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SOCIETE INDUSTRIELLE

du Nord de la France
Déclarée d’utilité publique par décret du 12 aofit 1874.

BULLETIN MENSUEL
N 179"

40° ANNEE, — AVRIL 1912.

PREMIERE PARTIE

TRAVAUX DE LA SOCIETE

Assemblée générale du 22 Mars 1912.
Présidence de M. NicoLLg, Président.

Le proces-verbal de la derniére réunion est adopté.

Excusés MM. Liévin Dangr, Devaux et Suirs s’excusent de ne pouvoir
assister a la séance.

Gorrespondance  La Sociélé a regu une circulaire relative au Congres de
chimie de Washington ; un lableau des membres de la Société
des Architectes diplomeés.

Nomination

i M. e Prismenr fait part & I'Assemblée de la décision
Administratear . . ' L . ‘ 3
prise par le Conseil, conformément & I'article 16 du réglement,
de s’adjoindre M. Scrive-Lover, comme collaboraleur.

. I’Assemblée désigne MM. Julien Tumiez et Kesryer, comme.
Socictés

mdustrielies  Jélégué et suppléant a I'union des Sociélés Industrielles.



Gommunications

M. CARLES

S0 e

M. Canies rappelle la communication qu'il a déja faite sur

Les roulements |'ulilisation industrielle des roulements a billes ; il apporte les

@ billes

M. LESCEUR
Les beurres
anormanx

résullats que lui ont donnés de nouvelles applications. Il montre
que, contraircment a I'idée admise jusqu'a présent, I'emploi
des petites billes est préferable, étant donnée la maniére dont le
probleme se pose dans la pratique.

Aprés quelques considérations sur les différents systémes,
dont I'un réalise un mouvement rolulaire trés favorable au bon
fonctionnement du roulement, il donne une idée de I'économie
que procure leur emploi, surtout dans le cas dela commande
individuelle des métiers.

M. e Priésmext remercie M. Cantes de sa communication,
dont les conclusions se trouvent vérifiées par des expériences
faites chez lui.

A la suite de diverses polémiques que M. Lescoeun a relevees
dans les journaux, il apporte de nouveaux résullals qui
completent sa précédenle communicalion .

A I'inverse de I'effet produit sur les vaches par une nourrilure
mauvaise ou insuffisante, on peut, enleur donnant une nourriture
de choix, obtenir des beurres trés riches en acides volatiles
ainsi que I'ont montre les expériences de M. Eroire, vélérinaire
a Caudry.

La production de ces beurres est intéressanle pour le com-
mercant, car elle lui permet de leur mélanger une cerlaine
proporlion de margarine pour les ramener a un taux normal
d’acide volatiles.

Aussi le service des [raudes est-il désarmé pour reconnaitre a
I'aide de I'analyse, 'adultération des beurres naturels ; il avoue
lui-méme que %,70 Y/, des beurres condamnés peuvent élre
naturels; alors que la proportion ne serail pas plus grande, elle
est déja inadmissible au point de vue de la justice.

Le - moyen préconisé il y a déja sept ans par M. Erome
consistait a dénalurer la margarine par addition d'une matiere
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inoffensive qui servirait & révéler sa présence dans le beurre
naturel. Il semble que l'on sera contraint d'y recourir pour
arriver au but.

M. e Puisient remercie M. Lescoeur de son inléressante
communication et souhaite I'adoplion du moyen proposé pour
enrayer la fraude.

ihautiasedes M. Roraxts montre combien la quantité d’eau contenue

S dans le beurre est variable, circonstance qui modifie considé-
rablement sa valeur.

Il explique que celle cau peut résuller soil des opérations du
salage, soil du déssalage, ou simplement d’une intention frau-
duleuse.

M. Roraxts déerit les appareils employés pour incorporer
I'eau au beurre ; il propose que la quantité d'eau admissible
soit réglementée, comme dans d'autres pays, el fixée par
exemple & un maximum de 189/, |

M. e Prisment remercie M. Rorants de son utile et intéres-
sante communication, qu'il prie de publier au bulletin







DEUXIEME PARTIE.

TRAVAUX DES COMITES.

Comité du Génie civil, des Arts mécaniques
et de la Construction.

Séance du 14 Mars 1912.
Présidence de M. MESSAGER, Président.

Le procés-verbal de la derniére séance est adopté.

M. Messacer remercie le Comité de la marque de confiance
qu'il lui a témoignée en le portant & la Présidence.

Le Comité renvoie & I'examen de MM. Gonix et LecLerco un
ouvrage présenté a la Société pour élre admis au concours.

M. Swirs cite quelques cas d’explosion de générateurs et
cherche la lecon qu'il faut en Lirer.

Il montre qu'il faut souvent les attribuer 4 I'emploi de tétes
~ de bouilleurs en fonte: I'épaisseur de la fonte produit néces-
sairement un refroidissement du rivet pendant la pose et celui-ci
ne remplit pas le trou. On peut ajouter aussi que le malage
n'est possible que d'un coté.

M. Swirs conclut qu'il faut proscrire la fonte non seulement
pour les tétes de bouilleurs, mais pour les domes et les
piétements.

M. Lectercq se demande s'il ne faut pas incriminer également
le mauvais dégagement de la vapeur qui, en produisant des
‘poches de surchauffe, peut occasionner des explosions: il
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recommande de recourir toujours a de larges et nombreuses
communications entre les bouilleurs pour se metlre a l'abri de
cet accident.

M. Descawes fait remarquer que les rivets travaillent loujours
4 un taux élevé, car la température de pose leur donne une
tension initiale de 30 & 35 k. par ™/*; en pratique ce chiffre
n'est pas alteint en raison de l'intervalle qui existe entre les
deux tdles soumises a la rivure : en tous cas, le point délicat est
celui de la rivure qui doit étre trés soignée.

M. Fueor pense également que la rivure et surtout I'acostage
plus ou moins parfait sont des facteurs qui méritent toute
I'attention du chaudronnier ; il fait remarquer & cetle occasion
que les cahiers des charges prescrivent souvent des rivets en
fer, mais que, faute d’en (rouver, on emploie toujours des
rivets en acier ; il serait cependant dangereux d’employer de
'acier Thomas.

M. 1e Prisipent remercie M. Swits et les membres qui ont
ajouté des observalions ; il prie M. Swirs de faire sa communi-
cation en assemblée générale.

Comité de la Filature et du Tissage.

Séance du 13 Mars 1912.
Présidence de M. Pierre CREPY, Président.

Le proces-verbal de la derniére réunion est adopté.
M. Boxirace s'excuse de ne pouvoir assisler 4 la séance.

Le Comité propose la souscription & 5 exemplaires de
I'ouvrage de M. Lavormier, qui seront distribués comme récom-
penses pour les examens de textiles.

Le programme des examens pour 1912 est adopté.
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M. Antoine Scrive-Lover passe en revue les dispositions des
différentes législations européennes relatives & 1'humidifica-
tion dans les ateliers ; il conclut que la question est grosse de
difficultés, et qu'il est préférable de ne pas modifier le
statu. quo.

M. rE Prisipent remercie M. Antoine Scrive de son intéres-
sante documentalion et le prie de la donner en assemblée
générale.

M. Ciries compléte les indications qu'il a autrefois données
sur |'usage des roulements & billes dans I'industrie, en appor-
tant les résultats d’expériences nouvelles.

I1 attire I'attention sur la répartition de la charge entre les
billes, dont on ne s'élait pas fait une idée exacte jusqu'a
présent : il faut admeltre aujourd’hui que, sans doute par suite
d’une déformation des bagues, toules les billes concourent a
supporter la charge ; il en résulte que, pour un encombrement
donné, il sera préférable d’augmenter la section des bagues,
et d’employer des billes -plus petiles et plus nombreuses.

M. Carcgs examine ensuite les différents systémes de roule-
ments & billes au point de vue de leur construction et des
résultals qu’on peul en attendre.

M. e Prisiest remercie M. Caries de son intéressante
communication el le prie de la faire en assemblée générale.

Comité des Arts chimiques ou agronomiques.

Séance du 13 Mars 1912.
Présidence de M, ROLANTS, Président,

Le procés-verbal de la derniére réunion est adopté.

M. Lesceevr rappelle qu'il a signalé certains cas ol les vaches
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pouvaient donner des beurres anormaux, soit par inanition,
soit par maladie. Ces faits ont été prouvés expérimentalement
avec une garantie rigoureuse.

On a voulu montrer que les vaches aphleuses pouvaient
donner du beurre normal : ceci ne prouve rien car il est bien
évident que le beurre n’est influencé que dans la période ol
I'animal a des aphtes dans la bouche qui I'empéchent de
s'alimenter convenablement.

Plus récemment, M. Erome a voulu confirmer son opinion
par I'expérience inverse : en nourrissant des vaches avec des
aliments de choix il a réussi a leur faire donner un beurre trés
riche, contenant des acides volatiles en plus grande quantité.

M. Lescoeur crilique ensuite les arguments qui ont été
invoqués pour contredire ses résultals, mais dépourvus de
toute valeur scientiﬁque.

M. e Présmesr remercie M. Lgscoevr de son intéres-
sanle communicalion en le priant de la faire en assemblée
générale.

M. Rorants étudie la question du mouillage des beurres ; il
montre dans quelles conditions I'eau peut étre incorporée au
beurre : ce sont par exemple les opérations du salage et du
dessalage.

A la suite de ces traitements, le beurre peut contenir jusqu’a
23 9/, d’eau. Il faudrait pour éviter les fraudes, introduire dans
la législation, comme I'ont fait certains pays, un maximum
d'humidité de 18 "{0'; 'admission sur le marché de beurres
dits ** laiteux " lorsqu'ils renferment une plus grande quantité
d’eau, n’est pas a désirer en raison des abus qui pourraient en
résulter.

Le Comilé remercie M. Rorants de son exposé en le priant
de le communiquer en assemblée générale.



Comité du Commerce, de la Bangue’
et de I'Utilité publique.

Séance du 11 Mars 1912.
Présidence de M. WALKER, Président.

Le procés-verbal de la derniére réunion est adopté.
M. Decroix s'excuse de ne pouvoir assister a la séance.

M. Dgevavx expose la complication actuelle du dépdt des
dessins et modéles appliqués & l'industrie, qui exige des
formalités assez longues. Dans le but d'y porter reméde,
M. Soreav, membre de la Chambre de Commerce de Paris a
imaginé un sysléme beaucoup plus simple qui permeltrait
d’enregistrer a sa dale un dépdt de dessin ou modéle. M. Devaux
décrit la forme qui est proposée pour ce dépdt, qui serait fait
dans une enveloppe spéciale, expédiée par la poste au bureau
de la protection des dessins : les enveloppes regues seraient
enregistrées avec indication de la dale et de I'heure, perforées
a leur numéro et relournées a leurs expéditeurs qui en resle-
raient déposiaires.

M. Bocquer fait remarquer que la perforation pourrait détruire
des détails intéressants du dessin, et d’accord avec lui, le
Comité pense qu'il y a lieu de prévoir une disposition, facile a
imaginer d’ailleurs, pour que le dessin ne soit pas alleinl.

M. Favcamiie fait ressortir 'intérét énorme qui s'attache a
cette innovation : le besoin en est si réel que les dentelliers du
Puy avaient déja organisé entre eux un systéme de dépols. Au
point de vue internalional Iintérét est le méme, et la
pratique n'est pas plus compliquée : un bureau pour les
marques existe déja a Berne, il ne s’agit que d'un service
nouveau a créer ; malheureusemenl certains pays comme
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TROISIEME PARTIE

TRAVAUX DES MEMBRIES

’HUMIDIFICATION

DANS LES LEGISLATIONS EUROPEENNES
par M. A. SCRIVE-LOYER. ’

Au Congres tenu a Reims les 26, 27 et 28 Novembre 1909,
dont notre collegue, M. Bocquel, a rendu compte, un rapport fut
présenté par M. P. Boulin, Inspecteur divisionnaire du Travail a
Lille, sur la ventilation et ['humidification dans l'industrie textile,
envisagées au point de vue de Phygiéne.

A la suite de ce Congres, le Ministre du Travail étudia un projet
de réglementation, visant la température et le degré hygrométrique
des ateliers, qui provoqua de légitimes appréhensions dans le milieu
industriel textile, -

Cependant, depuis celte époque, ce projet de réglementation
semble avoir ét¢ momentanément abandonné par le ministere du
travail qui s’est borne & allirer spécialement 'altention des Inspec-
teurs du Travail sur 1'observation du décret du 192 Novembre 190%.

Notre Comilé de Filature et Tissage ne pouvait rester étranger a
celle question, et depuis deux ans, la question de savoir les: condi-
tions nécessaires de lempérature et de degré hygrométrique'pour le
travail des textiles fut mis a I'étude. Notre collegue, M. Neu, fit sur
celte question le remarquable (ravail que notre bulletin a publié.

Restait cependant un point important a éludier. Les pays
ctrangers onl-ils établi des reglements pour fixer au nom de
I'hygiéne, le pourcentage d’humidité contenue dans I'air, a tolérer
dans les aleliers de filature ou de tissage ; ces reglemenls sont-ils

appliqués ?
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(Vest la réponse a ces questions que nous allons donner aujour-

d’hui.
ALLEMAGNE

Les prescriptions relatives & I'hygiéne industrielle sont inscrites
dans la loi allemande du 8 Mai 1891, (Gewerbordnung); de nom-
breuses ordonnances ont été édictées par le Conseil Fédéral en vertu
de la délégation générale inscrite dans 'article 120 de cetle loi.

Le 30 Juin 1900, une codification nouvelle fut établie, qui
laissail subsister sans modification les articles concernant I'hygiéne
des ateliers.

L'article 120 a, de la loi du 8 Mai 1891, est relatif a I'aménage~
ment intérieur de l'usine, éclairage, volume d’air, expulsion des
poussiéres, gaz, vapeurs, elc , mais ne s'occupe pas de la question
d'humidification.

Yoici du resle ce texte :

« Les industriels doivent installer et entretenir les ateliers, le
matériel, les machines et les oulils, de fagon a ce que les ouvriers ne
puissent .courir aucun danger pour leur vie et leur santé, dans la
mesure du genre de fabrication. Ils doivent tenir comple particulié-
rement de la suffisance de lumiére et du renmouvellement d'air,
caplation des poussiéres qui se produisent pendant le travail, des
gaz et des odeurs pouvant se dégager, et de l'enlévement des
déchels ». ;

Comme on peut le voir, cette réglementation explicite sur les
odeurs et les poussieres, esl muetle sur le point qui nous intéresse,
la fixation du degré d.e chaleur des ateliers, et du degré hygromé-
trique maximum a alteindre, mais nous devons ajouter que dans la
disposition finale de cet article, la loi impose & l'industriel 'obli-
gation de formuler un réglement de fabrique, dans lequel il devra
se conformer scrupuleusement aux prescriptions légales concernant
I'aération ; réglement dont I'administralion supérieure appréciera
la régularité, et sur lequel le comité supérieur de la corporation dont
fait partie le chef d'industrie donnera son avis.
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Quand ce reglement aura été admis, les autorités de police
pourront, sur le rapport des inspecleurs de fabrique, metlre en
demeure I'industriel de se conformer a ce réglement. Le fait que le
comité supérieur de la corporation doit donner son avis, donne une
garantie aux industriels, et les met & I'abri de décisions de 'autorité,
incompatibles avec leur genre d'industrie.

AUTRICHE-HONGRIE

Autriche. — L'hygiéne industrielle est régie par la loi du
17 Juin 1883 sur I'inspection des fabriques, el par la loi du 8 Mars
1885 qui prescrit une série de mesures analogues a celles contenues
dans la loi allemande.

Hongrie. — La Hongrie posséde une législation spéciale (res
compléte sur I'hygiene et la sécurité des ateliers, loi du 11 Décembre
1893 ; mais ni I'une ni I'autre, n'envisage le degré maximum de
température des ateliers, pas plus que le degré hygrométrique de ces
ateliers.

BELGIQUE

L’hygiéne industrielle est régie en Belgique :

1° Par la lot du 2 Juillet 1899 dont I'article 1°" aulorise expres-
sément le gouvernement & prendre (oules les mesures propres &
assurer la salubrité des ateliers et la"sécurité des ouvriers dans les
entreprises industrielles et commerciales, qui ne sont pas classées
comme insalubres et dangereuses.

2’ Par le reglement géncéral en application de J'article 1°" de la
loi, prescrivant les mesures 4 observer en vue de protéger la santé et
la sécurité des ouvriers dans les entreprises industrielles et commer-
ciales assujetties 4 laloi du 28 Décembre 1903 (arrété roval du
30 Mars 1903, Moniteur du 16 Avril 1905).

Nous allons nous étendre sur les dilférents articles de cette loi ;
voicl les mesures que dans sa section I (salubrité), 'article 3 prescrit
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aux industriels : « Dans les locaux fermés, affectés au travail, chaque
ouvrier disposera d'un cube d'espace de 10 métres cubes au moins.

Les locaux auront une hauteur de 2™,50 au moins, ils seront en
tous temps convenablement ventilés; a cet effet. on adoptera des
dispositifs permetlant d’introduire I'air neuf et d’évacuer 'air vicié,
a raison de 50 métres cubes au moins par heure el par Lravailleur,

Dans les locaux des établissements ou le travail revét un caractére
spécial d’'insalubrité, le renouvellement d’air sera de 60 métres cubes
au moins par heure el par travailleur; la ventilation se pratiquera
dans des conditions telles. qu'il ne puisse en résulter d'incommodité
pour les ouvriers.

A Tarticle . — Pendant les interruptions de [ravail, si les
circonstances le permettent, I'atmosphere des locaux sera renouvelée
par des chasses d'air.

Puis & I'article 5. — Les mesures indiquées par les circonstances
seront prises a |'effet d’empécher les buées, vapeurs, gaz ou pous-
sicres, de se répandre dans les salles de travail.

Les articles 7 el 8 prescrivent que les mesures nécessaires seront
prises pour éviter que se produisent le surchauffement des locaux et
la viciation de lair.

Pendant la saison [roide, les locaux seront convenablement
chauffés ; en été, ils seront garantis autant que possible contre I'élé-
vation exagérée de la température.

Et I'article 13. — Dans les locaux ot des quantités notables de
liquide peuvent étre répandues, le sol sera imperméable, et disposé
de maniére & éviter loule slagnaltion.

Enfin, l'article 18 pousse les précautions jusqu'a obliger les
industriels a ce que les eaux employées dans les salles de travail, soit
en pulvérisalion, soit en arrosage, seront des eaux non polluées.

(e sont les inspecteurs du travail, ctles délégués de I'inspection
du travail qui sont chargés de surveiller I'exécution du présent
arréte.

Comme on le verra aisément, cel arrété royal du 30 Mars 1905
ne prescrit pas de mesures spéciales pour le degré maximum de



température, et seul le renouvellement de 'air prescrit dans ce déeret
peut étre une cause de difficultés pour les industries de [a laine et du
coton, mais le décret spécifiant « si les circonslances le permettent »,
une tolérance est accordée aux industriels.

- GRANDE BRETAGNE

Rappelons en commencant que I'Angleterre est le premier élat en
Europe qui se soil préoccupé de la police et de I'hyziene des aleliers,
I'institution des inspecleurs des fabriques remonte a 1833.

La réglementation actuelle est consignée dans la loi sur les fabri-
ques, du 27 Mai 1878, amendée successivement en 1891, 1895,
1897, et finalement codifiée par la loi du 17 Aodt 1910.

Cette législation est encore complétée par une série d'ordonnances
détaillées ; c'est ici que nous trouverons des renseignements inté-
ressant la question. Tout d’abord, la loi classe les ateliers en deux
catégories :

1° Les filatures de coton ;

20 Les ateliers lextiles humidifiés.

FORMULE 313. — JUIN 1909.

(Edition autorisée, ne doil pas élre réimprimée sans le consein-
tement du controleur des bureavw d Lnprimeries de Sa
Majesté). :

1901. — Lo! CONCERNANT LES USINES ET ATELIERS.

Baxtrait prescrit par le Secrétaire d’ Eiat sur les dispositifs
spéciaux de la loi ci-dessus, relatifs anz
MANUFACTURES DE COTON HUMIDIFIEES

L'extrait doit rester affiché dans 'usine, la ol il peut étre lu
facilement. Il s'applique @ toute salle, shed; atelier ou parlie
19
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d'atelier, dans lesquels se fait le lissage du coton, el dans lesquels
I'humidité de l'atmosphére est produite par un moyen artificiel
quelconque, excepté par le gaz, employé seulement pour I'éclairage.

1. Thermométres. — Chaque salle doit étre pouryue de deux
groupes de thermométres & cuvetle séche et humide, étalonnés et
maintenus en bon fonctionnement. Ils doivent étre suspendus de
fagon & é&tre nettement visibles par tous les ouvriers ; un groupe au
milieu de la salle, I'autre sur le coté, ou a toul autre endroit désigné
ou approuvé par I'lnspecteur.

2. Registre d’ humidité. — On doit lire les indications du ther-
momelre 3 fois par jour, & savoir, entre 7 et 8 h. et 10 et 11 h. du
matin, et entre 3 et & h. du soir, et les lectures doivent étre chaque
fois inscrites sur le registre d’humidité (Formule 317).

Le registre d’humidité pbur le mois courant doit étre suspendu
pres de chaque groupe de thermométres. A la fin du mois, les
registres diment remplis doivent éire envoyés a I'Inspecteur, des
copies étant conservées a 'usine pour toute rélérence. Les registres
sont des {émoignages prima facie de la température et de I'humidité
réelles.

3. Table d’hwmidité. — Une copie de la table d’humidité
(Formule 315) encadrée el sous verre, doit rester suspendue prés de
chaque groupe de thermometres.

k. Température. — Latempérature donnée par la lecture du
thermomelre a cuvelle séche, ne doit 4 aucun moment élre élevée
arlificiellement au-dessus de 21°, exceplé en lant qu'elle puisse étre
nécessaire a {'humidification de I'atmosphére ou dans I'emploi du
gaz comme éclairage.

5. Tuyavx powrtle vapeur. — Si la température est de 21°
au-dessus a I'intérieur de ['usine, les tuyaux pour I'introduction de
vapeur :

«) doivent étre d'un diameétre et d'une longueur aussi pelits que
possible pour étre pratiques ;
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b) doivent élre recouverls d'une matiére non conductrice 4 la
satisfaction de I'lnspecteur, de fagon & envoyer le minimum de
chaleur dans la salle.

6. Limites d’hwmidité. — L’humidité de I'air ne doit & aucun
moment dépasser la limite indiquée dans la table d’humidité. Pour
chaque lecture du thermométre a cuvetle séche, indiquée par-la
colonne 2 de la table, il y a sur la méme ligne dans la colonne 3, la
plus haute lecture pour le thermometre & cuvette humide, qui sojt
conforme & ces limites. :

Ainsi, sila lecture du thermométre & cuvelle seche donne 217,
une lecture du thermométre & cuvelle humide dépassant 20°1 (le
nombre correspondant donné par la colonne 3) montrera que I'humi-
dité dépasse les limiles légales.

7. Pureté de la vapewr. — La vapeur produite pour humidifier
doit, soit :

@) Venir d'un réservoir d'eau potable, ou de toule aulre source
d’eau pure ;

5) Etre réellement purifiée,  la compléte satisfaction de |'Inspec-
teur, avant d'étre introduile dans la salle sous forme de vapeur.

8. Conduils. — Tout conduit servant & l'introduction de la
vapeur doil étre tenu en élal de proprelé.

9. Ventilation. — La venlilation doit étre disposée de fagon a
ce que pendant les heures de travail, la proportion d'anhydride
carbonique dans une partie quelconque de la salle n’excéde pas les
9/10.000 du volume de I'air.

10. 70it. — A moins qu'une autre méthode, certifiée par
I'Inspecteur comme élant également satisfaisanle, ne soit adoptée,
I'extérieur du toil doit étre blanchi lous les ans avant le 31 Mai, et le
blanchiment doil rester efficace jusqu’au 31 Aout.

On doit inscrire chacun de ces blanchiments dans la partie VI du

registre général.



1. Vestiaire. — Un ou plusieurs vestiaires sulfisants el conve-
nables, aérés el maintenus & une lempérature convenable, doivent
élre réserves pour loules les personnes employées dans toute usine
construite apres le 2 Féyrier 1898,

V2. Avertissement o hwmidification. — Un avertissement écrit
(Formule 61), doil étre envoyé a I'Inspecleur en chef des usines, au
moment ou avant le moment ot commence I'humidification dans une
usine. Les condilions stipulées dans cel extrait demeurent en vigueur
jusqu’a ce qu'un averlissement par écril de cessation d’humidification
soil envoyé a I'Inspecteur en chef.

Les communications el averlissements relalifs aux demandes
spéciales exposées dans cel extrait, doivent étre envoyées comme
suil :

. . H. M. Inspecleur
Averlissement d’humidification (Formule 61) \ .., chel des usines
Relevés d'humidification (Formule 317) 2 Home Office

Londres S. W.
: A l'inspecteur de la région, dont le nom
Aulres communications ‘et l'adresse se trouvent sur I'extrait des
ateliers textiles.

Le Local Governement Board dont le Président a rang de Ministre
d'Etat, et qui centralise en Angleterre I'hygiéne publique, oblige les
industriels a se servir pour leurs déclarations, de formules dont nous
donnons ci-aprés la traduction, parce que les observations qui
acchmpagﬁenl cette formule sont de nalure a résumer el & préciser
les dispositions de la loi.
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FORMULE 61. — FEVRIER 1908.

(Edition autorisée, ne dod pas étre réimpyrimée sans le consepte-
ment du controlewr du Bureaw (' Lprimerie de Sa Majesté),

1901. — LoOI CONCERNANT LES USINES ET ATELIERS.

Formule pouy
L'AVERTISSEMENT D'HUMIDIFICATION

a envoyer quand on commence ou qu’on cesse d’employer 'humidité
artificielle :

A L'INSPECTEUR EN CHEF DES USINES.

Conformément au paragraphe 93 de la loi concernant les usines
el aleliers, je vous averlis par ceci, que dans les ateliers lextiles
de , ou a lieu la fabrication (indiquer la substance
employée), et dont je suis I'occupant, I'humidité de I'atmosphere
sera jusqu'a nouvel avertissement (écrire « cessera d'élre » dans le
cas de cessation d’humidification) produite artificiellement dans les
salles, sheds ou aleliers ci-dessous nommés.

PROCEDE
SALLES, SHEDS OU ATELIERS

Indiquer filalurs on lissage: Bn cas de fillage
de meérines, cachemire ou luine, indiguer en
outre 5i ¢'esl par 1o proocde francais ou b see,
ou piar un aubre progede,

Nom on munero distinelin do chacon.

Signature de 'occupant,

Dale :

au moment ou avanl le moment ol commence "humidification artifi-
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cielle dans un alelier textile dans lequel le réglement s. 79 concer-
nanl une telle humidilé n’esl pas encore en vigueur.

12 Un avertissement selon cette formule doit étre énvoyé a
I'lnspecteur en chef des usines Home Office Londres S.W. ;

2% L'extrait supplémentaire doit étre alfiché (Formule 313 pour
les manufactures de tissus de coton, Formule 314& pour les autres
ateliers textiles);

3% Deux groupes de thermoméltres, a cuvetle séche el & cuvelte
humide étalonnés doivent étre placés dans chaque salle ;

4° Le lableau d'humidité (Formule 31), ou pour le filage de la
laine, -elc. par le procédé franais ou & sec (Formule 316), et le
registre d’humidilé (Formule 317 pour les manufactures de lissus de
coton, et 318 pour les ateliers textiles) doivent étre fixés prés de
chaque groupe de thermomeétres, excepté dans les filatures de coton.

Les conditions spéciales de la loi resteront en vigueur, jusqu’a ce
qu’un avertissement par écril de cessalion de production artificielle
d’humidité, soit donné sur une formule semblable a celle-ci.

Nous arrivons maintenant aux rlispositiuns concernanl les usines
el ateliers autres que les filatures de coton, ces disposilions sont un
peu moins rigoureuses, mais dans leur esprit, a peu pres semblables
a celles relatives a la filature de colon. Les voici :

FORMULE 314. — JANVIER 1902,
1901. — Lol CONCERNANT LES USINES ET ATELIERS.

Eztrait preserit parle Secrétaire d’Etat sur les dispositifs
spéciaux de la loi ci-dessus relalifs a certains
ATELIERS TEXTILES HUMIDIFIES
autres que les manufactures de tissus de colon.

Cel extrait doil rester affiché dans I'usine de [agon a pouvoir étre
facilement lu.
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Il s’applique & toute salle dans laquelle ’humidification se fait par
la vapeur ou par tout autre moyen mécanique, dans un alelier textile
qui ne soil, ni une manufacture de tissus de colon, ni sujel pour le
momenl & des lois ou réglemenls spéciaux concernant cetle humidifi-
cation. Pour les filatures de coton, il y a un extrait spécial prescrit
(Formule 313).

1. Thermomeétre. — Chaque salle doit étre pourvue de depx
groupes de thermométres, a cuvelte séche el humide, étalonnés,
maintenus en bon fonctionnement. Ils doivent é(re suspendus de
fagon & étre parfaitement visibles pour fous les ouvriers, un groupe
au milieu de la salle, l'autre sur le c6té ou a toul autre endroit
désigné par I'lnspecteur.

2. Registre d’humidité. — On doit lire les indications des
thermomeétres 2 fois par jour, c'est-a-dire entre 10 et 11 h. du
matin, el entre 3 el & h. du soir; les lectures doivent étre inscrites
sur les registres d'humidité (Formule 317). Les registres d’humidité
du mois courant doivent rester suspendus prés de chaque groupe de
thermometres. A la fin du mois, les regisires ddmen( remplis, doivent
étre envoyés a I'Inspecleur, des copies élanl gardées a I'usine pour
loute référence. Les regisires sont des lémoignages prima facie de la
température et de 'humidité réelles.

(Les paragraphes 2 et 3 ne s’appliquent pas aux filatures de
coton). '

3. Table d’humidité. — Une copie de la table d’humidité
(Formules 315 el 316) encadrée, et sous verre, doit resler suspen-
due pres de chaque groupe de thermométres.

k. Température. — La lempérature indiquée par la lecture du
thermometre a cuvette seche, ne doil & aucun moment étre élevée
arlificiellement au-dessus de 21° centigrades (70 Fahrenheit), exceplé
en lant qu'elle puisse éire nécessaire & I"humidification de l'atmo-
sphere, ou dans I'emploi de I'éclairage au gaz seulement.
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8. Humidité. — 1. humidité de I'air ne doit 4 aucun moment
dépasser la limite indiquée dans la table d’humidité. Pour chaque
lecture du thermomeétre a cuvette séche, indiquée par la colonne 2
de la table, il y a sur la méme ligne dans la colonne 3, la plus haute
lecture du thermometre & cuvetle humide qui soit conforme a ces
limites. Ainsi, si la lecture du thermométre donne 21°, une lecture
du thermometre a cuvette humide dépassant 20°1 (nombre corres-
pénclanl donné dans la colonne 3), montrera que I'humidité dépasse
les limiles légales.

6. Ventilation. — La regle de ventilation prescrite par le
Secrétaire d'Etat doit élre observée.

1. Awertissement d’hwmidification. — Un avertissement éerit
(Formule 61) doit étre envoyé a I'lnspecleur en chef des usines, au
momenl, ou avant le moment ol l'on commence a se servir de
I'humidité artificielle dans une usine. Les conditions requises,
indiquées dans cel extrail, reslenl en vigueur, jusqu'a ce qu’un
averlissement par écrit de cessation d'emploi de I'humidification soit
envoyé a I'Inspecteur en chef.

Les communicalions el averlissemenls relatifs aux demandes
spéciales exposées dans cel extrait, doivent étre adressées comme
il suil :

Averlissements d'humidification & :

H. M. Inspecteur en chel des usines Home Office Londres S.W.

Relevés d’humidification :

H. M. Inspecteur d'Usines, 66. Vicloria Streel, Londres S.W.

Aulres communicalions :

W. Williams Esq. H. M. Inspecteur d’usines, Bridge. Street,
Manchester.

Cel extrail est également accompagné d'un avertissement & afficher
dans lous les aleliers dont nous donnons la (raduction pour les mémes
raisons que nous avons donné la traduction de la formule a employer-.
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FORMULE 46. — JUIN 1907.
1901. — Lol CONCERNANT LES USINES ET ATELIERS.

Formule preserile par le Secrétaire d’ Eiat
roUR L'AVERTISSEMENT.
A alficher dans lout atelier, usine ou buanderie, spécifiant le

volume de chaque salle en métres cubes, et le nombre de personnes
qui doivent y étre employées pendant la durée ordinaire du travail.

NOMERE
NOM VOLUME DE PERSONNES
it x st I T BX CHAQUE HALLE qui peuvent é&tre employées
pendant
lettre ou numeéro distinelir. en metres cubes, la durde ordinaire
du travail.

Signature de l'occupant.

A moins que des indications ne soient données dans I'espace
véservé a cel effet sur I’'Extrait affiché dans I'Elablissement, cet
avertissemenl doit &tre affiché & I'entrée et dans telle autre partie
des locaux que dirige un Inspecteur, et doit rester constamment
affiché.

11 doit y avoir dans chaque salle au moins 7™,5 d'air pour chaque
personne employée pendant Pespace de temps fixé pour le travail,
mais pendant les heures supplémentaires, et dans les boulangeries ot
le travail se fait la nuil, a toute lumiére autre que la lumiére élec-
trique, on doit donner 12™"; dans les boulangeries soulerraines
et dans les ateliers qui servent de dortoirs la nuit, on doit donner
-15“][1.

La ou I'on permet les he_ures supplémentaires, un autre averlis-
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sement doit étre affiché, speécifiant le nombre de personnes qui
peuvent étre employées dans chaque salle pendant ces heures supplé-
mentaires. Une formule d’averlissement séparée (Formule 12) est
préparée dans ce but.

Nous avons lerminé avec la législation anglaise. Cependant, il
nous reste & ajouler que trop souvenl dans le lableau des tempéra-
tures et des degrés hygrométriques correspondants, il n’a pas été
tenu suffisasmment comple des nécessités industrielles. En outre,
les lectures au psychrométre sont délicales, il en résulle que dans la
pralique, les grandes lignes seules de la loi sont observées.

Voyons maintenant les colonies anglaises. La pluparl des colonies
anglaises possedent des « Faclory act » analogues a la loi anglaise,
contenant un ensemble de prescriptions relatives a I'hygiene et a la
sécurilé des travailleurs.

Nous nous bornerons a citer celles qui reproduisent les disposi-
lions de la loi anglaise relativement a ["humidification, ce sont :

Les lois canadiennes, Nouvelle-Ecosse, & Mai 1910, et la loi
ausiralienne ; les lois de la province de Québec, 9 Mai 1885, el
Néo-Zélandaises, se bornent a citer les prescriptions relativement aux
poussiéres, vapeurs, bucées.

SUISSE

En Suisse, les réglements d’hygiene publique sont propres a
chaque canlon, saul en ce qui concerne I'hygiene industrielle,
qui est réglementée par la loi fedérale sur les fabriques, du
27 Mars 1877.

Cette loi est la premiere qui ait imposé aux industriels un ensemble
de mesures relatives 4 I'aération, &4 l'enlévement des buées. des
poussiéres, elc. Aucune fabrique ne peut étre ouverte sans I"autori-
sation du gouvernement qui exerce sur les fabriques une sorle de
tutelle.

En 1897, I'Inspectorat Fedéral des fabriques Suisses a donné des
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instructions délaillées en ce qui concerne les mesures & appliquer
pour I'enlévement des buces.

(Ces mesures ont élé publiées dans le Bulletin de I'Office du
Travail 1898, page 735, el 1902, page 56, nous y renvoyons les
personnes que la queslion inléresse.

Ces prescriptions n'ont pas encore envisagé la question de I’humi-
dification & tolérer dans les ateliers, mais il est probable, élant
donnée la tulelle administralive qui régne en Suisse sur les industries,
que lz question sera promplement envisagée.

i ITALIE

Bien que 'llalie posseéde une organisation sanitaire qui résulle de
la loi du 22 Décembre 1888, des plus élendues, el que cette orga-
nisalion sanitaire soit la plus méthodique et la plus ralionnelle qui
puisse étre congue, néanmoins, elle n'a pas prescrit de mesures
spéciales relalivement aux élats hygrométriques des ateliers. Cepen-
dant les « Medici Condolli », médecins sanitaires communaux choisis
parmi les médecins de I'Assistance Publique, ayant oblenu un
dipléme spécial délivré par I'Ecole d'hygiéne de Rome, ont des
droits tres élendus et des pouvoirs coercilils trés grands pour obliger
les industriels a prendre les mesures nécessaires pour que 'hygiéne
regne dans les aleliers, el que les renouvellement d’air, enlévement
des buées, des poussiéres, soient fails convenablement.

Il est possible que la question de la ventilation soit prochainement
mise a I'étude, mais la filature et le moulinage de la soie, industries
nationales, demandant des élals hygromélriques Lres éleves, il
faudra apporter beaucoup de lempérament dans la loi, pour qu'elle
soit applicable.

AUTRES PAYS

Les Etals Scandinaves, loi Suédoise du 10 Mai 1885, Norve-
gienne du 27 juin 1892, du Danemarck, loi sur les fabriques,
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1°7 Juillet 1901, la Russie, loi du 2 Juin 1897, la Hollande, loi du
20 Juillet 1895.

Cerlains Etats de I'Union Américaine, Etats-Unis notamment, la
loi de I’Etat de New-York, 13 Mai 1897, relalive au travail, et celle
du méme Etat du 167 Avril 1899, sur les industries insalubres, ont
porté leur attention sur des questions d’hygiéne et de sécurilé des
ateliers, mais aucune ne contient des dispositions spéciales rela-
tivement au chauffage, a la ventilation, et & I'élal hygrométrique des
aleliers,

CONCLUSION

Il résulte done de celte élude & travers les législations des diffé-
rents pays, que, saull'Angleterre, qui posséde une législalion trés
étroite, el la Belgique qui, dans ses dispositions, possede un embryon
de loi relative & I'humidité des salles de travail, aucun autre Etal ne
s'est préoccupé de la question, et en considérant les énormes diffi-
cultés auxquelles s’est butée la loi anglaise dans son application,
nous sommes’ tentés de conclure qu'il n'y aurait aucune utilité ni
aucun intérél pour un pays, i imiter I'exemple de I’ Angleterre.

L'Espagne a élé omise volontairement dans celte clude, faute de
renseignemenls ace sujet.
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QUATRIEME PARTIE.

DOCUMENTS DIVERS

CONGOURS DE 1912

CONCOURS DE LANGUES ETRANGERES

(Langue Anglaise et Langue Allemande).

Les candidats seront divisés en trois catégories, savoir :

SECTION A: — EMPLOYES.

Section concernant les jeunes gens ageés de 16 &4 24 ans,
justifiant d'un séjour d'un an au moins dans une banque,
une maison de commerce ou un etablissement industriel
de la région.

SECTION B. — ELEVES DE L'ENSEIGNEMENT SUPERIEUR
( FACULTES, ECOLES DE COMMERCE, TECHNIQUES, ETC.).

Section concerna‘nt les éléves des Facultés, Ecoles
superieures de Commerce et autres de la région, ageés
de 16 &4 24 ans.

SECTION €. — ELEVES DE L'ENSEIGNEMENT SECONDAIRE
" (LYCEES,COLLEGES,COURS PUBLICS ETDIVERSES ECOLESDELA REGION).

Section réserveée aux éléves de 1'enseignement secon-
daire classique ou moderne, des cours publics et des
diverses écoles de la région autres que celles indiquées
a la section B, ayant au moins 15 ans, se préparant aux
carrieres commerciales ou industrielles.

NOTA. — Dans chaque seclion, plusieurs récompenses ou
priw seront affectés, il y a liew, @ chacune des langues anglaise
el allemande.
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Conditions du Concours.

1. — Les candidals devront se [aire inscrire pour le concours avant le
1 novembre el le concours aura lieu en novembre.

2. — Tout candidal devra fournir une déclaration signee de sa main,
utlestant qu'il est de nationalité francaise.

3. — 1l devra produire une déclaralion comportant I'indication de
Uélablissement dans lequel il est employé ou de P'école dont il a suivi les

cours, ainsi qu'un état des récompenses oblenues précédemment a ces
mémes concours.

4. — Les laureals des anndes precedentes ne pourront concourir que pour
des recompenses superieures & celles déja obtenues quelle que soit la section
dans laquelle ©ls se présentent.

5. — Le méme candidal pourra recevoir la méme année un prix pour
chacune des deux langues.

6. — Les candidals de la section A recevront des primes en argent.
Les candidals des sections B el C recevront des volumes comme prix,

En sus de la somne mise par le Conseil d'administration & la disposition
du jury, des sommes sont offerles, 100 franes par M. Kestner, 50 francs pur
M. Freyberg, dirvectewr de U'Eeole Berlile, pour 8lre décernées aua meillenrs
candidals.

7. — Une commission de six membres, dont lrois pour I'anglais et
lrois pour l'allemand, sera choisie dans la Sociélé par le Comité du

Commerce. Elle pourra s'adjoindre des examinaleurs spéciaux suivants les
besoins.

8. — Les candidals auronl & subir un examen écrit.

9. — Les candidats qui présenteront & la Commission les meilieures

compositions dans la premiére série d’épreuves concourront seuls pour les
épreuves définitives.

10. — Les candidats seront avisés par lettre en temps opportun des
jours et heures fixés pour I'épreuve éliminatoire el aussi des jours el
heures fixés pour les épreuves définitives.
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Les matieres de ce concours seront :
EPREUVES ELIMINATOIRES.

Les candidats seront rangés en deux catégories pour ces épreuves :
La premiére, exclusivement destinée aux jeunes gens de la section A,

comprendra:
1° une lettre commerciale a rédiger d’aprés des données déterminées ;

2° une dictée ;
3° une version.
La deuxitme, destinée aux sections B et C, comprendra :

Un theéme, une dictée et une version.

EPREUVES DEFINITIVES.

Un examen oral portant sur les termes de la conversation usuelle.

Pour les employés de commerce, la Commission s’attachera tout particu-
lierement a poser des questio is sur les termes de la pratique commerciale.

Le Président du Comité du Commerce,
J. E. WALKER.

Le Secrétaire-Général , Le Président de la Société,
P. LEMOULT. L.. NICOLLE.






989 —
EXAMENS D'ETUDES TEXTILES

Le Jury se composera de membres, nommés par le Comité de Filature
et Tissage et pouvant étre choisis en dehors des membres de la Société
Industrielle.

Sont exclusivement admis a se présenter les auditeurs des cours piblies
de la région, n'ayant pas encore obtenu le diplome de cupacité décerné
par la Société Industrielle.

Les candidats seront répartis en deux sections :

A : Filature et B: Tissage.

Conditions générales.

Les candidals se feront inscrire au Secrétariat de la Société, 116, rue de
I'Hopital-Militaire, a Lille, avant le 1 Novembre 1912. La date
des examens sera fixée ultérieurement.

Les candidats indiqueront la section et la catégorie dans laquelle ils
désirent se présenter, leurs mom, prénoms et adresse. Leurs demandes
devront étre approuvées par le Directeur des cours qu'ils suivent.

Les candidats inscrits seront individuellement avisés des date, heure el
locaux du Concours. :

Les récompenses consisteront en :
Diplomes de capacilé ;
Certificats @ études teatiles ;
Meantions d encouragement.

Des primes en espéces pourront étre adjoinles a ces récompenses, ainsi
que des prix divers mis & la disposition de la Société Industrielle par les
Chambres de Commerce, Syndicats, ete.

Mention sera faite sur les diplémes et certificats de la section et de la
catégorie,

18
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PROGRAMME.

Section A. — FILATURE.

Conditions communes a tous les texilles :

19 Qualités essentielles que 1'on recherche dans les matidres textiles au
point de vue industriel.

Principales matieres textiles : produetion, marchés, usages commer-
ciaux :

20 Titrage ou numérotage des fils : divers systémes usités.

Instruments de titrage. Hssais des fils : végularité, torsion, résistance a
la rupture, élasticité, etc.. :

Conditionnement des textiles bruts ou des fils et manizre de procéder.

3° Humidification, hygrométrie,

PREMIERE CATEGORIE. — Filature du lin, du chanvre, du jute,
de l'étoupe, de la ramie.

Rouissage, teillage, broyage, ete.

Peignage & la main et peignage a la mécanique,

Coupeuse.

Principes généraux de la filature: étirage, doublage, écartement des
cylindres, pression exercée sur les cylindres,

Machine & étaler. Banc d’étirage. Banc & broches.

Filage au sec et au mouillé ; but et utilité des deux procédes,

Relordage. Cardage de I'étoupe.

DEUXIEME CATEGORIE. — Filature de coton.

1° Mélange des cotons. Bale Breaker, souffleuses, transporteurs.

2° Ouvreuses, batleurs, cardes, peignage.

Principes généraux de la filature : élirage, doublage, écartement des
eylindres, pression, torsion.

3° Banes d'étirage, bancs & broches.

4° Filage sur métier a-filer renvideur et sar métier a filer continu.
Retordage
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TROISIEME CATEGORIE. — Peignage et fllature de la laine,

1° Triage, battage, dessuintage el lavage.

Séchage, cardage, échardonnage, Gill-box.

Peignage pour laines longues et pour laines courtes.

Lissage, Gill-box finisseur, Peigné,

2° Filature proprement dite : Gill-box pour mélanges.

Bancs d'étirage, bobinoirs, problemes de mélange des laines. Caleuls
divers de préparation.

Principes généraux de la filature : élirage. doublage, écartement des
cylindres, pression el torsion, but et utilité de ces opérations.

Filage sur métier & filer, renvideur et sur mélier a filer conlinu,
Retordage,

3° Filature de la laine cardée, mélange des laines, ensimage, cardage.

Filage sur renvideur et sur continu,

Nota. — Les candidats se présentant pour la filature ne seront inler-
rogés que sur la matiére textile qu’ils désigneront, ils devront étre & méme
de répondre aux questions indiquées dans les condilions communes a lontes
les matidres Lextiles el devront ponvoir décrive lontes les opérations subies
par le textile qu'ils auront choisi, enfin ils devront pouveir faire tous
calculs de vitesse, d’étirage, de torsion, ele., qui leur seraienl demandés
par le jury.

SEcTioN B. — TISSAGE.

Les examens de tissage sont divisés en deux parties. Pour pouvoir
concourir aux examens supérieurs, (el deuxieme partie) donnant droil au
dipléme de capacité textile et au cerlificat d’éludes textiles, délivrés par
la Société, les éloves doivent juslifier de connaissances théoriques el
pratiques, constatées par un cerlificat d’admissibilité aux examens
supérieurs de tissage de la Société Industrielle — (1 partie).

En faisant lenr demande pour les examens supérieurs, les candidals
devront y joindre :

1¢ Le certificat d’admissibilité dont il est parlé plus haut ;

20 Indiquer s'ils ont suivi les cours professionnels de jour, ou les cours
du soir ;

3% La catégorie pour laquelle ils se présentent.

18*
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Des mentions d’encouragement et des prix en espéces seront accordés
aux éleves se présentant & la premiére parlie qui auront le mieux répondu,

I'examen éeril qui comprendra la décomposition d'un tissu et sa
disposition de fabrique est éliminatoire dans la premidre partie comme dans
la seconde.

N. B. — Aucone condition n’est exigée pour les candidats a la
premiére partie,

Observations. — Hxceptionnellement dans I'année 19121l y aura
des éleves admis a se présenter au diplome de capacité textile et an
certificat d’éludes textiles, sans posséder le cerlificat d’admissibilité aux
épreuves supérieures du concours; ils auronl & passer un premier écrit
spécial pour eux, qui aura lieu 15 jours avani l'examen écrit de la
premiére partie ; ils seront interrogés & I'oral sur les deux programmes.

EXAMEN PRELIMINAIRE
POUR L'OBTENTION DU CERTIFICAT D'ADMISSIBILITE AUX EXAMENS
SUPERIEURS DE TISSAGE DE LA SOCIETE INDUSTRIELLL.

Différents textiles usités en fahrique.

Caracleres généraux, maniére de les dislinguer.

Notions sommaires de filature des principales matieres.

[issais, numérotage, conditionnement.

Préparation de la chaine et de la trame.

Matériel employé, notions générales.

Croquis schématiques.

Métiers a tisser, étude schémalique des principaux types avec croquis
sommaires., '

Armures fondamentales, toile, sergé, satin.

Monlage de ces armures et décomposition de tissus correspondants.

Disposition de fabrique.

Poids et prix de revient.

EXAMEN SUPERIEUR DE TISSAGE.
3 Catégories.
19 La toile el le linge de table.

20 Les arlicles de Roubaix.
3" Les ameublements et le tapis.



i CATEGORIE,
TOILE, LINGE DE TABLE, DE TOILETTE, STORE.

A) Matiéres premiéres. — Lin, colon, jute, chanvre, ramie,

Propriétés et caracleres distinctifs, forsion, fils simples et retors,
numeérolage.

B) Préparation du tissage. — a) Chaine, hobinage, ourdissace,
parage, encollage, rentrage aux lames et an peigne.

b) trame, cannetage el coconnage.

() Armures et leur montage. — Toile, sergé, satin et leurs dérivés,
brillantés (ceil de perdrix), chevron, damassés rectilignes formant
rayures ou damiers, esquisse d'un grand dessin damassé. Damassé
curviligne (fleurs ou molifs), mise a la corde el mise en carte.
Tissus & jours, tissus gaufrés, lssus a plis, tissus éponge,

D) Métiers nécessaires a l'exécution de ces armures.

Métiers a lames et a la main.

Métiers mécaniques a leviers et rabats, pas ouverl, pas fermé, influence
de la position du porte-fils sur le grain du tissu, porle-fil fixe et
mobile, réglage, caleul du pignon de duitage., métiers révolvers el a
boites montantes, métiers automaliques Northrop, Hartersley.

Mécanique armure, percage des cartons.

Mécanique Jacquard, lisage accéléré, Vincenzi, Verdol.

Tondeuse, mesureuse, plieuse.

Décomposition des tissus indiqués, disposition de fabrique, poids et
prix de revient.

ll) Notions générales sur I'humidification ; ventilation, hyarométrie.
Thermometre, hygrométre, psychromatre,

Essais des fils, conditionnement.

Calculs du poids de chaine el de trame de numéros donnés pour
I'exécurion d'un tissu de dimensions déterminées.

2 CATEGORIE.

TISSUS POUR DOUBLURES, ROBES, MANTEAUX ET DRAPERIE
POUR HABILLEMENT, ARTICLES DE ROUBAIX.

A) Matiéres premiéres. — Lin, coton, coton mercerisé, soie naturelle,
soie artificielle, laine, mohair, alpaga, vigogne.
Propriétés et caractéres distinctifs, fils simples et retors, torsion,
numérotage.
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B) Préparation du tissage. — Bobinage, ourdissage, encollage,
rentrage aux lames el au peigne.
Cannetage, coconnage.

() Armures usitées. — Toile, sergé, salin el leurs dérivés, effels
d'ourdissage et de tramage (mille raies, pieds de poule), diagonales,
chevrons et losanges de diagonales el de sergés.

Apinglines, cork-serew, guillochés, crépelines.

Damassés formant bandes ou damiers. :

Tissus rayonnés, ajourés, gauffrés, tissus a coles plates, a coles hombées.
gazes deverses, brochés divers, tissus double [ace par chaine, par
trame, un et un, devx et deux, tissus doubles, piqués et matelassés,
tissus double étoffe avec ou sans trame de fourrure a l'intérieur,
velours par trame, velours de coton uni, a cotés, opérations prélimi-
naires de la coupe, coupe.

Fourrure imitation d'astrakan.

Décomposition des tissus indiqués, disposition de fabrique, poids el
prix de revient,

D) Meétiers nécessaires a 'exécution de ces armures.

Métiers & lames el marches, & une seule el a plusieurs navetles,
mécanique armure, percage des cartons, mécanique Jacquard, lisage
accéléré, Vincenzi, Verdol.

Métiers & tapettes, battant brocheur.

Métiers a velours double piace.

[l

E) Essais des fils, condilionnement, humidification, ventilation, thermo-
melre, hygrometre, psychromatre, calcul du poids de chaine et de
trame de numéros donnés pour I'exécution d’un tissu de dimensions
déterminées.

3* CATEGORIE.
TISSUS POUR AMEUBLEMENT ET TAPIS.

A) Matiéres premiéres. — Lin, colon, colon mercerisé, soie naturelle,
soie artificielle, jute, laine, mohair, propriélés el caractéres distinetifs,
fils simples, assemblés, retors, numérotage.

B) Préparation du tissage. — Bobinage, ourdissage, encollage,
rentrage aux lames et au peigne, cannetage, coconnage, assemblage.

() Armures usitées. — Uni, sergés, satins el leurs dérivés, différents
types des fagonnés d’ameublement.

Damassés, esquisses, mise en carte, tissus brochés divers, gazes diverses.
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Velours par rame de coton uni, velours a cotes ; opérations préliminaires
de la coupe et coupe, velours divers par chaine, velours par trame.
Fourrure imitation d’astrakan, peluches, velours double piace sans fer et
avec fer.
Tapis, — Tapis a la main, tapis & point nousé.
a) Tapis imprimé (impression, unissage, tissage), double duite (foules
superposees).
b) Tapis chenillé (préparation de la chenille, lissage).
¢) Moquetle unie double duite, moquette Jacquard en simple el double
duite (rosée).
d) Moquette ciselée.
D) Métiers nécessaires a l'exécution de ces tissus. —
Battant brocheur, mécanique d’armure, mécanique Jacquard simple
Vincenzie et Verdol, mécanique Jacquard combinée avec lames
(percage des cartons) méliers a lapettes pour velours, métiers a tapis,
méliers 4 velours double piace. :
F) Kssais des fls, conditionnement, humidificalion, venlilation, thermo-
métre, hygromelre, psychrometre, ele.

Le Président du Comiié de Filature Le Président de la Société
et Tissage,
Pierre CRIPY. L. NICOLLE.
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BIBLIOGRAPHIE.

La Russle et ses richesses, par Etienne TAris, ingénieur, ancien
éléve 4 I'Eeole Polytechnique. — Un volume in-8° écu, avec
24 photogravures hors-texte et 1 carle. — Pierre Roger et Cie,
éditeurs, 54, rue Jacob, Paris.

Un nouveau volume, et I'un des plus suggestifs assurément, vient
de prendre place dans la collection « Les Pays Modernes », aux cotés
de la France, de I'Amérique, de I'Allemagne, de la Belgique au
travail, etc.: La Russie et ses richesses.

Trés documenté par une expérience prolongée des milieux
industriels russes el des séjours dans les régions agricoles et miniéres
du vaste empire, M. Etienne Taris, aprés avoir rapidement retracé
I'histoire de nos relations avec la Russie, décrit avec une pitloresque
précision et une grande abondance de renseignements commerciaux,
techniques et financiers, les aspects variés de ce monde si mal connu
en France. En une suite logique de tableaux évocateurs, il nous fait
visiter la Pologne, la Grande-Russie avec Pétershourg et Moscou, o
nous pénetrons au ceeur de la vie russe el de son activité commerciale ;
aprés avoir descendu la Volga, celte immense route liquide, jusqu’a
Astrakhan, nous gagnons la Petite-Russie, refuge des légendes
curieuses el des traditions paysannes, les bords enchanteurs de la
Crimée, traversant les élendues infinies de blé qui régissent la vie
économique russe, ainsi que les bassins métallurgiques de Krivoi-Rog
et du Donetz, pour arriver 4 Bakou, avec ses puits de naphte, au
Caucase ol vingt races se coloient sans se méler. Aprés une revue
instructive de la Finlande, des ports baltiques et arctiques, I'auteur,
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La Russie 1 SES RICHESSES, par Etienne Taris, Ingénieur, ancien éléve
de I'Hcole polytechnique. — Paris, Pierre Roger et Cie, Editeurs. —
Don des Editeurs.

OBSERVATIONS PRESENTEES A L'ASSEMBLEE GENERALE DE LA SOCIETE
InpustriELLE D'AMiens LE 30 ocrosre 1910, par M. R. S. Carmichael,
Président de la séance. — Amiens, Imprimerie T. Jaunet, 1910. — Don

de M. R. S. Carmichael.

Recrercues sur L'EpuraTion Biorocious rr CrmviQue pes Baux
D'EGOUT EFFECTUEES A L'Instrrur Pastevr pE Linte BT A 1A StATION
EXPERIMENTALE DE LA MApeLENE, par le Df A, Calmette, Membre corres-
pondant de I'Institut et de 1'"Académie de Médecine et Rolauts, Chef de
Laboratoire & 'Institut Pasteur de Lille, Auditeur au Conseil supérieur
d’Hygidne publique de France, avec la collaboration de MM. E. Boulanger,
Chef de Laboratoire a 1'Institut Pasteur de Lille, et I'. Constant, Prépa-
rateur a I'Institut Pasteur de Lille. — Septieme volume. — Paris, Masson
et Cie, Editeurs, 1912. — Don des Auteurs.

LA questioN DE 1'APPRENTISSAGE, rapport présenté au nom de la
Commission d'initiative, par MM, Albert et Louis Bourdillon. — Marseille,
Typographie et Lithographie Barlatier, 1912. — Don de la Société pour
la défense du Commerce de Marseille.

(ORGANISATION DE L'EXERGICE DU Drorr ne Gritvi (PROPOSITION DE LOI
pRESENTEE A LA CHAMBRE DES Dipuris, par M. Fleury-Ravarin, el ren-
voyée 4 la Commission du Travail). Rapport présenté au nom de la Com-
mission d’initiative par M. Emile Franscheschi. — Marseille, Typographie
et Lithographie Barlatier. 1912, — Don de la Société pour la délense du
Commerce de Marseille.

Frurrs pEs pAvs cravns, par Hubert, Ingénieur Colonial. — Tome 1.
Etude générale des fruits. — Paris, Dunod et Pinat, Kditeurs, 1912. —
Don de I’Auteur.

La Société n'est pas solidaire des opinions émises par ses
membres dans les discussions, ni responsable des notes ou mémoires
publiés dans les Bulletins.

Le Secrétaire-Gérant,
ANpRE WALLON.



