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PREMIERE PARTIE
TRAVAUX DE LA SOCIETE

Sdance duw 30 Novembie 1911.
Présidence de M. GUERIN, Viee-Président.

Le procés-verbal de la derniére séance est lu et adoptét

Excuses

M. Guirin fail part des excuses de M. Bico- Daner, Prési-
dent, qui est relenu & la chambre; il est I'interprete de
I'Assemblée en exprimant I'espoir d'un prompt rétablissement.
MM. Nicorte, Wiz, Liévin Dangr, Maxime Descanrs, Anris
n'Auriac et Cousiy se sont également excusés.

Conrespondance

La correspondance comprend une demande d'adhésion au
Congres de prévention des accidents du travail de Milan ; au
Congrés de chimie de Washington ; une circulaire relative a la
prise des brevets en Hollande.



Communications

M. Alex. Sig
La rouille
du fer

M. Drvaux,
La proposition
de loi  Iteville.

|
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M. Alexandre Sie communique I'élat des connaissances
acluelles sur la rowlle du fer el les circonslances de sa pro-
duction. Des expériences précises onl démontré que I'oxygéne
seul ne peul donner naissance a la rouille, et que la présence
d’acide carbonique dans I'eau esl nécessaire.

Il examine comment se comporte le fer dans le cimenl armé,
et montre que I'exces de chaux contenu dans le ciment mel le
fer a l'abri dé |'acide carbonique de I'atmosphére. Néanmoins,
les fissures qui peuvent se produire sonl peul-élre un danger
pour les ouyrages en cimenl arme. '

M. e Puisioent remercie M, Sig de sa communicalion d'ot
découlent des considéralions pratiques d'un grand intérét.

La faculté pour un créancier de faire opposilion au paiemenl
du prix de vente, lors de la cession d'un fonds de commerce,
constituait une disposition trés défavorable au vendeur, pouvant
conduire 4 des abus.

M. Devavx éludie la loi proposée par M. Réville pour y
remedier. :

Il montre que, telle qu'elle est congue, cette loi déjasserait
son bul en rendant inefficace la garantie du créancier, car
dans cerlains cas, le président du tribunal civil pourrait
prononcer la mainlevée totale de I'opposition au détriment du
créancier.

M. Devaux ajoule que l'inlervention du tribunal civil-en cetle
maliere exclusivement commerciale serait une dérogalion aux
principes élablis. D'aulre parl, ce jugemenl en référé aurail
lous les caracteres d’un jogement sur le fond, car, faisant
disparailre la garanlie, il rendrait vaine Loule action ultérieure.

M. ve Prisoent remercie M. Devaux de son exposé (rés clair de
la question : il fail ressortir que les lois proposées a la Chambre
sonl souvent trop peu étudices au point de vue juridique.






DEUXIEME PARTIE
TRAVAUX DES COMITES

Comite du Genie civil, des Arts mecaniques
et de la Construction.

Seance diw 1.3 Novembre 1911.

Présidence de M. DESCAMPS, Seerétaire.

Le proces-verbal de la derniére réunion est adopté..

MM. Caarner, Corré, Couvsin s'excusent de ne pouvoir
assister a la réunion.

Le Comité nomme pour I'examen du mémoire de concours
n” 18 une Commission composée de MM. Prror, Alexandre Sig,
SWYNGEDAUW.

M. Swyseeoavw rappelle qu'il existe deux syslémes pour
équilibrer le courant électrique sur les deux ponls d'une
distribution 4 trois fils.

Il ya d’abord le groupe d’équilibre composé de deux dynamos
branchées. une sur chaque ponl, et accouplées mécaniquement :
en cas de courant inégal, I'une marche en moteur, I'aulre en
généralrice, pour rétablir I'équilibre. .

Il y a aussi la bobine de Dobrowolski qui consiste en une
bobine de self relice a deux points diamétralement opposés de
I'induitde la génératrice : la connexion étant élablie par deux
bagues el deux balais. Le fil nculre est conneclé au milieu de la



bobine. Dans ces conditions, le courant de relour se parlage en
deux el la tension est maintenue constanle.

M. Swyxeenavw examine les conditions qui doivent guider
dans le choix entre les deux syslemes : le groupe d’équil}bre
colte plus cher d'installation et de surveillance ; mais le [onc-
tionnement de la bobine produit une déperdition assez impor-
tante de force, d'autant plus grande que les deux ponls sont
moins équilibrés.

D’autre parl, la bobine ne peut étre installée que lorsqu'on
a une seule génératrice : ce qui conduit a une certaine
complication de manceuyre si Fon veut changer la machine
en circuil.

Enfin, un autre inconvénient trés grave, mais évitable, de la
bobine consiste dans I'accident qui se produit en cas de court-
circuit entre une barre conlinue de la distribution avec une
barre alternative de la bobine.

M. i Prisient remercie M. Swyncevauw de sa Lrés intéres-
sante communication qu'il le prie de faire en Assemblee
générale.

Comiteé de la Filature et du Tissage.

Seance du 16 Novembre 1911.

Présidence de M. A, SCRIVE-LOYER, Président.

Le proceés-verbal de la derniére réunion est adopte.
MM. Nicorre et Masuner. s'excusenl de ne pouvoir assisler a
la séance.

Le Comité examine I'élat des inscriplions pour les
examens de filalure et de lissage et constitue les bureaux
d'examen.



Limag

Il approuve les questions d'écrit proposées par M. Duraxb.

M. vk Prisiest donne connaissance des instructions qu'il a
rédigées sur la maniere de faire passer les examens.

Comité des Arts chimiques ou agronomigques.

Scance duw 15 Novewbre 1911.

Présidence de M. LEMAIRE, Président.

Le proces-verbal de la derniére séance esl adopte.

M. Pasear indique comment le champ électrique peul servir
a 'analyse chimique : un champ peut déterminer chez certains
corps le phénoméne de la birélringence.

Cette biréfringence est sans doute due a une orienlation
particuliere des molécules sous I'action du champ : on peut
mellre ce fait en évidence en gélatinisant la solution de fagon
quelle se prenne en gelée alors que le champ est établi : la
biréfringence subsisle aprés cessation du champ.

Les corps colloidaux manifestent trés netlement le phénoméne
de la biréfringence. Celle-ci peul étre positive, négalive, ou
présenler une intensité variable.

Cerlains corps non colloidaux le présentent aussi : ce sont des
liquides organiques, lels que la nitrobenzine, dans laquelle on
ne peut cependant déceler aucune granule, ni par la filtration,
ni par la distillation, ni par I'ultramicroscope.

la série aromalique est biréfringente positive, la série grasse
ne I'est pas. Cetle qualité permet done In distinction : il faut
seulemenl éviler d’opérer sur des liquides lenant des granules
en suspension qui donneraient de la birélringence ; un tiers de
centimétre cube suffit pour I'expérience. .

M. Pascan fait remarquer que la régle des mélanges ne



s'applique pas et que pour une solution de nitrobenzine, par
exemple, la biréfringence n'est pas proportionnelle a la concen-
tration.

M. 1e Presiesr remercie M. Pascar de son intéressante
communication en le priant de la publier au Bulletin.

Comite du Commerce, de la Banque
et de 'Utilité publique,

Seance du 14 Novewmbre 191 1.

Présidence de M. WALKER, Viee-Président.

Le proces-verbal de la dernicre séance est adoplé.

M Bocouer, Président, s'excuse de ne pouvoir assister i la
seance.

Le Comité nomme une Commission composée de MM. Buur,
Cav et Devavx pour examiner le mémoire N° 17,

lLa correspondance comprend une lettre de M. Reymondin
relalive a son ouvrage sur les Experts-Complables : satisfaction
lui a été donnee. :

Le Comilé examine une demande de subvention pour
U Amélioration duw logement onvrier, et considere que celle
ceuvre ne releve pas de la Société Industrielle.

M. Devaux éludie la proposition de loi de M. Réville sur la
venle des [onds de commerce : il montre comment celle propo-
silion a pour but de remédier a la situation actuellement faite
au vendeur qui risque de voir le prix de venle arrété entre les
mains de Iacheteur pour garantir quelquefois une créance res
minime. :

La limitation des effets de I'opposition au monlant de la






TROISIEME PARTIE

TRAVAUX DES MEMBRES

I..I A

TRANSMISSION UNIVERSELLE

par M. ALEXANDRE SEE.

La ¢ Transmission universelle ” est un changement de vitesse
progressif el réglable pendant la marche. Cet appareil., dont
MM. Williams et Janney sont les inventeurs, permel de transmettre
a un arbre secondaire, & une vitesse réglable a volonté et dans
n'importe quel sens de rotation, le travail fourni- par un arbre
primaire tournanl & une vitesse constante. C'est la solution de ce
probleme tant cherché par les inventeurs, solution réalisée avec
un excellent rendement mécanique (85 %,). On peul ainsi oblenir
a volonté soit une grande vitesse el un petit couple, soit une faible
vitesse el un tres grand couple.

Divers moyens ont été employés jusqu'ici dans-le méme but :
engrenages, roues i chafne, lambours ou cone de friction, ete. Aucun
de ces dispositifs n'est véritablement « mécanique » et susceptible
d’un fonctionnement régulier et durable. C'est du reste surtout par
sa mise au point remarquable el par I'ingéniosité des détails de cons-
truction que la Transmission Janney a réussi a prendre rang parmi
les appareils pratiques.

La transmission de la force se fait au moyen d’huile sous pression
dont le débit est réglable & volonté. D'un cdté est le mécanisme
moteur, qui consisle en pompes a huile fournissant 'huile en quan-
tité et pression voulues. De l'autre coté sont les pompes réceptrices,
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semblables aux premieres. L'huile, apres avoir fourni son (ravail,
revient au point de départ, constituant une circulation continue.

Les deux mécanismes, moteur et récepteur, peuvent étre accolés
I'un & I"autre en un seul bloc, ou au contraire éloignés et reliés par
des tubes.

Nous ne pouvons ici que décrire treés brievement ces mécanismes,
que représente la figure ci-jointe. I.'ensemble baigne dans un carter
plein d’huile que sépare en deux parties le plateau de distribution,
percé de deux rainures semi-annulaires. Les [aces du plateau sont
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dressées pour former des portées contre lesquelles les cylindres &
huile s’appuient. Ces cylindres, au nembre de neuf de chaque coté,
sont conlenus dans des barillets tournants ; I'extrémité des pistons
est fixée & une culasse inclinée qui tourne guidée par une couronne
de butée a billes. C'est I'inclinaison de la culasse qui détermine le
mouvemenl de va-et-vient des pistons dans les cylindres.

Du c6té récepteur, la couronne de bulée est fixe, 'inclinaison de
la culasse est constante (70 degrés).

Du coté moteur, la couronne de butée est réglable au moyen d'une
vis et peut prendre toutes les inclinaisons dans les deux sens, en
passant par l'inclinaison zéro ot elle est perpendiculaire & I'axe.
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Dans cetle position neutre, si I'arbre tourne, éntrainant la culasse et
le barillet, les pistons ne se déplacent pas dans les cylindres, et il n'y
a aucun passage d’huile & travers le plateau de distribution. Le
mécanisme récepleur n’enlrera pas en action.

Si on donne une certaine inclinaison a la couronne de butée qui
guide la culasse inclinable, pendant la rotation les pistons se déplacent
dans leurs cylindres el (onclionnent comme pompe & huile, envoyant
a travers le plateau de distribution un courant d’huile sous pression.

On se rend comple que le volume d’huile engendré est d’autant
plus grand que la course des pistons est plus grande, ¢'est-a-dire que
la culasse est plus inclinée.

D'autre part, la rotation du mécanisme récepteur correspond & un
cerlain volume fixe d'huile recue par Lour pour remplir les cylindres
récepteurs et aclionner les pistons. La variation de débit du méca-
nisme moteur produira ainsi une variation de vitesse du mécanisme
récepleur. Si, par exemple, la course des pistons moleurs n'est que le
tiers de celle des pistons récepteurs, il faudra trois tours de I'arbre
moteur pour engendrer le volume d’huile correspondant & un tour de
I'arbre récepteur I'arbre récepleur se meltra donc & lourner trois fois
moins vile que I"arbre moteur, '

La vitesse de I'arbre récepteur dépend donc uniquement de la
position de la couronne de butée.

Le rendement se maintienl aux environs de 85 °/ pour des
rapports de vilesse variant de 1/5 4 1 dans les-deux sens.

Les applications de la ¢* Transmission universelle ” sont nom-
breuses. Une des premiéres a élé la manceuvre des tourelles et des
pieces de canon de gros calibre & bord des navires de guerre. La
commande des machines-outils, des presses & imprimer, des machines
& papier, des pompes alimentaires pour chaudiéres, des appareils de
levage, des appareils de manceuvre des ponlts tournants sont aussi un
débouché considérable.

La ¢ Transmission universelle " (rouve aussi un champ d'appli-
calion des plus étendus dans la traction électrique, car son interposi-
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LA CHALBUR ET L’HUNIDIFICATION

DANS LE TRAVAIL DES TEXTILES
par M. Henri NEU.

(Swile).

LES DECHETS DE SOIE.

Aujourd’hui tous les déchets de sériculture, de filature, de mouli-
nage el de (jssage de soie pure sont utilisés et font I'objet d’un
commerce (rés important, Autrefois on utilisait bien une faible partie
des cocons percés, des frisons et des bourres bien nettes que nos
grand'méres filaient a la quenouille, mais les autres déchets étaient
presque toujours perdus. ;

Depuis une quarantaine d'années on peut dire que lous les déchels
de soie, quels qu'ils soient, sont employés pour !a-production de diffé-
rents fils que 'on appelle le plus souvent sckagpes, quelquelois floret,
[antaisie galetle, filoselle. :

(Vest en Suisse, sur les rives du lac des Quatre-Cantons, qu’on
trouve les premiéres tentatives de filature mécanique des déchets de
soie.

('est surlout a partir de 1875 qu’on réussit a appliquer aux divers
déchels de soie les méthodes appliquées déja & la laine el au colon et
que, par suite, les fils issus des déchels de soie, prirent une impor-
lance énorme.

Enire loutes les filatures c’est celle de la Schappe qui comporte
le plus d’opérations par suile de la grande diversité des matiéres
premiéres qu'elle doit utiliser. Actuellement, l'industrie de la
Schappe doit étre rangée dans la calégorie des grandes industries.
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Pour donner une idée de son importance nous dirons simplement
_que la consommation totale des fils issus de ces déchets, dans les
diverses fabriques mondiales, dépasse acluellement 6 millions de
kilos, soit environ le 1/& de la production de la soie grege.

Environ & millions de kilos sont fabriqués et utilisés par les
fabriques francaises, ilaliennes et suisses.

Ces filés proviennent du traitement de 30 millions de kilos de
déchels de loutes qualités el de toutes provenances.

Qualités des dechets de soie suivant leur provenance
et leur origine (1). '

Les matiéres premitres de la filature de schappe étant d’origine et
de provenances différentes exigenl des trailements différents dans la
premiere parlie du travail. Elles peuvenl élre classées en un certain
nombre de groupes dont nous allons donner un court apergu.

A la magnanerie on tue le plus grand nombre des vers quand ils
ont terminé leurs cocons, afin de pouvoir, plus tard, dévider ces
derniers. On est pourtant obligé d’en réserver un cerlain nombre
afin que, la période de la Chrysalide (erminée, les papillons sortent
el puissent reproduire les ceufs. Ces cocons « pereés » ne peuvent
plus se dévider a cause de I'infinilé de coupures qu'a fait le papillon
pour sortir. Ils forment une des meilleures matieres premiéres de la
schappe. Ils conliennent, dans les meilleures qualités, 80 °/, de soie
el dans les qualilés moindres de 60 & 70 /.

D'autres déchets se produisent encore a I'élevage. Ce sont les
cocons défectueux, soit inemployables, soit indévidables. Parmi ces
cocons on trouve les « Dowupions » provenant de la collaboration de
deux ou plusieurs vers pour la confection d’un seul cocon. Ils conlien-
nent environ 27 Y/, de soie pure.

Ensuite viennent les cocons non terminés, provenant de vers

(1) La Filature de Schappe par Herrmann Zeisig (voir Leipziger Monatsehrif
1014).
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morts pendant leur travail, abimés pendant leur confection. Ils
portent les noms de « Cocons chigués, ratés, piqués, larnalés,
faibles, rowillés ». lls contiennent de 15 & 20 9/, de soie de qualité
inférieure.

Un troisieme déchet de la méme provenance est conslitué par la
« blaze ». Ce sont les fils que le ver fait en premier lieu pour servir
de soutien a son cocon. Dans les magnaneries européennes cetle
blaze est réduile & son minimum, grace a la disposition spéciale des
cases, mais la Chine envoie lous les ans plusde 250.000 k de blaze
en Burope. Celle maliere premiére est la moins bonne ; les lils sont
de force irréguliere, (rés chargés de gres, souillés de feuilles et de
rameaux. La conlenance en soie est de 35 4 40 %,.

Le second groupe de déchets est formé par les déchets du dévidage
des cocons dans les filandes.

Les cocons commencent par élre battus afin d'écarter les premieéres
couches embrouillées ct de trouver le commencement du fil.

Ce « /'yison » ainsi obtenu est une des meilleures maliéres pre-
mieres, aussi bien en qualité qu'en quantilé puisque le [rison [orme
a peu prées 25 & 30/, de la soie du cocon. Les frisons oblenus par
les procédés primilifs de dévidage des pays asialiques sont la plupart
du (emps mal élendus, mal séchés, les ouvriers les jeltent avec
d’autres déchets. Ils sont en général fortement collés, souillés de
chrysalides, de saletés et de corps étrangers. Ces frisons de qualité
inférieure sont appelés « #'risonnels ».

Les [risons ilaliens, (Strusi ou Strusa), sonl de trés bonne qualité.
Les frisons [rancais sont considérés comme élant de qualité équiva-
lente & ceux d'ltalie. On distingue encore : ceux de Brousses el
d’Andrinople, ceux de Gréece, ceux de Syrie, ceux du Caucase
(Nukha).

Les frisons de Perse arrivent en boules et sont de qualité inlc-
rieure. Les [risons des Indes (Bengale, Annam, Tonkin, Cochinchine)
se distinguent par beaucoup de brillant et une grande finesse des
libres. lls sont généralement jaunes, rarement gris. Les [visons de

Ak
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ces pays qui proviennent de filandes installées & [européenne sont
bons, mais la plus grande partie' de ces maltiéres provient de filandes
indigenes et ne sont autres que des /7isonnels, souvent trés sales el
de qualite inférieure.

Les frisons de Chine sont particulicrement variés. — On les
trouve souvent sur le marché déja décreusés el sous forme de ouate.
Les meilleurs frisons de Chine proviennent de filandes montées &
I'européenne ; lls sont souples, blancs et brillants. Ceux qui provien-
nent de la province de Canton porle le nom de « Steam waste » el s¢
classent en « Extra, la el [la ».

Ceux quisont exportés par Shang-Hai portent le nom de « Curley ».
Ils sont moins souples que ceux de Canton. et loul en leur ressem-
blant, ils sont plus collés, grisdtres ou brundtres. On les classe en
«l, Il et ]Il ».

Les « Long wasle » de Shang-Hai ressemblent aux précédents.
— lls sont plus clairs de couleur, trés longs et donnent un bon
rendement. lls sont proportionnellement plus chers que les pré-
cedents.

Les déchels du dévidage de la soie & I'indigene ne sonl pas
décreusés el ils sont, par conséquent, beaucoup plus durs au
toucher ; les qualités basses contiennent beaucoup de cheveux, de
fils de coton et de chanvre. On lesappelle « Gum waste » de Shang-
Hai ou de Canlon el onles classeen «l, lletlll». La « Bowrre »
ou « Rereeled voaste » ressemble aux précédents ; elle provient du
détrancanage indigéne de la grege.

Enfin les bas déchets des filandes indigenes ([risonnets, crapauds),
sont de couleur foncée, Lrés sales el tres collés.

Les frisons du Japon nous arrivent souvent aussi décreusés el sous
forme de ouate. Ceux des filandes montées a I'européenne sonl
propres, de belle couleur blanche et donnent une maliére nerveuse.

les déchets des filandes indigénes sont des frisonnets. On en
distingue deux groupes principaux : les meilleurs sont les « Noshito»,
les moindres les « Kibizzo ».
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D'apres leurs lieux ou provinces d'origine,- ils portent encore les
noms secondaires de « Oshio, Zaguri» (Nord), « Djoshio, Sinshio,
Hatschoguée, Kikai, Yokohama, Kobé » (centre), « Sodai» (midi).
On les divise en « Extra [ et 11 » ou « I, II el 111 ».

La filande livre encore un autre genre de déchets. Ce sont les
resles des cocons dévidés. On les vend sous les noms de « Bussinets,
Prlettes, Telettes, (ralellame, Néri (Japon) ». Leur petite leneur
de soie de 10 & 20 %, la grande quantité de chrysalides, le peu de
résistance des fibres, leur peu de brillant, en font une maticre
premicre de basse qualité. Les bassinets de Chine el du Japon arriven
la plupart du lemps décreusés, pour éviler le porl sur les chrysalides
qui n’ont aucune valeur.

La troisieme calégorie importanle de maliéres premiéres vienl des
moulinages, dévidages el des lissages de soie. On les appelle
« Bowrre ». Comme la fibre vient de la meilleure partie du cocon,
le milieu ; qu’elle est propre, rarement collée et qu'elle contienl peu
de gres, 20 & 25 Y/, elle forme un excellent déchet. — Ces déchels
ont parfois 'inconvénient d’étre coupés a de petites longueurs,
10 ¢/m et moins, de contenir des neeuds, el d’élre enroulés sur du
papier.

Les déchets des (rames leinles aussi sont retravaillés. Les fils
auxquels ils servent de maliéres premiéres se momment « #ls
violels » par suite de leur couleur et ne peuventétre employés que
pour le noir et les leintes trés sombres.

kin dehors de l'origine du ver et de son genre d'élevage, le pays el
la race du ver influent grandement sur la qualité et I'emploi des
différentes maliéres premieres.

Le tableau ci-aprés donne (d’apres Silbermann el Zeisig) un résumé
des propriétés des plus importantes races.

La [inesse, la ténacité et 'élasticité des filaments sont done (rés
différentes selon les races. Elles sont aussi variables dans un méme
cocon, suivant qu’on examine 'e commencement, le milieu ou la fin
de celui-ci. La fin du fil est plus fine, par conséquent moins solide el
moins élastique, enfin moins brillante.
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l !::iirl'}:i:}.:f:glnn mi‘f}:,‘m RESISTANCE 1:1..\&-1'};1:111'5
|
r Italie blanc«........| 1. — I2.5] 42, — 64 [27.5.—37,5]9,14 — 12,3]
== ojaune S i 107 — 13,1] 48, — 73| 23 — 42 |89 —147|
France blanc........|11. — 12.9] 43, — 53 26. — o1 11,7 — 14
—  jaune........ 9.5 — 128 4R — 70 [30.5. —40.56] 11,3 — 16
Brousse blune,...... 12.5 55 38 1060w
Syrie jaune.....,.. P 12,4 551 24 122 l
Cauease jaune....... 11,2 o 275 10,5
DRrke iy s sy 10,8 — 14,3 57, — 43 |31. — 83.5[11.5 — 12,6}
Inde jaune .......... T3—8401 32. —50 | 2& — 80 [\7,.6 — 85|
M Chine Canton blanc.. 8.3 o 16,5 (] £
Shang-Hai blane.. ... 0,9 37 39.5 1.8 |
Shantung » ..... 10,6 5| 28.5 10 |
Shang-Hai joune....|10,2 — 11.5] 4. — 48 | 30. — 33 [8.0 — 104
Shantung  »  ..... 9,9 34 36 9.4
Japon blane......... (10,2 — 11 9] 40. — 77 |22.5. — 31 |7.6 — 46
|

Les races indiennes sont les plus brilllantes, elles sont suivies par
les races européennes, chinoises et japonaises. Celles qui le sont le
moins sont celles du Levant et le manque de brillant de ces derniéres
est & altribuer, sans doute, aux modes d’étouffement du ver, et de
dévidage. De méme pour les déchels.

En dehors de la soie du « Bombyx mori » la filature de schappe
travaille aussi une grande quantité de soies sauvages.

Ces matiéres, appelées du nom général de « 7'wssah », sonl
plus résistantes et meilleur marché que la soic ; par contre. elles
sont dilficiles & ouvrir. mais elles sont brillantes et de couleur foncée.
Leur blanchiment exige un procédé codleux. Elles sont difficiles a
teindre et elles ont, par suite de la forme plate des libres, un éclal
scintillant analogue a celui du verre.

Le tussuh de Chine est produil par le « Anthearea pernyi ». —
Il est brun. 1l titre de 7,5 a 8,5 deniers el sa résistance moyenne est
de 17,9 gr. avec une élasticité de 16,5 /. Il vient d'habitude de la
province de Newshwang el on 'appelle souvent de ce nom. Il esl
exporté par Shang-Hai.



Le tussah indien est également de couleur brune et vient du
« Anthearea mylitta ». Sa lihre a de £0 a 60 ™/ de longueur.

La soie de «Muga » (Anthearea assama) qui vienl de I'Inde
présente une extraordinaire ténacité. — Elle a un beau brillant el
diflérentes couleurs : grise, jaune, rouge ou blanche.

La soie de chéne japonaise vient du « Anthéarea jamamay ».
Elle va du jaune d'or au vert pale et a de &5 4 55 ™/, de longueur.

La soie hindoue d'Eria [Aftacus ricini) et la chinoise « Aylantus »
(Attacus cythia), toutes deux tres durables, sont la premiére rouge,
jaune ou blanche avec 35 a4 40 ™/ de longueur ; la seconde de vert
clair @ brun avec de 35 a £0 ™/ de longueur.

Les places les plus imporiantes du commerce des déchels de soie
sont : Yokohama el Kobé, Shang-Hai et Canton, Calcutla, Brousse,
Milan, Marseille et Bale.

Operations mecaniques de la filature de Schappe.

Les malieres provenant des [ilandes, des moulinages, des tissages
européens sont expédiées par balles non comprimées. Quand une
balle contient plusieurs sortes de déchels, ceux-ci y sont tenus bien
sépareés.

Les balles provenant de 1"Asie sont forternent comprimées. A la
réceplion lamaliére est immédialement ouoeste soit a la main, soit a
I'assouplissense, machine qui élimine les pierres, le bois et la paille
que la matiere conlient.

Décreusage. — Avant de traiter mécaniquement les déchets de
soie, il faul les débarrasser de la majorité des maliéres organiques
qu’ils contiennent, et qui forment environ les 25 a 30 %/, du poids du
fil. On a recours pour cela & une opération que I'on appelle le
« décrensage » el qui consisle a [aire passer la matiere dans des
lessives spéciales. On laisse généralement  la libre une quantité de
gomme (Gres) alleignanl environ 5 9/, de son poids, de lagon a
proléger le filament pendant les opérations de la filature.



On peut employer pour le décreusage diverses lessives. Il faut
cependant remarquer que la fibroine ct la séricine sont chimiquement
(rés proches parentes et font partie des « Protéines ». Toutes deux
sont insolubles dans I'eau. L'eau chaude cependant ramollit la
séricine, elle la translorme & la cuisson en une modification soluble.
Toutes deux présentent trés peu de résistance aux acides et aux bases
surlout si ceux-ci sont chauds ou concentrés. Les bases alcalines,
méme (res diluées, dissolvent la gomme el rendent la soie elle-méme
lerne el cassanle ; les bases alcalino-lerreuses ont une action moins
énergique, mais elles alourdissent la soie et lui donnent un aspect
mal et flou.

Les carbonales, silicales, borales, alcalins onl une action encore
plus faible, cependant ils finissent, a la longue, chauds ou concentrés,
par altaquer la fibroine, alors qu'a froid déja ils dissolvent la séricine.
Les savons neutres dissolvent & ehaud la séricine, mais n'ont aucune
action sur la fibrofne. Au contraire, ils en accentuent le brillant et
la nervosite.

On peut obtenir également la désagrégation des déchets de soie,
par une espéce de rouissage, qui détermine la fermenlation des
matieres organiques.

Cette méthode a I'inconvénient de dégager une odeur forte, désa-
gréable et tellement accentuée qu'elle se distingue & plus d'un
kilométre des usines.

Aprés avoir subi cet espece de rouissage, les dechels de soie sonl
alors lavés a fond, a chaud et & froid. Mais ils conservent toujours,
méme sous forme de filé une odeur répugnante qu'un blanchiment,
méme Lrés long, ne leur enléve que difficilement.

Blanchiment, — Pour obtenir un fil aussi blanc et aussi brillant
que possible, il convient d'ajouter un blanchiment au décreusage.
On emploie pour cela soil le piroxide de soude, soit le perborate de
soude, soit d’autres procédés.

Un procédé général applicable i toutes les maliéres n'est gucre
possible a adopler, car ces malieres premiéres sont si différentes
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entre elles que la durée et I'énergie des opérations ne sonl jamais
les mémes. :

Pour les maticres forlement collées, particulierement pour les
cocons de tous genres, les soies sauvages, elc.. ., il est souvent avan-
lageux d’appuyer I'action chimique par une aclion mécanique.

On décreuse alors dans la « Laveuse i chaud ».

Pour le travail des blazes, on évite d habitude la cuisson el on
conduit la matiére directement au « Loup & cocons ». Ces maliéres
de basse qualité étant formées du fil que le ver produil en premier
lieu, fils peu collés entre eux, une élimination de la gomme n’est pas
nécessaire avanl I'ouvrage. Comme nalurellement le fil de blaze
contient beaucoup de gomme (environ 50 %), il n’est mélange
loujours qu’en petites quantités aux autres qualités.

Le décreusage est une des opéralions les phus importantes de la
filature de schappe. Il exige une exéculion raisonnée, une grande
expérience des moyens employés et avanl loul une parfaile connais-
sance de la matiere & décreuser.

(larbonisage. — Certaines malieres premiéres conliennent des
produits étrangers que, ni le décreusage, ni le peignage, ne par-
viennent a éliminer. C'est avec beaucoup de peine que Ion parvient
a les enlever ensuite. Ccs malieres de provenance végétale, ne
peuvent qu'étre détruiles chimiquemenl par le carbonisage.

Cette opération se fail de préférence avanl décreusage, car de
celte fagon les fibres sonl neutralisées et les lavages qui suivent
peuvenl enlever & fond les débris de matiéres végétales qui, sans
cela, provoqueraient une forle el désagréable poussiere au peignage
el a la préparalion.

Il existe encore toute une série de procidés de carbonisalion,
comme par le chlorure d'aluminium, par I'acide sulfurique, ete. ..

On a aussi employé avec succes 'acide chlorhydrijue gazeux.

Larage. — Apres décreusage par n'importe lequel des procédés,
la soie doil étre lavee a fond pour enlever la gomme détruile ou
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séparée, les produils chimiques el les eaux sales. — On essore,
on presse fortement les fibres et on les améne encore chaudes
dans la laveuse & chaud. — La maliére est ensuile lavée & froid,
puis séchée.

Peignage.

Apres les opéralions chimiques du décreusage, suivent les opéra
tions mécaniques d'ouvrage et de peignage.

Tout d’abord on procede & un ensimage des fibres de déchets de
soie. On emploie pour cela de bon savon de Marseille, de la glycé-
rine el de I'huile d'olive, celte derniére rendue soluble dans I'eau par
une addition de savon ou d’ammoniaque.

Il est nécessaire d'observer une grande prudence dans 'ensimage
de la soie, car 8'il esl trop fort ou s'il est fait avec des produits ne
convenanl pas parfailement a la maliére (raitée, les fibres se collent
les unes avec les autres et cela rend alors I'étirage plus difficile.

I'ensimage a pour but de réduire dans une certaine mesure lo
pouvoir électrique de la soie qui se manifeste pendant loules les
opéralions qui vonl suivre, car ces opérations fonl subir a la malicre
des frollements énergiques et prolongés.

La mince couche glissante donl les fibres sonl recouverles
réduit les frollemenls et, par conséquent, Ie développement de
I'électricilé. .

De plus, comme la glycérine est un produit hygrométrique, elle a
pour effet de conserver a la matiere une cerlaine humidité qui favorise
le travail.

Apres I'ensimage, la maliere passe a ['assouplissense de fagon a
ramollir les fibres qui conliennent encore une faible proportion de
grés, car ce grés ou gomme donne une certaine durelé a la matiere
el influe défavorablement sur le rendement du peignage.

Quand les matiéres sont sous forme de cocons, on doil les assouplir
d’une facon spéciale et lus débarrasser de leurs impurelés, on emploie
; pour cela le batlewr a lanicres qui fouelle les cocons el fail
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foisonner les fibres de soie ou encore le (owp balleur analogue b
celui employé dans la filature de laine.

Les cocons assouplis et relalivemenl propres sonl ensuile soumis
a une opéralion qui étendra aulant que possible les filaments qui
sont encore sous forme de peloltes el les mariera de lelle fagon
qu’ils se présentent ensuile sous forme de nappe. On emploie pour
cela une machine appelée « ouvrense de cocons ».

Pendant celle opération, on cherche i obtenir des fibres de la plus
grande longueur possible, ¢’est pourquoi on y apporte de grands
soins de fagon & emméler le moins possible les filaments.

Apreés ces [ravaux préparaloires commence le Peignage.

Le peignage des déchels de soie a beaucoup d'analogie avec
celui du lin, il se fait en deux phases : I'avant-cardage el le cardage.

La premicre machine s'appelle « Zilling », quelquelois aussi
« Htirage » ou « Qurrense ».

Son role est d'étirer et d’ouvrir autant que possible la matiére.
Ce qui importe le plus dans tout le peignage est de déchirer le moins
possible les fibres, car le produil diminue de valeur. On s'eflorce
donc de donner déja a I'alimentalion de la filling un élirage qui ouvre
bien et prépare convenablement les filaments.

Les barbes produites a la Filling passent a la peigneuse qui termine
la séparation des filaments, élimine les pelites fibres el les impurelés
des longs filamenls. On se sert principalement, pour ce Llravail, de
la Peigneuse circwlaire, mais on emploie également une machine
recliligne appelée « Dressing ».

Les barbes peignées sur la circulaire el sur la Dressing ne sont pas
peignées a fond, car elles ne sonl peignées qu'a leurs deux extrémilés
el non en leur milieu ; on diminue cel inconveénient en peignant le
milieu une fois dans chaque sens.

Les fibres de longueur moyenne restant dans la blousse sont elles-
mémes peignées sur la vetite FiLLiNG qui travaille de la méme maniere
I]Uﬂ I'(]. GRANDE FILLING.

Les fibres courles également conlenues dans la blousse sont
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Iraitées par des machines analogues i celles employées pour la filature
du coton el de la laine peignée.

La premiere machine employée est le Bare Braker, la matiére sort
de celte machine sous forme de flocons el est envoyée dans des
casiers o mélanges ; puis elle passe au balleur qui se distingue des
batteurs de coton par son volant particulier.

La bourrelte (blousse de la circulaire) est de méme réduite en
pelits flocons bien ouverls qui, par I'action de ventilateurs, sont
purges d'une grande quantité de poussiéres el de débris de chrysa-
lides, elle est mise en nappes sous forme de rouleaux el est ensuile
cardée.

La carde employée esl analogue a celle de la laine peignée.

Les filaments délivrés par la carde sonl complétement dénoues,
mais cependant ils sont encore enchevélrés, on fait done subir aux
rubans deux élirages successils, puis on les passe a la peigneuse
systeme Heilman. Il est trés difficile d’obtenir un /@il parfailement
propre, il reste toujours de petits boulons que, méme les peignes les
plus fins, ne parviennenl pas a éliminer ; c'est pourquoi le voile
sortant de la peigneuse est pris par des ouvrieres qui 'élendent sur
une vitre horizontale forlement éclairée par le dessous et enlevent a
lamain loules les impuretés contenues dans ce méme voile el qui
n'ont pu étre éliminées par le peignage.

Cetle opération porte le nom d'ervensce. Les voiles sont ensuite
séparés et pliés de telle sorle qu'ils se présentent favorablement a la
machine suivante qui est I'graguse ou ~averusk dont le réole est de
former des Naepertes possédant un poids el une longueur déterminée,
toules prétes pour les opérations de la Filalure.

Filature.

s 5 L S S S
Les nappes de peigne sonl soumises a une serie d elirages
mélangeurs el régularisateurs de facon & paralléliser les fibres et
a former un ruban aussi régulier que possible par des doublages
successils.
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- Les rubans sont transformeés en méches sur des bancs a broches
analogues a ceux employés dans la filature du coton.

Pour les (rails les plus courts, on intercale entre les étirages et les
bancs & broches une machine appelée rrorrevn.

La filature proprement dite se fait sur des métiers renvideurs ou
sur des conlinus. Aujourd’hui, on emploie presqu'exclusivement les
continus, car la grande solidité el la longueur des filaments donnent
déja au fil, méme avec une faible lorsion, une solidité suffisante pour
vaincre la lension occasionnée par le curseur.

Les conlinus avec lesquels on file la schappe sonl les mémes que
ceux employés pour la filature de la laine.

Une partie des fils de schappe est employée en fils simples par le
lissage, nolamment comme trame dans les éloffes el dans le ruban,
il est aussi quelquefois employé comme chatne. Cependanl, la plus
grande parlie est retordue et lrouve son emploi au tissage, dans
la fabrication du fil 4 coudre, dans les fils de bonnelterie el de
broderie.

On lui fait donc le plus souvent subir les opérations du pousrace et
du retorvace. Le relordage se fail uniquement sur des continus a
anneaux identiques & ceux employés pour le coton el pour la laine.

Determination des températures et des états
hygrometrigues minima pour le meilleur travail de la soie
et des déchets de soie.

Nous avons vu combien le moulinage des soies et la filature des
déchets de soie demandaient de soins particuliers i cause de la finesse
des filaments employés el surtout & cause de la facilité avec laquelle
ce lextile s’électrisail. '

Par les [rottements successils qu'elle subit, la soie est fortement
electrisée soit posilivement, soit négativement, selon les malieres
avec lesquelles elle vient en contacl.

Le simple frotlement des fibres les unes conlre les aulres déler-
mine un dégagement important d’électricilé positive quand ce frotle-
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ment a lieu dans le sens de la longueur de la fibre et d'électricile
négalive quand il a lieu perpendiculairement a elle.

Nous avons menlionné que la soie eel (rés mauvaisc conduelrice
de I'électricité el qu'a sec elle est diélectrique.

('est pourquoi une soie, une fois électrisée, conserve (rés long-
temps son électricilé, et méme quand elle vient en contact avec
des corps bons conducteurs comme les métaux, elle se décharge
difficilement.

Pendant les opérations diverses du moulinage pour la soie, du
peignage et de la filature pour la schappe, il se produit des frotle-
ments mulliples, énergiques el prolongés, soit des fibres entre elles,
soit des fibres contre les organes mécaniques.

Aussi, a la sortie des cylindres élireurs par exemple, on voit les
fibres se repousser, leur parallélisme se perd, il se forme une
quantité de petits nceuds qui occasionnent des défauts.

De plus, elles onl tendance a s’accrocher aux picces voisines
des machines et, en particulier, a former des barbes aulour des
cylindres. !

[l en résulle une perte importante de la précicuse matiére, beau-
coup d'arréts qui réduisent la production des machines el aussi les
filés sont de qualité inférieure. :

Pour remédier en partie a ces graves défauls, on laisse a la fibre
un peu de gomme (5 9/ environ) de fagon a la proleger, car il »
¢lé démontré que la gomme (gres) s'électrise moins facilement que
la fibre. Par conlre, ces filés onl moins de brillant et accusent a
la teinture, une perte correspondante a la quantité de gomme qu’elle
conlient.

D'autre part, on a constat¢ que les fibres légerement humides
s'¢lectrisaient infiniment moins que les fibres seéches el que le
meilleur moyen de neutraliser I'énorme quantite d’électricite
qu'accumulent les fibres est de les travailler daus des salles ol air
esl lenu & un ¢élat hygromélrique éleve.
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La température joue également un role important en ramollissant
la faible quantité de gomme qui agglutine la fibre et en facilitant le
glissement des fibres les unes sur les autres.

Suivanl le travail que I'on impose aux filaments, il est nécessaire
de s'appliquer & faire agir ces 2 lacleurs (lempérature el humidi-
dification) de telle fagon que le travail devienne plus facile. Pour la
soie grege, les opérations préparatoires demandent 70 °/; d’humidité
relative el une température de 18°.

Dans les salles de filage et doublage il sera nécessaire d’humidifier
d’autant plus que I'on exigera des filaments un travail plus consideé-
rable d'élasticité. Le filage exigera 85 %/ & 22°. Pour le doublage on
a inlérél a travailler les organsins, grenadines et cordonnets & 75 %/,
d’état hygroméirique a la température de 22° reconnue comme élant
la meilleure. Pour les trames, les crépes et les poils on pourra se
contenter de 65 9/, el de la méme température.

Pour les opérations derniéres des salles de reflottage, litrage, ele. .
70 9/, et 18" seront trés convenables.

Les déchels de soie dont la qualité diminue avec la longueur des
lilaments, lesquels sont tous employés, exigenl aussi de °/, d’humidité
el des températures différentes.

Dans les peignages il faul 18%et 70 %/,.

Dans les salles de filature 'humidité relative doit varier avec
I'intensité du décreusage et la longueur des filaments travaillés. Les
filaments longs s’électrisent plus facilement et demandent par consé-
quent plus d’humidité : 70 %/, a 22°.

La schappe servanl de trame au lissage ayantsubi un faible décreu-
sage, puisque celui-ci peul éire terminé en piéce exigera, un peu moins
d’humidité : 65 7/, & 22°.

Quand la matiére est de derniére qualilé on procede au cardage
de ces matidres, il faut alors humidifier les salles de carderie et de
préparation ; 75 %/, et 18° conviennent parfaitement. :
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Nous donnons ci-dessous un tableau résumant les températures et
les états hygrométriques qu'il y a lieu d’adopter pour le moulinage
de la soie et la filature de la schappe.

Tableau des températures et états hygrométriques minima
pour le meilleur travail de la Soie et de 1la Schappe.

! ETAT
DESIGNATION TEMPERATURE nygrometrigques
PROVENANCES ~ minimum
des salles minimim & 1o lempérature
considérés
Sore GrEGr .\ | Dévidage. ...t ienan 180 70 °,
(Moohosgslil borsesgenaiscsioid: 180 70 ¢,
BHlape sl e e 220 850%,
DOUBLAGE . ....| Organsing....cooee o E
Grrenadines.. . sv.s vs orsines 220 75 e
(Gord ormets ol ai . s
18 v SR s s
(S v e A ? 229 (g
Poilsty iiiiorvasiosiahtaly
Reflottage.onaainn s I8¢ T0 104,
SCHAPPE+ s vs v 1B e T e e T e 180 g
> §i8s - . ~
(Peignage) Epluchage et Etaleuses .. 180 JORS
FILATURE, .. ....| Cardes et préparation
(pour bourettes). . ... .. 180 aoyeL
Métiers a filer Schappe
fortement décreusee . . . 220 70,
Schappe faiblement deé- :
TS B e M G 230 [55jiich




CHAPITRE IX.

LA SOIE ARTIFICIELLE®

Nous pensons ne pas pouvoir passer sous silence dans cetle élude
d’ensemble que nous avons entreprise, celle indusirie lextile qui a
pris depuis quelques années une si grande extension.

L'idée de produire de la soie artificiclle est ancienne. Dans ses
mémoires pour servir i I'histoire des insecles, qui datent de 1754,
le physicien et naturaliste Réaumur en parle déj, il dit: « La soye
n'élant qu'une gomme liquide qui se desséche, ne pourrions-nous
pas nous-mémes faire la soye avec nos gommes el nos résines: »
Cependant les premieres tentalives failes en vue de la production de
fils de soie artificielle n’apparaissent qu'aprés la découverte de la
nitrocellulose, et les propriétés de celle matiere.

Le grand innovateur de la soie artificielle est le comte Hilaire de
Chardonnet qui, des 1866, & la suile de nombreuses expériences,
parvint a produire des [ils propres a &tre utilisés dans 'industrie.

Svinburne, Crookes, Nestor, Swann, Wynne et Powell ont aussi
largement contribué a cette belle invention de la fabrication de la soie
artilicielle.

Les diverses variétés de la soie arlificielle employées dans I'in-
dustrie ne sont autre chose que de la cellulose pure ayant acquis le
brillant de la soie naturelle.

Elles se dislinguent donc du produit du ver & soie en ce qu'elles
ne renferment pas d’azole.

Toutes onl pour origine la fibre végélale, soil sous la forme du
coton, soil sous la forme de pate de bois.

Suivant les différentes solutions qui entrent en jeu, on peul

(1) La soie artificielle et sa fabrication, par J. Fourzer.
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diviser cette fabrication en quatre groupes principaux, déja exploités
industriellement ou qui ont quelque chance de I'étre un jour :

1. — La soie artificielle de Chardonnet, dérivant de la nitrocel-
lulose.
II. — La soie artificielle d'apres Despeissis formée avec de la

cellulose soluble dans I'oxyde de cuivre ammoniacal.
Il. — La Viscose ou soie artificielle fabriquée avec la viscoide.

IV — Le fil artificiell brillant, produit par une solution de
cellulose dans le chlorure de zinc.

Nous allons donner une courle description de chacun de ces
procédeés el nous verrons que les installations d humidification el de
venlilation facililent considérablement les diverses opérations de celle
industrie spéciale.

Lia soie artificielle de Chardonnet.

Il y a & peu prés 20 ans, un professeur de chimie de Bale,
M. Ch. Schanblin, a obtenu la nitrocellulose du [ulmi-coton, en
traitant de la cellulose pure, par un mélange de nitrate de potasse el
d'acide sulfurique. La dissolution de ce produit dans I'éther el
I'alcool, donne le collodion bien connu, qui au contact de [lair
forme un corps compact cl élaslique.

Dans 'ancien procédé de Chardonnet la cellulose (coton, paille,
bois, elc...) élait transformée en [ulmi-coton, et ce dernier dissout
dans I'alcool et I'éther; on obtenait ainsi le collodion, comme dit plus
haut. A ce produit on ajoutait un peu de perchlorure de fer ou
chlorure de zinc et du tannin. De celte maniére on étirait le fil qui
traversait un bain d’eau acidulée avec de ['acide azolique. Le fil
¢lail ensuile traité comme la soie naturelle.

La soie teinle ¢tait obtenue en mélangeant les malicres colorantes
voulues en collodion.
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Le nouveau procédé est un peu plus compliqué que I'ancien, mais
a I'avantage de produire un (il de qualilé supérieure.

Comme maliére premiére on n'emploie plus ici que du colon lavé.
On le transforme en nitrocellulose (fulmi-coton) par une immersion
de % & 6 heures dans un mélange d’acide nitrique el d'acide sulfu-
rique ordinaire.

L’acide est ensuile exprime de la nitrocellulose, qui est lavée
jusqu'a ce que loule trace de cet acide ait disparu, puis la maliére est
séparée de son eau sous des presses hydrauliques jusqua ce qu’elle
n'en contienne plus que 36°/,. Dans cet état la nitrocellulose n’est
plus inflammable.

On prend ensuile 22 kg. de celte nitrocellulose, on y ajoute 100 1.
d’un mélange composé de parties égales d’alcool et d’éther dissous.
(ette solution est ensuile filtrée el conservée dans de grands réservoirs
ou elle repose pendant quelques jours.

De cette pale on lile ensuite la soie. On se sert, pour cela, d'un
appareil qui se compose d’'un certain nombre de pelits luyaux en
verre, 6lirés en capillaires, d’une ouverture de 0,10 ™/, 4 0,20 ™/, .
La nitrocellulose est pressée a travers ces capillaires sous une
pression de 60 kg par cm®.

Plusieurs de ces fils réunis ensemble sonl enroulés sur bobine. En
séchant ils acquiérenl un certain brillant, de la résistance et de
I'élasticité ; leur couleur est jaundtre, on les blanchit cnsuile au
chlorure de chaux.

La teinture de cette soie se faitde nos jours comme celle de la soie
naturelle, avec des matiéres coloranles basiques, el non plus par un
mélange de ces maltieres colorantes a la nitrocellulose, comme le
recommandait le premier procédé.

»

La soie artificielle Despeissis,

La soie arlificielle Despeissis & I'oxyde de cuivre ammoniacal se
distingue de la soie artificielle fabriquée 4 l'aide de la nitrocellulose
par I'homogénéité de sa composition, qui n’est que de la cellulose

A
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pure. Comme la soie de Chardonnet elle est remarquable par son
brillant, sa résistance el son élasticilé. '

Sa fabrication mécanique est pareille & celle de loutes les soies
artificielles dont elle différe seulement par ses procédés chimiques.

La cellulose employée pour la fabrication de la soie Despeissis est
du zoton dégraissé et blanchi.

On peut employer différentes sortes de coton, en général, on
achete les déchets des peigneuses. La longpeur de la fibre n’a ancune
valeur spéciale, car on lire aussi bien la cellulose d’un coton courte
soie, que d'un colon longue soie, mais la finesse, la souplesse et le
soyeux du coton ont une influence sur la qualité de la cellulose.

M. J. Foltzer fail remarquer que dans la fabrication de la soie
arlificielle les différences de prix d’achat des matiéres premieres
jouent un réle moins important que la main-d’ceuvre, l'entrelien
tres codteux des capillaires, et la disposition mécanique de I'établis-
sement en général.

Le coton préalablement dégraissé et blanchi passe dans des mala-
xeurs de dissolution ; ce sont de grands cylindres en Lole, dans lesquels
tourne un arbre muni de palettes qui agite le coton dans une solution
d’oxyde de cuivre ammoniacal.

Auboutde 7 heures, le coton doit étre dissout complétement et doil
« FILER », ¢ esl-d-dire doit ayoir une fluidité déterminée en vue de la
filature. Il doit étre maintenu & une température hasse. 1l passe ensuile
par des filtres presses. La solution est préte 4 étre transformée en fil
de soie. Elle est distribuée dans la filature par des tuyauleries appro-
priées qui l'améne aux extrémités de chaque machine. Ces luyaux
doivent étre maintenus 4 la lempérature de 4 4 & +- 5° C.

Il est trés avantageux de maintenir la salle & une lempéralure
constanle de 17°.

Un tuyau passant d’une exirémité i l'autre de chaque machine
est branché sur le tuyau principal. De distance en distance des tubes
raccourcis s'adaplent sur le tuyau secondaire. lls sont reliés 4 un
manchon en caoutchouc; un pelit robinet en verre livre passage 4
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la solution qui passe par un second caoulchouc, arrive au luyau en
verre recourbé et passe dans un petit distributeur enverre ou en plomb.

A ce distributeur sont reliés les pelits tubes a capillaires en verre,
les capillaires plongent dans une auge en plomb, qui s’élend sur toute
la longueur de la machine et qui est remplie aux 2/3 d’acide sullu-
rique.

Les fils de chaque distributeur sonl réunis ensemble par un guide
fil collecteur en verre, et passent ensuite par un second guide fil, pour
g'enrouler finalement sur des cylindres creux en verre.

Les cylindres sont ensuite transportés dans la salle de lavage puis
ils subissent I'opération du savonnage el ensuile sont séchés a la
température de 55, Il n'est pas bon de dépasser cette lempérature
car le fil peul se tacher.

Apres le séchage le fil est dévidé: les opérations qui suivent le
dévidage sont: le retordage, le guindrage ct le titrage qui se font
comme pour la soie naturelle. Nous ne nous y arrélerons donc pas.

La Viscose.

la viscose estde la soie artificielle formée avece la viscoide.

La viscoide est obtenue en traitant la cellulose sodique par le
sullure de carbone & la température ordinaire.

L’hydrocellulose fabriquée suivant la méthode Girard, peut élre
employée a la place de la cellulose pure, et alors la consommation
de soude caustique et de sulfure de carbone peul étre réduite de
moilié,

Pour oblenir la soie artificielle on force la viscose par des orifices
capillaires dans une solution de chlorure d’ammonium a 17-20 9/ .
On peut obtenir des fils trés fins d'une régularité absolue. La majeure
partie du thiocarbonale de la cellulose sodique se décompose et la
cellulose est séparée.

La décomposition est achevée et les dernieres traces de produils
secondaires sont enlevées en [aisant passer les fils successivement
dans des bains [rais de chlorure d’ammonium chaude, de carbonale
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de soude, d’hypochlorite, d’acide chlorydrique el finalement en les
rincant a fond dans ['eau.

Les fils se teignent bien, supporlent I'ébullition dans les lessives
alcalines, résistent & ['aclion du chlore et sont doués d'un bel éclat
brillant comparable & celui des autres soies artificielles.

Les opérations mécaniques de la filature de la viscose sonl sensi-
blement les mémes que celles décrites pour la soie artificielle
Despeissis.

Le fil artificiel brillant.

Ce fil est produit par une solution de cellulose dans le chlorure
de zine.

Il n'a qu'une faible resistance et jusqu’a présent on ne peut
I'employer que comme filament pour lampes & incandescence ; sa
résistance est loul jusle ce qu'il faul pour cel emploi.

On cherche encore actuellement b produire industriellement un fil
résistanl avec cette solution.

Influence de la chaleur et de I'humidification
sur la soie artificielle.

Nous avons vu qu’apres la filature le fil de soie artificielle passe au
dévidage avantou apres le séchage, suivant que I'un ou I'autre des
procédés décrits est employé.

Pour pouvoir le dévider facilement il est indispensable d"humidifier
les salles.

Si on ne prend pas celle precaulion le (il casse tres fréquemment.

Il faut maintenir un état hygrométrique élevé, 80 %, dans les
salles de dévidage.
Quand on séche avant dévidage il est nécessaire de disposer les

fils pendant & ou 5 heures dans un local spécial fortement humidifié
4 85-90 9.
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Les Droits et Obligations des Patrons et Salariés (Commis,
Employés, Ouvriers), manuel pratique, par P.-C. Rosert, Avocat,
Docteur en droit. — Une brochure prix 2 [r. (I:.nm,o par la poste).
Editions pratiques, 118, rue de Rivoli, Paris.

Exposer d'une facon simple et claire les régles nombreuses el
compliquées qui régissent les rapports entre palrons el salariés, telle
est 'eeuvre que s'est assignée et qu’a excellemment réalisée 'auteur
du manuel pratique qui vient de paraitre,

On y (rouvera, entr'autres matieres, des renseignemenls lrés
précis sur les conditions de validilé du contrat de louage de services,
sur la rédaction des engagements entre employeurs el employes, el
sur les obligations réciproques de ces derniers ; une élude de la
rupture du contrat de travail, avec ses conséquences mulliples et
diverses, elc., elc. ; brel, 'examen des différents cas litigieux el
I'indication de la conduile a (enir pour faire valoir ses droils.

Cette publication s'imposail d’autant plus que d’importanies
modificalions se sont produites, pendant ces dernieres années, dans
celle délicate matiére : Aux innovalions apportées dans la loi par le
Code du Travail, sont venues se joindre celles résultant de I'interpré-
tation des tribunaux, de sorte que les personnes mémes qui étaient
parfailemen( au courant de ces questions sont exposces aujourd’hui a
commeltre de dangereuses erreurs. Ce sonl ces erreurs que dissipera
le manuel de M. P.-C. Robert, ceuvre pratique par dessus tout u qui
sera d'ici peu entre loules les mains,
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