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En éditant cet ouvrage, faisant suite au Dictionnaire de la Dentelle 

de ·iné par lui, l'auteur a pensé bien faire en comblant une lacune, 

car aucun ouvrage relatif à la Dentelle mécaniqne n'a traité la question 

mise en carte pourtant si nlilc dans une indu ·trie aussi importante 

qLœ celle de l'Industrie T ul/ière. 

Il sail bien que quelques-ans vont jeter les hauts cris .' 

u Dévoiler ainsi les secrets si jalousement gardés par quelques 

pontifes! est pour eux un crime .' n Sans s'arrêter à ces considérations 

du plus petit nombre, il pour uivra sa lâche persuadé de faire œuvre 

d'utilité. 

L'11rt, « d'autres disent métier » si compliqué de la mise en carle 

surtout de celle dite des barres indrpen ianles a toujours demandé à 

ceux qui s'y livrent, un apprentissage toujours très long, très ardu, 

à tel point que beaucoup de .des ·inaleurs habitués au travail de la 

mise en carle de l'article soie avec fines barres, soit qu'ils soient trop 

âgés pour se livrer à une élude persévérante, soit pour une autre 

cause, abandonnent l'élude de celle partie et attendent avec plus ou 

moins de patience le relmzr de la vogue de leur article favori <' la 
Soie ». 

L'auteur en collaboration avec des dessinateurs expérimentés a réuni 

dans son ouvrage les pa~ses de fils aénéralement employées dans la 

Valencienne, les décomposant, les dessinant el donnant moliori par 

motion le détail du travail des fils el des bobines. 

Celle publication toul en s'adressant surtout aux personnes n~ayant 

aucune connaissance de la mise en carle cc barres indépendantes,, 
pourra rendre de grands services même aux professionnels car nous 
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produisons aussi des passes de fils. peu connues porwanl servir à 

exécuter des dessins dif{tciles sans nécessiter de grandes recherches ou 
d'essais toujours longs cl onéreu. ·. 

L'Utilitê de cet ouvrage est incontc~lablc pour le tulliste qw 

y trouvera indépendamment de la première partie que nous avo11s 

traitée, la manière d'éviter la casse, le collage des {tls, qui entravent 

la marche de son mélicr il hti sera ain i facile de se rendre compte 

des causes de ces entraves rl au besoin pourra en collaboration avec 
le dessinateur lrotwer le moyen clJy remédier. 

L'Utilitê de cet ouvrage nJcsl pas mo1ns grande pour 

l'Esquisseur. Esrznisscw·s noas-mêm.es, nous pouvons l'apprécier en lmtlc 

connaissance de cause étant donné gue la mode est ioule à l'article 

l'alcncienne car pour exécuter des esgui ·cs pratique· pour cel article, 

il ne :/agit pas de créer des dessins jleuris sans sc rendre compte 

de leur application en carle, cc qui fait que tant de dessins sont fait 

inulilemenl, parce que le me/leur en carle fa il remarquer au fabrica n l 

l'ùnpossibilité de les faire pour le point el le rendenwnl de leur 

métier. 

A fin de Jaci l iler a tl lecteur la compréhension de notre ouvrage, 

nous comnwnçons par des fragments de dessins tel que fonds, bords, 

zigzags, pois, prises cl'ef{tlage, pour finir par une écaille el un dessin 

complet el inédit. 

Nous donnerons é!Jalement le numéro des matières employées, les 

dif)érents rendements etc . . etc ... 

En vulgarisant et en résumant dans un espace forcément reslrci nl 

un travail qui demande d'ordinaire de longues el persévérantes année 

d'élude, ccl ouvrage pourra se résumer en trois mols. 

C!onnaissances utiles, Economie 
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U\ VALENCIENNE 

De la Torsion 

On entend par torsion le passage, de droite à gauche. d'un fil au-dessus 
ou au-dessous d'un autre fiL qu'il soit fil de bobine ou autre (i}. 

Le fil passant sous le fil de bobine en allant à droite et retombant à gauche 
en passant par dessus 
s'appelle 1 ordre redroit 
(Fra. i}. 

Le fil passant sous le 
fil de bobine en allant 
à gauche et remontant 
à droite en passant par 
dessus s'appelle 1 ordre 
revers (Fra. 2). 

Pour faire une tor­
sion, que le til passe de 
droite à gauche ou vice 
versa, il faut deux mo­
tions, c'est-à-dire deux 
mouvements du métier. 
Le chiffre 0 veut dire 
Stop, mot anglais qui 
signifie point d'arrêt . 

FIG. 1 

FIG. 2 

0 

.Barème 

0 
1 

Prenom, une hauteur : une bande ou entre-deux, le stop fixe se trouve entre 

(1) Il sera traité ultérieurement de celte question d'un fil tordant avec un autre fil que fil de 
bobine. 
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le gme cbariot cl le chariol 1 ; en un mot, le 
stop se trouve toujours entre le commence­
ment et la fln d'une bande, et en forme ain i 
la éparation. 

ous parlel'ons plus loin tlu stop des barre, 
qui ebange elon le be oins du tr'avail. 

On comprendl'a que nou ne pouvon pas don­
ner de suite la description du travail du rn 'lier 
correspondant à no explications, cela nous 
entraverait à chaque terme inconnu du lecteur. 

Le métier à tulle dit f,eavrws ayant été im­
porté en Fr'ance par le Anglais. presque tous 
le mot dont on . e rt habituellement pour 
en dé igncr le pièce Pt'iocipa\es et certains 
qualificatifs se rapportant à la mise en carte, 
sont de mol , anglais. Nous donnoo:3 plus loin 
uüe page explicative de ces barbarismes avec 
leur signification en français. 

lous avons décrit ce qu'est une torsion, 
nous voulons que l'apprenti dessinateur. le 

--------------------- tulliste ou le fabricant 
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puissent eux-mêmes 
faire tordre un ftl 
sans avoir au préala­
ble étudié le dessin. 

Pour cela nous 
supposons son métier 
garni de fils à n'im­
porte quel montage 
(bar1·es indépendan-

tes), le Jacquard étant 
nn Sprino (du nom 
de l'inventeur). 

Prenons la barre 1 

an carton 1. ou motion 
tle devant, cela fait 
monter la barre d'une 
porte el le fil passé 
dans celte barre passe 
alol'S au-dessous du 
fil de bobine. 
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En laissant tout percé au carton 2 on motion de flert'ièt·e. la harre fait 
top ou 0 et tombe d'une porte. 

Le fil pa!!se alors par dessus la bobine, cela s'appelle tordre 1'edi'Oil (Fw. 1 cl ;1\, 

Pour faire une torsion revers, nous nous serviron comme exemple de 
4 motion on cartons. 

Au carton 1 ou motion de devant, le. lt'OU' re tant percé!'1, la batTe rest 
à s:l place, c'est-à-dire au Stop. 

Au carton 2, en bouchant le 1. la hart·e monte ù'unc port ct le fil pa se 
par dessus la bobine. 

Au carton 3, les tmus restant percés, la harre tombe et le 111 pa se sous 
la bobine. 

Au carton 4. en bouchant le 1, la barre monte el le fll passe p:H' dessus 
la bobine \Voir FIG. 2 et 4) . 

Point 

Les métiers à lulle, quels que soient leur point, sont divi és par pouces. 
Les fils étant placés dans des bobines et les bobines dans des chariots 

manœuvrant de devant et de derl'ière, ces derniers ont maintenus dans leur 
mouvement de va et vient par des lames, lesquelles sont fixéés dans un plomb 
appelé plomb de combs. 

Ces plombs de combs mesurent 2 pouces, soit 0,05 cent. 001. 

Le quart des lames contenues dans cet espace représente le point. 
n 9 points dl)nne iR chariots; un iO points 20, etc., etc. i nous trouvons 

dans un plomb de combs 38 lames, nous avons un 9 points; 40 lames, un 
10 points; 42 lames, un 10 points 1/2, etc . 

. 
De la casse des fils 

En principe, afin d'éviter la casse des fils, nous recommandons. tant pour 
le travail des bords quo pour celui du fond. que les barres ou fils soient 
intercalés le plus possible, c'est-à-dire ne pas fait·e travailler 1 avec 2 mais, 
par exemple, i avec 9, 3 avec ii, etc. 

Il est pourtant des cas où 2 fils tordant longtemps ensemble quoiqu'inter­
calés largement comme 1 et 25, ces fils finissent par casser. 

Il faut, dans ce cas, détordre un de ces fils, alternativement 2 flls peuvent 
travailler ensemble. mais il ne faut jamais les fait'e traverser par d'autres fil~<. 

Les cotons généralement employés étant tordus redroits, il est inconte -
table qu'un fil tordant pat' exemple plus de 10 motions rever , la casse pourra 
se produire, et pour éviter cela il faut éviter de tordre de cette façon pendant 
trop de motions. 

On verra dans les travaux que nous reprodui ons plus loin ftue nous évitons 
de faire tordre les flls trop longtemps revers ou redroit, tant dans les bord , 
entourages, tikine , fonds, etc. 
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La mauvaise qualité du coton est aussi une cause fréquente de la casse 
des fils, soit qu'il s soient pelucheux ou peu tordus ou plus ou moins brûlés 
dans leur préparation. 

Fonds 

Nous quillons la torsion simple d'un fil autour d'un autre fil, pour nous 
occuper de faire tordre plu ·ieur· fils autour d'une bobine afin de composer 
ce qu'on appelle le Fond ou Maille ou Treille. 

Fond losangeaire dit Valencienne 

Ce fond se comoo~e de 2 fils et d'un fil tle bobine ou implement d'un fil et 
d'un fil de bobine. Nous commencerons par le fond fait avec 2 1lls et 1 bobine. 

Supposons nn métier disposé pour faire du fond et monlé, hauteur 4 (f), 

i 2 5 6 1 1 

.,) .... 
~ ...... 

~ 0 
~ ~ ,. 

~ """ ..... (!! 
...., 

") 0 .. C) :Fif :r 0 <{:-e co ~ ~ .t;4 

FIG . 5 

(. 1~ ;. ~ ) l.!. 1..> 
:;; 1~ I..:J .B I.E "G Ul l..lJ il ·~ ·~ 1.3 11:1 Ill 
-j 

-_; 1-< 
..., -:; _, • 0 i 1) lo Il lb 1 é ~ ') ., 16 15 0 0 C) 0 0 

·o 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 

1 5 
N 1~ 
l'! 1"'1 
11 2. 
1311.1 
5 6 

171.-Y 
1 

Ll 

/6 IJ.S IJJ. 13 t 11 fO .9 9 . 6 5 ft. 13 2 

6 1 liS g 9 4 3 8 7 2.13 G$ .2. 1 1718 54 9 8 3 LI 7 6 13 2. S6 
s 6 3 4 17 1.8 5 4 1.9 8 12, 17 6 3 2 917 J s 7 9 SJ si.- 1 3 75 

1 7 6 5 4 19 IJ 3 '1 1?1.1' 31.2. 56 1 2. 8 11 45 819 If 3 61} 2. 3 6 :f 
817 6 5 1J 9 2 3 617 lj 3 If;;- 0 1 6 8 G 4 1C 8 2.'+ 8 c lf.2 '+6 

FIG. ù 

(1) Il e l d'u ~ge . en Franre. de dênommer une hauteur comprenant daariots une hauteur 4, 
il n'en e t paf; de ml! mc en Angleterre où on ne désigne la. hauteur d'un«:> bande que par le nombre 
de c~ar1ots. On dit hauteur lü, hauteur 20, chariots , etc. 

If 

1 2 
3 1 
.2. 1 
0~ 
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c'est-à-dire avec 8 chariots ou bobine , il fant 10 fil . dont nous donnons ci­
contre le travail des iné (Fw. 5) el déC'omposé en barème (Fia-. 0). 

Comme on !)eut le voir (FIG. 5), les Larres 1 el 0 montent dan' la motion 3, 

et retombent à la motion ft, el le batTe : et 11 tombent tlall la motion ~ 
el remontent dans la motion 4. Par la ten ion ou poiù~ r6gulie1· donné à 
ces 4 rouleaux: ti1·ant les un vers la glm~he, le autres ver~ la droite, les 
2 bobines ainsi tirée e tt'ouvanl réunie~, cela forme un nœud ùe devant. 

Le fond que nous 0 
rept·ésenlons ici e t 
un fond 8 motion 
losangeaire. Les lils 

1 
s 

2. 4 ~ s 
... % & 

6 

sont placé : les i m- ---,~,-!m---4~~ ..... -~t"---'I$~~!'1M..vzl~o!..,_-ttl--

P3irs en ba et les r----'-m-~.-.~~-r'~~~~l{fj~-~~~~~r 
pairs en haut, alln 
d'éviter ce qu'on ap-

pelle le collage et la _ _.._m---:~~~~~----f!i},..IIÏilii~~~---l~ 
casse de 11ls. Ces 
fils. au lieu de se --~---.....~~-..;~:-:----4~--~M"L__-m---­
suivre comme i, 2, 3. 

à partir de la pre-
FIG. 7 

mière bobine. sont intercalés comme on peut le voir (Fra. 5). Ainsi, nous 
faisons travailler le fil 1 avec 9, 3 avec 11 sur la deuxième bobine, 5 et 13 

sur la troi..,ième, etc. 
Les fils travaillent, comme on le voit, 4 motions redroits, 4 motions revers. 

0 0 0 0 0 

8 '1 16 5 ILl-

4_.3_ 2.1 'liS 2 3 .f3 
5 4 J 2-. 3 4 1 2, 4 s 
5 6 Jl4 3 2. 1 0 4 6 
4-S 2. 3 If 3 2. 1 .f'l 

FIG. 8 

0 0 

l.:l 2. 

3 1 35 
2. .3 4 3 
2. 4 IJ.2. 
32.. 3 4 

0 

11 

1 3 
2. 1 
2 0 

1 2 

Pour les numéros pair , 2 avec 
10. 4 av c 16. etc. Ces fils, indépen­
damment de barres dans lesquelles 
ils sont passés, sont d abord passés 
dan ce qu'on nomme rles plaques. 
(Nous donnerons plus loin la des­
cription des plaques et la manière 
de plaquer les llls, c'e l·à-dire faire 
le montage d'un métier eu le pre­
nant ab olument dégarni.) 

Le fond 8 motions est géné-
ralement employé dan, l'article Valencil'nne commun et til·J au métier à 

un rendement variant ùe 10 à ..!2 ra cl~ pour il rn :5o de tissu environ. C'est 
par H m5o qu'on calcule pom· la Valencienne, ce qui revient à dire o.5Q au 
rack environ, car la pièce perd à l'appi'èt environ 0.50 et le tulle se vend 
par coupes de 11 mètres. Le rack a 10:.!0 motion . Le métier ayant 1920 

mouvements, soit 000 de devant el (~60 de clerrièt'r, cela représente un racle 
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Les matières généralement employées pour J'article auquel est appliqué le 
fond ' motions varient à l'intini, selon la linessc ou grain de la maille que 
le fabricant veut produire, car 
avec ce fond motion el 
des mali:-.re plus fines, tel 
que elu 150 dans les bobines 
et du 1 0 dans les rouleaux (11, 
on peut obtenir un article plus 
fin. 

On fait également le fond 
8 motions d'une autre façon, FIG. 9 

la diffërencc qui existe est 
que le nœud se fait de derrière (V. FIG." 7). Le résultat est le même. 

CEtle f:Jç.on de faire s'applique à tous les fonds, qu'ils soient du 10, f2, t6, 
20 motions. etc. 

Nous insistons sur la manière de numéroter les fils pour faire du bon fond, 
comme dans la FIG. 5. 

Un fond numéroté, comme clans la FIG. 9, ne serait pas bon. Certainement 
cela ferait du fond, mais du fond irrégulier, et le nœud ne serait pas bien 
tressé. 

En général. on emploie comme matière, pour un article tiré de 19 à 2-4. racks 
pour 11'"50 et pour un g points. du n° iOO pour les fil::! de fond, du n° 60 
ou 80 pour les ms de bord, et du 11° i80 à 200 pour les bobine . 

Pour avoir un fond réguliet·, il est indispensable que les bobine soient, ce 
qu'on nomme en terme de métier, moyennes dztres; de même. les ressorts 
des rouleaux doivent être tous pareils, ainsi que les cordes s'adaptant aux 
rouleaux doivent ètre de la mème grosseur. autrement il n'y a pas de bon 
réglage de fond possible. 

Fond 10 mo~ions 

Dans la FIG. iO nous donnons la passe de til d'un fond 10 motions, et 
dans la Fto. ii Je travail décomposé en barème. 

Nous supposons toujours que taules les barres sont au top et les fils 
disposé~ de la méme façon que pour le fond 8 motions <Fto. 7). rous ne 
représentons comme exemple que 2 treilles, persuadés qtle cela est suffisant 
pour comprendre. La différence existant entre le 8 et le 10 motions est tue 
ce dernier est naturellement plus tordu que le 8 motions, aussi les nœuds ne 
sont pas pareils ; le 10 motions ne se divisant pas par des nœuds de devant, 

(li Nous mploierons indiO'éremment les mots rouleaull:, barros ou fils pour indiquer le travail 
des Uls, ces derniers étant placés sur des rouleaux, passés cn~uito dans des trous de plaques, pois 
dans des barres. 

IRIS - LILLIAD - Université Lille



- 7-

et pour pouvoir mettre le même nombre de torsions, revers el redroit, d'un 
nœud à l'autre il faut mettre un nœud de derrièt·e (Voit· Flfl. 10 au CARTON 8). 

Pour faire ce 
fond, il faut de hon-

0 1 3 4 5 6 
nes ma li ère , car ~1.~-~l----,17'falr~~K---=;~~_:~~~--ft:lr-­
les barres 3 el 7 

tordent plu re ver · 
que redroit. On em­
ploie généralement 5 

comme matière dtl 
7 

n° 120 ou du 140 •• 
comme rouleaux de ë9;-.,._.,~I-..--~~__.~1J-~~IIIf2l~-~~-... ~~.__ 

fond, du 80 ou dn _ __,1""'o"ftt---)ll~~--i~f--~i5W:...._~.m.~--4~-
100 comme rou-
leaux de bord et 
du 1 0 ou 200 pour 
bobines. 

On peut égale-
Fit>. 10 

ruent faire le fond 10 motions avec le nœmls se pré:senlant comme dans le 
8 motions (Voir Fro. 12), pout· cela non fnison ce 1111'on al)pelle détordre. 

:"'ous appelons détor-

Ir"' 
Wl 10~. 0 0 0 0 

l' 
LLP~:'l Ir P"'t U' 1(1 11' 16 [.2 

1 

1: uS IZ 3 Ll-3 2.-1 
IJ~ 13 l.j 112. s 4- 3 L<:: 
151 15 4 1312. Ji!. 1 2 r-
li'" 5 61 .3Jif ~Il'. 1 0 
9, If .51 2.1 3 1~> 3 2 1 

1 J 

0 0 

[_SI 13 

Su 3 2. 
3 s 1 13 
~~ 
Lj- 6 

,_ 
~~ J t-

'+ 
5~ 3_ t 

r-- -

0 

1 ~ 

3 4 
53 
lf3 f-4 2 
3 If_ 

0 

11 

1 2, 

3 4-~ tc .2. 

1~1-
r-- 1-

dre lai ·scr un fil sur 
son chariot pendant plu-
ielll\ motion (Exemple, 

Fr o. 121. Aux cat·tons 7 

ct s, nous lai son les fils 
au même chariol où ils 
e trou raient an carton lj. 

La nrise des pointes 
régulari anl les tor ion 
san axoit· besoin d'ar­
rèter la vis ans fln, le 
t'ontl présente le même 

aspect cl a l'avantage tl tonlre autant lle motions redroit que revers, cela 
évite la casse des fils. 

Le fond 10 molions sert généralement dans de de ins plu.. compliqués 
que pour Je 8 motions, car il est ôviùent qne plus il y a tle motions dans le 
fond, plus le dessinateur a de futilité pour faire passer ses til dans les motifs 
qui composent l • de sin sur lequel le fond era appliqué. 

En prenant comme donnée 5 treille au centimètre comme finesse de maille 
sur 9 points ou 10 points. le 10 motions donne comme rendement 30 racks 
pour une pièce de tulle ùe 11 111 32, wit 0.3 rooi au rack de 1920 motions. 
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Fm. 12 

Fonds 12 motions 

Le fond i2 motions est naturellement plus torùu que le t0 motions, car nous 
avons 2 torsions entt·e chaque nœud, comme on peut le voir Fro. 13, dont 
nous donnons le 
travail décomposé 
en barème (Fm.t4). 

Les torsions de 
ce fond tordent le 
même nombre de 
motions redroit 

t 

5 

5 

0 1 3 4 5 6 

2 
~ 

4 

que revers, car au- ~--~6~~--~~~--~~--~~~--~~~---~r--­
tant que possible 7 

un fil de tond ou a9~~~----~~~7f~--~~~--~~~--~~ 
autre tordant 6 mo-
tions revers il faut 11 ----le faire tordre~~l"e-

droit 6 motions 
i m rn é d i at e m en t -----lrr-----li~II--.-~L----:llllffl....,;;;w,;~~L-----fZt---

après, de cette fa­
çon la matière con-

FIG. 18 

sërve-· sa ·force et sa bonne~qualité, et la marche du métier est meill~ure, car 
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les matières généralement employée n'étant pas toujours régulières, il est 
important de compenser cet inconvénient par la plus gJ'ande régularité dans 
le travail des torsion . 

Prenant comme donnée 5 treilles an centimètre comme fine se de maille sur 
un 9 ou iO point , le rendement sera de 32 centimètres au rack de 1920 
motions. 

On emploie orcli­
nairement comme ma­
tière du 200 ou '.?50 

dans les bobines du 
150 ou 170 comme 
rouleaux de fond, du 
80 ou du 100 dan s 
les fils de bords. 

Le 12 motions sert 
naturellement à faire 
un article plus fin 
que le 10 et permet 

1.<. 

l/; 

c'.l. 
) :r. rr. 
r-n 

0 

1~ 

'2 J.t5 

~' 3 4-

~G 5 4 
'8 51f 
~10 6 ~ 

·~~ IfS 

0 0 0 

7 16 1.5 

2. 3 ... 3 2, i 
1 .2 $4 J 2. 
J .2. 3 4 1 2. 
3 2 3 " 1 2 
'113 2 3 0 1 

23 4 .3 2.1 

FIG. 1-4, 

0 0 0 0 

4- ;j z. 1 

54 312.. 3 ... 1 2. 
3 $ 1 3 s-3 3 1 
'+5 2, .3 lf3 2 1 
Lj.$ 23 4 3 2 1 
G 4 4.2. 24 0 2. 
s Il. 3.2 J 4 1 .2 

de mettre des pois ou des motifs ayant plus de motions, et partant. donne à 
l'article un aspect plus dentelle. 

Pour un il2. points, prenant comme rendement 6 treilles au centimètre, les 
matières sont ordinairement du 200 à 220 pour le fond, du 200 pour les fils 
formant les motifs et du 280 dans les bobines. 

Il est bien entendu qu'à chaque nouvean rendement, la roue qui est adaptée 
à la vis sans fin est changée chaque foi , car c'est la roue qui donne la finesse 
de la maille que l'on désire obtenir. 

Le dessi n qu e nous reproduisons ici peut se faire en Valencienne passée 

~· ·~. . • • • 1 • • 

.... ' ~ t 

\ • .• ) 't \1ft.' n t.i 1 .... t 

f. H., . 
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Fonds 14 motions, 2 fils par bobine 

Le fond 14 motions e l semblaule au 12 motions, comme nombre ùe torsions 
Voir FIG. 15 et travail décomposé en bar·me (Fra. 16). 

Afin d'avoir les nœuds du fond semblables, c'est-à-dire avec de n uùs de 
devant, ayant 2 molions de plus que dans le 12 motions, nous JJréfërons 

0 1 2. 3 /. 5 ., 6 détordre 2 motion 
(CARTO~ 13 L 141, les 

-::---~~----=;..~r-.-....:.,...ts?t-T--=..t:lfk:'--_,~~-~~- po in tes rég nla ri sen l 
1 

d'autant mieux le Li su 
-=~:--.!:.....-mt---..W~~-~lw;--7.~l--~~;:;----m- que les dé torsions 

-=-__::.L-f*--..:..illff7l~~-:a.ta~-111~,_~~~----tffl-- a ur ont é 1 é fa iles tou-
5 les au rnèmc carton 
-7-...!:::...~rt---....._~'---1\~lf--~P.I--~~~-~t-- ùan la hauteur du 

a-~~~----~~ot~~~~~~~~ .. --~~ ùes in. 
~ous disons du 

-:-:-_..."-t~-~~,.._-~._~._ffflo~--::~il7;!,_..__-tffl-- fo 11 ù 14 rn otions corn­
:U 

IJarativemenl au fond 
~~~~-~~~-~~~~~~~~~--;~--
J:S 12 motions, cc que 

----"~~---\~1Al:..-~~'--;~t--::.f7.t#.----1:7%- nou elisions du 12 
comparé au 10, que 

---i~----l~l-i.:..i~tjoooll--~~lllllllli--~~----j~- plus il y a de motion 

1 ' 
li~ 1 ! 1 : 

I~H~ .1 1 1 1 
~~ 0 ' @ 0 0 

.: .:: 1 7 ! i-+r-,ji_J 1 1 1 

_-;, )X D.M)tt~ ~ . 19" 10 15 
l: :el 1 1 : 
.+J:t l l-4 ,5 .2 3 l.fl 1~ -1 

if*' 13 ' H -1 " 5 /.J ~ : 
16' 5 li ~ '~ 1~ 4 1 .t 

t iB' 15 !/o/ 3 2. l.!-'1 1 ,2. 

9 ia 6!5 SI l w.f 0 1 
1!.!,~ '- 1 ll_i l. 3 3 

,2.. " 
1) Hl 55 b ~ J loi.) 1 1 

FIG. i6 

1 1 
_l 
_i 

0 Q 1 0 1 

1 

.1 
ij ~ .1 !l,. 

1 

5i4 ~ .t ~ lt 
l_S 1 ;. 5 ~ 

.11.1 ~ .t /Il If 3 
4 s t 3 If j_ 

10 Il Il 1 12 111 
[iLl 3 .2. ~ l it 

.1 ~ If Il 1. U'll 
1 

0 

,. 
1 2, 
3 ~ 
,. 1 

t 1 
0 1 
1 :.. 
:j, t 

r-

dans Je fond, plu - il 
r a de fac.:ilité à met­
tre des motifs plus 
comuliqué comme 
motions. 

Le mati res sont 
Je11 m · me que pour 
Je J 2 motions. 

Pour - treille au 
centim · tre, comme 
llnesse de maille. le 

I'Cndement est de 
0.274 ID/Ill au rack de 

1020 molions, soit 42 

racks pour une pièce 
fabriquée de 1 trn50. 
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Fonds 16 motions 

Dans le 10 motions que nous représentons en mise en ca1·te (Frn. 17) et en 
barrëme (Fm. 18), le. nœuds soüt sépar6s par 2 lor ions comme· dan Je 14 

motions ; comme on peut le voir, nous mellon · le même nombre de torsion 
voulant obtenir 5 0 1 2, 5 1t 5 6 
treilles au centi · 
métre. si nous lor­
dions davantage le 
fond serail irrégu­
lier et friserait. 

Le 16 motions 
donne comme ren­
dement, à raison de 
5 treilles au centi­
mètre soit 24 centi­
mètres pour i rack 
et 48 ractŒ pour 
um5o. 

Les matières sont 
à peu JJrè les mê­
mes que celles in­
diquées pom· le 12 
et 14 motions pour 
un 9 ou 10 points. 
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i'\ous appelons fonds 8, 10, 1?, 14, 16 motion . etc .. des fond· ayant un 

0 0 0 0 

,8 1'1 (J 5 

11 lof ~ :.t 3 ~~ !1 .2 1 
u ~ 1.1 1 ~ 5 u ~ t 
6 5 H ~J_:. 3 ,. 

" l. s 1./ /.1 l .1 1.1 1.1 .!. 2. 
1 5 /.1 3 .t ~ lj -1.2. r-1 · .6 5 /.1 ~ l-13 0~ f-
1 J4 5 :t ·" u 3 Li 
!& 5 5 l:J 3 !3 3 1 1 
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fi'IG. 18 

! 
1 

0 0 0 

Il T t 

5111 ~ !< ) .tf 

3 5 1 ~ 5 ; 
u 5 .2. l 1.1 ~ 

15 5 ~ l 3 J 
u 5 t 3 u 3 
6 Il 1./ t Î4 
5 ., :; t l H 

IJII J./ .2.t llJ11 
1 1 
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L_ f-
1 
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1 

1 t 
:~ 1 

t " 1 1 
~ 1 
ol.t 
1 .tr-

i_:. 2-
l 1 

1 1 

nombre de motions fixe, 
mai nous ne craignon 
pus rie elire cru'il n'y a 
pas ùe nombre de mo 
Lion déterminé à la 
lr ille pour exéculnr un 
ùessin de Valencienne . 

~ous nous servirons 
comm~ exemple d'un 
de sin tFzc; . 10). uppo­
ons un de sin composé 

d'une base ou bord sur­
monté de deux feuille 
superposées et d'un poids 

au-dessous. Il est certain que i à l'endroit A t B nous avons à faire pas er 
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12 fils par feuille, lesquels fils découperont pour venir faire leur travail, il 
faudra d'autant plu de motions qu'il faudra !aire passer ùe fils (ceci 'entend 
pour la Va!encienne dite pa ée et non guimpée). 

Dans ces condition •, les treilles surmontant les 
motif:s A B auront nécessairement plus de motions que 
celles placées à l'endroit C. mai ne tordront pas plus. 

Les pointes régulariseront le tissu avec le concours 
de la vi sans fin appliquée au rouleau qui règle la 
fine se du fond. 

En donnant la Fro. 10 comme exemple, nous voulons 
faire comprendre que dans le même dessin, on peut 
avoir des treiiles de 30, de 20, 16 motions, etc. Nous 
nous servirons, pour régulari er ces treilles, de motions 
dites d'arrêt, destinées à arrêter la vis sans fin à 
l'endmit où il y a le plus de motions. On peut natu­
rellement se passer rle motions d'arrêt dans des fonùs 

FIG 1!.t 

régulie1·s de 16, 20 ou 24 motions, car nous ne mettons jamais p) us de 2 tor­
sions entre chaque nœud, les pointes régularisant le tissu . 

Naturellement, plus nous mettons de fils à faire passer rlans les motifs, 
plus il faudr&. employer de fines matières. Pour un 12 points, prenant comme 
base 6 treilles au centimètre. les matières à employer pourront être du 200 
à 220 pour ~s fils de fond, du 170 et du 200 pour les fils formant les motifs 
et du 250 pour les fils de bobines, ceci uour t 2, 14, 16 motions, etc. 

'j m;;vv . 

La figure ci-dessus r présente un de sin pouvant se faire sur un 9 points, 
(j motions, fond!' dit Crévccœur 
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Fond 6 motions, 1 til par bobine 

Le fond 6 motions avec i fil par bobine forme un fond losangeair·e, tous 
les fils tordent redroit et les nœuds du fond sont formés par deux loop ou 
loupes se faisant l'un après l'autre dans un espace de 2 motions CFIG. 20 et 
Fra. 21 barême1. 

Le montage en 
est très simple, car 
les nœuds n'ayant 
pas besoin d'être 
tressés, on peut 
faire le travail par 
la barre 2 ou la 
barre 4 et vice 
versa, que ce soit 
un fil supérieur ou 
un fil inférieur. 
le nœud reste le 

1. 
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~ 

2. i. 

~ 
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( 

1.. 
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~·i 

( 
..... 1 •• ..... 

1 3 . 
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•'( . 
.. -·r. 
• .. té -

" 

4 s 6 
1~ , 
1.1) ~ , 

~ : ... 
~~ 

.. 1 . 
1-1·: ~: .. ~-~ .. l 3 

. ,. 
~ 

~=- ~ 

r .. 
FIG. 20 

même. La barre 1 au carton 2 tombant de 2 portes (1) fait 2, 0, cela s'ap_ 
pelle un loupe. 

Le mot loupe vient de l'article appelé par les Anglai loop lace, c'est-à-dire 
dentelle loupe, article peu connu en France . 

. Le fond loupe se fait à 4 motions avec un fil pat· bobine, le fil fait une 
montée toute le 1 motions. 

Le fond 6 motions s'emploie m·tout rans l'article \ralcncienne guimpée, 
mais aussi dan la Valencienne 
passée. L'aspect en est a sez firr. 

En prenant comme base 6 treilles 
au centimè-tre, le rendement est de 
0.533 m/m au rack de 1920 motions 
sur un 9 ou 10 points_ 

Comme matière , on emploie du 
1.20 pour le fond, du 100 comme 
guimpe, du iïO dans les bobines 
et du 40 comme .fils brodeurs. 

Pour obtenir un beau fond, car 
celui·ci offre une certaine diffi-

1 

1 

l\ 
i 1&' 

~ ·~ o) "<1 

q~ 
; ~ 
:91$ 
""F 
1 z 

1!1 Il 
i 5 !~ 

0 

., 
6 Il 

1~ '" 
5J+ 

1 
1 1 

Il 
0 0 0 )'1~~ 

1'1 
1~ .2t 1 ... 
~If 2, If t 1 0 
1) i IJ ~ 2. ~ 

a .2. 53 l 1 

FIG. 21 

culté de réglage, il est essentiel d'avoir les bobines (( moyennes dures )), 

-

Les re sorts des rouleaux doivent être réguliers ain i que les cordes qui 
doivent être ùe même gro seur et les axelles des rouleaux bien droits. 

(1) Po~·u, gate, chariot (même ~ ignificallon\ pour indiquer l'e•race franchi par un fil. 
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Fond 8 motions 1 fil par bobine 

précédent. Une lor ion sépare chaque Ce fond B motion diffère peu du 
nœud de chaque côté ( oir Fr ,, 22 el bat·ême FIG. ~). Il . 'emploie comme Le 
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2./ 
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~ ( ~·1 _ l 
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6 ·~è 
z ,:1 t 8 
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(~ . . 
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;J . -. ~· -~ t _ ' . 
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·~1 

~3 : 
t (' 

!.A: 
C_ 

FI&. 22 

~ 
5 
~ 

~ 
~: 

~, 

Cl 

.1 

6 5 motion dans la 
Valencienne ...,.uim­
pée. et passée, et 
son 
donne 

rendement 
32 racks 

pour fi 0160 pour 0 

et 10 points. Matiè­
res : n° i70 pour le 
fond, du 100 comme 
guimpes et du 40 

comme gros f!Js . 
Dans !'article 

mignardise corn-
mune, le rendement 

est de 22 racks pour 11 mso. Matières : n° 100 pour le fond 80 comme fils de 
bord et 200 comme bobine. 

Dans l'article mignardise pour 
12 points, c'est-à-dire plus fln, le 
rendement est de 28 à 30 racks 
pour 11 rn 5o. Comme matières , tout 
i50. Rendement plus commun. 

Ce fond s'emploie au i, ain i 
que le 6 motions. dans l'article 
appelé M aline, lequel est plus léger 
que l'article Valendenne. 

Pour un i4 points, le rende­
ment de cet article donne 3 racks 

~-
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['q !:3 
!= !JE 
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15 6 
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-

16 ·~~ 1111 
s j./ 31.Z 

15 3 ! i 
If 14 Jl.t 

Fra. 23 

1-
1- 1- -1- 1--

0 0 (~ ,r,k! 

1- -
..1'1 

Il. 1 l.o. r.,t.>.h 

1-i i.L • :l " 
~ & .t 1 

15 J J -l 
Ji 8 .t "..t 

pour i 1 m5o. .Matières : n° 220 comme fil de fond , 260 pour les bobine , 80 

comme brodeurs. 
2 , av ; 

La Fra. 24 représente un dessin 
pou\·ant s'exécuter en 1âline sur un 
14 noints avec le fonds motion . 
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La FI . 25 représen tc un dessin pouvant 
'exécuter . ur un 0 point avec ég-alement le 

8 motions. 

Fond 10 motions 1 fil par bobine 

Nous don non ici le travail d'un fond 10 motioo ·, lequel n diffère du 1> 

motions que par une 1/ 2 torsion en plus entre les nœuù . 
Il est généralement peu employé, le motions le remplace avantageusement 

dan la Valencienne guimpée (FIG. 26), barème ([<'m. 27). 
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Fond 12 motions 1 fil par bobine 

Le 12 motions diffère du 10 en ce que nous avons 2 torsions entre chaque 
nœud (Fm. 28}. 0 1 2. 3 4 5 /y 

~ ~ Il est employé dans 
Valencienne guim-

1 
e. Pour un g ou 10 l. 

•• 
l 

ints, le rendement 3 
,•)' t de 42 racks pour ~ 

5' .. 
rn 5o, les matières t•· 6 
ployées sont : du 7 

0 comme fond, elu & (" 
guimpe, ~ .... comme . . .... 

la 
pé 
po 
es 
H 

em 
i7 

120 
du 
de 
le 

40 comme 
... 

bro- io( 
ii 

urs et du 200 dans • 
il.. l 

s bobines. 
On emploie égale- . •• ~ 

rn ent ce fond sur un 
l 1 ' 1 
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10 0 0 0 1 
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FIG. 29 
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FIG. 28 

12 points dans la Valencienne guimpé 
avec du 200 dans le fond, du 170 comm 

e 
e 

gmmpe et du 250 dans les bobines, 
rendement 43 racl<s environ pour ii mw. 

Avec ces matières on fait base passée, 
le fond 'emploie aus i dans l'article 
mignardi e sur un 9 ou 10 points. 

L\1atières : ll0 150 pour le fond, 80 

comme fils de bord et du 200 ou -250 
comme bobines. Rendement, 48 racks 

-

La figure ci -dessus représente un dessin pouvant se faire avec le fond 
12 motions un fil par bobine, sur un 12 point . 
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Fond 16 motions 1 fil par bobine 

Ce fond 16 motions s'emploie ..,.dnéralement dans l'arlicle fait sur H 
points en Valencienne gnirnpée avec base passée et base guimpée. 
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FIG. 30 
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Les matières ordinairement employées sont : ùu 220 comme fond, du 170 

comme fù de bord et du 300 pour les fil de bobine. 
Le rendement est de 72 racks 

pour ii 0150, 2 torsions suffisent 
entre chaque nœud pour avoir 
un fond régulier et ne frisant 
pas. 

Pour un 12 points, le rende­
ment est de 58 à 60 racks pour 
Hw50. Pour ce point et ce ren-

.• dement, les matières sont les 
mêmes que pour le 12 motions 
et le toilé en est plus fin. 

Ce fond se fait également sur 
un 9 ou 10 points. 

"'~ l-1 ,; 
1 ~ ~ 
r; le"' 
· ... ~ 
0 ~ 
~=.:: 

1== 
1 1 
3 H 
56 
1 B 
g to 
11 12. 
1) loi 

15 lb 

1 
1 
1 

10 ,o 

/.4 ~ 

5 tl 31~ 1 
15 !1 3 11 
5Jl ~ 1~ 1 
5 5 3 ~ 1 
5 Il .~ !1 
6 /.f ioi1 

15 il i ~ t 
H Il 12,. 1~ 

Fu;. 31 

1 

~ 
0 0 IV lto l'Y. 

1 1 lk' !lA lW 

u ~ j t i i 
15 l> 13 1 1 
14 3 Il. 1 ' u u .tl. 1 
Il 3 1.2. -1 j_ 
u,:z. .2. •0 1 
If$ .t 1'1 ' 1 

1 ~ ~ 1111 j_ 

2 

IRIS - LILLIAD - Université Lille



- i8-

Fond 12 motions avec fils charriant 

FIG 32 
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Dans le i2 motions que nous repré entons (Fin . 32}, nous avons aussi 2 
tils par bobine et les barres supérieures charrient, c'est-à-dire montent et 
descendent de chariot en chariot. 

Nous avons indiqué sur la mise en catte de ce fond, les fils supérieurs 
charriant de 0 à 6 pour revenir en uile. On pent lrè bien le faire monter 
plus haut, mai la place manquant pom· le faire, nous pensons que l'exemple 
que nous donnons est suffisant. 

Les fils tordent autant redroit que revers. 
Le fond, fait ain i, donne plus de facilité 1 our le réglage des rouleaux et 

l'aspect du fond en est plus régulier, en un mol le losange e t plus parfait, 
et la casse est pour ain i dire nulle. (, uivre le in;crail décomposé dtt baréme 
FIG. 33.) 
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Fond 12 motions avec fils charriant (2018 façon) 
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Dans la Fra. 34, nous reproduisons le fond 12 motion avec fils supérieurs 
charriant aussi, la différence avec le fond précédent (FIG. 32) con iste en ce 
que les torsions, au lieu de se faire régulièrem€'nt redt·oit et revers entt·e 
chaque nœud, se font toujours redroit en montant et revers en descendant. 

Ce fond est aussi régulier d'a, pect, mai il est plus sujet à faire casser et 
il faut, pour éviter cela, des lflati res plus solides que dans l'auLt·e fond. ( uivre 
le travail du barême, Fra. 35.) 
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r+1~~~~~~+-~o~~~or+~o·~-r.~~r+.O~.lr;·o~~~o~-bod-~41o~~~o~-~,c-+4-+o;ci-~o-~ o . 
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llHI Ill! 9 18 6"1 5 H 1 ~ ,~-~ 1 j 1 '- J t 1 IJ 18 1 f 1 ill li 51 G ~~ H 1;} li 12 .t U t 

1-1-~i, 1819 18 16 5 Hl:, JI.} .t 3 t1 918 lt 3 lfl6 516 )5 J.1 ~~ ~ t 11. 
1 

l _l 
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Fond 12 motions maille ronde 

Nous donnons (FIG. 36) le travail du 12 molions maille 1·onde et le travail 
décomposé en barème (Fw. 37) . 

Ce fond se fait avec 2 fils par bobine, dont l'un fait le nœud et qui doit 
0 1 2.. 3 4 5 être supérieur à l'autre fl.l 

restant tordu sur la bo­
'"'-t.--fHI----rB~,----rff...------.~k--~~;---~ bine. Le numérotage des 

bobines se fa it comme 
FI . 36) pour le réglage, 

-=---:;4~~--~~~~M---.1~.,_-::~-t!t:tl"r-~~ le bobine doivent être 
) moyennes dures. 

7 
1ous ne donnons pas 

le travail du 8 et 10 
~g:---7-~--~~~~~.;..-!'~~-~::::t-'!"--'ft:t~motions maille ronde, 

~~~~~--~---,~~~~~--~~~-~~carcesfundsnedonnent 
1t pas l'aspect voulu et sQnt 
-~~4-------\o~.._.__;~u.-"""~i------i~rlr----f:!'f-remplacés par le fond dit 

----l'i~-----.~~-Pt;~L----'oo~-f-~~1-'--""""t~ Cr vecœur. 
Ce fond s'emploie dans 

l--+èl~+.illrl-:: -1-t~lf-+-t--1+-+' -+-!---H-1+-~ +-~ -+--·- f- --f-r-!+--t-J+-+-
1---+'!1~'-t---f-'11-+-!1-+-+-1-I.J- -1- - • ·-l-r-· ·-1- ·-i-+-l-+-......_.,·-+---+1-+-f 
~'! 1 (1 1 

+-+-i-+-++ 1 r-~~·-+-+-+-t·--1-+-+--1-1-+-+-1 -<>--+--+-+- r- t---

Fm 37 

Le rendement c~t de 36 
raclis pour 11m5o. 

Le des in ci-contre peut 
s'exécuter en maille ronde 
sur un 9 points 12 motions 
maille ronde. 

l'article avec base 
Valencienne passée 
et aussi base guim­
pée. 

Les matières em­
ployées sont : du 80 

ou 100 comme fils 
de bord, du 14.0 
pour ·le fond et du 
120 comme guimpe 
pour un 9 ou 10 

points. 
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Fond 20 motions maille ronde 

0 i s ti;: " 6 ~ ~t 5 1 3 4 
-1 D::! !.S. ~[)) 

2. , ~ _{~ 
3 ,) 

1 4 :• ........ ~ 
:· __{_ !-••• 

s- r .. ~ '":. !' Loi r~mr-' ~ 
.... 

_6_~ ( " 1 ~ [) 
7 J'_~ • :: :: ~~ 

n , 
1 

9 "' ·:. ( 

3 4 6 

1.0 .. •: 'l r ..• " ... -
:U ':loo 

~ 
:z •s.. ~~ ~ _A ,.. :· 

il . ~ 

~: ~{ 
-. • ..... ._. 

ti l§j 
. ..... 

14 
1'> • ~ .~ ~ oz ~~..~ 

16 ~ j ~.: ~· ( ~ .: 
i'1 ~ ~ ~.J l ~ ~ .J 

:!î • ~ -· _!, ' ~ ~ ! 
19 1 ~~ 1[ ~= ~~ 
~ • 

- .... .... • -~~ 

J~ :s; !'&: ~~.: 
c .!'.~ ~ rrp; _j~ 

~ ~ - ~ ~ 
FIG. 38 

La Fw. 3 représente lu 20 motion maille ronde. Cc fond s'emploie dans 
la Valencienne guimpée et peut également s'employer pour la Valencienne 
passée sur un 12 point . Il se fait avec un fil par bobine, et pour faire une 
maille, il faut 4 bobines. 

Le fond fabriqué a l'as­
peeL d'un fond fait m un 
6 points, la tresse de cette 
maille étant composée de 
2 fil et de 2 bobines se 
trouve naturellement plu 
épai se et a l'aspect plu 
dentelle que 'elle formée 
dan le 12 motions par 2 
fils et une seule bobine 
fait sur 9 points. 

Les nœuds sont faits 

F: !E 1 

18 51- i ,3 5 1 ~~~~ _1_ b1 

1 1 J 

FIG. 30 
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par les barres inférieure (Voir FIG. 38 et" 39), donnant le travail en barème. 
Les matières sont : du 150 comme fond et guimpes et du 200 comme bobines. 

Le rendement e t de 52 racks environ pour 11m5o. 
On peut également fai1·e ce fond en 14 points avec les mêmes matières. 
Certains fabricant emploient du 170 également dans les fils de fond, 

guimpes el bobines, cela donne à l'article un aspect plus dentelle. 
La Fw. 40 repré~enle nne esquisse pouvant e mettre en carte I>our l'article 

que nous venons de décrire plus !Jaut. 

• Y SI iz iz U Pi' 9 g 2 c SI il Si V 1z V V V ; . \z ;, V q iz sz 1z u V ç SI s 1 s 1 V SI s; s p 52 st s 51 9 9 G s U Sts ' ;, S; Sz Ç ; . ( C 

F!G. 4.0 

Fond 24 motions maille ronde 

Le fond 24 motions diffère du précédent en ce qu'il y a une torsion de plus 
entre cbaque nœud, pour le reste, le travail est le rn ·me (Fra. 4.1 et 42). 

Il 'emploie principalement pour la Valencienne guimpée et aussi dans la 
Valencienne passée. 

Il donne à l'article l'avantao-e de faire des effets de toile plus dentelle. 
Pour un 14 points, les matières les plus généralement employées ont : 

du 170 comme fond, guimpe et bobine. 
Pour un 12 points, les matières sont : du 150 comme fils de fond et O'uimpe, 

et 200 comme bobine. Réglage des bobines, moyennes dures. 
Le rendement est de 5 raclts environ pour ii m5o. 
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Fond 6 motions dit fond Crèvecœur 

Ce fond rPprésente une forme hexagonale, c'e t-à-dire ayant 6 côtés 
;Fm. 42 et 41). 

Par la forme presque ronde qu il produit, on l'emploie en Valencienne 
pour J'article guimpé avec base guimpée et nrlout avec base passée, imitant 

5 

FIG. 42 bis 

ainsi l'article maille 
ronde mais en plus 
commun. Il est fait 
avec 2 fils par 
bobine. 

Ce fond est un 
des meilleurs des 
fonds employés en 
soie et en coton. 

Il se règle faci­
lement avec chaine 
et difficilement avec 
des rouleaux indé­
pendants, son tra­
vail e t très régu­
lier. Comme on peut 
le voir (FIG. 42b18), 

la croix reliant les 
2 bobines du fond e forme par la montée, et la tombée d'un fil à la même 
motion soit ~~our une et'Oix de derrière ou une croix de devant. 

l_j_ 

JL 
c ! 1 

. t. '1. :Jt~ 0 0 0 0 0 0 0 0 0 iC rr 
' ' :.... ~-r:•a IJI,!h tiC L9_ IlS 1 !tl 15 If ~ .~. 11_ t± 

's. ~ ~ lô 1 ~ 1~ u 11 il 1 ~ u .f 0 Il l ~ 1 ~ 1~ u ~ a.L" I ~--r i'll u 5 ./f i l! 6 s 01 115 !. 1 !5 14 i' !. 3 1/ tf_t 6 If If Il Il 1016 0 0 11 .1 1. .t .f ~ i3 11 ~ 5 -1 l 
& 1 ~ Il ~ JI S6 1 0 ~ l. 1 ~ 2,. u 1 tl1 t+ 5 1~ 3± 

~u 6 5 ~ 3 J; 6 ~ 1 4 Il l ~ 0., ~ Il 1_!. ~~~ 3 t. 
' r•r. [!_ ~~ L!l. .=, .UH .1.! Il ~ oo ~ ~ ~ 1l~ L5i3, J.!_:-tL 
1 + .+-J-. LLrl 

j_ ~ ! ! 1 1 

FIG. 43 

Après chaque tombée ou montée, le fii tord moitié revers moitié redroit 
d'une façon absolument régulière. 
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Les fils se croisant à chaque treille de 6 motions ; il faut i2 motions pour 
qu'ils reprennent leur place et recommencent leur travail !FIG. 42bls et 43). 

Le montage se fait avec 2 fUs inférieurs dans une 
treille et 2 fils su périe urs dans l'autre. 

Le fond ne serait pas bon si nous faisions travailer 
i et 3 dans la première treille et 5 et 7 dans la 
deuxième. 

Dans le 6 motions employé en Valencienne guimpée 
et bord Valencienne passée pour un 9 points, les 
matières employées sont : du i20 comme fond et 

guimpe, du 80 comme fils de bord, du i70 ou 200 comme bobine. 
En général, cet article se fait sans découpage, les fils de fond guimpent 

dans les motifs. Rendement, 0.55c· au racle 
Dans la Valencienne guimpée et base gnimpée les malières ont : du i20 

comme fond et guimpe, et du t70 

ou 200 comme bobine . 
Au 'rendement de 0.65c . au rack, 

il faut comme matières, toujours 
pour un 9 points, du iOO comme 
fond et comme bord passé du 80, 
comme bobine du 200. Au rende-
mrnt de 0.75c. au rack, comme 

Fw. 43 

matière, du 80 comme fond et comme fils de borel Valencienne passée. et 
comme bobine du i 70. 

La Fto. 44 donne l'aspect d'un fond Crèvecœ ur agrandi. 
La FIG. 45 représente un dessin pouvant se faire en 0 motions avec base 

passée. 
La Fra. 46 donne un pois de 4 bobines, et la Fra. 46bls un gros pois de 

6 bobines, fait sur fond Crèvecœur ô motions. 

F1 n. 4!1 bis 

FIG. 46, 
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Fond 8 motions dit fond Crèvecœur 

Le fond motions ne diffi re du 6 motions Que par les motions que nous y 

ajoutons, mais que nous ne faison pa tordre (.FI . 47 et 48). 

FIG 47 

Le torsions 
s'égalisent par les 
po in tes sans le 
secours de la vis 
sans fin, les fils 
détordant tous à la 
même motion. 

On emploie ce 
fond pour la Valen­
cienne guimpée 
avec bord guimpé 
et principalement 
avec le bord Valen­
cienne passée. Il 
permet de faire des 
dessins avec motifs 
plus matés que 
d:ms le fond 6 mo· 
ti ons. 

Beaucoup de des-
sinateurs emploient de pré~ renee le motion au 6, car cela leur permet de 
faire le bord de leur des in ave plus de facilité. 

Le rendement est, pour un 9 points, de 0.43°· au rack. 
Comme matières : ùu 120 pour le fond, du 80 comme fils de borè. passé et du 

170 ou 200 dans les bobine . 
Pour Valencienne guimpée et base gnimpée, les matières sont : du 120 

pour le fond et guimpes, du 170 ou 200 dans les bobines. 

(l 
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~"' 1~ '~ :9 8 1 6 5 SI 3 ~ 1 

t. $ 6 ~~~ 5 u 1. ~ IJ 14 1 0 /.fS 2. 3 ut~ ~Il 
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'f 14 u /.# u 6 6 0 0 .2. .t t.t t.t 6 3 3 1 3L~ i 3 
s 5 5 3 ~ 5 5 1~ 1 5 ~ 1 ~ 14 u 2. 2. Il Il 11 
1 5 4 l 11 56 1 0 . ~ .2. 
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FIG. 48 
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Fond 10 motions dit fond Crèvecœur 

Le fond 10 motion dit fond CriJvecœur diffère du 8 motions par une 
torsion de plus ùe chaque coté du nœud, cela peut sembler une redite, mais 
naturellement, plus 
nous a v ons de mo­
tions pour faire un 
fond , plus il sera 
corsé, et le toilé 
sera plus fin. 

Le rendement 
est, pour un 0 
points, de 384 m;rn 
au rack. 

Les matières em­
ployées sont : du 

, 
,, 

120 comme fond Il 

et du 80 comme 
bord passé, du 170 
ou 200 dans les 17 
bobines. 

A ce rendement, :t~ 

pour obtenir un 
toilé assez fln, il 
faudra employer 
une guimpe de de­
vant et une de 

0 1 2. 

derrière. 1e pas doubler les guimpes. 

1-
.&} , __ 

-t-1-
~· 1-1- - r--
~ 'or-.:1. 0 0 0 
~ ,... ,=-1-

~ - "à io IQ 8 11 
W{ 

·t-

1 .2 56 31_-f: S iU 1 2. -
~ u U,6 Ll l3 {,j 5 () i 

~ 6 u s Il 3 6 5 0 -t -- 1 8 u u - Il Il lo 6 0 0 
~~~ 10 5 14 ~ u l~ l ll 1 0 
11 1l 16 14 ! u 151& , .. 0 
~~ill 16 ~ 1 ~ H 5 --tt 1 1 16 l6 1 ~ 1 ) u 5 3: 1 
11JB 6 l l t JI IIŒ~ 
11~ 1 -U [.51 l.i.:, 1~ Il 1 ,2. 

FIG. 50 
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Fond 14 motions dit fond Crèvecœur 

Nous donnons ici seulement le travail de ce 14 motions qui ne diff(')re des 
fonds précédent que par le nombre de torsions existant entre les nœud . 

Il est peu employé et peut, dans ertains cas, ervir à imiter la maille 
ronde dans un 9 point . et donne une qualité plus fine que le 8 et le 10 motions. 
soit 44 racks pour 1 i m5o. 

Les matières empioyées Eont : du 140 comme fond et comme guimpe , du 
201} pour les bobine . 

y s z b 
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4 ( h 

1 r [} 
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BORDS 

En Valencienne, on dénomme bord la base du dessin, laquelle est composée, 
dans la partie la plus basse et tombant au stop, de picots, en8uite de cordes 
pour serrer ceux-ci, de fils dits fils de bord devenant droits par la tension des 
rouleaux sur lesquels ils ont placés. 

L'importance d'un bord est très grande, nou pouvons dire qu'elle est 
capitale pour faire un dessin, car c'est lui qui constitue la principale partie du 
dessin et donne le caractère particulier à l'article Valencienne. 

ous donnons, à la suite, une vingtaine de bord variés, avec croix, ans 
croix, bord dentelle, bord guimpé, etc ... 

Nous commençons par un bord motion (Fra. 5·2 et barème Fr •. 53). 
Il se compose du picot ill 1, de la corde 3, de 8 fil ùc bord 5, O. i5, 19 et 

7, ii, 17, 21, d'un fil 23 que nous appelerons tireur, ou fil d'entourage de 
l'écaille qui, ainsi Que le til 23, participant à faire le fond, viennent prenJre 
la bobine 3 et 4 au carton 8 el remontent au carton 1, ramenant ainsi les 
bobines 3 et 4 contre la bobine 5 et 6. 

La barre 1 de picot, après avoir fait une torsion redroit aux cartons 1 et 2 

passe sous les bobine 2, 3 et 4, pui retombant au top ou 0 au carton 4 
et 5 en p:Jssant par dessus les dites bobines, remonte au carton 6 pour 
retomber ensuite. 

Ces prises de bobines du picot ont pour effet de ramener les bobines 4 et 5 
contre la bobine 2. 

Ces bobines doivent être moyennes douces, c'est-à-dire que le ressort qui 
maintient la bobine dans son chariot ne doit pas trop appuyer. afin de laisser 
le fil sortir facilement de la bobine. 

Voir FIG. 54. le mouvement ùes bobines 3 et 4 indiqué au rouge. L'évolution 
produite par ces bobines est aidée pat' le travail des fils de bord, lesquels 
étant assez fortement tendus, tirent sur les dites bobines. 

Bord 8 motions 

Nous allons tâcher de faire comprendre le travail des fils de bord repré­
sentés Fig. 52. 

Disons tout d'abord que le nombre de 8 fils, que nous avons adopté, n'est 
que pour servir d'exemple, le nombre de fils de bords peut aller de 6 ou 8 

à 30 et plus, le nombre de fils à faire passer dépend de la grosseur des 
matières employées. 

Pour faire passer les 8 fils indiqués au noir et au rouge (FIG. 52), il est 
absolument indispensable que leur montage, et partant leur n11mérotage, soit 
fait romme nous l'indiquons FIG. 54 représentant les fils passés (FIG. 52). 
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FIG. 53 

Nous divisons nos 8 fils en deux séries s'alternant de 4 en 4 comme 
numéros. Le premier, n° 5, passé en bas, doit être inférieur à tous les autres 
fil~. Les fils 5, 9, i5 et 19 font le même travail. 

La deuxième série de fi ls commencée par 7, 11. i 7 et 21 font également le 
même travail. 

Dans l'espace forcément restreint où se trouvent placés ces fils . passant 
dans l'intervalle d'une motion les uns des autres, ces fils s'entrelacent 1'eux-

fCI ,. 

~ - ~ 
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mêmes à travers les 2 bobines de bor·d et reprennent la position verticale 
par la forte tension qui leur est donnée. 

Ne pouvant faire voir sur la mise en carte IFIG. 52) la position exacte des 
fils passés et voulant bien faire comprendre le travail exact à l'élève, nous 
avons décomposé en ficelles et dessiné (Fw. 55) ces dernières, donnant ainsi 
1 travail décrit plus haut (Fra. 52 el 53). 

L'élève n'aura qu'à mellre lui ·même ce travail sur un cadre et arrivera ainsi 
à reconstituer ce 

' que nous venons -r f~.~ 

de lui indiquer, et 1 t 1 .-f 
peut ainsi refaire 
la mise-en carte. Il 
faut toujours que le 
picot soit inférieur 
à tous les fils du 
bord. 

De même que le 
fil tireur qui tombe 
prendre la bobine 
doit être supérieur, 
cela permet d'évi­
ter les motions. 

Nous répétons 
encore une fois 
qu'il est impossible 
dP. bien faire passer 
les fils si on ne les 
place dans l'ordre 
indiqué. 

FIG. 5-i 

La Fm. 56 donne le même aspect et le même résultat, une fois le tulle 
fabriqué, que celui décrit par les FIG. 52, 53, 54, 55, mais nous avons changé 
le montage qui est numéroté, et tt'availlant dan l'ordre que nous indiquon , 
nous le mettons également sur le cadre et, à l'aide de ficelles, nous passons 
motion par motion chacun de ces fils (Fm. 57). Comme on peut le voir, il 
faut 24 motions pour produire le même travail que celui exécuté en faisant 
passer les fils par séries, donc ce numérotage est mauvais. 

On comprend toute l'importance de cette économie. qui permet de tirer 
l'article à un rendement plus long. tout en donnant le même aspect. Avec 
cette façon de numéroter, on ne peut pas faire le bord avec 8 motions. Il est 
nécessaire de faire ce qu'on appelle dévider, c'est-à-dire de faire livrer les 
pren:fiers et les derniers fils de bord quand le nombre de motions le permet, 
car, après quelques racks les bobines de bord durcissent et font faire un 

3 
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mauvais borel. Ayant dévidé ces fils, en mettant du poids sur les rouleaux sur 
lesquels ils sont placés, cela fait un bord régulier. Nous avons indiqué par 
un pointillé, à la Fra. 57, les fùs i, 2i. ii et 25 dévidant. 

Nous conseillons toujours à l'élè,•e de reproduire en ficelles sur cadre les 
travaux que nou expliquons. 

Nous allons leut· donner un moyen pratique de reproduire facilement un 
de ces travaux. 

Nous prendron comme exemple la FIG. 51. 
Prenons un cadre de 0,40 x 0,4.0 environ, ur le haut et le bas duquel nous 

plaçons, de 3 centimètres en 3 centimètres, deux clous assez rapprochés pour 
qu'une ficelle assez grosse terminée par un nœud et placée entre eux ne puisse 
glis er. 

A chacun de ces deux clous. nous plaçons une ficelle colorée, représentant 
le nombre de bobines indiqué sur notre FIG. 5~ et à côté des ficelles destinées 
à reproduire le travail de fils que 
nous rejetons par dessus le cadre. 

Posant celui-ci à plat sm· une 
table, nous prenons les bobines 3 
et 4. dessinées au rouge sur notre 
dessin ou pancarte, nous reprodui· 
sons leur mouvement de zigzag sur 
la table et maintenons les extrémi­
tés des courbes par des épingle , 
nous faisons alors passer nos fils 
un par un au-dessus et au-dessous 
de ces bobines comme indiqué. 

De même pour les fils fah:ant 
picot, corde, etc ... 

Quand tout cela est placé, l'élève 
FIG. 56 

tendant fortement les 8 fils de bord, les maintenant du baB du cadre, et 
laissant les bobines 3 et 4 moll~Js, n'aura plus alors qu'à avancer avec les 
doigts tout le travail fait, il aura ainsi l'aspect exact du tissu considérable­
ment agrandi. 

Familiarisé avec le maniement des ficelles, l'élève aura vite fait de repro­
duire sur le cadre le travail de la mi e en carte au lieu du travail de la 
pancarte, il arrivera ainsi à comprendre les leçons que nous donnons ici. 

Aspect d'un bord 8 motions représentant les FLG. 54 et 56. 
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Bord 10 motions 

,, t 

to 

Le bord fO motions, que représente notre Fm. 58 comme exemple, donne 
à l'article fabriqué le même aspect comme travail que celui fait en 8 motions. 

Le numérotage des fils est le même. 
Les 2 motions ajoutées à ce bord permettent, avec 2 fils travaillant en bas 

et ell haut, de dévider. 
L'article fait avec ce borJ est naturellement plus fln que celui fait avec le 

8 motions. 
Pour le réglage des bobines, pour tous les Lords en gé11éral, il faut que 

la bobine : 
1° Dite de séparation soit très dure; 
2° Bobine de picot soit dure ; 
3° Bobine du bord soit moyenne douce; 
4° Bobine du bord soit moyenne douce; 
5° Bobine de tikine soil moyenne dure ; 
ü0 Bobine de fonJ soit moyenne dure. 

A pee! tl'un bort! JO motions. 
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Bord 12 motions 

Dans la Fw. 59, nous donnons une carle de bord 12 motions donnant le 
même aspect, étant fabriqué, qu le et le 10 motions. le numérotage étant 
le même. 

Ce bord sert naturellement à faire un article plus fin. 
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Nous ne donnons p:1s le rendement, vu que tous les bords, en général, 
suivent les rendements des fonds que nous avons déjà indiqués plus baut. 

Aspect d'un bord 12 motion . 
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Bord 10 motions 

Dans le bord 10 motion que nous représentons (FIG. 60). nous avons numé­
roté nos fils d'une autre façon que dans les b::>rds précédents, c'est-à-dire les 
fils supérieurs trav3illant dans le bas du bord ct les fils inférieurs dans le 
haut. Le travail des fils est le même et le résultat est identique une fois le 
tulle fabriqué. 

Les rouleaux de bord ont toujours une plus g1·ande tension que les rouleaux 
de fond. 

Il faut donc qu'ils aient des re sorts plu forts ainsi que les rouleaux du 
picot, corde et fileur. 

H est bon de mettre deux tours de corde au collier des rouleaux pour en 
. faciliter la tension. 
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FIG 60 

La F10. tH donne la pancarte de la FJG. 60 décomposée, et la Fra. 62 le 
barême. 
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Aapect d'un bord 10 motions. 
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Le bord que nous représentons ici est un 
bord 6 motion~. nommé ainsi parce que 
toutes les 6 motions nous avons un picot 
qui tombe {FIG. 63) et dont nous donnons 
le travail décomposé en barême (Fro. 65) . 

Ce bord se ompose d'un picot, de .8 fils 
dits fils de bord, do fil formant au-des u 
du Lord co qu'on nomme un tilûne ou 
entour·aue. 

Dans notre figure, nous rPpr~sentons au­
dessus 2 treilles de fond 6 motions dit fond 
Cn:vecœur, dont nous vou avons déjà donné 
le tmvail. 

Au carton 5, ayant fait monter le picot 
1 cl ln corde 3 pour prendre la bobine 4, et 
nu carton ù ayant tait également monter la 
corde 5, par la tension des rouleaux où sont 
placés ce fils.lesbobines 4 et étantmouennes 
douces sont ramenée près le la bobine 2. 

Au carton 2. le fil 35, que nous appelle­
rons tireur, tombant prendre la bobine 3 
ramène en rencontrarH la bobine 4 avec elle 
près de la bobine 5. 

N'olre FIG. 64., dite pancarte, donne au 
rouue le numéro des bobines, et on peut y 
voir le mouvement exécuté par les bobines 3 

et 4. 
Le picot tombant dans la motion de derri re 

au stop pendant 2 motions et remontant aus i 
dans la motion de derri re, passe ainsi par 
dessus les bobines et ne serait pas maintenu 
si nous ne le retenions sur la bobine i par 
un fil 37 appelé fileur. Au carton 2, ce fil 
étant supérieur au pic·ot passe par dessus 
celui-ci et an-des ou de la bobine i ; au 
carton 3, retombant à stop ou O. il passe par 
dessus la bobine et le picot, et maintient ainsi 
ce dernier. 

A poet d'un bord 6 motions avec fond Crèvecœur 
représentant la. FIG. 64. 
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Quand le tulle est fabriqué, en enlevant le fileur, la bobine sur laquelle 
était maintenu le picot el dite bobine de séparalion tombe. 

Nous ne saurions trop insister pour que l'élève décompo e avec des ficelles 
les pancartes des bords que nou avons nous-même décompo é en ficelles, et 
donnant ainsi l'aspect du tissu considérablement agrandi. 
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Dans le fond dit Crève· 
cœur. nous avons indiqué 
ce qu'était une croix pro­
duite par 2 fils se croisant. 

La fra. 06 représente 
Je travail d'un seul fil 
prenant 2 bobines et leur 
faisant faire une croL'r (Fro. 
67) dans 4 motions. 

La Fm. donne le tra-
vail de 2 fils 1 et 3 prenant 
2 bobines et leur faisant 
faire 2 croix et 1 torsion 
(Frn. 09). 

Jl cra fa ile à l'élt've 
de reproduire ce travail 

avec des ficelles et do se rendre compte de l'effet pt·ocluit en tenJant les 
ficelles représentant les fil ct làcbant celles représentant le bobines. Ccci le 
préparera à se rendt·e compte du travail des bords avec ct·oix ct tor ions de 
bobines que nous monlt·ons plus loin. 

Dans les Fro. 67 et 09 les bobines sont indiquées au ronge. 
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Bord 8 motions avec croix 

La Fw. 70 que nous représentons ici donne un bord motions avec la même 
disposition de barres ou fil que celui Fro. 52. 

Ce bord ne produit une croix qu'à la rentrée et à la ortie de l'écaille, et 
n'en produit pas pentlant le travail courant du bord. 

La bobine 3 change de place avec la bobine 4 et reste dans celle position, 
car si une division tle lils fa it faire une croix, l'autre divi ion la défait (Voir 
Fw. 72). 
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FIG, 72 

Décomposer le travail en ficelles pour se rendre compte de cet effet. 
Ce bord, ainsi que les autres bords 8 motions à base passée, est très pra­

tique pour la marche du métier. 

Aspoct~d'un bord S motions. 
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Bord 8 motions 
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FIG. 73 

Ce bord ne diffère pas d'aspect avec les autres similaires. 
Seul, le travail des fils de bord diffère en ce qu'ils ne dévident pas. Nous 

le donnons simplement comme exemple de passe de fils. 

. ~ 

Aspect d'un bord 8 motions. 
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Bord 10 motions 

Ce bord est le m~me que <"elui repr6 enté (Fw. 70) en 8 motions, il n'en 
ditt re comme travail que dans les 2 motion ajoutées. L'aspect de de c:e bord 
fabriqué est le même. 

Il peut se faire en 12. 11, :17 motions en y ajoutant les motions voulues 
comme dans les exemples déjà décrits. 
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Aspect d'un bord 10 motions. 
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I"IG, 76 · · 
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Le bord iO motions, représenté par notre FIG. 75, difJi re des autres bord 
10 motions en ce que la di position des fils n'est plus la même. 

Ici, nous avons commencé le numérotage des fils par Je supédcur dans le 
bas et l'inférieur dans le baut. Le fil tireur 0 est inférieur à ton les 1il du bord. 

Ce travail produit une croix visible, nou in islons sur ce mot, car toutes 
les croix ne le ont pas !Voir Fm. 7GI. 

Nous avons ajouté une deuxième corde 5 au picot servant à rendre la croix 
plus visible. 

Décomposer ce travail en ficelles afin tle se rend1·e compte du croisement 
des bobines . 
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A pect d'un bord 10 motion'< avec croil:. visible. 
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Bord 12 motions avec croix, 9 fils de bord 

Notre FIG. 78 représente un bord de 12 motions avec croix. 
Nous avons mis 9 fils de bord dont l'un, l'inférieur h, prend la bobine 6 

et forme tikine. 
Le montage ou disposition est le même que dans le bord précédent, c'est­

à-dire avec les fils supérieurs commençant le travail par le bas. De même le 
fil tireur est inférieur. 

Ce bord s'emploie à un rendement plus fin que les précédents et suit, en 
cela, le fond qui s'y adapte, et dont nous avons indiqué le commencement 
d'une maille losangaire tFro. 78 et 79). 
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FIG. 79 

Aspect d'un bord 1~ motions avec croix visible. 
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Bord 14 motions avec croix, 9 fils de bord 
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Nous donnons comme exemple ce fond 11 motions qui ne dilft!re du pré­
cédent que par les 2 motions ajoutée , le montage est le même. 

Il s'emploie pour un article plus fin que les précédents bords. 

Aspect d'un bord Il motions avec croi1 visible. 
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Bord 8 motions avec croix cachées sous les nœuds 
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FJG. 81 

Ce bord 8 motions présente cette particularité que les croix au lieu d'être 
apparentes comme celles déjà décrites, sont cachées sous les nœuds. 

Nous avons, comme dans les autres bords, 8 fil que nous passons en deux 
séries. Les fils inférieurs commencent par le bas. 

n est à remarquer que la série comprenant 7. ii, 17, 21 reste droit dans 
le chariot 3, tandis que l'autre série lait faire croix aux bobines (Fm. 81-83 
et barême décomposé Fm. 82}. 
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FIG 82 

IRIS - LILLIAD - Université Lille



-54- . 

FIG 83 

Le fil faisant tireur, que nous avons ici numéroté 25. doit toujours être 
supérieur aux fils de bord, pour celui qui nous occupe. 

Nous ne recommandons pas ce travail de bord qui a pour effet de produire 
le collage des fils, car la série de fils 7, ii. 17, 21 restant droits, quoique 
séparés par les autres fils de bord, sont sujets à produire du collage et, pour 
travailler ce bord, il faut des mati res de qualité supérieure. 

Aspect d'un bord motions avoa croix cachées. 
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Bord 10 motions avec 2 cordes 
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Le bord 10 motion {Fw. i) est !'.emblable, une fois fabriqué, au bord 
8 motions (Fw. 81), mais il y a une différence dans le travaiL 

1ous avons mis un fil en plu comme corùe fil 5, cela rend la bobine de 
corde ou picot plu corsée. 

ans la série de fil , 15. 10. 23, au lieu dP. les faire travailler droits, nous 
le fai on dévider (Voir Fra. 4). 

Faire dévider la barre 7 aux cal'ton el , oit d'une tombée d'une porte 
ou de deu.x portes. 

Dévider également la barre 23 aux carton:. • et 4. Cela permet de donner 
au bord une largeur régulière et aide le bobines à livrer pour tout le bord 
en général. 

Ce travail est très bon pour la marche régulière du métier. 

Aspect d'un bord 10 moUons avec croix cachées. 
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Bord t 2 motions 
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FIG. 8;; 

Ce bord de i2 motions est semblable, comme travail, au bord iO motions 
précédent, moins la corde supplémentaire. 

Il s'emploie pour un article plus fin que le 10 motions. 

Aspect d'un bord 12 motions avec croix cachées. 
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Bord 16 motions avec croix visible produite par le fil du petit bord 
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FJG. 86 

Ce bord t6 motions présente une croi"': de bobine produite par le fil 5. Il 
est fait avec 8 fils divisés en deux s6rie . i\1êmes nasses que le bord 
décrit FIG. 55 (Voir FIG. 7), représentant la pancarte décompo 6e du n'> 86, 

cette pancarte est correct , sauf le fil 23 que nous avons omis de faire mon­
ter dans le nœud reliant le bord avec le fond. 

Le fil 5 porte le nom de fil du petit bord. 
Nous indiquons par un pointillé les fils dévidant.. 
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A pect d'un bord 16 motions avec croix. 
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Bord 14 motions, croix produite par le fil du petit bord 
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FIG, 89 

Ce bord 14 motions est semblable, étant fabriqué au bord i6 motionl!, et 
donne la même croix de bobine. La disposition des barres ne change pas. 

Ces borels sont généralement usités, étant reconnus comme facilitant la 
marche du métier. La pancarte Fw. 7 donne le travail exact de ia carte 
FIG. 89. 

Aspect d'un bord 14 motions avec crois:. 
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Bord 16 motions avec torsions aux bobines et 2 fils de petit bord 
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Bord 16 motions avec torsions aux bobines 
et 2 fils de petit bord passant droit 

FIG. 02 

Dans la FIG. 90, nous donnons le travail d'un bord t6 motions avec g ills 
de bord. 

Par )e travail des fils de bord 5 ül 7, nons produisons 2 torsions de bo­
bines (Fm. 92). 

L'aspect de ce bord est plus dentelle que les précédents. 

Aspect d'un bord l6 motion~. avec 2 flis de petit bord. 
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Bord 28 motions avec torsions de bobine en haut et en bas 
et 2 fils de petit bord 
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FIG. 93 

Le bord 2 mo1ions, que nou donnon ici, donne, par l'effet des torsions 
de bobines en haut et en bas de ce Lord, un aspect plus dentPlle une fois le tulle 
fabriqué. Il s'emploie naturellement à un rendement plus fin que les autres bords. 

JI est à remarquer que les bobines 3 et 4 passent à traver la bobine 5, 

laquelle forme tiJtine (Fw. 94). 
Il faut toujours mettre un nombre pair comme fils de bord pour que les 

croix se fassent régulièrement. 
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FIG 94 
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Aspect d'un bord ;1 motions. 
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Bord 26 motions avec croix au-dessus et au-dessous du bord 
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Ce bord de 26 motions donne uue croix de bobine en bas et en haut du bord. 
Les bobines 3 et 4 traversent la bouine 5, laquelle fait tildne avec le fil i3 

(Voir •w. 97 et barème Fro. 98). Les fils de bord qui dévident sont en pointill~ 
sur la carte (FJO. 06). 
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Aspect d'un bnnl 26 motions. 
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Bord 8 motions guimpé et tikiné 
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Ce bord 8 motions représente un bord guimp6 et tikiné, avec fond losangeaire. 
ous y mettons deux cordes 0 et 11, se croisant alternativement et formant 

tikine, et une autre corde 7 serrant le picot et la croix produite par 9 et H, 
une guimpe dite de devant 19, et une guimpe dite de derrière 3 (Fm. 00). 

Les fils 13 et 15 étant inférieurs à la guimpe 10 et upérieurs à la guimpe 
3. passent au-dessus et au-dessous de ces dernières (décomposer ce travail en 
ficelles). 

Le rendement de ce bord est de 33 racl<s environ pom· 11.50 pour un 9 

points. Les ma1ièrcs employées sont du 100 comme guimpe et du 140 comme 
fond. 

ZIGZAG ou PIED DE BANDE 

On nomme ordinairement ainsi le travail exécuté en haut d'une bande. 
On nomme bande un dessin exécuté en dentelle mécanique ou autre. se 

composant d'une base quelconque avec fond et motifs, et se terminant par un 
111 nommé li ière, d'un f1l allant de droite à gaucho et vice versa, de là Je 
nom de zigzag. et un ou plusieurs fils droits travert=::ml ce zi,.,.zag. 

On nomme laize un dessin compo é de motifs sut· fond sans tre arrêté 
par un pied cie bande. 

Exception est faite pom· des articles laize parus dennis plusieurs années et 
arrêtés à une dimension déterminée par le caprice de la mode, telle que la 
laize dite en 0,45 centimètres. 

Le nombre de zigza.-.s est assez varié; nous nous contenterons de donner 
de préférence ceux ordinairement employés dans l'article Valencienne. 

Zigzag 6 motions avec bobine de lisière 
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Nous donnons (FIG. fOl) le travail d'un zigzag 6 motions avec deux fils de 
lisière tordant ur la boùinc 16, donnant la facilité de faire passer trois fils 
droits. Les D09 2, 4, i2, indiqués Hlr la mise en carte, deviennent droits. 

i 
" lj_ 1 

:HS 'lPtr• 
~ 1 

. .§.,t 
'i:~ I~Cl M 
... li; 

.t. 
:L'I 
~:6 

FtG. 102 

0 ltl 0 (j 0 

~~ ]0 1 ~ rt 10 

1 1 lib lb 15 1 Il/ Il tl 
11lb !616 i~ 15 f!i IS ~l rt 
~ii )6 l~ lb 16 Jli 11/JII IIM 1 

FIG. 103 

.f!. 

~~ 1 ,, ~~ 

'~ Jf, 

a · IG. 103 donne le tra­
vail du zigzag décomoo~é en 
barème. 

Le numéro des bobines 
est indiqné au rouge sur la 
pancarte (FIG. 102) ainsi quo 

le travail décomposé de la 
bobine 1. 

Les fileurs iô et 18 étant 
enlevés, la bobine 1 tombe. 

Les fils de lisière i et 14. 

doh·en l être très tendus. Il 
faut des ressorts spéciaux aux 
rouleaux pour ces fils ainsi 
qne pour ceux faisant effilage. 

On met généralement un 
coton plus fort pour le fil 
faLant zigzag et aussi dans 
les fils passant droit . 

Afin d'avoir un zigzag assez 
large, on met d'ordinaire une 
bobine moyenne douce pour 
la bobine 15. 

/ 
O. .0 

16 l'f J.. '! 
tti li/ lit! Il/ llo! IS 10 
~Ill IS Ill 13 s 0 t 
·~ '~ l'lili IS llf 0 

Aspect d'un zigzag 6 motions a.vec fond losa.ngcaire. 
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La bobine i, dite de séparation, doit être très <!ure afin de ne pas perdre 
de largeur dans la bande. 

On emploie comme matière ùu 4.0/2 bouts comme lisière, et du 60/2 bouts 
comme rlleur. 

Ce zigzag s'emploie éga lement avec le fond 0 motions dit Crèvecœur. 
Il est entendu que, pour la ten~ion à mettre sur le zigzag, les ressorts sont 

les mêmes que pour le fond. 

Zigzag 6 motions sans bobine de lisière 

() 

s 

FIG. \04 

' 
<>\ 

·~ R 
~~ !}: c ICl 0 lf'l Cl 111 

"i li 
li 
!'i::f /lili ~~ 1 c - lS tl llf l.tr -1 
E~ -
f .t . rt 16 . 15 r, III 1~ rr 1 .15 o L 

~~ H 1 16 lb·~ 1113 16llf ri/ rs 16 rS ~.t 

15 6 lt 10 Il.) 1~ Ill -~ 1~1! - 1~ 16 ~IS" LO 

- -,.-. 
FIG. 103 

Dans ce ziœr.ag, la lisière 1 doit être fort tendue, étant ramenée contre le 
zigzag, elle en forme la pointe. 
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Nous avons :indiqué. sur la pancarte FIG. iOû, le numéro des bobines au 
rouge. 

Ce zigzag s'emploie dans les 
articles commun , par exemple 
avec le 6 motions fond Crève­
cœur. 

Comme matières, on emploie 
du 40/2 bouts dan la lisi re, 
du 80 comme fils droit . 

Ce zigzag permet seulement 
de passer 2 fils droits. 

La pri e d'effilage n'est pas 
la même que dans le r.igzag 
Fm. 102. (Mettre en ficelles pour 
voir l'effet de la bobine 1.) 

L'effilage 12 e t représenté 
(FIG. 1013) n'ayant pas de tension. 
Il passe':dans l'anneau du picot. 

Zigzag 8 motions 

·:.~ 

FIG. 107 

1~ 1 

r ' a 
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-

~~ () 1( 

~~~M 1 fO IR 

1 Il~ IIi Ir~ 1{ 

~. 1 1 h6 lté 16US 
1 15 15 Ill !tS 

8 1 l ISIS Il li 

FIG . 1(' 

Ce zigzag fail avec motion o 
compose de ùenx fil droiL, d'une 
li ière el d'un fil nommé zigzag. Ce 
fil doil toujours êlrc inlercalé ntre 
les de11x fils de fond 1 cl . i non 
le mettions supérieur ou in fér ieur à 
ces deux fils le n ud serait détcc­
tueux (fr . 10ï). 

Ce zigzag peul sc faire égalcmen l 
avec le fond 8 motions avec un fil 
par bobine avec le fond Crèvec ur 
(Pancarle Fm. 109 et barème Fra. 108). 

1 

1~ 

liS ht 
li! Ir~ 

116 IS 
116 1~ 

10 IG IC 

J./ .t l1 

~~~ 1 1 t . 1 
Ill liS 
Il 1 1 ~~~ 1 1 
113 1 1 tS 1 

. . . . 

FIG. 109 

Aspect d'un t.ig1.ag 8 motions avec 2 fils droits. 

' 
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Zigzag 1 0 motions 

... 0 -
!3 14 IS 16 1 

-

·~ ~ IO 14 

4 1 tlc~ ~ 1.2. 
l. 
l ) l ~ ~ llo-. 

J .Li Slf:rr 

~~ l 

'"" -1 1 loi' 
j_ ~~ ~ 1 .: ~ .~---· 

~ ~ r,. \. .., 
~..J 

...) J, 1 l l ~ --- ..c.t 
$' ---·· ~ 

_._ .... 1% A'"'" T 
~~ ll1: ' V-

:; ......... ~ "" ~ ~ ~~ 
f t ~ u ~ ~ "' , r ) " "'"' \' 

~ 

~~ 10 \, """""\. 
( n L ~~ 

~ 
c. .. · ... 
( ~ r _L ~ (t_ ~~ ~ ( . 1 \ t ~ 

•••• .w- [::::~ ·1 (c ~ 
.L. 

it t 
zi~~·~.L 

1~ '\.; 
11> \. 

FIG. 110 

1~ 

1~ 
1 e;l'11 11'1- c 0 Q 

~~ 
0 o· 0 0 ~ 

'6 0 
";:;~ ll~lll/l f'U. ~ (!) Hl 1! 
E~ 

~J 18 t1 u 8-. ~t 

l.t. 1 1 Ll!l§ jj lfi~ !jIll Jf./:10 H!ll: 110 rt lt 
u 1 1 IH& . 1 Lb 1 15 S!!:! !Sij )If 5 )!1 '1.1 
1~ ,,, IH! 1'1_6 !115" Ill 1} lt~IS IHJl IS 1 /.i!l 
Ill 1 11, 151S 1 lfi lS 1r ~~ IS 11611.1" IS[II I!.S ILS 
fO ill lb lt6 !6 1 15 '-" 15 IIC 16 " IS"IH !.,'i Il ·J! 1 

' 

FIG. 111 
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Ce zigzag, fait avec 10 motions, permet de meUre trois fils droits et une 
lisière. 

Nous indiquons !Fra. HO) le travail des effilages faisant faire à la bobine 1 
(Fm. 111 bis) le travail indiqué au ronge. 

(Décomposer en ficelles ce travail d'effilage). 

10 14 

Il. 
1 \..1 c;,ièl"c.. 

16 -v.euu-

r. -... , .... : . 
• .~ • • ~r \1 J· Jt \; ~ .. ~ ~ 

. 

~~- ... 
FIG. Ill bis 

Aspect d'un tigzo.g 10 motions avec :l fils droits 
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Zigzag 10 motions avec 2 fils faisant chaînette 

A 

1 

-~-"'· ··' (C" ·-···· fr l ..J 

F IG. ll2 

1 
1::.<! 
:~ ~ . 1(! 

~:li 0 10 r' 0 IC ~ I\A; ~~,) 
"l 'U 

'1;11'. h 
~~ - · IC 8 (J J.( ,. [.l -1 IJ• 11.11. ~10 
~ ' \.1. i;• lb 16 iS 1 ~ 15 1 i'l lb 1 ~ 

4 1. IS lU 1, IS 15 i 1~ iÛ 1 1 1 
lb i, · ~ 1'1 1 lb 1 1 15' Il! 

m 1 1 ill i5 l i~ i/i l.f LI• 
9 ~~ •E 16 15 1<1 JÔ jJ Il• JS 15 l1J 

1 

1 .. 
-

FIG. 113 
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Ce zigzag, fait avec 10 motions, permet de faire passer deux fils, 2 et 10, 
faisant chaînettes au lieu de passer droits (FIO. 114). 

Pour ce zigzag, comme pour les autres, nous avons adopté le chiffres 
pairs, prenant comme principe que les impairs travaillent en bas et les pairs 
en haut de la bande. 

FI G. 114 
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Zigzag 12 motions 3 fils droits 

Ce zigzag 12 motions ne diffère du iO motion ~ que par une torsion aux 
cartons 11 et 12, barre 0 (Ft . 115). 

La prise d'effila (}'e n' t pas pareille rt la Fro. 110 ; ici, nous n'avons qu'un 
seul effilage. 

1~ Al.t AS ..;fb -1 

0 ... 'î ~ ,,.. .-J /,.J .. .,..,.. 

v~~ 
~ 

n., il' ~ 3 'Pt ur 
_1 

... l ~ ll \. lll . 
~ l _,.,- ~ _} 1 1 ' ~ ,.. ~!LI:-~ r-"'..L -'-

./ 
~ "' ) 
b, 

~ ~ 1_ ~)_ ·/ 
/ A.tz 

7 \ ( l\ ~.J 
Il .............. 1) \l ~ 

9 ~ ,~ ~n'' ~ ro .., ,, 
't ' \. ~~" L 

rt A 
7 " 1. ... 

./ ~ '\tl .\ 
~,. t) "'L 'l \,. 

"' 
-~ _1 ~) ./ 

~ ... [J L ~ 

'" \. .:::1 ,., l::jf~u.Y 

"""""' 
t u ' '4"~ ~t '-

.. 
~FIG. 115 

' ' .. 
(! 

Q'.t ~ 0 0 0 0 E .Q 0 0 

ru rtl Ill IZ. Jo y ~ 11 ~ 1 
lt frl<l 16 !Q_ ~b 1 r 1_! 15" Il/ :16 1~ 16 IG '1 
lt~ 616 16 16 15 IS Ill 15" 1 ll! 1~ \fllj !1 
'• 16 IG IS Il_ IS 15" 1~ IS 16 15 1~ 1 1~ ii.Q.I 
r , 16 1~ IS 15 1 ~ IS" 1; 11-1 lÉ. 1~ 1 IS IS 151 

l" 116116 . 16 16 !.51) [ ~ ,.,. l_b Ill 15 IS Io !!1 
~~. 1iiJ6 16 1(' 16 16 1 Ill 15 lU 1~ ~ ~ '..t.!.t 
' 

.. ., 
l' 

-

FIG 116 
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FIG. 117 

Aspect d'un zigzag 12 motions avec a fils droits 
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Zigzag 14 motions 4 fils droits 

Le zigzag 14 motions (Fw. 1 18) permet de faire passer 4 fils droits, ce qui 
donne au dessin terminé par ce zigzag un aspect plus fin. 

4~ -flt 1S 1b\" -1 ,, 
'" .. N' 

' 4 
s.z.'6ô' o ~. ~# 

lA JI.. p 
l"f 

~- ,, :4 1 U'!' 

\.. 1 
4 t ~~ ,, J _\ 

t ltt': 1 

'3 c .ll '" J • 

t. { ~ ~ ~ 

5 ~ 1 /J ~) 
·" 1 ( ' J /~ 1 J ,_. ~ g / l /1 \.. 

9 <'-"'" ..... .J ./ 
'(J 1D .......,;: "li 

4~ ~ ~ \ ~ 
.t~ \" '-1; 

' 
y, 

1 \~ .., "' , ~ 
llf i\ 

!tl- ~ ""' ~~ 1 

.... "" / Y.. ~ 1 

~~YJ ' ~IJ 1 
\. ( ~ 1 

FIG. 11 11 

r 

-... re w. !( 0 0 0 0 10 !Cl IC: 
1 

r. (l.IM 16 1/ l.l 10 ll lb IJ [Z. 11 

't 1 [il 1 u lb Jij ;lti 1 16 !S' IS 16 Il! 1 14 1S 1 
1 1 16 16 16 

' 1 
Ill IS 6 1() 1~111 Hill! 1 1 

•6 l11 lU Jj 1$ 16 16 16 16 IS 16 IS 6111 1~111 1 1 
.'e Ill I ll IS !6 ISIS IS 15 ~ ~ 1 15 Hl .,, ill 16 1 ~ Ill 1~ JS' s 15 t.6 15 1) 15 1 15 1 ~ 15 tS 
' ill 116 15 jlj IS IS Il~ t lb s IS 15 1 IS l lf 1) 1 /~ 

16 16 1/[1~ lS 1[6 1 !!Ub_ ' ~ 1 Jo 1~ If 1 .If 

. 
FIG. 119 
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FIG. 1'20 

Aspect d' . -un zigzag H motions avec 4 fils 
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Zigzag 16 motions:a fils droits 

1 !> llf f') 5I& ' 1~1) 

~~ ~ v'26 .... ~J-(.1 'f .. ~~ 
Jl"l .. u • 1 ' fl.ûtq'-
'-. Y.~ ~ Il# 

, 
,_ - r- , . 

~. 

1 ~ ~-- ,J: 
~ 

3 frc~> 
.f · .. ~ ............ 8 1( 

3 ~ ~ 
. 
' ~-i\ ,-f 1 

" ' ..J r 
r , ·. \ ~..: 

t. 10 ~i 
7 .. ~ tl _d 

~/ 
~ ~- .. r--

9 \,. . 
~~--- . - .. . 

~--
.. 

(() ) }1 
JI c ~ ( ~-

~~ Ci. ~ 
1) . l , ..... 

'" ~ ) ~ '; 
lj 

t ~.2 ~~\ ,, ! 
( }: 
~ .... :· . ~-~ . 

1\._~ -
FIG. 121 

t . . 
! ~ 
r .~ l(l 
~ 0 ~ c c 0 0 0 0 IC:: 0 ~ . ~,q~ 

"=''"' 
. 

~~~1; ,.., 
rs;"'; ' . 16 • Ul 11 lo 8 G }f t 1 IJ.Vl l1 . ~ 

--~ -,, ·~ rll r6 rSI1G IIIIS' lljll~ ~6 16 Il' r6 l!il~ 16 !.6 
H rt · r6 16 6116 )U 15 ,, 15 t6 16 Ir s rS 1~ 1616 

~ 

r6l1~ 1 16 r liS 
ljf '" 

1 IS 6 IS -il 1~ rS,/ 16 16 . r-
6[11 . ~1 1 [/5 15 11115 16 15 li. l t IH~ • 1 IS -· ..... 

lW Ill 1 1 1 ~ 1 

Il . I!!U 1 ill 15 1~ l"lf 1115 15 15 1-'115 ' PliS 1 ) 

: 1~ lE 1 111 1~ 1 IS 15' 1616 IS 6 IS[I5 114 ~~ 1 16 
lt 16 1!1 1 1 1611! _!.Hl 10 1~ If 16 15116 1~ 1 1 16 

FIO. 122 

Dans le zigzag i6 motion que nou présentons ici (Fw. 121), le travail de la 
lisière et de l'effilage de séparation diffère des autres zigzags. 

L'effilage i4 prend les bobines de séparation dans la pointe du zigzag qui 
devient plus arrondi et, partant, donne un aspect plus dentelle. 
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11, 

Frc. 123 

Aspect d' . un zJg-tag l6 m . ollOnS avec 3 ftl d . ro1t 

6 
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Prise d'effilage pour entredeux 

13 1.'-/ 1 5 lhjo 4 2. 5 

1C 
,., 

l.t.M tl ., ~ A -10 ,. '\' - - !<> ) ~rt :.;\. ~1 7 .'7 
R 6 "" . 'GtSit _....(. ; ~ 
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~ .. i ~ l ' '-.: ~ " ~ lJ 
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' .~ ~~ J ~ )) 'D 1~ l .. 

~r\ t/ ~ 1-\ { ( 
. '-. ~ ~ 'j .J. '/' • :\.. 

~ 
. 

? /j~" ~ "' ) 1 ~~ - :.. ~ ~v . ... 
( ~ ~ J. l ~....,. 

"' ~ 5 ~ ( ~ J r J! ) Jli"' l'l' , ( -. J 
~ (( -- ( ~ ti. \ ~ ) ([ i\ . 

7 p ( ~ 
) \ )) ~~ ~ 

( 

~ _g{ ~c ' c ( " (\ /_J ~ 

9 (~ ~ ~ t;;, PJ ' ') 

~ 
~ ._. : l) v 

) ( .k ~ -.. ..... ""\ \ ll 
" ~ f -, 

~ ~ 
) ~~ ~1 j" 

";: l} 
tl: \ ( . 

~ ... 
fb ~~ J L~')1(J) 1 ' l 

:].1.~}"1 Il IS 

FIG 1\!\i 

La F10. 124 représente une prise d'effilage d'un entre-deux 0 motions. 
Les lisières 2 et 1 tordent sur les bobines 16 et 1. 

Il faut toujours que les fils d'effilage soien t supérieurs aux fil s de li sière 
et infé.rieur~ aux fi ls de zigzags et fils droits. 

lo.> 
1,) 

~ t) 0 u v cl 

~~ 1 11-t 1-;5 i'- 1 

t b 1• :1 1 zo 4 .. 16 JS z. 0 
~ J /~ j 1 'IS 1 , 4 

(' 1 1" 

. ':'· 1 u , /{ 1 3 1 <o ~~ { 0 
( t 1 If 1 0 G 

'" 1 
l <1 

( ( 3 ( fl 1 uu 1~ IS ( 0 

' 
. 1· 1 ~ .. 1 1 J If. llo 1 0 

~- -'1~ 

FI&. i25 
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Dans la FIG· 12~, nous donnons le bar6me des fils d'effilage de zigzags et 
lisières seulement. 

Nous donnons (FIG. t26) le travail décomposé des fils de lisière et des 
effilages. 

Il sera facile à l'élève de décomposer ce travail en ficelles. 

FIG. 1:!6 

Aspect du tulle fa.brio.Jut; représentant le~ ig. 124, 126, 127 t IP 
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FIG. 1::!7 

Dans la FIG. 127, 
nous donnons une 
prise d'effilage dont 
les fils de lisière ne 
tordent pas continuel­
lement sur la dernière 
et la première bobine. 

Il n'y a pas de bo­
bine de lisière comme 
dans la Fro. i24. 

La tension donnée 
aux rouleaux d'effi­
lage doit être moin­
dre que celle donnée 
aux fils de lisière. 

De même que pour 
l'exemple donné FIG. 
i24. les fils de lisière 
doivent être inférieurs 

aux fils d'effilage, et ces derniers inférieurs aux fils de zigzags et aux fils droits. 
FIG. i28, nous indiquons la p2s e des effilages. Mettre en ficelies. 

Fto. 128 
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Prise d'effilage dont la bobine traverse la -pointe du zigzag 

Dans la Fro. 120 
nous re présentons ----bf----kl-----~f-.....:,~: -1 /"1-+r.~l--r-/-H-:.r----1b-J--
une prise d'eflllage 1 4 1 s- i /{,10 .~ 

1 
~ ~ 

sur la pointe du zig· --~t---~t----'V-~1----+--tlft-/:--t-~l f---~t--

zag, ce qui fait arron- "";"'; " • A') 1.\ ...t 
dir ce dernier. -·-~~....,~ l+l~~ ... c: !PU_'-~tL/ ~ 7, \ -.._\{ .......... 'Jr-1+--ffflr----

Dans celte prise,.,..\ ~ 

~ ' Il 
les fils d'effilage sont r-_:_~~~~L,J~~~ '~~'-i"rfl[:J~~~~~Ii~ 
supérieur à toutes -) ulf~~-1r"rl 'li~...._.. ,.. ~ 
les balTes. 4 u , "'- tl':! 

Une fois les fileurs --=r-(,~f---t...,..,.~~~,--~---fitt----"iMM~~~ri-tt-fjr~:t--
enlevés, les bobines 1 ~ fr ( ~ 

16 et 1 tombent. Ces 7 ''"" !""'- [\ t'\ ,.... ~ r D 
bobines doivent être ~ ~ 
tenues très dures. <\ 10 "\..:t ~ l,-4~.1r'):r '9 ~ •-

Nous donnons, dans ll q J ( • '67 

le barême FIG. 130 bis -.'!.:t-~(~-~~1-H--Hf-t-ti----+H-1-t1H~~,. i_ 
le travail des fils de ~~ ( D :.t' V'" 
lisière et d'effilage 14 '\.. 

seulement. Le travail 1 ~ ""'1 J ""' [) n /' IJ j \ r ~ 
des effilage ne chan- ,7 1 /_~IJ'./ ./ V \.. ' ~'1 
ge pas quel que soit 1S 'f u w, ~ \.. ~ 1 ' ' 

le point du métier. ~ j ~"-~~1)1.-...l\ /f~-'\. ..... -rf!llt"'? 
FIG . 129 

FIG. 130 

Aspect d'un entredeux effi· 
lê représentant les figures 
129 et 130. 
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La bobine 3 traversr 
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1 

1 

1--

-,-
1 

~~--

Pois exécuté avec 38 motions 

Dans· la FI . t3i, nous donnons 
le travail d'un pois fait sur 4 bobines 
4 fil plu 2 fils d'entourage. 

Nous donnon (Fw. j32) une. pan­
carte détaillée d'après le travail des 
ficelle~ indiquant au rouge le travail 
des bobines et au noir le travail 
des fils. 

L'aspect de ce pois fabriqué est 
assez dentelle à cause des bobines 
en traversant d'autres (Voir Fm. i32). 

la bobine 2 et la bo- 1 i?.· ~ ~ 3 fi '-1- ~ S' ~ 6 
Li ne 4 traverse la llo- =j~, L~~l;~~~~~~· .,~-cgr;,ft~~;ffiu~~~~== 
bine 5 dans le milieu 1 ~ l?'"tS "? ~ $ '~~ f{ ,:,- ~&~ 1/ 1''1 
du pois. , ,)- ~ 2 -:t C h1 r P ~ ~ 

Nous n'avon pas ~ ~ t ....J '- 1'1 ~z_, FZ 1 
jugé nécess3ire de >o :.V r~ 1 ~ ~::{... ~ Il.. ~' a. 

faire le barême de ce 4 11q ~ 'l '- ") r ..J 7 r J li 5 
4 

pois, le travail de la 
1 

w. ., 
6 ...... ~ c / 

FIG . 131 

au centimètre. 
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Nous sommes obligés de melh'e plus de motions afin de faire traverser les 
bobines 3 et 4. 

Nou conseillon à l'éluve do faire e tr·avail en ficelles. 
Pour le réglage de ce pois, la tension donnée aux Ill faisant le fond 

suffit pour la régularité du travail. 

FIG. 132 

Aspect du pois fabriqué, représentant les figures. 131 et 132. 
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Pois exécuté avec 32 motions 

1 0 -~ 
1 -

/ 

- ~ ... 1.. 1 .J.) [%: / ..., 0 
(;;[{'lm----+7'Kil~: ~- [S: :~ c t1 

3 l ~ IJ 

[ ~ 

1' 

!) ls ~'Jt 

FIG. 133 

Le pois dessiné FIG. i3,i se compose de 6 fils et de 2 fils d'entourage 
donnant un aspect différent du pois FIG. 132, en ce que le jour existant dans 
le centre de celui-ci n'existe pas. 

Les bobines traversent également les bobines d'entourage, mais nécessitent 
moins de motions, voir le travail de la carte (FIG. f33j. 

Le rendement auquel on l'emploie est d'environ 4.3 raclŒ pour ft m5o. 
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FIG. 134 

Pancarte du pois rA présentant le travail de la fig. 133. 
(Les chHfres rouges indiquent le tra.'l'ail des bobines. 

Aspect d'un pois 32 motions fabriqué représentant le' fig. 133 et 131. 

, , . ,, . :. . ...... . . 

(~0 \~:j;·t·l: \; ~. \ 
~ ...... 
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Pois exécuté dans du 12 motions régulier 

0 1 j 

( ~ Ir!. )/ 2, 1 ) ' 1 t '2.,) Jl ~ 

r IJ ( \ ""' .JJ f J. 1 l 

( r; /' J "- ~ 1 Ll ~ ~ 
/ J ( ( 'J \ ~ 

» rl 

_I J ( Y LJ c x~ ) 
(( - ')) ' ( -~)} 

FIG. 135 

Aspect du pois 12 motions fabriqué, représentant les fig. 185 et 136. 
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Ce pois se fait avec un fond 12 motions régulier, il se compose de 4 fils 
et de 2 fils d'entourage 21 et 23. Dans ce pois, les bobines ne traversent pas 
les bobines d'entourage. on aspecl est demi-fin. 

Les barres 17 et t9 dévident afin de laisser le trou du centre plus ouvert 
et d'écarter les fils. 

Le rendement de ce pois est le même que celui du fond 12 motions que 
nous avons déjà décrit. 

Nous ne donnons pas ici le travail décomposé comme dans la Fw. 132; 
nous indiquons seulement le numéro des bobines au rouge, donnant ainsi le 
sens que les fils font parcourir aux bobines, et les fils au noir (FIG. 136, 
pancarte de la carte FIG. 1351. 

FIG. tSU 

Pancarte du pois reprê entant le tra'l"ail de la fig 135. 
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Pois exécuté dans du 10 motions régulier 

Ce pois se fait sur un fond tO molions régulier. Il se compose de 4 fils et 
de 2 fils d'entour~ge et est fait sur 4 bobines. 

La disposition des fils difft!re de celle de la Fra. t35. Le rendement est 
le même que celui du fond iO motions déjà décrit. 

FIG. 137 
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FIG. 138 

Pancarte du pois représentant le rava.il Lie la fig. 137. 

Aspect du pois Hl motion fabriqué, représentant les fig. 137 et J38. 
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Pois exécuté sur un fond 8 motions 

Ce pois est fait ur 4 bobines et se fait généralement avec un fond 8 motions. 
Ici, nous mettons 2 olions de plu aux cartons 3 et 4 (Fra. 139) afin de 

faciliter le passage elu fil d'entourage 17. ous faisons dévider les fi ls 7 et 3 
qui, par leur travail, deviennent inférieur à 5 et i. 

Rendement, 20 à 22 racks pour 1i m5o. 
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FIG. 140 

Pancarte du pois représentant le travail de la fig. 13~. 

Aspect du pois 8 motions fabricrué, représentant les tlg. 139 et 140. 
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Pois à jour, exécuté sur 6 bobines 

Ce pois à jour est fait sur G bobines. Il se fait généralement sur un fond 
de 12 moiions. 

Ici, nous avons été obligés d'ajouter 2 molions afin de faciliter le travail 
des cordes. 

On peyt faire dévider 29 et 31 afin d'arrondir le pois. 
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FIG. 142 

Pancarte du pois à jour, représentant le travail de la fig. 14.1. 

Aspect du pois â jour fabriqué, représentant les fig. l4L et U2. 
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Bord guimpé 6 motions 

Le bord 6 motions guimpé, que nous présentons ici, se compose d'un picot, 
de 3 cordes, 2 guimpea dites de devant et de 2 guimpes dites de derrière, 
d'un fileur et d'une lisière, et s'adapte à un fond 6 motions dit fond Crèvecœur. 

Il est employé pour l'article dit Valencienne guirnpée g ou 10 points. 
Son rendement est généralement du 0,55cm au rack. et les matières employées 

sont du n° 120 pour les guimpes et les fils de fond, et du 170 dans les bobines. 
On peut tirer aussi à un rendement plus commun, en ayant comme matière 

du 80, soit du 75 centimètres au rack. 

0 1 3 
;s- r 

l 1\ !. l j A f ., Il 1 

'~ ~ " ! J · ~ ~ ~ ( ~ t. 

FIG. 143 

Aspect d'un bord guimp~ 6 motions fabriqué, représentant le travail de Jo. fig. 148. 
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Dessin dit tc trou-trou 11 hauteur 4 double entredeux 
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La carte que nous donnons (]Jan e 99), représente le tt·avail de deux entre 
deux d'un dessin dit lrou·trou avec le travail des effilages, et plus bas nous 
donnons la reproduction de ce trou-trou fabriqué. 

Cet article se fait généralement au rendement de 32 racks pour wn5o, pour 
un 8, 9, iO point , etc. 

Le montage est fait sur une hauteur , les 
barres impaires en bas el Je paires en haut. 

Pour l'entre-deux dan lequel travaillent les 
paire~, nous avons baissé le trav:~il de 4 mo­
tions, ce qui nous permet d'avoir un seul 
effilage qui s'enlève plus facilement que <leux. 

Les matières emplorées sont du 60 pour le 
toilé. Pour les gros fils entourant le jour ou Aspect d"un dessin dit « trou-trou , 
trou, du 20, et les effilages du 40. fabriqué, représentant la fig. 144. 

Quatre mouches exécutées sur fond losangeaire 
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La carte Fw. 145 représen te le travail de 4 mouches de 4 bobines avec fond 
16 motions, sans motions d'arrêt ni travail spécial de romaine. 

On peut faire ces 4 mouches sur tous les points. 
En prenant 8 treilles au centimètre, le rendement serait de 72 à 76 racks 

pour 11m5o. 

Pour un 15 poinls, le rendement serait de 76 racles pour ii m5o. 

Le rendement change naLurelltment selon le nombre de mailles au centimètre. 

Aspect de 4 mouches fabriquées sur fond 15 points, roprdsenta.nt la. fig. H5. 

Bord exécuté avec 1 fil et 1 bobine 

Le bord que nous représentons (Fw. 1461, est un bord de 18 motions avec 
6 fils et 1 bobine, il peut se faire à tous les rendements. 

Pour un 15 points, il est généralement tiré de 78 à 80 racl{s pour 11 m5o. 

Il peut également se faire sur un 9, fO, 12 points. 
Le rendement varie selon les matières employées. 
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Mouche exécutée sur fond losangeaire, avec 2 fils par bobine 
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La Fta. 147 représente le travail d'une mouche de i6 motions faite sur 
2 chariots, 9 points sans motion d'arrêt . 

Nons donnon , à droite de la cJrte, le travail de la romaine faisant livrer 
les fils 5 et i3 taisant la mouche, et, dan la Fra. H8, le travail <l'une mouche 
faite également sur 2 bobine . Cette mouche est appliquée sur un fond i2 motions 
avec 1. iii par bobine, dont nous donnons une treille !FIG. H9). Le travail ùe 
la romaine est à droite de la carte. 
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La Fm. 149 représente un fond i2 motions fait avec 1 fil par bobine. Le 
nœud n'est pas fait de la même manière aue le nœud fait avec loupes, que 
nous avons déjà décrit; ce nœud est plus fin. mais se règle plus difficilement 
que l'autre, ce fond est tordu redroit. 

FIG. 149 

Aspect d'une mouche fabriquée sur fond , représentant les ftg. 147 et Jl.S. 
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Bord guimpê exécuté avec 20 motions 

FIG. 1::.0 

Nous donnons ici le travail d'un bord guimpé permettant d'obtenir un tissu 
d'aspect moins serré que dans les bords guimpés ordinaires. Cet aspect est 
plus dentelle. 

On remarquera que nous faisons passer une guimpe à une motion de l'autre 
et que nous espaçons les motions avant de faire monter ou tomber les guimpes. 
Plus nous séparerons les montées ou ces tombées, plus le tissu sera ouvert, 
et vice versa. 

Le même travail s'exécute dans les motifs d'un dessin. 
Afin que l'opposition de l'effet clair avec un effet ombré se produise bien, 

on commence généralement à faire tomber et monter les guimpes toutes les 
motions en les espaçant graduellement et en mettant le plus grand espace au 
centre. 

On produit généralement cas effets dans les arlicles fins et. comme matières. 
on met du 170 pour un 12 et un 14 points. Le rendement varie entre 0,20 et 
0,24 cm au rack. 

Nous donnons, même Figure, le travail du zigzag et celui des effilages. que 
nous recommandons, car. avec ce travail, ces effilages se tirent facilement. 

Aapeot da bord guimpê 20 motions fabriqué, reprêsenta.nt le travail de la fig. 1:10. 

-
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Nous donnons iFw. 151' la mi e en carte d'une scie ou écaille tildnée, c'e t­
à-dire ayant i til d'entourage passant au-dessus des fils de bord, voir Fw. 151 
et 153 la barre 2-i faisant entourage. 

Cette scie est faite avec un fond motion , 2 fils par bobine, 2 barres et 
2 romaines. 

FIG. 153. - Pancarte de la iicie. 

On remarquera que nous avons numéroté nos fils de bord avec une moitié 
supérieure aux fil du fond et l'autre moitié inférieure, afin d'obtenir du toilé 
dans la montée de l'écaille pnr la superpo ilion de fils. Nous avons fait cette 
écaille avec peu de motions (comme exemple), esti­
mant qu'il y a plus de difficultés à rendre un 
effet commun que du fin. 

En décomposant le bar me, on remarquera 
que les fils du bord allant en emble changent 
de travail dan la pointe de l'écaille afin de se 
décoller. 

Aussi, nous avons ajouté 2 motions à la pointe 
Aspect de la scie ou écaille fabri­

quée, représentant les ftg. i~l 
et 153. 
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de l'écaille pour faire pa ser le fil 2-1 plus facilement, de façon à avoir un 
entourage complet de la pointe de l'écaille. 

Ce de in peut ètre fait soit avec maille ronde ou fond Crèvecœur. 
1ous recommandons de mdtre ce travail en ficelles. 

On tire cette scie au rendement de :?5 à 20 racks pour ii m50, selon la finesse 
des mati res cl du point. 

On peul employer pour matières, du 150 dans le fond et du 80 dans les 
fils de bord. 

Pois exécuté avec 6 bobines, dans un fond Crèvecœur 

Aspect d'un pois guimpé fabri· 
qué, représentant la fig. 151. 

t'\ous donnon ici un pois guimpé fait sur 6 bobines 
avec fond Crèvec ur, 6 motions. 

Ce pois se fait généralement au rendement de 0,75 
à 0, ocm au rack 

Il se fait également avec dessin base passée et 
base guimpée. 
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Dèssin de ~alencienne guimpée et base passée 
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Nous reproduisons (FIO. t55) un dessin inédit 6 motions fond Crèvecœur 
avec base passée, motif guimpé et motif sans découpages. Son rendement est 
de 0,55cm au rack sur 9 points t/4, hauteur 10. 

Nous avons fait un barème IFIG. 156) donnant le travail des ftls principaux 
que nous n'avons pas entièrement tracés afin de ne pas embrouiller la mise 
en carte. au lecteur à décomposer le barème ainsi que le travail des romaines. 

L'esquisse de ce dessin mesurant 1 millimètres et d'après son rendement 
donnant 62 motions, nous avons préféré ajouter 4 motions qu'en retrancher 2, 
afin de faciliter l'écartement du motif. 

Nous avons donc un nombre de tl'eilles impair. ce qui nécessiterait, pour 
être fabriqué, de r·épéter ce dessin deux fois afin que les fils puissent se 
joindre et faire normalement leUI' travail. 

Les matière employées pour cet article sont : du 120 comme fond, du 170 
à 200 dans les bobines et du 80 comme fils de bord (Pancarte FIG. t571. 

La barre 49 du barème Fw. 156 est au double stop. 

ill!dd 411911111!!1Fj!f1!E agen±H!it!! 

Eaqulsse du dessin 6 motioniii Crèvecœur qui a été mis en carte (voir fig 1~). 
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Passe de fils faisant toile, utilisée dans l'article mignardise, pois, etc. 
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Nou repré entons (Fw. 15 ) le travail 
d'une toile fait par 2 fil!.l, 11 et 15, tai ant 
zigzag accomp::~gné de~ bobines 4 et 9. 

.P zigzag ont traversé" par les fil et 
1 s bohin pa Rant droit, ce qui donne l'a -
p ct toilé (voit· Fm. HiO). 

Cr. He toile pen t-ètre ulili.::ée clan l'article 
mignardi c, ain. i que la base ayant 2 fils 
rlroil . Cette pu. e néce ile i2 motion . 

L1 Fra. 150 repré ente le bar me décom­
posé 1le quelque barres inlére sant la pa~se 

de fil·. 
La Fw. H:H donne l'aspect du tulle fabriqué. 
Dan' la FIG. 160, pancarte de cette passe, 

nous indiquon au rouge le travail des bobi­
ne , et au noir c lui de fil . 

Celle pa se peut être également utilisée 
dan des pois, ruban~ Luxeuil, œil mignar­
dise, etc. 

1 1 
0 ln ,.., ln () lo 1 . 
:7 . ~ ~3 l_ 15 Il 

6 16 71 6'6 S"S' lo 8 2 14 { 2. 

'h 1~ '17 16 6 )') If 6 416 13 lo 
'9 }{ 9-i J 14 J 14 13 4 · ~ lA' ~ &-,_.. 
16 ;y '1 16!6 5' s 16 <J 6 J 
lA' q !_9 q 14 13 '"' :1 19 9 J 3 q !fO 

16 6 '17 6 6 !)) 19 q J 3 !J'a 

1 

- t- 1 
1 

_l __ C-L..- ! 

FIG. 159 
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FIG. 160 

FIG. 161. - Aspect du tuile fabriqué arec la FtG. 162. - Aspect d'un œil mignardise fabr!-
passe Je fils fig. loS el 160. qué d'après le travail de la fig. 158. 
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Ruba.n dont les guimpes se tordeJlt entre elles 
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FIG. 163 

La Fw. 163 représente une mise en carte, hauteur 3, d'un ruban dont les 
2 guimpes se tordent entre elles et donnent le même effet qu'un fil tordant 
autour de sa bobine. 

Cette passe de fih• a l'avantage de produire un toilé plus dentelle et facile 
à régler. 

ous donnons (FIG . 164} le barême de cette carte dont on pourra décom­
poser le travail des effilages que nous faisons dévider. afin de tenir la bobine 
de séparation aussi droite que possible et empêcher le ruban de perdre de 
sa largeur . Ce sont les barres 17 et 19 qui font effi lages. 
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La Fia-. i66 représente un ruban fabriqué d'après ce travail. 
Dans la Fro. 165, pancarte de ce ruban, nous avons indiqué le travail des 

bobines au rouge et celui des fils au noir. 
Nous conseillons de mettre exactement en ficelles et de consulter la carte 

FIG. i63. 

Cette passe peut servir dans tou les genres d'articles, Cluny, torchon, 
guipure, etc... Pour ce genre d'article, il ta ut régler les bobines dure , la 
bobine 1 fait la sé1 aration. 

2- 9 3 l' 4- 13 

l?Jxl 1- 1
-
-~--

~1 
~-~-----
rl?'l 1 -

FIG. 1611 

FIG. 166. - Aspect d'un ruban Luxeuil, hauteur 4, tO points. 
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MANIÈRE DE METTRE EN CARTE UN DESSIN 
DE VALENCIENNE PASSÉE 

Règle générale, un dessin de Valencienne passée ne se met directement 
sur papier mise en carte d'après l'es(ruisse, car le nombre de motions contenues 
dans chaque treille n'est pas toujours le même. 'ons en avons donné l'expli­
cation dans un articl"l précédent. 

On ne proportionne donc pns le papier mise en carte au rendement. 
On peut le faire pour des dessins ayant un nombr·e exact de motions par 

.-fi . 
,., ... 

-- .. 
"' --
"' ... ... .. 

~ ·~ ~ .. 
0 ~ 

FIG. 167 

treille, mais, même dans ces condition , Je dessin ne 
rendrait pas J'aspect de l'e quisse comme dans l'article 
soie, où le dessin est pour ainsi dire r aproduit textuel­
lement dans sa proportion . 

Dans la Valencienne passée, les pas es cie fils repré-
-r,;J/4, sentant des zigzags et autres mouvements que le tulle 

fa briqué ne reproduit pas, il est prétël'able de faire 
une pancarte ou dessin préliminaire sur laquelle on 
place le ou les motifs destinés à repr·oduire l'esquisse. 

Nous donnons comme exemple (Fra. 167), une esquisse 
entre deux, hauteur 6, 10 points. 

Rendement : 28 à 32 centimètres au rack, sur un 
tond, 12 motions autant que possible. 

L'esquisse, une hauteur 6-10 points , donne 15 milli-
mètres. Divisant ces. 15 millimètres en i ·~ parties. nous 

traçons 12 lignes qui représentent les chariots. 
La longueur du dessin étant de 16 millimètres et prenant comme rendement 

5 treilles pour i centimètre, soit 2 millimètres pour une treille, nous divisons 
la longueur en 8 parties égales, soit 8 treilles. 

L'esquisse une fois quadrillée, nous prenons une feuille de papier sur 
laquelle nous traçons du fond (Fra. 168), dix fois plus grand que sa dimension 
ordinaire, et nous prenons 12 bobines et 8 treilles que nous numérotons de 
la même façon que sur l'esquisse. 

Nous voyons sur l'esquisse que le motif de l'entre·deux est traversé par 
8 bobines, nous dessinons sur notr~ pancarte le motif en le plaçant sur les 
treilles correspondantes à l'esquisse, nous en avons ainsi l'aspect général. 

Nous indiquons ensuite les zigzags et les fils les traversant destinés à 
faire le toilé. 

Ainsi (Fro. 168), nous avons les bobines 5 et 8 qui font une 1/ 2 treille et 
produisent un clair entre les deux zigzags de chaque côté des deux feuilles. 

Nous avons deux fils d'entourage ou tikine, qui entourent le motif et 
doivent suivre les nœuds. 
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Nous indiquons Je parcour des bobines entrainées par les fils et les avons 
numérotée . 

Nous représentons (Fm. 169), la mise en carte ébauchée du même dessin 
sur papier non proportionné au rendement. 

Les nœuds du fond, les zigzags, les fils d'entourage et les tUs faisant toile 
sont placés et travaillent sur les treilles, et les numéros de bobines indiqués 
sur la panca1·te. 

Nous conseillons le numérotage des barre sur la mise en carte, car le 
travail des til! en est plus facile à suivre. 
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En admettant que nous ayons mi 8 fils passés par feuille pour mater le 
motif, le dessin aurait pu se faire avec un fond régulier de 12 motions, mais 
voulant donner un aspect plus toilé , nous en avon mis 10, ce qui a nécessité 
plus de motions dans la 4we et la 6me treille. 

Comme nous avons 6 treilles de 12 motions, une de 16 et une de 18, nous 
avons besoin de 106 cartons pour faire le dessin. 

Pour établir son rendement, nous faisons l'opération suivante : Nous mul­
tiplions la longueur du dessin, soit 16 millimètres par iQ20 motions et nous 
divisons Je total par 106, nombre de motions contenues dans le dessin, nous 
obtenons 0,28cm 98m au rack ce qui donne 39 racks 3/4 pour ii m5o. 

Nous donnons (Fro. 170) une e~quisse quadrillée représentant un dessin, 
bautem· 12-9 points de Valencienne guimpée tirée au rendement de o,oocm au 
rack pour ètre fabriqué avec fonà Crèvecœur 6 motions. 

Les treilles ayant un nombre fixe de motions, ce dessin peut être mis en 
carte directement, d'après l'esquisse sur papier proportionné. 
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Pour quadriller cette esquisse nous faisons l'opération suivante : Etant 
donné que pour un points. nou avon 18 chariots dan un pouce ou 0,255 
pour une hautem 12 nous aurons 24 chariots; or, 2550 x 24 

18 
34 millimètre . 

L'esquisse, hauteur 12, am·a donc 34 millimètres que nou divisons en 
six parties égales. dont chacune représente 4 chariots. 

Pour connaître le nombre de motions, le dessin étant tiré à 0,60 au rack, 
et comme il mesure 3 centimètres de longueur, nous faisons le calcul suivant : 

1920 x 3 . 
60 

= 96 mottons. 

Le dessin a donc 96 motions, nous divisons ce nombre par 6 motions, ce 
qui nous donne 16 treilles. ous partageon la longueur de l'esquisse en huit 
parties, dont chacune représente 2 treilles (Fm. 170). 

FIG. 171 FIG. 170 

Le papier mi e en carle devra ètre tracé ur le mèmes divisions que 
l'esQuisse, et nons conseillon~ de tracer dans Je sens des motion , et ce, toute 
les 12 motion , une ligne plus grosse que les autre . et dans le sens des 
hariots une ligne aussi olus grosse tous les 4 chariot . 

Ces grosses li,:;nes correspondront ainsi avec le liq-ne tracée ur l'e quisse, 
et cela facilitera la mise en place des motifs sur la carte, el serviront, dans 
le sens des motions, à indiquer les croix: de devant du fond Crèvecœur. 

Sur la FIG. 171, nous avons indiqué la division par 16 motions correspondant 
au papier livré ùans le commerce. 

Il est de règle générale, l'JUe ce soit dan la Valencienne passée ou guimpée, 
de plutôt rossir les motifs dans le sens des chariot que dans le sens des 
motion . car le tissu perd toujom·s plus ou moin de a largem et, au contJ·aire, 
tend à s'allonger dans la longueur du dessin. 
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Mouche Cluny exécutée avec une bobine 
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FIG. 172 

Nous donnons (FIG. 172 et 173 , le travail décomposé en carte _ d'une mouche 
exécutée avec une seule bobine et 3 fils , laquelle peut s'adapter aux dentelles : 
guiptlre, Cluny torchon , guiptlre laine, Valencienne passée et guimpée, etc. 

Cette passe de fils , quoique paraissant très simple, donne la parfaite 
imitation d'une mouche faite en dentelle vraie. (Voir Fm. 1741. 

La .pancarte 'FIG. 1741, représente la mouche fabriquée ag-randie. 
Le til rouge indique la bobine. et le noit·s les barres. 
La Fro. iï2, donne le travail d'une petite mouche. 
Les fils ou barres 1 et 5 dévidant, entralnent successivement chacune de 

leur côté la bobine, ce qui la fait livrer, faire guimpe, en lni donnant la 
forme d'une mouche. La barre 3, par son travail revers l'este droite. 

Les barres 1 et 5. exigent un presseur ou romaine. atin de forcer la 
bobine à livrer, el d'empêcher les fils de mollir. (Voir Fw. 175). Ce travail 
des pre seur est bon, mais varie suivant la lo:tgueur et la grossec.r de la 
mouche que l'on veut obtenir. 

Nous recommandons une bonne installation des presseurs, de les faire presser 
sur le stop, sans quoi le résultat serait mauvais. 

Pour le réglage de la bobine , mettre autant que possible une moyenne 
douce. 
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La Fia. i73 représente la même passe avec plus de motions, donnant plus 
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de facilité pour faire livrer la bobine et permet 
d'avoir une mouche plus forte, c'est-à-dire plus 
bombée . 

Cette passe est pratique pour un 7, 8, g et iO 

points. 
Comme matières, on emploie du 80 ou du 100 

dans la bobine et les fils de la mouche. 
Le rendement sera de 65 à 70 racks pour ii m50 

sur un g points. Il varie à l'infini, selon la gros­
seur des matières employées. 

On fait découper la bobine pour rendre l'arti­
cle plus dentelle, et suivant les effets que l'on 
veut obtenir. 

Les avantages de cette passe sont : i 0 qu'avec 
une seule bobine, on arrive à produire le même 
effet qu'avec 3 bobines, comme se fait la mouche 
ordinaire ; 2" on peut obtenir des mouches en 
relief sur une toile dentelle sans en déformer 
l'aspect, car, en prenant 3 bobines par mouche, 
il est impossible d'avoir un toilé régulier ; 3° on 
peut aussi faire des mouches en couleur sans rien 
changer aux rouleaux, et chaque bande peut faire 
une couleur différente. 

Nous avons crû utile et intéressant de repro­
duire ci-dessous les effets différents que l'on peut obtenir avec le travail décrit 
(voir FIG. 176). 

FU3. 176 
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FIG JTI 

La FIG. 17tl r·epré ente le travail dé omposé en cart9 du picot retourné. 
Contrairement aux picots qne nou avon présentés av c nos différents 

bords, lesquels sont faits par un Jll, le picot retourné est fait par 2 bobines, 
les bobines 3 et 4, les bobin s 1 et 2 font la séparation. 

Les barres 3, 5 et 7 faisant par leUl' travail tordre les bobines plus d'un 
côté que de l'autre à partir des cartons 11 et 12, les aident à se retourner 
avec l'aide de deux: effilages 29 et 35. 

Boe ~t.s 
7 s 3 9· 13 •7 tl 3 . ~ 

U ~ U~Rd J 

a If 4 li li li iTh 
JI IS IJ Z:S 

FIG J7d 
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Le matières employées pour ces effilages doivent être très grosse . du 20 
2 bouts, par exemple, afin que par leur épaisseur les bobines 3 et 4 se 
retournent et forment boucle au moment où se fait le picot. Les deux effi. 
1agrs 29 et 35 sont aidés par 2 fils, 31 et 33, appelés tuteurs, le quels tombent 
d'cux-ml3mes quand 29 et 35 . ont enlevé . Leur numéro de matière peut être 
du 60 2 bouts. Ces matières sont pour 9 et tO points. 

Le picot fait ainsi a l'a vanta ge de re!)roduire l'aspect de celui fait en 
dentelle vraie. 

~ous donnons FIG. 177 Je bat·ême décomposé des Barres dont le travail 
est le plus important à suivre. 

Les fils 3, 5 et 7 forment ce qu'on appelle le petit bord. 
La FIG. 178 représente la pancarte du picot retourné formé par les bobines 

3 et 4 indiquées au rouge et les fils au noit·. 
Nous ne mettons pas le traYait des effilages, pas de corde d'entourage ; 

ni la demi-treille qui relie le bord au tond. Pour connaître exactement ce 
travail de bord, il faut mettre en ficelle d'après la carte Fro-. t7û. 

Aspect fabriqué d'un bord a.vec picot retourne. 

IRIS - LILLIAD - Université Lille



-1.28-

PAPIEll MISE EN CARTE 

Nous avons donné jusqu'à présent une certaine quantité de documents mis 
en carte sur un papier réglé de façons différentes mais de beaucoup plus 
grand que le papier dont on se sert ordinairement, ceci pour la clarté de nos 
figures. 

On trouve chez les libraires des papiers tout tracés et réglés d'après le 
point et le rendement sttrtout pour mettre en carte des dessins avec beaucoup 
de motifs, comme dans l'article soie ou l'article Platt, car il faut pour exécuter 
ces dessins les rept'Oduire proportionnellement à l'esquisse. 

Il n'en n'est pas de même pour l'article Valenciimne car. dans cet article, 
il s'agit surtout de passes de fils lesquelle n'indiquent pas correctement les 
formes du dessin à reproduire. 

Nous allons néanmoins décrire la manière de tracer et régler soi-même le 
papier. 

Etant donné un dessin à exécuter à un rendement de 48 centimètres au 
rack pour un Q points. 

Sur un papier réglure. avec les motions tracées seulement. le rack ayant 
1.920 motions, nous divison Lû20 par le rendement ou par 48, afin de savoir 
le nombre de motions contenues dans un centimètre, cela nous donne 40 motions. 
Nous multiplions ce résultat par 25 millimètres et demi représentant un pouce 
et nous obtenons 1.02 motions correspondant comme espace à i8 chariots, le 

point étant de 9. 
Nous mesurons l'espace que donnent ces i02 motions que nous reportons 

en haut du papier dans le sens des chariots et le divisant en i8 parties égales 
ce qui représente i8 chariots ou 9 points. Nous traçons à chacune de ces 
parties une perpendiculaire jusqu'en bas de notre papier. Nous avons ainsi 
notre papier tracé proportionnellement. 

Il en est de même pour tous les points. Pour un 10 points, nous diviserions 
l'espace correspondant aux motions par 20, etc., etc. 
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. Nous donnons ci-dessous les numéros des coton anglais 2 fils et 3 fils, 
avec leurs numéros correspondant aux numéros de cotons francais et leur 
longueur métrique. 

N°1 ANGLAIS N°8 MÉTRIQUES 
Lo, GUEUR MÉTRIQUE 

AU lillo 

2 fils 3 fils 2 fils 3 fils 

10 15 8 13 8-466 mètres 
15 221 /t i~ 21 12-669 )) 

20 30 f7 26 16-9;~3 l) 

25 371/2 21 32 21-166 Il 

30 45 25 3 25 .300 )) 

40 60 34 51 33. 66 )) 

50 75 42 63 42 333 )) 

60 90 51 76 50-799 )) 

70 105 59 9 59-20 )) 

80 120 6 102 67-733 l) 

00 135 76 i14 76-199 \) 

100 150 5 127 84-666 Il 

HO 165 93 140 93-133 )) 

120 180 101 152 101-598 1) 

130 195 iiO 16- 110-066 l) 

140 210 118 177 . 118-532 }) 

150 225 127 iOO 126 999 1) 

160 240 135 203 135-466 )) 

170 255 144 216 143-933 )) 

180 270 152 228 152.:-{99 )) 

100 285 161 241 160. 66 )) 

200 300 169 258 169-328 )) 

210 315 17 266 177-700 Il 

220 330 186 279 186-266 )) 

230 34.5 195 992 104-732 )) 

240 360 203 305 203.100 )) 

250 375 211 317 211-666 )) 

260 390 220 330 220-132 l) 

270 405 228 342 228-599 )) 

280 420 237 356 237 .ooo \) 

200 435 245 368 

1 
.245 -532 1) 

300 450 254 3 1 253 -998 )) 
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ERRATA 

MIS~ EN CARTE DE LA VALENCIENNE 

Page 1, 1re ligne, lb;ez : Pl'enons une haute m' << 4 11. 

n 2, 2me n lisez : au carton 1 ou motion de devant « le 1 est 
bouché •• cela l'ait ... 

1• 3, avant dernière ligne lisez: << ou red1·oit 11 ce mot est a supprimer. 

Il 6, ame ligne, lisez ; (( 250 » aU JÎeU de 150. 

11 27, avant dernière ligne, lisez: La Fm. 40 bis donne un pois de 4 
bobines, et la Fra . 46, un gros pois de 6 
bobines. 

Il 29, f5me ligne, lisez ; 120 OU « f40 li, 

n 31, ·2ome ligne, lisez : ramener les bobines 3 et 4 contre la bobine 2. 

11 41, lisez : Fond sans s. 

11 42. 33me ligne. lisez : au carton << 3 11 au lieu de, au carton 2. 

» 42, 35me ligne, lisez : carton « 4 11 au lieu de, carton 3. 

11 101. gme ligne, lisez : 6 fils de bord et une bobine. 

IRIS - LILLIAD - Université Lille



IRIS - LILLIAD - Université Lille



DEUXIÈME PARTIE 

1 

LECOLE DUTULLISTE 
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Faire d>un adolescent un apprenti ltûlisle, par la démonstration écrite, 

n'est pas chose facile, mais constatant par la ilttalion de notre place qne 

ce serail rendre un grand ervice à la jeunesse ouvrière, que de lui indiquer 

les moyens de se familiariser avec les partie du métier qtt il aura a 

connailre el à développer pour arriver à faire un ouvrier habile, pouvant 

faire aujourd'hui wt article et demain, s'il est néce saire, un nouvel article, 

nous avons, en collaboration avec de ouvriers capables, ldché de résumer 

ici ce qae nous crayon nécessaire de faire connailre au fulw· lullisle, afin 

de ne pas faire, ce qu'on nomme, des ouvrier machine. 

Pour cela, nous avons lâché de décrire . implemenl, le plus clairement 

po sible, le dijjérentes parties du métier que doit connailre le tulliste. 

Nous ne faisons pas ici ttn cours de mécanique, car lel n'e t pa. le 

ràle de l'ouvrier lulli le qui dès qtw on métier ubil un arrêt par . uile 

d'un accident quelconque, est obligé de s'adresser au conlremailre . 

Nous voulons qu'tm jeune apprenti, ayant travaillé dans un atelier 

comm remonteur el ayant l'habitude de la manipulation de bobines 

chariots, elc. puisse rapidement à l'aide de notre livre, comprendre el 

exécuter le travail qu'il aura à accomplir par la suite. 

Nous osons espérer que devant le grand développement que prend 

chaque jour notre belle industrie, nos conseils seront suivi.~; trop heureux 

si, par eux, nous avons pu contribuer, dans une certaine mesure, à 
augmenter encore sa prospérité. 

Cet ouvrage s'adresse spécialement aux jetznes gens se destinant à 

devenir tulliste el aussi aux élève dessinateur. qui, ettx aussi, onl besoin 

de bien connatlre le métier a lulle, connaissances qu'ils acquièrent difficile­

ment avec la méthode employée jusqu'à ce jour, car ancun livre n'a été 

publié traitant de celle mrzlière. 
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' A 

D<nom;aatioa des p<;adpolo•l j 
p;'"' ,.,.,..... ,, .... ;., 1 ~ 

Bàti du m~Uer, cOté Jacquard. 
Bàtl du méUer, cO~ du volant. 
Tlmbarre on sommier. 
Arbre de commande. 
Colonnes de pointes. 
Barres de pollltes. 
Cacth barres. 
Le am barre •. 
Goose neck on con d'ole. 
Rouleau du tulle. 
Plaques de cbatne. 

c 

L Plaque des rouleaux. 
M Arbre de coucbe commande derrl6re. 
N Volant. 
0 Vis sans On. 
P Barres accrocbêea, cOté du cadre des ressorts. 
Q Barres accrochées, cOté du Jacquard. 
R Volant de mise en action. 
s Frein pour serrer Je métier il. bloc. 
T Dêclancbe pour h. mise en mouvement. 
u Fils partant des grandes plaques jusqu'aux 

ba.rres. 

V Manchettes des catch barres. 
W Manchettes des combs barres. 
X Arbre de derrière commande cams . 
'( Bàtl de mllleu. z Ressorts des leam barres. 

2 T de leam barr,s. 
3 Douilles de catch barres. 
4 Acorres reliant'" Jacquard au mél!er. 
5 Support des crochets pour les rouleau 
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CIIARIOT 

Nous commençons par la définition d'un chariot. 
Le chariol e t toujours fabriqué en tôle d'acier, afin de lui donner la 

résistance et la finesse néces aires pour le point du mélier, le re ort qui 
maintient la bobine en plac sert à donner l'élasticité voDlue au fil de bobine, 
il e compo e comme l'indique la FIG. i. 

FIG. 1 

DESCRIPTION 
A Branche. 
B Tête oit est percé le trou pour pas er le fil de bobine. 
0 Re sort destiné à maintenir la bobine en place. 
D Lame. Partie évidée qui passe dans les lame de combs. 
E Emplacement de la bobine remontée, ce t-a-dire remplie de soie ou de coton . 
F Verge du chariot qui maintient la bobine. 
G Oreille où pénètre la Lame de catch barre. 
H Trous destinés à. alléger le chariot. 
1 Queue d!l rat. 

BOBINE 

La bobine est faite en cuivre et formée de deux pièces semblables, 
assemblées au moyen de rivti(S. Elle se compose : 1° dune partie évidée ou 
tambour servant à loger le fil destiné à former le fond ou mât, concurremment 
avec les fils de chaine ou fils indépendants. 2" De lèvres qui forment 
l'extérieur de la bobine et qui s'adaptent dans la partie évidée ou verge du 
chariot. 

IRIS - LILLIAD - Université Lille



FIG. 2 

-4-

Les soins les plus méticuleux doivent toujours 
être observés dan le maniement des chariots et 
des bobines pour la bonne marche du métier. 

DE CIUPTION : 

A Lèvre de la bobine. 
B Tambour ou partie évidée contenant le fil. 
c Corp de la bobine. 
D Trou carré pour la maintenir sur l'arbre à wheeler. 
E Rivet servant à maintenir les deux partie formant le 

corp de la bobine. 

~IANIPULATION 

La manipulation des fils qni servent à la fabrication du tulle est chose 
importante, car par leur finesse et souvent leur peu de résistance, il faut au 
toucher une grande sensibilité des doigts chose qui ne s'acquiert que 
graduellement. 

Il est évident que de bonnes matières facilitent le développement de cette 
ensibilité, laquelle e t néces aire pour faire le nœuds rapidement, c'est-à-dire 

réunir par une tor ion solide, deux fil ca és. 
Un foi habitué à cette opération, le futur tulJiste pourra aider l'ouvrier 

pour 1 nouage des rouleaux et chaîne finis. 
L outillage de l'apprenti e t de plu re treint : un crochet pour pa r 
fil dan le plaques et dans le barre , et une paire de ci eaux pout· 

coup r le bout de nœud le plu court po sible, afin d'éviter la cas e de 
fil , t suffi ant. 

L'apprenti, une fois le métier en marche, doit se garder de poser les mains 
sm· aucune partie du métier, par crainte d'accident personnel ou matériel, se 
tenir devant le métier, avoir toujours l'oreille tendue au son du métier afin 
de pouvoir arrêter celui-ci an moindre bruit anormal et amoindrir ou prévenir 
ainsi tout accident, avertir l'ouvrier s'il se trouvait absent au moment de 
l'arrêt du métier. 

Bien observer, auivre les conseils de l'ouvrier, est le plus silr moyen 
d'arriver soi-même à un bon résultat. 

BARRES 
Les ba1Tes sont mises dans le métier entre les deux combs barres et tenues 

sur les braquette au moyen de coulisses l'ercées dedan , elle ont attachées 
du côté du Jacquard aux brides de levier qui, à l'aide des dropper , Je 
fait mont r ou bai er alternativement. c'e t-à-dire 1 s fait cbanget· de chariot 
pour la r production du de in, et de l'autre côté par de ressorts adapté 
à un cadr muni de grille leur con ervant la tension vonlue pour le be oin 
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du Jacquard, afin de produire le ti"u 'ur tout la longueur du métier (Fra. a·. 
Nou ùonnon , dan la Fm. 3, une vue cks barre pa -ant dan le peigne 

appliqué an hâli (côté ù" r · ort ). 

FIG 3 

DE CRlPTlOi 

A Peigne où ·ont pass(lrs Je- barre métallique à l'(lcartcment du métïer. 
B Bout de' barre . 
0 Tirant accrochant le bane aux res ort'. 
D Ressort don nant la ten ion des barre .. 
E Ct·ochets tenant le re ort à la grille. 
F rille. 
G Encadrement de la grille. 

Pout· n assurer le bon fonctionnement et maintenir l'écartement voulu 
entre le deux combs barres, le barr ont pa . ée dans deux peignes 
adaptés sur chaque bâti du métier. 

Pour pouvoir conduire le fil de chariol n chariot, le barre sont percées 
de trou à division ab olument régulier étlmt percées ur l'intérieur même 
du métier, c' t-à-dire d'aprè: la comb barr<'. 

Il e t recommandé d'éviter de lai er couler de l'huile dan les barres et, 
pour cela. il est bon de les recouvm· au-de ou de charnière ou autres 
actions rec vant de l'huile. 
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FIG. 6 

FIG. 4. - BARBE 

DE CRIPTION : 

A Corps de la barre métalllque. 
B Coulisse pour introduire la brakette. 
C Trous a division du gadge où pas ent les fils. 
D Crochet pour le tirant au Jacquard. 
E Coulisse pour recevoir le crochet avec ressort. 

FIG. 5. - PEIGNE DES BARRES DE GnO FILS, 

BRAKETTE 
Pour tenir les barre droite dans l'intérieur du 

métier, et en même temp pour empêcher qu'elles ne 
viennent toucher sur les chariots, l'on se sert d'un 
upport muni d'un piton et appelé brakette. 

La brakette e t toujours faite d'après la largeur­
du fossé du métier (FIG . 6). 

Pour la mise en place, 1enir les barres environ 
à 2 millimètres des ou le chariot posé sur les deux 
combs barres. 

DE CRIPTlON : 

A Tige de brakette. 
B Coulis e pour régler la hauteur. 
C Piton où ont posées le barres. 
D Goupille pour empêcher les barre de sortir. 
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PLAQUE DE CHAINE 

Cette plaque est faite en tôle et percée, dan toute a longueur, de trous 
correspondant au gadge ou point du métier. 

Sur sa largeur, les trous doivent correspondre a l'écartement compris 
entre les deux combs barres près de la hauteur du centre (FIG. 7). 

'3 • 
, lt B B 

• • • • • • • • • • • 
1. 6 0'8 

• • • • • • • • • • • 
Il 10 .~ 

• • • • • • • • • • • • 
1$" ,, t6 

• • • • • • • • • • • • 
f9 lB tO c ~ 

• • • • • • • • • • 
t3 tl t.t. • • • • • • • • • • • 
~ A 

FIG. 7 

DESCRIPTION : 

A Plaque métallique. 
B Trou percés au gadge ou point du métier. 
c Trous percés sur la largeur du foss~. 
D Tableau de plaquage sur 4 divisions. 

PLAQUES A ROULEAUX OU BAGUETTES A OEILLETS 

Les plaques à rouleaux ou baguettes à œillet employées indifféremment, 
sont adaptées à l'installation des rouleaux et à chaque tiroir, elles sont aussi 
percées ou divisées sur leur longueur au gadge du métier. afin de permettre 
dans la div'sion des bandes le placement des fils venant des rouleaux (Fm. 9J. 

' ' . ~ 9 •l L ' ,..,. ,._ 

FIG. 8 

A Petite plaque métallique. 
B Trous au gadge du métier. 
0 Tableau de plaquage. 

DE CRIPTIO 
FIG. 9 

D Baguette. 
E Œillets à la division du gadge. 
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nouLgAux 
Le rouleaux, étant couverts de fils ou mali re premi re à employer, se 

posent dans les tiroirs à rouleaux le:quel ·ont divi é en plusieurs étages, 
afin de donner la facilité du montage de la chaine ou d'un certain nombre 
de 1·ouleaux. 

Le rouleau e t compo é de dP.ux partie , dénommées mâle et femelle !FIG 10), 
dont les axelles ont munie , à leut· extrémité, d'un collier et·vant à enrouler 
la corde où. est accroché le res ort qui sert à raidir plus ou moin le fil 
dans la fabrication du tulle. 

Tenir les colliers le plu propre po ible, afin d'éviter le collage de la corde, 
ce qui nuit au réglage du tis u et peut produil·e la ca e du fil pat· le non 
développement du rouleau (Fra. 10). 

A B 
c:::fiU=€1 c 
=li=fl 
A 

FIG. 10 

DESCRIPTIO 

A Collier pour mettre les cordes. 
B Corps de rouleau, côté mi1le. 
C Corps de rouleau côté femelle . 
D Axelle pOnétrant dans E pour raccorder leS' deux partie B, C. 

~D 

HE 

Derrière le métier, t n dehor d l'installation des rouleaux, est adapté 
un montant percé de trou corre pondant au nombre de rouleaux à mettre 
dan l'in lallation des lÎI'Oit· ~ ct qui crt à mettre de crochet à vi muni 
d'écrou pour y tenir 1 res orl ·, liUi à leur tour ont accrochés ur des 
cordes venant de colli r de rouleaux. 

A voir oin de ne pa c rvir de corde gr a e , et ervir de r ort 
très éla tique lon le be oin d ré istancc de fils pour le réglage de 
l'article à fabriqu r. 

Nou décrivons (FIG. iO, 11, 12, i3 et 14), le parties dt3taillée compo ant le 
montage de rouleaux. 

Nous donnon (FIG. 15) une vue générale d rouleaux placé dan un 
méti r. vue do derrière, côté du volant et clan la FIG. 16 l'installation de 
roul aux. Vu tlu cùté du Jacquard. 
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FIG. 14 

DE CRJPTION : 

FIG. ll 

A Support percé de t.rous pour recevoir les traverses avec crans ou ancoches. 
B Traverses plates avec cran dans lesquels tournent les rouleaux. 
0 Cranes ou ancocbes. 
D Vis servant à tendre les ressorts. 
E Ressort auxquels 'attachent les cordes destinées à être mises sur les colliers. 

FIG. 12 

A Crochet à vis pour res ort de rouleau. 
B Clef ou écrou. 

FIG. 13 
A Traverse de r·ouleau. 
B Partie d'un rouleau appuyé. 
0 Collier pour mettre les corde· . 

FJG. 14 

A Corps du ressort. 
B Crochet de re ort à mettre sur la corde. 
C Côté à. mettre au crochet à vi . 
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FIG. 15 

FIG. 16 
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LE JACQUARD 
La machine Jacquard adaptée à la machine système Leavers e t le com­

plément indispens~le pour le métier à tulle afin de pouvoir produire toute 
une variété de motifs dan le même des in, oit en laize, oit en bandes et 
sur toute Ja longueur du métier, car, ans le Jacquard. le métier à tulle ne 
sauraÏt produire autre chose qu'un }i.? u dit fond uni ou fond grec. 

FIG. 17. -JACQUARD VU DE FACE. 

DE CRIPTIO. : 

A Glis ière . 
B Bâti du Jacquard. 
C Peigne des levier . 
D Levier . 
E Droppers. 
F Plaque à droppers avec trJu carré . 
G Plaque il. dropper- avec trou rond" pour 

le pa. age de niguille . 

H Cylindt·e. 
1 Carton percé . 
J Traver e où ont placés le re sorts ap­

puyant les cartons sur le cylindre H. 
K Re ort. 
L Chemin de fer il. carton . 
M Clef il. bride pour le réglage des barres. 

Par le sy tème Jacquard, où toute barre e t accrochée sur tirant qui, lui­
même, e t adapté à la boite à droppers dit levier ou équerre. l'on conduit 
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le fil de chariot en chariot par chaque motion du métier et l'on exécute 
sur le métier du fond et de motif· brodé. ur c fond. 

Le système Jacquard, d puis on application :m métier à tulle a subi de 
nombreuse tran formation . celui reconnu 1 m illeur t le plu généralement 
adapté au métier est le << Jaccruard pring >> comm étant le moins compliqué, 
car, sauf le cc Jacquard Manche ter>> ou Jacquard à fic !les, où le dropper 
sont tenus à longueur dans le boites par dP ' ficelles, dite à Jacquard, qui, 
comme le Spring e t à double motions, pour évit r· Ja prC's · ion soit mécanique 
soit par res ort , afin de maintenir· les barre dons 1 chariot au point 
voulu, le autres y tème ne comportant qu'unp · >ule pompe ou autrement 
dit une seule motion, on était oLligé l'avoir recom· à un cadre à divisions 

A Pompe. 

FIG. \8. -JACQUARD YU DE COTÉ 

DE CRIPTlO : 

B Glissières supportant les pompes. 
0 Bras de commande des cylindres 
D Rackage de cylindres. 
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mobile appelé pre ion, où e trouvaient de contre-équerres qui, par le ser­
r3ge exercé ur elles, maintenait le équerre à dt·opper à l' ndroit voulu, 
pour le be oin de barre dan le méti r, ce qui donnait lieu bien ouvent à 
de accidents d fabrication. 

Ce sy tème était emp'oyé au tt Jacquard :\lartyn n. 

Le tt Jacquard pring n étant à double mouvement se trouve forc(ment 
obligé d'avoir double j u de cylindre POUl' v mettre Ir carton , afin ùc 
faire travailler les droppers motion par motion, d'a!H·f> les trou percé ou 
bouches de cartons, car, dans ce système, les trous étant l)ercé dan la 
largeur du carton lais ent le barres au top ou 0, les trous bouché font 
monter le barre du chariot 1 jusqu'à 31 et même 39, var la multiplication 
des droppers. 

FIG. 19 

JACQUARD DE LA i\JA! ON liiALAHlEUDE, VU EN DEDAX DU MÉTIER 
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Dans le Jacquard les Droppers sont maintenus à leur place par l'assemblage 
de 2 plaques transversales qui sont percées à la mêm~ division d'écartement que 
les peignes à équerres. 

La 1re plaque est' divisée par trous carrés servant à maintenir le corps de 
la lige des droppers dans sa partie cat·rée et éviter ainsi qu'elle ne se tourne 
dans son travail (A. FIG. 20). 

La 2me plaque ost percée de trous ronds, au ùiamètre de l'aiguille qui, se 
trouvant ainsi maintenue, vient se présenter au centre des trous percés dans 
les cartons correspondant à ceux du cylindre et ainsi laisser le dropper au 
stopp ou 0 (B Fra. 20). 

Dans la largeur, les pla<~ues à droppers sont divisées Œro. 20) par 7 ou 
8 trous où l'on met l'un après l'autre les droppers qui donneront 31 ou 
39 gates selon qu'on veut faire monter les barres plus ou moins haut dans 
le travail du dessin à reproduire au métier. 

FIG. 20 

Pour mettre les droppers en place dans le Jacquard on commence par 
mettre le stop ou dormeur qui est sensiblement plus long que les autres 
droppers et qui venant s'appliquer sur la pompe, sert de guide pour les 
autres droppers à faire lever pour les besoins du parcours à donner à la 
barre dans \e métier. 

Comme 2me dropper, nous mettons le 1 qui représente l'intervalle contenu 
entre deux chariots posés dans les combs, après le :?., nous mettons le 4., 

ensuite le premier 8 ou 8 coupé, le deuxième 8, le troisième 8 on un 16, 
ce qui permet de monter 39 gates par l'addition de tous ces droppers en ne 
disposant que de 7 trous à la plaque. 

Le dropper stop est fait avec un épaulement qui, se trouvant tourné en 
dedans de la pompe, permet de loger le i et le 2 quand le dropper 4 tra­
vaillant, le 1 et 2 restent à stop. 

Le 4 et le premier 8 sont également épauMs et coupés, le 4. pour lai ser 
le 1 et le 2libres au top, et le 8 pour laisser le i, le 2, le 4. libres ans si 
au stop, le premier 8 étant monté et serré par l'équerre. 
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1..r . 8 l ... 8 & If> 

Partie grandeur nature . 

A Tète du dropper. 

Tige . 
.B 

c Carré passant dans les pla­
q ues à trous carrés. 

1) 
AiguiUe tombant dans le 

trous de cartons et du 
cylindre. 

Frr. . 21. - DISI'O. ITIO:-( IlES DROPPER ÉT.\:\T .u· STOP. 
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Nous avons indiqué (Fro. 2t) l'ordre 
dans lequel sont placés les droppers en 
le espaçant dans les boites. 

Nou indiquons IFro. 22) la position 
qu'occupent Jes droppers 1 et 2 contre Je 
dormeur au moment ou le droppeur 4 est 
monté. La barre correspondant à ce drop­
peurs a monté de 4 chariots. (FIO. 23) nous 
montrons les droppeurs i, 2 et 4 restant 
baisssés et le premier 8 monté. La barre 
correspondante a monté de 8 chariots. 

Nous ne donnons·que ces deux exem­
ples ; les barrre montant d'autant plus 
que le nombre de droppeurs est monté. 

Nous indiquons (Fm. 24) la position de 
l'équerre €t celle des droppers. 
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A 

DESCRIPTIO 

A Equerre. 
B Pompe. 
C Dormeur et érie de droppers tom­

bant dans les plaque . 

FIG. 2.1 

D Plaque iL trous carré . 
E Plaque à trous rond . 

~QUERUES OU LE,IERS 
Les équerJ'es ou le-,; ie1·s ·onl po s tl an' Je JJei.r;nes qui sont à 

la même division que le · plaques à dropper . 

.B 

A 

Fig. 25 
DE.'C IPT! N 

A Corps de l'équerre. 
B Butée où 'appliquent los llt·oppers poul' frdt•e montel' ht barre. 
C Coulis.ce rapportée pour intt•oduire la !n'ide. 

c 

Les butées ou stop oit viennent s appliquer lel' droppers pour faire monter 
la barre selon les be oin dn de . in, sonl des morceaux d'égale épaisseur 
correspondant au vide produit dan la divi ion de~ peigne. à équerres q11e 
l'on rive sur celle -cL 

Les butée en venant s'appliquer ·ur la JJOmpe lienn nt la barre à l'endroit 
voulu dans le chariot. . 

La coulisse où passe la bride pour le tirant ert aus i de top pour la 
vis de la bride. 
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BRlDES 

Pour mettre la barre au milieu du vide produit entre 2 chariots, on se 
sert d'une clef à barre appartenant à chaque Jacquard. Toujours bien des­
serrer avant de monter ou baisser la barre. c'est-à-dire visser ou dévisser. 

Monter la barre c'est porter le fil à droite du chariot (Voir Fm. 31) en 
vissant la vis à la bride. 

Baisser la barre, c'est mettre le fil à gauche du chariot en dévissant la 
vis de la bride. 

FIG. 20. - BRIDE 

DE CRIPTIO : 

A Corps de la bride traversant l'équerre. 
B Trous pour accrocher le tirant de la barre. 
0 Vis à écrou pour mettre la barre au milieu du vide produit eutre 2 chariots. 
D Écrou de la vis. 

Le fil étant bien au milieu du chariot. serrer l'écrou de la vis à la bride 
de tacon que la barre ne se dérange pas dans le mouvement produit par le 
travail du Jacquard. 

D 

FIG. 27. -VUE PRISE AU-DESSUS DU JACQUARD. 

TIRANTS 

DESCRIPTION : 

A Pompes. 
B Butées d'équerre. 
0 Brides. 
D Chapeau d'équerre. 
E Tirant de barres. 

Le tirant se fait en barre métallique un peu plus fort que les barres. 
Il est percé d'un nombre de trous indéterminé mais correspondant au 

gadge du métier par division de 5 en 5 gates ou chariots ou également de 
10 en 10 chariots. 
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FIG. 28.- TmANT. 

DE RIPTION: 

A Barre métallique. 
B Trous pour accroche!' la barre (côté du Jacrtuard). 
C Crochet s'adaptant à la bride. 

FIG. 28 bis. - TtnANT. 

DE CRlPTIO : 

A Corps du tirant s'accrochant aux re ort (coté du volant). 
B Crochet. 
c 
D 

Trou pour accrocher le re sort. 
Re orts 'accrochant à la grille. 

La FIG. 29 repré ente un aperçu de la ban·e et du tirant accroché . ur 
la bride. 

DESCRIPTION : 

A Chapeau d'équerre. 
B Bride dépassant le chapeau. 
0 Tirant attaché à la bride. 
D Barre accrochée au tirant. 
E Vis pour serrer la bride. 
P Support des barres. 

FJG. 29 
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FIG. 30 

Nous donnons Fm. 30 une partie du métier avec la vue des barres péné­
trant dans le peigne (côté du Jacquard). 

DESCRIPTION: 

A Charnière des combs-barres. 
B Peigne des barres. 
0 Barres. 
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DISPOSITION OU MONTAGE 

Pour fabriquer l'article nommé Valencienne, le métier est monté à ce qu'on 
appelle barre indépendantes, c'e ·t-à-dire que chaque fil peut livrer de lui-même 
plus ou moins de longueur dans la fabrication avec rouleaux indépendants. 

Donc, autant il sera nécessaire d'avoir de til dan la combinaison du 
des in à reproduire, autant il faudra de bat·re · et de rouleaux à mettre dans 
le métier. 

On entend par disposition ou rnontaue le ordre.s ém:want du bnreau de 
dessin pour arriver à reproduira sue le métiet· tel on tel dessin. 

Pour cela on transmet à 1 ouvrier un tableau dit pancw·te, reproduisant 
celui-ci d'une façon assez clait·e pour que l'ouvrier puis , e voir les parties 
principale du de ins des bobines, etc ... 

Le nombre exact des rouleaux, celui de , barre. , leur numéro y sont 
indiqués, ainsi que les stops ou gates où. le barre doivent êtt·e mise au 
point pour le travai l du dessin. 

DISPOSITION DES ROULEAUX 

Le nombre maximum de rouleaux étant connu, prendre le nombre de 
tiroirs dont le métier dispose, sm· le quels on divise les rouleaux de façon à 
avoir un tiroir de nos pairs et un autre de n°5 impairs et continuer ainsi 
jusqu'à la fin du montage complet donné par la di position. 

Pour les cordes à rouleaux à mellre sur les colliers, mettre tous les 
impairs du côté du volant, et les cordes des rouleaux pairs du côté du 
Jacquard. 

:L\<Iettre 2 tours de corde sur les colliel' . 

DISPOSITION DES BAllllES 

Pour le point de départ au Jacquard pour accrocher les barres c'est 
généralement le contremailre tulliste qui e t chargé de le donner, ainsi que 
la division de bande dan la longueur du métier, ce qui permet d'avoir 
l'endroit exact où l'on doit meLlre les barre au stop ou 0 et alternativement 
d'après les chiffre marqué sur la di po ition corre. pondant au barême donné 
par le dessinateur. 

On accroche le barres au Jacquard de façon que les coulisse pour les 
braquettes se trouvent toutes en face l'une de l'autre afin d'éviter de ca er 
les barre ur les piton de brakettes dan la montée de dropeur de 1 à 
31 ou 39 gates, c'e t-à-dire l'intervalle compri entt·e le premier chariot et le 
3ime OU 3gme. 
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Pour passer le fils dans les barres, avoir soin d toujours se servir d'un 
crochet très fin et flexible et éviter de forcer dan les trous, pour ne pas 
le abimer, afin de ne pa faire couper les fil . 

FIG. 31 

DESCRIPTIOt 
A Lignes repré entant les chariots dans le combs. 
BB Représentant répai eur de combs entre les 2 chariots. 
C Numéro des cbariot pour la mise des batTes au top. 
D Fil passant dans le trou de la bar1·e et mis au stop entre les deux chariot . 

En suppo ant qu'il n'y ait pas de contremaître dans l'ateliet', et que le 
métier qu'il s'agit de monter oit un 9 points et ait 144 pouces (étalon ou 

B 

D A largeur du tissu produit dans la lar­

C o~ " ' ~ ~ s ~ 7 ~ •n •t 

FIG. 32 

A Chariots dans les combs. 
B Combs. 
0 Numérotage des chB.l'iots. 
D Chariots marqués au rouge indiquant 

le stop. 

geur du métier), on trouvera posés 
sur la combs barre 72 plombs de 
2 pouce . Contenant chacun 36lames 
de combs pour le passage des cha­
riots, car le point ou gadge est connu 
par la division au quart du nombre 
de lame contenu dan la largeur du 
plomb de comb . 

Exemple : 1 plomb contenant 38 
lame di vi ées par 4 donne un 9 point ; 
40 lame divisée par 4 = 10 points, etc. 

Etant donné qu'il faille monter un 
de in hauteur 16 qui représent 32 
chariots par bande, pour connaître le 
nombre de bandes contenu dans les 
144 pouces et avoir l'endroit prJcis 
pour mettre les barres au stop, c'est 
à dire l'endroit où elles ne peuvent 
descendre plu ba , il faut mulli-
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pliet· 72 plombs pat· 36 lames qui donneront le nombre de chariots employés 
dans le métier. 72 x 36 = 2.592 chariots . 

Mais comme il est nécessaire d'avoir des lisière de chaque côté du métier, 
nous prenons 16 chat'iots pour chaque lisière, il reste ain i exactement 
80 bande dans le métier, le stop ou 0 étant toujours pri entre le dernier 
chariot de la bande et le premier chariot de la bande suivante et étant 
donné que la première barre esl marquée ·ur la di po ition comme devant 
ètre à stop ou O. (Fm. 31) . 

Le premier fil de la bande doit se trouver en face de la nme lame de 
combs prise au dernier plomb vi~ é sur la combs Larre. 

La 21ue barre marquée à mettre au top 10 sel'a la Q;me lame el le fil se 
trouvera ainsi au milieu du vide produit entre le !0111 8 et le 11me chariot de 
la bande. 

Pour la compt'éhension de la FIG- 31, nous reproùÜisons le hariot dans les 
combs à la première bande, en lais anl le vide pour la lisière (Voir FIG . 32) . 

DISPOSITION POUR LES STOPS 

L'endroit du stop étant connu, on marquera les deux chariots au blanc ou 
au rouge afin de ne pas se tromper pour la mise en place des fils (voir 
FIG. 31 et 32), puis on les marquera de 10 en 10 chariol , selon la largeur 
de la bande. Bien mettre les fils à leur stop et dans le milieu des chariot . 

Exemple : la barre n• 1 marquée au stop est entre le dernier chariot de la 
bande à gauche et le oremier chariot de la bande à droite. La barre n• 2 
indiquée comme devant être mise au stop à 8, le fil se trouvera entre le 8me 

et le gme chariot de la band'e. 
Le premier rouleau étant passé dans la barre, il est bon de tendre les fils 

afin de vérifier s'il n'y a pas eu de trous d'oublié dans la largeur des bandes, 
avant de continuer à passer les autres rouleaux ; ceci pour éviter toute 
erreur, qui entraînerait une grande perte de temps. 

Tous les fils de rouleaux étant passés dans les barres, tendre ces fils, les 
réunir par mêches et les maintenir sur le rouleau de tulle sur lequel est 
appliquée une toile. 

Les rouleaux étant tous en place dans les tiroirs. plaque et barres, et les 
fils tendu et accrochés sm· le rouleau de tulle, s'assurer si les cordes sont 
bien sur les colliers des rouleau't E't vérifier la ten ion à donner aux fils, 
ensuite tourner le rouleau de tulle J)Our les tendre. On peut alors mettre les 
chariots dans le métier et mettre les barres à leur stop, d'après la disposition 
donnée par le dessinateur. 
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BRAKETTES 
Les brakettes étant mises à la hauteur voulue, pour maintenir le barres 

dt·oites dan la longuem du métier, pour leur mise en place définitive, il Hmt 
le avancer ou reculer pour que le piston ne touche pas les fil qui seront 
indiqués pom· mettre au double stop 0/0 tout en tenant la braquette à gauche 
du fil an stop. 

Ensuite bien s'assurer que les barres ont assez de couli ses pour pouvoir 
monter de 31 à 39 gates au moins par dessus les pistons. de façon à éviter 
tout accident, par exemple de bloquer le métier. (Voit· Fm. 33 la position 
d'une braquette vue de face dans le métier et mise an point pour la coulisse 
au stop) . 

Pour la comprében ion, nous avons repré, enté les chariots dédoublés mis 
dans un plomb de combs. 

DE CRIPTlON : 

A Tige U.e brakette. 
B Piton traver~aut le barre~ . 

C Barre métallique. 
D Coulisse de la barre. 
E Trous où sont passé les fil . 
F Combs. 
G Chariots posés dans les combs. 
H Fil pa sé dans la barre au stop et 

vu dans les chariots. 

~' 

Fra. 3S 
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DISPOSITION DU PLAQUAGE DES FILS 

Connai sant le nombre de rouleaux qu'il faudra mettre dan le métier et 
combien il en faut par tiroir, il faut au si onuaitre sur quelle lal'geur de 
plaque on peut plaquer les rouleaux pour que les fil pa enl natuJ'ellement 
dans les barres et éviter ainsi la ca e, oit par un plaquage trop étroit qui 
serre les barres les unes contre le autres, ce qui fait u er le fils en haut 
du trou de la barre, ou par un plaquage trop large qui, donnant trop d'éven­
tail, fait couper les barre . 

Le moyen le meilleur et le plus pratique est de tendre 2 fil c1u'on alla 
cbera sur le rouleau de tulle en ayant soin de les réunir ou nouer exacte­
ment sur les pointes, ensuite les faire descendre entre les deux comb barres 
jusque sur les plaques, les tendre devant et derrière, en ayant soin de lai ser 
un millimètre environ d'écartement de bords des jumelles de combs barres 
(Voir G FIG. 36), on aura ainsi trouvé la largeur exacte pour di poser 
les fils dans les plaques ce qui. d'après le nombre de trous contenu dan le 
triangle produit par le 2 fils tendu , permettra de placer les fils oit sur 2 

ou 4 divisions. 

• - • 
t 

3 • .. 
• • • .. . • 

J ~ .. ; ' . g 
• • • 

~ '· 9 " '• , .. 
• • • .. • 

l '· 1.3 •r '" /{ 

• • • . 
' "' 1/ '7 'f'. 2o .. • • • • 
Il lt.. lt tl u 7~ 

• • • • .. 
·.l "' r./" l> t& ta. 

• • • • • 
·~ 

,, .,. JI J<> J'; • • • 
'1. <A JJ JJ" J" u 

• • • • • ,, 
lo J)• Jj J?. loo 

• • . . 
1.1 ' t. 

., 
'J "" "" • • • • • 

'F<.? _J 4- y,d' 3S 

Les Fra. 34 et 35, donnent une vue de plaquage sur 2 et sur 4 divisions . 
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I1AÇON DE 11ROUVER LA LARGEUU DU PLAQUAGE 

A La figure 30 que nous représentons est réduite au 
quart n omptant que la hauteur entre les jumelle 
de comb barres et des pointes est de 0,16 centimè­
tres. Les plaques accrochées aux traverses à 0,56 
centimètres des barres de pointes et l'écartement 
entre les deux combs bal'l·es de 0.04 centimètre . Or, 
en supposant que nou 3J ons des barres à l'épais­
seur d 3 au millimètre dans la largeur du fossé, 
nous pouvons en faire travailler i20 sans crainte 
d'accid nt de fabrication, car, de cette façon tous 
le fils viendront naturellement dans les :Uarres an 
forcer ur le devant ou sur le det-rière t éviteront 
ainsi le frottement et l'usélge de Ja matière employé 
pour la fabrication. 

La largeur obtenue pout· plac[uer les 120 rouleaux 
sera de 0,17 centimètres 2 millimètres. Pour ce nom­
bre de rouleaux à employer, nous conseillons le pla­
quage dit sur 4 divisions (FIG. 35), c'est-à ·dire avec 
2 lignes de fils impair et 2 lignes de fils pairs, car 
pour mettre ce nombre de rouleaux sur 2 divisions 
n'ayant que 0,17 centimètres de largeur, le trous de 
plaque seraient si rapprochés les uns des autre 
que, dans la fabrication on ne pourrait éviter le 
collage ou torsion de fils entre eux par les nœuds 
ou duvet qui peuvent s'y trouver. 

Ayant développé un des rouleaux, il faut appli­
quer les mêches sur le plancher, de façon à être 
le moins gêné possible dans les mouvem nt pour 
plaquer les fils dans les petites plaques ou baguet­
tes à œillets, ainsi que dans les plaques qui sont 
divi ées pour le nombre de bandes à produire. 

A Barres du centre. 
B Combs barres. 

DESCRIPTION : 

C Barres où pas~ent les fil . 
D Endroit où sera plaqué le rouleau 1. 
E Perpendiculaire prise an centre de l'écartement des combs 

barres tomb,ant au milieu du plaquage et donnant la hauteur 
de plaques aux pointe barres. 

F Endroit où era plaqué le dernier rouleau indiqué par la dispo­
sition ou montage. 

G Reprtisente les fils que l'on doit tenir tendus et qui donnent la 
largeur du plaquage. 

H Plaque. 
I Représente l'emplacement des jumelles. 
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MONTAGE DE PIÈCE 

Il est indispensable d'apporter le plus grand soin possible dans le montage 
des chariots, pour la bonne marche du métier, ainsi que pour obtenir une 
bonne fabrication. 

En visitant le bobines avant de les donner à remonter, bien visiter les 
gro ·e et surtout celles qui eraient abîmées, les grosses font ca er les fils 
et celle abimées peuvent sortir du chariot pendant la marche du métier et 
causer de graves accidents. 

Le chariot étant remontés, bien s'as urer que le. res orts maintiennent 
la bobine rroite, afin qu'elle ne dépa e ni d'un côté, ni de l'autre la branche 
du chariot. 

Retirez ceux douteux pouvant faire casser les fils, revisiter les bobines, 
et se rendre compte que le ressort des chariots ont bien droits. 

Dan le réglage de chariot , avoir bien soin de mettre en emble les 
bobine douce , moyennes et dure . 

Les douce s'emploient généralement dan le bas de la bande, ce qui rend 
le bord ou l'écaille beaucoup plu régulier qu'en mettant les bobine dure , 
ce qui évite la cas ·e des fils. 

Nous donnons plus loin l'explication du placement des bobines douces, 
moyennes ou dures dans une haut .nr 16 néces ilant l'emploi de 32 chariot~ 

et bobin , ceci pour un montage Valencienne. 
Prenant le pr mier chariot dr la bande, comme bobine de séparation, 

laquelle est or·dinairement de coton écru et ù'un numéro plus fort, le chariot 
doit être fort dur pour raidir ce fil dan h fabrication. 

On est quelquefoi obligé de faire pa rr le Cil autour de la branche du 
chariot avant de le passer dan le tl'Ou liUi e t au centre de la tête, et 
quelqu fois au ~ ï on fait percer deux ou tt'Oi trous à la tête du ch::Jriot, 
dans lcsqtaels on pa e le fil qui lui donne La rési tance voulue pour le 
besoin de l'article. 

Pour 1e 2me chariot, on mettra une bobine rnoyenn dure ou corde. 
Pour le chariot 3 et 4, 2 bobin(~ douces que nou nommons bobines 

de bord. 
A partir du chariot 5 à 31 de tiné à faire le fond, on mettra de bobine 

moyenne dure . 
Pour le chariot 32, qui le dernier chariot de band t dont nous 

appelon. la bobine (de zigzagl, cette derni re doit être douce. 
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MANIÈRE DE RÉGLER LES BOBINES 

Le bobine étant remontées, avant d'être mi es dans le méti r. prendre 
dan · la main un paquet de chariots, pui prendre la mèche du paquet, c'est. 
à-dire réunir les fil ortant des chariots, lai ser prendre par leur propre 
poid ce dernier en le ecouant un peu. 

Le bobine le plu douces (c'est-à-dire celle dont le ressort du chariot 
appuie le moin ), de cendront natù'rellement plus bas que les autre , le 
moyenne douce. , moin haut, et les dure encore plu haut 

Il n'y aura alor qu'à ela et· sur la table le bobiDP.s douce à gauche, 
le moyennes dure au milieu et le dure à droite, de cette façon on aura 
toute facilité pour les placer dan le métier pour le besoins de chaque 
partie de la bande, et ce, dans toute les bande . 

Nous ne saurions trop insi ter sur l'importance du réglage des bobines 
pour le montage d'une pièce, car les bobines douces posées dans le fond 
donneront des treilles tr s larges ou ouvertes, tandis que les trop dures 
donnent des treilles trop étruiles ou serrées ce qui donnerait comme résultat 
une fabrication imparfaite. 

Tous les chariots étant placés dans les combs, faire quelques motions avant 
de mettre les c·artons pour faire monter les barres. 

CARTONS 

Après s'être assuré que toutes les barres sont bien au stop d'après la • 
disposition, baisser la combs barre. faire dégager le cylindre de la motion 
de ùevanl sur lequel on mettra les cartons numérotés impairs. 

Avant de mettre les cartons sur le cylindre, voir si ce dernier fonctionne 
d'une façon régulière et s'il y a des trous bouchés, provenant des bouchons 
sortis des cartons ou toutes autres cause , en faire autant pour le cylindre 
de derrière, bien le grai ser et'• les faire toui'Oer, de façon à ce que l'huile 
pénètre sur toute la longueur de la douille ou passe l'axelle, on pourra alors 
nouer les cartons. 

Bien observer qu'en nouant le premier carton avec le dernier, de tenir le 
même écartement que ceux reliés par les ganses , afin qu'ils plaquent régu­
lièrement sur les cylindre , faire repasser le jeu de cartons complètement 
sur ces c:dindi·es, afin de s'assu1·er qu'il n'y a pas de trous bouchés, soit 
par les bouchons, gances ou toute autre chose et que le laçage soit bien fait 
de façon d'éviter, en faisant quelque motions, une raie dans le tissu, casse 
de fils, même, bloc de métier. 
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Selon le nombre de cartons employés pour l'exécution du dessin, on est 
obligé de se servir de fils de fer qui se nouent sur le cartons entre deux 
ganses. Observer de les avoir tous de même longueur. 

Ces fils de fer, dépassant les cartons de chaque côté, glissent sur ce qu'on 
appelle un chemin de ter placé devant les cylindres de cartons au fur et 
à mesure que le métier exécute une motion. 

Il faut tenir les chemins de fer très propres. 
Une fois le carton n• i plaqué, les trous corTespondant bien avec les 

aiguilles des dropeurs, faire une motion doucement, pousser les chariots à 
la main pour éviter toute surprise et faire la même chose pour le carton 
n" 2, il n'y a plus ensuite qu'à faire faire le tour complet des cartons par 
le métier en marche et le dessin sera sorti. 

VIS SANS FIN 

La vis sans fin sert à commander le rouleau de tulle pour enrouler le 
ti u au fur et à mesure de la fabrication. Par le changement de roue 
dentée, ayant plu<; ou moins de dents, l'on tire le tulle à la longueur que 
l'on veut. Généralement la vis sans fin s'adapte au bâti du métier, coté du 
Jacquard (Voir rlescription FIG. 37). 
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FIG. 37. - VUE D'UN BAT! DE llfÊTlER1 COTÉ DU JACQUARD, 

SA. S L'INSTALLATION DU PEIGNE ET DES BARRES. 

DE CRIPTION : 

A Roue dentée adaptée a l'axelle de la vis sans fin. 
C Bâti du métier. 
D Endroit où passent les barres qui servent à. taire le tissu. 
E Place oû doit être fi5é le peigne de barres. 
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LA ~liSE AU CENTRE D'UN MÉTIER 

Une des questions le plus importantes pour le fabricant de tulle esl 
d'avoir ce qu'on appelle le métier bien mis au centre. Il arrive parfois qu'un 
métier fonctionnant depuis quelque temps se dérègle pour une cause impré­
vue, il est nécessaire de le remettre daos son centre. 

Différentes façons de le faire existent, mais nous en donnons deux qui 
sont généralement adoptées par de bons régleurs. 

1re Façon 

Nous traçons sur le papier une ligne horizontale correspondant à un cordaau 
qui serait attaché ou centre des charnières retenant les leam barres du métier et 
dénommé fil du centre (Voir A, Fro. 38). Juste au milieu de cette ligne. non 
abaissons une perpendiculaire, puis à l'aide d'un compas, et prenant comme 
centre le sommet de cP.tte perpendiculaire, nou · commençons à tracer des 
arcs de cercle en le espaçant de 0,001 à 0,002 avec un rayon de i5 centi­
mètres E:.t allant toujours en augmentant. Les chariot de~ tiné au métier 
dont nous cherchons le centre ayant 14 centimètres de large, comme l'indique 
(la Fw. 38), nous prenons un de ces chariots et le maintenant bien perpen· 
diculairement, nous adaptons le bas de ce chariot, c est-à-dire la grande 
partie courbée (Fro. 38) sur les dits arcs de cercle jusqu'à ce que nous 
ayons rencontré celui où son adaptation est la plus parfaite. 

Cette adaptation ne peut jamais être complète. car le chariot est toujours 
légèrement écorné à chacune de se extrémités d'environ i à 2 millim tres, 
aiin de lui permettre plus facilement l'entrée des lames de combs et empêche 
ce qu'on appelle un doublé ou quelquetois un bloc de métier. Dès que nous 
avons rencontré la ligne que nous venon d'indiquer, nous avons trouvé le 
centre du métier. 

L'intervalle compris entre le fil du centre A et l'arc de cercle J repré­
sente la hauteur où seront mises les jumelles pour la bonne marche du 
métier. 

2me Façon 

Nous nous servirona, pour cette description, d'une formule géométrique. 
Pour trouver le centre d'une partie de circonférence dont on a perdu le 

rayon, il suffit de prendre trois points quelconque sur cette partie de 
circonférence. 

Prenons comme exemple la (Fro. 39). A l'aide d'un compas. nous traçons 
un arc de cercle quelconque de A à B, puis nous indiquons 3 points C, D, E 
sur cet arc de cercle. Prenant comme centre le point C avec une ouverture 
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de compas sensiblement plus grande que la moitié de la distance de C à D. 
nous décrivons de nouveaux arcs de cercle au-dessus et au-de sous de la 
ligne A B. Avec: la même ouverture de compas nous en décrivons d'antres 
en prenant comme centre le point o. Non avons ainsi décrit 4 arcs de 
cercle se croisant et formant les points d'inter ection F F. Nous répétons la 
même ooération du point 0 en ouVI'ant davantage notre compas et retraçons 
des ar~s de cercle au-dessu et aussi au-dessous de la ligne A B. Avec la 
même ouverture, nous retraç'>ns des arcs en prenant le point E comme centre. 
Nous traçons ensuite très minutieusement deux lignes passant sur nos points 
d'intersection et se rencontrant au point H. ce point est celui que nous 
cherchions. 

Au lieu de tracer un arc de cercle avec un compas, nous prenons un 
chariot destiné à servir dans le métier dont nous cherchons le centre et, 
l'appliquant sur Je papier, nous traçons, à l'aide d'un crayon. la partie destinée 
à être mise dans les lames de combs qui représente un arc de cercle mais 
pas complètement, pour la raison que nous avons indiqué dans la première 
façon de mettre un métier au centre. 

Nous répétons sur l'arc de cercle représenté par le chariot la même opération 
que celle décrite plus haut et lo point H que nous trouvons est le point de 
la mise au centre du métier. 
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Dl<:.' CH 1 PTIOX : 

A Fil du centre. 
B Pl'l'pendiculai re . 
C Arcs de cercle d'e ai. 
D Lame de comb . 
El Queue eeli lnt la lô1me de combs a:1 plomb. 
F P lomb de comb . 
G Vis tenant le plomb de combs ur la comb 

barre. 
H Jumelles . 
1 Comb barre3. 
J Arc de cercle où le chariot s'!ldapte le plu 

exactement. 
X Fo é du métier. 

FIG. 39 
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ROMAINES 

On appelle romaines ou presseurs une corde attachée à une harre dont 
le droppers travaillent de 0 à 31, selon la tension qu'on veut obtenir. Cette 
corde 'adapte sur des colliers spéciaux vissés sur l'axelle du rouleau ou tire 
sur le ressort du rouleau, selon le tra\'ail qu'on a he~oin d'obtenir, soit de 
donner de la ten ion au rouleau ou d'en oter. 

Pour faire des mouche on e ert de ressort nommés contre-poids qui 
servent à maintenir les rouleaux et les L'égler quand la romaine a retiré 
complètement le poids de ce dernier. 

Les ressorts dit contre-poids s'adaptent généralement à l'extrémité du rou­
leau (côté du volant). 

Les romaines s'in~tallent de différente façon,. soit pour presser sur le 
stop, soit sur 24 ou 3i. 

8ECO~UIANDATION l31PORTANTE 

Il se présente souvent que des His cousent par place dans le métier, que 
de fils cassent et la cause parait difficile à trouver. 

Un des points des plus important est pour l'ouvrier de s'assurer si les 
dropper sont hien calibré , si des barres ne sont pas allongées. car il arrive 
qu'un dessin al1ant d'une façon normale, en mettant un nouveau dessin dans 
Je métier, une même barre n'ayant pas changé de stop, ayant travaillé éga­
lement dans les deux dessins, vient à manquer, la cause peut facilement 
provenir de ce que dans le premier de tel on tel autre dropper n'a pas tra­
vaillé et que son emploi soit nécessaire dans le deuxième dessin. i ce 
dropper est légèrement usé, il e t JYident que des manques peuvent se produire. 

Il est néces aire de chang-er le dropper défectueux, de même que pour 
une barre allongée, le meilleur rémède e t de remplacer cette barre, car il 
est presque impossible de partager la di.fférence, urtout dans un métier fin 
point. 
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Mots anglais em-ployés dans la fabrication avec leur mot 

correspondant en français 

Bars 

Brackette 

Carns 

Comb · 

Barres. 

upport des barres. 

Cames, servant à transformer le mouvement . 

Peignes tenant les chariots à écartement. 

Combs Bars Barres de peignes upporlant les plombs de combs. 

Catch Bar Prendre, saisir. Barre saisissant les chariol 

Droppers Vient du mot tomber, tombeur. 

Gadge Jauge, mehure. 

Gate Porte. espace compris entre deux chariots. 

Goose neck Cou de cygne, pièce courbée supportant le leams barres 

Leams Bars Barres supportant le catch barres. 

Mistake Erreur. 

Motion 

Rack 

Spring 

.stop 

top ·;. 

'lu1·n back 

Motion, mouvement. 

Roue dentée. 

Nom de l'inventeur du Jacquard Spring. 

Point d'arrêt . 

Une porte plus bas que le stop. 

Rétrograder. Faire revenir un fil à son point de départ. 
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)Janièr·e de r· gler le bobines 

Carton . 

Vi an fin 

\"ue d'un bàti de métier, côté du 
Jacquard 

Mi e au centre d'un métier de dif­
férentes façons 

Romaine . 

Recommandation importante 
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Ouvrages déjà parus en vente chez l'auteur 

1" La Dentelle, 130 planches contenant 2-500 

des in en deux parties di tinclcs. 
A 70 planches : Reproduction de vieilles den­

telles et de ins de dentelles inédites. 
B GO planche : Revroduction de dessins iné­

dits de la dentelle mécanique. depuis on 
apparition, ur le premil'r m~tier introduit 
en F rance, jusqu'à nos jours, avec table des 
matière . 
VriT'ilable dictionnair·e de la dentelle. . . PRIX: 100.00 

2" La Fleur appliquée à l'indu trie des tulles, 
rideaux, broderie , etc., 22 planche . ,, 

3" Motifs variés et nouveaux pour Brode1·ie et 
Den telles. 30 planche '' 

4'' Documents ArtislirJues, 100 planche " 

5" Fleurs Natw·elles et stylisées motifs Broderies 
etc., 60 planches n 

11• Vieilles dentelles, Dessins nouveaux, 25 
planche 

7" I.CCO Motifs Vat·ies et nouveaux, 00 plan­
ches 

s·· Motifs f'rientaux, ::o planche 

)) 
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