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29° ANNEE. — Deuxiéme Trimestre 1901.

PREMIERE PARTIE

TRAVAUX DE LA SOCIETE

Assemblée générale mensuelle du 29 avril 1901.
Présidence de M. HOCHSTETTER, Vice-Président.

Le procés-verbal de. la derniére séance est lu et adopté sans
observation.

MM. Acacue, Ewie Bico, Kots, Favcmiur, Leviev-Duparx,
s'¢laient excusés de ne pouvoir assister 4 la séance.

Goespndance — Nous avons recu 20 exemplaires de I’Annuaire de I'Asso-
ciation des Anciens Eléves de I'Ecole de physique et de
chimie de Paris. Ces exemplaires ont été déposés, partie 4 la
Bibliothéque, partie au Secrétariat, ol ils sont & la disposition
des personnes qui voudraient en posséder.

Un Congrés international d'Ingénieurs se réunira a Glascow,
les2, 3,4, 5 septembre 1901. Outre le programme du Con-



Jelons
de présence.

Excursion.
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gres, nous avons regu une lettre du Secrétaire, demandant
4 notre Société de se faire représenter par deux Délégués,
a litre de Membres honoraires. Ceux de nos Collegues qui
désireraient se rendre a Glascow sont priés de bien vouloir
nous en averlir.

M. Hocasterrer donne lecture d’une circulaire du Comité
permanent international de I'Enseignement du Dessin : celui-ci
demande le précieux concours de tous ceux qui s'intéressent &
celle branche importante de I'enseignement en souscrivant &
I'abonnement annuel des bulletins et circulaires que publiera

. le Comité,

La Société de Protection des Apprentis et des Enfants em-
ployés dans les manufactures nous a envoyé le Bulletin qui
renferme la liste des récompenses décernées en 1898 el le
programme des prix proposés pour I'année 1901 .

Nous prions nos Collégues qui auraient des candidals &
présenter de bien vouloir se hater, car laliste doit étre close
le 1€ mai.

Nous avons relevé avec le plus grand plaisir parmi les noms
qui figurent sur la liste de la derniére promotion au grade
d'officier d’académie ceux de MM. Kows, Vice-Président, et
Nicoiik, Président de la Société de Géographie. Des félicitations
seront adressées 4 nos deux Collégues qui viennent d’étre I'objet
d’une distinction si méritee.

Une distribution de jetons de présence et de lecture a eu lieu
pendant la séance.

M. Hocasrerrer rappelle en quelque mots la visite faile par
les Membres de la Société Industrielle, le Jeudi 18 avril
aux imporlants élablissements du tissage mécanique de
MM. Boulangé et Frégnac de Roubaix, et a I'Institut technique
Roubaisien.
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Gonfirences,

Nous avons pu voir chez MM. Boulangé et Frégnac une
installalion remarquable, ne comprenant pas moins de 250 me-
tiers actionnés par des dynamos & courant triphasé dont la
lension est de 110 volts, sans transformation. Cette application
nouvelle de I'électricité procure de sérieux avantages: elle
donne au métier plus de régularité el permet d'accélérer la
vilesse au bénéfice de la production ; elle permel sans difficulté
d'ajouter un ou plusieurs méliers en un point quelconque du
local, et, par la suppression des courroies évile un grand
nombre d'accidents. On ne peut que féliciter MM. Boulangé et
Frégnac de I'initiative qu’ils ont prise en remaniant d’une fagon
si heureuse leur installation déja exislante.

La deuxiéme partie de celle excursion, consacrée i la visite
del'Institut technique Roubaisien dirigé par M. I'abbé Vassart,
n'a pas él¢ moins intéressante. Nous avons pu voir dans celle
école tout le matériel et les machines employés dans 'industrie,
en particulier dans la teinture, la filature et le tissage. Les
Eléves travaillent chacun i leur poste respectif, el avant d’étre
un jour des Directeurs d'usine, commencent par étre a Iécole
Pouvrier qui lime & I'étau, chauffe le générateur, surveille le
moteur et travaille au métier. Ecole pratique par excellence,
créée pour les besoins de P’industrie roubaisienne, et qui doit
son exislence et sa prosgpérilé a notre dévoué el savant Collégue,
M. I'abbé Vassart.

M. i Prisiext annonce pour le Jeudi 9 mai une conférence-
causerie du D Calmelte sur les nouveaux procédés d’épuration
des eaux résiduaires basés sur I'emploi des bactéries.

Le Samedi 11 mai, M. Dubois, de la maison Prieur et
Dubois. industriel a Puteaux, fera dans notre grande salle une
conférence qui aura pour sujel : La Pholographie des couleurs

el ses applications industrielles.
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Communicalions :

Mo Pamtor. [ es Ferro-Nickels sont des alliages de fer et de nickel. lls

FerroNickels. possédent des propriélés tres curieuses que le conférencier se
propose de passer en revue, en insistant sur les plus impor-
tantes. En premitre ligne se placent les propriétés magnéliques
qui sont certainement les plus intéressantes, el qui ont servi a
M. Guillaume, du bureau international des Poids el Mesures, a
classer ces alliages en deux grandes catégories: les alliages
reversibles, & teneur en nickel supérieure a 25 9/, et les
alliages irréversibles & teneur inférieure & ce chiffre. Ces
alliages se comportent d'une fagon différente au point de vue
magneélique.

Ces propriétés curicuses ont déja fait I'objet de quelques
applications industrielles que M. Paillot examinera dans une
prochaine communicalion.

M. Paior passe en revue successivement l'influence du
magnélisme sur la malléabilité, la densité, la dilatation, les
propriétés mécaniques el les déformations permanentes des
aciers au nickel.

Cette étude tres documentée est un résumé succinel des
recherches qui onl été faites jusqu'a ce jour. M. Paillot lui-
méme a fail des expériences personnelles dans cetle voie, mais
les résultats n’en sonl pas encure assez avancés pour lui per-
mettre de nous livrer aujourd’hui ses conclusions.

M. Hocusterrer remercie M. Paillot de vouloir bien nous
communiquer ses études: celle, en parliculier, qu'il nous
soumel| aujourd’hui vient a point compléler ses précédentes
recherches sur le fer-constantan (1).

Erpesnce Au moment ot M. Paillot terminait sa communication,

M. le pénéral o ' . -y

cavowos. M. le général Canonge, du cadre de réserve, ancien Com-
mandant de la subdivision du Régiment et de la brigade d’infan-

terie de Marseille, présenté par MM. Delesalle et Guermonprez,

(1) Voir pages 248-209.
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faisail son entrée dans la salle pour venir écouter la communica-
tiondu D" Guermonprez. Nous ne nous étonnons pas de I'inlérét
qu’avail pour le général les documents apportés par notre bril-
lant conférencier : le général Canonge est, en effel, docteur en
médecine, titre rarement possédé, par nos chefs militaires.

M. e Puisient souhaite immédiatement la bienvenue au
Général et lui dit combien nous sommes heureux et fiers de le
posséder ; il le prie de vouloir bien prendre place au bureau.

Les courroies demi-croisées ne sonl généralement pas

jmb-cnieies employées pour transmettre des efforls supérieurs a 15 ou

dune cerlaine

- impartance
el

conseils
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20 chevaux. Or, M. Smits a eu l'occasion de se servir, avec
avantage, de ce genre de transmission pour des forces de 50 et
~ 80 chevaux. Ces courroies fonctionnent a I'entiére satisfaction

de I'industriel depuis sept mois: c'est donc une expérience
- consacrée par la pratique que M. Smits nous expose aujourd’hui.
Avec des dessins & I'appui, il nous donne divers conseils sur
leur installation : jonclion sans coulures, courbure, homogé-
néité, déplacement du bombé évitant leur chute, position
respective d’une poulie par rapport a l'autre.

Ces renseignements sont précieux, et M. le Président fait
remarquer que, si, dans certains cas, la suppression des courroies
donne d'excellents résullats, il n’en est pas moins yrai qu’une
courroie bien placée peut rendre de (rés grands services (1).

Le sujet que le D' Guermonprez traite devant nous est bien

un sujet d'actualité. Il est intimement lié¢ a la loi sur les acci-

" dents du travail, dontchacun attend laréforme avec impatience.

> Beaucoup de nos futurs médecins ne craignent pas d'aborder

ces questions controversées el de les prendre comme these de

leur doclorat. M. Guermonprez a eu déja I'occasion de faire

ressortir les points saillants de celle de M. Roques sur la

médecine des accidents el les hopitaux des corporalions indus-
Irielles en Allemagne. '

(1) Voir pages 245-261,
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Ne se conlenlant pas des documents puisés dans la these
si brillamment soutenue par son jeune Confrere, il est allé en
Allemagne ; il a pu ainsi se rendre compte par lui-méme de ce
que font nos voisins, pour les blessés du travail, et c’est le récit
de cet intéressant voyage d'études qu'il vient faire aujourd hui
devant nous.

Nous ne ferons point ici 'analyse de cette communication si
inléressante, préférant renvoyer nos collegues a la publication
in-extenso qui paraitra dans notre bullelin.

Disons seulement que M. le D' Guermonprez qui a consacré
spécialement son temps a la visite de I'hdpital corporatif de
Bergmannsheil, a Bochum, et a celui des Fréres de St-Jean de
Dieu, & Bonn, a pu recueillir sur place de précieux documents,
prenant, en outre, de nombreuses photographies des salles de
malades, des salles d’opérations, des salles de mécanothérapie
si développée chez les Allemands, el des salles de convales-
cence aménagées avec un confortable et un luxe qui feraient
presque envier le sort de leurs pensionnaires.

Ce sont ces clichés que M. Guermonprez fail passer devant
nos yeux en projeclions, qui nous permeltent de suivre avec
intérél les nombreuses explications qu’il veut bien nous donner.
Il nous montre enfin la discipline sévere mais juste a laquelle
est soumise le bless¢ depuis son entrée & Ihopital jusqu'a sa
sortie, la surveillance active exercée contre les simulateurs, et
peul ainsi_établir avec [ruit la comparaison entre les moyens
actuels de traitement employés chez les étrangers et chez nous.

M. Guermonprez souhaite en terminant que des installations
analogues & celles qu'il vient de décrire voient le jour le plus
tot possible en France. A ce sujet, il rappelle les conclusions
qu’il a présentées au VIII® Congrés international du Travail et
des Assurances sociales, a Paris en 1900 et qui sont :

1° Les postes de secours et hopitaux spéciaux pour blessés
du travail remplissent une quadruple fonction ; ils ont une
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valeur humanitaire, thérapeutique, médico-légale et écono-
mique.

2° Leur organisation et leur fonctionnement relevent de la
compétence chirargicale.

3% Ilest juste que le médecin de la famille puisse avoir acces
aupres du blessé hospitalisé dans un élablissement spécial.

£ 11 est équilable que le patronal, qui supporte légalement
la charge financiére, ait le droit de prendre en main le
traitement.

5% 11 est naturel, qu'au moment de la déterminalion de
I'état définitif du blessé, soil par guérison, soit par infirmité
partielle ou totale, il soit tenu comple des constatations succes-
sives enregisirées dans les élablissements spéciaux de secours
aux blessés (1).

Cette communication a ¢té vivement applaudie et M. e
Prisient se fait Uinterprete de tous les Collegues présents, en
remerciant le D' Guermonprez de nous avoir ainsi fait loucher
du doigt bien des points obscurs ou méme que nous ignorions
complétement. Il souhaile que ces études qui nous montrent
la supériorité des Allemands sur ce poinl soient pour nous le
point de départ de réformes prochaines.

Assemblée générale mensuelle dw 3 Juin 1901.
Présidence de M. FAUCHEUR, Vice-Président.

MM. Kos, Vice-Président et Deresarig, Trésorier, s'excusent
de ne pouvoir assister a la séance.

M. Kows, Vice-Président, nomme Officier de [I'Instruction
publique, a exprimé ses remerciements des felicilations qui lui
onl été adressées par la Société pour la distinclion si mérilée
dont il vient d’étre I'objet.

(1) Voir page 253.
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La Société Industrielle de Rouen nous a envoyé le programme
et le réglement du Congres inlernational des Sociétés Indus-
trielles, techniques et savantes qu’elle organise, a Rouen, pour
la mi-juin. Ces diverses circulaires ont ét¢ soumises a nos
Comilés el restent au Secrélariat a la disposition des sociélaires
qui voudraient les consuller et qui seraient désireux de prendre
part a ce Congres.

Le Congrés international des‘ ingénieurs aura lieu, celle
année, a Glascow, le 3, 4 el 5 septembre. Le Comité d’organi-
sation nous avait demandé I'envoi de deux délégués qui auraient
le titre de membres honoraires. MM. Kgester, Secrétaire du
Comité et Cuareextier, Ingénieur des mines, qui nous avaient
fail part de leur intention de se rendre a Glascow, représen-

- leront nolre Sociélé; ils nous metlront, A leur relour, au
courant des travaux de ce Congres.

Nous avons regu également une lettre de M. Ladureau.
chimiste a Paris, remerciant la Société du veeu qu'elle a émis
dans sa derniére assemblée générale et qui lui a été transmis,
concernant I'introduction du sucre dans la ration des (roupes.

(i Dessin industriel. — Le programme de concours de
aessinindustriet dessin industriel ayant été depuis plusieurs années déja 'objet
de remaniements minutieux, le Comité du Génie civil n'a pas
jugé & propos de le modifier & nouveau. Le méme Comilé
appréciant également, comme elle le mérile, le zele et la
compétence de la Commission, lui a renouvelé son mandat pour
'année 1901. En conséquence la Commission reste formée de

MM. Arouempoure, Leromse, Smits.

M. Bowxiy, Président du Comité, fait partie de droit de celte
Commission, aux termes du réglement.

Langues. — Le programme est également maintenu et les
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Commissions seront composées de : MM. Kesrxer, WuitLaune,
Leak, pour la langue anglaise, el de : MM. Kestygr, WuiLtaune,
Moritz, pour la langue allemande.

Gaféences. M, le D" Calmelle nous avait annoncé pour la fin du mois de
mai une conférence du Professeur Landouzy, de la Faculté de
Médecine de Parvis, membre de I’Académie de Médecine, sur
« les moyens de défense contre la tuberculose dans les milieux
industriels ». L'éloquence de cel éminent professsur et sa
compétence toule spéciale dans cetle question, nous pro-
metlaient une soirée des plus intéressantes ; malheureusement,
I'époque est un peu avancée pour les conferences, aussi,
M. le Président, d’accord avec M. le D' Calmette, a-t-il décidé
de remeltre cette conférence en octobre prochain.

MCwmre Te O mai, a eu lieu, la conférence-causerie du D' Calmelte.

Nouveds 0= 1 e Y ¥ .

. wf%“ sur « I'exposilion des nouveaux procédés d'épuration des eaux
'éptiration

des eanx rési-

st résiduaires, par l'emploi des bacléries ». Sujet également
M aterios. d'actualité.

Les méthodes indiquées par M. le D" Calmelte el essayées en
Angleterre ont donné d'excellents résultats ; il est a souhaiter
qu'elles soient employées par les industriels de nos villes, et
que les Municipalilés elles-mémes donnent I'exemple, en ne
rejetant & la riviére qu'une eau purifiée par son passage a
travers les lits microhiens.

Celte causerie a élé suivie avec le plus grand intérél, et
neus remercions vivement M. le D" Calmelte d’avoir choisi la
Société Industrielle pour y développer, avec la compélence
que chacun lui connait, un sujet quia déja fait Pobjet de tant
de recherches.

bumois €. Dubois, industriel, de la maison Prieur et Dubois, de
Pholographie

phies . . ' &
tsoonlewrs.  Puteaux, a fait, le 11 mai, une conférence sur la photozraphie
des couleurs et ses applications induslrielles. M. Dubois nous a
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particulicrement inléressé par I'exposition du procédé trichrome,
qui consiste a admettre qu’avec la superposition judicieuse des
trois couleurs primordiales : bleue, jaune, rouge, on arrive
reproduire les couleurs les plus fines et les nuances les plus
délicates d’une aquarelle ou d'un paysage.

La conférence de M. Dubois a été trés applaudie. Un grand
nombre de projections en couleur, inédites, d'une beaute
remarquable, ont obtenu un grand succés et les spécimens si
heureux et de variétés si diverses, présentés en grand nombre
par le conférencier et sortant des presses de la maison de
Puteaux, onl été unanimement appréciés.

L'excursion projetée depuis longtemps déja, a Douai, et donl
le programme a été obligeamment tracé par M. La Riviere,
ingénieur en chef des voies navigables du Nord el du Pas-de-
Calais, d'accord avec M. Parent, secrétaire général, aura lieu le
13 juin.

Communications :

Soucieux de doter notre pays des moyens employés par les
élrangers pour le développement de leur commerce, de leur
industrie et de leur exportation, M, Ledieu, en nous meltant
ces exemples sous les yeux, nous invite & les imiter. Il nous
décrit, cette fois, un guide usité en Hollande, énumérant les
débouchés et emplois offerts aux jeunes gens a I'étranger.
M. Ledieu a envoyé ce guide a I'Office du Travail extérieur qui
I'a fait examiner et l'a pris finalement comme modele pour la
préparation d'un guide frangais (1).

M. te Prisipenr en remerciant M. Ledieu de sa communica-
tion, le [élicite d’avoir pris Pinitiative de nous communicquer
ce document inléressant.

Résumant son travail original sur celle inléressante queslion,
M. Bourigz démontre que la double délermination de la

Voir pages 254-257.
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M. Nev,

richesse du lait el de sa densité & ~+ 15% fournit les éléments
nécessaires el suffisanls pour apprécier sa valeur.

Le dosage du beurre permet la discussion immédiate de
I’écrémage ; el le calcul de I'extrait sec, au moyen de la formule
de Fleischman, fournit la donnée officielle sur laquelle repose
I'évaluation du mouillage.

Sans autre détermination, on peut en outre, en se basant
sur des considérations densimétriques et sur un trés grand
nombre de résullats d’analyses, calculer la densité du sérum
du lait et, par conséquent, meftre a profil cette donnée d'une
valeur indiscutable, comme I'ont démontré les travaux de notre
savanl collegue, M. le D' Lescceur, pour caractériser |'addition
d'eau,

M. Bouriez établit en définitive qu’il suffit, le beurre une
fois dosé (et ce dosage s'opére trés exactement en quelques
minules au moyen de |'acido-butyrometre centrifuge de Gerber)
de voir si la densité du lait prise a I'aide du densimetre ou de
la balance de Mohr est comprise dans les limiles fixées par un
(res grand nombre d’expériences, pour savoir immédiatement
si I'on a allaire & un lait normal ou & un lait douteux.

Le controle s'effectue ainsi en moins d'un quart d’heure au
moyen de deux déterminations faciles qui permettent de classer
en (rés peu de temps les échantillons de lait mis en vente, de
maniere & n’envoyer & l'analyse que ceux que cetle méthode
rapide signale comme suspects (1).

M. te Prisient félicite M. Bouriez de I'étude dont il vient
de nous faire I'exposé et souhaite que cetle méthode de controle
rapide facilite la recherche des falsifications et supprime les
fraudes dont le lait est souvent l'objet.

Jusqu'a ces derniéres années, l'usage des électro n’élait

Les . . . .
Setwaimuts envisagé que pour la production de faibles efforts.
(L]

Lranda

Voir pages 250-281.
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L’an dernier, M. Guénée, leur a donné p]us d’exlension en
résolvant le probleme suivant : obtenir un électro capable de
fournir un effort constant en un point quelconque de sa course.
Le principe sur lequel il se base est des plus simples : si, dans
un électro, on déplace I'armature et si ce déplacement produit
une valeur uniforme du flux, |'effort restera constant

La question a été (rés élégamment résolue pratiquement.
Le noyau magnétique se termine par une série alternée de
rondelles magnétiques et non magnétiques, dont I'écartement
et I’épaisseur sonl réglés par le constructeur de fagon que
I'effort produit soit constant. M. Guénée a construil de ces
électro pour des puissances considérables et il va jusqu’d
375 kg. d’effort pour une course de £0 centimétres.

M. Neu nous montre les nombreuses applications qui
découlent de cette invention. Ce procédé peut en effet étre
appliqué aux aiguilles de chemins de fer dont le fonctionne-
ment serait ainsi rendu plus facile et plus régulier, aux freins
de tramways électriques, & la manceuvre des soupapes de
moleurs, elc., ele.

M. Neu qui avait fait inslaller trois électro de ce genre, et
chacun d’un type différent. dans la salle de nos assemblées
générales, nous montre leur parfait fonctionnement (1).

M. Le Prisipest remercie M. Neu de vouloir conlinuer &
nous faire profiter de ses études spéciales sur les questions
interessantes d’électricité.

Dans I'intervalle il a été procédé au scrutin.
A D'unanimité, MM. Jules Derarrre pere et fils, ont été
nommés membres ordinaires de la Société.

(1) Voir page 247.



DEUXIEME PARTIE

TRAVAUX DES COMITES

Procts-Yerbanx des Séances.

Comité du Génie civil, des Arts mécaniques
et de la Construction

Séance dw 17 avril 1901.
Présidence de M. BONNIN, Président,

Aprés la lecture des proces-verbaux, la parole est donnée a
M. Smits pour sa communication sur les courroies demi-
croisées d’une certaine importance.

M. Swits nous montre I'extension considérable qu’a prise
depuis 30 ans ce mode de courroies qui se substituent dans
bien des cas aujourd’hui aux engrenages coniques, pour des
petites forces ne dépassant pas 15 & 20 chevaux.

Cette communication a pour objel de montrer que pour des
forces plus considérables, les courroies demi-croisées peuvent
encore &tre employées avec avantage. M. Smits en donne pour
preuve deux exemples, I'un pour une force de 80 chevaux,
I'autre pour une force de 50 chevaux : la transmission par
courroies dans ces deux cas fonctionne depuis 7 mois avec une
parfaile régularité. — Le Conférencier examine successivement
diverses conditions importantes pour I'établissement des trans-

missions de ce genre, telles que I’homogeénéité, la largeur et la
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courbure des courroies, le bombé des poulies, et la position des
poulies I'une par rapport a I'autre. ..., ete... (1).

M. ik Prisipest remercie M. Smits de ses conseils praliques
et le prie de bien vouloir les reproduire en assemblée générale.

M. Parext- soumet au Comité le programme du Concours du
Génie Civil sous sa forme définitive. Un examen rapide permet
de se rendre comple que cette partic du Concours comme les
aulres est au courant des progrées réalisés dans cetle branche
imporlante de Pindustrie.

Seance dw 22 Mai 1901.

Présidence de M. DEFAYS, Secrétaire.

M. Deravs donne lecture d'une lettre d'excuse de M. Bonnin,
Président, empéché dassister a la séance.

Les programmes des concours de dessin d'arl et dessin
industriel ont élé suffissamment examinés, I'année passée, aussi
le Comité ne juge pas ulile d'y apporler de nouvelles modifi-
cations. La Commission d'examen relative au dessin industriel,
qui a accompli son mandat avec lant de zeéle et de compétence
est également maintenue.

Le Comité nommera a la prochaine séance un membre de la
Commission du concours de dessin d’art.

Un Congres international des Sociétés industrielles, tech-
niques el savantes s'ouvrira, 4 Rouen, le 19 aodt prochain. Le
programme en est déposé au Secrétariat, o les sociélaires
intéressés pourront le consulter et se faire inscrire.

L'échange d'une revue nouvelle, intitulée le Praticien
industriel avec le Bulletin de notre Société est disculé. Les
avis sont parlagés ; la majorité des voix, cependant, se prononce

Voir pages 237-261,
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pour I'échange qui sera soumis a notre Conseil d’adminis-
tration.

La parole est ensuile donnée & M. Neu qui nous parle des

~ ¢lectro de grande puissance.

Jusqu'a ces derniers temps, on ne s'était guére servi des
électro que pour de faibles efforts et pour le collage des per-
ceuses rotalives destinées a perforer les blindages de navires,
et, dans les ateliers importants, pour soulever et transporter
des toles dont le maniement était difficile. L’année derniére,
M. Guénée a réalisé un électro de grande puissance donnant
un effort déterminé et constant en un point quelconque de la
course de I'armature mobile.

Le principe de cet appareil est le suivant : si. dans un
électro on déplace I'armature, et si ce déplacement produit une
valeur uniforme du flux, I'effort reste constant. Le coté original
de cette question résidait donc dans la structure d’un noyau,
permettant d'obteniv un effort conslant tout le long de sa
course.

M. Nev nous montre toul I'intérét de celte invention, et le
grand nombre d’applications qui en découle, telles que la”
commande des aiguilles de chemins de fer, celle des freins de
tramways électriques, la distribution des moteurs a gaz ou
a vapeur, les perforﬁtrices a4 mouvemenls alternatils tres
rapides, etc.... (1).

M. Deravs remercie M. Neu de sa communication. M. Neu
qui nous a déjh entretenu de I'électricité a I'Exposition de
1900, nous en montre aujourd’hui une application des plus
intéressantes, et ses collégues lui en sont profondément
reconnaissanis, : '

(1) Voir page 243.

17



— UB —

Comité des Arts chimiques et agronomiques.

Séance dw 19 Avril 1901.
Présidence de M. TRANNIN, président,

Aprés la lecture du procés-verbal, la parole est donnée &
M. PaiLior, pour sa communication sur les ferro-nickels.

Frappé par les propriétés curieuses des mélanges de Fer et
de Nickel, propriétés qui ont déja fait I'objet de nombreuses
recherches de la part des physiciens, M. Paillot s’est proposé
de réunir lous les documents ayant trait a cette intéressante
question, etd’en présenter devant nos divers comités un résumé
succinel complété par ses expériences personnelles.

Les propriétés magnéliques des ferro-nickels sont certaine-
ment les plus remarquables. Comment expliquer, par exemple,
qu'un alliage de 25 9/, de nickel, formé de 2 métaux Fe et Ni
fortement magnéliques, ne soil pas magnétique, et que ce méme
alliage soumis & une trés basse température devienne magné-
lique, conserve ce nouvel état & la température ordinaire et ne
le perde que lorsqu’on le chauffe au rouge? Sil'on considere,
au contraire, un alliage & moins de 25 %, de nickel, fortement
magnélique dans un cerlain état, il perd ses propriélés magné-
liques entre le rouge sombre etle rouge cerise, el ne les reprend
qu’a une lempéralure d'autant plus basse qu'il contient plus de
nickel. — Mais entre la température oli ce magnétisme reprend
naissance el celle o la translormation est compléte, il peuty
avoir un écart de plusieurs centaines de degrés.

Ces alliages ont été de la sorte classés en deux grandes caté-
gories : les aciers reversibles dont la teneur en nickel est supé-
rieure & 25 9/, et les aciers irreversibles dont la teneur n’atteint
pas ce chiffre limite
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M. Paillot examine ensuite diverses propriélés des ferro-
nickels de ces deux classes, relatives a leur changement de
volume, leur dureté, leur déformation, et leur résistance élec-
trique, se proposant dans une prochaine séance de parler de
leurs applications industrielles (1).

M. le Président remercie M, Paillot de sa communication
exposée avec lant de clarté et de précision, et dont le sujet
donne lieu a un grand nombre de réflexions émises par les
membres du Comité. — 1l est loutefois & désirer, suivanl la
Judicieuse remarque de M. le D' Schmitl que les industriels
eux-mémes assistent plus nombreux i ces réunions de comilé el
craignent un peu moins d’entendre pendant quelques inslants
des exposés un peu théoriques ; car c’est de la théorie et de la
science que naissent le plus souvent les conceplions pratiques
pouvant recevoir une application direcle dans I'industrie.

M. le Prisiment leve la séance en faisant remarquer la justesse
de cetle observation.

Séance du 17 Mai 1901.
Présidence de M. GUENEZ, Vice-Président.

M. Trannin s’était fait excuser de ne pouvoir assisler a la
séance.

M. e Prisioent donne connaissance d’une circulaire de la
Société Industrielle de Rouen, relative au Congrés international
des Sociétés industrielles techniques el savanles, qui s'ouvrira
a Rouen, le 19 aodl prochain. Il énumere rapidement le
programme des diverses queslions soumises au Congres,
programme qui sera déposé au Secrétariat.

Le Comité procede ensuile a la nomination de la Commission
chargée d'examiner le concours de dessin d’art. M. Guénez qui
faisail partie, I'an passé, de celle Commission, veut bien
accepler, cette année encore, le méme mandat.

(1) Voir pages 236209,
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M. Bouwmez a ensuite la parole pour nous exposer le
« controle rapide du lait ». Le procédé indiqué par M. Bouriez,
qui n’est que le résumé d'un travail original sur cetle question,
u'est point une méthode d’analyse proprement dite, c’est plutot
un procédé d'élimination, permettant de classer en (rés peu de
temps les échantillons de lait mis en vente, de maniére a
n'envoyer & |'analyse que ceux que cette méthode rapide signale
comme suspects.

M. Bouriez établit qu'il suffit, le beurre une fois dosé. de
voir si la densité du lait est comprise dans les limites fixées par
un wres grand nombre d’expériences, pour savoir immédiate-
menl si I'on a affaire & un lait normal ou & un lait douteux (1).

M. Guinez remercie M. Bouriez de sa communication, et lui
demande s'il a controlé sa méthode avec les procédés déjh
existanls. M. Bouriez répond affirmalivement et nous annonce
que son travail a été soumis a la Société de Chimie qui I'a fait
paraitre dans son Bulletin. A la demande des membres présents,
M. Bouriez nous donnera également son travail pour l'insérer
dans notre Bulletin.

— La parole est ensuile donnée & M Lenoble pour nous
parler de la composition de I'eau.

M. LenosLe qui a entrepris toule une étude sur la compdsition
de I'eau, ne nous donne aujourd’hui qu’une premiere parlie de
son travail, se réservant de la compléter dans les seances
suivantes. Il nous fait Phistorique des diverses méthodes
employées depuis les alchimistes du moyen-dge, qui considé-
raient 'eau, la terre et le feu, comme des corps simples
homogeénes jusqu’aux expériences plus récentes de Stas et de
Dumas, donl les résultals sont & peu prés concordants (2).

M. e Puismest remercie M. Lenoble de sa communication,
dont nous entendrons la suite avec le plus grand plaisir.

(1) Voir pages 242281,
(2) Voir page 271.
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Comité de Filature et de Tissage.

Séance du 26 avril 1901.
Présidence de M. VIGNERON, Président.

Aucune communication n’élant inscrite & I'ordre du jour,
prennent successivement la parole : M. Leak, Secrétaire du
Comité, pour signaler l'inlérét des chargeuses automatiques
placées avant la carde dans le travail des étoupes de lin ; par
I'emploi de cet appareil, on arrive & marcher avec une ouvriére
pour (rois cardes ; puis M. Migcrez, qui nous parle d'un brevel
belge de cannetiere qu'il nous fera examiner dans la suile et
que nous verrons fonclionner si celle invenlion est réellement
inléressanle.

Séance dw 25 Mui 1901.
Présidence de M. VIGNERON, Président.

Le programme du Congres inlernational des Sociétés Indus-
trielles, techniques et savantes qui s’organise, & Rouen, pour la
mi-juin, est examiné par le Comité. Les sociélaires qui
désireraient y prendre part sont priés de nous en avertir.

On procede ensuite & I'examen du programme du concours
de dessin d'art. Ce programme esl maintenu et le Comite
renomme pour faire partie de la Commission d’examen
M. Newnham. :

M. Viste nous entretient d'un perfectionnément important
qu'il a apporté aux appareils d’humidification, systéme Viste
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et Daw, employés dans lesaleliers de filature et de tissage. Ce
nouvel appareil, intéressant par sa simplicilé el le peu d’entretien
qu’il réclame, améliore en outre le rendement. Il fonctionne
avec une dépense d’eau de 7 litres, a I'heure, a la pression de
8 kilogs, et permet d'uliliser I'eau en exces.

Un nouveau filtre a été ajouté a I'humidificateur ancien, et
est constitué de fagon telle que, s'il vienta s’obstruer, I'appareil
s'arréte sans cracher. Le réglage peut également s’opérer une
fois pour toules, suivant la capacité des salles a humidifier.

Bref, les perfeclionnements signalés par M. Viste semblent
appelés a donner de bons résultats, et M. le Président, se
faisant I'interprete de ses collegues, remercie le conférencier et
le prie de vouloir bien reproduire sa communication en
assemblée genérale.



Comité du Commerce, de 1a Banque
et de 1'Utilité publique

Séance du 16 avril 1901.
Présidence do M. VAILLANT, Président.

MM. Gueriy, Vice-Président, et Liévin Daxer, Secrétaire du
(lomilé, s’élaient fail excuser.

Apres la lecture du procés-verbal, M. 1 Présient souhaite
la bienvenue & deux docteurs belges, M. Gilbert, Inspecteur du
Travail au Ministére de I'Indusirie et du Travail, 4 Bruxelles,
et un confrére de ses amis, présentés par MM . Wuillaume
el Guermonprez, venus pour assisler a nolre réunion : nous
sommes {rés honorés de leur présence qui fait le plus grand
honneur & notre Société.

Le Conseil d’administration s’est montré satisfait des modifi-
cations apportées, celte année, par le Comité, au programme
du Concours. '

M. e Prisiext fail un exposé rapide des questions nouvelles
complétement rédigées, les comparanl aux anciennes, et montre
que le but visé est complétement atteint : rajeunir les questions
qui, sous une forme trop abstraile ou g;énérale, ne suscilaient
plus I'intérét des candidats, en leur donnant toute Iactualité
désirable, en restreignant et en précisant leur sujet. i

Le programme du Concours ainsi libellé est adopté sans
observalions.

La parole est ensuite donnée au D' Guermonprez qui doit
nous faire la relation de son voyage d'éludes, en Allemagne.

Avant d’aborder son sujet, M. le D" Guersonrrez remercie le
Comité du bon accueil qu’il a voulu réserver a ses deux
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confréres qui n’onl pas craint de franchir la [rontiere voisine
pour assister & notre réunion. 1l leur exprime personnellement
loute sa reconnaissance el leur demande leur appui el leur
collaboration dans les pays voisins.

Dans le but de couronner |'euvre qu’il mene avec tant de
zele et de compétence devant notre Comité d'Ulilité publique,
et qui concerne celte classe des blessés du travail, qui devient
chaque jour de plusen plus nombreuse, M. le D' Guermonprez
a entrepris, en Allemagne, un voyage d’études ; il a pu ainsi
voir nos voisins & I'ceuvre, noter sur place par la plume et le
cliché photographique leurs moyens d’action, el faire une
comparaison des plus instructives sur les modes de trailement
employés chez eux et chez nous. Le Conférencier nous fait
visiler avec lui les hopitaux de Bergmannsheil,a Bochum,et des
Frérves de St-Jean de Dieu, & Bonn, en nous mellant sous les
yeux les nombreuses : pholographies qu’il en a prises au cours
de sa visite.

M. & Prisipxt remercie M. le D' Guermonprez de sa commu-
nication, dont il reconnail le haut intérét au point de vue
professionnel, mais qui n’a pas moins eu pour des auditeurs
moins compélents le charme d’une causerie intéressante el des
plus instructives. Il le prie de la reproduire en Assemblée
générale et d'en faire profiter les sociélaires absenls par
I'insertion au Bulletin. M. le D" Guermonprez acceple celte
proposition, se promeftant de compléter celte élude par des
plans et des documents inédits qu'on a bien voulu lui pro-
melire (1).

M. Lepiev-Dupaix a ensuite la parole pour sa note sur I'orga-
nisalion aux Pays-Bas de la recherche des débouchés et emplois
a I'étranger. M. Ledieu s'excuse de la brieveté de son suje,
apres la magisirale conférence que l'on vient d'enlendre.

(1) Voir page 237.
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Les quelques lignes qu'il nous soumel, n’en sonl pas moins
suggeslives, car elles nous amenent a conclure que la France
est une des nalions les plus mal organisées, au point de
vue du commerce extérieur (1).

Sur la demande de M. Wuillaume et des membres présenls,
lecture sera donnée de celle nole, a la prochaine assemblée
générale.

Séanrce du 21 Mai 1901.
Présidence de M. WUILLAUME, ancien Président.

M. Wumravse, ancien Président du Comité, selon la
demande qui lui en avait élé faile avant la réunion, demande
raliliée par les membres présents, veut bien présider la séance.

Il donne lecture des lettres d'excuses de MM. Vaillant,
Président, et Lepiev-Duraix, empéchés d'assisler a la réunion.

La circulaire du Congres international des Societés Indus-
trielles, techniques et savantes, qui s'organise a Rouen pour la
mi-juin, est portée & la connaissance du Comité.

Les programmes de concours de dessins dart et industriel
sont soumis a I'examen des membres présents. M. Wuittauye
explique la classification adoptée pour ces divers programmes
qui sont maintenus sans modifications nouvelles, M. Wuillaume,
qui fait déja partie dela Commission chargée d'examiner les
candidats au concours de langue allemande, veut bien s'occuper,
celle année, également de la langue anglaise. Les autres
membres des Commissions sont maintenus.

L'ordre du jour portail une communicalion de M. Vaillant
qui, en P'absence du conférencier, a élé remise a la prochaine
séance.

M. e D" Guerwonerez, cédant a la priere de ses collégues,

(1) Voir pages 242-257,
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improvise une causerie sur le sujet qui lui est si familier et qu'il
traite toujours avec tant de compétence. Il signale en quelques
mots les points saillants de la these du D' Ramé, licencié en
droit, qui traite de I'étude de laloi du 9 avril 1898. M Ramé
fait plutdt ceuvre d’avocat que de médecin : ce travail présente
cependant des parlicularités intéressantes, et il indique des
points a élucider ullérieurement.

M. Guermonprez nous communique ensuile les importanis
documents qu’il vient de recevoir des élablissements Krupp,
a la suite du voyage qu'il a fait récemment en Allemagne et qui
complétent les nombreuses indications qu'il nous a déja données
sur la fagon dont sont trailés chez nos voisins les blessés du
travail. Le jour ol I'ouvrier contracte un accident, I'hopital s'en
empare ; ce n'est plus une personne, mais une « lésion analo-
mique » soumise au réglement dans loule sa rigueur.

M. Guermonprez atlend des documenls lechniques qui lui
permettront de traiter d’une fagon compléte cetle question si
importante, et dont il nous exquisse rapidement le programme
qu’il se propose de traiter.

M. Wurctauvne remercie le conférencier de son improvisation,
et le prie de coordonner ces renseignements pour en faire une
communicalion en assemblée générale.



TROISIEME PARTIE

TRAVAUX DES MEMBRES

RECHERCHE, AUX PAYS-BAS, DES DEBOUCHES A OUVRIR
AU COMMERCE ET A L'INDUSTRIE,

et des emplois, & 1'étranger, temporaires ou permanents,
a offrir aux jeunes gens.

NOTE
Par M. A. LEDIEU-DUPAIX,

Chaque peuple, en présence de la surproduction et de I'encom-
brement des carrieres, est sollicité & élendre ses relalions avee
I'étranger el & s’enquérir, sur les divers points du globe, des postes
ol la jeunesse qui sorl des écoles pourrait trouver un emploi
remunéraleur de son activité. Pour n'étre pas frappées de stérilité et
ne pas amener le relour des mécomples dont nous avons éLé trop
souvent les (émoins, ces investigations demandent a étre méthodi-
quement conduiles et entourées de toules les garanties de désinté-
ressement et de compétence ; et il nous a paru intéressant, Messieurs,
de vous dire quelques mols de ce qui se fait en Hollande ou la
pralique [ructueuse et séculaire des carriéres coloniales a si bien
préparé les jeunes gens & I'expatriation.

Une Société, approuvée par Ordonnances royales des 17 mars
1888, 3 janvier 1895 et 6 janvier 1900, s'est formée a Amsterdam
sous ce titre : « How en Trouw » (Loyal et fidele). Elle a pour but
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I’assistance mutuelle et gratuite des employés de commerce el de
I'industrie, e, surtout, la diffusion d’informations sur la situation du
commerce a l'intérieur du pays et a I'étranger et possede & sa téte
foules les notabilités du monde des affaires. Sous les auspices de
I’Association des anciens éléves del'Ecole de commerce d’ Amsterdam,
elle s'est appliquée a rassembler des données sur ce qu'on exige 2
I’étranger des jeunes gens qui doivent (ravailler dans des maisons de
négoce, ou des établissements industriels. Elle est arrivée, grace au
concours bénévole de ceux de ses membres fixés hors du royaume el
surlout des consuls, a élaborer, sous la forme pratique d'un guide
qu'elle tient constamment au courant, une publicalion largement
répandue parmi les étudiants et les employés. Les diverses places du
monde qui ont le plus d'importance au point de vue des (ransactions
commerciales y sont énumérées par ordre alphabélique, et il y est
fourni des renseignements sur

1° Les connaissances générales exigées des candidats :

2" Les branches de commerce les plus importantes dans chaque
région el la préparalion spéciale nécessaire pour s'y faire admettre :

3" Les langues exigées ;

& Les appoinlements initiaux et Iavenir possible ;

5% Le climat ;

6" Les heures de bureau;

~{)

7" Les conditions malérielles de la vie : (able, logement, elc. , elc.

Désireux de faire bénéficier éventuellement notre pays des
résullats féconds de 'initialive privée chez nos voisins, j'ai adressé
un exemplaire en langue néerlandaise de ce guide a I'honorable
Direcleur, & Paris, de I'Office national du Commerce exlérieur,
M. Collin-Delavaud, que nous connaissons fous : il m’en a accusé
réceplion, le 29 mars dernier, dans les lermes suivants qui montrent
bien I'opportunité de cetle innovation :

« ‘Je vous remercie vivement de volre communication qui est faite
» d'autant plus @ propos, que I'Office national du Commerce









EXEMPLES DE COURROIES DEMI-CROISEES

D'UNE CERTAINE IMPORTANCE

ET GONSEILS SUR LEURS INSTALLATIONS

Par M. ALBERT SMITS.

Les courroies dites demi-croisées, ou plus exaclement les courroies
partiellement croisées, étaient déja employées en 1860. En effet, un
mémoire de Vélker, a la Sociélé des Ingénieurs allemands, en faisail
déjh mention & celle époque.

Depuis 30 ans environ, leur emploi s'est de plus en plus étendu et
s'est substitué dans bien des cas aux engrenages coniques, qui avant
celle époque élaient employés presque exclusivement, chaque fois
qu'il s’agissait de commander des arbres de (ransmission, non en
ligne droile.

Avanl celle époque, I'engrenage primait tellement méme la courroie
droite, que les machines & vapeur, avaient i peu prés toutes des
volants dentés, actionnant directement les transmissions, a I'aide de
pignons qui s’engrenaient avec les dits volants ; on edt dit vraiment
qu'a’i celte époque, comme pour les locomotives a crémailléres du
début, qu'il soit nécessaire d’avoir une denture pour assurer un
mouvement. :

Si 'emploi des courroies demi-croisées s'est généralisé, elles ne
sont employées, dans la plupart des cas, que pour de petites [orces,
dépassant rarement 15 & 20 chevaux.

La présente communication a rapport a l'installation de deux
courroies dépassant de beaucoup ce travail a transmellre et de plus
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ayant remplacé, avec avantage, des engrenages d'angle & denture
fonte sur bois, qui occasionnaient des arréts l'requents par suite de la
rupture des dents de bois.

Les conditions d'installation de ces deux courroies, sonl repré-
senlées dans le dessin ci-joint :

Les ligures 1. 2 el 3 onl rapport & une courroie transmellant une
force de 80 chevaux ; les figures & et § & une autre courroie Irans-
meltant, dans le méme établissement, 50 chevaux.

Ces courroies commandant des renvideurs, c’est dire que le travail
est des plus ireéguliers.

Leur installation est ainsi élablie :

Pour les figures 1, 2 el 3, la courroie est double, de 30 centimétres
de largeur, et entierement collée avec une couture a chaque bord.

Sa jonction est également collée, les deux extrémilés de la courroie
ayant été au préalable (aillées en biseau de telle sorte qu'une fois, le
raccordement fait, la jonclion ne présente pas une épaisseur plus
forte qu’ailleurs ; ceci a une importance capilale, pour qu’aux
changements de direction, une épaisseur plus forte, et par suite un
poids plus lourd en ce point, ne produise le ballottement de la
courroie.

Il est incontestable que plus une courroie est homogéne, mieux
elle se comporte, les déplacements latéraux ou ondulaloires, engen-
drant des efforls supplémentaires, qui finissent par les désagréger
rapidement.

Ces efforts laléraux, dans certains cas, peuvent dépasser effet
ulile, surtoul lorsque les courroies ont une grande vilesse.

Revenant a notre exemple, nous avons comme diametre a la poulie
motrice 1™,160 el comme nombre de tours 240, comme diamétre i
la poulie commandée 1™ 400 et comme nombre de tours 192, comme
distance de centre des arbres 5™,100, comme largeur des poulies
350 ™/,,, comme bombé 10 ™/, le sommet du bombé étant déporté
de 20 ™/, du coté opposé a I'autre poulie.
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|l 80 Chevaux vapeur.
| Fig 2. (v oecore)  Fig. 7. (voe ok pack)
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(e déplacement du bombé a
été fait dans le but d’éviler la
chute de la courroie, au moment

50 Chevaux vapeur:
F15%. (Ve oF FACE)

de la mise en roule et surtoul

- e

a larrél,
Comme position des poulies par
rapporl I'une a l'aulre, comme

iAW

4

3

nous le voyons dans la vue en
plan fig. 3, la poulie inférieure
el commandée est déporlée en
dehors de 80"/, de l'aplomb
des brins sortant. Comme nous
I’avions pensé, et ainsi d’ailleurs
& qu’on nousl’availt toujours appris,
~ on 's'élail imaginé qu’il fallait,

dans les courroies demi-croisées
avec arbres horizontaux, que le
milieu des brins sortants fat bien
a laplomb, ou d’une facon géné-
rale, ce (ui revient au méme, que
pour chaque poulie 'axe du brin
- qui rentre [ut bien dans le plan
médian de la poulie comme l'in-

dique la figure 6.

F1§-6. (VUE EN PLAN)
DISPOSITION DEFECTUEUSE .

Fig.5. (vE en pan)
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Le fonctionnement de ces courroies nous a bien vite appris que
celle condition était fausse, ayant da reculer A plusieurs reprises les
poulies des dites courroies, pour arriver finalement a 80 ™/, de
déplacement pour avoir les courroies bien en place sur les poulies.

J'ai su depuis que les Allemands indiquaient et praliquaient la
chose.

Il est done nécessaire de ménager aux deux poulies un espace libre
permeltant ce (léplu&:emem (ui varie nécessairement suivant la
largeur des courroies, la distance des arbres, el surtout la vitesse des
courroies.

Dans le deuxieme exemple, fig. & et 5, toules les conditions sont
exactement les mémes, sauf qu'ici le travail transmis est de 50
chevaux, au lieu de 80 que nous avons dans le premier cas.

A premiére vue, nous trouvons ici une anomalie, en raison d'une
courroie de méme largeur, pourun effort bien moindre a transmetlre.

En réalilé, celle anomalie n'existe pas, pour la raison que ces
deux courroies ne sont nullement de méme qualité ; ce qui faisait
dire un jour, en ma présence, a un fabricant de courroies, pour les
caleuls de résistance du cuir, qu'il n'y avait pas de courroies doubles ;
il voulait dire par la, qu'il ne faut pas s’imaginer qu'une courroie
double, de méme largeur qu'une simple, permeltra de (ransmettre
un effort double que cette derniere.

Cela en pratique est réellement vrai; en effet, il ya du cuir de
beeuf, de vache, de taureau. voire de buffle, etc., ete., il y a le
cuir de jeunes el de béles agées, il y a des procédés différents de
tannage, il y a enfin et surtout la fagon de couper les bandes dans le
cuir; en effet, pour ce dernier cas, la partie prés du ventre est moins
résistante et aussi beaucoup plus mince que la partie qui est prise de
chaque coté de la colonne vertébrale, qui est la partie la plus résis-
lante et aussi la plus épaisse.

Revenant & nos exemples, nous trouvons que pour le cas de 80
chevaux, en déterminant la largeur d’une courroie double, par les
calculs ordinaires, nous trouvons qu'il serail nécessaire d’avoir une
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largeur de 345 ™/,,, alors que nous n’avons que 300 ; la distance trop
faible des arbres, ne nous ont pas permis d’excéder celle largeur, nous
avons dd nécessairement employer un cuir de qualité exceptionnelle.

Pour le cas de 50 chevaux, les mémes calculs nous donnaient
215 ™/, de largeur, alors que nous avons également 300 ™/, mais
avec I'emploi d’un cuir trés ordinaire.

Le cuir dans ces deux exemples travaille done, dans le 1°" cas &
29 kg. par cm?®, et dans le 2° cas & 18 kg. ; alors qu'en genéral on le
fait travailler & 25 kilos.

Dans l'installation des courroies demi-croisées d’une cerlaine
importance, comme cela a été notre cas, il y a lieu de les confec-
tionner non droiles, comme cela se fait dans les cas ordinaires, mais
de les faire courbes comme I'indique la figure 7 ; en eflet, examinant

7 7 ((OURROIE DEALOVEF)

la figure 1 nous remarquons que le bord @ & de la courroie est plus
court que le bord ¢ ; la méme différence existe pour les mémes

bords de I'autre brin, c'est ce que nous montre encore la figure 2,
vue latérale de la figure 1, ol 'on voil le coté ¢ /, plus court que le
coté e g.

Celte courbure se délermine par une épure ou par le calcul.

Ces deux courroies fonctionnent avec entiére satisfaction depuis
sept mois.

Tout d’abord, il avait été employé par ces deux exemples, des
courroies cousues de qualité courante. Apreés cing mois de marche,
elles ont, toules les deux, éLé mises hors d’usage, s’élant séparées dans
le sens longitudinal et suivant une ligne de couture.

Provisoirement, en attendant la confection des courroies actuelles,
dont nous venons de parler, I'on avait employé pour I'une d’elles,
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une courroie en coton qui n'a duré qu'un mois & peine ; le manque
de cohésion de ce genre de courroie n'ayant pas permis une durée
plus longue.

Vestime donc qu’en présence de ces deux échecs, nous sommes
dans les conditions limites, comme distance de centre des arbres, en
raison des diameétres de ces poulies, el de la largeur de ces courroies.
Nous savons que, d’aprés la formule généralement employée en pareil
cas, Rudeaux nous donne comme distance minimum la formule
10 VI XD, b étant la largeur de la courroie et D le diametre de la
plus grande poulie, nous aurions pour nos 2 exemples 10 \f0,3>( 1.4k
— 6™, 48, alorsque nous n'avons que 5™,10. La distance minimum
permise, d’aprés nos exemples, surtoul pour 80 ch., reviendrait donc &
la formule 8 /4 X D nous donnant nos 5™,10 employés, mais 4 la
condition d’employer dans ce cas une courroie de toute premitre
qualite.

Nous savons lous que pour ce genre de commande, les arbres n’ont
pas besoin d'étre horizontaux comme dans les exemples que nous
venons de voir ; ils peuvent occuper n'importe quelle position.

Ainsi dans les moulins & farine, les meules, dont les arbres de
commande sont verticaux, sont souvent commandées de celle
fagon.

6 Chevaux vapeur.
[1§.8 (v DE FACE)

La figure 8 nous donne en élévation un exemple de celle disposition
relevée chez un minotier de nos environs.
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La force transmise ici est peu importante et n’est que de 6 chevaux
pour une courroie simple de 120 ™/, de largeur.

Nul besoin d'avoir un rebord sur le bord inféricur de la poulie
horizontale, comme 'avait [ail le constructeur, probablement dans le
but de soutenir la courroie, en raison de son poids ; infailliblement,
la courroie devait monter sur ce rebord.

En raison de ce poids et en plus des raisons que nous avons déja
énoncées précédemment, le plan médian de la poulie horizoniale qui
est commandée, doit étre encore plus éloigné de I'axe du brin qui
arrive sur elle.

Pour étre complel, je ne puis passer sous silence qu’un fabricant
de courroie d’Allemagne, pour ce genre de commande, préconise
I’emploi de poulies sans bombé ; de plus dans les courroies doubles, il
@_9 (VUE DE FACE) les élablit de maniére a avoir les

cotés debordants comme |'in-
diquela fig. 9, donnant comme

-

raison une adhérence plus

grande, les bords moins sujels

a se déchirer, ainsi qu’une

marche plus réguliere.

Lors de celle communication
au comité du Génie civil, son
président M. Bonnin, m’ayant
demandé une régle pour le
déplacement des poulies el
n'ayant pu indiquer que la
pralique, je viens de trouver
lout récemment dans un nouvel
ouvrage d'un auleurallemand,
\ \ la régle ci-aprés au sujel de ce
\_:\\_. \\ déplacement :

\\ Déplacement de la poulie

¥ motrice 0,2 de la largeur de




T

la courroie, déplacement de la poulie commandée 0,5 de cette méme
largeur.

Dapres celle régle pour nos deux premiers exemples el pour la
poulie commandée, le déplacement devait étre de 0,3 X 0,5, soit
0™,15, alors que nous n’avons que 8 %/, mais comme nous avons
déja 2 ¢/, de déplacement du bombé, en réalité le déplacement serait
done de 10 ¢/,,..

Nous avons donc un déplacement un peu moindre que celui indiqué
par cel auleur, qui n'a pas fait intervenir dans son indication, trois
facteurs importants : le diamétre des poulies, leur distance ainsi que
la vitesse de la courroie (1).

(1) Voir pages 237-245.
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Déformations [lBl‘IIlﬂ[lBIlIBS des Fils metalliques

Par E. LENOBLE.

Nous nous sommes proposé d’étudier I'allongement par (raction
des fils mélalliques et d’élablir les lois des déformations permanentes
obtenues dans ces expéfiences de traction.

Le disposilif employé pour charger les fils présentail un intérét
capital, car il fallait éviter les oscillations penduléires et surloul
pouvoir passer directement d'une charge a une aulre, sans passer
par une charge nulle, inconvénient qui se produil nécessairement
lorsqu’on souléve le plateau pour changer la valeur de la charge.

Aprés bien des essais préliminaires et de nombreuses modifi-
cations, nous avons adopté le disposilif représenté sur la figure 1, ci-
apres.

Un forl madrier en bois verni, A, monté sur un pied B, et
solidement soutenu par les traverses G, (7, porte deux équipages
rappelant ceux de la machine d’Atwood. Pour assurer I'immobilité
complete de I'appareil, le pied B recoit une charge d’environ 100 kg.

Le fil, fixé dans un étau solidement attaché & une tige de fer
vissée dans le plafond de la salle, est marqué d'un trait de repére
vers la parlie inférieure et s’attache a un pelit anneau situé en E et
non représenté sur la figure. De cet anneau part un fil d’acier Smith
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de deux dixiemes de millimétre de diamétre, qui passe sur les gorges
* des grandes roues en (raversant une ouverture F ménagée dans le

madrier et se lermine & un S en fer qui supporle le plateau-charge.
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A Paide de ce dispositif, nous produisons les variations de charge,
sans passer parzéro, en ajoutant ou en enlevant les poids convenables.

Dans notre installation, le madrier est placé dans une cavité de
75 centimetres de profondeur, et les longueurs du fil sont relevées a
['aide d'un cathétométre & deux lunettes de la Sociélé Genevoise
installé sur un bloc de magonnerie de 53 centimétres de hauteur. (1)

A Taide de cel outillage perfectionné, nous avons étudié I'action
des variations cycliques de la charge sur les fils métalliques.

Soit un fil, fixé par la partie supérieure, portant un trail de repere
a la partie inférieure et maintenu pendant loute la durée des obser-
vations a une lempéralure conslanle.

Appelons :
w,, la seclion initiale du fil,
P, le poids qu'il porte,
l,, lalongueur initiale,
[, lalongueur, a un instant donné, sous l'influence de charges
supplémentaires.

Posons :
P ¥ 1 \ ’
——— — @&, ce sera la charge par millimetre carré,
U)"
=1, _ 5 i e e
———— =4, cesera la dilatation lineaire.
0

Sur un papier quadrillé, portons les charges en abscisses el les
longueurs ou les dilatations linéaires en ordonnées : nous pourrons
ainsi suivre le mouvement du point figuratif.

Partons de la charge initiale P, sulfisante pour tendre convena-
blement le fil et appliquons successivement des poids supplémentaires

(1) Nos observalions devaient se faire &t température constante. Pour cela, nous
nous sommes emprisonné avee les appareils dans un véritable calorimétre de
Berthelot : notre installation se irouve dans une cave A murs Gpais située sous
notre laboratoire (Faculté libre des Sciences de Lille) et dont toutes les ouver-
tures sont wunies de doubles parois; un poéle & gaz de Wiesnegg relié a4 un
régulateur en forme d'U de P. Lequeux, nous permit d'y maintenir la température
sensiblement constante pendant toute la durée d’une expérieuce.



Py Py Py.... p" 5 enlevons ensuite les divers poids additionnels el
revenons au poids initial P, nous aurons produit ce que nous appelons
une variation cyclique de la charge ou une oscillation double.

Dans ces conditions, nous observons, le plus souvent, que le fi,
qui s'est allongé sous l'influence des charges supplémentaires, ne
revienl pas a sa longueur primitive /,; il a subi un certain allon-
gement el nous disons qu'il y a déformation permanente.

Sous I'influence d'une deuxieme oscillation, le fil subit une seconde
déformation permanenle, puis une troisicme, et ainsi de suite,
lorsqu’on poursuit les variations cycliques de la charge.

Deux cas sont & considérer, suivanl que la valeur des charges est
voisine ou éloignée de celle qui détermine la rupture du fil.

CAS OU L'ON OBTIENT UN CYCLE.

Lorsque les charges employées sont loutes éloignées de celle qui
provoque la rupture du fil, les oscillations conduisenl a un parcours
fixe du point figuratif que nous appelons eycle fermé.

Pour alteindre ce but, le point figuratif suit un chemin compliqué,
dont nous nous sommes efforcé de déterminer la forme.

r.’r) Forme de Ia premiére courhe ascendante. — Lorsque
la charge passe de la valeur inférieure & la valeur supérieure, le point
figuratif parcourl une courbe dont la forme varie principalement avec
la valeur relative des charges et leur durée d’action.

Supposons que la durée d’action des charges soil aussi courte que
possible (dix secondes en moyenne). Dans ce cas, si toutes les charges
employées sont relativement faibles, le chemin parcouru est sinueux
(Fig. 2, courbe I): avec des charges moins faibles, le chemin est
rectiligne et si la valeur des charges devient plus forte, le tracé se
releve : une courbure commence i se manifester et elle s’accentue au
fur et & mesure que la valeur relative des charges augmente (Fig, 2,
courbe II).



Si la durée d’action des charges se prolonge, le point figuratif tend
a se relever; en exagérant nolablement celte durée d'action des
charges (jusqu’a neuf minultes et demie), nous avons obtenu non des
courbes conlinues mais des (racés & échelons (Fig. 2, courbe III),

Charges

Fig. 2.

pour lesquels les relévements verticaux sont d'autant plus grands que
la valeur des charges est plus forte et leur durée d’action plus
considérable.

b) Forme de Ia premiére courbe descendante. — En
faisant varier la chargc de la valeur supérieure & la valeur inférieure,
le point figuralif parcourt un chemin toujours différent du précédent,
puisqu'a cause de la déformation permanente, le fil ne reprend pas
sa longueur initiale sous l'influence de la charge inférieure.

Dés que la valeur des charges acquiert un peu d'imporlance, la
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forme de cette premiére descendante se complique notablement.
Comme précédemment il se produil des relevemenls verticaux,
surloul avec les charges un peu fortes el nous avons observe qu’aprés
I'action de la charge supérieure le fil continue a s’allonger méme sous
I'action de charges plus faibles que la charge maximuwm ; de 1, une
courbure du tracé nettement accusée dans la plupart des cas.

¢) Forme des autres courhes. — Lorsquon repele les oscil-
lations le point figuralif parcourt une double série de lignesascendantes
et de lignes descendanles, toules semblables aux premicres, mais
pour lesquelles les courbures el les irrégularilés vonl en satlénuant,
en sorle (que ces deux especes de courbes lendent vers des lignes
régulitres que nous avons généralement réalisées apres un grand
nombre d’oscillalions.

rf) Creisement des courhes ascendantes et des courhes

deseendantes. — En montant, les ascendanles peuvent renconlrer

g
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les descendanles décrites précédemment el les couper en un ou
plusieurs points, produisant ainsi des boucles simples ou mulliples.
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Les boucles mulliples s'observent avec les mélaux mous, peu
écrouis, soumis & I'action de charges relalivement faibles el agissanl
peu de temps. Dans les aulres cas, nous avons observé, le plus
souvent, la formation de boucles sinistrorsum simples (Fig. 3).

¢) Réalisation du eyele. — Enfin, en poursuivant longlemps
les oscillalions, nous avons vu, que les spires se rapprochaient, que
les boucles s'allongeaient et que le chemin parcouru par le point
figuralif restait finalement le méme lorsque nous reproduisions les
varialions cycliques de la charge : nous avions réalisé un eycle fermeé.

Avec les mélaux mous ce cycle a, en général, la forme d'une
boucle sinistrorswm , tandis qu'avec les métaux éerouis, nous
obtenions fréquemment des cycles beaucoup plus aplatis se réduisant
méme parfois & une double ligne droile.

f) Déplacement du eycle parune charge perturbatrice,
— L’¢lat limite précédent élant réalisé, nous pouvons produire une
perturbation du systéme, en le soumetlant, pendant un inslant tres
court, a I'action d’une charge supplémentaire.

Si, la modification étant produile, nous recommencons i osciller,
entre les mémes limites inférieure el supéricure, que précédemment,
nous observons que le point figuratif parcourt une double série de
lignes descendantes el de lignes ascendantes, qui se coupent en
formant des boucles el:qui aboulissent & un nouveau parcours fixe,
toujours différent du premier.

) Cyele limite-des-limites. — En répétant plusieurs fois
I'action de la surcharge et la faisant suivre chaque fois d’une série
d'oscillations, nous avons réalisé une suite de cycles limites allant
en se rapprochant et tendant vers une nouvelle limite que nous avons
appelée : cycle limite-des-limites.

h) Variation lente des eyeles. — Tous ces cycles ne repré-
sentent pas des élats limiles stables. Lorsqu’apres les avoir réalisés
nous poursuivions les oscillations, nous les avons vu se déplacer
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lentement tandis que leur forme se modifiait peu a4 peu : mais nous
n'oblenions ces résullals qu’en produisant un trés grand nombre de
variations cycliques de la charge.

t) Influcnce de Pétat du métal sur Ia formation des
eyeles. — Ces différents cycles s'obtiennent plus facilement avec les
mélaux écrouis qu’avec les métaux mous, non écrouis ou recuils,
Pour ceux-ci, il faul produire un nombre considérable d’oscillations
pour réaliser les parcours fixes ; c’est ainsi que dans une de nos
expériences, faite sur un fil de platine recuit, il nous a fallu produire
520 oscillations pour obtenir le premier cycle et appliquer
40 surcharges pour réaliser le cycle limite-des-limiles ; avec un autre
fil de platine trés recuit, le premier cycle limite a été obtenu apres
1000 oscillations et le cycle limite-des-limites n’était pas encore
réalisé apres I'application de 114 surcharges suivies chacune d’une
série d'oscillalions.

CAS OU L'ON N'OBTIENT PLUS DE CYCLE.

Si les charges que l'on emploie se rapprochent de celle que
détermine la rupture du fil, le phénomeéne change d'allure ; il ne se
produit plus de cycle.

Nous distinguerons deux cas, suivant que les charges sont peu
voisines ou tres voisines de la charge de rupture.

(f) Charges peu voisines de la rupture. — Dans ce cas le
point figuratif parcourt des courbes formant a gauche des boucles
sinistrorsum. Les différentes spires d’abord (rés écartées, vont en
se rapprochant et lendent a devenir équidislantes. Les droites, qui
joignent les deux premiers points des courbes descendantes, montent
d’abord de droite 4 gauche, elles deviennent ensuile horizonlales puis
elles s’inclinent de plus en plus vers la gauche. Et le phénoméne se
poursuit dans ces condilions, jusqu'a ce que le fil se rompe.
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b) Charges trés voisines de la rupture. — Si les charges
sont foules Lrés voisines de la charge de ruplure, les boucles dispa-
raissent completement, les lignes descendantes se relevent, deviennent
horizontales puis s’inclinent vers la droite, surlout dans leur premiére
moitié et parfois méme en lotalilé, de (elle sorle que le fil continue &
s'allonger, méme sous I'influence des charges décroissanles, jusqu'a
ce que se produise la rupture.

Le phénomene s’est réalisé d’une fagon particulierement nelle avec

le fil de plomb.

Les résultats, que nous oblenons ainsi, présentent un parallélisme
parfait avec ceux obtenus par M. Marchis dans ses études sur les
déformations permanentes du verre (1). M. Marchis arrive a la
conclusion suivante :

Lorsqu’on se donne le volume spécifique V et la température T
d’'une masse de verre, I'élat de celle masse n’esl pas enlicrement
défini ; & ces variables, il faut en joindre une autre X, caractérisant
le degré alleint, en cette masse de verre, par une cerlaine modifi-
calion allotropique ou chimique.

Les résultats obtenus dans nos essais sur les [ils métalliques
viennenl a Pappui de celte maniere de voir. La discussion de nos
mesures conduit a considérer, oulre les deux premieres variables : la
charge el la longueur du fil, une troisiéme variable représentant une
cerlaine modification allotropique ou chimique subie par le fil pendant
le cours du travail et que nous nommons écrouissage.

(1) L. Marchis. —Les modifications permanentes du verre et le déplacement
du séro des thermométres. (Mémoires de [z Sociélé des Seiences physigues et
naturelles de Bordeawx, 5° série, t. IV).
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LE CONTROLE RAPIDE DU LAIT

par M. A. BOURIEZ.

Le lait, aliment de premiere nécessité sur la valeur duquel le
public doit pouvoir compler, est trop souvent l'objet de [raudes dont
les plus fréquentes consistent a lui enlever une partie de sa
maliére grasse (écrémage) ou a l'additionner d’une cerlaine
quantité d'eau (mowillage) : el, comme le lait passe par plusieurs
mains avant d’arriver au consommaleur, il n'est pas rare que le
marchand au détail mouille le lait écrémé parle fermier. Le mouillage
de lait écrémé présente d’ailleurs le double avantage de diminuer |
prix de revient de la marchandise ct de meltre en défaut les indi-
cations du pese-lail. Cela est facile 4 comprendre ; car si la

2
n

suppression d’une partie de la maliére grasse, dont le poids spécilique
est inférieur a celui de I'eau, augmente la densité du lait, I'addition
d’eau dont le poids spécifique est inférieur & celui du lait, ladiminue ;
de telle sorte que Uaddition aw lait écrémé d’une proportion d’ean
facile a caleuler fournit un mélange dont la densité est la méme
que celle du lait pur. Cetle particularité est bien connue des mar-
chands de lait qui, presque lous, possédent un densimetre et mettent
leur marchandise en rapport avec la densité du lait pur (1.029 &
1.033). D'un autre coté, la seule considération de la densité expose &
considérer comme mouillés des laits dont la richesse en beurre dépasse
la moyenne. Il en résulte que la densité du lail ne peut servir que
concurremment avec @’awtres délerminations; on verra plus
loin qu'elle pewt alors, mais alors seulement, constituer wune
donnée trés importante powr établir la valewr du lait.
L'addition de matiéres étrangéres, destinées a rendre au lait
écrémé ou mouillé son aspect, sa consistance et son opacité primilives
(sucre de canne, glucose, amidon, dextrine, gélatine, etc.) ou
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employées dans le bul d'en assurer la conservation (acide borique,
acide salicylique, borates, bicarbonales el chromates alcalins,
formol, etc.), sont heureusement beaucoup plus rares que certains
auteurs 'ont prétendu. D'ailleurs, I'expert est suffisamment armé
pour en constater la présence el aucune de ces fraudes ne saurait
actuellement passer inapergue.

Il est beaucoup plus difficile de tirer des données fournies par
I'analyse méme trés compléte d'un lail, la preuve indiscutable que ce
lait est pur ou qu'il a é(é, soil écrémé, soit mouillé, soit méme
simullanément écrémé et mouillé . Cela tienl aux variations de
composition du lait normal, qui, comme celle de tous les liquides
organiques, esl influencée par une foule de circonstances ; et 'on
trouve reproduit dans les ouvrages relalifs aux denrées alimenlaires
an tableau qui, pour faire ressorlir ce fait, indique pour chacun des
¢léments du lait en particulier les chiffres extrémes observés.

Tandis que le Conseil d’hygiene publique et de salubrité fixe
comme suit la composition du lait moyen résultant du mélange des
traites d’un trés grand nombre de vaches de races diverses :

g T e P e e i A e e A 87 »
Extrait geu{re. A S Aiad e 4 2
Matiéres solides 1&501[19 LI reen 4 13 »
3 100° Sucrede lail. . .ouiisiaiies b
Sels minéraux (cendres).... 0.6
100 »

il est, d'autre part, bien établi quesi le lait provient de vaches isolées,
la proportion des éléments utiles peut s'¢loigner dans une certaine
mesure de la moyenne et varier suivant la race de l'animal, sa
conformation, son état de santé, la saison, le moment de la traite,
I'alimentation, etc. .

Tout le monde sait que les vaches hollandaises, flamandes et
belges, trés recherchées par nos laitiers, fournissent un lait moins
riche et beaucoup plus abondant que les vaches normandes, picardes,
bretonnes, suisses et anglaises ; que le lait du matin ne vaut pas
celui du soir; que les premiéres portions d’une traite sont trés
pauvres en matiéres grasses, etc., elc.
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Quant & I'influence de I'alimentation, elle est considérable .
« Grice a une alimentation appropriée, le détenteur peut, avec une
» eégale facilité, faire donner par le méme animal un lait riche ou
» aqueux — ce dernier en plus grande quantité. — Ceci est souvent
» pratiqué par les nourrisseurs qui environnent les villes et qui
» déliennent des vaches spécialement destinées & la production du
» lait en nature. Ils donnent dans ce but des aliments aqueux
» (herbes et fourrages verls, plantes, racines, dréches liquides, pul-
» pes, etc.), et parl'addition desel forcent les animaux a absorber une
» grande quantité d’eau. » (Documents sur les denrées alimentaires
el boissons usitées en Belgique. Ministére de I'industrie, du travail et
des travaux publics. Conseil supérieur d’hygiéne publique).

On comprend dés lors que, sous I'influence combinée de ces
différentes causes, un lait naturel puisse contenir:

De 2.1 a 8.0 pour cent de matiéres grasse (beurre);
De 1.9 & 5.0 — de caséine ;

De 2.8 a 7.0 — de sucre de lait;

De 0.6 4 0.9 —  de matitres minérales (cendres).

Mais s’il est nécessaire de ne pas perdre de vue les variations de
composition du lait, il ne faut pas prendre I'exceplion pour la régle
et considérer comme normaux ces chiflres extrémes ; d’autant plus
que si la leneur en maliére grasse est fortement influencée par les
différentes causes signalées précédemment, il n’en est pas de méme,
dans I'immense majorité des cas, des autres éléments dont les écarls,
comme on le verra tout & 'heure, sont beaucoup moins sensibles et
se compensent.

Des lails anormaux peuvent évidemment se présenter, mais
I"analyse comparée d’échantillons authentiques provenant de la (raite
a fond des vaches de l'élable, praliquée sous la surveillance de
I"autorité compélente, permetlra toujours, en fin de comple, d’établir
la bonne foi du vendeur inléressé a la réclamer.

Il reste touteflois bien démontré, d’apres ce qui vient d’étre- dit,
que les conclusions de I'analyse ne peuvent étre basées sur les
moyennes officielles. Resle a savoir dans quelle mesure ces chiffres
peuvent s’abaisser, indépendamment de la volonté du producteur.
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TasLeav I. — Variations de la matiére grasse (beurre
p. °» de lait.

—
MAXIMUM MINIMUM MOYENNE
Vaches flamandes....... 5.08 - 3.69 4.32
— hollandaises.. . .. 54 2.87 3.51
— normandes. ..... 4,24 3.69 3,02
—  picardes........ 6.5 3.80 4.38
—" BSOS es ianin 5.20 3.80 4145
— anglaises....... - — 5.02
—  bretonnes....... - - 5.70
—  nivernaises...... — — 5.85
— Dbelges.......... - — 3.27

(Lapsn Bockany , du Laboratoire municipal de Paris. —
Encyclopédie chimique de Frémy.)

Vaches indigéenes

; = MAXIMUM MINIMUM MOYENNE
plus ou moins croiséos. =8 3.6 357

(32 analyses.) S : :
Vac{ws de Cassel .83 3.0 .21

(3 analyses.)
Vaches diverses. =

: ; /

(10 analyses.) g R4S 830 il

(Documents officiels sur la composition des denrédes alimen-
taires el boissons usitédes en Belgique.)

Vaches hollandaises. /| Janvier. 3. |Avril..... 2.,70{ Juillet. ... 2,86 0ctobre . . 2,54
(R‘chczi‘i‘g’l‘l’fe““e) Février . 2.02|Mai........ 2.05|Aoit.. ... 2.57| Novembre 2.80

I'époque de 'année. | Mars....3. |Juin......2.72iSeptemb.. 2.50|Décembre 2.84

NOTA. — PENDANT LES MOIS D'AOUT, SEPTEMBRE ET OCTOBRE, ON A OBSERVE 2 COMME
MINIMUM.

Vaches hollandaises.

s o a9
(Traites séparées.) Soir, ... 8.5

z Matin... 2.61 I Midi. ... 3.80

Vaches hollandaises.

9 nortion. 3.05 & 457
(Traites fractionndes.) 2O S

g % portion, 0.054 1.26

(Vax Excerex, Bulletin de I'Association belge des chimistes,
Juin 1808.)

Fractions séparées

g : : 2 fers litres. (.0 Lesd derniers litres, 3.4
d'une traite de 9 litres. ;Les ESTRIG HRSE R0 0 | ; SR

Lait centrifugé. 1 Avant 'opération, 3.75 ] Aprés lopération, 0.22

(V. Houbpgr, Broi’essleur ‘@ I'Heole de lailerie de Poligny
{Jura). — Congrés de chimie, Paris 1807.)
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L'examen des chiffres consignés dans le lableau qui précede élablit
neltement qu'en aucun cas, la teneur en matiére grasse ne
descend au-dessous de 2 °/,, alors qu'elle dépasse en moyenne 3°/,.
Il n'y a d’exception que pour les lails trés pauvres provenant des
premiéres portions de traites, intentionnellement [ractionnées de
maniére A réserver, pour falre le beurre, le lait riche recueilli 4 la
fin de I'opération.

Je me refuse a considérer celte manceuvre comme légitime. La
vente de ces bas produits devrait étre interdite au méme fitre que
celle des laits centrifugésa I aide des appareils employés acLuelIement
en grand dans l'industrie du beurre.

Or, dans la région du Nord, ot I'écrémage est. toléré, ils peuvent
étre impunément livrés & la consommation.

L’une des causes principales qui onl amené la tolérance de
I'écrémage est évidemment la difficulté d'établir si unlaita été écrémé
ou non. On comprend, en effet, qu'un lait trés riche en beurre
pourra toujours étre débarrassé de son excédent de maliére grasse;
sans pouvoir étre déclaré écrémé, s'il en conserve autant que cerlains
laits pauvres mais naturels. Mais s'il est impossible de déceler
PPécrémage, je ne vois pas la raison qui empécherait de le limiter &
un degré raisonnable.

Les résultats (tableau IT) établissent, d’une maniére bien évidente,
que les causes qui fonl varier dans wne st large mesure sa
tenewr en matiére grasse wont guére d’influence sur les autres
dléments du lait, Les premi_é:t:es portions des frailes fractionnées
contiennent sensiblement la méme quantite de sucre de lait, de
caséine et de sels que les derniéres — il en est de méme du lait
avant ou apres I'écrémage. — Le lait du matin ne se dislingue pas,
ace point de vue, de celui du soir. Seule I'influence des races se fait
sentir : le lait des vaches flamandes, hollandaises et belges contient
relativement moins d'éléments solides et plus d'eau que les autres
lails.



TanLeau II. — Variations du sucre de lait, de la caséine
et des sels minéraux p. ’, de lait.

SUCRE SELS
CASEINE.

DE LAIT. b ey

(Cendres).
maximum...... %.86 3.28 0.65
Vaches flamandes........ minimum...... £.37 2.80 0.59
MOYCHNC., .0 4.73 3.03 0.63
maximum, ..... 4£.78 3.21 0.70
Vaches hollandaises.. ... minimum. ..... 54D 2.80 0.54
MOYenne, . ..... 4.65 3.4 0.61
Vaches normandes., ..... MOYENNe. . .. ... 4.97 3.52 0.64
— picardes......... — ety (2 ST 0.64
—  BUISEeEA ik =0 & Bt 4£.73 3.50 0.64
-— anglaises........ — e 4.63 3.07 0.72
—  Dbretonnes........ e 4.65 3.10 0.70
—  nivernaises...... ny ailer i iyl 3.50 0.70
— belges...,.0eunins — R 4.15 2.9 0.50

(Lapax Bockainy, du Laboratoire municipal de Paris. —
Encyclopédie chimique de Frémy).

Laits mélangés de vaches{ maximum......] 5.30 4.70 0.79
de races diverses ; minimum....., 3.50 2.60 0.60
(10 analyses). | moyenne,...... £ 3.32 0.69
{Documents offlciels sur les denrées alimenlaires
et boissons usitées en Belgique).

; MAXIUM,. ... 2.40 - 0.81

Vauches hollandaises 3, ,1 =
iy A minimum......| 4.30 —_ 0.73
Van Engelen (loc. cit.) 3 Py
( moyenne.......| 4.8 — 0.75

Vaches hollandaises | matin.......... 4.00 2.96 0.77
Van Engelen (loc. eit.) J nEd IR 4.5 3.20 0.80
Moyennes. RS OIICTE s avsrdaiyarts 4.806 3.06 0.79
Fractions séparées d'une les 2 premiers. . 5" ) ?'{"i_’ 0.7
traita) a0 Nitkes: les 4 derniers...| 4.94 4£.19 0.66
L3t contrifaps avanil'opération| 4.90 3.93 0.73
WY il G a1 aprésl'opération| 5.06 3.86 0.66

V. Houpet (loc. cit.)
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Quelles que soient d’ailleurs les varialions respectives de la
caséine, du sucre de lait et des sels minéraux, les déterminations de
Fleischmann, Halenke, Moesslinger démontrent que la densilé de
I'ensemble des éléments solides du lait, m0ins la graisse, reste dans
tous les cas sensiblemenl constante et voisine de 1,6.

On verra plus loin quel parti on peut tiver de ce dernier fait pour
le caleul de Iextrait sec.

TasLeav III.— Variations de 1'ensemble des matiéres solides
(Extrait sec) p. 9, de lait.

MAXIMUM MINIMUM MOYENNE
Vaches flamandes....... 13.87 11,44 12,81
—  hollandaises . ... 1397 10.066 11.9)
— normandes...... 14.74 14T 13.34
—  picardes........ 15.11 12.43 13.39
= TR AR DA o e 14,24 12. » 13.00
— anglaises........ — — 13.31
—  bretonnes....... — -— 14.15
—  nivernaises...... - — 14.75
—  belges..va. - — — 10.50

(Lapax Bockamy, du Laboratoire municipal de Paris. —
Eneyclopédie ehimique de Fremy.)
Vaches indigénes e
plus on moins croisées 14,90 11.28 I
(32 analyses.) \
Vaches de Cassel |

o
o

3.62 o b 3.4z

(3 analyses.) , \ Sl 18.47 Sl

Vaches de races indigénes (410 11.58 13- »
(10 analyses.)

{(Documents officiels sur les denrées alimentaires el bois-
sons usitées en Belgique.)

C mat 05 0.9%
Vaches hnll.’mdais’\ E:;n :1) {8}{3 i[l) ;}; Il)) 22
flzaitonieepasion )] UL o MRS, ) o) 2.12

Van ExcrLex (loe. cit.)

S5 oS SCpee O {lcs deux prem®™ 10.33 | les quatre dern. 13.76

|| dune traite de 9 litres.
Lait centrifugé.......... avant opération 13.31 | aprés opération 9.80

V. Houner (loe. cit)
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Le chiffre de I'extrait sec du lait, constitué par I'ensemble des
matiéres solides (beurre, sucre de lait, caséine et sels minéraux)
varie, comme on le voit par les résultals d’analyse réunis dans le
tableau III, dans des limites assez étendues. Cet extrait sec, qui
renferme la maliére grasse, se ressent nécessairement des écarls
qu’elle présente en dehors de toute falsification. Il en résulle que la
moyenne 13 %, admise par le Conseil d'hygiéne et de salubrité,
peut s'abaisser, dans des laits absolument purs, non seulement a
11.5 0/0, comme I'admet le Conseil d'hygiéne de la Seine, mais &
10.66 si ces laits proviennent de vaches hollandaises. Le lait du
malin et le lait des premiéres portions d'une traile peut méme ne
contenir que 10.34 et 10.33 0/0 d’extrait. On voit qu'il y a lieu de
tenir compte de ces circonstances, lorsqu’on base sur le dosage de
I'extrait sec la recherche et I'évaluation du mouillage. :

ANALYSE DU LAIT

A T'analyse compléte du lait, on peul avantageusement substituer
des méthodes d'essai d'une applicalion plus rapide et d'une exactitude
suffisante pour en apprécier la valeur. “

Il a été précédemment établi que les moyennes officielles ne
peuvent servir de base invariable pour le calcul de I'écrémage el que
le poids d’extrait de certains lails non mouillés peut descendre au-
dessous des limites généralement admises. On a vu, d’aulre part,
que les éléments solides du lait, autres que la graisse, présentent
une fixité remarquable et que leur ensemble, susceplible de varia-
tions peu marquées comme poids, offre foujours une densité
sensiblement constante. Z’essai du laitl peut, par suite, étre limilé
aw dosage de la maniére grasse et a Uécaluation de Pensemnble
des autres éléments solides.

Dosage de Ia matieére grasse. — Au crémomelre, qui per-

met de mesurer la hauteur de la couche de eréme montée au bout de
vingl-quatre heures a la surface du lail, et aux divers procédés
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inexacls successivement préconisés, on asubstitué, depuis longtemps,
le dosage direct et rigoureux du beurre extrait du lait par un dissol-
vant approprié. On oblient ainsi des résullats excellents en utilisan!
les différents appareils extracleurs en usage dans les laboraloires.
Mais P'opération, toujours longue et délicate, exige une cerlaine
habitude des manipulations.

Grace a l'acido-butyromeltre centrifuge du D" Gerser ou a fout
autre appareil basé sur le méme principe, le dosage de la malicre
grasse esl devenu, dans ces derniers lemps, une opération (ellement
simple qu’en quelques minules une personne non iniliée aux
travaux de chimie peut I'effectuer avec toute la précision désirable.
Elle est applicable aux laits caillés, passés aw lamis de soie, avec
la méme exactitude qu’aux lails frais.

Le Conseil d’hygiéne de la Seine a fixé & 2.7 0/0 la richesse
minima du lait en beurre. On a vu plus haut que le lait des vaches
hollandaises peut, & certaines époques de I'année, n’en contenir que
2 0/0. En adoptant cetle derniére limite, on ferait preuve d’une
indulgence extréme. En fait, on n'empécherait pas I'écrémage, mais
on le limiterait a de jusles proportions.

Pourquoi, du reste, les producleurs intelligents ne vendraien(-ils
pas leur lait suivant sa richesse en beurre? Ils auraient deés lors tout
inlérét a obtenirde leurs vaches du lait aussi riche que possible et
le consommaleur n’aurait plus guérea craindre la fraude.

Recherche et évaluation du mouillage. — A Lille et
dans toute la région du Nord, ol Pécrémage est loléré, on ne pour-
suil que le mouillage. Bien des moyens ont élé recommandés pour
déceler celle fraude qui, d’apres les instructions du Conseil d’hygicne
de la Seine et les procédés en usage au Laboraloire municipal de
Paris, doit étre démontrée par la diminution de poids de I'extrait
sec du lait.

On a proposé de caraclériser le mouillage par la réaction des
nilrates. Le lait ne contient pas de nitrales, I'eau de source en esl
rarement exemple, de sorte que toul lait contenant des nitrates est
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nécessairement un lait mouillé. Mais I'exiréme sensibilité du réactif
employé pour cetle recherche (sulfate de diphénylamine) expose,
comme |'a fait judicieusement M. Van Enceren, & déclarer mouillés
des laits purs recueillis dans des récipients simplement rincés &
I'eau. D'un autre colé, les nitrates, d’apres les expériences du méme
auteur, ne persistanl pas dans le lait, la méthode ne pourrait servir
que pendanl un (emps frés court : au bout de huit jours, on n’oblient
plus la réaction des nilrales dans un lait mouillé qui la donnail, a
I'état [rais, d’'une maniére trés netle.

Le mouillage diminuant le poids des cendres, on pourrail déduire
du dosage des maticres minérales des indications plus utiles, mais
les différences devraient étre suffisamment accenluées pour auloriser
une conclusion ferme, car la proportion des cendres conlenue dans
le lait ne présente, comme celle des autres éléments, qu'une fixité
relative. En outre, I'addition & I'eau deslinée au mouillage d'une
proportion convenable de sels exislant normalement dans le lait,
permelirait de meltre la méthode en défaut avec la plus grande
[acililé.

Le calcul du mouillage basé sur le dosage du sucre de lail n’est
pas sans valeur, mais il ne faut pas oublier que la transformation
rapide du sucre de lait en acide lactique en restreint I'usage au lait
frais et tenir compte des variations qui peuvent abaisser dans certains
casa 3,5 9, la moyenne, 5 ?/; généralement admise.

On pourrail tout aussi bien prendre comme terme de comparaison,
pour évaluer le mouillage, le dosage de la caséine et considérer
comme mouillés les laits qui en contiendraient moins de 2,5 ©/ . Mais
ce dosage, qu’on I'effectue direclement, soit par la pesée, soit par la

_méthode volumélrique de Denicis, ou indirectement , soit par la
délerminalion de l'azole au Ksgnpami, soit par dilference, exige
toujours beaucoup de emps el des manipulations assez délicales.

Rapides, commodes et d'une réelle valeur, les procédeés basés sur
la prise de densité du liquide provenant de la filtration du lait,
débarrassé d’une fagon quelconque de sa maliere grasse el de la
majeure parlic de sa caséine, sonl plus généralement employés.
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Le lait coagulé paraddition de présure, de lab-ferment ou d'acide,
fournit par filtration un lactosérum dont la composition présenle
une grande fixilé.

Le coagulum resté sur le filire est conslilué par la caséine et la
maliére grasse ; le laclosérum retient en dissolution tous les aulres
éléments du lait, c'est-a-dire avec une faible proportion de malieres
albuminoides, le sucre de lait el les sels minéraux dont I'ensemble
n'est guere influencé par les causes qui font varier la richesse du
lait en matiere grasse. Il en résulte que la densité du laclosérum,
indépendante de Uécrémage, ne varie que dans des limites trés
étroites (Principe des méthodes séro-densimétriques de MM. Sawsuc,
Lescoeur, etc.), de méme que le poids d'extrail sec qu'il fournit.
Son indice de réfraction esl sensiblemenl constant (Viiiiers el
Berravrr).

Il y a lb, évidlemment, un élément de diagnbstic d’une valeur
indiscutable qui permet non seulement de déceler le mouillage ,
mais encore d’en évaluer le degré, et, chose remarquable, le
sérum acide des laits caillés spontanément, malgré sa composition
différente , présente sensiblement les mémes caracleres (densité,
poids d’extrait) que le sérum neutre préparé par I'action de la présure
(Lescoeur).

On peut déduire d'un tres grand nombre de déterminalions, que
la densité du lactosérum des laits non mouillés varie en général de
1.029 4 1.032 avec 1.027 comme minimum (vaches hollandaises).
La proportion d’extrait fournie par ce lactosérum est de 70 grammes
par lilre en moyenne, avec 67 comme minimum.

Ces méthodes permettent decaractériser I'addition d’eau au lait, en
dehors de cas absolument exceptionnels, mais elles sont impuissantes
a y déceler I'addition de lait écrémé naturellement ou & I'aide des
appareils centrifuges.

Le lactosérum de ces produils présente, en effet, la méme
composilion que celui du lait, de telle sorte que si le mouillage
naif peul étre empéché, la science se trouve désarmée vis-a-vis
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de manipulations plus ou moins savantes qui permellent de lirer
parti, d'une maniére tres lucrative, de déchels de fabrication qui
devraient étre réservés aux animaux.

Le remede & cet état de choses est trés simple : 2/ su/ffit,
en lLimitant la tolérance de Uécrémage , d’exiger que le
laitier fournisse aw consommatensr non seulement du lait
exempt de matitres élrangéres , mais encore dw lait non
mowillé el suffisamment riche en matiére grasse powr mériler
ce nom.

Pour s’assurer que ces condilions sont remplies, deux opérations
sonl nécessaires et suffisantes: le dosage du beurre el la prise de
densité du lait. _

Pour le dosage du beurre, I'emploi des acido-butyrométres cen-
trifuges s'impose, malgré leur prix relativement élevé, en raison de
la rapidité de Popération et de I'exactitude des résultals. J'ai dit plus
haul et je répéte qu'on peut, sansétre habitué aux manipulations
chimiques, l'exécuter en quelques minutes: dans un tube portant
une graduation spéciale, il suffit d'introduire, a I'aide d'une pipette
jaugée, 10 cent. cubes d’acide sulfurique concentré, 1 cent. cube
d’alcool amylique et 11 cent. cubes de lait, d'agiter quelques
instants pour dissoudre la caséine et de « centrifuger » deux minutes.
La maticre grasse se sépare nettement et il n’y a plus qu’a faire la
leclure pour connailre exactement le pour cent de beurre contenu
dans le lait.

Quant & la densité du lait, il est a peine besoin de dire qu'elle
peut se déduire facilement des indications des différents pese-laits.
Cependant, il serait, je crois, préférable de la déterminer directement
a l'aide de la balance de Westphal ou d'un densimétre sensible
« avec thermomeétre inclus » pour faciliter, au moyen du tableau
suivant, les correclions nécessaires + 0.001 par 5° d’écart si l'on
n'opére pas a la lempérature de 15°. La densité réelle a 15° s’y
trouve indiquée & l'intersection des colonnes alférentes a la densité
apparente et a la température de 'expérience.
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Densité réelle du lait & 15° d’apreés sa densité apparente
a différentes températures.

INDICATIONS DU DENSIMETRE

— — —_—

Tempé-| 1023| 1024] 1025 1026) 1027] 1028| 1029] 1030| (031| 1032] 1033) (034| 1035

00 [1.020(1.021 |1.022/1.023]1.024]1.025(1.026{1.027(1.028]1.029]1.030] 1.031|1.032
5o [1.021]1.022(1.023|1-024/1.025] 1.026{1.027(1.02811.020{1.030/1.031 | L.032|1.033
100 [1.022{1.023]1.024 [1.025/1.026(1.027|1.028]1.029|1.030(1.031|1.032|1.033] 1034
(50 |1.023(1.024]1.025]1.0261.027/1.028]1.020/1.030] 1.031|1.032{1.033(1.034/1.035

900 |1.024]1.025(1.026(1.027)1.028{1.029]1.030/1.031{1.032] 1.033(1.034/1.035{1.036

950 |1.025/1.026/1.027|1.028(1.029/1.030{1.0311.032] 1.033|1.034[1.035(1.036/1.037

300 |1.026]1.027(1.028|1.029(1.030{1.031}1.032/1.033/1.034]1.035|1.036|1.037|1.038

l.e dosage du beurre permet la discussion immédiate de I'éeré-
mage, et, en faisant intervenir la densité du lait, on posséde les
éléments nécessaires pour calculer le poids de I'extrait sec, c’est-a-
dire la donnée officielle sur laquelle repose I'évaluation du
mouillage.

Parmi les différentes formules proposées pour calculer ainsi le
poids de I'extrait sec, celle de Fleischmann, couramment employée
i I'étranger, permet d’obtenir des résultats qui s’écartent & peine de
ceux que fournit la pesée de I'extrail direclement par dessication el
peut étre, par conséquent, considérée comme suffisamment exacle.

Si I'on désigne par E le poids d’extrait sec 9/, de lait ;
» par B le poids de beurre %/, de lait ;
» par D la densité & - 150 ;
On a d'aprés Fleischmann :
E =12 B.+ 2.665 001

Cette formule est basée sur ce fait expérimental que la densité du
beurre & 15° C ne s'éloignant guére de 0,93, la densité de I'eztrait
sec moins le bewrre (E — B) est suffisamment constante pour étre
fixée 8 1.6.
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La valeur de E se déduit alors des considérations densimélriques
exprimées par I'équation :

1000 D = 1000 4 10 BD — 1222 4 10 (E—B) D

10 (E—B) D

Il est bien évident que le mouillage fait diminuer I'extrail sec du
lait proportionnellement & la quantité d’eau ajoutée, mais I'extrait
sec conlenant le beurre dont la proportion esl sujetle & varier dans des
limites assez élenducs (de 5 a 2.5), on a vu qu’il est parfois dilficile
en se basant sur celle seule donnée d'établir si un lail a été mouillé
ou non Alors le dosage du beurre et souvent I'analyse complete
du lait deviennenl nécessaires pour auloriser # conclure en toule
connaissance de cause.

("est pourquoi lorsqu’on borne le controle du lait & la recherche
du mouillage, on prend de préférence pour base la densité du sérum.

Mais lorsque le controle du lait vise I'écrémage en méme lemps
que le mouillage, le dosage direct du beurre devient nécessaire el si
dans ces conditions on y ajoute la délermination de la densité du lait
je me propose de démontrer que I'on peul alors calculer non seulement
le poids de P’extrait sec comme I'a établi Fleischmann, mais encore
la densité du sérum lui-méme.

Le fait que la densité du sérum du lait, sensiblement constante en
dehors du mouillage, diminue par addition d’eau d’une maniére
réguliére el proportionnellement a la quantité d’eau ajoutée, implique
nécessairement que la densité de I'extrait de ce sérum est elle-méme
constanle. Si donc, en moyenne, un litre de sérum obtenu au moyen
du ferment-lab, par exemple, pese 1030 grammes el contient 70
grammes d’extrait, il en résulte que la densité de cet extrait esl égale
a4.75.

=3

Cette valeur en effet réalise I'équation 1030 = 1000 4 70 — - (

(1) Clest-d-dire que le poids d'un litre de lait 1000 D est égal au poids d'un
litre d'ean (1000) + le poids du beurre contenu dans un litre de lait (10 B D) —

s 4 ] 5 10 B D . . . .
le poids d'un égal volume d'eau "Tn_) + le poids d'ewtrait see moins le

beurre contenu dans un litre de lait |f"l'()(]~. — B) D] — le poids d'un égal yolume
10 (E—B D

h ]
d'ean o
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exprimant ce fait que le poids d’un litre de sérum est égal au poids

d’un litre d’eau + le poids de I'extrait sec — le poids d'un égal
volume d’eau.
Soient alors :

D = densité du lait & 4 15°°,

E — poids d’extrait sec °/, de lait.

2 = poids du coagulum séparé par le lab, °/; de lait.

d = densilé (variable) de ce coagulum.

A = densité du sérum & 4 15°,

y = poids d’extrait du sérum 7/, de lait.
1.75 — densilé de I'extrait du sérum.

z+4y=E (I).

10 z D 1W0yD

1000D =1000 4+ 102D — ——+4 10y D — —& (2)
lU.:cD 10 xD 104D

(1000— )a — 1000 — +10yD— 1% (3)

On tire de ces équations en remplagant dans (3) =- par sa

d
valeur déduite de (2) et 2 + y parE:

1.795 (A — 1) (100—-E)()
= 1.75 — A

formule qui permet de calculer le poids  d’extrait du sérum de
100 grammes du lait, lorsqu’on connait la densité A de ce sérum et
la richesse centésimale du lait en extrait sec (E).

Partant de 14, )’ai déterminé sur plusieurs centaines d'échantillons
de laits quelconques, purs, écrémés, mouillés ou simultanément
écrémés et mouillés, la densité du sérum obtenu au moyen du ferment-
lab, et calculé Pextrait sec d'apres le dosage du beurre et la déter-

(1) Clest-a-dire que la somme des poids du coagulum et de 'extrait du sérum
est égale au poids de I'extrait sec du lait.

(2) C'est-a-dire que le poids d'un litre de lait (1000 D) est t"g.il au poids d'un
litre d’eau (1000) + le poids du coagulum, séparé par le lab, d'un litre de lait
(10 @ D) — le poids d'un volume d'ean égal an volume de ce coagulum

(&’—D-) -+ le poids d’extrait du sérum contenu dans un litre de lait (10 y D) —

le poids d'un volume d'ean égal au volume de cet extrait (%)

(3) Cest-a-dire que le poids du sérum fourni par un litre de lait
[(1000—2252)a7]  contient toute leau du lait (1000 —123 2 — L2 )
+le poids de l'extrait dn sérum d'un litre de lait (10 y D).

(]

20
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mination de ladensité du lait, en appliquant la formule Fleischmann.
L’intérét de ces déterminations c’est qu'elles permettent de
calculer, pour chaque lait en particulier, la densité de la caséine
coagulée, c'est-a-dire la densité de I'extrait sec diminué du poids du
beurre el de I'extrait du sérum (E — B — 7).
En effet, si I'on désigne par V le volume de I'extrait sec %/, de lait
el par ¢ la densité de la caséine coagulée (E — B — y) on peut poser:
1000D =1000 + 10 ED —10 VD

d’oti 'on tire
100 (D — 1)
W02

mais ce volume V est égal & la somme des volumes du beurre

V=E—

(%3); de l'extrait du sérum (—ry.?—,)) et de la caséine coagulée

(1:_%‘:_!}_ )de telle sorte qu'on a I'équation :

(100D — 1) _ 0.98 y E—B—y
e e 20

g 1.7

dans laquelle E, B, D et 7 étant connus, & peut étre calculé.

L'ensemble de mes déterminations m’a conduit a cette conclusion
que la densité & de la caséine coagulée ne varie que dans les limites
tres étroites et qu'elle est suffisamment constante pour étre fixée a
1.33k.

En remplacant dans I'équation (5) & par sa valeur —=1.334% on
oblient pour expression de la valeur de 3 ;

y = 0.1 (E — B)(1)
Si maintenant dans I'équation (%) on remplace ¥ par sa valeur 0.7

(E — B) on arrive pour I'expression de A & la formule trés simple :
100 — 03 E — 0,7 B
100 — 0,6 E — 0,4 B

qui permet de calculer la densité du sérum d’un lait dont on connatt

=

la richesse en beurre et en extrait sec.

(1) 1l en résulte, par différence, que 0.3 (E — B) représente le poids de la
caséine coagulée, Ce poids est toujours inférieur au poids de la caséine dosée
par les différentes méthodes analytiques et cela s'explique par ce fait que le
caleul ne tient pas compte de la portion de caséine qui reste en dissolution
dans le sérum. De nombreuses expériences, sur des laits frais, m’ayant conduit
& admettre pour le sucre de lait la valeur moyenne 0.05 (E — B), le poids de la
caséine soluble et des matiéres extractives non dosées équivandrait & 0.2 (E — B).



oo

Enfin, si dans cette formule on remplace' E par sa valeur en
fonction de la richesse en beurre et de la densité du lait d’apres
Fleischmann :

(E=1.2B+ 266512 o=

on obtient en définitive :
' 100 — 1.06 B — 0,810 Q=1
A=
100 — 122 B — 1,620 2 =1

Sachant que la densité du sérum des lails normaux est en moyenne
de 1.030 avec 1.027 comme minimum et 1.032 comme maximum,
il devient facile en posant successivement :

100 — 1.06 B — o,sﬂ“_%:—‘)_

=1.027; 1.030; 1.032;
100 — 112 B 160 Q=D

de calculer pour une richesse en beurre donnée la. densité minima ,
moyenne et maxima du lait non mouillé.

Le tableau suivant exprime ces résultats :

DENSITE DU LAIT, |
BEURRE ?f,. e =

MAXIMA. MOYENNE. MinNiMa.
0.5 : 1.037 1.036 1.032
1 1.037 1.0355 1.0315
1.5 1,0365 1.035 1,031
2 1.036 1.0345 1.0305
2.5 1.0355 1.034 1.030
3 1.035 1.033% 1.0205
3.5 1.0345 1.033 1.029
A 1.034 1.0325 1.0285
4.5 1.0335 1.032 1.028
5 1,033 1.0315 1.0275

de telle sorte qu'il suffit, une fois le beurre dosé, de vérifier si le
chiffre de la densité du lait se trouve compris dans les limites de ce
tableau pour savoir si I’on a affaire & un lait normal ou & un lait
douteux.
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(’est la selon moi le procédé le plus recommandable pour classer
en tres peu de lemps, dans les bureaux d’hygiene les laits mis en
vente de maniére a n'envoyer & I'analyse que les échantillons
suspects.

Le Controle s'effectue ainsi en moins d’un quart d’heure au moyen
de deux déterminations physiques a la portée de tout le monde et
vise @ la fois I'écrémage et le mouillage.

Les documents consignés dans ce travail permettent d’élablir le
minimum de matiére grasse et d'extrait sec & exiger pour garantir
suffisamment le consommaleur contre la fraude ct faire la part des
écarts que peuvent présenler cerlains laits naturels sous I'influence
de causes indépendantes de la volonté du producteur.

Le contrdle ainsi établi ne visant que ’écrémage et le mouillage, il
est bien entendu que la recherche des matiéres étrangéres a la compo-
sition du lait devrait faire I'objet d’une analyse spéciale, si quelque
indice mettait sur la voie d'une falsification ou d’une altération
quelconque.

A ce point de vue, n’y aurait-il pas lieu de joindre & I'essai chimique
du lait son ezamen sanitaire, pour employer I'expression usitée en
Belgique ; et si les recherches bactériologiques ne peuvent étre pra-
tiquées d une maniére couranle, au moins pourrail-on prescrire I’essat
de coagulation d’aprés Schaffer, qui fournit déja de précieux
renseignements.

Cetle expérience, rapide el facile & exéculer, consisle & maintenir
4 35° (a I'éluve ou au bain-marie) 100 centimétres cubes de lait
additionnés de 2 centimétres cubes d'une solution obtenue en
délayant dans 50 cenlimétres cubes d'eau tiede une tablette de
présure comprimée de Hansen : le lail sain el frais forme, au
bout de 10 ou 20 minwles, un beaw caillé assez ferme, uniforme,
sans bowisouffluies ni crevasses.

A la solution de présure de Hansen, on pourrait substituer une
trace de lab-ferment.

(1) Voir pages 242-250.



PROPRIETES PHYSIQUES

'DES ACIERS AU NICKEL

Par M.- R. PAILLOT.

Les alliages de fer et de nickel possédent un certain nombre de
propriélés curieuses qui ont atliré sur eux; depuis quelques années,
I'attention des physiciens. Je me propose, dans celle premiére note
de passer en revue les recherches auxquelles ces aciers ont donné lieu
el de résumer leurs principales propriétés.

Propriétés magnétiques. — la premiere propriété magnétique
remarquable constatée sur les aciers au nickel c'est que I'alliage & 25 ?/,
de nickel (formé de 2 métaux Fe et Ni fortement magnéliques), n’est
pas magnélique. Le D' Hopkinson (1) fit une conslatation plus
inattendue encore ; c’est que cet alliage soumis a une température
trés basse, devient magnétique et conserve indéfiniment son nouvel
état lorsqu'il est revenu & la tempéralure ordinaire et le perd seulement
lorsqu’on le chauffe au rouge.

M. Ch. Ed. Guillaume, I'éminent physicien du burecau international
des poids et mesures, a établi le premier qu’il existait deux catégories
bien distinctes d'aciers au nickel, les alliages 7éversibles et les
alliages i77éversibles.

1° Alliages réversibles. — Ces alliages perdent leurs propriétés
magnétiques graduellement quand on les chauffe et les reprennent en
se refroidissant. Leurs propriétés magnétiques sont seulement fonction

(1) Philos. Trans. p. 443 (1889) Proceed. Roy. Soc., années 1888-1889 et 1800,
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de la température. Ce sont les alliages qui renferment, en général
plus de 25 °/, de nickel.

La température de transformation, c'esl-a~dire la température
a laquelle I'alliage devient non magnétique, s’éléve avec la teneur en
nickel. Pour les teneurs peu supérieures & 25 °/, de nickel, I'alliage
n'est magnétique qu'h des températures inférieures & zéro. Entre 27
et 40 %,, la température de transformation est donnée par la formule

T = 34,1 (2-26,7) — 0,80 (#-26,7)*

dans laquelle 7 représente la proportion pour cent en nickel.

2° Alliages irréversibles. — Ces alliages renferment, en général,
moins de 25 °/; de nickel. Ils sont, dans un certain état, fortement
magnéliques, ils perdent leurs propriélés magnétiques graduellement
entre le rouge sombre et le rouge cerise et ne les reprennent, par
refroidissement, qu’a une température d'autant plus basse qu'ils
contiennent plus de nickel. Pour les alliages de teneur voisine de
25 9/, celte température est inférieure a zéro,

Un alliage irréversible refroidi depuis le rouge resle non magné-
tique tant qu'il n’a pas atteinl une température 9, (fig. 1). En le

fig. I

1%

refroidissant davantage, le magnélisme apparail graduellement
suivant A B C et la transformation n’est compléte qu'a une lempérature
6, qui peut différer de 6, de plus de 200°.

On peut arréter le refroidissement 4 une température quelconque 6”
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et réchauffer I'alliage ; il conserve alors sensiblement les propriétés
acquises le long de la courbe A BCet ne les modifie d'une maniére
évidente que si I'on vient a rejoindre I'une des 2 courbes de transfor-
mation A BC ou D E F. Dans un cas, le magnétisme augmente, dans
Pautre il diminue ; aussi longtemps que les deux courbes n'ont pas
élé recoupées, les propriétés magnéliques restent représentées par la
droite B E.

La position des deux courbes de transformation est fonction de la
teneur en nickel. Cette relation a été fixée d'une maniére précise par
M. Osmond. A mesure que la teneur en nickel augmente, les deux
transformations (apparition et disparition du magnétisme) s'écartent
de plus en plus.

Comme nous le verrons plus tard, lesalliagesirréversiblesdurcissent
en passant & I'état magnétique, tandis qu’ils sont malléables a I'état
non magnétique. Il y a donc un grand intérét pratique 4 retarder leur
transformation, de maniére A leur assurer. en toutes circonstances, la
malléabilité qui les fait rechercher dans l'industrie. On y parvint
pour la premiere fois en ajoutant 2 & 3 %, de chrome aux alliages
d'une teneur en nickel peu inférieure a 25 %, De lels alliages restent
non magnétiques méme a la tempéralure de l'air liquide.

M. Osmond a montré que le manganeése ou le carbone produisent
des effets analogues. Enfin M. L. Dumas, dans une série trés compléte
d’expériences, a pu suivre |'action progressive du carbone, du chrome
el du manganése sur la position de la région de transformation. Ces
expériences ont fait ressortir principalement ce fait que les alliages
peuvent appartenir & la calégorie réversible ou irréversible non

~ seulement en raison de leur teneur en nickel, mais aussi par ’action

du carbone, du manganése ou du chrome. Ces éléments abaissent le
point de transformation de maniére A I'amener au-dessous de 0° déja
pour des teneurs en nickel ot il se trouverait au voisinage de 600°
pour des [erro-nikels a peu prés purs.

On peut provoquer le passage a I'élat magnétique des alliages
irréversibles, non seulement par I'action du froid, mais aussi. dans
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une région de températures supérieure a la courbe de (ransformation,
par tout travail mécanique, forgeage a froid, tournage, tréfilage, ete.
Hopkinson a indiqué ce [ail curieux que la limaille d'un alliage non
magnélique de cette catégorie est généralement magnétique.

M. E. Dumont a étudié la variation de la perméabilité des ferro-
nickels avec la température et avec le champ. Pour les alliages
réversibles, la perméabilité p. décroit graduellement quand la tempé-
ralure s'éleve. Lorsque le champ varie, x augmente, passe par un
maximum pour H voisin de 36 et décroit ensuite lentement.

Changements de volume. — . Hopkinson trouva le premier
qu'un échantillon de ferro-nickel avait diminué de densité de 2 9/,
environ par le passage & I'état magnétique.

En 1895 M. R. Benott montra qu'un alliage a 22 %/, de nickel et
2 9/, de chrome, non magnétique, se dilatait & peu prés comme un
laiton. A la méme époque M. Le Chatelier trouva que les alliages
irréversibles sont beaucoup plus dilatables & I'état non magnétique
qu'a I'état magnétique (on sait d'ailleurs qu'il en est de méme du fer
et du nickel). .

M. Guillaume, qui a étudié trés complétement les dilatations des
aciers au nickel, aconstat¢ que, pendant que les alliages irréversibles
reprennent graduellement leur magnétisme par le refroidissement, ils
augmentent de volume graduellement aussi el d'une maniére
irréversible.

5\ rg &

Vi
0 7o0*

Lorsque, partant du rouge cerise naissant, on laisse refroidir une

barre de ferro-nickel a 15 ?/; de nickel, elle se contracte suivant une
ligne sensiblement droite A B (fig. 2). Présde 130°, la ligne s’incurve
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vers le haut, la régle s'allonge en se refroidissant et la grandeur de sa
variation atteint bientot 40 w par degré.

Si alors on réchauffe la barre, elle ne revient pas le long de la
courbe suivie & température descendante, mais se dilate en suivant
une ligne telle que C D. Si on continue & refroidir, la barre revient
au point D et reprend immédiatement sa marche le long de la courbe.

Nous venons de voir que lorsqu'on refroidit I'alliage, il suit la
courbe d’allongement aussitot qu'il la rejoint. Cette régle n'est pas
rigoureuse et aux lempératures basses, M. Guillaume a observé,
surtoul avec l'alliage & 24 %/, de nickel, les retards singuliers que
voici : Lorsque la barre, ayanl été refroidie jusqu'a une cerlaine
température, est ensuite chauffée de quelques degrés, puis refroidie
de nouveau, elle traverse parfois la courbe sans la suivre et continue
 se contracler en suivant exactement la droite le long de laquelle elle
étail revenue au point de départ. On peut descendre ainsi, dans
certains cas, d’une quinzaine de degrés sans observer aucune
déviation de la droite. Puis, subilement, le mouvement se produit,
el, en quelques secondes, la régle s’allonge de plusieurs dixiémes de
millimétre, atteignant parfois le point ol elle serait arrivée a la méme
lempérature en suivant la courbe, mais restant le plus souvent au-
dessous. On se trouve ici en présence d’un phénomene analogue a la
surfusion.

La transformation des aciers irréversibles est graduelle pour la
dilatation comme pour le magnétisme et un méme alliage peut
posséder une dilatation quelconque entre deux limites déterminées,
suivant son degré de transformation. A P'un des états extrémes, la
dilatation est peu supérieure a celle du laiton ; a I'aulre état, elle est
inférieure a celle des aciers ordinaires.

A la température ordinaire, les aciers réversibles possedent une
dilatation qui varie d'une maniére continue avec la teneur ; pour les
plus faibles (eneurs, elle est un peu supérieure a celle du nickel, puis
elle diminue graduellement lorsque la teneur augmente, passe par un
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minimum et remonte ensuite. Les aciers contenant 35 @ 36 °/, de
wickel se dilatent diz fois moins que le platine.

Le tableau suivant contient une partie des résultats trouvés :

NUMEROS TENEURS POUR 100 COEFFICIENTS DE LA DILATATION
des allinges en nickel moyenne enire 0" et 0°
s RSO 0 s R PO (10,354 4 0,00523 0) {0-6
AL e Dalr et e o st e sl s (10,529 4 0,00580 0) »
gLl 19105, .5 s G (11,427 + 0,00362 6) »
A 281255 A e e (13,103 + 0,02123 6) »
B G RO e (11,288 4+ 0,02889 6) »
et s A T A s B (10,387 4 0,03004 0)
LA s ke B0kt i ( 4,570 + 0,01194 8)
L. LI DN S e (3,395 + 0,00885 6) »
Qi BB et (1,373 4 0,00237 0) »
| S R ( 0,877 4 0,00127 0) »
+% ke i P Tl P SRR A ( 3,457 — 0,00647 0) »
2t R (5,357 — 0,00448 6) »
A e i e s o ( 8,508 — 0,00251 6) »
T NIER 00T0E, Wb ety s o) (12,661 + 0,00550 6) »
AB); 21100 oo 420804 41 OFaeines | o (14,718 4-.0,00508 0)  » |
165 el 10,8 =EME S O (11,436 + 0,00170 6) »
s b e MO G (19,496 4- 0,00432 0) »
fBk el 2148 418 (Gris ik (18,180 4 0,00426 6) »
4O 35,8 L 4,5 GFinniiinee J (3,580 — 0,00132 6) »
o LIS ST S L S e e ( 3,373 + 0,00165 8) »
AL PRERI s 1 0 | B I ) OB e ( 4,433 — 0,00392 8) »

En dehors des valeurs tout A fail anormales des dilatations de tous
les alliages contenant 29 & 45 %, de nickel, on remarquera que le
deuxiéme terme des formules suit ure marche systématique. Trés
fort pour les premiers alliages réversibles. il diminue ensuite et
devient méme négalif_. passe par un minimum et remonte ensuilte
vers une valeur nulle.

Il existe done 2 alliages, I'un voisin des moins dilatables, I'autre
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contenant environ k5 °/, de nickel, pour lesquels la dilatation est
constante entre des limiles élendues de la température.

Le chrome augmente la dilatation; il en est de méme du
manganese.

M. Guillaume a cherché en outre si la perte de magnétisme
correspond a un changement dans la loi de dilatation des alliages
réversibles. Il a trouve, en comparant la dilatation des ferro-nickels &
celle du laiton, que la différence de longueur des régles de ces alliages
en fonction de la température commence par une ligne faiblement
courbée vers le haut ou vers le bas, suivant les teneurs. Puis, lorsque
I'alliage atteint la fin de la transformation magnétique, I'inclinaison
de la courbe s’accentue beaucoup et lorsque I'alliage a passé a I'état
faiblement magnétique, la courbe se rapproche d'une droite dont
I'inclinaison est beaucoup plus grande que celle du segment inférieur
de la transformation.

Propriétés mécaniques. M. J. Hopkinson a montré que les
alliages irréversibles sont beaucoup plus durs et moins déformables a
I'état magnétique qu’a I'état non magnétique. La limite de déformation
permanente est aussi beaucoup plus élevéc au 1°" élat qu’au dernier.
Les fils d’acier a 24 °/, de nickel sonl assez semblables a des fils de
laiton bien recuit lorsqu'ils sont a I'état non magnétique, landis que
dans I'autre état ils permettent de faire des ressorts analogues a ceux
d’acier trempé.

La densité augmente avec la teneur en nickel suivant une loi qu'il
est difficile de mettre en évidence. Cependant, si I'on rapporte les
densités a ce qu'elles devraient étre d’apres la loi des mélanges, on
trouve un léger exces pour les alliages trés dilatableset un défaut pour
les alliages les moins dilatables. Entre 26 et 40 %/, de nickel, les
densités sont toules comprises entre 8,0 et 8,1 ; la plupart sont
supérieures a 8,05.
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Les modules d’élaslicité montrent une allure plus systématique,
comme I'indique le tableau suivant :

Modules d'élasticité
ALLIAGES en tonnes
par millimétre carré
5 - pour 0B NT R 21,70
15,5 BANE L s s v e etz 1o 19,08
19,0 A e ekl 17,60
24,1 non magnétique..........civs 19,31
24,1 magmétique o SR il 17,42
Ah ;e eponrd (0 N 18,54
27,9 P e sn 18,06
30,4 L e gy 15,96
31,4 » Lk, Ganey N L el 15,54 -
34,6 » 15,36
T B e ra ol 14,86
37,2 A S TS S 14,61
39,4 » 15,12
44,3 B S e et 16,30

Les plus fortes dilatations correspondent & un maximum relatif du
module d’élaslicité, alors que les plus faibles se produisent pour les
alliages présentant la valeur minima du module. Il est remarquable
que les alliages de fer el de nickel bien homogenes el parfaitement
elasliques puissent posséder un module d'élasticité qui est de plus d'un
tiers inférieur & celui de la moyenne de ceux des composants.

Dans leur transformation irréversible les alliages du premier groupe
éprouvent aussi une modification importante de leur module d’élasti-
cité. En passant de I'état non magnétique relativement mou et fres
déformable & I'élat magnétique dur el trés élastique, ils subissent
une déminution du module qui dépasse le dixiéme de la premiére
valeur.

Le chrome augmente le module pour les deux catégories d’alliages.
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Déformations permanentes. — Les transformations des aciers
au nickel permettaient de prévoir une cerlaine instabilité dans leurs
propriétés. On a trouvé en effet que sous 'aclion du temps, et plus
encore par l'effet du recuit, ces alliages subissent des variations de
dimension qui, pour quelques-uns d’entre eux, sontassezimportanles.

Les alliages irréversibles, chauffés au-dessous de la lempérature a
laquelle ils ont subi une augmentation de volume, se contractent
légérement, accusant un léger retour en arriére avant la transformation
inverse qui se produit au rouge.

Les alliages irréversibles, au conltraire, s'allongent sous |'action de
certains recuits suivant des lois complexes qu'il eat été difficile
d’élucider si I'on n’avait eu pour guide les variations aujourd’hui bien
connues du verre, avec lesquelles les variations de volume des aciers
au nickel présentent la plus frappante analogie.

Lorsqu’une barre d’un alliage réversible a été refroidie a I’air aprés
le forgeage, elle éprouve, a toule température inférieure a celle
qu’elle vient de subir, un allongement dont la vitesse dépend de la
température actuelle et du trailement antérieur qu'a subila barre.
Plus la température est élevée, plusle mouvement est rapide au début,
mais plus aussi I'allongement définitif est faible. Lorsqu'une barre a
été complétement recuite a une température délerminée, de fagon a
ne plus éprouver aucun allongement, elle recommenceson mouvement
si on 'ameéne & une température basse. Ce mouvement finit & son
tour par s'arréler et reprend lorsqu'on abaisse encore la température.
Inversement, lorsqu’une régle est complélement recuile a une
lempérature basse, elle revienl en arriere lorsqu'on la chauffe.
Comme pour le verre, les mouvements sont plus rapides & température
ascendante qu'a température descendante.

Il est imporlant de remarquer que la rapidité et I'amplitude de tous
ces mouvements dépendent de la distance i laquelle I'alliage se trouve
de la température de la perte totale de magnétisme. Au-dessous de
cetle température, la stabilité est d'aulant plus grande que I'on en est
plus éloigné. Pour un méme alliage, les mouvements se ralentissent,
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en effet, & mesure que la température s’abaisse ; de plus, pour les
alliages magnétiques, la stabilité & une méme température, augmente
rapidement avec la teneur en nickel.

Reésistance électrigue. — La variation de résistance des ferro-
nickels avec la température semble, d’aprés les recherches de
M. Guillaume, indépendante des variations de volume (1).

(1) Voir pages 236-248.
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INTRODUCTION

Les industries textiles oceupent une place prépondérante dans le
département du Nord, si important au point de yue de la production
nalionale.

Elles se subdivisent en trois grands groupes: les industries
colonniéres, lainiéres ot liniéres. Clest de celte troisibme que nous
nous proposons de tenter la monographie dans notre département.
Son évolution y est intimement liée au régime économique de la
France, aussi devons-nous suivre avec soin les variations de ce
dernier el retracer les combats que libre-échangistes et protection-
nistes ont liveés au sujet de P'industrie liniére dans le Nord de 1860
4 1802. Pour mettre un peu d’ordre en notre étude nous la divi-
serons en cing parties. La premiére retracera I'historique de
Iindustrie liniére; la seconde étudiera son régime douanier; la
troisiéme intitulée « Technique et production » montrera sommai-
rement le mécanismo utilisé dans le travail duv lin et examinera le
lin dans ses différentes phases, culture, fabrication du lin, prépa-
ration des filés, fissage, ele. L'étude du commerce du lin en ses
difforents états oceupera notre quatriéme partie: la cinguiéme
cherchera & analyser les conditions du (ravail dans Iindustrie
liniére.

21
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PREMIERE PARTIE

HISTORIQUE

Nous diviserons cette premiére partie en quatre chapitres. Dans
Lo premier nous traiterons des origines de Uindustrie liniére et de
son développement dans les Flandres; dans le second nous
chercherons & fixer son étal dans notre département & la veille du
décret de 1810; la troisiéme s'occupera de la situation faite 4
l'industrie liniére en France 4 la suite de l'invention de la filature
méeanique 3 la quatriéme montrera la réaction contre U'invasion des
produits liniers anglais et I'établissement des tarifs de 1842 et 1846.

CHAPITRE PREMIER

Origines de l'industrie liniere.
Son developpement dans les Flandres.

L'origine de I'usage du lin se perd dans la nuit des temps. Il était
connu des Egyptiens comme aussi des Grees. Les Romains avaient
poussé assez loin 1'usage de ce textile et I'employaient pour leurs
voiles el cordages.

« On aftribue généralement U'introduction de 'nsage du lin dans
notre pays a des peuplades barbares venues des bords de la mer
Caspienne et qui se seraient éfablies dans les Flandres, environ
trois cents ans avant 1'ére chrétienne : ¢'est ce qui explique comment,
lors de l'invasion de la Gaule par les Romains, nos ancélres portaient
déja le sarrau (sagum) qui est resté en quelque sorte, le vétement
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national de nos populations flamandes (1) ». Les Romains trouvant
ainsi l'art du tisserand établi en Gaule, lui donnérent une organi-
sation officielle par la fondation d’ateliers impériaux destinés 4 la
confection de voiles et d’habillements militaires. Ces ateliers élaient
des gynéeées (ateliers de femmes), sous la surveillance de fonction-
naires appelés gyneceorum procuratores. Cetle organisation
disparut avec I'organisation romaine. A I'époque Carolingienne le
filage et le tissage du lin sont redevenus des institutions familiales.
La légende parle du temps « o la reine Berthe filait ». Cette reine
Berthe est la mére de Charlemagne. Dans le capitulaire « de villis »
le grand empereur ordonne & ses intendants de tenir toujours préte
<« honne provision de lin pour le travail des femmes ». La chronique
de Saint-Denis nous dit expressément que Charlemagne « usait de
chemises et de calegons de lin (2) ». La fameuse tapisserie de Bayeux,
cuvre de Mathilde de Flandre, est en toile de lin. Mathien de
Wetsminster, qui écrivait en 1220, nous apprend que le monde entier
venait chercher des vétements de lin en Flandre (historia major) et
Guillaume le Breton, dans sa Philippéide, cite les villes de Gand,
Ypres, Bruges, Arras, Lille, Saint-Omer, Bapaume et Douai comme
prospéres par l'industrie du lin.

Cette industrie n’élait pas constituée comme elle I'est de nos jours
chacun récoltait, filait el tissait son lin. Il en résultait que les toiles
avaient des qualilés distinctes et variées suivant leur pays d’origine.

Un témoignage de 1'état florissant du travail du lin a cette époque
est le tarif de Capy, péage établi & Bapaume, stipulant « six deniers
de condwit » pour une charrette de lin; douze deniers « pour le
toursoire (cent cinquante livres) de toile (3) ». _

C'est de la Flandre que furent imporlées en Bretagne el dans
I’Anjou, a la fin du treizitme siécle, la culture el la préparation du
lin. « Béalrix de Gaure, comtesse de Pesckembourg en Flandre,
ayant épousé un seigneur de Laval (1296) fit venir dans sa nouvelle
patrie des tisserands de Broges et apprit aux habitanls de 1I’Anjou
el de la Brefagne la culture dalin et I'art de le tisser 4 la facon de

(1) Emile DeELEsALLE, L'industrie liniére dans le Nord de la France.
(2) Chrouique de Saint-Denis, 111, 2,

(3) Jacques Fivor, archiviste départemental du Nord. Relations commarciales
de la France et de la Flandre au Moyen-Age (1894), page 306.
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son pays natal. Laval ne larda pas & posséder une fabrique de toiles
aussi célébre que celles de Flandre. Le Maine, 1'Anjou, la Vendée,
la Bretagne se firent bientdt remarquer par d’abondantes récolles
de lin; mais malgré cel exemple el la prospérité due & celle
production, la culfure s'en répandit lenlement dans les autres
provinces (1) ». Les fils et les toiles élaient en général produils
directement par les cultivateurs. Il y avail cependant une corporation
de tisserands & Lille avanl 1495, car c’est & cette date qu'on en
sépara les Bourgetteurs.

« Pour exercer cetle industrie, il fallait d’abord faire un appren-
tissage de deux années ; I'ouyrier qui voulait devenir franc-mailre
était obligé de faire un chel-d’ceuvre, et de payer des droils d’entrée
an métier. Nalurellement les fils de maitres étaient privilégiés.
Une des principales obligations imposées aux lisserands étail de
prendre une part active aux cérémonies religieuses célébrées par la
corporation : messe le jour de la Saint-Maur, processions et funé-
railles.

» La corporation avait & sa (8fe einq maitres en charge, renouvelés
par tous les maitres de métier. Ils avaient la police de la corporation
et le jugement des différends en premicre instance. Leur autorilé
s’élendait méme au deld de la ville. En 1635 on décida que les
mailres forains pourraient subir une sorte d’agrégation & la corpo-
ration el qu'il leur serail permis de venir chercher de I'ouvrage en
ville.

» Ge mélier était prospére, puisque en 1780, la corporation
complail cing cent vingl trois méltiers en activité (2) ».

» On trouvail en outre une corporation des filtiers, fondée en
1689, époque & laquelle les filtiers se séparérent des grossiers et
merciers. Pour faire partie de la corporation, il fallait faire deux
ans d’apprentissage sous un franc-maitre, faire un chef d’euvre et
payer des droils d’entrée. La fabrication était réglée avec le plus
grand détail, Le Magistrat de Lille et I'Intendant de la Province
déterminaient la condition des écheveaux de fils, le nombre et la

(1) Théodore Mareau, Rapport & M. Dumas, ministre de Pagriculture ¢t du
commerce (I1851) pages Tl et 72,

(2) FLAMMERMONT €1 01 cours,



g

=

— 315 =

quantité des lours, etc...... Des Egards ou inspecteurs étaient
chargés de surveiller les filtiers et les blanchisseurs, en cas de
contravention aux réglements, ils touchaient le tiers des amendes.

» La filtrie était & la veille de la Révolution, I'industrie la plus
prospére & Lille. Dieudonné dit qu'en 1709 il y avail six cenls
moulins en activité » (1).

Les étoffes élaient fabriquées par deux ¢orporations: celle des
sayettewrs et celle des Bourgeltewrs unis aux Toiliers. Les
sayetteurs tirent leur nom de saie (soie), désignation donnée aux
laines fines et soyeuses, celui des bourgetleurs vient de borge,
toile formée d'une chaine de lin et d'un trame de laine. Les bour-
getteurs qui fabriquaient des étoffes de laine el de lin devinrent si
nombreux qu'ils obtinrent en 1495 de former une corporation
distinete. Ces étoffes réservées aux bourgetleurs étaient: 1°la
tripe, moquette unie dont le velouté éfait d'une seule couleur;
2" la panne étoffe veloutée & chaine et & trame de laine ; 3°les
lapisseries de Haute-Lisse.

» (e métier étail trés ancien a Lille, mais ses premiers statuts ne
remontent qu'a 'année 1496. IIs fixent de la facon la plus précise
les conditions de I'apprentissage et de l'exercice du métier. Les
apprentis étaient tenus d'ouvrer journellement sur tripes, sans
pouvoir faire aulre ouvrage durant les deux ans de leur appren-
lissage.

» Pour pouvoir faire le chefl d’eeuvre indispensable & I'obtention
de la maitrise les ouvriers devaient « étre sages el mis hors du pain
de leurs péres », c’est-i dire étre capables de gagner leur vie. Ils
devaient en outre payer soixante sous d’entrée et un droit annuel.
Naturellement les fils de maitres étaient privilégiés pour le chef-
d'ceuvre el pour les droits. Etaient seuls considérés comme fils de
maitres, les enfants nés aprés que leur pére avait acquis la maitrise.

» Les bourgetteurs, a Lille, formaient la confrérie de St-Nicolas
du Bar. Elle avait 4 sa téte un Dauphin, un Duc et un Régent. Le
produit des taxes payées par les Confréres était employé en
dépenses de luxe, nolamment pour un diner le jour de la féte du
patron.

(1) Flammermont en son cours.
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» Les dispositions concernant la maitrise et I'exercice du métier
étaienl confiées & la garde d'un tribunal spécial le « siége de la
Bourgetterie ». Il était assisté par des officiers inférieurs, les
Egards, qui étaient chargés de visiter les piéces sur les métiers et
parce qu'ils y apposaient les plombs s’appelaient aussi ferreuirs.

» Ils avaient le droit de faire des visites domieciliaires dans les
maisons des bourgetteurs sans 'assistance des échevins. La principale
attribution des Egards consistail & veiller au maintien des ordon-
nances concernant la fabrication et 'exercice du métier. Des
réglements déterminaient les heures d’ouverture el de fermeture
des ateliers. En 1528, on travaillait de cinq heures du matin a
neuf heures du soir, en hiver, el du lever au coucher du soleil, en
elé. Cétait la yjournée « de seize heures » (1).

Le Iuxe des bourgeois flamands surpassait a cette époque celui de
la Cour de France. La maison de Bourgogne, qui devint maitresse
des Flandres, tirait de ses bonnes villes des impots considérables et
fut la plus puissante des maisons souveraines du XIV® au XVI°
siécle. La toile servait & cette dpoque & la toilette des plus grandes
dames. Lors des féles données par le duc Philippe le Bon 4 toute la
chevalerie des Flandres, du Hainaul et du Brabant (repas du faisan,
14 février 1453) un grand nombre de dames « estaient habillées et
vestues de cotles simples de satin cramoisy, fourrées el bordées de
menu-vair, et par dessus celte coite, elles avaient en maniére de
rochel de Brabani (vestemeni des femmes du Brabant), un gentil
habillement de si fine toile, qu'on voyait la cotte cramoisy parmi » (2).

Quelques lignes nous suffiront pour prouver que si le lissage
s'était développé dans les Flandres, pendant toute la période que
nous venons de parcourir, il lui était resté presque spécial. Etienne
Boyleau, prévot de Paris en 1269, dans son livre des Marchands,
place au cinquiéme rang seulement les marchands liniers el
chanvriers avec les Maitres d’escrime, aussi le tissu de lin demeurait-
il en France chose rare et précieuse que 'on offrait aux grands
personnages. Il se fabriquait & Reims pour ces occasions solennelles
des servielles dont le travail était fort apprécié. « Mais ce qui passait
pour une prodigalité et pour une folie, ¢'était I'emploi du linge de

(1) FLAMMERMONT, en S0n COurs.
(2) Mathieu e Couvcy. Histoire dé Charles VII.
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corps, et I'on reprochait & Isabeau de Baviére, femme de Charles VI
de dilapider le trésor public parce qu’elle avail deux chemises de
toile fine pourson usage et cent cinquante ans plus tard, Catherine
de Médicis, régente de France, n’en possédait que deux également
el encore les historiens les citent-ils comme une nouveauté » (1).

L'Allemagne cependant parlageait alors avec les Flandres le
monopole de la production des tissus de lin. Dés I'annéde 1300, on
avait vu s'établic en Silésie une corporation privilégiée pour le
filage du lin, eten 1340, le Palatinat comptait déja de grands établisse-
ments destinés & cetle industrie ; aussi 'exportation de la toile et du
lin se fit-elle sur une large échelle el ce commerce donna naissance
A des fortunes considérables.

L'empereur Charles-Quint, dans 'empire duquel se trouvaient
I'Allemagne et les Flandres, prisail fort cette industrie qui enri-
chissait ceux qui s’y adonnaient au point de leur permetire comme
a l'allemand Sugger de préter des millions d’écus aux papes et aux
empereurs. ('est en parlant de lni que Charles-Quint disait : « J'ai
dans ma ville d’Aushourg un tisserand capable d’acheter fous les
trésors de la couronne de France (2); et en parlant des Flandres:
« Je ne crains rien pour les Flandres, lant qu'il y aura des champs
pour cultiver le lin, des doigls pour le filer, des bras pour le lisser »
et encore : « Les Flamands seront toujours riches, tant que l'on ne
coupera pas les pouces a leurs fileuses » (3).

Dés le XV siecle, il y avait a Lille un marché pourle lin et deux
siecles plus tard, l'intendant Dugué de Bagnols disail en 1688 :
« les lins rapportent tant de profit que, quand ils viennent bien, ils
valent presque le prix du fonds de lerre sur laquelle on les =
déponillés » (4).

On distinguait deux espéces de lin: le lin de fin et le lin de gros.
Le lin de fin était semé trés épais et devait éire soutenu par des
rames pour l'empécher de se salir et de s’abimer. Les environs de
Saint-Amand élaient renommés pour cette cullure. Le lin de gros
étail semé moins 6pais, afin que les tiges pussent acquérir plus de
grosseur,

1) Edonard MartiN. Journal circulaire linier, 1871,
(2) MarTin (Edouard). Jowrnal circulaire linier, 1871,
(3) Martiy (Edouard). Journal cwrculaie linier, 1871,
(4) FLAMMERMONT, en s0n cours.
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Le grand art de la fileuse au fin était de séparer avec une épingle
les fibres d’une seule lige de lin, pour en faire un fil extrémement
fin quoique trés fort. Ce fil devait étre ourdi pourdevenir marchand,
mais comme la plupart des fileuses élaient de pauvres femmes, clles
allaient le porter, pour toucher le prix de la facon chez un
mulquinier qui I'ourdissait.

La venle des fils de lin éfait soigneusement réglementée et dés
I'année 1427, le Magistrat avait interdit & Lille « & ceux se mélant
de faire commerce de lin, de le vendre ailleurs qu'au marché
public » (1). Ce réglement subsista jusqu’a la Révolution et ne regul
de modifications que dans le bul de rendre le marché plus abondant.

Telle élail I'importance des lins dans les Flandres que lors de la
joyeuse entrée & Courtrai des archiducs Albert el Isabelle (1601)
«on ne lrouva rien de mieux pour les intéresser, que de faire
représenter devant eux sur un thédtre en plein air les diverses
manipulations de la culture et de la fabrication du lin. Sur le
premier tableau on préparail la terre, on ensemencait le lin sur le
deuxiéme ; on le sarclait sur le {roisiéme, le lin éfant mar on le
cueillail, on 'assemblait, on retirail la graine. Surle quatriéme
dans un bassin rempli d’eau on le faisait rouir ; sur le cinquiéme on
le séchait el on le teillail, on le peignait sur le sixiéme, on le filail
sur le septidme, on le tissait sur le huitiéme, on le blanchissail au
pré sur le neuviéme, sur le dixiéme enfin un marché était établi et
on vendail la toile » (2).

Pareille prospérité ne pouvaib exister dans les Flandres, sans
altirer I'atfention de la France, aussi voyons-nous dés 1572, René
de Birangues, chancelier de France, rendre un édit de protection el
d’encouragement pour les manufactures nationales : « Afin que nos
dils sujets se puissenl adonner mieux aux ouvrages du lin, chanvres
et filaces qui croissent el abondent en nos pais et tirer le profit qu’y
fail I'élranger, lequel les y vient acheter communément et a petit
prix, les transporle et fail meltre en ceuvre, et aprés apporle le
drap el la toile qu’il vend & prix excessif, avons ordonné et ordonnons
quil ne sera loisible & aucun de nos dils sujets el estrangers,

(1) FLAMMERMONT, en S0n COUTs.

(2) Société de statistique et d'économie politique de Lille. Séance du 3 juin
1899, Conférence de M. Delesalle,
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{ransporter hors nos dits pays, lin, chanvre el filaces, et défendons
aussi Lrés expressément toute entrée de draps, camelols, toiles » (1).

En 1601, Henri I'V sous I'influence de Sully s'effor¢a de favoriser
I'établissement des manufactures « pour oster 'oisyveté de parmi
mes peuples et enrichir mon royaume ». Il est nécessaire, ajoulait-
il « de nous débarasser des marchandises de nos voisins qui inondent
notre pays », et il défendit tout trafic avec les marchands flamands.
Ces prescriptions sont des applicalions directes des principes de
I'école mercantile.

Les Flandres, surtout depuis les perturbalions amendes en Alle-
magne par la guerre de lrenle ans, avaienl acquis en maliére de
produclion liniére une incontestable supériorité et ¢'est chez elles,
que les autres nations, désireuses d'imporler une si belle industrie
viendront recruter des ouvriers.

(lesl ainsi que Suzanne de Gand el Liévine de Bruges furent
appelées en Angleterre par le roi Henri VIII pour apprendre aux
dames de ce pays 4 filer et & broder; que les fileuses flamandes ont
eu I'honneur d'étre célébrées non seulement par les hommes
d’affaires, mais par le fameux poéle italien Péirarque,

« Dans l'éloge qu'il fait de I’habileté des ouvricéres flamandes,
Sandérus s'exprime ainsi sur la fabrication des toiles damassées :
«La ville de Courtrai a I'honneur d’avoir inventé un genre de
{ravail, par lequel d'ingénieux tisseurs imitent & merveille et avec
une rare élégance des tapisseries et des tableaux, non d’un genre
simple, mais représentant des animaux el une foule de figures
varites, et cela sans aiguille, sans pinceau, rien (qu’avec une simple
navelle qui lisse el brode dans le tissu une espéce de peinture (non
simplices modo, sed belluatas, sed quarumvis rerum figuris el
varietate, vel auleerum, vel picturarum, sublimas telas, non
acu, non penillee, sed radio suo conlextant ac quemadmodo
depingunt) » (2).

Telle était alors l'industrie liniére dans les Flandres, telle elle
restera jusqu'a la Révolution frangaise sauf quelques adjonclions
qu'il nous faut indiquer. Nous ne pouvons mieux faire pour cela que
de puiser dans le cours fait par M. Flammermont sur Ihisloire de
l'industrie 4 Lille.

(1) J. Scrive-LovEr. A propos du lin, pages 25 et 20.
(2) J. Scrive-Lover, A propos du lin, page 26, note 1,
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« Parmi les manufactures établies a Lille dans la derniére moitié
du XVIII® si¢ele deux surtout sont intéressantes : celle du linge de
table el celle des toiles peinfes. La fabrication du linge de table el
des toiles damassées faisait la branche la plus importante dun
commercede Courtrai. Iin 1707, des fabricantsoriginairesde Courtrai
et de Menin importérent leur industrie a Lille; en 1761, un fabricant
des environs d’Estaires offrit au Magisirat de Lillo de se transporter
dans la ville avec ses méliers et onze ouvriers. Ces essais loulefois
ne furent pas heureux, car en 1789, la manufacture du linge de
table n'existait plus a Lille, par contre elle continuail & prospérer
a Estaires, A Merville, & Armentiéres. « Les toiles peintes, qu'on
appelait ordinairement indiennes parce qu'elles venaient & I'origine
desIndesorientales, étaient fort employées en France au XVII®sidcle.
Colbert essaya d’en restreindre I'importation dans le royaume,
afin de favoriser la fabrique nationale, mais il ne réussit pas et aprés
sa mort les fabricants s'adressérent & son suecesseur pour qu'il en
interdit 'usage et le commerce. Pendant plus de soixante ans on
renouvela continuellement sans sucets les édits de prohibition. On
alla méme, pendant la Régence, jusqu’a édicter la peine de mort
contre les contrebandiers qui introduiraient & main armée et au
nombre de plus de frois ces ¢éloffes prohibdes. Mais il élait abso-
lument impossible d'empécber leur entrée dans leroyaume, tellement
la mode et les meeurs étaient plus puissantes que le roi. L'intendanl
du commerce Gournay (it préparer 'opinion par des brochures, et
un arrél du Conseil permit, en 1759, I'usage et la fabricalion des
toiles peintes. Les premiéres indiennes furent fabriquées & Rouen
par des ouvriers Suisses ; vers 1760, Oberkampf vint s’établir prés
de Versailles au village de Jouy, avec un trés faible capiial. Le
succes ful si rapide que bientol il occupa des cenlaines d’ouvriers.
L'industrie des toiles peintes ful introduile & Lille en 1765 par un
certain Joseph Teply, originaire de Prague en Bohéme quis’associa
d-un des grands commercants de Lille, nommé Durot. Aprés
diverses difficultés, Durot demeura seul propriélaire de I'établis-
sement qui en 1770 obtint le titre do «Manufacture royale.» L'indus-
trie fondée par Teply se développa rapidement & Lille. A la fin de
Iancien régime, il y avait & Lille trois fabriques d’indiennes qui
imprimaient environ chaque année frente mille piéces, valant prés
de deux millions de ce temps. Dans co chiffre, le salaire des ouvriers
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n'enlrait pas pour cent mille franes. 1l est vrai que les manufac-
turiers ne faisaient que donner une plus value aux foiles qu'ils
achetaient pour les imprimer et que la plus grande partie de ces
tissus n’élaient pas fabriquée a Lille » (1).

Pour compléter il nous faut ajouter aux diverses applicalions du
lin déja exanfinées, l'industriec des dentelles; 1ci encore nous
laisserons la parole au savant et regretté professeur de la Facullé
des lettres de Lille. « L'histoire de 'industric de la dentelle est tros
mal connue. On ne trouve mention de ce léger tissu que vers la fin
du XV*siéele et encore sous un autre nom que le sien. Ce [ul la
mode des haules collerettes, comme celles que portait Marie Stuart
qui donna l'essor & cefte induslrie. D’ou venaienl ces premiéres
dentelles, on ne sait. Trois pays I'Italie, la France ef la Flandre s¢
disputent I'honneur de cette invention. Le régne de Henri IV fufl le
moment du plus grand (riomphe de la dentelle. Cette vogue causa
des dépenses telles que Richelieu en fit interdire le port; mais la
mode fut plus forte que le tout puissant minisire, on porta des
dentelles en cachette et aprés lamort du Cardinal, elles reparurent
au grand jour.

» En 1660, Mazarin rappela les anciennes prohibitions, mais les
réclamations furent telles que Louis XVI corrigea 1'édit. 1l donna
pour raison les doléances apportées au pied du trone par les
denteliers [rancais.

« 11 faut arriver jusqu’a la fin du XVIII® siécle pour trouver des
détails préeis sur le métier de la dentelle en Flandre. Les dentelles
les plus recherchées élaient celles de Bruxelles, de Malines el de
Valenciennes ; & Lille on ne faisait que de la fausse Valenciennes» (2).

Si nous cherchons a synthétiser I'élat de l'industrie du lin en
Flandre en 1789, nous la trouvons composée de deux élémenls
distincts: 1° “une énorme industrie agricole; 2° des indusliries
variées & caractere corporalif. Préciser leur situalion nous serail
fort difficile faule de documents statistiques. Nous allons chercher
cependant & montrer quel était 1'élat de I'industrie liniére au débul
de notre siécle. Ce sera 'objet de notre deuxiéme chapilre.

(1) FLAMMERMONT, €1 800 COurs.
(2) FLAMMERMONT, €n Son cours,
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CHAPITRE II

Etat de l'industrie liniére dans le département du Nord
au commencement du XIX"® siecle.

Pour établir cette situation nous puiserons nos renseignements
statistiques dans la (rés intéressante et précieuse élude faite par
M. Dieudonné, préfet du Nord, relativement aux indusiries du
département du Nord. (Annuaire statistique dw département duw
Nord, 1804).

Le lin, avons-nous dil précédemment, se distinguail en lin de gros
et en lin de fin. Il nous faut done examiner suceessivement ces
deux variétés el leurs applicalions,

l. — Lin de gros.

Production et fabrication. — La surface cullivée en lin de gros
au commencement de notre siécle élait, pour le déparlement: du
Nord, de 06,251 hectares produisant annuellement environ
2.260.470 bonjols en paille ainsi réparlis.

ARRONDISSEMENTS PRODUCTION EN BONJOTS
BT IR S L 532.760
_Hazehrouck). ... ... 22(). 480

R 806, 040

w \ GAmbrat. S e o 62.700
AVESNER . il v i — 2. 000
19 (2173 Vet s e I 524,400

Le bonjot en paille revenait un frane, pesait dix kilogrammes
rendant un kilogramme cing cenls grammes de lin écangué se
subdivisant en un kilogramme de lin peigné el cingq cents grammes
d’étoupes. Le poids total de paille de lin produite était donc de
22.604.700 kilogrammes. D’aulre part la quantité de lin importée
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annuellement dans les arrondissements de Lille et de Dounai étail
évaludée an quart de la récolte dans ces deux arrondissements, soit
4 355,110 honjots ou 3.551.100 kilogrammes, ce qui portait la
masse totale delin en paille écanguée dans le département du Nord
4 26.155.800 kilogrammes donnant 3.923.370 kilogrammes de lin
éeangué, valant 1 fr. 60 la botte de un kilogramme el demi.

Un bon ouvrier pouvait écanguer en un jour eing honjots de lin en
paille, mais une partie de I'année, environ sept mois, était seule
consacrée a ce travail ; aussi peut-on évaluer & onze cents bonjots
la quantité écanguée par chacun de ces ouvriers, et dés lors
2.377 ouvriers devaient (rouver leur occupation pendant un pen
plus de la moitié de I'année de 1'écanguage. Leur salaire élail
de 0 fr. 30 par bonjot. Le voiturage et le rouissage cottant en
moyenne () fr. 10 au bonjot, les résultats de la fabrication el da
commerce du lin peuvent &tre représentés de la fagon suivante :

Produit net :
3,023,370 kilogr. & 1 fr. 60 les 1500 grammes. vuvouee v e 4.184.928 fr.
Dépenses :
26.155.800 kilogr. a 1 fr. les 10 kilogr. soit.. 2.615.580 fr,
Rouissage ot yoiturage & 0 fr. 101es 10 kiloge. 261,558 fr. 3.6061.812 fr.
Salaire des ouvriers écanguenrs. o, T84.6T4 fr,

Bénéfice. .. ..iue. 523.116 fr,
Filature. — La filature du lin de gros se faisait au rouet. Elle
employait des femmes, quelques hommes el des enfants des deux

sexes. 1in 1801, le nombre des rouels était approximativement de
43.552 savoir :

ARRONDISSEMENTS NOMBRE Di2 ROUETS | DEPARTEMENT ENTIER

T S S 2.050 \
HAZBBIOUCK .. iivs i vinvnns sias 11,044
LTI o e e et 19.837

; : 43.562

2 e N S G.003
T R i s p ey A S 3.326
l L e T e {.202

|

Daprés les recensemenls des maires el des sous-préfels, la
(uantité de fils fabriquée fut de 1.773.470 kilogrammes, le salaire
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moyén élant de 1 fr. 20 au kilogramme de fil, le salaire global de ce
chef s'¢élevait donc & 2.128.164 francs.

Tissage. — Les fils de lin de gros étaient employés a tisser toute
une série de toiles savoir: 1°les toiles de ménages ; 2° les toiles
étramées (chaine en fils de lin, trame en fils d’étoupes) ; 3° les toiles
dites bocassins (toiles étramées destinées aux doublures); 4° les
toiles & sac (en fils d'étoupes); 5° les toiles & voiles; 6° les toiles
damassées ou linge de table.

Les tableaux suivanis résument les indicalions relatives & leur
production :

REPARTITION DES METIERS ET SALAIRES,

NOMBRE DE METIERS
e S, W
ARRONDISSEMENTS | 1oiles antres Toiles TOTAL SALATRES
que pour linge
celles de table de table
Bergues ........ 64 » 64 42.2801r. »
Hazebrouck..... 1.776 170 1.046G 1.623.300 80
Falledai i aleloln 1.150 40 1.190 498.804 40
Ganmbrar, .o ees 35 » 35 86.774 05
AVESDes ,...ian 300 » 300 133,435 »
D OTAT ers e erae 163 » 163 46.508 2
TOTAUX . o's s 3.828 210 4,038 24831 102150
- |

La fabrique des toiles pour linge de table élait circonscrile dans
les deux arrondissements de Lille el d'Hazebrouck et sy distri-
buaient de la maniére suivante :

NOMBRE DE METIERS (1.801).

ARRONDISSEMENT D'HAZEBROUGK ARHONDISSEMENT DE LILLE
e T e
Bavinchove. . . | Morbecque.......| 12 Armentiéres.. ..| 40
Cassel........ 2 | |ENIBpRe iive vnsiaias 10
Estaires....... 80 | St-Jans-Cappel...| 1
Hazebrouck. ..| 4 Steenbecke....... 3
La Gorgue....| 2 | Stenwerck....... 3
Merville...... 50 | Thiennes........ 2

U —
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Les dessins fabriqués étaient composés de fleurs de diverses
grandeurs et de diverses formes. Les fabricants de Merville citaient
avec fierté une nappe de 7 aunes du pays (4™, 90 de largeur) sur -
100 aunes de long (70 métres), commandée & Harduin, I'un des
fabricants de la ville, par le prince de Robeck et envoyée par ce
dernier en présent au roi de Danemark.

Des linges de table ainsi confectionnés dans le département du
Nord, 3/10 servaient & la consommation du département lui-méme,
6/10 4 celle du reste de la France, 1/10 enfin était exporté.

Outre les toiles, le lin de gros éfait ulilisé a la fabrication de
cordons et de rubans de fils. Cette fabrication en 1801, existait
Lille, Comines, Bailleul et Stenvoorde. Chaque métier occupait
denx ouvriers ; un pour tisser, 'autre pour préparer la maliére.
Les cordons et rubans se [abriquaient a la piéce, 12 picéces formaient
une grosse.

PRODUCTION. — REPARTITION DES METIERS, — SALAIRES,

B o s el
Bailleul, , ... 2 2.543 H.086 fr.
Steenvoorde. 8 A.900 0,900 »
Hilet, oo 15 16,800 90,720 » 414 115:650 £r.
Comines. ... 100 104.500 503.850 »

Notons enfin, 4 cétte époque, 'exislence a Lille de deux fabriques
de lacets en fils de lin de gros, occupant vinglt ouvriers gagnani
L fr. 50 par jour et produisant journellement environ 600 piéces de
lacets, contenant chacune trente-six lacets longs de 1™ 188
(aune de France).

TRODUCTION ET SALAIRES.

LIEU NOMBRE VALEUR NOMBRE

. SALATRES
DE FAHRICATION DE (ROSSES TOTALE DOUVRIERS

Tate. o 15.000 82.500 fr. 20 9.000 fr,
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I.a somme globale des salaires fournie par l'industrie du lin de
gros au début du siécle dans notre département sera donnée par le
tableau suivant dans lequel nous comprenons la retorderie el la
blanchisserie.

LIN DE GROS.

D T CETOTE o ety s i o eroca ot b il s o e o8 G78.131 fr,
FADPIBBRION . viovs clisorssrsrscaais wiv o s wrvcatalosslalat s wraiti 1.046.232 »
O e el e o S PR R e o e e S S0 2.128.164 »
b UL e S B e S b S e e e 2.431.102 »
(Giordons, rubang, lacets. (i i iiaoas s 124,650 »
Retorderie et blanchisserie, .......covvvevnn.. 1.052.130 »

AT e e T.460.400 fr.

Retorderie.— La fabrication des fils retors est connue sous le nom
de retorderie. Il sortail de ces retorderies deux sortes de fil retors
savoir: lefil retors ordinaire, dit au tour, el le fil retors & dentelles,
dit fil d’once. Le (il de lin de gros suffisait pour la premiére espéce,
le fil de mulquinerie élail seul propre & la fabrication de la deuxiéme
variélé. L'art du filtier consistait a joindre deux ou trois brins de fil
ensemble et & les retordre pour en faire un seul.D’aprés M. Diendonné
le chiffre des salaires des ouvriers filtiers se subdivisait, en 1801, de*
la manitre suivante: 1° fil au tour (lin de gros) 839.730 francs ;
20 fil d’once (lin de fin) 26.250 francs. Pour terminer I'étude écono-
mique du lin de gros, il reste & indiquer I'industrie de la blanchis-
serie. En 1801, le département du Nord comptait 125 blanchisseries,
oceupant 590 ouvriers. Le chiffre des salaires distribué par ces
blanchisseries fut dans la méme année de 212.400 francs.

I1. — Lin de fin.
Production et fabrication. — La surface cultivée au débul du

sitele dans notre département en lin de fin était de 554 hectares.
On en frouvait surtout dans 'arrondissement de Douai.



7

— 327 —

La récolte moyenne était de 332.400 bonjots ainsi répartis :

——s
ARRONDISSEMENTS ERORIGCON AATAL
EN BONJOTS TOUR LE DEPARTEMENT
BRWHTAL: v et s 12.600
T e o P A o i 43,800 332.400
DO e e i ST 276.000

Quatre communes du département avaient le monopole du
rouissage et de la fabrication du lin de fin; ces qualre communes
étaienl Fenain, Somain, Erre, Wallers, toutes quatre dans lavallée
de la Scarpe et l'arrondissement de Douai. On attribuait aux
sources jaillissantes de ces communes une vertu particuliére au
point de vue du rouissage.

- Lelin était ensuite fabriqué. L'importance de cette fabrication
diminua dés le début du siéele; c'est ainsi qu'avant 1789, la seule
commune de Somain comptait 150 fabricants employant 450 ouvriers,
alors qu'en 1801 les premiers étaient réduits & 26, les seconds & 60.
Il en était de méme des trois autres communes. Le lin de fin ne
convenant qu'a la filature du fil destiné aux toilettes et aux dentelles
ne sortait pas en nature du pays. Il y était filé. Le prix moyen du
bonjot étail de 2 francs. Il donnait & la fabrication 1 kilogramme de
lin de fin, se réduisant entre les mains de la fileuse aux 2/3 de son

poids en fil de mulquinerie. Une fois fabriqué, on le divisait en

bottes de 1 kilogramme et demi se vendant de 4 & 15 francs suivant
la qualité du lin.

Les ouvriers employés & la fabrication avaient 1 fr.50 & la holte,
plus les déchets ; on pouvail en moyenne évaluer la fabrication &
1 kilogramme par jour et par homme, elle durait neuf mois et
occupait par suite 1.420 ouvriers. Les résultats de la production
el de la fabrication du lin de fin sont dés lors contenus dans le

tableau suivant :
Produit net : _
332,400 kilogrammes de lin de fin & 6 fr. 50 le kilogramme (prix
MOYEN); SO st veis i asteals s ldsie oW v s sl O R 1. 440,400 fr.

332,400 bonjots rouis & 2 fr. I'un, soit.......... 664.800 fr.
1,420 ouyriers a 1 fr. par jour, soil en 9 mois : 332,280 fr.

BEninaiy v s 443,320 fr,

097,080 fr.

22
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Filature et commerce du fil de mulquinerie.— Le fil de mulqui-
nerie était un fil de plus oumoins grande finesse qui n’était employé
qu'a la fabrication des toilettes et de la dentelle. La matiére
premicre était le lin de fin, Un bonjot de paille de lin donnail un
kilogramme de lin prét & &tre filé. La fileuse avant d’employer ce
lin lui donnait une derniére main-d’ceuvre en le peignant bien
scrupuleusement avec des brosses de soie de sanglier, ce qui oceca-
sionnait un déchet d’environ 1/3 nommé éloupes. Le fil provenant
de ces étoupes pouvait servir de fil de gros; de sorte que, en
derniére analyse, on tirait de 1 kilogramme de lin prét & étre filé,
2[3 de kilogramme pour fil de mulquinerie et 1/3 pour fil de gros.

On se servait pour la filature de moulins on de rouets faits exprés,
les uns tournant au pied, les autres & la main. Le fil & la main étail
plus beau et moins tors, celui filé an pied plus cassant.

Le fil de lin devait étre ourdi pour devenir marchand, la plupart
des fileuses porlaient leurs fils au mulquinier avant Pourdissage,
afin de toucher le prix de leur facon. Le mulquinier les ourdissail
ensuile. Plus le fil élait fin et bien fait plus il courail, c'est-4-dire
qu'au méme poids il donnail des longueurs trés variables suivant
le plus ou moins de finesse du fil, d'ot1 de grandes variations de prix.

Dans notre étude de la production du lin de fin, nous avons vu
que le département du Nord donnait en moyenne 332.400 kilo-
grammes de lin de fin qui se subdivise, au point de vue du cont de
production, aprés le travail de préparation des fileuses en :

211.600 kilogrammes & 100 francs le kilogramme pour toilettes. 21.160.000 fr,

10,000 kilogrammes & 138 » pour dentelles.  1.380.000 »
110.800 kilogrammes d'étoupes pour toiles ordinaires i 3 fr. ... 332.400 »
ot e 22.872.400 v,

La plus value provient ici entidrement du travail. Nous savons
que la matiére premiére a couté 1.440.400 francs, il resle done
pour salaires et entretien des rouels 21.432.000 francs; c’esl-d-dire
que, en admettant que salaire et entretien annuel s'élévent &
145 francs par unité (estimation de M. Dieudonné) nous lrouvons
147.807 ouvriéres, et en faisant une déduction de 1/3 pour les
fileuses de départements limitrophes, il nous reste 101.872 ouvriéres
dont la part s’éléve & 14.288.000 [rancs. Nous avons vu que la
filature du lin de gros oceupait 43.552 ouvriéres, nous lrouvons
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donc pour les deux genres de filatures & celte époque 101.872 +
43.552 = 145.424 ouvriéres fileuses dans le seul département du
Nord.

Tissage. — Les toiles failes de lin de fin sont : les toilettes, les toiles
de lin de fin en couleur et les dentelles.

A. — TOILETTES. >(]

On appelait toileites les toiles connues sous le nom do balistes,
gazes ou clairs & jour, linons ou clairs unis, pour lesquelles on
n‘emploie que le beau fil de mulquinerie. Il ne reste rien de précis
au point de vue de la naissance de cette belle fabrique. C'est,
disaient les fabricants de Valenciennes, dans le territoire de
Saint-Amand que se eultive exclusivement ce superbe lin desliné i la
fabricalion des toilelles; c¢’est done & Valenciennes qu'on a du
nalurellement avoir la premiére idée de tirer parti de celte
production précieuse.

Nous sommes, disaient les fabricanis de Cambrai, restés en
possession de fabriquer ce qu'il y a de plus beau, de plus fin, non
seulement en batistes, mais aussi on linons et gazes. Ce sonl des
piéces de la fabrique de Cambrai qui ont ét¢ encouragées par une
médaille aux expositions nationales de 1800 et de 1801; Cambrai
doit done prétendre a étre le berceau de cette fabrique.

En réalité, ce fut dit-on, le nommé Batiste Cambrai du village de
Canfaing (canton de Marcoing), prés Cambrai, qui tissa & Valen-
ciennes les premiéres toilettes, d’ou le nom de batistes de Cambrai
donné indifféremment a tous ces tissus. Batiste Cambrai vivail vers
1300, en 1400 on comptait déjd quelque mille fabricants, depuis le
nombre a sans cesse été en croissant de sorte que, en 1789, époque
de sa plus grande splendeur, celte fabrique occupait ¢n Flandre,
Hainaut, Cambrésis, Arlois, Picardie, Santerre, Soissonnais et
Thiérache plus de 150.000 ouvriers et comptait plus de 14.000
métiers ballants.

Dans le principe, pour le département du Nord, la fabrication
étail en quelque sorle concentrée dans 1'enceinte de Valenciennes
et de Cambrai, au début de notre siécle, ceite branche d'industrie
résidail presque exclusivement dans les communes rurales.
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Les tableaux ci-aprés résument la situation de cette branche de
I'industrie liniére au début du siécle.

1° NOMBRE ET REPARATION DES METIERS BATTANTS.

DES TOILETTES

DE METIERS

NOMBRE | NOMBRE DE METIERS BATTANTS
ARRONDISSEMENTS | | 008 | A | TOTAUX
7 BATISTES GAZES LINONS
Gambrai, ......... 81 4£.582 2.962 2,479 9.723
AVeSnes......ouns 10 240 » » 240
Valenciennes. ... ., 13 A9 5) 8 432
POtaR e vnsises 104 5.241 2.967 2,187 10,345
20 PRODUCTION MOYENNE,
NATURE NOMBRE PRODUCTION PRODUCTION TOTALE

PAR METIER (pitoes)

(pitces)

Batistes.......
GazZeB. vy iivaies
LANONE, 4 1+ 50.5s

1

il
8.133 l

1

Totaux

5.241 (3
2.967 14,00 41.548
2.187 3 28,447
10.305 »

138. 128 ‘I

3° ExporTATION (1801).

PAYS IMPORTATEURS

NOMBRE

|

RAPPORT DE L'EXPORTATION

DE PIECES IMPORTEES A LA PRODUCTION l

|
Angleterres i sa e 40,000
Allemagne .. . ihebisaie 15.000

[| e oo 15.000 105.00

A Erauanie Wt bR 15.000 138. 128 '
H STl e et st 10, 000
R BRI e o ety 10,000
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Un simple coup d'eeil jeté sur ces tableaux nous montre la
prospérité de I'industrie des toilettes & cefle époque et nous prouve
combien ses produits étaient prisés & I'étranger. _

Les toilettes une fois fabriquées étaient blanchies avec le plus
grand soin, elles étaient passées jusqu'a huit fois de suite dans des
lessives faites avec des cendres de potasse. On coulait ces lessives
avec de grandes précautions dans la crainte de briler les toiles, qui,
entre chaque lessive étaient frotlées par des femmes dans de grands
cuviers el rincées ensuite dans l'eau claire. Dans lintervalle,
les loiles étaient étendues sur des prés, situés dans l'enclos de
la blanchisserie, coupés de distance en distance de fossés ou de
canaux. Ainsi étendues on les arrosait continuellement au moyen
d’une écoppe (petite pelle recourbée creuse et trés étroite, longue
de 224 28 décimétres), avec laquelle un homme puisait et répandait
d tour de bras 'eau sur la foile, en pluie trés divisée. En 1801,
il y avait dans le département du Nord onze de ces blanchisseries
dont huit & Valenciennes occupant cing cenls indiv 1dus hommes et
femmes, el trois & Cambrai occ 3

Le salaire global de ces ouyriers pour l'année 1801 fut de
147.000 francs environ. D'aprés M. Dieudonné, le nombre total des
ouvriers employés & la fabrication des toileltes dans le département
du Nord était, en 1801, de 13.637 et leur salaire global de
2.077.743 [rancs.

B. — TOILES DE FILS DE LIN EN COULEUR.

Ce sonf les toiles A matelas, les gingas et les toiles dites « fils
d’épreuve ». On appelait gingas une toile & carrcaux beaucoup plus
pelits que ne le sont ceux des toiles & malelas. Les gingas élaient
spécialement destinés aux colonies. Les foiles « fils d'épreuve »,
étaient un gingas supcrﬁn, elles étaient spécialement fabriquées a
Halluin.

(C'est encore I'arrondissement de Lille qui avait le monopole de
la production de ces trois variétés de toiles; elles employaient, en
1801, quatre cent quarante-quatre métiers.
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PRODUGTION. — REPARTITION, — SALAIRES.

; SITGATION | NOMBRE NOMBRE ET SALAIRE
DESIGNATION [ %5000 7 do VALEUR DES OUVRIERS
DES TOILES S PIECES TOTALE —— e am——]
FABRIQUEES NOMBRE | SALAIRES ||
Lille...... 5.000

Toiles  panin...| 500 b 8982 | a0 [153.750 .|
i matelas

Comines , , 600
Gingas Lilles i J  2.500 285.000 » 125 46.875 »
Fils Lille..oous 500

33,5 50 | 56.25
Qinvas | Haiinaoe 000 (o ((sstecte Rl ISt i

Totaux . .. 11,100 1515 2. (85 256.870 fr.

C. — DENTELLES.

Les villes de Bergues, Bailleul, Lille et Valenciennes élaient
chacune le centre et comme le chef-lieu d'une fabrique de dentelles.

REPARTITION DE LA FABRICATION,

CENTRES COMMUNES At i S
D'OUVRIERS : DE METHES DES OUVRIERES
Bergues Bergues....... 118 57.716 928,320 fr.
Hondschoote. . .
Bailleul........
Gassel. n. i
Estaires .......
Bailleul Hazebrouck. . . . 1.260 61,446 342.630 »
Meteren .......
Stenwoorde. ...
Vilialles el
( Erquermes.. ... )
Lille HambourdinL i<+ ¥ 42000 784457 | 3.104.080 »
EllBe ot
eLoos O AN s
Valenciennes | Valenciennes. . . 250 1.485 62.500 »
Totaux. . . » ‘ 13,637 05,164 2,537,530 fr.
—————— ——
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Toutes les dentelles fabriquées dans le département du Nord
étaient failes an fuseaun, d'un seul réseau el d’un seul fil. Celles
dites de Valencienues, moins brillantes et moins riches que les
dentelles dites de Malines, étaient cependant beaucoup plus chéres,
car elles étaient plus solides. Dans les temps ol les caprices de la
mode élaient moins journaliers, ces dentelles passaient des méres
aux enfants, et rivalisaient avec les bijoux les plus précieux.

Une ouvriére ordinaire employait environ dix mois pour faire
une paire de manchettes d’hommes. Le prix de ces manchelles
variaib de 120 & 130 franes. Une bonne denteliére gagnait facilement
300 francs par an, quelques-unes arrivaient & 400 francs. Toules
ces denlelibres (ravaillaient pour le compte des commercanls
en gros établis en ville. Une ouvriére denteliére travaillail ordinai-
rement depuis cingq heures du matin, jusqu'd huit heures du soir.
En hiver elle veillait. Celle & qui cetle longue journée rapporlait
| franc ou 1 fr. 25 se trouvait bien payée. La fabrique de dentelles
de Valenciennes qui comptait dans ses temps prospéres 3 & 4.000
ouvriéres a soutenu sa splendeur jusqu’en 1780. Alors les modes
commencant & se succéder rapidement, les dentelles de Bruxelles,
Lille, Arras, beaucoup plus communes, plus légéres, moins coti-
leuses obtinrent la préférence sur le beau fini et la solidité de celles
de Valenciennes, et dés ce moment, cette derniére fabrique eut
beaucoup de peine & se soutenir; d’autre part, pendantla Révolulion,
la mode des manchetles de dentelles pour homme disparut, de
sorte que le montant de la fabrication, qui en 1789, était encore de
500.000 franes, était réduit en 1801 de plus des cing sixiémes.

SALAIRE GLOBAL RAPPORTE PAR LE LIN DE FIN.

Production et rouissage.......... e ) e 132.980 fr.
B BB LTI L el o a e Tttt s ol i ATATE AT 332,280 »
L e O A O S O T DRI 14.228.000 »
U AT e A s S s i 2.557.743 »
Tailes en conlenr: &t s A 256.870 »
e e M e e G I ST 3.527.530 »

OTAL A S S ettein | s ile 21.035.408 fr,

T - T T P T It A et S35 T ¥ T
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Dans ce tableau nous avons évalué la main-d’ceuvre au cinquiéme
de la valeur de la matiére premiére, dans les quelques cas o1 nous
n’avions pas de chiffres exacts; c’est la proportion qui d’ailleurs,
ressort en moyenne, des cofilts de production que nous avons eus
entre les mains.

Fabrications accessoires, — 1l nous reste a lenir compte des
diverses fabricalions accessoires oitla loile était employée. Nous
trouvons a ce moment :1° Trois manufactures d'impression sur loiles
de lin a Lille. Leur produclion était, en 1801, de 394.680 métres par
an, et le salaire ainsi fourni aux ouvriers 6tait de 14.200 francs.
2° Des métis. Toiles de fils de lin et de coton en couleur. Ces loiles
fabriquées dans l'arrondissement de Lille étaient dites toiles A
carreaux. La chaine de ces foiles était en fil de lin el la (rame en
fil de coton. Cette fabricalion employait deux cenls métiers ef
fournissait 97.500 francs de salaires. B. Basins fil de lin el de colon.
On fabriquait & Lille et & Roubaix deux espéces de hasins en fil de
lin et en trame de coton. Ils servaient & usage de doublures & faire
des jupes et des poches de femmes. Le nombre des piéces fabriquées
était d’environ 9.000, rapportant 28.500 francs de main-d’euvre, cl
ayant une valeur totale de 244.500 francs.

Le montant des salaires dit aux fabrications accessoires s'élevail
donc & 140. 400 francs et le montant global des salaires fournis par
'industrie liniére dans le département du Nord a été par suite de :

FABRICATIONS ‘I
LIN DE GROS LIN DE FIN TOTAL
AGCESSOIRES
7.460.409 fr, 21.095.408 fr. 146.400 fr. 28.006.217 fr.

vingt huwit millions siv cenl quatre-vingt-seize mille deww cent
dix-sepl francs.

Une grande partie de cette somme revenait aux ouvriers agricoles
qui, pendant I'hiver, consacraient leur temps de repos au tissage de
la toile, alors que femmes et jeunes filles apportaient parleur travail
au rouel leur contingent de bien-étre & la famille,
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M. Baudrillard, visitant un jour une ferme, apercul caché dans le
coin le plus obseur de la maison un vieux rouet. Saisi d'une sorte
de mélancolie, indigne peut-étre de 1'éminent économiste, il I'avoue
lui-méme (1), il se prit & regretter la destitution brutale du travail
ala main, se disant qu'aprés fout le pauvre engin, aujourd’hui
méprisé et honni, n’étail pas sans mérite, puisqu'il avait pendant
des siécles représenté une des faces de 'existence rurale.

« Quand le labourage el les semailles étaient finies, et que les
gargons s'occupaient de soigner le bétail a 1'étable, les femmes
reprenaient les ouvrages d’hiver. Elles filaient pendant de longues
heures le lin qu'on employait dans les fabrigques, et la renommée
des fileuses flamandes, de celles de Tourcoing prineipalement,
s'étendait par deld les frontiéres.

» Filles, elles s'essayaient & une tlache qui élait aussi une
distraction et qui ne les éloignait pas du regard de leur mére,
Femmes, elles y trouvaient une occupation utile et lucrative pour
la famille, Aieules, elles y employaient des heures qui risquent
parfois aujourd’hui, de se consumer dans I'ennui. Ce petit salaire
représentait pour la femme comme son apport personnel; on I'en
estimait davantage el elle en ressentail quelque fierlé.

» Actuellement, la jeune fille se livre encore au fravail de son
sexe. Elle file, mais le métier a filer n’est plus 1d comme I'image
d’'un bon génie domestique : il est dans un atelier commun, qu’on
va gagner chaque malin pour ne revenir que le soir, dans un de ces
nombreux centres de fabriques, ruches banales ou les laborieuses
abeilles viennent se grouper pour se disperser & heure fixe. Lo
salaire a angmentd, il est vrai, et c'est un bienfail incontestable ;
mais on se demande s'il n'a pas fallu payer cet avantage malériel
d'un prix moral trop élevé, et si rien peut compenser suffisamment
le faisceau de la famille, rompu 4 un Age ol la faiblesse a le plus
besoin de ménagement et d’appui » (2).

(1) Revue des Deuw Mondes, 1882, N° du 15 aott, page 862.

(2) Baron A. pE Canonne. La vie agricole sous l'ancien régime dans le Nord
de la France (1887), page 134,



CHAPITRE III

Invention de la filature mécanique.
Son introduction en Angleterrzs, invasion en France
des produits liniers anglais.

Nous venons de voir combien étail prospére au début du siéele
I'industrie liniére dans le déparlemenlt du Nord. L'empereur
Napoléon 1%, voulant opposer & I'industric anglaise du coton une
rivale digne d’elle, proposa un grand prix de 1 million pour celui
qui parviendrait & filer le lin & des numéros aussi élevés que ceux
auxquels on élait parvenu A filer le coton (décret du 7 mai 1810).

Diverses lentatives furent les conséquences de cet appel, el I'an-
nuaire statistique du département du Nord de 1811, nous indique
que des machines & filer étaienl montées depuis plusieurs mois &
Onnaing chez M. Girod, Pintroducleur dans le département de la
fabrique du café-chicorée (1), mais c'est & un ingénieur [rancais,
M. Philippe de Girard, que sont dues les machines qui ont remplacé
I'ancien rouet,

Des emprunts que nous allons faire au travail de Charles
Coquelin (2) nous permettront de monirer les difficultés que durent
vaincre les machines, de mettre en évidence leurs avantages et leurs
inconvénients immédiats. Nous indiquerons ensuite les conséquences
sociales de leur introduction dans l'industrie liniére,

1° Difficultés que durent vaincre les machines. — Dés la fin du
premier empire, on parvint a substituer le travail des machines an
travail de I'homme ; mais il ne suffisait pas de produire du fil par
les machines, il fallait arriver & ce point, de soutenir dans les éla-
blissements manufacturiers la redoutable concurrence des fileurs &
la main. C’était 'industrie des chaumiéres et elle y était surtout le
partage des femmes qui n’y consacraient méme en général que les
moments de loisir laissés par les travaux des champs ; aussi la main-
d’ceuvre cottait bien peu et sil'on ajoute & cela la proximité de la

(1) Annuaire statistique du département du Nord (I1811), page 91 et 92.
(2) Essai sur la filature mécanique du lin et du chanyre (1840.) Ch. CoqueLm.
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matiére premiére, I'absence de frais de fransport, on comprendra
combien il était difficile que la mécanique lultat dés son début
conlre de pareils concurrents.

« Néanmoins quelques établissements se formérent ou les
machines inventées entrérent en fonetion, et aprés 1815, le commerce
et l'industrie s'élant ranimés sous l'influence de la paix, ces éta-
blissements se multiplierent & I'envi. Nous ne dirons pas que le
nombre en ait été jamais bien grand, car malheureusement la durée
de leur existence n'était pas longue, mais ils se succédaient assez
rapidement.

» La filalure mécanique était done inventée el c’est i la France
qu'en revenait I’honneur, malheureusement, elle s'en tinl & une
premiére ¢hauche et ¢’est alors que 1'Angleterre bien moins avancée
qu'elle, vint reprendre ¢n sous-main l'cuvre commencée, pour la
pousser & son terme el en cueillir les premiers fruils.

» En 1824, vint en France un Anglais, alors obscur, c'élail
M. Marshall dont le nom ne se prononce aujourd’hui qu'avec une
sorte de respecl parmi ceux qui s'occupent de l'industrie du lin.
11 alla visiter nos élablissements, nos ateliers, trouva partoul les
portes ouvertes, s'enquit de toates les idées éparses et hientot muni
de ce précieux bagage, il alla fonder & Leeds, dans le Nord de
I'Angleterre, un établissement qui prospéra et c'est alors que la
filature mécanique est sortie de 'ordre des essais improductifs,
quelle s'est assise, consolidée. L'Angleterre a dong ici seulement
perfectionné, mais les travaux, bien autrement pénibles, et peut-
étre plus méritants, des premiers inventeurs qui ont frayé la route
oitles autres ont marché, sont dus & des Francais. Quoi qu'il en soit,
I'établissement fondé par M. Marshall en 1824 est le premier on la
filature mécanique ait été finalement résolue. On peut le considérer
comme la pépiniére de tous les établissements du méme genre qui
peuplent aujourd’hui les trois royaumes.

» A partir de ce moment, I’Angleterre acquil sur nous une supé-
riorité marquée, marcha de progrés en progrés, avec une rapidilé
sans égale et en 1830, la Grande-Brelagne, aprés avoir pourvu a sa
consommation intérieure, commenca & répandre ses produils &
I'étranger ». (1).

(1) Essai sur la filature mécanique du lin et du chanvre (1840). Ch, CoQuELIN,
pages 254 39,
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Les tableaux statistiques suivants montrent, en effet, que, jusqu'en
1830, les conséquences de I'organisation de I'industrie liniére en
Angleterre ne se (it guére sentir chez nous.

IMPORTATIONS ET EXPORTATIONS DE FILS DE LIN ET DE CHANVRE
(France et Angleterive) (1).

: DIFFERENCE
CHIFFRE GLOBAL en
FAVEUR LES EXPORTATIONS

ANNEES 1825 & 1890

Exportations ., ........... 12,766 kg.

10.433 kg.
Importations. .. ....vu e 2.333 kg. :

Le mouvement quant aux toiles nous est fourni par le tableau
suivant, qui, & particr de 1830, nous montre l'existence d'une
augmentation continue des importalions anglaises.

TOILES DE LIN ET DE CHANVRE (2).

NNEES IE.‘CI’UI{"{::L'I'IONS IMPORTATIONS Dl 1'1’[2;:11‘3‘(:1'1
FRANCE ¢n ANGLETERRE d'ANGLETERRE on FRANCE favieur des exportalions

1825. .. 37.618 kilogr. 1.009 kilogr. 36.609 kilogr.
1826. . . 30.687 » £.500 » 26.007 »
1827. .. 30.989  » 005 20.99% »
1828. .. 12.416 » 2.385 » 9.1
1829, . . 16.789 » 1.340  » 15.449 »
1830. . . 21.230 » {807 » 19.333 »
1831... 19475 » 3.6712 " » 15.503 »
1832.. . 16.576  » 31221 » i3.355 »
153300 24.408 » 3.176. » 21.322 »
1834. . . 20.035 » 9.515 » 19.520  »
1835. .. 26,509 » 13.2001 » 13.308 »

(1) Théodore Maresu. — Rapport & M. Dumas, Ministre de 1'agriculture et du
commerce (1851).

(2) Théodore MArkAv. Rapport & M. Dumas, Ministre de Lagriculture et du
commerce (1851). :
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2 Avantages el inconvenients des machines. — « Comment les
machines onl-elles pu soutenir la lutte contre I'ancien filage & la
main qui s’exéculait & si bas prix ? Par 'excellence des préparalions,
par le ménagement de la matiére premiére. C'est notamment dans
le peignage, que ces différences s’observent. - Autrefois, le peignage
s’exéeutait si mal, qu'une quantité énorme de lins s’y changeait en
étoupes, sans que pour cela la partie restante fat bien peignée. On est
parvenu i I'aide de machines & oblenir un peignage beaucoup plus
parfail avec des pertes beaucoup moindres.

» [ly a plus, ces étoupes que l'on rejetail autrefois comme des
matiéres de rebut et dont on n’obtenail que de trés gros fils chargés
de pailles el d'ordures, se filent aujourd’hui avec une nelleté et une
finesse remarquable, au point qu'on peul & peine les distinguer de
ceux qui proviennent du lin, :

» Mémes résultals quant a I'augmentation de la production.
Le travail d'une fileuse ordinaire, pour une semaine de cingq jours,
donnait une livre de fil de finesse moyenne, ordans une filature
méeanique, en prenantpourexempleune desfilatures de M. Marshall,
une seule broche peut donner pour trois cents joursde travail a dix
heures par jour, cinquante-deux kilogrammes du n’ 30, soit en faisant
déduction des jours férids, un kilogramme par semaine. Ainsi une
seule broche produit aulant que devwa fileuses & la main, el wune
seule ouericre suffit powr surveiller un nétier de cent vingt
broches, 11 est vrai qu'il faul des ouvriéres pour les machines
préparatoires, mais il s’en faut bien que cela fasse compensation.
Sil'on suppose dans chaque filature un service de 3.000 broches,
el ce n'est qu'une grandeur trés moyenne, wne seule de ces filatures
fera le travail de 6.000 fileuses, deux ow trois suffiront pour
vemplacer le filage qui s’ecécute dans toute une province.

» Les dilférences ne sont pas moins remarquables sil'on considére
la régularilé el la perfeclion du lravail ; les fils actuellement produils
sont d'une rondeur et d’'une régularité parfaite ; on dirait, tant ils
sonl réguliers, des fils de mélal passés au laminoir.

» Oulre ces avanlages de beauté, il faul encore indiquer I'économie
de temps el la facilité de travail qu'elle procure dans l'opération du
lissage, telle qu'un lisserand & la main qui ne pouvait fabriquer avec
les anciens fils que six aunes de toile par jour, arrive sans peine a en
fabriquer sepl el demie avee des fils mécaniques.
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» Undernier avanlage c'est que les machines élévent pour ainsi
dire les qualités de la maliére premiére, en permetlant d'obtenir
avec des lins d’une qualité donnée des fils beaucoup plus fins.
Ainsi s’expliquent les paroles de M. Scrive :« Si vous parlez de la
filature & la main, il est évidenl que les machines I'emportent par
la vitesse et la régularité du travail, parl’économie du salaire et par
cet autre fait trésimportant, qu'avec du lin d’une qualité donnée,
on peut filer beaucoup plus fin, et que d’ailleurs ces machines font
avec des étoupes, ce que la main n’aurait pas pu faire: c’est ce
dernier point qui caraclérise le grand avantage du nouveau systéme,
en ce qu'il donne une valeur considérable i ce qui n’était pour ainsi
dire qu'un rebut ou un déchet » (1).

» A colé de ces avanlages, il y a quelques inconvénients qu'il ne
faut pas oublier de mentionner ; ils sont exaclement résumés dans
les réflexions suivantes. « Dans la pratique de ce commerce nous
avons eu l'occasion de remarquer que les fils d’Angleterre, si ronds,
si unis, si séduisanls pour le coup d’eeil, manquent de consistance
pourla coulure, se rétrécissent d lalessive, en un mot qu’ils sont
inférieurs pour l'usage & ceux qui ne sont pas filés & la mécanique.
Quelles sont les causes de cette apparence de supériorilé qui n'est
qu'une infériorité réelle? Il faudrail connaitre les secrets de la
fabrication anglaise pour les pénétrer. Nous pensons nous, sans
vouloir donner a notre opinion une importance qu'elle ne mérite point,
que ce qui donne la solidité au fil, est précisément ce qui empéche
qu'il soit parfaitement uni, nous voulons dire la conservalion de la
longueur des filaments de la matiére manipulée »(2).

Les résultals de la transtormaltion en Angleterre de l'oulillage de
la filature étaient faciles & prévoir. Nous avons vu que jusque vers
1830, I'Angleterre s'était surtout occupée de s'outiller et de fournir
son marché national. A partir de cette époque la rapidité del'invasion
des fils anglais en France va étre foudroyante. Quelques lableaux
vonl montrer (rés nettement ce phénoméne.

(1) Enquéte. Séance du 5 juin 1838, Archives de la Chambre de Gommeree de
Lille,

(2) J. Miaxor. Dictionnaire dn commerce et des marchandises. — Article lin.
— C. CoqueLiN. Essai sur la filature mécanique de lin et de chanyre,
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IMPORTATIONS ANGLAISES EN FRANCE (z).

TS FILS-QUANTITES VALEUR DECLAREE
EN KILOGRAMMES EN FRANCS
L A e A 349,190 1.800.000
MISEas. 5 974,505 3.407.800
§SER T Al R v e 1.175.047 5.415.875
bRt e e sk 1.707.206 7.969.300
e R e Tt 3.124.841 11.982.675

En eing ans, I'importation anglaise avait done plus que sextuplé
puisque n'ayant en 1833 qu'une valeur de 1.800.000 francs, elle
s'élevail en 1837 & 11.982.675 francs.

L'importation des loiles anglaises ne suivil pas & beaucoup prés
une progression aussi rapide, car le lissage mécanique élait loin
d'avoir fail en Angleterre les mémes progrés que la filature, et de
plus il n’offrait pas encore d’avantages bien marqués sur le lissage
i la main. Le tableau suivant ne laisse pas cependanl de présenter
un certain inlérét.

IMPORTATIONS ANGLAISES EN FRANCE (§).

ANNEES TOT [fi:-lih::rl'{l} ES TO1 {ji?kllljt:h}? CHES llhl;;:g\rﬁ
i) S 340 669 1,009
e I P SERT 4.353 4,590
ARIEED s s 371 (23 004
R | {412 033 2.345
faa e e 066 34 {.340
fRO0 1.560 337 {807
i 3.440 226 3.672
1832, ... . o 2,007 . 124 3.22|
gesgt ) 9,550 620 3.176
Gl e 6.802 2.713 0.515
{035 . oens.n 8.026 £.205 13,201
(881 L 71.204 12.726 83.930
BT s 333.103 142,375 475478
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Les derniers chiffres de nolre tableau sont particuliérement
suggeslifs. Tout portait & croire qu'a I'invasion des fils anglais allait
s'ajouter celle des loiles anglaises.

Notre agriculture trouvait-elle au moins dans le développement
de ses exportations en Angleterre la compensation des pertes qu’elle
subissait sur le marché national ? La réponse & la question que nous
posons ne peul étre fournie que par la slatistique et elle est
¢loquente.

EXPORTATIONS EN ANGLETERRE EN LINS TEILLES ET ETOUPES DE LIN (y),

ANNERS QUANTITES EXPORTEES | o po |QUANTITES EXPORTEES

en kilogr. en kilogr,

| {2 bR R s 137.681 1832, .. 1.125.877
oo et s 78,674 1833. .. 1.175.510
TR ey 1.803.698 1834. .. 287.882
i e R O O 1.151.237 1835. ... (00, 142
4830 < v o 1.247.581 1836. . . 944,571
1k T A s 2.033.394 1837. ... 039,455
Total quinquennal 6,952,265 4.669. 437

La moyenne quinquennale tes exportaiions étant de 1826 & 1831
de 1.390.453 kilogrammes, celle de 1832 & 1837 n'était que de
933.897 kilogramumes ; la période de diminution correspondant a
celle de l'augmentation desimportalions anglaises en France, nous
voyons que I'agriculture se trouvait frappée comme l'industrie; ce qui
s'explique facilement, car la création de la filature mécanique
rendait possible, pour la plupart des numéros, I'emploi de qualités
inférieures, ce qui donnait & la Russie, ot le coiit de production
détait plus facile que chez nous, une supériorité incontestable comme
productrice ; d'autre part, pour les numéros qui exigent I'emploi
des qualités supérieures, nos lins étaient moins fins que les lins
Belges el Hollandais, aussi I’Angleterre n’avait-elle recours 4 nous
que pour compléler ses approvisionnements.

(1) @ B. y. Tableaux empruntés a 'essai sur la filature mécanique du lin et
du chanyre. (1840). Gu. CoQuELIN.
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La siluation élait grave, presque irrémédiablement compromise.
Devions-nous abandonner la lutte ou chercher aucontrairea regagner
le lerrain perdu ? Nos industriels n’hésilérent pas, ils redoublérent
d'énergie et d'inifialive, et secondés par le gouvernement, ils
arrivérent a faire recouvrer 4 l'industrie liniére son ancienne
splendeur; Iindustrie  domestique devail malheureusement
disparaitre dans la transformation indispensable de nos moyens de
produetion.

3 Conséquences de Uintroduction des filatures mécaniques
dans Uindustrie liniére. — La broche de filature donnait dés 1840
pour les numéros moyens cinquante-deux kilogrammes de filés par
an. Pour les numéros fins, si nous admettons la proportion indiquée
par M. E. Agache, nous sommes amenés 4 admeltre qu'en poids, la
production annuelle de la broche est environ quatre fois plus pelite,
soit de treize kilogrammes environ.

Dans le département du Nord, au momenl oit nous avons étudié
la production annuelle des filés de lin par le rouet, elle s’élevail.
d'une part & 1.777.470 kilogrammes de lin de gros, d’autre part
a 332,400 kilogrammes de lin de fin. Trente-quatre mille broches
pouvaient donc remplacer les rouets de lin de gros, vingt-six mille
broches environ devaient suffire & la production des numéros élevés.
Le nombre global des broches capables de travailler foute la matiére
soumise_aux rouets ¢tait done d'environ soixante mille.

E@ le département contenail deux mille sept cenls hroches,
la coneurrence mécanique commencail done simplement a se faire
sentir ; mais des 1847, nous y trouvons 117.900 broches ! Ce nombre
117.900 suffit & I}Dﬂ\tl‘el combien la production de filés de lin s'était
acerue, mais il prouve également que la machine s'élait totalement
substituée au rouet. Avec cet _antique instrument de travail, dispa-
raissait toute une partie de I'indus trie domestique décrite dans notre
denxiéme chapitre

Le travail de la femme pendant les longs mois d’hiver, le bénéfice
supplémentaire qu'il apportait aux travailleurs deq campagnes
s'évanouissaient en méme temps.

A ce moment, culture, préparation du lin, productlon des filés,
tissage méme se faisaient au logis du campagnard. Il recueillait
lui-méme le lin, fruit de ses labeurs, le préparait, et, avec les fils
obtenus par le rouet de sa femme et de ses filles, il tissail des piéces

99
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de toile qui allaient s'empilant dans son armoire. L'hiver fini, le
négoeiant en loiles passail chez le paysan. La part utilisée pour les
besoins de la famille prélevée, le reste étail vendu. Tout cela allait
finir. Sans doute le paysan cullivera encore son champ, mais il
devra en vendre le produit & des enlrepreneurs qui, réunissant de
grandes quantités de lin, organiseront une indusirie nouvelle, la
fabrication du lin. Les bénéfices de cetle industrie seront pris sur
ceux du cullivateur. Le métier & lisser, pendant de longues années
encore restera a la [erme, mais le tissage mécanique se développera
4 son tour et viendra enlever au paysan cetle ressource. L'impor-
lation des lins russes portera le dernier coup au cultivateur; en un
siécle, plus de (rente millions de salaires seront ainsi relranchés
aux seuls ouyriers ruraux du département du Nord. La dépopulation
des campagnes n'est pas seulement due & l'altraction des villes,
mais aussi 4 limpossibilité ot sont les cultivateurs de conserver
pendant 'hiver tous les ouvriers qu'ils emploient pendant la bonne
saison. Le travail du lin avait une grande imporlance & ce point de
vue, sa disparition des travaux des champs enire pour une large part
dans I'exode des paysans vers la ville.

CHAPITRE IV

Reéaction contre l'invasion des produits liniers anglais.
Tarifs de 1842 et 1845.

Notre département, toujours le plus important comme production
liniére, étail un des plus cruellement frappés par 1'évolution de
I'industrie liniére; en 1831 en effet : «la France possédait trente-huit
filatures de lin & la méeanique : Lille seule en renfermail douwze.
Ces douze usines a filer donnaienl des résultals sinon brillants, du
moins assez satisfaisants pour encourager les efforts et les sacrifices
qu'exigeait le perfectionnement d'une indusirie naissante; mais
bienldt cet état prospére ful troublé par I'invasion des produits des
filatures anglaises ; de telle sorle qu'aujourd’hui quinze a seize de




— 345 —

ces ¢lablissements subsistent 4 peine dans toute la France ; il en resle
huil a Lille (1) ».

Il devenait indispensable de se procurer des machines anglaises ;
mais, plus pratiques que nous, les Anglais conservaient avec un soin
jalonx le secret de leur fabrication. Le gouvernement, loin de
contrarier cette disposition la favorisa, Possesseurs d'un monopole
de fait, nos voisins cherchaienl & en prolonger la durée, aussi
allérent-ils jusqu’a promulguer une loi prohibant I'exportation des
machines et cela sous peine d’une amende de 5.000 franes el d’un
emprisonnement d'un an. Non conlents de cetle loi, les fabricants
anglais organisérent & leurs propres frais, une conlre-ligne de
donanes destinée i fortifier le service normal. Deux filaleurs francais,
MM. Scrive, de Lille, et Feray, d'Essone, commencérent en 1832 el
en 1833 leurs démarches pour tacher de surprendre le secret si bien
gardé par les Anglais. Nous laisseronsici la parole &4 M. A. Renouard.

» Ce ne fut qu'd travers mille aventures scabreuses, qu'il,
(M. Serive) parvint & réussir. Embarqué a Calais sur un bateau
péeheur, ot revétu d’habits de travail afin de tromper la surveillance
anglaise, M. Antoine Scrive oblint & grand’peine une place de
mécanicien dans I'une des plus importantes manufaclures de Leeds.
Pendant un an, il lima, tourna lui-méme, loules les piéces qui
entraient dans la construction des machines de filature, afin de les
connaitre dans toules leurs parties el de n'en ignorer aucun détail.
Lorsqu'an bout d’une année d’efforts, il put saisir tous les secrets
de ces machines, il s’étudia & en prendre le moule, el il Iui fallut
encore deux années de patience et de trayail pour mener son ceuyre
a bonne fin. Il s'embarqua enfin & Douvres pour retourner en France.
Mais déja I'Anglais qui avait eu vent de sa présence pourchassait
tous les bateaux pécheurs qui se dirigeaient vers la edte de France,
trois industriels avaient mwis @ priv la téte du Francais, el ce ne
fut qu'a la faveur de la nuit, aprés avoir failli étre pris par un
énorme vaisseau de guerre, que M. Scrive parvinl a Loucher le sol
natal (2).

Ce réeit nous semble légérement dramatisé el sans vouloir rien

(1) Havrerive (de Lille). Dictionnaire du commerce et des marchandises,
article Lille,

(2) A. Rexouarp fils, Histoire de l'industrie liniére, pages 62 et 03,
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enlever au mérite de M. Scrive, nous pensons que sa propre réponse
a 'enquéle de 1838, indique plus exactement le genre de difficultés
qu'enrent & vainere les hardis importateurs.

D. A quelle époque avez-vous eu l'idée de fonder ce genre de
filature ?

R. En 1833, mais ce n’est qu'en 1835 que nous avons commence
4 faire jouer nos machines.

D. Ces machines les avez-vous fait consiruire en France ?

R. Cela ¢taif impossible, il n’y avait personne qui en connut le
systéme. Nous avons ¢1é les premiers importateurs, et a ce titre on
nous a fait remise du droit d'entrée.

D. Pour sortir d’Anglelerre aves-vous oblenu l'autorisation du
gouvernement 2 y

R. Non, il a fallu recourir aux assureurs de contrebande, el la
difficulté de soustraire les machines a filer & la surveillance des
douanes, et méme a celle des fabricants est telle que ce qui, de
premier achat, ne nous cofitait que 72.000 francs nous est revenu
tout compte fait & 142.000 francs ; ainsi ¢’est plusde 100/, qu’il nous
a fallu payer pour avoir les premiéres machines.

D. Les Anglais accordent-ils I'entrée de leurs fabriques ?

R. Non, quand ils soupconnenl que 'on est en élat d'en
comprendre les délails (1).

Les difficultés rencontrées par les premiers filateurs 4 la
méeanique (systéme anglais) furent done d'ordre financier. Vis-d-vis
la filature anglaise parfailement organisée et outillée, notre industrie
étail dans un état bien précaire, d’autant plus que nos premiers
importateurs n'admirent personne au partage de leurs conquétes ;
ils savaient parfaitement que les machines qu'ils avaient importées
seraient bien vite connues, et ne pouvant breveter des machines
tombées depuis longtemps dans le domaine public, ils essayérent de
se réserver le plus longlemps possible les bénéfices du résultat de
leurs efforts. Il fallut done que de nouvelles recherches fussenl faites.

« Ceful M. Decoster qui se vouadla noble mission de faire connaiire
i tous et de construire lui-méme des machines & filer le lin. Parti

(1) Enquéte de 1838 Déposition de M. Scrive fils, filateur & la mécanique &
Lille.
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en Angleterre en 1834, il rentra en France en 1835. Il commencait
a travailler dans une chambre en 1836, n’ayant pour toul moteur
quune simple manivelle et travaillant absolument seul. En 1837
plusieurs capitalistes lui vinrent en aide, et il se trouve & la téte de
quatre-vingts ouvriers tous francais et de deux établissements, 1'un
passage Laurette, I'autre rue Notre-Dame-des-Champs. I1ne pouvait
encore faire marcher son usine qu'au moyen d’'un mandge de denx
chevanx, avec denx chevaux de rechange. En 1839, on complait en
France le chiffre respectable de trente-sept filalures auxquelles il
avail fourni les trois quart du matériel. A partir de ce moment les
Anglais, voyant qu'ils n'avaient plus aucun intérét & prohiber la
sortie des machines a lin en autorisérent I'exportation (1) ».

La gituation devenait moins ficheuse el en 1840, 'élat de la filature
en France élail conforme au tableau suivant dont les éléments ont
élé empruntés i I'ouvrage de M. Renouard.

NOMS ET RAISONS SOCIALES e el i i
T e A e S e e Pont-Remy 8.500
Cathernault, Caillé, Mareauet Gie, (tholet 5.000
Droulers et Agache........ ..., Lille 6.000
L A AT A U e e e Pérenchies 6.000
DeMEerSemAN . . .o vovvvinsisian s Blane 8.000
Fanquet-Lemaitre.. . ...o.ooo0on.. Bolbec 10.000
Hopwood et Bors,..............| Boulogne-sur-Mer 8.700
Milescamps. ......... ¥y o i o7 Frévent 10000
Societd Ia Foudre. .o owis v Rouen 20.000
Société anonyme Maberly....... Amiens 10.300
ST R o Rk e R S Landernean 5.000
BEriveet (10 | i Lille 10,000
INaLLaert [Pares, i il Ju Lille 5.700

T RS R e 113,200

e : 1]
Sur ces 113.200 broches 27.700 ou sensiblement 1/5 se trouvaient
dans 'arrondissement de Lille. Quelles étaient done les conditions

(1) A. Rexovaro fils. Histoire de I'indusirie liniére, page 66.
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exacles de la concurrence que nos filaleurs avaient & subir de la part
des filateurs anglais ? C'est ce que nous allons chercher & déterminer
avec le plus de préeision possible, en nous servant pour cela de
I'enquéte officielle de 1838. La qualité des produits francais valait
dés lors celle des produits anglais, mais les fils anglais subissaient
une baisse constante qui rendait la coneurrence frés difficile. Ce fait
est établi dans la déposition de M. Serive fils, & 'enquéte de 1838,

« Depuis 1835, les prix sont fombés de 30 9/, de ce qu’ils étaient
au moment ot nous avons monté notre fabrigne. Nos livres
établissent en effet, que nous vendions en 1835, 110 francs le paquet
de fils d'une qualité que nous sommes forcés de liveer & 80 francs;
car nous devons vous dire que ce n’est pas nolre prix de revient qui
détermine notre prix de vente: nous subissons les prix que les
Anglais demandent & Lille, ol il existe lelle maison de consignafion
qui fait par mois pour 600.000 francs d’affaires, sur lesquels elle a
5%, de remise (1) ».

La conclusion de cetfe déposition ne pouvail étre que la demande
de droits prolecteurs dont M. Scrive fils monirail d’ailleurs la
nécessilé par le tableau comparatif du prix de revient du kilogramme
de fils en France et en Angleterre.

FrAis ANNUELS D'EXPLOITATION DE 2.000 BROCHES FILANT PAR JOUR DE DOUZE
HEURES DE TRAVAIL 1206 KiLOG. DE FIL DE LIN N° 30 ANGLAIS ET 84 KILOGR. DE
FIL D'ETOUPE N° 20.

ARTICLES DIVERS LEEDS LILLE
Intérdts sur le bdtiment B9 ..o vivensiiiansn 2,400 fr. 3.600 fr,
Intéréts sur les machines, moteurs, acces-

BOLPRREA) e e i v e T e 17.600 » | 29.200 »
Combustible pour la machine & vapeur :25hectol.| 5.220 » 16.875 »
Combustible pour le séehoir. ..o o0, L.000 » 3.000 »
Main-d'ceuvroe. ... e S8 e s R R R mémoire meémaoire
Entretien dus peignes, cardes...oooveeieee.. .| 10,0000 » 15.000 »
Belarfagedfn ag s ot sl e A 1.500 » 3,000 »
Prime anmuelle d’agsurance . .. ... ivvecvines L.000 » 2.000 »
Frais d'exploitation. de burean, ete............. meémoirs meémoire

T S e e 38.720 fr. | 72.675 fr.

(1) Enquéte de 1838, (Bibliothéque de la Chambre de Commerce). Déposition
Scrive fils.
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(e tableau établit une différence annuelle en faveur du filatenr
anglais de 34.955 francs; la production annuelle d'une filature de
2000 broches fonctionnant comme nous l'avons indiqué étant alors
de 63.000 kilogrammes; le prix de revient du filateur francais
dépassait av kilogramine de 0 fir. 55 celui du filatevwr anglais.

Mettons en regard un tablean identique fourni par M. Feray
d'Essone. Sans doute, M. Feray n’a rien de commun avec le dépar-
fement du Nord, mais nous avons cependant cru intéressant de
comparer los résultats obtenus par les deux hommes qui, les
premiers importérent en France les procédés anglais. D’aprés les
caleuls de M. Feray, son prix de revient dépassail, comme nous
allons le voir, de 0 fr. 64 par kilogramme celui de ses concurrents
anglais.

FRAIS ANNUELS D'EXPLOITATION DE 3,000 BROCHES FILANT pAR 12 HEURES DR

TRAVAIL 150 KILOGRAMMES DE FIL DE LIN N° 50 BT 130 KILOGRAMMES DE FIL
pETourE N° 30, BN TouT 280 KiLogrAMMES DU N° 40 BN MovENNE (1)

ARTICLES DIVERS LEEDS ESSONNE

Batiment entiérement en fonte, briques et |

L A T 2 2| 53.000 fr. | 75.000 fr.
IMACKINGS & YAPEUT-. <o wiaiialiainnivviaa - § Z| 55.000 » | T7.000 »
Machines préparatoires. ............... f _?% 90.000 » | 150.000 »
3.000 broches, systeme continu et tuyau | = =

AEVIEIBLE st sts s o arati o s st i 21 120,000 » | 190.000 »
Machines accessoires. .. ...... 0o 0., / o 9,000 » 16.000 »

ot s s s BRI W10 000 Sy Sl - B08:000:7
Intéréts sur le batiment 6 %% o ..o..va., \ 3180 » £.500 »
[utéréts sur les machines de toutes sortes '__"'E‘ :

TRRATPA, el b s X il . Ely g 26.500 » [ 41.700 »
Combustible, 36 heetolitres par jour. ... E B.640 » | 22.400 »
e T e et R mémoire mémoire

|| Entretien des machines.........cooove.. g 18.000 » 20,000 »
Ec]uirngv ............................ __.:7 2.000 » 3.500 »
Prime diaSSUTANCE. «4/; - v =aiahiiat i i 1.300 » 2.100 »
Potaler s et e s | BOLG20F 8 | 1035200, frs

(1) Enquéte de 1838, Bibliothéque de la Chambre de Commerce. Dépositions
de MM. Fenay, d'Essone, Maro et DIcKSoN,
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Un froisieme tableau des plus intéressants, nous est encore fourni
par MM. Malo et Dickson, filateurs & Dunkerque’(1).

FRAIS 1)'l?:'l'A‘I;_L_lssmmN'r ET DENTRETIEN e ey S A
D'UNE FILATURE DE LIN
600 broches N° {1 & 20 mues par une machine a
vapeur do 15 chevalxibs st dums o pa e sl 110,000 » 190,000 »
Frais par semaine :
1¢ Charbons gailleteries (110 hectolitres)....... 82 50 D
20 Huile, snif et elairage i s soeunierianiing 30 - » 40 »
3 MR- BNYRG. v v S v e s R T s o060 » 550 »
4% Entretien des machines i........ coeiivias e, 30 » D . »
5* Assurances contre l'incendie a4 °f, I'an on par
HOITATIO e horss oveala i L er iR e e e L s e 70 14 »
6 Détérioration des machines ou batiment A
105/ Vo parsemainely, ol d iR 192 30 346 15
7° Bénéfice du filateur 10 ¢/, de sa mise; par
I 1 A P et s e e A s 211 50 365 38
2.000 kilog. de lin de Russie .......cco0vvieiinns 1.900 » | 2.200 »
2.500 kilog. d'étoupe de Russio. ........0venunn. 1,187 » 1.625 »
4.500 kilog.
&ia Total par semaine ........ 50150 | 5. 400053
1 [ 900 kilog. fil de lin N° 16 revenant.| 1.507 50 1.845 »
) 77 kilog. d'étoupe Nei2 rovenant.| 1.085 » | 1.356 25
donnant < 2.000 kilog. d’étoupe N° 7 revenant.| 1.600 50 [ 2.300 »
) 825 kilog. de déchet de fabrication. A8 Bt 5l ot R
\ SN S e 41920050 | 5.501 .25
| = DOy TeP
1.500 kilog.
7 s

De ce tableau il ressort qu'il cofite en France 5.490 fr. 50
pour produire la quantité de fils que les Anglais obtiennent pour
4191 fr. 50. La différence en faveur de la filature anglaise est
done de 1.299 fr. 03 ; soit environ de 25 °/,.

Les dépositions précilées aboutissent toutes au méme résultat, la
nécessité d'établir des droits sinon protecteurs du moins compensa-

(1) Enquéte de 1838. Bibliothéque de la Chambre de Commerce. Dépositions
de MM. Feray, d'Essone, Maro et Dickson,
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teurs. Dés A présent cependant va se produire la scission des tisseurs
du Cambrésis fabricants de toiletle ; c'ost ainsi que MM. Dilloy el
Leliévre, tisseurs & Cambrai déclarent que les fils qu'ils emploient
viennent d'Angleferre : «En France, disaient-ils, nous ne trouverions
pas réguliérement les quantités qui nous sont nécessaires. Quant au
fil & la main il est trop cher, et méme & prix égal, nous devrions
préférer le fil anglais & cause de sa régularité (1).

Pour compléter I'examen des éléments de nature & permetire de
juger des prétentions de la grande majorité des filateurs, il est
nécessaire de mentionner un tableau comparatif fourni par M. de
Bergue, constructeur de machines & Paris.

TABLEAU COMPARATIF FOURNI PAR M. DE BERGUE (2}

ACACHINES PRIX 4 LEEDS  [PRIX de M. de Brrous
M. FAmRBaRIN {Paris)
1* Machines préparatoires pour le
lin long ou non coupé :
Un étaleur ou premier étirage. . . 2.142 3.250
Un deuxiéme étirage i trois tétes. 3.604 5.550 I
Un troisiéme étirage & quatre tétes. 4,926 > 23.202{ 7 Flg

Un bane & broches & régulateur |

LA00 S 34.200

dar86 hroched!s. ..o h rscaalie 121520 18.000
20 Machines préparatoires pour le '
lin conpé :
Un étaleur ou premier étirage. .. 1.607 2.500' §
Un deuxiéme élirage & quatre tétes 2.876 G.000 f
Un troisiéme étirage a cing tétes. 48D 19.508]  7.500 , 30,400
Un bane & broches pour régu-
lateur de 36 broches.......... 0.180 | 14 400
30 Machines préramloirns pour
étoupe de Lin de long :
Une machine & nappe........... 308 GO0
Une carde en gros de quatre pieds
L e e 2.812 &.000
Deux-cardes en fin.. ... 0 D.024 8.000
Un premier étirage a trois tétes. 3.213 ) 34.2000 4.800 ; 50.200
Un deuxiéme étirage dquaire tétes 4,284 6.400
Un banc & broches i régulateur
de 36 broches........ 10.602 16,200
Fournitures des dites cardes.. ... 7.267 ) 10,2000 |

(1) Enquéte de 1838, Dépositions de MM. Dmroy et LeLigvee, tisseurs i
Cambrai. Bibliothéque de la Chambre de Commerce de Lille.

(2) Enquéte de 1838. Bibliothéque de la Chambre de Commerce de lalle.
Déposition de M. pe BERGUE, constructeur-mécanicien a Paris.



PRIX & LEEDS

PRIX de M de BERGHE

SRR M. PARBARIN {Paris)
4° Machines préparatoires: pour
| étoupes de lin LOIl|m
Une machine & nappe.. 402 600 |
Denx cardes en gros............ 2.550 5.000
1 Deux cardes en fin, avee huit
traptillaurse,’ o s S e 7.050 11.000
Un premier étirage & quatre tetes, 3.876 ) 86.2800 G.000 Y DA.400
Un denxiéme étirage a cing tétes. 4. 845 7.500 L
Un banc & broches a régulateur
de:36 brovhes. i nialeseis 0.180 14.400
Garniture des cardes........sx-. 7777 10.900 |
5" Broches entretennes 3.500 dans
les proportions suivantes :
{* Lin de long, n® moyen du I
fil 40, 1000 broches........... 30.600 45.000
2 8lﬁﬁl 1:‘cru )¢, n° moyen du fil 120, S ORIV !
1 i R A 244 | 3&.4
3" Etoupes de long, n® moyen du 107.865 190.400
fil 40, 1000 hroches. . 30.600 45.000
49 Etoupes de lin coupé, no moyun oyl
du il 80, 700 broches......... 22,205 35.000
RECAPITULATION :
Machines préparatoires pour le i
Hn A lang s oo S lsisk s 23,202 34.200
Machines préparatoires pour le
1IN GOUPG « oo orareimias wion wirseiats 19.508 30.400
Machines préparatoires pour
étoupe de lin de long. ........ 34.200 50.200
Machines Plép.ll‘-lif}ll‘(“h pour e
étoupe de lin coupé.. Ss v 0. 280 54400
55 G e S e e S 107,865 159. 400
Total général,..... 221 .44 328.600

Les prix francais dépassaient done de 40 a 50 °/, ceux des mécani-
ciens anglais. « Il ne dépend pas de nous, disait M. de Bergue, de
faire disparailre celle différence; car nous avons 4 nous couvrir des
premiers frais qui sont considérables el des pertes causées par
Pinexpérience des ouvriers. A mesure que ces deux eirconstances
s'effaceront et que les bénéfices se réaliseront, notre tarif s’abais-

sera » (1).

(1) Enquéte de 1838. Bibliothéque de la Chambre de Commerce de Lille.
Déposition de M. pe BErGUE, constructeur mécanicien & Paris,
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A ces dépositions si nettes, nous frouvons cependant une contra-
diction absolue dans les dires de M. Maracei, principal consignataire
des fils anglais & Lille. Voici, en effet, d’aprés lui, les [rais qu'ont &
supporter les fils anglais vendus & Lille, il prend le N* 20 comme
lype. :

« 1.000 kilogrammes de fil cotitent 3.396 francs 60 centimes.

A celte valeur il faut ajouter:

Frais de commission.. ... 20y
Droits de sortie. ., ..,.... 12 of, A0l IEGILACT ol el {35 tr. 86

Assurances et antres frais 1 1/2 9/,
Emballage ef transport & Dunkerque & . .veus vevmss svomsessnins 127 .50
Frais de réception & Dunkergne et transport & Lille ........... 36 »
Rotal. A0S E 200 fr. 36
FrOLe: dleHinea s Sty At il Sl ST LA e i s R B 266 »
Total définitif......... D03 tr. 36

- Soit 16 3[4 ¢/, du prix 3.396 fr. 60.
» Ce rapport change suivant les numéros plus ou moins fins,
c'esl ainsi qu'il est:

Pour le numéro 22 de 15 3)4 oy
» 25 » 15 3/4 oy
" 28 » 14 fy
» 30 » 13 44 oo
» 35 » 12447/
Pour les not 40 & 60 la moyenne est de 10 3[4 °fs (17 qual)) de 42 1{2 ), (22 qual.).
» 00 & 140 » T42% » sl » (1)

La moyenne globale de surcharge indiquée par M. Maracci était
done de 12,67 °/,, aussi n'hésilail-il pas a prononcer les paroles
suivantes : « Quant 4 la filature mécanique qui s’est établie et peut
s'établir en France, je crois effectivement que la prime qui lui est
actuellement échue est tout o fuit suffisante » (2).

M. Maracci enfin cherchait & séparer les intérdts des filateurs de
coux des lisseurs. « Je considére, disait-il, en effet, qu'il est de la
derniére importance de ne pas augmenter les droits sur les fils;
1? Parce que c'est le moyen de conserver du lravail & la nombreuse
classe des tisserands qui existe en France; 2" parce que la lissan-
derie procurera du travail aux anciens fileurs a la main donl I'exis-

(1 et 2) Enquéte de 1838, Bibliothéque de la Chambre de Commerce de Lille,
Déposition de M. Maracer, négociant & Lille,
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tence est compromise par les nouvelles maniéres de filer et cela sans
les obliger & aller habiter la ville; 3” parce qu'en fabriquant des
étoffes & bon marché, on augmente considérablement la consomma-
tion » (1).

En résumé, dans l'enquéte faite en 1838, tous les filaleurs du
département du Nord demandaient un relévement de droits, el cela
a itre de droils purement compensateurs ; les lisserands disséminés
dans les campagnes semblaient en dehors du débal. Seuls les fabri-
cants de toiletle de Cambrai et les filetiers de 'arrondissement de
Lille dont le seul objectif élait « d’obtenir le fil simple qui est leur
maliére premiére facilement et & bas prix » (2) demandaient le
statu quo. M. Maracei joignait sa voix aux leurs, mais il était étran-
ger el ne s'oceupait, quelque soin qu’il prit de le cacher, que de ses
intéréts purement personnels. Les événements d'ailleurs allaient
donner a ses affirmations le démenti le plus formel.

La Chambre de Commerce de Lille, de son coté, adressait une
lettre au Ministre du Commerce pour lui demander « d’élever la
barriére des douanes contre I'introduction ruineuse des produils
similaires filés on tissés a I'étranger et de mettre ainsi le pays en
possession du travail le plus répandu et le plus populaire » (3).

Le Gouvernement cependant resfait flottant el indéeis ; aussi
voyons-nous, en 1842, la Chambre de Commerce de Lille inlervenir
avec la plus grande énergie.

« Une industrie fondamentale du pays, celle des fils et tissus,
éléve en ce moment un cri de détresse dont il est impossible de
méconnailre la légitime gravité....

» Les importations de fils anglais en 1840 ont été de 6.118.529 kilogr.
id. 1841 id.  9.145.934 kilogr.

» Soit pour l'année 1841 une augmentation d’importation de
3.027.405 kilogrammes ou de 49 °/,.

» Quant aux toiles anglaises, les importations ont été, en 1840 de
944.520 kilogrammes, en 1841 de 1.633.360 kilogrammes, soit pour
I'année 1841, une augmentation de 688.840 kilogrammes ou de 73°/,.

(1) Enquéte de 1838, Déposition de M. Maracar, négociant a Lille. Bibliotheque
de la Chambre de Commerce.

(2) Enquéte de 1838. Ddposition de M. Samvr-Licer. Bibliothéque de la
Chambre de Commerce de Lille.

(3) Archives de la Chambre de Commerce, tome {#7, page 412
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« Pour les trois premiers mois de 1842, I'importation des fils a été
de 3.233.000 kilogrammes ce qui pour les douze mois de l'année
donnerait 12.932.000 kilogrammes, c’esl-d-dire une augmentation
de 42 °|, sur 1841 el de 112 °/, sur 1840.

» Pour les trois premiers mois de 1842, I'importation des loiles a
&6 de 762.000 kilogrammes, ce qui pour les douze mois de 1842
donnerait 3.048.000 kilogrammes, ¢’esl-d-dire une angmentation de
86 9/, sur 1841 el de 222°/ sur 1840 » (1).

Cette citation des Archives de la Chambre de Commerce de Lille
est la réfulation par les [aits de la théorie de M. Maracei, la justifi-
calion des revendications de la filature, car I'imporlation anglaise
allait montant toujours, menacant d'une destruction compléte
'industrie liniere nationale et cela malgré les premiéres mesures
prises en 1841, aussi une ordonnance du 26 juin 1842, vint-elle
couper courl a celle situation en élablissant un tarif & quatre classes.

1 Classe : 6,000 métres et moins. . .......... 58 franes au kilogramme
2¢  p 6.000 & 1.200 métres.........oo... A8 » »
3 » 12.000 & 24.000 métres.. ...\ .oovu... 80 » »
boe au deld de 24.000 métres . ......... 125 » »

Celte ordonnance fut rendue valable le 16 juillet de la méme
année, son effel est clairement indiqué par le tableau ci-dessous :

IMPORTATION DE FILS ANGLAIS EN FRANCE
(EN KILOGRAMMES) (2).

e— — ' |
ANNEES NOMBRE DE KILOGRAMMES
G s M e 6.164.100
AR o S 9.175.700
By s 10.703.900
L B oot e 6.529.600
A i i v s 6.336.873
T T e S 4.611.614
ABABL i s 2.505.768
AR e T81.584
A Gl ouats 179.222
Lo e 139.062
PR ey 2 T

(1) Archives de la Chambre de Commerce, tome II, pages 132 et 133.

(2) Documents statistiques puigés dans I'histoire de lindustrie liniére de
A. RENouarp, p. T8.
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Les importations diminuent graduellement depuis 1842, ei en
1849, elles ne sont plus que la soixanle-quinziéme partie de ce
qu'elles élaient en 1842,

Des mesures énergiques furenl également prises contre I'impor-
tation des toiles anglaises (nous les étudierons en détail dans la
partie de notre monographie consacrée au régime économique
linier) ; aussi voyons-nous les importations de tissus anglais en
France qui étaient de 1.633.360 hilograinines en 1841 tomber &
190.614 kilogrammes en 1846, & 71.969 kilogrammes en 1847, &
22.024 kilograinmes en 1848 (1).

L'invasion anglaise liniére éfait done arrétée, au grand profit de
nolre industrie nalionale. Quelques chiffres nous suffiront en effet
pour montrer sa prospérité jusqu'aux ftraités de 1860; nous les
résumerons d'ailleurs en une série de lableaux pour plus de
clarté.

MARCHE DE LA FILATURE DANS L'ARRONDISSEMENT DE LILLE (2).

ANNEES NOMBRE| ANNKES |[NOMBRE| ANNEES |[NOMBRE| ANN EES |NOMBRE
|
1824.. .. I T ) it A B it |l Bl B - | 1632
1825 .. 3 1834. ... 10 {843, ... 13 1852. ... 62
1826. ... 3 1835 12 1844. ... 12 1853....] 99
1827. ... A | 1836....] 12 |1865....| 16 | 1854....[ 121 |
[828. ... & | 1837....0 12 | 4858....] 24 | 485....| 4T ||
1820,...| 10 | 1838,...1 10 |[i8i7....| 3B | 4856....[ 110
1830....| ' 10 [ 1830,...[ 40 |4848....| 4& |1857....| {44
4831, | 400 [ 4840, 440 | 4850 .| & | 4858.:..] 148
1832.... 10 |isat....| A4 |4850....| 51 | 4850....[ 112

(1) Documents statistiques puisés dans Thistoire de l'industrie liniére de
A. RENouARD, pages 91 et 96.

(2) Edmond Favceeur. L'industrie liniére en 1887, pages 15 et 16.
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STATISTIQUE DES FILATURES ;| 19 EN FRANCE ; 29 PANS LE DEPARTEMENT DU NORD (t) .

NOMBRE DE BROCHES NOMBRE DE FILATURES
ANNEES A g | N g———
| Noanp FRANCE NoRbp FRANCE
1840. 2.700 14.880 2 8
T A IR AR A LI .8900 282.310 56 112
GO e e 303.640 52,570 120 176

REPARTITION DE LA FILATURE DU LIN DANS LE DEPARTEMENT DU NORD (1847-1857 (2).

NOMBRE D'USINES NOMBRE DE BROCHES
ARRONDISSEMENTS | —m—— e |

1847 1857 1847 1857
AVEBOOE . v vivsis < uwivins » » » »
G O e 2 1 6.000 4.000
L 2 6 4.200 11.500
Dunkerque. ......... | 7 3.000 14.000
Hazebrouck. ........ » | » 1.500
BB oot e e 52 105 114.700 271.640
Valenciennes. ....... » » » »

Le nombre moyen de broches par filature était donc en 1847 de
2.529 en France et de 2.283 dans le département du Nord.

Le nombre moyen de broches par filature était donc en 1857 de
2.741 en France et de 2.552 dans le département du Nord.

Nous le voyons, grace a son énergie el a son inilialive d'une part,
grice aux sages mesures douaniéres prises par le Gouvernement
de Juillet d’autre part, notre industrie liniére avait repris toute sa
prospérilé, ce qui explique le passage suivant des Archives de la
Chambre de Commerce de Lille.

(1) et (2) Tableaux dressés d'aprés A. RENouarn fils,



«La filature de lin est dans une silualion trés prospére. Son
développement dans le département du Nord est trés considérable,
il y aura pour l'année 1850 une augmentation de 60.000 broches,
soit un cinquidme du nombre total des broches que possédait la
France en 1849.

« Les salaires onl éprouvé depuis lrois mois une angmenlation de
10°%,. La fabricalion des loiles a été plus active en 1850 que les
aunées précédentes. Lesexpéditions d'Armenliéres quin'élaient en
1844 que de 70.000 piéees et qui s’étaient élevées en 1849 a 137.200
dépasseronl cerlainemenl cette année 150.000. Les expédilions de
foiles d"Angleterre s’annulent complétement » (1).

L'industrie liniére semblail pouvoir compter sur une longue
période de calme et de prospérité ; il suffisait pour cela de tenir
comple des résultats de I'expérience ; 14 élait la logique, mais nos
industriels liniers ne devaient que Lrop tot sapercevoir que lalogique
est souvent le moindre des soucis des hommes qui assument la
redoutable charge de gouverner leurs coneiloyens.

(1) Archives de la Chambre de Commerece de Lille, tome IV, 14 octobre 1850,




DEUXIEME PARTIE

, REGIME DOUANIER

Suivre 'industrie liniére plus loin dans son évolution économique
sans connaitre les régimes douaniers successifs auxquels elle a 616
soumise serait chose impossible, aussi consacrerons-nous notre
deuxieme partie 4 I’élude du Régime économique linier et des traités
de commerce. Nous la diviserons en six chapitres. Le premier exa-
minera le régime économique linier de l'ancienne monarchie, du
premier empire et de la restauration. L'étude de celui de la Monar-
chie de Juillet et de la seconde République occupera le second. Le
troisitme sous le litre: lindusirie liniere et le second Empire
montrera 'assaut terrible que noire industrie liniére aura & subir
sous la législation néfaste des traités de 4860 ; il montrera également
la facon dont ces traités ont été conclus quant a Uindustrie liniére.
Le quatriéme analysera les résultats des trailés de 1860 et établira
la situation de I'industrie liniére dans ledépartement du Nord en 1870.
La cinquiéme traitera des détails de la lulle livrée par nos indus-
triels liniers de 1870 & 1892 pour obtenir un retour au régime
prolecleur, le sixiéme enfin intitulé le régime du double tarif et
I'industrie liniére exposera le régime actuel.

CHAPITRE PREMIER

Regime économique linier de 'ancienne Moénarchie,
de la Revolution, du Premier Empire et de la Restauration.

On a longtemps attribuéa Colbert I'idée premiére de 'applicalion
des laxes de donane a la protection de lindustrie. Cest 1a une

24
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erreur absolue. La longue oppression des classes laborieuses les
avail conduiles & s'organiser en corporalions sous le palronage de
la couronne et & avoir recours au privilége. Celte disposition géné-
rale & se souslraire & la concurrence ne pouvait étre que plus vivace
vis-d-vis I'étranger. D’autre part, I'influence énorme sur le prix des
denrées de la découverte de 1'Amérique et de l'afflux des métaux
précieux qui en résulla en Europe avait conduit aux doctrines
mercantiles dans le but de faire rentrer de I'or dans le royaume et
de l'y relenir. C'est ainsi que Francois I, i la suite des malheu-
reuses guerres d'Ilalie, frappa les velours et draps de soie étrangers
d'un droit d’entrée de deux écus d’or par piéee, dans le but de favo-
riser les lisseurs qu'il avail élablis dans ce pays; c’est ainsi encore
que l'ordonnance de 1518 que nous avons déja citée, défendait
d’exporter les lins, laines, chanvres el filasses « afin que les sujets
du roi puissent mieux adonner a la manufacture et en tirent le profit
qu'en fail I'éiranger ». En réalilé, & partir de Francois 1%, des lultes
de tarifs se mélérent & toutes les querelles politiques entre la France,
la Hollande, I'Angleterre, I'Espagne. La Grande-Bretagne se faisait
remarquer par la rigueur de ses lois contre le commerce éiranger
ot lorsque, sous Henri IV, Sully proposa aux minisires de la reine
Elisabeth de supprimer ou du moins d’abaisser notablement les
droils dont on se plaignait de part el d’autre, le gouvernement anglais
repoussa celle ouverlure. On conlinua dés lors & s’engager de plus
en plus dans la voie des hoslililés commerciales, el les états de 1614,
fout en réclamant la suppression des douanes intérieures se
montrérent fort hostiles & la liberté des échanges extérieurs.
Colbert dans son larifde 1664 recherchait un double but: la suppres-
sion des douanes intérieures el la régularisation des droits pergus &
I'entrée cl a la sortie du royaume. Vis-a-vis 'opposition qui lui fut
faile, il renonga a réaliser ses plans quant aux douanes intérieures.
L'extréme modération du nouveau larif avait provoqué des plaintes
assez vives; aussi 1'édit de 1667 doubla-t-il en particulier les droits
sur les camelols et les toiles des Provinces-Unies sur les dentelles
de Flandre. Les chanvres étaient imposés & dix sous par quintal,
les lins & seize sous. Nos travailleurs avaient su d’ailleurs par leur
propre force, conquérir avant 1667 une place honorable sur les
principaux marchés du monde et les fabriques frangaises exportaient
en Angleterre et en Hollande des quantités considérables de produits




nationaux. On lit dans les représentations du commerce de Paris
commenlées par Forbonnais « que parmi d’aulres objels, les toiles
alimenfaient depuis longtemps, en France, un commerce d’expor-
talion important pour I'époque » (1).

Le tarif de 1667 6tail dirigé surtout contre la Hollande qui répondit
par la prohibition de nos vins el de nos eaux-de-vie. Tout balancé,
Colbert n’hésita pas 4 maintenir les droits de 1667. Celle lutte
commerciale ful cerlainement une des causes décisives de la guerre
de 1672. A la paix de Nimégue, la Hollande aftacha une grande
importance a la suppression du tarif de 1667, et au rétablissement
de celui de 1664. Le tarif de 1667 fut rétabli en 1688 a la reprise des
hostilités, pour étre supprimé i nouveau au traité de Riswick (1697).
La guerre de la Succession vint déchirerle traité de Riswick, maisle
traité d'Utrecht (1713) affranchit définitivement les Provinces-Unies
de 'augmentation de droits ordonnée en 1667.

I ful stipulé que I'Angleterre jouirait dela méme faveur dés
qu'elle aurait abrogé les mesures que de son colé, elle avait prises
contre le commerce francgais; comme elle s'y refusa, la France resta
lite seulement & I'égard de la Hollande el profila de sa liberté
d'action envers les autres peuples, pour augmenter les larifs.

Traité de 1786. Nous trouvons dés ce premier traité avec I’Angle-
lerre, les Lrails caracléristiques de lous ceux que la France passera
plus lard avec elle: I'Angleterre, en effet, ne souscrivit qu'a des
concessions presque illusoires portant en grande partie sur des
objels que nos voisins fabriquaient aussi bien et & aussi bon marché
que nous.

Vivement combaltu par I'industrie manufacturiére, le traité de
1786 trouva des défenseurs dans nos contrées vinicoles. Quoique
I'industrie du lin n’y soil pas mentionnée, nous ne voulons pas le
passer sous silence, car c'esl le premier de ces trailés conlre
lesquels I'industrie liniére plus tard aura tant & lutter.

Les événements devaient en abréger la durée. Le 1* février 1793
la Convention déclara la guerre & I'Anglelerre. Le 9 octobre 1793
elle proscrivit du sol francais loules les marchandises [abriquées ou
manufacturées en Angleterre, Ecosse ou Irlande el dans tous les
pays soumis au gouvernement britannique.

(1) Forbonnais. Observalions économiques.
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A l'avénement du Consulal, la balaille de Marengo donna quelques
mois de repos & I'Europe. Apreés le traité d’Amiens (1802), on euta
examiner si le traité de 1786 devait régir les relations économiques
de la France et de 1'Angleterre. C’était I'avis de I’Angleterre mais
non celui du premier consul qui estimait qu'il y avait lieu de négocier
un nouvel acte et la guerre se ralluma en mai 1803, avant que les
négociations commerciales eussent abouti.

Quand la formation de la troisiéme coalition eul fail avorlerle
projet de descente du camp de Boulogne on s’attacha de plus en
plus & frapper la Grande-Bretagne dans son commerce et son indus-
trie. Le décret de Berlin en 1806, complété par celui de Milan en
1807 organisa le blocus continental.

En 1814 la Restauration se conlenla toul d'abord de généraliser
les prescriptions de la loi de Brumaire an V qui édictait des mesures
contre la Grande-Brelagne pour la durée de la guerre. Ces mesures
devenaient applicables a toul le monde. L'administration pouvail
sponlanément en cas de besoin restreindre I'entrée des marchandises
soil par une augmentalion de ltaxe, soil méme par la prohibition,
mais elle ne pouvait diminuer la quotité de la taxe. De nombreuses
lois devaient d'ailleurs rapidement modifier ce régime.

Au point de vue linier les droils étaient fixés par le fableau suivant :

Tarr Livier pE 1814 (1),

MATIERES SOUMISES AU DROIT DROIT AU QUINTAL
Toiles de lin ¢t de chanyre éerues, coooveivnnn. AT 20 fr.
Toiles de lin et de chanvre blanches. ...........000.. 120 »
Toiles damassées of linge de table. .o .ovvvvnininnnas 200 »
L0 e VIS g e o con S e oy e e B 250 »
GOuR1eRtoTlog Amatilas: oo o wiie e nie smivsrioion e e e wids 150 »
Toiles serpilliéres. .. ....... R o O 60 »
1 E T I (G e O O e 60 »
Toiles cirdes. ......... O S TavieTa Apleniealatete 100 »
Toiles peintes, de pur fil......... U R a 308 o s nle aghieia amy 300 »

(1) Tablean dressé daprés les indications statistiques de « 1'Industrie
liniére et la Chambre de Commerce », par M. Ed. Faucheur, président dela
Chambre de Commerce de Lille.
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En 1816 le Gouvernement de la Restauration pour favoriser la
culture du lin en France frappa d'un droit de 4 francs par 100 kilo-
gramme les lins bruls de la Belgique ; la loi de 1817 introduisit un
tarif frappant en méme temps lin, fils et tissus suivant le lableau
ci-dessous.

TARIF LINIER DE 1817 (1). — DROITS EN FRANGCS AU QUINTAL.

MATIERES VARIETES ET DROIT AU QUINTAL EN FRANCS
Chanvre ot lin.. ..., .. En I.igvs] 0,20 | Teillés et étoupes .| 3 |[-’l‘ign(‘.~s 0
SmpLES Rerons
FIL (chanvre et lin)
Vanigris Ecrus| 10 |Blanchis .| 15 [Teints| 30 l'}(’.l'll.ﬂ‘ 15 |Autres..| 30
| g Ecnues Nox gcnues
= TOILES
= < VARIETES Sans Ap- Blan - einitae Im- Croi- | Linge
g‘ apprét | prétées | ches 2Rt primées| sées |de table
=] . - 1
= | Moins de 8 fils....| 25 35 00
L 0 eIk O ) G
84 43 fils.) ) o 00| 30 60\ 85 | 140 | 150
A £
BRR0Cn - 140 \
220, o | & | M0 400 | s
Audela.....ovs 160\ .
l | !
g i \ ors i
8.8 Fils delin....... (Etoupe)] 1) | Retors..| 5 | Retorsa 4,
8 Simples. dentelle.

La loi de 1820 vint modifier le régime des dentelles. En 1814, elles
avaient été frappées d'un droit ad valorem de 15 °/,. Ce droit n’avait
riend'exagéré pour un produit de luxe; les dentelles toutefois,présen-
lant une grande valeur sous un pelit volume, susceptibles de se
diviser en [fragmenls presque impalpables el de se préler ainsia

mille moyens d'introduction clandestine, pénétraient en fraude,

(1) D’aprés M. Edmond Favceeur. L'Industrie liniére ef la Chambre de
Commerce.
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moyennant une prime d'assurance de beaucoup inférieure au droit,
aussi ce dernier ful-il ramené a 5 o/, de la valeur.

Deux bonnes récolles ayanl fait fléchir les cours, la Belgique
favorisée comme nous par le lemps, cherchail & ¢eouler en France
une partie de ses produils, el ses imporlations évaluées en 1819 &
1.226.000 kilogrammes avaient atleinl, en 1821, le chiffre de
2.192.000 kilogrammes. Les agriculleurs du département du Nord
sollicitérent 'appui d’un larif plus élevé. Sur leur demande le tarif
ci-dessous [ul voté enlrainant une augmentation du tarif des fls.
Nous metlrons en regard pour rendre les augmentations plus
sensibles les chiffres du farif de 41817 el ceux du tarifl conlenu dans
la loi du 27 juillet 1822. '

DROITS AU QUINTAL (en francs) (1),

MATIERES SOUMISES AU DROIT TARIF DE 1817 | TARIF DE 182
Lin brutién tiges VErtes, . . veass s s s sen 01r-20 i »
» T R T LT 0 20 i 20
» POUIBE LGS0 atelelsisiels sl atngasis 0 20 1 50
Fil de chanyre ou de lin { étoupe........ L 10 » 14 »
simple écru ou herbé..... | autre,......c0vu.us 10 » 25y
Fil de chanvre ou de lin simple blanchi,..... 151 > 34 »
Fil de chanvre ou de lin simple teint.. ....... 30 » 4 »
Fil de chanyre oudelin { éeru & voiles...... 1570 2 »
SIMple Fators.. o cvseeqne [ CATIRTR s rtee Sonw ia Each 30, » 4 »
Linge de table en piéce, soit ourlé onvragé,.. | 150 » 250 »
» damassé, . ...... 150 » 5 »

Aucun changement n'élait apporté dans le tarif des toiles. La loi
de 1825-1826 la derniére du gouvernement de la Restauration
amena de nouveaux changements dans les tarifs liniers. Dans les
derniéres années du premier Empire, le tarif général frappail les

(1) Daprés M. Edmond Favcueur. L'Indusiric liniére et la Chambre de
Commerce,
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toiles éernes sans apprét d'un droit de 50 franes par 100 kilogrammes .
Au moment ou la Belgique qui en produisail de grandes quantilés
se trouva séparée de la France, il ful question d’élever ce droil &
cent francs. Mais deux intéréts fort tranchés se lrouvaient en
présence. Pendant que les fabricants de la Normandie et de la
Bretagne réclamaienl pour faire éloigner du marché national les
toiles belges, les nombreuses blanchisseries du département du
Nord, habituées depuis plusieurs années & s'en approvisionner en
exemption de droit, demandaient 'abaissement du larif. D'un autre
cOLé, les toiles belges entrant loujours comme assortiment dans nos
expéditions au dehors, il étail a craindre que I'on ne nuisit, si on les
repoussait, & nos propres produils. Cette double considération
amena la Chambre de 1814, non seulement A écarler la taxe de
cenl francs, mais encore & réduire & 25 francs celle qui se trouvait
établie. En 1816, le gouvernement incité par les fabricants de toile,
proposa d'en revenir au tarif antérieur 2 1814. La Chambre adopla
une solulion mixte, en maintenant le chiffre de 25 franes pour les
toiles communes sans apprét; elle le porta & 35 francs pour les
toiles de 8 a 13 fils et au-dessus. Le larif modéré de 25 el de 35 francs
ne devait étre appliqué qu'aux seules importations effectuées par le
bureau de Lille. En 1818, une quatriéme classe fut créée pour les
toiles de vingt fils et au-dessus qui furent farifées a4 85 franes. En
1820, la prohibition compléte de I'entrée des toiles fut demandde. Ce
fut M. de Saint-Cricq, directeur général des douanes, qui s’y opposa,
en faisant remarquer que si nous importions pour 22 millions de
loiles, nous en exportions pour 40 millions; aussi le ministére
demanda-1-il la division des loiles en six classes, supprimanl loule
distinction entre les toiles écrues avec ou sans apprél et échelonnant
le droit de 30 a 350 francs. Dans la discussion de ce projet pour la
premiere fois, on examina la concurrence redoutable [aite par le
ceton an lin. M. le vicomlte de Saint-Chamans voulait atlaquer le
mal dans sa source. Le colon se lravaillait surtout dans les fabriques,
le lin dans les campagnes ; le colon nous élait fourni par 1'élranger,
le lin par notre agricullure; aussi-proposait-il, d'élever de 40 a
150 francs par 100 kilogrammes le droit d’entrée sur les cotons de
longue soie et de 20 & 100 francs le droit sur les colons de courte
soie. ('était vouloir faire intervenir les douanes non plus seulement
contre I'élranger, mais dans les rapporls respeclifs des diverses
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branches du travail nalional; aussi la Chambre adopta-t-elle
simplement le projet du gouvernement conduisant au farif suivant:

COMBINAISON DES TARIFS DUS A L'ORDONNANCE DE 1825 ET A LA Lot pu 17 maAr 1826
toiles (droit au quintal et en francs).

TOILES DE CHANVRE OU DE DIN
Herues |Blanchesou |y jag
imprimées
[ Présentant en chaine en 5 millim, :
T fils et an-dessous. .o veveanins 30 60 30
oy 2 R o U 0 3 g e 65 130 65
(S R S L 1 L e s A 105 210 120
~ R T b e S AR A B 170 340 200
2 (Bt OBl v i s s 210 480 280
E\_ \ 20 fils ot au-dessus. . ..oveevns.. 350 T00 420
E | Toiles & matelas suns distinction de fils, 130
GOtk e e Ssste ........8 g 200
Autres toiles ur'uliﬁén.*s ................ droit unique. ... .. 300
Linge de tabled. cuee s e mssaiaee v S 400
\ Fil & dentelles.. .o ocn vnvasssosane vs ) 10
Sl ficho ) ( Simple (celui de mul- |
o Fil de lin ou quinerie excepte). .. . . 0,50
‘é‘ de chauvre. £ B BlC i droit unique. .. ... 0,25
& { Tissus de lin ou de chanvre.......... ) 0,2
|

Le tarif de 1825-1826 subsista longtemps, survécut a la Reslau-
ration & laquelle s'arréte notre premier chapitre. Il était parfai-
tement approprié & l'indusirie agricole a laquelle il s’adaptait. Dans
notre chapitre suivant, nous allons voir avec la filature mécanique
s'ouvrir la période des lulles; le gouvernement de Juillet, avons-
nous dit précédemment, sut remédier 4 une situation industrielle
que I'on pul considérer un instant comme désespérée. Clest la
genése des tarifs protecteurs alors adoplés qui fera I'objel de notre
deuxiéme chapitre.
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CHAPITRE 11

Les tarifs liniers sous le Gouvernement de Juillet
et la Seconde Reépublique,

Pour bien comprendre le régime économique linier du régne de
Louis-Philippe, il nous faut d’abord étudier sommairement I'élat des
relations de la France et de la Belgique duranl celle période.
Pendant plusieurs siécles I'occupation de la Belgique avail éié la
cause d'une grande partie des guerres qui avaient agité 1'Europe.
[Unie en dernier lieu & la Hollande, elle avait formé conire nous une
vasle place d'armes, Devenue indépendante, la Belgique, assise sur
un bane de houille, en possession d’immenses capitaux, produisant
heaucoup plus qu'elle ne consommail, avail besoin de débouchés
au dehors. De 1795 a 1814 elle avait exploité le vaste marché de la
France. Pendant la Restauration elle approvisionna la Hollande el ses
colonies. Une fois livrée & elle-méme, elle se vil menacée d'une
vérilable pléthore industrielle. Elle se trouva alors en présence de
doubles propositions d'union douaniére, les unes venant de France,
les aulres du Zollverein encore en formation a celte époque. Ce
dernier cherchait, d'une part, & éloigner la Belgique de la France,
d'autre part, & s’assurer les ports d’Anvers et d’Osiende. Le roi
Léopold avail tout intérél & ne pas s'aliéner notre pays, mais il ne
pouvait cependant méconnaitre les avantages qu'offrirail a la
Belgique le marché du Zollverein; d’oli, pour Iui-méme, une
situation délicate donl il ne sortit qu'aprés dix ans de pourparlers
par le traité de 1842 qui faisait & la Belgique une situation privi-
légiée, comme le reconnaissait d’ailleurs M. Guizot, dans les paroles
suivantes par lui prononcées & la Chambre des Députés: « Lorsque
les embarras industiriels de la Delgique, lorsque la difficullé pour
elle de vivre en sécurilé et avec une mesure de prospérité qui esl
nécessaire anjourd'hui au repos des peuples, lorsque ces circons-
tances-1a se présentent, il est de I'intérét de la France de venir en
aide a la Belgique, dit-il lui en cotler quelques sacrifices
industriels ». :
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Un aulre traité réglait la situalion de la Belgique avec le
Zollverein.

Ces préliminaires posés, il nous sera facile de comprendre la
politique économique du Gouvernement de Juillet quant a I'indusltrie
liniére. L'importation anglaise devenant menacante le gouvernement
avail nommé une commission d'enquéte qui fit son rapport en
juillet 1838, 11 promit alors d’arréter par des élévations de larils
une invasion toujours croissanle et par cela méme absolument
ruineuse pour notre industrie liniére ; mais & la fin de 1839 rien
n'élait fait ; aussi fallut-il 'intervention de la Chambre pour aboulir
a la loi de 1841.

D’aprés cetle loi, aprés avoir distingué les fils simples et les fils
retors on aboutissait aux droits suivants :

FILS DE CHANVRE OU D'ETOUPE FOURNISSANT AU KILOGRAMME :
SIMPLES.
Rerons
DROITS EN FRANCS AU QUINTAL
T At | A sy
Kerus | Blanes | Teints HEerus | Blanes Teinls
6.000 métres ou moins| 16 206 306 22 38 48
(G.000 & 12.000 métres. 2% 30 A6 36 574 G2
12.000 & 25000  » A0 o 66 || 64 84 04
= | =

plus de 24.000  » 70 {151 105 ‘ 112 140 150

Pour les toiles le larif n'élail pas changé, mais tout fil qui appa-
raissail plus ou moins découvert dans I'espace de 5 "/, était complé
comme fil enlier. Ce tarif ne fut maintenu qu'une année ; les impor-
lations continuant en effet & croitre, le gouvernement, par une
application opportune de la théorie du cadenas, « par une ordon-
nance du 26 juin 1842 augmenta les droits sur les fils et les toiles
de lin el de chanvre » (1). Dés lors le tarif suivant devint applicable
a I'Angleterre seule ; la Belgique n'élant pas visée par celle ordon-
nance.

(1) Charles Crepiy, Le cadenas. Theése pour le doctorat, page 92.



TARIF DE 1842 (Droits an quintal, en francs).

FILS DE CHANVRE, DE LIN BT D'ETOUPE FOURNISSANT AU KILOGRAMME :

6.000 métres ou moins
6.000 & 12.000 métres.
12,000 & 26000 »
plus de 24000 »

SIMPLES : REeTORS
e T, S
erus Blancs Teinls Eerus Blancs Teints
38 o4 o8 | A ol 0
48 (363 70 60 81 86
80 106G 106 104 136 134
20 163 160 167 215 205

TOILES PRESENTANT PLUS OU MOINS DECOUVERT DANS L'ESPACE DE D"y

Moins de 8 fils....... 5
R Rt
1t U 8 S
P S PR ML e R
SUITINEY P
TN e P N L P e e
A AR e e %
BBTO B15 .. oo s
1 i R R B LTS
Au-dessus de 20 fils......

LINGE DE TABLE OUVRE I

Moins de 16 fils ou 16 fils,
T A S Rt et e
a1 ] R S
] L e e S g
Aun-dessus de 20 fils . ....

LINGE DE TABLE DAMASSE

Tierus
60
80

126
147
201
267
287
A7
342
A67

257
287
27
342

i

Blanes Teints
90 00
116 116
191 146
219 1657
306 216
AT 280
457 ST
47T 320
67 3R0
817 927

PRESENTANT EN D" PLUS OU MOINS DECOUVERTS

AT 280
457 317
Ll 320
67 380
817 537

PRESENTANT EN 0", PLUS 0U MOINS DECOUVERTS

Moins de 16 fils on 16 fils 320 500 346
iRtle o 2 o N s 34 48 380

L Y T e e 6 72 304
R S R R e Tty 1 410 (80 Aot
Au-dessus de 20 fils ..... 260 U80 (44
Toiles & matelas sans distinetion de finesse........ i tateaaru e 212 [rancs
Toiles croisées dites coutils pour teinture ou literie........... 212
Toiles croisées dites coutils pour vétements éerns.......oo... 322 »
Toiles croisces dites coutils pour vétements autres. . ........ 364 »
Tissus épais pour tapis de moins de huit fils. .. ..ooviivinn . i
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Les tarifs étaient done doublés, mais pour1’Angleterre seulement,
car par une convention tspécii:le passée avec la Belgique, la France
lui faisait des conditions exceptionnelles. D'aprés l'article 1% de
celle convenlion: « Les droits d’entrée en France sur les fils el
tissus de lin et de chanvre importés de Belgique par les bureaux
situés d’Armentiéres a la Malmaison (prés Longwy) seront rétablis
tels qu'ils étaient avant I'ordonnance du 26 juin 1842, et les droils
d'entrée en Belgique sur les fils et tissus de lin importés de France
par la frontiére limitrophe des deux pays seronl maintenus fels
quiils existent actuellement, sans que ces différents droits ne
puissent &lre augmentés de part et d'aulre avant I'expiration du
traité. Si, au conlraire, les droits d’entrée en France sur les tissus
de lin et de chanvre venaient & étre réduits, une réduction
semblable serail immédiatement introduite dans le tarif belge sur
les mémes articles de provenance francaise ».

L'article 6 trés important stipulait que « chacune des deux parlies
contractantes convient de prohiber sur son territoire le transit des
fils et tissus de lin ou de chanvre de provenance tierce et a desli-
nation du ferritoire de l'autre partie. Ce tarif devait durer
quatre ans a partir du 13 aott 1842 ».

La Chambre de commerce de Lille protesta immédiatement ; une
deuxiéme convention conclue entre la Belgique etle Zollverein, par
laquelle la Belgique s’engageait a recevoir 250.000 kilogrammes de
lin ou de chanvre annuellement au droit de 0 fr. 05, montrait bien
le danger de I'accord franco-belge; aussi demanda-t-elle que, du
moment ou il fallait renoncer a voir la Belgique rentrer dans le
droit commun, on limital les importations belges de lins, de fils et
de toiles & prix réduit, & un maximum calculé sur la moyenne des
importations annuelles pendant les dix années antérieures an trailé
de 1842.

En 1844, la Chambre de Commerce de Lille (26" avril 1844)
atfirait & nouveaun I'attention de M. le Ministre du Commerce sur la
situation faite a I'industrie liniére (1).

Elle établissail que le quintal de lin de Riga, premiére qualité,
rendu en France coutait 97 fr. 10, c'est-a-dire 12 fr. 90 de moins
que le prix de revient nécessaire dans I'arrondissement de Lille.

(1) Archives de la Chambre de Commerce (26 ayril 1844),
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Elle rappelait une pétition adressée & ce sujet quelque temps
auparavant par sept cents cultivateurs du seul arrondissement de
Lille, demandait au Ministre si, séparant les divers intéréts de
I'industrie liniére, il était décidé & assister impassible et résigné a
lagonie des intéréts agricoles liniers.

Aprés avoir ainsi posé en principe la nécessité du relévement
sérieux des droits sur le lin, la Chambre de Commerce faisait
remarquer au Ministre que rien ne serait fait pour l'agriculture, si
la position du tissage et de la filature restaient vulnérable et si le
chiffre protecteur posé en faveur de l'intérét agricole venait a
échouer contre le tarif insuffisant qui aurait & défendre l'intérét
industriel, car si ce dernier peul vivre, aw moins dans une
cerlaine mesure, en dehors des satisfuctions que réclame Uintérét
agricole, la vie, la prospérité de celui-ci sont intimement attachés
4 la vie, & la prospérité de celui-la. Pour résumer enfin son appré-
ciation, elle émetlait les veeux suivants :

1° Qu’a l'effet de donner a la culture francaise, une protection
sinon entiérement efficace, au moins quelques moyens de défense,
le droit sur les lins teillés étrangers fat élevé a un chiffre qui ne
parait pas pouvoir étre moindre que 15 francs en principal par
100 kilogrammes ;

20 Qu'a I'dgard du tarif des fils de lin, il fut, d'une part, mis en
rapport avec ce nouveau droit et, d’autre part, accru du chiffre
nécessaire pour garantir la filature francaise des envahissements
des fils étrangers ;

3 Que le tarif .des toiles el autres tissus de lin conserve sa
relation actuelle avee le nouveau tarif des fils.

Ce rapport est des plus intéressant el nous éclaire sur la position
nouvelle de la question liniére. La Chambre de Commerce se pose
en défenseur des intéréts agricoles, mais elle ne peut s’empécher de
constater que 1'étroite solidarité qui existait entre la culture, le
filage et le tissage dans I'ancienne industrie agricole n’existe plus et
que l'industrie proprement dite pourrail au besoin «vivre en dehors
des satisfuctions que réclame l'intérét agricole ». Le lin, en effet,
est la matiére premiére du filateur, or pour toute industrie, une des
conditions primordiales de réussite sur le marché international, et
méme sur le marché national, sous peine de voir ses produits
remplacés par des succédanés, c'est le bon marché de la matiére



— 372 —

premiére. Toute élévation de prix de cette derniére, si elle ne
coexiste pas sur le marché international est en industrie liniére une
barriére infranchissable & toute exportation du filateur et par
réflexion a toute exportation du tisserand. Sans doute, au moyen
de droils prohibitifs, on pourrail réserver & l'industrie liniere le
marché national, mais moyennant une augmentation considérable
du prix de revient des tissus, qui alors, méme sur ce marché
restreint, ne peuvent supporter la concurrence des tissus de coton,
Le phénoméne que nous analysons ici, n'est d'ailleurs qu'un corol-
laire de la loi des substitutions de M. Paul Leroy-Beaulieu.

Dés maintenant, on voit qu'il faudra ou bien frapper d'un droit
égal coton ol lin, afin de maintenir le rapport des prix de leurs
tissus, ou bien les exonérer complélement a titre de matieres
premiéres; mais alors que devienl Ilagricullure ? C'est la un
terrible probléme que nous verrons se poser bien souvent au cours
de cette étude et qui, nous le conslaterons plus loin, n'a nullement
éLé résolu par le systéme des primes.

Les efforts combinés des indusiriels du départemenl du Nord el
des Chambres, la conduite méme du gouvernement belge amenérent
une modificalion des larifs belges de 1842, modificalion conforme
parliellement aux desiderala de nos industriels. Depuis 1842, en
effet, le gouvernement du roi Léopold ne s'élail pas borné & offrir &
I'Allemagne les avantages que nous lui avions achelés : il avaif éleve
les tarifs sur les vélements confectionnés, sur les objels de mode
que fournissail spécialement la France; aussi une convenlion
commerciale conclue le 13 décembre 1845 enlre la France et la
Belgique, ralifiée le 27 janvier 1846 el publiée le 5 aoul 1846, vinl-
elle modifier la convention de 1842. :

1° Fils. — Jusqu’a deux millions de kilogrammes, les droils é¢laient
fixés par I'ordonnance royale du 26 juin 1842, toute imporialion
supplémentaire de deux millions & trois millions de kilogrammes
payait ces mémes: droils augmenlés de la moilié de la différence
élablie au profit de la Belgique entre le tarif qui lui était spécial el
le tarif général ; au dela de (rois millions de kilogrammes les droils
étaient égaux aux droils antérieurs augmentés des trois quarls de
cette différence.

2" Tissus.— Jusqu'a concurrence de trois millions de kilogrammes,
Iimportation reslait régie par I'ordonnance de 1842, au dela de
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trois millions, il y avait lieu d’appliquer puremenl et simplement le
tarif général. ;

Nous venons de passer une rapide revue des divers tarifs qui au
poinl de vue linier ont régi notre pays pendant la monarchie de
juillet. Si sages 6taient ces tarifs, si fortement, grice a leur
existence, notre industrie liniére étail constituée qu’elle put
iraverser facilement la période si dangereuse, au point de vue
économique, de la seconde République.

Sans doute en juin 1848, la Chambre de Commerce de Lille
indique & M. le Ministre du Commerce que 'industrie liniére subit
une crise intense (1), mais elle constale également qu'a la fin de
décembre 1849, les lins filés avaienl atleinl le eours de 1'époque
correspondante de l'année 1846, que le (ravail était actif et
I'écoulement des produils faciles, que la consommalion paraissail
offrir un large débouché & la filature (2). La fabrication des toiles de
lin & la suite de février s'était restreinte aux fournitures militaires.
Aprés les journées de juin, le commerce fit quelques demandes qui
s'acerurent successivement au point de placer cette indusirie dans
des condilions prospéres, dés 1849. L'activité élait devenue trés
grande au grand avanlage des fabricanls et des ouvriers; un bon
tisserand pouvait gagner deux francs par jour, salaire relativement
¢levé pour une industrie qui s’exercait dans les campagnes.

«L'industrie liniére, trouvons-nous encore dans un rapport adressé
par la Chambre de Commerce au préfet du Nord, le 17 juin 1850,
surtout pour la filature continue a jouir d'un état de prospérité qui
s'esl encore développé pendant le trimestire. Plusieurs établissements
nouveaux sonl en construction, d’autres complétent leur matériel.
Pendant le cours de 'année 1850 il y aura dans la circonseription
de la Chambre une augmentation de 15.000 broches, c'est-a-dire
un aceroissement de 15 9/, environ.

» La main-d’ceuvre du tissage a éprouvé une nouvelle amélio-
ralion qui varie du quart au cingquiéme (3) ».

(1) Archives de la Chambre de Commeree, tome III (9 juin 1848).
(2) Archives de la Chambre de Commerce, tome IV (18 janvier 1850).
(3) Archives de la Chambre de Commerce de Lille, tome IV (17 juin 1850).
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La lettre suivante, dont nous extrayons guelques passages inlé-
ressanls, nous montre la conlinuation de la scission naissante que
nous avons signalée précédemment entre agriculteurs et industriels
liniers: « Quelques représentants du département du Nord ont
déposé devant I'Assemblée nationale une proposition lendant & faire
angmenter de 10 franes anx 100 kilogrammes le droit d’entrée déja
existanl sur les lins étrangers.

» Cette proposition faite en vue de soulager I'agriculture nous
parait aussi inopporiune que dangereuse dans ses effets probables...

» Le seul moyen de donner quelque efficacité a la mesure projetée,
c’est d'augmenter dans la méme proportion le droit sur les fils
élrangers, car sans cela les lins étrangers viendraient faire concur-
rence aux notres, sous forme de fils et de lissus, et arrélant les
filatures francaises, ils priveraient nos cultivateurs de leur principal
débouché....

» Mais nous pensons, que méme en faisant supporter aux fils de
lin étrangers une augmenlation de droil proportionnelle a la surtaxe
demandée, la proposition n'en resterait pas moins inutile, et méme
nuisible aux intéréls généraux de l'agriculture. Il ne suffit pas
d’¢élever autour de la France des barriéres protectrices conlre les
lins el les fils étrangers, il y a pour lindustrie liniére une concur-
rence non moins a craindre, c¢'est celle des cotons. C'est a la
condition d’avoir des lins & bon marché que l'industrie du lin peut
se maintenir et se développer dans nolre pays.... (1) ».

Nous ne pouvons terminer ce chapitre sans constater deux fails:
10 I'état de prospérité dans lequel le second empire va lrouver
I'industrie liniére ; 2° la scission de plus en plus grande qui se crée
entre les inléréls industriels et les intéréls agricoles liniers. Dans
notre troisieme chapitre, nous verrons combien le second empire a
été fatal & notre industrie liniere par les traités de 1860 qui
conslituent I'étape la plus doulourense de la longue évolution de
cette belle industrie.

(1) Archives de la Chambre de Commerce de Lille, tome IV (11 juillet 1851).
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CHAPITRE III

IL’industrie liniere et le Second Empire.

Ala suite du coup d’Etat de décembre il fut sérieusement question
de supprimer par acte souverain loutes les prohibitions. Dés le mois
de février 1852, le département des affaires élrangéres, alors confié
a M. Bernier, avait pris I'inilialive d’une proposition & cet égard.
Sans aller jusque-la M. le comte de Persigny, chargé comme
ministre de lintérieur des affaires commerciales, conlresigna
successivement plusieurs décrets modificalifs de droils de douane ;
M. Magne, appelé au ministére du Commerce et des Travaux
Publics reconstitué, suivit la méme politique ; mais, en 1856, le Corps
législatif s’émul et demanda au gouvernement de n’avancer
désormais dans la voie des réformes quavec une entiére circons-
peclion,

M. Rouher remplaga, en 14855, M. Magne au ministére du
Commerce, de I'’Agriculture el des Travaux Publics et, le 9 juin
1856, le Corps législatif fut saisi d'un projet adopté par le Conseil
d'Etat sur le rapport de M. le baron de Butenval pour le retrail de
toutes les prohibitions. On lisait dans 'exposé des molifs: « Le
gouvernement de 'Empereur a pensé que le moment était venu de
meltre & exécution la portion de son programme de 1851 qui
concerne la levée des prohibitions, encore inscrites dans notre tarif
de douanes. Il a pensé que cette mesure devait étro en quelque sorte
la conséeration de nos triomphes industriels; il a pensé qu’aucune
date ne saurait étre mieux choisie, pour effacerla trace économique
des lultes de vos péres et des notres, que le lendemain d'événements
qui ont rendu & la France, dans I'équilibre de I'Europe coalisée de
nouveau, mais celte fois autour de nous, la place qui lui appartient
(1) ». L'apparition de ce projet de loi causa une émotion d’autant
plus vive qu'aucun indice ne I'avait annoncé.

(1) Ame. Les tarifs de douane et les traités de commerce (1¢f yolume), page 273

25
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Plusieurs Chambres consultatives s’empressérent de prolesler
demandant que le lendemain du baptéme du Prince Impérial ne fut

pas le premier jour d'une ére de calamités; Roubaix déclara

repousser en masse toute espéce de tarifs et ne pouvoir accepter
pour son industrie que le régime de la prohibilion absolue, sous
peine de voir ses ouwriers réduits & la misére et & la mendicilé.
Rouen, Elbeuf, Lisieux, Lille exprimérenl également de profondes
alarmes. Malgré les explications du commissaire du gouvernement,
le Corps législatif annonca son intention de rejeter la loi et se sépara
sans la disculer. Ce résullat encouragea les résistances, les ouvriers
eux-mémes, voyant leurs moyens d’existence menacés, firent
entendre leurs plaintes ; aussi le gouvernemenl par une déclaration
insérée au Monitewr du 16 octobre fit-il connaitre qu'il retirail sa
proposition et ne la reproduirail pas avant 1861.

L’industrie semblait donc n’avoir rien & craindre avant cetle
époque, d’autant plus qu'on avait promis de la consuller sur les
changements possibles dans les tarifs, une enquéte devant, d'aprés
la déclaration du Monitewr, &tre ouverte pour avoir le moyen de
constater d'une maniére précise le degré de proteclion nécessaire
aux diverses indusiries dans le cas olt 'on reviendrait & l'idée des
traités de commerce: La lettre suivante adressée par M. le Ministre
du Commerce, de 'Agriculture el des Travaux Publics, 4 la Chambre
de Commerce de Lille le 11 mai 1859, ne pouvail que confirmer nos
indusiriels dans leur séeurité.

« MESSIEURS,

+vo.r. Le gouvernement avait l'intention de commencer, vers le
mois d’octobre prochain, I'enquéte pour I'examen des produits a
I'égard desquels le projet de lever la prohibition semble ne devoir
soulever aucune contestation sérieuse. Ces produits sont an nombre
de dix-sept. :

» A la suite de celte enquéle, c'esi-a-dire en 1860, le Corps légis-
latif aurait 6té saisi du projet de loi spéeial & ces divers produils;
pendant la méme année on aurait procédé i Uenquéle relative avx
articles plus vivement conlestés, qui, vous le savez, comprennent
loutes les industries tewtiles, de telle sorle que pour celles-ci le
projet put étre présenté en 1861.

» Mais le gouvernement roconnait sans difficulté, que les compli-

il



cations récentes de la politique rendent inopportune I'étude de la-
réforme douaniére. Il est naturellement amené & ajourner
Uenquéte et par cela méme le retrait des prohibitions (1) ».

Les engagements du gouvernement étaient formels et solennels, et
cependant un traité conclu le 22 janvier, ralifié & Paris le 4 février,
meflail & néant ces engagements et ces promesses.

Un décret impérial le promulgua le 410 mars 1860. Deux
conventions complémentaires destinées i régler I'exécution du traité
furent signées, I'une le 26 oclobre, I'autre le 11 novembre. C’est
dans cette derniére seulement que se trouve le tarit linier.

Que s’était-il donc passé qui ful de nature 4 amener le gouver-
nement [rancais & se donner a lui-méme, en si peu de temps, un
(émenti aussi formel ?

M. Michel Chevalier, le chel de 1’école libre-échangiste en France,
g'¢lait mis en relations avec Richard Cobden, l'apbtre du libre-
échange en Angleterre. Tous deux agirent sur lesprit de
Napoléon III, qui, pendant son exil sous le régne de Louis-Philippe,
avait attentivement suivi en Anglelerre la campagne conduite par
I'école de Manchester. La lettre du 6 janvier 1860 fut le résultat de
celle pression el éelala comme un coup de foudre qui subslituait
brusquement le régime du libre-échange & celui de la protection.

Tout cela s'étail fait avec des allures de myslére qui confinaient
au complot : c'esl qu'en effet on vowlait un tarif de faveur powr
I Angleterre.

Le principe du traité n'était rien: « Ce qui est toujours grave
dans les traités ce sont les tarifs qu'on y annexe » (2). Or, quels
furent les plénipotentiaires chargés de les arréter ¢ Pour la France,
ce ful MM. Baroche et Rouher, hommes de valeur, mais sans
compétence technique. Pour 1'Angleterre, Richard Cobden, assisté
de M. Mallet, 'homme le plus versé dans les affaires du Royaume-
Uni, et de M. Ajilvy, le spécialiste le plus au courant des questions
de douane. La partie n'était pas égale. Cependant nos plénipoten-
liaires surent défendre piod & pied les intéréls francais. En réalité,
la solution #'a pas dépendu d’ew.

(1) Archives de la Chambre ds Gommerce de Lille, tome VI (mai 1859).
(2) Discours de M. MévriNe (Journal officiet des 12 et 13 mai 1801).
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Richard Cobden avait en vue d’assurer le triomphe des deux
grandes industries anglaises: la métallurgie el les industries
textiles. Pour la premitre, il échoua grice & I'énergie et a la
ténacité de M. Schneider. Il fut plus heureux du cd1é des industries
textiles.

Le grand débat s’engagea sur la question de la filature. M. Baroche
apporta un projet de tarif ol les chiffres s'élevaient & environ 14 9,
de la valeur. « Cobden déclara de suite qu'il n’acceplait pas ces
chiffres et qu'il entendait que la filature ne recut qu'une protection
de 10 ?/, au maximum.

» M. Rouher répondil qu'on n'avait pas le droit de poser la question
ainsi, parce que dans le traité qui avait été fait avec I'’Angleterre, il
avait été dit expressément que les droils nouveanx qu'on allait
substiluer aux droits anciens pourraient aller de 10 °/, au minimwin
jusqu'a 25 °/, au maximum ».

Cobden se montra intraitable. Il déclara « qu'il avait eu I'honneur
d’élre recu par 'Empereur et que Sa Majesté lui avait dil gue les
droits sur les [ilés ne dépasseraient en auwcun cas 10 °/, de la
valeur ; qu'd la suile de cel entretien particulier, il avail écril a
M. Gladstone pour rendre compte des paroles de Sa Majesté et de
ce qui, & ses youx, constituait un engagement formel dela part du
gouvernement francais; qu’en conséquence le Parlement avait été
informé de la limile extréme fixée par anticipation sur les filés » (1).

Le soir méme les plénipotentiaires francais, surun ordre supé-
rieur, subirent les conditions de Cobden.

L’abandon complet des intéréts des industries texliles, telle était
la réponse aux observations si mesurées présentées par la Chambre
de Commerce de Lille a M. le Ministre de I'Agriculture, du
Commerce et des Travaux publics dans sa leltre du 23 janvier 1860.

«Elle (la Chambre de Commerce) croit dangereux pour l'avenir
industriel de la France, de procéder aux réformes que le gouver-
nement de Sa Majesté a résolu d’introduire dans nolre régime
commercial par un traité de commerce avec 1'Anglelerre, trailé qui
conslitue un engagement impossible & rompre, sans le consentement
de toutes les parties contractantes.

(1) Procés-verbal de la délibération cité par M. MiLiNg.



» Volre Excellence ne perdra pas de vue, Monsieur le Ministre, que
c'est du coté de 'Angleterre que notre industrie est le plus vulné-
rable, el que, débuter par un fraité avec cette nation rivale, c'est
se placer au premier jour de I'expérimentation du régime nouveau,
dans les conditions les plus périlleuses » (1).

Tout n’était pas encore terminé cependant ; article 13 du traité
avail stipulé que les droits ad valorem établis dans la limite fixée
seraient convertis en droits spécifiques par une convention complé-
menlaire, et que l'on prendrait pour base de ceile conversion les
prix moyens pendant les six mois qui avaient précédé la date du
traitd; que toutefois la perception des droits serait faite ad valorem :
1* dans le cas ou la convenlion complémentaire ne serait pas
intervenue, avant l'expiration des délais fixés pour I'exéeution du
présent traité pour la France; 2° pour les objets dont les droils
spéeifiques n’auraient pu &tre réglés d'un commun accord.

Avec l'interprétation francaise, la convention complémentaire ne
devait pas seulement convertir les droits maximum de 30 °[, ad
valorem, en droits spécifiques, elle devait aussi déterminer le
quantum de protection qui pouvail étre nécessaire aux objets de
fabricalion {rancaise, et chose curieuse, par suite d'une décision du
gouvernement, c¢'était nne commission anglo-francaise qui allait
déterminer la protection dont nos industries pouvaient avoir hesoin.

Le gouvernement, en présence d'une pareille situation, reconnut
quiil était indispensable que le mouvel arrangement fut précédé
d'me enquéte loyale et consciencieuse dans laquelle seraient
appelés a se faire entendre les inléréts si divers et si nombreux
(qu'embrassait le traité. Celte enquéte qu’on n'avait pas, malgré les
engagements formels antérieurs, jugé utile de faire avant la
conclusion du traité, on consentit 4 la faire aprés.

Un décret du 11 avril 1860 confia cette mission délicate au
Conseil supérieur de I'Agriculture, du Commerce el des Manufac-
tures, conseil que le gouvernement avait constitué quelques années
auparavant, qu'il avait composé comme il I'avait voulu, el qui avait
rarement fonctionné depuis sa création.

Un rapport de M. le Ministre délerminail de la fagon suivante les

(1) Archives de la Chambre de Commerce de Lille, tome VI, -23 janvier 1860,
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attributions du Conseil dans un rapport qu'il soumit a I'Empereur
le 11 avril 1860.

« Le projet de déeret, que je soumets d lasignature de I'Empereur,
précise le triple objet de celte information :

» Le Conseil devra d’abord convertir le prix moyen des articles
anglais dans les six mois qui ont précédé la date du traité. De cette
constatation dérive I'élément & 1'aide duquel sera fixée la limite
maxima dans laquelle devront se mouvoir les nouveaux larifs.

» Il devra recueillir tous les renseignements propres a déterminer
le degré de protection nécessaire a chacune des branches de notre
industrie et & fixer la quotité des droits spécifiques qui devront
grever I'importation de chaque article anglais » (1).

Voici I'article 1*" du déeret du 11 avril rendu & la suite du
rapport du Ministre du Commerce :

« Article 1*. — Le Conseil supérieur du Commerce, de I’Agricul-
ture et de I'Industrie est chargé de procéder a une enquéte ayant
pour objet : 1° la constatation des prix de vente moyens des objels
admis a I'importalion en France par le traité de commerce avec la
Grande-Bretagne, d’aprés les bases fixées par les articles 4 et 13 de
ce trailé ; 2°1a conversion en droits spéeifiques des droits ad valorem
qui doivent étre établis sur chaque article, dans la limite fixée par
le dit traité » (2). _

L’enquéte nécessaire A la réalisation du programme indiqué a la
Commission, commencée le T mai, fut ferminée & la fin d’aoft.

Nous nous attacherons spécialement dans cette enquéle aux
dépositions des industriels du département du Nord. Les réponses
que nous allons citer correspondaient A un questionnaire remis a
chacun des déposants. Nous extrayons de ces réponses les parties qui
nous paraissent les plus intéressantes.

« D’aprés mon expérience, et les renseignements que j'ai pu me
procurer, disait M. Dickson, j'estime que I'établissement, en France,
d'une filature 4 sec dans de bonnes conditions, cofite 50 ¢/, de plus

(1) Historique du traité de commerce de 1860 et des conventions complémen-
taires, page 112.

(2) Historique du traiié de commerce de 1860 et des conventions complémen-
faires, page 113.
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qu'en Ecosse. Mon beau-frére & quij'ai demandé des renseignements,
me dit que sa filature de cinquante chevaux de force et contenant
2.000 broches peut étre eslimée 20.000 livres sterling. J'en ai fait
construire une, & Dunkerque, de quarante chevaux el qui contenait
1.412 broches. Le prix d’établissement de celle filature a dépassé
600.000 franes ; mais, il y a dix-huit ans de cela, et ma fabrique n’est
pas consiruite avec des poutres en fer & I'épreuve du feu comme
celle de mon beau-frére.

» Les machines achetées en Angleterre nous coutent le méme
prix qu’aux filateurs anglais, mais les droits de dounane & leur entrée
en France s'élévent d prés de 33 °/; de leur valeur el encore sommes-
nous forcés de faire faire par les mécaniciens anglais des modéles
a batis plus légers el par conséquent moins forts, moins solides que
ceux faits pour 1'Angleterre, el cela uniquement pour ticher de
diminuer un peu les droits qui sur une matiére premiére industrielle
sont excessifs.

» Quant aux machines francaises, je suppose que le métier a filer
cotitant en Angleterre vingt-six shellings la broche, soil environ
33 francs, je parle des gros numéros, pourrait s'obtenir en France a
40 francs la broche, mais nous préférons commander en Angleterre,
malgré la différence des droits, parce que les machines en France
ne sont pas aussi bien faites qu'en Angleterre et que la matiére n’est
pas aussi bonne.

» Je crois quun droit de 20 °|, suffirait et icije ne parle pas

pour moi, car un droit de 16 °[, serail suffisant powr les gros

numéros » (1).

Une autre déposition, celle de M. Désiré Scrive, filateur a Lille,
va montrer d'une fagon trés nette I'influence du régime protecteur
sur I'industrie liniére.

« En 1835, dit-il, lorsque MM. Feray et Scrive fondérent les
premiéres filatures de lin en France, d’aprés le systéme de Philippe
de Girard avec les perfectionnements anglais, I'importation des fils
atteignait & peine un million de kilogrammes, celle des toiles dix
mille kilogrammes, le droit d'importation était de 14 et de 24 francs
les cent kilogrammes.

(1) Enquéte de 4860. Déposition de M. Dickson, filateur & Dunkerque (Biblio-
théque de la Chambre de Commerce de Lille).
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En 1842, limportation anglaise dépassait dix millions de
kilogrammes de fils, deux millions de kilogrammes de loiles.
Les industriels francais, qui avaient abordé hardiment les difficultés,
luttaient courageusement sans trouver d’imilateurs et leurs
filatures allaient succomber, lorsque le gouvernemeni mit en
vigueur le tarif qui nous régit encore aujourd’hui. A la suite
de cette mesure, le nombre des broches qui était de 90.000 doubla
en deux années; le chiffre des importations anglaises descendit
alors & 6 millions 1/2 de kilogrammes pour les fils, & un demi-
million de kilogrammes pour les toiles.

» En 1850, protégée par ce tarif, la filalure francaise s’élait élevée
jusqu’a 300.600 broches, I'importation anglaise fut réduite a4 deux
cent et quelque mille kilogrammes de fils et & 60.000 kilogrammes
de toiles.

» La France posséde aujourd’hui 500.000 broches qui peuvent
largement suffire a ses besoins sans importation étrangére » (1).

Ecoutons maintenant M. Dequoy.

« Mon tissage a Lille est joint & ma filature de lin. Il se compose
de cenl métiers & tisser mécaniquement. En outre du tissage
mécanique, j'occupais dans la ville de Lille prés de gualre cents
méliers a la main. Je produisais principalement sur ces métiers les
toiles légéres deslinées & étre teintes en bleu pour les sarraux, mais
par suite de 'augmentation des salaires et de la concurrence des
toiles belges, j’ai été amené & abandonner celte fabrication.

» Un tissage mécanique de cent métiers avec les préparalions,
accessoires, moteurs, cotite 200.000 a4 250.000 francs, en France.
En Angleterre, il cotile beaucoup moins.

» Chaque métier & tisser nécessile chez moiun ouvrier pour le
conduire ; je sais qu'en Angleterre un ouvrier conduit ordinairement
deux métiers. Les préparalions qui précédent le tissage demandent
autant d’ouvriers que pour les métiers & tisser ob cent méliers
occupent au moins deux cents ouvriers. '

Voici les salaires que je paie :

Parenrs, ..., RIS PO O RS 4 fr, 25.
Bobineuses.. ...... A P i sl R R
PISHeUTE v ee s vl TR vevees 271r. 40 & 3 francs.
NI TASRVLTSE 5 avicw-ateratase e wismatsiaswion R LT O

(1) Enquéte de 1860. Déposition de M. Désiré Scrive, filateur & Lille. (Biblio-
théque de la Chambre de Commerce de Lille).
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» L'industrie des tlissus de lin a besoin du maximum de
protection fixé par le trailé de commerce » (1).

Nous retrouvons les mémes revendications, dans les dépositions
de MM. Danset el Lemaitre-Demeestére, fabricanls de foiles, de
linge de table el de damassés & Halluin, Pouchain, fabricant de toiles
et de linge damassé & Armenliéres.

Nous donnerons ici des extraits trés intéressants de la déposition
de M. Danset.

« Nos établissemenls sont situés & Mareq et & Halluin, nous avons
des métiers méecaniques et des métiers & la main & Halluin. Il y aen
France deux mille & deux mille cinq cents méliers mécaniques, il y
a plus des neuf dixiémes en métiers & la main (2). Nous employons
un ouvrier pour chaque mélier et une ouvriére pour deux métiers’
mécaniques, un ouvrier pour un métier el une ouvriére pour
quatre métiers pour les métiers 2 la main réunis en atelier, un
ouvrier et une ouvriére pour les métiers & la campagne.

» Le tisserand a la mécanique gagne 1 fr. 80 & 3 fr. par jour; le
lisserand & la main 1 fr.50 & 3 fr. ; les ouvriers aux préparations
1fr. 50 & 2 fr. et les pareurs 4 4 5 francs.

» Il semble que puisqu’il arrive encore des toiles anglaises, les
droils ne devraient pas étre diminués ; mais puisqu'une diminution
est nécessaire en présence de la limite fixée par le trailé, le laua ne
devrail pas ltoul aw moins étre abaissé av-dessous de 20 o 25 °,.

» La diminution des droits et par suite une plus forte introduction
des toiles étrangéres ne peut avoir qu'un seul effel: diminuer le
salaire des ouvriers des campagnes qui préféreront travailler a un
moindre prix que de ne pas travailler du tout. Aujourd’hui les
salaires sont plus élevés chez nous qu'en Angleterre et en Belgique
surtoul; ainsi, telle fagon qu’on paie chez nous vingt francs ne cotile
que huit francs & Menin. Aucun fabricant belge ne pourra dire le
contraire, il y a moilié¢ de différence entre le cotl de la facon belge
et celui de la fagon francaise » (3).

(1) Enquéte de 1860, Déposition de M. Drquoy, filateur et tisserand a Lille.
(Bibliothéque de la Chambre de Commerce de Lille).

(2) En se basant sur ce calcul on aurait done en en ce moment en France
environ deux mille & deux mille cing cents métiers mécaniques et environ
vingt-deux mille cing cenis métiers & main.

(3) Enquéte de 1860. Déposition de M. DanseT, fabricant de linge de table et
delinge damassé & Halluin (Bibliothéque de la Chambre de Commerce de Lille).
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Mémes tendances dans les dépositions du retordage. Prenons par
exemple un extrail de la déposition de M. Crespel-Tilloy, fabricant
de fil & coudre & Lille, extrait qui contient d’ailleurs des rensei-
gnements précieux :

« Le chiffre général du retordage esl évalué a 11 millions. Celle
industrie en France se concentre presque entiérement dans la ville
de Lille et dans une commune qui est a peu de distance de cetle
ville. Nous occupons sept & huit cents ouvriers pour I'ensemble des
opérations de toute notre industrie; le prix de la main-d’ceuvre
varie suivant 1'ige des ouvriers et le genre de travail de 1 fr. 254
2 fr. 50 par jour ; la journée moyenne est de 2 fr. & 2 fr. 25. Nous
employons des qualités supérieures quand nous faisons des deux fils;
mais quand nous faisons des trois fils nous employons des qualités
diverses dans toute 1'échelle de la production. Nous estimons que
le retordage proprement dit ajoule 10 a 20 °/, & la valeur des fils,
suivant la nature du fil employé, si I'on y ajoute les frais de teinture
de bobinage ot d’'étiquetage, j'eslime que tout cela représente les
quatre ou cing dixiémes de la malidre premiére; ceci pour le fil
préparé en écheveaux, car si je parlais du fil pelotonné dont la
consommation prend chaque jour plus de développement en France,
jlarriverais a unemain-d’ceuvre beaucoup plus élevée. Nos produils
se placent en France, exportation en est insignifiante » (1).

Quo demandail done le retordage ? D'étre assuré de conserver le
marché national, c'est-a-dire a éire défendu contre les arlicles
similaires étrangers. Toutefois ne faisant qu'ajouter dela valeur aux
fils qu'il travaillait, le retordage se contentait de demander que la
proportion entre la valeur des fils el celle qu'il ajoutait a la maliére
quil travaillait ne changedt pas; awssi élail-2l partisan du
statu quo.

Pour T'industrie des toilettes, batistes et linons, la situation sera
loute autre comme nous le prouve ladéposition de M. Bertrand-
Mileent (2) fabricant de fissus & Cambrai, qui établit: 1° que les fils
employés dans celte fabricalion sont tous de trés hauts numéros, non
produits encore par la filature francaise ; 2° qu'une moitié de la

(1) Enquéte de 1860. Déposition de M. Cresper-TiLLoy, fabricant defil a
coudre & Lalle (Bibliothéque de la Chambre de Commerce de Lille).

(2) Enquéte de 1860. Déposition de M. BERTRAND-MILcEnT, fabricant de
toileties & Cambrai (Bibliothéque de la Chambre de Commerce de Lille,
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production est destinée a l'exportation, et comme conséquence
déelare que toute mesure de nature & augmenter le prix des fils fins
achelés en Angleterre doit étre rejetée. Clest la continuation de la
seission déja constatée en 1838.

En résumé, l'industrie liniére du département du Nord toule
enliére ne cachait pas ses regrets en voyant abandonner le systéme
qui lui avait permis d’atteindre un haul degré de prospérité et
réclamait, dans les limites méme des stipulations du traité une
protection, selon elle indispensable, au maintien de son existence.

L'enquéte terminée, restail au Conseil Supérieur a lirer les
conclusions des renseignements qu'il avail recueillis et & formuler
les droits nécessaires pour sauvegarder I'existence de nos diverses
industries. D'aprés le décret du 11 avril il devait, en effel :

19 Constater le prix moyen des articles anglais ;

2¢ Fixer la limite maxima de 30°/, dans laquelle devaient se

mouvoir les nouveaux tarifs;
- 3° Délerminer le degré de protection nécessaire 4 nos différentes
branches d'industrie. En fait, la fixation des tarifs minima néces-
saires selon lui étail la partie essentielle de sa mission. Or voici ce
qui se fit : les tarifs préparés par le Gouvernement furent soumis an
Conseil Supérienrle 28 septembre (le traité devail entrer en vigueur
le 1" octobre, soit dans deux jours), mais il Iut déclaré par le
Ministre du Commerce que le Conseil 7'élait et ne serait appelé o
voter sur aucun chiffre. Chaque membre pouvait faire les obser-
vations qu'il jugerait convenables et il aurait la salisfaction de voir
ses observalions enregistrées.an procés-verbal, tout se bornait 1a, le
reste n'était pas de la compétence du Conseil.

Restaient cependant les rapports et propositions des commissaires
spéciaux nommés par le Gouvernement pour aider le Conseil Supé-
rieur en sa fiche et les observations auxquelles ils avaient donné
lien dans le sein du Conseil. Tous ces rapports, propositions, obser-
vations furent négligés, et 'on reprit les négociations avec 1’Angle-
terre, absolument comme $'il n'y avait eu, ni enquéte, nirapports,
ni séances du Conseil Supérieur, et M. le Ministre du Commerce
détermina lui-méme le degré de protection qui serait laissé aux
diverses branches de notre industrie nationale. Le quantum pour
cent ayanl été ainsi réglé & priori, il restait a convertir les droits
ad valorem en droils spécifiques, au moins en ce qui touchait les
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produits qui ne devaient pas étre taxés & la valeur. Les droils ad
valorem furent établis d’aprésles déclarations anglaises qui souvent
furent entachées d'inexactitude.

Pour I'industrie liniére M. le Ministre avail fixé le quantum 410 °/,
sur les fils et 4 15°/, sur les toiles et les négociateurs des deux
nations avaient la mission d’établir les valeurs anglaises des fils el
des toiles. Les négociateurs francais se firent aider a cet effet par
M. Dickson pour les gros numéros et par M. Bertrand-Milcenl,
fabricant detissus de lin & Cambrai. Il fut facile & ces manufacturiers
de prouver I'inexactitude des déclarations anglaises. Par exemple,
pour la deuxiéme classe de fils, celle de 6.000 métres & 12.000 métres
au kilogramme, M. Dickson établit clairement que le chiffre 1 fr.57,
donné par les Anglais comme valeur du lin filé, ne représentait
méme pas la valeur du kilogramme du lin peigné avant son entrée
en fabrique et que le chiffre véritable était 1 fr. 95. De méme, pour
les numéros fins, les Anglais présentérent des prix que M. Bertrand-
Mileent, les factures anglaises en mains démontra étre trés infé-
rieurs aux prix réels (1).

Pour le linge damassé enfin, les Anglais avaient donné des valeurs
tellement faibles que les industriels francais en ayant eu acciden-
tellement connaissance ne demandérent que huit jours pour en
démontrer la fausselé. Avant ce terme, ils remettaient enire les
mains de M. le Commissaire général de I'enquéte une collection
compléte, avec factures originales, d’échantillons valant 3.000 francs
ot représentant fous les types de la fabrication anglaise ! Qu’en
résultait-il? Que les Anglais s'étaient trompés de plus de 50 Y/ &
leur avantage. Malgré tout la Commission anglaise maintint les prix
par elle présentés (2). Lesnégociateurs des deux nations ne pouvaient
s'entendre ; quel était le parti  prendre ? I1 ne semblait pas pourtant
devoir exister le moindre doute & cet égard. Le cas avail été prévu
par 'article 13 du traité qui portait que, lorsqu’'on ne tomberait pas
d’accord sur un tarif, la perception des droits serait faile confor-
mément aux bases 8tablies dans 'article 1*, c’est-d-dire sur le pied
dw droit maximum ad valorem.

(1) Historique du traité de commerce de 1860 et des conventions complémen-
taires (Bruxelles, 1861) pages 156 et 157.

(2) Historique du traité de commerce de 1860 et des conventions complémen-
taires (Bruxelles, 1861) pages 154 et 155,
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Voici, en effet, comment s'exprimait M. le président du Conseil
d'Etat devant le Corps législatif, paroles reproduites par M. Dumas
dans son rapport au Sénat.

« Le Conseil du Commerce va entendre des personnes compé-
tentes sur la situation des diverses industries, sur les droits qui
doivent protéger leurs produaits ; puis les plénipolentiaires des deux
pays se réuniront. Il y aura débat, sur un tel point par exemple,
la France proposera 25 francs et I’Angleterre 15 francs. On se mettra
ouon ne se mettra pas d'accord. Il pourra arriver que I'on ne
s'enlende pas sur un article. Alors que se passera-t-il ¢ Ce sera le
cas d'appliquer le dernier paragraphe de larticle 13 qui porte:
« Toutefois la perceplion des droils sera faite conformément aux
bases ci-dessus établies » ¢’est-a-dire, ajoutait M. le Président du
Conseil d’Etat, interprétantle traité, en maintenant le maximum
du droit ad valorem. Ainsi, concluait M. Dumas, dans le cas ol la
convention ne serait pas signée, le droil sur tous les objets sera de
30°/,, si elle est signée el que sur quelques articles seulement on ne
se soit pas acco 1'-dé, ceux-ci payeraient 30 °/, & U'entrée » (1).

Le texte du traité était positif, les déclarations étaient formelles,
el, cerles, en présence de Dopiniiitreté des négociateurs anglais &
soutenir des allégations qui étaient entachées de fausseté, le Ministre
du Commerce devait exiger I'application de I'article 13, c'est-a-dire
mettre le droit de 30 °/, sur le linge damassé.

Mais il élait écrit que 1’'on s¢ montrerait d’autant plus facile que
les Anglais seraient plus exigeants ; on laissa de cOté tout a la fois
el I'article 13 et les engagements pris par M. le Président du Conseil
d'Efat devant le Corps législatif el devant le Sénat, et on se contenta
de fixerle droit sur le linge damassé & 16 °/,, soit & environ la moitié
du maximum.

Comme on le voit par toute cette série d’actes, notre industrie
liniére avait 616 sacrifiée de la fagon la plus compléle, et cela deux
fois de suite: 1° Dans la discussion générale et préliminaire ou I'in-
fluence personnelle de 'Empereur s'était fait sentir; 2 dans la
transformation des droits ad valorem en droils spécifiques, transfor-
mation dans laquelle on avait en beaucoup trop de faiblesse vis-a-
vis des exigences des plénipotentiaires anglais. La France en résumé,
se trouvait soumise pour les lins au tarif ci-aprés.

(1) Historique du traité de commerce de 1860 et des conventions complé-
mentaires (Bruxelles, 1861) pages 154 et 155,
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TARIF LINIER (Coxvention pu 16 Novemsre 1860).
(Droits au quintal et en francs).

1° LN ET FILS.

TARIF DES DROITS D’ENTRERE
FILS RETORS
DENOMINATION DES ARTICLES FILS SIMPLES 409/ en plus
w e e,
enr BraxcHIS Roaus BLANCHIS
OU TRINTS OU TEINTS
|
Fils ‘l‘i lin| " 6,000 métres oumoins 15 20 2. » | 28I »
Moo 6.000 & 12.000 métres. 20 27 28 » | 31 8
ChanvIe /42,000 424000 » 30 40 A (S S
mesurant )9 (000 4 36.000 36 48 50 40| 67 20
au kilo-  f36000 472.000  » G0 &0 85 pi| 1420 »
gramme. Plus de 72.000 ..... 100 133 140 » | 186 20
|
A F e e S S s ol L et e 5 fr.
2" FILS
TARIF DES DROITS D'ENTREE
DENOMINATION DES ARTICLES e e |
BI.ASCHIS, TEINTS
BEonus 3
OU IMPRIMES
|
Tissus de lin [ 8 fils ou moins........ 30 40
on de chanvre 15} ig; 11} ?ll‘* ----------- 38 S?
e AR EO S I s 20
I’;ﬁ:;“l’l‘ct“"j‘_:lfsn {548 AT, L1 ik 115 155
AL 18, A9 20l an e 170 230
'espace de5™.[ 21, 22, 23 fils....vvvsess 200 350
24 fils et au-dessus,.... 400 535
[;?lu}',lllq"n;t‘ll;:’ 8 fils en chaine onmoins 35 AT
T {> { [ = —4 Lo {
présentant en _i:}’ ig‘ H ﬂq """""" }” .f,n
chaine dans o o DR SO %0 120
Pespace de 5 ™. Plus de 14 fils.......... 115 155

Les tissus de lin ou de chanvre mélangés suivront le méme régime que les
tissus de lin ou de chanvre pourvu que ces matiéres y dominent en poids.

Linge damassé....oeoerenmsennecsoas 16 %o ad valorem.

Batistes. Linons. Mouchoirs encadrés. | méme régime que les toiles unies.
Trlls deldint 5oty ss naamsele vasoy comme le tulle de coton.

Pentalle dedin. aessieiumesiseivsnn D 9, ad valorem.

Bonneterie de lin. l-’assemcntorlu de
lin. Rubanerie de fils écrus, blanchis
ON AT e s slatie soh ncatals

Articles en lin ou en chanyre
tionnés en tout ou en partie. .

Articles non dénommés...... cic

150/, ad valorem.
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Ce tarif présentait une réduction de plus de 50/, sur celui de
1842. 1l exposait en oulre la Belgique a voir ses principaux produils
écartés du marché de la France au profit des similaires anglais s'ils
n'y oblenaient pas les réductions de droils stipulées dans ce {raité.
Le cabinet de Bruxelles s’empressa de proposer I'ouveriure de
négociations ; des conférences s'établirent bientot & Paris et on ne
tarda pas & tomber d’accord. Notre industrie liniére allail é&tre
sacrifiée une fois de plus.

Le traité du 1* mai 1861, complété par un acte additionnel du 12,
¢lendait aux marchandises d’origine belge le bénéfice du tarif arrété
pour les provenances de I'Angleterre.

Toute une série d'aulres traités furent ensuite conclus, nous ne
nous y arréterons pas, car au poinl de vue linier nos deux plus
lerribles concurrents sont I'Angleterre et la Belgique.

Un régime nouveau était créé. Quelles ont été ses conséquences
sur l'industrie liniére dans notre département ?

Une premiére réponse parait sorlir brutale de la stalistique
ci-dessous :

FILES BT TISSUS

ANNEES EXCEDENT

IMPORTATIONS EXPORTATIONS e — P —
EXPORTATIONS | IMPORTATIONS

o SRR .| 12.300.000 fr. | 15.700.000 fr. |3.400.000 fr.

AR e v 12,000,000 » | 16,400,000 » [4.400.000 »

48R0%, 2 s 15.300.000 » | 17.700.000 » |2.400.000 »
b L T 19.200.000 » | 16.500.000 » 2.700.000 fr.
L A s 19.500,000 » [ 17.800.000 » 1.300.000 »

Savoir: la France exportait en matiére de produits liniers plus
qu'elle n'importait avant les traités de 1860 ; l'inverse a lieu aprés
les traités. Notre conclusion pourrait étre héitivement tirée, nolre
examen ne portanticique sur un petit nombre d’années, aussi allons-
nous chercher quelle était la situation exacte de l'industrie liniére
dans le département du Nord & la fin du second Empire, ¢’est-a-dire
dix ans aprés la signature des traités de 1860, el cela nous sera
d'autant plus facile qu'une grande enquéte parlementaire, inter-
rompue par la guerre franco-allemande, mais compléle cependant
quant & l'indusirie linidre, nous fournira tous les renseignements
nécessaires.
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CHAPITRE 1V

Résultats des traités de 1860 dansledeéepartement du Nord.
L’enquéte parlementaire de 1870.

Les annces 1861 et 1862 nous montrent une situalion liniére
peu prospére, mais un événement inattendu, la guerre de Sécession
d’Amérique, vinl la porter tout & coup & un degré de splendeur
jusqu’alors inconnue. En 1857, en effet, il y avail en France 472.570
broches dont 303.640 dans le département du Nord, en 1867 nous
trouvons 622.935 broches dont 400.801 dans notre département (1).
Le rapport du nombre des broches de notre département au nombre
total des broches francaises était done de 64 °[,. Ces broches étaient
réparties de la maniére suivanie :

ARRONDISSEMENTS NOMBRE DE FILATURES | NOMBRE DE BROCHES
ANORNOS ics s vibomsiviita o anle » »
Gambrals it e 1 4.538
DONAY =t e e 9 22.108
Dunkerquos .oevieicacy s i 15,488
Hazebroneks o b oihn S v | 1.900
1699 FT R L T e el o 111 339.667
V alenciennes. . ..oo v » »

Notre département comprenail alors 15 filatures de plus de
5.000 broches, 5 de plus de 10.000, une de 15.000.

Cette prospérité était-elle la conséquence de l'activité nouvelle
imprimée & la production par la liberté commerciale, ou bien
fallait-il y voir au conlraire les conséquences d'une cause essenlielle-
ment temporaire ? La réponse & la question que nous posons nous

(1) Renouarp. Etude sur le travail des lins. Commerce et statistique. Annexes
pages 281 et 288.
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est fournie par la Chambre de Commerce de Lille qui montre que
celte surproduction esl causée par la guerre de Sécession et que cette
guerre terminée, il faul s’atlendre & voir la crise qui s’élail esquissée
dés 1861 el 1862 se développer avec une force d’autant plus grande
que les moyens de produclion seront devenus plus considérables.
Laissons d'ailleurs la parole & la Chambre de Commerce.

« La guerre d’Amérique a fail nailré dans l'industrie des matiéres
textiles des situations anormales dont il importe de bien apprécier
les effets. :

» Larareté subite du coton brut et son prix devenu excessif ont
eu pour conséquence immédiate, dans tous les centres industriels,
la fermeture de nombreuses filatures; d’autres, en petit nombre,
ont pu lirer un avantage temporaire de quelques approvisionnements
trop tot épuisés.

Le premier effel de celte rareté du colon et de son prix élevé s'est
Iraduit par la substitution partielle du lin au coton, et comme
conséquence, par un développement de la filature du lin, qui a été
en France, d’autant plus considérable que nos fils ont trouvé pendant
les années 1863 et 1864 des débouchés en Angleterre.

» Sur 'excilation des bénéfices réalisés par les filatures de lin
existantes, de nouvelles filatures, de nouveaux tissages mécaniques
de lin el de jule se sont monlés, comme par enchanlement; ainsi
dans le seul département du Nord, le nombre de broches de filatures
s'est élevé entre 1863 et 1866 de 416.317 a 531.092.

» Les aleliers de construction des méliers & tisser et a filer
surchargés de travail ont eu des commandes pour toute une année
el méme pour dix-huil mois d’avance. Les élablissemenls nouveaux,
montés les premiers, purent encore profiter pendant quelque temps
du bénéfice des hauts prix el d'un écoulement facile de leurs produils,
mais comme on devait s’y attendre, celte situalion ne dura pas
longtemps. En effet, dés 1864 et 1865, I'imporlation du coton de
source élrangére & 1"Amérique commenca a rendre: une cerlaine
aclivité a nos filatures de coton et la fin de la guerre d’Amérique
amena une réaclion plus considérable encore en 1866,

» Pendant ce temps nos filatures de lin continuaient leurs
approvisionnements de lin brut a des prix d’autant plus élevés que
deux récolles successives n'avaienl pas ¢éLé favorables.

» Telle élait done la situation dans laquelle se sont ftrouvées

2%
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récemment nos filatures. Approvisionnées de matiéres premiéres
achelées & des prix élevés, elles onl vu fléchir successivement et
d'une maniére désastreuse les prix de vente, aussi les fabriques qui
ont traversé des périodes fovorables sont-elles conduiles a diminuer
leur travail et les fabriques nouvellement installées, ou dont la
construction est a peine terminée, ne peuvent-elles éire mises en
activité.

» Mais ce n'est pas loul; dés que la fin de la guerre de Sécession
se fit pressenlir, I'’Angleterre ¢t I'Allemagne dirigérent sur les ports
_américains des approvisionnemenls considérables de marchandises
manufacturées au point de produire de véritables encombrements,
Cest alors que les Etats-Unis, soit qu'il s’agisse pour eux de payer
les dettes confractées pendant la guerre ou d’entrer dans un régime
économique favorable au développement de leurs manufactures, onl
¢labli des droits d’entrée trés élevés sur certains produits et fermé
en partie leurs produits aux productions anglaises habitudes a lrouver
dans ce pays des débouchés considérables.

» (s incidents facheux ne furent pas pluldt connus en Angleterre
que le travail des manufactures se ralentit et que toute la préoceu-
pation des producteurs se porla sur la nécessité de trouver de
nouveaux débouchés. A ce dernier point de vue, le marché francais
s'offrit tout naturellement & leur atlention : carsans avoir 4 craindre
une déprécialion trop considérable sur leurs propres marchés, les
Anglais pouvaient nous envoyer leurs excédents a vil prix: aussi
voyons-nous que nos exportations de lins filés s’abaissent entre 1863
el1867 de 26.616.100 francs & 7.300.000 franes(différence 19.316.000
francs), tandis que les imporfations se sonl élevées de 7.624.000
francs & 13.400.000 francs (différence 5.776.000 francs).

» En ajoutant la diminution de I'exportation de nos produils &
I'augmentation de I'importation des produits étrangers, on voit que
nos fabriques vont arriver  se trouver, comparativement 4 1863, en
présence d'un excédent de malidres fabriquées de plus de 25 millions
de francs.

» Etil est & remarquer que, lorsqu'en 1863, la France exportait
pour 26.600.000 francs de lin, I'importance de son matériel était
loin d'étre aussi considérable qu'aujourd’hui, car de 1860 & 1866 le
nombre des broches s’est élevé en France de 400.000 & plus de
700.000 et le principal accroissement est postérieur a 1863. Le
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département du Nord compte & lui sewl 535.000 broches, il
représente done prés des deux tiers de la filature francaise, aussi la
erise que nous traversons pése sur lui avee une intensité exceplion-
nelle.

» En 1863, les fils de lin frouvaient en France, comme dans
toutes les parties de I'Europe des débouchés considérables. Ces
débouchés, dans les circonslances actuelles sont non seulement
réduits par les canses que nous avons énumérées, mais rien ne nous
garantit que le rapport actuel entre nos importations et nos expor-
talions ne sera pas encore profondément alléré aun désavantage de
nos fabriques, puisque I'encombrement des produits fabriqués existe
¢galemenl en Angleterre, en Belgique, en Allemagne. Si done le
débouché en Amérique ne se rétablit, I'équilibre entre la production
el la consommalion ne saurail se faire par une augmentation
progressive de la consommation en Europe.

» Pour apprécier en ce qui concerne la France, dans quelle
proportion cette consommation devrail s'augmenter, il faudrait
connaitre I'importance de la production el de la consommation.

» Production. —Le chiffre de la production peult s'élablir assez
approximalivement d'aprés le chiffre du matériel, quoique les fils
de lin ¢t d’éloupe produits soient de valeurs trés variables et qu'il
y ail eu dans les prix des fluctuations de 40 a 60 °f,.

» Il faul done s’arréter & de simples approximalions basées sur
les prix acluels qui peuvent étre quoique un peu élevés encore,
considérés comme bases du cours normal.

» Or dans ces conditions, une filature de lin produisant depuis
les gros numéros, jusqu’an numéro 70, el ayant en fonctionnement
10.000 broches & filer sec et mouillé, donne un chiffre annuel de
produit de 2.860.000 franes, ce qui pour les 700.000 broches
monlées en France donne un chiffre tolal de 200 millions de franes,
chiffre généralement admis par les hommes les plus compélents
comme devant étre voisin du chiffre réel. Mais si cette approximation
parail assez exacte en ce qui concerne la produclion, il y a plus de
difficulté a arriver a des données aussi facilement admissibles quand
il s’agit de la consommation.

_ » Consomination. —En 1867 le nombre des broches s'éléve comme
nous I'avons indiqué & au moins 700.000, et en admeltant que ce
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développement ail suivi nne marche réguliére progressive depuis
1860, on peul fixer & 550.000 le nombre de broches fonclionnant en
1863, année pendant laquelle la consommation des produits liniers
élait arrivée a son plus grand développement.

» Pendanl celte année, il y a eu pour la France un excédent de
19 millions de francs d'exportation sur l'importation, déduction
faite de cet excédent, la production de nos 550.000 broches peut
étre considérée comme le chiffre normal approximatif annuel de la
consommation de fils de lin en France; or, en admettant les bases
du caleul qui nous a fait établir que les 700.000 broches consiruites
aujourd’hui peuvent donner un produit annuel de 200 millions de
francs, nous devons atiribuer aux 550.000 broches un produit de
157 millions de francs; déduisant de ce chiffre 19 millions pour
I'excédant de Pexportation sur I'imporlation, nous aurons ainsi pour
la consommation annuelle de lins filés 138 millions de francs.

» Pour assurer le travail de nos 700.000 broches, nous devons
done tronver soit dans 'exportation, soit dans un développement de
la consommalion, une augmentalion annuelle de 62 millions, en
supposant que I'importation ne dépasse pas 7.600.000 franes; or,
dans les neuf premiors mois de 'année 1867, elle s’éléve déja & plus
de 10 millions 3 nowus devons donc craindre que le quart av moins
de nos filatwres ne puisse continver ¢ {ravailler, sans amener
des encombrements de plus en plus considérables, et l'on ne doit
plus s'étonner que plus de 200.000 broches soient en étal de
chomage » (1).

Ainsi done, la réponse calégorique de la Chambre de Commerce
de Lille & la queslion par nous posée, était que, sans nul doule,
malgré les traités de 1860, des circonstances exceplionnelles avaient
pu donner a nolre indusirie liniére une prospérité temporaire
considérable, mais que, ces circonslances disparues, I'influence
néfaste des lraités devail conlinuer a se faire sentir. Cette firiste
prédiction allait-elle se réaliser? La encare les faits seuls peuvent
nous répondre,

Le traité conclu avec I'Angleterre, en 1860, expirait le 4 février
1870. II contenait une clause de tacite reconduction le prolongeant

(1) Archives de la Chambre de Commerce, tome VIII. Situation de la filature
de lin. Guerre d'Amérique.
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d’une année, si la maniflestation de la volonté contraire n'élait pas
faite une anunée avant l'expiralion. Le Conseil général du Nord,
émil an mois d'aoul 1869 le veeu « qu'il fit accordé a lindustirie
nationale une proteclion plus efficace et que les tarifs de douanes
fussent augmentés au profit des indusiries non suffisamment
protégées » (1). :

La Chambre de Commerce de Lille, de son coté, avait adressé au
Préfet le 27 février de la méme année, un rapport sur la sitnation
de la filature du lin en France (2). Le gouvernement par I'organe
de M. de Forcade, successeur de M. Rouher, se contenta de déclarer
au Sénat « qu'il n’entendail nullement changer sa polilique com-
mereiale, qu’il la trouvait bonne et que son intérét était de la
défendre » (3).

» Cependant M. Ozenne, conseiller d'élat, el directeur général
du commerce extérieur, ful chargé de faire dans le Nord une
enquéte industrielle; or M. Ozenne étail tout acquis 4 la cause des
fraités de commerce, a la rédaction desquels il passait pour n’avoir
pas 6té tout A fait étranger.

» Il arriva a Lille le 11 oclobre, se reposa trois jours, et, remis
de ses fatigues, recut & la Préfecture le Comité linier et deux
députations d’Armentiéres et d'Halluin. Il écouta avec un calme
impassible les déposilions de MM. Edouard Agache et Scrive-Loyer
qui représentaient au nom du Comilé linier la siluation I'un de la
filature de lin, I'autre celle du tissage, puis aprés avoir congédié les
industriels avec une promesse banale el platonique, il se rendit a
Roubaix pour recommencer le méme role. Le 16 au soir, sa mission
dtail terminée, ou pluldt la comédie était joude » (4).

L'indignation fut grande dans le département du Nord, lorsqu’il
devint évident que le gouvernement entendait encore une fois
sacrifier les intéréts de notre région si essentiellement productive.
Une véritable agitation économique se produisit. Elle se manifesta
sous la forme de trois meelings successifs. Le premier, celui du
30 octobre élait composé exclusivement d’ouvriers lillois; il fut

(1) A. Renouarn. Histoire de l'industrie liniére, page 122,
(2) Archives de la Chambre de Commerce (1869).

(3) A. ReNouarp, Histoire de l'industrie liniére, page 123.
(&) A. Rexovarp. Histoire de I'industrie liniére, page 123.
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organisé dans la salle du Ramponneau, sousla présidence dun
ancien directeur de fabrique, M. Warin. La réunion avail pour but
d’expliquer aux travailleurs, comment par suite de l'introduction
des marchandises élrangoéres, les patrons élaient obligés de faire
subir 4 leurs subordonnés des réductions de salaires ou d’heures de
travail et parfois de les condamner au chomage. Elle eut pour
conséquence I'élection d'une députation spéciale, qui ful chargée de
se meltre en rapporl avee les députés du Nord et devait aller trouver
le chef de 1'Etat pour lui exposer un programme de réformes &
réclamer.

La Commission donna lecture de son rapport le 7 novembre
suivant, dans un meeting du méme genre convoqué dans la halle
aux sucres. (e jour-la, I'assemblée comptait 4.000 personnes.
Roubaix, Tourcoing, Armentiéres, Scclin y avaient envoyéd des
délégnés. Le rapport fut approuvé i I'unanimité, puis la commission
fut conslituée en Comité permanent chargé de défendre les intéréls
de l'industrie liniére en danger et de prouver que les ouvriers
comprenaient, eux aussi, la nécessité des réformes 4 établir dans les
tarifs internationaux.

Aprés les meelings des ouvriers vint celui des palrons.
MM. Saint-Léger, Edouard Agache cl Gustave Dubar se chargérent
de son organisation. Il eut lieu le 8 novembre dans la salle du

lonservatoire de musique.

Nous ne saurions mieux faire pour rendre compte de I'étal d’esprit
des industriels dans notre département que de ciler de longs
extraits des discours de M. Vielor Saint-Léger, président du meeting
el de M. Edouard Agache.

Ewxtraits dw discours de M. Viclor Saint-Léger.

« La manifestation d’aujourd’hui est née du mécontentement
public. Aprés avoir épuisé tous les moyens de nature & faire
connailre la vérité au gouvernement et & Parréter dans une voie
funeste, aprés les pélitions et les rapports des Chambres de
Commerce, apres les enquéles, aprés les audiences des minisires et
de 'Empereur, aprés les discours de la tribune, el aprés les articles
de la presse, nous avons recours aux réunions publiques, c'est notre
derniére arme. '
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» Ce que nous voulons, c'est la dénoncialion des trailés de
commerce, de ces raités qui ont élé faits sans le consentement,
sans la participation du pays. Celte dénonciation, vous la voulez
comme 1nous.

» Il y a dix ans, a la premiére nouvelle d'un traité préparé et
signé dans Uombre, comme si on avait conscience du inauvais
coup que l'on faisait, les indusiriels du Nord partaient pour
Paris.

» Quel accueil les attendail? Le premier cri qui frappa leurs
oreilles en descendant du chemin de fer, fut celui d’Zomines sortis
de la préfecture de police, el annon¢ant au peuple comme la bonne
nouvelle : « Le traité de commerce el la vie & bon marché. » It le
long de notre route, & la recherche des ministres, les ouvriers
trompés par ces vaines promesses nous montraient du doigt d'un
air menacant en disant: « Voila les monopoleurs qui passent ! »

» La vie a bon marché! Vous savez ce qu'on en a fait ! Quant aux
monopoleurs, je ne sais ol ils étaient sous un régime qui laissait
l'industrie accessible & tous ; mais ce que je sais trés bien, c'est que
le régime actuel, nous conduit fatalement au monopole des grandes
compagnies industrielles.

» Il s’est fait depuis dix ans, Messieurs, une singuliére confusion
de mots et d'idées. On a élevé la liberté commerciale a la hauleur
d'un principe, absolument comme la liberté politique ou la liberté
religieuse. Qui, la liberté commerciale est un principe, si vous
entendez parler de celte liberté, fille de 89, qui a renversé les
jurandes el les maitrises et émancipé le travail ; non, mille fois non,
sil s'agit de cetle liberté, sorte de libre-échange plus ou moins
dégu‘isé, (fui asservit un peuple & un autre peuple plus avancé que lui
en industrie, ou dont les institutions politiques, économiques et
sociales sont plus favorables au développement de la richesse
publique........

» L’Angleterre el la Belgique sont gouvernées par une polilique
quin'a pas d’autre but que le développement et la prospérilé des
affaires commerciales du pays. En France, au contraire, I'industrie
nationale paye la rangon de la politique.

» Si le gouvernement francais veut maintenir sa polilique
commerciale, il faul qu’il diminue les impols qui pésent sur
Tinduslrie et qui vonl en augmentant chaque année en raison inverse
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de la prospérité des fabriques ; il faut qu'il change la loi de conserip-
tion qui nous enléve nos ouvriers dans la force de la jounesse el de
l'intelligence, el qui, les relenant trop longtemps sous les drapeaux,
nous lesrend incapables; il faul qu'il renonce & ces aspiralions vers
le Rhin que je comprends, quanta moi, car elles sont pourla France
une tradition historique, mais qui doit étre refoulée an fond du
cceur si on ne veul maintenir lindusirie dans des alternatives de
crainte et d'espérance qui la minent; il faut enfin améliorer nos
voies navigables, achever notre réseau de chemin de fer, et on peut
dire, que sous ce rapport, nous sommes assurément bien loin de la
lettre du 3 janvier, puisqu’il y a encore deux milliards & dépenser
pour meltre la France au niveau de I’Angleterre. . . . » (1).

Exztraits du discours de M. Edouard Agache, filatevr de lin.

L'histoire de la fondation de [I'indusirie mécanique du lin
ressemble a celle de foutes les industries similaires. Partout nous
voyons la protection, souvent méme la prohibition absolue, néces-
saires 4 la fondation des ateliers et des manufactures. L’Angleterre
a bien,compris ce principe, ¢’est en 'appliquant pendant plus d'un
sitcle avec rigueur, qu'elle est parvenue & fonder sa grande
industrie.

» Chose étrange, pendant que cetle puissance rivalé jetait ainsi
les bases de sa forlune, les divers gouvernemenls qui se sont
succédés en France, semblaient n'élever qu'a regret les digues
protectrices,

» (Vest abrité par elles pourtant que nous avons vu surgir dans
nos laborieuses provinces, dans la France toute entiére des sources
nouvelles de prospérité. . . ..

» La protection, en développant I'industrie, agit au plus haut point
sur loutes les branches de la richesse publique. Quelles sont les
parties de la France ot la cullure est la plus prospére? Ce sont
celles ol la division du travail, la puissance du capital, sont porlées
au plus haut degré. Dans les dix départements les plus industriels
de notre pays, le rendement moyen de I'heclare de blé est de 22 a

(1) Meeting industriel de Lille (8 novembre 186Y). Bibliothéque de 1a Chambre
de Commerce de Lille.



— 300 —

28 heclolitres. Il n'est que de 10 & 14 dans les départements ol
Tagriculture régne seule......

» Agriculteurs, indusiriels, palrons, ouvriers, consommaleurs,
vos intéréls sont idenliques; les sources de la richesse sonl les
mémes pour tous. Malheur done a I'Etat qui sous prétexte de favo-
riser la consommation, laisse stériliser la somme d'intelligence et
d'aclivité qui doit servir au développement social. Bientol les
habitanls, comme ceux des pays non manufacturiers, la Turquie,
I'Espagne etle Porlugal, par suite de l'appauvrissemenl d'un sol
jadis fertile, verront s’évanouir avec leur énergie produectrice, les
derniers vestiges de I'existence politique.

» Nous le disions en commengant, ce n'est pas pour nous livrer i
de vaines récriminations que nous nous sommes réunis. C'est pour
réclamer nos droits et, ajoulerons-nous, pour retracer aun gouver-
nement son devoir. Nous 'adjurons aujourd’hui de dénoncer ces
lrailés de commerce, causes de tanl de ruines. A ce momenlt ou ils
élaient concus d'une fagon si ténébreuse, plus d'une voix a prononcé
le mot d'imprévoyance; que le gouvernemenl prenne garde!
Désormais le mot sera entétement.

» Il est une phrase qui, par deux fois dans ce siécle, a semblé éire
la devise des gouvernemenls, qui, eux aussi, s'élaient refusds aux
réformes demandées.

» N'attendez pas que le travail nalional ruiné par vos théories ne
la répéte & son lour, et qu'en présence de désastres irréparables,
vous ne I'entendiez s’éerier donloureusement : 11 est trop tard !» (1).

Un ordre du jour, proposanl la dénonciation des traités de
commerce, volé par acclamation clotura celle réunion.

En réponse au meeling lillois parul le sénatus-consulle du
7 décembre 1869 qui rapportail l'ancien sénatus-consulle du
8 décembre 1862 et restituait au Corps législatif le droit d’inter-
venlion dans les traités. (élail un commencemenl de satisfaction.

Peu de temps aprés cependant, le gouvernement ordonna une
enquéle que I'on peut considérer comme une nouvelle déclaralion
de guerre, car au lieu d'élre parlementaire, celle enquéle fut
ordonnée purement gouvernemenlale et un décrel du 18 novembre

(1) Meeting industriel de Lille (8 novembre 1859). Bibliothéque de la Chambre
de Commerce de Lille.



| e

convoqua pour recevoir les dépositions le famewr Conseil supe-
riewr de 1860. Cétaiten elfot, les mémes hommes qu'a celte époque,
augmenlés de quelques nouveaux noms pour remplacer les défunis
ou les démissionnaires. MM. Jules Brame et Pouyer-Querlier seuls
représentaient les intéressés et encore refusérent-ils le mandat qui
leur élait confié, la composition méme du Conseil Supérieur rendant
leur intervention inutile. Bientot cependant, les protestations furent
plus explicites.

M. Kuhlmann, président de la Chambre de Commerce de Lille
donna le premier sa démission ; les Chambres de Commerce du
département refusérenl de nommer des délégalions dont les dires
ne pouvaient avoir ancune influence, enfin les Chambres consulta-
lives, les ouvriers, les députés du Nord, les comités divers des
déparlements intéressés protestérent par écrit et demandérent
I'enquéte parlementaire el comme, dans la crainte de voir aboutir
nos efforts, M. Rouher faisait tout son possible pour précipiter
I'enquéte, les industriels du Nord essayérent de former un organe
spécial de défense ; alors fut fondé & Paris un comité permanent
chargé de rédiger un exposé de principes destiné a rallier tous les
intéressés ; cette ligue prit plus lard le nom de Ligue du travail
national. Ce fut le 18 janvier que le Corps législalif s'occupa de la
question. D'un co6lé, se trouvaient le Gouvernement et tous ceux (qui
confondaient la liberté politique avec la liberté commerciale; d'un
aulre, les députés du Nord et quelques représentants autorisés des
pays les plus industriels. M. Thiers, le 22, se prononca en faveur
d’une protection modérée ; il demandait que le travail national pil
se développer en face de la concurrence étrangére, réclamait une
enquéte parlementaire. Le 28, M. Jules Brame somma le gouverne-
ment de se prononcer sur les trailés el M. Emile Olivier « accepta
I'enquéte, mais repoussa la dénonciation ». L'ordre du jour pur et
simple fut voté par 212 voix contre 32. La Chambre n'avait plus
qu'a nommer la commission chargée de I'enquéte. L'élection eutl
lieu le 7 février, elle donna 7 protectionnistes dont MM. Plichon,
Brame, Kolb-Bernard, dépulés du Nord et 29 libre-échangistes. Le
18 la Commission se réunil la premiere fois afin de s’organiser el se
divisa en qualre sous-comilés donl I'un des fils el tissus. La Commis-
sion déeida que la publicité la pluslarge serait donnée a ses séances.
Dés les premiers jours de mars, elle envoya a toutes les Chambres
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de Commerce le questionnaire relalif aux industries de leur cir-
conscriplion. Le 30 mars, les dépositions commencérent au Palais-
Bourbon. L'industrie liniére ful entendue & partir du 4 juillet ;
25 industriels donl 15 du déparlement du Nord firent leurs déposi-
tions. Le 11 juillet I'enquéte était terminée quant a I'industrie
liniére, le 15 la guerre élait déclarée a la Prusse. Il ne pouvail plus
étre question de libre-échange et de protection; mais les procés-
verbaux de l'enquéte permeltent de fixer la situation et les revendi-
cations de 'industrie liniére dans nolre département cn 1870. Les
déposilions de MM. Edouard Agache et Scrive-Loyer nous seront
particulicrement précieuses a co sujet.

STATISTIQUE DE L'INDUSTRIE DU LIN EN (870,

MOUVEMENT COMPARATIF DE LA FILATURE DE LIN EN FRANCE ET EN ANGLETERRE.

NOMBRE DE BROCHES
ANNEES e ——— e ——
France ANGLETERILE
e R T R 6.000 200. 000
e R R e 25.000 350,000
b e b 502,000 1.200.000
LBt s e, L T705.000 1.700.000
[REDTEE . e 525.000 {.600.000 |
1

La valeur moyenne de la broche é¢tant de 170 francs el chaque
broche exigeanl pour &étre mise en cenvre un capital roulanl de
85 franes, la valeur tolale des 525.000 hroches fonctionnant en 1869
élait. done de 133.875.000. D'aulre part, la perle subie par la
filalure entre 1866 el 1869 a é1é de la valeur des broches immobili-
stes ou de 30.695.500 francs.

Une simple énuméralion nous permelira d’évaluer approximalive-
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menl la part du département du Nord dans ces chiffres ; celui-ci
possédant alors les 23 des broches francaises, on doit admettre que
sa part dans la perte subie a été d’environ vingt millions de francs.

Le salaire global fourni & ce moment par Uindustrie liniére est
approximalivement indiqué par le lableau suivanl tiré comme la
slalistique précédente de la déposition de M. Edouard Agache (1).

—
o F T b e e s e A o3 T SR B 45.000 »
TiSSAZA MNOCANIGUE w ala =4 s viais wia's 4 s s laiadlaia e sinials 20,000 »
(iesame AilA AN L AT el el s sl b s aa t 150.000 »
Blanchisseric. Apprét, Teinture, oo.ooevaivnenn 10,000 »
Retorderia FIHario . v vsiss x snuis ssis st s sierers 15.000 »
S R A O S e e 10.000 »
Nombro {otal d OUVEIETS. oo v s vusesvinsme dnssions 250,000 »
Salaire moyeniquotidien dee . xss s sassivesomis 2.9
Salaire annuel global c..cvvviviiiii v vnearisas 150,000,000 fr.

Le nombre d’ouvriers an fissage a la main élait en réalilé beaucoup
plus grand et s’élevait a 250,000 ne ftravaillant qu'une parlie de
I'année ou a 150.000 travaillant 300 jours.

Quotité réelle de la protection sous le régime des traités de
1870.— Le numérotage des fils dans I'industrie du lin a 616 emprunté
a DI'Angleterre. Tous les numéros représentent une longueur
conslante 32.900 métres. Le n® | pése 544 kilogramines, les autres
numeéros sont inversement proportionnels au poids que présente leur
longueur unité (32.900™) ; par exemple le n® 10 pése 54 k. 4, le n® 100,
5 k. 44 ; plus un numéro est élevé, plus par suile il est fin.

Cela posé, nous savons que les négociateurs de 1860 ont accordé
10 °/, de protection en principe aux fils de lin, or le lableau suivant
donne le taux réel accordé a ces fils.

(1) Jowrnal eirculaire linier. Années 1871 et 1872,
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[ avvies ki oS e S
869, ........ 11.212.000 fr. 0205000 . 8,2 i
(8RR 14,112,000 » 1192.000 » 8.4
PR e 9790000 » 872,000 » 8.8
4806w v 9.504.000 » 65.000 » 6,8
RO et 0.932.000 » 664.000 » 6,5
1804 s o 5.405.000 » 306,000 » 5,9
1863 e 7.702.000 » 521.000 » 6,7
J B2 e 5.830.000 » 463.000 » )
R 5.871.000 » 510.000 » 8,6

D'olt pour la période considérée le fawx moyen de 7T 1/2 °f,

ENVITOn.

Examinons la répartition pendant I'anncée 1868. Les chiffres que
nous allons ciler sont, comme ceux du tableau précédent, empruntés

a la déposition de M. Agache.

"

| 8 184.830 27724150 234, TAG A1) 127 11,8
2| 18] 1.064.966 | 312.793 20| 2.691.833 98 | 2 53 7.9
31 30 603,200 180.962 »| 1.942.332 98 3. 22 9,3
1 55 T20.608 250,461 28| 3.459.350 40 4 80 7D
5| 100 662488 | 397.712 80| 5.416.697 84 8 18 0.3
6 | 160 O1.714 0718 »| 1.751.737 40 | 19 20 5

« En étudiant ces chiffres, dit M. Agache, on constate un fait bien
singulier, c’est l'abaissement progressif du droit & mesure que le
titre du fil devient plus élevé; le fil le plus gros qui nécessite le
moins de facon est plus protégée, aussi la production des fils fins
a--elle presque complétement disparu en France.
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» Le tableau précédent pent servir & délerminer le nombre de
broches travaillant & I'élranger pour notre consommaltion iniéricure.

DU s Lo bo e I SKRIES

(=~

ro1DS NOS MOYENS | PRODUGTION p
des —'--.._/H_..:-"— d'une broche NOMBRE ; ‘\lmmt:"
— = s - en i 2 . B mn(:_n::s
z ;;;} * | Nos | poms (Kg) I’"qn:;a; Biguais AL EMPLOYEES
189.900 8 (8 A L[4 2,792 5T
1.086. 628 18 30 4 36.221 09.055
618.007 30 18 4 1A 34.334 8.078
T32.0608 53] {0 314 73.220 22.544
665. 479 100 .00 2142 120 994 A8.308
03.286 160 3,40 12 27437 18.201

C'est done environ 107.000 broches qui travaillaient pour la
France a I'étranger, c'est-d-dire plus du cinqui¢me de I'importance
de ses forces productives en matiére de filature de lin. Cherchons
maintenant le nombre de broches lravaillant en France pour

I'élranger.
= POIDS | ;0% "BNS
W N MOYENS 5 ST < o
= das ! PRODUCTION NOMBRE NOMBRE
= . | T— d'une DE BRROCHES
i EXPORTATIONS i DE PAQUETS : R
= (Kg) Nos Poing (Kg) [BROGHE PAR AN EMPLOYEES
1 362,488 8 (8 R 1.330 312
2 T24.976 18 30 4 24165 (.041
3 3062488 30 15 4 114 20.138 4737
e e

Il y a done euviron 11.000 broches qui travaillaient en France
pour I'étranger, soit une différence en notre défaveur de 95.933
broches ; ¢'est-a-dire la moilié des broches perdues de 1866a 1869.

Un tableau plus complel fera toucher du doigt le défant de pro-
porlionnalité du tarif douanier de 1860 (1).

(1) Déposition de M. E. Acache. Journal circulaire linier (1872).
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PRIX MOYEN

QUANTIEME

s b LONGUEUR DROIT DROIT eh UADGYLRFYe e
DES FILS par kilogr. par kilogr. par paquel et Belgigte production /5

| 605 0frddH 81 160 3251, » 251, »
2 1.210 » 40 80 205 » 19 90
3 1.815 » 27 20 180 » ihi
4 2.420 » 200 40 168 75 121 0%
5 3.025 » 16 32 142 » 11 83
6 3.630 » 13 60 1256 » 11 80
T £.235 » 165 108 » 10 69
8 4840 » 10 20 0 » {15510
10 G.050 0 20 10 80 83 » 13 01
12 7.206 » 9 05 D » {3833
14 8. 470 » i 715 ilo» 10, B
16 9.680 » i 80 68 » 9 86
18 10. 900 » 6 05 64 » 9 55
20 12.100 0 30 8 16 62 » 12 30
22 13.310 » gl XD o» 12 37
25 5.1 » G 50 5 » 125 »
28 16. 940 » 5 80 5 » 0 06
30 18.150 » 5 IS i 4 0 57
H 21 .17 » i 6o Dh p 0 61
40 24.200 0 36 f W0 el 9 31
5] 27.2% » R 5 o8 50 8 0l
50 30.250 » 3 02 B » 8 10
55 33.275 » 3 56 40 » 04
60 36.300 0 60 b 4D i » {20y
(55 39.3% » 50 A 50 11 23
T 42.350 » 4 69 ooy 10 56
¥ 5.3 » 4035 3 9 U4
80 48,400 » 4 08 43 50 9 34
90 54,450 » 3 60 43 50 8 Zi
100 £0.500 » i s 4% 50 T3
110 66.550 » 2 % 6 » 6 4
120 72,600 1 4 50 47 50 0 47
130 78.650 » 4 18 B0l P 7 82
140 84.700 » 3 9 o6 » T
150 90.75 » 3. 62 B » T 09
160 96.880 » 3 40 61 » 5 57
170 102.850 » 3 2 G4 50 4 96
180 108.900 » 3 102 2 4 19
190 114.950 » 2 8 80 » 3 16
200 121.000 » AT B v 2 86
220 133. 100 » 2 46 115y 21143
240 145.200 » 2 25 135 » 1 60
260 157,300 » 2 04 150 » 1IS36
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Passons maintenant aux revendications du tissage. Nous les
voyons trés nettement formulées dés la premiére page de la déposi-
tion de M. Serive-Loyer. « Notre industrie se plaint des erreurs et
des lacunes existanles dans les farifs des douanes, ainsi que des
aggravations portées depuis 1860 aux condilions déja si préeaires
qui nous avaient él¢ failes par les Irailés anglais el belges. Ces
aggravalions consistent surtout:

1’ Dans l'inexaclitude des types qui. sont entre les mains des
employés de la douane;

2" Dans la création d'une calégorie dife cing fils, qui existe
depuis 1864 seulement et qui constilue une inconséquence inexpli-
cable el dans tous les cas une anomalie choquante relativement aux
droits plus élevés que nousavons a payer sur nos fils ;

3" Dans le défaut de réeiprocilé entre nous el nos concurrenls
étrangers et nolamment les Belges (1).

M. Scrive-Loyer, aprés avoir nettement établi les griefs dn tissage
linier, prouva d'une fagcon trés claire, la légilimité des revendica-
lions qu'il expose. Son argumentation est une crilique des plus
probantes du traité linier de 186(), aussi croyons-nous devoir lui
laisser la parole.

« 1 Lacunes et erreurs des tarifs de 1860. — Actuellement, on
se borne d-constaler le nombre de fils contenus dans 5™ en chaine,
el les différentles catégories ne different les unes des aunlres que
parce qu'elles contiennent en chaine un nombre plus ou moins grand
de fils.

» Le nombre de fils contenus dans une surface déterminde de
chaine est certainement I'un des caracléres spéeifiques permeltant
jusqu’aun cerlain point d’apprécier la valeur d'une étoffe 5 cependant
ce caractére esl loin d’étre le seul.

» La premiére omission qui a é1é faite est celle du nombre de
fils en trame, il semble pourfant résulier des lermes employés dans
la rédaction du tarif que 'on avait eu primitivement I'intention de
les compler. Nous lisons en effel : Tissus présentant tant de fils aux
5"" carrés; or les personnes qui connaissent la fabrication savent
que I'emploi dwimot carré se comprend pour indiguer la réunion

(1) Déposition de M. Scrive-Lover. Journal cireulaire livier (1872),
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des fils en chaine et en trame. Lorsqu’on dil qu'une toile a dix fils
carrés, cela veul dire dix fils en chaine et dix fils en trame. La
chaine n'est donc pas le seul élément qui constitue la qualité du
lissu.

» Quoi qu’il en soit, il y a lien de remédier & celte interprétation
cause d'abus considérables, car nous voyons arriver des toiles
comptant 9 fils en chaine et 18 fils en trame, lo but du producteur
étant ici de profiter des lacunes du tarif. Pour éviter cetle injustice
nous demandons qu’on prenne la moyenne des fils en chaine comme
en lrame.

» Si nous prenons comme exemple une toile de consommation
trés courante, celle de 12 fils aux 5™", nous voyons qu’aujourd’hui
les Belges au lien de meltre 12 a 13 fils de trame de méme numéro
en mettent 17 & 18 d’un numéro beaucoup plus fin, La loile ainsi
fabriquée paie 65 francs, avec l'application de notre régle la
moyenne du nombre de fils serait 15 et e tissu paierait 115 francs,
différence 55 francs, soit prés de 85°/, de droits qui échappent a
I'Etat.

“» Comme complément de ce qui précéde, nous demandons qu'on
prenne pour base le compte-fils au centimétre, au lieu des cing
millimétres, parce qu’il peut arriver dans certains cas que l'on se
trompe de un fil, en vérifiant les éloffes & la loupe dite compte-fils.
Dans les gros lissus cetle erreur peutavoir pour résultat de les faire
descendre & tort d’'une classe.

» La deuxiéme omission trés importante du farif c'est qu'on n’y
lient aucun comple des numéros de fils employés dans les toiles.
Il est bien clair cependant que 1 kilogr. de fil n® 100 a plus de
valeur qu'un kilogramme de fil n’ 10; il n'est pas moins évident
que 1 kilogramme de tissu fait avec du fil n’ 100 a plus de valeur
qu'un kilogramme fabriqué avec du n® 10 ; or comme on néglige
complétement ce point dans le tarif, la toile la plus fine n'est pas
plus prolégée que la plus grosse.

» [I" Aggravations portées au tarif de 1860. 1° Inexacti-
tude des types. — Nous demandons la suppression des types qui se
trouvent dans les bureaux de douanes, parce qu’ils permettent un
déplorable abus qui consiste A introduire en payant les droits d'une
marchandise écrue des articles débouillis, lessivés, dégrisainés et
méme teints en couleur écrue.
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» Supposons une toile ayant 10 & 11 fils par 5™, pesant 35 kilo-
grammes les 100 métres et valant 1 fr. 25 le métre en écru, c'est-
d-dire sans avoir subi avcune manipulation. Le droit étant de
55 franes les 100 kilogrammes d’apres le tarif, le droit & payer
serait :

. =
BHRD 4025 pour 125 francs.
100
ou en valeur
48 e A0 fgsx 100 45 tr. 40 9j.

» Mais par l'opération du lessivage on a fait supporter aux fils
une freinte ou déchet de 20 °/, en moyenne, de plus, le cotit de cette
opération est de 0 fr. 20 au kilogramme. Le poids de la piéee aprés
I'opération sera done de
200X 35

100

Le prix sera augmenté de 0 fr. 20 X 28 =5 fr. 60.

» Ainsi done la toile qui valail primitivement 1 fr. 25 vaul
maintenant 1 fr. 31; son poids est devenu 28 kilogrammes, en
acquittant le droit de 55 francs la protection est réduite &

28 X 55
100

35 kilog. = 28 kilogrammes.

= 15 fr. 40 pour 131 francs.

ou en valeur

15 fr. 40 X 100
131

» Le trésor sur 100 francs qu'il recoit sera done lésé de

15 fr. 40 — 11 fr. 5
1,7

= A fr. 75 .

100 = 3! francs — soit 31 7/,.

» Nous demandons en conséquence que de pareils errements
soient interdits, quo l'importaleur déclare formellement si les tissus
qu'il imporle sont écrus ou non. Cette déclaration, qui élait obliga-
toire & l'origine de I'application des traités, nous parait étre d’une
grande importance. Si des doutes s’élévent sur la sincérité de la
déclaration, il est facile de s’assurer si l'on est en présence d’une
toile ayant subi des manipulations chimiques ou d'une toile réelle-
ment intacte.

» Dans tous les cas, nous demandons la suppression des types
actuels et la fixalion au moyen dune enquéle conlradictoire de
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nouveaux ¢chantillons destinés a reconnaitre les limites qui séparent
les toiles lessivées des loiles écrues et les blanches des lessivées,
s'il est jugé nécessaire toutefois d'en produire pour le service des
employés des douanes.

» Ce que nous réclamons enfin, ¢'est que les types ne soient plus
annexés aux Iraités, qu'ils soient exclusivement employés pour le
service des douanes, que le gouvernement soif libre de les modifier
selon les progrés de 'industrie. En un mot, nous ne devons pas
nous engager d’une maniére irrévocable avec les éirangers, mais
conserver toujours notre indépendance et notre initiative.

» 2" Calégorie dile des cing fils. — En 18064, c’est-a-dire quatre
ans aprés le traité de 1860, on est venu créer dans notre tarif une
nouvelle catégorie dite des cing fils, payant 5 francs pour 100 kilo-
grammes, au lieu de 28 francs acquittés jusqu’alors pour cette sorte
de tissus. Cette création constitue en faveur des éirangers une prime
de 10 francs et méme, en certains cas, de 15 francs aux 100 kilo-
grammes, puisque nous devons payer 15 francs et méme 20 francs
de droits pourles fils nécessaires a la fabrication de ces articles, or
il n'est pas admissible quune marchandise fabriquée soit moins
prolégée que la matiére premiére nécessaire & la confection. En
s'écartant de la route tracée jusqu'alors, on est arrivé aux résullals
suivants : 41a faveur de la nouvelle catégorie, les importateurs font
entrer des loiles pouvant élre utilisées pour toutes espéces d’emploi,
sous le prétexte spécieux qu'elles peuvent servir pour I'emballage
et qu'elles contiennent cing fils en chaine. Les fabricants étrangers
s'éludient a tirer de cette innovation le meilleur parti possible.
Leurs combinaisons de fabrication les plus usitées consistent i tisser
dans ces articles neuf & dix fils de trame. On obtient ainsi des
loiles trés employées en France sous le nom de salopetles, elles
constituent la plupart des toiles bleues dites sans calandre.

» A quels caracteéres peut-on reconnaitre qu'une toile est destinée
aux emballages? Nous n'en connaissons réellement aucun, sauf
peut-étre la grossiéreté du tissu, et encore avons-nous des machines
tondeuses, d’invention récente, qui permettent d’enlever les
moindres parcelles de paille.

3" Absence de réciprocité de la part de la Belgigue. — Les
droits & I'entrée en Belgique, en ce qui concerne les toiles fabriquées
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en France, sont 15 %, a la valeur. Tandis que les Belges nous
envoient leurs produits en acquittant les droits dont le quantum ad
valorem est sensiblement 3 °/,, nous devons payer 15 °/, pour
introduire les notres dans leur pays....

» Pourlant la concurrence belge est particuliérement redoutable
pour notre industrie. Le bas prix de la main d’ceuvre, du transport,
du ecombustible lui constituent des avantages particuliers qui
permettent an lissage linier belge de faire une concurrence
victorieuse A tous les pays, méme a ’Angleterre.

» Pour assurer la loyale exécution des traités de commerce, en ce
qui concerne l'indusirie du fissage du lin et du chanvre, nous
demandons: 1° la suppression des types parce qu'ils permettent
d’'introduire comme éerus des fissus débouillis, lessivés et méme
erémés ; -

» 2 La création d'une classe de toiles lessivées payant desdroils
plus élevés que los écrues;

» 3' La suppression de la classe dite des cing fils;

» 4" La création d'un nouveau {arif équitable permettant
d’apprécier la valeur progressive des éloffes, ainsi que cela se
pratique pour les tissus de coton ;

» 5" La suppression des droits ad valorem pour les articles damas-
sés el les lissus el leur remplacement par des droits spécifiques ;

» (Y La rigoureuse obligation pour les imporlateurs de faire
accompagner leurs marchandises d'une déclaration en douane
suffisamment détaillée, ainsi qu'on le faisait dans le principe des
trailés de commerce » (1).

Aiusi en 1870 comme en 1860, la filature el le tissage étaient
unanimes & prolester conlre les droits établis par les tarifs de
1860 (2). Ici encore nous allons retrouver le désaccord entre
I'industrie du département du Nord et les indusiriels du Cambraisis.
Voyons, en effet, les points les plus importants de la déposilion de
M. Bertrand-Milcent, tisseur & Cambrai. i

« Avant le traité de commerce nous étions comme aujourd’huoi

(1) Déposition de M. Scrive-Lover. Journal circulaire linier de 1872.

(2) Dépositions de M. LEurmbAN, tisseur & Armentiéres et de M. LEMAITRE-
DEMEESTERE, tisseur & Halluin, Journal etrewlaire linier (1873).
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tributaires des Anglais et des Irlandais, car nous fabriquons les
loiles fines.........

» Quani & moi, je crois que l'avilissemenl des prix ef la difficulté
de placer les produits de la filature ne tient pas & une protection
insuffisante, mais & des causes plus générales. Les filaleurs francais
aussi bien que les Anglais, leurrés par les profils énormes résullant
de la rareté des cotons produite par la guerre en Amérique, ont
monté des filatures et des quantités de broches, comme si le colon
ne devail plus jamais reprendre son ancienne place sur le marché.
La guerre a cessé, le colon est revenu et les tissus de lin ont eux
aussi malheurcusement repris une place plus modeste dans la
consommation, de 1a une géne suivie d'un trop plein de tissus que
les Anglais ont cherché 4 écouler comme ils ont pu en France, aussi
bien que sur les encans américains.........

» Je terminerai donc ces remarques en repoussant loul accrois-
sement de droils sui les fils fins élrangers dunt nous ne pouwvo-is
nous passer ; une élévation de droils aggraverait la position de
notre tissage qui n’a paseu lui les bonnes années de la filature,
mais qui, au contraire, a di payer pour cette grande prospérité. Les
fils sont, & nous fabricants, notre matiére premiére, et il est déja
assez facheux, assez contraire a nos inléréls, de ne pas pouvoir la
travailler franche de droils, comme les filateurs travaillent la leur
qui est le lin et qu'ils se procurent au plus bas priw, la ow ils
peuvent le prendre, sans pour cela qu'il soil greveé d’aucune taxe.
On argumente de la plus grande quantité de fils fins qui arrivent
en France actuellement pour démontrer la nécessité d’y metire un
obstacle par une augmentalion de droits, mais on ne réfléchit pas
que cet aceroissement d'importation prouve I'activité qu’a donnée au
tissage la possibilité d’avoir des fils de lin & bon marché, et que 'on
arrélerail forcément ce développement, si on nous replacait dans
ces anciennes conditions d’infériorité ou le lissage élait avant la
réduction des droits. ........

» Nous demandons, en oulre, qu'il soit établi pour les toiles 1é6géres
une catégorie nouvelle pour que les lissus, ayant je suppose 16 fils
en linon, ne soient pas traités comme les 16 fils en toile lourde » (1).

(1) Déposition de M. BERTRAND-MILGENT. Journal circulaire linier (1872).
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Ainsi, nous voyons 1’honorable déposant montrer avee une irréfu-
lable logique que les filateurs, lorsqu’il s’agit de se procurer la
maliére premiére, n'hésitent pas & demander l'entrée en franchise
des lins, dit 'agriculture frangaise en souffrir ; mais, aprés avoir
réclamé pour la matiére prémiére des toiles fines un fraitement
analogue afin de permettre & leurs producteurs la lutfe sur les
marchés étrangers, il ne voit aucun inconvénient, au contraire, i
ce que, par I'établissement de droits protecteurs spéciaux, le mono-
pole du marché francais soit réservé aux tissus des producteurs
indigones !

L'enquéte de 1870 se terminait done pour lindustrie liniere de
notre département par une prolestation de la grande majorilé des
intéressés contre le régime économique de 1860. Les événemenls
qui, terribles el rapides allaient se dérouler, devaient lui enlever
toute influence pratique, lui laissant simplement son caractére de
derniére protestation contre la politique économique du second
empire.

CHAPITRE V.

(1870-1892). Luttes de l'industrie liniere régionale
contre le régime des traités.

Le prix du lin aux approches de la guerre était devenu excessi-
vemenl bas; bon nombre de filateurs avaient passé avec la Russie
des marchés considérables sur traites payables an moment de
I'invasion.En présence des événements inattendus de 'annéeterrible,
la plupart furent obligés de déposer leur stock de lins aux Magasins
généraux, afin de réaliser par warrantsles emprunts qu'ils faisaient
sur ces marchandises. En novembre 1870, les dépots des Magasins
généraux représentaient chez nous une valeur de 8.500.000 francs
et il y avait encore an 1° mars 1871, pour 7.900.000 francs de
stock (1).

(1) A. RExovarp, Histoire de I'industrie liniére, page 140.
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Le 26 janvier 1871, les préliminaires de la paix furent signés a
Versailles. Tel avait été le trouble apporté au commerce en général
par les malheureux événements de 1870-71, que le portefenille de la
Banque de France a Lille, qui comptail avant la guerre 20 millions
de papier local escompté par elle, contenail aprés la guerre tant en
effets échus el prorogés environ 57 millions de francs.

Le gouvernement de M. Thiers se proposait de provoquer la
dénonciation des traités de commerce dans le but de demander aux
maliéres brules importées de 'étranger un supplément de ressources;
il fallait pour cela s’affranchir des engagemenls conventionnels qui,
depuis 1860, limitaient notre liberté d’action. M. Thiers, en outre,
annonca (u'il avait l'intention de donner salisfaction aux veeux
formulés dans I'enquéte de 1870 par plusicurs de nos industries,
notamment par nos industries textiles. Une nole remise a lord
Granville par M. le duc de Broglie, alors ambassadeur a4 Londres
informait le gouvernement anglais de ces projets.

La situation devenait délicate. M. Thiers, en effet, obéissait & ses
convictions économiques en faisant ces propositions, mais n’allaif-il
pas se heurter a celles de M. Gladstone, I'un des organes les plus
éminents de I'école de Manchester ?

Les premicres hésitations du cabinel anglais furent bientot
fortifiées par les résistances de T'opinion. Dans la catégorie des
fabrications, la Grande-Bretagne, attachail un prix énorme aux
divers textiles que nous entendions surtaxer. Dans une réunion des
membres de I'association des Chambres de Commerce du Royaume-
Uni on avait voté & I'unanimité la résolution suivante: « Il sera
adressé une pétition au gouvernement pour le prier de ne consentir
a aucune réduction du ferme de douze mois exigé pour la dénon-
cialion du traité de commerce avec la France et pour exprimer le
ferme espoir que si 'on procéde A la confection d’une nouvelle
convention, ce ne sera pas dans un sens rétrograde ».

Aprés sept mois de pourparlers la situation était toujours la
méme, aussi n'allait-il rester d’autre ressource au gouvernement
francais que la dénonciation. Il allait étre soutenu dans cefte voie
par l'initiative parlementaire. Le 27 janvier, M. Delsol, au nom de
la commission spéciale dont il étail I'organe, saisissail I'Assemblée
d’un rapport ot se trouvaient réunis avec netteté les arguments qui
s'6faient produits pour ou contre la dénonciation. La majorité
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déclarait avoir envisagé la question de dénoncialion en dehors des
théories de protection et de libre-échange. Elle repoussait toute
pensée d'un retour plus. ou moins déguisé au régime antérieur a
1860. A ses yeux, une contre-révolution économique, dans les temps
agilés que nous lraversions, aurait mis en grand péril l'induslrie
nationale ; mais la dénonciation lui paraissait commandée par les
nécessilés financieres du moment, car elle powrait seule rendie i
la France la source importante de revenus qui avait permis aua
Etats-Unis de réparer si rapidement les désastres de la guerre
de sécession. La commission proposait donc de donner au gouver-
nement la faculté de dénoncer les traités faits avec I’Angleterre el
la Belgique, sauf & laisser provisoirement les produils de ces
deux Etats en jouissance de nos tarifs convenlionnels.

Dans sa séance du 2 février, 1'Assemblée vota conformément aux
conclusions de sa commission une résolution dont voici le lexte :

« L’Assemblée nationale, considérant que sans revenir au régime
antérieur & 1860, il y a lien dans la situation actuelle du pays de
reviser les tarifs de douane, décréte :

» Article 1*. — Le gouvernement est aulorisé a dénoncer en temps
utile Jes traités de commerce fails avec I’Angleterre et la Belgique.

» Article 2. — Les farifs conventionnels resteront en vigueur
jusqu’au vote des tarifs nouveaux par I’Assemblée nationale ».

M. le duc de Broglie remit a lord Granville le 15 mars, aprés de
nouvelles négociations restées inutiles, une note verbale sur laquelle
le traité du 23 janvier 1860 se trouvait dénoncé el devait cesser
d’éire appliqué & l'expiration d'un délai de douze mois, si aucune
disposition contraire n’intervenait avant cette époque; c'est-d-dire
pour le 15 mars 1873. Le 18 mars, lord Granville répondait a
celte note par un simple accusé de réception,

La dénonciation du traité anglais, entrainait celle du traité belge;
le 28 mars en effet, le Moniteur officiel de Bruxelles annoncait que
le traité de commerce avec la Belgique venait d'étre dénoneé par le
gouvernement francais et qu'il cesserait d'étre en vigueur le 28 mars
1873.

Le 5 novembre 1872, un nouveau traité éfait signé avec
I'Angleterre ; les négocialeurs francais n’avaient pu obtenir qu'une
seule chose, c’était qu'un droit compensaleur sur les matiéres
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premiéres serait percu sur les produils manufacturés d'origine
anglaise.

Un traité identique fut signé le 5 février 1873 avec la Belgique,
mais alors que le fraité avec I'Angleterre étail signé pour
qualre ans, celui avec la Belgique I'élait pour dix ans,

Restail & oblenir I'adhésion de la Chambre. Toul annoncait une
discussion des plus orageuses quand la journée du 24 mai, en
renversant M. Thiers, prépara une nouvelle évolution économique.

Aprés dix-huit mois d’efforts et de laborieuses négociations, on
avail abouti aux deux traités belges et anglais trop critiquables
pour pouvoir étre appliqués sans modifications. Le gouvernement
du Maréchal de Mac-Mahon, désireux d’échapper aux difficultés de
la situation, réorganisa le Conseil supéricur de I'agriculture, du
commerce et de 'industrie. 11 devait former une sorte de Congrés
commercial permanenl ot se trouveraient réunis les industriels les
plus expérimentés et les économistes les plus connus. Lo président
était M. le Ministre de l'agriculture, les deux vice-présidents,
MM. Pouyer-Quertier ¢l Martel élaient membres de I'Assemblée
nalionale (1).

Le Conseil supérieur fut effeclivement bienldt appelé 4 examiner:

1o S'il fallait ratifier les traités conclus avec I'Anglelerre et la
Belgique ; :

20 Comment, dans le cas de la négative, devaient &tre réglés nos
rapports commerciaux avec ces deux Elals.

Par un vole unanime, le Conseil supérieur décida qu'il y avait
lieu d’abroger ces deux trailés. I1 fut en méme temps résolu que le
gouvernement serail invilé a ouvrir de nouvelles négocialions pour
replacer nos rapports commerciaux avec I’Angleterro et avec la
Belgique, jusqu’'au 31 décembre 1876, sous le régime créé par les
conventions de 1860 et 1861, la dénonciation des Llraités ne
permettant plus d'user de la tacite reconduction. Cetle clause
devait d'ailleurs étre introduite de nouveau dans les Lraités a
négocier. Se basant sur le résultat des délibéralions du Conseil
supérieur, le gouvernemenl s'empressa de se mellre en commu-
nication avec "Angleterre et la Belgique pour subslituer aux lrailés
du 5 novembre et du 8 février précédents des conventions nouvelles.

(1) Journal officiel, T juin 1873,
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Ces conventions furent signées toutes deux & Paris le 23 juillet et,
dés le lendemain, le gouvernement les soumeilait a la sanction de
I"Assemblée. Il s’agissail de consacrer le régime convenlionnel de
1860 et 1861, en assurant A chacun des Elals concordataires les
concessions et garanties qu’il avait regues alors. Aprés quelques
observalions I'Assemblée sanctionna les deux traités.

Les deux arlicles principaux des projels approuvés étaient les
suivants : « Article 1*. Le traité de commerce conelu le 23 janvier
1860 enitre la France et 1'Anglelerre ainsi que les conventions
complémentaires des 12 oclobre el des 16 novembre de la méme
année sont dans loutes leurs dispositions et teneurs remises en
vigueur et continuent d’avoir leurs effels, comine avant Uacle de
dénonciation du 15 mars 1873.

» Article 5. Le présent fraité restera en vigueur jusqu’'au 30 juin
1877 et se continuera si U'une ou Uautre des parties n'a pas
nolifié, douze mois avant ladite époque, son intention d'en faire
cesser les effels; il demeurera obligatoire jusquw & I'ewpiration
d'ume année & partir de la dénonciation ».

L'ceuvre économique si laborieusement édifiée depuis 1872,
s’écroulail donc toute entiére avant d’avoir pu étre appliquée.

Le 7 avril 1875, M. de Meaux, Ministre de I'agriculture, de
I'industrie et du commerce adressait anx Chambres de Commerce
un questionnaire. Au mois de février 1876, il résumailles réponses
qui lui avaient été envoyées par 54 Chambres de Commerce et
24 Chambres consullalives des arls el métiers., En dehors des
intéréts spéciaux, toutes les Chambres s'élaient rencontrées sur les
points suivanls : :

« 1° Que les ftraités devaienl avoir une échéance commune el
rapprochée ;

» 2° Que nonobstant les trailés, il était nécessaire de procéder le
plus tot possible & une revision du larif général, lequel remontail a
plus de quarante ans ». A ce sujet la Chambre de Commerce de
Lille faisait remarquer que le tarif général devrait présenter une
différence de droils assez sensibles pour attirer les nations qui
n'avaient pas cru jusqu'ici devoir ftraiter aveec nous, et qui se
garderaient de le faire, si leur appliquant uniformément le tarif des
traités, nous nous privions du seul moyen de leur offrir un avantage
en échange des concessions que nous aurions a leur demander ;
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3 Que l'on devait écarter des traités la clause qui accordail au
conlractant le traitement de la nalion la plus favorisée » (1).

Le questionnaire du Ministre avail également 616 communiqué au
Conseil supéricur, qui convoqué par M. Teisserenc de Bort,
successeur de M. de Meaux, avait nommé deux commissions dont
I'une pour les arts textiles. La premiére question a résoudre élait
celle de la conversion des droils ad valorem ou droits spécifiques.
Ici encore nous laisserons la parole & M. A. Renouard qui expose
{rés clairement la fagon dont notre industrie textile a 616 jouée a ce
moment.

« Le mardi 28 mars, une dépéche de M. Leurent & M. Le Blane,
président du Comité linier, Iui apprit la réunion le lendemain a
9 heures du matin de la sous-commission des industries textiles du
Conseil supérieur. M. Gustave Dubar, secrétaire du Comilé linier
ful immédiatement désigné pour le représenter. Cette convocation
n’était rien moins qu'un guet-apens, car au lien de Ini parler de la
conversion des droits ad valorem en droits spécifiques on lui
demanda : « Quelles modifications réclamez-vous au tarif de 1860 ».
M. Dubar se rapporta immédiatement & l'enquéte de 1870 et
demanda qu'on permit aux industriels de réunir leurs griefs dans un
rapport qui serait immédiatement envoyé au Conseil. M. Dubar
obtint que rien ne ft fait avant la réception de ce rapport. Dés son
retour on songea a faire le rapporl demandé, mais & peine la
rédaction en était-elle commencée qu'une dépéche privée adressée
du Conseil supérieur, apprenait que celui-ci s’étail prononeé sur la
question des farifs, aussitdt aprés le déparl du délégué précé-
demment envoyé et cela par Uinscription du tarif conventionnel
déjés reconnu insuffisant par Uindustrie, aw tarif général sans
aucune modification » (2).

Sur les protestations des intéressés, M. Raoul Duval fut chargé
spéeialement par le Conseil supérieur le8 avril 1876 de se rendre
compte de visu de la situation de l'industrie liniére. Il commenga
son voyage par I'Angleterre pour le finir par le Nord de la France.
Il assista & Lille & une réunion du Comité linier, & Armentiéres &
une réunion du Comité consultatif, promit tout ce qu'on voulut et

|

(1) A. Renouarp. Histoire de l'industrie liniére, pages 185 et 186.
(2) A. ReEnouarp. Histoire de Vindustrie liniére, pages 88 et 89.
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de retour a Paris, rédigea cependant un rapport conclnant comme
le Conseil supérieur a la conversion du tarif conventionnel en
tarif géncral.

Le 2 février 1877, M. Teisserenc de Bort déposait son projel de
tarif général, distribué le 17 mars aux députés. Ce projet comporlait
naturellement la conversion de I'ancien tarif conventionnel de 1860
en farif général.

Les dépulés des départements industriels prirent alors Uinitiative
de la création d'une réunion extraparlementaire. M. Feray en fut
nommé président, Pierre Legrand, dépulé du Nord, secrétaire,
M. Trystram, député du Nord était du bureau; M. G. Dubar fut
désigné parmi les secrétaires-adjoints.

La réunion décida qu’il y avait lieu de demander au gouver-
nement :

1° Que le tarif général fut discuté avant la signature des traités ;

2' Que parmi les négociateurs f[rancais on fit figurer un
industriel.

L'unique satisfaction accordée a ces demandes fut T'adjonction
d'un troisicme négociateur 8 MM. Ozenne et Amé ; et ce troisiéme
négociateur fut M. Léonce de Lavergne, économiste sans compé-
tence spéciale en matiére industrielle !

Le gouvernement cependant consentit & créer un comilé composé
de cing manufacturiers avec voix consultative, auprés duquel
les négociatewrs francais pourraient prendre des renseignements.
Une grave nouvelle circula bientdt dans Lille. On disail qu'il allait
étre fait un traité de dix ans divisé en deux périodes de cinq ans,
les droils admis pour la premiére période devant éire diminués de
moilié pendant la deuxiéme.

De nouvelles protestations s'élevérent de toutes parts ; M. Thiers
promit son appui aux industriels du Nord dans la lutte qui allait
s'engager, la mort devait 'empécher de tenir sa promesse.

Le 29 juin 1877, la Chambre de Commerce de Lille convogqua un
Congrés général de toutes les Chambres de Commerce du Nord, du
Pas-de-Calais et de la Somme qui aboutit & la résolution suivante:

« Les soussignés, délégués des Chambres de Commerce de
Dunkerque, Valenciennes, Amiens, Roubaix, Tourcoing, Douai et
Lille.

» Des Chambres consultatives de Cambrai et d’Armentiéres.
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» Du Comité des houilléres du Nord et du Pas-de-Calais ;

» Du Comité des forges;

» Des Comités liniers et cotonniers ;

» Aprés avoir conféré entre eux :

» Considérant que I'existence mémne de la plupart des industries
de la région se trouve menacée par les réductions proposées au
larif douanier ;

» Que ces industries déja fort compromises par les seules craintes
que font naitre les négocialions pendanles ne peuvent disparaitre
qu'en entrainant avec elles un amoindrissement de la fortune
publique et d’intolérables souffrances pour les classes laboricuses
de nos contrées ;

» Considérant que si cerlains avantages plus apparents que réels
semblent devoir &tre accordés aux produits vinicoles par les
tarifs projetés, ces avantages ne peuvent élre mis en balance avecles
résultats déplorables que produirait infailliblement la fermeture d'un
_ grand nombre d’établissements industriels ;

» Considérant, en outre, que I'état actuel d'instabilité économique
el politique de presque tous les Etats de I'Europe ne peut permettre
de fixer aujourd’hui pour de longues années les lois qui réglent les
échanges internationaux ;

» Pour ces divers molifs,

» Adjurent le Maréchal, Président de la République, de proroger
les trailés existanls jusqu’aujour o une nouvelle enquéte parlemen-
laire sur le régime économique aura pu compléler celle que la
guerre a interrompu en 1870.

» Cetle enquéte aurait pour résultat de préciser les conditions
d’existence de nos industries, donfla ruine pourrait amener d’incal-
culables désasires dans nos laborieuses et palriotiques régions » (1).

Le 31 octobre, le Comité linier de son coté provogquail une réunion
extraordinaire de tous les induslriels du département du Nord. Il
y appelait MM. les députés el sénateurs du Nord. MM. les sénateurs
Kolb-Bernard, Pajot, Teslelin, Théry ; MM. les députés G. Brame,
Debuchy, Masure, Plichon, des Rotours et Scrépel y assistaient.

La réunion aboutit également & la demande d'une enquéte parle-
mentaire. '

(1) Archives de la Chambre de Commerce, 29 juin 1877,
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Tant d'efforls ne pouvaient demeurer stériles. Le 26 novembre en
effet, le Sénat votait 1'urgence sur une proposition de M. Feray
demandant une enquéle. Celle-ci fut confide & une commission de
vingt-cinq membres présidée par M. Pouyer-Quertier. La Chambre
de son coté reconstituaitla commission des larifs des douanes qui se
divisa le 22 mars 1878 en deux sous-commissions, dont I'une des
lextiles et industries diverses ». La sous-commission des fextiles
pours’éclairer, décida de procéder d'abord & une enquéte, le 30 mars
elle rédigea un questionnaire et fixa la date d’ouverture de
I'enquéte.

Le Sénal décida qu'il y avait lieu de laisser la Chambre des
députés étudier la premiére la question ; avant d’écrire son rapport,
M. Jules Ferry, président de la commission parlemeniaire et
rapporteur de la partie textile vint constater lni-méme I'exactitude
des dépositions faites devant la Commission d’enquéte et pul
constater que les exposants n’avaient fait que décrire I'état réel des
choses. ('est le résumé méme des dépositions faites devant la
commission par les industriels de notre département que nous allons
maintenant lenter d’esquisser.

A ce moment ou allait s’ouvrir I'enquéte parlementaire, quelle
était la situation exacle de l'industrie liniére 2 Un rapporl adressé
par la Chambre de Commerce de Lille & M. le Ministre de I'agri-
culture et du Commerce va nous permetlire de 1'établir pour notre
département.

« L'industrie liniére est en quelque sorte concentrée dans I'arron-
dissement de Lille dont les filalures contiennent les qualre cinquiémes
des broches acluellement en marche dans toute la France. Depuis
1860, cette industrie lutte péniblement contre la concurrence
anglaise, belge et allemande. La guerre d’Amérique lui a valu
pendant un an une prospérité éphémeére qu’elle a chérement payée,
depuis lors. Le nombre des broches qui était passé de 500.000, en
1860, & 725.000, en 1865, est revenu acluellement a 500.000. Cent
cing filatures comprenant 310.000 broches ont disparu. Ces
chiffres indiquent assez les résullats produits parce qu’on est convenu
d’appeler I'aiguillon de la concurrence étrangére.

» Le trailé de 1860 permettait I'établissement d’un droit protecteur
de 259/, mais grace & I'habileté des négociateurs anglais, ce droit
réduit a 10 %/, ne s’est élevé en réalité qu'a 8 ¢/, sur la moyenne des
produils importés.
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» L'enquéte de 1870 nous permettait d’espérer le relévement de
ce tarif et nos charges nouvelles nous donnaient le droit d'y compter.
Aussiavons nous ¢té péniblement surpris de voir que M. Duval dans
son rapport au Conseil Supérieur concluait en converlissant le tarif
conventionnel en larif général » (1).

La statistique général de la filature de lin en France établie par
M. Julien Le Blan, agissant en tant que président du Comité linier,
montre I'exaclitude des asserlions de la Chambre de Commerce
de Lille.

ANNEES NOMBRE DE BROCHES
A0 s s siein 300,000
A8 s 500.000
s B s nas et oh 750.000
L el S 525.000
IR ol e 600.000
ABTR AT n X TR ST 500.000

La déposition de M. Edouard Agache, avee la précision et la
lucidité qui accompagnent toujours les raisonnements de I'hono-
rable industriel, fait admirablement ressortir la légitimité des
revendicalions de notre indusirie liniére. Ces| ainsi qu’a juste litre,
il altaquail les tarifs des chemins de fer, établissant qu'au point de
vue matiére premiére le transport de Normandie & Lille coiite
aussi cher que de Riga 4 Dunkerque; que des approvisionnements
venus par chemin de ferde Marseille couteraient 12 francs par quintal,
alors qu'il n'est demandé que 13 francs 50 de Saint-Pétersbourg
a Lille!

Fixant ensuite la statistique de l'industrie liniére en 1878, il
montrait son importance, au point de vue du salaire global par elle
distribué et estimé par Ini a4 130 millions par an, sur lesquels la
part des ouvriers de notre département serait de cenl millions.
Se reportant enfin & la situation avant 1870, il faisait voir 'augmen-

(1) Archives de la Chambre du Commerce. Avril 1877,
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tation des charges qui en était ressortie; mais ici nous préférons
citer textuellement.

« Pourarriver & élablir des chiffres exacts j’ai comparé mes frais
de production de 1873 avec mes frais de production de 1868, et j'ai
é1é frappé de I'énorme différence qu'il y avait entre les chiffres de
ces deux années. Cette différence ne s'éléve pas & moins de
125.000 francs. Mon établissement fait tourner 24.000 broches et
occupe 1.400 ouvriers.

» Voici le décomple de cette augmentation :

ImpoOt sur la petite vilesse..........cooooiinnn. 7.500 francs
Transport de harbon ... «.civvis vaisns Sanvivsion 3.000  »
ransponbideillin: s s i s b 15.000  »
Huiles degraiSsagn. . i i s g 2.000 »
Centimes additionnels (contributions directes)  8.000 »
Droils de commandite................oooonnen. 3.000  »
[apOY A asSOCanes. R v vunedums its et vons . 2.B0058 »
Sursalaire (loi du travail des enfants)......... 5.000
Augmentation générale des salaires 10°,..... 80.000
Totaleesas e 125.000 franes

» Dans ces conditions on peut admetltre que nos charges sont de
ce chel augmentées de 2 1/2 ¢/, depuis la guerre, or le tarif de 1860
donnait 71/2°/, de protection & la filature; il reste donc 59/, de
droils effectifs pour parer a toutes les difficultés contre lesquelles
nous avons i lutter.

» Dans celte situalion, si on n'augmente pas celte larification,
nous allons &tre obligés de lutter avec I'Anglelerre en nous servant
des mémes armes qu'elle. L’Angleterre est dans une position trés
facheuse. Elle ne trouve qu'un moyen de parer aux difficultés au
milieu desquelles elle se débat, ¢’est de diminuer encore son priv
de revient en abaissant les salaires. Cela a été fait en Ecosse et
en Irlande; aussi la lulle esl-clle mainlenant trés vive enlre les
patrons ei les ouvriers ; les ouvriers prélendent (et en cela ils ont
raison) que la production anglaise est trop grande el gu'il n'y a
pas liew d'abaisser les salaires, mais plutdt de diminuer les
hewres de travail. Les patrons disent au contraire qu'il faul
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travailler davanlage et travailler a des prix réduits, afin d'écraser
I'industrie du continent entier.

» Sinous n'obtenons une équitable compensation des charges qui
grévent nolre industrie que ferons-nous? Pressés par la nécessilé
nous entrerons dans la voie redoulable qui méne aux gréves des
ouvriers et aux lockout des patrons. Dans le district industriel de
Lille, nous y arrivons en ce momenl presque sans nous en douler.
Les ouvriers quoe nos usines en chomage jettent sur le pavé nous
liennent ce langage : la charité publigue ne nous donne pas de quoi
manger, laissez-nous entrer dans vos aleliers, nous y travaillerons
a prix réduit. Ce prix réduil, c’est la misére publique, c'est ¢
courte échéance Uémigration de notre laborieuse population.
Nous espérons, messieurs, que volre concours déelairé saura
conjurer de pareils maux » (1).

M. Guslave Dubar élait non moins affirmalif dans ses dires;
certaines portions de sa déposilion sont des plus suggeslives, aussi
eroyons-nous devoir les reproduire ici:

« Un chiffre montre I'élal de misére ol nous sommes arrivés. I
y avail en 1873, dans le département du Nord 144 filalures de lin,
beaucoup ont commencé par chomer, mais le chomage indélerminé
qui dure foujours se transforme indévitablement en chOmage
perpétuel : plus de 53 de ces élablissemenls ont di arréler complé-
tement....... :

» La question de choisir entre le tarif général et les trailés de
commerce est des plus graves qu'on puisse soulever. Nous avons
66 les premiers & déclarer devant la commission d’enquéle du
Sénal qu'il serail bon de faire deux tarifs ; d’abord un larif minimum
élablissant les droits indispensables & nos indusiries et dont nous
accorderions le bénéfice aux Elals qui, de leur c¢bté, nous consen-
liraient la clause de la nalion la plus favorisée et, en méme lemps,
un larif maximum qui ne serait autre chose que le précédent
surélevé de facon a intéresser les nations étrangéres a obtenir notre
tarif minimum,. La clause de la nation la plus favorisée deviendrait
alors la seule et unique clause des traités de commerce. ... .. e

» Nolis savons ce que répondent certains économistes absolus aux
réclamations des industriels: « liquidez! » Arrétez, suspendez

(1) Déposition de.M. Edouard Acacag. Journal cireulaire linier (1874).
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momentanément, jusqu'd ce que la crise soit passée, disent les
bienveillants. Mais I'arrét d’une usine c'est la dispersion d’un
personnel d’employés et de contremaitres spécialement formés
pour la production d’une marchandise ; c'est la perle des ouvriers
qui ne peuvent pas atlendre ; c'est la détérioration du matériel qui
esl bientdl hors d’usage. L’arrét, ¢’est la ruine, car neuf fois sur dix,
la suspension du travail, qu'on espérait devoir étre momentande, est
définitive.... .... !

»Je suis chargé par une commission de contremaitres de la
Région du Nord de vous dire combien ils sont émus de la silualion
grave dans laquelle ils se trouvent. Je recois quelquefois leurs
confidences, ils me disent qu'il y a vingt ans, les contremailres
pouvaient aspirer & devenir patrons, qu'ils trouvaient des capilanx
pour construire une usine el pouvaient ainsi arriver & la fortune ou
du moins & l'aisance. Il n'en est plus de méme aujourd’hui. Les
coniremaitres de ces 54 établissements qui ont fermé ont en vain
cherché une situation équivalente & celle qu'ils avaient aulrefois,
beaucoup attendent encore, ceux qui n’ont pu réaliser des économies
redeviennent ouvriers et on nous en citait un récemment qui avail
di accepter un travail de manceuvre. Quant au nombre d'ouvriers
sans travail, voici un renseignement. D’aprés un rapport de police
fait quelques jours aprés le 16 mai 1877, il y avait a Lille
5.000 ouvriers sans travail pour les deux seules induslries textiles
el métallurgiques » (1).

L'industrie du tissage était non moins affirmative. C'est ainsi que
dans la réponse au questionnaire envoyé 4 la Chambre consultative
des Arts et Manufactures d’Armentitres, nous tronvons le passage
suivant :

< Pour se conformer au désir exprimé¢ par M. Jules Ferry, elle
(la Chambre consultative) s'est mise en rapporl avec la plupart des
industriels que cette grave question intéresse el ils sont nnanimes
pour réclamer les droils compensaleurs qui seuls peuvent arréier
la ruine dont est menacée notre riche contrée. Pour préciser nous
demandons I'application des droits qui, dans I'esprit des négociateurs
devaient nous étre accordés en 1860, c'est-a-dire 10/, sur T fil ot

(1) Enquéte de 1878, Déposition de M. Gustave DuBar. Journal civculaire
tinter (1879). s
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159/, sur la toile, tandis que d’aprés les statistiques de la douane,
ils n’ont produit en réalité que 7,7 °/, sur le fil, et 10, 16 °/, sur la
{oile. Nous demandons, en outre, une augmentation de 2 °/, pour le
fil et de 3 °/, sur la toile pour compenser les nouvelles charges qui
grévent notre industrie depuis la guerre, de maniére que la protection
effective soit de 12 ?/, sur le fil et de 418 °/, comme minimum » (1).

Comme dans loutes les enquéles antérieures, l'antagonisme entre
les tisseurs de toiles fines el le reste de l'industrie liniére va ici
encore se manifester. Leurs inléréls, en eftet, sont opposés et I'intérét
personnel est toujours en matiére économique le guide supréme.

«Je n'ai, dit en effet M. Bricou-Mollet que peu de mots a ajouler
aux déposilions de mes confréres. Nous demandons le statu quo
comme pis aller en ce qui concerne les droils sur les fils, mais si le
gonvernement modifiait ces droils, nous demandons une augmen-
tation trés sensible des droits d’enirée a payer pour les loiles, notre
seul but est de conserver la mauvaise situation dans laguelle nous
sommes depuis 1860, nous ne sommes donc pas exigeants. Si nous
faisons encore un chiffre d’affaires assez imporlant, c'est grace a
I'habileté de nos ouvriers et & la multiplicité des articles que nous
fabriquons.

» Mais nos toiles d'Irlande que nous produisions en grande quantité
et qui étaient employées dans la chemiserie ne sont p'us demandées
chez nous; la vente en est réduite des 7/8, I'Irlande expédie en
France des quanlités considérables de toiles fines » (2).

M. Tirard, ministre du commerce el de I'agriculture, dans la
discussion du larif de 1882, ne manqua pas d’opposer aux revendi-
calions de I'indusirie liniére les desiderata des tisseurs du Cam-
braisis, et M. Pierre Legrand, député du Nord, lui répondif en ces
lermes : g

« Les tisseurs qui marchent d'accord avec les filateurs repré-
sentent prés des 9/10 du tissage frangais, j'ai donc le droit de dire
qu'enire nous il n'y a pas de divergence; qu'il y ail quelques
exceplions, cela est inévitable : il n’y a pas de régles sans exceplions.

(1) Chambre consultative des Arts et Manufactures d'Armentiéres. Journal
circulaire linier (1879).

(2) Enquéte de 1878. Déposition de M. Bricou-NorLeT, tisseur & Cambrai.
Journal circulaire (1879).
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M. Bertrand-Milcent, ne croyait pas d'ailleurs que les numéros bas
eussent un droit prolecteur trop élevé, il ne faisail que des numéros
tleves et tous ses efforts ne porlaienl que sur ces numéros; par
conséquent, M. le Ministre me permellra de lui [aire remarquer que
jlavais raison de proclamer (ue la filature et le tissage marchaient
absolument d’accord.......

» Eh bien, je le répéte, la classification de 1860 est complétement
erronée, nous vous supplions de la changer. Quand une industrie
tout enliére se léve et vous dit: Nous sommes frappés dans notre
existence parce qu'on a basé nolre systeme sur le tarif anglais,
nous, membres d'une Chambre francaise nous ne devons pas hésiter
A rectifier des tarifs ainsi congus: nous devons, ne ful-ce que par
patriotisme, ne consuller que les inléréts de notre industrie, qui se
sont révélés de toul temps. Déja en 1870, les filateurs disaient: ce
qui nous fait le plus de torl, ce ne sont pas autant les droits que la
classificalion elle-méme, ce qui nous nuil le plus dans la Iutte, c'esl
ce jeu méme du tarif. Ainsi nous avons un arlicle de grande
consommation, c’est le numéro 20 anglais. Ce numéro 20 devrait
entrer dans la troisiéme calégorie et payer 30 centimes au kilogr. ;
les Anglais sonl parvenus 4 faire un numéro batard le n® 19, qui
figure dans la deuxiéme calégorie au droit de 20 cenlimes!.....

» Nous faisons un tarif général, hitons-nous de reclifier les
erreurs de I'ancien laril. Pourquoi ne le [erions-nous pas ? Serail-ce
pour protéger lindustrie anglaise au détriment de lindustrie
francaisc 2 » (1).

Nul document ne saurait mieux exprimer la situation de I'industrie
liniére que le magistral rapport fait par M. Méline & la Chambre
des dépulés sur la question liniére. Quelques extraits de ce rapporl
permettront de toucher du doigl les difficultés qu’elle a en a
traverser, dans nolre département, comme dans le reste de la
France.

Filature. — « Avant 1860, I'industrie du lin ne rencontrait pas de
concurrence i Uinférieur et son exportation élail déja considérable,
elleprospérait. Dujour aulendemain, une grande quantité de produits
élrangers a fait invasion en France a raison de I'insuffisance des

(1) Journal cireulaire linier (1830). No¢ du mois d'octobre,
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tarifs adopiés, a déprimé les cours ef les a maintenus presque cons-
tammenl au-dessous des prix de revient véritables. (Uen serait fail
depuis longtemps de I'industrie liniére sans deux circonstances qui
onl prolongé son existence; la guerre d’Amérique el la guerre
franco-allemande suivie d’une période de deux années d’activilé due
a Parrét de la consommation pendant la guerre, & la pauvrelé des
stocks, alanécessilé de combler les vides qui s’élaient fails partont.

» Voic, disent les représentants de 'industrie liniére, les résultals
de la mauvaise larificalion contenus dans les traités de 1860, dont
I'effet inévitable sera, si on ne les corrige pas, notre ruine certaine.
11 suffit pour s'en rendre compte de consulter la statistique indus-
irielle de I'Europe.

» L’Allemagne, quin’avait en 1860 que 150.000 broches, est arrivée
aujourd’hui au chiffre de 414.676; I’Autriche a passé de 138.000
broches, en 1860, 4 326.538, en 1878. En Belgique, surtoul en Russie,
la proportion n’a pas été moins considérable. L'Angleterre elle-
méme a porté le nombre de ses broches de 1.200.000 & 1.467.000 ;
quant 2 la France elle avait 502.962 broches en 1860, en 1867 époque
de sa grande prospérité elle arriva & 703.350 broches, elle est
relombée aujourd’hui & 500.000 broches, c¢’est-a-dire a son point de
départ en 1860 et I'on peut prévoir qu'ellene tardera pas & descendre
de beaucoup au-dessous si la situation se prolonge.

» Nous avons enire les mains le tableau complet du nombre de
broches arrétées ou démolies, depuis 1873 jusqu’en 1878, avec l'indi-
calion détaillée des établissements disparus ou diminués. Ce tableau
contient la preuve indisculable qune depuis 1873, 121.290 broches
onl été démolies, c’est-d-dire vendues comme vieux fer, et 110.422
arrétées. Sur 114 filatures existant en 1873, 53 avaienl enticrement
disparu en 1878, Ce martyrologe en dil plus que lous les raison-
nements. .

» Ces symiomes généraux sont significatifs, mais ils ne constituent
malgré toul qu'une présomplion, il nous reste maintenant & chercher
la preuve positive des faits allégués par l'industrie liniére...........

. > (1).
El aprés s’étre liveé a un examen approfondi du fonclionnement

(1) Journal circulaire linier (1879-1880).
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paralléle de I'industrie liniére en France et en Angleterre, M. Méline
aboulit aux conclusions suivantes :

« Le prix établi avec précision au paquet, N* identiques de 60 a
100, pour deux filatures anglaises et quatre filatures francaises
revient 4 8 fr. 52 et 7fr.95 pour les deux filatures anglaises, a 14fr,15;
13 fr. 15; 13 fr. 20; 12 fr. 71 pour les quatre filatures francaises.
La moyenne des prix defagon anglais est donc de 8 fr. 24, celle des
prix francais de 13 fr. 30. La différence est donc de 5 fr. 06, plus de
60 °/,. Un paquet anglais du n® 60 pesant 9 kilogrammes, 1 kilo-
gramme de ce numéro coltera 1 fr. 47 caleulé sur le prix francais
et 0 fr. 91 calculé sur le prix anglais, soit une différence de 0 fr. 56.
Cette différence constilne le minimum de droit nécessaire pour
protéger le n’® 60.

Tissage. — « Le tissage du lin et du chanvre comprend environ
20.000 métres mécaniques et 56.611 métiers & bras. Depuis un certain
nombre d’années, les métiers a bras vont {oujours en diminuanl et
font place aux métiers mécaniques qui réalisent pour les articles de
fabrication courante une grande économie de main-d’ceuvre. Celle
industrie parait dans un état satisfaisant .............

« Elle soutient que, malgré ces apparences, sa situation ne laisse
pas d'étre trés difficile en face d'une concurrence qui devient chaque
jour plus pressante, et qu’elle ne peut arréter qu’en faisant sur ses
prix de vente de irés lourds sacrifices. De nombreux établissements
en chomage sont 14 pour prouver les embarras loujours croissants
au milieu desquels elle se débat..............

» Cependant cette industrie déclare qu'elle n’entend pas & propre-
menl parler demander d’augmentation de protection. Ellesecontente
du quantum de 15 °/, & 1a valeur que les traités de 1860 lui avaient
reconnus et entendaient lui assurer. Il est vrai que pour le tarif
général elle croit nécessaire de porter le quantum a 18 9/, afin de
laisser au gouvernement la marge dont il a besoin pour négocier les
traités, cette majoration lui parait d'ailleurs indispensable pour
maintenir entre la filature et le tissage 1'écart de 50 %/, qui a toujours
é1é admis enlre les deux genres de production ; la filature recevanl
129/, au tarif général, le tissage ne saurait descendre au-dessous
de 18.

» Pour établir la faiblesse des droils inscrits au larif de 1860, la
Chambre de Commerce d’Armentiéres a fait le rapprochement exact,
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depuis 1865 jusqu’en 1877, du montant des sommes pergues par la
douane a I'entrée des tissus étrangers aun total dela valeur qu'elle
leur attribue; de cette comparaison elle fait résulter la preuve que
la quotité moyenne de la protection a été pour cette période de
10 °/, seulement, au lieu de 15 °/, » (1).

Linge de table damassé. « Pendant longlemps, les linges damassés
n'ont pu étre fabriqués & la main ; depuis 10 a 42 ans senlement, ils
so fabriquent mécaniquement. Des établissements importants se sont
fondés en France, et on peut prévoir que leur nombre augmentera
avec I'usage chaque jour plus répandu de ce genre de produit.......

» Jusqu'd ce jour, notre industrie s’est vaillamment défendue
contre la concurrence élrangére. Grace aux excellentes conditions
de sa production et a la perfection de ses produils, elle a pu arréter
le mouvement d'importation de ces voisins en les décourageant.

» Mais si clle n’est pas menacée en ce moment, elle fait justement
observer que personne ne peul répondre de I'avenir, surlout dans
un genre de production qui est seulement & sa naissance el qui
grandit partoul. Il serait d'une souveraine imprudence de 'aban-
donner sans défense 4 la concurrence étrangére, surtout dans un
tarif général dont la durée peut étre indéfinie. C'est a ce point de
vue du reste que s’étaient déja placés les négociateurs de 1860, bien
qu'a cetle époque la production des linges damassés fit encore dans
I'enfance.

» Considérant avec raison que la fabrication du linge damassé était
beaucoup plus compliquée et plus coiiteuse que celle de la toile, ils
avaient accordé a la premiére une protection de 16°/ a Ia valeur,
quand ils n’accordaient & cette derniére que 15 %/,.

« L'industrie des damassés acceple aujourd’hui encore cetle
situation et déclare se contenter de la méme proporfion minimum
entre elle et la loile, mais elle ne veut pas étre traitéo moins hien
que celle-ci, et elle soutient quelle a 6t¢ sacrifiée dans la transfor-
mation du droit ad valorem en droit spéeifique. ....» (2).

Conformément & larticle 5 du traité du 23 juillet 1873, le
31 décembre 1878, le gouvernement francais fil annoncer par la voie
du Journal officiel que tous les traités de commerce étaient dénon-

(1) Rapport de M. MELINE. Journal circulaire linier (1879 et 1880).
(2) Rapport de M. Méue. Girculaire linier (1879 et 1880).
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cés et que ceux qui n’étaient renouvelables que tous les six mois
seraient renouvelés de fagon & nous rendre notre liberté entiére
pour 1880. Cependant rien ne se ferminait, aussi la Chambre de
commerce de Lille crut-elle utile de réunir les délégués des diffé-
rentes Chambres de la région, d’autant plus que, répondant & une
délégation des Chambres libre-échangistes, le ministre de 'agricul-
ture et du commerce avait laissé percer son intention de ne rien
changer au tarif existant.

A T'unanimité la décision suivante fut votée.

« Au moment ou va s’agiter sérieusement la question des tarifs de
douane, la Chambre de Commerce de Lille, sur I'initialive prise par
celle d’Amiens, a cru devoir réunir les délégués des aulres
Chambres, ainsi que les Sénaleurs et Députés dela région du Nord,
comprenant les quatre déparlements du Nord, du Pas-de-Calais, de
I’Aisne et de la Somme.

» L’Assemblée, apiés en avoir délibéré, a décidé a I'unanimilé des
voix qu’il y avait lieu de protester énergiquement contre les
principes exposés a M. le Ministre du Commerce par les: délégués
des Chambres libre-échangistes, et de réclamer du Gouvernement
I'établissement de tarifs qui puissent assurer l'existence de nos
industries. Toutes les Chambres qui auront adhéré a cette proposi-
tionserontinvilées & envoyer leurs délégués & une réunion générale
qui aura lieu a Paris, le 27 avril courant, et quiaura pour mission
de transmettre au gouvernement les veeux émis par la majorilé de
I'industrie nationale (1).

Au milieu de ces luttes il devenait évident qu'aucune solution ne
serait obtenue pourle mois de janvier 1880, aussi le 10 octobre 1879
parut un décret approuvant une convention signée entre la France
et I'Angleterre et déclarant que le nouveau tarif général des
douanes ne serait applicable que six mois aprés le jour de sa
promulgation. Le 18 octobre 1879, un décret identique paraissait au
sujel de la Belgique.

Le 7 mai 1880, le Parlement vota enfin le tarif général des douanes
qui devenail applicable le 7 novembre 1880 aux puissances qui,
actuellement liées 4 la France par des convenlions, n'en auraient
pas signé do nouvelles; des trailés successifs prorogérent cependant

(1) Archives de la Chambre de Commerce (1879).
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les convenlions existantes jusqu'au mois de février 1882. Lo
31 octobre 1881, un traité définilif étail signé avec la Belgique pour
entrer en vigueur le 3 février 1882 of rester exéculoire jusqu'au
1% février 1892, Pour nous rendre compte des résullats obtenus

1]

nous allons: 1

reproduire le farif général volé quant a la partio

relative a I'indusirie liniére 2°; dans unsecond lableau, nous compa-
rerons le tarif de 1860, le tarif général de 1882 et le larif conven-
lionnel de 1882 conclu avec la Belgique.

TARIF GENERAL,

-

DENOMINATION DES ARTICLES

DROITS AU QUINTAL EN FRANCS

Matiére premiere. Lin et L'hn’lll\'l‘t_':«'?
bruts, teillés, peignés ou en L‘tuupz_-si

0 franc

SmpLES RETORS

2.000 métres ou moins, . ... 16 20,80 20.80 27.40

de 2.0004 5.000métres. .. 8 24,40 21,40 31.72

de 5.000 & 10.000  » 23 20,90 20.90 38.87

de 10,000 & 20,000  » 33 36.90 3640 A7.90

de 20,000 & 30.000  » A0 52.00 52.00 67.060

de 30.000 & 40.000  » 50 65.00 (55.00 84.50

de 40.000 & 60,000 » 0 91.00 91.00 118,30

de 60.000 & 80.000 » 0] 128.70 | 128.70 | 167.31

de 80,000 & 100.000 » 149 193.70 197.70 2065.81

Plus de 100.000 » 200 2060.00 | 260.00 | 338.00

Tissus ])I"l"H}'lllill]t en chaine dans| gerus ;::T:.I:t: Linge damassé

les 5 millimétres @ = L u

0 Al5 oUIMOINE . fee s uinn ot 28 36,40 43

T L et ecn oo 42 5h.60 93

S A L s e (8 87,40 93

5 b b S e e S s 81 105.30 93

(57 i1 1 T A e o se s 81 105.30 03

A3 et E R s e 112 145.60 120

1548 8t Tifiles. ol i) 143 185.90 165

{8 AT et Al L e 230 200.00 2065

A5 220 2 AR e s s 34 447,20 395

Pluis de23 g il i 460 H98.00 530

— —
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Tel était le tarif géndral de 1882. A quelles concessions allait-il
servie de base ? ¢’est 14 un point essentiel & établir. En vain la
Chambre de Commerce de Lille fit-elle remarquer que 1'obligation
de présenter un tarif uniforme & toules les nations désireuses de
fraiter avec la France s'imposait, el que notre farif général étant
voté et promulgué, restait & faire notre tarif conventionnel qui
devait étre unique de par la clause de la nalion la plus favorisée,
ot présenté en méme temps A toutes les nations nous donnant en
échange leur propre tarif conventiounel. Malgré ces observations si
jusles qui montraient limpossibilité des traités spéciaux tant que
durerait la clause de la nation la plus favorisée, clause devenue de
style dans tous les fraités de commerce, des conventions spéciales
furent conclues avec I’ Angleterre et avec la Belgique, conventions
destinées & avoir leur effet jusqu’en février 1892.

Uneloi spéeiale accordail & 'Anglelerre le bénéfice de la clause
de la nation la plus favorisée el lui conservail la situation qui lui
avait été faite parlestraités de 1850. (2 février 1882). (Ed Faucheur,
La Chambre de commerce de Lille et 'industirie linitre (1893).
p- 268).

Le tableau comparatif ci-conlre nous permetira d’apprécier la
situation nouvelle faite & la Belgique.

Nous avons souligné tous les droits qui, dans le tarif du nouveau
traité belge, ¢laient inférieurs a ceux édiclés par les traités de 1860.
Unsimple coup d’eil suffit pour faire voir qu'en derniére analyse la
situation se trouvait plutot améliorée pour la Belgique dont les
imporlations sauf celles relatives au linge de table damassé se
trouvaient traitées plus favorablement.

Le résultat de ces mesures ne tarda pas a se faire senlir : nous le
voyons lrés nettement mis en lumiére dans un travail de M. Félix
‘Brunel, travail inlitulé la sitnation liniére en France au 31 décembre
1886 (1).

« 1l y a peu d’exemples, dit I'honorable industriel, d'un étal de
dépérissement comparable a celui ot se lrouve actucllement nolre
industrie liniére. Depuis vingl ans, notre cullure de lin s'est réduite
de moitié, celle du chanvre d’aulant, soit pour ces deux cultures
une perte de cent trente & cent quarante mille hectares.

(1) Journal eirculaire linier, 1887.La gituation liniére en France au 31 décembre
1886 par Firix BRungT, ancien associé du Comptoir de l'industrie liniére.
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TARIF AU QUINTAL (en francs).
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» Tandis que I’Europe compte la moilié plus de broches pour lelin
aujourd’hui qu'il y a vingt ans, soit en chiffres ronds trois millions
au lieu de deux, la France a perdu pendant ce temps la moilié des
siennes soil environ 375.000 broches. Du resle, voici les chiffres de
cetle déplorable stalistique.

- AIRE DE CULTURE FILATURE (Nombre de broches)
ANNEES NOMRE D HBCTANEY | Tt T e e i
Eunore Fraxci
82 s 100,000 » »
800 s e 78.000 » »
f R » 2,175,000 »
L0 - e s » » 750,000
T R » 3. 131,000 500, 000
T e e, 60,000 » 9
880 40,000 » 375.000

» Tissage. — Le lissage s'élanl mis aux tissus de coton ou de divers
fils mélangés n’a pas souffert antant que la filature. Nous parlons du
lissage mécanique, car le tissage & la main s'est amoindri depuis
vingl ans do 75 °/,.

» Voila done une grande industrie des plus précieuses pour notre
pays au point de vue agricole, industriel et commercial, & moitié
anianlie en vingt années. Et ce qui prouve combien le mal est
grave el menagant, c¢’est que la disparition de la moilié des broches
n’a nullement profité aux filateurs quiont pu résister jusqu’a ce jour.
En effet, ils font du stock, vendent & perte, se syndiquent pour
chercher les moyens de se sauver, IIs viennent méme a se décider
a d’énormes sacrifices pour encourager 'exportation d'un trop plein
loujours croissant, malgré I'arrét successif de quantilé de broches.

» Comme on le voil par cette longue série de souffrances, il ne
s'agit pas la d'une crise passagére, mais bien d'un amoindrissement
chronique, qui doit conduire falalement celte malheureuse industrie
a sa disparition presque compléle chez nous, si on ne se déeide pas
a lui venir promplement en aide.

» Mais que pourra-t-on faire 2 Pour nous en rendre compte, voyons
quelles sont les causes qui ont pu porler une pareille atteinte & son
existence, Ces causes sont multiples: si nous considérons nolre
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agriculture nous voyons qu'elles ne lui sont pas imputables; car
nos cultivateurs ont toujours produit de trés bons lins, et il est peu
de pays en Europe plus généralement convenables que la France a
la culture du lin et du chanvre. Nous ne trouvons pas non plus ces
causes du coté de I'industrie, car notre outillage, depuis vingt ans,
n’a é1é inférieur a celui d’aucun pays et nos fils n’ont pas éLé moins
bons qu’ailleurs & prix égaux. Du reste, si la filature mécanique est
due 4 un Francais, Philippe de Girard, on voit cette industrie
continuer & prendre chez nous linitiative des progrés les plus
marquanls, comme le prouvent les invenlions récenfes concernant
le rounissage el le teillage. Les causes sonl éfrangéres aux moyens
d’action agricoles et industriels, elles sont dues surtout, suivant
nous & nos défectueuses lois éeonomiques.

» En effet, le mauvais régime douanier inanguré en 1860 el
maintenu par nos tarifs de 1881 a laissé notre agricullure sans
défense pendant vingl-cing ans contre l'invasion de produils
élrangers qui venaient concurrencer les siens el consommer ainsi
petit & petil sa ruine.

» Celte ruine de nos agriculteurs el les pertes énormes causées
chez nos viliculteurs par le phylloxera se sont considérablement
fait sentir dans industrie liniére en {(uz faisant perdie ses plus
nombrewr et ses plus fidéles consommateuwrs. Leur appauvrisse-
menl leur a fail raréfier leurs achats el rechercher le bon marché ;
ne le trouvant pas dans la loile, malgré son extréme bas prix actuel
(les intermédiaires lalewr vendent towjowrs & tres giros bénéfices),
ils se sont rabattus sur les tissus de colon, que ces mémes inter-
médiaires ont Uhabitude de vendre tres bon marché, comme
articles de réclame sacrifiés ».

Un rapport présenté a la Chambre de Commerce de Lille par son
président M. Julien Le Blan est des plus intéressants au point de
vue des difficultés que rencontrail I'industrie liniére, & ce moment.
Nous allons en citer les parties les plus importantes :

« Depuis longtemps, dit ce rapport, la silualion de P'industirie
linidre en général est mauvaise ; le nombre des broches de filature
a considérablement diminué, prisque des 138 élablissements qu'il
y avait dans arvrondissement e Lille aw moment le plus
prospere, il w'en existe plus que 63 en activité. Les causes générales
de cette situation sont le besoin du bon marché qui fail prendre du
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coton et du jule en remplacement du lin, el surtoul ce fait capital :
toules les nations se sont mises & travailler et & filer le lin.

» Le régime économique de 1860, dont la guerre de sécession
a arrété les effels pendant quelques années, a eu pour conséquence
I'arrét du développement de la filature, puis l'obligation de cesser
la fabrication de nos numéros fins insuffisamment protégés et de
modifier le maltériel pour pouvoir faire des numéros plus gros.
La situation de cette industrie a encorelempiré par les traités del882,
les droits ayant été diminués par ces traités...........

» L'exportalion de nos toiles diminue d’années en années, et les
tissus de coton pur ou de lin et coton se substituent 4 la toile de lin
pour bien des emplois.

» Les lins francgais enlrent dans la consommation pour environ
3/10, les lins belges, hollandais, irlandais el italiens pour 2/10; 5/10
viennent de Russie. Pour les lins russes, leur bas prix el leur basse
qualité sont la raison de leur emploi ; ils sont nécessaires en raison
du bas prix auquel se vendent les tissus qui doivent concurrencer
ceux de coton et de jute. Les lins belges et hollandais sont utilisés
4 cause de lenr qualité exceptionnelle et de la facon dont ils sonl
préparés dans les pays de production. Il est évident que la condition
la plus favorable & l'industrie en ce qui concerne les matiéres
premiéres est 'affranchissement de tout droit sur ces matiéres, plus
elle aura de liberté dans ses achats de matiére, plus son marché
d’approvisionnement sera étendu, plus elle aura la possibilité de
produire avantageusement » (1).

La voici donc arrivée la scission déja indiquée par nous entre les
intéréts industriels ef agricoles de la question liniére ? C'est contre
cetle scission, fatale cependant en régime de grande industrie et de
libre concurrence, que protestait M. Vallet-Rogez lorsqu'il disaitau
Comice agricole de Lille:

« Nous sommes fort étonnés et fort désolés de voir dés aujourd’hni
se manifester dans nos comilés industriels des sentiments d’hostilité
contre I'agriculture. 11 nous serait facile de démontrer combien il
serait inique et antipatriotique de soumettre plus longlemps l'agri-
culture au systéme hybride et ruineux de la protection pour les

(1) Archives de la Chambre de Commerce, 28 mars 1830. Rapport général
de M, JuLieN Le Braw, président,
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produits qu’elle achéte et du libre échange pourles produits qu’elle
vend ! de prouver que le progrés agricole aussi bien que le progrés
indusiriel n’exclut pas la protection aujourd’hui reconnue nécessaire
pour toutes les branches du travail national, que produire des lins
a4 bon marché el gagner de I'argent en les produisant est un probléme
insoluble ; que le systéme d’exonération des matiéres premiéres est
absurde, altendu que ce qui est matiére premiére de I'un est produit
fabriqué de I'autre. Le lin teilld, en effet, n’est pas plus la matiére
premiére du filateur, que la toile n'est la matiére premiére du
confectionneur, que le lin en paille n’est la matiére premiére du
teilleur et que les semences etl’engrais ne sont les matiéres premiéres
du cultivateur. Personne ne erée ici-bas, tout le monde transforme.
Celui qui a eréé I'univers n’a pas fait d’apprenti, el parmi toules les
indusltries, 'agricullure seule ressemble & une création en ce sens
qu’elle fait surgir du sol lous les produits qu’elle nous donne, et
qu'elle ne nécessite pas I'exportation de nos capitaux 4 Détranger
pour nous les procurer. L'agriculture est donc en réalité le principe
el la source de la fortune publique. Protégeons-la done, autant que
faire se peul, au lieu de la ruiner sous prétexte de protéger I'industrie
et de ruiner en elle le pays au profit de I'étranger » (1).

Les traités de 1882 avaient enlrainé, nous le voyons, de ddplo-
rables conséquences pour I'industrie liniére qui sans cesse allait
s'amoindrissant. Les élections de 1889 avaienl amené une majorité
protectionniste & la Chambre des Dépulés ; nos industriels allaient-ils
done enfin voir leurs efforts couronnés de succes, c'est ce que nous
monirera le sixiéme et dernier chapitre de notre troisiéme partie.

CHAPITRE VI

Le régime du double tarif et l'industrie liniére.

L'échéance de 1892 devail amener une nouvelle balaille entre
libre-échangistes et protectionnisies, mais ces derniers, qui, en 1882,

(1) Archives de 1'Agriculture du Nord, La question liniére (1884),
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avaienl oblenu un succés fout platonique par la désignation de
M. Jules Méline comme rapporteur général de la commission des
douanes, devaient cette fois remporter une vicloire compléle. Dés
1890, la Chambre de Commerce de Lille, consultée au sujet du
régime douanier, avail trés clairement indiqué ses préférences.

« Il faut, avait-elle dit, dénoncer les traités existants. Toutes les
industries se plaignent plus ou moins du régime actuel, aussi toutes
reconnaissent qu'il est nécessaire de le modifier ; 'état économigque
du monde entier a complétement changé depuis lrente ans qu'on esl
entré dans la voie des traités, il est indispensable d’en sortir; il faul
done dénoncer tous les ftraités, retrouver sa liberté compléte et
établir un nouveau régime ¢conomique qui puisse rendre & loutes
nos industries un état de prospérilé dont la plupart sont privées
depuis trop longtemps. La Chambre de Commerce de Lille a déja
exprimé son opinion & ce sujet dans sa lettre du 22 novembre
dernier & M. le Ministre du Commerce et de I'Industrie. Elle n’a
done aujourd’hui qua reproduire le systéme qu’elle préconisait, il y
a Lrois mois, avee quelques explications plus complétes.

» Lesindustries qui lravaillenl en France pour I'exporlalion, el
elles sont nombreuses et importanles, méritent lout autant d'intérét
que celles dont les produits sont destinés presque exclusivement au
marché intérieur : il faul done trouver un systéme qui soit favorable
a ces deux divisions du lravail national. A notre avis, il est néces-
saire de chercher & remplacer les traités par des conventions
commereiales qui garanlissent nolre -exportation et donnent une
certaine stabilité 4 nos relations inlernationales. Ces conventions
pourraient élre ainsi libellées : nous accordons le lrailement de la
nation la plus favorisée contre clause semblable et sans durée
limitée; il pourrait foujours étre mis fin & ces conventions,
moyennant avertissement un an d’avance.

» Pour arriver & lapplication du systéme que nous venons
d'indiquer, il faul d'abord un larif minimum, c'est-a-dirc un tarif
aussi réduil que possible, mais absolument nécessaire, non seulement
i la sécurilé, mais encore & la prospérilé de toules nos industries,
tarif qui ne pourrait étre modifié que par le Pairlement. Clesl
ce larif qui serait offert aux nations avec lesquelles nous désirerions
nous engager commercialement et qui leur serait accordé avec la
clause réciproque de la nation la plus favorisée, conire leur tarif le
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plus bas, & condition toutefois que ce tarif nous offre des avanlages
corrélatifs & ceux que présente notre tarif minimum,. Ajoulez 4 cela
durée illimitée, sauf dénonciation un an d'avance el vous aurez une
formule de traité compléte.

» Vous resterez ainsi entiérement mailres de vos tarifs, vous
pouvez & toul moment reprendre votre liberté totale en dénoncant
toules les convenlions que vous auriez conclues, et cependant vous
donnez an commerce et aux industries d’exportation une grande
stabilité : deux ans au minimum, etl'on sait ce que durent en général
les conventions & durée indéterminée; il faut des nécessités absolues
pour les dénoncer.

» Nous avons encore a examiner la question d’un second tarif &
appliquer aux nations qui ne nous accorderaient pas leur tarif le
plus réduit, c¢'est-a-dire qui accorderaient & d’autres les faveurs dont
elles ne nous feraient pas profiler, et aussi a celles qui tout en nous
accordant leur tarif le plus réduit fixeraient & des taux élevés les
droits de cerlains articles nousintéressant tout spécialement, arlicles
n’ayant pas le méme intérét pour les autres nalions avec lesquelles
elles auraient traité sur les mémes bases. La premiére idée est de
dire qu'il faudrait laisser aux négocialeurs des futures conventions,
ou toul au moins au gouvernement, la facullé de diminuer le tarif
maximum d'un cerlain quantum proportionnel & I'importance des
concessions qu'ils pourraient oblenir des co-contraclants ; mais cela
pourrait mener & une grande diversité de tarifs. Ce seraif alors une
énorme difficulté d’application pour les douanes, el ce systéme
permeltrait, malgré le certificat d'origine, d’éluder pour certaines
nations le paiement des droits qui leur seraient applicables, en
passant par cerlains pays limitrophes qui auraient chez nous des
conditions plus favorables. Pourquoi les produils de I'Italie n’enlre-
raient-ils pas en France par la Suisse, ceux de I’Anglelerre par la
Belgique, ceux dela Russie par I'Allemagne, si la Suisse, la
Belgique et par conséquent 'Allemagne (Traité de Francfort, clause
de la nation la plus favorisée), avaient des tarifs plus bas que
I'Ttalie, I'Angleterre, la Russie ? Ces nalions font déji de celte
maniére aujourdhui leurs envois chez nous, rien que par conve-
nance, en raison des facilités et du bon marché des {ransporls, a
plus forte raison suivront-clles les mémes voies quand en plus elles
pourront éviter le paiement des droils de douane notablement plus

20
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élevés que ceux qu’elles auraient & payer en arrivant par nos poris
ou nos frontidreside terre. & i S Bl A N

» Nous pensons done qu'il faudra nécessairement arriver & un
larif maximum, uniforme comme le larif minimum, et n’avoir en
réalité que deux tarifs et ce sera peul-étre méme une raison qui
rendra les conyvenfions plus faciles a faire. En effet quand une
nation sera disposée a (railer avec nous el se lrouvera en présence
de deux larifs établis par nos Chambres el qu'elle aura la cerlitude
qu'il ne peul y étre apporté aucun changement, elle acceplera plus
facilement un tarif raisonnable, notre tarif minimum, que d’avoir &
subir le tarif maximum qui, & notre avis, doit &tre sensiblement plus
élevé que le premier.

» Du reste ne sommes-nous pas mainlenant sous le régime de
deux larifs, le tarif général et le tarif conventionnel ; celni-ci n'esl-
~ il pas celui qui est toujours appliqué & trés pen d’exceplions preés.
La grande différence entre lo systéme actuel et celui que nous préco-
nisons, ¢'est que mainlenanl on a commencé d'abord notre tarif
maximum, notre tarif général qui ne peul étre modifié que par des
lois, tarif qui a é{é réduit par des traités & un tarif minimum, dit tarif
conventionnel. Clest 'inverse qu'il faut faire aujoud’hui: régler
d’abord nolre tarif le plus bas, nécessaire, indispensable & nos
industries, le majorer ensuite pour les nations qui ne voudraient
pas traiter avec nous (1). » :

La Chambre de Commerce de Lille concluait donc en faveur du
régime du double tarif maximum et minimum, systéme imposé en
réalité par la clause de la nation la plus favorisée, elle devail
d'ailleurs voir adopté le systéme qu’elle préconisai.

Pressée de préciser par des chiffres le tarif qu’elle désirerait voir
choisir, la Chambre de Commerce, tout en faisant des réserves,
déclara, qu'il lui était difficile de fixer la quotité des droits pour
I'industrie liniére sans rien savoir des larifs qui [rapperaient les
industries par elle utilisées dans sa fabricalion ; que ses propositions
étaient par cela méme une simple indication, et envoya au gouver-
nement un projet dont nous indiquerons les chiffres dans un tableau
final ot nous comparerons les farifs de 1860, de 1882, les propo-

(1) Archives de Ja Chambre de Commerce, 28 mars 1890, Rapport .gémiml de
M. Julien LE BraAx, rapporteur.



e

sitions de la Chambre de Commerce ef les tarifs minima et maxima
de 1892.

La discussion d’ailleurs allait s'ouvrir au Parlement, mais les
temps n'étaient plus ou le Ministre de 'agriculture et du commerce
disail & la Chambre des députés, en réponse a un discours de
M. Pierre Legrand, député du Nord : « Qu'on donne, je le répéte
satisfaction awx gens duw Nord, je ne m’y oppose pas, mais...... ».
Les gens du Nord étaient, en effet, en excellente posture a la
commission des douanes ot nous trouvons M. Georges Graux,
rapporteur de la partie agricole de la question liniére, M. Pierre
Legrand, le vaincu tenace de 1882, rapporteur quant aux filés et
tissus, M. Méline enfin, le défenseur allitré de nos industries texliles,
rapporteur général.

« La filature et le tissage de lin et de chanvre ont insislé, disait
M. Méline en son rapport sur l'insuffisance des droits inscrits aux
tarifs conventionnels; on ne peut méconnaitre la situation difficile
de ces industries.

» Lenombre des broches de lin et de chanvre qui éfaient de
700.000, en 1867, est tombé & 400.000. L'exportation des lissus qui
atleignait 27 millions de francs, en 1880, est descendue graduellement
4 9 millions de francs, en 1889. Le rétrécissement du marché, di a
la faveur qu'obtiennent auprés des consommateurs les tissus de
colon en raison de leur prix moins élevé, ne suffirait pas &
expliquer ces décroissances. En effet, pendant la méme période, la
production s'est développée en Allemagne, en Beléfque et dans la
Grande-Bretagne; elle a pris pied en Italie et en Russie. La Belgique
et I'Angleterre ont réussi & maintenir le chiffre de leurs exportations
de tissus de lin et de chanvre, pendant que la ndire diminuait dans
des proportions si considérables.

» Dans ces conditions, nons avons pensé quil y avail lieu
d’accueillir les réclamations des filateurs et tisseurs de lin el de
chanvre en revenant au larif qui leur avait ¢té accordé par la loi de
1841, et que les frailés de commerce leur avaient enlevé » (1).

La premiére question qui se posait était celle de la culture du lin.
M. Georges Graux, dépulé du Pas-de-Calais, président actuel de la
Commission des Douanes de la Chambre des Députés (1899) T'a

(1) Projet de loi relatif a I'établissement du tarif des douanes. Chambre des
députés, Session extraordinaire de 1800. Annexe ne 932. Documents parlemen-
taires, page 4.
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traitée avec une compétence et une clarté telles que nous croyons
ne pouvoir mieux faire que d’emprunter & son rapport ce que nous
appellerons la théorie des primes & la culture du lin.

« Une question préjudicielle, d'aprés I'honorable rapporteur,
dominait tout le débat : les réclamations de 1'agriculture sont-elles
fondées? Les doléances qu’elle nous fait parvenir sont-elles légitimes?
Quelques chiffres répondront & celle question. Avant 1860, alors
queé le lin et le chanvre teillés étaient protégés par un droit de
5 francs, on cultivait en France 205.000 hectares de ces deux
textiles. On n'en cultivait plus en 1888, d'aprés les statisliques
officielles, que 91.000 hectares. Pour le lin notamment, les espaces
cultivés élaient lombés de 105.000 & 35.000 hectares, soit une
diminution de 70 °f,.

» Vous apprécierez ftoute la gravité de cette crise quand vous
saurez que des 200.000 ouvriers précédemment employés pendanl
les mois d'hiver au rouissage el au teillage de lin, plus de moiti¢ se
sont vus privés de travail et ont di chercher dans I'émigration vers
les villes d’autres moyens d’existence. De tels faits démontrent la
légitimité des plaintes de 'agriculture et créent pour le législaleur
le devoir d'intervenir par I'établissement de droils compensateurs
sur les matiéres tewtiles... . ......

» (est surtout aux textiles que s’applique la loi supérieure de la
solidarité des intéréts économiques. Frapper les uns sans frapper
les aulres, c'est créer de véritables primes d’importation en
favewr de ceux quw'on laisse auw dehors des tarifications, c'est
rompre I'équilibre en leur faveur, vouer leurs concurrents i la
ruine.

» Le lin et le coton se rapprochent aujourd’hui sensiblement
comme prix, leurs tissus servent aux mémes usages, peuvenl se
fabriquer sur les mémes méliers, s’adressent & la méme clientéle,
avec presque toujours en faveur du coton de notables avantages
de prix.

» Sion augmente artificiellement le prix des filés et des lissus

“de lin par des droils sur la maliére premiére auxquels échap-
peraient le coton et ses produils, la consommation de ces derniers
se développera au détriment des premiers et la situation de notre
agriculture sera aggravée. Il a done paru & votre sous-commission
quelle avait le devoir d’établir des droits d’entrée sur loutes les
matiéres textiles, méme sur celles que nous ne produisons pas en
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France, mais qui font & notre production indigéne une redoutable
. concurrence. Mais alors une seconde question s'est posée, en
protégeant 'agriculture par des droils sur les matiéres premiéres,
n'allait-on pas porter atteinte a I'industrie » (1).

M. Georges Graux montrait & merveille, d'une part, la nécessité
de protéger la culture du lin, d’aulre part, I'impossibilité de protéger
ce textile seul, I'unique résultat d'une pareille mesure étant la
substitution fatale du coton au lin dans le fissage el par suile la
disparition de tout débouché possible pour ce textile.

Frapper tous les textiles ne semblait guére possible, n'était-ce pas
enlever en effet & nos industries toute possibilité d'exportation? En
cette occurrence, le rapporteur de la Commission proposa d’aliri-
buer des primes a la culture du lin; c'est cetle méthode qui fut
définitivement adoptée. Un projet de loi accordant une prime de
50 francs a I'hectare fut déposé & la Chambre des dépulés; mais
le erédit ne fut voté qu’d la condition qu’il ne dépasserait pas
2.500.000 franes pour les deux cultures réunies du lin et du
chanvre ; il devenait donc impossible de savoir combien ce crédit
permettrait de donner de prime par hectare. Plusieurs membres
du Sénat auraient voulu établirla prime au rendement du lin et du
chanvre plutdt qu'a I'hectare enltivé. Leur amendement fut rejeté,
el le Sénal admit la distribution des primes a I'hectare au prorala
des surfaces ensemencées et sans que le crédit pour les lins et les
~ chanvres put dépasser 2.500.000 francs.

Cette décision fut vivement critiquée par M. Lesouef, sénateur
de la Seine-Inférieure. « Ce projet, disait-il, trahit la pensée de ses
auleurs qui ont sans doute la convietion intime que la culture du
lin doil, comme beaucoup d’autres, disparaitre du sol francais el
qu'elle n'a pas sa raison d'étre. Je ne pourrai donc comparer les
encouragements qu’on propose, qu’d ce réconfortant qu'on admi-
nistre aux condamnés & mort avant I'exécution de la sentence » (2).

Nous aurons en examinani la question de la culfure de lin & voir
les conséquences pratiques du régime ainsi adoplé (3).

(1) 1890. Documents parlementaires. Chambre des députés. Annexe n° 1359,
page 1188.

(2) 1891 . Journal officiel. Sénat, 7 décembre 1891, page 1014,

(3) Cette loi adoptée primitivement pour six ans, a été prorogée & partir de
1898 pour six nouvelles années.
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M. Pierre Legrand, député du Nord, avait été chargé, avons-nous
dit, du rapport sur les filés et tissus de lin, de chanvre et de jule.
Aprés avoir rapidement montré la diminution continue de nolre
industrie textile, M. Pierre Legrand en recherchait les causes.

« Les causes de cet élat malheureux, disait-il, état qui n’est plus
contesté par personne, ont été développées par Vhonorable
M. Julien Le Blan, dans le rapport trés complet ef trés étudié
qu'il a fait au Conseil supérieur du Commerce et de I'Industrie,
rapport avquel nous empruntons les renseigneimnents qui ont servi
aw gouvernement et ¢ la Commission powr formuler les propo-
sitions que nous awrons ['honneuwr de vous présenter.

» Notre diminulion dans le nombre des broches est-elle due 4 un
rétrécissement du marché ? Non, dit M. Julien Le Blan, tandis qu’en
France la produelion décroit, elle nait en Italie, en Russie, en
Autriche-Hongrie, elle se développe en Allemagne, en Belgique, en
Angleterre. Pendant que nous descendons de 1867 & 1878 de
700.000 a 500.000 broches, I'étranger montait de 1.500.000 broches
4 2.810.000. Depuis 1878 nous perdons 147.000 broches, I'Irlande
a elle seule maintient ses broches & un nombre double du nolre,
elle en conserve environ 800.000.

» Peut-on dire que les tissus de coton ont pris dans la consom-
mation la place des lissus de lin 2 Non. Dans aucun pays du monde,
Uindusirie du cofon n’a acquis une puissance aussi considérable
qu'en Angleterre, et nous avons pu constater tout a '’heure par les
chiffres cités que I'industrie liniére anglaise n’avait pas été affectée
sensiblement par cette production.

» Les causes des souffrances de l'industrie du lin sont mulltiples ;
nous ne pouvons pas rentrer dans les délails de foutes ces causes
d’infériorité qui ont 6télonguement développées par notre honorable
rapporteur M. Méline, rapporteur en 1879 de I'industrie du lin.

» Il n'y a rien & y changer aujourd’hui et ce sont les conclusions
alors développées par M. Méline dont nous vous proposons
aujourd’hui 'adoption, d'accord avee le gouvernement, conclusions
qui avaienl été adoptées par la Commission de 1880 aprés une
longue et compléte enquéte et une étude approfondie » (1).

Nous venons de voir quelle était la situation de I'industrie liniere

(1) Documents parlementaires, Chambre des députés. Annexe n° 1271, page 661*
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4 la Chambre des députés, elle était d'ailleurs la méme au Sénat,
ainsi que le prouve I'extrait suivant du rapport de M. Dauphin,
stnateur de la Somme.

« L'industrie liniére est une de celles qui, aprés les traités de
1860, ont fait le plus d’efforts pour suivre la voie que le gouver-
nement indiquait. Elle angmenta sa fabrication, perfectionna son
outillage et essaya de se créer des débouchés & I'extérieur.

» Elle eut une époque florissante pendant que la guerre de
Sécession, enraya les envois de coton d’Amérique en Europe. Mais
sa situalion est aujourd’hui frés critique. La filalure ne comple plus
que 400.000 broches au lieu de 700.000 qu'elle avail en 1867; les
¢lablissements se soutiennent & grand’peine.

» La principale cause de cette déchéance est 'abandon de la loile
dans beaucoup de ses usages et son remplacement par le colon,
mais la concurrence de la Belgique, de I’Angleterre, de’Allemagne
v a aussi une grande part el voici que la Russie, I'Italie et I' Autriche-
Hongrie commencent & monter des usines » (1).

It plus loin appréciant le projet voté parla Chambre des Députés,
M. Dauphin s’exprimait de la fagon suivante :

« Le projet de loi reléve les droits portés aujourd’hui au tarif
conventionnel, II le fait dans une proportion mesurée. Aucun de ces
relévements ne dépasse pour les fils 2 3/4 °/, de la valeur de la
marchandise en douane au tarif minimum, et 6 3/4 au tarif général,
et le total des droits varie de 9 1/3 %, & 14 °/, au tarif minimum et
entre 12 34"/, et 18 °/ au tarif général » (2).

Les revendications de l'industrie liniére allaient donc enfin étre
couronnées de succés; les longs efforts des industriels allaient
recevoir leur récompense; le double “tarif de 1892, telle était la
solution intervenue.

Ce nouveau farif, oulre les remaniements sur les filés amenait
dans I'établissement du droit sur les toiles 'application d’un double
principe vainement jusqu’alors réclamé par U'industrie liniére: 1° le
comple des fils de chaine et de trame dans I'évaluation du nombre
de fils conlenus dans la surface unité, la somme des deux nombres
étant ensuite divisée par deux; 2° la considération du poids des

(I) Documents parlementaires, 1831, Sénat.

(2) Documents parlementaives, 1891, Sénat.
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toiles introduites, la valeur des tissus & surfaces égales étant inver-
sement proportionnelle a leur poids. Afin de monirer nettement
les résullats obtenus nous allons 4 l'aide d'une série de tableaux
établir la comparaison des tarifs votés en 1892 avec ceux qui les
précédaient en 1882; puis cherchant & montrer T'influence des
efforts tentés sans relache par les industriels du département du
Nord, nous établirons un tableau comparatif des propositions de la
Chambre de Commerce de Lille et des droils votés par le Parlement.

I'examen de ces tableaux nous permeltra de lirer quelques
conclusions intéressanles, relatives aux efforts de 'industrie liniére
dans notre département. En effel, nous voyons: 1° que le régime
économique adoplé par le Parlement a élé celui du double tarif
préconisé par la Chambre de Commerce et le Comité linier de Lille;
2" que les propositions failes par la Chambre de Commerce de Lille
aprés enlente avec le Comité linier onl été prises comme bases du
tarif minimum quant aux filés de lin, sauf la suppression des deux
dernibres séries par elles proposées. Pour arriver & celte suppression,
M. le Ministre du Commerce et de I'Industrie avait fait valoir « que
ces fils ne se produisaient pas en IFrance et qu'il ne fallait pas pour
une production & créer, entraver le développement de la fabrication
de la toile fine ». Ce & quoi M. Edmond Faucheur répondait, qu'avant
1860 ces fils se produisaient en France en grande quantité, qu'ils
élaient employés par Valenciennes, Cambrai, Lille, Halluin et
Cholet (ces derniéres villes faisant & cette époque des loiles fines et
trés fines), qu'ils étaient reconnus bons et que, malgré les droils
alors trés élevés sur les fils élrangers, la fabricalion des toiles fines
¢tait nédanmoins trés importante » (1).

Le sysléme rationnel adopté quant aux tissus avait une base
nouvelle; pour les linges damassés enfin, de larges emprunis avaient
é1é également fails aux propositions régionales.

Les remarques que nous venons de faire prouvent que les reven-
dicalions des industriels de nolre région avaient 616 cetle fois
accueillies avec faveur. Le Larif général de 1882 élail pour ainsi dire
devenu le tarif minimum du nouveau systéme ; le régime prolec-
lionniste succédait au régime libre-échangiste.

(1) La Chambre de Commerce de Lille et I'Industrie liniére. Edmond FAucHEUR,
p. 368.
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III. — TABLEAU COMPARATIF POUR LES DAMASSES (au quintal).

1802

TISSUS PRESENTANT EN CHAINE ET EN TRAME
DANS UN CARRE DE & ™/, APnEs Dvision ran 2

1882
CATEGORIE UNIQUE
preésentant
en chaine dans
les 5 ™/,

|12 filsau moins.| 120 » | 93 » 183 92| 130
13t 14 fils....| 168 » | 120 » | 255 36| 180

15, 16, 17 fils...| 215 » | 165 » | 346 80| 231

18, 19, 20 fils...| 345 » | 266 »

oo
=
=

371

21,22 23 Mls,.. [ B4 » |30 » || 781 28| 563

Plus de 23 fils..| 689 » | 530 » [1.047 28

-1
=
(1)

Ecrus Blanchis F Tar1P
Taniy
e T o e, S . b CONVENT.
GENERAL
T.C. T.M. ol T, Belge
fr. Ir. Ir. fr. T.

93 » 95

120 »| 104 »

260 »| 195 »
305 w» 300 »

530 »| 345 »
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II. — DaAMASSES.

s

CATEGORIE UNIQUE.

Fi1.5 PRESENTANT EN CHAINE DANS UN CARRE DE 5™/, APRES DIVISION PAR 2

12 fils ou moins .
13 et 14 fils .....
| L b v st
18, 19, 20 fls. . . .
21, 22, 23 fls....
Plus de 23 fils....

Tanir pE 1802
PROPOSITIONS
DE La CHAMBRE
Lerus Blanchis
| e | g ——s
Lerns Blanchis T.C. T TG T.M.
fr. fr. Ir. fr. fr. ¥ o5
93 » (120 90[4121 »| 93 »| 483 92| 130 20
120 »| 167 70| 468 »| 4120 »| 255 36| 180 GO
165 »|214 151215 »| 165 »| 346 80| 231 »
265 » 344 5018345 » |26 »| 524 40[ 374 »
300 »|bi3 45|51k » |39  »| T8l 28| 563 »
530 »|6GBO  » |68 »| B30 »|l.04T 28| 742 »

(A suivre).




CINQUIEME PARTIE

DOCUMENTS DIVERS

BIBLIOGRAPHIE.

Petite Encyclopédic pratigue de Chimie Industrielle,
publiée sous la direction de F. Binron, Ingénicur-Chimiste. —
Le Bois, 17" volume de la collection. — E. BErNarp et Cie,
imprimeur-éditeur, Paris.

‘Dans ce pelil volume, Pauleur se propose d'examiner les diverses
industries techniques dont le bois constitue la matiére premiere.,
Les emplois purement mécaniques du bois sont exclus du cadre de
cet ouvrage, toutefois on a di fréquemment y faire allusion, ces
emplois mécaniques n'étant souvenl possibles qu’aprés modification
des bois par un agent chimique.

['auteur traite tout d’abord de la constitution et de |'analomie de
celte matiere premiere et explique son mode de formation et
d’aceroissement.

I'utilisation du bois comme combustible doit étre comptée au
rang de ses emplois chimiques. Mais l'action de la chaleur sur
le bois est exirémement complexe el on ne peut que difficilement
s'en rendre compte au cours de la combustion, ol les produils ne
sont pas recueillis, et oti la destruction du bois est totale. L'ouvrage
comporte donc lexamen des opérations dans lesquelles on se
propose de recueillir, soit les corps volalils prenant naissance sous
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PPaction de la chaleur, soit le résidu de charbon formant pour ainsi
dire le squelette du bois mis en @uvre. — L'exlraction des maticres
tannantes el colorantes, la fabrication de I'acide oxalique, celle
surlout de la pate a papier sont d'autres emplois chimiques du bois
qui sont ézalement passés successivement en revue.

Des dessins d’appareils viennent compléler ces descriptions el
donnent a ce pelit ouvrage l'intérét d'un document précieux &
consulter pour tous ceux qui s'intéressent & I'industrie chimique du
bois.

Les corps gras industriels, par Aug. Perrer, licencié
ts-sciences. — 20™° yolume de la collection.

(Vest un résumé trés documenté sur la fabrication des produits
qui ont des corps gras comme base de leur composition.
Il comprend 9 chapitres distincts dont voici I'énumération :

Les corps gras. — Des savons en général. — Savons de Mar-
seille. — Fabrication des savons durs ordinaires, — Savons de
loilelle. — Savons mous. — Savons industriels et médicinaux. —
Les suifs, les chandelles et les bougies. — La glycérine. Y

Comme on le voit la fabrication industrielle des savons occupe une
grande partié de cet ouvrage. L'auteur y dénole une connaissance
approfondie dans ce genre de fabrication, et étudie au point de vue
pratique ses phases différentes, telles que : la préparation des
lessives, "empatage, le relayage, la cuisson, le madrage, le coulage,
le coupage, le trempage pour le savon de Marseille.

La préparation des bougies, des chandelles, de la glycérine est
également étudiée avec soin.

(e petil volume remplit son but et figure comme le précédent
avec honneur dans la petite encyclopédie, ou il présentera comme
les autres volumes de la collection un résumé succinct et complet des
éludes failes jusqu’a ce jour et des (ravaux réalisés, dans les diverses
branches de la chimie, évitant ainsi de longues et pénibles recher-
ches souvent infructueuses aux induslriels ou aux personnes qui
désirent se renseigner rapidement.



I

Revue Technigue de VExposition Universelle de 1900,
par un Comité d'Ingénieurs, d’Architectes, de Professeurs et de
Conslructeurs. — E. BeErnarD et Cie, imprimeur-éditeur, Paris.

Nous sommes heureux de signaler & I'altention de nos lecteurs la
Revue Technique de I'Exposition de 1900, publiée par la maison
Bernard et Cie.

On a beaucoup parlé de notre derniére Exposition et on en parlera
encore beaucoup. les uns pour la critiquer, d'autres plus habiles pour
y chercher un enseignement : c’est & ces derniers que s'adresse la
Revue Technique.

Nous ne possédons pas aujourd’hui completement toutes les
livraisons de cet important travail, aussi ne pouvons-nous signaler
que celles que nous avons regues, avec I'espoir de compléter bientot
ce résumeé sommaire.

1" Parrie (Tomes 1 et 2), Architecture et Construction ;

3¢ Partie (Tome 1), Electricité ;

& Partie (Tome 1), Génie Civil ;

8% Parmie, Industries Textiles ;

10¢ Parne, Armées de Terre et de Mer.

Chaque partie se compose d’un texte et des planches correspon-
dantes. Ces derniéres. en particulier, ont été exéculées avec un soin
minutieux et des gravures phototypiques d’une beauté remarquable
nous remellant sous les yeux les merveilles d'art exécutés dans
ces derniers temps.

Bref,cetle revue par son étendue et ses renseignemenls techniques
est appelée a rendre les plus grands services aux ingénieurs, aux
architectes en particulier, el i toutes les personnes qui, ayant visité
I'exposition de 1900 d'une fagon hative et superficielle, désirent
aujourd’hui en étudier telle ou telle partie qui les intéresse, el en
posséder dans leur bibliotheque un souvenir permanent.

30
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BIBLIOTHEQUE

OUVRAGES RECUS PENDANT LE (* ET 2™ TRIMESTRE 1901.

La Roue, élude paléo-technologique, par M. G. Forestier, inspecteur
général des ponts el chaussées, professeur du cours de roule; éditeur,
Berger-Levrault et C'°, & Paris. (Don de I'auteur).

Congres international des Accidents du travail et des Assurances sociales,
Exposition Universelle de 1900, cinquidme session tenue a Paris du 23 au
30 juin 1900; éditeur, Ch. Béranger, a Paris. (Envoi du Jury du Congres).

Don de 'Annuaire général de la France, de I'Industrie et du Commerce
du Nord de la France pour 1901. (Don de la Direction)

* Annales du Conservatoire des Arts et Métiers publiées par les Pro-
fesseurs. Gauthiers-Villars, éditeur, Paris. (Don du Conservatoire).

Annuaire 1900 de 'Association des Anciens Eleves de I'Eeole de
Physique et de Chimie industrielles. Imprimerie nouvelle, éditeur, Paris.
(Don de I’Association).

Les Associalions professionnellesouvrieres, fome I, Imprimerienationale,
éditenr, Paris. (Don de I'Office du Travail).

Petite Encyclopédie de Chimie industrielle. 17"° volume, le Bois;
2(yme volumfz, les Corps gras industriels, par A, Perret; 1. Bernard,
imprimeur-éditeur, Paris. (Don de ’éditeur).

Description des machines et procédés pour lesquels des brevets d’inven-
tion ont été pris; publication in extenso, 1899 (2"° partie). Imprimerie
Nationale, éditeur, Paris. (Don du Ministere du Commerce et de 1I'In-
dustrie).



Revue technique de I'Exposition Universelle de 1900, par un Comité
d'ingénienrs, d’architectes, de professeurs et de constructeurs. —
1" partie : architecture el construction (tomes 1 et 2). — 2"° partie :
(néant). — 3™° partie : électricité (tome 1). — 4™° parlie : génie civil
(tome 1), — 8¢ partie : industrie textile (lome unique). — 10™® partie ;
armée de terre et de mer (tome unique). K. Bernard et Ci¢, imprimeurs-
éditeurs, Paris. (Don de I'éditeur).

IVe Congres international de Chimie appliquée; Comple-rendu sommaire
par M. H. Moissan. Imprimerie nationale, éditeur, Paris (Don du Ministére
du Commerce et de I'Industrie).

Description des machines et procédés pour lesquels des brevels d'inven-
tion ont été pris sous le régime de la loi du b juillet 1844. Publication
in extenso, 1899. 3me partie, n® 286374 a 287170. Imprimerie Nationale,
éditeur. (Don du Ministere du Commerce et de I'Industrie).

ADDITION

A LA

LISTE DES MEMBRES DE LA SOCIETE INDUSTRIELLE

qui ont obtenu une récompense
a I'Exposition Universelle de 1900, a Paris.

HORS CONCOURS

Classe 19. — MM. MeunEr et C'* (M. Flipot, membre du Jury).
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SUPPLEMENT A LA LISTE GENERALE
DES SOCIETAIRES.

SOCIETAIRES NOUVEAUX
Admis du 17 Avril au 3 juin 1901.

| Nos MEMBRES ORDINAIRES.
d'ins- = s
cription, Noms. Professions. Résidence.
|
MM.
991 [Jules DELATTRE pere| Industriel................. Roubaix.
992 (Jules Derarrre fils| Industriel..........o.o00 Dorignies-Douai.

La Sociélé n’esl pas solidaire des opinions émises par ses membres
dans les discussions, ni responsable des notes ou mémoires publiés
dans le Bullefin.

Lille |mp.LDanel



