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CHAUDRONNERIE DE CUIVRE. 9

Pour les viroles de cuivre mince, d’un cerlain
diamétre, au lieu d’un simple croisement on
coupe des dents a la cisaille sur I'une des pinces,
ces dents peuvent étre carrées ou pointues.

Les dents carrées, quelque peu coupées de
biais, I'une & cOlé de P'autre, s’emploient d’ordi-
naire pour du cuivre inféricur & 1 millimétre.
A l'agrafage on en reléve une sur deux, de ma-
niére qu’il y en ait autant & l'intérieur qu'a I'ex-
térieur (voirfig. D).

Les dents pointues ou presque pointues, dites
dents de loup, sont distancées de la largeur du
pied de ladent; on les reléve toutes pour agrafer
(voir fig. E).

Ces dents sont utilisées pour du cuivre jusqu’a
2 millimetres d’épaisseur.

Lorsqu’il s’agit d’enviroler des feuilles en
cuivre de plus forte épaisseur, jusqu'a 4 milli-
metres, on coupe les dents en forme de trapéze
sur I'une des pinces battues (voir fig. F) ; elles se
coupent au burin, en ayant soin de coucher celui-
ci pour qu’en coupant il forme un chanfrein. Ces
dents sont plus ou moins écartées, le plus souvent
de deux fois lalargeur du pied de la dent.

Bien que coupées en chanfrein, il “est utile
d’amincir quelque peu les rives & la panne de
marteau, de fagon & augmenter le croisement,
gurtout au pied de la dent; du reste, Paminecisse-
ment du bord des dents peut également se prati-
quer sur du cuivre d’épaisseur quelconque, prin-
cipalement quand il doit étre martelé.

Au-dessus de 4 millimétres, on évite plutdt
I'agrafage & dents; il est préférable de ne faire
que croiser les pinces amincies au burin et de
mettre, de place en place, de petits rivets de

1.
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CHAUDRONNERIE DE CUIVRE. 13

Bien observer de faire porier la pince sur le
fond des dents et de rabattreles dents au marteau
en les refoulant pour éviter d’en casser ou qu’elles
ne se gercent au pied.

(Quand toutesles dentssont rabattues, on donne
sur tout I'agrafage un coup de maillet pour bien
les serrersansles écrouir, afin qu’elles ne se lévent
pas en brasant. ;

Avant d’enviroler une piéce, un ouvrier doit
toujours bien examiner le laminage du cuivre,
afin de mettrele beau cOté de la feuille 4 I'extérieur,
car il existe parfois des défauts de laminage
qu'il est préférable de dissimuler.

Pour I'agrafage d'un fond, on tombe, presque
& I'équerre, & 'intérieur de la virole, une pince de
guelques centimétres sur laquelle on rabat les

ents relevées du fond.

Agrafage en pinces rabattues.

En dehors du cuivre mince, il est peu fréquent
d'utiliser ce genre d’assemblage, employé plus
particuliérement en ferblanterie et en tolerie.

Lorsqu’il sagit d’agrafer une virole, on reléve,
suivant I'épaisseur du métal, une pince de
quelques millimétres d’'un coté de la feunille et
environ du double de 'autre, comme le montre
la figure A, de facon & pouvoir replier la moitié
de la grande pincesur la petite comme Pindique
la figure B ; puis I’on rabat sur la virole, suivant
G, lesdeux pinces agrafées que I'on sertit & 'aide
d'une chasse.

On peut également agrafer les feuilles de
cuivre, autant que possible ne dépassant pas un
métre, en repliant en forme de griffes deux
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CHAUDRONNERIE DE CUIVRE. Ty

pinces égales opposées 'une & 'autre et s’acero-
chant comme lindique la figure F, on sertit
ensuite en G les deux pinces réunies i 'aide d’une
chasse-agrafe qui les comprime entre elles.

Pour l'agrafage d'un fond & une virole, on
reléve une pince sur le fond (fig. I.) et, aprés
avoir tombé un collet en I sur la virole, I'on
agrafe le fond en rabattant la pince sur le collet,
comme 'indique la figure J; puis, ainsi que le
montre la figure K, 'agrafure est renversée sur
la virole.

Brasure.

Les parties a braser sont d’abord mouillées
avec de l'eau trés propre, puis on place la bra-
sure et le borax sur l'agrafage, soit avec une
cuillere & la main lorsque la dimension de la.
piéce le permet, soit & l'aide d’une lingotiére,
sorte de bande de cuivre repliée en forme de
corniére, que 'on remplit de brasure saupoudrée
de borax et que I'on introduit dans la virole. En
retournant la lingotiére, on décharge son con-
tenu sur la ligne d’agrafage.

Le feu du coke (autant que possible) doit étre
bien allumé et ne pas fumer; on a soin de placer
deux barres de fer contre le feu afin que 'agra-
fage ne porte pas sur celui-ci, La barre de der-
riére doit étre plus basse pour permettre I'écou-
lement de I'excés de brasure.

Dans les ateliers hien organisés, les piéces
lourdes sont maintenues au-dessus du foyer
ardent par un palan suspendu & un petit chariot
4 deux galets, manceuvré par une chaine de
traction sans fin, entrafnant le chariot roulant
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CHAUDRONNERIE DE CUIVRE. 1

sur une barre supérieure; ce qui permet, sans
effort ni seconsse, de faire avancer ou reculerla
pitce & volonté,

Cettechaine est,d’une part, reliée au chariot, et,
passe,d’autrepart, dansdeux poulies i gorgefixées
aux deux extrémités de la barre de roulement.

En brasant, on frappe légérement avecle tison-
nier sur la piéce afin de bien laisser pénétrer la
brasure sous les pinces et sous les dents et faire
tomber les gouttes de soudure fondue coulant &
Pextérieur. -

Généralement, pour les grosses piéces qui ne
sont pas trés longues, on surveille la fonte de la
soudure & D'intérieur, en ayant soin de jeter
aussi un coup d'eeil & I'extérieur pour voir si les
dents ou les pinces ne s'écarteraient pas afin de
les faire coller, s’il y a lieu, avec le hout du
tisonnier. d

Lorsque la brasure refuse de fondre assez vive-
ment, quand la piéce est cependant assez rouge,
on jette sur la brasure une petite pincée de borax.
Mais cela est rarement nécessaire car on doit
toujours avoir soin de mettre la quantité de
borax nécessaire en chargeant de brasure.

Ceux qui, par routine, jettent beaucoup de
borax en faisant fondre la brasure, retardent sa
fusion parce qu'ilsla refroidissent et ils salissent
inutilement la piéce'avec le borax projeté qui se
vitrifie sur les parois chauffées.

Nous constatons I'inutilité de la projection de
borax par ce fait que lorsqu'on a des piéces
longues & .braser, telles que les tuyaux, on
regarde fondre du dehors et la brasure fond
foujours quoique, dans ce cas, il soit impossible
de projeter du borax & l'intérieur.
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CHAUDRONNERIE DE CUIVRE. 25

Lorsque le bord est tombé on le recuit et on le
récure pour border.

Avant de passer le fer, qui doit étre bien join-
tif ou encore mieux, soudé, I'on plane au-dessous
du trait du bord quelques rangées de coups de
marteau pour écrouir le cuivre sous le bord afin
que le fer ne marque pas en dedans, et, une fois
le fer passé, on rabat le cuivre sur le fer, d’abord
4 un certain nombre de places pour le tenir, et
ensuite partout, en tapant par exemple avee le
dos d'un ‘maillet, afin de prendre une certaine
largeur de cuivre et éviter de faire des plis se
recouvrant. i

On peut aussi, & I'aide d’une pince ronde ou
d’un outil spécial i plisser, tuyauter le cuivre,
c’est-d-dire le rabaltre par plis; cela a lieu sur-
tout quand on horde avec de gros fer du cuivre
mince.

Lorsque les plis sont formés, on les efface en
‘les restreignant dansle sens de la rentrée du bord,
puis l'on rentre le bord avec un marteau & ren-
trer. Pour border en dessous et rentrer le bord on
le place généralement sur un plomb dans lequel
on a fait, & 'aide d’un morceau de fer, une em-
preinte de la largeur du bord.

Pour ?u'un bord soit bien faif, il faut qu’il colle
bien au fer et soit bien rond. En planant le bord,
il faut ayoir soin de toujours diriger ses coups
dans le sens de la rentrée du bord de maniére &
amener le métal dece cdté, puis I'on termine sur
le plomb en serrant le bord avec la panne du mar-
tean & rentrer.

Il faut toujours avoir soin de ne pas prendre
trop de bord et comme nous I'avons dit au début,
suivant la grosseur du fer, tenir la pince guel-

Chaudronnerie de cuivre. 2
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CHAUDRONNERIE DE CUIVRE. 31

pas de difficulté. Il s’agit simplement, lors-
u'on arrive au bord de la piéce, de se méfier
es déchirures et & ce moment il est prudent
et méme nécessaire de frapper & coup por-
tant.

Nous conseillons d'ouvrir par rangées de la
largeur d'un coup de bord de maillet ou d'un
coup de martean lorsqu’on ouvre du cuivre mince.
Quand on travaille sur du cuivre fort, il n’y a pas
d'inconvénient & ce que les rangées soient plus
larges. a i

Comme pour la retreinte, nous faisons remar-
3uer que les rangées doivent étre faites tantot a

roite, tantdt & gauche, sil’on tient & maintenir la
brasure droite qu'il faut du reste ménager en
ayant soin, & son approche, d'ouvrir de chaque
coté avant de frapper doucement sur celle-ci.

Embouti.

L'emboutissage consiste & gonfler une piéce,
a4 lui donner du ventre ou de la profondeur. Ce
travail est fort simple; il s'opére presque toujours
en frappant sur I'objet portant & faux sur un
bloe creux appelé saliére ou & coup portant sur
un billot de bois. Les précautions & prendre sont,
4 I'approche des brasures, de les ménager; aussi
doit-on taper & droite et & gauche de la soudure
pour renvoyer ensuite doucement la soudure elle-
méme.

On emboutit par rangées en tournant aussi
tantot A droite, tantot & gauche, & chaque rangée,
toujours pour ne pas dévoyer la brasure. On a
soin de recuire la piéce lorsque le, cuivre devient
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CHAUDRONNERIE DE CUIVRE. 37

I'aide de gros maillets & manche long avec lesquels
les ouvriers frappent, en tournant tout autour;
I'un deux marque avec un maillet plus faible les
endroits ot I'on doit plus particuliérement
frapper.

Si, & 'approche de la rive du fond, de larges
plis se forment, c’est & coup portant ou non
portant qu’il faut les effacer. On opére comme si
P'on refreignait, diminuant le diamétre tout en
approfondissant; du reste, la retreinte et 'em-
bouti vont souvent de pair. Il est méme des cas,
par exemple dans les double-fonds, ol vers la fin
il faut arréter 'emboutissage & la hauteur du
calibre pour faciliter le renversement du collet
de joint.

Toujours sous-planerla pitce en fin d’opération
comme il a été dit pour écrouir le cuivre,

Piéces de marteau.

F* Certaines piéces de marteau comportent la
retreinte, 'ouverture et ’'embouti, d’autres sont
retreintes et embouties et d’autres ne sont
qu'embouties en retreintes.

Suivant le travail & exécuter,la coupe est faite
en conséquence, mais le plus souvent lorsque les
objels ne sont pas faits d'une seule pigce, sans
soudure, on opere sur des parties cylindriques
ou tronconiques.

Prenons, par exemple, un vase en forme de
tulipe, lequel comporte de Pouverture, de la
retreinte et de 'embouli. Nous le coupons pour
en faire un cylindre endonnant & ce cylindre un
diamétre moyen pour qu’il y ait autant & ouvrir

Chaudronnerie de cuivre. 3
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qu’a retreindre ou plutdt plus & retreindre qu’'a
ouvrir, et nous formons la piéce en suivant les
phases ci-contre (voir fig. 17).

& Yoici maintenant un autre genre de vase qui
comporte dans sa composition, des parties éva-
sées, embouties et relreintes, faconnées dans
trois eylindres inégaux (voir. fig. 18).

Le col du vase formé dans un cyiindre s’évase
du haut et du basou doit étre ménagée une petite
partie eylindrique pour recevoir la bague de
raccordement.

Dans la piéce bombée du milieu, ressortie par
emboutissage du cylindre, I’on doit ézalement
ménager deux petites parlies cylindriques, 'une
au-dessus, 'autre au dessous pour les bagues
d’emboitage.

Pour former la piéce ovoideinférieure du vase,
le eylindre est retreint en haut et en bas, puis
embouti au centre, deux parlies cylindriques sont
4 réserver, 'une pour la bague d’emboitage,
Pautre pour le degré du pied, lequel doit étre
bordé tout comme le pavillon du col.

10 Quvrir le haut, retreindre et ouvrir le bas,
puis emboutir le centre. A la seconde chauffe,
former les degrés du pied, former la gorge du

avillon, tomber le bord supérieur et régler
'embouti du ventre ; plusieurs chauffes sont
nécessaires avant d’obtenir complétement la
forme, puis border et planer.

Pour faire une cucurbite d’alambic de liquo-
riste, il faut couper unebande pour faire d’abord
un cylindre ayant comme diamétre celui que
doit avoir la cucurbite sous le bouillon 4 'endroit
ou elle reposerasurle fourneau, et comme hauteur
celle qu'anrala cucurbite finie, plus 3 ou 4 centi-
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Chapiteau.

La coupe du chapiteau est celle d’un ecdne
quiaurait, au centre, le diamétre moyende I'em-
bouti du chapiteau fini, comme lindique Ila
figure 6.

On forme le chapiteau en retreignant d’abord
le goulot (fig. 4), puis la base du cone pour le
réduire de diamétre (voir fig. 5): & la premiére
chauffe 'embouti est poussé autant que possible.

Aprés recuisson, on forme le pavillon de la
gorge, on termine l'embouti du centre et la
retreinte dela base pour atteindrele diamétre du
cercle, puis l'on plane; généralement le planage
est repassé sur du drap ou de la baudruche.

Les chapiteaux changent de forme suivant les
types d’ap&mreils auxquels ils s’appliquent, il y
en a qui offrent de réelles difficultés d’exécution,
et pour lesquels I'ouvrier doit déployer toute
son habileté. Parmi ceux-ci, nous citons ceux en
cornuequi se fontdecoquille, exemplela figure A,
dont la coupe se fait comme Iindique la
figure B.

Pour former ce chapiteau en cornue I'on com-

~mence par emboutir par le milieu les deux

coquilles, ensujte 1'on retreint les deux parties
externes, puis I'on ouvre les deux parties internes
que l'on reléve ensuite. Les deux coquilles
formées, on les rapproche aprés en avoir battu
les pinces, de méme que celles du bras; la téte
de cornue peut étre agrafée et les pinces du bras
simplement croisées ; c'est la téte de cornue
que l'on doit commencer & braser et terminer
par le bras. Quand les brasures sont faites, on
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CHAUDRONNERIE DE CUIVRE. 13

Rivures.

On emploie pour le rivetage des viroles ou
calandres, fonds ou coupoles, des rivets fondus
ou estampés ; ces derniers sont les meilleurs, ne
risquant pas de se casser en rivant comme cela
arrive parfois avec les rivets fondus.

La tige du rivet est d’ordinaire un peu
conique de facon qu’en percant le trou & son dia-
meétre moyen, le chasse-rivet le fasse entrer &
force.

La distance des trous de rivets est calculée
d’aprés la largeur de deux rivets entre les-tétes
desquels peut se placer la tige d’un troiséime
rivet, comme I'indique la figure 1.

Le centre des deux rivets extrémes donne
exactement le centre des trous & percer.

Souvent, pour éviter les saillies que for-
meraient & 'intérieur les tétes de rivets, on fait
renirercelles-ci dans ’épaisseur du cuivre 4 I'aide
d’une chasse-creuse, ayant comme diamétre la
largeur de la téte plus P’épaisseur du cuivre et
comme profondeur de fossette I'épaisseur de la
téte de rivet plus 'épaisseur du cuivre.

Le croisement du cuivre varie suivant son
épaisseur et la largeur de la téte du rivet, le
recouvrement égalant, suivant le cas, deux 2
trois fois la largeur de la téte du rivet. '

Ce ne sont généralement que des piéces
importantes que 'on rive. S’il s’agit de river un
fond, I'on perce d'abord la virole et I'on attache
le fond avec quelques rivets; 'on perce ensuite
le fond de I'intérieur afin que la bavure du trou

Chaudronnerie de cuivre. 5
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CHAUDRONNERIE DE CUIVRE. 89

Le banc & étirer est une sorte de filiére ot un
treuil avec pignon denté entraine une chaine
sans fin sur lequel s’accroche une tenaille qui
prendlebout du tuyau, préalablement écrasé pour
entrer dans une lunette on le tuyau doit passer.

En actionnant le treuil, le tuyau est tiré dans
la lunette ot il s’arrondit au diamétre de la dite.

Au besoin, ce méme tuyau peut subir une pre-
miére passe dans une lunetfte plus grande avant
de passer dans celle au diamétre voulu.

En tirant au banc, il faut toujours avoir soin de
graisser le tuyau, soit avec de I’huile, soit en
faisant couler dessus de I’eau de savon trés char-
gée.

Lorsque les tuyaux doivent rester droils, il
n’est pas besoin de les recuire, mais il faut le faire
s’ils sont destinés & étre cintrés.

Les tuyaux a cintrer, aprés avoir été recuits,
sont emplis de résine commune appelée brai. On
fait fondre le brai que 'on coule dans le tuyau
dont une extrémité a été houchée par un tampon
de sapin. On doit bien laisser se refroidir le brai
avant de cintrer.

Cintrage.

Le cintrage se fait en placant le tuyau rempli
de résine froide dans une entaille faite dans un
bloc de bois dur ou entre les poupées mobiles
d’un marbre & cintrer ou enfin dans un endroit
quelconque ou le tuyau peut avoir un point
d’appui.

Quand le tuyau est long et que le coude & faire
doit &tre court, on introduit sur le tuyau une
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CHAUDRONNERIE DE CUIVRE. 105

Pour agrafer les deux parties, on coupe d’ordi-
naire deux dents de chaque coté & chaque bout,
le plus souvent en mettant quelques rivets de
rosette, étamés a I’étain fin, pour maintenir les
pinces qui doivent parfaitement coller.Certains
coudes sont agrafés & dents partout, d'autres,
ceux de chauffage par exemple, faits de cuivre
mince, sont agrafés en pinces rabattues.

Les piéces de coquilles affectent les formes les
plus diverses, mais quelques-unes sont pour ainsi
dire classiques, telle la courbure en U (fig. 2),
le double coude (fig. 3), et encore la forme en S
(fig. 4). Toutes ces pitces se font d'aprés la
maniére que nous ayvons décrite pour le coude de
coquille, la piéee en U n’étant en somme qu’un
coude plus fermé que le coude droit. Le double
coude s'obtient en formant deux coquilles ayant
chacune la forme que représentent ensemble
deux coquilles du coude droit, c’est-a-dire un
coude embouti et retreint 8t un coude ouvert et
retreint ; ces deux coquilles réunies ensemble
ont, comme le coude, les brasures sur les deux
eOtés. La pidee en S se fait de la méme manitre
car c’est en résumé un double U plus ou moins
ouvert ou fermé.

Quelquefois le diamétre n’est pas le méme aux
deux extrémités, mais ce n'est qu'une affaire de
coupe de la bande et cela ne change en rien la
maniére de s’y prendre pour faire les coquilles.

Lorsque le coude est terminé par un long hout
droit (fig. 5), on fait la coupe suivant schéma
(fig. 6), et les deux coquilles sont formées avant
Penvirolage complet du long hout ; ce coude de
coquille se trouve donc avoir une position de
brasure différente de celle des types déja décrits,
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Cuisgine. Sucrerie. Distillerie, liqusurs.
Epicerie. " Fins, cidres, poirés, eauz gazeuses.
1I. — MANUELS DU BATIMENT ET DES TRAVAUX PUBLICS
Architecture. - Pavage, carrelage, MOBAIGUL.
Ci en bois. Peinture en bdtim., vilrerie, pap. painis.
Charpente en fer. Travauz publics (2 vol.).
Ciment, ciment armé, Peinture en décors, filage, letires.
Fumisterie, chauflage, ventilation, Plomberie, installations  hyridniger,
Magonnerie, ravalement. siliguerie, couveriure. .
Menuiserie, parquetage, (reillage. Serrurerie, fer forgé,
Métrage el vérification, arpeniage, Taille des pierres, marbraris,
Modelage, plafond, stuc. Cantonnier. et
III. — MANUELS DES INDUSTRIES TEXTILES, DU VETEMENT ET DE LA MODE
Bonneferie. Coiffure.
Liroderie ique, tulle, dentelle mée, | Coupe, confection pour hanmes,
lesgin pour tmui.lm‘ure,pw. u dessin, | Couturs.
Uorderie, filet d la main, filst mécani~ue. | Coupe, confection paur Jemmas.
Filature. Tissage. Dentelle et broderie d la main. -
Passementerie, lncet, rubanerie. Fleurs ¢ plumes.
Blanchissage, 1sassnge. Mercerie.
Chapellerie en feutrs, paille, soie. Modes, | Pelleterie, fourrures.
Chem serie, lingerie.
IV. — MANUEL3S DES INDUSTRIES D'ART
Bijouterie, joaillerie, o férerie, P Iuminure. Peinture ou
Boutonnerie, peignes. “pochoir, Cuitre et étain repoussds,
Bronzes d'art. ; Gravure, ciselure, décor, des mélauz.
Dessind’or 4, com;onitiondé TLutheris. pianos, orgues, accord.
Desgsin mﬂsmd Lunsiterio, instruments d'oplique.
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BIBLIOTHEQUE PROFESSIONNELLE

V. — MANUELS DES INDUSTRIES DU PAPIER ET DU LIVRE

Cartonnage.

Commis papetier.
Imprimerie, typographie,
Lathographie.

V1, — MANUELS DES INDUSTRIES
Abatage des bois, sciage, cubsge, sabota,
Balais, brosses, souf flats, ﬂmm. emball,
C¢rmaneria eharron, peind, voit,
Emwm’.o, dorure, laque, mm:n.
Industrie du liége.

VII. — MANUELS DES INDOSTRIE
Porcelaine. Bricues, wuiles. nroduit
réfraclaires. Falences (3 vol.)
Couletrs et vernia, .
Encres, cirages, colles.
uerie, herboristerie. !
Fabrieation des produits ehimigques

VIIl. — MANDELS DES CUIRS
Bourrelierie, sellerie.
(.uaulchm gum-pm gomims factice.
ie, gaineris.

IX. — MANUELS

Ajustage (3 volumes).

Armurerie,

Automobiles (2 vol.): a) Construction,
différent: types; b) conduits,entretien,

Machines (2 wol)) : a) Deseripfion;
b). Conduile, entretien et monlage.

A ions naci f=a.

clichage.

ines. Conatr

Chaudronneris.

X. — MANUELS

Electrolyse, galvanoplostie, jours élec-
trigue.
Ingtallations dleetrigues particulitres,
Installations électriques indusirielies.
Moteurs dlecirigues. T'raction élecirigue.

Gravure,  héliogravure, photogravurc,
Photographie.
Relinre.

Industrie du papier,

DU BOIS ET DE L'AMEUBLEMENT

Moulures, Encadremend.
Unpissier décorateur.

Tournage du bois, sculptur e sar bois,
Tonnelleris, boisselleric.
Vannerie.

S CHIMIQUES, CERAMIQUE, eto.
Im!uum du gac, appareillags.
‘arfumerie.

Temmw appritage.
a-tsml.. miroil., grar. sur verre.

Paudm el explosife.

ET PEAUX, DU CAOUTCHOUG

gnn‘mi;.
Tannage, n;dghmil. corroyige.
DE MECANIQUE

Cheming e for (2 volumes).
lyeles, motocyelettes.
Construclions o

dronautigues,
Horlogerie.

Instruments de elnrarmn,
Mécanicien fri
Miécanique et tournage de pricision,

orthopédie.

D'ELECTRICITE s

Dynamos, allernoteurs. Statiing ceén-
trales, transport d’énergie,

Congtruction de réseaur d'énergie.

Télégraphie, téléphonie, ord. et suns

Appareils de mesures dlectriques. .

XI. — MANUELS DES MINES ET DE'LA METALLURGIE

Aciéries.

Carriéres, ardois:éres, pldiridres.

gb" ﬂ&m illes, épingles, pi
‘abrigue d’aiguilles, umes,
Ferblanterie, hmpm. podleria,
Forgeron.

Prospection,

XIl. — MANUELS DES FRO
Assurances.
Adminigtrorion commerpinle mod«:rm,
Banque.

Commission ez poriation,

Forges,

Hauts fournsauz of fonderies,
Maréchaleris, machines agricoles.
Mineur,

Modélerie.

Quincailierie, clouterie, tréfileris.
FESSIONS COMMERCIALES

Vente el représeniation commerciale,
Publicitd commercinle,

Transports (voie de terra, fer.ean, gir).
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MANUEL DU FORGERON
Par M. LacAarpELLE, chef d’at. Ke. nat. A. et M. de Chdlons.
1 vol. in-18 de 420 pages avec 253 figures. Cartonné., ... 10 fr.

Cmaritre I — La Forge.

But. — Forges diverses. — Badty de Jorge métallique. — D, [Jérentes
sortes de tuyéres. — Soufflets. — Ventilateurs. — Aspirateurs de

fumée. — Aeccessoires de la forVe Allumage, conduite et eniretien -

du few. — Posttion de la pidce ¢ chauffer dans le feu. — Appré=
ciation des différentes températures, — Nature et qualités des
combustibles a employer d la forge. Forges poratives.

CuariTre 1. — Lo forgeage (zénéralités).

Matiéres premiéres employées & la forge : Fer el ses dérioés.
Régles de forgeage du fer el des aciers au carbone.

Recuit des pxéces forgées. — Trempe.— Revenu aprés la trempe. —
Exemples de trempe. — Cémentation. — Différents genres de travaur |

demandés au forgeron.
Cmaritre 111.—L'outillage.
Outillage mobile. — Marteaux. — Oulils tranchants. — Outils de

ckmgage, — de percage; — de rivelage; — détampage; — de

torsion; — de gabariage. — Outils servant au maniement des piéces.
Outillage fixe. — Eneclume, accessores. Description et emplot.

Outillage de veérification. — Calibres dwers. — Gabarits. —

Equerres. — Pued d coulisse. — Nipeau. — Fil @ plomb. — Marbre.

— Trusquin. — Calesen V. — Ezemple de moniage pour vérifica

tion d’une piéce de [orge.
Cnarirre IV, — Principales opérations de forgeage.

Etirage. — Chassage. — Mandrinage. — Percage. — Coudes et épau-
Iements — Torston. — [twetage. — Emboutissage. — Soudures.

— Brasage et soudures diverses. — Principes génerauz sur le choiz

des échantillons, sur Uéquivalence du poids ou volumes, — Tenuc du
forgeron et du j’rappew
Cnamrtne V. — Application des principes de forgeage.

Assouplissement de la main. — Emplot du marteau seul. — T'rans-

formation d’une section carrée en secifon recltangulaire. — Em~
:ﬁ;? d&a marteauz pour P'ébauchage et des outils appropriés pour
nissage.

F'abncal.mn des  différentes pidces : Prisme & base carrée
de 25 X 25 X 200, — Cubes : Clavettes, Tournevis, Ecrous. —
Boulons. — Pitons. — Rivetage, emboutissage. — Modification
des formes par refroidissement, ete.

Caaritre V1, — Organisation de Patelier.

Elablissement du prix de revient d'une piéee de [orge.

Consels sur Uorganisation d’ un petit aieher de forge.

Essais & chaud et & frowd sur les fers et aciers.
IRIS - LILLIAD - Université Lille
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MANUEL DE MENUISERIE
Parguetage-Treillage
Par M. GopEeav, dir. des Cours prof. municip. de Chartres.
1 vol. in-18 de 300 pages, avec 868 figures. Cartonné .. ... 10 fr.

Cnapitne . — Bois employés en menuiserie.
Déwfnppenwm et structure des bois. Age des bois.
Propriéiés des bois. Hygromélricité, dessiceation, retrait, gauchis-
sement et gergures. Qualiléset défauts, élasticité, ténacité, dureté.
Débit des bois. — Méthodes, débit et qualité.

Conseroation des bois. — Epoque d’abatage. v
Classifi zation des boisindustriels: résineux, tendres, durs, de placage.
Cuarrtre 11— L’outillage.

Outillage @ main. — Oulils de maintien ; — & débiter;— & corroyer;
— & profiler; — & creuser;— & percer; — a4 mesurer et 4 tracer.

Outillage mécanique. — Scie & découper; — & ruban, eirculaire, alld-
tage. — Machines 4 raboter; — & faire des tenons. Mortaiseuse.
— Toupie. — Dangers des machines. Appareils de protection.
Cuaritre III. — Premiéres notions sur P’assemblage.

Principales conventions du dessin de menuwiserte. — Traces usuels.

Choiz des bois. Débit. — Corroyage, son imporiance. — Assemblages.
Qualités .générales : Assemblaze en bois de fil, de travers, de
bout ou entures.

Petits travauz simples de menuiserie.

Moulures. — Tracé et raccord des moulures. Art de moulurer.

Caar. IV.— Menuiserie du batiment. — Construction, pose.

Menuiserie pleine @ bots debout: porles, volets, elaires-voies, barriéres.

Menuiserie d chdssis : huisseries, portes et lambris, croisées, volets
et persiennes, ete. |

Parquemges 4 Panglaise, & coupe de pierre, 4 bitons rompus, &

int de Hongrie, & points chevauchés, en mosaique. Pose des

ambourdes et parquets. 4

Corniches et frontons. — Tracé el construction.

Cuarrrae V. — Menuiserie 4 fausses coupes.

Notions géométriques indispensables pour 'exécution des épures.

Aréuers sur plan carré et plan rectangulaire,

Applications diverses : Anges, pétrins, trémies, 1.archepieds, ete.

Caarrrne VI, — Escaliers. — Arétiers.

Escallers : Notions géométriques. — Dillérentes parties. Caleul.
Epure. — Principaux types: Balancement. —Plafonds d’escaliers.

Arétiers cintrés : Portes et persiennes cintrées en plan et élévation,
— Voussures diverses. :
Coaritre VII. — Notions sur les styles en menuiserie.
CuaritRe VIIIL. — Construction et pose des treillages.
IRIS - LILLIAD - Université Lille



" MANUEL DE L’ELECTRICIEN
INSTALLATIONS PARTICULIERES
Eclairage, Chauffage, Sonneries, Tableaux indicateurs,
Par P. Maurer, prof. 4 1'Ee. de Mée. Industrielle.
1 vol. in-18 de 274 pages avec 147 figures, cartonné, 8 fr.

CuAPITRE I. — Distribution de 1'énergie électrique.
Systémes de distribulion, — Distributions directes ; —indirectes.
Canalisalions soulerraines ; — aériennes. i
Branchements. — Branchements sur canalisations souterraines

— aériennes; — &4 haute tension ; — collectives.

CuariTRE [[. — Généralités.

Dérivalions, — Distributions a plusieurs fils.

Compleurs. — Tarification. — Types de compleurs,

Circuits d'éclairage. — Circuits groupés ; — dispersés. — Divi-
sion des circuils sur les réseaux a fils multiples.

Schémas d'installalion de lampes & incandescence.

Isolement d'une installation. — 1. L'installation est en service; —
2. n'est pas en service.

Nalure des lampes.— Lampes & incandescence ; — 4 filament de
carbone ; filament métallique ; — 4 atmosphére d'azote.

Lampes @ arc. — Arc 4 air libre ; — en vase clos. — Régulateurs.
— Installation et résistance de réglage.

Lampes spéciales, — Tube de Moore. — Lampe & vapeur de
mercure ; — & tube de quartz.

Nature el répartition des foyers lumineuz. — Influence des parois ;
— de la couleur de la lumieére ; — de l'appareillage de la
lampe, — Helairage par are ; — intérieur.

Conducieurs. — Bésislancemécanique.— Echauffement.— Caleul.

Ezemple: d'inslallation. — 1. Projet d'installation d’une fon-
derie ; — 2. d'un appartement. Devis.

CaapiTrE III. — Exécution des installations.

Maoniages en flls apparenis. — sur poulies ; — sur serre-fils ; —
sur cloches. — Epissures, — Isolaleurs d'arrél. — Monlages
fils souples ; — sous moulires, ete. — Pose. — Monlages avec
conducleurs sous plomb.— Trauversée des murs el des planchers.
— Passage des plafonds. — Fizalion des appareils sur les
murs. — Installalions des interrupieurs el commutateurs, ete.

Monlages des lampes. — Lampes fixées directement au pla-
fond ; — suspendues fixes ; — suspendues mobiles; ete.

Lustres. — Lustres équipés ; — non équipés ; mixtes.

Lampes appliquées au mur, — Eclairage des aleliers ; — des vi-
frines. — lluminalions. — Enseignes lumineuses.

CuapiTReE IV. — Chauffage électrique

Production de la chaleur, — Procédés ef appareils pratiques.

Délermination de la puissance d'un radiateur.

CuariTrRE V. — Sonneries et tableaux indicateurs.

Sonnerieafrembleur.— a mouvemen! d'horlogerie, etc. — Schéma
de monlages,— Tableaux indicaleurs.— Généraleursd’énergie.
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MANUEL DE L’ELECTRICIEN
STATIONS CENTRALES
Dynamos, Alternateurs, Transports d'énergie.
Par A, CURCHOD,
Professeur 4 1'Ecole de mécanique et d'électricité Industrielle.
1 vol. in-18 de 328 pages avec 114 figures, cartonné.... 8 fr.

CuariTRE I, — Electricité et magnétismae,.

A. — Corps conducleurs el corps isolanis. — Circuit électrique,

B. — Grandeurs éleciriques el unités. — Différence de potentlel
el force électromolrice, — Quantité d'électricité el intensité
du courant. — Résistance. — Puissance. — Unités.

C.— Magnétisme el éleciromagnélisme. — Des aimants. — Chainp
magnétique. — Electromagnétisme. — Induction électro-
magnétique. — Appareils de mesures électriques.

CHAPITRE 11. — Description d'une station centrale,
CHariTrE I11. — Des dynamos et alternateurs.

Principe des dynamos et alternateurs. — Du champ magné-
tique inducteur. — Courant continu ; — alternatif. — Com-
paraison du courant continu et du courant alternatif.

CuariTrE 1V, — Construction des dynamos,
CrapiTRE V., — Du fonctionnement des dynamos,

Geénéralités — Les inducleurs. — Induit, — Collecteur et balais.

i incelles aux halais el décalage des balais. — Excitation des
dynamos, —Fiéglage dela tension.— Amorcement ; Couplage;
Défauts de fonctionnement des dynamos,

CuAPITEE V1. — Construction des alternateurs.
Généralités. -— Inducteur (rotor). — Induit (stator).
CHAPITRE VII. — Fonctionnement des alternateurs,

Vilesse. — Couplage des alternateurs, — Défauts de fonction-
nements des allernateurs.

CnapriTRE VIII. — Accumulateurs.

Définition et fonetionnement. — Divers modes de charge d'une
batterie.— Du rdle d'une batterie. — Entretiend'unebatterie.

CuariTRE 1X. — Des transformateurs.

Transformateurs statiques, rotatifs.

CHAPITRE X, — Tableau de distribution.

A. — Appareillage. — Appareils de commande ; de réglage | —
de protection.

B, — Tableauz de dislribulion. — Inslallations & basse tension

(courant continu) ; — 4 haute tension (courant alternatif).
CuariTRE XI. — Canalisations électriques,
Transport et distribution de 1'énergie. — Canalisations sou-
terraines.

CuariTRE X11, — Postes de transformation et sous-stations
Conditions techniques auxquelles doivent satisfaire les
distributions d'énergie.
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MANUEL DE L’ELECTRICIEN

INSTALLATIONS ELECTRIQUES INDUSTRIELLES
v ]
CHOIX DU MATERIEL,

DES SYSTEMES DE DISTRIBUTION
ET DES PROCEDES D'INSTALLATION

par M. René Cassvn, ingénieur l" Co L. et E. 8. .
1 vol. in-18 de 300 pages avec figures, cartonné, 8 fr,

CHOIX DU MATERIEL

I. Etudesdes facteurs a considérer, — Classification des ma-
chines. — Fréquence el nombre de phases des machines &
courant alternatif. — Tension, — Couple, puissance, infen-
sité et facteur de puissance. — Vitesse. — Genre de service,
échauffement, mode de refroidissement et de protection, —
Rendement, consommaltion 4 vide., — Rigidité diclectrique
des isolants. — Détails méeaniques.

CHOIX DES SYSTEMES DE DISTRIBUTION

_ 1I. Garanties a4 imposer aux constructeurs, — Dynamo et

motearacouranteontinu, — Alternateur et moleur synchrone.

— Moteur asynchrone. — Moteur & collecteur. — Choix a

faire. — Transformateur slatique. — Commutatrice. —
Groupes convertisseurs. — Choix 4 faire.

I11. Caractéristiques utiles pour le choix de I'appareillage

électrique. — Données générales. — Appareils de connexion,

de déconnexion et d’interruption ; — de réglage ; — de
profection ; — de mesure. Acenmulateurs. — Appareil-
lage d'éclairage. — Matériel de lignes. 1

IV.Principes généraux de l'organisation d'une installation.
— Choixdugenredecourant, —Principe del'indépendance des
_circuits. — Répartition des appareils récepteurs. — Organisa-
tion de la protection des lignes et Equipement des moteurs ;
— des postes de transformation el tableaux de distribution. —
Force motrice sur les différents moteurs. Transmissions et
commande individuelle. Délermination de la puissance. —
Facteur de puissance. — Installations de lumiére. — Cen-
trales pour installations avtonomes et cenfrales de secours.
V. — Exemples d'installations électriques d'usines.

PROCEDES D'INSTALLATION
VI. Canalisation. —Mode de pose. — Inslallalions sur poulies ;
.— sous moulures ; — sous tubes ; — sous plomb; — en cible
_surgros isolateurs porcelaine; — en cible armé non enterré. —

Mise en service d’une ligne. — Travaux divers.

VIIL Installations de tableaux, de cabines, etc. — Tableaux
de distribution. — Installations de moteurs, — Postes de
transformation. -

IRIS - LILLIAD - Université Lille
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MANUEL DE L’ELECTRICIEN
INSTALLATIONS ELECTRIQUES INDUSTRIELLES
II
ENTRETIEN ET CONTROLE
Par M. René Capavn, ingénieur E. 8. E..

1 vol. in-18 de 300 pages avec figures, cartonné, 8 Ir.

ENTRETIEN

I. Nécessité et organisation d'un service d'entretien des
installations électriques. — Néecessité d'un service d'en-
tretien électrique. — Role du serviee d'ertrelien. — Per-
sonnel. — Oulillage. — Archives el documents.

11. Les consignes générales du service d'entretien. — Consi-
gnes journaliéres ; — hebdomadaires ; — mensuelles ; —
annuelles, — Conclusion.

I11. Enroulements et bobinage. — Rappel de nolions géné-
rales sur les enroulements des machines. — Reéalisation maté-
rielle des enroulements. — Exécution de réparations de bo-
binage. — Bobinages d’inducleurs & courant continu.

. CONTROLE

IV. Nécessité et organisation d'un service de contrdle
des installations électriques. — Ultilité d'un service de
conlréle. — Un service de contrdle doit-il étre formé de per-
sonnel appartenanl & 1'usine ou doit-il élre indépendant. —
Personnel d'un service de contrfle. — Matériel d’un service
de contrdle. — Role du service de conlrile.

V. Les essais de contréle, — Emploi des appareils de con-
trdle.— Recherche des défauts dans les bobinages des machines;
— des défauts dans les lignes. — Essais de consommation
des moteurs ; — d’échanffement en service normal. — Etude
de la consommation totale de 1'usine. — Essais de groupes
thermiques en service. — Vérifications de compteurs. —

talonnage des appareils de mesure. — Essais de réception.
— Vérification des sections des lignes. — Etude sommaire
es principales causes de mauvais fonctionnement des machines.

V1. Etude de questions relatives a la tarification, — Tari-
fication #& forfait. — Taril proporlionnel au compteur
d’énergie ; — avec prime fixe ; — & dépassement ; — avec
majoration pour déphasage. — Majorations dues aux varia-
tions économiques. — Tarifs multiples. — Vente en haute et
basse tension. — Tarification éclairage. — Prix de revienl
final de 'énergie. — Diverses questions relatives aux contrals.
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MANUEL DE L’ELECTRICIEN
CONSTRUCTIONS DES RESEAUX D'ENERGIE
I;m' M. Davar, Ingénieur E. 8. E,

I vol. in-18 de 288 pages, avec 180 figures, cartonné... 8 fr.

CuariTre 1. — Différents genres de distribution.
Généralités. — Distributions directes et indirectes, haule et
basse Lension.
CuariTre 11, — Distribution directe.
Courant continu et alternalif ; — continu, réseaux & 2, 3, 5 fils.

CHariTRE 111, — Distribution indirecte,

Courant alternatif monophasé et diphasé; — allernalil tri-
phasé ; — alternatif haute fension. — Postes de transfor-
mation, — Sous-stations. — Distribution série.

CuapPITRE 1V, — Réglements relatifs a la construction des
réseaux d'énergie. ' g
Réglements : 1° Lois el arrétés. — 20 Organisation administra-
tive des réseaux de distribution.

CHAPITRE V. — Lignes- aériennes,
Conducteurs. — Isolateurs (types courants). — Ferrures d'iso-
lateurs. — Supports. — Poteaux métalliques. — Consoles
et Potelets. — Pylones pour lignes 4 haute tension ; — en
héton armé. — Lignes calenaires. — Appareils de coupire des

lignes & haute tension. — HEssais des isolateurs.

Cuarirre VI. — Canalisations souterraines.
Cables armés. — Boites el accessoires.

" CuaritRe VII. — Postes de transformation et de section:

nement.
Généralités. — Appareils de coupure ; — de proteclion el appa-
reils de mesure. — Transformateurs. 3
CuariTrReE VIII. — Montage et entretien des lignes
aériennes.
Montage des supports ; — et remplacement des isolateurs. —
Embranchement d'abonnés.
CuariTRE IX. — Montage et entretien des canalisations
souterraines.

Pose et enlrelien des cdibles armés. — Exécution des boftesv

. souterraines et branchements d’abonnés.

Chuarrrre X, — Montage et entretien des postes.
Entrées de postes. — Appareils de coupure et de contrble. —
Montage des appareils de protection. — Entrelien des trans-
formateurs. ;
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MANUEL du MECANICIEN FRIGORISTE

Par L., Vavcuiy, directeur eb A. Long, chef mécanicien
des Frigorifiques de 1'Alimentation Havraise.

1 vol, in-18 de 276 pages, avec 33 figures, cartonné .... 8 fr.

CuAPITRE I. — Notions générales de physique.

I'esanteur. — Systémes de mesures, — Unités éleetromagné-
liques ; — et valeurs importantes. — Notions de mécanique.
— Force. — Energie. — Hydrostatique. — Mouvement de
1'eau, — Chaléur. — Dilatation des solides ; — des liquides ;
— des gaz. — Hygrométrie.

Pl

CuariT.E Il. — Machines a froid. Classification.

Machines 4 absorption ou & affinité ; — &4 vaporisation par le
vide ; — & compression. — La machine frigori fijue ¢ compres-
sion. — Puissance frigorifique et rendement. — Le com-
presseur. — Le liquéfacteur. — Le réfrigérant ou évaporateur.
— Disposition générale d'une installation. — Généralités sur
le montage, 1a marche et le réglage des machines 4 compres-
sion, — Essais de la machine & 1'air comprimé. Chasses d'air.
Nettoyage des soupapes. — Vide dans la machine. — Rem-
plissage de 1a machine, — Généralités sur la mise en marche
et arr8t des machines. — Encrassement et nettoyage des ser-
pentins du condenseur (liquéfaction) ; — des serpenting du
réfrigérant (évaporateur). — Obstruction des appareils.
— Joinls inétanches, — Serrage régulier des joints, — Appa-
reils respiratoires ; — de mesure.

CuapiTreE II1, — Applications,

Applications des isolants; — du froid industriel.— Fabrication
de la glace. — La conservation de la viande et les frigori-
fiques d’abattoirs. — La conservation du poisson et les frigo-
riflques de péche ; — Conservatijon du lait, — Fabrication du
beurre. — Chaleurs spécifiques des denrées alimentaires. —
Transports. Wagons et trains frigorifiques. — Conservation
des ceufs ; — des fruils ; — d’étoffes, tentures, fourrures. —
Le froid dans les industries de fermentation. — Applications
diverses ; — du froid en chimie ; — du froid en physique,
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MANUEL DE
SCULPTURE SUR BOIS

Par H. GAscHET,
Directeur de I'Ee, Prat: de Commerce de Marmande.

1 vol. in-18 de 208 pages, avec 275 figures, cartonné... 6 [r.

I, Sculpture sur bois, — II, Les sources d'inspiration.
— I1I. Tracés géométriques. — Tracé des moulures.
Moulures. — IV, Ornementation des moulures. — V.
Ornementation des surfaces planes et courbes. — VI.
Etude des bois. — Bois indigénes. — Bois exotiques. — VII.
Outils et procédés de fixation. — VIII. Outillage de
sculpteur sur bois, — 1X. Procédés de sculpture sur
bois. — X. Machines a sculpter. — XI. Les styles.
— XII. Exercice de sculpture.

MANUEL DE TOURNAGE DU BOIS

Par H. GAsSCHET.

1 vol. in-18 de 240 pages, avec 301 figures, cartonné... 8 fr.

I. Dessin et tracés. Instruments de dessin ; — de tracage.
— 11. Tracés géométriques. Angles. — Tracé des tangents.
— Inscription de polygones, — Ellipse. — Parabole. — Hé-
lice. — 111. Raccordements et moulures. — IV. Corps
ronds. — V. Etude des bois. — VI. Les outils pour
le tournage du boeis. 1. Outils pour tours & pointes. — 2.
Oulils pour le tour en I'air, — VII. Outils auxiliaires, —
Assemblages courants. — VIII. Appareils 4 meuler et
a affuter les outils. — X, Préparation des bois de tour-
nage. — X, Description de quelques tours et organes
de tours, — XI. Procédés de montage et d'entraine-
ment. Mandrins. — XII. Procédés d'exécution, — XIII.
Tours spéciaux et tours automatiques, — X1V, Finition
mécanique. — XV. Exercices gradués de tournage.
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'MANUEL DU PEINTRE

I
COULEURS ET VERNIS

Par Ch. CoFFIGNIER, ingénieur E. P. C. P,

vol. in-18 de 350 pages avec 31 flgures, cartonné.... 8 fr,
PREMIERE PARTIE
COULEURS
Généralités, — 11, Lagues. — I1I. Charges. Blanc de ba-

ryte ;— de Meudon ; — de silice — minéral. — Kaolin, —
Tale. — 1IV. Couleurs blanches. Blanc d’'antimoine ; — de
titane ; — de tungsiéne ; — de zine, — Céruse ; — de
Mulhouse. — Lithopone. — Sulfure de zine. — V. Cou-
leurs bleues. Bleus de cobalt; — ecceruleum ; — égyptlien;
— d'outremer, ete. — VI. Couleurs brunes. Bistre. —
Brun de Florence ; — de Prusse, — Van Dyek, ete. —
VII. Couleurs jaunes. — VIIL. Couleurs naturelles. Mi-
nium d’aluminium ; — de fer. — Ocres : jaunes, rouges, ete.
— IX. Couleurs noires. Noir de charbon. — Noirs divers ;
— de fumée. — Fer micacé. — X. Couleurs rouges. Car-
min. — Minium. — Mine-orange. — Pourpre de Cassius, ete.
XI. Couleurs vertes., — XII. Couleurs violettes, —
XIII. Bronzes-couleurs, — XI1V.Couleurs par mélanges]
Nuances bleues; — grises ; — jaunes ; — vertes — violeties,
— XV. Commarce des couleurs.

DEUXIEME PARTIE
VERNIS

. Généralités, — |1, Gommes et vernis. Résines dures ; —

demi-dures ; — tendres ; — diverses. — II1. Asphaltes et
colorants, — [V, Résinates et linoléates. — V. Huiles.
— VI. Dissolvants. — VII. Siccativation des huiles. —
VIII. Fabrication des vernis gras. — I[X. Différents

vernis gras. Vernis pour batiment ; — pour la carrosserie ;

— industriels. — X. Propriétés des vernis gras. — X[.
Fabrication des vernis a l'essence. — XII. Différents
vernis a l'essence. — .XIII. Fabrication des vernis a
l'alcool. — XI1V. Différents vernis a l'alcool. — XV.
Vernis a dissolvants m'langés. Recettes. —XVI. Vernis
divers. Vernis mixtes ; — au caoutchouec ; — 4 1'ean. —
Laques. — XVII, Linoléum et toile cirée. — XVIII,
Commerce des vernis,

IRIS - LILLIAD - Université Lille



'MANUEL DU PEINTRE
1

PEINTURES, ENDUITS, MASTICS

Parv Ch. Corriaxien, Ingénieur-chimiste (E. P. C. P.)

1 vol. in-18 de 250 pages, avec 30 figures, cartonné, ... 8 fr.

I

PREMIERE PARTIE
PEINTURES,

Généralités, — I1. Broyage 4 1'huile. — II1I. Broyage al'es-
sence.’ — Couleurs industrielles, blanc de zinc, humpone,
sulfure de zine, blancs hroyés ; — diverses ; — arlistiques, —
IV. Broyage a l'eau. Aquam!le Gouache, — V. Peintures
i 'huile ; — blanches ; — pour intérieurs ; — pous extérieurs ;
— nuanecées ; — au minium ; — pour pannes ux, ete. —
VI. Peinlures vernissées, -— VII. Peintures 4 I'e .u. — VIIL
Peintures spéciales ; — & 'oxyehlorure de zine ; — antirouille ;
— sous-marines ; — ignifuges; — Smith; -- Spar; —
oxydées pures; — contre "humidité. — 1X. Recettes de
peinturea:résistant aux acides; — résistant & Ia chaleur;

— préservatrices ; — des faux hois; — pour radiateurs,

pour plafonds, ete!

/

DEUXIEME PARTIE
ENDUITS ET MASTICS

I. Enduits, — II, Masties ; — vilrier ; — & reboucher ; — pour
joints ; — divers; — ré-.meux (pour verres et mélaux);
au vernis; — résistant 4 1'humidité, — Recettes dwersee
TROISIEME PARTIE
DIVERS
Alcali. — Amiante. — Aventurine. — Bronzages. — Brou de

noix. — Cires. — Colles. — Cordages. — Décapants. — Emeri.
— Encaustiques. — Eponges. — Filling-u p. — Graphite, —
Humidité  .des murs. — Imperméabilisation des toiles. —
Inscripl.mnﬂ sur verre. — Or en coquille. — Pastel. — Pdle &
gesso. — Plombagine. — Ponce. — Potasse, — Produits de
nettoyage. —Sanguine. — Stue. — Sicealifs solides, — Tein-
tures, — Tripoli, — Wood-filler,
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MANUEL DE
CONSTRUCTIONS AERONAUTIQUES

Par F.-R. Perir, ingénieur dipléméde 1'Ecolesupérieure d'aéro-
nautique el de 1'Ecole pratique d'Electricité Industrielle.

1 vol. in-18 de 246 pages, avec 188 figures, cartonné.... 8 Ir

CuarITRE I. — Considérations générales.

Résistance opposée par l'air au mouvement des corps qui s'y
déplacent. — Résultats des expériences. — Résistance de
1’air sur les plans inclinés. — Principe de 1'aéroplane.
Divers types d'avions. — A, Monoplans, — B. Biplans et triplans.
+ Mancuvre des avions. .

CaariTRE II. — Matériaux employés.
Méiaua. — a. Aciers. — Boulonnerie. — Tubes, — Fils. — Toles.
— #. Aluminium. — ¢. Duralumin.
Toites. — Enduits el vernis.
Canutchouc.
. CuapiTrReE I1I. — Ailes et plans.
Constitution générale d'une aile. — Longerons. :
Construction des nervures ; — Nervures en bois ; — flexibles
— métallique. — Montage des nervures sur les longerons, —
Fixation des ailes sur les fuselages. — Plans secondaires.
— Entoilage. %
CuariTRE 1V. — Fuselages.
Généralités. — Poutres de réunion. — Fuselages.
CHAPITRE V. — Dispositifs d'atterrissage.
Généralités, — Chissis Blériot ; — Antoinette ; — R. E. P.
— Nieuport ; — Bayard-Clément ; — Deperd’ussin,
CuariTrE VI. — Hélices.

Généralités. — Détermination de la surface de la pale dans
I’espace. — Modelage de 1'hélice. — Hélices métalliques =
en bois ;—a chargente ; — centrifuges. — Divers types d’hé-
lices et procédés de construction. — Hélices & pas variable.

CuApPITRE VII, — Moteurs. .
Moteurs 4 cylindres fixes; — Renault & refroidissement par
air ; — Hispano-Suiza & refroidissement par eau; — Re-

nault & refroidissement par eau ; — Salmson ; — rolatifs § —
Le Bhone.

Cuarrtre VIII, — Dispositiis de commande.

Commandes Blériol 3§ — Deperdussin ; — A. O. F.3 —
Bréguet, ete,
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MANUEL DE L’AUTOMOBILE
GONSTRUGTION. — DIFFI‘.'RENTS TYPE> - \

Par M. Duscevr, ingénieur A. el M.
1 vol. in-18 de 300 pages avec figures, cartonné,

il

ey

I. — Construction du chéssis,

1. — Réle, fonctionnement et description des différents
organes du chéassis.

4

= R G o S

Moteur. — Calculs de la puissance du moteur, — Radle, descrip-
tion et fonctionnement des divers organes du moteur, — Cy-
lindres.— Piston, bielles, vilebrequin, — Carburateur, magnéto,
bougies, ele. — Graissage. — Différentes sortes de grais-
sages. — Refroidissement, différents modes de refroidisse-
ment. — Radiateur, — Lancement électrique, embrayage. —
Différentes sortes d’embrayages. — Boile de vitesse, cardan. 4
— Pont arriére. — Différentiel, — Essieu arriére. — Sus-
pension arridre; — Roues amovibles. — Essieu. — Direction.
— Pneumatiques. — Freins. — Différentes sortes de [reins,
frein sur 4 roues. — Fixation des divers organes. — Eclai-
rage.

111. — Construction. Montage. Réglage.

Moteur. — Carter. — Palier, — Cylindres. — Usinage. — Diffé-
rents montages. — Segments. — Bielle. — Montage des vile-
brequins. — Délermination des dimensions données & un |
arbre vilebrequin,— Différenls calculs,— Hquilibrage du vile-
brequin. — Montage des coussinets. — Distribution. — Arbre
4 cames. — Usinage des soupapes, rodage, collecteur d'admis-
sion. — Collecteur d'eau. — Volant. — Usinage des diffé-
rentes piéces. — Réglage du moteur. — Vérification du vo- |
lume de la chambre de compression, — Réglage de la distri-
bution ; — & la pige. — Rodage du moteur. — Etablissement
du pignon de la magnéto de I'arbre & cames. — Moteur a
4, 6 et 8 cylindres. — Pignon de commande de I’arbre &4 cames,
— Embrayage. — Monltage de l'embrayage & cone, déter-+ |
mination des dimensions essenlielles, — lmbrayage a dis-
ques. — Boite de vitesse. — Carter. — Montage de la boite. —
— Montage des essieux, — Usinage des fusées. — Direc-
tion. — Vérification. — Ressorts. — Efablissernent des di-
mensions du ressort, tige de lames. — Construction. — For-
geage. — Chassis; — emboutis. — Tracage des pibces, dé-
coupage des fers, poinconnage et rodage. — Construction
des engrenages 4 employer sur les aulomobiles. — Rapports
entre eux. — Usinage. — Engrenages, droit, conique et héli-
coidaux. — Montage des roulemenls a billes. i
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MANUEL DES CHEMINS DE FER

par M. Bounbe, Ingénieur des Travaux publics de I'ftal.
~ 1vol,in-18 de 450 pages avec 300 figﬁms el planches, car{onné.

o PREMIERE PARTIE

! LEVE DE PLAN. — NIVELLEMENT

. I. Levé de plan. — Notions générales. — Jalonnage. — Chai-

nage. — Goniométre. — Méthodes de levé. — 11. Notions

I générales. — Niveau, — Les Mijres. — Méthodes de nivelle-

. ment. — IIl. Représentation du terrain. — Divers modes de
représentation.

DEUXIEME PARTIE
DISPOSITIONS GENERALES

Deéfinitions. — 1[I, Des fonctions générales des diverses
parties. — Voie. — Ballast. — Banqueites. — Fossés. —
alus. — Profil général d'un chemin de fer. — 111. Condi-
tions générales des tracés. — Diverses phases de la cons-
truction. — Etudes préliminaires. — Conditions d’établisse-
ment. — IV, Etudes définitives. — Etude sur carte ; — sur
le terrain ; — au bureau. — Piquetage et levé des prolils. —
V. Rédaction des projets. — Nomenclature et disposi-
sition des pidees. — Galeul des profils en travers. — Cubature
des terrains. — Caleul ap?ruximatif des terrassements sup-
posant le terrain horizontal dans les prolilsen Lravers; — Du
mouvement des terres. — Métré des ouvrages d'art.

- TROISIEME PARTIE
CONSTRUGT.ON DES CHEMINS DE FER

—

I. Généralités. — II. Infrastructure. — Terrassemenfs. —
Chargement, transport et déchargement. — Organisation
des chantiers. — Exécution des remblais. — Consolidation et
Assainissement des talus el de la plate-forme. — 1II. Ou-
wvrages d'art. — Ouvrages d'art destinés & assurer 1’écou-
lement des eaux ; — destinés au rétablissement des com-
municalions ; — exceplionnels. —  Construction des
ouvrages d'art.’ — IV, Fondations. — Classiflcation de

terrains. — Terrains compressibles ; — incompressibles ; —
compressible superposé 4 un terrain incompressible ; — indé-

finiment compressible. — Précautions a4 prendre dans les
terrains affouillables. — V. Magonnerie. — Matériaux. —
Composition des mortiers et bétons. — Fabrication. — Exé-
cution des maconneries. — VI. Bois et métaux. — Bois, —

Métaux. — Peinture. — VII. Superstructure. — Eléments
de la voie. — Disposition des éléments de la voie. — Pose de
‘la voie en courbes; — de la voie des tramwa}rﬁ sur les
accotements des reutes. — Appareils de voie. — VIII. Voies
diverses. — IX, Batiments. — Bitiments de voyageurs. —
Installations nécessaires pour l'alimentation des machines.
— X. Dépenses de construction. — Dépenses générales; —
d'infrastructure ; — de superstructure,
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MANUEL DU TANNEUR,
DU CORROYEUR ET DU MEGISSIER

Par M. Hue, professeur de I'Enseiznement technique
i Mazamet.

1 vol. in-18 de 300 pages avec 150 figures, cartonné.

: CaAPITRE I. — La chimie du Tanneur.

La chimie générale, — L’'eau en tannerie. — Les tannins. —
Les composés du chrome. — Acides., — Bases. — Sels. —
Corps gras. — Savons. — Gommes-Laques, — Substances
tannantes végétales, — Tanins synthétiques. — Matiéres
colorantes artificielles, — Matiéres colorantes naturelles. —
Mordants. — Tables numériques,

CuariTre 11. — Technologie de la Tannerie et de la Mégis-
serie. Corroyage.

Strueture de la peau, — Conservation des peaux. — Défauls
des peaux. — Diverses parties d'une peau et considérations
praliques. — Le travail de riviére. — Tannage végétal ; —
minéral. — Corroyage. — Cuirs battus ; — lisses; — en suif.
— Vaches en huile. — Veau eiré. — Cuirs de Russie. — Me-
gisserie. — Peaux houssées. — Parcheminerie. — Le cuir au
chrome. — Cuir verni. — Travail des fourrures. — Utili-
sation des peaux de lapin. — Courroies. — Etude compléte
d’'une fabrication suivie. — Mégissage des peaux de lapins
et sauvagines, — Ulilisation de la tanée. — Récupération des
corps gras dans les déchels de corroirie.

. Cuarrrre I11. — Travaux pratiques.

La balance d'essais. — LEstimation des tanins. — Burette de

_ Mohr. — Liqueur titrée d’acide oxalique., — Alcalimétrie., —
Liqueur Litrée de soude causlique. — Solution titrée d'acide
sulfurique. — Acidimétrie. — Essai d'une chaux ; — du sulfure
de sodium j; — d'un bichromate. — Comment reconnaitre le
euirchromé, — Reconnaitresiun cuir a été chroméé un ou deux
bains. — Reconnaitre si le tannage au chrome a été poussé
a fond. — Préparation de 1'huile de bouleau ; — des huiles
sulfonées. — Considérations gur les dégras et préparation de
ces substances. — Détermination des points de congélalion
des huiles ; — du titre des suifs. — Essai de g:rétanna e & la
quinone. — Démontage (peau tannée au végetal), — Eelair-
cissement des cuirs (tannés au végétal), — Blanchiment des
cuirs (tannés au végétal). — Pratique du.picklage et du dé-
picklage. — Essai comparatif des colorants ; — de solidite
de teinture. — Genése des couleurs. — KEchantillonnage, —
Le journal d'essais. — Instructions pratiques pour la teinture.
— Recherche qualitative des tanins, — Confrfle du fan-
nage, — ldenlification de colorants usuels.
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MANUEL DE VANNERIE -
(Technologie vanniére) s

PAR
Eug. LEROUX R. DUCHESNE

\

Ingénieur-agronome, Chef de fabrication,
~Directeur, » Professeur
A I'Eeole pationale d'Osiériculture et de Vannerie de Fayl-l'sillol.

1 vol. in-18 de 376 pages, avec 274 fig., cartonné...... e 40 Ir,

I..— Notions générales,
Outillage. — Matitres premiéres employées en vannerie,
1I. — Grosse vannerie,

. Travail en plein. — Les fonds ; les montants ; les torches ; le:
cordons ; torche sur le bout dans un panier rectangulaire er
travail piqué; la cldture ;bordures ; les emboitages ; pied d'osier;
épluchage du panier ; les anses; les couvercles et leursattaches
les fermetures.

III. — Travail a jour de grosse vannerie.

Panier &4 jour simple ; le croisé simple ; le croisé double ; travail
& jour renforeé.

IV, — Vannerie rustique,
V. — Vannerie & monture de chéne.
VI, — Garnitures accessoires,
VIi. — Les emballages.

* [1I, — Articles de grosse vannerie non compris dans les
embal lages.

IX. — Vann-<rie fine.

Travail de 1'osier rond ; — du rotin filé; — d'osier rond et
d'éclisses,

X. — Articles de van: erie fine.
Articles de provision ; — de péche ; — de voyage ; — de table ; —
de bureau ; — divers, . 3
XI, — La -annerie de luxe.

La chaise. — Le fauteuil, - -Le eanapé, — Les tables, — Tabou-
ret de pied. — Chaise-longue, -- La sellette ou piédestal, —
Corbeille sur pied, — Meubles suisses, — Mesures de fautenj]
pour enfants,
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MANUEL DE CORDONNERIE

Par M. A. Ligceant, directéur de I'Ecole pratique
et des Cours professionnels de Romans.

1 vol. in-18 de 350 pages avec flgures, cartonné.

APPLICATIONS DU PATRON ET NOTIONS

TECHNOLOGIQUES RELATIVES A LA CONSTITU-
; TION DU PIEDET A LA CHAUSSURE.

I. Le pied. — Morphologie, — Mesures. — II. Forme, —
— Etude de la forme. — Proportion. — I1I. Matiéres pre-
miéres employées dans la fabrication de la chaussure. —
Notions élémentaires sur le tannage et le corroyage. —

Vernis. — Lacets. — Doublures. — Claques, setc... —
Mesures des peaux. — Le Lissu. — IV. La chaussure. —
Différentes parties que doil remplir une chaussure ration-
nelle. — Chaussures sur mesure ; — fabriquées mécani-

quement. — Différents types de chaussures. — Chaussures
modernes et de luxe. — V. Eléments constitutifs de la
chaussure. — Cuirs & dessus et & dessous, — Le semelage,
—La premiére, forme et role, — L'entre-deux. — La semelle
exléricure.’

PATRONAGE.
I. La premiére. — Tracé, — Ajustage. — Procédés de tracls
de premiéres. — Premiéres sur pied. — II. Le patron. —

Plan, — Procédés de dressage ; — pour habillage de Il
forme. — Tracés et greffage de la tige sur le patron plan. —
I1I. Le patron de doublure, et les claques, — Claques
rondes. — Plan carfré. — Patron de coupe. — Talonnetfes.
— Bouts rapportés. — Plan de coupes, ete... — IV.-Les
quartiers, — V. Souliers bas el brodequins. — V1. Application:
de régle du patronage. — VII. Les séries ; — de premiéres ;
— de patron plan ; — obtenues par la méthode dite « au
eliché ». — Exécution de séries de patron de délails.

LA COUPE,

I, Coupe et débit des cuirs. — Cuirs & semelles ; — & dessus. —
Diftérentes peaux. — II. Travail 4 la main, — Outillage. —
111, Le cousu main. — Montage. — Couture.. — Talon, —
Finissage. — IV. La fabrication mécanique. — V. La fabri- -

cation mécanique des tiges. — Coulure. — Machine & coudre.

— Appréts. — VI. Patronage el coupe des tiges.
EXECUTION DE LA CHAUSSURE COUSUE MAIN

ET TRAVAIL MECANIQUE

I. La fabrication mécanique. — II. Montage el coulure. — I11.

Le finissage.

APPLICATIONS DIVERSES. — PROGRAMME
D'APPRENTISSAGE.
IRIS - LILLIAD - Université Lille
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MANUEL DE PARFUMERIE

par M. Lazensec,
Préparateur a U'Institut de Chimie appliquée
de la Faculle des Seiences,

1 vol. in-18 de 250 pages avet fizures, cartonné.,.... g T 64

PREMIERE PARTIE
LES MATIERES PREMIERES -
I. Maliéres premiéres employées en parfumerie. — 11, Les

arfums d’origine végélale. — Le parfum dans la plante. —
xtraction des essences ; — du parfum par macération ; —
du parfum par enfleurage ; — par les dissolvants ; — par ex-
pression. — Dpuration des essences. — Bendement des veé-
gétaux en essences. — Propriélés générales des essences. —
Falsification des essences. — 111 Ftude des principales es-
gences. — Amandes améres. — Angélique. —Anis. — Aspic.—
Badiane,— Bergamolte, — Camphre, —Cannelle.—Citron. —
Citronnelle. — Euecalyplus. — Géranium. — Giroflée. — Iris.
— Jasmin, — Lavande. — Menthe. — Néroli. — Palchouli.
— Rose, éle... — IV, Parfums d'origine animale, — Ambre, —
Musge. — Civette. — V. Parfums arlificiels el synlhéliques.
Produits extraits des huiles essentielles. — Anéthol, — Citral.
— Geéraniol. — Menthol, etc... — Produits obtenus par syn-
Lhese chimique. — Alcools el éthers. — Acétones. — Dériveés

Nitrés, ele... X
DEUXIEME PARTIE
PREPARATION DES PARFUMS ¢

BEaux aromatiques, infusions el teintures; — Eau de fleursd’o-
ranger, de lavande, ete...— 11, Extrails composés. — Eaux de
toiletie ; — de Cologne. — Vinaigres de Loiletie. — Formule
pour la préparation de la Bergamoltie, de Foin coupé. — Ex-
trait d'Heéliotrope, de Lilas blane, deé Muguet, de peau d'Es-

agne; — de Roses ; — de Violetle. — Kaux de toilette ou

otiong, — Formule pour la lotion au Portugal, de Lavande,
d'Heéliotrope, ' de Sui‘nine.' —  Eau de Cologne russe
4 faible degré; — ambrée ; — antiseplique. —  Vinai-
gres de toilette 4 1'(Eillet, an Romarin, — II1. Les den-
tifrices, — Elixirs denlifrices. — Formules, poudre, pdle,

.savon. — IV. Crémes pour le visage, — Lait de toilelte (for-
mules et méthodesde préparation), — V. Huiles.— Pommades,
— Brillantines. — Cosmeligques (formules et méthodes de pré-
paration). — VI. Poudres de riz ; — pour sachets. — For-
mules et méthodes de préparation, — VII. Les fards. — Fards
secs ; — liquides ; — gras. — Crayons. — Formules et mé-
thodes de grépamtiun. — VI1II. Teintures pour les cheveux ;
—— & base de sel minéral ; — 4 base organigque. — 4 base vé-

étale. — Formules et méthodes, — IX. Epilatoire. —

. Parfums d'appartement, — Liquides fumigatoires, —
Poudres el paslilles Tmmigatoires, — Papiers fumigatoires, —
Papier d'Orient ; — anglais, — XI1. Savons, — Préparations |
générales des savons, — Divers procédés, — Formules de pré-
parations: & la Rose ; — 4 1'Héliolrope ; — & la Verveine, elc...
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MANUEL DE SUCRERIE

TECHNOLOGIE SUCRIERE

Par M. Roupenty,
~ Ancien chimiste aux raffineries Sag el Lebaudy,
Professeur de Chimie industrielle aux laboraloires Bourbouze,

I vol. in-18 de 300 pages avec 5O figures, cartonné... 8 fr.

I. — Le sucre de betterave,
I. — Culture de la betterave a sucre,
Plantation: — Variétes. -
11I. — Fabrication du sucre de betterave.

Arrivée & 1'usine. — Diffusion. — Fours 4 chaux. — Epuralion.

— Travail des écumes. — Evaporation, — Turbinage.
IV. — Le sucre de canne,.

Chimie des sucres. — Combinaisons. — Culture. — Extraction.

— TFabrication.
V. — Le raffinage.

Travail des sucres bruts. — Filtration. — Décoloration. — Epu-

ration. — Blanchiment. — Etuvage.

VI. — La mélasse.
Divers proeédés.

VI. — Controle chimique de la fabrication du sucre.

Méthodes employées. — Analyses, — Réfraction. — Appareils,
—_— Pémcédés.-—-Liqueurs, — Diftérents dosages, méthodes dé-
taillées.

V111. — Analyses de sucrerie,
Analyses des betleraves. — Cosselles fraiches. — Jus de diffu-
sion. — Cosselles épuisées. — Ecumes de délécation, ete.
I X, — Le contrdle chimique dans les sucreries de cannes,

Canne, — Bagasse. — Jus de premiére et de deuxiéme pression.
— Jus vert. — Sirop. — Tourteaux de filtres-presses. —Masses
cuites de premier et deuxiéme jet. — Mélasse. — Sucre de
premier jet. — Bas produit.

X. — Acidimétrie. Alcalimétrie. Liqueurs titrées.

X1. — Essai des matisres premiéres.

Essais des calcaires et des chaux ; — d'un noir animal ; — des
noirs résidus ; — des charbons ; — d'une graisse consistante ;
— des graisses. — Graisses neulres. — Détermination des
matitres saponifiables ; — des huiles non falsifiables. — Do-
sage des maliéres minérales.
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: MANUEL DES
ENCRES, CIRAGES, COLLES

Par M. ve Keeuer, Ingénieur chimiste E. I, G, P,

1 vol. in-18 de 400 pages avec fizures, cartonné, 10 fr.

LES ENCRES ET LEUR FABRICATION

1. Généralités.—11. Lesdifférentes espéees d'eneres. —I11. En-
cres & éerire. — IV, Encres noires. — V. Chimisme des encres
noires. — VI. Les maliéres premiéres entrant dans la prépara-
tion des encres. — VI1I. Matiéres premiéres pour encres noires:
— V111, Dispositif et installations pour la fabrication des encres.
— IX. La formation des encres gallo-lanniques. — X, Les anti-
septiques. — XI. La préparation des encres ferro-galliques. —
XII. Les encres au tanin, — XI1I. Les encres & 1'acide gallique.
— XIV. Eneres 4 bases d'extraits tinctoriaux, — XVI. Encres
d'alizarine. — XVII. Encres colorées. — XVIII. Encres d'ani-
line. — XIX. Encres a copier. — XX, Encres sympathiques. —
XXI. Encres de siireté, — XXII. Encres solides et encres en
poudre, — XXIII. Les encres Heclographiques. — XXIV,

neres pour stylographes, — XXV, Encres diverses, encres pour
éerire sur métaux. — XXVI. Déterminalion de 1'anciennete des
ecrits & 1'encre .

LES CIRAGES CREMES POUR CUIRS
ET LEUR FABRICATION MODEENE

1. Les cirages. — II. Les maliéres premiéres pour cirages. —
111. Les cirages et leur fabrication. — IV. Les cirages a 1'acide.
— V. Cirages sans acides. — V1. Les crémes et pﬁlcs pour chaus-
sures. — VII. Matidres premiéres : crémes & 1'essence. — VIIL
Les crémes & 1'essence. — IX. Les crémes 4 1’eau. — X. Crémes
mixtes, — XI1. Préparations diverses. Crémes en Fnudm pour
chaussures. — XI1I. Encaustiques et produits a polir. — XIIIL.
Emballage et conservation des crémes el cirages.

LES COLLES ET ADHESIFS
ET LEUR FABRICATION MODERNE

I, Les colles. — IT1. Les matiéres premidres (la colle forle ou
colle de peau, colle d'os ou colle gélatine, colle de poisson,
gomme). — I1I. Préparation des colles (colles fortes liquides,
colle 4 la bouche, préparations diverses & base de colle forte ou
colle de poisson, colle de fécule ou d'amidon)., —
1V, Enduils adhésils et maslics, — Mastics gras, — Mastics
résineux. — Maslics au caoutchouc. — Mastics divers.,
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