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Présidence de M. BIGO-DANEL, Président.

La séance esl ouverle a trois heures précises.

Les places réservées sur la scéne sonl occupées par :

M. le Geénéral Rosenr, représentant le Général commandant le
1¢" Corps d’armée,

M. Lyoxn, Recteur de I'Académie de Lille,

M. DeLesarre, Maire de la ville de Lille,

M. Maurice Meraver, Professeur de métallurgie & 'Ecole Centrale
des Arls el Manufactures, conlérencier,

M. Ocwry, Délégué général du Conseil d'administration de
I"Association des Propriétaires d’Appareils & Vapeur,

M. Arquensoure, Ingénieur délégué de I'Association des Indus-
triels du Nord contre les Accidents,

it MM. les Membres du Conseil d'administration,






En ouvrant la séance, M. Bico-Daxgr, Président, prend
la parole en ces lermes :

Mespanes, MessiEugs,

Les préparatifé attrayants de la conférence vous feront sans doutle
écouter d'une oreille distraile l'allocution traditionnelle du Président
sur la vie administrative de la Sociélé pendant I'année qui vient de
s'écouler. Rassurez-vous; je ne meltrai pas longtemps a I'épreuve
votre bienveillance habituelle.

Nous avons eu & procéder & la nomination de deux membres du
Conseil d’administration en remplacement de M. Parent, vice-prési-
dent et de M. Bonnin, secrétaire-général qui, lous deux, ont quitté
Lille.

M. Parent, ancien Directeur des Aleliers de la Société de Fives-
Lille, qui fut successivemenl nolre secrétaire-général el notre vice-
président, fonctions qu'il a occupées avec beaucoup d’entrain, de
dévouementl et de competence, est relourné a Paris, son pays nalal.

M. Bonnin, notre distingué secrélaire-général dont les rapports si
remarquables, si originaux faisaient autorilé et étaient écoulés par
celle assemblée avec tant d’intérél et méme de plaisir, nous a été
enlevé par la capitale. La fagon remarquable avec laquelle il a dirigé
les Ateliers d'Hellemmes avail altiré sur lui 'attention de ses chels;
notre collegue a été nommé Ingénieur des Aleliers de machines de
La Chapelle et d'Hellemmes, chargé des Etudes, 4 La Chapelle.

Nous lui adressons nos [élicilalions et nos regrels.

Pour les remplacer, sur la proposition de votre Conseil d"adminis-
tration, I’Assemblée générale a nommé & 'unanimité, comme vice-
président, M. Aimé Wilz, dont il est superflu de faire 1'éloge. Vous
connaissez Lous le professeur distingué, I'éminent ingénieur, le confé-
rencier qu'on enlend foujours avec tant de plaisir, le litulaire de la
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grande médaille d’or de la fondation Kuhlmann, qui, récemment, a
été nommé membre correspondant de I'Inslitut.

Comme secrélaire-géncéral, 'assemblée générale a également
nommée a ['unanimité M. Petit, le successeur de M. Bonnin comme
Ingénieur des Ateliers d’Hellemmes. La Sociélé ayant Lloujours eu
dans son Conseil, depuis sa fondation, un ingénieur de la Compagnie
du Chemin de fer du Nord, j'ai insisté personnellement auprés de
M. Petit pour obtenir son assentiment. Je le remercie d’avoir cédé a
mes inslances.

Grace a la clémence de la température jusqu'au commencement
de ce mois, les travaux de I'agrandissement de notre immeuble ont
été poussés vigoureusement. Dans le courant de 1908, nous pour-
rons procéder & 'aménagement de nos dilférents services.

Nous aurons une superbe salle de lecture, I'une des plus belles et
des mieux éclairées, Je crois, de notre cité ; nous aurons un vasle
dépot de livres ol nous serons en mesure de donner asile aux Biblio-
théques et aux Archivesdes Sociétés quiseserontgroupées autourde la
ndlre. Nous aurons & mettre a leur disposition de belles salles, bien
distribuées et d'un aceés facile.

Nous avons de vasles projets que nous voudrions pouvoir metire &
exéculion, mais ce qui nous tient, el nous ne sommes pas les seuls,
c’est la question budgétaire. Nous sommes 500, nous devrions étre
au moins 200 de plus et nous. aurions alors nos coudées plus fran-
ches. Nous comptons voir arriver nombreux parmi nous les fils et les
pelits-fils des fondateurs de notre Sociélé qui marche toujours d’un
pas résolu dansla voie du progres.

Vous allez entendre le rapport surles travaux de nos membres et
sur le concours, rapport dont a bien voulu se charger notre dévoué
vice-président, M. J. Hochstetter. Vous verrez que les travaux onl élé
nombreux et fort intéressants et que, le Concours est un des plus
brillants que nous-ayions eus.

En .dehors de notre enceinle, nous avons élé convoqués par la
Chambre de Commerce de Lille & une conférence sur I'exportation
[aite par M. Blanchard des Farges, ministre plénipatentiaire.



M. Blanchard des Farges — aprés nous avoir entretenus des Consuls
de carriere, deleurrecrutementparvoicdeconcours, de leurs multiples
fonctions, des services qu’ils élaienl appelés & rendre au Commerce
et & 'Industrie, des rapports qu'ils envoyaient et qui renfermaient
des documents de grande valeur — nous a manifesté son étonnement
de la répulation peu favorable qu’on leur faisait, el il a demandé de
formuler par des fails probants les reproches qu'on pourrail avoir
a leur adresser.

M. Blanchard des Farges'nous a parlé d'un discours prononcé a la
ChambredeCommerce [rancaise de Londres par notre Ambassadeur,
M. Paul Cambon ; discours danslequel cel éminent représentant de la
France regrettait que nos comploirs d'exportation ne fussent pas plus
nombreux, mieux organisés, el que les capilaux frangais favori-

sassenl davanlage les enlreprises étrangéres que les francaises.

Un auditeur lui fit observer que la faule en élait & nos législaleurs
qui, par leurs lois, apeurent le capital qui se terre el qui, de préfeé-
rence, se porle sur les entreprises qui lui offrent le plus de séeurité.

Ne sommes-nous pas, en effet, i la veille de voir des maisons [ran-
gaises, en présence des gréves, des reglements tracassiers, des impots
écrasants acluels et en perspeclive qui vont les meltre dans I'impos-
sibilité de soutenir la concurrence étrangére, (ransporter leurs ateliers
en Belgique et en Italic?

Le conférencier a parlée des altachés commerciaux aupres
de chacune de nos grandes Ambassades, allachés qui sont
réclamés avec instance depuis 1896 par la Chambre de Commerce
de Lille.

Apres mainles démarches, depuis 1896, 3 allachés commerciaux
ont été nommes, unaSt-Pélershourg, una Washington, unaLondres.
De I'avis unanimeils rendent de (rés signalés services.

Celui de St-Pétershourg a quillé la carriere ; il n'a pas élé rem-
placé.

Voila tout I'effort que I'on a tenté en 12 ans !
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Questionné & ce sujet, M. Blanchard des Farges a répondu que
c'élail la queslion budgétaire qui faisait seul obslacle.

Il faudrait 300.000 francs par an pour l'organisation complele
de ce service : on trouve £.500.000 mais pas 300.000 francs !

I'activité la plus grande a élé celle année la caracléristique de
I'industrie en général. :

Il y a deuxans, I'industrie élail dans le marasme, on se plaignail
de la surproduction, du manque de débouchés, les offres allluaient
de loules parts, I'on n'osail plus achelér el on se laissail dégarnir,
Toul a coup, l'offre cessa, la demande reparut, 'affolement s'en
méla, I'on manqua de lout, et les maliéres premiéres augmentérent
dans des proportions invraisemblables. '

On me citait un incident curieux dans celte envolée génerale.

Les paquets de fil de lin étaient invendables. Par un beau jour, on
les demanda de tous cotés. En peu de temps les stocks furent épuiseés
el I'on demandail toujours.

Quelle était la cause de cet emballement? Un filateur m’affirma
que deux sommités médicales des Elats-Unis ayant déclaré que la
toile de lin étail plus hygiénique que la toile de colon, chacun se mil
a porter de la toile de lin. De la, la rafle !

Nenous laissons pas ¢blouir par celle prospérité industrielle passa-
gere. La crise américaine qui pourrail bien n’étre pas isolée, a déja
sa répercussion. Il est & craindre que nousnous retrouvions en face de
nos anciennes difficultés rendues plus pénibles a surmonter par la
hausse des maticres premiéres el par les nouvelles charges sociales.

Il est plus que jamais nécessaire de suivre le progres pas a pas,
de nous rendre compte de ce (ui se passe chez nos concurrents
élrangers.

Songeohs que les autres peuples envahissent le monde et cherchent
a nous enlever nos meilleurs clienls avec I'appui de leurs gouverne-
ments qui font, eux, toulcequ'ilspeuventpourdévelopperlarichesse et
I'activité commerciale de leurs pays.

Dans celle ardente mélée économique qui caractérise notre siecle,
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nos voisins sont convaincus qu’il n'est pas trop des forces combinées
de Uindividu, de I'association et de I'Etat pour sorlir vainqueurs de la
lutte.

La métallurgie a marché depuis quelques années & pas de géant
dans la voie du progreés. Sassimilant les découvertes de la Science,
clle a transformé son malériel de fond en comble ; ses moyens
d'action liennent actuellement du prodige.

Nous_ avons pensé qu'une conférence sur ce sujet [aite par une
grande personnalité de la mélallurgie serait d'actualité.

Nous ne pouvions pas micux fairequedenous adressera M. Méltayer,
professeur de mélallurgic du fer a I'Ecole Centrale, qui a créé un
laboratoire scientifique personnel pour I'étude des questions mélal-
lurgiques el qui fait a I'Ecole un cours si remarquable.

Mais M. Mélayer, qui est administraleur ou ingénieur-conseil de
plusieurs sociéléstresimportantes, est'undes hommeslesplus occupés
de France et de Navarre, et depuis longlemps il a renoncé aux confé-
rences’ qu'il faisail avec tantde succes.

Quand je lui eus dit, pourtant, devant quel public d'élite il allail
se trouver, il a bien voulu faire une exception en notre faveur.|:
I'en remercie en volre nom, et je lui donne la parole.






CONFERENCE.

LE SIECLE DE I’ACIER

Par MAURICE METAYER,

Professenr de métallurgie & I'tenle Centrale des Arts el Manufaclures,
Membre de la Commission Technigque des Essais an Conservaloire des Arts el Métiers.

Avant d’aborder, dans son caraclére général, I'objet de celle
conférence, ce m'estun devoir particulierement agréable de’remercier
Messieurs les membres du Conseil d’administration de volre Sociélé,
et en particulier, volre distingué Président, M. Bigo-Danel, de I'hon-
neur qu'ils m'onl fait en me conviant & prendre la parole devanl vous.

Leur choix m’honore plus que je ne saurais I'exprimer.

De méme, je profiterai de I'occasion qui m'est offerte pour m’ac-
quilter, s'il est possible, de ce que je considére comme une vieille
dette de reconnaissance envers les Industriels de cette région. Je
veux me souvenir que beaucoup furent mes amis, et les maitres
éclairés du débul de ma carriere. Je tiens 4 leur rendre hommage.

*
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Enfin, avanl de commencer, je veux aussi vous dire le scrupule
lrés sincere que j'éprouve a Lrailer, dans un intervalle de temps
limité. un sujel aussi vasle: « Le Siéele de I’ Acier ». Vai peur
d'étre dans I'impossibilité maltérielle de le développer tel que je le
ressens.

D'autre part, vous voudrez bien, Mesdames, en excuser les lermes
parfois arides, et vous, Messieurs, dont la grande expérience exige



des précisions, vous ne me tiendrez pas trop de rigucur des limiles
forcément restreintes de mes, explications. JI'espére, cependant,
malgré|'étroilesse du cadre, montrer  tous que le «.Siéele de I’ Acier»
est synonyme de grandeur el de beauté.
, 1 * . ,
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(ie serail une recherche curieuse que de suivre pas a pas, el dans
leur évolution paralléle, le progres social el le progres de la sidé-
rurgie. On verrait alors que par un p]1é110ménc de reversibilité, chacun
de ces deux termes a servi au développement de I"autre. De sorte que
relracer, & un point de vue économique s’enlend, I'historique de la
queslion sociale, ¢’est résumer I « histoire du fer »,

De fait, aussi loin qu’il est permis a la pénsée de soulever les
voiles du passé, aulant qu’ill lui est possible de se rapprocher de son
berceau, de se reconnailre au seuil deses origines, quels vesliges
trouve-l-elle? Des armes de pierre et de fer, un soc de charrue en
for. Auprés de|'homme primitif, le métal primitif. Et par une destinée
fatale, ces deux forces: Phommie el le [er, vont se rencontrer
partout, s’associer toujours, dans la paix et dans la guerre.

Cependant, depuis trois mille ans que I'homme a, en quelque sorle,
¢lu ce métal, le plus répandu et le plus présde lui, perfectible comme
lui, le fer ne s'est plié aux exigences de son maitre industrieux qu'a
mesure que ce dernier s’ennoblissait el s’affinait lui-méme par le
travail, I'énergie el la sociabilité.

*
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Cerles, je ne prélends pas qu'aucune autre industrie ne contribua
pour sa parl a modifier — sensiblement méme — les meeurs de
son lemps, et que seule, la métallurgie eut ce précieux privilege.
Le mouvementvers «le mieux » est lent, parce qu’il est complexe. Mais,
pour peu qu’on réfléchisse au large champ d’action de la métallurgie

~du ler, a la quantité d'industries secondaires dont elle est la source,
on trouve tout naturel que les idées de progres social aient germé au
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- SUR. L'HISTOIRE DU FER
|

Pour montrer de fagon saisissante les progres accomplis durant le
. siccle dernier dans les procédés de fabrication et dans le mode ther-
mique de transformation des produils fabriqués, je veux, dans un
Lrés court hislorique, mellre en parallele les progrés accomplis lente-
menl durant les nombreux siécles de la [abrication du fer, et les
progres rapides, surprenants de la fabrication de I'acier. Y
Cela me permettra de faire revivre a vos yeux tous les gestes du
forgeron dans ses successives modificalions. Nous aurons & constaler
que, quels quaient été les procédés, la masse unitaire de la fabri-
cation du fer, c'est-a-dire le poids de la loupe initiale, a toujours
été facteur de son intelligence el, plus directement encore, facteur
de la puissance musculaire de ses bras.

*
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L.a mythologie inslitue Vulcain patron des forgerons el en [ait
I'inventeur du fer. A I'en croire, c’est a la lime el au marleau que le
dieu créa, de ses mains, le filet aux mailles de [er qui devait, aux
yeux des habitants de I'Olympe, couvrir de honte Mars el Vénus.

« Le fer aiguise le fer » dit Salomon. Donc le métal existait long-
temps avant I'ére chretienne. Il aurail été découvert toul d'abord en
Chine : on a la preuve que les Chinois ont bati des ponts dont le
tablier était soutenu par des chatnes de fer.

Les Chalybes, peuple des bords du Ponl et Tes Pheeniciens reven-
diquaient sa découverle ; ils possédaient des mines de fer (rés riches
el avaient les moyens de les exploiter. Hérodote mentionne quelque
part que « Og, roi de Basan, était resté seul de la race des géants.
» On montre encore son lit de fer dans Rabbath qui est une ville des
» enfanls d’Ammon ; il a 9 coudées de long et quatre de large ».
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La présence d'objets en fer dans les tombeaux des villes du Nil
témoigne que, chez les Egyptiens, ce métal comptait au nombre des
mélaux rares et précieux. Mais, dés le dix-septieme el dix-huitieme
siecles avant Jésus-Christ, son usage se vulgarisa el au dernier siccle
de I'aulonomie égyptienne, on fabriquait des stalues de fonte dans
le royaume des Pharaons.

En Gréece, Hésiode parle de Iapplication du fer aux armes el
instruments araloires ; el préyoyanl le cruel usage qu'on en ferait, il
énumere les maux qui, d’aprés fui, résulteront de la fatale décou-
verte. La méme idée se relrouve dans Pline et Séneque. Combien,
parfois, les plus grands cerveaux n'onl-ils pas une vision fausse des
conséquences d'une innovation ?

Enfin, la Gaule, mieux encore que la Péninsule latine, fut dés la
plus haule antiquité le sol fertile sur lequel fleurit I'industrie du fer.
Il n'esl pas contestable, d’apres les fouilles relativement récentes de
Bibracle, que les Gaulois se montrérent particalierement habiles dans
I'art de fabriquer le fer.

*
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Ou I'on cesse d’étre aussi nettement renseigné, ¢'est quand il s'agit
de délerminer par quels procédés praliques les anciens. avant I'ére
chrétienne, ulilisaienl leurs mines de fer. Aucun document n’a
subsislé qui puisse, d'une [agon cerlaine, nous meltre sur la voie de
leurs procédés de fabrication.

On est donc réduil & imaginer que les civilisations les plus anciennes
employaient les procédés au bas-foyer, lesquels nous onl é1é trans-
mis, dans cerlains pays (en Asie par exemple) uniquement par la
tradition. Eneffet, dans les anciennes mines de Perse, on exlrait, encore
aujourd’hui, le minerai le plus pur; on le chauffe dans des creusels
découverls et on en retire une loupe piteuse qu'on forge immédia-
tement.

Les Indiens, de méme, tirent le minerai d’un sable noir qui est
de I'oxyde magnétique et I'entassent dans un fourneay découvert. On
donne du vent et, dés que le mélal, la fonte de fer, entre en [usion,
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on le fait couler dans un moule et on le coupe en morceaux. Arislole
mentionne aussi une méthode analogue.

Or, on s'était haté de déclarer, peut-étre & lort, que les Grecs,
comme les anciens en général, n’avaient jamais connu la fonte et
qu’ils n’obtenaient le fer que par la méthode directe. C'est probable-
ment la une des nombreuses erreurs comme en commellenl les
historiens — méme les plus avisés — quand ils se hitenl trop de
conclure.

*
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Au moment ol se levait en Thébarde le souffle puissant qui devail
emporler le vieux monde et rénover les civilisations en méme temps
que les religions, les peuples s’abandonnaient & un besoin croissant
de luxe.

Les Romains tirerent alors le meilleur parti des exploitations
métallurgiques créées par les Gaulois. Ceux-ci apprirent a leurs
vainqueurs I'art dans lequel ils excellaient: le travail du fer.

Survinrent alors les invasions consécutives des Barbares ; les arts
industriels ne pouvaient manquer de s’en ressentir: I'industrie sidé-
rurgique tombe en disgrice chez les Romains. Elle se généralise, au
contraire, parmi les Germains. ;

La décadence s’accentue au milieu du troisiéme siécle, el elle est
compléle a la fin du quatrieme. Les mines sont abandonnées, la
fabrication du fer a cessé au fur et & mesure (ue se restreignaient les
besoins de la consommation. Les Romains eux-meémes qui avaienl
jusqu'alors adoplé le fer pour leurs armes en firent un moindre
emploi. :

Au contraire, les Barbares finirenl par I'employer d'une maniére
générale. S'élaient-ils emparés des mines el des établissements métal-
lurgiques des Romains dans les pays conquis, ou bien est-ce & celte
époque qu'il faut faire remonter les premiers établissements de la
Suede et de la Norvege? Sonl-ce la les premiéres altaques de ces
gisements nordiques donl nous parlerons lout & I'heure? Clest.ce
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Au Moyen dge, c’esl une stagnation générale de I'industrie. Il
semble méme que la civilisation ail reculé et que les secrels des
Gaulois (dont bénéficiérent tous les peuples d'avant I'ére chrétienne)
aient éLé engloulis dans I'ignorance et l'engourdissement qui planent
sur I'Europe entiére.

L'industriedu fer se localise dans les régions ot I'on rencontre le
minerai pur et fusible, le bois en abondance. Elle reste localisée
parce que les moyens de communication n’existent pas el que le
commerce est aussi peu facile et sir, a celte époque, qu'il I'était au
moment de la splendeur romaine.

Le procédé primitif, avec toutefois, le réel perfechonnemenl Ju
foyer « catalan », se retrouve parlout au cours du Moyen Age,
~ du cinquieme au douziéme siecle.

Dans celte période de I'histoire, I'ignorance el la superstition
pesent sur les esprits. L'industrie du [er en patit. Pourtant, ce furent
les moines qui se mirent progressivement a exploiter les anciennes
mines de fer et qui reprirent I'industrie au point ol elle avail éLé
trop longtemps arrétée. Les moyens mécaniques faisaienl loujours
défaut. Le fer obtenu en lopins de poids médiocre était transformé a
force de bras en petiles barres et en piéces plus ou moins menues.
La lime de Pantiquité était inconnue de la sociélé rétrograde qui
végélait au Moyen age ; la cisaille n'exislail pas encore.

*
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Cette pénurie de moyens mécaniques eul pour conséquence que le
travail du marteau alteignil aux limites extrémes de la perfection. On
ne forgea jamais mieux le fer: les forgerons d’alors oblinrent des
soudures & chaud toul & (ait remarquables. Pour s’en convaincre, il
suffit de voir les chel-d’eceuvres qu'ils nous ont laissés.

Avec quelle habileté les pentures de Notre-Dame, de Saint-Denis
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et de Brémes n'ont-elles pas été dressées ? A Westminster, on trouve
des exemples de fer forgé qui n’ont jamais été dépassés.

Enfin, on commence & utiliser le fer dans la fabrication des pre-
miers eanons : — des « veuqlaires » du bon roi Louis XI. .

*
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A I'époque fleurie de la Renaissance, la société se transforme ;
I'industrie se devail d'étre plus active: le forgeron agrandit ses
appareils et, progressiveménl, ses petites usines.

(Cest en fonte que [urent coulés les premiers caractéres d'impri-
merie. Cela ne dit rien en apparence ; — mais quand on pense que
ce pelit grain de métal fut le grain de semence des idées d'émanci-
palion qui propagea la nouvelle doctrine el vulgarisa les procédeés,
le métallurgiste se plait 4 conslaler, sans déductions paradoxales, aue
ce petit grain était en fer.

On construit bientdt le premier pont en fonte. On coule le premier
canon, on moule le premier cylindre de la machine & vapeur. La
force hydraulique devient alors insuffisante pour les besoins
sans cesse croissants des aleliers de forges, ainsi que pour le souf-
flage des fourneaux. Ki, c'esta la lin de cetle élape — caractérisée
par ["apparition industrielle de la fonte, coincidant avec I'utilisation
du coke el I'emploi de la machine & vapeur — que prend naissance
I'idée moderne de I'affinage.

*
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Il nest peul-étre pas sans inlérét de rappeler ici dans quelle
situation se trouvail P'indusirie sidérurgique dans la seconde moitié
du dix-huitieme siecle. Nous la lrouvons trés précisément exposée
dans les mémoires de M. de Buffon qui avait installé, dans sa terre, un
haut-fourneau etdeux [orges, comprenant trois feuxet trois marleaux.
Il y avait joint une fonderie, une double batterie, deux marlinets
deux bocards, etc., loules inslallations qui lui avaient cotté plus de
300.000 livres et dont il ne put jamais d'ailleurs — il le déplore en

£
-
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passant — « lirer l'intérét aw denier vingl. » Mais il pratiqua
I'art du fondeur pendant douze années, ce qui, peul-étre, I'autorise a
en parler savamment.

Voici comment il décrit les procédés employés & cetle époque, et
comment il convertissait la fonte en une nouvelle matiére que,
dit-il, « la nature ne mous offre nulle part sous cette forme»,
le fer et 'acier tel qu'on le concevait alors : ce dernier surtout « gui
doit toules ses qualités & la main el aw travail de Uhomme » :

On coule la fonle en gros lingol ou «gwewuse » dans un sillon el
on la laisse se refroidir dans des espéces de moules qu'on a soin
d’humecter avec de I'eau. On laisse la guewse se refroidir en moule
pendant 6 ou 7 heures, puis; par une de ses extrémilés, on la fait
entrer au feu de I'affinerie ol elle se ramollit et tombe par morceaux
que le forgeron pétrit avec des ringards jusqu’a en faire une loupe de
60 4 90 livres. Dans ce travail, le métal subit une premiére apura-
tion, en se débarrassant des scories.

On le tire alors de ['affinerie, on le frappe de quelques coups de
masse pour scéparer les scories qui souvenl s'allachenl & sa surface
ot préeparer la loupe & recevoir la percussion du gros marteau : celui-
ci pesant 7 a 800 livres et pouvant [rapper jusqu’a 110 et 120 coups
par minute. On comprime d’abord la loupe par des coups assez lents.
Dés qu'elle a perdu son feu vil & blanc, on la reporte au foyer de
I'affinerie pour lui donner ce qu'on appelait alors une seconde
chaude. Elle s’y apure encore et laisse couler quelques scories. On
la reporte sur 'enclume et on donne au gros marteau un mouvement
de plus en plus accéléré pour étendre celle piéce de fer en une barre
que, d’ailleurs, on achéve par une (roisicme, qualricme el quelque-
fois méme par une cinquieme chaude.

(Cette percussion au marteau purifie la fonte et rapproche les
parties du métal qui, lorsqu'il est pur el bien trailé, se présenle
en fibres nerveuses loules dirigées dans le sens de la longueur de la
barre.
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Mais cet affinage de la fonte, tel que le décrit Buffon, est encore
pour les mélallurgistes modernes, bien primitif.

La fin du XVIII® siécle est, dans cet ordre d’idées, marquée par
une série de progreés brusques «qui allaient modifier I'ordre social, le
caractére et la forme du gouverment, non seulement en France, mais
dans d'autres pays. Ces découvertes préludaient a I'évolution des
idées scientifiques et industrielles : 'homme el le métal continuant &
se perfectionner I'un par l'aulre.

[.'usage de la vapeur se généralise et mel au service de la sidérur-
gie, sa force ; leslaminoirs commencent & apparailre, un outillage de
plus en plus puissant s'élabore quichangera, en peu d’années, les lois
¢conomiques de la fabrication du fer.

(est ainsi qu'en Angleterre oli, pendant (rés longlemps, I'indus-

Irie sidérurgique avait continué d’uliliser les procédés anciens de
fabrication de la fonte au charbon de bois, la découverte du coke et
son application & la métallurgie permil, en quelques années, de
réaliser des perfectionnements considérables : grice a eux, I'Angle-
lerre put, a cetle époque, se classer en premiére ligne au poinl de
vue de l'industrie du fer et de 'acier.

De l'autre coté de la Manche, l'apparition des premiers hauts-
lourneaux avec machines soufflantes remonte 4 1686. Puis Darby.
reprenant la découverte de Dudley (vieille de cent années!) subs-
litue I'emploi du coke a tous les combustibles employés jusqu’alors
Il en fabrique un lonnage sulfisant pour effectuer ses expériences
dans les hauts-fourneaux. Son succes ne tarde pas a se répandre dans
lous les pays. La découverte de Dudley, méconnu un siecle aupa-
ravant et qui mourut pauvre, fut le point de départ de la situation
prééminente que I Angleterre occupa si longlemps dans le monde au
point de vue de I'industrie métallurgique.

En 1740, le succes de la nouvelle méthode était complet. Un
demi-siécle plus tard, le nombre des fourneaux avait augmenté de
59 4106, dont 81 employaienl le coke et 25 le charbon de bois.

A la méthode de Darby correspondirent, presque aussitdl, de
nouveaux perfectionnements dans la fabrication des produits ferreux.
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L'acier de cémentation élait connu depuis plusieurs sibcles;
Réaumur I'étudia spéeialement en 1722; il ful employé par
Huntsman, a peu pres vers la méme époque. On obtenait alors une
qualité d’acier uniforme en faisant fondre dans des creusels d’argile
des barres de fer cémenté.

La machine de Wall ¢élait généralement utilisée & la fin du dix-
huitiéme siecle. C'est aussi & celle époque que des machines &
vapeur d'un modele perfectionné furent introduites dans les forges
de la Grande-Bretagne.

Primilivement, les barres et les verges de fer étaient oblenues au
moyen du pénible procédé du marteau. Plus lard, on adopta le
laminage des barres dc fer avec des cylindres compresseurs mis par
la force hydraulique. L'emploi de la machine & vapeur permii I'uti-
lisation d’un matériel plus puissant et donna une valeur considérable
a ce perleclionnement.

L'invention du puddlage par Corl, en 178%, prépara en parlie
I'intense poussée industrielle qui se manifesta en Grande-Bretagne,
pendant le siecle suivant. Corl montra ce qu’on pouvait attendre de
I'emploi du fourneau & réverbére dans lequel le métal & décarburer
n’est pas en conlact avec le combustible, mais avec la flamme
rabatlue par la voile du foyer; ce qui permet d’utiliser le charbon
de lerre au lieu du charbon de bois et de réaliser sur le combustible,
de notables économies.

Dans le procédé primitif de Cort, la sole du four étail en sable et la
décarburalion s'effecluail aux dépens de I'oxyde de fer fourni par le
saumon de fer lui-méme ; — aussi la perle clail-elle sensible. Ce
n’est qu'en 1790 que ce mode de puddlage fut remplacé. par le pro-
cédé acluel.

*
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Nous alleignons alors au seuil du dix-neuvieme siécle, I'un des
plus merveilleux dont I'hisloire puisse s’enorgueillir au point de
vue des découverles el des progris réalisés par le génie humain. On
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profite de toutes les découvertes antérieures et I'industrie ulilise
résolument les doctrines scientifiques.

On augmente les dimensions du haut-fourneau ; on lui applique
le perfectionnement de plusieurs tuyéres. Bessemer expérimenle
avec succes le premier convertisseur, souffle de I'air froid 4 haute
pression dans la fonte liquide pour la transformer, en moins d'une
demi-heure, en acier : idée audacieuse qui souleva, & celte époque,
bien des controverses scientifiques. Allait-il refroidir la fonte en
soufflant cet air froid ? Oui ! disaient les uns. Mais le fer est dans la
fonte entouré d'une cuirasse d'éléments oxydables qui s'offrant tout
d'abord & I'oxygene de I'air se bralent el dégagent une source de
chaleur capable d'élever la température de la masse liquide de
plusieurs centaines de degrés.

Et c¢’est ainsi que la fonte apurée, débarrassée de lous les éléments
oxydables et hétérogenes devinl I' « Acier ».

x
oy

A ce moment, el grace au principe de la récupération de la
chaleur de Siemens, l'usinier Martin fabrique pour la premiére
fois de I'acier & 'aide d'un four & réverbéere, fondant el affinant la
fonte mélangée de déchels de fer, de mitrailles et ferrailles.

Une lutle économique s’engage entre e fer et lacier. Mais il
‘me faut préciser, loul d’abord, les mots : « fer » et « acier » confor-
mément a leur conception industrielle :

*
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Le fer est un produil ferreux obtenu a I'état pateux et a une
lempérature inféricure a la température de fusion du fer pur.

I’ « acier », au conlraire, comprelnd dans son lerme générique
tous les produits ferreux obtenus a I'élatl liquide. On oblient
ainsi en grandes masses, & une lempérature supérieure a la tempé-
rature de fusion du fer pur, un mélal industriel homogene.

On peul, dans cetle masse liquide a base de fer, incorporer mélaux
et métallordes capables de donner Loutes les séries d'alliages ferreux.
En outre, quels que soient ces alliages simples ou complexes, il est
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pussiblc, physiquement el .chimiquemenl-, de les [fabriquer avec
précision. i
¥ ¥

Les procédés Bessemer et Martin élaient plus couleux que les
procédés de puddlage, parce que les minerais de fer employés pour
la fabrication des fontes devaient étre d’une purelé spéciale, ne
contenir ni soufre, ni phosphore : le phosphore surtout étail
I'ennemi, la moindre trace de ce corps rendant I'acier cassandt.

On découvre alors I'application pratique de la déphosphoration.
Dans le procédé Thomas Guilchrist, le phosphore devenail, au
contraire, I'ami. Il servait par sa combustion méme a élever la
température de la fonte traitée. Thomas Guilchrist changea
simplement les parois acides du convertisseur Bessemer du débul,
en parois basiques capables de favoriser les éliminations des
impurelés de la fonte et du phosphore, au moins parliellement.
Nous arrivons au point critique de la lulte entre le fer el lacier.

Il devient inutile, de faire venir 4 grands [rais des minerais
d’Espagne el d’Algérie. Et les minerais de notre sol sont uli-
lisés avanlageusement toul impurs et phosphoreux qu'ils fussent,
Coulant moins cher que les minerais étrangers, ils permellent en
effet d’obtenir la fonte el I'acier a plus bas prix de revienl. La
Lorraine el le Luxembourg jettent sur le marché des millions
de tonnes de leur minerai. Les progrés de I'industrie sonl alors-
caraclérisés par ['augmentation progressive des masses d’acier,
ce mélal revenant moins cher que le fer. La lutle se lermine par
la victoire de I'« Acier » se substituant de plus en plus a I'ancien
fer puddlé.

Ainsi, pendant trois cenls ans, le forgeron conservateur des
vieilles traditions, n’a pas ulilisé la fonte par des procédés d'alfinage
économiques parce qu’il a ignoré, ou voulu ignorer, les premiers
principes de la physique et de la chimie.

En quelques années, au contraire, des applicalions raisonnées el
rationnelles de ces principes élémentaires ont permis de révolu-
tionner les anciennes méthodes et de mettre au point les procédés
modernes, :
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A notre époque, ceux qui onl assisté a l'essor incomparable de
la sidérurgie en Europe, se souviennent d’avoir vu, peu a peu, se
modifier la physionomie et les meeurs de leur pays. La nécessilé
d’une fabrication de plus en plus économique groupait les capilaux,
de grands hauts-fourneaux s'élevaienl auprés d'aciéries pourvues
d'un outillage modernisé ; au Nord, & 'Est, & I'Ouest, des cités
ouvriéres de milliers d'dmes s’édifiaient aupres des aciéries, el nul
ne me contredira, si je dis que c’est 4 la lueur des coulées de métal,
sous I'impulsion généreuse des chefs d’industrie, que les lois du
travail se sont modifiées : c'est au sein de ces agglomérations que
les premiers mots de mutualité et de solidarité ont élé prononcés.

D’ailleurs, pour une lelle activité, le sol de I'Europe est merveil-
leusement fécond, et il suffit de jeter les yeux sur les richesses
miniéres du vieux monde, pour étre impressionné par I'étendue et
la disposilion des gisements de minerai de fer : Ce sont]'Oural et le
Donetz ; le grand soulévement des Karpathes, depuis la Transylvanie
Jusqu'aux montagnes de Boheme. C'est, dans la belle Styrie, la
célebre monlagne d'Eisenerz ; en Espagne, les gisements de
Somorostro ; prées de nous, ceux de la Lorraine allemande et
frangaise, nappe récemment découverte, el quon évalue a des
milliards de tonnes. Enfin, au Nord de la Suede, ce sont les gran-
dioses coulées de lave ferrugineuse, le Malmberg, Kirunarara,
Luossavara.

Je garde, quant & moi, une impression profonde de ces gisements
nordiques. Il m'a semblé que, reculés au dela de toute agitation, ces
monls tranquilles altendaient les hommes de I'avenir, I'heure d'une
civilisalion nouvelle.

Tous ces gisemenls de minerai de [er onl servi de maliére premiere
aux usines métallurgiques modernes. Transformés en acier sous les
formes les plus variées, ils ont constitué les éléments divers de toule
industrie, et I'on peut dire que c'est par leur métallurgie plus ou
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moins imporlante que les pays d'Europe se sonl classcs dans |'échelle
de la civilisation moderne !

*
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Mais, ne sulffit-il pas, pour melre en lumiére les résullals
industriels de notre ¢poque, d'évoquer « Lille la Flamande » ? Elle
est la capitale de cette merveilleuse région du Nord ot les industries
se sonl développées avec une rapidilé surprenante : mines, mélal-
lurgie, constructions de fer, mécaniques, électriques ; industries
agricoles, ‘de produils chimiques, filatures, tissages, toules reliées,
alimentées, vivifiées par un réseau lerré le plus serré el le plus
moderne de notre Continent. Ses agglomérations indusirielles
jalonnent I'horizon de leurs cheminées encapuchonnées de fumée
noire, jetant par intervalle ['éclair des hauts-lourneaux ou des
fours des usines. Et le voyageur s'élonne d’un pareil spectacle si
parfaitemenl harmonisé avec la région qui lui sert de cadre. Il
¢coute sous ses pieds le choc sourd du pic des minears, tiranl des
profondeurs du sol, pour Iapporter au forgeron el au batteur de
métal la houille, source premiere de I'énergie industrielle.

Dans ce coin de la France, le spectacle de ces ruches en travail
lui suggere de salutaires pensées. Il lui fail mieux sentir les progres
réalisés el la dépendance ot il esl des aulres hommes.

*
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La France n’est pas le seul pays ot de pareils spectacles s'offrent
aux yeux du philosophe ou du technicien. En Allemagne, un passé
beaucoup plus proche de nous, peut nous montrer plus nettement
encore — par comparaison avec l'évolution de la métallurgie
[rancaise et des autres pays d'Hurope — quel essor vigoureux ont
su donner & la sidérurgie germanique, la persévérance meéthodique
des ingénieurs aidés des recherches des savanls, mais merveilleu-
sement secondés, toul d'abord, par les ressources du sol, des
capitaux considérables et un gouvernement particulierement soucieux
des problémes économiques.
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Certes, de tous lemps, le Harz, la Thuringe et la Sieg. la Sahr el
la Ruhr offraient une exploitation facile dans leurs bassins, grice aux
immenses foréts et aux eaux courantes qui en faisaient véritablement
le berceau de la métallurgie moderne, la terre prédestinée a ['épa-
nouissement de I'industrie du Fer.

(est pres de Dusseldorf qu'au commencement du treizieme siéele
s'échappa du premier haul-fourneau limidement surélevé, un
metal fluide: la fonte. Mais c'est surtout dans les cinquanle
dernieres années que I'Allemagne offre le spectacle d'un dévelop-
pement industriel considérable.

*
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Pour synthétiser l'essor industriel de nos voisins il suffit de
rappeler 'histoire de l'usine Krupp.

Essen et ses milliers d’ouvriers n'a plus rien de commun, eneffel,
avec I'ancienne pelile ville allemande, qui, dans le neuvieme siccle,
fut le sibge d'une fondation religieuse princiere. En 1790, une des
abbesses fonda 4 Essen un élablissement de métallurgie ; en 1826,
le fondateur des usines actuelles mourait en méme temps que la
derniére abbesse.

Le fondateur, Frédéric Krupp, a créé sa forge premiére en 1810
avec & ouvriers. En 1847, son [ils fabriqua son premier canon
d’acier fondu ne pesant que trois livres. A Essen (ravaillaienl alors
100 ouvriers.

En 1851, a I'exposition de Londres, I'usine Krupp produit une
plaque d’acier de 2 100 kilos, dix ans p]us tard, la plaque exposée
pesait £0.000 kilos.

En 1862, la [abrication de 'acier Bessemer est découverle el
I'usine comple 2.000 ouvriers ; elle en occupail 9.000 en 1873,

En 1876, elle expose a Philadelphie un canon de 52.900 kilos.
Enfin, en 1902, a Dusseldorf, on put voir un arbre creux de
&5 metresde long, pourlequel il avait tallu couler un lingot de 80.000
kilos et une plaque de blindage la plus grande qui fut jamais laminée



XXV —

laquelle atteignait 13 mélres 16 de long sur 3,40 de large et 3V
cenlimetres d'épaisseur ; elles pesait 106.900 kilos.

Essen compte acluellement soixante mille dmes

*
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En 1872, les industriels allemands trouvent dans le gouver-
nement le plus attentif des tuteurs. M. de Bismarck fait voler des
larifs protecteurs. L'amiral Von Stosch décréte que la marine de
guerre n'utilisera plus que des matériaux allemands ; I'armement
des troupes et l'arlillerie sonl ¢galement réservés a la produclion
nationale.

La marine marchande a vapeur triple son lonnage; les chemins
de fer, les tramways accroissent leurs réseaux. Les cités de la
vieille Allemagne se transforment a ce point que |'étranger qui les
revoit & quelque vingt ans d'intervalle en recoit I'impression
inaltendue-d'un pays neuf.

Toutes les branches de I'industrie prennent le méme essor simul-
lané; les applications de toules sorles de la mécanique et de I'électri-
cité utilisent les produils variés de la métallurgie.

Par la suite, celle prospérilé intéricure ne suffil plus & 'ambition
de nos voisins, ils révent l'extension coloniale et les bénéfices de
I'exportation en Alrique, en Orient et en Extréme~Orient. Vigou-
reusement encouragée dans ce but, leur marine marchande multiplie
les comptoirs dans loutes les parties du monde. Les porls sont trans-
formés et dotés d’'un outillage perfectionné, les usines anciennes
s'agrandissent el 'on a créé, avec une rapidité surprenante, des
élablissements nouveaux qui surgissent dusol, outillés de Loutes pieces.

Une fievre d'affaires s’empare du peuple allemand. Les grandes
banques germaniques engagent des capitaux considérables dans les
affaires industrielles. De 1890 4 1900, plus de 3 milliards sont
réparlis entre un grand nombre de Sociélés en connexion plus ou
moins dirécte avec I'industrie sidérurgique.

Bref, depuis quaranle ans, la métallurgie allemande a pris un
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développement extraordinaire. L'Allemagne, qui, en 1870, pro-
duisait modestement 1 million de tonnes de fonte, en produit
aeluellement 9 millions.

*
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Mais veul-on un exemple plus saisissanl encore de ce que peul un
peuple épris d’idéal industriel, s'organisanl a proximilé des gisemenls
de combuslible et des minerais de fer? Regardons Pittsburg et San-
Francisco. Fut-il jamais essor comparable ?

Ces villes et les Efals qu'elles gouvernenl sont nés d’hier. San-
Francisco en 1848, complait 800 ames, elle en compte 500.000
aujourd’hui ; Pitisburg, avec un capilal de plus de 10 milliards,
constitue le centre industriel le plus colossal du monde entier et mérile
bien vraiment le nom de « Villede fer et de feu ».

Or, un demi-siécle a peine a suffi pour que ces villes accomplissent
leur destinée quand s’attardent encore & de vaines dissertations,
rénovées de ['ancienne Byzance, cerlaines de nos cités latines. Ces
villes neuves ont eu la vision -nette et la prescience des besoins
modernes. Perspicaces el audacieuses, elles ont compris que l'acier,
mélal économique, 4 la fois souple el résistant, serail la base detoules
nos conceptions industrielles modernes, qu'il serait I'armature de
loul ce qui s’éleve, s'élend, la carcasse de toul ce qui roule el de tout
ce qui flotte, de tout ce qui se meut dans I'espace. Elles ont prévu
que la construction el la mécanique devraient & I'acier leurs concep-
lions les plus hardies : machines puissantes, halls immenses, jetées
harmonieuses des ponts.

Dans les arts de la paix, quels qu'ils soient, I'acier est l'organe
essenliel : — on peut dire qu’il est Pame de I'art de la guerre Clest
en acier que ce font les obus el les blindages, c'est en acier que se
lont les canons. ; ;

Sur la route parcourue par I'humanité depuis les temps préhisto-
riques, le fer a été le prodigieux organe de vie. Il est le métal noble
par excellence. Nous sommes au « Siéele del’ Acier ».
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PROGRES ACTUELS
DES PROCEDES DE FABRICATION

Nous nous altarderons peu sur le hawi-fourneaw qui semble,
en effel, parvenu acluellement a I'extréme limite de son perfection-
nement ; nous verrons, d’ailleurs, qu'il en est de méme du procédé
Bessemer qui a pour but de converlir en acier une fonle lype
de composition bien déterminée par l'insuflation d'air dans le mélal
liquide. Cela nous permettra d’examiner plutot 'objet principal
des efforts acluels des métallurgistes qui est d'alfiner aussi compléte-
ment que possible une fonte quelconque dans les conditions les plus
économiques el en réalisant, dans des appareils différents, les phases
successives de l'affinage.

On espére méme concurrencer, dans une cerlaine mesure, grice a
celte méthode combinée avec les effels du chauffage électrique,
I'antique procédé du creuset, lequel n'a pas encore élé détroné,
comme on sail, pour la [abrication des aciers fins.

Les progres de ces derniers temps ont également porté sur la plus
rationnelle utilisation des gaz du haut-lourneau et sur Iextension
croissanle de I'emploi des moleurs électriques a tous les services des
aciéries modernes.

+
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En ce qui concerne le haul-fourneau, il semble démontre
pratiquement que le rendement maximum est obtenu dans des appa-
reils capables de produire environ 150 a 300 tonnes de fonte par
24 heures. Les Américains eux-mémes, revenus de leur erreur, ont
abandonné leurs fourneaux monsires de 700 4 800 tonnes.

Cependant, les usines modernes onl adopté la méthode américaine
en ce sens que, de plus en plus, la manceuvre automatique tend a se
substituer & la main d’eeuvre. Ces usines sonl congues d’une fagon
large ; point de confusion des services, point d'entassement caracté-
ristique des installations surannées.

En particulier, les appareils de transport, de levage, les sysiemes
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d'aiguillage et de pesage aulomalique onl été tres perfectionnés ; les
constructeurs spéciaux onl suivi el aidé ces perfeclionnements avec
beaucoup d’ingéniosité et méme de hardiesse.

*
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Utilisation des gaz de haut-fowrneau. — Moteurs a gaz. —
Il y a seulement quatre ou cing ans, peu d’usines possédaient encore
une installation susceptible d'utiliser efficacement la puissance
calorifique des gaz produits par le haul-fourneau.

On a conslaté, en effet, que le rendement et la régularité de la
marche, aussi bien dans les appareils & chauffer le vent pour les
hauts-fourneaux et dans les chaudiéres & vapeur, que dans les moleurs
a gaz, élaient forlement compromis par la présence de poussiéres
véhiculées par les gaz.

Mais, en raison méme des (ransformalions el des frais nouveaux
qu'entralnait une bonne épuration, en raison égalementde l'incer-
litude ot 'on élait du meilleur procédé & choisiv — faule de preuves
indiscutables — nombre d'élablissements avaient jugé prudent
d’attendre un peu. Aujourd’hui, que les méthodes d’épuration —
pour couleuses qu’eiles puissent étre encore — offrent des avanlages
inconleslés, les usines qui ne font pas I'épuration sont, au conlraire, '
I'exception.

Il-ne sagit pas, d'ailleurs, d'éliminer des gaz uniquement les
grosses poussiéres, mais d’abaisser la teneur, en trés [ines particules,
2 moins de 0,02 par metre cube, surtout lorsqu’il s'agit d'alimenter
les moleurs.

Dans les usines modernes, le procédé de I'épuration des ga‘z esl
netlement défini : la totalité de ce qui s’échappe des hauts: lourneaux
subit une premiére épuration, laquelle comprend quatre phases :

@) L'dlimination des grosses poussiéres par une série de change-
ments de direclions ;

b) Un abaissement de (empérature permettant de réduire considé-
rablement la teneur en humidilé des gaz lavés ;
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¢) Une séparation dynamique des poussitres fines densifiées par
injections d’eau ;

d) Un séchage mécanique desliné & retenir le brouillard aqueux.

On a ainsi des gaz & moins de 0,1 de poussicre par métre cube,
trés bons pour le chauffage des appareils a vent des hauls-fourneaux
el des chaudicres.

Une fraction de ces gaz est soumise a une épuration supplémentaire
avec filtration, qui permet d’abaisser, & prés. d’un centigramme par
meélre cube, la teneur en poussiére. Celle fraction est spécialement
réservée b l'alimentation des moteurs & gaz.

*
¥ ¥

En ce qui concerne les moteurs o gaz des hawuls-fourneauz
de grande puissance et a mouvement de rolation relativement lent,
les Ingénieurs qui voulurenl les construire dapres les principes des
petils moteurs se heurterent a de nombreuses difficullés pratiques.

En effet, landis que la machine a vapeur a des éléments de marche
conslants el bien définis, ceux du moleur a gaz sont variables d’un
moment & I"autre ; principalement du fait des écarts de richesse du

.mélange délonnant et, par suite, de la facilité plus ou moins
grande de I’allumage, de la vitesse et de la puissance des explosions
successives.

(i esconstrucleurs résolurent successivement les problemes délicals
du refroidissement des cylindres, des pistons, des chambres a sou-
papes, la régulation avec marche économique, la vilesse conslante sous
des charges variables, la question de I'allumage sans ratés el, spécia-
lement, celle de la suppression de I'encrassage. Une épuration
méthodique des gaz en a parfailement triomphé, pour le plus grand
bien, par contre-coup, des appareils 4 soulfler le venl et celui de la
machine & vapeur elle-méme puisque le rendement des chaudicres
s'en esl trouvé amélioré,

Toutefois, il faut remarquer que le cycle méme suivant lequel
lonctionnent les moteurs & gaz soumel leurs organes & des varialions
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périodiques de lempéralure. el surloul de puissance : — loules choses
préjudiciables a leur bonne conservation. D'autre part, ils ne bénéfi-
cientpointdel'énorme réserve d’énergie immédiatementdisponibleque
posséde le moteur & vapeur dans I'eau surchauffée de ses chaudieres ;
enfin ils ne sauraient alleindre au méme degré de souplesse.

Leur rendement thermique est surement plus élevé que celui de
la meilleure machine & vapeur, alli¢e au meilleur généraleur, mais
ils ne paraissent pas devoir étre aussi durables ni exempts de tout
arrél : pour qu'on soit définitivement fixé sur leur valeur indus-
trielle, il faut attendre la sanction du (emps.

Un mot du crewsel. — L'anlique procédé du creuset consisle
a fondre en vase clos des maliéres premiéres (rés pures: barres
cémentées de [er de Suede, barres provenant de fonte partiel-
lement affinée au bas foyer el retenant encore du carbone, minerai
trés pur, legérement manganésé, ferro-alliage de ler, el & laisser le
lout se « tranquilliser» & une lempérature aussi élevée que possible
jusqu’a ce que lout dégagement gazeux ail cesse dans le mélal
liquide. Cetle tranquillisation dure d'ailleurs presque deux fois
autant que la période de fusion proprement dite : I'épuration deman-
dant au total 4 heures environ.

Que se passe-I-il pendant cetle période ot I'acier se tranquillise ?
Voila qui nécessile un mol d’explication.

Méme si I'on n'a pas ajouté de minerai, on ne doit pas oublier
que les barres de métal partiellement alfing au bas foyer sonl en
réalité un faisceau de fibres de fer plus ou moins carburées recou-
vertes d'une mince pellicule oxydée. Ajoutez qu'il y a de l'air
emprisonné dans les interstices de la charge, de Iair adhérent au
creusel, de I'air méme jusque dans les parois du creuset. Une petite
quantité d’oxygene est donc en contact avec le carbone de lacier,
d’oti formation d'oxyde de carbone, réaction fortement endother-
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mique, et qui ne peul avoir lieu que grdce & la haule température
régnant dans le creuset. Cette réaction s'effectue avee facilité tant
qu'il y a surabondance de substance oxydée dans le bain; elle se
ralentit beaucoup quand il ne reste plus que des traces d’oxyde, car
alors les bulles gazeuses deviennent pelites, et ne s'éléevent plus
qu’avee lenteur.

Grace au couverele, le métal fondu est soustrail & I'action nette-
ment oxydante des flammes du four qui apporterﬁienl de l'oxygéne
4 la mince couche de scories surnageant.

Le role de la température élevée est bien nel : non seulement elle
recule [a limite possible de la réaction dont nous parlions lout i
I'heure, mais en augmentant la fluidité du bain, elle rend plus
immédiat le départ d’oxyde de carbone. Elle favorise aussi la diffu-
sion des divers éléments de la charge ; avanlage primordial quand il
s'agit de la fabrication des aciers spéciaux. Enfin, le manganése
contenu dans la charge contribue efficacement i la désoxydation du
mélal.

I n’est pas douteux que celte sorte de repos & haule température
— pendant lequel les réactions du bain, trés lentes lorsqu'elles sont
voisines de leur limite d’équilibre, ont le temps de se produire, —
que ce repos, disions-nous, aide puissamment & I'élimination uasi
compléte des gaz el a la trés parfaite diffusion des éléments de la
charge.

Comme aucun procédé industriel, donnant I'acier en grande masse
et d'usage courant, ne réalise cetle (ranquillisation, il est fort
possible que la supériorité des aciers au creusel (supériorité incon-
testée, & I'heure acluelle, sauf concurrence des fours éleciriques)
réside préecisément dans celle phase d'¢laboration, jointe &
I'emploi de matériaux d'une pureté exceptionnelle.

Il'y alieu également de reconnaitre que de (rés répulés fabricants
d’acier au creusel ont rompu avanlageusemenl avec une rouline
séculaire, en adoplant le four Siemens & récupération pour le
chauffage des creusels: 'économie ainsi réalisée est considérable,
On sail qu’un ereusel contient en moyenne 30 kilogrammes d'acier,
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Mais on arrive par les coulées simultanées d'un grand nombre d'unités
dans une méme poche, a réaliser des lingols et, par suite, des pieces
forgées de plus de 50 lonnes: ce qui lémoigne -a la fois d'une orga-
nisation et d'une discipline ouvriéres admirables.
*
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Procéde Martin et ses modificalions — Affinages successifs.
— Le manque de souplesse du convertisseur pour la fabrication de
certaines nuances de qualilés a fait converger les efforts des mélal-
lurgistes vers |'amelioration du four Martin & sole acide el basique
surlout,

Les amélioralions ont porté a la fois : sur les fours eux-mémes el
leurs accessoires, sur les phases de (ransformalion des produils
ferreux qu'on y effectue en vue de diminuer la main d'eeuvre en
augmenlanl, au conlraire, le rendement et la production.

*
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La conslruction des fours bénéficie aujourd’hui de la longue
pratique des aciéristes el la robuslesse de I'ensemble, le soin apporté
dans les moindres détails de la magonnerie, le judicieux emploi des
chambres & poussiérés ou a lailier préservant de I'obstruction les
chambres de récupération, elles-mémes pourvues d’une masse
d’empilages réfractaires considérables, ctc., elc., assurenta I'appareil
une longévité qu’il élait loin d’avoir a l'erigine puisqu’on dépasse
maintenant des campagnes de mille coulées.

La capacité des fours ordinaires a légérement augmenté, el on les
construit aujourd'hui de 30, £0 et 50 tonnes.

.'adjonction d'appareils automatiques de chargement se généra-
lise, la surtout ol P'on est obligé d’employer la fonte froide et les
riblons.

On a abandonné, par.contre, les gazogeénes de petites dimensions
dont il fallait trois ou quatre par four. De grands appareils ou cuves

cylindriques de prés de 3 metres de diameétre et de melres de
3
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hauteur, dont une seule suffit par four de 20 tonnes environ, sont
aujourd’hui adoptés. Ils sonl munis de disposilifs permetlant le
décrassage rapide. On a pu ainsi réaliser une marche conlinue avec
7 gazogenes seulement pour 6 fours. _ |

Quant aux phases de transformations, il est hors de doute
qu'une économie importante est réalisable en scindant les optrations
de facon que chaque phase s'effectue dans un milieu spécialement
appropri¢ aux conditions physiques et chimiques capables de lui
assurer le rendement maximum. On est ainsi conduit — non pas &
pratiquer I'alfinage complet dans un four unique — mais a le
commencer dans un grand four jouant le role de J;béf(??:qr*#&; fEchf
en marche continue, a température relalivement basse, déversant
périodiquement une fraction de son contenu dans des fours de
moindre capacité, a l'allure rapide, ol I'affinage serait lerminé el
I"acier mis aux nuances demanddes. :

Ces procédés spéciaux ont toujours pour but la résolution de cas
particuliers ; par exemple, celui d'une fonte peu phosphoreuse ou le
type Thomas ne peut pas se produire dans des conditions normpales.
Mais, quand la fonte type Bessemer-Thomas est économique, le
procédé Bessemer-Thomas est tout indiqué: c'est le cas de I'utili-
sation des minerais du riche bassin de Briey qui donnent direc-
tement la fonte Thomas avec un pelil appoint de manganese

Ona bien construit des fours Talbot pour I'utilisation de ces
minerais, mais il n'est pas démontré (u’ils aient produit un acier
plus économique que celui auquel conduit le procédé Thomas.

*
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Rdle de Pélectricité. — Laffinage de I'acier au [our Marlin, quoi
qu'on fasse, esl limité pour deux causes principales :

L'insuffisance de température ;

L'importance des déchels quise produisent par oxydation quand on
veut pousser Lrop loin I'affinage.

Pour détruire les équilibres chimiques, ou plus . exactement pour
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reculer la limile de réaction d'alfinage, une excessive basicité du
laitier est obligatoire. Or, pour maintenir la fluidité du laitier a tres
forte teneur d’oxyde de calcium — ce qui est la condition principale
. de son efficacité — la température du four & gaz a récupération esl
insulfisante.

D'ailleurs, pratiquement, le maximum de température ne s’oblienl
guére qu'en un milieu trop oxydant. Dés lors, si I'on veul alteindre,
en partant d'une [onte de qualité courante, un produit comparable A
celui que donne le creuset, autrement dit, si I'on veut fabriquer de
I'acier fin, en grande masse el relativement a bon marché, il faul
recourir & un autre mode de chauffage.

De palients el couteux efforls ont été tentés pour 'adapter a la
métallurgie de l'acier. Des fours avec el sans électrodes ont été
récemment menés & un degré de perfection lel qu'ona pu y fabriquer
des produils non encore réalisés au four Martin ordinaire.

A quelque type de four, avec ou sans électrodes, que la vicloire
doive rester, il n’est pas douteux que dans un trés prochain avenir, le
vieux procédé du creuset aura trouvé, dans le four électrique. un
adversaire redoutable. s

La preuve en est qu'en gens avisés, cerlains fabricants d'acier au
creusel, et non des moins célebres, éludient ou installentdes fours élec-
triques. [ls donnent en cela un bel exemple d'initiative industrielle
(qui mériterait vraiment d'étre couronnée de succes.

v

¥
-~ Un ol des fours électrigues. — Nous devons, dés i présent,
sans avoir d'ailleurs le loisir d'entrer dans aucun détail, indiquer
les principes des fours électriques déja existants. D’apres le mode
suivanl lequel la chaleur diie au courant électrique est appliquée a
I"acier, nous pourrons dislinguer rois classes d'appareils :

19 Ceux qui utilisent la chaleur de I'arc électrique convenablement
rayonnée par une vodte généralement en chaux : c'est le lype
primilil de Moissan. Il ne saurail convenir qu'au traitement de
pelites quanlilés de métal.
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2% Ceux dans lesquels le métal @ fondre et a affiner conslitue
précisément la résistance offerte au passage du courant. Le courant
peut élre amené & 'acier, soil 4 l'aide d’électrodes, soil par voie
d’induction ¢lectro-magnélique. Au lieu de produire I'effet thermique
par la résistance gazeuse de P’arc, on se sert comme résistance du
mélal lui-méme qu’on fail (raverser par un courant intense suffisant
& maintenir le bain liquide.

3° Ceux ot I'on ulilise également les actions combinées de ['are
chaulfé & la surface el de la résistance méme du métal fondu,
permetlant le chauffage interne. On réunil ainsi les avantages des
deux lypes précédents. Le métal et le laitier surnageant sonl
traversés par un courant d’égale intensité et il se forme, en oulre,
un ou deux arcs entre le laitier et une ou plusieurs électrodes.

Pour la mise en pratique de ces divers modes d'utilisations de
I'électricité, on a construit plusieurs lypes d’'appareils qui peuvent
se diviser en deux calégories :

Les fours & induction.

Les fours a électrodes.

*
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Fours a induction. — Ce sont, au point de vue électrique,
des transformaleurs slaliques dont I'un des enroulements, le secon-
daire esl conslilué par une seule spire qui est le métal liquide : ils ne
fonctionnent qu’a courants allernalifs.

Parmi les [ours apparlenanl a celle calégorie, cilons le four Kjellin,
le four Schneider, le four Gin, le four Roechling-Rodenhauser.
Nous ne les décrirons pas ici en détail et nous nous bornerons
seulement a résumer leurs avantages et leurs inconvénients.

D’aprés le principe méme du four, le chauffage se fait par la
transformation du courant dans le circuit secondaire du transfor-
maleur — spire de mélal liquide —. La scorie qui surnage n'est
chauffée que par rayonnement et conduclibilité calorifique du métal.
(Vesl le grave inconvénient de ce Lype de fours qui donne un métal
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a une lempérature (rés supérieure a son point de solidification,
sous un laitier insuffisamment chaud. On peut en déduire que
jusqu’ici ce four n'afline pas beaucoup plus que le four Marlin el
qu'il n'a d’autre avanlage sur lui que la suppression des soulflures
et, partant, une plus grande homogénilé du mélal. En somme, c'esl
un creusel plus parfail.

Quanl aux autres inconvénients, les fours a induction onl un rende-
menl électrique moindre 4 cause du décalage qui se produit entre le
vollage et I'inlensité dans la transformation. Pour les techniciens,
nous dirons que ¢ augmente el que par suile cos o diminue, el
ei cos p également. Sion veulaugmenter cos ¢ on est obligé de
prendre une basse fréquence, ce qui implique des masses considé-
rables de (0les minces pour le circuil primaire. procédé conteux et
encombrant. !

Enfin, les réparalions exigent presque loujours le démonltage de
I'inducteur primaire ; celui-ci doit-étre isolé, refroidi et prolégé en
marche normale.

Les avantages de ce lour sont les suivants :

La suppression des électrodes,

Le réglage facile du courant,

L’éloignement possible des génératrices par 'emploi de couranls
a haule lension dans le primaire.

*
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Fours a électrodes. — Electriquement, ce sont des lampes a
arc fonctionnant en vase clos, I'arc étant simple ou mulliple. Ces
fours peuvent donc élre — théoriquement — & courants alternalifs
ou conlinus. '

Parmi les appareils de ce Llype nous citerons le four Héroull et le
four Girod. lls comportent une bonne ulilisation du courant, le
chaulfage, simultané, du métal et du laitier ; — d’oli épuration pos-
sible, — le transformateur élant supprimé, les fours s'allegent
d’autant ; enfin, lear mise en roule facile, méme avec des riblons.

Par conlre, le coit en est élevé, el 'entretien des électrodes assez
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dispendieux. On n'y constale qu'une faible circulation du métal, car
le chauftage se fait surtout & la surface ; de plus il y a beaucoup de
chaleur perdue par la volatilisation du laitier chauffé par I'arc, —
enfin ce type exige I'élablissement de grosses canalisations dans le

voisinage du four.

D'aprés les expériences failes jusqu'a ce jour, on admel que la
dépense d'énergie électrique nécessilée par la fabrication d'une tonne
d’acier esl :

En partant du minerai, 2.800 & 3.200 kilowatls-heure.

— de la fonle solide 1.000 & 1.100 kilowalls-heure.

—  de la fonte de riblons solide, 850 a 4.100 kilowalls-heure.

— . de la fonte liquide, £50 4 600 kilowatts-heure ;

—  d’une fonte déja traitée au converlisseur ou au Marlin,
200 4 300 kilowatts-heure!

Trains de laminoirs. — Les appareils perfectionnés employés
pour l'étude des propriétés des divers aciers ont donné des résultats
immédiats aux Laminoirs en permeltant de connaitre. aux différentes
températures, I'effort limite que I'on peul faire subir aux barres
d'acier. Ces appareils ont permis de délerminer pratiquement la
température de la passe finisseuse.

On détermine maintenant les limiles de lempéralure entre
lesquelles le métal se travaille facilement el c’esl entre ces limiles
qu’on cherche a réaliser le laminage.

Ce systeme entratne naturellement la modification des cages de
laminoirs et des machines. Pour éviler de trop chauller les lingots,
il faut, lorsqu'ils ont la bonne température, les travailler en leur
faisant subir lefforl maximum qu'ils peuvenl supporter (cages
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robustes) et cela dans le minimum de temps (machines extrémement
puissantes -el rapides). :

Par exemple, le temps du passage proprement dit dans le train
de laminoir d’un lingot de 2.000 kilogrammes, qu’on transforme en
rails, dure trois minutes environ. S'il en passait continuellement, on
traiterail par heure, 20 lingots et parjour (de 10 heures), 200 lingols :
soit environ 400 tonnes. Or, un lingot de 2,000 kilogrammes se
transformant en rails exige une moyenne de 25 & 30 passes, soil
6 secondes par passe.

Aussi, ces tonnages correspondent 4 de Lelles vitesses qu'ils ne sont

possibles:qu'avec des manulentions automatiques, indépendantes des
ouvriers. Ceux-ci ne sont la que pour corriger certains mouvements.
Dailleurs, si I'on supprime l'inlervention extérieure au laminoir lui-.
méme, c'est-a-dire le passage d'une cannelure a une autre (soit trio,
soit train duo réversible) on arrive au laminoir américain & cannelures
en enfilades, et ce sont forcément ces trains qui oni la production
maximum. Ils peuvent, en effet produire jusqua 800 tonnes en
deux heures, soit 1 minute 1/2 par rail ; dans ce cas, en effet, la
piéce entrée dans le train ne subil aucun arrét. La volonté de I'homme
n'intervenant plus et la machine pouvant tourner d’une maniére
continue, on n'est limité, pour la vitesse des laminages, que par la
limite de résistance du métal.

*
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En résumé, dans les laminoirs modernes, le lingol introduit dans
le four ne doit plus étre louché par un outil & main d’homme jusqu’a
sa sortie du train. Une défourneuse électrique le prend devant la cage
dégrossiseuse ol des rouleaux entratneurs le ménent; des ripeurs,
des relourneurs le déplacent et le relournent devant les diverses
cannelures de la cage jusqua la fin du laminage. Enfin, des scies
ou des cisailles sectionnent les produits laminés en longueurs conve-
nobles, des ripeurs les ménent automatiquement a des refroidisseurs



d'otr des ponts roulanls et des grues les emportent aux pares de dépot,
aux plales-formes d’essais, aux voies de chargement ou aux ateliers
de finissage. Le loul sans qu'aucun outil & main ail eu besoin
d'intervenir.

Les lrains eux-mémes, (rés robusles, souvenl en acier coulé a
cause des. efforls considérables qu'ils ont & supporter, sonl, par
sureroit, d’un réglage extrémement [acile el. compréhensible, car il
esl basé sur des principes scienlifiques et logiques.

Bien entendu, I'électricité contribue largement & amener des
transformalions intéressantes dans lous ces organismes, a cause de
la possibilité d'introduire des mouyements mécaniques peu encom-
brants en des points quelconques. '

*
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Fours a rechauffer. — Les progres accomplis ont élé les
suivants :

Les anciens fours a houille établis d'une fagon irralionnelle,
difficiles & conduire, dépensant du combustible, chauffant irrégu-
licrement tout en produisant une fumée dcre et noire qui tourbil-
lonnait sous les halls, se sonl (ransformés en fours & gaz, propres,
facilement réglables, dépensant peu de combuslible et chauffant
regulierement,

Une premiére économie en est résultée du fail méme que les
lingots sonl rarement retouchés pour cause de mauvais chaullage ;
une seconde économie résulte de ce fail que la perte au feu qui est
dde & un séjour prolongé du lingot dans le four a été diminuée dans
de fortes proportions.

Une troisitme économie résulte de I'emploi’ d’appareils méca-
niques extrémement rapides pour le chargement et le déchargement
des fours. Il en résulte, en effel, que les portes de ce dernier reslent
ouvertes pendant trés peu de temps ; par suile, il ya moins de
relroidissement de ce fail.

I n’entre pas dans le cadre de cetle conférence de décrire, en
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détail, les divers systemes de fours employés actuellement, mais on
peut indiquer (ue tous consomment le combuslible sous forme de
gaz puisque ¢'est, en effel, le moyen le plus rationnel el le plussimple
pour concentrer facilement la chaleur, régler ses varialions, foul en
ulilisant le combustible d'une fagon compléte.

*
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Moleurs des laminoirs.
des progres non moins considérables ont élé obtenus. Quels qu'ils

En ce qui concerne les moleurs,

“soient, leur facilité de maneuvie est grande. 1l en résulle une sécurité
a peu pres parfaile pour le personnel.

Le moleur a gaz, un instanl essayé aux laminoirs pour améliorer
le rendement de la (ransformation, a dd étre abandonné dans
plusieurs cas, en raison de son peu de souplesse.

Le moleur électrique s'élend de plus en plus el I'on peut concevoir,
actuellement 'usine métallurgique sans chaudiéies, donl nous
avons [ail prévoir lous les éléments théoriques de marche il y a
quelques années. Le blooming reversible qui existe actuellement
dans deux ou trois usines européennes élait le seul obstacle pratique
a celle conception. Enfin, si les études scientifiques ont permis
d’étudier les limiles de travail du métal, nous sommes redevables
a I'électricité de connatlre exactement les efforts qu'il esl nécessaire
. de développer dans le laminage.

*
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Forgeage. — Si le laminage est d'une date relativement récente,
puisqu’il a élé imaginé vers 1830 par Cort, pour élirer ses mas-
siaux de fer puddlé apres leur martelage, il en est toul autrement du
forgeage : le premier homme qui a obtenu du fer a di, en effet,
le marteler, non seulement pour le débarrasser des scories au sein
desquelles il avait été produit, mais encore” pour le faconner & la
forme et aux dimensions nécessitées par son emploi.
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Mais, que de chemin parcouru depuis celle ¢poque préhistorique,
ol ce précurseur, armé d’un dur silex, battait au prix d'un labeur
épuisant la pelite loupe de fer spongieux qu'il sortait de son bas
foyer !

Le forgeage a, dans son évolution, suivi les progrés incessanls de
la métallurgie proprement dite du fer, puis de I'acier : :

Forgeage au marteau, uniquement connu des anciens ; 2

Forgeage au martinet du moyen dge et des siécles derniers, dont
la pratique est venue jusqu’a nous.

Pour arriver loul d'abord au marteau-pilon a vapeur, dont la
création par Bourdon a complélé si heureusement les inventions de
Papin el de Wall.

Marteau-pilon. — Nous disons que Bourdon a créé le pilon ;
mais il convient, pour étre impartial, d'associer a son nom celui
de I'anglais Nasmyth, comme au nom de Walt on associe loujours
celui de Papin, lorsqu’on parle de I'origine de la machine & vapeur.

On admel, en effel que Nasmyth a eu I'idée du marteau-pilon,
mais il est néanmoins incontestable que Bourdon, alors ingénicur au
Creusot, le réalisa le premier sous une forme, qui, comme principe,
n'a guére varié depuis lors. A celte époque Eugene Schneider, le
fondateur du Creusot, compril de suite le parti qu'il pouvail Lirer
d'un semblable oulil, et le premier marteau qu'il fit exéculer par
Bourdon en 1842 avail déja 2.500 kg. de masse lombanle, avec
2 metres de hauleur de chite. On devait, sans atlendre longlemps,
marcher a grands pas et le pilon de 100 T. apparaissait bientot.

Comme la machine & vapeur dont il dérive, le pilon s’esl sans
cesse perfectionné ; il est devenu & double effet, pour permeltre, avec
une masse lombante de poids et de course réduits, de réaliser une
puissance el une rapidilé de forgeage relativement considérables.

Dans bien des cas, comme pour le pilon de 100 T. de Terni, l'air
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comprimé a remplacé la vapeur ; cerlains marteaux aclionnés méca-
niquement ulilisent la détente d'un ressort ou la détente d’'un cerlain
volume d’air comprimé par le marteau lui-méme. On esl arrivé ainsi
i la commande électrique des pilons, et on a pu, de celle [agon,
réaliser des appareils qui joignent aux avantages du piidn a vapeur,
celui d’une meilleure utilisation de |'énergie dépenseée.

*
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Presse hydraulique. — Le pilon perfectionné est acluel-
lement au maximum de son perfectionnement ; aujourd’hui, on
le délaisse pour les gros ravaux de forgeage, ou il est avanlageu-
sement remplacé par la presse hydraulique a lorger.

Cette derniére a, presque du premier coup, atleint des puissances
considérables (1%.000 lonnes) : celle puissance ne correspond pas
d’ailleurs & une limite extréme, el il n'est pas audacieux de prévoir,
dans un avenir peu éloigné, des presses de 25 & 30.000 tonnes.

Cela est la conséjuence immediate de la lutte entre le projectile
el la cuirasse de blindage ; plus le projeclile se perfectionnera,
plus il deviendra redoutable pour la cuirasse, et plus cette dernicre
devra augmenter de durelé et d’épaisseur. Le (ravail de ces blindages
en acier au nickel, au chrome, au molybdene, exigera” des puis-
sances de presse de plus en plus considérables.

Acluellement, les presses a lorger (qu'elles soient directes, c'est-

a-dire fonclionnanl avec une pompe agissanl sans accumulaleur
hydraulique intermédiaire, ou qu’elles soient aclionnées par un
accumulateur) se perfectionnent de jour en jour dans leurs délails de
consliruction. .
- Les presses hydrauliques avec multiplicateurs & vapeur rentrent
dans la catégorie des presses & action directe. Nous les mentionnons
specialement, car elles se 1épandent de plus en plus et ont subi, au
cours des dernibres années, des perfeclionnements trés heureux,
notamment en ce qui concerne la rapidité de fonctionnement : avec
une course rédeite, on arrive a leur faire donner 120 coups par
minute.
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De méme que dans le cas des laminoirs, les presses a forger sont
complélées par des fours (généralement 3 fours & réchauffer et
I four & recuire). Une installation de ce lype, comme on en
rencontre dans les usines modernes, peut, avec une presse a forger
de 2.000 & 2.500 tonnes et quand il sagit d’arbres de marine,
arbres de bulée, arbres porte-hélice, arbres-moleurs, elc., donner
£00 & 500 tonnes de produits finis par mois de 25 journées.

Les efforts des mélallurgistes ne se sont pas uniquement appliqués
a la bonne utilisation de ces outils puissants : — on a parallelement
cherché a utiliser également, dans les meilleures conditions possibles,
les lingots & forger, — c'esl-a-dire a réduire la mise au milieu de
forgeage.

Il faut, pour cela, produire un lingot aussi sain que possible el
réduire la retassure axiale.

(e probleme de ['utilisation & peu pres intégrale du lingot a
passionné beaucoup de métallurgistes dislingués, mais n’a malheu-
reusemenl pas encore été résolue; la queslion a cependant fait de
grands progrés au cours des dernitres années.

On a essayé de chauffer la téte du lingot pour la maintenir fluide,
de fagon a remplir la retassure. D’autres procédés consistent a
comprimer ou tréfiler le lingot non encore solidifi¢ a l'intérieur, en
vue de faire remonter le mélal liquide dans la retassure. .

Nous croyons inutile d'entrer dans la description de ces différents
procédés, et il nous suffira de dire qu'ils permettent de réduire la
chite des téles des lingots & environ 10 9/, alors qu'un lingol
ordinaire sans masselotte exige en moyenne, si I'on veut avoir une
piece réellement saine, une chute.de 25/, au moins.

Il y a donc eu de ce cdté un progrés incontestable.

*
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Enfin, je mentionnerai que les piéces de lorge se livrant toujours,
a de rares exceptions pres, entitrement usinées, il faul nécessai-

e

rement que l'atelier de forgeage soil compléte d'un atelier d'usinag
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Selon le type de piéces a usiner, les machines-oulils de. l'atelier
d'usinage sont trés différentes ; mais, d’une fagon générale, elles
sont extrémemenl puissanles el suivent le travail des presses.

On peut se faire une idée de la puissance de ces machines par le
[ait suivanl :

Une usine a pu lourner, assembler et finir un arbre de marine &
3 coudes non foré en 9 jours ; ajoutons que celarbre, qui pesail
20 lonnes, avail ¢1¢ pris dans un lingol de magasin el avail été
forgé en 24 heures, puis recuiten 48 heures. :

(et arbre a done pu ére livré en douze jours; cest la un véritable
tour de force.

*
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Moleurs électriques. — Depuis dix ans & peine, le succes
croissanl & mesure que la conslruction des dynamos et des moteurs
électriques se perfectionnait, ces derniers ont remplacé insensible-
ment les machines & vapeur dispersées dans les ateliers — celles
surtout de faible puissance — qui conslituaientavec leurs conduites
de vapeur démesurées des « gouflres de vapeur ». A ces progrés
correspond une séricuse économie de charbon, grice i I'emploi des
stations centrales d'éleciricité pourvues de machines puissantes &
rendement élevé.

Bien entendu, on ne s'est pas arrélé en si beau chemin , les

électriciens — si audacieuse qu'une pareille entreprise puisse
paratlre — s'al-iar{uelll non plus aux petils moleurs a vapeur (action-
nanl, par exemple, les rouleaux entraineurs des blooming), mais
aux machines qui commandent les trains de laminoirs.

Dans application des moteurs électriques aux services des lami-
noirs, lrois cas sonl & considérer :

1 Lesmoleurs ont a fournir une puissance variable, mais loujours
en tournant dans le méme sens ((trains Lrio) .

2° Les moleurs doivenl pouvoir élre mis rapidement en mouve-
menl dans un’ sens ou dans l'aulre, sans loulefois développer une
grande puissance (rouleaux entraineurs).
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3% Les moteurs ont & subir sous une charge (rés variable, de
maximum (rés élevé, des inversions pouvant atteindre el dépasser le
nombre de 8 par minute (trains reversibles).

Dans tous les cas, ces conditions doivent étre remplies de fagon
que l'utilisation des moteurs électriques alimentés par une station
centrale demeure plus avantageuse que celle des moleurs a vapeur
ou méme des moleurs a gaz installés auprés des trains.

Malgré un codt d'installation plus élevé, le moteur électrique
présenle une quanlile essentielle: un meilleur rendement total de
I'utilisation de |'énergie.

On emploie dans ce but aussi bien le courant conlinu que le
courant alternatif. Cependant, on peut donner comme indicalion
générale que les moleurs & courant continu ont un wmeilleur rendement
dans le cas de démarrages fréquents el de vitesses variables, el qu’il
vaul mieux les employer dans ce cas. lls seront done tout indiqués
pour les groupes reversibles pelits' ou gros. On peut aussi ciler
des applicalions imporlantes (ant en courant continu qu'en courant
alternalif. :

Les avantages principaux résultant de I'emploi des moteurs élec-
lriques peuvent s’énumérer comme suil : :

Grace aux surcharges admissibles de 50 a 1009/, un moteur
¢lectrique de 500 H. P. normalement remplace une machine i vapeur
de 600 H. P. el un moteur & gaz de 1.000 H. P. ;

Le groupement de plusieurs moteurs, qui ne subissent évidemment
pas leur maximum de charge simullanément, permet & la slalion
centrale de n'avoir que de faibles variations de régime. Il n’en serail
pas de méme avec des moleurs & gaz isolés, par exemple.

La variation de vilesse suivant le travail demandé est plus facile
qu’avec lout aulre moleur.

IIn’y a plus de longues canalisations de gaz ou de vapeur, mais
des fils, ol les perles sont négligeables. D’ailleurs, les moteurs a gaz
ne fonctionnent bien que groupés el soigneusement surveillés.

I’entrelien et les causes d’arrél sont minima. '

Enfin le coat d'installation n'est pas beaucoup plus élevé.
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CONCLUSIONS

En résumé, le dix-neuvieme siécle esl caractérisé par une évolution
sociale, doublée d’une évolution industrielle et scientifique.

L’évolution sociale se manifeste d'une maniére (rop apparente
pour qu'il soil besoin ni de la préciser. ni de 'expliquer.

Cest, du resle, dans celle poussée des généralions nouvelles
libérées des anciennes doctrines, que réside la plus belle source
d'énergie sociale dont le progres doive encore bénélicier pendant les
années fulures.

L’évolution industrielle et scientifique peut étre aisémenl résumée.

Comparées aux anciennes forges, on peul dire, en effel, que les
usines meétallurgiques modernes meulent en ceuvre des procédés
nouveaux dans un cadre nouveau.

Les progres industriels réalisés comprennent d’abord la subslitution
de l'acier au fer puddlé ; la création des aciers spéciaux, el I'appli-
cation des principes scientifiques au trailement thermique des aciers
obtenus ; ¢'esl donc la victoire définilive de I'acier.

L'industrie utilise 'acier sous deux [ormes: les aciers au carbone,
ou aciers ordinaires, ne contenant, en dehors du fer et du carbone,
qu’un minimum d’éléments élrangers. Leur résistance a la traction
crott régulicrement, tandis que l'allongement décroil & mesure que
la teneur en carbone s'éleve. Ils durcissent par la trempe, el d aulant
plus qu’il y a davanlage de carbone.

*
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Les construcleurs réclament, cependant, des aciers dont les
qualités de travail élastique soient plus élendues ; on a remarqué que
I'incorporation, en méme temps que le carbone, d’éléments lels que
le silicium, le nickel, le chrome, le tungsténe, le molybdéne, le
vanadium, etc., élaient capables d’accentuer ou de modifier utilement
les propriéiés de I'alliage Fer-Carbone; el les mélaux résullants ont
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élé appelés aciers spéciaux dont les propriélés spéciales sonl :

1° Une limite élastique élevée el un allongement appréciable a
celle limite (sans souci, d'ailleurs, dela dureté), en vue de la fabri- .
calion des ressorls.

2° La conservalion d'une lexture fine, malgré un chauffage
prolongeé (qualité précieuse pour la cémentation).

3° L'abaissement des points critiques de transformation, facilitant
I'obtention de pitces délicates, devant étre dures, et qu'une (rempe
dans les conditions courantes pourrait déformer ou briser.

4" Le maintien d'une dureté suffisante pour enlamer les aciers
doux oudemi-durs, méme & une lempérature voisine du rouge (rés
sombre (i laquelle les aciers & oulils ordinaires ont perdu loul
mordant), el ce, pour permeltre les grandes vilesses de coupe, et,
d'une maniére générale, la [abrication d’outils devant conserver leur
forme, malgré une température dépassant 200 & 300 degrés.

5° L'obtention d’aimants permanents, puissanis et stables;

6" Une résistance électrique élevée pour la construction des
rhéostals.

7° Un coellicient de dilatation, soit aussi faible que possible,
pour liges de pendules ou filsde bases géodésiques, soil sensiblement
¢gal & celui du verre pour la fabrication du verre armé, ou la subsli-
tution du platine pour la traversée du verre dans les lampes &
incandescence.

8" La possibilité d'acquérir une grande durcté, méme par refroi-
dissement relativement lent, afin de substituer la trempe & ['huile,
qui donne moins de rupture, & la trempe & I'cau.

Il ne faul pas s'élonner de celle vicloire de I'acier sur les fers
puddlés. Car, actuellement, I'acier est devenu le métal parfail,
voisin de I'idéal de perfection réalisable dans le domaine pratique.
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Si, pendant des siécles on ne s'est pas servi de la fonte avec le
maximum d’économie par voie d'affinage, c’est que les industriels
ont ignoré longlemps les premiers principes de la physique et de la
chimie. Tandis que, par la suite, el dans un laps de temps relati-
vement restreint, l'application raisonnée de quelques découveries
scientifiques les a conduils & modifier & la fois les appareils et les

procédés de transformation el a réaliser — au minimum de prix de
revient el avec la plus grande précision — loutes les nuances
d'acier.

A cet égard, les mélallurgistes ont contracté envers les hommes de
science, pour les travaux donl ils ont amplement profité, une dette
de reconnaissance indéniable.

D’ailleurs, depuis que celle intervention esl reconnue, les cher-
cheurs, dans tous les pays du monde, ont accumulé documents sur
documents pour le plus grand bien, sans doute, de la métallurgie.

Mais, qu'il me soit permis de dire, aprés avoir rendu hommage i
cel ¢lan scientifique, qu’il convient de faire un choix judicieux parmi
ces documenls pour les ramener & leur juste valeur el les propor-
lionner aux véritables besoins industriels.

(’est en ayanl toujours devant les yeux non seulement le champ
illimité de la théorie pure, mais encore les mulliples difficultés
d’ordre pratique qui assaillent les chefs d'industrie, les devoirs
impérieux et les responsabilités qui leur incombent, que le théoricien
el le pralicien pourront coopérer & une ceuvre véritablement
féconde.

En s'efforgant de tenir compte des contingences & la fois théori-
ques et praliques, le savant et I'industriel perpétueront la vraie tradi-
tion [rancaise. lls agrandiront encore avec une méthodique prudence,
I'héritage industriel que le dix-neuvieme siécle légue au vingticme :
—au « Siéele de I’ Acier. »
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SUR LES TRAVAUX DE LA SOCIETE
ET SUR LE CONCOURS DE 1907

Par J, HOCHSTETTER, Vice-Président.

Mespanes, Messiguns,

La tache bien ingrate, aprés la magistrale conférence que vous
venez d'applaudir, de faire écouter un aride compte-rendu de
travaux annuels, ne peut avoir chance de trouver grice devant
vous (u’en élant aussi courl (ue possible.

(e seray tendre que de m'abstenir tout d'abord de tout préam-
bule. Jentre donc sans plus dans mon sujet.

TRAVAUX DES SOCIETAIRES

COMITE DU GENIE CIVIL
ET DES ARTS MECANIQUES

Dans cerlains cas urgents il peut élre nécessaire d'arréler &
distance, des machines & vapeur aussi rapidement que possible,
pour éviter par exemple un accident. Notre collegue M. Boequel, en
dehors des sonneries d’alarme, du débrayage de tel atelier qu'il faut
au plus vite isoler, nous a décrit un appareil trés intéressant du
systeme Dubois, agissant sur le moteur lui-méme el permellant son
arrél, méme de loin. Il y a la un perfectionnement des plus uliles.
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Notre Secrélaire, M. Boulrouille, nous a communiqué des expé-
riences fort instruclives au point de vue des constructions en ciment
armé el qu'il a faites sur les planchers Bremer, constitués par des
briques spéciales.

Les explications théoriques qu'il nous a fournies ont montré les
précautions a observer dans ce-genre de lravaux.

La comparaison des consommalions de vapeur des diverses
machines, avec ou sans surchauffe, a conduil M. Eugene Pelil & nous
indiquer la réduction ingénieuse des pertes thermiques et I'efficacité
des enveloppes dans cerlaines machines compound semi-fixes a
condensation, qu'il a eu I'occasion d’étudier.

M. Eugene Petit dans une autre séance, en nous parlant des trans-
porls aériens qui se répandent de plus en plus, nous a décrit tres
minutieusement les dispositions de mise en marche, d'aiguillage el
d’arrét des bennes aulomoltrices, circulant sur rails suspendus el
donnant le maximum de séeurilé pour I'exploilant comme pour le

public.

Mais si le transporl aerien esl aujourd’hui fort en faveur, la circu-
lalion sur lerre n'est pas encore loul a fail démodée, & une condition
pourtant, c¢'esl, comme volre Rapporteur en ce moment, d'aller &
loute vilesse.

Aussi M. Omer Bigo a-t-il pensé bien faire en nous parlant du
train Renard, dont les caracléristiques sontla propulsion continue el
le tournant correct.! Avec sa marche aisée dans les 2 sens, son [rei-
nage assuré et la suppression du codt de voies, ce mode de (rans-
port présente le plus grand intérét pratique dans des cas' nom-
breux.



Au pointde vue technique, notre savant collegue M. Wilz, nous a
indiqué comment on arrive sans aucun rail, a faire suivre aux diverses
voitures de ces trains Renard toutes les sinuosités de la route, a
renverser, si besoin, leur marche et & assurer 'adhérence perma-
nente de leurs roues.

Dans une aufre séance, M. Wilz, en partant des principes de
Hirn, nous a exposé la (héorie des turbines. En classanl ces moteurs
en 2 calégories : 4 action el a réaction, il nous a décrit leurs organes
essentiels, ainsi que leur role dans chaque type et les conditions a
réaliser pour obtenir le meilleur rendement lorsqu’on fait varier les
angles d’entrée et de sortie du fluide, vapeur ou gaz.

Comme moteur & gaz, M. Wilz, qui a toules les audaces, nous
a d’une facon assez inaltendue recommandé le canon, sous le falla-
cieux prélexle qu’avec des poudres progressives judicieusement
choisies, il arrive a un rendement de &4 °/,, alors que les moteurs a
gaz ne dépassent guere 31 9/,

L’éloquence de ces chiffres ne pouvail que nous convaincre el,
quoique d'une pratique peu industrielle, notre choix désormais se
trouve fai.

En remerciant notre nouveau Vice-Président de ses nombreuses
communicalions, je ne serais pas complet si je ne renouvelais pas au
nouveau Membre Correspondant de I'Institut les [élicitations de touta
I'heure, el je le fais ici de grand ceeur.

L’électricité, celle fée du jour, ne pouvail élre oubliée dans les
éludes de nos collegues, el en nous rappelant I'origine des courants
de Foucault, M. Swyngedauwnous en a fail la théorie et examine
leur effet dans les dynamos. {

Ses indications nousseronl lres précieuses avec|'usage de plus en
plusrépandu des transports d’énergie électrique.
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M.Henneton de son colé, nous a entrelénus d'une dynamo a courant
continu de 600 chevaux, 550 volts tournant & 3.000 tours. Il nous
a fait remarquer les avantages de celte grande vilesse, indiqué les
parties mécaniques speéciales nécessitées, telles que frelles en
acier et en bronze, ventilateur, dispositifs du collecteur, poles com-
pensaleurs, (ui onl donné des résullals (rés salisfaisanls.

Concernant la qualité el la texture des métaux el alliages, M. Des-
camps nous a indiqué les principes, la lexicologic et les méthodes de
la micrographie de plus en plus employée actuellement pour leur
étude el qui permel de suivre les modificalions moléculaires qui se
produisent quand la température change, ou par la trempe, dans les
fers, bronzes ou aciers.

Le miscroscope a permis a notre distingué collegue M. Boulanger,
d’étudier de méme les cuirs et les peaux en suivant micrographique-
~ment leur (ransformalion au lannage et les différences de lexture
suivant la prise de'éprouvelle.

Il'y a la un moyen des plus surs pour apprécier la valeur d'un cuir
et la qualité du tannage subi, el nous sommes Lrés reconnaissants a
M. Boulanger de son (ravail, qui résume des études considérables.

COMITE DE FILATURE ET DE TISSAGE

Une étude trés détaillée sur la résistance el |'élasticité des fibres
de colon plus ou moins (ordues nous a été donnée par M. de Prat,
qui compare les surfilés aux (rames, chaines ordinaires, chaines
fortes et retors. 11 nous montre la concurrence que les double spun
importés d’Angleterre font aux retors & la faveur d’un tarif douanier
les considérant comme des fils simples el qui devrait étre revu.
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M. le Colonel Arnould nous a donnéles résultats d'une étude
mathémalique qu'il a faite sur la forme du fil ballon au métier
continu. En faisant intervenir dans ses calculs I'influence de la force
centrifuge, de la pesanteur, de la tension de fil et de la résistance de
I'air qui agissent surun élément de ce fil, il a puen déduire les
courbes en projection el dans I'espace du fil ballon.

Plus récemment, M. Arnould s’est préoccupé des qualités
requises par les tissus qui entrenl dans laconfection despneus d'auto-
mobile, et il nous a montré loute limportance qu'il faul atlacher &
avoir des [ibres longues, résistantes et souples, d'une grande unifor-
mité de lorsion et de numéros bien appropriés.

Nos filateurs profiteront certainement beaucoup de ces indications
du distingué Président du Comité de Filature pour remplir les
qualités requises par celte fabrication spéciale.

Le dégraissage électrique des laines suivant brevet Baudol donne,
parati-il, de bons résullats, et M. Danlzer a lenu avee sa grande com-
pétence a nous décrire 'appareil (rés intéressant employé. 1l serait
trop long d'en faire 'esquisse, mais nous lenons & remercier
M. Dantzer de nous Uavoir indiqué.

Un tissu special, appelé « Tissu Securitas », nousa éle présenté
par ce méme collegue, comme pouvant remplacer la flanelle de laine
pure et lui étanl peul-étre méme supérieur par cerlaines qualités
spéciales, comme résislance, facililé de lavage et propriétés thermi-
ques. Elles résultent de la nature méme du fil employé (fils de lin et
de laine retordus ensemble) el nous aurons I'occasion de reparler
Lout-a-I"heure.

M. P.Sée nous a présenté une élude comparée du mélier a lisser
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ordinaire el du mélier automatique el il nous a fail remarquer que si
ce dernier économise beaucoup de main-d’eeuvre et d'entrelien, il ne
permel pas de supprimer heaucoup de défauls de fabrication.

Si donc on 'apprécie en Amérique pour des articles bon marche,
en Europe, on ne trouve pas avantage a en généraliser I'emploi.

COMITE DES ARTS CHIMIQUES
ET AGRONOMIQUES

Les efforts tentés actuellement pour substituer le blanc de zinc &
la céruse devaient lout nalurellement conduire a étudier de pres
leurs pouvoirs couvrants respectifs.

Notre collégue, M. Lenoble, en employant ces poudres en poids
¢égaux et en volumes égaux, délayés dans I'huile, a élabli expérimen-
talement comme par caleul, qu’il faut quatre couches de blanc de
zine pour couvrir autant que trois couches de céruse. Il y adonc la,
une cerlaine inferiorilé compensée par son innocuité pour la peinture
a l'oxyde de zinc.

M. Mohler, en parlant des hydrosulfites, pour lesquels il a déerit
divers brevels, nous a appris leur mode de préparation el d'empoi
industriel, ainsi que les propriétés de chacun de ces réducleurs anor-
ganiques.

M. Lemaire, qui s'intéresse beaucoup aux questions de photogra-
phie, nous a indiqué avec épreuvesa ['appui la méthode de virage aux
sullures, qui permel nolamment de corriger les manques de pose
ou de développement.

Trailant & une autre occasion la question des essais de combus-
tibles et de la délerminalion de leur pouvoir calorifique, M. Lemaire
nous a enlrelenus de la méthode Parr, basée sur leur oxydation par
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le bioxyde de sodium addilionné si besoin d’acide tartrique ou de

persulfate de potasse.

Le procédé qu'il a étudié en collaboration avec M. Lemoult, est
intéressant, mais n’est pas cependanl sans présenter dans cerlains
cas divers inconvénients.

Dans le méme ordre d'idées, M. Lemoull nous a parlé du pouvoir
calorifique des gaz puuvrcs,.qui d’ordinaire se détermine par I'une
des bombes Berthelot, Mahler ou Witz.

M. Lemoult arrive au méme résultal par une méthode eudiomé-
trique fort simple, en partant de la diminution de volume constatée
par une seule opération tres rapide. :

M. Lemoult nous a fait connaitre la méthode Busch pour le dosage
pondéral des nitrates & I'aide du nitron, base organique insoluble
dans I'acide nitrique. En précipitant le nitrale en solution s'ulfurique
parifacélatc de nitron, on obtient des résultats fort exacls el rés
rapides. .

Dans une autre séance enfin, M. Lemoult nous parle de I'hydro-
lithe ou hydrure de calcium découvert par M. Moissan. De méme
que le carbure de calcium dégage de I'acélyléne au conlact de I'eau,
I'hydrure de calcium dégage directement de I'hydrogéne quand on
I'immerge dans |'eau.

Il'y ala pour I'aéronautique, dans les lentatives de trés longues
lraversées aériennes, une ressource précieuse comme produclion
intense d'hydrogene, remplagant les lourdes bombes d’hydrogene
comprimé. :

M. Rolants, chel de laboratoire de I'Institut Pasteur, nous a enfin
entretenus de la question du lavage des gaz a I'eau, en nous montrant



les inconvénients que présenle 'envoi de ces eaux a l'égoul sans
épuration préalable.

Celle-ci peut se faire soil par les sels de [er, soit mieux encore par
par le chlorure de chaux. (Vest la une précaution des plus recom-
mandables.

COMITE DU COMMERCE, DE LA BANQUE
ET DE L'UTILITE PUBLIQUE

Notre collegue, M. Ed. Crepy, membre fondateur de notre Sociélé,
dont nous avons eu le regrel d'enregistrer la mort, peu de jours apres
Iavoir entendu ici, nous a présenté.une élude historique rapide du
développement de la ville de Lille et de sa population.

Dans le désir de la voir s'élargir encore, il nous a communiqué
I'avant-projet qu'il avait con¢u de reporter I'Hopital-Militaire au
grand air hors de la ville et d’inslaller sur son emplacement libéré un
palais pour exposilions permanenles, musée d’hygiene sociale,
bibliothéque, bureaux industriels, hotel moderne, office de rensei-
gnements, elc. . . .

Renvoyé a nos édiles.

M. Arquembourg nous a vivemenl intéressés en nous entretenant
du projet de loi actuel sur le contral du travail.

II' nous a montré toute I'importance de la question, nous signalant
les articles déja appliqués pratiquement, ainsi que les difficultés
causées par cerlains d’entre cux.

M. Bocquel, apres avoir rappelé |'historique des lois sur le repos
hebdomadaire dans les divers pays d’Europe et d’Amérique, nous a
parlé de I'évolution de ces. mémes lois en France et montré que, si
leur application ful peul-étre un peu brutale au début, elle a été tres
mitigée dans la suile. :

Suy(ms [_Jat.ienl:; el nous verrons le mieux s'aceenluer encore.
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Les difficultés rencontrées dans la pratique des lois sociales,
méme les plus bienfaisantes, sont d'ailleurs trés grandes partout, et
M. le docteur Guermonprez, visant particuliérement ce qui se passe
dans les accidents de travail, nous a raconté les escroqueries les plus
exlraordinaires par simulation de blessures ou attribution & un acci-
dent d'une lare préexistante. Nous pourrons, & ce sujet, lirer des
indications utiles dela loi allemande, oli patrons et ouvriers ont
intérét a éviter toute surpercherie.

Une autre étude de M. le docteur Guermonprez a porté sur le cas
d'un ouvrier, reconnu a 'atelier atteint du cancer ou de la tubercu-
lose. Esl-ce un accident de travail ?

Pour la tuberculose, les effels se localisant, on peut voir si I'ori-
gine doit élrerecherchée dans les occupations de 'ouvrier. Pour le
cancer au contraire, qui dévore toul, quand on s'en apercoil, il est
presque impossible d’en fixer I'origine. Il ya I4, on le voit. une diffi-
cullé des plus grandes dans I'état actuel de la science.

M. Guermonprez nous a parlé enfin des ressources récentes du
traitement des malades et blessés par les méthodes nouvelles. Les
établissements de diagnostic et de cure, instituls de mécanothérapie
el de gymnastique respiraloire sont, i c6té de I'emploi judicieux de
la thérapeutique et des sérums, aulanlde moyens nouveaux dont
nous disposons dans la lutte contre les maladies et blessures.

CONFERENCE

Notre collegue, M. Petit-Dutaillis, le distingué directeur de I'Ecole
Supérieure Pratique de Commerce et d'Industrie de Lille, nous a
fait le 7 octobre 1907, une conférence trés intéressanle el des mieux
documentées, sur I'expansion économique de I’Allemagne et la
formation de son personnel commercial
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Aprés nous avoir esquissé A grands trails le développement continu
de la prospérité commerciale de PAllemagne contemporaine, notre
conférencier nous a donné des chiffres d’une éloquence plutdt
effrayante sur la progression des exporlations de ce pays comparées
aux notres. Il nous a montré que I'Allemand a conquis le marché
mondial & force de patience, de méthode el parce qu'il a un admi-
rable personnel commercial.

Celui-ci esl formé, au sorlir des Realschulen, par d’autres écoles
de perfectionnement, Forthildungschulen, et plus tard dans des
écoles supérieures, Handelschulen. —

Cetle préparation, a plusieurs degrés, encouragée par les pouvoirs
publics, nous est un exemple & méditer.

Nous pouvons regagner le temps perdu, car nous avons les capi-
taux, I'intelligence, de la bonne humeur et en particulier le gout
qui a toujours fait la supériorité des produils frangais. -

CONCOURS DE 1907

PRIX ET RECOMPENSES DECERNES PAR LA SOCIETE

CONCOURS DE DESSIN DE MECANIQUE

SecTion A, — Employés.

1o Prix : MM. DELMOTTE (Emile), dessinateur chez MM. Dujardin
; el Cie, une médaille d'argent el une prime de 30 fr.
RUESTE VANDENBUNDER (Kdouard), dessinateur aux Forges
el Aciéries du Nord el de I'Esl, une médaille de
bronze et une prime de 20 franes,
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3¢ Prx: M. HASS ( Eugtne), dessinateur aux IKtablissements

A. Guyot, une médaille de bronze et une prime de
10 francs.

Section B. — Eléves (Enseignement primaire).

[
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" Prix : MM. SERGENT (Moise), éleve a I'licole Pratique d’Industrie

Baggio, une médaille d’argent.

BONNIER -(Adolphe), éleve a I'Hcole Pratique
d'Indusirie Baggio, une médaille d’argent.

BLONDEL (Martial), éleve a I'Ecole Primaire Supé-
rieure Franklin, une médaille de bronze.

VILLARS (André), éleve a 1'Ecole Primaire Supérieure
Franklin, une médaille de bronze.

TURET (Léandre), éleéve aux Kcoles académiques de
Douai, une médaille de bronze.

DUBOIS (Robert), éleve a PKeole Pratique d’industrie
Baggio, une médaille de bronze.

DEMOULIN (Jean), éleve a 1'lcole Industrielle de
Tourcoing. :

JONCQUIERT (André), éleve a I'cole Primaire Supé-
rieure Iranklin.

PILATE (Julien), éléve & 1'lcole Pratique d'Indusirie
Baggio.

BROCART (Albert), éléve a 1'licole Primaire Supérienre
Franklin.

GUILLEMOT (Alphée), éleve a 1'Ecole Primaire Supé-
rieure Franklin,

DEMESSINE (Jules), éleve a 'cole Pratique d'Indus-
irie Baggio.

Secrion . — Ouvriers.

MM. MORMENTYN (Paul), ouvrier chez M. Louis Marchand,

une médaille d’argent et une prime de 20 francs.
OVAERE (Albert), ouvrier chez MM. Lemaire et
Dillies, une médaille de bronze el une prime de 30 fr.
BERTE (Francois), ouvrier chez son pére, une médaille
de bronze el une prime de 10 francs.
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4¢ Prix : MM. CARDON (Jean-Bapliste), ouvrier chez M. I. Toule-
monde, une médaille de bronze,
MENTIONS ¢ VANNESTE (Hilaire), ouvrier chez M. Brochard.
- BEGHIN (Iimile), ouvrier chez M. Desurmont.
— HACHE (Alphonse), ouvrier chez M. J. Leclereq.
— LEPERS (Frangois), ouvrier chez M. Leclercq-Dupire.

PRIX DU CONCOURS D’ART

(Ce concours s'est quelque peu modifié cetle année.

En dehors des prix habituels attribués aux éléves pour leurs dessins
d’art appliqué a Pindustrie el, grice aux deux donations annuelles,
particulierement de notre Président M. Bigo-Danel, que nous remer-
cions iei, nous avons groupé une somme de 500 fr., en un prix
unique qui pit intéresser les artistes & notre concours d’art.

Ceux-ci ont répondu a notre appel, et le vase artistique, dont vous
avez pu remarquer la maquelte dans notre hall, fait grand honneur &
son auleur, M. Caby.

Nous décernons done a :

SectioNn A. — Artistes.

MM. CABY (Charles), un diplome de médaille d'or et une prime de
500 francs. :
WILLOQUEAUX (Ernest), un diplome de médaille d’argent.
DECHIN (Géry), un diplome de médaille d’argent.
GGANDRE (Simon), un diplome de médaille d’argent.
CORRIAUX (Léon), une mention honorable.

SreTion B, — Fleves. :

Céra ||llqué.

M. DESCHEEMAEKER (Paul), éléve a I'Ficole Nationale des Arls
Industriels de Roubaix, une prime de 10 francs.
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MM. DEPREUX (Fernand), éleve & 1’ tcole Nationale des Arts Indus-
triel de Roubaix, une prime de 10 francs.
DELDYCK (Joseph), élove a I'Keole des Beaux-Arts de Tourcoing,
une prime de 10 francs.
ANDRIEUX (Raymond), éleve a I’cole des Beaux-Arts de Lille,
une prime de 10 francs.

Tulles et rideaux,

MM. DEVOTTE (Zénobe), éleve a 1'Ecole Nationale des Arts Industriels

de Roubaix, une prime de 20 francs.

LESAGE (Gustave), éleve @ I'cole Nationale des Arts Industriels
de Roubaix, une prime de 15 francs.

LABRIFFE (Henri), éleve a 1'licole Industrielle de Tourcoing,
une prime de 15 francs,

LAMARQUE (Désiré), éleve a I'licole Industrielle de Tourcoing,
une prime de 10 franes.

PRIX DE CONCOURS DE LANGUES ETRANGERES

Comme les années précédentes, M. Kestner, notre dévoué biblio-
thécaire, el M. Freyberg, directeur de la Berlitz school, ont bien
voulu ajouter chacun une subvention aux prix donnés par la Société,
pour augmenter l'intérét de ce concours.

Nous les remercions vivement de leur donation, et du zéle qu'ils
apporlenl aux inlerrogations des candidals.

Langue anglaise.

SEcTioN A, — Employes.

1*" Prix : MM. GAUTHIER (Georges), une prime de 50 francs.
TR DUVALET (Gaston), une prime de 25 francs.
3 — LAGAISE (Gaston), une prime de 15 francs,

b |
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Section B. — Hléves (Enseignement supérieur).

ler Prix : MM. GONDRY (Iugéne), éleve aux Facultés de 1'Titat.

2 — THOREL (Fugéne), éleve a 'lcole Supérieure Pratique
de Commerce el d’Industrie.

¥ — DELEMER (Paul), éléve @ PXcole Supérieure Pratique
de Commerce et d'Industrie.

4 — BIREBEN (Joseph), éleve a I'Institut Industriel du
Nord de la France.

5 — DRUESNE (René), éleve a 1'lcole Supérienre Pratique

de Commerce et d'Indusirie,

_Snc’r:ow (. — Kleves (Enseignement secondaire).

ler Prix : MM. HURSTEL (Henri), éleve au Lycée Faidherbe,

2 — LEBRUN (Jules), éleve au Lycée Faidherbe.
¥ — SANSON (Auguslin), éleve au Lyecée Faidherbe.
4 — POSSELLE (Edmond), éleve a I'Institut Turgol.

Langue allemande.

Sgerion A, — Employés.

1er Prix 0 MM. DUVALET (Gaston), une prime de 50 [rancs.
2 — LAGAISE (Gaston), une prime de 25 [rancs.

SeerioNn B. — Enseignement supérieur.

1" Prix : MM. GAUFINEZ (Max), éleve a I'lInstitut Industriel du
Nord de la France. ‘
THOREL (Eugene), éleve a I'lcole Supeneuwl’rahque
¥ — de Commerce el d’Industrie,
ew @quo. ANACHE (Nestor), éleve a 'Institut Industriel {111 Nord
{ dela France.
3# - DELEMER (Paul), éleve a I'licole bupeneu:e I’ral.lque
de Commerce et d’Industrie.
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4° Parx : M. DRUESNE (René), éleve a Plcole Supérieure Pralique
de Commerce el d'Industrie.

PRIX DES COMPTABLES
Médallles davgent.

MM. MERCHEZ ( Gustave ), pour bons et loyaux services chez
MM. Descheemacker [réres.
BAYLE (Charles), pour bons et loyaux services chez MM. J.
Thiriez pere et fils.
DEECO (Armand), pour bons el loyaux services chez MM. J. Thiriez
pere el fils.

PRIX DES DIRECTEURS, CONTREMAITRES ET OUVRIERS
yui se sont le plus distinguds dans Uewercice de lewrs fomotions.

Mcédallles de vermeil,

MM. BLANQUART (Léon), pour perfectionnements dans I'organisation
de son service a I'imprimerie Danel.
LEVAST (Laurent), pour améliorations anx méliers i lisser placés
sous sa direction, chez MM. J. Thiriez, pere el fils,

- Médailles d’argent.

MM. VERSAVEL (Frangois), pour perfectionnements aux machines qu'il
es! chargé de conduire chez MM. I'. Vanoulryve et Cie .
DOSSCHE (Auguste), pour perfectionnements aux machines &
peigner chez MM. A. et G. Dossche.
BLANCKE (Auguste), pour améliorations dans les méthodes de
travail comme chef traceur-mécanicien chez MM, Waunquierel Gie,

Mcédailles d’argent

.

mises par la Société a la disposition de I'Union Frangaise de la Jeunesse.,

M. SERGENT (Moise), (dessin industriel),
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MM. LEUPE (Albert), (dessin géométrique).
LEBRUN (Alexis), (photographie industrielle).

COURS MUNICIPAUX DE FILATURE ET DE TISSAGE

Priz de la Société Industrielle.

Cours de Filature.

MM. PETIT (Auguste), de Lille, un dipléme de capacilé el une prime de

30 francs.

POUTRAIN (Arthur), de Seclin, un dipléme de capacilé el une
prime de 30 francs.

BARBOT (Léonard), de Lille, un dipldme de capacilé el une prime
de 20 francs.

PIROTTE (Léon), de Tourcoing, un diplome de capacilé el une
prime de 20 francs.

DUHOT (Jean-Bapliste), de Seclin, un diplome de capacité el une
prime de 20 francs.

BARBOT (Victor), de Lille, un certificat d’assiduité.

RAMET (Antoine), de Tourcoing, un certifical d'assiduité.

Cours de Tissage.

5

MM. WILLEM (Emile), de Roubaix, un diplome de capacité el une

prime de 40 francs. ' :

ROELENS (Victor), de Tourcoing, un diplome de capacité et une
prime de 40 [rancs.

DEVOS (Pierre), de Roubaix, un dipléme de capacité el une prime
de 30 francs.

DELAHAYE (Gaston), de Roubaix, un diplome de capacilé el une
prime de 30 franes.

LEFEBVRE (Romain), de Tourcoing, un diplome de capacilé et
une prime de 30 francs.

ROELENS (Emile), de Tourcoing, un dipléme de capacité et une
prime de 30 francs

MARQUETTE (Jules), de Tourcoing, un diplome de capacité el

. une prime de 20 [rancs,
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MM. VANHOUTTE (Charles), de Lille, un dipléme de capacilé et une
prime de 20 francs.

JOSSON (Henri), de Roubaix, un dipldme de capaciléet une prime
de 20 francs.

DEGRELLE (Georges), de Roubaix, un diplome de capacilé et
une prime de 20 francs.

DUTHOIT (César), de Roubaix, un certifical d’assiduité et une
prime de 10 francs.

GRIFFART (Joseph), de Tourcoing, un certificat d’assiduilé et une
prime de 10 francs.
HAZBROUCQ (Joseph), de Roubaix, un certilicat d'assiduité et une
prime de 10 franes. '
DUTAT (Henri), de Tourcoing, un cerlificat d’assiduilé el une
prime de 10 francs.

FERON (Pierre), de Roubaix, un certificat (’assiduité et une prime
de 10 francs.

LABBE (Aristide), de Roubaix, un certificat d’assiduité.

COUSU (Alfred), de Roubaix, un certificat d'assidunité.

PINTIAUX (Albert), d’Armentiéres, un cerlificat d'assiduité,

PRIX DECERNE AU MAJOR DE L'INSTITUT INDUSTRIEL
DU NORD DE LA FRANCE

Mcédaille d’or.

M. CARRETTE (Maurice), sorti premier en 1907,

FONDATION AGACHE-KUHLMANN

14 primes de 100 francs sous forme de livrets
de caisse d'épargne.

Notre Président d'honneur, M. Edouard Agache, a bien voulu il
y asix ans, faire don a la Société Induslrielle d'une somme de
25.000 francs, dont les intéréts doivent élre, de 2 en 2 ans, distri-
bués « pour aider a propagerel & consolider dans la classe ouvritre,
I'amour du travail, de I'économie et de I'instruction.
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Pour la troisicme fois, nous allons distribuer les prix de cette

fondation généreuse, el nous saisissons bien volontiers cette occasion

de remercier a nouveau M. Agache de sa libéralilé, quinous permel
de récompenser de nombreux exemples de vertu, de mérite admi-
rable, el de dévouement sans limites. :

Les candidals étaient au nombre de &5, el il nous et été agréable

de pouvoir lous les récompenser, élant donné que Lous étaienl des
plus méritants. Apres un choix des. plus altentifs, voici les noms des
1% Lauréals de celle année :

MM

h,lmﬂ

MM

RAVAU (Emile), chevilleur-assouplisseur chez MM. Ph,Vrau et Cie.

GUILLEMANT (Charles), raccommodeurau fond a la Compagnie
des Mines de Béthune.

WALEYTENS (Charles), peigneur de lin chez MM, Victor Drieux
el fils.

LOGIEZ (Louis), bhoiseur-raucheur & la Compagnie des Mines de
Béthune.

DESCAMPS ( Alphonse ), charpentier aux 6tablissements de la
Societé anonyme des Manulactures de Produits Chfmiqucs du
Nord.

PIERSON (Charles), graisseur chez MM. J. Thiriez pere el fils,

DELVAL (Jules), conducteur de machine chez MM. J. Thiriez pere
el fils.

MARTEL (Louise), fileuse an mouillé & la filature Nicolle-Verstraete
el fils.

HEQUIN (Louis), balayeur it ln Soeiété anonyme de Pérenchies.

UYTTERHAEGHLE (Joseph), filear a la filature Vve Krnest-Henri
Loyer. .

THEETEN (Aimé), tourneur aux ateliers de machines de la Com-
p;Lngie des Chemins de fer du Nord a Hellemmes.

DUBRMEUCQ (Louis), peigneur de lin a la filature Claude Guille-
maud, a Seclin. .

CAPIAU (Auguste), riveur & la Compagnie de Fives-Lille:

DEROUBAIX (Julien), magasinier a la filalure Nicolle-Versiraele
et fils,
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MEMOIRES ET APPAREILS PRESENTES AU CONCOURS

Le Concours de celle année a été particulicrement brillant et, a
cotédes travaux qui onl élé récompensés, nousaurions été fort heureux
de pouvoir prendre en considération divers autres mémoires el appa-
reils, qui présentaient un grand inlérét et dénolaient des recherches
sérieuses de la piarl de leurs auteurs.

Si nous les avons cependant ajournés a I’an prochain, cest parce
qu'ils n'avaient pas encore eu le lemps de recevoir la sanclion
d’une pratique industrielle suffisanle, ou parce (ue certains sujets
demandaient & éire complétés pour obtenir la récompense dont ils
s'annoncent dignes.

Nous complons bien les voir représenlés au concours de 1908.

Les récompenses qui onl élé attribuées sonl les suivantes :

Mention honorable.

M. MARCHAND (Achille), pour ses observations sur le graissage el sur
le réglage des méliers a Lisser.

Médaille de hronze.

M. DEQUICK (Felix), pour son étude comparalive de la filature sur
renvidenr el sur continu.

Rappel de meéedaille d'argent.

M. ROSSET (Georges), pour son travail sur des applications nouvelles du
tube de Pitol.

I’auteur de ce travail indique deux ingénieuses ulilisations de
cet appareil : 'enregistrement des variations du poids spécifique du
gaz d'éclairage, el l'injection dosimélrique automatique d'un liquide
dans un autre.
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Médailles d’argent.

M. Willoquet (Alphonse) pour sa broche a roulement sur billes.
Si I'idée n'est peul-élre pas absolument nouvelle, elle a, par contre,
eté parfailement réalisee par l'auleur et elle produit une économie
importante dans la force absorbée et le graissage des métiers.

M. Baillet (Ernest) pour son régulaleur aulomatique de la pres-
sion, du tirage, el de la combustion dans les chaudiéres. Le déten-
deur amplificateur en queslion régle automaliquement le registre de
lirage, il actionne le ventilateur aspirant et soufflant et commande
les chargeurs mécaniques des foyers.

Cet appareil aide considérablement le chaulfeur dans la conduite
des [oyers, économise du combustible el régularise la pression de
vapeur.

Médailles de vermeil,

M. Paul Frémaux a inslallé dans son lissage de Lille une encol-
leuse deslinée a remplacer les machines & parer les chatnes de lin.

Celle machine, qui fonctionne tres bien, peut produire 4.000 &
.500 meétres de chaine alors (ue la-machine a parer n’en donnerait
que 74 800 métres, c'est-a-dire, qu'elle réalise un grand progres
sur ce qui a élé fait jusqu’ici. .

Heureuse de sanctionner ce résullal remarquable, la Sociélé Indus-

trielle décerne 2 M. Frémaux une medaille de vermeil.
f

M. Paul Turlur, portant ses efforls sur le méme probleme, a
présenté un ensemble de documents relatifs & I'encollage des chaines
du lissage, en insistant sur un systéme de séchoir particulier appliqué
a ces encolleuses, Ce séchage esl progressif et méthodique ; la tempé-
ralure, apres avoir augmenté graduellement, reste stal.immaire, puis
décroit insensiblement. Il s’en suit que la colle a le lemps de se fixer
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sur le fil au lieu de se cuire superficiellement. Cette machine peul
développer ala minule douze metres d’une chaine de %.000 fls.

Ce progres sérieux en maliere d’encollage vaul & M. Turlur une
médaille de vermeil.

M. Charles Groll nous a soumis un appareil lres inléressanl qui
ameéliore beaucoup les foyers de généraleurs.

Il permet, en effet, d'échaufler I'airde combustion en abaissant
du méme coup la tempéralure d'une parlie du foyer, ce qui empéche
I"adhérence des scories et facilile les nelloyages. :

Le foyer Groll est bien étudié, fort pratique el trés simple, ce qui
esl une Ires réelle qualité.

Pour reconnailre ces perfectionnemenl:s inconleslables, nousavons
décerné a M. Groll une médaille de vermeil.

Médailles d’or.

Dans le courant d’oclobre, un de nos collegues, nousa fait une
communicalion importante sur la fabrication du tissu « Securitas » de
M. Edouard Leurent & Tourcoing. ('ést une associalion de lin el de
laine, qui donne tous les avantages hygiéniques des flanelles de laine
pure, mais qui rend le tissu en somme plus solide par une carcasse
en lin. '

En nous présentanl au concours cel intéressant lissu, M. Leu-
rent nous a remis des échantillons absolument remarquables ; aussi
la Société Industrielle est-elle heureuse de pouvoir récompenser ce
perfectionnement de I'une de ses médailles d'or.

M. Boulanger Henri a, depuis sepl annces, entrepris I'élude
compléte de la résistance el des propriétés des cuirs tannés des cuirs
chromés, el en général de loules les variélés de cuirs employés dans
I"industrie.

EEn combinant trés judicieusement leur examen microscopique et
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photographique, il est parvenu & différencier les tissus et les fibres
qu'il faul préserver dans le travail et & suivre les modifiations appor-
lées dans la peau pendant le tannage.

Sa méthode, fruit de longues el minutieuses recherches, rend dﬂjd
les plus grands services pour les achats el réceplions de cuirs, el la
Société décerne & M. Boulanger une médaille dor.

M. Paul Cogney nous a remis une élude sur I'histoire du lavage
des laines el sur les sous-produils dérivés. Il y a la un excellent
travail, ayant nécessilé de longues et palientes recherches, [aites par
un esprit méthodique des mieux documentés.

Il sera des plus appréciés par les peigneurs de laines, en leur
permettant de mieux connaitre leur matériel el en leur rappelant les
dilficul(és vaincues.

M. Cogney regoit pour son travail une médaille d’or bien méritée.

MM. Baudol et Ci¢ ont réalisé par leur désuinleuse-dégraisseuse
élizclrolyliquc des avantages effeclifs et remarquables.

Le désuintage s'opére rapidement el uniformément. Les machines
sonl sensiblement moins encombrantes que celles des aulres syslemes.
La force électrique dépensée pour celle opéralion éleclro[yl'iquc esl
remarquablement [aible et sans variations sensibles.

La laine Lrailée esl plu:- ouverle, plus b]dl’iChb el moins ['euzreg,t]uc
d’ordinaire.

Ce procéde donne en résumé des résultals trés réels el (res avan-
tageux, aussi la Sociélé décerne-t-elle & MM. Baudol el C* une
medaille d’or.

- 1 ] I8 =1 .
Achille Dubois est I'inventeur de 'appareil Electro-Securitas
permellant I'arrét a dislance des machines a vapeur, dont nousa
enlretenus nolre collegue, M. Bocquel, comme nous le disions plus
“haut. 1
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Remarquablement étudie par M. Dubois, chef de matériel chez
MM. Leclercqg-Dupire & Watlrelos, cel appareil constitue un progres
considérable pour la sauvegarde de la vie de nos ouvriers, en per-
mellanl d'éviler un grand nombre d'accidents par I'arrél rapide du
moleur, qu'il s'agisse d’un ouvrier empor(é par une Iransmission,
d’une courroie s'enroulant autour d’un arbre ou d'un cable mena-

canl de sauter.

La Sociélé Industrielle reconnaissant le grand mérile de |'invention
de M. Dubois, lui attribue une médaille et lui adresse toules ses [eli-
cilalions.

PRIX DU LEGS DESCAMPS-CRESPEL
Prime d.e 500 Mrancs avee vappel de médallle d'or.

M. le capitaine Nicolardot nous a présenté une élude des plus
importantes sur les cuirs ef les peaux.

I’auteur n’est pas un nouveau venu pour nous, car I'an dernier
déja son mémoire sur une nouvelle méthode d’analyse des alliages,
avec séparaliondu fer par précipitation. des aulres ¢léments, chrome,
aluminium, vanadium, lui avait valu une médaille d’or.

Celle année, le travail de M. Nicolardot, qui conslilue en quelque
sorte une suile aux travaux de M. Boulanger, indique les procédés
d’essai des cuirs actuellement en usage dans 'armée el propose de
nombreuses modifications aux cahiers des charges,

Tout d’abord il précise la maniere d'échantillonner les cuirs; il
indique ensuile les essais microscopiques el les essais chimiques,
tels que dosage de ['eau et dela graisse, a leur faire subir ; il 1appelle
enfin les essais mécaniques en usage.

Ses essais onl porté sur plus de deux cents échantillons de toute
nature el lui ont permis d'élablir des bases nouvelles d’appréciation
(qui rendent les plus grands services pour Jes achals el la conslilution
des approvisionnements de réserve. - :
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La Sociéteé Industrielle, reconnaissant le mérite el I'intérét de cette
étude, est heureuse de décerner a M. le capitaine Paul Nicolardol le
prix de 500 {r. de la fondalion Descamps-Crespel, avec rappel de
meédaille d’or. : :

FONDATION KUHLMANN.

Fabriquer économiquement des produits parfaits et les vendre dans
les conditions les plus rémunéralrices esl cerlainement I'objectif
naturel e toute industrie.

Il est cependant un (roisieme facleur de succes que nous ne saurions
oublier, celui des transporls jusqu’a deslination des matires pre-
mieres comme des produits fabriqués aux (arifs el aux fréts les plus
reduits.

A ce litre, chemins de fer, roules et. canaux, par une émulation
soutenue, perfectionnent chaque jour leur outillage pour altirer a eux
le plus important.

La Société Industrielle assisle avec impartialité a cetle lulle cour-
loise qu'elle ne peul qu’encourager dans I'intérét général el, apres
avoir complé parmi ses lauréats les Flamant, les Mathias,
Sartiaux, Du Bousquet, Gruson, elle devait songer a I'un des ingé-
nieurs qui ont le plus contribué & I'amélioration et au développe-
ment des voies navigables de notre région, jai nommeé M. 'Ingénieur
La Riviére.

Sorti de I'Ecole Polytechnique aux premiers jours de la guerre, il
prit part comme sous-lieulenanl d’arlillerie aux divers combals
livrés autour de Paris.

Blessé grievemenl le 19 janvier 1874 & Montrelout, il ful nomme
Chevalier de la Légion d’Honneur le 11 février.

Ingenieur des Ponts-e(-Chaussées a Pau en 187k, Ingénieur en
Chef a Bar-le-Duc en 1890, il fut nommé & Lille en 1893, comme
Ingénieuren Chel des Voies Navigables du Nord el du Pas-de-Calais
et promuen 1898 Officier de la Légion d’'Honneur.
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Nous voyons & ce moment M. La Riviére tranformer compléle-
menl notre réseau de canaux, y faisanl exéculer pour 25 millions de
travaux et réglementant le stationnement des baleaux aux environs
des houilléres dans les gares d’eau spéciales ; il organise la trac-
tion électrique entre Béthune el Courchelettes, et nous nousrappelons
tous 'intéressante visite qu'il nous en fit faire le 13 juin 1901,

Il estinutile de rappeler la part importante qu'il prit enfin & I'étude
du Canal du Nord qui cottera 60 millions et qui, a la suile du
savant rapport que M. La Riviere mit sur pied en 2 mois, fut déclaré
d’utilité publique par la loi des 22 et 23 décembre 1903.

Une pareille carriére devait retenir notre atlention, et la Sociélé
Industrielle désirant reconnattre les importants services qu'il arendus
i la région, a été heureuse de décerner & M. La Riviére la plus
haute de ses récompenses, la grande médaille d’or de la Fondation
Kuhlmann.

Notre sympathique lauréat, n’est hélas plus ici pour venir cher-
cher celte récompense si bien mérilée ! Au moment ol nous venions
de lui faire connaitre la distinction dont il était I'objet et donl il nous
remerciaitencore d'une fagon si touchanle parsa lettre du 27 décembre
dernier, au moment ot de son cdté le Ministre des Travaux publics
nommail M. La Riviére Inspecteur général des Ponts-et-Chaussées,
la mort accomplissant son ceuvre, nous enlevait ce collaborateur si
dévoué el si affable, qui se sentait souffrant depuis quelques mois.

Nous remeltronsa la famille de nolre regrellé collegue cette grande
médaille, comme un gage de notre haule estime el comme un héri-
tage d’honneur paternel.

Parmi les questions de science pure & I'ordre du jour, qui inléres-
sent notre Sociélé au méme litre que les problémes modernes de la
grande industrie, il n’en estpas de plus caplivanles el qui donnent
plus & réfléchir que celle de la radio-aclivilé des mélaux, & laquelle
M. et M™€ Curie onl atlaché leur nom.

Venue de Varsovie & Paris comme simple éludiante, Mademoi-
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selle Sklodowska, depuis Madame Curie, fit ses premiéres recherches
sur les propriélés des divers aciers & aimanl, puis sur les rayons
uraniques qui venaient d’étre découverts par M. H. Beequerel.

Recue Docleur és-Sciences en 1900, I'une de ses theses avail pour
litre : Recherches sur les substances radio-actives. Elle y abor-
dait I'étude de la radio-activité de I'uranium, du thorium, la méthede
de mesure de rayonnement des subslances radiantes el les recher-
ches qui ont permis d'isoler pour la premiere fois le polonium, le
radium el 'actinium. Elle traitait enfin la radio-aclivilé induite,
d’apres laquelle toute substance, ayant séjourné quelque temps pres :
d’un sel radifere, devient elle-méme radio-active.

Dans celte voie si inléressante de recherches, les noms de M. el
M™® Curie sont désormais presque constammenl assocics, el la liste
serail trop longue de leurs publications sur les substances radio-
actives nouvelles el de leurs comptes rendus a I'’Académie des
Sciences.

Tous,- nous avons présenle a la mémoire la remarquable conlé-
rence que nous a [aile ici méme, M. P. Curie, le 28 janvier 1902,
sur les rayons invisibles el les nowveanx métaws vadiants.

Remplis d'admiration pour ces deux savants chercheurs, que leurs
magnifiques découvertes ontrendus célébres dans le ' monde entier,
nous avons applaudi aux nombreuses distinctions qui les ont récom-
pensé de leur labeur. Aprés le grand prix Lacaze de 10.000 [r. de
I'Académic des Sciences, c’étail la grande médaille d’or Davy de la
Société Royale de Londres, puis le grand prix de 60.000 [r. fondé
par M. Osiris altribué i M. et M™® Curie, et enfin en décembre 1903
le prix Nobel de 60.000 [r. de I'’Académie de Stockholm, que
Madame Curie partagea avec son mari et M. H. Becquerel.

L’épouvantable accident qui, un peu plus tard, est venu rompre les
doubles liens del'espril et du ceeur, qui attachaient M. et M™" Curie
I'un & l'autre, d’une facon si noble et si élevée, put suspendre un
instant, mais non arréler les travaux de Madame Curie, qui, sachant
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qu'ellese devail & la Science, repril courageusementlasuile des recher-
ches sur les substances radiantes.

Succédant & son mari, dans la chaire du radium & La Sorbonne, el
prenant en main la direction de son laboratoire, elle a publié de
nouveaux (ravaux sur ladiminution de la radio-activité du polonium
avec le temps, sur le poids alomique du radium, sur l'action de la ;
pesanteur sur le dépot de la radio activité, el lout récemment sur la
formation d'un brouillard dans l'air humide sous linlluence de
I'émanation du radium.

(es propriélés myslérieuses des corps radio-actifs passionnent de
plus en plus le monde savant, en ouvrant un chapitre nouveau dans
I'histoire des etatsde la matiére el, quoique la question ne soit plus
& poser, elles montrent du méme coup loule I'i |mp01 tance de celle
ceuvre éminemment francaise.

Voulant s'associer a la reconnaissance générale pour ces magni-
fiques travaux, la Société Industrielle du Nord de la France a tenu
4 honneur d’inscrire Madame Curie sur la liste de ses grands lauréals,
en la priant d'accepter la grande médaille d’or de la fondation Kuhl-
mann. i
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* CONCOURS PRATIQUE DE CHAUFFEURS DE LILLE

Année 190%.

COMPTE RENDU

lu par A. OLRY,

Ingénieur en chel des mines, délégué général du Conseil d'adminisiration de 'Assoeiation
das Propridtaires d'Appareils & vapeor do Nord de la France,

Mesnanes, MEessiguns,

Nous n'avons plus rencontré, dans I'organisation du concours de
chauffeurs de 1907, les difficultés de tout genre qui avaient mis en
péril celui de "année précédente. Il a pu avoir lieu a I'époque habi-
tuelle, et ses opérations se sont poursuivies sans incident, grice a
I'extréme obligeance de MM. Nicolle-Verstraete ct fils, filateurs de
lin, & Lille, qui ont bien voulu mettre & notre disposition leur belle
balterie de chaudiéres semi-tubulaires.

En nous fournissantainsi les moyens de nous rendre un comple exact
de ses conditions de fonclionnement, ils nous ont donné une nouvelle
el Lrés précieuse occasion de compléter notre documentalion sur ce
genred'appareils etd'observernotamment, une fois de plus, I'influence
considérable exercée sur leur rendement par la dépense supplémen-

(i}
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taire de combustible afférente & la couverture et la mise en pression,
dans les établissements ot le travail est interrompu pendant la nuit.
Ce sont de beaucoup les plus nombreux, et il n’en est que plus inté-
ressant de pouvoir délerminer, avec une exactitude absolue, le degré
de I'infériorité qu'ils présentent, au point de vue de la consommation
du combustible, par rapport & ceux dont la marche est continue, de
jour et de nuit. :

Que MM. Nicolle-Verstracte et fils veuillent donc bien agréer nos
bien vifs el sincéres remerctments, el que, particulierement M. Louis
Nicolle, le chef éminent de celte maison, me permette de lui exprimer
nos sentiments de profonde reconnaissance pour la grande part qu'’il
a prise 4 nos travaux en présidant la Commission chargée de procéder
au classement des candidats, avec la dislinclion que vous lui
connaissez el avec un dévouement dont nous lui savons le plus
grand gré.

Je vous prie, Mesdames et Messieurs, d'honorer de vos applaudis-
semments nos courageux lauréals, que je vais appeler a recevoir les
récompenses qu'ils ont si bien meéritées.

Premier priw : consistant en une prime de 250 francs, une médaille

d’argent et un diplome : M. NOTTEBART (Norbert), chauffeur chez
MM. Fauvarque et Bruyant, a Roubaix ;

Devaiéme priz ¢ consistant en une prime de 200 francs, une médaille
d'argent el un diplome : M. POLLET (Georges), chauffeur ala Soeciélé
Régibnnlc d’Electricité de Saint-Omer (P.-de-C.);

Droisiéme et quatriéme priz: consistant chacun en une primede 100 francs,
une médaille d’argent et un diplome : M. COURTIN (Placide), chauffenr
chez MM. Bernard [réres, & Lille; et M. DEBLEECKER {I'i}mile), chauf-
feur & la Manufaclure des tabacs, & Lille.

NOTE TECHNIQUE.

Cinquante-un chauffeurs se sont présenlés au Concours. Qualre
d'entre eux y ont été admis de droit, conformément au réglement,
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parce qu’ils s'étaient fail inscrire aux deux Concours précédents,
sans avoir pu y parliciper; six aulres ont été désignés par le sort.
(es dix concurrents ont tous subi la totalité des épreuves.
lls avaient & conduire deux générateurs semi-tubulaires sans
réchaulleurs, de chacun 180 melres carrés de surface de chaulle,
timbrés & 10 kilogrammes. '

Le combustible employé était conslilué par parties égales de demi-
gras de Neux (1/3 de grains lavés et 2/3 de fines lavées criblées &
0™,025), et de quart-gras maigre de Vicoigne (fines non lavées,
criblées & 0™,025). Ce mélange a donné en moyenne 20,10 %/, de
scories, proportion Lreés élevée el qui, en troublant I'allure de la
combustion, a eu pour effet naturel de diminuer les rendements
oblenus. -

La quantité consommée a é1é, dans 'ensemble, de 4.689 kgs par
période de travail d'environ 10 h. 257 ; sa manipulation n'excédait
pas la limite des forces d'un bon ouvrier.

Elle correspondait a :
57 kg. 774 par heure el metre carré de surface de grille;
[t 1 kg.-252 par heure et métre carré de surface de chauffe.

Ces chiffres étaient loul a fait normaux el raisonnables pour des
généraleurs du type en question.

Dans ces conditions, la vaporisation par heure et métre carré de
surface de chauffe n'a alleint que la moyenne de 7 kg. 869.

Le poids d’eau vapori#ée par kilogramme de houille pure, la lem-
pérature d'alimentalion ayanl élé ramenee a 0° et la pression a cing
almosphéres, comme nous le faisons habituellement pour faciliter les
comparaisons, a varié de 8 kg. 280 & 7 kg. 053, avec moyenne de
7 kg. 642. Les vainqueurs ont obtenu des rendemenls compris
entre 8 kg. 280 et 7 kg. 867.

[lya eu, entre les rendements extrémes, un écartde 14,829/ ;
son importance donne la mesure de l'influence personnelle d'un bon
chauffeur sur la dépense en combustible.






LISTE RECAPITULATIVE
PRIX ET RECOMPENSES
DECERNES PAR LA SOCIETE

Dans sa séa_nce du 19 Janvier 1908.

I. — FONDATION KUHLMANN.
xrandes Médailles d'Or.

Mme CURIE pour services rendus a la Scidnce.

M. LA RIVIERE (J.-B.-Vicror-Gasroy), pour services rendus an
Commerce et & I'Industrie.

II. — PRIX DU LEGS DESCAMPS-CRESPEL.

Prime de cing cents franes avee un rappel de
médaille d'or.

-

M. le capitaine NICOLARDOT (PauL), pour son mémoire sur les cuirs et
sur les peaux.

1l. — FONDATION AGACHE-KUHLMANN.

14 primes de 100 franes sous forme de liveetis de
ealsse d'épargne.

MM. RAVAU (Ewwg), cheyillsur-assouplisseur chez MM. Ph. Vrau et Cie ,
GUILLEMANT (Crartes), raccomodeur au fond a la Compagnie
des Mines de Béthune.

WAEYTENS (Cuartes), peignear de lin chez MM. Victor Drieux
et fils.
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MM.
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LOGLEZ (Louis), boiseur-raucheur a la Compagnie des Mines de
Béthune.

DISCAMPS (Arpuonsg), charpentier aux établissements de la
Société anonyme des Manufactures de Produits Chimiques du Nord,

PIERSON (Cuarrgs), graisseur chez MM. J. Thiriez pere el fils.

DELVAL (Jures), conducteur de machine chez MM. J. Thiriez pére
et fils.

MARTEL (Louisg), fileuse au mouillé & la filature Nicolle-Verstraete
el fils,

HEQUIN (Louis), balayeur @ la Société anonyme de Pérenchies.

UYTTERHAEGHE (Josern), fileur a la filature Vv¢ Ernest-Henri
Loyer.

THEETEN (Amé), tourneur aux ateliers de machines de la Com-
pagnie des Chemins de fer du Nord a Hellemmes.

DUBRMUCQ (Louss), peigneurde lina la filature Claude Guille-
maund, a Seclip,

CAPIAU (Avauste), riveur a la Compagnie de Fives-Lille.

DEROUBAIX (Jurien), magasinier & la filature Nicolle-Verstraele
el fils.

IV — PRIX ET MEDAILLES DE LA SOCIETE.
Médailles d'ow.

DUBOIS (AcHLLE), Llpour son appareil « Ilectro-Séeurilas »
permettant I'arrét a distance des machines a vapeur.

BAUDOT el (Cie, pour leur dessuinteuse-dégraisseuse électrolytique.

COGNEY (PauL) pour son histoire du lavage des laines el sous-
produils dérives.

BOULANGER (Henrr), pour ses recherches sur la lannerie.
LEURENT (Epouvarp), pour la fabrication du tissu « Sécuritas ».

Médailles de vermeil.

GROLL (CuariEs), pour son dispositif améliorant les foyers de
géndérateurs.

TURLUR (Paur), pour son encolleuse.
FREMAUX (Paur), pour son encolleuse.

Médailles d’argent.

BAILLET (Er~Est), pour son régulateur automatique de la pression,
du tirage el de la combustion dans les chaudiéres.,

WILLOQUET (Avpnonse) pour sa broche & roulement sur billes.
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Rappel de médaille d’argent.

M. ROSSET (Grorars), pour sou travail sur des applications nouvelles
du tube de Pitot.

Médaille de hronze,

M. DEQUICK (Fgrx), pour son élude comparative de la filature sur
renvideur et sur continu.

Mention honorable.

M. MARCHAND (AchiLLe), pour ses observations sur le graissage el sur
le réglage des méliers a tisser.

PRIX DECERNE AU MAJOR DE L'INSTITUT INDUSTRIEL DU NORD DE LA FRANCE
Mcédaille d'or.

M. CARRETTE (Mauricg), sorti premier en 1907.

CONCOURS DE DESSIN DE MEGMIQUE.
Secrioy A, — Employeés.

ler Prix : MM. DELMOTTE (Ewig), dessinateur chez MM. Dujardin
et Ci*, une médaille d’argent et une prime de 30 fr.

20— VANDENBUNDER (Knouarn), dessinateur aux Forges
el Aciéries du Nord et ‘de I'HEst, une médaille de
bronze et une prime de 20 francs.

9 — HASS (Euveine), dessinaleur aux Iitablissements
A. Guyot, une médaille de bronze et une prime de
10 francs.

‘SEction B. — Eléves (Enseignement primaire).

L' Prix : MM. SERGENT (Moise), éleve a I'Ecole Pratique d’Industrie
Baggio, une médaille d’argent.

2 = BONNIER (Aporeug), éléeve a 1’Heole Pralique
d'Industrie Baggio, une médaille d'argent.
G BLONDEL (Martiar), éleve al’Tcole Primaire Supé-

rieure Franklin, une médaille de bronze.
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4 Prix : MM. VILLARS (Axori), éleve a 1'Ecole Primaire Supérieure

a{‘. =3
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MENTIONS :

Franklin, une médaille de bronze.

TURET (Lasore),” élave aux Keoles académiques de
Douai, une médaille de bronze.

DUBOIS (Roserr), éléve a I'licole Pratique d’Industrie
Baggio, une médaille de bronze.

DEMOULIN (Jeax), éleve a I'licole Industrielle de
Tourcoing.

JONCQUIERT (Axorg), éleve a I'licole Primaire Supé-
rieure Franklin.

PILATE, (JuLie), éleve a I'lcole Pratique d'Industrie -
Baggio.

BROCART (Albert), éléve a I'icole Primaire Supérieure
Franklin.

GUILLEMOT (Avenis), éleve a I'lcole Primaire Supé- -
rieure Franklin.

DISMESSINE (Jurzs), éleve a I'Ecole Pratique d'Indus-
irie Baggio.

SucronN D. — Ouvriers.

1ot Prix @ MM. MORMENTYN (PauL), ouvrier chez M. Louis Marchand,

2 =X
30 s
A9 Sk
MENTIONS :

une médaille d’argent el une prime de 30 francs.

OVALRI (Albert), ouvrier chez MM. Lemaire el
Dillies, une médaille de bronze el une prime de 20 fr.

BERTE (Frangois), ouvrier chez son pére, une médaille
de bronze et une prime de 10 francs. '

CARDON (Jean-Bapriste), ouvrier chez M. 1. Toule-
monde, une médaille de bronze.

VANNESTE (Hilaire), ouvrier chez M. Brochard.
BEGHIN (EMILE), ouvrier chez M. Desurmont.
HACHE (Avpnonse), ouvrier chez M. .J. Leclercq.
LEPERS (Frangois), ouvrier chez M. Leclercq-Dupire.

CONCOURS D'ART APPLIQUE A L'INDUSTRIE.

Secrion A. — Artistes.

MM. CABY (Cnaries), un diplome de médaille d’or et une prime de
500 franes.

WILLOQUEAUX (Frnest), un diplome de médaille d’argent.
DECHIN (Giiry), un diplome de médaille d’argent.
GANDRE (Simon), un dipléme de médaille d’argent.
CORRIATUX (Léon), une mention honorable,
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Secrion B, — EHléves,

Céramigque,

MM. DESCHEEMAEKER (Paur), éleve a I'licole Nalionale des Arls
Industriels de Roubaix, une prime de 10 francs.

DEPREUX (Ferxaxn), éleve a I'licole Nationale des Arts Indus-
triels de Roubaix, une prime de 10 francs.

DELDYCK (Jorkrn), éleve a I'licole des Beaux-Arts de Tourcoing,
une prime de 10 [rancs. .

ANDRIEUX (Ravmonn), éleve a I'licole des Beaux-Arts de Lille,
une prime de 10 francs.

Tulles et videaux.

MM. DEVOTTE (Ziévosg), éleve & Ilicole Ndlionale des Arls Indusiriels
de Roubaix, une prime de 20 francs.

LESAGE (Gusrave), éleve & 'licole Nationale des Arts Industriels
de Roubaix, une prime de 15 [ranes.

LABRIFFE (Hexgr), éléve a I'licole Industrielle de Tourcoing,
une prime de 15 [rancs.

LAMARQUE, (Dfsti), élove a I'licole Industrielle de Totrcoing,
une prime de 10 francs.

CONCOURS DE LANGUES ETRANGERES.

Langue anglaise,

SEcTion A, — Employeés.
l#r Prix : MM. GAUTHIER (Groraes), une prime de 50 francs.
20— DUVALET (Gasrox), une prime de 25 [rancs.
Seeriox B. — Hléves (Enseignement supérieur).
1#r Prix : MM. GONDRY (EueiNg), éleve aux Facultés de I'Eial.

2L THOREL (Evctne), éléve a I'Ecole Supérieure Pratique
de Commerce et d'Industrie.



—_ XC —

3* Prix : MM. DELEMER (Ii-wx,}, éleve a I'lcole Supérieure Pratique
de Commerce et d’Industrie.

40 — BIREBEN (Josern), élove a ['Institut Industriel du
Nord de la France.
5 — DRULSNE (René), éleve a I'Eicole Supérieure Pralique

de Commerce et d'Industrie.

Secrion G, — Eléves (Enseignement secondaire).

ler Prrx : MM. HURSTEL (Hexri), élove au Lycée Faidherbe.

Rolesids LEBRUN (JuLgs), éleve au Lycée Faidherbe.
3 = SANSON (Avcustin), éleve au Lycée Faidherbe.
4o - "~ POSSELLE (Epmoxn), éléve & 1'Institut Turgot.

Langue allemande.

Secrion A. — Employeés.

Ier Prix : MM. DUVALET (Gasrox), une prime de 50 francs:
2 — LAGAISE (Gasron), une prime de 25 [rancs.

SecrioNn B. — Enseignement supérieur.

ler Prix ¢ MM. GAUFINEZ (Max), élsve a I'Institut Industriel du
. Nord de la Frauce.
THOREL (Euveing), éléve a I'licole Supérieure Pralique
el " de Commerce et d’'Industrie.
Flle@yLds ANACHE (Nestor), éléeve a 1'Institut Industriel du Nord
de la France.

3 — DELEMER (Paur), éleve & 1'licole Supérieure Pratique
de Commerce el d’Industrie.
4 — DRUESNE (Rexg), éleve @ I'licole Supérieure Pralique

de Commerce et d’Industrie.

PRIX DES COMPTABLES.
Médailles d’argent.

MM. MERCHEZ (GUS‘I‘A\?ER, pour hons et loyaux services chez
MM. Descheemaeker [réres.
BAYLE (Cuarres), pour bons et loyaux services chez MM. J.
Thiriez, pere et fils.
DECQ (Asmann), pour bons et loyaux services, chez MM. J.Thiriez,
pere et fils,
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PRIX DES DIRECTEURS, CONTREMAITRES ET OUVRIERS

qui se sont le plis distingués dans Uewercice de lewrs fonctions.

“

Mcédailles de vermedl.

‘MM. BLANQUART (Lgfon), pour perfectionnements dans l'organisation
de son service a I'Imprimerie Danel.

LEVAST (Laurent), pour améliorations aux métiers & lsser places
sous sa direction, chez MM. J. Thiriez, pere el fils.

Mcédallles d’argent.

MM. VERSAVEL (Fraxgois), pour perfectionnements aux machines qu’il
est chargé de conduire, chez MM. F. Vanoulryve et Gi¢.

DOSSCHE (Auveusre), pour perfectionnements aux machines i
peigner, chez MM. A. et G. Dossche.

BLANCKE (Avauste), pour améliorations dans les méthodes de
travail comme chef-traceur-mécanicien, chez MM. Wauquier et Ci®.

Mcédailles d’argent
mitses par la Socidté @ la disposition de 'Union Frangaise de la Jeunesse.

MM. SERGENT (Moise), (dessin industriel).
LEUPE (Arpert), (dessin géométrique).
LEBRUN (Avexis), (photographie industrielle).

COURS PUBLICS MUNICIPAUX DE FILATURE ET DE TISSAGE.

Priz de la Société Industrielle. .
Cours de Filature.

MM. PETIT, (Auvcuste), de Lille, un diplome de capacité et une prime de
: 30 francs. j

POUTRAIN (Arraur), de Seclin, un dipléme de capacité el une
prime de 30 francs. _

BARBOT (Ltoxarp), de Lille, un dipléme de capacilé et une prime
de 20 francs. :

PIROTTE (Lgox), de Tourcoing, un dipléme de capacité et une
prime de 20 francs,
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DUHOT (Jean-Baprisrs), de Seclin, un dipléme de capacilé el une
prime de 20 francs.

BARBOT (Vicron), de Lille, un certificat d’assiduité.

RAMET (AntomNg), de Tourcoing, un certificat d’assiduité.

Cours de Tissage.

WILLEM (Esre), de Roubaix, un dipléme de capacité et une prime
de 40 franes,

ROELENS (Viaror), de Tourcoing, un dipldme de capacilé el une
prime de 40 franes.

DIVOS (Pierge), de Roubaix, un diplome de capacité 6t une prime
de 30 francs.

DELAHAYE (Gasron). de Roubaix, un diplome de capacité et une
prime de 30 francs. :

LEFEBVRE (Romam), de Tourcoing, un dipldme de capacilé el
une prime de 30 franes.

ROELENS (Eae), de Tourcoing, un dipléme de capacilé el une
prime de 30 franes.

MARQUETTE (JuLgs), de Tourcoing, un diplome de eapacité et une
prime de 20 francs.

VANHOUTTE (Cuances), de Lille, un diplome de capacité et une
prime de 20 francs,

JOSSON (Henwi), de Roubaix, un diplome de capacilé et une prime
de 20 francs.

DEGRELLE (Georces), de Roubaix, un dipléme de capacité et
une prime de 20 francs.

DUTHOIT (Cisar), de Roubaix, un certifical d’assiduité et une
prime de 10 francs.

GRIFFART (Joseru), de Tourcoing, un certificat d’assiduité et une
prime de 10 franes.

HAZBROUCQ (Josepn), de Roubaix, un certificat d’assiduité et une
prime de 10 francs.

DUTAT (Hexri), de Tourwmg, un cerlificat d'assiduite et une prime
de 10 francs.

FERON (Pmzrng), de Roubaix,un certificat d’assiduité el une prime
de 10 francs

LABBE (Amsting), de Roubaix, un certificat d’assiduité.

COUSU (Avrrep), de Roubaix, un certificat d’assiduité.

PINTIAUX (Arpert), d’Armentiores, un certifical d'assiduité.
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ASSOCIATION DES PROPRIETAIRES D'APPAREILS A VAPEUR .

CONCOURS DE CHAUFFEURS. — LILLE 1907.
Lanrdéats.

No 1. NOTTEBART (Norserr), chauffeur chez MM. Fauvarque et
Bruyant, & Roubaix, une médaille d’argent, une prime de
250 francs et un diplome.

POLLET (Groraes), chauffenr ala Société Régionale d'Electricité
de St-Omer, une médaille d’argent, une prime de 200 francs et
un diplome. ]

N¢ 3. COURTIN (Praciog), chauffeur chez MM, Bernard fréres, a Lille,

une médaille d’argent, une prime de 100 francs et un diplome.

N' 4, DEBLEECKER (Ksvg), chauffenr ala Manufacture des tabacs

a Lille, une meédaille d’argent, une prime de 100 francs el un
diplome. :

No

[

ASSOCIATION DES INDUSTRIELS DU NORD DE LA FRANCE
CONTRE LES ACCIDENTSN

MEDAILLES DECERNEES AUX INDUSTRIELS

comme témoignage des progrés réalisés dans leurs ateliers
concernant Uhygiéne et la séeurité des owvriers.

Médaille de vermell.

M.”A. DELATTRE et Cle, constructeurs & Ferriere-la-Girande.

Mdcédailles d’argent.

MM. LEURENT(P. et H.), filateurs de colon, a Tourcoing.
MARIAGIE (Paut), filateur de laines, i Sains-du-Nord
LANVIN (Aug.), fabricant de sucres, a Fressain
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Mcédailles de bhronze.

MM. DUJARDIN, [abricant de sucre, & Masniéres.
BOURGUIGNON, fabricant de papiers, & Anor.
VAN DEN BROLCK, brasseur, a Calais.
GORRET (J.), fabricant de tulles, i Calais.
LAPIERRE (I.), fabricant de tulles, a Calais.

MEDAILLES DECERNEES AUX GERANTS ET DIRECTEURS
Médaille de vermell.

M. LARONDE (MicuEL), ingénieur-directenr de la Sociélé anonyme des
Verreries el Manufaciure de Glaces d’Aniche,

Mcédailles d’argent.:

MM. COCHETEUX (Jean), directeur, chez MM. G. Heyndrickx el fils,
fabricants, @ Roubaix.
LEROY (Hreroryre), directeur, chez M. R. Fallot, filateur de laines,
a Tourcoing.
RONDELEZ, directenr, chez MM. M. et C. Charyel, filateurs de

coton, & Armentigres.

Médailles de bronze.

MM. COQUELET (J.-B.), . chef de malériel a la‘Sociélé anonyme des
Impressions et Tissus du Nord.
DRUMMOND (Jonx), chel de matériel, chez MM. Droulers [réres
et Ci=, peignage de laines, i Fourmies,

CHARPENTIER (Kuaine), conlremaitre, chez MM. Bocquet et Ci¢ |
fabricanls de sucre, a Eppeville-Ham.

Liflelmp.LDanel



