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s TRAITÉ 

32. En tonno i r à r o b i n e t s . 

33', 34 , 3 5 , 36. P ipe t t es de d iverses formes qu i s e rven t à asp i re r les l iqu ides . 

37 , 3 8 , 40. Capsules de porce la ine . 

39. Ter r ine de g r è s . 

41 . Bass ine en cu ivre . 

42, 4 3 , 44 , 45. Creuse t s . 

46. Tut de t e r r e cui te : on l ' emploie p o u r chauffer les corps au r o u g e avec 

le c o n t a c t de l 'a i r . 

47. Coupelle d ' e s sayeur . 

48. F r o m a g e : c 'es t u n d i sque en t e r r e cui te q u e l 'on p lace sous les c r euse t s . 

49 . 50 . Spa tu le . 

51 . Cuil lers en fer , qu i s e rven t à p ro je t e r les ma t i è r e s dans les c reuse t s . 

52 , 5 3 , 54. P inces de d iverses fo rmes . 

55. Pelle à c h a r b o n . 

56. P ince . 

57. R e s s o r t en spi ra le qu i se r t à sou ten i r les t u b e s pleins de g a z , q u a n d on 

v e u t les m e s u r e r . 

5 8 . 59 . L ime p la te e t l ime t r i angu l a i r e . 

60 , 6 1 , 62. R a p e d e m i - r o n d e , q u e u e s de r a t ; elles se rven t à a r r o n d i r ou 

à pe r ce r les b o u c h o n s . 

63 . Tr iang le p o u r s u p p o r t e r les co rnues ou ba l lons su r le feu. 

64. Grilles en fil de fe r , p o u r s u p p o r t e r les t u b e s su r le feu. 

65. Disque de tô le p e r c é e qui se r t à s u p p o r t e r les capsules su r le feu. 

66. L ingo t i è re p o u r cou le r les m é t a u x . 

67. P e r c e r e t t e en fer d o n t le b o u t chauffé a u r o u g e s e r t à p e r c e r le9 

b o u c h o n s . 

6 8 . 69. Boug ies su spendues p o u r essayer les gaz . 

70, Coupelle s u s p e n d u e p o u r p l o n g e r dans les gaz d ivers co rps sol ides . 

7 1 , T ige q u ' o n emplo ie p o u r p o u s s e r a u t r a v e r s d u m e r c u r e les co rps so ­

l ides que l 'on v e u t p o r t e r au s o m m e t des c loches c o u r b e s (9). 

7 2 , 73 . Flacon à d e u x e t t ro i s t u b u l u r e s . 

74. F lacon à deux t u b u l u r e s , m u n i d 'un r o b i n e t p o u r le v ide r . 

75 . Mor t ie r de b r o n z e — 76. Mort ier de m a r b r e . — 77. Mor t ie r de p o r ­

cela ine. 

78 . Mort ie r de v e r r e . — 79. Mort ie r d ' aga te . 

80. Cloche à b o u t o n . 

CHIMIE. 

8 1 . Cloche des t inée à r ecevo i r u n rob ine t de cuivre ou de fer. 

82 . Cloche à l a rge r e b o r d , d ressée à l ' émer i . 

8 3 . Cloche à t u b u l u r e s . 

84. Largo cuve t te en v e r r e . 

85 . Cornue en p o r c e l a i n e . 

86. Tube en po rce l a ine . — 87. Id. à deux en t r ées . 

88. P ince à r e s so r t . 

PLANCHE n . 

Fig. 1. Apparei l p o u r filtrer. — 2. Autre appare i l à filtre. 

3 , 4. Carre le t m u n i de p o i n t e s , su r lesquel les on fixe une to i le p o u r les 

g r a n d e s filtrations. 

5. Verre d 'où l 'on décan te u n l iquide p o u r le s épa re r d ' u n d é p ô t r a s s emb lé 

au fond d u v e r r e ; le b o r d de celui-ci doi t ê t r e gra i ssé p o u r que le l iqu ide ne 

pu isse pas coule r le l o n g d u v e r r e ; la b a g u e t t e app l iquée c o n t r e ce b o r d s e r t 

à d i r ige r le j e t du l i qu ide . 

.6 . Pet i te p i p e t t e q u ' o n emploie p o u r a sp i re r les de rn iè res g o u t t e s de l iqu ide 

que l 'on n ' a p a s p u décan t e r . 

7 , 8 . S iphons et l eu r emplo i p o u r décan te r . — 21 , 2 2 . Autres s y p h o n s . 

9. Chausse en la ine p o u r filtrer les s i rops e t les l i queu r s ana logues , 

10. Carre le ts p o u r fixer des m o r c e a u x de la ine qu i r e m p l a c e n t les 

chausses . 

1 1 . Passo i re . 

1 2 , 1 3 , 14. Tamis p o u r pa s se r les p o u d r e s . 

15. Étouffoir p o u r é te indre les c h a r b o n s a l lumés . 

16. Fer à c o u p e r le v e r r e : on r o u g i t l ' un des a n n e a u x que l ' on app l ique s u r 

le ve r r e froid. 

16. B a g u e t t e en c h a r b o n que l 'on a l lume p a r u n b o u t e t q u ' o n emploie au 

m ô m e usage . 

17. Creuse t en fer. 

18 . Manière d ' a m o r c e r les s y p h o n s q u a n d on les emplo ie à d é c a n t e r des 

l i q u eu r s c a u s t i q u e s . On souffle p a r le t u b e d r o i t ; la l i q u e u r m o n t e dans le 

s y p h o n ; et dès que celui-ci est a m o r c é , on cesse de souffler: la l i q u e u r con ­

t i nue à cou le r p a r le syphon . 

20. Appareil p o u r fil trer à l ' ab r i du c o n t a c t de l 'a ir . Le l iqu ide à fil trer se 
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TRAITE 

place dans l ' a l l onge , e t l ' a i r ou le gaz r e m o n t e p a r le t u b e r e c o u r b é dans cet te 

m ê m e a l longe à m e s u r e que le l iqu ide en descend . 

2 3 . S u p p o r t à filtrer et l a m p e p o u r les é v a p o r a t i o n s . A es t la c loche en 

v e r r e qu i se r t à r e c o u v r i r la m è c h e de la l a m p e à a lcool p o u r e m p ê c h e r ce 

l i qu ide de s ' évapore r . 

2 4 . É p r o u v e t t e g r a d u é e . 

25 , 2 6 , 27. Couteaux d ' ivo i re ou de c o r n e p o u r recuei l l i r les p réc ip i t é s s u r 

les fil tres. 

2 8 . P ince à cha rn i è r e p o u r sou ten i r les capsules au -des sus du feu. 

29 . P o r p h y r e avec sa mo le t t e p o u r b r o y e r les p o u d r e s . 

3 0 . 3 1 , 32 , 33 . Pinces et s u p p o r t s m o b i l e s . 

34 . Cloche et bal lon à r o b i n e t s p o u r les gaz . 

3 5 , 36, 37 , 38. Tubes de s û r e t é . 

39. L a m p e à doub le c o u r a n t . A p l a n de l a m p e . B son b o u c h o n . C l a 

cheminée de tô l e . 

40. L a m p e s imple à a lcool . — 44 . Aut re l a m p e s imple à l ' a lcool en v e r r e . 

4 1 . Ba in de sable : c 'es t u n e poêle en fer r e m p l i e de sable . On y p lace les 

vases qui do iven t ê t re soumis à u n e d o u c e c h a l e u r . 

42. Bass ine en fonte . 

4 3 . Fi l t re en pap i e r . A, b, c, d, e, filtre à d iverses époques de sa fabri­

ca t ion . 

45 . T u b e g r a d u é p o u r m e s u r e r les gaz et les l i qu ides . 

46. Vessie à r o b i n e t . 

47. Fabr i ca t ion d 'un t u b e de c a o u t c h o u c . A l a m e de c a o u t c h o u c q u ' o n m e t 

t r e m p e r dans de l ' eau c h a u d e p o u r la r amol l i r . On l ' essuie b ien so igneuse ­

m e n t , et on coupe avec des c i seaux les d e u x b o r d s q u ' o n v e u t c o l l e r ; on 

rou le la l ame su r u n m a n d r i n b, e t on m e t les d e u x b o r d s coupés en c o n t a c t 

en les p r e s san t f o r t emen t . On se r re ensu i t e le t u b e avec d u lace t p la t c, e t , 

au b o u t de que lques j o u r s , on le r e t i r e d u m a n d r i n e t on a le t u b e d. Ces 

t ubes se rven t à l ier les d iverses p a r t i e s des appare i l s à- gaz . On en vo i t u n 

exemple en 49 . Le m ê m e a p p a r e i l , m o n t é avec u n b o u c h o n de l i è g e , se vo i t 

en 50. 

5 1 . Apparei l p o u r l ave r les p réc ip i t é s . A moi t i é r e m p l i d 'eau , cet a p p a r e i l , 

q u a n d on le r e n v e r s e , la isse cou le r l ' e a u , g o u t t e à g o u t t e , à t r a v e r s s o n 

t u b e effilé. Il suffit d 'échauffer l ' a i r avec la m a i n p o u r r e n d r e le j e t p lus 

r a p i d e . 

CHIMIE. 

P L A N C H E I I I . 

Fig. 1. Apparei l à r ecue i l l i r le gaz d é g a g é p a r la cha leu r d 'un co rps sol ide 

q u e l c o n q u e , m c o r n u e qu i r en fe rme le solide à échauffer, q t u b e de sû re t é 

qu i c o n d u i t le gaz . n p l a n c h e t t e pe rcée qui s u p p o r t e la c loche , o c loche 

à gaz . L ' a p p a r e i l es t d i sposé su r la cuve à eau . 

2 . Cuve à eau . m t ab l e t t e fixe, n t ab le t t e mobi l e , p r o b i n e t . 

3 et 3 a . Aut re appare i l semblable au p r é c é d e n t , ma i s sans t u b e de s û r e t é . 

On y vo i t le p l a n e t la coupe de la cuve à eau . 

h. Manière d ' e m p l o y e r les c loches c o u r b e s . 

5. Apparei l à des séche r les gaz . a g r a n d e é p r o u v e t t e . c t u b e de v e r r e qu i 

pas se au t r a v e r s d u b o u c h o n b, et se r e n d au fond de l ' é p r o u v e t t e ; il a p p o r t e 

le gaz . d t u b e de v e r r e qu i p a s s e auss i a u t r a v e r s d u b o u c h o n b : il s ' a r rê te 

au s o m m e t de l ' é p r o u v e t t e , et s e r t à e m p o r t e r le gaz . ce t u y a u x de c a o u t c h o u c 

fixés a u x t u b e s c et d, e t s e rvan t à l ier l ' appare i l à ceux qu i do iven t p r o d u i r e 

ou e m p l o y e r le gaz . / / ' b o u c h o n s de l iège qu i f e r m e n t l ' appare i l q u a n d on ne 

s 'en se r t p a s . On r e m p l i t l ' é p r o u v e t t e de c h a u x o u de c h l o r u r e d e c a l c i u m ; 

on sou t i en t l a m a t i è r e à que lque d i s t ance d u fond de l ' ép rouve t t e a u m o y e n 

d 'un b o u c h o n p e r c é de t r o u s , p o u r év i te r l ' o b s t r u c t i o n du t u b e d. 

7. Apparei l de Woulf. 

8 , 9 , 1 6 , 1 7 . E u d i o m è t r e s déc r i t s d a n s le t o m e I e r , p a g e s 99 et su ivan t e s . 

10 . Disposi t ion employée p o u r p r e n d r e e x a c t e m e n t l a m e s u r e des 

gaz . 

6. Apparei l d is t i l la to i re s imple e t u b e en S qu i s e r t à v e r s e r la l i q u e u r dans 

la c o r n u e a, d 'où cel le-ci pa s se en v a p e u r d a n s l ' a l longe b, p u i s dans le ba l ­

lon refroidi c, où elle se c o n d e n s e . L ' a i r o u les gaz se d é g a g e n t p a r le t u b e d; 

l ' a l longe es t l iée a u ba l lon et à la co rnue p a r des b a n d e s lu t ées ff. 

1 1. Apparei l d is t i l la to i re t r è s - s imp le . 

1 2 , 13 , 1 4 , 15 . Cuve â m e r c u r e , a t i ro i r b r e b o r d s en b o i s , qu i e m p ê c h e n t 

la d i spe r s ion d u m e r c u r e , ff r igo le qu i r e ç o i t le m e r c u r e q u ' o n la isse t o m ­

b e r s u r la t a b l e , c cuve à m e r c u r e en p i e r r e , d fosse de la cuve , ee r igoles 

c reusées d a n s sa t ab le t t e p o u r e n g a g e r les t u b e s à gaz . 

18. Tube à p lus i eu r s c o u r b u r e s d o n t c h a q u e c o u r b u r e p e u t se rv i r de réc i ­

p i e n t en la re f ro id i ssan t . Ce t u b e s e r t q u a n d on a de pe t i t e s qnan t i t é s de 

l iqu ide à d is t i l le r . 

19 , 2 0 , 2 1 . Apparei l p o u r chauffer au b a i n - m a r i e et à la v a p e u r . 
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P L A N C H E I V . 

Fig. 1 , 2 , 3 , 4 , 5 , 6 , 7 . Divers appare i l s des t inés à m e t t r e les gaz en con t ac t 

avec des l iqu ides . 

8. A et B . Appareils p o u r b r û l e r le c h a r b o n ou le d i a m a n t dans le gaz oxi-

gène . Ils son t déc r i t s dans le t o m e F r , l iv. i , chap i t r e xiv. 

9. Disposi t ion la p lus s imple p o u r recuei l l i r les gaz dégagés p a r u n l iqu ide 

c h a u d . On en vo i t u n au t r e fig. 13. 

10. Apparei l p o u r m e t t r e en c o n t a c t u n gaz avec .un solide i ncandescen t . 

On en t r o u v e u n exemple t o m e I e r , l iv. i , chap i t r e x iv . 

11 . Apparei l p o u r dis t i l ler de pe t i t e s quan t i t é s de l i qu ide . 

12. Apparei l p o u r l ' h y d r o g è n e , l ' ac ide c a r b o n i q u e , e t c . 

14. Apparei l p o u r séche r à c h a u d dans le v ide , h p l a t eau de la m a c h i n e 

p n e u m a t i q u e , g c loche , f t ube qu i c o m m u n i q u e au t u b e p lus l a rge e, r e m p l i 

de ch lo ru re de ca lc ium. Celui-ci c o m m u n i q u e avec le t u b e a, con t enan t la 

m a t i è r e à dessécher . Le t u b e a p l onge dans u n t u b e b p le in d ' eau c h a u d e ou 

de m e r c u r e c h a u d . Enfin ce de rn i e r c o m m u n i q u e , au m o y e n d ' u n t u b e r e ­

cou rbé c, avec u n e cuve t te d q u i r eço i t l ' excès du l iqu ide chassé p a r la di la­

t a t i on . 

15. Apparei l de M. Gay-Lussac p o u r l ' analyse des subs t ances o r g a n i q u e s . 

P L A N C H E V . 

1, Fabrication du coke. Fig . 1 , 2 et 3 . Cheminée de Wi lk inson p o u r la car ­

bon i sa t i on de la houi l le en m e u l e s . F ig . 4 et 5 , d i spos i t ion de la m e u l e . 

Fig. 6 , 7 , 8 , 9 et 10. Carbonisa t ion de la houi l le en meu le a u J a n o n , p r è s 

Sa in t -E t ienne . 

Fig. 1 1 . F o u r n e a u à coke de L o r d Dundonna ld . 

Fig. 12 et 13. Four â r é v e r b è r e p o u r le coke . 

Voyez le t o m e I e r , l iv . n , c h a p i t r e iv. 

P L A N C H E VI» 

Préparation de l'hydrogène en grand. Fig . 1. Voyez t o m e I e r , page 78, 

Préparation du chlore en grand. Fig. 2. Voyez t o m e I e r , page 109 . 

Siphon de platine pour l'acide sulfurique. Fig . 3, 4 et 5.Voy. t . I e r , l iv. i . c h . v n . 

CHIMIE. 

P L A N C H E V I I . 

Fig. 1. Coupe de l ' appare i l p o u r la fabrication de l'acide nitrique ou hydro-

chlorique. Fig. 2. Élévat ion d u m ô m e appa re i l su r une échel le m o i n d r e . V. t . I u r , 

p a g e 119. 

Chambre de plomb pour l'acide sulfurique. Fig . 3 . Voy. t . I e r , l iv. i , c h a p . v u . 

Soupape â eau de la chambre de plomb. F ig . 4. P . es t u n e p l aque en p l o m b 

ajustée à c h a r n i è r e au p o i n t x, e t a l légée p a r u n c o n t r e p o i d s p o r t é p a r une 

cha îne CC, qui gl isse su r u n e r o u e I I , en p a s s a n t au t r a v e r s d ' u n t r o u n p r a ­

t i q u é à la p a r o i de la c h e m i n é e . La p l a q u e P est m u n i e en dessous d ' u n r e b o r d 

c i r c u l a i r e , qu i p longe dans la r a i n u r e mm, c o n s t a m m e n t r empl i e d ' e au . 

Fourneau de galère pour la concentration de l'acide sulfurique, en vases de verre 

ou de grès. F ig . 8. Coupe l ong i tud ina l e . Fig. 5. P lan . Fig . 7. Coupe t r a n s v e r s a l e . 

f foyer, c cendr ie r , n c h e m i n é e , u, u, u, u, capsu les de fonte s e rvan t de 

ba ins de sab le , o c o r n u e . L ' emplo i d u b a i n de sable occas ionne u n p e u p l u s 

de dépense en c o m b u s t i b l e , ma i s il p e r m e t d ' év i te r l ' app l ica t ion d u l u t t e r ­

r e u x a u t o u r des c o r n u e s . Quand on chauffe à feu n u , ce lu t e s t t o u j o u r s 

n é c e s s a i r e . Voyez t o m e I e r , l iv . i, c h a p . v u . 

Appareil à une seule cornue pour le phosphore. Fig . 8. Voy. t . I e r , l iv . I, c h a p . ix. 

On a j o i n t dans la figure la pe t i t e b a g u e t t e de fer b, imag inée p a r M. Bage t . 

On r e c o u r b e le b o u t c o n t o u r n é en s p i r a l e , ap rès avoi r passé la t i g e de fer 

dans le b o u c h o n qu i do i t f e rmer le b o c a l c o n d e n s e u r ; pu i s on engage ce t te 

pa r t i e c o n t o u r n é e dans le col de l ' a l longe . Au m o y e n de que lques l ége r s m o u ­

v e m e n t s , on fait t o m b e r le p h o s p h o r e qu i se c o n d e n s e dans l ' a l longe v e r s la 

fin de l ' o p é r a t i o n , e t on e m p ê c h e a ins i l ' a l longe de se b o u c h e r . 

P L A N C H E v in . 

Appareil de Puzzuolipour l'extraction du soufre. F ig . 1 . Vue de l ' appare i l an ­

cien. On a s u p p r i m é t o u s les c o n d e n s e u r s , sauf le p r e m i e r . F ig . 1. A, coupe 

de cet appare i l . On vo i t q u e le p o t à d i s t i l l a t ion , encas t r é dans l ' épa i s seur 

d u m u r , ne p r é s e n t e à la f lamme que le t i e rs ou le q u a r t de sa s u r f a c e , ce qu i 

r e n d à la fois le chauffage t r è s - impar f a i t et la casse des p o t s p lus f r équen t e , 

ceux-c i é p r o u v a n t â c h a q u e opé ra t i on des d i la ta t ions ou des con t r ac t i ons t r è s -

inéga les . D 'a i l l eurs , on vo i t q u e , p o u r d é c h a r g e r les p o t s ou les c h a r g e r , il 

faut à c h a q u e fois démol i r le fourneau . Au jourd 'hu i on emplo ie la d i spos i t ion 
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r ep ré sen t ée fig. 1 C. Les p o t s son t p lacés d a n s le fourneau t o u t en t i e r s , et on 

les en t r e o u so r t à c h a q u e o p é r a t i o n , p a r u n e p o r t e en b r i q u e s q u ' o n démol i t 

à c h a q u e fois sans d é t r u i r e le fou rneau . La fig. 1 B m o n t r e u n e d ispos i t ion 

qui se ra i t p ré fé rab le e n c o r e , en ce que les p o t s é t an t enfermés dans le four­

n e a u , l eu r o u v e r t u r e p r inc ipa le sera i t n é a n m o i n s au dehor s de ce lu i -c i , et 

p o u r r a i t s e rv i r en conséquence à la c h a r g e ou à l a d é c h a r g e des p o t s sans qu ' i l 

fût nécessa i re d ' i n t e r r o m p r e le feu. Voyez t o m e I" , page 152. 

Chaudière à décantation pour le soufre. F ig . 2. Voyez t o m e I e r , p . 152. 

Chambre à distillation pour le soufre. F ig . 3 . Les pr inc ipa les d i spos i t ions en 

son t déc r i t e s t o m e I e r , p a g e 152. Il r e s t e à i n d i q u e r les détai ls de l ' appare i l de 

cou lage , h es t u n b o u c h o n con ique t e r m i n é p a r u n e t ige o -qu 'un r e s s o r t m 

t i en t c o n s t a m m e n t p re s sé de dedans e n d e h o r s , nn es t u n e p l aq u e en fonte 

m u n i e d ' un t u y a u con ique a u s s i , dans l eque l s 'engage le b o u c h o n , r es t une 

r igole qu i se r t à l ' é cou lemen t du soufre, qq u n e pe t i t e capsule où l ' on place 

que lques c h a r b o n s p o u r fondre le soufre qui se fige dans le t ra je t . 

Moules à soufre. F ig . 5 . Autrefois on les faisait en sapin e t on les d i sposa i t 

su r u n e tab le . Fig . 5. On versa i t a lors le soufre à la cuil ler dans c h a q u e m o u l e . 

A u j o u r d ' h u i , on les fait en bu i s . Fig . 5 a. Ils son t formés d ' un m o u l e co ­

n i q u e m et d ' u n b o u c h o n auss i con ique n. On p r é s e n t e les m o u l e s success ive­

m e n t au b a s de la r igole r ; u n e fois r e m p l i s , on les m e t dans u n b a q u e t d ' eau 

f ro ide , et q u a n d le soufre es t f igé, au m o y e n d ' u n pe t i t c o u p d o n n é su r la 

t ige n, on chasse le b â t o n de soufre h o r s d u m o u l e . 

PLANCHES I X , X ET X I . 

Appareil de M. D'Arcet pour les fumigations sulfureuses. Voyez t o m e I e r , l iv. i , 

chap i t r e vn . 

P L A N C H E X I I . 

Préparation de l'ammoniaque en grand. Fig. 1 et 2. Voy. t . I e r , l iv. I , chap . x. 

Préparation du realgar. F ig . 3, 4 e t 5 . Voyez t o m e I e r . l iv . i , chap i t r e x i . 

Préparation du phosphore en grand. Fig. 8. Vue de d e u x fourneaux de ga lè re 

acco l é s . Fig . 7, p l an des f o u r n e a u x . Fig . 6 , coupe de l ' un d ' eux , ppp p o r t e s 

des foyers , ff foyers , nn c end r i e r s , m m cav i té dans laquel le on place les 

CHIMIE. 5 

c o r n u e s , ce c h e m i n é e s . Chaque fou rneau a t ro i s c o r n u e s , et c h a c u n e d 'el les 

u n réc ip ien t ana logue à celui de la f ig. 8, p l . 7. 

Taille des pierres à fusil. Fig. 9 , 1 0 , 1 1 , 1 2 , 13,14et 15. Voy. t . I e r , l iv. i, c h a p . x m . 

Aérage des mines. F ig . 16. Coupe d ' une m i n e de houi l le et de sa c h e m i n é e 

d ' aé rage , a pu i t s d ' e x t r a c t i o n , n pu i t s d ' a é r a g e , o c h e m i n é e . Le sens d u cou­

r a n t es t é tabl i ena,b,d,e,c,n,m,u. Le foyer f, a insi que le cend r i e r m , son t 

f e r m é s , e t ve r s le p o i n t n se t r o u v e n t des d i a p h r a g m e s en toi le mé t a l l i que 

p o u r p r éven i r t o u t e exp los ion r é t r o g r a d e . 

P L A N C H E X I I I . 

Lampes de sûreté. Voyez t o m e I° r , l iv . i , c h a p i t r e x iv . 

P L A N C H E X I V . 

Préparation du charbon par meules. Fig. 1 , 2 , 3 , 4 , 5 , 6 , 7 , 8 . Voyez t o m e I" , 

l iv. n , chap i t r e n . 

Appareil de carbonisation de M. Foucaud. Fig. 9 , 1 û et 11 . Voy. t o m e I e r , i d . 

Appareil de carbonisation de M. Lachabeaussière. Fig. 12, 13, 14, 15 e t 16 . 

Voyez t o m e I e r , l iv . n , chap i t r e n . 

P L A N C H E xv -

Fourneau à carbonisation de M. Schwarlz. F ig . 1, 2 et 3. Voy. t . I . l i v . n , c h a p . n . 

Noir de fumée par la résine. F ig . 4. Voyez t o m e I , l iv. i , chap i t r e x iv . 

Noir de fumée par la houille. F ig . 5 , 6 , et 7. Voyez t o m e I , i d . 

P L A N C H E X V I . 

Extraction du gaz de l'huile. Fig. 1. Voyez t o m e I , l iv. n , chap i t r e v m . 

Extraction du gaz de la houille. F ig . 2 . Voyez t o m e I , i d . 

Forme des cornues. Fig. 3 , 4 , 5 , 6 e t 6 a. Voyez t o m e I , i d . 

Disposition des fourneaux. F ig . 7 e t 8 . Voyez t o m e I , i d . 

Vis d'Archimède pour l'épuration du gaz. Fig. 9. Voyez t o m e I , i d . 

Tuyau de conduite. Fig . 10 . Voyez t o m e I , liv. n , chap i t r e i v . 

Pompe à compression. Fig. 11 . R , vase où l 'on v e u t condense r le gaz. D , t u y a u 

à soupape qu i a m è n e le gaz d u co rps de p o m p e dans le r éc ip i en t R , C, t u y a u 
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é g a l e m e n t à s o u p a p e , qui amène le gaz d u g a z o m è t r e dans le corps de p o m p e . 

A, p i s t o n . B , co rps de p o m p e , m soupape qui es t cha rgée d ' un po ids n, cal­

culé de m a n i è r e qu 'e l le se soulève à 30 a t m o s p h è r e s . 

Ce sys t ème de p o m p e offrant l ' i nconvén ien t s ignalé t o m e I , l iv. n , chap . vm. 

il a été r e m p l a c é p a r la p o m m e de la fig. 12 , qu i s'y t r o u v e déc r i t e . 

Robinet des récipients à gaz comprimé. Fig . 13 . Voyez t o m e I , l iv . n , c h a p . vm. 

Gazomètre à lunette. Fig. 14. Voyez t o m e I , i d . 

Becs de gaz. Fig. 15. Voyez t o m e I , id . 

Appareil de M. Bourguignon. F ig . 16. Voyez t o m e I , i d . 

P L A N C H E X V I I . 

Appareils pour la préparation du potassium.. Fig . 1 , 2 e t 3 . 

Appareil de MM. Gay-Lussac et Thénard. Voyez t o m e II , p a g e 326. 

Fig. A, 5, 6, 7 et 8, appare i l de B r u n n e r é tabl i a u Collège de France . Il a 

été suff isamment d é c r i t , t o m e I I , page427 . Nous ferons i c i , s eu l emen t , d e u x 

obse rva t ions i m p o r t a n t e s . La p r e m i è r e , c 'est q u ' o n a oubl ié dans la g r a v u r e 

u n e t u b u l u r e a u couverc le u d u r éc ip i en t et u n t u b e de v e r r e qu i s 'y ajuste 

p o u r le d é g a g e m e n t d u gaz . La seconde , c 'es t que le t u b e r do i t ê t re e n t o u r é 

de c h a r b o n s a r d e n t s p o u r p r é v e n i r son o b s t r u c t i o n . La p a r o i du fou rneau es t 

donc excavée t o u t a u t o u r d u canon de fusil p o u r que le c h a r b o n pu isse l 'en­

v e l o p p e r . 

P L A N C H E X V I N . 

Fabrication du salpêtre. Fig. 1 , 2 et 3 , caisse à less iver les p l â t r a s . Fig. 4 , 

5 , 6 , c h a u d i è r e à évapore r la lessive. Fig. 7 e t 8 , c r is ta l l i soi r p o u r le raffinage. 

F ig . 9 , 10 e t 1 1 , caisse à l aver le sa lpê t re p o u r achever sa pur i f ica t ion . 

Voyez le t o m e I I , pages 557 et su ivan te s . 

P L A N C H E X I X . 

Fabrication de la poudre à canon. Fig. 1 e t 2 , p i lon des mou l in s à p i l ons . 

Fig , 3 , 4 et 5, m o r t i e r s . Fig. 6 , 7 et 8 , t a m i s . Fig. 9, é p r o u v e t t e de Re igne r . 

Fig. 1 0 , m o r t i e r - é p r o u v e t t e . 

Voyez le t o m e II , page 570 et su ivan tes . 

CHIMIE. 

P L A N C H E X X . 

Marais saluas. Voyez t o m e I I , p a g e 331. 

P L A N C H E X X I . 

Bâtiments de graduation. 

Fig. 1, coupe t r ansve r sa l e des b â t i m e n t s de g r a d u a t i o n de Bex . 

Fig. 2 , coupe long i tud ina l e des m ê m e s b â t i m e n t s . 

Fig. 3 e t 4 , r igo les enta i l lées qu i v e r s e n t l ' eau s u r les fagots . 

Fig. 5 , coupe t r a n s v e r s a l e d ' u n b â t i m e n t à u n seul r a n g d 'ép ines , a, c h a r ­

pen te , b, t o i t s u p é r i e u r , c , t o i t in fé r i eu r , d, fagots d ' ép ines , e, cana l qu i 

ve r se l ' eau dans les r igo les p r inc ipa les p a r des entai l les faites à l eurs faces la­

té ra l e s , f, r igoles q u i ve r sen t l ' e au su r les fagots , g, espace v ide qu i se t r o u v e 

m é n a g é dans t o u t e la l o n g u e u r des b â t i m e n t s , p o u r facil i ter la c i rcu la t ion de 

l 'air , p, p l a n c h e r su r lequel l ' eau s 'écoule p o u r al ler g a g n e r les r é se rvo i r s . 

T , r é se rvo i r , s , p i lo t i s qu i s u p p o r t e n t le b â t i m e n t . 

Fig. 6. Coupe long i tud ina l e d u m ê m e b â t i m e n t . 

F ig . 7, d i spos i t ion des r i g o l e s , p o u r v e r s e r l ' eau t a n t ô t d ' u n c ô t é , t a n t ô t de 

l ' a u t r e . Cet effet s ' ob t i en t en f e r m a n t o u en o u v f a n t à vo lon té les entai l les de 

la r igole du mi l ieu qu i r eço i t l ' eau des p o m p e s . On y p a r v i e n t en faisant g l i s ­

ser le l o n g de ses pa ro i s u n e p l a n c h e entai l lée auss i ; q u a n d les entai l les 

co ïnc iden t , l ' eau s 'écoule ; dans le cas c o n t r a i r e , l ' é cou lemen t cesse . P o u r m o u ­

vo i r la p l anche g l i s s a n t e , on se se r t du levier i, j o u a n t dans l ' anneau y. On 

se se r t auss i (fig. 7) d ' u n axe uu auque l s o n t fixées p a r des b r i d e s en fer les 

p lanches g l i s s a n t e s , au m o y e n de l a manive l le yy , q u e l 'on t i r e a l t e rna t ive ­

m e n t p a r les co rdes nn, on m e t l ' axe en m o u v e m e n t , et ce lui -c i en t r a îne les 

p l anches en ta i l lées . 

Ces d e u x s y s t è m e s son t r e p r é s e n t é s en place , dans les figures 5 et 6. 

Fig, 11 , coupe d 'un b â t i m e n t à t ro i s r a n g s de fagots , a, c h a r p e n t e , b, to i t . 

G , o u v e r t u r e d u to i t p o u r faciliter la c i rcu la t ion de l 'a ir , g, hh, manivel le e t 

ses co rdes p o u r faire g l i sser la p l anche entai l lée , e r igole p r inc ipa le . I, r a n g 

d 'épines supé r i eu r . Il es t p lacé su r u n p lanche r inc l iné p a r lequel il ve r se ses 

eaux su r les d e u x r a n g é e s infér ieures dd, e n t r e lesquel les on a m é n a g é u n 

vide k. 

Fig. 10, vue la téra le du m ê m e b â t i m e n t . 
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Fig. 9 , cuve t t e d ' un b â t i m e n t à t ab l e s . 

Fig . 12 , d i spos i t ion d 'un b â t i m e n t à t ab les ou à cuve t t e s ; l ' eau s 'écoule de 

l ' une à l ' au t r e p a r les t r o u s ri, et v i en t se r e n d r e a u r é se rvo i r h. 

Ces b â t i m e n t s à c u v e t t e s , imag inés p a r M. B a a d e r , n ' o n t p a s été a d o p t é s . On 

y p e r d m o i n s d ' e a u , ma i s l ' évapora t ion y est p lus l en te . 

planche xxn . 

Chaudières des Salines disposées à la manière de Cleiss. Fig . 1 , p lan généra l des 

chaud iè r e s ; elles son t au n o m b r e de s i x , d o n t cinq on t c h a c u n e l eu r foyer 

pa r t i cu l i e r . La s ix ième es t le poêlon, qu i es t chauffé p a r les fumées r éun ie s 

des c inq a u t r e s . Voici la m a r c h e d u t rava i l : 

L ' eau salée a r r ive dans le poêlon, où elle s 'échauffe sans b o u i l l i r ; là elle se 

dépoui l le de que lques subs t ances en s u s p e n s i o n , e t se r e n d ensui te dans la 

poêle de graduation. Su r ce l le-c i , on a m a r q u é la d i spos i t ion des p l aques de 

tô l e don t elle es t f o r m é e ; l ' eau y a r r ive f ac i l emen t , p a r c e q u ' o n a eu soin de 

la p l ace r p lus bas que . l e poê lon . L ' e au y est chauffée p a r u n foyer , s 'y con­

c e n t r e , e t q u a n d elle es t p a r v e n u e au d e g r é convenab le p o u r le s c h l o t a g e , on 

l ' a m è n e dans les d e u x poêles de préparation p lacées p lus b a s . L à , on sch lo te 

j u s q u ' à ce que l 'eau c o m m e n c e à sal iner ; q u a n d elle est p a r v e n u e à ce d e g r é , 

on l ' amène dans les d e u x poêles de cristallisation p lacées encore p l u s b a s . Le 

sa l inage s 'y effectue l e n t e m e n t , l ' eau é t an t m a i n t e n u e p r è s de l ' ébu l l i t ion , 

m a i s sans boui l l i r . A m e s u r e q u e le sel c r i s t a l l i se , on le p lace s u r l'égouttoir, 

p lan i nc l i né , où il se dépoui l le de l ' eau i n t e rposée en t r e les c r i s t a u x . Celle-ci 

r e t o m b e dans la p o ê l e . 

Fig . 2 , d i spos i t ion des p laques de tô le qui fo rmen t les poêles ; les b o r d s 

s o n t rep l iés e t se r rés p a r des b o u l o n s dans u n é c r o u qu i r e p o s e s u r des pi l iers 

de fonte des t inés à sou t en i r la poê le . 

Fig. 3 , coupe selon la l igne ab. Fig . i , coupe selon la l igne cd. Ces coupes • 

d o n n e n t u n e idée généra le de la d ispos i t ion des a p p a r e i l s , m a i s son t inexac tes 

q u a n t a u x dé ta i l s . Les foyers e s o n t d 'une d imens ion exagé rée . Il sera i t facile 

de les ca lculer p o u r des d imens ions données de c h a u d i è r e s . Par la seule d i s ­

p o s i t i o n de ces figures, on vo i t que la f l amme , ap rès avoi r passé sous les 

c h a u d i è r e s , c i rcule a u t o u r d 'elles dans des c o n d u i t s qu i l ' a m è n e n t au -dessous 

d u poê lon . Tou tes les chaud iè r e s son t couve r t e s d ' un to i t qui en d i r ige les va­

p e u r s dans u n e cheminée géné ra l e . 

CHIMIE. 7 

Du r e s t e , la fumée , ap rès avoi r chauffé le p o ê l o n , p e u t encore pa s se r sous 

des p laques de fonte qu 'e l le chauffe a u s s i , et su r l esque l les on m e t le sel p o u r 

le s éche r . 

Les p l anches su ivan tes feront c o m p r e n d r e t o u s les détai ls qu i m a n q u e n t à 

ce l l e -c i , e t p e r m e t t r o n t d 'y supp lée r . Mais il es t p r o b a b l e que la d i spos i t ion 

généra le r ep ré sen t ée ici est la p l u s é c o n o m i q u e de c o m b u s t i b l e . 

On a jo in t ici le dess in de que lques out i ls employés dans les sa l ines . La 

pel le à é c u m e r se r t à enlever les é cumes qui se f o rmen t p e n d a n t l ' ébul l i t ion , 

a insi que les pel l icules de sel qu i se p r o d u i s e n t à la surface de l ' eau . Le r â ­

t e a u p o u r a s semble r se r t à r a m a s s e r t o u t le s e l , qu i se d é t a c h e faci lement 

du fond dûs poêles . On le p o r t e s u r l ' é g o u t t o i r , q u a n d on l 'a r a s s emb lé su r u n 

des côtés de la poêle a u moyen d u r â t e a u p o u r enlever le s e l , qui est fait 

en é c u m o i r e p o u r facil i ter l ' é g o u t t a g e . Quand le sel a d h è r e t r o p , on se se r t 

du râc lo i r p o u r le d é t a c h e r d u fond de la poê le . • 

P o u r p o r t e r le sel des p o r t i o n s d u p l an incl iné qu i t o u c h e n t la poêle où on le 

m e t d ' a b o r d à celles qu i son t p lus é lo ignées , on se se r t d u r â t e a u â a u g e t 

de tô le . 

Enfin on l ' enlève avec une caisse en bo is , p o u r le p o r t e r dans le m a g a s i n . 

On t r o u v e dans la m ê m e p l anche l ' a r é o m è t r e employé dans les salines de 

l 'Al lemagne. C'est u n cône en cu ivre les té à son s o m m e t . On y a t r a cé des 

degrés qui son t dé t e rminés p a r e x p é r i e n c e , en p r e n a n t de l ' eau s a t u r é e de sel 

p o u r de rn ie r deg ré de l ' é che l l e , e t de l 'eau p u r e p o u r son z é r o . Les degrés in­

t e r m é d i a i r e s son t fixés p a r des m é l a n g e s à p r o p o r t i o n s c o n n u e s . Les deg ré s 

de ce t i n s t r u m e n t i n d i q u e n t les cen t i èmes de sel d i s sous . On en fait deux , 

l ' un p o u r les l i q u e u r s bou i l l an tes , l ' a u t r e p o u r les l i q u e u r s froides. 

PLANCHE XXIII. 

Chaudières de la salinede Hall, en Tyrol, d ' ap rès M. Marcel de Ser res . L 'échel le 

es t p o u r les figures 1 et 2 ; les a u t r e s son t r é d u i t e s à mo i t i é . 

F ig . 6 , p l an su ivan t la l igne a b . Fig. 5 , p lan su ivan t la l igne cd. Fig . 7, p l an 

su ivan t la l igne ef. 

Fig. 4 , p l an su ivan t la l igne G H . F ig . 3 , é léva t ion du b â t i m e n t du côté de la 

cheminée . 

Fig . 1, coupe d u b â t i m e n t en t r a v e r s Fig . 2 , coupe du b â t i m e n t en l o n g u e u r . 

a , c h a m b r e p lacée sous le sol du foyer , b, cana l d ' a sp i r a t i on d u foyer f cen-
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dr ie r . h, s u p p o r t s en argi le p o u r la gr i l le , g, g r i l le , y , c a n a u x qu i p o r t e n t la 

fumée sous les chaud iè r e s à chauffer l ' e a u , pu i s sous les sécho i r s d u p r e m i e r 

é t age . De l à , au m o y e n des condu i t s p o n c t u é s l, elle pas se a u x sécho i r s k. On 

vo i t dans l ' é léva t ion les condu i t s p o n c t u é s qui l ' a m è n e n t dans la cheminée r. 

La chaud iè re n, où l 'on sa l ine , es t la seule qui soi t chauffée; elle l ' es t à la 

hou i l l e . Elle es t r e c o u v e r t e d ' un to i t en p l anches q fermé p a r les t r a p p e s tt. 

On soulève cel les-ci p o u r r e t i r e r le sel , que l 'on dépose en t re d e u x p o u r l ' é -

-gout ter . De l à , on le passe su r le p l an incl iné u, où il achève de s ' é g o u t t e r 

a v a n t d 'a l ler a u x sécho i r s . 

L ' eau es t d ' a b o r d chauffée p a r la fumée dans les c h a u d i è r e s o , qu i son t s é ­

p a r é e s de la p r é c é d e n t e p a r u n in te rva l le côté 6 ; elle y coule p a r les r o b i n e t s p . 

La m a r c h e de la fumée en ss est i nd iquée pa r des flèches. Après avoir t r a v e r s é 

le m u r de s é p a r a t i o n , la fumée a r r ive sous les p l aques des s écho i r s s u p é ­

r i e u r s ; elle r e d e s c e n d p a r les c a n a u x Z, et p a r v i e n t en 8, 8, sous les p l aques 

des sécho i r s i n f é r i e u r s , d ' où elle gagne la cheminée géné ra l e . 

A ins i , l ' eau pas se des deux c h a u d i è r e s à chauffer o dans la c h a u d i è r e à sa-

l iner n , et l ' eau m è r e g a g n e le r é s e r v o i r e, d 'où on la r e t i r e au m o y e n d ' u n e 

p o m p e 4 , 2 . 

Le sel passe d u p l an incl iné x au p l an s u i v a n t e , d 'où on le p o r t e sur les 

p r e m i e r s s é c h o i r s . De l à , au m o y e n de t r é m i e s mm, d o n t on voi t le c o n d u i t 

p o n c t u é dans la fig. 2 , on le fait t o m b e r su r les sécho i r s in fér ieurs fc. 

La f lamme p r o d u i t e en g , passe sous la chaud iè re n ; d e l à , elle se divise 

sous les d e u x c h a u d i è r e s o, c i rcu le sous ce l l es -c i , pu i s sous les sécho i r s s u p é ­

r i e u r s , d e s c e n d sous les s écho i r s i n f é r i eu r s , e t v i en t enfin se p e r d r e dans la 

c h e m i n é e , où elle fait appel p o u r les v a p e u r s , qu i y s o n t envoyées au m o y e n 

d u to i t q. 

On t r o u v e que le s ch lo t age se fait m a l , à cause de la bas se t e m p é r a t u r e à 

laquel le se t r o u v e p o r t é e l ' e au dans les c h a u d i è r e s o ; elle n ' y p e u t pas bou i l l i r . 

Son évapo ra t i on y est auss i t r o p l en te . 

Sous ces d e u x r a p p o r t s , l ' us ine r e p r é s e n t é e dans la p l anche su ivan t e es t 

m i e u x e n t e n d u e . 

PLANCHE X X I V . 

Chaudières des salines de Rosenheim, en Bavière, d ' ap rès M. Marcel de 

Se r r e s . 

CHIMIE 

Tig. 1 , p lan du r e z - d e - c h a u s s é e d u b â t i m e n t , a, c h a m b r e s s i tuées sous les 

c h a u d i è r e s , b, c end r i e r de la c h a u d i è r e à sa l iner . c, cana l d ' a sp i r a t i on qu i 

p o r t e l ' a i r sous le cend r i e r de l a c h a u d i è r e à s c h l o t e r . d, c end r i e r de la c h a u ­

dière à sch lo te r . 

Fig . 2 , p l an à la h a u t e u r des foyers , e, gri l le de la chaud iè re à sch lo te r . 

f, gr i l le d e la chaud iè re à sa l iner . g. sol inc l iné des foyers, h, mura i l l e s q u i 

s o u t i e n n e n t la chaud iè re à sa l ine r , e t qu i font c i r cu le r la f lamme a u - d e s s o u s 

d 'el le , i, p i l iers de fonte ou de la i t ier qu i s u p p o r t e n t les c h a u d i è r e s , kk, m u r s 

qu i e n t o u r e n t les f o y e r s , et en t re lesquels on a laissé u n espace v ide p o u r 

p r é v e n i r le r e f ro id i s sement . I, ga ler ie de c o m m u n i c a t i o n , s e rvan t auss i de 

m a g a s i n , m , g r a n d magas in , nn, p o r t e s p o u r les foyers , oo , ga le r ies t r a n s ­

versa les de c o m m u n i c a t i o n . 

Fig . 3 , p l an à la h a u t e u r des c h a u d i è r e s ou du p r e m i e r é t age d u b â t i m e n t . 

p, c h a u d i è r e à s ch lo t e r . q , c h a u d i è r e à sa l iner . y, p l an inc l iné où l ' o n j e t t e 

le sel s o r t a n t de la c h a u d i è r e , rr, é g o u t t o i r p o u r le sel . s , s , c a n a u x p o u r la 

fumée qu i chauffe le séchoi r , t p l aques de fonte d u s é c h o i r , qu i f e rmen t les 

c a n a u x s, s, et qu i r eço iven t le sel : elles s o n t inc l inées , u, u, u, pe t i t e r igo le 

qu i r a m è n e dans la chaud iè re l ' eau qu i s 'écoule d u sel p lacé a u séchoi r , z, p a s ­

sage p o u r le service d u séchoi r , v, c h e m i n é e de la c h a u d i è r e p. On vo i t en x 

le canal de r e b r o u s s e m e n t de la f lamme qu i v i en t l é c h e r le l i qu ide . 

F ig . 4 , coupe d u b â t i m e n t p a r le m i l i e u , dans le sens de sa l o n g u e u r . Les 

l e t t r e s on t la m ê m e va leur q u e dans les f igures p r é c é d e n t e s . 

1 , espace vide e n t r e la c h e m i n é e e t la c h a u d i è r e à sa l iner . 3 , p lafond de 

ce t te c h a u d i è r e . 5 , o u v e r t u r e p a r l aque l le la fumée qu i chauffe les s écho i r s 

v ien t se r e n d r e dans l a c h e m i n é e . 6 , 6 , t r a p p e s q u ' o n ouvre p o u r r e t i r e r le 

s e l , e t en t r e lesquel les on le m e t à é g o u t t e r . 7 , o u v e r t u r e d u cendr i e r . 7, ou ­

v e r t u r e d u c e n d r i e r de la c h a u d i è r e à s ch lo t e r . 2 , sa c h e m i n é e . 4 , cheminée 

géné ra l e . 8 , c h a r p e n t e qu i sou t i en t les c roche t s 9, a u x q u e l s es t fixé le cou­

verc le de la chaud iè re à sch lo te r . Celui-ci es t en tô le b o u l o n n é e . 

Fig. !i, coupe en t r a v e r s du b â t i m e n t et de la c h a u d i è r e à sa l iner . 41 , p o r t e s 

de c o m m u n i c a t i o n e n t r e les d e u x c h a u d i è r e s . 4 2 , condu i t s qui d i r igen t la fu­

m é e sous les p l aques d u séchoi r . 

Dans ce t t e u s i n e , on sch lo te dans la c h a u d i è r e p, et l ' eau p r ê t e à sa l iner p a s s e 

dans la chaud iè re q, où l 'on fait le sel . On r a m a s s e le sel s u r le p l an inc l iné y ; 

de là , on le re je t t e p lus h a u t en r, e t enfin on le p o r t e au sécho i r . Le s c h l o t a g e , 

le sal inago et le s échage s ' opè ren t dans le m ê m e t e m p s . 
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TRAITÉ 

Par i n a d v e r t a n c e , on a omis les échel les dans cet te p l a n c h e . Il es t facile de 
r e t r o u v e r les d i m e n s i o n s . 

En effet, les p lans son t à une échel le qu i es t la mo i t i é de celle des coupes . 
L a fig. 3 a 12 to ises de l a r g e . ' 

PLANCHE X X V . 

Fig. 5 et 6. F o u r à p l â t r e . Voyez t o m e I I , p a g e ДОЗ. 
Fig. 1, 2 , 3 et 4 , four à p o t a s s e . Voici la m a n i è r e de c o n s t r u i r e le four le 

p l u s convenab le p o u r la ca lc ina t ion de la p o t a s s e . 

On fait dans l ' e m p l a c e m e n t q u ' o n lui des t ine une légère fondat ion de que lques 

dé c imè t r e s de p r o f o n d e u r , de 37 déc imè t re s de face, e t de 26 de l o n g u e u r ; 

a, b, с, d (fig. i) : on é l è v e , à p a r t i r d u n iveau d u s o l , le massi f p le in en m a ­

ç o n n e r i e , j u s q u ' à la h a u t e u r de 2 déc imè t re s , en c o m p o s a n t les q u a t r e faces 

de p i e r r e s de tai l les ou de moe l lons p i q u é s . 

A ce t te h a u t e u r , o n é tabl i t su r la face de d e v a n t , e t à la d i s t ance de 7 déci ­

m è t r e s des deux angles , la na i s sance des d e u x b o u c h e s d u cendr i e r aa (fig. 1) ; 

ces cendr i e r s do iven t ê t re cons t ru i t s en b r i q u e s ; on l eu r donne 4 déc imè t r e s , 

en m é n a g e a n t t ou jou r s ces b o u c h e s , et d o n n a n t à l eu r â t r e , depuis l a na i s ­

sance j u s q u ' a u f o n d , c ' e s t -à -d i re dans la l o n g u e u r de 23 d é c i m è t r e s , une 

inc l ina i son de 4 déc imè t r e s aa (fig. 2 ) , et ayan t soin a u s s i , en r a p p r o c h a n t 

succes s ivemen t les d e u x c ô t é s , de r é d u i r e le fond à 3 déc imè t r e s de l a r g e . 

La m a ç o n n e r i e se t r o u v a n t a lors à 6 d éc imè t r e s de h a u t e u r , on la r e m o n t e 

de h d é c i m è t r e s , en r e c o u v r a n t les b o u c h e s du cendr ie r d ' une p a r o i supé r i eu re 

de ce t t e é p a i s s e u r , et de 1 m è t r e de l o n g u e u r s e u l e m e n t ; ce qu i laisse une 

o u v e r t u r e aux cendr i e r s de 13 déc imè t re s de l o n g ab (fig. 1 et 2). On p a r t a g e 

ce t espace v ide en deux p a r u n e b a r r e de fer c, de 6 cen t imè t r e s d ' épa i s seu r , 

e t p lacée en t r a v e r s . A p a r t i r de l ' ap lomb de c h a q u e pa ro i i n t é r i eu re du cen­

d r i e r , on élève u n e c lo ison dd (fig. 3 et 4) de 2 déc imè t r e s de h a u t et de 1 dé­

c i m è t r e de l a r g e , c ' e s t - à -d i r e , d 'une b r i q u e p r i se su r sa h a u t e u r et sa l a r g e u r ; 

ce son t ces d e u x cloisons qu i f o rmen t d e u x côtés de l ' ence in te de l ' à t r e de la 

c h a m b r e du fourneau . On élève l ' à t re i n t é r i e u r e m e n t de 1 d é c i m è t r e , c ' es t -à -

d i r e , de la h a u t e u r d ' une b r i q u e de c h a m p ou d ' u n e p i e r r e à feu équiva len te ; 

ce q u i ne laisse p lus d o m i n e r les c loisons que de 1 d é c i m è t r e ; cet â t re forme 

a lors u n pa r a l l é l og ramme de 2 m è t r e s de l o n g u e u r e t de 13 déc imè t r e s de 

l a r g e , p r e n a n t sa na i s sance à la m ê m e p r o f o n d e u r des c e n d r i e r s , c ' es t -à -d i re 
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à 3 déc imè t r e s de la façade de devan t du fourneau ; o n en coupe les q u a t r e 

angles c i r c u l a i r e m e n t end (fig. 3] . 

A p a r t i r de l ' ap lomb des pa ro i s i n t é r i e u r e s des c e n d r i e r s , e t dans t o u t e l eu r 

o n g u e u r , on élève u n a r c e a u eee (fig. 5) qu i r e c o u v r e la c h a m b r e d u four à la 

h a u t e u r de 3 d é c i m è t r e s . L ' espace e m b r a s s é de c h a q u e c ô t é , p a r la v o û t e e t 

les pa ro i s de la c h a m b r e d u f o u r , fo rme ce q u e l 'on appelle les foye r s , d e. Ces 

foyers , qu i o n t , c o m m e la c h a m b r e d u four , 2 m è t r e s dë l o n g , se c o m p o s e n t 

encore d ' u n sol en p i e r r e s ou b r i q u e s a b (fig. 4) de 1 m è t r e de long , en y c o m ­

p r e n a n t la l o n g u e u r de l ' en t r ée . Les 13 déc imè t r e s r e s t a n t s son t v ides et t r a ­

ve r sés d ' u n e b a r r e de fer c qu i s e r t de gr i l le . 

Il ne s 'agi t p l u s , p o u r m e t t r e la bâ t i s se d u fou rneau à la h a u t e u r , que d ' en 

é lever les q u a t r e faces de 9 déc imè t r e s de h a u t , en p r a t i q u a n t dans celle de 

devan t t r o i s p o r t e s b b c (fig. 1 ) , d o n t d e u x a ien t p o u r seuil le sol des f o y e r s , 

e t l ' a u t r e , a u m i l i e u , celui de la c h a m b r e d u four . 

On d o n n e a u x p o r t e s des foyers bb, 3 déc imè t r e s su r les d e u x s e n s , et à 

celle de la c h a m b r e c 5 déc imè t r e s de l a rge s u r 2 déc imè t r e s de h a u t e u r . Cette 

en t rée de la c h a m b r e es t ga rn ie en d e v a n t , en a r r i è r e et s u r les c ô t é s , de d e u x 

p l a t e s -bandes de fer g g (fig. 3) de 2 cen t imè t r e s d ' épa i s seu r su r S cen t imè t r e s 

de l a r g e u r ; les e x t r é m i t é s de ces b a r r e s sont noyées dans la m a ç o n n e r i e . La 

p a r t i e s u p é r i e u r e des c inq b o u c h e s d u fou rneau est fo rmée en v o û t e p a r des 

b r i q u e s de c h a m p ou des p i e r r e s . 

La surface s u p é r i e u r e d u fourneau so t e r m i n e en r e c o u v r a n t le dos de la 

v o û t e avec des g ravo i s mê lés d ' a rg i l e , et en éga l i san t ce r e v ê t i s s e m e n t p a r u n 

endu i t de m o r t i e r d ' a rg i l e e t de s a b l e , j u s q u ' à la h a u t e u r des q u a t r e m u r s de 

face. 

Au b o u t de q u a t r e h e u r e s , ce four es t assez c h a u d p o u r q u ' o n pu i s se y m e t t r e 

le sa l in , t a n d i s que dans les fours o rd ina i re s on ne p e u t c o m m e n c e r la calci­

n a t i o n que douze à qu inze h e u r e s a p r è s ayoi r a l lumé le feu. 

On ob t i en t c o n s t a m m e n t , dans ce four , 600 k i l o g r a m m e s de po ta s se avec 

\ s t è re de b o i s . La cha leu r d u four d e v i e n t , au b o u t de d e u x à t ro i s j o u r s , si 

c o n s i d é r a b l e , q u ' a l o r s on n ' e n t r e t i e n t les d e u x foyers q u ' a l t e r n a t i v e m e n t , en 

m e t t a n t u n e b û c h e d ' u n c ô t é , q u a n d l ' au t r e c ô t é ' c o m m e n c e à n e p lus d o n n e r 

de f lamme. 

Chaque ca lc ina t ion d u r e d e u x h e u r e s qu inze m i n u t e s , c h a r g e et d é c h a r g e 

compr i se s , l o r s q u e le four es t en p le ine c h a l e u r , et donne c e n t so ixan te k i l . 

de p o t a s s e . 

S 
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PLANCHE X X V I . 

Fig. 1 , 2 et 3 , appare i l p o u r le c h l o r u r e de c h a u x so l ide . 

Fig. 4 , 5 , 6 et 7 , appare i l p o u r le c h l o r u r e de c h a u x l iqu ide . Voyez t o m e II , 

p a g e 600. 

PLANCHE X X V I I . 

Fours à chaux. F ig . 1 , four à c h a u x c o m m u n . 

Fig. 2 et 3 , four à c h a u x , chauffé à la t o u r b e . * 

Fig. 4 , four à c h a u x con t inu de R u m f o r d . 

Fig, 5 , 6 et 7 , four à c h a u x c o n t i n u de Ruder sdor f , chauffé avec le bo i s e t 

la t o u r b e . 

Fig. 8 et 9 , four à c h a u x b e l g e , chauffé à la houi l l e . 

Fig. 10 et 11 , four à c h a u x de Li l le , chauffé à la houi l le . 

PLANCHE X X V I I I . 

Four à vitres, à la h o u i l l e , d ' a p r è s M. Dar t igues . 

Fig . 1 , é lévat ion . Fig . 2 , p l an au n iveau de la gr i l le . Fig. 3 , coupe en A B . 

Fig. 4, p l an su ivan t la l igne A B , fig. 3. Fig. 5, c o u p e en D E . Fig. 6 , c o u p e en G H . 

Fig. 7 , coupe su ivan t la l igne F . Fig. 8 , é léva t ion d u co rps d u four p o u r m o n ­

t r e r de face la d i spos i t ion e x t é r i e u r e des o u v r e à u x . 

Ce four es t à 8 p o t s . On p e u t y fondre e t t r ava i l l e r , en v i n g t - q u a t r e h e u r e s , 

3,000 à 3,500 l iv res de m a t i è r e s à v e r r e à v i t r e s , en b r û l a n t 3,600 l ivres de 

hou i l l e . Celle-ci n e do i t p a s ê t r e t r o p co l lan te . Il faut auss i qu ' e l l e ne d é c r é ­

p i te pas au feu. 

L a fig. 3 m o n t r e les p r inc ipa les d i spos i t ions de ce four , c , gr i l le d u foyer . 

E E , p o r t e s p o u r le c h a r g e r , D , cendr ie r , n , p o t s o u c r e u s e t s , F F , v o û t e s 

p lacées au -dessous des a r c h e s , ra, condu i t s p a r l esque ls la fumée passe dans 

les a r c h e s . Ces condu i t s se vo ien t m i e u x dans la fig. 4 , sous les l e t t r e s P P , 

où l 'on ape rço i t la d i spos i t ion des q u a t r e a r c h e s , ainsi que celle de l eu r s 

o u v e r t u r e s ssss p a r où la fumée s ' é chappe . 

PLANCHE X X I X . 

Fig. 1, 2 et 3 , four à v i t r es au b o i s , d ' ap rè s M. Dar t igues . 

La fig. 1 m o n t r e l ' é lévat ion d u f o u r ; la fig. 2 , le p l an au n iveau des p o t s ; 

CHIMIE. 

la fig. 3 , u n e coupe pr i se en t r a v e r s d ' un des p o t s . Les p o t s ou c r e u s e t s son t 

ovales , ce q u i économise la p lace dans le four . En face de c h a q u e o u v r e a u se 

t r o u v e u n t r é t e a u s u r l eque l se p l acen t les ouv r i e r s . A h a u t e u r d ' appu i et à l a 

d ro i te d u m a î t r e o u v r i e r , se t r o u v e u n e auge c a r r é e r empl i e d ' eau e t u n e four­

che t t e en fer. Il p lace sa canne s u r la fou rche t t e , et la ra f ra îch i t au m o y e n de 

l ' eau c o n t e n u e dans la caisse t o u t e s les fois que cela es t néces sa i r e . Su r le 

p l a n c h e r e t au -des sous de la caisse se t r o u v e le m a r b r e ou m a b r e , b loc de bo i s 

de h ê t r e dans l eque l o n a c reusé p lus i eu r s d e m i - p o i r e s . 

P o u r ob ten i r 100 de v e r r e en p o i d s , on b rû l e 200 de bo i s en p o i d s , te l qu ' i l 

v i en t de la foret . On fait de 30 à 34 t r a v a u x en 30 j o u r s . 

Fig. 4 , c r euse t su r une p lus g r ande échel le . 

Fig. 5 , m a r b r e su r u n e p l u s g r a n d e échel le 

Fig. 6 , 7, 8 , 9 , 10 et 1 1 . four à é t end re les v i t r e s . 

La fig. 10 m o n t r e le p l an d u four au n iveau d u t i z a rd . La fig. 1 1 , le p l an 

p r i s au n iveau de la sole du four à é t end re e t d u four à r e c u i r e les v i t r e s . La 

fig. 8 es t u n e coupe en C D . La fig. 9 , u n e coupe en A B . La fig. 7 es t u n e élé­

va t ion d u côté de l ' o u v e r t u r e de la t r o m p e , e t la fig. 6 u n e a u t r e é léva t ion du 

cô té de la p o r t e d u fou rneau à r e c u i r e . P o u r échauffer le four , on c h a r g e le 

t i z a r d p a r les deux b o u t s . Quand on v e u t é t e n d r e , on n e laisse q u ' u n e pe t i t e 

o u v e r t u r e d u côté d u four à é t e n d r e , p a r laquel le on m e t u n e b û c h e de t e m p s 

en t e m p s . La f lamme d u t i z a r d se r é p a n d dans les deux fours p a r les o u v e r t u r e s 

eeeeee, fig. 11 . Cette figure m o n t r e en E E l a t r o m p e p a r laquel le a r r i ven t les 

cy l indres de v e r r e . E n F se t r o u v e le l a g r e su r l eque l on les é t e n d . Le t r ava i l 

se fait p a r une p o r t e p lacée en c , fig. 8. On pous se les v i t r es dans le four à 

r e c u i r e , où , p a r la p o r t e L , on les r e d r e s s e en les a p p l i q u a n t s u r des b a r r e s de 

fer p lacées en i. 

Fig. 12, canne à souffler le v e r r e . 

Fig. A , B , c , D , E , F , G, H , i , L , M . Façon d ' u n e v i t r e soufflée. 

PLANCHE x x x . 

Fig. 1 e t 2. Four à boudinés. Voyez la P lanche x x x n . 

Fig . 3 . Four à verre en tables, d ' ap rè s M. Da r t i gues . É léva t ion du four dis­

posé p o u r le t r ava i l . 

Fig. 4. Plan d u m ê m e four p r i s au n iveau des c r e u s e t s . 
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Les p r inc ipa les d i spos i t ions de ce four son t semblab les à celles du four à 

•vitres. 

Fig. 5. Coupe en AB d u four à é t e n d r e le v e r r e en t ab l e s . 

Fig . 6. P lan d u m ô m e four p r i s au n i v e a u des p laces d ' é t e n d a g e . 

E E , t r o m p e p o u r c o n d u i r e les cy l ind res . F , p l a q u e d u four à é t e n d r e . 

J , p l ace où se m e t l ' é t e n d e u r . H , o u y e r t u r e p o u r pas se r les t ab les de ve r r e 

dans le four à r e c u i r e en G. c e , p o r t e p a r laquel le on pousse les t ab le s de 

v e r r e de F en G. L , b a g u e t t e s de fer qu i se rven t à sou t en i r les t ab les à r e c u i r e . 

A B C D E F G H I J , façon du ve r r e en t a b l e . 

P o u r la façon d u v e r r e à boud inés , voyez la P l anche x x x n . 

PLANCHE X X X I . 

Four à glaces coulées. Fig . 1. Élévat ion d u four du cô té des o u v r e a u x . 

F ig . 2 . É léva t ion de l a tonne l l e . 

F ig . 3 . Coupe su ivan t la l igne AB. 

Fig . 4. Plan a u n iveau d u foyer. 

F i g . 5. P lan au n iveau des a r c h e s . 

F ig . 6. Coupe su ivan t la l igne CD. 

F ig . 7. Détail de la f e r m e t u r e de la tonne l l e . 

Fig . 8 et 9. Pièces qu i f e rmen t les o u v r e a u x . 

La fig. 5 m o n t r e les p r inc ipa les d i spos i t ions de ce four . A est le foyer, que 

l ' on c h a r g e en bo i s p a r les o u v e r t u r e s m é n a g é e s à la tonne l le (fig. 7). C es t 

le s iège su r l eque l se p l acen t les p o t s et les c u v e t t e s . B le p l an inc l iné p a r 

l e q u e l l e s iège v ien t se r é u n i r a u foyer : DD. c r euse t s ou p o t s à fondre la m a ­

t i è r e . EE, cuve t t e s d a n s lesque l les la m a t i è r e se p r é p a r e a u c o u l a g e . FFF, ou­

v r e a u x . LL, a r c h e s à cu i re les p o t s et les c u v e t t e s . PP , c r euse t s . SS, cuve t t e s 

qu i cu i s en t . H H , l une t t e s ou condu i t s p a r l e sque l s la f lamme passe dans les 

a r c h e s . Les a r c h e s v ides son t des t inées à fr i t ter les c o m p o s i t i o n s p o u r l e v e r r e . 

L ' o u v e r t u r e A, fig. 2, n o m m é e tonnelle, s e r t à en fou rne r les p o t s . Elle es t fer­

m é e ensu i te , sauf u n e o u v e r t u r e ca r r ée que l 'on vo i t fig. 7, et qu i se r t de t i z a r d 

p o u r j e t e r le bo i s s u r l ' â t r e . On fe rme la tonne l l e p a r le h a u t avec des b r i q u e s , 

e t p a r le bas avec des p ièces a, b, ce, dd, don t la d i spos i t ion est i n d i q u é e en 

é léva t ion et en p l a n . 

Les o u v r e a u x s o n t fe rmés p a r des tu i les (fig 8 et 9), m u n i e s de t r o u s qu i ser­

v e n t à les en lever ou à les p lacer avec des fou rches en fer. 

CHIMIE. 11 

PLANCHE X X X I I . 

Four de verrerie allemand p o u r bouteilles, chauffé au b o i s , d ' après M. Dar-

t i gues . 

F i g . 3 . Plan au n iveau des s i èges . 

F ig . 4. P l an au n iveau des a r c h e s . 

Fig . 1. Coupe su ivan t la l igne AB . 

Fig . 2. Coupe su ivan t la l igne CD. 

Dans la fig. 4, GN sont les fours à fr i t ter les m a t i è r e s ; MMMM, se ron t soi t des 

fours à r e c u i r e , soi t des fours à f r i t ter , soi t des fours à cu i re les p o t s . L e u r e m ­

ploi va r i e selon les beso ins et les l oca l i t é s . 

Four à boudinés, chauffé a u b o i s , ' d ' a p r è s M. D a r t i g u e s . 

F ig . 5. Coupe se lon la l igne AB . 

Fig . 6. Plan à la h a u t e u r des o u v r e a u x . 

Ce four p e u t se rv i r à l a fabr ica t ion des boute i l l es , à celle d u v e r r e à b o u d i n é s , 

a insi q u ' à la f ab r i ca t ion de la gobe le t t e r i e c o m m u n e . 

Les p o t s a, b, c, e t l eu r s o u v r e a u x ecc, son t d i sposés p o u r gobe l e t t e r i e c o m ­

m u n e . 

Les p o t s d, e, f, et les d e u x o u v r e a u x D, E . son t d i sposés p o u r v e r r e à b o u ­

d i n é ; savoi r , l ' o u v r e a u D p o u r c o m m e n c e r le pla t , et l ' o u v r e a u E p o u r l ' a chever . 

Le p o t i n t e r m é d i a i r e e es t des t iné à p r é p a r e r l a m a t i è r e . Les fig. 1 et 2 de l a 

PLANCHE xxx se r a p p o r t e n t à ce m ê m e four . La fig. 1 es t u n e coupe p r i s e e n A B , 

et la fig. 2 p r é s e n t e d e u x p l ans . Dans la p a r t i e s u p é r i e u r e de la f i g u r e , le p l an 

es t p r i s au n iveau des a r c h e s ; d a n s la p a r t i e i n fé r i eu re , le p l an es t p r i s a u n i ­

veau de EE (fig. 1). 

A 'B 'C 'D 'E 'F ' G ' H T de la PLANCHE X X X , m o n t r e n t la façon d u v e r r e à b o u d i n é . 

L a b o u l e soufflée en E', pu is apla t ie en F' et coupée en G', es t fixée sur l a canne 

p a r son côté p la t . On a g r a n d i t l ' o u v e r t u r e , et on é ta le la p ièce en d i s q u e . On 

p e u t p r o c é d e r d ' une a u t r e m a n i è r e qui a é té i nd iquée d a n s le t e x t e . 

PLANCHE X X X I I I . 

Four à cristal au bois. Fig . 1. É léva t ion dans le sens de la l o n g u e u r . Fig. 2 . 

P lans au n iveau d u sol et a u n iveau d u t i za rd . Fig . 3 . Plans a u n iveau des s ièges 

e t à 20 cen t imè t r e s au -des sus des p o t s . Fig . 4. Coupes e n A B et en CD de la fig. 2, 

F ig . 5. Coupe en EF de la fig. 3. Fig. 6. Coupe en GFI de la fig. 3 . 
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x. T r o u p a r l eque l les b ra i ses a l lumées t o m b e n t dans le c e n d r i e r . 

y. Cendr ie r ou b r a s i e r . 

z. Enca i s semen t de d e u x p o u c e s au fond d u four, p o u r r e t e n i r les scor ies des 

cendres vitrifiées que l 'on t i r e , après la fonte , p a r le t r o u x. 

r. Po r t e pa r laquel le on ne t to i e la sole des c end re s qu i s'y a c c u m u l e n t . 

s, s, s, s, e t c . Ouve r tu r e s p a r lesque l les on m e t les p o t s , e t d 'où on les r e t i r e 

q u a n d on v e u t les c h a n g e r p o u r en r e m e t t r e de n e u f s . 

c, c, d. Sièges formés de b r i q u e s mass ives ou p i e r r e s de siège des t inées à sou­

t e n i r les p o t s . 

h, h, h, h. Po t s f igurés à l eu r p lace . 

u, u. T r o u s p a r l esque ls passe la f lamme d u four , p o u r échauffer les c h a m ­

b r e s e t ga ler ies à r ecu i r e le cr is ta l . 

g, g. Po r t e s des c h a m b r e s à r ecu i re le c r i s ta l . 

u . Chambres à r e c u i r e les g r a n d e s p ièces et cel les q u e l ' on a la i s sées épaisses 

p o u r les ta i l le r à g r a n d e s sail l ies. 

f f. Galeries à r e c u i r e le c r i s ta l avec les b a n c s de fer s u r l esque ls g l i s sen t les 

ferasses , ou s u p p o r t s des p ièces de c r i s t a l . 

d, d. B a r r e s de fer t rès - fo r tes p o u r r e t e n i r les m u r s d u f o u r n e a u . 

v, v, v. O u v r e a u x ; les u n s son t r o n d s e t s e rven t a u x o u v r e u r s ou m a î t r e s ou­

v r i e r s ; ceux qu i on t une forme e l l ip t ique se rven t a u x souffleurs. Au-dessous 

des o u v r e a u x , on ape rço i t les t r o u s dans lesque ls les souffleurs font chauffer le 

b o u t de l eu r s cannes à souffler le v e r r e . 

p,p. Canal que l 'on p r a t i q u e a u x g r a n d s fours p o u r d o n n e r de l 'a i r à la f lamme 

au mi l ieu d u four . On n ' e n fait p a s dans les fours à douze ou seu lemen t à h u i t 

p o t s . 

q, q'. Fig. 5 e t 6. O u v e r t u r e p a r laquel le on m e t les billettes (bois de chauffage 

fendu et séché.) 

La m a ç o n n e r i e des fours à c r i s ta l es t de c inq espèces : 

m', En p i e r r e s o r d i n a i r e s , ou si l 'on v e u t en b r i q u e s e t m o r t i e r o rd i ­

n a i r e . 

m-. En b r i q u e o rd ina i re c imentée avec u n m o r t i e r fait d ' a rg i le cu i te mêlée 

avec de l 'argi le c r u e . 

m ! . B r i q u e s d ' a rg i le t r è s - r é f r ac t a i r e . 

Les p i e r r e s de siège son t faites avec de l ' a rg i le b ien ép luchée , c o m m e p o u r 

les p o t s ; m a i s on y emploie le c i m e n t p lus g ro s que p o u r les p o t s , 

m*. B r iques faites ave,c mo i t i é sable et moi t i é a rg i le ré f rac ta i re . 

CHIMIE. 

m". Garnissage e n é p l u c h u r e s de b r iques p o u r le h a u t du four , afin qu ' i l g a r d e 

m i e u x la c h a l e u r . 

P L A N C H E X X X I v . 

Four à cristal à la houille, d ' ap rè s M. Dar t igues . F ig . 1. É léva t ion . Fig . 2. Vue 

de face d u côté d u t i za rd . F ig . 3 . Coupe su ivan t la l igne LL . Fig. 4 . Coupe sui ­

v a n t la l igne KK. F ig . 5. Plan au n iveau des s i èges . 

Dans la f igure 5, on voi t en C la gr i l le qu i s u p p o r t e la hou i l l e . DD son t les 

s ièges qu i v i e n n e n t j o i n d r e la gr i l le p a r u n t a l u s . EE, c r e u s e t s c o u v e r t s r e p r é ­

sentés p lus en déta i l dans la figure 6. FF, o u v r e a u x . GG, c h e m i n é e s . 

Dans la figure3, MM son t les c h a m b r e s à r e c u i r e . 

PLANCHE X X X V . 

Four à porcelaine dure. F ig . 1 . É léva t ion d u four . Fig. 2. Demi -coupe . Fig . 4 . 

Plan au n iveau du sol, à d ro i t e , et p lan au n iveau de la p r e m i è r e v o û t e , à g a u c h e . 

Fig . 3. Plan au n iveau de la seconde Yoûte, à d r o i t e , e t v u e à v o l d 'o iseau d u 

four , à g a u c h e . 

L ' é tage infér ieur se r t à cu i re ; l ' é t age su ivan t à d é g o u r d i r . On ne m e t rien 

dans l ' é t age s u p é r i e u r . ^ 

rr, m a r c h e s qui condu i sen t à l ' é t age infér ieur , où l ' o n en t r e p a r la p o r t e p 

qui est b o u c h é e avec des b r i q u e s q u a n d le four est c h a r g é , qq, p o r t e de l ' é t age 

du d é g o u r d i , ce, i ssues p o u r la f lamme, m é n a g é e s dans les d eux v o û t e s , aaaa, 

a l landiers ou foyers , tt, m u r s en b r i q u e s qui d iv i sen t la f l a m m e . 

Fig. 9. Coupe d ' une caze t te à ass ie t tes p o u r la po rce la ine d u r e , a, a s s ie t t e , 

ce, caze t te . r, s u p p o r t de l ' a s s i e t t e . 

Fig. 10. Cazette s assemblées en p i le , ce, caze t tes jo in t e s avec d u lut r é f rac ta i r e 

en eee. Les caze t tes fendues son t liées avec des ficelles/^, qui les m a i n t i e n n e n t 

p e n d a n t le m o n t a g e . Ces d e u x figures son t r édu i t e s au s ix ième. 

Four à faïence fine. Fig. 6. Élévat ion . Fig . 5. Coupe . Fig . 7. P lan au n iveau d u 

sol . Fig. 8. P lan a u n iveau de la v o û t e , e t vue des a l l and ie rs à vol d 'o i seau . 

Ce four n ' a q u ' u n seul é tage ; m a i s d u r e s t e , il r e s semble e n t i è r e m e n t au p r é ­

céden t . 

PLANCHE X X X V I . 

Four à grès de S a i n t - A m a n s , Save ign ies , e t c . Fig . 1 , 2 , 3 . Ce four es t d ' u n e 

c o n s t r u c t i o n t r è s - s imple : la v o û t e en es t faite avec des p o t s de g rès m ê m e . La 

b o u c h e offre deux o u v e r t u r e s : l ' une se r t à i n t r o d u i r e le c o m b u s t i b l e , q u i c o n -
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s is te en fagots , l ' au t r e à r e t i r e r les c e n d r e s . Les vases de g rès son t r a n g é s en 

pi les sans é tu is , dans t o u t e la l o n g u e u r d u four. Celui-ci es t p o u r t a n t divisé en 

deux par t i e s p a r une cloison (fig. 2). En avant de la cloison on cui t , en a r r i è re 

on d é g o u r d i t . Il n ' y a pas de c h e m i n é e ; le four se t e r m i n e p a r u n e o u v e r t u r e 

qu i laisse é c h a p p e r la f lamme. 

Four à grès anglais, d ' après M. de Sa in t -Amans . F ig . 4 et su ivan t e s . 

Fig . 4, vue e t coupe de ce four et de sa ha l le . Fig. 5, p , p o r t e d u four vue i so­

l ée ; elle es t auss i é t ro i te que poss ib le . Fig . 6, p l an p r i s u n p e u au -dessus d u 

n iveau d u sol e t au s o m m e t des a l l and ie r s . Fig . 8, p l an d ' u n a ï ïandier . F ig . 9 et 

10, é lévat ion d u m ê m e . F ig . 11 et 12, coupe en t r a v e r s d u foyer . F ig . 7, coupe 

de l ' a l landier dans sa l o n g u e u r . 

Fig . 4. g, four , p, sa p o r t e a rmée de b a r r e s de fer . h, i } k, o u v e r t u r e s q u i 

d o n n e n t i s sue à la f lamme, c, c, c, a l landiers . a, l e u r s foyers , h, en t r ée de l 'a l ­

l and ie r . d, r e g a r d , e, cheminée ver t ica le de l ' a l landier . f, cheminée ho r i zon ta l e 

qu i amène u n e p a r t i e de la f lamme au cen t re d u four , b, b, c in t r e s qu i sou t i en ­

n e n t le four q u a n d on r é p a r e les a l l and ie r s . 

F ig . 6 ; elle m o n t r e les cheminées hor izon ta les qui v o n t en d i m i n u a n t , e t q u i 

se r é u n i s s e n t dans une seule i ssue , u, p lacée a u cen t r e d u p l a n c h e r d u fou r . 

P L A N C H E XXXVII . 

Fig. 2, p lan , et fig. 1, coupe long i tud ina le d u four, p r o p r e à cu i re en g r a n d la 

po rce l a ine p e i n t e , t a n t d u r e que t e n d r e , employé à la m a n u f a c t u r e roya le de 

po rce l a ine j u s q u e ve r s 1802. 

AA'. P r e m i è r e c h a m b r e dans laquel le on p lace les caisses p le ines de p o r c e ­

la ine pe in te p o u r recevoi r le p r e m i e r d e g r é d 'échauffement . 

BB ' . Seconde c h a m b r e échauffée p a r le foyer F, où se p o u s s e n t les caisses 

q u a n d elles on t sé journé assez l o n g t e m p s dans la c h a m b r e A; ce qu i s 'appel le 

mettre au fond. 

C. Tro i s i ème c h a m b r e d 'échauffement où se p o u s s e n t a l t e r n a t i v e m e n t les 

ca isses qu i é ta ien t e n B et B ' ; ce qu i se n o m m e mettre en rive. 

D. Qua t r i ème c h a m b r e où on fait avancer a l t e rna t i vemen t les caisses deB e t B ' . 

Tou tes ces c h a m b r e s son t fa ib lement échauffées p a r le foyer F . 

E. C h a m b r e séparée des p r é c é d e n t e s pa r la t r a p p e T J , et n o m m é e n° 4, où se 

p o u s s e la ca isse qu i é ta i t en D; e l le es t échauffée p a r t i c u l i è r e m e n t p a r le 

foyer F . 

CHIMIE. 13 

G. C h a m b r e du mi l ieu , ou grand feu, ou enfer. La caisse et les porce la ines 

qu 'e l le r en fe rme y r e s t e n t le t e m p s n é c e s s a i r e p o u r y r ecevo i r le feu qu i l eu r 

conv i en t . 

On j u g e d u d e g r é de feu n é c e s s a i r e , t a n t à la caisse n° 4 q u ' à la caisse m i s e 

dans la c h a m b r e G ou l 'enfer, p a r la c o u l e u r r u b e s c e n t e ou i ncandescen te des 

p i è c e s ; on voi t ce t t e cou l eu r en r e g a r d a n t p a r les v is ières V et V , qu i c o r r e s ­

p o n d e n t à u n t r o u ca r r é p e r c é su r le côté g a u c h e de la ca i sse . 

L 'enfer est chauffé p a r l ' a l l and ie r ou foyer p r inc ipa l F ' , e t séparé d u n ° 4 ou 

c h a m b r e H pa r les t r a p p e s T 3 e t T 4 . 

L o r s q u ' o n j u g e le feu suffisant, o n t i r e la caisse dans la c h a m b r e H , chauffée 

fa ib lement p a r l ' a l landier F", et elle c o m m e n c e à s 'y re f ro id i r . Elle passe s u c ­

cess ivement dans les p laces I , K et L , qu i font p a r t i e de la g r a n d e c h a m b r e 

chauffée p a r le pe t i t foyer F', et enfin dans la de rn i è re M, où elle se re f ro id i t assez 

p o u r q u ' o n pu i s se la so r t i r d u four sans r i s q u e . 

T 1 T 2 , e tc . T rappes en t e r r e p u i t e a r m é e s en fer q u ' o n élève et q u ' o n aba i s se 

a u m o y e n de leviers ou bascu les de fer a t t a chées au p lafond de la hal le d u four . 

f et f. Pe t i t s foyers p o u r m a i n t e n i r u n e bas se t e m p é r a t u r e dans les c h a m b r e s 

an t é r i eu re s B, C, D, et p o s t é r i e u r e s I, K, L . 

Les caisses son t pa ra l l é l ip ipéd iques , en t e r r e cu i t e ; elles p e u v e n t r e n f e r m e r 

18 à 20 ass ie t tes de po rce l a ine t e n d r e , et de 50 à 60 ass ie t tes de porce la ine d u r e ; 

elles sont p o r t é e s su r des t r a î n e a u x en fer d o n t les b r a n c a r d s s o n t t e r m i n é s 

p a r u n e espèce de b e c r e l evé . 

On pous se dans le sens des b r a n c a r d s d u t r a î n e a u avec u n r i n g a r d o u l o n g u e 

b a r r e de fer de A e n B p a r l ' o u v e r t u r e T' ; ensui te de B en C e t en D, ma i s l a t é r a ­

l e m e n t avec de p lus pe t i t s r i n g a r d s q u ' o n i n t r o d u i t p a r les condu i t s u, u; p u i s 

de D en E et G p a r l ' o u v e r t u r e P , fe rmée éga lemen t p a r u n e t r a p p e au m o y e n de 

r i n g a r d s p lus ou m o i n s l o n g s . 

L o r s q u e le coup de feu est d o n n é , on r e t i r e la caisse qu i es t en G au m o y e n 

de c roche t s , et on l a fait pa s se r succes s ivemen t et pa r la m ê m e m a n œ u v r e , 

ma i s en la t i r an t , au l ieu de la p o u s s e r , p a r les c h a m b r e s H , I, K, L, M. 

Les c inq foyers et a l landiers f, f, et F, F' , F", p r o d u i s e n t la cha leur , qu i , au 

m o y e n des condu i t s O, qu i s ' o u v r e n t d ' a b o r d dans les c h a m b r e s et ensui te s u r 

le p lafond d u four dans la ha l le , r é p a r t i s s e n t la cha leu r dans la p r o p o r t i o n q u ' o n 

a j u g é e c o n v e n a b l e . 

t1, t3, t*, ts. Son t les r a i n u r e s dans lesque l les g l i ssent les t r a p p e s qui f e rmen t 

les c h a m b r e s E G et I I . 
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Pyromètre de M. Brungniart. 

Fig. 3, P lan . Fig . 5, coupe du b a r r e a u . 

Cet appare i l est composé d ' u n s u p p o r t en po rce l a ine d é g o u r d i e , c r eusé d ' u n e 

r a i n u r e demi -cy l ind r ique qu i r e ç o i t u n cy l indre d ' a rgen t ab, auque l s ' app l ique 

b o u t à b o u t u n au t r e cy l indre de porce la ine d é g o u r d i e ad. Cette p ièce s ' a p p u i e 

su r u n e au t r e en cu iv re qu i t r a n s m e t le m o u v e m e n t à l ' a rc den té qu i e n g r è n e 

avec la ba se de l 'a iguil le x. A m e s u r e que la b a r r e d ' a r g e n t se di la te elle p o u s s e 

le cy l indre de po rce l a ine qu i fait m o u v o i r à son t o u r les p ièces i n t e r m é d i a i r e s 

e t enfin l 'a igui l le x. Les m o u v e m e n t s de celle-ci se m e s u r e n t su r l 'arc g r a d u é c. 

U n pe t i t r e s s o r t r facilite le r e t o u r de l 'a igui l le au m o m e n t du re f ro id i s sement , 

sans t r o p s ' oppose r à sa m a r c h e p e n d a n t r échau f f emen t de l ' appare i l . 

Ce p y r o m è t r e s 'emploie en p l o n g e a n t dans la mouf l e , les d e u x t i e r s e n v i r o n 

du s u p p o r t de po rce l a ine , et l a i ssan t t o u t e la g r a d u a t i o n au d e h o r s . Il es t loin 

de d o n n e r la t e m p é r a t u r e exac l e . Nous avons fait c o n n a î t r e son u t i l i té c o m m e 

p y r o s c o p e . 

Fig . A. Fourneau à cuire les verres dorés de M. B a s t e n a i r e D a u d e n a r t . Les v e r r e s 

dorés p e u v e n t sans d o u t e se cu i re dans les moufles o r d i n a i r e s . M. Bas t ena i r e , 

qu i a p r a t i q u é cet a r t , se se rva i t d u fou rneau que ce t te figure r e p r é s e n t e . 

b moufle en tô le , c, d, son couve rc l e . On vo i t dans la c o u p e , la moufle p o r t é e 

su r ses b a r r e s de fer e t e n t o u r é e de c h a r b o n s a l l u m é s . eee son t les o u v e r t u r e s 

qu i fourn i s sen t l ' a i r nécessa i re à la c o m b u s t i o n , a son t les pe t i t e s m o n t r e s a t ­

t a c h é e s a u n e b a g u e t t e et i n t r o d u i t e s p a r l ' o u v e r tu r e la té ra le de la mouf le . Elles 

se rven t à r ég l e r le coup de feu. Les p ièces son t p lacées su r des p l a n c h e r s en 

tô le , qu ' i l do i t ê t r e ut i le d ' e n d u i r e d ' a rg i l e . 

Dans le h a u t d u four, le feu do i t ê t re b i e n p lus fort que dans le b a s , à en juger 

p a r ana log ie . On ne voi t pas c o m m e n t on se g a r a n t i t de cet i nconvén i en t . Le 

t rava i l sera i t p r o b a b l e m e n t p lus sû r dans u n four o rd ina i r e à moufle , p l . 38. 

PLANCHE X X X V I I I . 

Four à moufle pour cuire lapeinture sur porcelaine. F ig . 5, é lévat ion e t coupe 

t r ansve r sa l e du four et de sa moufle en p lace ; celle-ci es t supposée en fon te . 

F ig . 6, coupe long i tud ina le d u four, sans mouf le . Fig . VII, p l an d u four au n i ­

veau de l a voû te qui s u p p o r t e la moufle , a u - d e s s u s du foyer . Fig. 8 e t 9, moufle 

i so lée ; celle-ci es t u n e moufle e n t e r r e c u i t e . 

u, p o r t e d u cend r i e r , e, c end r i e r , p, p o r t e du foyer . f, foyer , y, y, y, e t c . , 

CHIMIE. 

a r c e a u x de la voû te qui s u p p o r t e n t l a mouf le , c, c, c, 'etc., c a r n e a u x p a r lesquels 

s ' é c h a p p e la f l amme. 

m, mouf le ; son t u y a u s u p é r i e u r ; rr, les t u y a u x de la p o r t e qui fe rme la 

moufle . Dans l e spe t i t e s mouf les , on n ' e n m e t q u ' u n seu l , p , p o r t e do la moufle . 

Four à moufle pour cuire la peinture sur verre. Fig. 1, coupe e t é lévat ion d u 

fou rneau avec sa mouf le . F ig . 3, coupe long i tud ina le . Fig . 2 et 4 , moufle 

i so lée , e n t e r r e c u i t e . 

Les m ê m e s l e t t r e s dé s ignen t les m ê m e s obje ts que dans le four p r é c é d e n t ; o n 

r e m a r q u e s eu l emen t ic i les a rê tes i, i, i, qui son t p lacées dans l ' i n t é r i eu r d e l à 

moufle , e t qu i s e rven t à sou ten i r des b a r r e a u x de fer enchâssés dans des t u b e s 

de p o r c e l a i n e d é g o u r d i e . Ces b a r r e a u x se rven t à s o u t e n i r des p l aques de p o r ­

cela ine d é g o u r d i e . S u r ceux-c i on^place les p l aques de v e r r e p e i n t que l 'on v e u t 

cu i r e . 

PLANCHE XXXVIII bis. 

Traitement de la blendepour zinc, dans le canton des Grisons. F i g . 1 ,2 , 3 et 4, 

é léva t ion , p l an e t coupes d u fou rneau de r é d u c t i o n e t de second gr i l lage de la 

b l e n d e . 

a, a, chauffe d u fou rneau , elle s 'é largi t v e r s le m i l i e u . Le b u t de cet te d i s ­

pos i t ion est de réf léchir la f lamme du bois qu i b r û l e vers la pa r t i e cen t ra le d u 

f o u r n e a u . Le fond su r l eque l r e p o s e le c o m b u s t i b l e es t en b r i q u e s e t s 'abaisse 

vers le mi l i eu ; d 'où il r é su l t e que le b o i s j e t é p a r les o u v e r t u r e s g, g, p o u s s e 

vers le cen t r e celui qu i es t à d e m i - b r û l é . 

b, sec t ion ho r i zon ta l e d 'un po t supposé dans la pos i t i on qu ' i l occupe rée l le ­

m e n t . 

c, c. o u v e r t u r e s c o m m u n i q u a n t d u fou rneau de r é d u c t i o n a u x f o u r n e a u x de 

gr i l lage y, y, y, y, s e r v a n t à l ' i n t r o d u c t i o n de la f lamme dans ces de rn ie r s , d o n t 

d e u x seu lemen t do iven t m a r c h e r en m ê m e t e m p s , l es d e u x a u t r e s é t a n t de s t i ­

nés à supp lée r celui des d e u x p r e m i e r s qu i se d é r a n g e r a i t . L ' en t rée de la f lamme 

dans les fours de gr i l lage qui ne m a r c h e n t pas es t i n t e rd i t e p a r des p l aques pla­

cées devan t les o u v e r t u r e s c, c. 

d, d, m u r s s e rvan t d ' appu i aux deux v o û t e s en a rcs de c lo î t re , qu i r ecou ­

v r e n t la sole d u fou rneau ; ils son t sépa rés l ' un de l ' a u t r e , p a r une o u v e r t u r e 

qu i p e r m e t la j o n c t i o n d e l à f lamme p a r t i e des d e u x e x t r é m i t é s de la chauffe. 

e, e, p o r t e s d u cendr i e r , p a r lesquel les s ' i n t r o d u i t l ' a i r nécessa i re à la com­

b u s t i o n . 
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f, f, t r o u p a r l eque l passe le c o n d u c t e u r du z inc . 

g, g, o u v e r t u r e p o u r le c h a r g e m e n t du c o m b u s t i b l e . 

h, a r cade dans laquel le on a r e p r é s e n t é l 'a jutage o u c o n d u c t e u r qu i condu i t 

le zinc distil lé d ' u n po t dans la cuve , à t r ave r s l ' o u v e r t u r e f. 

i, i, a r cade fermée p a r une p o r t e en tôle , pe rcée d ' u n e o u v e r t u r e p a r laquel le 

l ' ouv r i e r p e u t voi r l ' a ju tage . 

k, k, s o u p i r a u x qu i l i v ren t pa s sage aux v a p e u r s a q u e u s e s dégagées p a r le 

mass i f d u f o u r n e a u . 

I, l, o u v e r t u r e placée su r le de r r i è r e de c h a q u e fourneau de g r i l l age , laquel le 

p e r m e t de r e m u e r les ma t i è res p lacées de ce c ô t é . 

y, y, y, y, f ou rneaux de gr i l lage c o m m u n i q u a n t au fourneau de r é d u c t i o n p a r 

les o u v e r t u r e s c, c, c, c, fig. 4. 

x, x, con t re fo r t en m a ç o n n e r i e qu i consol ide les f ou rneaux de gr i l ­

l a g e . 

F ig . 5, p o t de r é d u c t i o n . Ces p o t s son t faits en argi le t r è s - r é f r ac t a i r e : on se 

se r t d ' u n m o u l e en bo i s ; l eu r forme es t celle d ' un demi -cy l ind re d o n t l ' axe est 

ho r i zon ta l . Chaque p o t es t t e r m i n é in fé r i eu remen t p a r u n e surface p lane ; il 

es t b o u c h é à l ' ex t r émi t é qu i avoisine la chauffe, et p r é sen t e à l ' a u t r e e x t r é m i t é 

u n e o u v e r t u r e q u ' o n ferme au m o y e u d ' u n e p o r t e en argi le ré f rac ta i re e t m u n i e 

de d e u x o u v e r t u r e s , d o n t chacune est o r d i n a i r e m e n t fermée p a r des p l aques 

b, c, m a s t i q u é e s avec de l ' a r g i l e . La p l aque b, p r é s e n t e u n e é c h a n c r u r e a, des ­

t inée à r ecevo i r le c o n d u c t e u r du z inc . 

F i g . 6, c o n d u c t e u r d u z i n c . Il se compose de d e u x t u y a u x en a r g i l e , l ' u n à, 

hor i zon ta l , l ' au t r e e, ve r t i ca l ; celui-ci en t re dans le p r e m i e r , et v ient se t e r m i ­

n e r à l 'orifice d u t r o u f. Le t u y a u ho r i zon t a l à, es t m u n i d ' une o u v e r t u r e g, 

p a r laquel le on i n t r o d u i t la c h a r g e au m o y e n de la pe l l e . (Fig. 7 et 8.) 

F ig . 7 et 8, coupes de la pel le , se rvan t à l ' i n t r o d u c t i o n d u m é l a n g e de b l en d e 

gr i l lée et de c h a r b o n dans le c o n d u c t e u r . (Fig. 6.) 

F ig . 9 et 10, p l an et coupe d u fou rneau p o u r l a dess i cca t ion d u b o i s . 

a, chauffe d u fou rneau ; elle s e r t à d e u x fou rneaux accolés l ' un à l ' au t r e : ils 

son t o r d i n a i r e m e n t au n o m b r e de h u i t dans c h a q u e u s i n e . 

b, sole d u f o u r n e a u . 

c, c a n a u x p a r l e sque l s se r é p a n d la f u m é e . 

d, b o u c h e s de cha leu r en c o m m u n i c a t i o n avec la chauffe. 

F i g . 11 e t 12, p l an e t coupe d u four p o u r l a cu i s son des p o t s . 

a, o u v e r t u r e p a r laquel le on i n t r o d u i t le c o m b u s t i b l e . La f lamme p r o d u i t e 

CHIMIE. 

t r a v e r s e u n cana l b, qui s ' é la rg i t de p lus en p l u s vers l ' i s s u e ; les fumées t r a ­

ve r sen t la sole et s ' échappen t p a r l ' o u v e r t u r e c. 

Fig. 13 et 1 i , coupe et p l an d u fou rneau s e r v a n t au p r e m i e r gr i l lage de la 

b l e n d e . 

y, y, chauffes en fo rme de v o û t e s dans lesquel les on j e t t e le bo i s à b r û l e r . 

s, s, s o u p i r a u x p a r lesquels s ' i n t rodu i t l 'a i r qu i doi t a l imen te r la c o m b u s t i o n . 

c, c, c, c, o u v e r t u r e s p a r lesque l les la f lamme s ' i n t rodu i t dans l ' e space qu i 

r en fe rme les b r i q u e s de b l e n d e . 

p, p, p o r t e s de c h a r g e m e n t e t de d é c h a r g e m e n t , elles r e s t e n t fermées pa r une 

m a ç o n n e r i e de r e m p l i s s a g e p e n d a n t la d u r é e d u g r i l l age . 

k, c h e m i n é e . 

PLANCHE XXXLX. 

Traitement des minerais de zinc en Silésie. F igures \ e t 2 . Coupe et p lan d u 

fou rneau à r é v e r b è r e p o u r la ca lc ina t ion de l a c a l a m i n e . 

a, g r i l l e . 

b, p o r t e d u foyer p a r où s ' i n t r o d u i t le c o m b u s t i b l e . 

c, p o n t . 

d, i n t é r i e u r d u f o u r n e a u d o n t l a sole es t faite de b r i q u e s o r d i n a i r e s . 

e, po r t e s de t r a v a i l . 

f, canal qu i c o m m u n i q u e à la c h e m i n é e . 

g, o u v e r t u r e s à la v o û t e d u fourneau , s e rvan t à i n t r o d u i r e la ca l amine . 

F igures 3 e t 4 . Coupe e t p l a n d u fourneau p o u r la cu i sson des mouf le s . 

a, a, a, o u v e r t u r e s p o u r l ' e n t r é e de l 'a i r nécessa i r e à la c o m b u s t i o n ; on p e u t 

m o d é r e r le feu en les o u v r a n t p l u s o u m o i n s . 

b, foyer fo rmé de b r i q u e s r é f r ac ta i r e s . 

c, i n t é r i eu r d u fou rneau , avec u n e sole de b r i q u e s o r d i n a i r e s . 

d, m u r de 18 p o u c e s de h a u t e u r , qu i sépa re la sole d u fourneau , de la chauffe. 

e, e, t u y a u x q u i t r a v e r s e n t les p a r o i s , et s e rven t a u d é g a g e m e n t des f u m é e s . 

f, p o r t e p a r laquel le on i n t r o d u i t l e s moufles et qu i se ferme au m o y e n d 'une 

p o r t e mob i l e en fer . 

Les figures 5, 6 e t 7 r e p r é s e n t e n t le fou rneau p o u r la r é d u c t i o n de la ca lamine 

ca lc inée . 

a, c e n d r i e r ; on y recuei l le des escarbi l les de coke , qu i ensu i te son t e m ­

ployées p o u r la re fonte d u z i n c . 

b, gr i l le fo rmée de t ro i s b a r r e s de fer fondu, de forme t r i angu la i r e , su r les 
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quel les r e p o s e n t les p l aques de fer fondu, qui s u p p o r t e n t les pa ro i s de la chauffe. 

c, o u v e r t u r e de la chauffe . 

à. foyer d o n t les p a r o i s sont en b r i q u e s ré f rac ta i res posées v e r t i c a l e m e n t . 

e, v o û t e ; on la c o n s t r u i t d ' u n e seule p i è c e , avec u n m é l a n g e d 'a rg i le e t de 

sab le que l 'on b a t su r des c in t r e s c i r cu la i r e s . 

f, mouf les ; elles son t r e p r é s e n t é e s su r u n e échel le doub le , dans les f igures 8, 

9, 10 e t 1 1 . 

g, p l a t e a u d ' a rg i l e : il es t r e p r é s e n t é à p a r t , fig. 12, su r une échel le doub le de 

celle des f o u r n e a u x ; on y la isse d e u x o u v e r t u r e s b, c, l ' une b, p o u r le pa s sage 

des a l longes h, l ' a u t r e c, p o u r le c h a r g e m e n t e t le n e t t o y a g e de la mouf le . Ces 

o u v e r t u r e s son t b o u c h é e s p e n d a n t le t r a v a i l . 

h, a l longe que t r a v e r s e le zinc en v a p e u r , p o u r se r e n d r e dans le r éc ip i en t i. 

i, r é c ip i en t où se r é u n i t le zinc m é t a l l i q u e , mêlé d ' o x i d e . 

k, o u v e r t u r e s p o u r le d é g a g e m e n t des fumées e t de la f lamme ; il y en a q u a t r e 

dans la v o û t e , et q u a t r e dans les pa ro i s du f o u r n e a u . C'est p a r l eu r m o y e n q u e 

la cha leu r se p o r t e a u t o u r de c h a q u e moufle et les échauffe é g a l e m e n t . 

I, p a ro i s d u f o u r n e a u . 

B , b a n q u e t t e s s u r lesquel les on pose la moufle c o n t e n a n t la c a l a m i n e . 

Q , s econdes a l longes dans lesquel les s ' e m b o î t e n t les a l longes h-

Les f igures 14, 15, 16 e t 17 r e p r é s e n t e n t les sec t ions e t p l ans des a l longes h 

e t o , su r u n e échel le doub le de celle des f o u r n e a u x . 

Y , pe t i t es v o û t e s su r lesquel les sont p lacées les a l l onges . Elles son t c o n s ­

t ru i t e s c o m m e la g r a n d e v o û t e , avec un m é l a n g e d ' a rg i l e e t de s ab l e . 

On accole o r d i n a i r e m e n t deux de ces fou rneaux e n s e m b l e , et u n e us ine en 

ren fe rme p lus i eu r s p a i r e s . 

Fig . 18, out i l en bo i s p o u r m o u l e r l ' e x t r é m i t é AB d e l ' a l l o n g e , fig. 13-

Fig . 19 et 20 , pel le l ongue et é t ro i t e se rvan t à i n t r o d u i r e le m é l a n g e p a r l ' ou ­

v e r t u r e c de l ' a l l onge . 

PLANCHE X L . 

Traitement des minerais de zinc, en Angleterre. Fig. 1, coupe ver t i ca le du four­

neau anglais ; . pa s san t p a r son a x e . Ce fou rneau est c i rcu la i re ; il es t enve loppé 

p a r u n cône qu i lui s e r t de c h e m i n é e ; ce t t e cheminée con ique es t pe rcée de 

p o r t e s qu i c o r r e s p o n d e n t aux c r e u s e t s . 

a, a, pe t i t s m u r s que l ' on dé t ru i t à v o l o n t é , p o u r faire e n t r e r ou so r t i r les 

p o t s ; ils son t composés de b r i q u e s pe rcées d ' un t r o u , qu i p e r m e t , en y i n t r o -

CHIMIE. 

du i san t u n e t ige de fer, de les en lever c o m m o d é m e n t , é t a n t enco re c h a u d e s . 

b, p o r t e d u four qu i se ferme avec u n e b r i q u e . 

c, c e n d r i e r dans leque l l ' ouv r i e r p e u t e n t r e r , p o u r n e t t o y e r les g r i l l e s . 

d, d, t r o u s p r a t i q u é s à la pa r t i e s u p é r i e u r e de la v o û t e qu i es t en forme de 

d ô m e ; ils s e rven t n o n - s e u l e m e n t de pa s sage à la fumée, p o u r se r e n d r e dans la 

cheminée , ma i s encore à r emp l i r les c r e u s e t s : ils n e sjont j ama i s fe rmés t o u s à 

la fois . L ' o u v r i e r p e u t p a r l eu r m o y e n d i r ige r la f lamme dans u n e pa r t i e que l ­

c o n q u e d u fou rneau . 

e, e, e, condu i t s dans l ' é t age infér ieur , c o r r e s p o n d a n t a u x c reuse t s dans 

l ' é t age s u p é r i e u r . 

g, g, bass ins de r é c e p t i o n en tô le , dans l e sque l s se r e n d le z i n c . 

h, t u b e cy l ind r ique en tô le , qui c o n d u i t le zinc dans le bass in de r é c e p t i o n . 

i, c o n d e n s e u r : c 'es t u n t u y a u de tô le l é g è r e m e n t con ique , p o r t a n t à sa p a r t i e 

supé r i eu re u n pe t i t r e b o r d p a r l eque l il s ' app l ique s u r le c r euse t . P o u r l 'y fixer, 

on é t e n d su r ce r e b o r d u n b o u d i n d ' a r g i l e , on le p re s se f o r t e m e n t c o n t r e le 

c r euse t ; e t , afin de le m a i n t e n i r dans ce t te pos i t ion , on a d e u x t r ing le s en fer 

kk, qu i son t fixées dans la pa r t i e infér ieure d u c o n d e n s e u r pa r u n b o u t o n , e t 

qui pas sen t dans u n e pe t i t e p ièce en fer m, scellée dans le m u r ; o n p r e s s e les 

t r ing le s avec u n e vis de p r e s s i o n n. L a fig. 3 m o n t r e en détai l la d i spos i t ion de 

cet appare i l qu i se r t à s e r r e r le c o n d e n s e u r c o n t r e le fond d u c r e u s e t . 

1, 2, n iveau de l ' é t age s u p é r i e u r . 

3, 4, n iveau d u p la fond in fé r i eu r . 

Fig . 2, p l an au n iveau de 1, 2 . On n ' a r e p r é s e n t é q u e la mo i t i é d u p l a n . 

Fig, 5 , p l an au n iveau de 3 , 4 . 

Fig, 3, coupe ver t ica le d ' u n c reuse t , et déta i ls de l ' appare i l qu i s e r t à s e r r e r 

le c o n d e n s e u r c o n t r e le c r e u s e t . 

k, k, t r i ng le s en fer fixées a u c o n d e n s e u r p a r u n b o u t o n . 

m, p ièce en fer scel lée dans le m u r . 

n, v is de p r e s s i o n . 

Fig. 4 , p inces à r o u e s , p o u r le t r a n s p o r t des c reuse t s c h a u d s . 

Traitement du minerai de zinc, en Carinthie. Fig . 7, 8, 9 e t 10, p l an , coupe e t 

déta i ls d u fou rneau de dis t i l la t ion per descensum employé en Ca r in th i e . 

a, a, a, a, chauffes. 

b, b, b, b, so l e s ; elles sont formées d ' u n t rei l l is en fer, des t iné à r ecevo i r les 

c o n d u c t e u r s en t e r r e dans lesquels coule le z i n c . 

c, c, c, c, p o r t e s qu i se rven t à c h a r g e r le four . 
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d, d, r a m p a n t qu i p o r t e la flamme dans la c h e m i n é e . 

n, c o n d u c t e u r des t iné à recevoi r le z inc . 

I, t re i l l is v i d e . 

m, t rei l l is g a r n i d u c o n d u c t e u r . 

p, p, cases ga rn ies d u c o n d u c t e u r e t d u c ô n e . 

s, s, s, feuilles de tôle suspendues d e v a n t l ' en t r ée de l ' e space r, r. Elles ser­

vent à e m p ê c h e r l ' a i r d'affluer s u r le zinc à m e s u r e qu ' i l t o m b e des t u y a u x , ce 

qu i occas ionnera i t la c o m b u s t i o n du m é t a l . 

Fig. 11 e t 12, p l an e t coupe d u fou rneau à r év e rb è r e à bass ines de fonte, p o u r 

la fusion d u zinc b r u t . 

Fig. 6, coupe d 'une bass ine en fon te . 

PLANCHE X L I . 

Laveries des minerais d'étain, à Altenberg. Fig . 1, p lan généra l de la l ave r ie . 

A A , b o c a r d s . 

B B , r o u e s h y d r a u l i q u e s , qu i m e t t e n t en m o u v e m e n t les b o c a r d s . 

c c, a r b r e s des r o u e s . 

D D , ca isses à mine ra i s , d i tes rolks. 

E E , c a n a u x de s ch l i chs . 

F F , b o u r b i e r s . 

a G, e m p l a c e m e n t des schl ichs et vases . 

I, r o u e de la t ab le à s ecousse . 

ii, canal qu i a m è n e l 'eau nécessa i re a u x auges des b o c a r d s . 

2 2, canal de sor t ie de l ' eau d u b o c a r d , condu i san t aux c a n a u x de s c h l i c h s . 

3 , cana l qu i a m è n e l ' e au . 

M M , t ab le s à s e c o u s s e s . 

N N , t ab le s d o r m a n t e s . 

s, s c h l e m m g r a b e n . 

R , c h a m b r e des l a v e u r s . 

v v, b o u r b i e r s . 

6 b , caisses où l 'on reço i t le sch l ich l avé . 

Fig . 2 , 3 e t 4, p lan , coupe e t é lévat ion d ' u n e b a t t e r i e d e b o c a r d , su r une échelle 

doub le de l a f igure 1 . 

Fig . 5 et 6, coupe et é lévat ion d ' u n e tab le à secousse , su r une échel le doub le 

de la figure 1. 

CHIMIE. 17 

K , a r b r e de la r o u e h y d r a u l i q u e . 

11, t o u r qui reço i t u n m o u v e m e n t osci l la toi re d e l à roue h y d r a u l i q u e , et qui 

c o m m u n i q u e u n m o u v e m e n t de va -e t -v ien t à la t ab le , au m o y e n du lev ier c o u d é 

i i, et du t i r a n t m . 

c c, caisses dans lesquel les se délaie le sch l i ch à l ave r . 

99> g r i l l e s . 

pp, cheve t de la t ab le à s e c o u s s e . 

M , co rps d e l à t a b l e . 

Fig . 7 et 7 bis, coupe long i tud ina l e e t t r a n s v e r s a l e e x t r ê m e d ' u n e t ab le do r ­

m a n t e su r u n e échel le doub le de la figure 1 . 

Fig. 8, 9 et 9 bis, p lan , coupe l ong i tud ina l e e t coupe t r ansve r sa l e e x t r ê m e d ' u n 

s c h l e m m g r a b e n , s u r u n e échel le doub le de la f igure 1 . 

PLANCHE X L I I . 

Fonderie pour les minerais d'étain, à Altenberg. Fig. 1 ,2, 3 e t 4, p l an , coupe et 

é lévat ion des f o u r n e a u x d 'A l t enbe rg . 

A, p l an d u g r a n d fou rneau . 

B, p l an d u pe t i t f o u r n e a u . 

c, r o u e h y d r a u l i q u e qu i m e t les soufflets en m o u v e m e n t , 

D , soufflets. 

E , c h a m b r e des f o n d e u r s . 

F , e m p l a c e m e n t des sch l ichs e t d u c h a r b o n . 

1, mass i f d u f o u r n e a u . 

2, c h e m i s e . 

3, c reuse t . 

4, p l an incl iné p o u r les s c o r i e s . 

5, r é se rvo i r d ' eau où son t r e ç u e s les s c o r i e s . 

6, bass in de p e r c é e . 

7, aire d ' é p u r a t i o n . 

8, bass in d ' é p u r a t i o n . 

9 , c h a m b r e de sub l ima t ion . 

10, t ab le de cu iv re . 

11 , r é se rvo i r d ' eau p o u r les c h a r b o n s . 

Fig. 5 , 6 , 7 e t 8 , p l a n , coupes e t é l éva t ion , re la t ives à l ' a te l ier de gr i l l age . 

A A , a te l ie r . 
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B , c h a m b r e de s u b l i m a t i o n . 

1, g r d l e d u four de g r i l l a g e . 

2 , sole de g r i l l a g e . 

3 , orifice p a r où l ' on fait t o m b e r l e m i n e r a i . 

4, a i re de s é c h a g e . 

5 , m a n t e a u . 

6, condu i t qui m è n e l e s v a p e u r s à la c h a m b r e de sub l ima t ion B . 

7, cheminée de la c h a m b r e de s u b l i m a t i o n . 

PLANCHE XXIII . 

Traitement des minerais d'ëtain, en Angleterre. F ig . 1 , 2 , 3 et 4 , é l éva t i on , 

coupe e t p l ans du f o u r n e a u de g r i l l age . 

Fig . 5 , 6 et 7 , é l éva t ion , c o u p e e t p l an des fou rneaux de fusion e t de raffi­

n a g e ; ils s o n t s emblab le s q u a n t au mass i f p r i n c i p a l ; s e u l e m e n t , le bass in de 

r é c e p t i o n est r e m p l a c é p a r le bas s in d 'aff inage. (La f igure 7 se r t a u x deux. ) 

a, p o i n t le p l u s b a s de l a sole du fou rneau de fusion : de ce po in t p a r t u n 

condu i t q u i , p a s s a n t sous l a p o r t e l a t é ra l e de la chauffe, condu i t à u n b a s s i n 

de r écep t ion en b r i q u e s ; ce condu i t es t b o u c h é avec u n t a m p o n d 'argi le o u 

de m o r t i e r . 

b, bass in de r é c e p t i o n e n b r i q u e s ; on le r e m p l a c e quelquefois p a r u n e c h a u ­

dière en f o n t e . 

c , bass in d'affinage , d a n s l eque l l ' é t a in se r e n d p a r le canal d. 

Au-dessus d u b a s s i n d 'aff inage se t r o u v e u n e p o t e n c e t o u r n a n t e , dans l aque l le 

passe u n e t ige de fer v e r t i c a l e , suscept ib le de m o n t e r et de d e s c e n d r e ; ce t t e 

t i ge p o r t e u n châss is é g a l e m e n t en fer , dans l eque l on p e u t e n c h â s s e r des 

b û c h e s de bois 1 , q u ' o n fait e n t r e r et q u ' o n m a i n t i e n t dans le ba in de m é t a l , a u 

m o y e n de la p o t e n c e . 

F i g . 8, 9, 10 e t 11 , c o u p e s et p lans des n o u v e a u x fou rneaux de r é d u c t i o n e t 

d 'aff inage. 

A , p o r t e p o u r le c h a r g e m e n t de la h o u i l l e . 

B , p o r t e p o u r le c h a r g e m e n t des m a t i è r e s à r é d u i r e . 

c , p o r t e de t r a v a i l . 

D , t r o u p o u r la c o u l é e ; il es t fe rmé p e n d a n t l ' opé ra t ion avec u n t a m p o n 

d ' a rg i le . 

E , t r o u q u e l 'on o u v r e s e u l e m e n t au m o m e n t où l 'on c h a r g e le m i n e r a i d ' é -

CHIMIE. 

t a in su r la so le , afin d ' e m p ê c h e r le c o u r a n t d ' a i r d ' e m p o r t e r la p o u s s i è r e dang 

la c h e m i n é e . 

c, c, c, c, pe t i t cana l qu i d o n n e passage à de l ' a i r froid qu i ra f ra îch i t le p o n t 

e t la s o l e , et les e m p ê c h e de se d é t r u i r e t r o p p r o m p t e m e n t . 

Ï T ' , bas s in de r é c e p t i o n . 

Fig. 10 , a, pe t i t e cheminée la té ra le à la gr i l le : elle se r t au m ê m e usage q u e 

le t r o u E de la fig. 8 ; on m o d è r e le t i r age a u m o y e n d ' un r eg i s t r e r (fig. 11.) 

PLANCHE X L I V . 

Préparation de l'acide arsénieux. F o u r n e a u x employés à R e i c h e n s t e i n , p o u r 

le gr i l lage de la p y r i t e a r sen ica l e , e t p o u r la pur i f ica t ion de l ' ac ide a r s é n i e u x 

b r u t . 

F i g . 1 , 2 , 3, fourneau de gr i l l age p o u r le m i n e r a i a r s en i ca l . 

a, c e n d r i e r . 

b, foye r . 

e, e, e, a r c e a u x en b r i q u e s , qu i s o u t i e n n e n t l a mouff le . 

c , mouffle en t e r r e , qu i r e ç o i t le m i n e r a i . 

f, t r é m i e p a r laquel le t o m b e le m i n e r a i . 

d, condu i t p a r l eque l les fumées d ' ac ide a r sén ieux se r e n d e n t dans l a 

c h a m b r e de c o n d e n s a t i o n . 

h, h, t u y a u x qu i p o r t e n t la fumée du foyer dans la c h e m i n é e . 

g, cheminée qu i fait appel su r le devan t do la mouffle , p o u r g a r a n t i r les 

ouv r i e r s des v a p e u r s d ' a r s e n i c . 

F ig . 4 , c h a m b r e s de c o n d e n s a t i o n , ' q u i r e ç o i v e n t les v a p e u r s s o r t a n t de la 

mouff le . 

b, c, d, e, f, g, h, l i gne p o n c t u é e i n d i q u a n t la m a r c h e des v a p e u r s . 

i, i, i, p o r t e s p a r lesquel les on p é n è t r e dans les c h a m b r e s . 

m , m , m , o u v e r t u r e s de c o m m u n i c a t i o n e n t r e les d ivers é t a g e s . 

F ig . 5 , 6 , 7 , fou rneau de raffinage p o u r l ' ac ide a r s é n i e u x . 

a, c e n d r i e r . 

b, foyer . 

c, c h a u d i è r e qu i r eço i t l ' ac ide b r u t . 

d, cy l indres qu i s u r m o n t e n t l a c h a u d i è r e , et qu i font l'office de c o n d e n s e u r s . 

e, cône qu i t e r m i n e l ' appa re i l . 
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f, f, r a m p a n t s qu i p o r t e n t les fumées dans la c h e m i n é e . 

g, c h e m i n é e . 

PLANCHE X L V . 

Fabrication du bleu de cobalt ou azur. F i g . 1 , 2 , 3 et 4 , é l éva t ion , coupe et 

p l an d u fou rneau de fusion, 

p , p , P , p i l iers qu i s u p p o r t e n t la v o û t e d u f o u r n e a u . 

E , E , p o r t e s p a r lesquel les on i n t r o d u i t les p o t s de fus ion . 

R , R , p o t s de fu s ion ; ils son t en argi le r é f r ac t a i r e . 

Q. Q, p o r t e de c h a r g e m e n t et de d é c h a r g e m e n t ; elles s e rven t auss i de r e g a r d . 

0 , orifice d ' en t r ée de la f lamme, 

p , foyer . 

G , gr i l le en argi le r é f rac ta i r e . 

c , c e n d r i e r . 

F ig . 3 e t 4 , f ou rneau à dessécher le q u a r z ; il es t accolé a u fourneau de 

fus ion. La fig. 3 en donne la coupe su ivan t la l igne B B de la fig. 4 . 

v, sole su r laquel le on é tend le q u a r z . 

1 , p o r t e de c h a r g e m e n t e t de d é c h a r g e m e n t . 

H , r é c ip i en t dans leque l on fait t o m b e r le quarz ' , ap rè s sa ca l c ina t ion . 

L , cana l l a t é ra l s e r v a n t de pas sage à la f lamme d u fourneau de fus ion . 

M , c h e m i n é e . 

F ig . 5 e t 6 , coupes d u fourneau de g r i l l age . 

A , f o u r n e a u . 

F , foyer l a t é r a l . 

c , c e n d r i e r . 

Q , en t r ée la té ra le de la f lamme dans le fourneau A . 

s , sole su r laquel le o n é tend le s ch l i ch . 

p , p o r t e de c h a r g e m e n t , de d é c h a r g e m e n t , de t r a v a i l , e t p a r laquel le sor­

t e n t la f lamme et les v a p e u r s p o u r se r e n d r e dans le canal et les c h a m b r e s de 

condensa t i on . 

B , c h a m b r e de c o n d e n s a t i o n . 

n , r o u l e a u su r l eque l l ' ouv r i e r appu ie son r âb l e p o u r r e m u e r le m i n e r a i . 

K , r e g i s t r e p o u r i n t e r c e p t e r la sor t ie des v a p e u r s après que l ' ouv r i e r a cessé 

de r e m u e r le mine ra i . 

M , c heminée des t inée à recuei l l i r les v a p e u r s q u i s ' é c h a p p e n t p e n d a n t que 

l ' ouvr i e r t r ava i l l e . 

CHIMIE. 19 

H , r éc ip ien t dans l eque l on fait t o m b e r le m i n e r a i ap rè s le g r i l l a g e . 

PLANCHE X L V I . 

Machines à broyer le bleu d'azur. F ig . 7 à \ 1 , coupes et p l ans d u m o u l i n à 

s m a l t . 

R , r o u e den tée m u e p a r une r o u e h y d r a u l i q u e . 

B , l an t e rne . 

c , c , a s semblage de d e u x m e u l e s in g r a n i t . 

F , F , enta i l les p r a t i q u é e s dans les m e u l e s . 

E , b a r r e s en fer s e r v a n t à a s semble r les m e u l e s . 

D , m e u l e fixe en g r a n i t . 

G , cuve cerc lée en fer . 

F ig . '10 , a s s e m b l a g e des m e u l e s , v u p a r - d e s s u s . 

F i g . 11 , a s s e m b l a g e des m e u l e s , v u p a r - d e s s o u s . 

F i g . 12 . b a r r e en fer , s u r u n e échel le p lus g r a n d e que celle s e rvan t a u x 

figures 7 à 1 1 . 

PLANCHE X L V I I . 

Fusion des minerais d'antimoine. Fig. 1 e t 2 , c o u p e e t p l an d u fou rneau cir­

cu l a i r e , p o u r le t r a i t e m e n t du sulfure d ' a n t i m o i n e . 

A A , c r euse t s dans l e sque l s se p lace le m i n e r a i . 

BB , c o n d u i t p a r l eque l coule le sulfure dans les r é c i p i e n t s . 

c , c , c , r éc ip i en t s ; ils s o n t en t e r r e , de m ê m e q u e les c r e u s e t s et c o n d u i t s . 

D , gr i l le d u f o u r n e a u . 

F ig . 3 , c r e u s e t , c o n d u i t et r é c i p i e n t , s u r u n e échel le d o u b l e . 

Fusion ou réverbère. F i g . 4 e t 5 , p l an et coupe d u fou rneau à r é v e r b è r e . 

A , chauffe. 

B , p o n t de la chauffe . 

c , sole où se place le m i n e r a i . 

D , b r a s q u e . 

E , c o u l é e . 

F , r é c i p i e n t . 

G , g r i l l e . 

Fusion ordinaire. F ig . 6 e t 7 , p l an et coupe d u fourneau à p o t s É T A G E S . 

a, en t rée de l a chauffe ; b, celle d u f o u r n e a u ; elle se ferme au m o y e n d ' u n e 

p o r t e . 
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b, e m p l a c e m e n t d 'une gri l le m o b i l e ; c ' es t dans cet espace que se p lace 

l ' ouvr i e r p o u r d i spose r les p o t s su r le massif. 

c, d, e, massif ; il es t en b r i q u e s posées de c h a m p ; à sa pa r t i e infér ieure 

son t m é n a g é s p lu s i eu r s c a n a u x p o u r le d é g a g e m e n t de l ' h u m i d i t é ; le fou rneau 

est c o n s t r u i t en b r i q u e s r evê tue s de p i e r r e s de ta i l le . 

f, g, h, i, pe t i t e s cheminées p a r lesquel les so r t la fumée . 

I, é tage supé r i eu r d u fou rneau qu i s e r t à cu i re les p o t s neufs . 

K , g r a n d e cheminée dans l aque l le v o n t se r é u n i r t o u t e s les fumées ; sa h a u ­

t e u r to ta le es t de d ix - sep t p i eds . 

Procédé de M. Panserat. F ig . 8, 9 , 1 0 et \ \ , é l éva t ion , coupes et p l an d u four­

n e a u à cy l indres et à cou l i s ses . 

a, b, c, gr i l les para l lè les composées c h a c u n e de s ix b a r r e s f o r m a n t t r o i s 

f o y e r s . 

k, k, coul isses ou ga le r ies r e c t a n g u l a i r e s ; elles t r a v e r s e n t le f ou rneau dans 

t o u t e sa l o n g u e u r , e t son t des t inées à r e c e v o i r d e u x c reuse t s con iques (m, n) 

en f o n t e , o ù se r e n d le sulfure fondu . 

f, g, h, o u v e r t u r e s n o n c o r r e s p o n d a n t e s , p r a t i q u é e s dans un pe t i t m u r , d o n t 

l ' é p a i s s e u r égale la l o n g u e u r d ' u n e b r i q u e ; elles s e rven t à d o n n e r pas sage à la 

flamme. 

k', k', p o r t e s en tô le s e rvan t à b o u c h e r les e x t r é m i t é s des coul isses (kk); 

elles son t m u n i e s d ' u n pe t i t œil (i), q u ' o n p e u t f e rmer à son t o u r p a r u n e 

p l a q u e g l i s san t a u t o u r du b o u l o n de la p o r t e . 

1,1, v o û t e qu i r e c o u v r e la gr i l le du m i l i e u ; elle es t cy l i nd r ique , ma i s elle a 

p e u de c o u r b u r e . 

m , n, c r euse t s c o n i q u e s en fonte ; on les endu i t i n t é r i e u r e m e n t d ' une couche 

d ' a rg i l e , afin q u e le sulfure d ' an t imo ine n ' y a d h è r e p o i n t ; ils p o r t e n t en o u t r e 

d e u x b r a s , a u x d e u x t i e r s de l e u r h a u t e u r , p o u r les t r a n s p o r t e r . C h a c u n de 

ces c r euse t s es t p o r t é p a r u n p e t i t c h a r i o t ou p l aque de fonte à q u a t r e rou ­

l e t t e s , m u n i e d ' u n a n n e a u h o r i z o n t a l , où l 'on ins inue u n c r o c h e t en fer , p o u r 

le faire avance r ou r e c u l e r . 

E F , e m b r a s u r e s p r a t i q u é e s dans les m u r s l a t é r a u x , e t qu i v o n t en se r é t r é ­

c i ssant à l ' i n t r ados de la v o û t e , ve r s le mi l i eu D de sa na i s sance . 

D ,- na i s sance de la v o û t e . 

G , h o t t e qu i s 'élève su r le devan t du fourneau p o u r sou t i r e r les fumées ant i ­

monia les qu i se d é g a g e n t , q u a n d on r e t i r e les g a n g u e s p a r l e s o u v r e a u x . 

CHIMIE. 

s , s econde h o t t e au -des sus de la p la te - fo rme de c h a r g e m e n t ; elle se r t à 

vent i le r le d e v a n t d u f o u r n e a u . • 

p , p l a t e - fo rme de c h a r g e m e n t . 

n , m u r de r e f end r e p o s a n t s u r la p l a t e - fo rme e t q u i la divise en d e u x , de 

m a n i è r e à ce que les ouvr i e r s qu i t r ava i l l en t à u n sys t ème de c y l i n d r e s , n e 

so ient p a s i n c o m m o d é s p a r les v a p e u r s qu i se d é g a g e n t de l ' a u t r e . Ce m u r 

consol ide la h o t t e G e t la re l ie avec le m u r p o s t é r i e u r , qu i r e n f e r m e l a che ­

minée s . Les h o t t e s H et s s o n t en o u t r e sou t enues p a r des p ièces en b o i s e t 

en fer T , l iées à la c h a r p e n t e d u b â t i m e n t . 

o, o u v e r t u r e c o m m u n i q u a n t avec la cheminée . 

o', r e g i s t r e p o u r r ég le r le t i r a g e . 

q, q, p lafond des coul isses ; il es t fo rmé en pa r t i e p a r d e u x p l a q u e s c a r r é e s , 

en argi le r é f r a c t a i r e , d i tes ass ie t tes o u ca s se ro l e s , e t s e r t de fond aux cy l indres 

v e r t i c a u x {s, s); elles son t pe rcées à l e u r c e n t r e d ' u n orifice (t, i), p a r où le 

sulfure coule dans les r é c ip i en t s . 

s, s, cy l ind res d 'a rg i le où se p lace le m i n e r a i ; l e u r fo rme es t u n p e u co­

n i q u e , ils on t à l eu r pa r t i e infér ieure u n e é c h a n c r u r e t o u r n é e v e r s les faces an ­

t é r i eu r e s e t pos t é r i eu re s d u f o u r n e a u , c o r r e s p o n d a n t e s a u x o u v e r t u r e s (x, œ) ; 

celles-ci son t fermées avec des t a m p o n s d 'a rg i le p e n d a n t l ' opé ra t i on ; on les 

d é b o u c h e p o u r r e t i r e r les c ra s ses ou g a n g u e s , q u a n d on j u g e qu 'e l les son t dé ­

poui l lées de sulfure . Ces cy l indres t r a v e r s e n t à l eu r pa r t i e s u p é r i e u r e la v o û t e 

du - fou rneau , et v o n t p r é s e n t e r l eu r orifice m u n i d ' u n couverc l e d ' a rg i le z, a u 

n iveau de la p la te - forme qu i t e r m i n e le fou rneau . 

u , v o û t e en b r i q u e s ré f rac ta i res su rba i s sée ; elle es t t r a v e r s é e p a r les c r e u ­

s e t s , de m a n i è r e à ce que la f lamme puisse c i r cu le r a u t o u r de ceux-c i . 

PLANCHE X L V I I I . 

Exploitation du cuivre en Angleterre. Fig . 1, é léva t ion d u fourneau de g r i l l age . 

Fig. 2 , coupe . 

F ig . 3 , p l a n . 

Ces fou rneaux son t cons t ru i t s en b r i q u e s r é f r ac t a i r e s , et ga rn i s d ' a r m a t u r e s 

en fer . 

s, sole ; elle a à p e u p r è s la forme d 'une ellipse t r o n q u é e a u x d e u x e x t r é ­

mi t é s de son g r a u d a x e ; elle p e u t se défaire e t se r é p a r e r , sans a l t é re r la v o û t e 

su r laquel le elle r e p o s e . 
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a, a, a, a, t r o u s p lacés au devan t de c h a q u e p o r t e ; ils se rven t à faire t o m ­

b e r le m i n e r a i gr i l lé dans l ' a r che . 

A , a r che qu i r e ç o i t le m i n e r a i gr i l lé . 

p, p o r t e de la chauffe. 

r, p o n t de la chauffe. 

t, t, t, t, p o r t e s de t r a v a i l ; elles son t p lacées su r c h a q u e côté et en r e g a r d 

l ' une de l ' au t r e ; l eu r s c o n t o u r s son t en fonte . 

v,v, v o û t e d u fourneau ; elle s 'abaisse depuis le p o n t de la chauffe j u s q u ' à 

la c h e m i n é e . 

c , c h e m i n é e . 

T T , t r é m i e s en fer suppo r t ée s p a r des châss is d u m ê m e mé ta l ; elles se rven t 

à c h a r g e r le m i n e r a i . 

F ig . 4 et 5 , fou rneau de fus ion , coupe et p l a n . 

s , so le ; elle es t e l l ipsoïdale , et p lus pe t i t e que celle des fou rneaux de gr i l l age . 

n, n , chauffe. La t e m p é r a t u r e devan t ê t r e t rès -é levée p o u r fondre le m i n e ­

ra i , on lu i donne u n e d imens ion p r o p o r t i o n n e l l e m e n t p lus g r a n d e q u ' à la 

chauffe d u fou rneau de g r i l l age . 

0 , 0 , cana l en fer qu i condu i t la m a t t e dans la fosse P . 

p, p o r t e de la chauffe. 

h, p o r t e qu i n e se r t que l o r sque l ' on v e u t a r r a c h e r des m a t i è r e s a t t achées 

sur la s o l e , ou l o r s q u ' o n v e u t en t r e r dans le fou rneau p o u r le r é p a r e r ; elle es t 

p r e s q u e t o u j o u r s fe rmée . 

z, p o r t e de t rava i l ; elle se r t à b r a s s e r les ma t i è r e s f o n d u e s , et à r e t i r e r les 

s co r i e s . 

p , fosse r empl i e d ' e a u , au fond de laquel le es t u n réc ip ien t en fonte où se 

r a s s e m b l e , en g rena i l l e , la m a t t e qu i se divise en t o m b a n t dans le l i q u i d e ; on 

enlève le r éc ip i en t au m o y e n d 'une g r u e . 

F ig . 6 , modif ica t ion dans la c o n s t r u c t i o n d u p o n t de la chauffe, d u four­

n e a u , f ig. 1, 2 e t 3 . 

a, a, cana l l ong i tud ina l en c o m m u n i c a t i o n , à ses deux e x t r é m i t é s , avec 

l 'air e x t é r i e u r , et qu i l ' a m è n e su r la sole d u f o u r n e a u , p a r l e s condu i t s b, b, b. 

Fig . 7 et 8, p lan e t coupe de l ' appare i l p o u r c o n d e n s e r les v a p e u r s qu i se 

d é g a g e n t dans le t r a i t e m e n t des mine ra i s de c u i v r e . , 

N , c h a m b r e s à p lu ie ; elles son t divisées p a r des c lo isons l a t é r a l e s , dans l e s ­

quel les la fumée passe à t r a v e r s u n e masse d ' e a u , qu i t o m b e en g o u t t e l e t t e s 

t r ès - f ines . Ces c lo isons son t s u r m o n t é e s d ' un bass in en cuivre pe rcé de t r o u s ; 

C H I M I E . 21 

l ' eau es t appo r t ée dans ce b a s s i n au m o y e n d ' u n c o n d u i t fig. 8. 

M , f ou rneau de g r i l l a g e , d o n t la c h e m i n é e est c o m m u n e avec l ' appare i l c i -

dessus ; elle ser t à é tab l i r u n c o u r a n t d 'appel p o u r les fumées , d o n t la m a r c h e 

est r a len t i e p a r les c h a m b r e s à p l u i e . 

PLANCHE X L I X . 

Exploitation du cuivre à Chessy. F ig . \ , 2 , 3 et 4 , p l a n , coupes e t é léva t ion 

du fou rneau à r éve rbè r e employé à Chessy . 

A ' , b o u c h e d ' a s p i r a t i o n . 

F , gr i l le d u four . 

L , sole du fou rneau . 

a b, b r a s q u e . 

mn, bass ins de r é c e p t i o n . 

p, o u v e r t u r e p a r laque l le on fait t o m b e r les sco r i e s . 

s s , soufflets , d o n t le v e n t est d i r igé su r le ba in de c u i v r e . 

c e , pe rcées p a r lesquel les coule le cu iv re dans les b a s s i n s de r é c e p t i o n . 

c , cheminée . 

o , o , o , canaux p r a t i q u é s dans l ' épa i s seur d u fou rneau p o u r l ' évapo ra t i on 

de l ' h u m i d i t é . 

F ig . 5 et 6 , é lévat ion e t coupe d u f o u r n e a u à m a n c h e . 

A A , mass i f en m a ç o n n e r i e consol idé p a r des t r a v e r s e s en fer . 

B chemise que l 'on r enouve l l e à c h a q u e c a m p a g n e ; elle var ie dans le c o u r s 

de la c a m p a g n e ; il se fo rme su r les pa ro i s u n v e n t r e , don t la capac i té s ' accro î t 

p r o g r e s s i v e m e n t j u s q u ' à une ce r ta ine l imi te q u ' o n a i nd iquée p a r une l igne 

p o n c t u é e . Les d e u x faces l a t é ra les et celle du fond , son t c o n s t r u i t e s en gne i ss ; 

la face a n t é r i e u r e , appelée fiervende, es t fo rmée d ' u n e sui te de p l aques r e c ­

t a n g u l a i r e s , p e u épaisses , et en argi le r é f r ac t a i r e . Elle es t supposée enlevée. 

c , fo rme de la chemise au m o m e n t de la mi se en feu. C'est u n para l l é l ip ipède 

r e c t a n g l e , ayan t 1 m ,80 de h a u t e u r , 1 m ,60 de l a r g e u r et 1 m de p r o f o n d e u r . 

D , sole ; elle est en b r i q u e s ré f rac ta i res faites d 'a rg i le de B o u r g o g n e e t de 

qua rz pu lvé r i sé . 

E , t u y è r e , d o n t le m u s e a u est en fer forgé e t le pavi l lon en tô le ; elle est 

h o r i z o n t a l e , e t p lacée à 8™ 40 au -des sus de la s o l e ; l ' o u v e r t u r e a 0 m , 0 8 de 

d i a m è t r e . 

F , p l a te - fo rme appelée table-, elle est cons t ru i t e en argi le f o r t e m e n t damée , 
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en t r e le devan t du fourneau et t r o i s pe t i t s m u r s rel iés en t r e eux p a r des b a r r e s 

de fer ; t r o i s m a r c h e s , p lacées a u d e v a n t , p e r m e t t e n t a u x ouvr i e r s d ' y m o n t e r 

c o m m o d é m e n t . 

G , b a s s in d ' a v a n t - f o y e r ; il es t c reusé dans la t a b l e , e t fo rme en se r a c c o r ­

d a n t avec la sole e t les pa ro i s d u f o u r n e a u , u n p r o l o n g e m e n t d u c r euse t . Ses 

p a r o i s sont en b r a s q u e c o m p o s é e d 'a rg i le et de c h a r b o n p u l v é r i s é , i n t i m e ­

m e n t m ê l é s . On le refai t t o u t e s les s e m a i n e s . 

H , canal de cou lée . 

i , bass in de r é c e p t i o n . 

PLANCHE L . 

Machine à broyer le minerai de plomb, en Angleterre. Fig. 1, 2 et 3 , cy l indres 

à b r o y e r . 

A , c h a r i o t s e rvan t à a p p o r t e r le m i n e r a i s u r les cy l indres ; il r o u l e s u r u n 

c h e m i n en b o i s , et il es t g a r n i au mi l ieu de son f o n d , d ' u n e t r a p p e qu i s ' ouv re 

p a r d e h o r s , et s e r t à c h a r g e r la t r é m i e s. 

m, m, cy l indres c anne l é s . 

z, z, z, z, cy l indres u n i s . 

C h a q u e m a c h i n e es t m u n i e d ' u n e pa i re des p r e m i e r s , et de d e u x pa i res des 

s e c o n d s . Ils t o u r n e n t s i m u l t a n é m e n t en sens i n v e r s e , au m o y e n des r o u e s 

den tées m, m, f ig. 2 et 3 . 

a, a, a, a, r o u e h y d r a u l i q u e d o n n a n t le m o u v e m e n t à t o u t e î a m a c h i n e . 

D , r o u e den tée en fonte qu i e n g r è n e avec les r o u e s den tées e, e, fixées su r 

les axes des cy l indres u n i s . 

s , t r é m i e qui ve r se su r les cy l indres le m i n e r a i a p p o r t é p a r le cha r io t A . 

Au-dessous de la t r é m i e es t p lacée u n e pe t i t e a u g e , <hins laquel le descend le 

m i n e r a i , qu i es t ve r sé con t inue l l emen t su r les c y l i n d r e s , pa r l'effet des se­

cousses cont inue l les q u ' i m p r i m e à la t r é m i e une t r i ng l e de bois [i, fig. 3) qu i 

y es t a t t a c h é e , et qu i s ' appuie su r les den t s de la r o u e den tée [m, fig. 3.) 

n, n, p lans incl inés su r lesquels le m i n e r a i t o m b e , et qu i le v e r s e n t su r 

l ' u n e et l ' au t r e pa i r e de cy l indres u n i s . 

x , x , leviers en fe r ; ils r e p o s e n t s u r les coins M , M. 

P , P , po ids a t t a c h é s à l ' ex t r émi t é du g r a n d b r a s des leviers x , x . 

M, M , co ins s e r v a n t d ' appu i a u x l e v i e r s . 

N , N , p lans incl inés su r lesquels g l i ssent les co ins M , M . 

CHIMIE. 

o , o , b a r r e de fe r , qu i ser t à r a p p r o c h e r l ' un des cy l indres de c h a q u e pa i re 

de l ' au t r e cy l i nd re , au m o y e n de la p ress ion qu ' exe rce le coin M , en g l i s san t 

s u r le p lan incl iné . Le t ou r i l l on de c h a q u e cy l indre mob i l e ([), t o u r n e dans 

u n e c r apaud ine en c u i v r e , qu i glisse dans u n e r a i n u r e p r a t i q u é e à la t r a ­

ve r se k, fig. 4. 

F ig . 4 , pa i re de cy l indres un is s u r une échelle doub le . 

F i g . 5 , 6 e t 7, é lévat ion e t coupes des cuves à r i nce r . 

A , axe . 

B , manive l le . 

Fourneau écossais. F i g . 8 e t 9 , coupe e t p l an d u fou rneau écossa is . L ' in té ­

r i eu r d u fourneau est fo rmé de p l aques en f o n t e ; elles s o n t app l iquées su r la 

m a ç o n n e r i e . 

A , B , sole d u fou rneau ; elle est en fon te , de m ê m e que les p a r o i s . 

c , r e b o r d de la so le ; il exis te su r les cô tés p o s t é r i e u r s e t l a t é r a u x . 

M , N , M' , N ' , p i e r r e de t rava i l ; elle es t e n t o u r é e d ' u n r e b o r d d ' u n p o u c e de 

h a u t e u r , excep t é su r le cô té qu i r e g a r d e la sole ; elle est incl inée de l ' a r r i è re 

à l ' avan t . 

q, espace vide q u ' o n r e m p l i t avec un m é l a n g e de cend re s d 'os et de ga lène 

en p o u d r e fine. 

g, h, r igo le p a r où coule le p l o m b fondu , 

p , ba s s in de r é c e p t i o n , ou chaud iè re en fon te . 

C , D , E , F , H , p l a q u e s en fonte d o n t l ' ensemble forme l ' o u v e r t u r e p o u r l a t u y è r e . 

Fourneau à manche. F i g . 10 et 11 , coupe et p l an d u fou rneau à m a n c h e . 

L , L ' , p l aques fo rman t le devan t d u fou rneau . 

p , bass in de r é c e p t i o n ; on le r emp l i t en pe t i t frasil b a t t u . 

Q , fosse pleine d ' e a u . 

s , t u y a u a p p o r t a n t c o n s t a m m e n t u n pe t i t c o u r a n t d ' e a u froide dans la fosse. 

PLANCHE L I . 

Traitement des minerais de plomb, anciennement employé à Poullaouen. Fig. 1 , 

2 , 3 , 4 et 5 , p l a n , coupes e t é lévat ions d u fou rneau à r é v e r b è r e , p o u r le g r i l ­

lage e t la p r e m i è r e fonte d u m i n e r a i . 

A , m a ç o n n e r i e d u f o u r n e a u . 

B , m u r de c lô tu re de l ' a te l ier , dans lequel la cheminée es t en p a r t i enc lavée . 
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c , massif de la c h e m i n é e . 

E , escal ier d u c e n d r i e r . 

F , i n t é r i e u r de la c h e m i n é e . 

H, a r m a t u r e e n fer , p o u r e m p ê c h e r l ' é c a r t e m e n t de la m a ç o n n e r i e 

i , t r i ng le en fer , su r laquel le on appu ie le m a n c h e du râb le qu i se r t à v i ­

de r le f o u r n e a u . 

K, p o r t e , p a r laquel le on vide le f o u r n e a u . 

L , p o r t e s s i tuées à d ro i t e et à g a u c h e de la cou lée . 

M , p o r t e de la c o u l é e . 

N , b a s s i n e x t é r i e u r , dans l eque l se r a s s e m b l e n t les coulées . 

n, c o u l é e . 

o , chauffe . 

P , p o n t de l a chauffe. 

Q , sole en t e r r e . 

B , pe t i t e c h e m i n é e c o u c h é e , qu i m e t le f ou rneau en c o m m u n i c a t i o n avec 

la g r a n d e c h e m i n é e F . 

s , v o û t e d u f o u r n e a u . 

r , g r a n d e v o û t e p o u r donne r issue a u x évapora t ions de la m a ç o n n e r i e . 

x, r e t r a i t e s u r laquel le la voû te du fourneau est assu je t t i e . 

y, t a l u s . 

a , c e n d r i e r . 

b , d e v a n t u r e de l a cou lée . 

c, p i e r r e s n o n m a ç o n n é e s , appl iquées su r le p e n c h a n t de la pe t i t e c h e m i n é e . 

d, a r m a t u r e de la c h e m i n é e . 

F i g . 6 , 7, 8 e t 9 , out i ls p r i n c i p a u x d u fou rneau de g r i l l age , et de la p r e m i è r e 

fus ion . 

F i g . 6 , g r a n d e spadè le . 

F i g . 7 , pe t i t e spadè le . 

F i g . 8 , r âb l e ou spadè le c o u d é e . 

F i g . 9 , p ince p o u r p e r c e r la cou lée . 

F i g . 10, l ingo t iè re ca r r ée p o u r m o u l e r le p l o m b m a r c h a n d . 

F i g . 11 , l ingo t iè re a r r o n d i e p o u r m o u l e r le p l o m b d ' œ u v r e . 
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P L A N C H E L U . 

Traitement des minerais de plomb, en Angleterre. Fig, 1 et 2 , coupe e t p l a n d u 

fou rneau de g r i l l age . 

A, p o n t de la chauffe, 

s , chauffe . 

c , c , t u y a u x sépa rés p a r u n massif , p a r l esque ls la fumée se r e n d d a n s 

la cheminée f. 

D , mass i f t r i angu l a i r e s é p a r a n t les t u y a u x de condu i t e de la f u m é e . 

M , M , p o r t e s de t r a v a i l ; elles se rven t à i n t r o d u i r e et r e t i r e r le m i n e r a i . 

N , N , p o r t e s p lus pe t i t e s p a r lesquel les on r e m u e le m i n e r a i . 

Q , p l a q u e en fonte su r laquel le r e p o s e l a sole fo rmée de b r i q u e s p o s é e s de 

c h a m p ; elle est s u p p o r t é e p a r des p i l i e r s . 

f, c h e m i n é e . 

g, g, pe t i t e s p o r t e s au côté opposé de la chauffe; elles se rven t à r a m e n e r , 

au m o y e n d ' u n r â b l e , le m i n e r a i , d ' u n e e x t r é m i t é à l ' au t r e de la sole. 

F i g . 3 e t 4 , coupe et p l a n d u fou rneau de r é d u c t i o n . 

B , p o n t de la chauffe. 

A , chauffe. 

o , P , cana l p a r l eque l le p l o m b coule dans le bas s in de r é c e p t i o n , 

P , b a s s in de r é c e p t i o n . 

m , m', p o r t e s de c h a r g e m e n t et de sor t ie des s c o r i e s . 

n', n, p o r t e s p lus p e t i t e s , p a r lesquel les l ' ouv r i e r a c c u m u l e les c rasses su r 

la pa r t i e d u fou rneau qu i avois ine le p o n t de la chauffe . 

h, c o n d u i t p o u r la f u m é e . 

f, c h e m i n é e . 

F ig . 5, 6, 7, 8 e t 9 , c o u p e , p l a n , e t déta i ls d u fou rneau de coupe l l e . 

a, chauffe. 

b , p o n t de la chauffe. 

E , coupe l l e ; elle es t mob i l e e t c o m p o s é e d ' un châss i s ou c a d r e ovale A , B , 

C , D (fig. 7) e n f e r , e n t o u r é d ' u n r e b o r d : son fond p r é s e n t e q u a t r e b a r r e s 

t r ansve r sa le s A , D , m , m ' , n,n', c, B . P o u r fo rmer la coupe l l e , on m e t dans ce 

cadre des c o u c h e s success ives d ' un m é l a n g e de c e n d r e s d ' o s , et de cend re s de 

fougère t r è s - f ines , on b a t assez fo r t emen t les c o u c h e s , et o n c r e u s e l a m a s s e 

ainsi fo rmée a u m o y e n d 'une pe t i t e b ê c h e faite e x p r è s . 
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g, g, o u v e r t u r e s e r v a n t , soi t p o u r filer le p l o m b , soi t p o u r i n t r o d u i r e d u 

p l o m b fondu dans la coupel le . 

h, h, bass ins de r é c e p t i o n des l i t h a r g e s . 

F ig . 7, 8 et 9, p lan et coupe de la coupel le su r u n e échel le doub le de la 

fig. 6. 

PLANCHE L U I , 

Traitement du plomb en Angleterre. Fig. !, 2 , 3 et h, coupes et p l ans des four­

n e a u x de r é d u c t i o n . 

A , chauffe. 

B , p o r t e d u foyer . 

c , p o n t de la chauffe-. 

D , D , D , p o r t e s de t r ava i l . 

E , sole d u fou rneau . 

F , ba s s in de r é c e p t i o n . 

Dans le fou rneau r e p r é s e n t é p a r les f igures 3 e t 4 , don t les d imens ions dif­

fèrent u n p e u de celle d u fourneau , fig. \ et 2 , la pa r t i e p la te de la sole es t 

m o i n s é t endue ; en sor te q u e si la c o u r b e a, b, c, d, c', b', a', es t la sec t ion de 

l ' u n e , la c o u r b e a, o, p, d,p', o', a', se ra la sec t ion de l ' a u t r e . 

Fig . 5 et 6 , a u t r e fou rneau d u m ê m e g e n r e . 

A , chauffe. 

B , b a s s i n de r é c e p t i o n , 

"c, p o n t de la chauffe. 

D , D , D , p o r t e s de t rava i l . 

E , sole d u fou rneau . 

f, t r o u sous la p o r t e p lacée d u côté de la cheminée ; il es t b o u c h é p e n d a n t 

la fonte et se r t à d o n n e r issue à u n e p a r t i e des scor ies , t t r o u p lacé sous la p o r t e 

d u mi l i eu ; il es t a u s s i b o u c h é p e n d a n t la fus ion, et p e r m e t de faire cou le r le 

p l o m b , d u bass in i n t é r i e u r b d ans le bas s in e x t é r i e u r s . 

PLANCHE L I V . 

Traitement du mercure. F ig . 1, 2 e t 3 , coupe et p lan des appare i l s dist i l la-

to i r e s en u s a g e dans l 'us ine d ' Id r i a . 

Il y a deux f o u r n e a u x sépa ré s adossés l ' un à l ' a u t r e . 

a, a, en t rée de la chauffe. 

b, chauffe; on y b r û l e d u bo i s de h ê t r e mêlé de sap in . 

CHIMIE. 

c , cendr i e r qu i se p r o l o n g e au -des sous de la chauffe. 

d, espace su r lequel les mine ra i s son t d i sposés s u r les v o û t e s 1, 2 e t 3 . 

e, e, condu i t s en b r i q u e s p a r lesque ls la fumée d u c o m b u s t i b l e e t les v a p e u r s 

de m e r c u r e vola t i l i sé , se r e n d e n t , d ' un côté dans les c h a m b r e s success ives f 

k k, et de l ' a u t r e en f kk'. 

f, g, h, i,j, k, l, et f, g', K, i',j', k', l', o u v e r t u r e s qui p e r m e t t e n t la c i r cu la ­

t ion des v a p e u r s depuis le fou rneau p r o p r e m e n t di t a, b, c, d, j u s q u ' a u x c h e ­

minées 1,1'. Cet appare i l es t d o u b l e , c o m m e le m o n t r e la figure 2 . 

m, m', b a s s i n de r écep t ion d i sposé d e v a n t la p o r t e s, de c h a c u n e des c h a m ­

b r e s f, k, f, k'. C'est là que se r e n d le m e r c u r e c o n d e n s é qu i s 'écoule h o r s des 

c h a m b r e s . 

n, n', r igo le dans laquel le on ve r se le m e r c u r e pu i sé dans le b a s s i n de r é ­

c e p t i o n , afin qu ' i l s 'écoule dans u n e c h a m b r e c o m m u n e s i tuée en o, su ivan t 

l ' inc l ina ison ind iquée p a r la d i r ec t ion des flèches (fig. 2 . ) 

d, e m p l a c e m e n t de la c h a m b r e au m e r c u r e . Là , ce m é t a l es t r e ç u dans u n e 

cuve de p o r p h y r e ; on l 'y pu i se ensu i t e p o u r l ' emba l l e r dans des p e a u x de 

m o u t o n p r é p a r é e s à l ' a lun ; ces bal les son t ficelées e t cache tées avec s o i n , e t 

enfermées dans des bar i l s des t inés au c o m m e r c e . 

p, p, a r c e a u x de v o û t e sous lesque ls o n p e u t c i rcu le r a u t o u r d u four­

neau a, b, c. 

q, q, v o û t e des é tages s u p é r i e u r s . 

s, s, en t r ées des c h a m b r e s f, k et f, k'. Elles do iven t ê t r e fe rmées p e n d a n t 

l ' opéra t ion , au m o y e n de p o r t e s en b o i s a rmées do fe r rures e t endu i t e s d ' u n l u t 

de m o r t i e r d 'a rg i le et de c h a u x . 

v v', o u v e r t u r e s supé r i eu res des c h a m b r e s ; elles sont fermées p e n d a n t l ' o p é ­

r a t i o n p a r des b o u c h o n s lû t e s ; on les ouvre ensu i t e p o u r faci l i ter le re f ro id i s ­

s emen t de l ' appare i l , e t p o u r recue i l l i r la suie mercu r i e l l e qu i s 'y es t d é p o s é e . 

Fig . 4 e t S, p l an e t coupe d u fourneau d 'Amalden . 

Fig, 6, p lan g é n é r a l . 

a, b â t i m e n t qui r en fe rme d e u x fou rneaux accolés , 1 , 2 ; le p r e m i e r c o r r e s p o n d 

p a r douze r angées d 'a ludels , à d e u x c h a m b r e s de condensa t i on a, a ; le second 2 

c o r r e s p o n d de m ê m e à d e u x a u t r e s c h a m b r e s a s , a2. 

b, b â t i m e n t semblab le qu i r en fe rme d e u x fou rneaux 3 , 4 , et q u a t r e c h a m ­

b r e s b3, b. 

c, d, a te l ie r p o u r le l avage à sec d u m e r c u r e i m p r é g n é de suie , qui es t o b t e n u 

des a lude l s . Le mé ta l mê lé avec de la c e n d r e chaude , es t d é b a r r a s s é de la suie 
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pa r le m o y e n de r â t e a u x qui l ' ag i ten t su r des p lans incl inés ; il se r é u n i t dans u n 

bass in s i tué à la p a r t i e in fér ieure . (La pet i te figure placée au -dessus r e p r é s e n t e 

la coupe de cet a te l ie r su ivan t la l igne d, c.) 

a, en t rée de la chauffe, fig. 4 et 5 . 

b, chauffe. 

c, a r c e a u x à j o u r , s u r lesquels les minera i s de m e r c u r e son t d i sposés dans la 

c h a m b r e e, au m o y e n d ' u n e po r t e d, e t d 'une o u v e r t u r e p r a t i q u é e au s o m m e t 

de la v o û t e . 

f, i ssues des v a p e u r s de m e r c u r e qu i se r e n d e n t p o u r chaque fourneau dans 

deux c h a m b r e s i, séparées l ' une de l ' au t re p a r u n mass i f en m a ç o n n e r i e m, n. 

h, cheminée de la chauffe, des t inée au passage de la fumée du b o i s . 

o, o, r angées d 'a lude ls de t e r r e cui te , qu i p a r t e n t des c h a m b r e s i, s ' inc l inent 

su r u n e t e r r a s s e ve r s la gou t t i è r e qv, et v o n t a b o u t i r aux c h a m b r e s r, r, sur­

mon tées de cheminées t. C'est dans ces a ludels e t dans le bass in q que le m e r ­

cure es t r ecue i l l i . 

v, escal ier qu i de la t e r r a s se des a ludels , condu i t à la p la te - forme d o n t les 

fourneaux son t s u r m o n t é s . 

PLANCHE L V . 

Amalgamation des minerais d'argent. Fig . 1, coupe du b â t i m e n t d ' amal ­

g a m a t i o n ; on r e m a r q u e r a qu ' i l p r é sen te q u a t r e g r a n d e s divis ions AB, BC, 

CD, D E . 

La p r e m i è r e A B , es t consac rée à la p r é p a r a t i o n et au gr i l lage des m a t i è r e s des­

t inées à l ' a m a l g a m a t i o n . 

Dans la deux i ème , B C , s ' opè ren t les deux cr ib lages successifs et la m o u t u r e . 

Le t ro i s i ème , CD , r en fe rme l ' a te l ie r d ' a m a l g a m a t i o n p r o p r e m e n t d i t , et au-

dessous l ' a te l ie r de lavage des r é s i d u s . 

C'est dans la q u a t r i è m e , DE , que se t r o u v e l ' appare i l d is t i l la toi re auque l 

l ' ama lgame es t l ivré en défini t ive. 

Première division A B . 

a, a, m a g a s i n de sel . 11 y a r r ive au m o y e n de t o n n e s à t ro i s c o m p a r t i m e n t s , 

don t c h a c u n con t i en t d e u x pe t i t es caisses de sel d ' u n po ids d é t e r m i n é ; ces 

t onnes son t élevées au m o y e n d ' un t r eu i l . Le sel es t déposé dans des caisses de 

bois placées au -dessous d ' u n cr ible qu i sort à a r r ê t e r les m o r c e a u x g r o s s i e r s . 

Quand elles con t i ennen t la quan t i t é de sel convenab le ' , on o u v r e u n e t r é m i e 

placée à l eu r f o n d , et le sel p e u t r e d e s c e n d r e dans la salle infér ieure b. 

b, salle de p r é p a r a t i o n d u m i n e r a i . 

c, c, f ou rneaux de g r i l l a g e ; il y en a q u a t r e d 'accolés dans le m ê m e | m a s s i f : 

la f igure 2 r ep ré sen t e la coupe su ivan t la l igne b r i sée v v de la f igure 1. On y 

r e m a r q u e r a : 

1, la chauffe avec sa gr i l le et son c e n d r i e r . 

2 , 2, le fou rneau ou le r é v e r b è r e p r o p r e m e n t dit , qu i est divisé en d e u x pa r ­

t ies : l ' une , 3 , un p e u plus élevée que l ' au t r e , 2, et p lus é lo ignée de la chauffe, 

se r t de sécho i r ; la m a t i è r e y t o m b e cle la salle de c h a r g e m e n t p a r une che ­

minée 6; l ' au t r e pa r t i e , 2, es t l ' a i re de gr i l l age . 

4, 5, c h a m b r e s de sub l ima t ion ; le c o u r a n t d 'a i r y es t i n t e r r o m p u p a r de pe ­

t i t s m u r s . 

7, o u v e r t u r e s c o m m u n i q u a n t d u fou rneau à r é v e r b è r e a u x c h a m b r e s de su­

b l ima t ion . 

c , cheminée c o m m u n e aux q u a t r e f o u r n e a u x accolés . 

a, b , v o û t e sous laquel le se t r o u v e n t , d ' u n côté , les p o r t e s des chauffes , 

celle des a i res de gr i l l age , et au -des sus celle des c h a m b r e s de s u b l i m a t i o n ; de 

l ' a u t r e c ô t é , les p o r t e s des sécho i r s . En face de ces de rn i è re s s 'élève une pe ­

t i te cheminée 6 , qu i se r t d ' i s sue a u x v a p e u r s nuis ib les qu i p o u r r a i e n t so r t i r 

d u f o u r n e a u , m a l g r é la force d u c o u r a n t d ' a i r , qui les en t r a îne o r d i n a i r e m e n t 

dans la c h e m i n é e p r inc ipa l e . 

d, condu i t s de_dégagemen t p o u r l ' h u m i d i t é . 

Seconde division B C . 

d, a te l ie r de c r ib lage g ros s i e r . La m a t i è r e gr i l lée y a r r ive dans des caisses 

élevées six p a r s ix dans des t o n n e s a l t e rna t ives t, t', au m o y e n d ' u n t reui l m u 

p a r des h o m m e s . La f igure 3 r e p r é s e n t e le p lan d u g r o s cr ible , et la f igure A 

l ' é léva t ion ; on y r e m a r q u e r a : 

\ . Deux gri l les en fe r , inc l inées l ' u n e c o n t r e l ' a u t r e et env i ronnées de p l an ­

c h e s ; de so r t e que le t o u t p r é s e n t e à l ' e x t é r i e u r l ' a spec t d ' u n e g r a n d e a r ­

m o i r e de bois . 

2. L 'escal ier ; il condu i t à un p l a n c h e r 7, s u r l eque l m o n t e l ' ouv r i e r p o u r j e t e r 

la m a t i è r e su r la gr i l le . 

3 . Deux caisses m o b i l e s enfermées dans une caisse fixe ; elles se rven t à r e -
4 
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Troisième division c D . 

k, k', atelier d'amalgamation p r o p r e m e n t d i t . 

1, caisses à m i n e r a i s ; elles son t en bo is ot au n o m b r e do v i n g t ; c h a c u n e 

d 'e l les con t i en t e x a c t e m e n t 10 q u i n t a u x de m a t i è r e ; elles s o n t ga rn i e s d ' u n 

couverc le et p o r t e n t à l eu r fond une t r é m i e à laquel le c o r r e s p o n d u n t u y a u de 

bo i s t e r m i n é p a r u n t u y a u en cui r , et enfin p a r u n e e m b o u c h u r e en tô le 5 . 

2 , caisses à eau ou r é se rvo i r s en p l o m b ; l eu r n o m b r e égale celui des caisses 1 ; 

elles son t é tabl ies en t r e des b a l u s t r a d e s de bo i s . Chacune d 'el les con t i en t 3 q u i n -

t a u x d ' e a u , c o r r e s p o n d à sa p a r t i e supé r i eu re à u n t u y a u de p l o m b p r o p r e à 

l ' a l imente r , et p o r t e u n r o b i n e t à sa pa r t i e in fé r i eure . 

3, t u y a u de fer fo rgé ; il p a r t de la c h a m b r e à m e r c u r e v et passe a u - d e s s u s 

des t onnes 4 . Il es t s u p p o r t é s u r u n pe t i t p l a n c h e r , d 'où on p e u t le .faire m a ­

n œ u v r e r , a ins i que les r o b i n e t s à eau 2 ; c h a c u n e des p o r t i o n s de t u y a u 3, qu i 

c o r r e s p o n d à la l o n g u e u r de c h a q u e t o n n e 4-, a ses s u p p o r t s pa r t i cu l i e r s , de 

so r t e q u ' o n p e u t le faire t o u r n e r su r son axe , i n d é p e n d a m m e n t de t o u t le r e s t e 

du t u y a u . Chacune de ces p o r t i o n s offre u n e o u v e r t u r e en b e c , q u i , dans la 

f igure 1 , es t r e p r é s e n t é e , p o u r t o u t e s , t o u r n é e v e r s le h a u t . Cette o u v e r t u r e 

s e r t à i n t r o d u i r e le m e r c u r e dans les t o n n e s , au m o y e n d ' u n en tonno i r , fig. 8 . 

4 , t o n n e s d ' a m a l g a m a t i o n ; elles s o n t éga l emen t a u n o m b r e de 2 0 ; elles r e ç o i ­

v e n t l eu r m o u v e m e n t de r o t a t i o n de la r o u e h y d r a u l i q u e j , e t p e u v e n t ê t r e 

a r r ê t ée s à vo lon té au m o y e n d 'un e m p a l e m e n t . (Voyez dé ta i l s , fig. S.) 

5, e m b o u c h u r e d u t u y a u des caisses à m i n e r a i s , s e rvan t à c h a r g e r les t o n n e s 

a u m o y e n d ' u n e n t o n n o i r ca r ré qu ' on p lace dans l eu r orifice. 

6, condu i t s p lacés s u r u n p lan inc l iné ; ils s e rven t à l ' é c o u l e m e n t des r é s i d u s 

des t o n n e s , e t à les r é u n i r dans les cuves de lavages 1,1'. 

7, condu i t incl iné p a r l eque l l ' a m a l g a m e fluide s 'écoule e t v a se r é u n i r dans 

la c h a m b r e de filtration q; là il es t r e ç u dans des filtres de cout i l , a u fond 

desque l s r e s t e l ' a m a l g a m e p â t e u x ; t and i s q u e le m e r c u r e fluide v a se r e n d r e 

dans u n e auge en p i e r r e p lacée a u - d e s s o u s . 

I, V, a te l ie r du lavage des r é s i d u s . 

o, cuve de lavage ; p , h e r s e formée de b a r r e s de fer l iées e n t r e elles ; elle 

p i v o t e c i r c u l a i r e m e n t dans la cuve o p a r su i te du m o u v e m e n t qu i lui es t c o m ­

m u n i q u é pa r la r o u e h y d r a u l i q u e j . 

s, r é se rvo i r qu i fourn i t l ' eau nécessa i r e p o u r le lavage des r é s i d u s . 

F ig . 6 et 7, détai ls des t o n n e s 4 de la f igure 1. 

cueil l ir les m o r c e a u x de m a t i è r e qui son t t r o p g ro s p o u r t r a v e r s e r la gri l le 

c o r r e s p e n d a n t e . 

4. Deux caisses couve r t e s ; elles r eço iven t les m o r c e a u x qui ont passé à t r a ­

ve r s les g r i l l e s , et q u ' o n recuei l le p a r u n e p o r t e p lacée au côté opposé da 

l 'escal ier . 

5 . Orifice g a r n i d ' u n c o u v e r c l e , p a r où l ' ouvr i e r j e t t e les ma t i è r e s su r les 

gr i l les . 

6 . Cheminée en bois , p a r laquel le la p o u s s i è r e qu i r é su l t e du c r ib lage , v a 

se r e n d r e dans une c h a m b r e v o i s i n e , où on la recue i l l e . 

8 . Fig. I , t ab le de b o i s , su r laquel le o n casse à coups de m a r t e a u , les m o r ­

ceaux de m a t i è r e qu i n ' o n t p u t r a v e r s e r la gr i l le , e t qu i son t ensui te t r a i t é s 

de n o u v e a u . 

c, atelier de criblage fin ou tamisage. (La figure 5 offre u n p lan qu i c o r r e s p o n d 

à ce t t e p a r t i e de la figure i.) 

1, t r é m i e dans laquel le se r e n d p a r u n c o n d u i t en bo is la m a t i è r e g ros s i è r e ­

m e n t cr iblée , e n d . 

2 , c r ib le mob i l e e t incl iné dans leque l les mai l les de la pa r t i e supé r i eu re 

son t p lus se r rées que celles de la p a r t i e infér ieure ; il es t s u s p e n d u a u - d e s s u s 

d ' u n e caisse à c o m p a r t i m e n t s . 

3 , caisse à t r o i s c o m p a r t i m e n t s ; c h a c u n des c o m p a r t i m e n t s de ce t t e caisse 

r eço i t la m a t i è r e d ' u n g r a i n différent. Le cr ib le es t s u s p e n d u â des cha îne t t e s 

de fer, et u n m o u v e m e n t de v a et v ien t lu i es t c o m m u n i q u é au m o y e n d ' u n e 

t ige de for adap t ée à u n e manive l le , m u e p a r u n s y s t è m e de r o u a g e s c o m m u n i ­

q u a n t à la r o u e h y d r a u l i q u e f. 

g, j , atelier de mouture ; au p r e m i e r é t age et a u r e z de c h a u s s é e . Les mou l in s , 

e n t i è r e m e n t semblab les a u x mou l in s à b l e d , son t au n o m b r e de q u a t o r z e . L a 

figure 1 p r é s e n t e le profil d ' un seul m o u l i n ; on y r e m a r q u e : 

1, son a r b r e t o u r n a n t , qu i r eço i t son m o u v e m e n t de la r o u e h y d r a u l i q u e f. 

2 , sa l a n t e r n e . 

3 , sa t r é m i e . 

4, la caisse de son b l u t o i r . Cet te caisse es t ga rn i e de p lus i eu r s p o r t e s à cou­

l isses, p a r lesquel les on r e t i r e les d iverses p o u d r e s d é m i n e r a i , d i tes farines. 

Dans c h a c u n de ces m o u l i n s , ce q u i passe p a r la to i le d u b l u t e a u es t la p o u ­

dre de m i n e r a i , assez fine e t assez égale p o u r ê t re l ivrée à l ' a m a l g a m a t i o n . 

Quant au r e b u t , il es t de n o u v e a u soumis à la m o u t u r e . 
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1, p l a q u e de fonte g a r n i e de den ts e n g r e n a n t dans u n e des roues seconda i r e s , 

mises en m o u v e m e n t p a r la r o u e h y d r a u l i q u e j . 2 , 3 , t o u r i l l o n s ; 4, orifice ; il 

se ferme e x a c t e m e n t au m o y e n d ' u n e b o n d e de bo i s s u r m o n t é e d ' u n é t r i e r en 

fer ; on en vo i t le p l a n et la coupe en a, b, fig. 7 . 

F ig . 8, e n t o n n o i r se rvan t à i n t r o d u i r e , sans p e r t e , le m e r c u r e d a n s les t o n n e s ; 

c, c o u p e ; d, p l an . Le t u b e qu i t e r m i n e cet e n t o n n o i r es t ajusté dans l 'or i f ice 

d ' une t o n n e , e t s o n e x t r é m i t é opposée 7, es t p lacée sous le bec de la p o r t i o n 

du t u y a u 3, fig. 1, qu i c o r r e s p o n d à la m ê m e t o n n e . 

F ig . 9, canel le en bo is qu i s ' adapte dans l ' o u v e r t u r e d e l a b o n d e d e s t o n n e s , 

p o u r en r e t i r e r l ' a m a l g a m e . 

Quatrième division n E . 

v', c h a m b r e à m e r c u r e ; c 'es t de là , que p a r t la q u a n t i t é de ce mé ta l , qu i do i t 

ê t re i n t r o d u i t e dans les t onnes d ' a m a l g a m a t i o n . 

q, c h a m b r e de f i l t ra t ion : l ' ama lgame a r r i van t de l ' a te l ie r d ' a m a l g a m a t i o n , 

es t r e ç u dans des filtres de cout i l , et de là dans des auges de p i e r r e . 

z, t r eu i l s e rvan t à faire m o n t e r les caisses c o n t e n a n t le m e r c u r e , d a n s la 

c h a m b r e v'. 

m, a te l ier de d is t i l la t ion . 

Les figures 10 et 11 en p r é s e n t e n t la coupe e t le p l a n , su r u n e échel le 

d o u b l e . On y r e m a r q u e r a q u a t r e f ou rneaux s e m b l a b l e s , ma i s r e p r é s e n t é s en 

d ivers é t a t s ; à c h a c u n d ' eux se r a p p o r t e n t les objets su ivan t s : 

a, t i r o i r en bo is qui p e u t g l i sser à l 'a ide de coul isses su r l ' é tab l i e qu i le 

s u p p o r t e , 

b, ba s s ine en fonte de for, posée dans le t i ro i r a; elle est ouve r t e à sa p a r t i e 

s u p é r i e u r e . 

c, so r t e de candé lab re en fer qu i est p o r t é s u r q u a t r e p i e d s , e t posé dans la 

bass ine b. 

à, c inq ass ie t tes en fer forgé ; elles sont pe rcées d ' u n t r o u au cen t r e , e t p a r 

là suscept ib les d ' ê t r e posées sur la t ige du candé l ab re qu i les t r a v e r s e t o u t e s ; 

elles d i m i n u e n t de d i a m è t r e à m e s u r e qu 'e l les o c c u p e n t u n e p lace p l u s élevée 

su r 1 a t i g e . 

f, c loche en fonte de fer, ga rn i e d ' une a r m u r e en fer forgé , et d ' u n c r o c h e t 

pa r l eque l on p e u t l 'é lever ou l ' aba i s se r , à l ' a ide d ' u n e poul ie et d ' u n t r eu i l . 

g, p o r t e en tô le avec laquel le on ferme le fourneau q u a n d la c loche / es t d i s ­

posée dans son i n t é r i e u r . 

CHIMIE. I'7 

h, p ièce de bo i s q u ' o n p lace su r la c loche , q u a n d on veu t d é c o u v r i r le candé ­

l ab re , l a d is t i l la t ion é t a n t t e r m i n é e . 

PLANCHE L V I . 

Affinage des alliages d'or et d'argent. Fig. 1, p l an g é n é r a l d ' un a te l ier d'affU 

n a g e . 

а, a, f o u r n e a u x su r l e sque l s se p l acen t la c h a u d i è r e en p l a t ine . 

б, b, cana l s o u t e r r a i n c o n t e n a n t de l ' eau dans l eque l v i e n n e n t se c o n d e n s e r 
les v a p e u r s ; il es t g a r n i de soupapes à eau c, e t va se r e n d r e d a n s la c h e m i n é e 

géné ra l e d. 

6, four à r é v e r b è r e , p o u r les a l l iages t r è s - c u i v r e u x . • 

s, f ou rneaux dans l e sque l s on fond , soi t les l i ngo t s à b a s t i t r e que l 'on v e u t 

grena i l le r , soit l ' o r ou l ' a r g e n t fin p r o v e n a n t des t r a v a u x de l 'affinage. 

g, g, chaud iè r e s dans l esque l les on fait s éche r l ' a r g e n t ap rès sa p r é c i p i t a t i o n 

p a r le cu iv re et son lavage à g r a n d e eau . 

h, h, chaud iè r e s dans lesquel les on fait évapore r , j u s q u ' à la dens i t é c o n v e ­

nab le , les e a u x - m è r e s de p r e m i è r e c r i s ta l l i sa t ion d u sulfate de c u i v r e . 

i, i, chaud iè r e s en p l o m b qu i s e rven t à d é c o m p o s e r le sulfate d ' a r g e n t é t e n d u 

d 'eau , au m o y e n de p l a q u e s de c u i v r e ; on y fait auss i é v a p o r e r les d i s so lu t ions 

de sulfate de cu ivre p o u r o b t e n i r ce sel c r i s ta l l i sé . 

k, k, c r i s ta l l i so i rs en p l o m b , dans lesque ls cr is ta l l i se la d i sso lu t ion c o n c e n ­

t r é e de sulfate de c u i v r e . 

Fig. 2, 3 et i, atelier et appareils, salubres pour l'affmage des alliages d'or et 

d'argent. 

Fig. 2 et 3, p l a n et é léva t ion généra le de l ' a te l ier . 

Fig . 4, coupe t r a n s v e r s a l e d u fourneau , su r une échel le double , et su ivan t la 

l igne b r i s ée c c', D E ' de l a figure 2. 

a, a, c h a u d i è r e s en p la t ine p lacées su r l eu r s f o u r n e a u x . 

b, b, t u y a u x de p la t ine s e r v a n t à j o i n d r e les c h a p i t e a u x des h u i t chaud iè r e s 

avec l ' appare i l c o n d e n s a t e u r . 

c, c, mass i f géné ra l de la m a ç o n n e r i e , c o n t e n a n t les h u i t f o u r n e a u x . 

p, c h e m i n é e g é n é r a l e . 

z, z, les l ignes p o n c t u é e s ind iquées p a r ces l e t t r e s , r e p r é s e n t e n t le p l an de la 

cheminée ho r i zon ta l e , dans laquel le v i e n n e n t a b o u t i r les h u i t p e t i t e s cheminées 

des f o u r n e a u x , qu i c o m m u n i q u e n t ainsi avec la c h e m i n é e p. 
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28 TRAITÉ 

v, v, fosse c reusée en avan t des fou rneaux p o u r en facili ter le service . 

x escal ier p o u r de scend re dans la fosse vv. 

e, e, g r a n d cy l indre en p l o m b a y a n t env i ron 3 d é c i m è t r e s de d i a m è t r e . Ce 

t u y a u forme le c o m m e n c e m e n t d e l ' a p p a r e i l condensa t eu r ; il est posé d e m a n i è r e 

à avoir une légère p e n t e de d ro i t e à g a u c h e , et p o r t e h u i t t u b u l u r e s l a té ra les 

des t inées à r ecevo i r les a l longes bb, qu i é tab l i s sen t la c o m m u n i c a t i o n en t r e 

ce cy l indre et les c h a u d i è r e s a a. 

f, en tonno i r en p l o m b ; il s e r t à v e r s e r de l 'eau dans le cy l indre e, p o u r le 

n e t t o y e r , l o r squ ' i l en es t b e s o i n . 

d, pe t i te c loison t r ansve r sa l e en p l o m b , soudée à la pa r t i e infér ieure d u 

g r a n d t u y a u e. Elle b o u c h e env i ron le q u a r t de l ' o u v e r t u r e de ce t u y a u . Ce 

b a r r a g e est des t iné à a r r ê t e r t o u t le l iqu ide c o n d e n s é ou ve r sé dans la p a r t i e 

d ro i t e du t u y a u e. 

g, t u y a u en p l o m b de 2 à 3 c en t imè t r e s de d i a m è t r e , c o n d u i s a n t dans le r é ­

se rvo i r h la l i q u e u r qu i , cou lan t dans le cy l indre e, v i en t s ' a r rê te r c o n t r e le 

b a r r a g e d. 

h, r é se rvo i r en p l o m b , r e c e v a n t l ' ac ide qu i se c o n d e n s e dans la p a r t i e 

d r o i t e du cy l indre e. 

u, e x t r é m i t é in fé r ieure du cy l indre en p l o m b ee. On vo i t c o m m e n t ce t u y a u 

v i en t c o m m u n i q u e r avec le côté g a u c h e de l ' appare i l c o n d e n s a t e u r . 

i, l, caisses en p l o m b ; elles son t c o n s t r u i t e s c o m m e les c h a m b r e s de p l o m b 

se rvan t à la fabr ica t ion de l ' ac ide su l fur ique , e t c o m m u n i q u e n t e n t r e elles 

p a r le t u y a u de p l o m b k. 

m, m, t u y a u d o n n a n t i s sue a u x gaz qu i a r r i ven t dans la caisse l, et les con­

du i san t dans l ' apparei l n. 

n, caisse t o u r n a n t e , c o n t e n a n t de l ' h y d r a t e de c h a u x en p o u d r e fine ; elle 

r eço i t les gaz p a r le t u y a u m , e t la isse é c h a p p e r pa r le c o n d u i t o, c eux qui 

n e peuven t pas ê t r e abso rbés pa r la c h a u x é t e i n t e . -

o , o , t u y a u de sor t ie des gaz et v a p e u r s qu i n ' o n t p u ê t r e a b s o r b é s . Ce t u y a u 

se dir ige v e r t i c a l e m e n t , et abou t i t dans la cheminée généra le p , où le feu , 

e n t r e t e n u dans hu i t f o u r n e a u x , é tabl i t u n appel f o r c é , con t inue l e t t r è s -

p u i s s a n t . 

q , manivel le p o u r i m p r i m e r le m o u v e m e n t à la caisse n. 

s, t, r é s e rvo i r s qui r eço iven t les acides condensés dans la p a r t i e infér ieure 

du cyl indre e et dans les d e u x caisses de p l o m b « et L 

4 , 4 , p o t e a u x en bo is f o rman t la m o n t u r e de la caisse t o u r n a n t e n . 

CHIMIE. 

On voi t dans la figure 2 les p o r t e s des foyers et des cendr i e r s des h u i t four­

n e a u x s u r l esque ls s o n t p lacées les ' chaudiè res de p la t ine . On d i s t ingue en d 

et en q la d i spos i t ion de la l a m e de p l o m b é tab l i s san t le b a r r a g e dans le cy­

l indre e, et celle du t u y a u c o n d u i s a n t , dans le r é se rvo i r h, l ' ac ide condensé 

dans la p a r t i e supé r i eu re de l ' appa re i l . Le t u y a u g p longe dans l ' e au , et ne 

p e u t pas d o n n e r i ssue a u x gaz et v a p e u r s n o n condensés qu i son t ainsi obl igés 

de se r e n d r e dans les caisses i et l, en p a s s a n t a u - d e s s u s d u b a r r a g e d. On 

vo i t que les v a p e u r s , après avo i r t r a v e r s é les d e u x caisses en p l o m b i et l, 

s o r t e n t p a r le t u y a u m , p a s s e n t dans la bo î t e t o u r n a n t e n, où elles son t mi se s 

en c o n t a c t avec u n n u a g e con t inue l d ' h y d r a t e de c h a u x , et v o n t , d e l à , se 

r e n d r e p a r le condu i t o dans la cheminée généra le p. 

L'en tonnoi r / " , qu i se b o u c h e avec u n t a m p o n de bo is r , s e r t à i n t r o d u i r e de 

l ' eau c h a u d e , p o u r laver l ' i n t é r i eu r du cy l indre et p o u r en r e t i r e r le sulfate 

d ' a r g e n t , l o r s q u e , p a r a c c i d e n t , l ' ac ide se bour sou f l an t dans les c h a u d i è r e s , 

m o n t e j u s q u e dans l eu r s c h a p i t e a u x et t o m b e dans le cy l i nd re e. Dans ce c a s , 

le sulfate d ' a r g e n t , dé layé ou d i s sous dans l ' e a u , coule le l o n g d u c y l i n d r e , 

a r r i ve en d, où il es t a r r ê t é p a r le b a r r a g e , et obl igé de cou le r p a r le t u y a u g, 

dans le r é s e r v o i r h, où ce sel p e u t ê t re recuei l l i f ac i l ement . 

On r e m a r q u e en s e t t, les deux pe t i t s r é se rvo i r s p lacés en avan t des caisses i, 

l, e t s e rvan t à les v i d e r , l o r squ ' i l s 'y est c o n d e n s é assez d ' a c i d e . Le t u y a u e, 

a b o u t i s s a n t p r e s q u e au fond de la ca isse i , c o m m e on le voi t en M , obl ige à 

v i d e r p lus souven t ce t t e p r e m i è r e ca i s s e , afin d 'y t ou jou r s t e n i r l ib re l ' ouver ­

t u r e u du cy l indre e; q u a n t à la d e u x i è m e c a i s s e , on p e u t y la i sser sans in­

convén ien t l ' ac ide qu i s'y c o n d e n s e , p o u r v u que le n iveau n ' e n m o n t e p o i n t à 

p lus de 3 ou 4 c e n t i m è t r e s de h a u t e u r . 

F ig . 5 et 6 , p l an et é léva t ion d ' une c h a u d i è r e de p la t ine e t de ses acces ­

soires!, su r u n e échel le q u a d r u p l e de celle des figures 2 e t 3 . 

Les m ê m e s l e t t r e s i n d i q u e n t les m ê m e s objets que dans les figures 1, 2 et 3 , 

s eu l emen t on r e m a r q u e r a , en y, l ' espèce de t u b u l u r e p a r laquel le on p e u t , 

p e n d a n t le t r a v a i l , v e r s e r de l ' ac ide dans la chaud iè re et y o b s e r v e r la m a r c h e 

de l ' opé ra t ion . Cette o u v e r t u r e se ferme à vo lon té au m o y e n d ' un couverc le à 

c h a r n i è r e , d o n t la d i spos i t ion est i nd iquée fig. 4 . 

PLANCHE L V I I . 

Fourneau de coupelle employé en Hongrie. F ig . 1 , 2 , 3 et 4 , é l é v a t i o n , p lan 

et coupe du fourneau de coupel le de H o n g r i e . 
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À , chauffe. 
в , ba in mé ta l l i que ; le p l o m b d'oeuvre y es t i n t rodu i t p a r une o u v e r t u r e 

p r a t i q u é e a u p r è s de l ' en t rée des t u y è r e s . 

с , c , t u y è r e s p a r lesquel les s ' échappe le v e n t qui est d i r igé su r la surface 

du b a i n . 

D , p l a n inc l iné p a r où s 'écoulent les l i t ha rges dans le bass in de r é c e p t i o n ; 

E , b a s s in de r écep t ion des l i t h a r g e s . 

F , F , mass i f i n t é r i e u r en m a ç o n n e r i e su r l eque l v ien t r epose r le couve rc l e ; 

G , couve rc l e en tôle ; il es t mob i l e au m o y e n d ' u n levier q u ' o n c h a r g e à 

son e x t r é m i t é . 

H , en t rée de l a flamme dans le f o u r n e a u . 

1 , 1 , mass i f e x t é r i e u r ga rn i d ' a r m a t u r e s en fer . 

J , j , c a n a u x p o u r le d é g a g e m e n t de l ' h u m i d i t é . 

M , coupel le ; elle es t formée de c e n d r e s . 

N , p o r t e d u cendr ie r , 

p , o, soufflets . 

PLANCHE L V H I . 

Fourneaux de coupelle employés à Chausthal. F ig . 1, 2 , 3 et 4 , coupes et p l ans 

des fou rneaux de coupel le de Claus tha l . 

A , chauffe . 

в , c o u p e l l e ; elle es t faite en m a r n e , et r epose su r u n fond en b r i q u e s рол 
fiées de c h a m p , c o m m e on le vo i t en M , fig. 2 . 

c , c e n d r i e r . 

D , o u v e r t u r e p a r où s ' échappe la f lamme ap rè s avoi r t r ave r sé le f o u r n e a u . 

E , o u v e r t u r e p a r laquel le s ' écoulent les l i t h a r g e s . 

N , b a s s i n de r é c e p t i o n . 

Q, Q, orifices p o u r le passage des t u y è r e s des soufflets. 

PLANCHE L I X . 

Fabrication du laiton. F ig . 1 , p lan généra l d ' u n e fonder ie à s ix f o u r s , et à 

t r o i s j e u x de p i e r r e . 

F ig . 2 , é l éva t i on , d a n s laquel le on vo i t la p o r t e de t ro i s fours , e t les p o t e a u x 

qu i s o u t i e n n e n t le m a n t e a u de la c h e m i n é e . 

CHIMIE. 99 

Fig. 3 , coupe ho r i zon t a l e de t ro i s fours accolés su ivan t la l igne A B C D des 

coupes v e r t i c a l e s . 

F i g . 4 , coupe ve r t i ca l e de d e u x fou r s accolés su ivan t la l igne E F . 

Fig . 5 , coupe ve r t i ca l e d ' u n four s u i v a n t la l igne G H . 

Fig . 6 , p l an et coupe d 'un g r a n d p o t . 

F i g . 7 , p l an et coupe d ' une b u s e en fon te . 

a, a, a, a, a, a, b o u c h e s des fours à l a i ton . 

b, b, b, fosses dans lesquel les on a m a s s e les esca rb i l l e s . 

c, c, c, c, c, p o r t e s d u cendr i e r de c h a q u e f o u r . 

d, d, d,d, m a n t e a u de la c h e m i n é e , s o u t e n u p a r des p o t e a u x en pierre*-

e,e, p é t r i n s en b o i s dans l e sque l s on fait le m é l a n g e du c h a r b o n et de la 

ca l amine . On j e t t e de l ' eau su r ce m é l a n g e p o u r qu ' i l ne s 'en élève pas de 

p o u s s i è r e , et p o u r qu ' i l se t a s se m i e u x d a n s les p o t s . 

f, f, f, p i e r r e s à m o u l e r le l a i t o n , en g r a n i t de Granv i l l e . 

g, g, g, fosses dans lesquel les on fait b a s c u l e r les p i e r r e s , au m o y e n d ' un 

t r eu i l et d ' une r o u e q u ' o n appel le le virveau. 

i, i, i, i, i, i, t o u r i l l o n s s u r l e sque l s les p i e r r e s se m e u v e n t , 

m a ç o n n e r i e des fours en b r i q u e s . 

k, k, p l aques ca r r ée s en fonte q u i font la b a s e des f o u r s ; elles son t p e r ­

cées de onze t r o u s su r l esque ls on. p lace les b u s e s . 

I, l, l, b u s e s en fonte pa r l e sque l l e s l ' a i r s ' i n t r o d u i t dans les f o u r s , e t p a r 

lesquel les les escarb i l les t o m b e n t dans les c e n d r i e r s . 

m, m, m, aire des fours , en a rg i le ré f rac ta i re b a t t u e . 

n, n, n, n, n, p o t s . Il y en a h u i t dans c h a q u e fou r . 

o, o, o, o, v o û t e s des f o u r s . Ces v o û t e s se font s u r u n m o u l e , avec u n m é ­

lange semblab le à ce lu i d o n t on fait les p o t s , ma i s m o i n s s o i g n é . Quand elles 

son t a c h e v é e s , on r e t i r e le m o u l e , c o m p o s é de h u i t p ièces qu i p e u v e n t se 

s é p a r e r les u n e s des a u t r e s ; on ap la t i t les v o û t e s de q u e l q u e s c e n t i m è t r e s 

en les p r e s s a n t f o r t e m e n t . On b a t l ' a rg i le et o n c h a r g e de t e r r e . 

p, p+p, c o u r o n n e s en fonte qu i f o r m e n t la b o u c h e des fours et q u ' o n p o s e 

su r les v o û t e s . 

PLANCHE L X . 

Fourneau rond de 30,000 kilog. pour la fusion des bouches à feu. F ig . 1 , coupe 

su ivan t a , u, de l a fig. 2 . 

F ig . 2 , p l an su ivan t la l igne x x de la fig. 1 . 
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p o r t e u n e l a n t e r n e qu i e n g r è n e avec u n e r o u e den tée fixée su r c h a c u n des 

t r eu i l s . Ce sys t ème se r t à d e s c e n d r e les m o u l e s dans la fosse et à les en r e ­

t i r e r . Le cabr io le t a en o u t r e d e u x m o u v e m e n t s de t r a n s l a t i o n : l ' un su ivan t 

la l igne mi l ieu de la fosse , et l ' au t r e p e r p e n d i c u l a i r e m e n t à ce t te d i r ec t ion ; 

il r e ç o i t le p r e m i e r au m o y e n d ' u n cabes t an ve r t i ca l don t le câble es t 

a m a r r é p a r ses deux e x t r é m i t é s à des p o t e a u x fixés à des pou t r e l l e s p a r des 

col l iers en fer ; l ' a u t r e m o u v e m e n t se c o m m u n i q u e à l ' a ide de d e u x t reu i l s , 

su r c h a c u n desque l s on en rou l e d e u x câbles d o n t les b r i n s p a s s e n t su r des 

pou l ies de r e n v o i , e t v i ennen t s ' a t t a c h e r aux c r o c h e t s des p o u t r e l l e s . Ce 

double m o u v e m e n t s ' exécu te fac i lement au m o y e n de r o u l e t t e s e n g a g é e s 

dans les r a i n u r e s des jumel l e s c o r r e s p o n d a n t e s . 

PLANCHE L X I . 

Pïttn général d'une forge anglaise établie à Abersychaupar M. P. Taylor .Ce t é ta­

b l i s s emen t c o m p r e n d six h a u t s - f o u r n e a u x semblables à celui r e p r é s e n t é s u r 

l a p l a n c h e 64 . 

F ig . \ , é lévat ion vue de face de l ' u s i n e . 

F ig . 2 , p lan géné ra l de l ' u s i n e . 

A , c h e m i n s de fer p o u r a m e n e r le m i n e r a i a u x fours de g r i l l age . 

B , fours de gr i l lage adossés d e u x à d e u x ; il y en a d ix p o u r e n t e t r e n i r 

les s ix h a u t s - f o u r n e a u x . 

c , h a n g a r p o u r r ecevo i r le m i n e r a i g r i l l é , a ins i que les f o n d a n t s . 

D , s ix h a u t s - f o u r n e a u x adossés c o n t r e une m o n t a g n e su r laquel le son t é t a ­

blis le h a n g a r et les fours de g r i l l a g e ; on y m o n t e p a r l ' escal ier a. 

E , fonder ie dans laque l le se r e n d la fonte en fus ion , s o r t a n t des h a u t s -

f o u r n e a u x . 

F , c h a m b r e de la m a c h i n e à v a p e u r faisant m a r c h e r la m a c h i n e soufflante 

qu i do i t a l imen te r les h a u t s - f o u r n e a u x , e t les fours de f iner ies . 

G, f ou rneaux et c h a u d i è r e s à v a p e u r . 

H, c h e m i n é e . 

I , fours de f iner ies . 

K , b u r e a u x . 

L , m a g a s i n s p o u r le fer . 

M , f o r g e . 

N , fours à p u d l e r et à réchauffer . 

F ig . 3 , coupe su ivan t MM rie la fig. 1. 

F i g . 4 , é léva t ion d u fou rneau su ivan t la l igne vv de la f igure 2 . Vis-à-vis 

la p o r t i è r e de g a u c h e , u n c a n o n est d i sposé su r des r o u l e a u x e t u n p lan in ­

cl iné, p o u r ê t re i n t r o d u i t dans le f o u r n e a u , au m o y e n d ' u n cabes t an p lacé 

à la p o r t i è r e o p p o s é e . 

A , chauffe. 

B , t r o u de la chauffe. 

c , r e g i s t r e d u t r o u de chauffe. 

d, g r i l l e . 

e, v ide ex i s t an t dans le mass i f d u f o u r n e a u , e t s e rvan t de c e n d r i e r . 

f, p l an inc l iné su r lequel t o m b e n t les c e n d r e s p o u r se r é u n i r d a n s le 

c e n d r i e r . 

g, pe t i t escal ier ou p a s de s o u r i s , cons t ru i t su r le cô té d u p lan i nc l i né , 

et c o n d u i s a n t a u c e n d r i e r . 

h, v e n t o u s e o u é v e n t ; son sol est a u - d e s s u s de celui d u cend r i e r . 

i, ga ler ies de c o m m u n i c a t i o n . 

k, au te l . 

I, so le . 

m, t r o u de cou lée . 

n, p o r t e s ; l eu r s p o r t i è r e s son t en fer ou en tô le e t se m a n œ u v r e n t au 

m o y e n de b a s c u l e s . 

o, o u v r e a u x ; o u v e r t u r e s qu i c o m m u n i q u e n t des po r t i è r e s au p lan de la 

p la t e - fo rme des f o u r n e a u x , fig. 3 . 

p, s o u p i r a u x . 

q, h o t t e . 

r, c h e m i n é e . 

s , cha îne avec laquel le on sou t i en t l a p e r r i è r e q u a n d on v e u t enfoncer le 

t a m p o n . 

t, fosse où l ' on e n t e r r e les m o u l e s . 

u, cont refosse des t inée à recevo i r les t e r r e s l o r s q u ' o n d é t e r r e les m o u l e s . 

v, canal e t é c h e n e a u x . 

x, m o u l e s d i sposés p o u r la cou lée . 

y, t r o u de l o u p . 

z, c ab r io l e t ; i l se compose de deux t r eu i l s h o r i z o n t a u x , a u t o u r desque l s 

s ' enroule u n m ô m e c â b l e , qu i s ' engage dans u n e mouffle . D 'un cô té do 

c h a q u e t reu i l e t en sens o p p o s é , es t adap tée u n e r o u e à chevil les d o n t l ' a rb r e 
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PLANCHE L X I I . 

Fours de grillage pour le minerai de fer. F ig . 1, 2 e t 3 , p l an e t coupe d u 

fourneau de gr i l l age employé à Dowla i s . 

La fo rme in t é r i eu re de ce fou rneau e s t , le p lus s o u v e n t , u n e p y r a m i d e 

r e c t a n g u l a i r e r e n v e r s é e . Deux de sea faces son t ve r t i c a l e s . 

N , p e t i t m u r en b r i q u e s ; il s épa re les d e u x p o r t e s de d é c h a r g e m e n t ; s a 

h a u t e u r es t d ' env i ron 4 p o u c e s . 

M , p o r t e s d e d é c h a r g e m e n t . 

z , v o û t e p a r laquel le on a r r i ve a u x p o r t e s N . 

La pa r t i e XY d u fou rneau , es t sou t enue p a r u n e p l a que de fonte p e r c é e de 

t r o u s o o , des t inés à d o n n e r de l ' a i r . Souven t les fou rneaux se d é c h a r g e n t 

des d e u x c ô t é s . 

F i g . 4 , 5 , 6 et 7, p l a n , coupe e t é lévat ion d u fou rneau de g r i l lage d u c r euso t . 

Ce fou rneau es t c o n s t r u i t en b r i q u e s i n t é r i e u r e m e n t ; il à- 17 p ieds de h a u ­

t e u r , et es t p r e s q u e cy l indr ique e x t é r i e u r e m e n t . Le v ide i n t é r i e u r es t c o n i q u e . 

a, chauffes; elles son t au n o m b r e de t r o i s , et p lacées l a t é r a l e m e n t . 

b, o u v e r t u r e s faites au n iveau d u sol ; c 'es t p a r là q u ' o n r e t i r e le m i n e -

Tai g r i l l é , a u m o y e n d ' un r i n g a r d . 

c, d, g u e u l a r d ; c 'es t p a r là qu ' on j e t t e le m i n e r a i c r u , p o u r r e m p l a c e r 

c e l u i - q u i á é té g r i l l é ; il es t en tou ré d 'une b a l u s t r a d e en b o i s m, n, m',n\ 

k, p e t i t cône en fon te ; il es t p lacé au c e n t r e de la ba se du f o u r n e a u , e t 

il force le m i n e r a i gr i l lé à se p r é s e n t e r devan t les o u v e r t u r e s b. 

o, c o n d u i t qui é tabl i t la c o m m u n i c a t i o n en t re la chauffe e t L ' i n té r ieur du 

f o u r n e a u . 

PLANCHE L X I I I . 

Machine soufflante mise en mouvement par une machine à vapeur à haute pres­

sion, de la force de 50 chevaux. Cette m a c h i n e a é té é tabl ie à A b e r s y c h a u , 

p a r M. P . ï a y l o r , i n g é n i e u r . Elle asp i re 1 1066 p ieds cubes d ' a i r p a r m i n u t e ; 

la v i tesse de ce t a i r à la sor t ie des t u y è r e s es t de 200 p ieds p a r s e c o n d e . 

L a P lanche 63 r e p r é s e n t e une coupe long i tud ina l e de c e t t e m a c h i n e , pas­

s a n t p a r l ' axe du cy l indre à v a p e u r , e t d u cy l ind re soufflant . 

A , cy l indre à v a p e u r . 

B , p i s ton mé ta l l i que . 

CHIMIE. 31 

c, cy l indre d i s t r i b u t e u r , dans l eque l a r r ive la v a p e u r a v a n t de se r e n d r e 

dans le cy l indre A . 

D , D , d e u x p i s t o n s m é t a l l i q u e s , des t inés à f e rmer e t o u v r i r a l t e r n a t i v e m e n t 

les orifices qu i i n t e r c e p t e n t ou é tab l i s sen t les c o m m u n i c a t i o n s en t r e les d e u x 

cy l ind res A et c . ' 

E , enve loppe d u cy l ind re c , s e rvan t de c o n d u i t à la v a p e u r lo r squ ' e l l e a 

agi su r le p i s t o n . 

F , t u y a u a d a p t é à la base de l ' enve loppe E , p o u r c o n d u i r e la v a p e u r a u 

d e h o r s . 

G, ba l anc ie r en fon t e , p o r t a n t d ' u n b o u t la t i g e du p i s t o n à v a p e u r B , e t 

de l ' au t r e , celle d u p i s t o n souffleur S L . 

H , b i è l e , d o n t le p o i n t d ' a t t a c h e ne se t r o u v e p a s à l ' e x t r é m i t é d u b a ­

l anc i e r . 

j , e x c e n t r i q u e p l acé su r l ' a r b r e d u v o l a n t , et des t iné à d o n n e r le m o u ­

v e m e n t a u x p i s tons d i s t r i b u t e u r s . 

K , g r a n d cylindre soufflant de 9 p ieds angla i s do d i a m è t r e . 

L , p i s ton en f o n t e , g a r n i à sa c i rconfé rence d ' u n doub le cu i r f ro t t an t 

c o n t r e la p a r o i i n t é r i e u r e d u c y l i n d r e . 

a, soupapes a s p i r a t r i c e s , p a r lesquel les l ' a i r en t r e dans le cy l ind re K , 

l o r s q u e son p i s t o n r e m o n t e . 

b, c lapets de cu i r d e s t i n é s , c o m m e les soupapes a, à l ' i n t r o d u c t i o n de 

l 'air dans la p a r t i e supé r i eu re d u cy l indre K. 

c , a u t r e s c lape ts p a r l e sque l s l ' a i r refoulé p a r le p i s t o n L , s o r t d u cy­

l i nd re p o u r se r e n d r e , p a r les c o n d u i t s M , a u x t u y è r e s des h a u t s - f o u r n e a u x . 

PLANCHE L X I V . 

Haut-fourneau anglais au coke. L a fig. 2 , p l . 64 , r e p r é s e n t e u n e coupe ver ­

t ica le de ce h a u t - f o u r n e a u e t de ses d é p e n d a n c e s . 

L a f ig . 1 en est u n e coupe ho r i zon ta l e faite su ivan t la l igne X - Y (fig. 2 . ) 

A , m a g a s i n p o u r le m i n e r a i g r i l l é , le coke e t la c a s t i n e . 

B , c h e m i n qu i c o m m u n i q u e d u m a g a s i n a u h a u t - f o u r n e a u . 

c , t r o n c de cône appe lé cuve, r e m p l i p e n d a n t le t r a v a i l , de m i n e r a i , de 

coke et de c a s t i n e . 

D , étalages; t r o n c de cône r e n v e r s é , qu i v ien t se r a c c o r d e r avec le v e n t r e 
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d u f o u r n e a u . Cet te p a r t i e es t o r d i n a i r e m e n t cons t ru i t e en p i e r r e s réfrac -

t a i r e s , en g r è s sans m é l a n g e de fe ldspa th o u d e m a t i è r e s c a l c a i r e s . 

E , ouvrage; p a r t i e d u fou rneau d a n s laquel le les m a t i è r e s e n t r e n t en fu­

s i o n ; elle es t formée avec u n e espèce de p i e r r e t r è s - r é f r ac t a i r e . 

r , creuset d a n s leque l t o m b e , g o u t t e à g o u t t e , le fer en fusion. 

G-, dame a u - d e s s u s de laquel le s ' é c h a p p e n t les scories q u i s 'é lèvent sous la 

t y m p e H . 

i , t u y è r e s p a r lesquel les le v e n t es t i n t r o d u i t dans le c r e u s e t . 

/ , c a n a u x s o u t e r r a i n s des t inés à r ecevo i r l ' eau p r o v e n a n t de l ' h u m i d i t é 

d u sol . 

PLANCHE L X V . 

Finerie. F ig . 1, 2 e t 3 , é l é v a t i o n , coupe e t p l an d ' une finerie à doub le 

soufflerie. 

A , c r e u s e t ; il es t r e c t a n g u l a i r e e t fo rmé d e q u a t r e p l a q u e s en f o n t e ; il 

es t p e r c é d 'un t r o u s u r le d e v a n t . 

B , fosse p r a t i q u é e dans le s o l , et dans laque l le se r e n d le m é t a l q u i y 

p r e n d la fo rme de p l a q u e s . 

c , t r o u p a r l eque l le m é t a l s 'écoule d u c r e u s e t dans la fosse; il s e r t auss i 

p o u r la so r t i e des s c o r i e s . 

D , m u r s en b r i q u e s ; ils n ' e x i s t e n t que d u côté des t u y è r e s . Sur les deux 

a u t r e s c ô t é s , o n p lace des p o r t e s en t ô l e , p o u r e m p o c h e r l ' a i r ex t é r i eu r de 

p é n é t r e r d a n s le f o u r n e a u , qu i es t p r e s q u e tou jou r s p lacé sous une hal le ou 

en p le in a i r , ma i s j a m a i s dans u n e n d r o i t e n t o u r é de m u r s . 

E , appa re i l s c o m m u n i q u a n t avec le s y s t è m e géné ra l de souffler ie; ils son t 

m u n i s de s o u p a p e s , qu i r e s t e n t f e r m é e s , q u a n d la finerie ne m a r c h e p a s . 

F , c h e m i n é e ; elle es t s o u t e n u e p a r q u a t r e p i l ie rs en fonte e t s u r les m u r s D . 

Elle ne c o m m e n c e q u ' à q u a t r e p ieds du s o l , afin que les ouvr i e r s p u i s s e n t 

t ravai l le r f ac i l ement . 

G , t u y è r e s . L e u r e m b r a s u r e est ga rn ie d ' une p l a q u e de fonte doub le (dé­

tails fig. 4) d a n s laquel le on fait c i rcu le r de l ' eau au m o y e n de t u y a u x cys. 

l i ud r iques a, b. 

H , t u y a u de c o n d u i t e , a p p o r t a n t dans les r é se rvo i r s l ' eau qui do i t s e rv i r 

à ra f ra îch i r les t u y è r e s p o u r empoche r l e u r t r o p rapide d e s t r u c t i o n . 

I , r é se rvo i r s u p é r i e u r . 

CHIMIE. 

K , bass in dans lequel s 'écoule l 'eau qui a p a r c o u r u l ' i n t é r i eu r des t u y è r e s , 

e, coins qu i s e rven t à inc l ine r p lus ou m o i n s la t u y è r e su r la surface d u 

b a i n . 

F ig . 4 , déta i ls de la t u y è r e à c o u r a n t d ' e au . 

a, b, t u y a u cy l ind r ique p a r où s ' i n t r o d u i t dans les t u y è r e s l ' eau qu i s ' é - -

coule du r é se rvo i r I. 

c, d, t u y a u de sor t i e de l ' e a u . 

PLANCHE L X V I . 

Four à pudler. F ig . 1 , é lévat ion vue de face-, d u • fou rneau , d u côté d u 

t r a v a i l . 

F ig . 2 , coupe v e r t i c a l e , p a r le mi l ieu d e la l o n g u e u r . 

Fig^. 3 , coupe h o r i z o n t a l e , faite su ivan t la l igne x - x . 

F ig . 4, v u e de profil d u cô té d u foyer. 

A , g r i l l e ; les b a r r e a u x son t mob i l e s su r les s u p p o r t s , afin de p o u v o i r les 

é c a r t e r à v o l o n t é , p o u r faire t o m b e r les escarbi l les , au m o y e n d ' u n r i n g a r d 

que l 'on i n t r o d u i t dans le foyer p a r les o u v e r t u r e s A . 

B , e m b r a s u r e p a r laquel le on j e t t e le c o m b u s t i b l e su r le foyer . 

c , p o n t en b r i q u e s ré f rac ta i res , s e rvan t à g a r a n t i r la l oupe de la c h a l e u r 

d i r ec te d u foyer . (Voyez f ig. 2.) 

D , sole en f o n t e , su r l aque l le se p lace la l o u p e ou le fer à p u d l e r . 

E , o u v e r t u r e p a r laquel le les loupes s o n t i n t r o d u i t e s dans le f o u r n e a u ; elle 

es t fermée p a r u n e p o r t e en fonte F (Fig. 1) g a r n i e i n t é r i e u r e m e n t de b r i q u e s 

r é f rac ta i res . Un pe t i t orifice es t m é n a g é à la p a r t i e in fé r ieure de ce t t e p o r t e , 

p o u r p e r m e t t r e à l ' ouvr i e r de vo i r à que l d e g r é de fusion la m a t i è r e es t a r r i ­

v é e ; ce t orifice es t b o u c h é , p e n d a n t le t r a v a i l , p a r u n e b r i q u e r é f r ac t a i r e . 

G , cheminée de 40 à 45 p ieds de h a u t e u r , g a r n i e i n t é r i e u r e m e n t de b r i q u e s 

r é f r ac t a i r e s , et fe rmée à s o n s o m m e t p a r u n r e g i s t r e H , qu i en-règle l ' ouver ­

t u r e . 

a , . t r o u de chio ; o u v e r t u r e p a r laquel le le fer en fusion so r t d u fou rneau . 

Fig . 5 , p l an et é lévat ion de la sole en fonte D . 

Fig . 6 , dé ta i ls de l ' une des consoles I , qu i m a i n t i e n n e n t l ' a r m a t u r e en fonte 

qui g a r n i t t o u t l ' ex t é r i eu r du fou rneau . 

Fig. 7 , détai ls de l ' un des s u p p o r t s J de la cheminée . . 
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Fig. 8 , é lévat ion et p l an v u en d e s s o u s , de l ' une des t r a v e r s e s de fonte K , 

qui se p l acen t su r les s u p p o r t s J , p o u r en ma in t en i r l ' é c a r t e m e n t . 

Fig. 9 . p ro jec t ions des t r a v e r s e s ! p lacées su r les p r é c é d e n t e s . (Voy. fig. 3.) 

PLANCHE LXVLL. 

Martinets à fer. Les fig. \ et 2 r e p r é s e n t e n t u n e é léva t ion vue de face e t u n 

plan d 'un m a r t i n e t établ i à Charen ton . Dans ce m a r t i n e t , l ' o u r d o n A , composé 

d ' une seule p ièce de fonte , p o r t e c inq cames a, qu i y sont fixées p a r des coins 

et qui ag i s sen t sous la tê te d u m a r t e a u p o u r l e . s o u l e v e r . 

B , m a r t e a u : il es t en fon te ; l a p a n n e b, y es t assujet t ie p a r des c lave t tes . 

Les e x t r é m i t é s de la q u e u e de ce m a r t e a u s o n t a r rond i e s p o u r t o u r n e r l i b re ­

m e n t s u r le couss ine t que p o r t e le g r a n d s u p p o r t c. • 

D , e n c l u m e en fonte r e c e v a n t l a p a n n e c semblab le à celle du m a r t e a u . 

Tou t le m a r t i n e t es t p lacé su r une forte c h a r p e n t e c o m p o s é e de p o u t r e s su­

pe rposées e t accolées l ' une à l ' a u t r e , elles son t assujet t ies d 'a i l leurs su r une 

m a ç o n n e r i e en p ie r r e s de ta i l le . 

L a fig. 3 m o n t r e le déta i l de l ' une des cames a qui a r m e n t l ' o u r d o n . 

La fig. A fait vo i r en p lan et en é lévat ion la p a n n e d u m a r t e a u B . 

Les fig. 5 et 6 r e p r é s e n t e n t u n m a r t i n e t dans leque l le m a r t e a u est soulevé 

p a r la q u e u e ; ce qu i p e r m e t de lu i donne r p lus de l e v é e , et en m ê m e t e m p s 

de t o u r n e r l i b r emen t a u t o u r de l ' e n c l u m e . 

A , a r b r e de la r o u e h y d r a u l i q u e , à l ' e x t r é m i t é d u q u e l est m o n t é le carnage 

q u i do i t ag i r su r la q u e u e d u m a r t e a u . 

B , m a r t e a u c o m p o s é d ' une for te pièce de bo i s consol idée p a r des frètes en 

fer , e t p o r t a n t à son e x t r é m i t é la p a n n e c. 

c' e n c l u m e encas t r ée dans le bi l lot en chêne H . 

D , s t o q u e , p ièce de bo is dans laquel le est encas t r ée la c h a b o t t e a qu i reço i t 

le choc d u m a r t e a u . 

c, é t r i e r en fer t r e m p é , qui p a r son choc c o n t r e la pièce a est v ivemen t 

r e p o u s s é e t r e n d p a r là la c h u t e du m a r t e a u plus p r o m p t e . 

E , a b r i q u e t s , p ièces en fonte qui p e u v e n t se m o u v o i r h o r i z o n t a l e m e n t e t 

v e r t i c a l e m e n t le l ong des s u p p o r t s F . C'est dans ces p ièces que se t r o u v e n t 

encas t r é s les couss ine t s de l ' hu ra s se G. 

Ce m a r t i n e t es t des t iné à forger d u fer r o n d , c o m m e du fer p la t . 

L a fig. 7 est u n détai l de l ' un des ab r ique t s E . 

CHIMIE. 3:I 

PLANCHE LXVIII . 

Fours à réchauffer le fer. Fig . \ , é lévat ion d ' u n fourneau .à réchauffer des 

feuilles de t ô l e , v u d u cô té de l ' en t rée d u foyer . 

Fig . 2 , coupe l ong i tud ina l e faite p a r le mi l ieu du fou rneau . 

F ig . 3 , coupe ho r i zon ta l e faite s u i v a n t - l a l i g n e X Y (fig. 2.) 

F ig . i , v u e d e profi l d u cô té où l ' on i n t r o d u i t les feuilles de tô le à r é ­

chauffer. 

A^ gr i l le d u foye r . 

B , p o n t en b r i q u e s ré f rac ta i res p o u r g a r a n t i r le fer d u feu d i r ec t d u foyer , 

c , .sole su r l aque l le se p l a c e n t les feuilles de tô le à réchauffer . 

n , o u v e r t u r e fermée p a r u n r e g i s t r e , 'e t p a r laquel le on i n t r o d u i t les feuilles 

dans le f o u r n e a u . 

E , cheminée c o m p o s é e i n t é r i e u r e m e n t de b r i q u e s r é f r a c t a i r e s , c o m m e t o u t 

l ' i n t é r i eu r d u fourneau . 

F , p l aques de fonte qu i ga rn i s s en t t o u t l ' e x t é r i e u r d u four ; elles son t ma in - , 

t enues p a r des consoles de fonte G , encas t r ées dans le sol d ' u n e p a r t , e t 

r éun ie s de l ' au t r e , p a r des t i r a n s en fer a. 

b, levier p a r l eque l on p e u t l ever o u ba i s s e r le r e g i s t r e qu i f e rme l ' ouve r ­

t u r e D . 

Los figures 5 e t 6 r e p r é s e n t e n t en coupes ve r t i ca le e t h o r i z o n t a l e , u n a u t r e 

fourneau p r o p r e à réchauffer le fer en b a r r e s ; il es t n o u v e l l e m e n t cons t ru i t . 

Dans ce fou r , la sole su r laquel le se p lace le fer à réchauf fe r , se t r o u v e de 

c h a q u e cô té de la g r i l l e , qu i ex is te dans p r e s q u e t o u t e la l o n g u e u r . 

A, e m b r a s u r e en fonte , p a r laquel le on i n t r o d u i t le c o m b u s t i b l e dans le foyer . 

B , sole élevée de chaque côté de la g r i l l e , et composée de b r i q u e s ré f rac ­

t a i r e s ; on y p lace les b a r r e s de fer à chauffer , en les faisant e n t r e r p a r les 

o u v e r t u r e s c . 

D , condu i t s p o u r la fumée ; ils se r é u n i s s e n t au -des sus d u fou rneau p o u r 

c o m m u n i q u e r avec la cheminée E . Cette cheminée est c o n s t r u i t e en b r i q u e s , 

et se t r o u v e consol idée dans t o u t e sa h a u t e u r p a r des t i r a n s en fer et des b o u ­

lons p lacés à ce r t a ine d i s t ance . T o u t l ' ex t é r i eu r d u fourneau est en p i e r r e s ou 

b r i q u e s o r d i n a i r e s ; il n ' e s t p a s , c o m m e le fourneau p r é c é d e n t , enve loppé 

de p l aques en f o n t e , ma i s il est so l idement m a i n t e n u p a r des consoles F . La 

m a ç o n n e r i e i n t é r i eu re d u four , composée de b r i q u e s r é f r a c t a i r e s , es t sépa rée 

de celle ex t é r i eu re p a r u n e c o u c h e de sable ou de scor ies a. 

5 
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3-1 TRAITÉ 

PLANCHE LXIX. 

Train de laminoirs pour travailler le fer plat, le fer carré et la tôle. Ce t r a i n 

de l amino i r s exis ta i t à l ' us ine de Cha ren ton p r è s Par is ; il es t mis en m o u ­

v e m e n t pa r une m a c h i n e à v a p e u r . 

F ig . 1, é léva t ion long i tud ina l e d u t r a i n de l a m i n o i r s . 

F ig . 2, p lan vu en d e s s u s . 

A, cy l indres u n i s , ou r o u l e a u x en fonte p o u r l a m i n e r la t ô l e . 

B , for ts p i g n o n s des t inés à t r a n s m e t t r e le m o u v e m e n t a u x l a m i n o i r s . 

c, cy l indre à canne lu res t r i angu la i r e s e t r e c t a n g u l a i r e s , p o u r é t i r e r le fer 

' m é p l a t et le fer c a r r é . 

D , cages ou fe rmes en f o n t e , p o u r s u p p o r t e r les axes des cy l indres A e t c ; 

elles son t p lacées su r de fortes c h a r p e n t e s en c h ê n e , su r lesquel les elles se 

t r o u v e n t i nva r i ab l emen t fixées p a r des b o u l o n s . 

E, t i r an s en fer, p o u r m a i n t e n i r l ' é c a r t e m e n t des f e rmes . 

F , fermes des p i g n o n s B ; elles son t assuje t t ies c o m m e les cages D , su r la 

c h a r p e n t e . 

G, v i s , au m o y e n desque l les on règ le la p r e s s i o n des c y l i n d r e s . 

F ig . 3, vue de face de l ' une des cages de fonte D , de la ga ine des couss ine t s 

et de t ou t e s les p ièces qu i e m b r a s s e n t les t o u r i l l o n s des cy l ind re s . 

F ig . 4, coupe ho r i zon t a l e su ivan t la l igne 1 e t 2, fig. 3 . 

F ig . 5, é léva t ion de l ' une des cages F et des p ièces qu 'e l les r e n f e r m e n t . 

F ig . 6, coupe ho r i zon ta l e su ivan t la l igne 3-4, fig. 5 . 

Fig . 7, é léva t ion d u c h a p e a u de ce t t e cage . 

Fig . 8, détai ls d u cy l indre s u p é r i e u r cannelé c. 

Fig . 9, détai ls de l ' une des p ièces a (fig. 3), qu i t o u c h e n t le t ou r i l l on des 

cy l indres s u p é r i e u r s des l a m i n o i r s . 

Fig . 4 0 , p ro jec t ions des pièces b (Voyez fig. 5 ) , p lacées dans la pa r t i e supé ­

r i eu re des fermes F . 

Fig. 1 \, b o u t d ' a r b r e H , qui r éun i t les axes des cy l ind res à c eux des p i g n o n s . 

Fig. 12. 1, m a n c h o n s d ' a c c o u p l e m e n t p o u r j o i n d r e t o u s les axes e n t r e e u x . 

PLANCHE L X X . 

Machine à couper le fer en barres ou fenderie. La fig. 1 r e p r é s e n t e une vue de 

face de la feuder ie . 

CHIMIE. 

La fig. 2 en est une coupe ho r i zon ta l e , faite su ivan t la l igne T V (fig. 1), 

l ' a rb r e qui p o r t e les cou t eaux supé r i eu r s é t an t en levé . 

La fig. 3 m o n t r e une coupe ver t i ca le su ivan t la l igne XY (fig. 2) . 

La fig. 4 es t vue de prof i l . 

A, a rb re s - ca r r é s p o r t a n t les l ames ou cerc les d ' ac ie r a, qu i do iven t c o u p e r le 

fer en b a r r e s . Ces cerc les son t m a i n t e n u s à d i s t a n c e , p a r des ronde l l e s en fer 

b, et se t r o u v e n t t o u s r é u n i s p a r des bou lons à é c r o u s . 

c, v e r g e t t e s ; p ièces de fer des t inées à d i r ige r le m é t a l qu i do i t pa s se r e n t r e 

les l a m e s . 

d, t r ave r se s , p lacées de c h a q u e côté des cy l indres p o u r p o r t e r les ve rge t t e s c. 

L e u r é c a r t e m e n t es t m a i n t e n u p a r d e u x b o u l o n s à c lave t tes B , e t les p ièces c 

qu i e m b r a s s e n t en pa r t i e les co lonnes D , t a r a u d é e s à l eu r e x t r é m i t é s u p é r i e u r e . 

Au-dessus et a u - d e s s o u s de ces p ièces , se t r o u v e n t des ronde l les t r ave r sée s p a r 

ces co lonnes , e t des t inées à d o n n e r en t r e les a rb re s p o r t e - l a m e s l ' é c a r t e m e n t 

n é c e s s a i r e . 

Les co lonnes D t r a v e r s e n t la p l aque ou siège de fonte E , que l ' on fixe p a r 

des bou lons su r u n e forte c h a r p e n t e . 

Fig . 5, détai ls de l ' une des v e r g e t t e s c. 

Fig . 6, détai ls de l ' un des p o r t e - v e r g e t t e s d. 

Fig. 7, p lan de l ' une des p ièces de fonte c. 

Fig. 8, é lévat ion d u s u p p o r t F de l ' a r b r e infér ieur de la f e n d e r i e . 

Fig. 9, c h a p e a u de l ' a rb re supé r i eu r . 

Fig . 10, p l an d u s u p p o r t F et de ce c h a p e a u . 

Fig. 11 et 12, Cisaille, m a c h i n e p r o p r e à c o u p e r la t ô l e . 

Cette cisaille es t r ep ré sen t ée en é lévat ion e t en p lan su r les fig. 11 e t 12 ; elle 

es t mise en m o u v e m e n t p a r u n e x c e n t r i q u e c i rcu la i re A , en fonte , fixé su r u n 

a r b r e de c o u c h e B . Cet e x c e n t r i q u e ag i t à l ' e x t r é m i t é d ' un g r a n d levier c, d o n t 

le cen t r e fixe est en D . La tôle se t r o u v e coupée p a r les m â c h o i r e s en ac ie r 

t r e m p é E E ; l ' une bou l inée à la pa r t i e supé r i eu re du s u p p o r t e n f o n t e r , e t l ' au t r e 

à la t ê te d u levier c . 

F ig . 13, déta i ls d u pa l ie r & fixé su r le g r a n d s u p p o r t F , et des t iné à r ece ­

vo i r d ' u n cô té , le bou lon qu i se r t de c e n t r e de r o t a t i o n au levier c . 

PLANCHE L X X I . 

Patouillet, bnrards et laveries pour les minerais de fer. Fig. 1 et 2, p lan e t coupe 

d ' un pa tou i l l e t . 
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TRAITÉ 

A, a r b r e de la roue à eau . 

B , la r o u e . 

c, cou r s i e r , o u cana l qui p o r t e l 'eau su r la r o u e . 

D , m a n t e a u de la r o u e , p o u r re je te r su r elle l ' e au qu i s 'en é c h a p p e . 

E , amas , ou h u c h e dans laquel le on ne t to i e la m i n e qu i y a r r ive p a r le r u i s ­

seau H . 

F , b a r r e s de fer a t t achées à l ' a rb r e p o u r ag i t e r la m i n e dans l ' eau . 

G, ba s s in où l 'on r a s s e m b l e la m a s s e lavée dans la h u c h e . 

C'est dans ce b a s s i n que l 'on r a s s e m b l e l a m i n e en t a s avec u n e pel le c o u r b e ; 

on l ' amoncel le lo in de la pe t i te p o r t e o, qu i n e do i t ê t r e ouve r t e que p o u r faire 

cou le r , p e u à p e u , l ' e au dans laquel le n a g e la m i n e . C'est encore dans ce bass in 

q u e l 'on sépare les cai l loux ou p i e r r e s h é t é r o g è n e s à la m i n e . 

H , c o u r a n t d ' eau , su r le b o r d d u q u e l on d é c h a r g e la m i n e , e t qu i l ' en t ra îne 

dans la h u c h e ; on a r r ê t e ce c o u r a n t , q u a n d il y a de la m i n e dans l a h u c h e 

j u s q u ' à l ' a rb re , et que le m o u v e m e n t de la m a c h i n e se ra len t i t . 

i, p e t i t cana l d é t a c h é d u c o u r s i e r , p o r t a n t c o n t i n u e l l e m e n t de l ' eau c la i re 

dans la h u c h e , p o u r m i e u x l ave r la m i n e , e t r e m p l a c e r celle qu i s ' é chappe 

con t inue l l emen t p a r les é c h a n c r u r e s faites p o u r l ' a r b r e dan s les b o u t s de la h u c h e . 

Sn o u v e r t u r e au fond de la h u c h e qu i c o m m u n i q u e dans le bass in G , et p a r 

où on la isse s o r t i r la m i n e q u a n d la t e r r e es t b i en d é t a c h é e . 

T , pe t i t e pa le t t e s e rvan t a b o u c h e r l ' o u v e r t u r e K . 

L , r a c h e , ou pe t i t r é se rvo i r dans lequel on j e t t e la m i n e qu i do i t ê t r e en­

t r a înée su r la gr i l le N , OÙ elle achève de se dépoui l l e r de ses pa r t i e s t e r r e u s e s , 

à m e s u r e que l 'on r e m u e avec u n e pe t i t e pel le de fer r e c o u r b é e . 

M , cana l t i r é d u cour s i e r p o u r en t r a îne r e t l ave r la m i n e sur la gr i l le . 

N , gr i l le su r laquel le on pe r fec t ionne le l avage de la m i n e . 

o , pe t i t e p o r t e faite au bas s in G , p o u r l ' é c o u l e m e n t de l ' eau qu i so r t de la 

h u c h e avec la m i n e . 

P , amas de m i n e s o r t a n t de la gr i l le , e t p r ê t e à ê t re jDor tée au f o u r n e a u . 

Q, e m p a l e m e n t ou bascu le p o u r d o n n e r de l ' eau à la r o u e . 

F ig . 3 et h, b o c a r d s . 

A, a r b r e de la r o u e . 

B , r o u e . 

c , cou r s i e r . 

D , m a n t e a u de la r o u e . 

E , dames ou m o n t a n t s . 

CHIMIE. 
3 3 

F , levées ou m a n t o n n e t s . 

G , p i l o n s . 

H , c a m e s de fer a c é r é e s ; il y en a q u a t r e r a n g s qui c o r r e s p o n d e n t a u x 

q u a t r e p i l o n s . 

i , g l i sso i r . 

K , l avo i r . 

L , b a r r e s de fer t r a v e r s a n t les d a m e s en t r e lesquel les les p i lons son t 

m a i n t e n u s . 

M , gr i l le qui a r r ê t e les c rasses sous les p i l o n s , e t qu i les e m p ê c h e d ' ê t r e 

en t r a înées p a r l ' e a u . 

N , e m p l a c e m e n t au so r t i r de la gr i l l e , où se dépose le fer ou la m i n e p a r 

son p o i d s , t a n d i s que les m a t i è r e s son t e m p o r t é e s p a r le c o u r a n t . 

o , c o u r a n t pa r t i cu l i e r p o u r laver les c r a s s e s . 

PLANCHE L X X I I . „ 

Haut-fourneau français alimenté par le charbon de bois. F ig . 1 , é léva t ion du 

f o u r n e a u , v u d u cô té du l a b o r a t o i r e . 

Fig . 2 , coupe ver t i ca le faite su ivan t la l igne X Y d u p l a n , fig. 4. 

Fig . 3 , c o u p e - h o r i z o n t a l e faite au -des sus des é ta lages su ivan t la l igne B S 

(fig. 2.) 

Fig. 4 , d e u x i è m e coupe ho r i zon ta l e su ivan t la l igne i v (fig. 2.) 

A, o u v e r t u r e appe lée gueulard, p a r laquel le on i n t r o d u i t le m i n e r a i , le fon­

d a n t e t le c o m b u s t i b l e dans le fourneau . 

B , t r o n c de cône f o r m a n t le co rps d u f o u r n e a u , et appe lé cuve. 

c , é t a l ages c o m p o s é s d ' u n cône r e n v e r s é et se r a c c o r d a n t avec l ' o u v r a g e D , 

pa r t i e d u fou rneau dans laque l le les m a t i è r e s e n t r e n t en fusion. 

E , c r euse t . 

F , sole au fond du c r e u s e t . 

G , d a m e . 

H , t y m p e . 

i , o u v e r t u r e s p a r lesquel les le vent s ' i n t rodu i t dans le f o u r n e a u ; c ' es t un 

p e u au -des sus de ces o u v e r t u r e s qu ' e s t p r o d u i t e la p lus h a u t e t e m p é r a t u r e . 

K , c ane t t e s en f o n t e , su r lesquel les pose la p a r o i i n t é r i e u r e de la cuve B . 

L'espace en t r e ce t t e p a r o i e t le r e v ê t e m e n t e x t é r i e u r qu i es t en p i e r r e s de 

tai l le g a r n i d 'une a r m a t u r e en fer , est r e m p l i de sable ou de s c o r i e s ; ce qu i 
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36 TRAITÉ DE CHIMIE. 

p e r m e t à la chemise de se d i l a te r et de la r é p a r e r sans faire é p r o u v e r d 'a l té ­

r a t i o n au mass i f du fou rneau . 

Sous le c r euse t se t r o u v e u n g r a n d c o n d u i t L p o u r r ecevo i r l ' eau p r o v e n a n t 

de l ' h u m i d i t é de t e r r a i n . 

PLANCHE LXXIII . 

Plan et coupe d'une forge à la catalane. 

E, t u y è r e . 

G , p o r t e - v e n t . 

H , ca isse à ven t . 

i , b u s e . 

K , l ev ie r d u t a m p o n . 

L , cha îne d u levier . 

M , a i re de la cheminée . 

N ( m u r de c lô tu re de la c h e m i n é e . 

o , fond d u c r euse t . 

p , gr i l le de fer. 

Q , e n c l u m e . 

a, a, a u g e s . 

b, p i q u e - m i n e . 

c, l oge des o u v r i e r s . 

d, m a g a s i n d u c h a r b o n p o u r u n feu s eu l emen t . 

e, m a g a s i n d u fer. 

f, c h a m b r e d u foyer . 

q, e n c l u m e . 

PLANCHE L X X I V . 

Fig . 1, 2 et 3 , p lan et coupes d ' u n fou rneau de cémen ta t i on . 

Ce fou rneau est r e c t a n g u l a i r e , et c o u v e r t p a r u n e v o û t e en a rc de c lo î t r e . 

A , g r i l l e ; elle occupe t o u t e la l o n g u e u r d u fou rneau . 

B , c e n d r i e r . 

c , c , caisses de c é m e n t a t i o n ; elles son t c o n s t r u i t e s en b r i q u e s , et que lque ­

fois auss i en g r è s ré f rac ta i re ; elles son t p lacées de c h a q u e c ô t é . de la 

gr i l le . 

d, d, d , d, c a n a u x ve r t i c aux e t h o r i z o n t a u x p a r l esque ls passe la f l amme, 

e t qu i la forcent à c i r cu le r a u t o u r des ca isses . 

H , o u v e r t u r e , p a r où s ' échappe la f lamme. 

p , p o r t e s , p a r lesquel les l ' ouv r i e r en t r e p o u r a r r a n g e r les b a r r e s dans la 

c a i s s e . 

s, t r o u s p r a t i q u é s d a n s les pa ro i s des caisses ; i ls s e rven t à r e t i r e r les 

b a r r e s d ' e s sa i . 

T T , p o r t e s placées a u - d e s s u s des c a i s s e s : elles s e rven t à e n t r e r e t so r t i r 

les b a r r e s . 

t, t r o u s c o m m u n i q u a n t avec les cheminées p lacées dans les a n g l e s . d u 

fou rneau . Quelques f o u r n e a u x se font r e m a r q u e r p a r u n p lus g r a n d n o m b r e 

de c h e m i n é e s d i sposées s y m é t r i q u e m e n t a u t o u r d u massif. 

F ig . 4 , 5 et 6, fours de fusion p o u r la fabr ica t ion de l 'ac ier fondu. 

a, c end r i e r . 

f, foyer . 

c , c h e m i n é e . 

b, c r e u s e t . 

FIN DE L'EXPLICATION D E S PLANCHES DU COURS D E C H I M I E , PARTIE INORGANIQUE. 
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