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Bruxelles, octobre 1901.

MoNSIEUR LE MINISTRE,

J’ai U'honneur de vous preésenter le rapport relatif a [enquéte
entreprise par le service medical de I’ Inspection du travail sur ['état
sanitaire du personnel ouvrier des filatures de lin.

En vous transmettant le résultat de nos etudes, je liens a rendre
hommage au zele dont ont fait preuve mes colléques et collaborateurs,
MM. les Inspecteurs-medecins Buyse, Decamps, Deffernez et Thisquen.

Il serait injuste de ne point reconnailre aussi la courtoisie avec
laquelle les chefs d’entreprise nous ont towjours accueillis et la bonne
volonte que nous avons rencontree, dans l'accomplissement de notre
tdache, aupres de la plupart des ouviiers.

Veuillez agréer, Monsieur le Ministre, assurance de mon profond

respect.

L' Inspectenr-médecin du Travail,
attaché a U'Administration centrale,

Dr GrisERT.

A MonsiEur LE MINISTRE DE L'INDUSTRIE
ET DU TRAVAIL.
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AVANT-PROPOS

I. — Fabrication du fil de lin en Belgique.

Avant d’exposer les résultats des travaux entrepris par le
service médical de I'Inspection du Travail dans les filatures
de lin de Belgique, il convient, je pense, de décrire, avec
quelques détails, les principales opérations qui s’effectuent
dans ces établissements.

A son arrivéc aux usines de filature, le lin a déja subi
deux manipulations importantes : le rouissage et le teillage.

Le rouissage a pour but de favoriser la séparation des
fibres textiles contenucs dans la tige de lin. On arrive a ce
résultat en décomposant, par une fcrmenlation putride, la
cellulose et les différentes substances gommo-résineuses qui
relient et soudent entre elles les fibres destinées & I'industrie.
L’agent de cette décomposition serait, d’aprés M. le professeur
Doumer, de Lille, un micro-organisme connu sous le nom de
« bacille amylobacler », donl l'action utile serait parfois
contrariée par la présence d’autres micro-organismes coexis-
tants. Les principales méthodes de rouissage sont les sui-
vantes : rouissage en eau stagnante, rouissage en eau cou-
rante, rouissage sur terre. Le rouissage en eau stagnante
consiste & déposer les tiges de lin réunies en bottes dans des
piéces d’eau ou mares nommées routoirs.
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Au boul d’un certain temps, la fermentation sélablit avec
dégagement abondant de gaz mal odorants.

Le rouissage en eau courante est analogue, mais on concoit
que son effet tarde davantage a se faire sentir.

Dans le rouissage sur terre, on se borne-a laisser exposées
a Pair libre et aux agenls atmosphériques les tiges végétales
déposées sur le sol.

Ce dernier procédé détruit moins bien la matiére aggluli-
nante et certaines substances solubles dans I'cau ne sont
quimparfaitement éliminées.

Le teillage est l'opération destinée a séparer I'écorce utile
des chénevoltes et des autres matic¢res étrangéres qui sont
encore mélangées a la filasse. Le teillage s’exécute a la main
ou a la mécanique sur les lins rouis et séchés.

*
*x x

Voici les qualités de lin les plus employées en Belgique :

Les lins de Courtrai, rouis a ’eau courante.

Les lins des Flandres et les lins de Hollande, rouis en
eau stagnante.

Les lins wallons, lins de Bretagne, etc., rouis sur terre.

Enfin, et surtout, les lins de Russie, dont la majeure
partie est rouie sur terre et une partie en eau courante.

Du teillage le lin vient aux filatures encorce chargé d'impu-
retés de loutes espéces : poussiéres, débris de chénevotle,
matiéres terreuses et végétales variées; en outre, les fibres
dont 1l se compose sont toujours un peu mélées. 11 est done
indispensable de le débarrasser de toutes les matiéres étran-
géres et de paralléliser, autant que possible, les filaments.
(C’esl ce qui s’obtient par le peignage, qui a aussi pour but
de produire une division aussi grande que -possible des
filaments.

Le peignage s’effectue a la main ou mécaniquement.

Dans le premier cas, il porte le nom dc sérangage.






PHOTOGRAPHIE N° 1. — SALLE DE PEIGNAGE A LA MAIN,
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Peignage 4 la main ou séran¢age. — Sur un élabli est
fixé un peigne composé de pointes de fer dont le nombre,
la longueur, le diaméire et 'écarlement différent afin de
varier la finesse.

L’ouvrier peigneur saisit une poignée de fibres, l'enroule
partiellement autour de la main droite afin d’avoir une bonne
prise, puis, guidant de la main gauche le bout des tiges resté
libre. il le tire vers lui a travers le peigne. Un ecoup d'eeil
jelé sur la pholographie ci-contre suffira 3 faire comprendre
ce travail. La partie des filaments arrachéc de la masse par
le peigne conslitue les « étoupes ».

Peignage 4 la mécanique. (Voir figure 1, page suivante.) —
Avant de passer & la « peigneuse », le lin subit un grossier
peignage a la main, que I'on nomme débloquage ou émouche-
tage. 1l est ensuile placé par petites parties (cordons) entre Jes
mors des « presses » composées de deux plaques métalliques
garnies de caoutchouc et serrées 'une contre 'autre par des
écrous.

On dispose les cordons dans les presses de fagon a laisser
libre une partie correspondant & un peu plus de la moitié
de la longueur des cordons.

Les presses sont ensuite placées dans le « chariot » sus-
pendu 4 des poulies calées sur un arbre animé d'un mouve-
menl alternatif de rotation dans chaque sens, ce qui engendre
'abaissement et le relévement successifs du « chariot ». Les
peignes fixés 4 des cuirs sans fin qui lournent en sens
inverse 'un de l'autre, sont disposés sous le chariot de chaque
colé des cordons, de telle sorte que, par l'abaissement de
celui-ci, la matiére textile vienne s’offrir d’elle-méme a I'aclion -
des pointes.

L'étoupe entrainée vers le bas, entre les deux rangs de
peignes descendants, est enlevée de ccux-ci par I'action d’une
brosse rolalive et, linalcinent, déposée dans les bacs destlinés &
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Schéma d'une peigneuse mécanique.







PHOTOGRAPHIE N® 2, — PREIGNEUSE MECANIQUE.
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la recevoir. Pour peigner la seconde moitié des « cordons »,
on fixe dans des presses la partie qui a déja subi le peignage et
'on recommence I'opération.

La photographie ci-jointe indique comment s’effcclue ce
genre de travail.

Le jeune ouvrier que l'on apercoit & droite introduit une
« presse » chargée dans le chariot qui, en ce moment, est
relevé.

En regardant successivement de droite & gauche tous les
« cordons » de lin suspendus aux « presses », on remarque
que les (ibres se parallélisent de plus en plus, ce qui est du
aux peignages successifs subis par chacun des cordons au fur
el & mesure de leur progression vers la gauche. Tout & fait 3
gauche de la photographie, on voit un « cordon », dont le
peignage est terminé, quitter la machine par un plan incliné.
Devant soi, on remarque les éloupes qui s’accumulent dans
le bac qui leur cst destiné.

Préparations. — Le lin peigné passe ensuile par une
série de transformations diverses connues sous le nom géné-
rique de « préparations ». C’est, d’abord, I'élalage qui a pour
but de souder ensemble les « cordons » ou poignées de lin
peigné. de facon a former un ruban continu. Ce sont ensuite
les passages aux « bancs d’éfirage », qui amincissent,
allongent el régularisent le ruban venant de I'étaleuse. Puis
vient le passage aux « bancs d& broches », ot le ruban
s'allonge encore un peu. subit une légére torsion et, finale-
ment, s'enroule, sons forme de méche,sur une bobine (broche)
avant de passer au métier a filer.

Filage. — Le filage a pour but de transformer en fil la
méche produite par le banc 4 broches. grice a un dernier
élirage et 4 unc torsion délinitive destinée 3 augmenter la
résistance.
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Les méthodes de filage sont, actuellement, les suivantes :

a) Filage au sec au moyen du continu a ailettes;
b) Filage a {’eau chaude au moyen du continu a ailettes;
¢) Filage a leau froide au moyen du continu a ailettes;

d) Filage sur continu a anneaux.

En Belgique, le filage an sec est tellemenl rare qu'il est
inutile de s’y arréter dans cette étude Le filage a 'eau froide
a été expérimenté, mais ne semble pas, jusqu’ici, tendre a se
généraliser. Le filage sur continu & anneaux n’existe nulle
part & ma connaissance.

Filage au mouille. — La matiére agglutinanle qui réunit
les filaments étant désagrégée el dissoute par I'eau, on a songé
a utiliser I'action de celle-ci pour faciliter I'étirage par glisse-
ment des fibres les unes sur les autres.

Pour le filage au mouillé, on se sert de machines dites

« métier 4 filer continu ».
Celles-ci se composent essen-
tiellement d’'un bac A régnant
sur toute la longueur de la
machine et renfermant 'eau de
désagrégation, de deux cylin-
dres fournisseurs BB accom-
pagnés de leurs rouleaux de
pression, d’une platine guide-
fils C et enfin d’'un tambour D
aclionnant la broche portant
l'ailette E. En voici le fone-
tionnement : la méche venant
des bobhines de bane a broches,
placées & la partie supérieure
- du métier, passe sur les tiges

g]/gé//er r{’/! Zr vt mozu'/g

Fie. 2.






PHOTOGRAPHIE N° 3, — SALLE DE FILAGE AU MOUILLE.
FILATURE DE LIN BT D'ETOUPES, VEUVE N. FEYERICK, A GAND,



PHOTOGRAPHIE N° 4. — DEVIDAGE.
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de direction, qui l'obligent & traverser le liquide des haes,
passe sur les cylindres fournisseurs d’ol elle se rend amincic
a lailette tournant avec rapidité afin d’assurer la torsion du
fil, lequel est enfin enroulé sur les bobines.

Dans le filage a 'eau chaude, le liquide des bacs est porté &
une température variable avec la nature du produit & filer
el oscillant entre 50° et 80° centigrades. Cette élévation de
température est obtenue grace a un jet de vapeur qu’un tuyau
vient amener dans l'eau des baes.

Pour filer a I'eau froide, il est nécessaire de faire séjourner
la méche dans le liquide pendant un temps plus long, ce qui
s’obtient en faisant passer celle-ci sur des moufles ou poulies
de renvoi submergées. On active aussi la désagrégation des
matiéres gommeuses en alcalinisant I'eau des bacs.

Dévidage. — Les bobines de lin filé passent aux ateliers
de dévidage pour y étre formées en écheveaux, afin d’en
faciliter le maniement ultérieur.

Celtc opération est fort simple : le (il de la bobine passe
par un guide-fil et s’enroule sur les tambours hexagonaux du
dévidoir. Ces tambours sont facilement démontables pour
permettre I’enlévement aisé des écheveaux.

Les guide-fils sont animés d’'un mouvement de va-ct-vient
qui permet de diviser les échevaux en échevettes. La lon-
gueur de celles-ci, toujours uniforme, est mesurée aulomati-
quement, grice 3 un mécanisme accessoire faisant tinter une
sonnette quand le dévidoir a effectué un nombre déterminé
de lours. Les dévidoirs sont actionnés soit 4 la main, — cas
assez rare en Belgique, — soit mécaniquement.

. Séchage. — L.e séchage du fil « au mouillé » est indispen-
sable pour empécher la [ermentation rapide qui ne
manquerait pas de s’établir aux dépens des gommes-résines
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humidifiées et qui rendrait promptement le fil inutilisable.

Les séchoirs le plus ordinairement employés dans les
filatures de Belgique sont chauffés par les chaleurs perdues
des générateurs au-dessus desquels ils sont disposés, généra-
lement, en chambres a claire-voie superposées en étages.

Parfois, & cette source de chaleur s’en ajoute une autre
fournie par de la vapeur circulant dans des conduites en fonte.

Le travail du sécheur consiste a disposer le lin sur des
batons, a placer ceux-ci sur des supports espacés, a s’assurer
du degré de dessiccation des fils et, enfin, & enlever ces
derniers quand le degré voulu a é1é atteint.

Empaquetage. — Les écheveaux venant du séchoir sont
étendus et assouplis en les passant sur une barre de bois ronde
fixée horizontalement au mur. Un ouvrier les y secoue et les
étend avec les bras. .

Cette opération est parfois insuffisante pour rendre au fil
la souplesse et le moelleux que le séchage leur a fait perdre.
Dans ce cas, on élale sur des planches les écheveaux en
couches successives, on les arrose trés légérement et on les
comprime pendant vingt-quatre heures.

Il ne reste plus ensuite qu'a mettre les écheveaux en
paquets aprés les avoir assortis.

Telles sont les opérations successives par lesquelles passe
lelin peigné. '

Mais on a va que le peignage ne peut s’effectuer sans pro-
duire de déchet. Ce déchet, constitué par des fibres textiles
entrainées en désordre parles peignes et mélangées encore a
beaucoup de matiéres étrangéres, constitue les « étoupes de
filature ».

Pour rendre a celles-ci une valeur industrielle. on leur fait
subir une opération spéciale connue sous le nom de cardage,
opéralion que subissent aussi les étoupes venant du teillage.






- CARDES A ETOUPES VUES DE FACE

RAPHIE N° 5.

x

PHOTOC
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Cardage. — Le cardage est un travail préparatoire impor=
tant et délicat ayant pour but de déméler les fibres, de les
redresser, de les paralléliser, tout en les netloyant et tout
en les débarrassant des nombreuses impuretés qui les
accompagnent.

Essentiellement, une carde a éloupe se compose a) d’'un
grand cylindre-tambour animé d’'un mouvement de rotation
sur son axe el armé de dents inclinées dans le sens de la
marche; b) d’'une série de cylindres plus petits que le premier,
auquel ils sont presque tangents. Ces cylindres, qui portent les

Al (}”ﬂl/"tl olomendsl
B (yf ndr dré&/yrm-
C ~ lrevdillewn
D . i boursun

Calll 5 20RO itoespn

7

Cu'a{v - r?au/(: coweverd
FiG. 3.

noms de travailleurs, nettoyeurs, déhourreurs, etc., selon leur
destination, sont également mobiles et armés de dents aigués
el inclinées. tantot dans le sens de la marche, tantot dans le
sens opposé. La nappe d’étoupe est entrainée entre lous ces
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organes en mouvement, elle ¥ subit des actions mécaniques

trés complexes dans le détail desquelles il est inutile d’entrer,

mais qui, comme bien on pense, ne s’effectuent pas sans pro-

voquer un dégagement de poussiéres extrémement abondant.

Finalement, les {ibres condensées sont réunies en un ruban
propre a passer aux machines des « préparations”».

La photographie ci-contrc représente une partie d’un
atelier de cardage : 'ouvriére pése, au moyen d’une balance
située & gauche de la carde représentée par la photographie,
une cerlaine quantité d’éloupe qu'elle étalera sur la toile
sans fin placée devant la carde dés que la quantité précé-
dente d’étoupe aura pénélré dans Pappareil. L’étoupe, élalée
comme il vient d’étre dit, est entrainée vers les rouleaux ali-
mentaires (voycz croquis), passe sous le tambour de la carde,
est soumise 4 Taction des différenls cylindres déchargeurs,
débourreurs, lravailleurs, etc.. et finalement, aprés avoir déerit
une circonférence & peu prés entiére, elle est convertie en
rubans que Pon apergoit sur la photographie au point A. Les
rubans s’étirent et s'infléchissent de fagon & venir se deposer
dans le « pot » B, qui se voit & droite de la carde.
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II. — Origine de l’enquéte.

La question du degré d’insalubrité des filatures de lin et,
en particulier, des ateliers de filage au mouillé n’est point
neuve ; elle préoccupa les inspecteurs du travail dés leur
entrée en fonclions au mois d’octobre 1894, comme elle avait
préoccupé déja, en 1892, le Conseil supérieur du Travail.

Celui-ci, dans sa séance pléniére du 27 octobre 1892,
adopta les conclusions de la deuxiéme section pour l'applica-
tion des articles 4, 6 et 7 de la loi du 13 décembre 1889, et
ce furent ces conclusions qui inspirérent arrélé royal du
26 décembre 1892 limitant 4 onze heures et demie la durée
maximum du travail journalier des personnes protégées agées
de plus de 13 ans et fixant a six heures le travail effeclif des
enfants de moins de 13 ans.

Mais cette limitation des heures de travail, quoique utile
et avantageuse, ne pouvait modifier sensiblement les condi-
tions d’'insalubrité propres a l'industrie de la filature du lin.

Cest pourquoi, le 6 février 18495, une dépéche ministé-~
rielle prévint les filateurs de lin qu’une enquéte spéciale
serait faite par les soins du service central de I'Inspection du
travail, et invita les intéressés a bien vouloir remplir un
queslionnaire annexé a la dépéche, dans le but de réunir
quelques données précises sur I'élat de I'industrie liniére.

Le 19 février 1893, un arrété royal entrant en viguear le
{er mai suivant interdit le travail des ouvriers 4gés de moins
de 14 ans dans les salles de peignage de lin dépourvues de
moyens mécaniques de venlilation.

A partir de ce moment, le service central de linspection
s‘occupa activement de l'assainissement des ateliers de fila-
ture au mouillé. Le rapport général de I'inspection du travail
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pour Pannée 1895 contient I'exposé du sysléme de ventila-
tion qui fut expérimenté. non sans succés, & la liniére
Saint-Léonard 4 Liége. Toutefois. les résultats obtenus par ce
procédé, bien que forl encourageants, au moins en apparence,
ne parurent pas 3 M. le Ministre de I'Industrie et du Travail
suffisamment concluanis pour imposer la ventilation méea-
nique 4 toutes les salles de « filage au mouillé ».

Indépendamment de ces lentatives délicales et couleuses,
M. Nyssens jugea utile de faire étudier quelles étaient les
conditions hygiéniques des filatures de lin de I'étranger. A
cet effet, il délégua en Allemagne et en Angleterre deux ingé-
nieurs-inspecteurs du travail. Le résumé du rapport de ces
fonctionnaires fut publié dans la.Revue du Travail en
juin 1897.

Pendant que le service de I'Inspection du travail s’occupait
de ces intéressantes recherches, l'opinion publique et la
presse s'emparaient aussi de la question, mais de fagon loute
différente. Des plaintes s'élevaient nombreuses, des contro-
verses sengageaienl entre employeurs et employés, des
récriminations, des reproches, souvent méme des injures
s’échangeaient sans faire avancer la question.

Au mois d'aout 1896, le correspondant gantois de la
Revue du Travail signala une enquéte, entreprise par le
syndicat socialiste des ouvriers du lin. Les chiffres publiés
par le syndicat accusaient surtout le travail du filage au
mouillé d’étre désastreux pour la vie des enfants de fileuses
et rattacheuses.

M. le Ministre voulut bien, 4 ce moment, me charger
de procéder a une enquéte portant exclusivement sur ce
point, et limitée aux seuls élablissements visés.

De cette enquéte,il résulta que,dans lesdits ateliers, 62 p.c.
des enfants des fileuses et rattacheuses étaient morts avant
d’avoir atteint 'age de 5 ans Malgré les réserves qui s’impo-
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saient, puisque les recherches faites élaient en réalité trop
restreintes pour avoir une valeur statistique appréciable. ces
chiffres produisirent un grand émoi. Ils furent interprétés,
exploités, contestés dans des pamphlets, des journaux, des
cireulaires; la situation devenait eritique. Sur ces entrefaites,
I’Association antisocialiste des ouvriers liniers de Gand
adressa,de son coté, une requéte a M. le Ministre de I'Industrie
et du Travail en faveur d’'une nouvelle réduction du nombre
d’heures de travail dans cette industrie.

Bientot aprés, M. Nyssens, interpellé par M. le représentant
Dc Guchtenaere, répondit a la séance du 23 mars 1897 :
« Je me suis décidé A faire une enquéte compléte sur la
question. Cette enquéte portera, non plus sur un atelier
déterminé pris a un moment donné. mais sur toute une
série d'élablissements industriels et sur une période suffi-
samment Jongue. »

Cette promesse eut pour résultat de faire différer 'examen
par le Conseil supérieur du travail de la demande en revision
de Parrété royal réglementant le travail des personnes proté-
gées dans les filatures de lin.
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ITITI. — Plan des recherches.

C’est dans ces conjonctures que M. A. Nyssens, Ministre
de I'Industrie et du Travail, me chargea d’élaborer un pro-
gramme d’enquéle mdédicale devant porter sur I'ensemble du
personnel ouvrier des filatures de lin.

Ce programme ayant éié adopté, M. le Ministre adressa,
le 12 février 1898, aux inspecleurs-médecins, la circulaire
suivante, qui fut publiée avec ses annexes dans le numéro
‘de mars {898 de la Revue du travail :

Revue du Travail. Mars {898.

Enquéte sur la santé des ouvriers des filatures de lin.

(CircULAIRE AUX INsPECTEURS-MEDECINS DU TRAVAIL.)

Bruxelles, le 1er février 1898.

MonSIEUR L’INSPECTEUR,

Le travail dans les filatures de lin, et notamment dans les salles
« aux continus mouillés », a été, 3 maintes reprises et de divers
cOtés, I'objet des plus vifs reproches; on I'a représenté comme étant
éminemment insalubre et 'on a demandé qu’il fat soumis, dans
I'intérét de la santé du personnel, & une réglementation rigourcuse.

Les industriels en cause objectent que le grief élevé contre
Iindustrie liniére n’est point fondé; ils prétendent que le travail s’y
effectue dans des conditions au moins aussi favorables que dans un
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grand nombre d'autres industries que personne ne songe A consi-
dérer comme particuliérement insalubres.

Entre ces deux affirmations contradictoires, ol est la vérité?

L’auteur d’un travail récent exprime I'avis qu'une expérimentation
basée sur des recherches longues et délicates démontrerait que 1’état
de santé des jeunes ouvriéres (fileuses anu mouillé) est aussi bon que
dans bien d’auires professions qualifiées de salubres.

A cet optimisme, il convient d'opposer l'avis de certains hygié-
nistes de grande autorité dans le monde savant.

Layet s'exprime ainsi : « Dans les ateliers humides el froids,
'action du milieu est loin d’étre aussi ficheuse pour la santé que
dans les ateliers humides et chauds. Le travail dans un milieu
humide et chaud est en effet des plus insalubres. C'est particuliére-
ment dans les filatures, dans les ateliers de filage au mouillé du
eoton ou du lin, dans ceux ol 'on effectue le moulinage de la soie,
que l'action nuisible d’'un pareil milieu se manifeste chez les
ouvriers, et en particulier chez les apprentis et les femmes qu’elle
affaiblit, étiole et prédispose 4 une série d'affections diverses. Diffi-
cultés de I'hématose pulmonaire exprimée par P'anhélation rapide
du travailleur et des sueurs profuses qui 'accablent, affaiblissement
des actes nutritifs par I'obstacle apporté aux phénoménes de respi-
ration interstitielle, tels sont les deux facteurs étiologiques qui
concourent ici 3 la déchéance de la constitution (1).

Arlidge abonde dans le méme sens :

« L'exposition des travailleurs 3 la chaleur et 4 I'humidité, les
pieds et les vétements étant humides, produit un relichement de
I'organisme qui augmente sa réceptivité pour les froids, les inflam-
maltions et les affections rhumatismales (2).

Telle est 'opinion de deux éminents spécialistes en matiére
d’hygiéne industrielle. Elle permet, tout au moins, de suspecter légi-
timement la salubrité des salles de filatures au mouillé. Toutefois,
il faut bien reconnaitre que si la conviction de ces savants repose
sur des données physiologiques des plus sérieuses, leur affirmation

(1) Encyclopédie & hygicne et de médecine publique, par Jules Rocuarb, t. VI,
p- 318.
(2) The Hygiene diseases and mortality of occupations, by Arlidge, 372.
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n'est pas établie sudes observations absolument probantes ni sur
des statistiques indiscutables.

D'autre part, les recherches statistiques déjh faites par I'Inspection
du travail sur la mortalité infantile et mortinatalité ne peuvent
avoir, malgré leur trés rigoureuse exactitude, aucune valeur décisive,
puisqu’elles n’ont porté que sur le personnel d’'un seul établissement.

Il est un point cependant sur lequel le doute n’est point permis :
le travail « au mouillé » provoque des dermatoses. Les faits abondent
et les auteurs qui les signalent sont nombreux : Layet, Arlidge,
Purdon, Leloir, Lefebvre, etc.

En résumé, on peut donc dire que si les données de la science
autorisent 3 penser que le travail dans les salles de filature « au
mouillé » est insalubre, elles ne permettent pas d’apprécier exacte-
ment I'importance de cette insalubrité et ne fournissent pas, &
I'heure présente, la solution pratique de cette question si vivement
controversée.

Ces considérations m’ont décidé A instituer une enquéte d’aprés
une méthode rigoureuse, afin de dissiper tous les doutes et de faire
enfin la lumiére.

Cette enquéte devra étre conduite de maniére a répondre claire-
ment aux questions suivantes :

1° Le travail habituel dans les salles de filature de lin au mouillé
est-il particuliérement pernicieux pour la santé?

2 Nexiste-t-il pas une sélection qui éliminerait les étres faibles?

3° Si ce travail est insalubre, le degré d’insalubrité est-il partout
le méme, et quel est le principal facteur de I'insalubrité ?

4° Quelles sont les atteintes portées & la santé :

a) Des ouvriéres elles-mémes ;
b) De leur progéniture ?

Pour résoudre ces différents problémes, vous adoptlerez la marche
suivante : '

Dans chacune des filatures de lin de votre ressort, vous fervz,
accompagné de M. le docteur Glibert, inspecteur & I'administration
centrale, une visite préparatoire au cours de laquelle vous chercherez
A intéresser les industriels au succés de I'enquéte en leur en démon-
trant l'utilité.
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Yous leur remettrez un exemplaire du registre médical ci-joint
(formulaire II) en les priant de le tenir en ordre. A cet égard, je
crois utile de vous informer que I'Union belge des filateurs de lin a
déclaré qu’elle applaudit A I'enquéte qui nous occupe en ce moment
et qu’elle la facilitera avec le plus vif empressement.

Ce registre prévoit les absences pour cause de maladie, mais vous
voudrez bien prévenir verbalement MM. les industriels qu’il con-
vient d’y consigner aussi les noms des ouvriers qui ont quitté
I'usine pour une cause inconnue.

Yous profiterez de ceite premiére visite pour recueillir tous les
renseignements généraux qui peuvent vous étre utiles et que vous
contrdlerez dans la suite. Yous vous efforcerez de vous renseigner
sur Jes détails de fabrication qui peuvent intéresser I’hygiéne et sur
les conditions spéciales dans lesquelles se trouve I'usine visitée.

Les éléments ainsi recueillis et ceux que vous recueillerez dans
vos visites ultérieures vous serviront a remplir le formulaire IV que
je vous engage A ne terminer qu'aprés des visites nombreuses. Vous
saisirez aussi 'occasion de demander aux industriels l'aftichage dans
les ateliers de quelques exemplaires de I'avis dont vous trouverez
ci-joint une copie.

Dans des visites subséquentes, vous vous occuperez de remplir les
formulaires [ et III en commencant par les ateliers de filature « au
mouillé », et vous voudrez bien m’adresser les formulaires remplis
tous les quinze jours, au fur et & mesure de I'avancement des tra-
vaux.

Fattire spdeialement votre attention sur le formulaire III relatif &
la mortinatalité et & la mortalité infantile. Vous ne vous contenterez
point de simples informations, mais vous demanderez autant que
possible la production de documents officiels et au besoin vous
dissiperez les doutes par des recherches dans les registres de I’état
civil.

Yous aurez aussi 3 contrdler le registre médical (formulaire 1I)
mis 3 la disposition des industriels pendant le temps d'épreuve.
Dans ce but, vous vous rendrez hebdomadairement dans les usines
de votre district, vous y reléverez les cas de maladie et ferez, si vous
le jugez utile, les démarches nécessaires pour retrouver les sujets
qui vous paraitront intéressants.

Le registre d'inscription prévu par Particle 10 de la loi du
13 décembre 1889 vous permettra de vous rendre facilement compte

u)
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des mutations qui s'opérenl parmi les personnes protégées. et de
répondre catégoriquement A la seconde question posée.

Durant tout le cours de votre enquéte, vous chercherez & vous
renseigner le plus exactement possible sur la maniére de vivre, les
habitudes et les usages des onvriers. Ces reuseignements généraux
seront ensuite condensés dans un trés court rapport spécial pour
chaque localité. En quelques lignes, vous donnerez votre apprécia-
tion personnelle sur I'ensemble de ces conditions contingentes.

Mensuellement, vous voudrez bien me faire parvenir un compte-
rendu sommaire de I'état d’avancement de I'enquéte et des faits intg-
Tessants que vous auriez pu constater.

Je vous ferai parvenir ultéricurement des instructions spéciales
sur le concours que vous aurez & apporter & M. Pinspecteur Glibert
pour I'accomplissement de Ia tiche qui lui incombe,.

Le Ministre,

A. Nyssens.
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ENQUETE

sur la santé des ouvriers des fiilatures de lin.

Firme : Relevé fait par M. UInspecteur
Adresse : Date :
Atelier de Formulaire I.

Nom et prénoms :

Célibataire :

Sexe : Age: Etat civil. { Marié :
Veuf :
Age au début du métier : | Temps de service :

Autres métiers exerces :

Maladies antérieures.
Nature, durée :

Infirmités actuelles :

Etat de santé actuel :

Vivant :
Pére. { Mort :
Antécédents Profession :
héréditaires. Vivante :
Mere. ¢ Morte :
Profession :
Vivants :
Enfants. § 2 Total :
{ Morts :
Charges spéciales
(parents Agés, conjoint infirme,
malade, ete.) :

Observations :



ENQUETE SUR LA SANTE DES OUVRIERS DANS LES FILATURES DE LIN.

Firme :
Adresse :

Registre médical & I'usage de I'Inspecteur du Travail.

Formulaire II.

Numéros.

NOM ET PRENOMS

DU MALADE.

Age,

Domicile,

Profession,

Date
du début
de la
maladie.

Date de la
terminaison.

Gué-

. Mort.
rison,

Diagnostic.

Médecin

traitant.

Observations.

0%

"S0d0Yd-LNVAY



ENQUETE SUR LA SANTE DES OUVRIERS DES FILATURES DE LIN.

Mortinatalité et mortalité infantile.

Firme :
Adresse :
Atelier de : Formulaire III.
ETAT CIVIL, ENFANTS VIVANTS. ENFANTS MORTS
NOM ET PRENOMS . TOTAL
ge. a . Age Observations.
DE LA MERE. Cglil};a Mariée. | Veuve. | Age actuel. | Total a&x nlljomenl Total. | général.
- u déces.

“SO0d0Ud-LNYAY

e
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ENQUETE

sur la santé des ocuvriers des fllatures de lin.

Firme :
Adresse :
Daie :

Formulaire IV.

Donnez pour chaque atelier :
10 Ses dimensions;
20 Sa population;
J° Son état hvgrometrlque et thermo-
métrique habituel;
4o Les conditions :
A. De I'éclairage;
B. Du renouv ej]ement d’air;
C. De la ventilation naturelle;
D. De la ventilation artificielle.
(uels sont ceux qui paraissent étre dans
de mauvaises conditions hygiéniques?
Spécifiez-en les causes.

Quelles sont les conditions favorables
ou défavorables accessoires :

Ecoulement des eaux. Situation de
I'usine. Moyens d’aecés.

Existe-t-il des vestiaires ou réfectoires?

La population des ateliers est-elle

urbaine — eampagnarde — mixle?

Quel est le temps de travail ?

Quel est le salaire moyen des différents
groupes ouvriers?

Rangez l'usine, prise dans son ensem-
ble, dans I'une des trois classes suivantes,
en vous placant au point de vue de
I'hygitne : bonne — médiocre — mauvaise.

Existe-t-il une caisse de secours en cas
de maladie?

Remarquez-vous quelque autre cause qui
semblerait de nature 4 influencer, favora-
blement ou défavorablement, la santé du
personnel 7
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11 est nécessaire d’indiquer ici, sommairement, les idées qui
m’ont guidé dans I'élaboration de ce programme. Le service
médical de I'Inspection du travail disposait de trois sources
d’information, de valeur différente il est vrai, mais auxquelles
il était utile, indispensable méme, de puiser pour conserver
a Penquéte son caractére essentiel d’impartialité et son esprit
scientifique.

La premiére source, et de trés loin la principale, tant au
point de vue de sa valeur inlrinséque que de son incontes-
table i mpartialité, devait étie cherchée dans les déclarations
et les études des médecins-inspeeteurs sur la santé du per-
sonnel soumis 4 leur examen.

Or, le service inspectoral était particuliérement bien outillé
a cet effet; il disposait en province de quatre médecins
exercés, familiarisés depuis de longues anndes déja avec la
pratique médicale.

Toutefois, il existait une cause d'erreur dont il eonvenait
de déterminer I'étendue : il est évident que, dans les cas dou-
teux, des divergences d’appréciation sont possibles dun
observateur 4 un autre, non pas qu’il faille suspecler en
aucune maniére la rigide impartialité des médecins fonction~
naires, mais parce que, dans les cas litigieux, 13 ol l'appré-
cialion médicale est obligée de se prononcer sur des nuances,
il se peut que loptimisme ou le pessimisme personnel dont
on ne¢ saurait, en aucune circonstance, se défaire tout a
fait, intervienne involontairement dans linterprétation des
symptomes observés. Pour apprécier limportance de celle
chance d’erreur, le service central de Tinspection se livra a
un travail de controle qui sera exposé plus loin dans tous ses
détails.

Les deux autres sources capables de nous renseigner
étaient : d’une part les réponses faites par le personnel ouvrier
aux questions des inspecleurs et, d’autre part. la déclaration
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volontaire, faite par le directeur d’usine, de tous les cas de
maladie qui surviendraient parmi les ouvriers pendant un
temps déterminé.

On doit admettre que les données fournies au moyen de la
premiére source sont de trés loin supérieures aux autres, et
cela pour diverses raisons : les médecins-inspecteurs sont
désintéressés et compétents; les parties en cause sont, au
contraire, dans les conditions opposées.

Certes, de l'avis de tous les inspecieurs-médecins, les
réponses qui furent faites, tani par les ouvriers que par les
industriels, portent, en général, le cachet d'une entiére bonne
fo1 et d’'une grande sincérité, malgré certaines défaillances qui
scront signalées en temps opportun; mais cependant, quand
on réfléchit a Popposition des idées en présence et a I'aigreur
qui, dans quelques milieux. caractérisait les rapports réci-
proques d’employés & employeurs, on doit admettre que des
irrégulariiés ont pu se produire.

Au surplus, il est bien difficile & un homme fortement
intéressé dans une question de l'envisager nettement et
sous toutes ses phases avec la sérénité et le calme indis-
pensables. Involontairement, inconsciemment méme, le
plateau de la balance penche toujours un peu du cdté ou
est lintérét.

Des défauts inévitables de mémoire infirment néces-
sairement, du moins en partie, la valeur probante des
réponses faites par les ouvriers. De méme, dans plus d’un
cas, les employeurs n’ont pu connaitre la durée d'une
maladie ni méme parfois la raison réelle du départ de cer-
tains ouvriers.

Quoi qu’il en soit, la marche suivie m'a paru la seule
possible, en Belgique, au moment de I'enquéte. Nous
avons appris récemment qu'a la méme époque, un spécia-
liste rédigeait en Allemagne un canevas de recherches
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sur Ja morbidité professionnelle. Il est intéressant de
signaler que la maniére de voir de ce médecin, en ce
qui concerne la méthode & suivre, s'accorde entidrement
avec la notre, si 'on tient compte des différences existant
entre les législations régissant la matiére dans les deux
pays intéressés (1).

(1) Voir SoMMERFELD, Handbuch der Gewerbekrankheiten, p. 4.
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Les investigations des inspecteurs-médecins devaient porter
sur la totalité des ouvriers présents & l'usine au moment
de 'enquéte, et il en a été ainsi dans la plupart des cas.
Cependant, ¢i et la, les fonctionnaires se sont butés i des
résistances, soit actives de la part de quelques ouvriers
refusant de se rendre auprés des médecins, soit passives par
suile de l'inertie de quelques industriels assez peu enthou-
siastes de I'enquéte.

Heureusement, ces abstentions regrettables ont été de
minime influence sur 'ensemble des recherches. Les chiffres
élevés qui seront bientdt énoncés représentent la presque
totalité des travailleurs liniers du pays.

Toutefois, il convient de faire remarquer que ces chiffres ne
comprennent pas la totalité des travailleurs absents des usines
au moment de l'enquéte, et que s’il eut été possible de
retrouver et d'interroger absolument tous les ouvriers du lin,
les résultats eussent é1é trés légérement modifiés dans un
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sens défavorable, atténdu que la cause d’absence prolongée la
plus habituelle est la maladie. Mais cette cause d’erreur. qu’il
était nécessaire de signaler, doit étre en réalité assez faible,
car les visites des inspecteurs-médecins ont été muliiples, et
il a souvent été possible de voir, au cours de nouvelles visites,
des sujets absents lors des premiéres recherches. Au surplus,
comme la méme erreur se reproduit pour les recherches
comparatives faites sur le personnel des ateliers de triage de
chiffons, la comparaison entre les deux industries au point
de vue de la salubrité n’en sera pas sérieusement influencée.

Quoi qu’il en soit, les fonclionnaires médecins ont
interrogé une A une et, lorsque les circonstances Dexi-
geaient, examiné 12,275 personnes dont 3,483 hommes et
8,790 femmes : chiffres suffisamment élevés pour obtenir des
renseignements statistiques probants.
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I. — Dénombrement.

A. — D’apreés les localités.

Les localités ou sont occupés les 42,275 ouvriers et
ouvriéres du lin sont les suivantes :

Tableaun ne 4.

M. +-F.
LOCALITES. Nombre P.c.
de la poplzxei ation
persounes. totale.
Gamd . . . . . .. ... L e 8264 61.32
Ligge . . . . . . . .. . .. L. 838 6.80
Roulers . . . . . . . . . . . . ... .. 726 591
Tourmai . . . . . . . . . .. .. ... 663 5.40
Malines . . . . . . . . . . . .. ... 582 4.74
Lokerem . . . . . . . . . e e 408 3.32
Courtrai . . . . . . . . . . . . .. ... 273 2.22
Eyne . . . . . .. . .. 0oL 214 1.714
Bonlez. . . . . . . . . . . . .. ... 160 130
-1 1 P 150 122
42275

L’industrie liniére est donc irréguliérement répartie en
Belgique ol certain grand ceutre manufacturier occupe une
place tout A fait prépondérante.
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B. — D’aprés le groupement urbain, mixte ou rural.

Pour apprécier l'influence du milieu sur la santé des
ouvriers industricls, la division précédente est insuffisante.
Il importe en effet de tenir compte du milieu dans lequel
vivent les ouvricers, en dehors de l'usine. Mais il ne saurait
étre question de classer a part chaque groupe d’ouvriers dans
chaque fabrique. Dés lors, il parait nécessaire de grouper les
élablissements occupant une population presque exclusive-
ment urbaine, les étahlissements employant un personnel a
peu prés exclusivement rural et enfin ceux dont la popu-
Jation peut étre considérée comme mixte. Ce grouipement est
nécessairement conventionnel; beaucoup d’usines ayvant un
personnel plus ou moins mélangé; certaines maisons, certains
quarliers, certaines villes méme participant parfois également
aux inconvénients urbains et aux avaniages de la campagne.
Cette division, dailleurs, ne peut avoir aucune influence sur
lappréciation de la plus ou moins grande insalubrité du
travail envisagé en lui-méme.

Tableau ne 2.

M.+ F,
o —————
NATURE DE LA POPULATION OUVRIERE. Nombre Pd_ec.
dlouvriers, la population

Lotale.

Population urbaine. . . . . . . . . . . . . .. 9092 1407

— MIXe v . vow v v h e e e e 2809 22.88

— rorale, « . . . . . L o . oL . L. 3714 3.05
4192215

On le voit, et I'on doit vivement le regretter dans T'intérét
de 'hygiéne, U'imporlance des filatures de lin qui, en Belgique,
sont situées & la campagne, est insignifiante.



DENOMBREMENT DU PERSONNEL DES DIVERSES FILATURES

SOUMISES A L'ENQUETE.



32

VIl
VIl

Xi,
XIL
X1l
XIV
Xv.
Xvl
XVII
XVIII.
XiX
XX.
XX!
XXII .
XXIII.
XXIV.
XXV .
XXVI.
XXVII

Tableau n° 3.

CHAPITRE PRENMIER.

Dénombrement du personnel

FILAGE. PREPARATIONS. (CARDAGE, DEVIDAGE.
M. F M. F. M. F. M. 1
3 2 R g E g 2
ERR =] 2§ R 2o By EE
s 28| & |ES| 4|28 | 5 [BES| 4 (22| s |25 » |55 4
5 65| £ || 5 E5 | L 1855|522 |25 |62 |4
2 iga |2 |s2 |5 |8 | Eise|lc (g | E|ss5]E a2 |2
EleglE|Selz|st|E (S8l (201 5|85 (=22
s |=e™ = |50 2 || 2 |g=~]| 5 |2¥ B - 2 || =2
s |2z|S|Eelm |82 B |12 S R0 = 223
o |28 |2 |25 2T | = [Ew g2 | w [2a Sm | W
RIS B EGAEEEA F R R B R
B ?E B _g‘;§ -E :E 'E 2 -E - S "E <= |E :‘E E
282|282 eS| 2 a5 % sz 2 |22 | % |25 |2
s < 03 93 s $° e
a a At Y A = 2 !
58 |12.58] 633| 15.19] 29 | 22.48| 397|48.64] 20 {1483 74 {4743} — | — | 312
65 |14.10| 666| 15.99] 33 |25.58 474 22.25| 31 [ 18.34(147 [ 27.08] — | — | 3%
66 | 14.32| 4241|1040 8 | 620 209| 9.81| 21 4243 38 | 880 — | — | 4W
15| 308 225 540| — | — | 95| 44| — | — [0 23] — | —| 2
8| 473 88| 244] 7| 543" 83| 399 5 296 47| 39— | —| @
12 | 260 484] 434\ 10 | 713l 16| sma| — | — |41 | ams]l = | —{
11| 239) 122| 290 2| 458 47| 2] 3| 477| 14 | @55} — | —| B
30 | 61| 183 439] 6 | 465 7| 333 5| 296| 14| 324 — | —| ®
4| 0810 35 084 — | — | 7/ 033 1| 059 4| 092 — | — | 42
B| 408 46| 440] 2| 135 9] o4 — | — | 5| 146] — | —| 41
4087 8] 1435) — | — | 41| o032 41| 039 6| 439| —| —| ¥
5408 37) 089 —{ —~ | 8 037 —| — | 5| 146} — | —| #
71 482 39| 142] 1| o71] 20| 094 5| 296 3| 069 — | — | B
4] 087 44| 408| 2| 455 21| 098|415 | 887 — | — ) —| —| 18
10 | 247 16| 2738| 3| 230! 42| 193] 3| 477 19 | 440] — 58
98 | 607 110 264] 3| 232] 39] 183 2 (1479 — | = | = | - | &
7| 482 670 184 1| o717 28| 147] 4| 039 8| 18| —| —| B
4| 081 29| 070] 1| 01| 0] 0.47] 2| 148 B | 446] — | —| 22
20 | 434 82| 197] 1| or1| 2| 143] 41| 039] 6| 439 — | —| B
14 | 804 70| 4688} — | — | 30| 1.44] 8| 473 — | — || —| &
7| 452 94| 248] 2| 4,58 29| 136] — | — 139 — | —| ¥
42 | 944 210] 5.04] 7| 543 87| 408 7| 444|417 ] B3] — | —| B
5| 087|124 298| — | — | 51| 23] 4| 089 —| —|—| = | ™
~ | —|ue| 218 — | — | 89| 277| 4| 237/ 23| 332 — | —| %
9| 495 27| 641] 10 | 718 148) 688 1| 039 29 | 61| — | — |48
19 | 442| 29} Q70| 1| 071 24| 1.43] 3| 177 4 092 —| —| B
41081 61| 161 —| — | 34 160] 6| 355 — | —|—| —| %
61 4166 129 230 169 432 — 19%

Note. — Les chiffres romains représentent les différentes usines soumises & I'enquéte.
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diverses fillatures soumises & Y'enquéte.
PEIGNAGE-SERANCAGE. SKECHAGE. DivERs. TOTAUXK.

M. F. M. F. M. M. F. M.+ F.

] 3 o

e (35 s (25 2|22 g B8 ¢ (828 (8] 2|2, 5|8, 4|6
£138 |5 (B9 2 (5s|s |52 |5als (e8] 8158 & |58 28,
ElEe|E |SelE (8% |E |29 |5 |85 B |ss|E|s5 |5 |EE| B |84
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Z ,Sg Z EE = gs P .,_.ié = o -c."’ =4 ] P .g“ 4 e

<3 oS s S s s s s =

:S n‘.w o ay a =9 a f-%
33| 167 — | — | 22 1654 — | — | 34| 337 — | — | 506(14.52[1416] 16.41] 1922| 15.66
34(49.83) — | — | 18 |1353] — | — | 7| w44 — | — | 718| 20.60(4589| 18.08| 2307] 18,79
6] 922 — | — | A |4579) — | — | 129)1277| 16 | 24.24) 891| 11.22] 861 9.79| 1252 1020
121 164 — | — | 1) 828 — | — | 63| 624] — | — | 203 5.88| 422| 4.80| 621| 544
89) 318 — | — | 4 301 —| — | 21| 261 — | — | 110| 3461 230 2.62| 340| 271
8| b3t — | — | 4| 301 — | — | 3| 307| — | — | 441| 404] 3%4| 3.91| 485 3.98
530335 —| — | 4| 304 — | — 8] 019 — | — | s1| 2.92| 228| 2.9 04| 232
0 442 — | — | 5| 3716 — | — | 38| 376 — | — | 484] 442| 308 407 Bi2] 447
==t =11o0m -] — 71 069 — | — | 43| 037] 78| 066] 71] 038
==t -11|01 -] - 7| 069 — | — | 45| 048] 71} o871 92 07y
| =1—=1-=12]| 150 -] — 7| 069l — [ — | 44| o040 85| 09s{ 99| 0.81
- —|=-1=141]0m -] — 6| 059 — | — | 42| 034 013 78| 062
B 1445 — 1 — | 2| 480 — | — | 19| 188 — ] — | 71| 1.63) 415) 4.31) 472 4.40
—| == =1 2| 150 =] — | 12| 149 — ] — | 35| 100 094| 418] 096
2 o202 — | — | 2] 430 — | — | 21| 261] 1| 4.51] 77| 2.21 236 2.68) 313| 255
—=1—=1 =1 3)2% —| — | 8| 241] — { — | 84 241 214| 240] 295 240
31 234 — | — | a| 430 — | — | 5] 4.48| — | — | 63[ 1.81| 4136) 4.55) 1499] 1.62
—| == =1 10w —| — | 1] og9o —| — | 48 052 56| 064 74| 0.60
8101 — | — | 3| 293] — | — | 14| 139 — [ — | 85| 14.58) 140] 4.55] 495) 149
B 208 — | — | 4| s3] —| — | 13 1.29) — | — | 72| 206 444} 4.60) 243) 4.73
Bl amr| — | — | 3| 223| — | — | 12] 149] — | — | 52| 149] 162( 184 2i4) 474
et — | — | 9| 430] — | — | 79| 782 1 { 1.54] 174 499 408] 464 582) 474
%452l — | — | 4| ol = | — | @] as5] — | — | 77] 221 246) 2.80) 323 2.63
| oo — | — | 8| 602 —| = | 3| osof —| — | 51| 146{ 289f 3.29| 840) 277
%) 568 — | — | 6] 481| — | — | 86| 831 12.73] 202| 5.80| 633] 7.20| 833] 6.80
sl agg| U — 1 47| ems] —| — | 18| 148] — | — | 73| 2007 77| 087) 450 123
sl oag) — | — | 5| 29| — | — | 19| 188 — | — | 35| 4.00| 425| 4.42| 460| 4.30
1583 133 1040 66 3483 8790 12273




34 CHAPITRE PREMIER.

C. — D’apres le genre d’occupations.

Les ateliers les plus populcux étant naturellement ceux qui
influencent le plus la morbidité générale, il convient d'indi-
quer comme ci-dessous, par catégories, l'importance totale des
divers ateliers que comprend le travail du lin.

Personnel masculin et personnel féminin réunis.

Filage . . . . . 4,627 personnes, soit 37.69 p. c.
Préparations . . . 2,239 — 18.40 —

Dévidage . . . .1,99%  — 16.26 — de la
Peignage-sérancage . 1,583 — 12.90 — population
Divers . . . . . 1,076 - 8.77 — totale.
Cardage . . . . 601 — 4.90 —

Séchage . . . . 133 — 1.08 —

II. — Importance numérique du personnel
de chaque sexe.

Les chiffres cités au début du présent chapitre montrent
litportance de I'élément féminin employé dans lindustrie
liniére : les femmes et les filles s’y rencontrent dans la pro-
portion de 71.61 p. c., soit environ 2 '/, fois plus de femmes
que d’hommes.

Mais cette proportion, établie sur la totalité du personnel,
n'est pas constante. Comme le font voir les tableaux reproduits
ci-aprés, elle varie d’aprés les localités, d’aprés le groupement
urbain, mixte ou rural et d'aprés les occupations.
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A — D’aprés les localiiés.
Tableau ne 4,

F M. Importance
LOCALITES. Nombre Po(lil:&em Nombre Potlilg-facm poszlal?i(;u
population population
d’ouvrieres, féminine d’ouvriers. masculine féminine.
totale. totale.
Gand . . . . B841 66.52 211 69.35 7013
Lisge . . . . 633 7.20 202 5.80 75.84
Roulers . . . 530 6.03 196 5.62 73.00
Tournai . . . B33 6.09 128 3.67 80.69
Malines . . . 408 464 174 4.99 70.10
Lokeren . . . 281 3.20 121 3.64 68.87
Courtrai . . . 4192 248 81 2.32 70.33
Eyme . . . . 162 1.84% 52 1.49 73.70
Bonlez, . . . 128 1.42 35 1.00 78.12
Ath, , . . . 1 0.88 3 2.09 51.33
87490 3488

Afin de présenter d’'une maniére plus apparente les résul-
tats de la comparaison des chiffres des tableaux précédents,
nous les disposons ci-dessous en schémas.

Schémas représentant Uimportance du personnel féminin comparée
& celle du personnel masculin dans les filaturcs des différentes
localités.

J 5‘5 u‘a IfD z:m 250 300 3f- Afa
Towraar IIHE.[ pousr 100 henunes
Bonlea T 357 fomme ., .
Lilege r S13 femmes .. .., ..
Eine 312 fwuna i
Rou/e.{-; 270 feﬂlmu ey
Moyenne R 252 femmes ..., L
Gand 22 fenres . .. cew
Cowwrdrar [ 232 furmz.u .. B o
Malines I I 36 fernmes ... ... . p
Lokeren- J 221 furuw .. L e n
Al . " res _/_uruncs P .
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Femmes

0 10 20 30 40

-

50 60 70
—

Hommes
00

70,75 % au personnel Lner de Cand.

7

=

75,81 % a'uzjoer.swuu& lover de Licge

73 % da personiel Lnier de Roulers

80,69 % c&z,jot/‘san/zeé Unier de Tournat

7
.

70,10 % du persorusel linier de Malines

/

.

68,87 % du }urdoluzd lnver de Zokerenns

o

70,33 % du_jversazuzcé lenier de Courtrat

)

75.70 % e personsel Lincer de Eine

e

78,725 % daw personnel Linver e Bonlex.

2

51,33% " duf;ez'-.;. bnter . d’Ath /

7

Moyenre : 71,61 %

5

B. — D’aprés le groupement urbain,

Tableau ne 8.

mixte ou rural.

F. M.
Importance
NATURE Pour—cent Pour-cent I:ie la
DE LA POPULATION] Nombre de] la Nombre de la '
population population | population
OUVRIERE. d'ouvritres. | féminine [ d’ouvriers.| masculine f6minine
totale. totale. h
Population urbaine . 6562 74.65 2530 72.60 7247
— mixle. . 1944 22.08 868 2491 69.10
— rurale. . 287 321 817 2.49 16.74
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Schémas représentant limportance du personnel féminin comparéde

4 celle du persomnel masculin d'aprés le groupement wurbain-
mixte-rural.

Femmes Hommes
0 ‘l? 10 50 ‘Lu 50 &0 bl 100

FRpulation. wrbaine | 78,7 du personnad wrbains V708
id  mixls l 69,10 % da personnel, mixte W//%
L. rurals l 76.7¢ % du personvel rural %l' /j

0 50 1?0 1?0 2?0 %50 SPD 3)‘50
FPersonnel. Urbains 259 fmww.r pous 100 fomunes.
Fersonnel ruxle 222 ... id ... id . . id .
Fersonnel rural .Jlsf.'. powr ..

Il est 4 remarquer, ici, que la proportion s'uniformise
davantage et que c’est a la campagne que I'élément féminin se
trouve le plus largement représenté.

C. — D’apres les occupations.
Tableau ne 6.
F M.
Importance
. S .5 : 5 ..g. ) de la
TELIERS, £ 82 | 3 ¢l ed| 52 | E_E
A £S5 |oBfs|eBes| £5 o328 cE 25| poputation
gc | .5 8=|.53E) e |.52=|..52E
o5 |mafg|~ags] o5 (~afg|xas= ..
“S b ERE RS « 5 = 2| féminine.
R s 2| °| = T =
a1 ~ ~ ~
Filage . . . . . | 4166 | 41.33 33.94 461 | 13.23 3.18 90.04%
Préparations. . . | 2430 | 24.23 11.35 129 3.70 1.08 9529
Dévidage . . . . | 1996 | 22711 16.26 — — — toutes fernmes.
Cardage. . . . . 432 4N 352 169 485 1.38 74.88
Divers. . . . . 66 0.78 0.54 1010 | 2898 8.23 643
Peignage-sérangage. | — — — 1583 | 45.42 12.90 | pus de femmes.
Séchage. . . . . — — — 133 3.82 1.08 »
8790 3483
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Il résulte des chiffres de la derniére colonne du tableau n° 6
que le rapport entre le nombre des hommecs et le nombre des
femmes varie beaucoup,d’aprés les groupes d’ateliers. Il existe
méme des ateliers dont le personnel tout entier appartient
au méme sexe : le peignage-sérancage ne contient que des
hommes; le dévidage est composé exclusivement d’ouvriéres.

La comparaison entre le nombre des hommes et le nombre
des femmes occupés dans les mémes catégories d’ateliers
conduit aux résultats suivanlts :

Femmes Homumes
0 10 20 30 40 50 6& 70 80 20 100

90.04 % du personrnel des ale&eri de. f;]age’, ﬁ,{.?ﬁ%

94,29 % dajzmrsmlnzé des aleliers de pre'p(u‘a[a'm/ 57,

; . e car %
71.88 % u pers. des alel de cardage //—?/;72// 7

Schéma montrant Uimportance de la population ouvriére
selon la nature du travail,

%o delapopulation Yotale
du}iniéﬁupu( M+F)
50

45

40

35

\33..9 2
30 \

T\

\
il ma— %) \K ]
15 \7155 7626 1626
N L4
\ 1290 k.90 / P
10 \\ 877 TN ! y &)
NN LA B2 \ //
5 c \s}s/sz = N /L
STEwal 4 v X 08/~ /
LT v IR P [~~~y 25 | a.00 fog AP . 0.00

0 ——
Filage - Froparalioms - Cardage. « _piyer‘r -Lagnage-. Sechage - Devdage. -
Légende: secessmeevasas Homumes :
______ Ferrunes
Jommes et fenunes rewnus
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III. — Age des ouvriers.

L’enquéte a révélé : .

1o Que I'age moyen des ouvriers et des ouvriéres réunis
est de 24 ans 1 mois 6 jours;

2o Que l'Age moyen des femmes est de 22 ans 9 mois
8 jours;

3o Que Tage moyen des Liommes est de 27 ans 5 mois
2 jours. _

Toutefois I'aAge moyen varie selon les localités, selon le
groupement urbain, mixte ou rural et selon les occupations.

A. — Selon les localilés.

o & ol Pl w v
¥ N B Il RN R S SR L S S
c}'} ,Q_O Cj) ’86" g)\ h’»)\ "\00 /\)\P v‘y @0
11000fours Y ¥
Hommes 28.5-11] 28-2./k
10000 Jowrs /\28 —-%-7 ’ ) . 4 27;/0-\,
/27:"5"‘ 3—10_7 7 \ \ (
10~12
f" / 126 —4 ~17]
000 ] ours A l25-6-1,
‘ A4
2554 l24-3-6
A
\
8ego .};Ju.r.r |
\ 242 Fernjmes
k 7 N Ae[ras 20-5-1§
| / A yl A N 7 ~
7000 Joes's N N N L N p-e
v haill 8 R T 4
19-3-5 8-6-1§; 19-4-2] 9.3 Le \ .
\
6000 Jowrs ’7l2_1




Répartition du personnel par aAge et par localité.

Tableau ne 7.

40
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TOTAUX,

3013

973
314

12
13

644

540
347

933

3485 8790

Bonlez.

98 14633 | 4343

2

13

B

35 125

Ath,

41

11

13

13

Liége.

187

34
16

96 | 386 | 40

30
21

22

202 | 633

Tournai,

363
133

25

10

538

59

19
19
11

128

Malines.

266
116

20

408

80
4

2%

13

1
4

1
174

Eyne.

90
b3

11

162

21

12
52

Lokeren,

179

83

13

281

12
19
16

127

Courtrai,

402

17

192

38

10
16

81

Roulers.

34

159

23

530

93

30

30

17

11
6
1

Gand.

2293

261

59
8

1113 | 2413

4617

386 | 823

244

150
B4

Age moyen des ouvriers et ouvriéres du lin dans les différentes localités.

6
2417 | 8847 196

Age.

Jusqu'd 20

20 & 30
30 4 40
40 4 50
50 4 60

60 4 70
70 4 80
Tableau ne 8.
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B. — Selon le groupement urbain, mixte ou rural.

Tableau n° 9.

Personnel urbain, Personnel mixte. Personnel rural.

M. ' F. M. ' F. M. l F.

19 ans 4 mois
20 jours.

20 ans 9 mois | 28 ens 1 mois

22 ans 8 mois | 26 ans 4 mois
j 22 jours. T jours,

27 ans 26 jours.
16 jours. 26 jours.

Le tableau n° 10 fait voir que dans les ateliers des
villes, il existe encore 17.53 p. c. de femmes ayant dépassé Ia
trentaine, alors qu’il n’en reste que 10.46 p. c. dans les usines
a personnel mixte et 6.62 p. c. seulement & la campagne.

Répartition du personnel par Age et par nature

de la. population ouvriére.
Tableau ne 10.

POPULATION URBAINE. | POPULATION MIXTE, PoPULATION RURALE,

M. ¥, M. ¥, M. F.
e} 4] ©
AGE = o ] @ a ®
3 k= = = =3 2
8 ] 3 = 3 s
R s |2 |2 % | B m | @ 7
tlg |22 |&|8 Bl |E(5 |83
des o a E = = = g =] E - 2 g TOTAUX.
=t Sg| = [2¢] 5 o [ =1 s .|l B |l= .
2|29 = 3 |2 Sl 218 [
2|52 2|58l 2 |5e| 2 |2g) 2|82\ 2 |8
I = I sElws | =% 2 =x{ Sx | .2 =8
S| ™ == o= | = 2= S= ] © =5
. ® g'; ® s = 2 %E o &8 2 %E @ g_r-
owners, |2 & a2 |27 S€ & | B|=12)a |38
4 ’ E E (5]
Ela |E8)= |E)= |8 |= |E|l= |B |2
Zle (2|83 |2l (2lg 12| S |3
= = < = ° = .
< S S < o <
. - . - . al
a & a a = M. F

Jusqu'a 20 114176) 46.48)3100( 47.24] 417| 48.04|1057( 54.46] 40| 48.98| 188|65.50 |1633 | 4345
90 4 30 | 473]18.69(2312{ 35.23] 150] 17.28 681 35.08] 181 20.69 80|27.87| b4 | 3013

30 2 40 | 380] 15.02| 798| 42.46] 154] 17.40) 162| 8.35] 9|10.3% 43| 483] 810 | 913
404 50 | 261/10.32) 269] 440] 82| 9.44] 41| 241] 4| 460] 4| 139 347 | 314
50 2 60 | 469| 6.68| 70| 107] 50| B76) — | — | 14[1608] 2 0T0] 233 | 72
60 270 | 64 253 13 020] 46 1.8¢ — | — 9| 230 —| — | 82| 13
10 & 80 11 088 — | — ol o3| —| — | —| — :_*_9_;
Toraux . |2830 6562 B_ES 1—94; T8 281 3485 | 8790




42 CHAPITRE PREMIER.

C. — Selon la nature du travail.

Age moyen des ouvriers de chacune des catégories d’'ateliers.

Tableau ne 11,

PEIGNAGE, PREPARA- .

SERANGAGE. CARDAGE. TIONS. FILAGE. DEVIDAGE. | SECHAGE. DIVERS.
M. F. M. F. M. F. M. F. M. F. | M. F. M. F.
20 — 21 25 38 23 25 | 24 — | 25 | 36 — | 35 | 18

ans. ans. ans. ans. ans. aus. | ans, ans. ans. ans. ans.
9 — 3 1 10 1 6 1 —| -1 M1 — | 44 [ 10

mois. mois. | mois. | mois. | mois. | mois.| mois. mois. mois.| mois.
22 - 29 16 23 40 1 3 — | 2 — — | 14 —
jours, jours. | jours, | jours | jours |jour. |jours jours. jours.

Les indications des tableaux précédents bien que précises
et nécessaires a linterprétation des résultats généranx de
I'enquéte, ne peuvent suffire a elles seules.

La suite démontrera qu'il est indispensable, pour diverses
raisons, de grouper les travailleurs par catlégories d'age el
par nature du travail effectué.

Les données du tableau n° 12, dressé & cet cffet, sont instrue-
tives : elles montrent qu'une sélection s’opére dans plusieurs
ateliers, d’ou, a partir d’'un certain age, de nombreux éléments
disparaissent rapidement. Ainsi, dans Ie filage, sur un lotal
de 4,166 femmes, il 0’y en a que 94 dont I'age soit compris
entre 40 et 50 ans, tandis que dans le dévidage, sur un total
de 1,996, il y en a 125 de cet Age. Entre 50 et 60 ans, les
chiffres correspondants deviennent 13 et 38 pour atteindre
2 et 9 dans la période ultime de 60 & 70 ans.

Des constatations analogues peuvent s¢ faire pour le
personnel masculin du filage comparé au personnel masculin
des préparations ainsi que pour plusieurs autres groupes, ce
qui montre que le phénoméne indiqué est bien la consé-
quence d’une loi d’élimination.
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Il convient, notamment, d’attirer I'attention sur la rapide
disparition que I'on remarque dans le groupe des peigneurs
adolescents. Ces jeunes ouvriers quiltent I'usine pour deux
raisons principales, qui seront indiquées en détail ultérieu-
rement.

Mais, ce que le tableau n°® 12 fait ressortir le plus claire-
ment, ce sont les différences notables qui existent, au point de
vue de I'4ge, dans la composition du personnel des divers
ateliers. Ainsi, dans le peignage-sérancage, le groupe des ado-
lescents constitue prés des trois quarts du personnel (74.48),
alors que ce méme groupe, au moins en ce qui regarde ses
éléments masculins, est & peine représenlé dans les salles
de préparations (6.98). Il importe de bien rcmarquer ces
différences, motivées par la nature du travail; leurs consé-
quences se dégageront lors de linterprétation de certains
tableaux figurant plus loin.

On a vu plus haut (tableau n° 42) que dans I’ensemble
des ateliers de filage,il y a 50.54 p. ¢ des ouvriers masculins
qui sonl &gés de moins de 20 ans.

II était intéressant de se demander : 1° si cette proporlion
reste constante, quelle que soit la localité, et 2e, dans la
négative, si elle varie nolablement avec les localités. Il
convenait de se poser les mémes questions au sujet de chacun
des deux sexes. Les réponses figurent dans le lableau n® 13.
On y voit combien la proportion des sujets de moins de
20 ans, occupés dans les ateliers de filage, varie d’une
localité & une autre : & Bonlez, il n’y a pas d’hommes de
moins de 20 ans dans les « continus mouillés », tandis qu’a
Gand 42.91 p. c. des ouvriers des « conlinus » n’ont pas cet
age. A Bonlez, 85.07 p. c. des femmes employdes « aux
continus » ont moins de 20 ans; & Gand, dans les mémes
salles, ce groupe ne conslitue que les 52.15 p. ¢. Le premier
point doit donc étre résolu négativement, le second affirmati-
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vement. D’ailleurs, la situalion est analogue en ce qui
concerne le personnel de plus de 20 ans : a Bonlez, il n'y a
pas de fileuses ayant atteint la trentaine, alors quil sen
rencontre encore un nombre relativement considérable dans
certaines villes. '

Le tableau n° 13 monlre, en outre, combien différe d’aprés
les localités I'importance des différents groupes de personnes
de méme age et de méme sexe employées dans les ateliers
de méme catégorie, comparalivemenl au personnel total de
méme sexe travaillant dans la méme localité.

Ainsi, & Bonlez, le nombre des femmes de moins de 20 ans
travaillant au filage atteint presque la moitié (45.60 p. c)
du personnel féminin total de I'usine de cette localité, alors
qua Gand, il s'éléve a peine au quart (24.47 p. c.).
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Tableau ne 13 (suite).

CHAPITRE PREMIER.
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Tableau no 43 (suite).

CHAPITRE PREMIER.

Répartition, par Age et par atelier, du personnel

MALINES. TOURNAIL
M. ¥ M. F.
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DENOMBREMENT.

occupé dans les différentes localités (suile).
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IV. — Ag‘e an

Répartition du personnel par fge
Tableau ne 14.

GAND. ROULERS. T
M. F. M. F.
g o 4 3 g B H 3
AGE AU DEBUT. Ele 218 2 8.2 ¢
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début du meétier.

DENOMBREMENT.

an début du travail et par localité.

51
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Tableau ne 14 (suile).

CHAPITRE PREMIER.

Répartition du personnel par 4g,

W MALINES. TOURNAL \’
M. F.
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an début du travail et par localité (suite).
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L’enquéte a démontré que I'age moyen au début du travail
est de 14 ans 26 jours pour I'cnsemble du personnel, de
15 ans 11 mois 5 jeurs pour les hommes, de 13 ans 4 mois
1 jour pour les femmes.

Le travail des femmes est donc considérablement plus
précace que celui des hommes.

L’age au début du travail varie selon les localités, selon le
groupement urbain, mixte ou rural et selon les occupations.

A. — Selon les localiiés.

La précocité extréme du travail dans certaines villes est
remarquable : ainsi le tableau n° 14 montre que, 4 Tournai,
47.66 p. c. des femmes ont débuté entre 10 et 12 ans, tandis
qu’a Courtrai 43.54 p. c. seulement ont commencé a cet ige.

On voit aussi que la précocité du travail n’est pas la méme
pour les deux sexes dans une méme localité.

Importance du personnel ayant débuté avant I'dge de 12 ans
dans chacune des localités.
g b

meme wocalite .

A.G:uu; Roelers .Courlrai Lokeren, Eine Makines  Journai, Ath .L&_’ge Bonlez.

50 /AN

38 4
60 = Motreror 672 —{(Femomey ]

PV | U, SRS SRS

/ \ s [

pozs L 2885 -
IE X 2691 4 Frray \zza,/ “% ¥ Moyenpe 2036 [ Homames)

Z3% ¥ o
S S S A N]
15762 / 789 M 70.28

Hommes
______ Fenumes

Il importe, & raison de considérations qui seront exposées
plus loin, de mettre en évidence la différence d’une localité
4 une autre, entre les nombres proportionnels de personnes
ayant débuté avant ou aprés I'age de 12 ans.



DENOMBREMENT. 61

A ce point de vue et en prenant pour base les chiffres rela-
tifs au sexe masculin, les villes et les villages ol sont établies
les filatures de lin se rangent dans l'ordre suivant :

Personnel masculin. Personnel féminin.

Proportion des femmes ayant débuté

Proportion des hommes ayant débuté

avant 12 ans
révolus.

aprés Iz ans
révolus.

avant 12 ans
révolus.

aprcs Iz ans
révolus.

Eyne . 28.87 p. c. 71.43 p. c. 28.39 p. c. 71.61 p.ec.
Malines . 27.00 — 72.99 — 17.89 — 8244 —
Gand . 26.64 — 73.36 — 0.4 — 60.56 —
Ath. 26.03 — 7391 — 2.7 — 79.22 —
Roulers . 23.47 — 76.53 — 28.87 — M43 —
Liége . 1931 — 80.69 — 33.33 — 66.67 —
Bonlez 1498 — 85.712 — 31.20 — 68.80 —
Tournai . 12.50 — 81.50 — ¥3.08 — 46.92 —
Lokeren . 8.66 — 91.34 — 2491 — 75.09 —
Courtrai . 8.64 — 91.36 — 15.62 — 8438 —
B. — Selon le groupement urbain-mixte-rural.

Les différences de précocité selon les localités semblent
n’avoir qu’un effet limité sur I'age moyen au début, quand on
envisage la répartition du personnel {otal en urbain, mixte
ou rural; ce dont fait foi le relevé suivant :

Personnel urbain. Personnel mixte. Personzel rural.
M. | F. Moo F. M. | F.
45 ans 8 mois | 13 ans 4 mois | 46 ans 6 m‘ois 13 ans { mois | 46 ans 40 mois | 43 aas 14 mois
24 jours. 43 jours, 2 jours. 47 jours. 8 joun. 41 jours.
C. — Selon la nature du travail.

Le tableau ne 15, qui mérite attention, contient certains
chiffres intéressants pour la suite de notre étude : ainsi I'on
constate que 62.47 p. c. des peigneurs-séranceurs ont débuté
entre 12 et 14 ans; un pourcentage aussi élevé ne s’observe
que pour cette unique classe de travailleurs.

Parmi les femmes, les plus mal partagées sont les fileuses,
dont prés de la moitié (41.60 p. c.) ont débuté entre 10 et
12 ans.
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Tableau ne 15.

CHAPITRE PREMIER.

Reépartition du personnel selan Tage
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— 404 42 —. sloag | —| — = == == - | 4] oms
— 2414 —. — =1-1 - 1=] = 1| oe3| 2| 4ss| 4 085
— 44446 —. SRS N I AU I [ (R (DU N QPN
— 46448 —, - =1-|=1-1- fjoadf|— —[—| —
— 48480 —, oo | —| - | alose]l = = =] = |-] -
30432 —. U U [ | U I VU IR | I IS (R
— 52454 —, =t = ==l ==t =1-=1-:
— 3445 —. S IR [ N I (N U | IS DU (U RS
— 56438 —. = ] =2 == == -
— 58460 —. 1o —{ — ||| = 1= =1=|=1-t—
— 604 62 —, - — o = = ==
TOTAUX. 1583 _ ‘719 132 199 2130 i
i !




DENOMBREMENT. 63

au début et par nature du travail.

FILAGE. DEVIDAGE. SECHAGE, Divens. l
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Age moyen au déhut.
Tableau no 16.

¥9

PEIGNAGE-
SERANGAGE.

CARDAGE,

PREPARATIONS.

FILAGE.

DEVIDAGE.

SECHAGE.

DIVERS.

42 ans 411 mois
25 jours.

15 ans 2 mois
25 jours.

15 ans 6 mois
3 jours,

18 ans 3 mois
18 jours,

14 ans 9 mois
25 jours.

Hommes.

15 ans 9 mois
13 jours.

Femmes.

11 ans 10 mois
6 jours.

13 ans 40 mois
26 jours.

23 ans 2 mois.

19 ans 8 mois
23 jours.

15 ans 10 mois
5 jours.
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En groupant & part, dans chaque classe d’ateliers, les

travailleurs ayant débuté avant 12 aus révolus et ceux ayant
débuté aprés cel dge, on obtient les résultats suivants :

PROPORTION DES HOMMES AYANT DEBUTE

avant 12 ans révolus.  aprds 412 ans révolus.

Cardage. . . . . 31.95 p. c. 68.05 p. c.
Préparations . . . 27.91 — 72.09 —
Filage . . . . . 25.81 — 1419 —
Divers , . . . . 24.36 — 15.64 —
" Peignage-sérancage . 23.50 — 16.50 —
Séchage. . . . . 16.54 — 83.46 —

PROPORTION DES FEMMES AYANT DEBUTE

avant 412 ans révolus,  aprés 42 ans révolus.

Filage . . . . . 53.48 p. c. 46.52 p. c.
Dévidage . . . . 24.43 — 71.85 —
Préparations . . . 20.14 — 79.86 —
Cardage. . . . . 17.59 — 82.41 —
Divers . . . . . 10.64 — 89.39 —

V. — Temps de service.

L’enquéte a permis de conslater que la durée moyenne du
temps de service est de 9 ans 5 mois 13 jours pour I'ensemble
du personnel, de 10 ans 10 mois 29 jours pour les hommes
¢t de 8 ans 10 mois {5 jours pour les femmes.

Ces données varient selon les loealités, selon le groupe-
ment urbain, mixte ou rural et selon la nature du travail.

L)



Répartition du personnel d’'aprés la durée de service et par localité.
Tableau no 17. )
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Répartition du personnel

Tableau ne {7 (suife).

d'aprés la durée

de service et par localité (suite).
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68 CHAPITRE PREMIER.

Temps moyen de service dans les différentes localités.

Personnel masculin. Personnel féminin,
Gand . . . . 11 ans S mois 92 jours. I(i ans 2mois 6 jours.
Eyne . . . . 41— 4 - 8 — 6 — 2 — 2 —
Tourpai . . . 44— 38 — 27T — T— 2 — 9 —
Bonlez. . . . 10— 3 — 43 — i — » 26 —
Malines. . . . 10— 1 — 2 — 5 — 6 — 14 —
Ath. . . . . 9— 140 — 11 -— 5§ — 14 — 71T —
Roulers . . . 9— T — 2% — 6 — » 19 —
Liége . . . . 9— 3 — A — 6 — 4 — 11 —
Courtrai . . . 8— 2 — 13 — T— 3 — 13 —
Lokeren . . .- 1T— 8 — 3 — 6 — 3 — 2 —
5| . ; v| A

Q;»& &gs o g{ﬁ(év @6& @\S@ &0\)50& 2}3”‘ b @o&
12 ans % ¢ \) ¥ v :

st Hommes |
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1oans|__t )\
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9 ans
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B. — Selon le groupement urbain-mixte-rural.

Le calcul du temps moyen de service d’aprés le grou-
pement urbain-mixte-rural conduit aux résultats suivants :

Urbain . . . 41 ans 4 mois 11 jours.
Personnel maseulin. . Mixte . . . 9 — 9 — 20 —
Rural . . . 10 — 11 — 3 —
Urbain . . . 9ans 4 mois 1 jour.
Personnel féminin . . Mixte . . . T — 10 — 4 jours.
Rurd . . . 5§ — 3 — 18 —

De cc que le temps de service est surtout prolongé dans
les villes, il ne faudrait pas conclure que le travail y est plus
salubre ou la résistance des travailleurs plus grande : les
ouvriéres mariées des villes, contrainies par les nécessités
économiques de leur existence,n’abandonnent leur gagne-pain
industriel que le plus tard possible; les campagnardes quittent
l'atelier pour se consacrer enliérement aux soins du ménage.
1 résulte d’ailleurs du relevé suivant que le nombre de
femmes mariées restant dans les usines situées a la campagne
est relativement minime.

Tableau ne 48.

NATURE Nombre Nombre _P. c. de mariées
. de d’aprés
de la population ouvriere. d'ouvritres. | porjges. | chaque groupement.
Population urbaime. . . . . . . 68562 1849 21.10
— mixte . . . . . . . 1944 403 20.76
— rurale . . . . . . . 257 29 10.10
8790 2251 (1) 25.614
(1) Y compris les « divers ».

De méme, les conditions économiques de la vie des champs
permettent bien plus facilement aux hommes de quitter les
usines pour se livrer aux travaux champétres. En outre,
il est & rappeler que I'Age au début est plus élevé pour les
hommes qui habitent la campagne, d’ot, pour eux, une dimi-
nution évidente du nombre d’années de travail.
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Tableau n° 19.

CHAPITRE PREMIER.

C. — Selon la

Répartition da personnel d'aprés la durés

PEIGNAGE, SERANGAGE. CARDAGE, PREPARATIONS.

M. F. M F. M. L.
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nature du travail.

de service et la nature du travail.
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Tableau ne 20.

Temps moyen de service d’apreés

la nature du travail.

40 jours. 2 jours, 13 jours.

17 jours.

PEIGNAGE-
CARDAGE. PREPARATIONS. FILAGE. DEVIDAGE. SECHAGE. DIVERS.
SERANCAGE.
Hommes.

T ans 6 mois 11 ans 3 mois 49 ans 10 mois 9 ans 1 mois — 12 ans 9 mois 18 ans 6 mois
10 jours. 44 jours. 25 jours. 14 jours. 24 jours. 26 jours.
Femmes.

T ans 6 mois 8 ans 3 mois 8 ans 8 mois 10 ans 4 maois — 2 ans B mois

8 jours.

ol
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La durée du temps de service varie dans chaque groupe
d’ateliers. 11 importe de faire remarquer qu’elle dépend non
seulement du degré d’insalubrité des salles de travail, mais
aussi de plusieurs autres causes et notamment de I'dge au
début. L’intervention de ce dernier facteur explique, tout au
moins en partie, certaines contradictions, plus apparentes que
réelles, entre les données du tableau n° 20 et la situation
vraic des ateliers au point de vue de leur insalubrité relative.
Aipsi, d’aprés le tableau, les ouvriéres des préparations et
celles des ateliers de filage ont & peu prés le méme temps
moyen de service, les derniéres sont méme un peu favorisées
sous ce rapport. Il semble done, & premiére vue, que lin-
salubrité de ces deux catégories d’ateliers est sensiblement
équivalente. Mais, quand on se rappelle que I'dge de début
des fileuses est considérablement moins élevé que celui des
prépareuses et que, dés lors, leur temps de service devrait
étre notablement plus long, on reconnait que l'équivalence
constatée n’cst qu'apparente et qu'elle est attribuable 4 une
différence de rapidité dans la disparition, pour des causes
quelconques, d'une partie du personnel des deux groupes. A
priori, on ne peut done estimer lc degré d'insalubrité d’'un
groupe d’atelicrs en se basant uniquement sur la durée du
temps de service du personnel qui y travaille.







CHAPITRE Il

ETAT DE SANTE

Nous entendons par « état de santé » d'un groupe d'ouvriers, le nombre ou la proportion
de personnes d'une santé bonne, médiocre ou mauvaise, rencontrées dans ce groupe pendant
Penquéte. Les travaux de cclle-ci ont permis d'établir I'état de sauté en se plagant &
différents points de vue, tels que le sexe ¢l I'dge des travailleurs, leur 4ge au début, leur
temps de service, la situation des usines, Ia nature du travail, etc.

I. — Etat de santé selon le sexe et I'Age.
A. — Selon le sexe.

L’attention des médecins-inspccteurs, dirigée tout spécia-
lement vers I'élude de I'état de santé du personnel, a permis
de classer les ouvriers comme il suit :

Ouvriers M. 2,812 soit 80.69 p. ¢. de la population masculine totale.
en bon état ,

de santé. F. 5,746 — 65.31 — -—_ féminine totale.
Tora. M.F. 8,568 — 69.72 — - totale.
Quvriers M. 645 — 1851 — — masculine totale.
en état de samég :
médiocre. F. 2,862 — 32.56 — — féminine totale.
Torar M.F. 3,507 — 92857 — —_ totale.
Ouvriers M. 28 — 080 — ' —_— masculine totale.
en mauvais g
état de santé. ( F. 182 — 2.07 — - féminine totale.
Torar M.F. 210 — 411 — - totale.

On voit immédiatement combien I'dlat de santé du per-
sonnel féminin est inférieur & celui du personnel masculin.
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Les raisons de ceite différence accentude sont multiples; voici
les principales :

1o Les ateliers de filage au mouillé occupent & eux seuls
prés de la moitié (47.39 p. e.) des femmes employées dans
les liniéres et ne renferment qu'une fraction minime
(13.23 p. c¢.) du personnel masculin de ces établissements.

Or, on le verra bientot, les ateliers de filage sont beaucoup
plus mal cotés que fous les aulres au point de vue de I’état
de santé des travailleurs.

2° Les phénoménes physiologiques spéciaux auxquels la
femme est sujette et qui sont défavorablement influencés par
les exigences du travail industriel. Aussi, dans tous les
ateliers des liniéres, le nombre proportionnel des femmes
dont I'état de santé laisse & désirer est-il notablement supé-
rieur a4 celui des ouvriers se trouvant dans le méme cas.

3o Le persounel féminin des liniéres débute & un Aage
moins avancé que le personnel masculin; or il scra établi
plus loin qu’un début précoce est particuliérement pernicieux.

4o Les vides créés dans les rangs des ouvriers par la con-
scription, le changement de profession, la maladie -ou toute
autre cause, se remplissent en parlie par des adultes, con-
dition trés favorable i I'état de santé. Passé I'ige de 22 ans,
il entre encore aux liniéres 15.72 p. c¢. du nombre total des
hommes, tandis qu’il n'y pénétre plus que 2.80 p. c. de
sujets féminins.

En ordre secondaire, on peut ajouler que, parmi les
ouvriers masculins qui figurent comme faisant partie du
personnel de certains ateliers déterminés (filage, par exemple),
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il en est un assez grand nombre, tels que les soigneurs,
les camionneurs de broches, etc., apparienant simultanément
a des groupes d’ateliers différents et qui, dés lors, souffrent
moins de I'insalubrité de certaines salles. Enfin, les eontre-
mailres, qui se trouvent évidemment dans des conditions
économiques supérieures a celles des ouvriers ordinaires ont,
la plupart du temps, été considérés comme partie intégrante
du personnel masculin des ateliers soumis a leur direction.

L’entrée dans les ateliers, signalée au 4° ci-dessus, d’un
nombre relativement considérable d’hommes faits ayant
exercé antérieurement une autre profession, est de nature a
diminuer I'exactitude des renseignements que nous donnera
I'étude de I'élément masculin. Semblable cause perturbatrice
n’intervenant guére chez les femmes, nos conclusions sur
Iinsalubrité de l'industrie qui nous oceupe seront basées
spécialement sur les relevés relatifs au sexe féminin.

Au reste, il existe dautres raisons pour attacher une
importance prépondérante aux documents fournis par I'élé-
ment féminin. 11 est permis de dire, d’'une maniére générale,
que lindustrie de la filature du lin est une industrie fémi-
nine, puisque son personnel total comprend 71.61 p. c. de
femmes et de filles. La prépondérance de ce chiffre apparait
mieux encore en remarquant que les femmes employées &
des travaux « divers » ne constituent qu’une infime exception,
a peine 0.75 p. c. de la population féminine totale, tandis
que les ouvriers renseignés au méme groupe sont extréme-
ment nombreux et ne doivent pas, en réalité, étre considérés
comme des ouvriers liniers proprement dits. En effet, ce
groupe, qui forme les 28.98 p. c. de la population totale des
liniéres et qui n’est dépass¢ en nombre que par le groupe du
peignage-sérancage, se compose de travailleurs appartenant
aux différents corps de métiers : charpentiers, mécaniciens,
hommes de pcine, conducteurs de véhicules, ete.
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Dans toute agglomération d’étres humains, le temps opére
une élimination inévitable. Le tableau n° 21 indique une
sélection naturelle trés rapide dans lensemble des aleliers
de lindustrie liniére. Or, parmi les causes qui contribuent a
amener ce résuliat se rangent tout d’abord la mortalité et la
morbidité qui frappent de préférence les organismes les plus
délicats, les excluent des ateliers et les font échapper ainsi aux
recherches d’'une enquéte. Les résultats de nos investigations
ne nous éclairent donc pas entiérement sur Pinsalubrité
absolue des ateliers, ils ne peuvent indiquer, pour les hommes
comme pour les femmes, qu'un minimum de déchéance orga-
nique et ne donner qu’un reflet sensiblement atténué de la
situation réelle.

Santé du personnel féminin. — L'état de santé des
ouvriéres s'altére dés le début du travail. La déchéance
parait subir un arrét entre 40 et 50 ans pour augmenter de
nouveau a partir de 50 ans. Peut-étre faut-il en chercher
Pexplication dans ce fait que les femmes de 40 a 50 ans sont,
en géndéral, a I'abri des fatigues de la parturition et de 'allai-
tement sans éire arrivées encore a la sénilité.

Santé du personnel masculin. — D’aprés les chiffres
inscrits dans la troisiéme colonne du tableau ne 21, les divers
groupes de I'élément masculin renferment une proportion de
sujets bien portants qui augmente 4 mesure qu’on se rap-
proche davantage de 40 ans et qui diminue & partir de cet
age. 11 semblerait done que la santé du personnel s'améliore-
rait jusqu’a I'dge de 40 ans. Ce résullat, évidemment fictif, est
dd & différentes causes dont nous cilerons les principales :
d’abord, le trés grand nombre d’ouvriers de moins de 20 uns
employés dans les ateliers de peignage-sérancage et de filage
au mouillé qui sont le plus mal cotés au point de vue de la
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santé. Dans les premiers, il y a 72.20 p. c. de la population
masculine totale de cet 4ge et. dans les seconds, 14.27 p. ¢,
soil, ensemble, 86.47 p. c. de cette catégorie du personnel.
Il en résulte nécessairement pour le groupe des adolescents
de moins de 20 ans une dépréciation générale plus forte que
pour les autres groupes. Une seconde cause réside dans
l'entrée tardive d’'une quantité non négligeable d’éléments
adultes, infiltration déja signalée antérieurement, et dont les
bons effets seront démontrés dans un des paragraphes qui
vont suivre.

En ce qui concernc les personnes ayant dépassé la soixan-
taine, il ne faut voir dans les chiffres élevés représentant les
individus bien portants que Peffet d’'un travail de sélection,
chassant, en temps utile, les chétifs et les délicats.

De ce qui précéde, on doit conclure :

1o Que dans I'ensemble des filatures, la santé du personnel
féminin s’aliére assez réguliérement avec I'age;

20 Que le personnel masculin y résiste mieux que le per-
sonnel féminin, qu’il convient d’attribuer en grande partie
sa résistance aux conditions avantageuses de son recrutement
et, nolamment, aux ¢éléments robustes qui pénétrent dans les
usines aprés avoir atteint I'dge de 20 ans.

II. — Etat de santé selon les localités.

L’état de santé du personnel des liniéres différe assez
sensiblement d’unc localité a une aulre, et, d'une maniére
générale, les ouvricrs des grandes agglomérations sont moins
favorisés que ceux des communes de minime importance, ce
qui est conforme, d’ailleurs, aux lois de I'hygiéne sociale.

6
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Etat de santé du personnel selon les localités.
Tableau ne 92.

=, ETAT DE SANTE ETAT DE SANTE ETAT DE SANTE |
O
) ‘;E BON. MEDIOCRE. MAUVAIS. !
LOCALITES || 55 ‘ }
g c
S={la [pe| F [Pl mope] o |rel M |pe]F (P
I
Gand. . . {1 || M7 uo0o | 86f3108 sas2 | 494 | 20adl20m (30361 23 | 095 118 | 200 ]
Roulers. . {3 1| 50| 160 |8265| 381 |11.89| 33 |4684f 449 [2844] 1 |om| —| —
C(F || 192 " |
Courrai, . [ | 18211 13 | 9049] 444 [500)l 8| 9ss| 41 |2sas| — | — | 1]ox
Lokeren. . 1o || 2341/ 409 | 85.83] 179 6370 | 18 {4447} 99 3833 — | — | 3|a;0
» L ‘
Ewe. . .|t | 163 | 45 [se5i] 120 {7063 7 [azac| 32 jtoms] — | — | 4o
Malines. . § Jy JU8 110 [ss2df as7 |rus4| 93 |1322f 12 (2748 4 |o0s1| 9|22
Tournai. . | |7 a1 02 |79.69] 353 (6398 96 | 2031) 162 [30.98) — | ~ | 20 |sm
Liege. . . {5 || 651 482 |00 418 66.03|| 18 | 891} 188 |29.70) 2 | 0.99] o1 |4
IO ‘ 36 |1671] 55 [1143| 16 | 2192 21 |evor|| 4 | 437| 4 [130
Bonlez . {fl 123 j 33 |oeas| 92 1360 2| sma| 31 {2480 — | — | 2160

Il est intéressant de rechercher si I'élat de santé des tra-
vailleurs des différentes localités est influeneé par la précoeité
variable de I'Age au début du travail c’est-a-dire §'il existe une
certaine relation entre la proportion des personnes en bonne
santé et la proportion de cclles ayant débuté avant age de
12 ans. 1l est évident que dans cette recherche il y a lieu
de tenir compte des nombreuses causes perturbatrices qui
peuvent intervenir. Parmi ces causes se range tout d’abord
la valeur sanitaire propre a chaque commune. Les entrées
tardives, vu leur proportion trés variable d’'une localité a une
autre, sont également a considérer. Ainsi a Tournai, localité
qui occupe une mauvaisc place en ce qui concerne I'état de
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santé de son personnel masculin, il entre proportionnellement
moins d’hommes de plus de 22 ans (17.49 p. ¢.) que dans Ja
filature de Liége(23.27 p. c.) De méme a Lokeren, localité désa-
vantagée au point de vue delasanté de son personnel féminin,
on ne voil entrer dans les établissements liniers aucune femme
ayant dépassc I'age de 24 ans. L’élimination totale plus rapide
dans une localité que dans une antre et surtout le départ pour
motif de mariage contribucnt aussi a dissimuler l'intervention
de I'dge au début. Or, malgré ces influences qui parfois se
combuttenl 'une l'autre, il semble que le rapprochement ci-
dessous témoigne de 'effet néfaste d’'un début prématuré :

Personnel féminin.

Etat de santé. Age au début.
Eyne. . . 79.63 Courtrai. . 13.62
Courtrai. . 75.00 Malines . . 17.89
Bonlez . . 73.60 Ath . . . 20.718
Roulers. . 7T71.89 b ¢ Lokeren. . 2491 P ¢
Ath . . . T1.43|defmmes e gg3g| defemmes
Malines. . 034 | ®Wme  Roylers. . 28.87|T I
Liége. . . 66.03| S Bonlez . . 31.20] , =
Tournai. . 65.98 Ligge. . . 33.33 )
Lokeren. . 63.70 Gand. . . 39.44
Gand. . . 63.42 Tournai. . 53.081

Personnel masculin.

Etat de santé. Age au début.
Bonlez . . 94.28 Courtrai. . 8.64
Courtrai. . 90.12 Lokeren. . 8.66
Liége. . . 90.10 Tournai. . 12.50 o e
Eyne. . . 86.84) P®¢© Bonlez . . 1428} - "
Malines. . 86.21 | dhommes  Ligge, . , 41931 ayant debate
Lokeren. . 83.83 [ enbonue Roulers. . 23.41 svant
Roulers. . 82.65] sauté. Ath . . . 2603 . .
Tournai. . 79.69 Gand. . . 26.64
Gand. . . 78.61 Malines . . 27.01
Ath . . . 76.1 Eyne. . . 28.81
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III. — Ktat de santé selon le groupement urbain
mixte-rural.
Répartition du personnel d’aprés 'état de santé et d'aprés

le groupement urbain-mixte-rural.
Tableau ne 23.

ETAT DE SANTE ETAT DE SANTE ETAT DE SANTE
BON. MEDIOCRE. MAUVAIS.
s M. F. M. F. M. F.
&
.: ‘
; a @ ) @ @ @
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= ) mg' - wg m;éi . wg mg mg
—_ s 222l 8 8= {f 2oz B ﬁ:m'; 4 Q23] & "ﬁ:"u-:
2 E 5825 553| e ZE3| s EEs) 8 585 5 552
=% |88% % 384l ZEZE|E 8%t (283 % R
&= =820 2 1583 2 |232] 2 [222) B 3%
g el Lzl ® (Tegl® [sas gelc Tz
S8 |758g (325|252 E] 2 |BEE) g \Bas| g |Bas
g |9gE] S lsgB||l € s8] 8 o3& 2 |s8E]l 2 |s8E
S |8y g .'Z‘,g 5 | Sfw E . fwol § 5 E B
= el = Tad)m el = e A et = T el
[ w @ o @ w © w © n &
5] 5 < £ Q L]
= ~ =} = ~ -
. i
"
Popalation urbine. { - 2580 \1a002| 1943 |e18t| 6371 (| 503| 19.58 |2220| 3383 || 25 | 0.9 | 461) 245
— mixte . { (| 3981 7139) 8433 |1344] 69.24 || 133|48.32 | 379 2983 | 3 | 0 | 18| 0.98
il s " . . _
— sumle ol gerll 78| 89.65 | 2247700 | 91034 | 6395 || — | — 3| 104
) _ _ ___ -
9842 5146 645 9862 28 182

Les chiffres qui forment le tableau n° 23 metient en
évidence les grands avantages hygiéniques de l'exislence
passée hors des centres industriels.

On constate ici une concordance parfaite dans la progres-
sion de I'état de santé des deux sexes, ce qui, du reste, n’est
pas surprenant : le grand air qui tonifie les organes aprés le
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travail, la vie plus saine, plus réglée et, ajoutons-le, générale-
ment plus morale quron méne & la campagne, exercent sur la
santé une influence notable.

I.e relevé comparatif suivant le prouve et fait voir en
méme temps que, dans ces conditions, les facteurs « age an
début » et « temps de service » deviennent secondaires sans
cependant étre négligeables.

Personnel masculin.

Bon état de santé.
(par ordre décroissant)

Age moyen au début. Temps moyen de service.

Population : Population : Population :
rurale : 16 ans 40m. 8j. mikte : 9Yans 9m. 20]. rurale.
mixte : 16 — 6 — 2— rurale : 10 — 11 — 3—  mixte.
urbaine : 45 — 8 — 24— urbaine:41 — 4 — 11—  urbaine.

Personnel féminin.

Bon élat de sante.
(par ordre décroissant)

Age moyen au début. Temps moyen de service.

Population : Population : Population :
rurale : 13 ans 44 m. 11j. rurale : Sans 3m. 13]. rurale.
urbaine: 43 — 4 — 13— mixte : T — 10— 4— mixte.
mixte : 13 — 1 — 17—  urbaine:9 — 4— 41— urhaine.

Toute la population rurale, tant masculine que féminine,

étant favorisée sous le rapport de l'dge au débul. il faut
sattendre a la voir occuper aussi une place privilégiée dans
I'élat de santé. 1Yaulre part, le personnel féminin des cam-
pagnes étant en outre avanlagé par un lemps de service
réduit, il est logique d’admettre que ce facteur inlervient
pour favoriser I’état de santé dela population féminine rurale.

C’est, en effet, ce qui a lieu : Ia population féminine rurale
est de 13.29 p. c. plus avantagée que la populalion féminine
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urbaine, et de 7.76 p. c. plus avantagée que la population
féminine mixte. Pour le sexe masculin, les différences cor-
respondantes sont 10.52 p. c. et 5.32 p. c.

IV. — Influence de l'’Age au début du travail.

Il a déja été question plus haut de laction défavorable
qu'exerce sur la santé, la précocité du travail. Cette vérité
physiologique est trop évidente pour s’y arréter davantage.
Toutefois, il est néeessairc d’établir en chiffres, autant que
possible, I'influence pernicieuse du travail prématuré.

Etat de santé du personnel ayant débuté

avant ou aprés 12 ans.
Tableau ne 2%4.

ETAT DE SANTE

BON. MEDIOCRE. | mAuvals. |ToTaux.

g 2| ¢ 2l & al &

2 Ba]l & Baz| 2 |Bu<| &

AGE AU DEBUT. = |22z| z |E25z| 5 |2Ez] 3

S |ztgl & |=E2| 5 |azE| 2

e 1s2%) & |so3] & |so3| £

t =i § %5 E |2BE| 4

g |~ = s ™ =] 5 |= g o

z ey = © = @ z

e =1 ~ -

M Avant412ans . . 674 |79.39 167 | 19.67 8 | 0.94 849
*t ot - ) Aprés42ans . . | 2438 |81.44 | 478 (4843 | 20 | 076 | 2636
F Avant412ans . . | 1929 |59.76 | 1207 |31.39 | 921 283 | 32
. *{ Apres42ans . . | 3817 |68.63 | 4655 (2975 | 90 | 4.62 | B562
Easermble 3Avant 12ans . . | 2603 |63.84 | 1374 [33.70 | 400 | 245 | 4077
| Aprées42ans . . | 5955 [72.64 | 2133 |26.02 | 110 | 1.34 | 8198

Les sujets Agés de plus de 12 ans au moment de leur
entrée a 'usine jouissent, en général, d’'une santé meilleure
que ceux dont les débuts furent plus précoces. Ce fait, trés
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marqué, si 'on envisage I'ensemble de la population ouvriére,
est moins manifeste pour 'élément masculin que pour I'élé-
ment {éminin; les difficultés physiologiques spéciales que
rencontre le développement des filles vers cet age rendent
suflissmment compte de cette différence.

Mais '] est indéniable que I'entrée trop hative des enfants
dans les ateliers entrave le libre épanouissement de l'étre
humain, on pourrait objeeter que ce facteur n’est point seul
en cause : les malheurcux dont I'organisme a le plus souffert
de la misére sont aussi ceux qui, pour celle raison méme,
débutent & Tage le plus tendre. Cependant cette objection
perdrait beaucoup de sa valeur sil était démontré que les
enfants trés jeunes ne sont pas seuls a patir du travail indus-
triel et que les adolescents entrés 4 I'usine & un ige ou le
développement physique est déja fort avancé subissent aussi
les atteintes do surmenage, mais 4 un degré moindre que les
premiers.

Or. les avantages hygiéniques d’un début retardé jusqu’a
I'Age adulle se font bien voir et sont pour ainsi dire mesurés
dans le tubleau détaillé n° 25,00 I'on peut constater la progres-
sion a peu prés uniformément croissante que suit le pourcen-
tage des sujets bien portants au fur et 3 mesure de I'élévation
de I'age au début et, corrélativement, les chiffres de plus en
plus petits se rapportant aux malades. Si I'on a soin de ne
considérer que les résultats obtenus sur des chiffres assez
importants pour donner de la valeur & la stalistique et d’éli-
miner les pour-cents lirés des cas exceptionnels ou 'on ne
renconire que deux ou trois ouvriers, on constale que I'age
le plus favorable & I'enirée dans les usines est compris entre
20 et 30 ans pour les hommes et entre /8 el 22 ans pour
les femmes. Celle conslatatlion acquiert une force probante
supplémentaire de sa concordance avec les données physiolo-
giques qui indiquenl ces 4ges comme coincidant & peu prés
avec lentier développement de I'un et de I'autre sexe.
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Tableau n° 25.

CHAPITRE 1II.

Etat de santé du personnel
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& | 2.05| 16.67 9li00| 833 — | — | — | = | — | — 19 8
9 | 1667 1498 1| so0o| 1.4( - - =1=1-1-= 12 2
3 lerar|asoo| — | — | = || = | = | =] -|—1|— 1" 1
{0l 90} — | = | - = = =) -1{—-1|— 10 1
3 2197 2197 | — — — 41 [ 909)900]| — - — 1) —
1 |00 - | —| - =] =|—-|-1—-1- 4 1
N B Alwocofasss — | = | = = | — | — 2 1
t [s000fs000)l = = | === -V —-|—-1] — 2 -
— — — — — — _ _ — 1 [100.00 | 33.33 2 1
9 |agsr| as00l 4 ltoooo| 1230 — | — | =} = | — | — Z 1
645 2862 28 182
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Etat de santé du personnsl suivant
Tableau ne 26.

PERSONNEL MASCULIN.
ETAT DE SANTE :
TOTAC3.
BON. MEDIOCRE. MAUVAIS.
AGE AU DEBUT.
P.c. P.c. P.e
Nombre du Nombre du Nombre du Nombre
personnel personnel personnel
de méine de méme de méme

d’ouvriers. ige fouvriers. age d'ouvriers, dge d'ouvriers.

au début. au déhut. au début, ‘
Avant4fans . . . . 1187 19.49 445 19.79 16 0.11 2248
Apres14ans . . . . 1025 82.86 200 1647 12 097 1237
Avant 16 ans . . . | 2067 79.96 500 19.34 18 0.70 2585
Apres 46 ans . . . . 48 82.718 143 1614 10 144 900
Avant 18 ans . . 2184 80.03 521 19.31 18 0.66 799
Aprés48ans . . . . 628 83.07 118 15.64 10 4.32 756
Avant 20 ans . . . . 2979 80.10 545 19.16 1 0.74 2843
Aprés 20 ans . . . . 533 83.28 100 15.62 7 1.09 640
Avant 22 ans . . . . 2359 80.32 887 18.96 21 0.7 2037
Aprés 22 ans . . . . 453 82.66 88 16.06 1 1.28 548
Avant 2% ans . . . . 2451 80.36 576 18.88 23 0.75 3050
Apres 24 ans . . . . 361 82.99 69 15.86 5 145 435
Avant 26 ans . . . . 2522 80.58 586 18.72 23 0.73 313t
Apres 25 ans . . . . 290 81.92 59 16.67 3 1.4 334
Avant 28 ans . . . . 273 80.62 595 18.62 Y 0.78 394
Aprés 28 aus . . . . 237 81.44 50 1748 4 1.37 291
Avant 30 ans . . ., . 2632 80.78 601 1845 25 0.77 3258
Apres 30 ans . . . ., 180 79.29 44 19.38 3 1.32 291

Une autre facon de montrer et d’évaluer approximative-
ment l'influence défavorable exercée par un début précoce,
consiste a grouper par séries les chiffres correspondants a 'age
au début de deux en deux ans. Cest ce qui a été fait dans
le tableau n° 26, complément du tableau no 24,

11 est extrémement remarquable d’y constater la proportion



ETAT DE SANTE.

les différentes périodes d’'Age au début.

1

PERSONNEL FEMININ.

ETAT DE SANTE :

TOTAUX.
BON. MEDIOCRE. MAUVAIS.
P.c. P.c. P.c.
Nombre | dy personnel| Nombre | gupersonmel| Nombre | gu personnel Nombre
de méme de méme de méme
d’ouvriéres, dge d'ouvritres. ige d'ouvrigres. ige d'ouvriéres.
au début. au début au début,
3933 63.08 2156 34.56 149 2.39 6238
1813 T4.04 706 21.66 33 1.29 2552
4861 64.41 2522 33.42 164 2471 541
883 74.20 340 21.33 18 1.45 1243
8306 65.04 2685 32.90 114 2.09 8162
440 70,06 171 2848 11 1.7 628
8483 65.25 2147 32.68 114 2.07 8406
61 671.97 115 29.95 8 2.08 384
8587 65.39 2179 32.52 178 2.08 8544
159 64.63 83 33.74 3 1.63 246

sans cesse croissante de gens en bonne santé au fur et & mesure
que s’éléve I'dge au début.

Nous nous sommes aussi

demandé si

I'influence de

l'age au début se fait sentir & tous les 4ges. Le tableau
n° 27 montre trés nettement que l'inlluence de l’dge au
début est manifeste pendant toute la durée de l'existence

active.
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Etat de santé d'aprés I'Age du personnel

Tableau ne 27,

CHAPITRE 1I.

avant ou aprés 12 ans.

ayant débuté

ETAT DE SANTE

ETAT DE SANTE

BON. MEDIOCRE. | MAUVAILS. - BON. MEDIOCRE. | MAUVAIS.
. =R =1 El g E 8
@ 2 = = Qs
ack av pEgur, | & s E (5%z|E 58|k |8Es| (58| ¢ |5%:
. 3 ltoc)l 2 |520] 2 |Sce 8 |See| 8 |lEoc] 2 (Sow
°© || O |ewx| o |2 2 |Bgs] 2 |8aw) S |Rgdl
5 [RE&) o |=Ho| o |PES v |2ES| © |RES| = |5E<
o |BEE| 2 |E8E| o |E8E| g |SRE| & |98 g 388
8 .ow| a Low| S ow| =2 oo | 2 cow| 2 s QO
E oo g g L RN ] og g g S g g oo E E Sw g
Sla gls|e 2|8l g2 | 2|2l glS|a ¢
T ° T @ k] °
Femmes, Hommes. .
DE MOINS DEI20 ANS. DE MOINS DE 20 ANS.
Avant 12 ans 70971 59.43 | 454) 38.05 | 30 | 2.54 || 182] 8340 36| 16.44 1] 046
Aprés 12 ans . 12184 69.29 | 920| 2949 | 48 | 4.52 (4427} 79.70 | 284] 19.87 6] 042
DE 20 A 80 ANS. DE 20 A 80 ANS.
Avant 12 aos 801|59.46 | 512 37.84 | 44 | 3.03 || 204 81.93 | 43 | 17.21 21 080
Aprds 12 ans 1172] 68.18 | 3524|3031 | 26 | 1.51 || 327 83.42 | 63 | 16.07 21 03
DE 80 A 40 ANS. DE 80 A 40 ANS.
Avant 12 ans 313]60.08 | 191| 36.66 | 17 | 3.26 || 150 71.72 42| 21.76 1] 052
Apres 12 ans 306| 67.70 ) 136]| 30.09 | 10 | 2.21 || 305 87 90 39| 11.24 31 086
DE 40 A 50 ANS, DE 40 A 50 ANS.
Avant 12 ans 951 67.37 | 42 | 29.79 4 284 85177927 | 24 [ 21.82 1] 04
Aprés 12 ans 419 68.79 1 52 | 30.06 2| 146 | 188/79.32 | B | 18.99 4] 1.69
DE 50 A 60 ANS. DE 50 A 60 ANS.
Avant 1.2. ans 10| 58.82 T 448 | — — 43] 61.19 18] 28.12 J | 469
Aprés 12 ans 30| 5454 2] 38.18 4 1.97 || 128 15.74 381 22.48 3141
DE 60 A 70 ANS. DE 60 A 70 ANS.
Avant 12 ans 1] 50.00 1 [50.00 ] — — 9] 6923 41307171 — —
Aprés 12 aps 6| 54.54 5 | 4545 ) — -~ 56] 8146 | 11 | 15.94 21 29
DE 70 A 80 ANS. DE 70 A 80 ANS.
Avant 12 ans - - )= = 1—-1] — 1 M000f—| — || —
Apreés 12 ans — | = — e — 781501 4 |42508 — | —
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V. — Influence du temps de service.

L’influence du temps de service sur la santé se traduit par
une déeroissance assez netie du nombre proportionnel de
femmes en bonne santé, a mesure que ce temps augmente.
Mais rien de pareil ne se remarque dans les colonnes réservées
au personnel masculin. On retrouve ici I'action perturbatrice
des causes signalées déja a différentes reprises : entrée tardive
d’ouvriers adultes, influence du grand nombre d’adolescents
employés au peignage mécanique, départ des individus les
moins valides, etc.

Il convient done de réserverses conclusions et,afin d’écarter
certains facteurs étrangers a la question qui nous occupe
actuellement, il y alieu de se demander si, d dge égal, la
durée du temps de service a une influence sur la santé.

Les résultats du tableau n” 29, dressé en vue de répondre a
cette question, semblent montrer Pinfluence défavorable d'un
temps de service prolongé sur certaines catégories de per-
sonnes; toutefois on ne peut en tirer aucune conclusion
certaine, parce que 'influence réelle du temps de service est
trop souvent dissimulée par les effets de I'élimination qui
fera plus loin Pobjet d’'une étude particuliére.
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CHAPITRE II.

Tableau no 28.

Etat de santé du personu

ETAT DE SANTE : BON.

M. F.

B |2 2 |t

=8 |8 EZ|E

m | 25| & 2 | Bz |k

8 Ex | € g |Se |-

TEMPS DE SERVICE 2 | mo | o 2 |8t

Z | e° | < CO - -

S |52 52| 8 [22]%

2 |28 |ZE| 5 |EE|E

2 By | & = e | ®

g o B ~ g =g |2

=) —~Q - = QW Q

z EE < 4 g =

S $ e |
o el & A
Jusqu'a & ans . 1443 | 81.02 1 41.42 | 2758 | 6712 3{.!]
Plus de B ans et jusqu'a 40 ans 347 | 8422 | 996 | 1225 | 65.09 | 434
— 10 — 45 — . 971 | 80.4 | 7.78 | 726 | 63.44) 8%
— 13 — 20 — 212 | 8247 6.00 | 434 | 6281| b4
- 2 - % — 159 | 8848 436 | 274 | 61.29] 38
— 9 — 30 — 123 | 7321 | 353 | 161 | 60.76) 18
— 30 - 3B — 102 | 71286 | 2.83 63.77) 10
— 3B — 40 ~— 70 | 7692) 201 ] 386333 08
- 4 — 4 — 45 | 7159 129 | 94 | 80.77| 03
— 4 - 80 — 95 | 4.43] 012 2|22 o
— - 55 — 10 | 7143 | 029 2 [100.00| 0N
—~ 55 - 60 — 4 [10000] 04 — | — | -
— B0 — 65 — . 4 10000 003 — | — | -

Toraux. 9812 B146
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ETAT DE SANTE.

daprés le temps de service.

ToTaux

*aa1a8s ap sdwoy awpw a( Juele
$9JQLIATIO SAD [€10],

4097

1882

1445

118

41

138

"301A198 3p sdwa) dwgw 3| Tueke
SIILIANIO SAP [EI0],

412

331

258

186

468

140

9N

3485 | 8190

ETAT DE SANTE : MAUVAIS.

‘ajejo1
sumiwgy uonendod e ap 2 °d

0.81 | 1784

0.51

0.26

04

022

0.09

0.04

0.02

'901AJ9s 9p sduway awpwr ap
aoturwyy uonendod ey 9p v °d

2.39

2.01

1.39

425

3.02

2.90

3.33

"$2JQLIATIOP DIGUION

23

10

19

4

2

182

M.

*a[r10]
ouinosew uotie|nilod e[ ap "o g

041

009

0.09

0.14

0.03

0.44

0.06

*801A10s ap sdwial awRwW p
auijnosew uonieindod 1 ap 2 g

097

0.89

1.46

«
o

2

0.711

5.49

5.1

"SJONIATIO P IGUION

3

3

5

ETAT DE SANTE : MEDIOCRE.

“3[8101
sutulg) wonkndod &) ap *0 °d

6.96

0

292

1.78

1.09

0.52

0.23

0.06

20108 9p sdwot swgw ap
w9y uongendod ey ap 9

32.32

35.719

%51

33.33

1923

17178 | 0.08

100.00 { 0.01

*SQUQLIANC,P U(URON

612

396 | 34.58| 4

7

134

96 | 36.23

46 | 33.33

20

5

1

1

2862

*91e101
sur[nastw gole(ndod g] ap ‘9 g

1.73

1.81

1.43

0.71

1.48

1.06

044

“091a19s Bp sdwol auigw 8p
aurmasew uonerlod efap o |

14.80

18.69

16.67

14.52

2140

26.44

1768 | 046

24| 037

2286 0.23

.57

v

"S13LIANO P BIUON

332 lS.M‘ 9.53 | 1268 | 30.95 | 14.43 6 03% | 047 | ™ 1.13

61

63

43

b1l

M

31

1t

13

8
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CHAPITRE 1I.

Etat de santé du personnel d'aprs

Tableau n° 29.
Femmes. AVANT 20 ANS. || DE 20 A 30 axs,
P.c. P.c.
du du
TEMPS ETAT personnel ersonnel
Nombre [de méme|| Nombre |de méme
. ige ige
DE bE P egt
d’ouvrieres.'de méme||d’ouvrieres.|de méme|
SERVICE. SANTE. temps temps
de de
service. service,
? |
Bon. 2380 66 67 331 | 1343
Jusqua Bans . . . . . .« .{ Médiocre. 1124 31.48 124 25.94
Mauvais . 66 1.85 3 0.63
ToTaux . 3570 | 40000 || 478 | 400.00
Bon. . . 542 66.24 || - 680 64.33
Plus de 5 ans et jusqu'a 10 ans . . . { Médiocre . 249 32.21 345 32.64
Mauvais . 12 1.55 32 3.03
ToTaux . 713 | 400.00 || 1057 | 400.00
Bon. 1 50.00 653 62.67
Plus de 10 aus et jusqu'a 45 ans. . . 3 Médiocre . 1 50.00 368 35.32
Mauvais — — AU 2,01
TOTAUX . . 2 400.00 1042 100.00
Bom. . . - — 268 39.16
Plus de 15 ans et jusqu'a 20 ans. . . i Médiocre . — - 176 38.85
Mauvais . - — 9 1.9
TOTAUX . o — 483 | 100.00
Bon, — — 2 48718
Plus de 20 ans et jusqu’s 25 ans, . . i Médiocre . — — 4 46.34
Mauvais . — — 2 488
ToTAUX . . , . — — 44 | 400.00
Bon. . . — — 1 50.00
Plus de 25 ans et jusqu'a 30 ans, . . 3 Médiocre . — — 1 50.00
Mauvais . — — — -
ToTAUX . —_ | — 9 100.00




ETAT DE SANTE. 97
le temps de service et I'Age combinés.
DE 30 A 40 ANs. DE 40 A 50 ANS. || DE B0 A 60 ANs. {| DE 60 A 70 ANs. || DE 70 A 80 Aws.
P.c. P.ec P. c. P.ec. P e
du du du du du
rsonnel personnel personnel rsonnel rionnel
Nombre |de méme/| Nombre {de méme{| Nombre |de méme|| Nombre |de méme|| Nombre |de méme
age dge Age age 4ge
et et et et el
douvritres. [de méme|/d'cuvribres.| de méme)|d‘ouvritres.|de méme]|d'onvridres.|de méme|/'ouvrieres.|de mime
temps temps temps temps temps
de de de de de
service, service. service. service. servica.
17 50.00 10 76.92 - - - - - -
16 4106 3 23.08 1 30.00 - — — —
1 294 — — 1 50.00 - — — -
34 400.00 13 | 100.00 2 100.00 — - - —
2 66.67 4 50.00 1 400.60 - - - —
13 30.95 4 50.00 — — 1 100.00 — —

i 2.38 —_ — — — — — — -

42 400.00 8 100.00 1 400.00 1 100.00 — -
64 19 6 60.00 2 400.00 - — — -
23 284 4 40,00 — — — — - —
2 225 — — — — — — — —
89 400.00 10 100.00 2 400.00 —_ — — -
112 7020 10 5882 1 33.33 — - - -
2 29 39 1 4.8 9 6667 - - - -

1 0.4 — — — — - — - -
245 | 100.00 A7 | 100,00 3 | 10000 — - - -
232 62.03 18 66.61 4 80.00 — — - -
126 33.69 8 29,63 1 2000 || — - — -

16 498 1 ol — - - - - -
314 | 100,00 21 | 100,00 5 | 100.00 - — — -
%8 | 5632 58 | 7013 4 | 6666| — - — -
70 40.23 23 28.05 1 16.67 1 400.00 - -

6 348 1 122 1 16.67 - — — -

174 | 100.00 82 | 400.00 6 ( 400.00 1 | 100,00 - -
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Tableau n° 29 (suite).

Etat de santé du personnel d'aprég

Femmes. AVANT 20 ANS. || DE20 A 30 ans, ‘
P.c. b, ¢
du du
TEMPS ETAT personnel personnel
Nombre |de méme|| Nombre |de méme
4ge fge
ox v ) .
d'ouvritres. | de méme|[d'ouvritres. |de méme
SERVICE. SANTE. temps temps
de de
service. service,
|
Bou. — - — - |
Plus de 30 ans et jusqu'a 35 ans. . . { Médiacre. — — - —
Maovais . — - - -
TOTAUX . — - - -
Bon. . — — = -
Plus de 35 aus et jusqu'a 40 ans. . . ¢ Médiocre. — — — -
Mauvais . — — - -
Toraux . — - - -
Bon. . . - - - -
Plus de 40 aus et jusqu'a 48 ans. . . ¢ Médiocre. — — - -
Mauvais . — — - -
ToTAUX . - - - -
—_—
Bon . . - — - -
Plus de 45 ans et jusqu'a 50 ans. . . ; Médiocre - — - -
Mauvais . — — i
Toraux . - - - | = ]
Bon. . . — — - -
Plus de 50 ans et jusqu'a 55 ans. . , ; Médiocre . — - - -
Mauvais . — — - |
ToTALX . e ]
Bon. . . — - - -
Plus de B5 ans et jusqu’z 60 ans. . . { Médiocre. — - - -
Mauvais . - — - |
Totaux . - - [ (—
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le temps de service et I'ge combinés (suile).
Dz 30 A 40 ANS. || DE 40 A 50 ANs. || DE 50 A 60 ANs. DE B0 A 70 ANS. DE 70 A 80 ANS,
P.c. P.c P.c. P.c. P.c.
du du du du do
rsonnel personnel personnel rsonne] personnel
Nombre {de méme{ Nombhre | de mémej| Nombre |de méme|{ Nombre |de mémel| Nombre |de méme
4ge B age ige 4ge age
et el et et et
d'ouvritres |de méme)|d'ouvrieres.| de méme| d'ouvriéres.|de méme| d’ouvrieres.|de méme|ld’onvritres,|de méme
temps temps - temps temps temps
de de de de de
service, service service. service, service,
] 48.45 79 68,70 4 36.36 - —_ —_ —
j B4.55 33 28.69 6 B54.55 1 100.00 —_ —
- — 3 2.61 1 9.09 - — — —
1 100.00 115 100.00 11 100.00 1 100.00 — —_
78.00 a7 69.23 8 41.06 — — — —
i 25.00 11 28.24 8 41.06 — —_ — —
- - 1 2.56 1 5.88 — — — —_
4 100.00 39 100.00 11 100.00 — — — —
- — 2 66.67 18 18.98 4 100.00 — -
- - 1 33.33 4 24.08 — — - -
— — 3 400.00 19 100.00 4 400.00 — —_
— — — — 1 16.67 1 33.43 - -
— - — — B 83.33 2 66.67 — -
- - - | = 6 | 100.00 3 | 10000 — —
- — — — — — 2 100.00 — —
_ _ _ | = — — 2 | 1v0.00 —
—_ _ - — — — 1 100.00 — -
— _ — — — — 1 100.00 — —
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Tableau n° 29 (suite).

CHAPITRE 1I.

Etat de santé du personnel d'aprés

Homimes. AVANT 20 ANS. DE 20 A 30 ans,
R ——
P.c P, c
du du
TEMPS ETAT Nombre | personncl ersonnel
de améme Nombre \(fe méme|
ge doe
DE DE ot a
d'ouvriers. |de méme)| d'vuvriers, de mémg)
SERVICE. SANTE. temps temps
de de
service. service.
I
Bon. 1205 80.39 131 85.09
Jusqu'a 5 aus . . ¢ Médiocre . 290 19.34 23 1429
Mauvais . 4 0.27 1 0.62
ToTavx . . . 1499 100.00 ¢ 64 400.00
_:_’i J£> = . =
Bou. 101 7140 146 86.90
Plus de 5 ans et jusqu’a 10 ans . . ¢ Médioere . 21 20.61 92 1340
Mauvais . 3 229 — -
ToTAUX . 131 100.00 168 4100.00
Bor. 3 100.00 166 7.9
Plus de 10 ans et jusqu'a 13 ans. . { Médiocre . — — 41 21.86
Mauvais . — — 2 0.3
TOTAUX . 3 100.00 U5 | 100.00
Bon. . - — 9 8495
Plus de 15 ans et jusqu'a 20 ans. . { Médiocre . — - 13 1398
Mauvais . — — 1 107
ToTaux . — — 93 LO.LOOJ
Bon. - — 8.0
Plus de 20 ans et jusqu'a 95 ans. . ¢ Médiocre . — — 1 2.00
Mauvais - - — - | - |
Toraux . _ — 4 400.00
=
Bon. — - - -
Plus de 25 aus et jusqua 30 ans. . { Médiocre . — - - -
Mauvais . - — i
ToTAux . — - i
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le temps de service et I'Age combinés (suite).

DESOAM40ANS. || PE40 A 50 ANs. || DESD A 60 ANs. [ DE GO A 70 ANS. || DE 70 A 80 ANS.
P.c P.c. P.c P.c. P.c.
du du du du du
rsonnel dpersonnel rsonne| dpemnnel rsornel
Nombre |de méme|| Nombre |de méme|| Nombre {de méme|| Nombre |de méme|| Nombre [de méme
age 4ge 4ge Age ige
et et et et et
d'onvriers, | de méme|| d'ouvriers, |de méme|| d’ouvriers.|de mémel| d'ouvriers,|de mémei| d'ouvriers, |de méme
temps temps temps temps temps
de de de de de
serviee. service. service. service. service,
69 84.15 2% 92.59 6 66.67 1 33.33 — —
12 14.63 2 M 3 33.33 2 66.67 - —

i 1.22 — — —_ — - — — —
82 100.00 21 400.00 9 100.00 3 100.00 —_ —
94.03 PA 75.00 12 88.711 3 400.00 - —

3 . 448 7 25.00 2 14.29 - - - -

i 1.49 —_ — —_ —_ —_ — — —_
67 100.00 28 400.00 14 100.00 4 400.00 — —_
63 88.73 28 81.50 9 69.23 1 50.00 1 400.00

8 1127 3 9.38 4 30.11 1 50.00 — —

— - 1 312 — — — — — —
It 100.00 32 100.00 13 400.00 2 400.00 1 400.00
e 83.64 26 16.47 10 1.43 3 75.00 2 66.67
17 15.45 8 23.53 3 24.43 1 25.00 1 3333

1 0.9 — — 1 744 - - - -

110 10000 34 400.00 14 100.00 4 100.00 3 400.00

110 85.94 32 91 43 10 76.92 4 66.61 —_ —
18 14.06 3 8.87 3 23.08 2 33.33 — -

128 100.00 35 100.00 13 100.00 [} 100.00 — —
b4 74.03 42 73.68 2 75.86 5 83.33 — -
U 9163 13 22.81 20.69 1 16.61 — -

1 1.32 2 35 1 3.48 — — — -
16 100.00 81 100.00 29 400.00 6 100.00 - —
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Tableau n° 29 ({suite).

Etat de santé du personnel d’'aprés

Toraux .

Hommes. AVANT 20 ANS. || DE 20 A 30 ans,
P.c. P.c.
du du
TEMPS ETAT ersonnel personnel
Nombre |de méme|| Nombre |de mame
age dge
DE DE o é%t
. d'ouvriers. |de méme| d'ouvriers, | de méme
SERYVICE. SANTE temps temps
de de
service. service.
1
Bon. — — _ _
Plus de 30 ans et jusqu'a 35 ans . . { Médiocre. - — — -
Mauvais . — — — —
TOTAUX — — — =
Bon, — — — —
Plus de 35 ans et jusqu'a 40 ans . . { Médiocre. — — — —
Mauvais . — — — —
TOTATX . — — — —
Bon. — — — —
Plus de 40 aus et jusqu'a 45 ans. . . { Médioere. — - — —
Mauvais . — — — —
TOTAUX . — — — —
Bon. . — — — —
Plus de 45 ans et jusqu'a 80 ans. . . { Médiocre. — — — -
Mauvais . — — _ —
ToTAUX . — — — | = |
Bon. — — — —
Plus de B0 ans et jusqu'a 55 ans. . . { Médiozcre. —_ — ) = -
I
Mauvais . — — — —
TOTAUX . — — T = g
Bon. — — —_ -
Pius de b5 ans et jusqu’a 60 ans. . . { Médiocre — — — -
Mauvais . — — — -
TOTAUX . — — |- —
|
Bon. — — l - -
Plus de 60 ans et jusqu'a 65 ans. . . { Médiocre . — — - -
Mauvais . — — —_ -
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le temps de service et I'Age combinés (suite).

103

DE 30 A 40 ANS. DE 40 A 50 ANS. DE 50 A 60 ANS. DE 60 A 70 ANS. DE 70 A 80 ANs.
P. c. P.c. P.c P.c. P.c
du du du du du
rsornel rsonnel personne] personnel personnel
Nombre |de méme|| Nombre {de méme)| Nombre |de méme|| Nombre |de ménie{| Nombre |de méme
age age ige age ige
et et et et et
d'ouvriers. |de méme||d'ouvriers. |de méme|| d'ouvriers. [de méme|| d'ouvriers. |de mem: ||d'ouvriers. [de méme
temps temps lemps temps temps
de de de de de
service. service. service. service. service.
3 60.00 68 71.43 2% 70.59 9 100.00 1 100.00
2 40.00 2 2141 10 2941 — — — —
— — 1 140 — — — — — —
[ % 100.00 I3} 100.00 34 100.00 9 100.00 ! 100.00
1 400.00 32 86.49 25 64.10 11 84.62 1 100.00
— — 4 10.81 11 28.21 1 7.69 - —
— — i 210 3 7.69 1 7.69 — —
1 400 00 317 100.00 39 400.00 13 100.00 1 100.00
- — 2 40.00 38 80 83 ] 83.33 - —
— — 3 60.00 9 19.15 1 16.67 - —
— — 5 | 400.00 47 | 100.00 6 400 00 — —
- — — — 13 1647 12 70.59 - —
- — 1 100.00 3 17.68 4 23.53 —_ -
— — — — 5.88 1 B.R8 —
— — 1 | 40000 17 100.00 11 400.00 — -
- — — — 1| 3333 8 80.00 1 | 10000
— — — — 66.67 2 20.00 - -
— — — - 3 [7100.00 10 | 100.00 1 400.00
— - — — 1 | 10000 1 | 10000 2 | 40000
— — — — |~ 4_| 10000 1 | 10000 2_|_100.00
— — — _ — —_ 1 100.00 - -
— — — — — — 4 100.00 — -
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VI. — Etat de santé d’aprés la nature du travail.

Répartition du personnel,
d'aprés son état de santé et d’aprés la nature du travail.

Tableau ne 30.

= | ETAT pE SANTE: ETAT DR SANTE : ETAT DE SANTE :

25 BON. MEDIOCRE. MALVAIS.

ATELIERS.  |2E
S<|m (pe|F [Pe|m pe|F [P |pefF [pe
Peégggge-se,m_ . [15831933) rr.89| — | — | 2a0|2n48] — | — |10 |03 — | —
M. | 169 .
Cardage . . . {¥" | joof 440| 8284 316| 13.45) 29| 4746{ 408|800 — | — || 8 |485
. M, | 129 Al "

Préparations .{F_ oioo| 409|850 t545| 12.88| 48] 4395 564] 26.48] 2 [ 155]| 20 |0
Filage. . . . {0 | Y6 359) 76359369 36.86| 104] 22.56666] 30.99| B |1.08l134 (3.4
Dévidage . . . F. |1996| — | — |1a68]73.40] — | — | 5109538 — | — [| 21 108
Séchage . . . M. | 433] 110827l — | — | 22l4e3s — | — | 1 |om| — | =
Divers. . . . {I [1040 ses| es04f 50| T5.76| 13| 13,07 14[20.21] 10 098] 2 [303

Personnel féminin,

i° Filage.— 1l est dans ce tableau un chiffre qui saute aux
yeux, c’est celui qui indique la faible proportion (56.86 p. c.)
des ouvriéres fileuses en bon élat de sanié. Ce résultal est
d’autant plus frappant qu’il paraissait moins probable en pré-
sence de certaines données fournies jusqu’iei par notre étude.
On a vu, en effet (tablean n° 21), que la proportion des per-
sonnes en bonne santé est plus grande parmi les femmes de
moins de 20 ans que partout ailleurs. Or, c’est parmi le
personnel des ateliers de filage qu’on rencontre la plus grande
proportion de femmes de moins de 20 ans (voir tableau n° {2).
Malgré ce facteur favorable, I'état de santé dans les « conti-
nus » est le plus mauvais. 11 s’ensuit que le pourcentage cité
plus haut (56.86 p. c.) est plus significatif encore qu’il ne le
parait 4 premiére vue.
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L’état précaire de la santé des fileuses tient, en partie, A
un début trop prématuré. On a vu que les femmes dgées de
plus de 12 ans au moment de leur entrée a l'usine comptent,
dans leurs rangs, 68.63 p. c. de sujets en bonne santé, alors
que celles qui ont débuté avant cet age n'en comptent que
59.76 p. c. Or, le début précoce est surtoul fréquent parmi
les fileuses : sur 4,166 il y en a 2,244 qui sont entrées avant
12 ans révolus, tandis que sur 4,624 autres ouvriéres du lin,
on n’en rencontre que 997 ayant débuté dans ces conditions.

On peut, partiellement au moins, élucider le point de
savoir si c’est bien I'insalubrité propre au travail des fileuses
qui occasionne le mauvais état de leur sanlé, en comparant
ce dernier a I'état de santé des autres ouvriéres ayant le méme
temps de service.

Le tableau n° 31 montre que, jusqu’d 30 ans de service,
les pourcentages du nombre des personnes en bonne santé
sont moins élevés dans les salles des « continus » que
dans les autres ateliers : d’ou l'on peut conclure que,
pour une telle durée de service tout an moins, l'insalubrité
spéciale au genre d’occupations auxquelles on se livre dans
ces salles intervient pour altérer la santé d’une partie plus
grande du personnel. Passé 30 ans de service, le contraire
se présente; mais ceci n’'a rien de surprenant quand on sail
que sur les 4,166 personnes qui composent le personnel fémi-
nin des « continus », 88 seulement, soit 2.41 p. c., dépassent
30 années de service, tandis que sur les 4,624 femmes
employées dans les autres salles, il en reste 148, soit
3.20 p. c., qui ont plus de 30 ans de service. Il est done tout
naturel d’admettre que la disparition d’une notable quantité
de fileuses d’'un Age avancé s'effectue aux dépens des éléments
les moins robustes et que, dés lors, les fileuses atleignant
30 années de service sont d’'une nature plus résistante que les
ouvriéres ayant travaillé pendant le méme nombre d’années
dans les autres ateliers des filatures.
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Etat de santé du personnel féminin travaillant dans les

Tableau ne 31.

ETAT DE SANTE
BON.
Quvritres Quvritres
des « continus ». | des autres salles.
TEMPS DE SERVICE. g |EEZ £ (2L
2 E R hd 2 H
SR E |Zas
2 BEEg| B |3gis
= OJESEE| T |sgEs
® |REgE s [SE3E
= w82 : = 5] gﬁ;
E o T g R
Z. o z |
|
Jusqua B ans. . . . . . . L. Lo L . ‘ 1124 58.60 1634 7499
Plus de § ans et jusqua 40 ans. . . . . . . 528 56.35 697 1376
— 40 - 5 -0 000 314 5456 b 247
— 43 — 20 —. ... 174 53.5% a1 70.48
— 92 — 25 — . . .. ... 114 - 5253 160 69.56
— 2 — 30 —. .00 87 51.35 104 67.53
— 30 - I — 3 66.67 B4 | 6207
— 3 — 40 — ., . .o oL 18 69.23 20 5882
— 4w — M — . 9] 10000 12 | 1049
— 45 — B0 — . . . . oL — — 2 25.00
— 50 — B — . . o o0 oL — —_ 2 | 100.00
— 53 — 60 — . ‘ — — — —
} 2369 3T
|
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« continus » ou dans un autre atelier des liniéres.
ETAT DE SANTE ETAT DE SANTE
MEDIOCRE. MAUVAIS.
Quvritres Qurvriéres Ouvrieres Ouvritres Nombre
des « continus ». | des autres salles. || des « continus ». | des aulres salles.
5 |zgz i |82 s |z32 5 (282 total
E |2S8 5 |23 8 5 |8%E 5 |85E ol
EoEas | & (Bez B OBz | B O|5a%
2 |S88s| 2 |SEEs| 2 |BEEs| 3 [SiEg
o ZeEE o ZEEF = 22 g o 2w g d'ouvriéres.
e 'US:DW o vsn“’ o 13503 b ﬁEw’ES
< |sg22s]l 5§ |s32s) = 82l 5 (95T
g °383 E -k s U,-c'q‘a-u g A
-4 -9 z, % = a ~ =%
wr | osses | osu | 2391 || 47 248 % 140 s } 4097
312 | 3970 ) 20 | a0 | 393 8 0.84 2T ] 4sse
u3 | 4263 | 183 | 2661 || 16 281 1 1.22 b | e
e | 4369 | 113 | 292 9 911 1 0.28 328 ] s
393
8 | M. 65 | 2826 || 14 643 5 947 n |
9 | sas | 4 [ s | 3 | 4m 3 | 49 ] e
16 | omas | 32 | 3678 8 | 88 1| a1 b} s
6
8 | s 12 | B || — — 3 5.88 §4 } 60
9
_ - 5 | 294 — — — — " } 2%
Il
1 | 100,00 6 | oo || — - — — 8 ‘ 9
B I I T e e
1
1 4000 | - - - — - - — } 1
1666 1196 13 15 8790
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2 Cardage. — Le personnel féminin employé au cardage
compte proportionnellement plus de personnes en bonne santé
que le personnel féminin des ateliers de filage et méme que
celui des ateliers de « préparations». Cependant les nuisances
paraissent plus grandes dans les carderies que dans les salles
de préparations; et si elles différent de celles qui rendent
insalubres les salles de filature au mouillé, il faut reconnaitre
qu’elles sont tout aussi pernicieuses. En relisant les chiffres
du tableau n° 16 relatifs & I'age moyen au début du métier
et ceux du tableau n° 20 qui indiquent le temps moyen de
service, on verra qu'en exceptant les « divers », ce sont pré-
cisément les cardeuses qui ont le temps de service le plus
court, ct que c’est parmi elles aussi qu’il est entré le moins
de personnes avant I'age de 12 ans. Or, la proportion des
personnes en bonne santé augmentant quand la durée du
temps de service et la précocité du travail diminuent, il n’y
a rien de surprenant i ce que l'action énergique de ces deux
facteurs dissimule la nocuité propre au travail des cardes.

En outre, les vides créés dans le personnel féminin de ces
ateliers se comblent dans une large mesure par des personnes
adultes. Il y entre, en effet, 34.49 p. c. de femmes ayant
dépassé 18 ans contre 14.27 p. c. aux préparations, 7.36 p. c.
au dévidage et 0.46 p. c. seulement dans les salles de fila-
ture.

D’autre part, le tableau n°12 (Age du personnel) montre que
les ouvriéres des cardes arrivées 4 50 ans s’éliminent avec
plus de rapidité (les ouvriéres fileuses exceptées) que les
ouvriéres du méme age appartenant a tout autre groupe, et
cela, répélons-le, malgré un début parfois fort retardé. Dot
il faut conclure que sil’on a trouvé aux usines une propor-
tion considérable de cardeuses ayani les apparences d'une
bonne santé, ce fait est loin de démontrer I'innocuité du
genre de travail auquel se livre cetie calégorie d'ouvriéres.

Au reste, le travail dans les ateliers de cardage étant,  juste



ETAT DE SANTE D’APRES LA NATURE DU TRAVAIL

Personnel masculin.

Qb
y Y 10
18 108 21\ .

Personnel féminin.

Filoge

:2’1;2.7&1:‘('””: ﬁt’}/’id‘fye
Cffd?_ye / ﬂiwm
s16 1546 - 2569 ‘ ,@

b6s

1

510
1663

Ensemble.

Tersonnel masculin Fersonnel’ 7207072

8 \\v 182

Pour Ja légende, voir schéma pages 82-83.






ETAT DE SANTE. 109

titre, considéré comme insalubre par les ouvriers, il ne s’offre,
en général, pour y entrer que des personnes trés valides.

3° Préparations. — Le personnel féminin des préparations
est moins bien portant que celui des ateliers de dévidage, ce
qui est assez naturel, car il est incontestable que ce dernier tra-
vail présente beaucoup moins de causes graves d’insalubrité.

Personnel masculin.

1> Filage. — Les ouvriers des salles de filature, comme
leurs compagnes de travail d’ailleurs, constituent le groupe
le moins favorisé sous le rapport de la santé.

Cependant, si la différence est ici moins tranchée, c’est que
'on rencontre parmi eux une proportion relativement faible
de personnes ayant débuté avant 12 ans, que la proportion
d’entrées tardives est assez forte dans leurs rangs (19.31 p. c.
ont débuté aprés 20 ans) et, enfin, que le tcmps de service
moyen est assez court dans ces ateliers.

2° Peignage-sérancage. — L’état de santé des peigneurs-
séranceurs est mauvais, il est presque aussi mauvais que celui
des « fileurs », et cela malgré un début généralement retardsé,
et un temps de service moyen irés court. A coté de l'insa-
Iubrité propre a ce travail, il importe de noter ici I'absence
presque totale d’infiltration d’éléments adultes.

3° Cardage. — Les ouvriers des carderies occupent une
place relativement avantageuse dans le tableau précédent.
Elle est due 4 leur temps de service peu prolongé et,
surtout, & I'élimination incomparablement plus rapide que
chez les ouvriers employés aux préparations, au séchage,
aux ftravaux divers et méme, abstraction faite du départ
des jeunes gens de moins de 20 ans, que chez les ouvriers
du peignage-sérancage.

4 Séchage. — On voit aussi que certains travaax,
comme le séchage, qui, & premiére vue, paraissent devoir étre



110 CHAPITRE 1I.

des plus malsains, sont cependant moins incompatibles avec la
longue durée de la vie qu’on ne serail porlé a le croire. Tou-
telois, il faul observer que la statistique est ici moins pro-
bante, & raison :

fo Du nombre relativement faible d’ouvriers occupés &
cetle besogne, ce qui, grace a quelques exceplions heurcuses,
peul améliorer les résultals;

2 De la sélection préalable qui s’effectue tout naturelle-
ment dans ce travail réputé trés dur et n’exigeant qu’un per-
sonnel resireint; '

3° De Télévation considérable de l'age au débul de cette
classe de travailleurs (16 p. c. seulement ont débuté avant
d’avoir atteint l'age de {2 ans).

[1 vient d’étre question, a plusieurs reprises, des différences
qui existent dans I'élimination du personnel des divers ate-
liers. Le point de savoir & quoi liennent ces différences con-
sidérables est d’une trés grande importance et mérile un
examen attentif, qui fait lobjet du paragraphe suivant.

Elimination.

Par élimination, nous entendons le nombre ou la propor-
tion d’ouvriers et d’'ouvriéres qui quittent les liniéres aprés
un certain temps de service.

Nous avons constaté dans le premier chapilre, a propos de
Idge moyen des ouvriers, qu’il s’opére, sur I'enscmble du
personnel, une élimination rapide el considérable variant
avec le sexe, avec les localités et avec lc genre d’atelier.

L’élimination d’aprés la nature du travail est d’un intérét
capital. Les facteurs principaux qui interviennent dans le
départ progressif des éléments du personnel sont, pour les
hommes : le changement de profession (en particulier la
conscription), linaptitude au travail par sénilité ou par
maladie el enfin la mort.
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Pour ce qui concerne les femmes, au changement de profes-
sion, & I'inaptitude au travail et a la mortalité vient s’ajouter
une cause de départ qui leur est particuliére : le mariage.

A priori, on scrait tenté de croire que U'élimination pour
cause morbide est d’autant plus forte que I'élimination totale
parait elle-méme plus considérable. Celte pensée serait juste
§'il n’intervenait point de causes perturbatrices particuliéres
qui sont, d’'une part, pour les deux sexes, le plus ou moins
grand nombre d'entrées tardives, ct, d’autre part, pour les
femmes, 1'élimination plus ou moins grande pour cause de
mariage. En effet, a insalubrité de travail égale, plus il y aura
d’entrées tardives dans un atelier et moins forte devra éire
I'élimination pour motifl de santé parmi les gens d’'un certain
ige, puisque le temps passé dans les ateliers avant d’atteindre
cet age sera d’autant plus court. Nous reviendrons plus loin
sur le réle du mariage.

Les tableaux n°s 32 et 33 montrent 'importance de I'élimi-
nation totale dans tous les ateliers aux différentes décades
de la vie des travailleurs, en renseignant la rapide décrois-
sance du nombre des ouvriers 4gés qui restent dans les usines.
Aprés 50 ans, il o'y a plus au travail que 9.30 p. c. des
homnmes et 0.97 p. c. des ouvriéres.

Afin d’éviter qu’on reproche & nos calculs de ne pas tenir
compte de la déchéance naturelle, nous avons cru devoir
exclure de nos considérations ultérieures sur I'élimination les
personnes ayant plus de 40 ans. Jusqu’a 40 ans, la vigueur et la-
vilalité sont, normalement, encore entiéres dans les deux sexes.

En prenant donc cet age pour moyenne, nous voyons
(tableau n° 33) que les ateliers réunis renferment encore
19.25 p. ¢. dhommes de plus de 40 ans et £.54 p.c. de
sujets féminins du méme age.

L’élimination ne suivant pas la méme marche et n’ayant
pas la méme intensité dans les deux sexes, il faut I'étudier
séparément dans chacun de ceux-ci.
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Tableau n° 32.

CHAPITRE II.

Répartition du personnel d'aprés la natm

Tableau ne 33.

Jusqu'a Apres Jusqu'a Aprés Jusqu'a Apris

20 aps. 20 ans. 30 ans. 30 aps. 40 ams, 40 a,

M F M. F M. F M. F. | M. | F. | M [F

Peignage-sérangage {1179 1 — | 404 | — (4330 | — [ 253 | — 1480 — |43 -
Cardage 4| 432 | 98| 300 || 145 | 383 | 5% | T9 || 146 | 42 | B | ¥
Préparations. 91921 ) 120 |4269 || 44 |1773 | 8B | 357 | 70 |2034 | 59| K
Filage . 233 12389 | 228 (1777 || 828 |3740 | 135 | 456 || 390 |4057 | M |{§
Dévidage . — | 83| — 1143, — [1520 | — | 476 || — [182%4 | — |%
Séchage 1] — | M8 —| 84| — | 82| —|| &8 —| 80~
Divers., . . . . 126 | 50 [ 884 | 46| 409 | 62 | 601 4675 64|38 ¢
TOTAUX. . 4633 |4348 (1852 |444b (|2274 |7448 (1244 [1372 ||12844 (83K | 674 |

Tableau indiquant le °/, du personnel occupé day

)

Jusqu'a Apres Jusqu'a Aprés Jusqu'a Apris
20 ans. 20 aus, 30 ans. 30 anms, 40 ans, 40 am
Personnel masculin , . 46.86 5344 65.25 34.78 80.76 193
Personnel féminin 49.43 50.57 48.39 15.64 95.46 454
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du travail et daprés I'Age par décade.

Jusqu'a Aprés Jusqu'a Apres Jusqu'h Aprés Jusqu'a Apres

50 ans, 80 ans. 60 ans. 60 ans. 70 ans. 70 aos. 80 ans. 80 ans.

5201 — | 63| —||4568 | — | 45| — [M582 | — 1 — (88| — 1 — | —
160 | 430 9 2] 169 | 431 0 1| — | 432 — oll —| —| —| —

100 (24401 29 | 20 [ 126 2129 3 1] 429 2130 0 ol —t — | —| —

&2 M54 | 29 1B || 452 4164 9. 2| 460 [4486 1 0 41| — 0] —
— %49 [ — | 47| — [1987 | — 9| — 19%6 | — ol =1 =) = —
40| — | 28 — [ 123 | — 8| —[j132| — 1] — 13| — 0] —
839 | 65 | 474 11 954 1| 66| b6 0 (1004 | — 6| — 4010 [ — 0] —
Hid 8705 | 324 | 85 || 3394 (8777 | 91 | 43 |[3476 [8790 9 0 ||3488 | — ol —

i’les filatures avant et aprés chaque décade.

Jusqu'a Aprés Jusqu'a Aprés Jusqu'a Apres Jusqu'a Apris
50 ans. 50 ans. 60 ans. 60 ans. 70 ans. 70 ams. 80 ans. 80 ans.
8070 9.30 97.349 261 99.74 0.26 400.00 0.00
99.03 0917 99.85 048 400.00 0.00 — _
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Personnel féminin.

Les femmes quittent souvent 'usine & la suile de mariage,
et comme il n'existe aucune bonne raison de croire que les
mariages soient plus fréquents dans un groupe d’ateliers que
dans un autre, il s’ensuit que 'on peut évaluer V'élimination
pour cette cause d’aprés les nombres proportionnels de
femmes mariées qui reslent dans les atcliers, cette donnée
étant évidlemment en raison inverse du nombre des femmes
mariées qui ont abandonné le travail. Mais il est elair qu'avant
d’établir ces nombres proportionnels il faut faire abstraction,
dans les nombres qui leur servent de base, des fillettes qui ne
sont pas en age de se marier et qui, dans certaines salles,
constituent la moitié du personnel féminin, alors que dans
d’autres elles ne se rencontrent qu’a 1'état d’exception. De plus,
comme les femmes mariées de moins de 20 ans son! peu
nombreuses (76 en tout), il n’y a aucun inconvénient 4 baser
les calculs sur le nombre des femmes ayant dépassé Idge de
20 ans; en procédant ainsi nous aurons, au contraire, un reflet
beaucoup plus exact de I'élimination qui se produit pour
« mariage ».

Tableau n° 34.

Femmes Femmes . P. c. desé
. mariées ‘emmes mariées|
ATELIERS. de plus Je de méme

de 20 ans. plus de 20 ans. atelier.
Cardage. . . . . . . . . .. 300 179 59.67
Filage . . . . . . . . . .. 1777 933 52.60
Préparations . . . . . . . . . 41209 567 46,90
Dévidage . . - . . . . . . . 1443 493 43.13
ENSEMBLE . . . . . . 4429 2172 49.04
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Il résulte du tableau n° 34 que l'on rencontre le plus de
femmes mariées dans le cardage. Dans le dévidage, on en
rencontre le plus petit nombre.

Or, comme rien ne nous autorise 4 penser que les femmes
mariées d’un groupe d’ateliers quittent pour ce motif I'usine
en plus grand nombre que les femmes mariées d’'un autre
groupe, il s'ensuit que, a élimination totale égale, I'élimination
pour cause morbide est proportionnellement d’autant plus
grande dans un atelier que I'on y rencontre moins de femmes
mariées. .

Remarquons cependant que dans les ateliers les plus
salubres, 13 ou la mortalité infantile est restreinte, les femmes
mariées ont plus de raison qu’ailleurs pour quitter le travail,
puisqu’elles ont plus fréquemment que les autres un ménage
nombreux. Mais ceci, loin d’infirmer notre argumentation, en
augmente au contraire la valeur.

Le tableau n° 27, chapitre 1I (état de santé d’aprés I'dge au
début), met en relief I'élimination de la partie la moins valide
de P'élément féminin, et voici comment :

On sait que I’élimination totale s’effectue pour trois causes :
changement de profession, mariage et morbidité ou morta-
lité. Les deux premiéres causes doivent nécessairement faire
sentir leurs eflets d’'une maniére uniforme, quel que soit
l'age au début; par comséquent, si nous admettons pour un
instant que la troisiéme cause agisse aussi avec une intensité
égale sur toutes les ouvriéres quel que soit leur 4ge au début,
nous devrons irouver partout, a toutes les décades de la
vie des travailleuses, une différence constante entre le nombre
des bien portantes ayant débulé respectivement avant et aprés
12 ans.

Or le tableau n° 35 permet de constater que ces différences
ne sont pas constantes et que la proportion des biens portantes
augmente pour celles qui ont débuté avant 12 ans.
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Tableau ne 35.

ETAT DE SANTE : BOA.
AGE

AU AVANT De 20 { De 30 De 40 | De 50 De 60 | De 70

2 3 Y a b 3
DEBUT. 20 ans.
30 ans. | 40 ans. | 50 ans, | 60 ans. | 70 ans. | 80 ans.

Femmes
Aprés A2 ans . . | 69.29 | 6348 | 6170 | 6879 | BAS4 | BéB4 | —
Avant 12 ans . . | 5043 | 946 | 6008 | 6737 | 5882 | 000 | —
Diffiérence. . | 986 | 902 | 762 | 442 | 328 | 454 | —

en ples. | en .]Jhll, en plus, | en plos. | enmeins. | en plus.

Hommes
Aprés 12 ans. . | 79.70 83.42 81.90 19.32 78.14 81.46 81.60
Avant 42 ans . . | 8340 84.93 1112 121 6749 69.23 100.00
Différence. . 3.40 1.49 10.418 2.05 8.55 11.93 12.50

enmoins. | en ples. | en plus. | en plas. | en plus, { en plus, | en moins.

Il semble donec en résulter : ou bien que I'état de santé
chez les débutantes avant {2 ans saméliore avee l’ige, ou
bien que I'élimination pour cause morbide y est plus grande
et laisse ainsi dans les ateliers une proportion plus forte
d’ouvriéres bien portantes. Or, la premiére supposition est
absurde et, au surplus, il est démontré, par le tableau n° 24,
que P'état de santé devient plus mauvais avec I'age. Par consé-
quent, I'dlimination dans ce groupe des débutantes avant
12 ans a principalement pour cause le départ des ouvriéres les
moins valides, et le nombre de ces départs sera évidemment
d’autant plus élevé que le nombre des ouvriéres de cette
catégorie sera lui-méme plus considérable.

De 1a nous pouvons légitimement tirer la conclusion
suivante : a élimination totale égale, il existe, dans les
groupes du personnel féminin, une élimination pour cause
morbide d’autant plus grande que ces groupes contiennent
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une proportion plus grande de femmes mariées et une
proportion plus forte de personnes ayant débuté avant Idge
de 12 ans. En outre, comme les entrées tardives améliorent
I'état de santé et retardent I'élimination, il est intéressant
de mettre en regard la marche de I'élimination, celle de I'dge
au début, celle des entrées tardives et celle des départs pour
molif de mariage.

Tableau ne 36.

Femmes Entrées Pour-cent Pour-cent Elimination
ayant débuté | tardives des personnes des totale

avant (& plus mariées femmes de plus | jusqu'a

12 ans. de 18 ans). | de plus de 20 ans. de 40 ans. 40 ans.

Filage. . . 53.48 046 | Dévidage. 43.43| Filage . . 2.62| 97.38
Dévidage. . 2445 1.39 Préparat. 46.90 | Préparat. . 451 | 05.40
Préparations 2044 1427 Filage. . 5250 | Cardage .4.63( 95.37
Cardage . . 17.59 34.49 Cardage . 59.67| Dévidage . 8.62| 91.38
Divers . . 10.64 — — — —

1o Filage. — Dans les ateliers de filage, I'élimination est
la plus forte. 1l ne reste guere que 2.62 p. c. de femmes ayant
atteint I'age de 40 ans. Cela nous permet déja de soupgonner
le départ d’'une proportion plus forte des éléments maladifs.

Mais nous trouvons la preuve que cette élimination pour
cause morbide est beaucoup plus marquée dans les ateliers de
filature que partout ailleurs, dans ce fait que 53.48 p. c. de
fileuses ont débuté avant I'dge de 12 ans, que le nombre
des femmes mariées dans le filage est trés grand (52.50 p. c.)
et que le nombre d’entrées tardives y est extrémement réduit.

Enfin, on peut encore montrer que I’élimination pour
cause morbide esl relalivement trés rapide dans les ateliers de
filage en comparant, a age égal dans chaque décade et pour
les divers travaux,le rapport des personnes en honne santé aux
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personnes maladives ou malades. En effet, si la proportion des
bien portants aux malades augmenle plus rapidement ou
diminue plus lentement dans un groupe d’ateliers que dans un
autre, au fur et & mesure que l'on avance en age, cela ne peut
provenir que de deux causes : ou bicn le départ plus rapide
des plus chétifs, ou bien, supposition inadmissible, 'amélio-
ration de plus en plus grande de I’état de santé a mesure que
I'on se rapproche davantage de la vieillesse. Or, comme on
peut le voir par le tableau n° 37, le rapport des bhien portants
aux malades augmente dans les filages a partir de I'age de
30 ans, tandis qu’il diminue dans les autres ateliers, a 'excep-
tion des carderics.

Tableau n* 37.

FILAGE. DEVIDAGE. | PREPARATIONS. CARDAGF.

AGE 3 |3 £ |8« 3 |8 5 |8
s a5 |5 E=| | EES| | ER
DES .| E A~ .| E B e 5’: .| E ﬁl;
Els 2|52 |25 5)s|ef|8 | |5
-] @ =3 g = @ = = ==} ® | g & » T8
OUVRIERES. g g% g |z S |zt 5 Izt
BB, RN = :u: = A,
2|5 2 | Fe = |82 2 g

1 2 3 [ 5 [ ki &
Moins de 20 ans. . . 4444 9718[1.44| 649| 204(3.18] 6K8) 233|2.95 | 107 25 |4.28
De 20 & 30 ans. ., .| 697| 624{1.12| 494| 173(2.86 | 607| 245(2.48 | 163| 56 [2.95
— 30440 — . . .| 186| 164|446 MU3] 91(234| 187 74|2.52] 32| 27 |1.18!
. \
— 40450 — . . .| 64 30{243] &6 39(221] 84| 2|2.04| 12| 6 |2.60
— 80460 —. . .| UM 218501 17| 24081 412 T — 1 10.00
—60470 —. . .]— 2(0.00 6| 3|2.00 4] — |0.00f — 1 10.00

20 Préparations el cardage. — L’élimination tolale des
prépareuses est sensiblement la méme que celle des ouvriéres
du cardage. Or, les entrées précoces et les départs pour cause
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de mariage sont plus nombreux dans les ateliers de prépara-
tion que dans les carderies. En outre, les cardeuses ont, au
point de vue de la santé, I'avantage de compter parmi leur
personnel un grand nombre dentrées tardives.

Si, malgré toutes ces conditions favorables 4 une prépon-
dérance d’élimination dans les ateliers de « préparations »,
nous renconirons encore, comme cest le cas, une méme
élimination dans les deux ateliers, ¢'est qu’en réalilé Pélimi-
nation pour cause morbide est plus forte dans les carderies
que dans les préparations.

3> Dévidage. — En ne considérant que le pourcentage
relatif & 'dge précoce au début, nous devrions trouver ici
une élimination pour cause morbide assez grande, et, cepen-
dant, I'élimination totale est trés faible, malgré le nombre
considérable de dévideuses qui quiltent 'atelier pour motif de
mariage. Il est donc bien évident qu'ici I'élimination pour
cause morbide est des plus restreintes.

En résumé, I'élimination du personnel féminin pour cause
de sani¢ diminue d'un atelier a I'autre dans I'ordre suivant :
filage, cardage, prép'aralions, dévidage.

Personnel masculin.
Tableau no 38.

Age au début Entrées tardives P.c dhommes Eli[:(')il:féion
de plus Pt
{avant 412 ams). (apres 20 anv). de 40 ans. %5;1:5'3_’
p-c. p.c p-c
Cardage . . . 31.95 | Peign-sérang.. 4.39 | Peign.-sérang.. 8.40 94.60
Préparations . 27.91 | Cardage . . . 46.57 | Cardage . . . 413.64 86.19
Filage. . . . 2581 | Filage. . . . 48.31 | Filage. . . . 45.40 B4.60
Divers. . . . 2436 | Preéparations . 8444 | Divers. . . . 3347 66.33
Peign.-sérang. . 23.50 | Divers. . . . 3i43 | Séchage. . . 37.59 62.44
Séchage . . - 1654 | Séchage . . . 39.40 | Préparations. . 43.74 54.26
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1o Cest surtout dans le peignage-sérancage que 'exode des
ouvriers est rapide. Ceci lient a deux causes : de raisons éco-
nomiques et de I'insalubrité du travail. Le nombre des jeunes
gens employés dans les ateliers de peignage mécanique est
considérable et, aprés un certain temps, beaucoup d’entre eux
se voient forcés de quitter ces ateliers out leurs bras ne trouvent
plus d’emploi. Si c’est bien 1a une cause puissante de I'élimi-
nation des peigneurs-séranceurs de plus de 20 ans, on devra
en frouver la preuve dans les liniéres mémes, en y relevant
le nombre des personnes ayant exercé une autre profession;
c’est-a-dire quon devra retrouver dans les travaux autres que
le peignage plus d’anciens peigneurs-séranceurs que d’anciens
autres ouvriers du lin. Le tableau suivant indique qu’il en
est ainsi.

Tableau ne 39.

NOMBRE D'OUVRIERS DE CHACUN DES ATELIERS
ATELIERS CI-DESSOUS AYANT TRAVAILLE
DANS UN AUTRE ATELIER DES LINIERES.
Ob LES OUVRIERS -
3
1 = .
ONT ETE: 8% | g & | = @ %
S O =14 2] o =
ga K] ~ = k4 =
5L =1 (= o = 3]
PRIMITIVEMENT EMPLOYES. >3 = S @' = »
=9
Peignage-sérancage . . . . . . . .| — | T 3| 33 | 11
Filage . . . . . ... .. ... 3 — 1 1 16 T
Cardage . . . . . . 1 20 — 0 17 3
Préparations. 0 0 0 — 0 0
Divers . 1 6 2 2 — 7
Séchage 0 0 0 0 10 —
ToTAux. . . 5 97 11 6 76 34
20 Cardage. — Malgré un début précoce et une insalu-

brité de travail incontestée, et d’ailleurs incontestable puis-
qu’il ne se rencontre dans ces ateliers pas un seul homme
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ayant franchi la soixantaine, I'état de santé des ouvriers des
cardes est satisfaisant, mais leur élimination totale est trés
rapide; il faut done que cetle élimination s’effectue principa-
lement aux dépens des moins résistants, puisque, de fait, les
ouvriers des cardes comptent parmi eux peu d’entrées tar-
dives. que leur 4ge moyen est assez faible, et qu’au surplus
les cardeurs ont moins de motifs que les peigneurs-séranceurs
pour changer de profession.

3¢ Filage. — Dans la filature, l'élimination est assez forte
et I'état de santé est muauvais, et, cependant, 'age au déhut
est favorable et les entrées tardives sont relativement nom-
breuses.

Il est & remarquer que, pour des raisons économiques,
une partie des jeunes gens quittent les ateliers de filature
aprés quelques années de service (il n'y en a que la moitié
ayant dépassé 'age de 20 ans) et, malgré ce départ, I'élimi-
nation est moins forte que dans le cardage. Il faut donc
croire qu’'un état de santé précaire est plus compatible avec le
travail des filatures qu'avec celui qui s’eflectue dans le cardage
(76.35 p. c. douvriers en bonne santé dans les filatures,
82 p. c. dans le cardage).

4° Séchage. — Les inconvénients du travail dans les
séchoirs sont compensés par un age au début peu précoce et
par de nombreuses entrées tardives; dés lors il est tout naturel
de trouver parmi ce personnel une faible élimination.

5° Préparations.— Les ouvriers des préparations, malgré
un Age au début précoce, n'ont qu'une élimination fort res-
treinte, ce qui cadre parfaitement avec la salubrité relative
de leur travail. L’état de sanlé des ouvriers prépareurs est
un des meilleurs.
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6° Divers. — Il n’y a rien de spécial a dire des ouvriers
employés aux travaux « divers », qui comptent dans leurs
rangs des travailleurs de toutes professions.
En résumé done, I'élimination du personnel masculin pour
molif de sanlé va en décroissant dans l'ordre suivant :
peignage, cardage, filage, séchage, préparations.

VII. — Influence des maladies de l’enfance

antérieures au début du travail

Tableau n 40.
PERSONNES AYANT ETE GRAVEMENT MALADES
DANS L'ENFANCE
ATELIERS. ETAT DE SANTE
BON. MEDIOCRE. MAUVAIS.

M. F, M. F. M. F.

Peignage-sérancgage 31 — 16 — 1 —
Cardage. . ] i1 — 4 — —
Préparations . 2 46 — 30 — 1
Filage . . 17 126 6 101 — 11
Dévidage . — 36 — 18 - 1
Séchage. . 8 — i — _ —
Divers . . 31 1 4 1 2 -
ToTAUX. 100 220 217 154 3 13
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| .
ToTA ETAT DE SANTE : ETAT DE SANTE : ! ETAT DE SANTE :
OTAUX. | BON. MEDIOCRE. | MAUVAIS.
| |
M F. M F. ‘ M. F.
y o o, o | 8 @
33 $38 3 23 | ERd 28
@ g k= oE 22 = ‘B
g%l s €5 L &)l ;|85 . |85 4 €5
A ER IR I R
:‘.:’ ES | = £3 :—j S)]&s (s 2 |88 e E 8
B u L wxe (| N lo9x] S |owu l ST ©
SRS R EACE LR RE] eI R
K 3 |= K 2 l=3] 2 |= 3 =
Tzl T |52 2 |Es = |B2| s |28 |2
Els3]le|e=||E|ss]elB3|ElSs|e |8
s e |28 [fe EREEN EREEREEEEE R
= [ <] =1 T g [ E | a 5 o g g @ £
S | 2z S | Az S | A= a |a S | A o | =23
Z 281z 2% |=8])= 8|7 |=8]l= |8
=] o= =] ° 5 =3 o.g
ge O LS ) L O S
) © g C o - ° o 0 @
Ensemble du per-
sonnel ouvrier 3485 (8790|(2812| 80.6915746( 65 .37|| 646 | 18.51]2862] 32.56/, 28 | 0.80 | 182 | 2.07
Ouvriers ayant été
gravement malades
dans l'enfance . 430| 387)| 100} 76.92] 220( 56.85|] 27| 20.77| 154(39.79)] 3 | 231] 13|3.36

Sur 130 hommes ayant été gravement malades avant leur
entrée dans les liniéres, il y en a 100 en bon état de santé,
soit 76.92 p. c.

Sur 387 femmes qui se sont trouvées dans le méme cas, il
y en a 220 qui jouissent d’'une bonne santé, soit 56.85 p. c.

En comparant ces pourcentages i ceux qui ont été indiqués
page 73 et qui sont reproduits dans le tableau n° 41, on
s'apergoit de l'influence trés marquée que peut avoir sur
la santé des ouvriers industriels les états morbides de
I'enfance.

Et c’est 1a une raison trés sérieuse qui milite en faveur de
Iobligation d'un certificat d’aptitude physique & délivrer a
tous les jeunes ouvriers par des médecins choisis dans ce but
par le Ministre de 'Industrie et da Travail.
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Tablean n° 42.
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VIII. — Infirmités.

Nombre
Cleeeos | Appa- | Appa- | Appa- d'infirmités |
. par |
Ptoses, et reil reil reil Diverses | TOTAUX.] ouvrier |
locome- hde
variees. | wuditif, | visvel. chaque
tear. lucalllité.
Gand . 13 84 32 15 922 10 176 0.02
Roulers . 2 6 — — 2 — 10 0.04
Courtrai. — 2 — — — — 2 0.01
Lokeren . — 4 3 — — 1 8 0.02
Eine . — — 2 — i - 3 0.01
Malines . 2 16 — — 3 4 23 0.05
Tournai . — 12 6 3 — 2% 0.04
Bonlez . — — — 1 — — 1 0.04
Lidge. 4 4 — 2 18 B 33 0.04
PA 198 38 % 5 20 982 0.02
Nombre
d'infirmités
pear
ouvriera
de
Femmes : chaque
atelier.
Filage 3 |10t 25 10 | 13 6 | 460 0.04
Préparations . § 2 2 5 10 4 27 0.01
Cardage . 2| 3| | - | = =1 s | om
Dévidage — | 14 4 3 5 3 29 0.4
Divers — — — 1 92 1 4 0.06
9 120 B 19 32 14 228 0.03
Nombre
d'infirmités
par
QLYTIET
de
Hommes : thague
atelier.
Peignage-sérangage. 4 — — 2 19 3 94 o0
Préparations . — 1 — — — — 1 0.04
Cardage. 1 — 1 — — — 2 0.01
Divers 5 3 3 2 6 1 20 0.02
Filage . 2 3 3 1 1 2 12 0.03
Séchage . — 1 — —_ — — 1{ 0.1
' 12 | 8| 7| 35 | 19| 6| s 0.02
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La fréquence relative des infirmités est plus grande dans
les ateliers de filage que dans les autres; cela est vrai tant
pour les hommes que pour les femmes, car I'exception qui
existe pour les femmes occupées aux travaux divers n’a
aucune valeur statistique a cause de la minime importance
numérique de ce groupe féminin On remarque surtout la
grande fréquence des infirmilés dépendantes de troubles
circulatoires des membres inférieurs {ulcéres et varices);
il est bon de faire remarquer que seuls les troubles vraiment
graves ont été qualifiés d'infirmités et non pas tous les cas
d’ulcéres et de varices n'entrainant qu’une géne minime.
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IX. — Influence

Répartition d'aprés I'stat de santé et d’aprés I'hérédiy
Tableau ne 43.

ETAT DE SANTE : BON.
HEREDITE [ EREDITE HEREDITE
” BONNE. MEDIOCRE. MAUVAISE.

k> "

ATELIERS. S| g (548 & B3| &

— = SZof X =] £

3| z 353 & [383] 2

= o g o sl 2

@ ] =& = S22 ©

= ® E«EE o [EEe] o

g 53 |22 &5 |gegs] =5

= | § |25 £ |23 §

N A I -]

2 B a’'®
Hommes.
Peignage-sérangage . . . . . . . . . . . | 1238 ] 418! 9518 | 27 249 % | 28
Cardage . . . . . . . . . . . . . .. 140 129 | 9244 6 4.28 5 33
Préparations. . . . . . . . . . L. ] 109 93 | 85.32 9 | 826 T |68
Filage. . . . e e . .. 352 324 | HMA9 21 596 10 | 28
Séchage . . . . . . . . . . .. ... 110 93 | 89.09 41 1 10.00 { 09
Divers. . . . . . . . . .. - 868 793 | 91.36 47 5.4 28 | 3%
ToTavx. . . . | 9812 ] 2615 [ 9299 | 124 4301 6 | 27
Femmes.

Cardage . . . . . . . . . . . . ... 316 283 | 89.56 % T.59 9 | 18
Préparations . . . . . . . . . . . . .| 1546|1440 (9344 | 56 | 362 | 30 | 3B
Filage. . . . . . . . . . . . .. . .| 29| 280 92,02 | 107 5352 | 82 | 34
Dévidage . . . . . . . . - . . . . . .| 1468} 1352 9229] €3 430 | 50 | 34
Divers. . . . . . . . . . . . . . . 50 48 | 96.00 1 2.00 1 900
Toravx. . . . | 5746 | 5303 |92.20 | 1 | 437|192 [ 33
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de I’héréditeé.

des ouvriers des différentes catégories d’'ateliers.

ETAT DE SANTE : MAUVAIS.
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Les renseignements recueillis sur les ascendants de chacun
des 12,275 ouvricrs et ouvriéres dulin ont permis de grouper
ceux-ci en trois calégories, selon que leur hérédité a été
jugée bonne, médiocre ou mauvaise. Les jugements ainsi
poriés sur la valeur de la tare héréditaire propre a4 chaque
ouvrier ne peuvenl évidemment avoir toute la précision
désirable, nombre d’ouvriers n’ayant pu renseigner les inspec-
teurs sur la nature ou les caractéres des affections dont leurs
parents ont souffert. 11 a fallu étre large. et c'eslt ce qui
explique la proportion considérable des gens dont 'hérédité a
été estimée bonne : tous les cas douteux ayant été tranchés
en faveur de cette derniére hypothése. Les totaux qui se
rapportent aux cas d’hérédité médiocre et d’hérédité mauvaise
représentent donc des minima et, corrélativement, les totaux
relatifs & Ihérédité bonne constituent des maxima.

Comme il fallait s’y attendre, on constate que l'influence
héréditaire est réelle sur létat de santé des travailleurs du
lin. En effet, sur 5,746 femmes en bonne santé, il y en a
5,503 dont Ihérédité est bonne, soit 92.29 p. e., tandis que
sur 2,862 femmes en état de santé médiocre, 2,561, c’est-a-
dire 89.48 p. c., sont considérées comme exemples de tare
héréditaire.

L’examen des autres éléments du tableau n° 43 conduit
a des constatations analogues.

Ce point étant acquis, il convenait de s’assurer si un tel
facteur ne faussait pas les résultats oblenus jusqu'ici. Dans
ce but, nous nous sommes posés la double question de savoir :
{° si les personnes dont ’hérédité est mauvaise n’entrent pas
de prélérence dans tel ou tel groupe d’ateliers et 2° si I'in-
fluence d’'une tare héréditaire se fait sentir d’une maniére
égale dans les diverses salles de travail.

Le tableau n° 44 donne la solution de la premiére ques-
tion.
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Répartition du personnel d’aprés l'herédité

et d’'aprés les ateliers.

Tableau n° 44,
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Lies différences que l'on conslale en ce qui concerne
I’hérédité dans les groupes féminins des divers ateliers sont
trop peu importantes pour entrer en ligne de comple,
el 'on peut admeltre que les femmes tarées par I'hérédité
n’affectent aucune préférence sensible en faveur de certains
travaux.

Dans les rangs du personnel masculin, les chiffres semblent
dénoter une préférence plus marquée. Toutefois, ces préfé-
rences, toul au moins apparentes, sont sans conséquences sur
nos conclusions actuelles relatives a I'élat de santé. En effet,
si nous plagons en regard, comme ci-dessous, la nomencla-
ture des ateliers ot I'hérédité est de moins en moins bonne
et la dénomination de ceux ot la santé laisse le plus 3 désirer,
nous constatons un manque absolu de concordance : I'in-
fluence héréditaire, bien que réelle et puissante, ne parvient
done pas a équilibrer Taction propre a chacun des groupes
d’ateliers.

lérédité Etat de santé
(de moins en moins bonue). (de moins en moins bon).
Peignage-sérancage. Divers.
Cardage. Préparations.
Divers. Cardage.
Filage. Séchage.
Séchage. Peignage-sérancage.
Préparations. Filage.

Le tableau n° 45 a été dressé en vue d’élucider la seconde
question.
En examinant les chiffres qu'il renseigne, on constate que
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st 'hérédité de tous les ouvriers était bonne, on aurait dans
le filage 77.94 p. c. de bien portanls; si I'hérédilé était mé-
diocre pour tous les ouvriers de ce méme alelier, on n’en
aurait plus que 63.64 p. c. Donc la tare héréditaire a pour
effet de diminuer de 14.27 p. c. la proportion des fileurs
bien portants. En raisonnant de méme pour les aulres
ateliers et en placant en regard des résultats obtenus la déno-
mination des ateliers dans leur ordre croissant de salubrité,
nous obtenons pour les deux sexes le relevé ci-dessous :

Personnel masculin.

Influence de Uhérédité. Etat de santé.
Filage (différence — 14.27 p. c.) Filage.
Divers ( id. —1086 —) Peignage-sérancgage.
Peign.-sérangage ( id. — 5.2 — ) Séchage,
Préparations ( id — 509 —) Cardage.
Séchage ( id. + 1.56 — ) Préparations.
Cardage ( id. + 302 —) Divers.

Personnel f&minin.

Influence de Uhérédite. Etat de santé.
Divers (différence — 45.36 p. c.) Filage.
Dévidage ( id —1029 —) Préparations.
Filage ( d — 842 -—) Cardage.
Préparations ( id. — 634 —) Dévidage.
Cardage ( d. +1651 —) Divers.
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Tableau ne 45.

CHAPITRE II.

Répartition d'aprés I'hérédité et 'état de san

HEREDITE : BONNE.
ETAT DE SANTE :
BON. MEDIOCRE. MAUYALL
&

5 z ] £
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Hommes.
Peignage sérangage . 1540 | 1481 | 1821 321 | 2126] 8 | &
Cardage. 186 | 129 | 82.69 2T | 4131 — | -
Préparations . 107 93 | 86.91 13 1245 1 | &
Filage . 12| 32t | 7191 87| 2142| 4 |or
Séchage. 118 48 | B3.08 19 | 1640 1 | 0%
Divers . 915 793 | 86.67( 445 | 1237 TR
ToTAUX. 3218 | 2015 | 8126 | 582 | 1808| & | 18
Femmes.

Cardage. IH 253 | 7238 A1 [ 285831 1 | N
Préparations . 1967 | 1440 | 7321 | 510 | 2593 17 |08
Filage . 3776 | 2480 | 57713 | 1404 | 2956 102 | 2%
Dévidage . 1813 | 1352 | 7437 | 443 | 2443 (8 | @
Divers . - 64 48 | 7869 13 U3t — | -
TOTAUX. 8008 | 5303 | 66.22| 2564 | 31.98| 144 |18
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du personnel de chague groupe d'ateliers.
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De la comparaison, établie page 131, entre I'influence de
I'hérédité et I'état de santé constaté par I'enquéte, il résulte
que, sl certains travaux paraissent plus préjudiciables aux
personnes tarées physiquement, cette influence est trop
variable pour pouvoir en tirer des conclusions formelles.”

Les totaux du tableau n® 435, réunis dans le tableau n° 46,
confirment d’ailleurs, sous une forme plus condensée, I'in-
fluence positive de hérédité :

Tableau no 46.

HEREDITE HEREDITE BEREDITE
BONNE. MEDIOCRE. MAUVAISE.
M. F. M. F. M. F.

P. ¢. des personnes en état

bonne santé ., . . 81.26 66,22 74.23 58.51 73.08 54.39

P. c. des personnes en état
de santé médiecre . . .| 18.08 31.98 22.70 37.06 | 25.00 | 40.23

P. c. des personnes en mau-
vaiy état de santé , . . 0.65 1.80 3.07 4.43 1.92 5.38

Une autre question intéressante est celle de savoir si les
descendants des ouvriers du lin paraissent se porter moins
bien que les autres travailleurs examinés pendant I'enquéte.
Le relevé suivant renseigoe a ce sujet:

Descendants des cuvriers du lin.

Ensemble.
En bonne santé : 914 soit 79.41 p. c.
M. 1451 En santé médiocre : 227 — 19.712 —
En mauvaise santé : 10 — 0.87 —

‘ En bonne santé : 1,896 soit 64.89 p. c.
F. 2,922 En santé médiocre : 954 — 32.65 —
‘ En mauvaise santé : 2 — 946 —
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Hérédité paternelle seule.

En honne santé : 411 soit 75.51 p. c.
M. 147 En santé médiocre: 33 — 22.45 —

En mauvaise santé : 3 — 204 —

En bonne santé : 228 soit 72.84 p. c.
En santé médioere : 72 — 23.00 —
En mauvaise santé : 13 — 445 —

F. 313

Hérédité maternelle seule.

En santé médioere : 161 — 41995 —

t En bhonne santé : 640 soit 79.31 p. c.
En mauvaise santé : 6 — 0.4 —

En santé médiocre : T80 — 34.45 —
En mauvaise santé : 46 — 2.03 —

En bonne santé : 14,438 soit 63.51 p. c.
F. 2,964 {

Hérédité paternelle et maternelle.

En santé médiocre : 33 — 16.78 —
En mauvaise santé : 41 — 051 —

En bonne santé : 163 soit 82.74 p. c.
M. 197

En bonne santé : 230 soit 66.67 p. c.
345 En santé médiocre : 102 — 20.56 —
En mauvaise santé : 13 — 3.77 —

=

Il montre que, d’une maniére générale, les descendants des
ouvriers du lin sont moins bien portants que les autres
ouvriers, puisque la moyenne générale pour les ouvriers en
bonne santé est 80.69 p. c. pour les hommes et 65.37 p. c.
pour les femmes, soit, comparativement aux résultats d’en-
semble renseignés ci-dessus, les différences respectives de
1.28 p. c. et de 0.48 p. c.

Il est assez remarquable de constater que c’est dans le cas
o1 'influence maternelle agit seule que, pour les femmes au
moins, la proportion des sujets en bonne santé est la plus
faible; peut-étre faut-il voir dans ce phénoméne l'influence
des naissances illégilimes.
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Quoi qu’il en soit, on peut conclure des chiffres ci-dessus
que l'influence de ’hérédité liniére n’est pas aussi pernicieuse
qu'on serait tenté de le croire a priori.

[I faut cependant excepter les descendants des ouvriéres
employées dans les salles des « continus mouillés ».

Influence héréditaire maternelle.

OuVRIERS dont la mére était employée OuvRIERS dont la mére était employée
dans le filage au continu mouillé. dans un autre atelier de la filature.

Personnel masculin.

p.c. p-C

En bonne santé . . 3540u77.80 | En bonne santé. . . 4490u84.78

En santé médiocre. . 97— 21.32 | En santé médioere. . 97— 47.67

En mauvaise santé. . 4 — 0.88 | En mauvaisesanté. . 3— 0.55
455 549

Personnel féminin.

p.C. p.c

En bonne santé. . . 8190u62.71 | En bonnesanté. . . 8490u65.16

En santé médioere. . 449 — 34.38 | En santé médiocre. . 433 — 33.23

En mauvaisesanté. . 38— 2.91 | En mauvaise santé. . 2 —~ 1.61
1,306 1,303

Comme le fait voir le relevé précédent, les ouvriers dont
la mére était employée dans un atelier autre que le filage
au mouillé, sont les mieux portants.

Les hommes I'emportent de 3.98 p. c. et les femmes de
2.45 p. c. En ce qui concerne l'état de santé médiocre et
I'état de santé mauvais, les différences sont respectivement
de 3.65 et 0.33 pour les hommes, 1.15 et 1.30 pour les
femmes.
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AVANT 14 ANS A 414 ANS APRFS 14 ANS .
£ g g £ g 9 o e 8| 3¢
<O a =] L = = <O = — -
2 |z 5] E [g. 53] £ |2.58]| °a
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=
s e 2 |28 2 || °
Gand . . 1282 25.03 1036 20.23 2804 5474 5122
Roulers , 62 14.62 100 23.58 262 61.79 424
Courtrai . 26 16.03 29 17.90 4107 66.03 162
Lokeren . 40 18.78 51 2394 122 51.28 213
Eine . . . . . 17 1417 26 21.67 1 6447 120
Malines . . €9 23.58 58 19.79 166 56.68 293
Tournai . . 65 16.54 84 24.37 ek 6°.09 393
Liége . 126 25.40 5 1945 215 55.4% 496
Ath. . 18 28.12 18 2812 28 4378 64
Bonlez 27 31.03 23 26.4% 31 42,53 BT
Tableau n» 48.

AVANT 14 ANS A 14 ANS APRES 14 ANS 3
Q)
5 w =3 ] ; @ =
wroRe £ |z g| (£ | £ |5 s EE
= 2.3 = s E £.3 -
Do = 58w ] R = R ol
° 22 o o e, o 2R 4 ag
~ = 0 © &g 88
g%“E Bw H 258 R4
TRAVAIL. e =Rl [ <] e = =g P
= - a . ) B =5
] & o =1 O g g © g ©
= . ~ S - ~ =] . a1 -]

z a = a z o
Filage. 590 18.83 638 20.36 1908 60.80 3133
Préparations 346 21.98 384 49.68 1024 $2.33 1984
Dévidage. 453 2484 M3 2273 938 5246 1826
Cardage . 131 30.97 72 17.02 220 5204 423
Divers, . . . . 12 2921 11 26.83 18 43.90 4
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Répartition d'aprés I'Age de puberté et d'aprés la
Tableau n° 49.

AGE DE

LOCALITES. 7| 8 | s {0 2] 3]s

ans. | ans. | ans. | aus. | ans, | ans. | ans, | ans. | sns, | ams.

Gand . ., . . . . . 1 3 2 23 8| 393 | TTT | 4036 | 84 | 8B
Roulers . . . . . .|| — — 1 — 1 16 4] 100] 104 o
Courtrai. . . . . .| — — — 1 1 8 16 29 ] B
Lokeren. . . . . .| — — — — 3 9 2 b | B
Eyne. . . . .. .|| — — — — — 2 13 26 34 %
Malines . . . . . .|| — — — 3 2 20 # 58 4
Tournai . . . . . .f — — — — 6 14 45 84 “Hl 8
Liége. . . . .. .| — — — 8 14 36 68 95 94 kb
Ath. . . . . ... — — — — — T 11 18 14 6
Bonlez . . . . . . — - — — 2 13 12 23 23 10
ToTavX. . . 1 3 3 135 112 - 518 | 1060 | 1520 | 1356 | 1234

Répartition d’'aprés I'dge de puberté et daprés I
Tableau ne 50.

P AGE DE
£x

ATELIERS. Exl 7z | a|o | e |ia]| a5

=] ans. ans, ans. ans., ans, ans. ans. ans. ans., 218.

Filage. . . .| 466 — 2| 1| 43| 3| 117 | 366 638 55| 6l

Préparations . | 2430 1 11 — 8 39| 173 | 324 | 384 33| 0

Dévidage. . .| 4996 | — | — 1 8| 22| 196 | 286 | 415 | 388 | 35

Cardage . . .| 432 — | — 1| s 1| 38| so| 72| 69| ®

Divers. .-. . 6| — | — | — 1 3 4 4l 4 9 4

Toravs. . . |8190| 1) 8| 8| 3| 112| 18| 1060 | 1520 | 1336 | 423




localités des femmes employées

ETAT DE SANTE.

dans les liniéres.

139

PUBERTE.
—_— Non Non
17 18 19 20 2l 2 23 2 25 indiquées. réglées.
ans. ans. ans. ans. ans. ans. ans. ans. ans.
564 | 33| 429 43 14| — 1] — 1 1 114
¥| 2 1 1| — . - - — 1 10%
0| 13 3 1 2| — | — - — — 30
n 1% 6 2| — — — - — — 68
13 4 1 1| — — | - - | - 1 “
38| % 6 9 g | — - - - 23 L))
2 23 5 3 1 1| — — — 9 133
53] 32| 15 5 2 3| — — — 3 134
4 3 1| — - — — — — 1 12
3 1| -1 = — - - | — — _ 38
810 | 466 | 473 | 89 Pl 4 1| — 1 59 1361
nature du travail des femmes employées dans les liniéres.
2 s # | 23
PUBERTE. i ol % 3'355
— g | E®| Sz | 2457
iz | 18 | 19 ﬂ 2t |22 | = |28 | %5 5 | EE|SE |«Ezic
s, ans. ans. ans. ans. ans. ans. ans. ans. ' g 2 ": f%‘?,
z 2 23 =
H9 | 4 8| %u| 10| — 1] — — 37 996 || M33 | 7520
1% | 449 B | 17 5| — - - - B 174 || 1954 | .60
63| 61 2 10 3 1| - | =1 - 5 | 165 1826 | 94.48
B[ W| 43 8 3 3! — — 1 1 8| 43| 8192
3 1 1| — — — - | = — 1 24 4| 6242
810 | 466 | 173 39| o 4 1] — 1] 49 | 4367 7374 | 8380
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Puberté des personnes de moins de 20 ans.

Tableau n° 51.

. Nombre d’ouvriéres P.c
Nombre | 4e moins de 20 ans P.c. de
total e de- personnes
ATELIERS. d'ouvriéres non réglées noguriﬁlj‘e‘“
. ou non | personnes |
de moins réglées. | signalées Slgnmalées
de 20 ans. comme | réglées. CéU léI:e
réglées. reglees.
Filage. . . . . . . . 2389 41358 1034 56.83 43.45
Préparations. . P 91 751 170 81.54 18.46
Dévidage . . . . . . . 83 678 178 79.48 20.52
Cardage . . . . . . . 132 119 13 9045 9.83
Divers. . . . . . . . 50 29 PI 58.00 42.00
TOTAUX. . . 4345 2935 1410 61.5% 32.48

La remarque la plus importante que suggére I'examen des
tableaux précédents, c’est que le séjour dans les ateliers de
filage exerce une action retardatrice sur le développement du
personnel féminin qui y est occupé.



TITRE IL

ENQUETE

DANS

LES DEPOTS DE CHIFFONS

Afin d’avoir un point de comparaison, il était indispen-
sable d’étudier, parallélement au personnel de l'industrie
liniére, un groupe assez important de travailleurs se recrutant
généralement dans le méme milieu que les premiers, vivant
de la méme vie, faisant partie parfois de l]a méme famille et
chez lesquels, par conséquent, on doit retrouver le méme état
de santé si I'insalubrité de leurs travaux est équivalente. Le
choix s’est porlé sur le personnel employé au triage des
chiffons, occupation qui ne peut étre considérée comme
exempte de causes morbifiques nombreuses.

Dans ’exposé des constatations relatives a I'industrie des
chiffons, on a suivi, autant que possible, une marche analogue
a celle qui fut adoptée pour l'industrie du lin. Comme pour
cette dernicre, on a divisé I'étude en deux parties distinctes :

{* le dénombrement du personnel;

20 I'appréciation de son élat de santé.
Pp
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CHAPITRE |[e-.
Dénombrement.

A. — Dénombrement du personnel
d’apres les localités.

M.+ F. P.¢. de la popal.

totale,
Bruxelles et banlieve . . . . . . .. . 215 10.91
Province de Brabant. . . . . . . ... 93 472
— dAnvers. . . . .. ... .. 136 6.90
Gand. . . . . . L. 332 16.84
Flandre orientale . . . . . . . . ... 348 17.66
Roulers et Courtrai . . . . . .. ... 261 13.24
Flandre occidentale . . . . . . . .. . 159 8.07
Ligge . ... .. ... . ... . 124 6.29
Verviers et faubourgs . . . . . . .. . 159 8.07
HuyetMarchin. . . . ... o . . . 66 3.3
Provinces de Namur, Luxembourg et
Hainaut . . . ... e e e e e 78 3.96
1,971

Les chiffres du relevé qui précéde, bien que ne comprenant
pas la totalité du personnel de tous les ateliers de triage de
chiffons du royaume, représentent cepcndant la irés grande
majorité des ouvriers el ouvriéres employés dans les établis-
sements de cette nature. lls montrent que ce genre d’occupa-
lion, qui, d’ailleurs, ne constitue pas un métier proprement
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dit comme celui de fileuse de lin, est beaucoup plus éparpillé
en Belgique que ce dernier.

D’autre part, la trés grande subdivision cn tout pelits
dépots occupant parfois deux ou trois ouvriers seulement rend
illusoire tout groupement en personnel urbain-mixte et rural;
mais, en revanche, cet éparpillement présente I'avantage de
nous donner., au point de vue de la santé, une bonne moyenne
correspondant & celle de I'ensemble du pays. D’un autre coté.
le triage des chiffons élant fort répandu dans nombre de villes
ol existent aussi des filatures de lin, il est possible de com-
parer, dans une méme localité, le personnel des ateliers du
lin au personnel des triages de chiffons.

Le relevé ci-dessous indique que les ouvriers du chiffon
travaillant dans les localités ot existent des liniéres repré-
sentent les 36.93 p. e. de tous les ouvriers chiffonniers
recensés par les médecins :

B. — Dénombrement des ouvriers trieurs de chiffons
employés dans les localités ou existent des filatures

de lin.

P. ¢, sur la population totale

des dépots de chiffons,
Gand. . . . . . e e e e e e 332 16.84
Courtrai . . . . .. .. ..... 30 1.52
Lokeren . . . . . - e e e e 1 0.35
Roulers . . . . . . . . ... .. 21 11.72
Malines. . . . . . . . . .. ... 4 0.20
Liége . . . . .. ... .. .. . 124 6.20

1% 36.93
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Importance numérique du personnel
de chaque sexe.

A. — D’aprés les différentes localites.

Tableau ne 52.

M. ¥
LOGALITES. Nombre du p};-rsc(;nnel Nombre du p};i‘:dnnel
d'ouvriers. chaquedleocalité. d'ouvrieres. chaquedleocalité.

Bruxelles et hanlicue. . . . 26 12.09 189 81.94
Province de Brabant. , . . 19 20.43 14 19.57
— d'Anvers. . . . . 10 135 126 92.65
Gamd . . . . . . ... 64 19.28 268 80.712
Flandre orientale . . . . . 24 6.90 32 9340
Roulers et Courirai . . . . 44 16.86 Pi i 83.14
Flandre occidentale . . . 50 31.45 108 68.55
Liége . . . e . 10 8.07 114 91.93
Verviers et faubourgs. . . 36 22 6% 123  11.36
Huy et Marchin. . . . . . — — 66 100.00
Namur-Hainaut-Luxembourg , 23 32.08 83 6795
308 15.63 1,663 8447

Le travail dans les ateliers de triage de chiffons, bien plus
encore que le travail dans les filatures de lin, constitue une
industrie essentiellement féminine.

Les proportions d’ouvriers de chaque sexe sont respecti-
vement de 4 M. pour 2.52 F. dans le lin et de { M. pour
3.40 F. dans le chiffon.
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B. — Daprés les localités ot coexistent
les deux indusiries.
Tableau ne 53.

M. F
P.c. P.c.
LOCALITES. NOMBRE de NOMBRE de
lapopulation la population
d’ouvriers. masculine || d'ouvritres. éminine
totale, totale,
Gand. . . . . . . . . 64 20.78 268 16.41
Courtrai . . . . . . . 10 3.25 20 4.20
Lokeren . . . . . . . 2 0.65 B 0.30
Roulers. . . . . . . . 34 11.04 197 11.85
Malines (). . . . . . . 3 0.97 4 0.0
Liége . . . . . . . . 10 3.28 144 6.8
ToTAUX. . . . 123 39.93 608 36.38

{*) Une fois pour toutes, signalons le pen de valeur statistique des renseignements fournis
par Malines, qui ne figure ici que pour mémoire.

Importance numérique proportionnelle des femmes em-
ployées dans les ateliers des villes ou coexistent les
deux industries.

Tableau ne 54.
P. C. DE FEMMES.
LOCALITES

LIN. CHIFFONS.

Gand, . - . . . - . . . . . . 7078 80.712
Liége . . . . . . . .. ... T8.84 91.93
Roulers. . . . . « -« « & « » - 13.00 83,98
Malines. . . . . . . . . . . . 7040 25.00
Lokeren . . . . . . . . . . . 68.87 . M43
Courtrai . . . - . . . . . . . 7033 66.67
ExsEMBLE. . . . . BV 83.10

10
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Age des ouvriers du chiffon.

TITRE 11.

L’Age moyen des ouvriers et des ouvriéres réunis est de
24 ans { mois 4 jours;
L’Age moyen des femmes est de 23 ans 20 jours; eelui des

hommes est de 33 ans.

A. — Age des ouvriers d'aprés les localités.

Tableau ne 55,

Jusque De De De De De De
20 430 |30 440 || 40 4 B0 || 50 a2 60 |[604T0|/70480
20ans. ans, ans. ans. ans. ans. ans.
LOCALITES.
Ho(F. ||H | F.||H | F.|lH | F.||H | F. [[H.|F.[|H[|F
Broxelles . . 9 |144i 10 | 82 )| Bl46| 4| 4| — 201 11)—-]—
Brabant . 21 30] 8|31 8|10 1 20— —il—=11[—|-
Anvers. 11 8| 5|3l 3| 83l|—{ 2| —1|—1{[1]1]||—|—-
Gand . 5 [407) 22 M20 (124 | 35|44 3| 4] 2|1 )1|—[—
Florientale. .| 3 [(26|(40 | 90|} 7 | 44| 8| 3| 4| 4 ||—|—{—-(—
Roulers et Cour-
trai . . . .| 3 [432)|45 [ 69|/ 14 |46 4 | — b — 4 |-|—1—
'Fl occidentale . | 19 | 74| 8 [ 26|44 | 8| 2| 1 3| —| & |—|—]|—
Ligge . . . .1 — | 46) 2|40 5[ 19] 1 1 1 11 ]—|I—114
Verviersetfaub. | 2| 43|43 { 43| 919 6 (44| 2| 6 ({3 [—]| 11
Huy et Marchin, | — | 45 — (24 || — | 16 || — slH—1| s8li—|4l—[—
Namur, Hainaut,
Luxembourg. . 5| 22| 9121 B 3| 2| 2 2| 1)2|2|—|—
TOTAUX . 40 | 883|102 {552 || 91 {164 || 31 | 40 || 47 [ 48 ({17711 ] 2
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B. — D'aprés les localités out coexistent les deuax industries.

Tableau n* 56. )
LIN. - GHIFFONS. |I
LOCALITES.

M. F. M. F. II

Gand . . . . .| 2ans10m.42j. | 23ansbm. 4j. | 33 ans 5 mw. 7 j. |22 ans 10 m. 27 .

Courtrai . . . .|26ans40m. 7j. | 21 ans 4m 26j. { 36ans — — [48ans — —

Lokeren . . . . |2 ans 8m. 6j. | 19ans4m.45j. | 30ans — — |4Tapms — —

Roulers . . . .|27ans 6m. — { 419ans3m. &§j. | 38ans Tm. 2j. {20an8 — 26j.

Malices . . . .| 26ans 4m.47j. | 49ans4m, 2j. | 38ans 4m. — |45ans — —

Liége . . . . .| 2ans 2m.48j. | 20ans 5m.47j, | 33ans — — |2fans 6m. 22]
MOYENNE. . .| 26ans40m.15j. | 22ans Bm. 19j. | 34ens8m.22j. | 22ans 41 m. Qj.u

[’age moyen général de tous les travailleurs du lin n’étant
que de deux jours plus élevé que celui des ouvriers du
chiffon, on peut dire que ces deux 4ges sont identiques, mais
toule évalualion basée uniquement sur celte concordance,
assez curieuse d’ailleurs, serait fautive, car I'équilibre signalé
est dd 4 ce que I'age moyen des deux personnels masculins
el le rapport du nombre des hommes a celui des femmes
varient notablement dans les deux industries. Aussi, foufe
comparaison enlre le lin el le chiffon doit-elle se faire
exclusivement d’aprés les chiffres fournis par lexamen
de personnes de méme sexe.

La différence qui existe enire I'dge moyen des femmes
employées dans les filatures ct I'age moven des chiffonniéres
est assez faible (moins de trois mois et demi) pour qu'il soit
permis de n’en point tenir comple, mais il n’en est pas de
méme pour les deux groupes d’ouvriers masculins o la
dilférence d’age dépasse cing ans.
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Cette différence d'age s’explique par I'emploi d’un grand
nombre d’adolescents dans les liniéres (46.86 p. c. de la
population masculine n’a pas 20 ans), ce qui n’a pas lieu
dans les ateliers de triage de chiffons, oit 15.91 p ¢. seule-
ment de la population masculine n’a pas 20 ans.

Tableau ne 37.

LIN. GHIFFONS.
M F. M F
AGE £ | s 8 5 2 s 2 |e
3 = g E g = 2 E
s g | F 2 1¢|2 = |le|z = 14 |& 2
’ £1E |8 12|5 2€|Z |8l2|% |8
5|8 Elgi25 3 |5 & S )E|2 E
OUVRIERS SlEs| 2 |B(SE| 2 (8|35 2 |B |23 3
' Sl12E| E|= |82 2o |28 g |= |28 ¢
2 B = o I = @ = S ® o+ &
g =~ = 5 o = = Ra = 5 S =
2le |2 |55 |2 |82 |=|5|: |
S I O Rl B B | R s B2 s
s |« s | s | = s
ar -7 a =% o = R
Avant 20 ans. . . [1633| 46.86 | 13.30 |4343| 49 43 | 35.40 494591 | 2.49 | 883| 83.10 | 4480
De20430ans . . | 644(18.39 | B8.22 |3073| 3496 | 25.03 || 102]| 3342 | 547 | 352| 33.19 | 2.0t
— 30440 — . . | 5404549 | 440 | 913{ 4407 | 7.93 || 91| 2954 | 462 | 164| 9.68 | 817
— #0280 — . . | 347 996 | 283 | 344 357 | 236 3211039 | 1.62 40| 240 | 204
— 50460 — . .| 233 668 | 4.90 72| 083 | 0.59 11] 552 | 0.86 18| 4.08 { 0H
— 60470 — . . 82| 235 | 0.67 13] 045 | 040 16| 519 | 084 7| 042 | 0.3
— 7048 — . . 9 026 | 00T | —| — — 1] 032 | 0.05 2( 042 | 040
ToTAux . . [3488 8790 308 1663
|

A un age plus avancé, I'équilibre semble se rétablir, et
I'écart que I'on constate dans la proportion des deux groupes
d’hommes qui ont plus de 60 ans est peut étre di & linsufli-
sance des nombres que comporte la statistique de I'industrie
chiffonniére.




ENQUETE DANS LES DEPOTS DE CHIFFONS. 149

Par contre, on ne remarque pas de différence marquée
entre les pourcentages relatifs aux femmes employées & un
méme age de la vie, soit dans le lin, soit dans les chiffons.

On voit aussi qu’il Sopére une élimination trés rapide du
personnel tant masculin que féminin, élimination qui, dans
Tenquéte sur le travail du chiffon comme dans la précédente,
offre beaucoup plus d’intérét pour le personnel féminin que

pour le personnel masculin. '

Age au début.

L’4ge moyen au début du travail des ouvriers du chiffon
est plus élevé que celui des ouvriers des filatures.

Il est de 16 ans 9 mois {7 jours, soit de plus de 2 ans
supérieur & celui du lin. 11 est surlout plus élevé pour les
hommes : 23 ans 2 mois 26 jours dans les chiffons; 15 ans
11 mois 5 jours dans le lin.

Pour les femmes, 1a différence est moindre : {3 ans 7 mois
6 jours dans les chiffons; 13 ans 4 mois { jour dans le lin.

[’age au début des femmes est beaucoup plus précoce que
celui des hommes; alors que 7.47 p. c. seulement de ces
derniers ont débuté avant 12 ans, on en trouve 14.13 p. c.
parmi les femmes.

Les entrées tardives dans les ateliers de triage de chiffons
sont trés nombreuses. Elles sont surtout nombreuses pour les

- hommes, dont 64.29 p. c. ont débuté aprés I'dge de 18 ans.
Pour les femmes, les proportions sont moindres : 14.91 p. c.
Ily a2669 p c. des ouvriers et 7.45 p c. des ouvriéres du
lin qui sont dans les mémes conditions. Les entrées tardives
sont donc considérablement plus fréquentes dans les ateliers
de triage de chiffons que dans I'ensemble des ateliers des
filatures de lin.



TITRE II.

150

Age au début d’aprés les localités.

Tableau ne 38.
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Age au début d’aprés les localités (suite).
Tableau ne 38 (suite).

s | oles|ed|ed] .| 2| 2] EE

| = 5= =8 > S é_,;

=

Femmes,

De 6 2 8ans. 1 - —_ 1 — — — | = 14 —_ —
— 8440 — 3 2 — 7 3 — i 1 1 1| —
—10 412 — a6 T 23 31 13 63 14 1 5 b 3
—12 444 — 59| 11 50 62 | 66 80 41 49 91 20 13
—14 416 — 4T 24| 32 52 | 137 49 23 31 32 11 13
—16 418 — 22| 19 12 4 2 16 14| 13 o3| 1 8
—18 420 — 11 1 3 26 11 4 6 1 14 B )
—20 492 — al 4| aef| 11 6| —{ 4| —| 10| 3| 2
—2a%u— | —| 3| 1| 1| 4| 2| 1 0 I O [
— 2% 426 — al —| 1| 9| 4 1 | 4 1| 2
— 9% 428 — 2| —| — 3l 2| —| = — 24 1 q
— 98430 — 1| = = = = = = 4| = -] -
—30 2432 — 1 - - 2|1 — 1 — — 9] | —
—32 434 — - 1 i 1 3 1 1 — 2 1 —
—3% A3 — 1 — — 1 1 — — — 2( — 1
—¥BAB—- | —| —| —| — 1| —| — 1 1] — 1
3840 — | —| —| = =| = = = = 4| = 1
— 40 442 — 1 1 L 1 — — | — 1 2| —| —
st — | —| | = = =] =] =} =] 1] -] 2
— 44 446 — — | — — — | = — — | = = =
—agaas— | —| —| —| = 4l =] = 1 1| =] -
—i8a80 — | — | — | —| = = = =% = 2| —-| -
— 50 452 — — — — 1 — | — — —_ 9 1 —
—62ah— | —| 1 = =] =] =] — —_ -




Age an début d'aprés les localités ol coexistent les deux industries.

Tableau n° 59.
Lin. Chiffons.
HOMMES. FEMMES. HOMMES. FEMMES
et -
Avant42 ans. | Aprés12ans. || Avant42ans. | Aprés 42 ans. | Avant 12 ans. | Aprés 42 ans. || Avant 42 ans. | Apres 412 ans.
£ 8 g 2 E g 2
= B B = =
LOCALITES. E 3 .| & .| 8 g g | E .|
o F o §,,s @ .qE, o3 (] £ 7 s @ T o5 = D o 3 <
Ble2|l 5 |82 | 5§ |S31 5 |52| =5 |5 &5 |E2| 5 |32 £ |2
> £8 B ad || B §8| & s9 5 £8 & 8| & 28 i EE
=] 23 = ECR:] > S92 B =S =} 28 = = o B =S IS 35
S Es S [ 8 |2c] 2 (55| S |Ec] 2 |3:| 2 |2s5] 2 |25
= =S = == =] 23 £ El e =3 = B = Bz = 35
& &gl e ag | e s¥| ¢ ST & 5] & a5 e 251 @ s
F) 23 = 2.4 8 G ] 5 ] = =) = =] 5 = k] o]
<] ~ O g © =l K Bt g = g « O g « L = =7 E me
Slesl 2 |53 2 |=3| & |28l 2 |22 2 (53] & |53 2 |53
3 Z |3 Z = = s = |13 = 3 = a = 2
s S © © < S C] B
a al A o al o a -
Gand . 644 | 26,641 1713 | 73.36 (| 2306 | 39.44 ] 3541 | 60.56 1 1561 63 9844| 48 16.79 ) 223 { 83.24
Courtrai . . . 1 8.64 T4 | 91.36 30 | 1862 162 | 84.58 1 410.00 9 90.00 2 10.00 18 | 90.00
Lokeren . 11 B66Y) 416 | 91.34 70 | 2491] 241 |75.09 — - 2 |400.00)) — —_ 5 (100.00
Roulers . 46 | 23471 41350 | 76.53) 453 | 2887 3717 | 1143 2 588 32 94421 61 30.96 | 4136 | 69.03
Malines . 47 | 2101 4127 | 1299| 18 | 1789 338 (sl || — | — 3 (10000 — — 1 1100.00
Lidge 39 | 1931 463 | 8069 24 | 3333| 4992 |seer || — — | 10 |10000] & | 326] 4108 | 94
ENSEMBLE 794 | 24.83 | 2403 | T5.46(| 2843 | 36.09 | 5048 .63.97 4 sas | 119 98.78 || 114 18841 491 | 81146

(44
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Le tableau n° 5Y nous montre la précocité du travail des
chiffons comparativement a celui du lin, dans les localités ou
coexistent les deux professions. Presque partoul le pourcen-
tage des débutants avant 12 ans est moins élevé dans le travail
des chiffons que dans celui du lin.

En ce qui concerne les résultats obtenus, on nc peul guére
tenir compte des hommes, dont le nombre esl trop restreint.

Age moyen au début d’aprés les localités ol coexistent
les deux industries.

Tableau n° 60.
LIN. CHIFFONS.
LOCALITES.
Hommes. Femmes. Hommes. Femmes.

Cand . 1bans 3m.24j. |13ans 3m. 2j.| 23ans 9 m. — [416ans — 40j.
Courtrai . 19ans 41m.23j. | 14ans — 22j. | 23 ans 4 m.24j. |14 ans Tm, 6j.
Lokeren 17ans 41 m.24j.|13ans Sm. 1j.] 45208 — — |413ans 9m. 418,
Roulers 18ans 1m.2{j.|13ans 6m.20j. | 23ans ¥ m. 19, | 13ans Bm. 29j.
Malines 18aus 3m.48j. | 43ans 9Im.16j. | 29ans8m. — |HMans — —
Liége . 18ans 3 m.27j. (13 ans40m. 2j.| 29 ans 2m.12j. |14ansdi m. 23 j,

ENSEMBLE t5a0-10m. Tj.|43ans 4m.15).] 25 ans 2m. 16j. | 14 ans 14 m. B j.

Des données qui précédent, ont peut conclure que les
ateliers de triage de chiffons sont notablement favorisés au
point de vue de I'age au début de leur personnel, et que celle
condilion avantageuse pour I’état de sanié se rencontre dans
chacune des localités o coexistent les deux industries com-
parées. Il n’y a d’exception que pour Roulers : dans cette
derniére ville, en ellet, les trieuses de chiffons ont un age au
début un peu inférieur A celui des ouvriéres des filatures.




154

TITRE II.

Temps de service des ouvriers
trieurs de chiffons.

A. — Temps de service dans les différentes localités.

Tableau ne 61.

£14 ] 2312%|e5| | g | 55E
TEMPS DE SERVICE. |3 | 2 | £ |2 |SS(25|28| & | € |z5|=8
212538 (221231853 | 5 P25
a = ST glT s = =83
z

Hommes.
Jusqu'a 5 ans (16| 8| 5 (31 |43 |419] 28| 22 | — |46
Plus de Banset jusqu'a40 ans. 4 50 313 8] 8{ 85 4 1|—=1] 4
— 10 — 15 — 1 4 1110 1 1 1 2 1| - 2
- 135 - 20— 41 21— | 5) 2 2t 3~ 41|—=]| 3
-2 - 92— - | = 1] 2f 2| 2] 2| 1] 4]—]|—
— 2 — 30 — 1] —-—-] 2| — 1 1 1 11— 2
— 8 - 35— - |-l —=-=-|={=]1—=]—=|=|-]-
— 3 — 40 — -1 === 1 3 1| — 1] —1 -
— 0 - = (=== =|=] 1] 2|=]=]=]|=
— B = = | === == =]=|=]1)=1]1
— 30 — B — -jf= == —=]—1 4| =|=]—=|-
— 58 - 60— -l —=1—=|{—=|=11t]=—f{-=-|—|—1-
— 60 — 65— |- —=-|1|—={=]={=|=|—-]-

Femmes.

AY

Jusqu’a 5 ans Lo 129 | 48 | 78 144 (244 (125 | 63 | 50 | 18 | 15 | 28
Plus de 5ansetjusqu'ad0ans. | 30 [ 9 | 34| 5 5T |40 | 2|25 (17 |19 8
— 40 — 45— (43[40 |12 |40 |42 37| 7|44 | T| 8] 9
— 13 — 20 — T 5 3| 14| 8|13 F147 |12 | 1! 7
— 2 — % — 4 1 1 8 1 1 2] 4 21 2] 1
— 25 — 30— 41 1| —| 2| 1] 1 1] 4| 3| 17|—
— 30 — 3 — 1} — 1 1t —-| == 2 3| — | —
— b — 40 — 1] - == === 1 1 1| —
— 40 — - — === 1| =|—1—|-| 1]
— 4 — B0 — —_ == =] == ===} %
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Le tableau indiquant le temps de service des chiffonniers
dans les différentes localités monlre qu’a part quelques rares
exceptions, constituées, peut-étre, par des professionnels qui
font cux-mémes le commerce des chiffons, on ne trouve pas
beaucoup d’'ouvriers qui exercent trés longtemps ce mélier.

Le temps moyen de service pour I'ensemble des ouvriers
chiffonniers est de 6 ans 9 mois 6 jours; il est done beaucoup
moins long que celui (9 ans, 5 mois, 13 jours) des ouvriers

du lin.

La différence est un peu plus grande pour les femmes
que pour les hommes, ainsi que l'indique le tableau compa-
ralif suivant :

Tableau ne 62.

Lin . . .

Chiffons .

F.

10 ans 10 mois 29 jours

9ans 2 mois 25 jours

8 ans 10 mois 15 jours

6 ans 4 mois 10 jours

B. — Temps de service dans les localilés ou coexistent
les deux indusiries.

Tableau ne 63.

Lin. Ohiffons.

LOCALITES.
M. F. M. F.

Gand . i1ms 5m.22). | 10ans 2m. 6j. | 8ans Tm.22j | 6ans 9m. 4j.
Courtrai. . . 8ans 2m.13j. | Tans 3m.43]. | 11 ans 4 ans
Lokeren. 7ans 8m. 8. | 6ans 3m. 2j. (| 12ans 6m. 4ans 6m.
Roulers . 9ans Tm.26j. | 6ans — 49j. f| 14 ans40m. 28j. | Bans Bm.45].
Malines. . , | 10ans 4m. 2j. | Bans 6m.44j. || 9ans 2m. 2ans 6m.
Liége. . . . gans 3m.21j. | 6ans 4m.41{j. [| 41 ans Qans 3m.17j.
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L’examen du tableau n° 63 permet de constater que, pour
le personnel féminin, le temps de service est, presque dans
toules les localités oul coexistent les deux industries, plus
court dans le triage des chiffons que dans les filatures de
lin Il n’y a d’exception & cette régle que pour Roulers et
Liége. C’est le contraire qui se présente pour le personnel
masculin, sauf & Gand et 3 Malines.

CHAPITRE 11

Etat de santé du personnel des ateliers
de triage de chiffons.

Avant d’établir une comparaison entre I'état de santé du
personnel cmployé au triage des chiffons et celui du personnel
des filatures de lin, il est indispensable de rechercher si
I'élimination différe dans les deux industries.

Liv. CHIFFONS.
Personnel encore aun Hommes . . . . . 674, 801t 19.25 +/, 66, soit 21420/,
travail passé l'dge
de 40 aps. Lix. CHIFFONS,
Femmes . ... 399, soit4.54 0/ 67, soit 4,03 ofe

Liw. CHIFFONS.

Hommes. . . . . . . . . . 80.75 18.58

Elimination,
Femmes. . . . . . . . . . 98.46 98 97

Les chiffres ci-dessus montrent que élimination lotale est
un peu plus forte dans le chiffon, au moins pour le personnel
féminin, le plus intéressant au point de vue de notre étude.

Mais les nombreunses enlrées tardives des chiffonniers des
deux sexes nous empéchent d'interpréler avec certitude la
part d’intervention qui incombe & la maladie dans le départ
des ouvriers.

Personnel masculin. Personnel féminin.
Entrées tardives (aprés 20 anms). Entrées tardives (aprés 418 ans).
Lix. CHIFFONS, LIN. CHIFFONS.

640, soit 48.36 ofo. 172, soit 55.84 of,. 628, soit T 14 °fo. 248, sait 1491 ofe.
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Ces entrées tardives, qui, comme nous le savons, ont pour
effet d’améliorer I'état de santé du personnel d’un atelier,
et le temps de service si court des chitfonniers de 'un et de
lautre sexe, tendent & faire admettre que, dans les dépots de
chiffons, les départs pour raison de santé sont plus nombreux
que dans les filatures, ou du moins que dans certains ateliers
de ces usines.

Toutefois, les raisons de santé ne sont pas seules & pro-
voquer les départs; il y a lieu de tenir comple aussi de ce que
la proportion des femmes mariées qui se rencontrent dans les
ateliers de lriage est plus pelite que celle des femmes mariées
qui restent dans les filatures.

Tableau no 64.

FEMMES FEMMES MARIEES
de plus de ayant P. C
20 ans. plus de 20 ans.
Lin (non compris les ateliers
« Divers »), . . . . . 4,429 2472 49.04
Chiffons . . . . . . . . 180 359 46.03

Il faut remarquer, en outre, que le triage des chiffons ne
constitue pas un métier proprement dit et que dés lors, dans
cette industrie, les départs par suite de changements de
profession sont incomparablement plus fréquents que dans
cerlains ateliers des filatures, le filage notamment, ol le
travail exige un apprentissage de plusieurs années.

Tout en tenant compte de ces influences diverses, il parait
rationnel, en présence des résultats obtenus, de penser que
dans les ateliers de triage de chiffons, I'élimination pour
cause morbide d’'une partie du personnel féminin est plus
rapide que dans l'ensemble des ateliers liniers. Mais il est
manifeste que la différence d’élimination pour cette cause
n'est pas considérable.
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Etat de santé comparé des ouvriers
des chiffons et du lin.-

A. — Dans lensemble des deux industries.

Tableau n° 65.

LIN. CHIFFONS,
BON. MEDIOCRE. MAUYAIS, ‘ BON. MEDIOCRE. MAUVYAIS
= = ] = 2 =
: E s s s s =
[<3] . [=] - o . < - < I3 (=] - [=1
> £ < z < z - 4 = & = 4 =
< o - & = < " :
= 5w = S ow = S @ ; = & ; S m ; _S 0
° =R o 2o K EE ° S o o EX ° R
S EE|z |EE|c |BE| s (BBl || |EE
@ =
E =] £ || E |55 52 |SE| & | SE| B &G
g e £ <o E =3 g o g e g | =
e | ° z | = z | = | = z | © =z | °
<@ (3] < [¥] o 3]
o a a . = a
M. | 2812 | 8B0.69] 615 | 1851 28 | 0.80 28% | 92.2 2 7791 — —
F. | 8746 | 6537 2862 | 3256 | 482 | 207 (f 1507 | 84.61] 254 | 1327 2 042
8358 3507 210 1691 218 2

De I'examen du tablean n° 65 il résulte avee évidence que
I'état de sanié de I'ensemble du personnel employé dans les
dépots de chiffons est beaucoup meilleur que celui de I'en-
semble des travailleurs du lin. Mais. comme nous le montre-
rons plus loin, il ne s’ensuil pas nécessairement que celle
situation, défavorable pour I'industrie liniére, dépende exclu-
sivement de l'insalubrité propre a celle-ci.
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B. — Dans les localités ou coexistent les deux industries.

Tableau ne® 66.

LIN. CHIFFONS.
BON. MEDIOCRE. || MAUVAIS. BON MEDIOCRE. || MAUVAIS
ClES 182 . |eE] . |EEN | |EB) . |EE
m = w = o0 ™ =1 v = "~
LOCALITES E(CE| 5 |22||5 |28 5 (325|285 |28
= o — I (= = = = o= (>4 s — I [=Ranl
ElgellZ |22l 5|22z |Se|B|Se|5|Se
2|52 |5E|B|SE|3 |55 B |5E| B |58
= T_;“é’ o gg R E-E R E- RS —:,"é’ = |ZF
2|5 2 |5 CH B BN S e | Sa
2|28l 5 e8| 5|28 5 |83| 5 E8|5 |83
E|l=2=as € |=2i| 8 |=s| € |=x|| E =28 |=%
S | g s ; 3 zc <o 2 D @ 2 o :: = C o
“ERN=RENTISELITISE T SRS 5
S @ Sw S - o w S e S wm
a al al o a al
Femmes.
Gand . 3708(63.42 ||2021[34.56 || 148] 202§ 243|79.47|] ¥5(2053 | — -
Courtrai . 144175.00 || 47(24.48 1] 0521 17|85.00 31800 — | —
Lokeren . 179[63.70 || 99|35.23 3| 1.07 4|80.00 412000 || — —
Roulers . 38174.89 || 149(2844 || — — | 159j80.714|| B37(18.18| 1 | 0.b1
Malines . 928717034 || 11227.45 9] 220 4140000 || — | — || — -
Lidge . 418(66.03 [} 188|29.70 (| 27| 4.26] 108)94.73 6| B27|| — —_
TOTAUX. 5147]6485|2616]33.45 || 158] 2.00] 502{82.97 | 102|1686| 1 j0.47
Hommes.
Gand . 1900§78.61 || 494|20.441) 23 [ 0.95] 57|8837( 7 [M163]| — | —
Courtrai . . 73(90412 8| 9.88|| — — 9/90.00| 4 {1000} — | —
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Comme on peut le voir par le tableau détaillé ne 66. I'état
de santé meilleur des ouvriers et des ouvriéres du chiffon est
de régle invariahle, aussi bien dans les diverses localités ot
coexistent les deux industries que dans I'ensemble de chacune
des deux professions.




C. — Dans chacun des ateliers des filatures comparé au travail des chiffons.

Tableau no 67.
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.o 12430 308] 28| 02.21] 24 | 7.19 —| -
Filage. M. 1641 awa| 76.35[2360| 56.86] 104| 22.56|4666| 30.99] 5 | 1.08| 431] 344
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Il est remarquable que Pavantage reste aux chiffonniers
et aux chiffonniéres, méme quand on les compare aux tra-
vailleurs du lin occupés dans les ateliers les moins insalubres
de cette derniére profession. En ce qui eoncerne les tricuses
de chiffons, cette situation en apparence privilégiée dépend
probablement d’'une cause analogue a celle qui a été signalée
pour les cardeuses : Ja réputation d’insalubrité de ce travail en
écarte d’avance les éléments les plus délicats. Pour ce qui
regarde les ouvriers du chiffon, il y a lieu de faire observer
qu’ils constituent, au point de vue physique, une élite parmi
les journaliers. Leur travail, qui est d’ailleurs payé a un
laux en général beaucoup plus élevé que celui des hommes
de peine dans les filatures, exige une force musculaire consi-
dérable.

Au surplus, en comparant I'état de santé des travailleurs
du chiffon & celui des ouvriers du lin, on ne doit pas perdre
de vue que les premiers sont avantagés sur divers points :

1° L’dge au début des chiffonniers et des chiffonniéres est
beaucoup plus élevé que celui du personnel ouvrier des fila-
tures de lin; et 'on sait, par ce qui précéde, combien il est
avantageux pour la santé de ne pas débuter A un Age préma-
turé;

2° Nous avons vu aussi que les entrées tardives, en infil-
trant dans les ateliers des éléments adultes qui, jusque-la,
n'ont point subi les effets nocifs de I'industrie, tendent 4 amé-
liorer I’état de santé du personnel. Or, les entrées tardives
sont incomparablement plus nombreuses dans Uindustrie du
chiffon que dans les liniéres.

Néanmoins, ces raisons ne paraissent pas suflfisantes
pour expliquer la différence considérable résultant de nos
recherches; aussi semble-t-il logique de conclure que certains
ateliers des filatures et surtout les salles de filage au mouillé
sont plus insalubres que le travail de triage de chiffons.

11
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CONTROLE

Les sujets soumis & I'enquéte étant trop nombreux pour
pouvoir étre examinés et interrogés par le méme médecin, il
a fallu répartir le travail entre plusieurs fonctionnaires et
attribuer & chacun d’eux l'examen du personnel dans une
région déterminée du pays. L’¢tude de la santé des ouvriers
dans les diverses localités ayant été confiée ainsi a des per-
sonnes dont la maniére d’apprécier pouvait étre légérement
différente, il importait de s’assurer sil y avait concordance
entre les appréciations sur lesquelles nos conclusions devaient
étre basées.

Avant d’exposer comment le controle fut pratiqué, il est
nécessaire de préciser le degré d’importance de 1'écart éven-
tuel dont il s’agit, considéré, d’abord, en lui-méme, puis,
au point de vue de la répartition de 'enquéte entre les divers
fonclionnaires. :

Notons, en premier lieu, qu’une erreur de espéce, si elle
existe, est sans influence sur lappréciation de la plus ou
moins grande salubrité relative des diverses catégories d’ate-
liers, attendu qu’en général le méme médecin a porté son
jugement sur foule la série d’ateliers confiée a son examen.

En second lieu, le travail n’a pas été réparti uniformément
entre tous les inspecteurs-médecins. Chacun de ceux-ci a eu
a examiner le personnel des usines situces dans son district;
or, les filalures étant, en trés grande majorilé, situées dans
les Flandres, il s’ensuit que le role de cerlains inspecleurs-
médecins a été trés limilé comparativement & celui de leurs
collégues. '
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M. I'inspecteur-médecin Thisquen s’est borné 2 examiner
le personnel de I'unique filature de Liége, soit 835 personnes
ou 6.80 p. c. du personnel total des filatures.

M. linspecteur-médecin Deffernez a procédé a I'enquéte a
Tournai, Ath et Bonlez. 11 a vu 973 personnes ou 7.93 p. c.
du personnel total des filatures.

M. Tlinspecteur-médecin De Camps n’avait dans son
district que la filature de Malines, mais ayant été adjoint
M. I'inspecteur-médecin Buyse, il a vu, en outre, une partie
du personnel ouvrier de Gand, soit ensemble 3,218 personnes
ou 26.22 p. c. du personnel total des filatures.

La majeure partie des examens nécessaires a l'enquéte
échut a M. Buyse qui, indépendamment de ce qu’il fit
4 Gand, visita aussi le personnel de toutes les autres filatures
des Flandres, soit ensemble 7,249 personnes ou 59.05 p. c.
du personnel total des filatures.

Ce sont donc les jugements portés par ce dernier qui
ont le plus contribué 4 déterminer les résultats généraux et,
pour cette raison méme, devaient surtout étre controlés.

Mais, si des différences d’appréciation étaient possibles,
I'enquéte prouve qu’elles ont été rares, car les inspecteurs-
médecins sont d’accord pour attribuer aux groupes d’ateliers
semblables la méme influence plus ou moins pernicieuse sur
la santé.

Une appréciation conforme en ce qui concerne ce point,
élait du reste 4 prévoir, puisque le nombre des cas douteux
et difliciles a4 juger est nécessairement assez restreint. La
concordance des témoignages dispensait, & la rigueur, de con-
troler ce résultat; mais, la vérification n’en restait pas moins
nécessaire pour conslater, par des procédés pour ainsi dire
mécaniques, le plus ou moins de justesse des relevés et
prévenir toute objection tendant 3 incriminer les inspecteurs
de partialité ou d’opinion préconcue.
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Dans I’étude des moyens de controle, on s'est inspiré du
principe de pathogénie suivant : Si un atelicr est plus préju-
diciable qu'un autre a la santé des ouvriers, ce préjudice
devra nécessairement se traduire par plus de déchéance orga-
nique générale de tous les ouvriers qui y travaillent depuis
asscz longtemps. Pour satisfaire a4 la condition qui exige la
durée du temps de service, on a retardé le plus possible
I'examen méthodique de conirdle, lequel fut terminé plus
de deux ans aprés I'enquéte proprement dite.

Ce retard présenlait, dailleurs, un autre avantage : il
permettait une appréciation plus exacte de la valeur des
jugements portés par l'inspecteur deux ans auparavant, car,
en deux ans, la santé de bien des personnes s¢ modifie, ct le
sens des modifications survenues devait nécessairement indi-
quer le degré de justesse des appréciations aniéricures.

La seconde condition exigeait, du moins en théorie, l'exa-
men d’un trés grand nombre d’ouvriers; mais ici se présen-
tait une grosse difficulté : outre le temps trés long qu’eussent
demandé des recherches aussi nombreuses, on devait tenir
compte de la perte de salaire qu’clles occasionneraient inévita-
blement. ‘

Déja les investigations, les examens et les interrogatoires
des inspecteurs-médecins avaient dérangé considérablement
le travail et avaient imposé a I'indostrie liniére des charges
assez onereuses.

11 convenait de tenir compte aussi des conditions spéciales
dans lesquelles devaient se faire, sur place, ces tfravaux
physiologiques, conditions trés dilférenies de celles qui se
rencontrent & L'hopital et au laboratoire. L’emplacement
est souvent incommode et restreint; parfois il faut se con-
tenter d'un petit coin dans un atelier bruyant et encombré.
Le personnel lui-méme n’a point le caractére de celui que le
médecin voit d’habitude : il est frondeur, capricieux ou
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moqueur ; n’étant ou ne se eroyant pas malade, il n’admet pas
loujours sans difficulté cette inquisition médicale dont, avee
ses conceplions simplistes, il n’apercoit pas bien le role utile.

Pour toutes ces raisons, il était indispensable de se borner
a des moyens simples, pratiqués a l'aide d’appareils trés por-
tatifs.

Les considérations précédentes engagérent le service cen-
tral 4 adopter comme base d’appréciation :

{° La mensuration de la taille;

2° La mesure de la force musculaire;

3e Id. de la capacité respiratoire;

4o Id. de la tension artérielle.

Pour la mensuration de la force musculaire, on s'est servi
du dynamométre ordinaire légérement modifié par 'emploi
de ressorts horizonlaux, et on a pris alternativement un
nombre assez grand de mensurations relalives aux deux
mains en n'inserivant que le chiffre maximum atteint dans
chacune des deux séries d’expériences.

Il et été préférable d'employer lergographe de « Mosso »,
qui eut permis d'obtenir en méme temps des tracés de la
fatigue, mais on dut y renoncer a cause des difficultés d'instal-
lation et de transport.

Pour I'évaluation de la capacité respiratoire, on eut
recours au spirometre de Verdin. Beaucoup d’auteurs pré-
férent se baser sur la mensuration exlerne du thorax pendant
Pinspiration et pendantl'expiration forcées. Ce procédé, auquel
on peut reconmaitre des avantlages, ne parait pas a l'abri
de tout reproche : il donne bien I'amplitude du mouvement
d’oscillation des cotes pendant Pacte respiratoire et il indique
par conséquent I'augmentation des diamétres horizontaux de
la cage thoracique, mais il ne tient nullement compte de la
dimension, trés variable, du diamélire vertical; il parait done
impuissant & donner, & lui seul, la capacilé respiratoire
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réelle. D’autre part, malgré sa simplicité fort séduisante, il
aurait eu pour nous un grave inconvénient : il nous et
obligé a faire dévétir nombre de femmes, et cela dans des
circonstances parfois assez délicates; or, je 'ai déja dit, nous
n’avions pas des malades devant nous, et, dans les conditions
ol doivent nécessairement se faire les enquétes de morbidité
professionnelle, nous nous serions heurté a des résistances
el & des refus trés légitimes.

Si Pexploration de la tension artérielle fut choisie préféra-
blement 4 toute autre méthode d’examen du systéme circo-
latoire, c’est par nécessité. L’examen direct du sang, la
recherche de sa leneur en hémoglobine et la numération de
ses globules eussent été préférables. Mais il s’est rencontré
des difficultés & peu prés insurmontables, parmi lesquelles
I'obligation de faire subir aux ouvriéres une petite piqure,
inoffensive évidemment, mais toujours un peu douloureuse
ou supposée telle : or, ceci elt suffi & écarter des examens
une bonne partie du personnel, et celle partie précisément
que nous avions le plus d’'intérét a examiner : les enfants
et les adolescents.

Force fut done de s’en tenir 4 la mesure de la tension
ariérielle pratiquée au moyen du sphygmoméire du docteur
J. Cheron. Cet instrument est assez connu pour dispenser de
sa description détaillée : qu’il suffise de rappeler son mode
d’emploi.

On pose, sans exercer aucune pression, l'index gauche sur
le trajet de la radiale; tenant alors linstrument de la main
droite, on en appuie le patin sur Pongle de I'index gauche et
I'on comprime lartére jusqu’a ce qu'on ne percgoive plus le
battement systolique : il suffit de lire & ce moment Ic chiffre
auquel on est arrivé. Dans I'emploi de linstrument, une
remarque simpose : il ne faut atlacher aucune imporiance
absolue aux chiffres qui semblent indiquer la pression arté-
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rielle en grammes ou en centiméires de mercure, car ils
peuvent varier d’'un obscrvateur & 'autre, et cela provient de
ce que d’aucuns s’arrétent au moment ot le passage de l'onde
sanguine sous la pulpe du doigt gauche n’est plus pergue,
tandis que d’autres attendent la disparition totale de la sensa-
tion de choc. Aprés de nombreux essais et pour diverses
raisons, c’est la premiére méthode qui a paru préférable, et
c’est elle qui fut suivie.

Mais si les chiffres absolus peuvent varier d’un observateur
i l'autre, en revanche, un méme observateur, employant le
méme instrument, obtiendra toujours une indication iden-
tique s’il opére sur des sujets ayant la méme tension arté-
rielle.

A. — Contréle dans les filatures de lin.

Le choix des méthodes arrété, on prit au hasard mille noms
d’'ouvriers, en menlionnant sur les listes leur age et I'usine a
laquelle ils étaient attachés au moment de I'examen, mais en
ayant soin de les disposer de tclle sorte que le classement
primitif en bon, médiocre ou mauvais état de sanlé ne fit
plus apparent.

Il ne fallait évidemment pas espérer relrouver tous les
ouvriers inscrits, et on compfait sur un déchet de 10 p. c. envi-
ron. Mais les prévisions furent considérablement dépassées :
en déduisant les absents, les malades et les gens inaples a
exéculer la manceuvre, pourtant bien simple, de la spiro-
méltrie, il nous est resté 708 observations, soit une non-valeur
de 30 p. c. Les examens méthodiques terminés, nos sujets
d’expérience furent reclassés d’aprés I'état de santé déelaré
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v

antérieurement par les inspecteurs-médecins, ce qui a permis
de confectionner le petit relevé ci-dessous :

Tableau ne 68.

ETAT Energie musculaire Capacité Tens_iolxln
exprimée en divisions : ; ariérielle
G dynamométre, Taille pulrr.mnalre exprimée
DE vitale en divisions
. dn
SANTE. Main Main moyenne. | exprimée | opiaqq
droite. gauche. en liires melre.
Hommes.
Bon, . . . . 43 “ 1,66 2,97 134
Médiocre. . . 38 37 1,61 2,1 123
Mauvais . . . 30 30 1,73 2,13 123
Hoyenne de tontes les
constatations. . L7\ 40 1,6% 2,90 13
Femmes.
Bon. . . . . 21 26 1,58 245 134
Médiocre, . . 26 25 4,83 1,97 . [P}
Mauvais . . . 2 24 1,54 1,99 123
Yoyenne de toutes Jes
constatations, . P 25 4,83 2,07 13

Nous y trouvons la preuve évidente de la justesse d’'obser-
vation des inspecteurs-médecins : on voit, en effet, la force
musculaire, la capacité pulmonaire el la teusion arlérielle
parmi les gens déclarés en bonne santé élre supérieures a
celles qu'on observe chez les autres,

Ici, quelques indications complémentaires s'imposent : nous
avons compris par capacilé pulmonaire ou respiratoire la
quanlité¢ d’air qu'on peut expulser par une expiration forcée
aprés avoir fait une inspiration forcée.

Cette capacilé pulmonaire est habituellement considérée
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comme égale & 2,350 centimétres cubes pour un homme de
la taille de 4m=.50. Elle serait de 2,000 centimétres cubes pour
une femme de la méme taille.

Dans son cours d’exploration clinique, M. le docteur Spehl,
professeur de physiologie &4 I'Université de Bruxelles, estime
que pour chaque centimétre de taille en plus, la capacité
vitale augmente de 52 centimétres cubes chez 'homme et de
- 30 centimétres cubes chez la femme.

Ces indications se rapprochent de nos résultals sur les
gens considérés comme jouissant d’'une bonne santé. Pour
les femmes, il y a concordance absolue (2,15 selon nous,
2116 selon le docteur Spehl). Pour les hommes, la différence
est plus forte (2.97 d’une part, 31,18 de lautre). Nous
sommes donc autorisé a considérer les chiffres que nous
venons de donner comme correspondant & une moyenne
satisfaisante,

Pour la tension artérielle, rappelons que les chiffres indi-
qués ne représentent pas la valeur réelle de la tension
sanguine exprimée en grammes ou en cenlimétres cubes de
mercure : ils n’indiquent que les divisions de notre sphygmo-
mélre employé par nous. Dans les conditions ou nous nous
sommes placé, le chiffre 13 !/, représente la tension normale :
tout chiffre supérieur indique de 'hyperlension, tout chiffre
inférieur de I'’hypotension.

Avant d’¢valuer I'état de sanlé de chaque individu examiné
au moyen des appareils, il restait un élément & dégager de
I'enscmble des données du probléme : I'influence de l'dge, et
c’est en vue d’apprécier cette influence que le tableau ci-aprés
a é1é dressé.
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Tableau ne 69.

Eue_rgie musn.ju_la.ire Capacité Ti?s_i(}?
exprimée en divisions . . arierielle
du dynamometre Taille pulmonaire | exprimée
. . en
AGE. ut_ﬂle degrés
Main Main moyenne. exprimés u
; sphygmo-
droite, gauche. en litres. I)me‘fre.
Hommes.
Jusqua 20ans . . M 29 1,58 2,39 194
20430 ans. . . . 45 44 1,68 3,42 134
30440 ans. . . . 41 46 1,67 3,25 134
40a80ams. . . . 44 42 1,66 3,15 134
50a60ans. . . . 40 38 1,66 2,68 13
60a70ans. . . . 36 34 1,64 2,48 13
70280 ans, . . . 28 32 1,67 2,40 144
Femmes.
Jusqu'a 20 ans . . 26 % 1,53 2,07 194
20230 ans. . . . 28 21 1,58 2,18 13
30440 aps. . . . 21 26 1,54 1,93 13
40 450 aps. . . . 26 2 1,36 4,82 13
50460 ans. . . . 21 20 4,61 1,54 134
60A 70ans. . . . 19 13 1,46 4,30 134

Ce tableau confirme ce qui a été dit page 80. En effet, si
I'on écarle les chiffres qui concernent les hommes de moins
de 20 ans, parmi lesquels il y a un trés grand nombre d’ado-
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lescents ¢n voie de formation, on constate que I'état de santé
des hommes semble bien se maintenir jusqu’'a 'age de 50 ans
au moins. L’emphyséme, qui diminue la capacité pulmonaire,
ne parait guére trés prononcé avant cel age. Pour les femmes,
la déchéance est visiblement plus rapide, et déja les femmes
de 30 ans accusent une diminution trés considérable de la
capacité respiraloire.

Muni des données précédentes, les sujels soumis a nos
expériences ont é1é repris un a un, en ayant soin d’écarter
préalablement toute indication qui aurait pu meitre sur la
trace du jugement porté par le premier inspecleur, et ces
différentes personnes furent classées selon que les investiga-
tions du dernier examen firent considérer leur élat de santé
comme bon, médiocre ou mauvais.

Nous avons ainsi obtenu le tableau suivant :

Tableau ne 70.

cxprinbe o oot | g | | e
du dynamometre. Taille  |pulmonaire exprimée
ETAT DE SANTE. vitale | en degrés
| g, | | e | o
Hommes.
Bon, . . . . . ... #“ 42 165 3.24 134
Médiocre. . . . . . . 39 38 163 9242 13
Mawvais . . . . . . .| 29 1.63 2.48 123
Femmes.
Bon. . . . . . . .. 28 a7 155 233 13%
Médiocre. . . . . . . 25 24 154 4.88 124
Mauvais . . . . . . . 23 22 1354 1.83 123
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Il restait & rapprocher ce jugement de celui porté deux ans

auparavant par les inspecteurs-médecins. Voici ce rappro-
chement :

ETAT DE SANTE

d'apres
d’aprés le jugement de conirdle,
le premier jugement. deux ans aprés le premier.
Bon. . . . . . . . 4870u7890p.c.
M. Buyse: | BO% -+ - - .- - T , Méd. ou mauv. . . . . 50ou2L10p.c.
390 . . JfBom ., .. .. 8ou 52Wpec
Médiocre ou mauvais. 153 ) Méd. ou mauv. . . . . 145 ou 9417 p.c.
B 62 3 Bon. . . . . . . . 330udbdip.c
M. Deffernez : om. . ... Méd. oumauv,. , . . 9Toud3dB5p.c
102 . . Bon. . . . . . . 40u0.00p.c
Médiocre ou mauvais. Méd. oumauv. . . . . 360u90.00p.c
B 2 % Bon. . . . . . . . B60u6087pec
M. De Camps: om ... D Méd. ou mauv.’. . . . 36 0u3943p.c.
146 Bon. . . . . . . . 3 926p e
Médiocre ou mauvais. B4 Méd. ou mauv 43 (::l 90 74[;) 2
B W Y Bono oo o . . . 480ou8727p.c
M. Thisquen : on. . -« .+« 55 yMed ouman.. . . . 7Toud273 p.C
70 Bon. . . . . . .. {ou 667p.c
Médiocre ou mauvais. 15 Méd. oy mauv 1% ou 93.33 2 c

On conslate donc que le conlrole a été effectué pour
390 personnes cxaminées par M. I'inspecteur Buyse et que le
jugement qu’il a porlé a été confirmé pour 332 personnes,
soit 83.13 p. c. Les opinions différent pour 38 personnes, soit
pour 14.87 p. c.

M. De Camps a interrogé 146 personnes parmi celles qui
furent soumises a I'examen de controle : son jugement est
conforme pour 103 personnes, soit 71.92 p. c.; il différe pour
41 personnes, soit 28.08 p. c.
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Cent deux personnes examinées par M. Deffernez ont é1é
soumises au controle. Les appréciations surl’état de santé con-
cordent pour 71 personnes (69.61 p. c.); elles différent pour
51 personnes (30.39 p. ¢.).

Le controle sest porté sur 70 personnes soumises a
Pexamen de M. I'inspecteur Thisquen. Son appréciation est
confirmée pour 62 personnes ou 83.57 p. c.; elle différe
pour 8 personnes ou 11.43 p. c.

Il ne faudrait pas conclure, des chiffres précédents, que
les écarts des jugements ont une grande importance : nous
devions nous attendre 4 trouver une différence entre les
appréciations émises 4 deux ans de distance, et cette diflé-
rence devait surtout se traduire par une augmentation du
nombre des gens en médiocre santé, puisque nous avons vu
que l'état de santé s’altére avee 'age. Et, de fait, nous voyons
que le nombre des « bons » qui sont devenus « médiocres »
ou « mauvais » est, en général, supérieur a celui des
« médiocres » dont la sanlé s’est améliorée.

De la comparaison entre le premier jugement et le juge-
ment de contréle institué deux ans aprés, il résulte que,
presque toujours, les inspecteurs-médecins ont apprécié avec
une trés grande précision I'état de santé du personnel soumis
a leur examen. 1l semble en résulter aussi qu’il y a eu une
légére différence dans lappréciation de quelques cas dou-
teux ct que tous les inspecteurs ont penché vers l'opti-
misme.

En envisageant, au point de vue des catégories d’ateliers,
les résultats fournis par les examens de controle, on arrive
aux résultats reproduits dans le tableau de la page ci-
aprés.
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Tableau n® 74.

Energie musculaire Capacité Tensicn
exprite e Susons |t | puimonaire | 2TTElS
ATELIERS. [ vitale en degrés
Main Main moyenne. | exprimée sphg;mo-
droite. gauche, en litres. maire,
Hommes.
Filage . . . . . . 3 “ 1.64 2.96 124
Préparations . . . . 41 4 1.68 2.78 13
Cardage. . . . . . 43 42 1.65 2.83 134
Peignage-sérangage . 35 34 1.59 2.65 13
Séchage. . . . . . 36 34 170 216 134
Divers . . . . . . 43 5 1.66 242 13
M 0 1.64 2.90 13
Femmes.
Filage . . .. 25 24 1.53 2.06 124
Préparations . . . . 28 27 1.57 2.12 134
Dévidage . . . . . 26 25 155 20 134
Cardage. . . . . . 29 28 1.57 247 134
27 25 1.55 207 13

On ne peut pas tirer du tableau précédent d’indications
formelles au point de vue de la force musculaire, puisque
certains ateliers se composent en majeure partie d’adolescents
en voie de formation; mais, en revanche, on observe un phé-
nom¢éne trés nel : ¢'est hypotension des ouvriers fileurs des
deux sexes.

En ce qui concerne la capacité respiratoire, il est indis-
pensable de tenir compte de la taille des personnes examinées,
ce qui conduit a la eonstatation ci-aprés:
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Personnel masculin.

Les ouvriers litres Titres litre,
du filage devraient avoir 2,350 ~+ 0,728 ou 3,08; ils ont 2,36, soit en moins 0,42
des préparations — 2,350 +- 0,936 ou 3,29; — 9,78, — 0,51.
du cardage — 2,350 4- 0,780 ou 343; — 2,83, — 0,30.
do peignage-sérangage — 2,380 +- 0,468 ou 2,82; — 263, — 047.
du séchage —_ 2,350 - 1,040 ou 3,39; — 2,76, - 0,63.
des divers — 2,350 +- 0,832 ou 3,48; — 342, — 0,06.

Personnel féminin.

Les ouvridres Titres litres litre.
du filage devraient avoir 2,000 4 0,090 ou 2,09; elles ont 2,06, soit en moins 0,03.
des préparations — 2,000 + 0,210 ou 2,21; — 242, — 0,08,
du dévidage — 2,000+ 0450 0u 2,15; — 204, — 0,14.
du cardage — 2,000 40,210 0u 2,21; — 247, — 0,04.

II en résulte que, parmi les hommes, ceux qui ont le plus
perdu de leur capacité respiratoire, ce sont les ouvriers des
séchoirs et ceux des salles de préparation. Parmi les femmes,
celles dont la capacité pulmonaire est la plus restreinte sont
les ouvriéres du dévidage; d’'une maniére générale, les fileurs
et les fileuses ont un appareil respiratoire assez satisfaisant.

Si, au point de vue des différentes catégories d’ateliers, on
compare les jugements des inspecteurs chargés de I'enquéte
aux indications fournies par le contréle, on obtient les résul-
tats ci-dessous :

Filage. — Personnel soumis au contrdle : 277,

L'appréciation des inspecteurs est confirmée pour 229 personnes, soit 82.67 p. c.
— — differe — 48 — 17.33 —

Cardage. — Personuel soumis au contrdle : 72,

L'appréciation des inspecteurs est confirmée pour 59 personnes, soit 81.94 p. c.
— - differe — 43 — 18.06 —

Préparations. — Personnel soumis au contrdle : 131,

L'appréciation des inspecteurs est confirmée pour 404 personnes, soit 77.40 p. c.
—_ —_ différe — 0 —_ 290 -

.
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Pelgnage-sérangage. — Personnel soumis au contrdle : 51,
L'appréciation des inspecteurs est confirmée pour 42 personnes, soit 82.35 p. c.
— - différe - 9 —_ 4783 —

Séchage. — Personnel soumis au contrdle : 10.

L’appréciation des inspecteurs cst confirmée pour 8 personnes, soit 80.00 p. ¢.

— differe — 2 — 20.00 —

Divers. — Personnel soumis au contréle : T5.

L'appréciation des inspecteurs est confirmée pour 64 personnes, soit 85.33 p. c.

— — differe - i — 1467 —
Dévidage. — Personnel soumis au contrdle : 62.

L'appréciation des inspecteurs est confirmée pour 69 personues, soit 75.00 p. c.

—_ —_ differe — 23 — 25.00 —
ETAT DE SANTE

d’aprés d'apres
le jugement de l'inspecteur. le jugement de contrdle.
Bon., . . ..« 143 soit 1434 p.c.
. Bom o ‘523Médiocre ou mauvais. 39 — 2566 —
Filage . .
. i Bom. . . . ... 9 — 1792 —
Médiocre ou mauvais. . 1%3 Médiocre ou mauvais. 416 — 9280 —
8 ; Bon, . . . . . . #M — 1593 —
om . .o.o.o.o.. B4 Médiocre ou mauvais. 13 — 2407 —
Cardage
. . {Bom, . . . ... 0— 0 -
Médiocre ou mauvais. . 48 ! Médiocre ou mauvais. 48 —400.00 —
%Bon....... 60 — 6848 —
Bom . ... ... 8 Médiocre ou maavais. 98 — 34.82 —
P réparations.
. . iHon. e e .2 — 465 —
Médiocre ou mauvais. . 43 Médiocre ou mauvais. 41 — 9535 —
S{Bouw. ... ., . AT — 139 ~
Peignage- Bon . . ... . % 3 Médiocre ou mauvais. 6 — 2603 —
sérangage. _ Bon. . . . ... 3 — 4074—
Médiocre oumauvais. . 28 3 Médiocre ou mauvais. 28 — 8929 —
;Bon. e e o .o & — 8000 -
Bom ... .... 8 Médiocre ou mauvais. 4 — 5000 —
Séchage
. R Bon. . C e e 00— 0 -—
Médiocre ou mauvais. . 2 ; Médiocre ou mauvais. 2 —100.00 —
.~ (Bon. . . . .. . 50 — 83—
Bon . . . .... & { Médiocre ou mauvais. . 10 — 16.67 —
Divers .
. . Bon. . .. ... 44— 661—
Médiocre ou mauvais. . 45 ; Médiocre ou mauvais. 44 — 9333 —
Bom. . . . . .. 4 — 6121 —
Bom . . . Médiocre ou mauvais. 20 — 3279 —
Dévidage . .
: . . Bon. . . . ... 3 — 968-—
Médiocre oumauvais. . 34

Médiocre ou mauvais. 28 — 9032 —
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En ce qui concerne linsalubrité relative des salles de
travail, ces chiffres ne peuvent étre interprétés comme tels
puisqu’ils ne liennent pas compte de ’élimination pour cause
morbide, élimination variable d’une catégorie d’ateliers & une
autre.

Dans les ateliers les plus malsains, les atteintes 4 la santé
sont si graves qu’elles nécessitent le départ définitif d'un
grand nombre d’éléments, tandis que dans les locaux moins
insalubres le travail peut étre continué plus longtemps,
méme par les ouvriers dont la santé est ébranlée.

B. — Contréle dans les dépéls de chiffons.

Dans divers dépots de chiffons, tous soumis aux recherches
de M. linspecteur Buyse, 103 personnes ont été examinées
par mesure de contrdle. Les données, recueillies exactement
de la méme maniére que dans les filatures de lin, conduisent
aux résultats consignés dans les tableaux suivants :

1° D’APRES LE JUGEMENT DE LINSPECTEUR.
Tableau no 72.

Energie musculaire . 2 128,
exprimée ] £E | ==E3
en divisions 3 g2 | 8E8
du dynamomatre. 5y =8 ETE
ETAT DE SANTE. yoamol - 8 Eg | =8 g
= 2g |87
Main Main =3 gg gg =
droite. | gauche. = 5‘; =53
L8
Hommes.
BOI............I53I50I4.68I3,79|13i
Femmes.
BON. . . . . C e e e e e 30 28 153 229 43
MEDIOCRE . . I 30 1 4151 | 241 124
MOYENNE. . . | 30 -] I 4153 I 223 43

12
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Tableau n° 73.

TITRE II.

2° D’APRES L'AGE DES TRAVAILLEURS.

Energie musculaire . Ls | eis
exprimée E & | 3EE
en divisions g g= 1§28
; du dynamometre > =8 Ec 8
AGE. . & =2 : ® &g
8 25 | <2
Mzin Main = Ss | ZER
droite. | gauche. & S :%E}
~ @
Hommes.
De 20 4 30 ans 60 56 1.67 4.02 13
— 30440 — 52 48 1.69 3.66 131
— 4450 — L1t 50 1.70 3.52 14
— b0a60 — 40 0] 1.68 3.80 12
— 60270 — 31 44 a31 | s | 12
— 70480 — 43 38 1.69 3.50 11
Femmes.
Jusqu'a 20 ans 30 28 1.52 2.32 124
De 23 4 30 ans 3 29 1.54 2.26 134
— 30440 — 29 27 1.50 210 12
— 40380 — A 19 1.49 1.23 14
3o D’APRES LE JUGEMENT DE CONTROLE.
Tableau n° 74.
Energie musculaire . s 1o § <
exprimée & =5 | 823
en divisions g g5 | 8¢
ETAT DE SANTE, du dynamométre. g s ‘: g5
3 2g |25
Main Main ‘a $E | eE7
droite. | gauche. & U%s & gg
Hommes,
BON, . . . . .. 53 50 1.68 3.1 134
MEDIOCRE . 52 41 1.69 385 13
Femmes.
BON . 30 28 1.52 234 134
MEDIOCRE . 29 B 183 1.86 124
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4° RAPPROCHEMENT DES DEUX JUGEMENTS.

D’apres le jugement de M. BUYSE. D’aprés le jugement de contrdle.
En bonne santé : 70,
En bonne santé : 6.
103 En santé médiocre ou mauvaise : 6.
personnes
examinées. En bonne santé HEE B

En santé médiocre ou
mauvaise : 27.

En santé médiocere ou mauvaise : 16.

Des données précédentes, on peut conclure que les ren-
seignements fournis sur la santé des ouvriers chiffonniers
sont sensiblement aussi précis que ceux obtenus au sujet
de la santé des travailleurs des filatures. En effet, dans
le premier cas, les appréeiations émises par M. Buyse con-
cordent avec celles qui dérivent des examens de contrdle,
pour 86 cas sur 103, soit 83.50 p. c.; dans le second cas,
clles concordaient pour 332 cas sur 390, soit 85.13 p. c.

Remarquons aussi que les chiffres du contrdle semblent
altribuer un meilleur développement aux ouvriers des deux
sexes employés dans les ateliers de triage des chiffons. Tou-
tefois, pour les hommes, de trés sérieuses réserves s'im-
posent : on observe, en effct, que tous les hommes considérés
comme étant en élat de santé médiocre ou mauvais deux ans
auparavant, ont disparu des dépdts de chiffons.

La nature méme des occupations en est la cause. Comme
nous I'avons dit précédemment, celles-ci exigent des hommes
trés vigoureux, dont le travail de portefaix, bien rétribué
d’ailleurs, nécessite une dépense de force considérable. La
méme raison explique l'absence d’¢léments jeunes parmi ces
ouvriers.
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parmi le personnel des filatures de lin.

Les renseignements recueillis directement auprés du per-
sonnel ouvrier et ceux qui proviennent des registres médi-
caux tenus, pendant un an, par la direction des usines,
présentent quelque différence. Comme ils reposent, de part
et d'autre, sur la bonne foi des parties, la premiére question
qui surgit est celle d’évaluer la sincérité relative des deux
sources d'information.

Tous les inspecteurs-médecins sont d’accord pour dire que
les réponses des ouvriers ont été faites avec un grand accent
de vérité et mdritent, en général, entiére confiance; ils
accordent la méme ecréance aux registres tenus par les
industriels, saufl les rares exceptions signalées plus loin.
Dans Pensemble, les deux témoignages se valent au point
de vue de la probité. Ce qui tend 4 le prouver, c'est
que la morbidilé totale accusée par les registres médicaux
est supérieure a la morbidité totale dérivant des décla-
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rations ouvriéres. Et cela devait étre nécessairement, car la
morbidité calculée d'aprés les déclarations ouvriéres est, de
par son cssence méme, entachée d’optimisme : les morts
échappent a I'enquéte et les invalides du travail ne sont pas
1a pour témoigner de leurs miséres.

D’autre part, les pourceniages qui se rapportent aux
registres médieaux sont un peu supérieurs a la réalité parce
qu’ils ont été calculés d’aprés le nombre d’ouvriers examinés
par les inspecteurs et non pas d’aprés le nombre d’ouvriers
récllement présents a l'usine pendant la durée de P'enquéte,
nombre légerement supérieur au précédent.

Mais si des deux cotés la bonne foi est équivalente, des
deux cotés aussi il existe des causes d’erreurs.

Pour les ouvriers, la prineipale consiste dans le défaut de
mémoire: or il n’y a nulle raison de croire que cette influence
puisse agir plus fortement dans un groupe d’ateliers que dans
un autre, et, dés lors, clle peut étre considérée comme
inexistante, puisquelle n'aurait d’autre résullat que de dimi-
nuer la morbidité générale et non pas de changer le rapport
des morbidités d’'un groupe d’ateliers & un autre. Pour les
registres médicaux, cetle chance d'erreur par défaut de
mémoire n’existc pas ou est négligeable, mais, en revanche,
il en existe une autre qui est assez importante et que voici :
beaucoup d’ouvriers quittent 'usine sans faire connaitre & la
direction le motif de leur départ; or, dans les établissements
ou il n’existe pas de service médical gratuit, il se peut faire
et il se fait en réalité que parmi ces départs il y en ait qui
soient causés par la maladie; et comme I'élimination pour
cause morbide est trés variable d’un atelier 4 un autre, il y a
13, pour la détermination de la morbidité relative des aleliers,
une chance d’erreur assez nolable. D’un aulre colé, la certi-
tude statistique fournie par 'examen d’un méme groupe de
personnes augmente proportionnellement 4 la durée de I'ob-
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servation. Or celle qui est basée sur les registres médicaux ne
comporte qu'un an de durée, landis que celle qui est basce
sur les renscignements recucillis auprés des ouvriers s’étend
sur toute la vie professionnelle de ceux-ci. Il semble done
- qua sincérité égale, il faille accorder une créance plus grande
a la derniére (1).

(1) Note — Nous ne croyons pas pouvoir publier Iétude que nous avons
faite de la morbidité du personnel des dépdts de chiffons, parce que, dans ces
ateliers, nous n’avons pu contrdler les dires des ouvriers par les relevés de
registres médicaux tenus par les patrons.






CHAPITRE PREMIER.

DECLARATIONS OUVRIERES.

Les indications obtenues concérnant les maladies anté-
rieures des ouvriers et ouvriéres du lin nous renseignent sur
quatre points: le nombre de personnes ayant été malades, le
nombre de cas de maladies dont fut atleint chaque sujet, la
durée du chémage pour cause morbide, et, enfin, la nature des
troubles pathologiques déclarés.

Il est évident que, malgré la sincérité des réponses faites
et la minutie des interrogatoires, les renseignements fournis
par I'étude de chacun de ces points ne présentent pas le méme
degré d’exactitude, et que les chances d’erreur grandissent de
I'un & lautre dans l'ordre de I'énumération suivi ci-dessus.
En cas de contradiction, il convient donec d’accorder plus de
créance au premier point qu'au second, et au second qu’au
troisiéme.

§ I.— Nombre de personnes ayant été malades.

M P.c. du nombre F P. c. du nombre

d’ouvriers, d’ouvrigres.
Personnes ayant été malades. . . 1663 41.72 4594 52.26
Personnes n’ayant pas été malades. 1822 52.28 4196 41.14
3488 8190

Ces données générales indiquent que la morbidité du
personnel féminin est plus grande que celle du personnel
masculin ; mais pour se faire une idée précise du degré d’insa-
lubrité du travail, il est indispensable d’étudier la morbidité
par localités et d’aprés la nature du travail.
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A. — Morbidi

Tableau ne 75.

GAND. RODLERS. COURTRAL LOKERES
g o g - g
# L < o L &b 2 9 s |2
E |5.2| & |E2] & |23 512
-l zgs|l 8 |[B¥81 8 |2zE| £ |:

=% K = K @ g o

= < = E = < & E = « = E o

© ppsr © S0 3 & =2Z) g

= =25 = w85 = S| 2

= 255 Fl R = = re

El 28| 5| 28a] & 22| E

c ;7 S ;e S sl ]

© < 5] N s

= . z| = - . T &

= o a
Hommes,
Personnes ayant été malades pendant

le travail dans les linieres . . . . | 1320 | 54.61 89 | 45.41 | 30 AT 36 R

Personnes n'ayant pas été malades ’
pendant le travail daos les liniéres . | 1097 | 45.39 | 407 | 5459 | 51 6296 o |0

ENSEMBLE. . . . | 2447 |100.00 | 196 [ 100,00 | 81 | 100.00 ]| 427 4

Femmes.

Personnes ayant ét6 malades pendant

le travail dans les linieres , . 3520 | 60.20 306 | BT.BB 1 98 5104 ) 12| &

Personnes n’ayant pas ét6 malades '
pendant le travail dans les linizres . | 2327 | 32.80 | 228 | 4245 | 94 | 4896 17| &

ENSEMBLE. . , . | 8847 | 100.00 | 530 |100.00 | 192 |400.00 | %! |i
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par localités.
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Il résulte du tableau n° 75 que le pour-cent des personnes
ayant été malades pendant la durée de leur séjour dans les
liniéres est fort variable d’'une localité a4 une autre.

Si l'on fait intervenir la durée du temps de service et s
cette durée est mise en paralléle avec 'état de la morbidité, on
obtient pour chacune des communes intéressées les résultats
ci-aprés :

Personnel masculin.

Proportion décroissante des malades. Temps de service.
P. c.
Gand, . ... .. . ... o461 Gand. . .. 14 ans 3 m. 92].
Eyne. . . . . .. « ... 48.08 Eyne . . .. {1 ans 4m 8§j.
Malines. . . . . ... .. 46.55 Tournai. . . 41 ans 3 m. 97 .
Roulers. . . . . . . ... 45.41 Bonlez . . . 40 ans 3 m. 43j.
Courtrai . . . . . .. .. 371.04 Malines. . . 10 ans {1 m. 2j.
Lokeren . . . . . . . .. 28.35 Ath. . . . . 9 ans 10 m. 11 j.
Tournai. . . . . . . . . 28.12 Roulers. . . 9 ans 7 m. 96 ].
Ath. . . . .. . ... .. 2466 Liége. . . . 9ans 3m 2]
-Bonlez . . . . .. . ... 14.29 Courtrai . . . 8 ans 2 m. 43j.
Liége. . . . . .. .. .. 11.39 Lokeren . . . Tans 8m. 5.

Personnel féminin.

Proportion décroissante des malades. Temps de service.
P. c.
Gand. . . . .. . .. .. 60.20 Gand. . .. 40 ans 2m. 6.
Roulers. . . . . . . . .. 57.55 Courtrai. . . Tans 3 m. 13
Eyne. . . . ... .. .. 51.85 Tournai. . . Tans 2m. 2]
Courtral . . . . . ... . 51.04 Liége. . . 6 ans 4m 11}
Malines. . . . . . .. 3195 Lokeren. . . 6Gans 3m. 2]
Lokeren . . . . . . . .. 36.30 Eyne . . . . 6ans 2m. 20}
Tournai. . . . . . . - .. 31.03 Roulers. . . 6 ans 19 ].
Bonlez . . . . . . ... 98.00 Ath. . . .. 5ans 14 m. 7]
Ath, . . . . . . <. . .. 19.48 Malines. . . 5 ans 6 m. 14 .

Liége. . . . . . . .. .. 1848 Bonlez. . . . 4 ans 26 j.
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Le défaut de concordance que l'on constate dans I'ordre
des localités classées d’'une part d’aprés le nombre de malades
et d’autre part d’aprés la durée du temps de service montre
que linfluence de ce dernier ne suffit pas a annihiler les
influences locales contingentes. De plus, en mettant en regard,
comme le fait le schéma ci-dessous, la marche de la morbidité
pour les deux sexes dans chacune des localités, on constate
une similitnde qui tend a prouver que ce sont bien les causes
locales qui agissent avec le plus d’intensité. Et celle similitude
de direction entre les lignes qui désignent les malades des
deux sexes constitue un argument sérieux en faveur de la
sincérité des réponses faites par les ouvriers.

Schéma représentant le pour-cent de personnes malades
pendant leur travail dans les liniéres.

PC
du persormel
de neme N § 3 g g :é rg o
sexe et de 23 "r; 8 g S RS g .'§0
meme | Bl |8 (S [RS8 SR
localite. |- SRS =
100
J0
80
70
60 Bz —sties .
5461 -
~< 5104 5185
S0 < 5\\ o L. oy
{0 " J‘/ ’?&
&ley 53“50 371\5"'§\ 3103
30 « T 2800
%ss3s ,h\,\.(“ Nt .
N b L1848
2o ‘< -
[ 19.48 14.29
10 L3139
0
Hommes
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Tableau ne 76.

TITRE III.

B. — Morhidit

PEIGNAGE-SERANCAGE. CARDAGE. PREPARATIONS.
M F M F M. F
g : |8 2 0 .15 . 3 :
£ 2.5 8 258 55| 8 (5.5 2.8 &
2 25E| £ |25 & (Z5E|© (25| 5 |AEE)
z 13a=| B |225] 5 |2%5| E |5%8%) 5 |285] ¢
S |a2e 3 a.gg ° :.u;:g B mgg 2 -...82 32
TledEl T 2857 |=s&| ™ |2s<| D |2SE| =
‘ E o8Bl g |oEE =z |wBE|l 2 q,EES o EE] @
FREEET K Cow € Towl 2 FTac g Tog) &
‘ S T B [STS| 2 |STIIE ST 2|57 6
i ol . @ . < i o . [ R [ .\
‘ = = I “ 2 Al
| |
Personnes ayant éié ma- I
lades pendant le travail
dans les linieres. 805 80.85 | — — | 87 | 5148 219 B0.69| 61 | 47.29| 1054| &b
Personnes n'ayamt pas
été malades pendant le
travaildanslesliniéres. 78| 4945 — — 82 [ 48521 213’ 4931 68 | 52.71| 1076] %4
N I I I RN I N
ENSEMBLE. 1583/100.00 | — — [169 |100.00 43@*100.00 129 |100.00 f 2430 lﬂq

Pour apprécier les données du tableau n" 76 relatif 4 la
morbidité par atelier, il est nécessaire de metire en regard
les °/, de personnes malades et le temps de service dans chaque

atelier :

Personnel masculin.

Proportion décroissante des malades.

Cardage. .
Peignage-sérangage .
Préparations . . .

Filage . .
Divers . .

Séchage. . . .

P. c.
51.48

50.85
41.29
441

Temps de service.

Peign.-sérang.
Filage. . . .
Cardage. . .
Séchage. . .
Divers. .

Préparations.

T ans 6 m. 10 ;.
1m. 4]
Jm. 4]
9 m. 2% j.
6 m. 26 j.
19 ans 10 m. 25 j.

9 ans
11 ans
12 ans

15 ans
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por aleliers.
FiLAGE. DEVIDAGE. SECHAGE. DivERs.

M. F. M. F M. F. M. F.
2 e l8 LlalE sl 218 sl slE |l B | 1B s (8 -
£ 28| B 58| 5B £ 355 B8 BLE| B B2l E ELE
£ zzz| 21858 E |Ex=| € 1Bt (22| ® B3| B (25| 2|25
3 Séw = 2us| & |Suw Z |59 3 |587] 5 |52% LZ | Sws] F [Sec
B ;Eg S |=2g| o .:.%:g 5 |zl B Q.GEJQ;J = :.cszi_; S lazal 3 :.nEag
® =55 2 |=EE| 7 (=B8] = (=557 |=EE|® |=85] T |=E5|~ |=EE
t LEE| @ |,8E| &5 |,BE|] © |oEE| = [,EE] Q |oBE| & |QEE]l @ |oEE
‘1':1@@ S T o 2 2o -~ T oo = Tl Too =2 syl 2 CToo
£ "o<| B | o] E ! =o £ o=| 8 =gl g | Loe g s<|E =<
z3 gl 212 s|l2 |2 5| £1° s{2|° g|l2ls 8 = (¢ 8|2|Y s

X 7o I~ = la = = = | |
30 4447 2284 5440) — — 1057) 5296 | &8 | 43.64 ) — — 447 | 4026 10 | 1538
6] 55.03 | 1912 45.90 | — — 939) 47.0%) 15 | 56.39) — —_ 563 | 55.74] B6 | 84.85
461{100.00 | 4166[100.00 | — — 1996|100.00 |133 }100.00 ) — — 1010 100.00| 66 |100.00

rangés comme suit :

Cette comparaison semble montrer qu’au point de vue de
leur influence de plus en plus nuisible sur la santé da
personnel maseulin qu'ils occupent, les ateliers doivent étre

Préparations

Divers.

Séchage.

Filage.

Cardage.

Peignage-sérancage.

De ce qui précéde il ne faudrait pas conclure, a priori,
que ce soit 1a 'ordre absolu d’insalubrité du travail propre-
ment dit, car ces données générales de morbidité ne tiennent
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pas comptie de cerlains facteurs importants, lels que l'dge
moyen des ouvriers, leur 4ge au début, le nombre plus ou
moins grand des entrées tardives, etc.

D’autre part, pour apprécier le rapport réel entre le
nombre de malades et le temps de service, il faudrait savoir
calculer exactement I'importance de I’élimination pour cause
morbide dans chacun des ateliers Les éléments de ce caleul
faisant défaut. nous ne pouvons que nous approcher de la
vérité en mettanl en paralléle I'élimination et les deux facteurs
prémentionnés.

. Elimination

Proportion des malades. Durée du temps de service. de moing
en moins rapide.
P. e.

Cardage . . . 51.48  Peign.-sérang. 7ans 6 m. 10 ).  Peign.-sérang.
Peign.-sérang. 50.85  Filage. . . . 9ans 1m.414 ).  Cardage.
Préparations . 47.20  Cardage . . . 411 ans 3m.14j.  Filage.
Filage. . . . 44.47  Séehage . . . 12ans 9m. 24 j.  Divers.
Divers. . . . 44.26  Divers. . . . 15ans 6m. 26 j.  Séchage.
Séchage . . . 43.61 Préparations . 19 ans 10 m. 25 j.  Préparations.

En résumé done, pour le personnel masculin, le nombre
des malades semble indiquer que les ateliers les moins
salubres sont, par ordre d’insalubrité décroissante: le peignage-
sérancage, le cardage et le filage.

Personnel féminin.

Elimination
Durée du temps de service. de moins
en moins rapide,

Proportion décroissante
des malades.

P. c.
Filage. . . . 5440  Dévidage. . . 10ans 4m.47j.  Filage.
Dévidage. . . 52.96 Filage. . . . 8ans 8m.45j.  Cardage.
Cardage . . . 50.60  Préparations. 8ans 3m. 2j. Préparations.
Préparations. 49.48 Cardage . . . Tans 6m.10j.  Dévidage.

Divers. . . . 1545  Divers. . .. 2ans 5m. 8.
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Si les dévideuses comptent beaucoup de personnes ayant
élé malades, cela tient au temps de service trés long dans les
ateliers de dévidage et a I'élimination extrémement faible qui
s'opére dans ces salles.

La morbidité réelle, abstraction faite des influences notées
ci-dessus, parait augmenter dans Pordre suivant :

Dévidage.
Préparations.
Filage.
Cardage.

Dans les aleliers 4 population mixte, la morbidité affecte
la méme marche pour les deux sexes.

Personnel masculin. Personnel féminin.
Préparations. Préparations.
Filage. Filage.
Cardage. Cardage.
§ II. — Nombre de cas morbides et de journées

perdues pour cause de maladies.

Les cas de maladies et le nombre de journées de chémage
pour cetle cause ont été étudiés d’'abord pour Pensemble du
personncl, puis par localités et enfin par nature du travail.

Le nombre total de cas de maladies signalés est de 4,012
chez les ouvriers et de 32,529 chez les ouvriéres.

IIs ont provoqué chez les ouvriers 59,687 journées de
chomage et 275,080 '/, journées chez les ouvriéres.

Le temps de service n’éfant pas le méme pour les hommes
que pour les femmes, les chiffres qui précédent ne peuvent
donner qu’'une idéc imparfaile de la situation. 1l a done fallu
éludier Ja question en tenant compte de la différence qui
existe entre les durées des deux temps de service.

13
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Au surplus, la méme remarque sapplique & chacune des
subdivisions de ce paragraphe, lc temps de service variant
suivant les localités ct les genres d’ateliers.

En procédant ainsi, les résultats obtenus indiquent que,
pour les hommes, la morbidité a causé 1.57 journée de
chomage par année de service et par ouvrier, et pour les
femmes, 3.53 journées par année et par ouvriére.

A. — Nombre de cas morbides el de journées de chémage
d’apres les localites.

Tableau ne 77.

CAS MORBIDES. JOURNEES DE CHOMAGE.

M. F. M. F.

g | S g | 3 g &

Looaurrds.  \ 3£ | 5§ |22 BE (2. s) g5 Z.s) 58
z3 2 S 2 3 |l= _5:’, Bl - 2 ]
Gand . 3219 | 042 |28807 | 0.8 ||i8091 | 4.13 2437874 3.93
Roulers . 228 | 042 ) 1353 | 0.42 || 4711 | 0.94 G634 2.07
Courtrai . 50 | 0.08 | 221 | 046 423 | 0.6 | 234 165
Lokeren . 118 | 042 | 239 | 044 || 1010 | 41.04 1434 [ 0.76
Eyue . 31 | 005 | 200 ) 020 | 574] 097 1876¢| 1.86
Malines . 177 | 040 | 430 | 049 || 42744) 243 58054) 2.57
Tournai . 68 | 0.05| 87| 023 1340 | 0.92 | 12487 | 348
Liége . 1 ] 004 ] 238 | 0.06 11255 | 067 ) 1838 | 4.93
Ath 63 | 003 37| 008 | 648 0.90 | 4532 | 338
lonlez T4 002§ 47} 023\ 303 | 08+ ] 1787 31
Toraux. 4012 | — 132529 | — 09687 | 4.87 [275)804| 333
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On voit que Gand. centre manufacturier considérable pour
fe lin, est aussi I'endroit le moins favorisé au point de vue du
nombre de cas morbides signalés, et quil en est & peu prés de
méme pour la durée de lincapacité, sauf & Malines, ot le
groupe des hommes accuse un chémage pour cause morhide
notablement supéricur & la moyenne générale.

B. — Nombre de cas morbides el de journées perdues
pour cause de maladie dans chacun des groupes d’ate-
liers.

Tableau no 78.

HOMMES. FEMMES,
NATURE ;7 CaAs, I)Lﬂsi 7:;; Cas. e Jougs,
= - |2 2 . 51, o o] & g g
du 5|2z2(3 5123 &) 5358 5| 2813 =
s |8 (8zEl = |ggs| S |83 |82 98 |esk
teavail. 2|25 (22255 (355 3|25 228 55 |5s8
S |58 |2&5f 579 S5 828 |2Aaz| ES |5~k
215515 |52 S0 5535 | Es e B
Z =" =z 3|27 |18 2 2|7 = 2| ET |8 %
Peignage-sérangage. | 1583} 1803 | 0,45 |2+7834| 208 (| — | — — — —
Cardage. . . . . 169} 220 [ 0,42 | 2958 | 1,58 432] 1108 | 0,34 | 18603 | 4,80
Préparations . . . 129] 424 | 0,03 | 388% | 4,51 || 2130] 5438 | 0,31 [ 533674| 3,21
Filage . . . . 464] 461 | 041 | 45014| 4,07 || +166](5140 | 0,42 }1266794| 3,49
Dévidage . . . . — — — — — 1996] 10807 | 0,52 | 763384| 3,68
Séchage. . . . .| 433] 218 | 0,43 | 3298 | 4,93 — — — — —
Divers . . . . .]1010] 1181 | 0,08 [20262 | 1,38 66 16 | 0,40 921 0,51
34831 1012 39687 8790132529 2780804

Un paralléle entre I'état de sanlé, le nombre de malades, le
nombre de cas de maladies et celui des journées de chdomage
facilite beaucoup l'interprélation dc ce tableau.
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Personnel masculin.

Etat de santé Nombre de malades MORBIDITE :
{de moins en moins en tenant compte -
satisfaisant). de la durée du temps Nombre de cas Nombre de jours
de service. par an et par ouvrier. par an et par ouvrier,
P.c. P. c.
Divers. . . . 835.94 Préparations. 47.99 Préparations. 0.05 Filage. .. . . 107
Préparations . 84.50 Divers. . . . 44.26 Divers. . . . 0.08 Divers. . ... 13§
Cardage . . . 82.84 Séchagc. . . 43.64 Filage. . . 0.41 Préparations. . 1.5
Séchage . . . 8274 Filagc. . . . 44.47 Cardage . . . 0.12 Cardage. . .. L3
Peign.-séranc. 77.89 Cardage . . . B51.48 Séchage. . . 0.3 Séchage. . .. 183
Filage. . . . 76.35 Peign.-séranc. 50.85 Peign.-séran¢. 0.15 Peign.-sérang . 2.08
Personnel féminin.
Dévidage. . . 73.40 Dévidage. . . 52.96 Préparations. 0.31 Préparations. . 3.2
Cardage . . . 7345 Préparations. 44.48 Cardage . . . 0.34 Filage. . 349
Préparations . 72.58 Filage. . . . 5440 Filage. . . . 0.42 Dévidage.. . . 3.68
Filage. . . . 5686 Cardage. . . 50.69 Dévidage. . . 0.52 Cardage 480

Personnel masculin. — Les ouvriers des « préparations »,
eu égard 2 la durée exceptionnellement longue de leur temps
de service, comptent le moins de gens ayant été malades; ils
accusent le plus petit nombre de cas de maladies, et I'on a va
plus haut que ce sont eux aussi qui séliminent le moins
rapidement. Nous pouvons donc, malgré une durée d’incapa-
cité assez longue, considérer les alcliers de préparations
comme Jes moins nuisibles & la santé du personnel masculin
des linic¢res.
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Les ouvriers « divers », qui comprennent des travailleurs
de toutes professions : chauffeurs, mécaniciens, menuisiers,
hommes de peine, elc., semblent également favorisés. Les
« sécheurs » qui viennent ensuile, accusent un nombre de
cas morbides assez grand et une durée de chomage longue
malgré une proportion de malades plutot restreinte.

« Cela tient & des causes multiples : genre de personnel,
conditions du travail, naturc des maladies contraclées.

Les « cardeurs » et les « fileurs » tiennent, & peu de
chose prés, lc méme rang quant au nombre de malades et au
nombre de cas de maladices, mais Ies « {ileurs » sont fort avan-
tagés au point de vue de la durée d'incapacité, ce qui tlient a
la nature des maladies de lappareil respiratoire, fréquentes
chez les cardeurs.

Enfin, les plus mal partagés, & presque tous les points de
vue, sont les « peigneurs-séranceurs ».

Personnel féminin. — Proportionnellement 4 la durée
de leur temps de service, les « dévideuses » complent peu
de malades dans leurs rangs, mais, cn revanche, ces rares
malades accusent des tronbles morbides fréquents et une
incapacité de iravail pour cause morbide assez longue. L’ex-
plication se trouve dans ce fait, que le dévidage élant un
travail léger et relativement salubre, les ouvriéres, méme
malades, peavent continuer longtemps leur profession ainsi
que le prouve d’ailleurs leur faible élimination.

Malgré un état de santé précaire, on voit que les ouvriéres
des « préparations » ont une morbidité restreinte, ce qui
concorde avec la situation faile aux hommes dans ces
aleliers.

La situation des « fileuses » est assez remarquable. puis-
.que, tout ¢n accusant plus de malades que les dévideuses,
elles complent moins de cas de maladies el moins de jours
d’incapacité. Ceci provient de I'élimination pour cause mor-



198 TITRE 1I1.

bide considérablement plus forte dans les rangs des fileuses
que dans ceux des dévideuses.

Les « cardeuses », comme les hommes e¢mployés dans
les carderies, ont l'incapacilé la plus longue. Cetle situation
mauvaise provienl de I'insalubrité propre au cardage et de la
nature des maladies causées par ce genre de travail.

§ III. — Nature des affections signalées.

La classification adoptée est évidemment arbitraire, mais
il n'a pas été possible d’en établir une autre qui fat plus
adéquate au sujet de l'étude. L’importance prise par la
rubrique « maladies diverscs » est surlout regrettable. klle
est due au nombre extrémement considérable de cas ol le
diagnostic rétrospectif n’a pas été possible; et ceci se com-
prend aisément, étant données les conditions spéciales dans
lesquelles il a fallu faire Uenquélte.

Aussi convient-il de laisser cette classe de maladies en
dehors des évaluations et de se borner &4 comparer entre elles
les affections neltement définies. D’autre part, on voit l'impor-
tance du role des organes génito-urinaires dans la pathologie
du personnel féminin. C'est en grande partie & cette patho-
logie spéciale que les femmes doivent d’étre affligées d’'une
morhidité si considérablement supérieure a celle des hommes,
lesquels, de ce chef, sont & peu prés indenmnes.

Il est done indispensable d’écarler aussi de nos évaluations
comparatives, la morbidité de 'apparcil génito-urinaire et les
suites de couches.
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Tableau ne 79,
CAS. JOURS.
M. M. F. T
NATURE
2 8 g1 £ 5 |8 R -
des s |838| g [BgE|| S |25E| o |2%%
= 1Bo=l = [82E| 2 |cegEl ® |geE
g |33z 2 (%8s T |8%E| 3 |8%:
maladies. S 158l 8 |Bg2| 2 |ggs]| = |2ec
£ |EEB] £ |EEg| g |E82| & |E=2
2 [3E5]1 & (o8 A ESL 3 2
"B |[Eg®] E |€c8|| B (S| & [E4E
- & - & = a 2 S
Maladies épidémiques et infec-
tions générales. . 401 | 001 | 1129 | 004 | 10685 | 028 [ 348984 048
Affections rhumatismales . . 316 | 004 | 2604 | 0.03 67944] 048 | 3344 043
M:aladies de lapparexl respl—
ratoire. 735 | 002 | 2243 | 0.03 || 16709 | 0.44 | 364374| 047
Maladies de l'appareil circu-
latoire . ... . 8| 000 | 188 [ 0.00 361 004 3455 | 0.04
Maladies de 1'appareildigestif. | 1409 [ 0.03 | 5424 | 0.07 8460 | 0422 | 39334 | 0.50
Maladies del'appareil nerveux. 144 | 0.00 | 4826 | 0.06 15224 0.04 | 246664 0.32
Maladies de 1appare11 gémlo-
urinaire . . 15 | 0.00 | 8846 | 0.07 503 | 001 | 27430 | 038
Accidents de la grossesse et
suites de couches . . — — 48 | 001 — — 18122 | 023
Maladies cutanées, ulceres,ete. 39 | 0.00| 496 | 0.0t 6384 0.02 73 | 009
Maladies diverses. 1275 | 0.03 | 9658 | 0.42 || 140434] 0.37 | 3453 | 064
L TOTAUX. 4012 — 132529 — 59687 — 2150804 —
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Tableau ne 80.
CAS. JOURS.
M F. M F.
NATURE
& . 3 =32 =3
s |Bzg| 4 |28 ¢ 128 | ¢ 5%
des 8 |SEE| & 525 2 ;2| £ |igs
s [22z| 8 |EEE| o EEE| o |22
> |E8°] » (£33 ° |ES5| © |B%E
maladies. E |Faz| & |Faal 2 |2.5]| £ (2.2
g (28,0 8 |z8%| & 2Es3| £ |3E:
w o es2] 4 |s88| = BT 2 |s83
a s a S B a3
Maladies épldémlques et infec-
tions générales . 401 9991 1129 A.47 (| 10885 | 17.90 } 348984 1269
Affections rthumatismales . 316 | 7881 2904 | 804 67944 11.38 | 334 | 4245
Maladies de lapparell respl-
ratoire, 733 | 1832 2243 | 6.90(| 16703 | 27.99 | 394374 1323
Maladies de lapparell cireu-
latoire. e e 8 0.2)] 458 0.49 364 060 3483 126
Maladies de l'appareil digestif. | 1409 | 27.64] 5421 | 16.67|| 8460 | 14.47 | 39334 | 1430
Maladies de l'appareil nerveux. 114 | 2.84] 4826 | 14.83 || 458224 2.85 | 246664 8.97
Maladies de | apparell génmy
urinaire . . 15 037 8546 | 17.05 503 0.84 | 27430 9497
Accidents de la grossesse et
suites de couches . — — 418 | 1.38 — — 18422 659
Maladies cutanées, ulceres, etc. 39 0.97] 496 1.52 6384 4.07 113 261
Maladies diverses. 1275 | 31.78 ] 9658 | 20.69 || 140134 23.48 | 50153 | 1823
-
Toravx. . . .*. | 4012 | — |[32529 — |l 59687 — 2780804 —
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L’étude des tableaux n°* 79 el 80, abstraction faite des
réserves précédentes, nous conduit aux conclusions ci-aprés :

Personnel féminin. — Les cas morbides les plus fréquents
sont dus :

1° Aux maladies du tube digestif ;

20 Aux maladies de 'appareil nerveux ;

3° Aux affections rhumalismales ;

4° Aux maladies de l'appareil respiratoire.

Les troubles morbides qui, par leur nombre et leur durée
réunis, entrainent les incapacités les plus longues sont ceux :

10 De Pappareil digestif ;

20 De Pappareil respiratoire;

3o Des maladies épidémiques et infeclieuses;

4o Des affections rhumatismales.

Personnel musculin. — Les alfections les plus nom-
breuses sont :

1° Celles du tube digestif ;

20 Celles de Pappareil respiratoire ;

3e Celles qui sont dues aux infections générales;

40 Celles dues au rhumatisme.

Les lésions pathologiques ayant entrainé la plus longue
incapacité par suite de lcur durée propre et de leur fré-
quence sont ;

1o Celles de I'appareil respiratoire ;

2° Celles dues aux infections générales ;

3° Celles de l'appareil digestif ;

4o Celles dues au rhumatisme.

Apreés avoir établi, en ce qui concernc le chomage total, la
part afférente a4 chacunc des catlégories de maladies, il est
intéressant de rechercher la durée moyenne du chdémage
par cas morbide dans chacune de ces catégories. Cest ce
qu’indique le tablean n° 81.
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Tableau n~ 81.

M. F.
NATURE NOMBRE NOMBRE
i de de
des maladies. de de jours de de jours
. par . ])8!‘
jours. cas. cas, | dours. | cas, cas.

Maladies épidémiques et infections-

générales. coeo- o | 10688 | 401 26.65 | 348984 1129 | 3091
Affections rhumatismales ., . . 679141 3o 21.50 | 33414 2604 | 12.83
Maladies de I'appareil respiratoire. | 16709 | 735 2213 | 36437T4| 2243 | 16.24

id. circulatoire . 361 8 4513 | 3458 158 | .87

id. digestif . . 8460 | 1109 7.63 | 39334 | B 196

id. nerveux . . 15274 114 13.36 | 246664 482 841

id. génito-urinaire. 503 15 33.53 | 21430 | B546 498
Accidents de la grossesse et suiles

decouches . . . . . . . . — — — 18122 448 | 4045
Maladies cutauées, ulceéres, etc. . 6384 39 16.37 7113 496 | 14.46
Maladies diverses. . . . . . .| 140134| 1215 10.99 | 50153 | 9658 | 5.49

Toraux. . . | ¥9687 | 4012 14.88 |2750804( 32529 8.46

Ce tableau monlre que, d’'une maniére générale, les affec-
tions dont la durée est la plus longue sont :

Pour le personnel [éminin (1):

{o Les maladies épidémiques et les infections générales;

Ze Les maladies de I'appareil eirculatoire;

d° Les maladies de Pappareil respiratoire;

4° Les maladies cutances, les uleéres, ete;

bo Les affections rhumatismales.

Pour le personnel masculin :

lo Les maladies de appareil circulatoire;

20 Les maladies épidémiques et les infections générales;

3 Les maladies de Pappareil respiratoire;

4° Les affections rhumatismales. '

(1) Abstraction faite des accidents de 1a grossesse et des suites de couches, qui
ont une durée exceptionnellement longue.
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Tableau ne 82.
; Maladi . ,
é épidaé;li:;lses Affections deM|§;?$fﬁeil i M'Izvladies
g 3 eéégger‘:llgsl?s rhumatismales. | respiratoire. ceirc;lg{];l;eel,l
154 )
[3] ~ _
E 3 [ o e NS \\lc-
2 E ¢ |E€°2 g 272 s |§78 < | 598
o A= © RS = | SgE = |ls £
LOCALITES. = g REEE g <%z CREEE g |f8t
- 5 = PEluSe) B |25 25 282 o2 |a82
El E] —EE’, S -Ef:’ 8.2 .gg S78) 58 |85
Z S | 55 |eEs| F= |2Hs| S5 |sdy| £5(sE:
= = |Ex8 E s ; a | fel - & Ret
el zleSs| g|EEz| IEE:]| D
7. ® |s&E = 228 v 1s23| 3 E;_:
Femmes.
{iand . 8847 | 595384 938 0.02 2243 0.0% 2040 0.03 143 0.00
Roulers . 530 | 32084 28 0.04 111 0.03 56 0.02 i 0.0
Courtrai. 192 | 1399 14 0.01 16 0.01 14 0.01 [ 000
Lokeren. . . 281 | 1758 15 0.01 14 0.01 8 0.00 - -
Eyne . 162 | 1008 15 0.01 17 0.02 4 0.00 4 o
Malines . 408 | 22593 38 0.02 10 0.00 a1 0.01 3 00
Tournai. 535 | 38364 51 0.0 151 00% 85 0.01 i (il
Liége. 633 | 4028 20 0.00 B1 0.01 32 0.01 — -
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TITRE III.

Les tableaux détaillés qui précédent permettent d’indiquer
la fréquence et la durée plus ou moins grande des cas mor-
bides dans chacune des localités et dans chacun des groupes
d’ateliers. Ils peuvent se résumer comme suit :

{c Par localités.

Personnel féminin.

Les maladies les plus fréquentes sont :

aRoulers. . . .

a Courtrai . . .

a Lokeren . .

aEyne. . . .

a Malines. . . .

a Tournai. . . .

Les maladies de 'appareil digestif.

— — nerveux.
Les affections rhumatismales,
Les maladies de I'appareil respiratoire.

Les maladies de I’appareil nerveux.
— — digestif.
Les affections rhumatismales.
Les maladies de 1'appareil respiratoire.

Les maladies de 'appareil digestif.

Les affections rhumatismales.

Les maladies épidémiques et les infections générales.
— de 'appareil respiratoire.

Les maladies de 1'appareil digestif.
— épidémiques et les infections générales.

Les affections rhumatismales.

Les maladies de 1'appareil respiratoire.

Les maladies de I'appareil digestif.

Les affections rhumatismales.

Les maladies épidémiques et les infections générales.
— de 'appareil respiratoire.

Les maladies de I'appareil nerveux.
- — digestif.
— épidémiques et les infections générales.
— de I'appareil respiratoire.

Les maladies de 'appareil nerveux.

— — ~ digestif.
Les affections rhumatismales.
Les maladies de I'appareil respiratoire.



3 Liége. . . . .

aBonlez. . . .

MORBIDITE. 213

Les maladies de I'appareil digestif.
— — respiratoire.
Les affections rhumatismales.
Les maladies épidémiques et les infections générales.

Les maladies de V'appareil nerveux.
— — digestif.
— épidémiques et les infections générales.
— de 'appareil respiratoire.

Les affections rhumatismales.

Les maladies épidémiques et les infections générales.
— de I'appareil digestif.
— — respiratoire.

Les maladies les plus longues sont :

a Gand

a Roulers. . .

4 Courtrai .

3 Lokeren . . .

1 Malines. . . .

—T—— T A

Les maladies de I'appareil digestif.
- — respiratoire.
Les affections rhumatismales.
Les maladies épidémiques et les infections générales.

Les maladies de l'appareil digestif.

— — respiratoire.
Les affections rhumatismales.
Les maladies de 'appareil nerveux.

Les maladies épidémiques et les infections générales.
Les affections rhumatismales.
Les maladies de I'appareil digestif.

— — respiratoire.

Les maladies épidémiques et les infections générales.
— de l’appareil respiratoire.
— - digestif.

Les affections rhumatismales.

Les maladies de I'appareil respiratoire.
— épidémiques et les infections générales.
— de I'appareil digestif.

Les affections rhumatismales.

Les maladies épidémiques et les infections générales.
—_— de l'appareil respiratoire.

Les affections rhumatismales.

Les maladies de I'appareil digestif.
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Les maladies de I'appareil digestif.

— épidémiques et les infections générales.
Les affections rhumatismales.
Les maladies de 'appareil nerveux.

aTournai . . «

— — respiratoire.
— épidémiques et les infections générales.
Les affections rhumatismales.

aLiége . . . -

Les maladies de 1'appareil nerveux.
— — respiratoire.
— — digestif.
— épidémiques et les infections générales,

Les maladies épidémiques et les infections générales.
— de I'appareil digestif.

Les affections rhumatismales.

Les maladies de I'appareil respiratoire.

g Les maladies de I'appareil digestif.
aBonlez. . . . %

Personnel masculin.

Les maladies les plus fréquentes sont :

Les maladies de ’appareil digestif.

— —_ respiratoire.

— épidémiques et les infections générales.
Les affections rhumatismales.

dGand, . . - .

Les maladies de I'appareil digestif.

— — respiratoire.

- épidémiques et les infections générales,
Les affcetions rhumatismales.

3 Roulers. . . .

Les maladies de 'appareil digestif.

- — respiratoire.
Les affections rhumatismales. '
Les maladies de 'appareil nerveux.

a Courtrai . . .

Les maladies de I'appareil digestif.

Les affections rhumatismales.

Les maladies épidémiques et les infections générales.
— de Tappareil respiratoire.

4 Lokeren . . .

Les maladies de 'appareil digestif.
aEyne. . . .. — épidémiques et les infections générales,
— de Y'appareil respiratoire.



i Malines. . - .

a Liége. . .

)
N
3

h Bonlez. . . .
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Les maladies de 'appareil respiratoire.

Les affections rhumatismales.

Les maladies épidémiques et les infections générales.
— de l'appareil digestif.

Les affections rhumatismales.

Les maladies de 'appareil respiratoire.
— épidémiques et les infections générales.
— de I'appareil digestif.

Les affections rhumatismales.

Les maladies de 1'appareil respiratoire.

— épidémiques et les infections générales,
— de I'appareil digestif.

Les maladies épidémiques et les infections générales.
Les aftections rhumatismales.
Les maladies de I'appareil digestif.

- — respiratoire.

Les maladies de 'appareil respiratoire.
Les maladies épidémiques et les infections générales.

Les maladies les plus longues sont :

b Gand. . . . .

a Roulers . . .

a Courtrai . . .

3 Lokeren . .

a Eyne. . . .

Lo S S e s

Les maladies de l'appareil respiratoire.
— ¢pidémiques et les infections générales.
— de 'appareil digestif.

Les affections rhumatismales.

Les maladies de l'appareil respiratoire.
— — digestif.
Les affections rhumatismales.
Les maladies épidémiques et les infections générales.

Les maladies de I'appareil digestif.

Les affections rhumatismales.

Les maladies de I'appareil respiratoire.
— — nerveux.

Les maladies épidémiques et les infections générales.
Les affections rhumatismales.
Les maladies de I'appareil circulatoire.

- - digestif.

Les maladies épidémiques et les infections générales
— de 'appareil respiratoire.
— — digestif
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i Malines. . . .
a Tournai. . . .
a Liége. . . . .
aAth, . . . ..
a Bonlez. . . .

TITRE I1I.

Les maladies épidémiques et les infections générales.
— de I'appareil respiratoire.
- — digestif.

Les affections rhumatismales.

Les affections rhumatismales.

Les maladies épidémiques et les infections générales.
— de Tappareil respiratoire.
— digestif.

Les maladies de I'appareil respiratoire.
Les affections rhumatismales.
Les maladies de 'appareil circulatoire.
— épidémiques et les infections générales.

Les maladies de I'appareil respiratoire.
— épidémiques et les infections générales.
— de I'appareil digestif.
— — nerveux.

Les maladies de I'appareil respiratoire.
— épidémiques et les infections générales.

20 Par groupes d’ateliers.

Personnel féminin.

Les maladies les plus fréquentes sont :

Dans les ateliers
de filage.

Dans les ateliers
de cardage.

Dans les ateliers
de dévidage.

Les maladies de I'appareil digestif;
— — nerveux;
Les affections rhumatismales;
Les maladies de 'appareil respiratoire;
— épidémiques et les infections générales.

Les maladies de I'appareil respiratoire;
— — digestif;
— — nerveux;
Les affections rhumatismales;
Les maladies épidémiques et les infections générales.

Les maladies de 'appareil nerveux;
Les affections rhumatismales;
Les maladies de I'appareil digestif;
— — respiratoire;
— épidémiques et les infections générales.
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Les maladies de l'appareil digestif;
— — nerveux;
— — respiratoire;
Les affections rhumatismales;
Les maladies ¢pidémiques et les infections générales.

Dans les ateliers
de préparation.

Dans les ateliers

divers { Pour mémoire.

Les maladies les plus longues sont :

Les maladies épidémiques et les infections générales;
— de I'appareil digestif;

— respiratoire;

Les affections rhumatismales.

Dans le filage. .

Les malad. de I'app. respiral. (durée exceptionnelle);
Les affections rhumatismales;

Les maladies de I'appareil digestif;

Les maladies épidémiques et les infections générales.

Dans le cardage.

Les maladies de I'appareil nerveux;
— — digestif;
Les maladies épidémiques et les infections générales.

Dans le dévidage.

Les maladies de I'appareil digestif;

—_ — respiratoire ;
Les maladies épidémiques et les infections générales;
Les affections rhumatismales.

Dans les prépa-

; Les affections rhumatismales;
rations. j
|

Dans les divers. Pour mémoire.

Personnel masculin.

Les maladies les plus fréquentes sont :

Les maladies de 'appareil digestif;

— — nerveux;
Les affections rhumatismales;
Les maladies de I’appareil respiratoire.

Dans le séchage.

Les maladies de I'appareil digestif;

— — respiratoire;
Les maladies épidémiques et les infections générales;
Les affections rhumatismales.

Dans le filage. .
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Dans le peignage-
sérangage.

Dans les prépa-
rations.

Dans le cardage.

Dans les divers.

3
|

TITRE III.

Les maladies de I'appareil digestif;

respiratoire ;

épidémiques et les infections générales
Les affections rhumatismales.

Les maladies de l'appareil respiratoire;

digestif;

Les maladies épidémiques et les infections générales,
Les affections rhumatismales.

Les maladies de 1'appareil digestif;
— épidémiques et les infections générales;
— de 'appareil respiratoire;

nerveux.

Les maladies de 1'appareil respiratoire;

digestif;

épidémiques et les infections générales;
Les affections rhumatismales.

Les maladies les plus longues sont :

Dans le séchage.

Dans le filage. .

Dans le peignage-
sérangage.

Dans les prépa-
rations.

Dans le eardage.

Dans les divers.

i
3

s
?
|
%
3
3

Les maladies de I'appareil respiratoire ;

épidémiques et les infections générales;
Les affections rhumatismales;

Les maladies de I'appareil digestif.

Les maladies épidémiques et les infections générales;
Les maladies de ["appareil respiratoire;

digestif;

Les affections rhumatismales.

Les maladies de I'appareil respiratoire (surtout).
digestif;

épidémiques et les infections générales;
Les affections rhumatismales.

Les maladies de I'appareil respiratoire;

Les affections rhumatismales;

Les maladies épidémiques et les infections générales;
de l'appareil digestif.

Les maladies épidémiques et les infections générales;
de l’appareil respiratoire;

digestif;

Les affections rhumatismales.

Les maladies de I'appareil respiratoire;

Les affections rhumatismales;

Les maladies de 1'appareil digestif;

Les maladies épidémiques et les infections générales.
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I1 est bon de souligner quelques-unes des données préeé-
dentes :

Personnel féminin. — Les troubles digestifs et les mala-
dies épidémiques prennent beaucoup dimportance dans les
ateliers de filage.

Les maladies de lappareil respiratoire prédominent dans
les cardages, et I'on y constate surtout la durée énorme du
chomage qui en est la conséquence.

" Dans les dévidages, une grande part de la pathogénie
revient & 'appareil nerveux el aux affections rhumatismales.

Les affcctions respiratoires, sans étre rares dans les prépa-
rations, n'ont cependant pas la méme fréquence que dans
les curdages.

Personnel masculin. — Tout en rappelant les réserves
faites précédemment au sujet de la valeur statislique des
renseignements fournis par le personnel masculin, on peut
dirc que dans les filages et les cardages, les maladies épidé-
miques ont une grande importance et que dans les peignages
et les préparalions, ce sont les maladies respiratoires qui,
de loin, occasionnent le plus de jours de chomage.
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S IV. — Morbidité d’aprés I'ag,

A. — Dapryy
Tableau ne 86.
Maladies Affections Maladies Maladies Maladies
g épldég:xques de l'appareil | de I'appareil | de Iapparei
E infectieuses, | rhumatismales. respiratoire. cirenlatoire, digesii.
AGE. =
2
-g Nombre de Nombre de Nombre de Nombre de Nombre de
Z
cas. |jours.f cas. | jours.| cas. | jours. ] cas. | jours. | cas. | jours
Femmes.
Avant 20 ans, | 4348 240 | 8128 664 | 7603 526 T424 14 189 | 4338 | 9385
De20230 .| 30713 480 [150184] 643 (11300 796 | 180914 58 1082 | 2474 | 17946
— 30440 9713 210 | 6983 | 1034 (10841 114 9346 10 486 1 1061 | 839
— 40480 314 70 | 2121 233 | 3006 164 3047 e 1546 207 | 8%
— 50460 72 10 | 1536 10 346 43 939 B 152 318 53
— 60470 13| 109 | 455 15 | 313 — — —_ - 3| M
8790 | 1129 348984 2604 33441 | 2243 364374 138 3455 | piat | 393
Hommes.
Avant20ans. | 1633 | 86 | 15474] 53| 9s34] 181 | 2689 3 131 | s26 | MM
De 20 4 30 641 94 | 2804 | 1411 156 3398 3 126 201 | 4483
— 30440 50| 106 | 2071 | 63|38 122 | 2830 1 g| 93| wB
— 40450 H1 52 | 1811 41 | 1228 111 2503 1i 90 165 | 1%
— 50460 233 | 53| o0s3| 46| 43| s | ses] — | — | ur| &
— 60470 s2| 10| 2| 42{41231) 30 583 | — - 5| ¥
— 70480 , 9 2 12| %l 103] A 81 — - -1~
|
3485 401 10685 6 | 67944 735 16709 8 361 1109 88
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et d’aprés le temps de service.

221

ldge.
Maladies Maladies Accidents Maladies
de la Maladies
de l'appareil de I'appareil grossesse et cutanées, TOTAUX.
suites .
nerveus. ginito-trinaire. |  de couches. | uleeres, etc. diverses.
Nombre de Nombre de Nombre de Nombre de Nombre de Nombre de
eas, | jours. | cas. | jours. ] cas. | jours. | cas. | jours. ] cas. | jours. cas. jours.
Femmes.

563 | 3240 | 4160 | 48004 17 305 12 | 1978 | 2284 | 14242:] 6923 | 5771354
2330 | 122834| 3473 | 153224] 439 | 7024 80 | 2202 | 3619 | 22227 | 44442 | 1495844
817 | 4320 716 | 5323 215 | 9819 288 | 2386 | 3064 | 106984] 8189 | 691234
| 434 136 | 4617 37T 104 14 549 596 | 2258 2239 1 21985
404 491 1 365 20 240 2 58 110 102 933 5322
{ A — — — — — — 5 28 133 1360
826 | 246665 b5b46 | 27430 48 | 18122 496 | T473 | 9658 | 50453 | 32529 | 2750804

Hommes.
39 5264 1 56 12 1764 481 | 29154 1382 | 121724
5 144 41 449 9 152 167 | 24584 40 | 4121024
11 274 7 228 11 152 227 | 32984 64T | 112834
30 209 — — 6 28 184 | 1552 596 8174
90 | 303 3 100 - — 138 | 2633 461 | 415634
3 99 — — — — 59 | 1078 149 3222
— — — — 4 130 19 179 67 561
14 | 415224 15 503 39 6381 12715 | 140134] 4012 | 89687
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B. — D’aprés le
Tableau no 87.
Maladies Affections Maladics Maladies Maladies
TEMPS 2 él’ldég;"lues de lappareil | de Yappareil | de Iappareg
<D - - .
g infectieuses, | rhumatismales. respiratoire. cireulatoire, igestt
de 5
E Nombre de Nombre de Nombre de Nombre de Nombre de
service, g
2 —_—
cas. |jours.| cas. |jours.] cas. | jours. cas, | jours, | cas. joars,
Femmes.
Jusqu'a 5 ans 4007 | 476 | 5381 | 308 | B9IT4] 493 ) 6B0B) 2D Wi ) W/} Wy
De 5 & 10ans, | 1882 | 233 | 87921 327 | 66044] 416 | 8306¢ 8 42 1086 | 8%
— 10 4 15 — 1143 171 | 5367 430 | 8865 379 60424 17 623 932 | 5464
— 4542 — 748 | 207 | 3096 | 282 | 3804 245 | b442 28 597 H#T | B
— 20492 — 47| 103 | 4603 | 692 | 4282 439 | 5231 g | 119 484 | 450l
— 25 4 30 — 268 60 | 2212 128 | 3911 165 2401 A 371 549 29751
— 3043 — 138 34| 816 ]| 202 | 2597 71| 1904 59 | 1314 34 ‘
|
—35a40~ | 60| 46 |4a4| 34| 42| | sm] — | — 63 6‘”‘
—s02a48— | 2| 2| 2| 1 3 i 8| 2| 9| ¥
— 45450 — 9| 08| 33| — |. — — — — - .
— 50838 — al - | — - | - _ - _ - 1) W
— 55 4 60 — 1] — — — — —_ —_ — — - -
I P
, , g 3191 | 90
TOTAUX. 8790 | 1120 |34898¢| 2604 |33¢1 | 2243 | 36437;| 458 | 3485
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{emps de service.

Maladies Maladies Acgidle;ns Maladies Maladies %

de lappareil | de I'appareil | grossesse et cutandes, TOTAUX. z

suites A (=}

perveux, | génito-urinaire, | de couches. | ulcéres, ete. diverses. i

g

Nombre de Nombre de Nombre de Nombre de Nombre de Nombre de <

i

cas, |jours.| cas. {jours.| cas, [jours.| cas, [jours.{ cas. | jours. cas. jours, E

Femmes.
405 | 22464] 562 | 303541 923 | 641 85 | 1594;] 1769 | 10995¢] 5217 459804 129
464 | 4128 | 1570 | 6484 47 | 3214 5% | 10885] 4601 | 411284] 5806 878804 3.09
1397 | 6853 | 1453 | 74424] 78 | 25M 25 | 978 | 189 | 9318 | 6710 504984 5.
578 | 3243 | 980 | 5233 47 | 2210 71 447 ] 1359 | 8620 | 4480 40393 6.24
299 | 1678 | 460 | 2647 83 | 49265 | 297 | 2243 | 13569 | 4763 | 4420 34762 9
540 (1233 | 498 | 1670 | 443 | 4580 17 | 469 893 | 3033 | 3016 22857 11.38
658 | 4109 | 21 | w5t | 46| Bes | 42| 43| 463 | 41321 | 4836 | 46312 | 4348
183 | 107 2| 367 U] 1] — - 5 b2 379 4133 6.32
32| 49| — — _ —_ — —_ 14 k¢ 386 1372 1488
- — -_ — — — — — 2% {717 129 b52 1433
-_ - — _ _ — — — — — 1 40 0.50
4826 246664 [ 5546 (27430 | 448 [18192 | 496 | 1113 | 9658 | sots3 [ 32520 | 273080
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: \
| B. — D'apris Is
Tableau ne 87 (suite).
Maladies Affections Maladies Maladies Maladies
EHPS g éPldég't‘q“es de lappareil | de Pappareil | de Iapparei
g .. )
E Infectieuses. | rhumatismales. respiratoire. circulatoire. digestif,
DE =
2
SERVICE, £ Nombre de | Nombre de Nombre de Nombre de Nombre de
&
cas. |jours.| cas. |jours.} cas. | jours. cas. | jours. cas. | jours.
Hommes.
Jusqu'a 5 ans 1781 62 | 15484] B85 | 9474] 469 2730 5 3 4718 [ 31744
De 5 210 ans. | 412 61 | 1087 32| 57 80 1661 1 90 127 | 16
—10 215 — 331 61 | 17794] 68 | 1088 | 401 2498 1 8 106 | 10204
— 15420 — 258 76 | 1528 3g | 1087 79 1904 — — 103 | 1™
—90 a2 — 186 29 | 908 96 | 499 B4 963 — — 8| W9
— 25430 — | 68| a3s|4336| 2|1042] 64 | 1447]| — - 54 | 483
—30 435 — 140 34| 81 10 | 310 55 | 1202 — — 103 | 814
— 35 440 — 9 92 | 861 13| 807 44 | 92539 1 8 11| 316
—s0a45— | 38| 44| 48| 2! 0] | mw| — | - 9| 63
—45 4 50 — 35 7| 339 2 | 415 2 863 — — - -
—s0a55— | 2| 1| s 1| 1] 6| w]|] — | — 1%
— 55460 — i| — — 23 63 30 100 — - - -
— 60 4 65 — 1| — — _ _ _ _ _ — — -
[ B
TOTAUS. 3485 | 401 (10685 | 316 | 67944 735 | 16708 8 s51 | 1409 | 4&0
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temps de service (suite).
Maladies Maladies Maladie s Maladies 5
de l'appareil de l'appareil culanées, TOTAUX. E
. (=]
nerveux. génito-urinaire, ulceres, ete. diverses, 5
8
<o
Nombre de Nombre de Nombre de Nombre de Nombre de 5
2
N . S
¢cas, | jours, cas. | jours. cas, jours, cas, jours, cas, jours, =
Hommes.
i 892 ¢ 2 98 11 162 4 388 2409 1218 11914 ¢ 0.68
3 48 - — 11 131 152 2064 461 6270 443
36 21 2 63 6 84 84 2129 468 8821 1.38
3 63 — — 2 132 108 10444 408 6446 458
3 4 2 42 1 4 128 1510 273 4484 141
{
1 ] 8 240 3 99 1 2024 263 6669 1817
13 im — — — — 213 1203 428 4631 308
1 15 1 60 ] 20 (0 972 169 5658 1.86
6 39 — —_ — — H“ 854 188 2424 3.24
2 102 — — — — 9 5T 6% 1718 486 I
1 42 — — - — 1 7 17 44 14
1 42 - _ _ — - — 34 208 13.50
114 | 15224 15 503 39 6384 | 1275 | 140434 4012 596817

13
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Du tableau général de morbidité d’aprés I'dge et d’aprés le
lemps de service, on peul tirer le résumé ci-dessous, qui nous
éclaire sur I’élimination pour motif de santé.

Tableau no 88.
M. F.
w @ # “n
2| 2 o £ | 5 =
= = . . 4 - S
ACE 2t | 2 g38| & 8 | ef | oS [e58| B 8
. =z |28 |2€8| &8 £ |22 | =8 |[EfE] E E
g & Eo g o g w 7} =] ; g8 @ Eo 3 =0 b
=1 o | 0T [=Y Oy o o™ o [P ]
O | |[Cal £ o o | Ay L £
e} S S ;‘) = o ] 3 g [S =
o) ) @ @
= =1 o= =
Avant 20 ans . . | 1633 | 41382 | 085 | 2a.44m.| 4345 | 6923 | 459 ] 3a. bm,
De 20 4 30 ans . 641 710 | 141 | 9a. 6m.|| 3073 |14112 | 459 | 10a 4 m.
— 30440 — .| 540 ] 647 | 120 |16a. 41m.| 973 | 8189 | 842 |20a. 1 m.
— 40350 — .| 847 | 596 | 172 |23a. 9m.|| 344 | 2239 | 743 | 272 9m.
— 50 2 60 — . 233 | 464 | 1.98 |31a. — 72 { 933 11296 | d4a. 41 m.
— 60470 — . 82 | 149 | 182 |35a.10m. 13 | 433 | 1023 |41 a.9m.
— 70 4 80 — . 9 67 | 744 |33a Tm. || — — — —

Personnel masculin.

Les différences entre les temps moyens de service & cha-

cune des décades sont les suivantes :

Personnes 4gées de :

20 430 ans; | 6 ans 7 mois en plus que les personnes de moins de 20 ans;
30440 ans; [ 6 ans 7 mois en plus
40 230 ans; | 7Tans 8 mois en plus
50 460 ans; { Tans 3 mois en plus
60 370 ans. | 4 ans 10 mois en plus

de 20 a 30 ans;
de 30 3 40 ans;
de 30 & 50 ans;
de 50 & 60 ans.

Pour les cas de maladies, les différences correspondantes

sont :

P'ersonnes 4gées de :

20 2 30 ans; | 0.26 en plus que les personnes de moins de 20 ans;
de 20 2 30 ans;
de 30 4 40 ans;
de 40 & 30 ans;
de 50 4 60 ans.

30 4 40 ans; | 0.09 en plus
40 3 50 ans; | 0.52 en plus
50 4 60 ans; | 0.26 en plus
60 2 70 ans. | 0.16 en moins
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Personnel féminin.

En prenant les différences des chiffres relatifs au personnel
féminin, nous obtenons les résultats reproduits ci-aprés :

Temps de service.
Personnes 4gées de :

20 4 30 ans; | 6 ans 8 mois en plus que les personnes de moins de 20 ans;

30 4 40 ans; | 10 ans en plus — de 20 4 30 ans;
40 a 50 ans; T ans 8 mois en plus — de 30 & 40 ans;
50460 ans; | 6 ans 4 mois en plus — de 40 4 50 ans;
60 4 70 ans. T ans 8 mois en plus — de 50 4 60 ans.

Cas de maladies.
Personnes 4gées de :

90 4 30 ans; | 3 en plus que les personnes de moins de 20 ans;

30 4 40 ans; | 3.83 en plus — de 20 4 30 ans;
40 & 50 ans; | 1.929 en moins — de 30 4 40 ans;
50 2 60 ans; | 5.73 en plus — de 40 4 50 ans;
604 70 ans. | 2.73 en moins — de 50 4 60 ans.

On voit que I'augmenlation du nombre des cas de maladies
ne correspond pas a l'augmentation du temps de service,
contrairement 3 ce qui devrait éire si les gens & forte mor-
bidité rentraient tous dans les ateliers aprés leur guérison
Par conséquent, on trouve dans le fait signalé ici une preuve
nouvelle de I'élimination d’'une partie notable de Ja population
pour motif de santé.
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§ V. — Morbiditg
Tableau ne 89.
) Maladies Affections Maladies Maladies Maladies |
AGE g épldég{lques de U'appareil de I'appareil | 4o Yapparei ‘
7 infectieuses. | rhumatismales, respiratoire. circulatoire o
2 . digestif,
AU Ey
Q D—————
DEBUT. 'é Nombre de Nombre de Nombre de Nombre de Nombre de
z,
cas. | jours.| cas. {jours. cas, | jours. cas. | jours. | cas. jours.‘
Femmes.
De 44 6ans. 3 — — — — — —_ — _ 50 W
— 632 8— .| 210 69 | 2833 50 | 8624 | 294 2904 9 418 215 | 298
— 8440 — .} 478 T8 230 | 678 | 3264 | 194 4456 5 256 M| 4
— 402142 — .| 2837 ] 394 {133534] 860 (12062 | 604 PLCHTY T 829 | 1917 | 13:%8
— 42314 — _ | 3010 347 | 8069 694 | 74874 640 9004 82 17143 1625 | 10144
— 44446 — . [ 1309 137 | 5320 179 | 2998 162 4715 2 4 391 3384
— 16448 — .| 618 58 | 4118 5 | 24494 436 1624 208 179 | %8
— 184920 — .| 24 12| 321 19 | 688 89 990 — — 18 | 16%
— 20522 — .| 438 8| 4184 4 79 70 1314 14 260 53 413
— RAU . 93 9| 264 121 228 21 382 — — 520 37
— 2452 — . 50 9| 461 3 50 14 670 — — 16 8
— 264928 — . 3 41 101 93 [ 560 6 14 — — 13 167
— 28430 — . 15 1 56 2 56 10 80 — — — -
— 304232 — . 11 3] M9 — — 12 B45 — — 1 B
— 3243 — .| 9] — | — 5 70 6 28 — - 2 4
— 34436 — . 3] — — 21 104 4 262 — — 1 0
— 36438 — . 7] — — 1 3 — - — — -
— 38440 — . 5] — — — — 2 270 — — — -
—4a42 — . 5] — — — — — — — — — -
— 42544 — | 21 — — — — 3 30 — — — -
— 45446 — | 1] — — — — -— — — — - -
— 464548 — | 11 — — — — — — — — - -
— 48450 — , | — — — — — — — — — - -
— 50452 — . 1] — — — — — — — — - -
— 52384 — . 1| — — — — — — — — - -
— 55458 — . 1l — - — -— — — — — - -
— 58460 — . i — — — — —_ — - - - —';
ToTAUX. 8100 | 1179 |346985| 2604 (33411 | 2243 | sossrs| 438 | awss | sau | BB
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d’aprés I’dge au début.

Maladies Maladies Acg(iadfams Maladies Maladies Ej’

de Fappareil | de V'appareil | grossesse et cutanées TOTAUX. E

suites . =

nerveus, génite-urinaire. | de couches. | uletres, ete. diverses. {‘i

g

Nombre de Nomlre de Nombre de Nombre de Nombre de Nombre de =

-

Z

cas. |jours.| cas. |jours.] cas. [ jours.] cas. |jours. cas, jours. cas. jours. 2

Femmes.

- - — — — _ —_ — — — 40 140 43.33
932 | 1883 | 616 | 2730 26 | 3605 § 438 | T03 | 688 322641 UAT %3814 1154
95t 796 | BT | 2878 81 | 1798 | 183 | 2088;| 868 44554] 8190 26724 6.67
2018 | 8106 | 2239 |109:0 | 483 | 416% 56 | 1079:] 3240 15392 ) 11563 883994 4.56
1316 | 7378 | 1069 | B4714) 148 | 3768 88 | 2266 | 2404 | 16228 8380 11964 2,78
00 | 2186 | 119 | 35744 20 | 3589 19 | 458 | 1123 6739 | 4002 33632 3.06
338 | 2521 | 166 | 1028 4 | 1000 10 ] 316 | 302 13354] 4309 14103 243
3 32 16 | 268 2 62 4| 167 1317 736 330 4899 1.35
138 | 587 40 | 238 6 8T — — 59 14274 319 41464 2.1%
6| 4434] 18 | 18 1 491 — — 14 87 407 46914 437
7 13 12| 2440} — — 1 35 62 96 224 1624 4.48
2 29 4 1A — — — — 12 388 64 1433 2.06
i 9| — — — — — — 6 41 20 329 -4.33
- — — — - — — — 100 100 {16 762 10.55
- — — — — — — — 1 2 33 141 367
- — — — - — — — 31 174 &% 630 338
- - — — — — — — 4 17 3] 20 0.714
_— _ — _ — — — — — — 9 210 0.50
- — — — — _ — — — - 3 30 1.50
-~ =-1-=-1=1=1-=-1-1-= 4 2 1 2 1.00
ss26 |246665] 5546 (21430 | 448 |18122 | 496 | 1av3 | o658 | 50433 | 32520 | 2780804]  3.10
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§ V. — Morbiditg

Tableau ne 89 (suite).

Maladies Affections Maladies Maladies Maladies
ACE g épidéler;lques de lappareil | de Tappareil | de 'appareil
) E infectieuses. | rhumatismales, respiratoire. cireulatoire. digesit,
AU E |
DEBUT. —E Nombre de | Nombre de Nombre de Nombre de Nombre de
=
cas. |jours.| cas, |jours.] cas. [ jours, cas. | jours. | cas. | jours.
Hommes.
De 44 6ans. 1 1 0| — — — — — - - —
—~ 648 —.| 4] 12 | 64| 5| 6| 22 ws| — - 5 | 119
— 8240 — .| 196 35 | 4] 40 | o 7| @] — — | 148 | 6
—410242 — .| 601|109 | 29:8 | 106 | 4641 | 207 | 040 ] — — | s | 134
— 42244 — . | 1399 80 ] 19974 716 | 48874] 205 | 367 1 60 | 500 |32®
—44a16 —. | 831 | 49 | 609 | 43 | 38| 62 | 41313 2 43 6L | s
—16a48 — .| 14| 16 | 469 2 | 177| 22 @] — - 9 | 3%
—48a20 — .| #6]| 8 | 133] 7 | 2w2| 22 505 1 2 31| o8
—92049 — . 921 95 788 8 372 19 538 — — 23 | 130
— 22492 — . ) 3] 20 660 8 5792 12 286 9 98 10 | 28
—2342 — .| 81| 9 | m] 8 g1| 2 502 1 ) 99 | 7
—26428 —.[ 63] 10 | 48] 15 | 41| 40 05| — - 2 ( 16
—2843 —.| 64| 35 | 29] 8 | o0 5 196 — - 93 | 108
—30232 —.| 4| @2 64| & | 18] 14 | - — 8 | 13
—32a% — .| 4| 1| 10| 40 49 6 246 1 42 3| 4
—34a36 — .| 26] 4 | 119 s 65 4 1] — - - | -
—36338 — .| 2| 2 | 15| 1 0] & 5| — | - 2 | %
—38240 — .| 14| 1 a2l - = 5 2| — — | o |
—a2aa2 —. | 49| 14 1| 2| s & wl| = | - 1|
—2ai — .| 12|l - | = - | - 4 12| — - - -
— 44446 — . 1 2 64| 3 42 7 103 — — -1~
—46248 —. | 10] 1 N | |l — — - — - | -
—4BABD — .| | 4 sl - - S N - 1 | 10
—B0AB2 — . il — | =1 = | = . 56| — — - | -
—52a8% — . g — | — | = _ _ - - - -
—B4a56 — . al 1|13 - | — - — — - - | -
— 56458 — . 2l — | — - — _ _ - - — | -
58460 — . 11 — | — 1| 42 1 o1 | — — -1 7
—60462 — . 1| - =1 = | = - _ — - - =
Toxavx. . .| 3485 | 404 [10685 | 316 | 61945 7135 | 46709 8 | 361 |09 | 860




MORBIDITE.

d’aprés l'age au début (suite).
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Maladies Maladies Maladies Maladies §
de Pappareil | de l'appareil cutanées, TOTAUX. IE-
nerveux. génito-urinaire. ulcéres, elc. diverses. 'é
g

Nombre de Nombre de Nombre de Nombre de Nombre de é

£
cas. | jours. | cas. | jours. cas, jours. cas. jours, cas, jours. =
Hommes.

— — - - - — - — 1 10 1.00
5 B4 1 14 - — 21 513 71 1963 11
4 107 — — 2 22 84 2567 328 1161 4.67

18 463¢ 10 333 9 120 328 38354 1033 158124 41.70

28 254 2 8% 18 2894 422 3143¢ 1332 146074 0.95
6 64 — — — — 136 1020 329 37964 0.98
2 29 — — 1 60 51 210 143 1801 0.93
1 42 1 60 — — 32 347 103 1992 0.89
6 31 - — 7 49 38 383 126 2293 1.3
1 8 — — — — 32 6054 8 2458 0.75
1 98 — — — — 40 232 114 1467 1.4

30 | 185 - - - — 1 134 14 1319 4,17
- - 1 12 - — 9 157 51 937 0.80
1 56 — — - — n 108 56 768 121
41 1| — — — — 10 156 M 782 0.98
- — — — 1 8 4 8 19 381 0.73

- — — — — _ 1 42 10 247 0.50

- -- - — - — 12 213 39 431 279

- ~ — — — — 1 8 15 2314 0.79

- - - — — — — - 4 124 0.33
1 14 — — —~ — 1 8 14 231 121

- - — — - - 5 170 1 223 0.70

- - — — — _ 1 42 3 207 021

- — — _ - _ — — 3 B4 0.78

I I I 1| 120 — - 2 150 100

- - — — — — 1 49 3 142 043

Mo Lasay | a5 (Tse3 | 39 | easp | A2i | 440134 | 4012 | 5968 143
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Si, comme nous l'avons fait précédemment en étudiant
I'état de santé, nous groupons par périodes, de deux en
deux ans, les personnes ayant débuté & un méme age, nous
retrouvons dans la morbidité I'influcnee remarquable de
I'age an début sur la pathogénie des travailleurs. 11 est
impossible de ne pas étre frappé de cette cause étiologique
si constante et si prononcée, surtout dans les rangs des

ouvriéres :

Tableau ne 90.

PERSONNEL MASCULIN.

PERSONNEL FEMININ.

INDICATION
DE Nombre | Nombre Nombre Nombre | Nombre Nombre
. de cas ) de cas
L'AGE AU DEBUT. d'ou- de par d'ou- de par
vriers. cas. OUVIIr. || yrigres cas. ouvriere.
Avant 12 ans 849 1439 1.69 3228 17240 5,33
Apres 12 ans 2636 2573 0.97 5562 15319 2715
Avant 14 ans 2248 2171 1.23 6238 25590 410
Apiés 14 ans 1237 1244 4.00 2552 6939 2712
Avant 16 ans 2585 3100 1.20 1347 29592 3.92
Aprés 16 ans 900 912 1.01 1243 2937 2.36
Avant 18 ans 2729 3243 4149 8162 30901 318
Apres 18 ans 156 169 1.02 628 1628 2.59
Avant 20 ans 9845 3346 1.48 — — -
Apres 20 ans . 640 666 1.04 — — -




IMPORTANCE RELATIVE
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§ VI. — Importance relative des maladies

et des incommodités.

Dans tout ce qui préeéde, il n’a été question que des
maladies assez graves pour provoquer une incapacilé de
travail d'une durée appréciable. Mais, indépendamment de
cette morbidité proprement dite, il y a beaucoup d'étals

Tableau ne 91.

PEIGNAGE-SKRANCAGE. CABDAGE. PREPARATIONS.

M. F. M. M. F.

DESIGNATION @ n 2 2 a z

s 5 5 s | 12| |3

< [=] = = < o

= = & L] B -1
: — 3 — : —_— H — 2 . — . -

y =8 by - -3 N
troublesmorbides. |2 | 55 |2 | 252 |85 |2 | EE8 |2 (EE |2 |£EE
g g —; g 2 g g g gE g5

3 3 2 ] 2 =

S 2 ] ct £ 3

[ I S S 3 é

A -9 al el A &
Maladies entrainant une ~
incapacité de travail . [1808) 9192 | — | — | 220] 83.97 |1108] 90.82 | 124| 96.88 |5458] 95.78
Troubles morbides sans »
incapacité de travail. | 459] 808 | — [ — 42| 16.03| 142| 948 4| 342 2| 4B

1961 - 262 1220 128 5700
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pathologiques sérieux qui, bien que troublant la santé, per-
mettent encore le travail. Le relevé comparalif ci-dessous
indique I'importance relative des maladies proprement dites
ct des troubles morbides.

Ce qui retient l'altention, c’est la trés grande fréquence
relative des malaises éprouvés par le personnel du filage. Ce
phénoménc est commun aux deux sexes; il montre trés
nettement, comme I'a montré dailleurs l'état de santé,
l'action nocive du séjour dans les salles de « filage au
mouillé ».

FILAGE. DEvIDAGE. SECHAGE, DIVERS.
M. F M F M F M F.

3 2 g 2 2 2 g g

= = =i = = gl = F=1

= = = = = = = =

g g g 2 g 5 g 2

w o o n : : o m

5] L a D o Q@ Lt o

< ~ < - ., - < E=N = .
5 ——u 5 — 3 — z —_ " N -—n : — 3 — — T
5|8 |5 |22 |5 |82 |5 |2 |5 |88 & s 582 |5 | 5=
Bl | 2c28le |25 |lelsfle | s28le|z2le|og8lsl o8
o | B8 |o| 28] |e5|s|2s|S5 |85 || 2s5fe|les]|.B 28
Z | agt&a | g |& | cg & |Sg]|lm]jleg|=|2g|=|Sg|= =g

g8 g £ g =] 1] g g

=] [=} < =3 < [=] (=] <

= = = =] = = = =

S = 3 3 b= 3 = =

S S o S S S 5 I

al al al Al a -9 o al
464 70,76 15140 8811 | — — | 40807) 98351 218 9732 — —  [14181]| 9395 16 | 69.57 r
U7 20.24 1926 4429 | — — 1539 148 6] 268 — — 76| 6.05| T | 3043
518 1708 - 10966 224 — 1257 23
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§ VII. — Accidents.

Tableau ne 92.

a = = . 2
@ = = P=3 @, 0
eS| £ |9%s 2.3 2 |EE
2%g = Ege [B¥e @
E 5| = |EEe|z 5| 8 [=%z
= S ES S g
g =
Hommes.
Peignage-sérangage 8 16 26 2 82 0.03
Cardage. 1 3 1 1 6 0.0%
Préparations . P 2 3 3 — 8 0.03
Filage . . . . . . . . b3 15 10 2 32 007
Séchage. 2 4 3 1 10 0.08
Divers . . . . . 20 6 21 T 54 0.05
38 41 64 13 162 0.05
Femmes.
Cardage. 3 2 2 — 1 0.02
Préparations . 10 24 15 — 46 0.02
Filage . 13 40 29 6 88 0.02
Dévidage . 15 18 1 38 0.02
Divers . 1 4 — — 5 0.08
|
M 82 64 7 184 0.02

Les accidents sont relativement peu fréquents dans les
ateliers des linicres. Jadis, des traumatismes excessivement
graves, et dont il sera dit quelques mots plus loin, survenaient
parfois dans les carderies ¢t dans les peignages mécaniques,
mais actuellement, les perfectionnements apportés a 'outil-
lage ont fait disparaitre, en partie, la cause ordinaire de ces
accidents. Au reste, dans les conditions ot l'enquéte sest
faite, il n’était pas possible d’avoir des renseignements précis
sur les accidents passés, puisque les victimes des plus graves
traumatismes ne se retrouvent pas dans les ateliers.
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DECLARATIONS PATRONALES.

Il n’a pas été possible d’établir le nombre des gens ayant
€1é malades, et cela & cause des nombreuses mulations qui
s'effectuent dans le personnel des usines. Des ouvriers quittent
une filature pour entrer dans une autre; parfois certains
d’'entre eux changent de résidence ou émigrent dans le nord
de la France. D’autre parl, la confusion des noms et la varia-
bilité des prénoms par lesquels on désigne souvent une méme
personne rendaient impraticables les recherches d’identité.

§ I. — Nombre de cas morbides et de journées
perdues pour cause de maladie.

A. — Daprés les localités.

Tableau n° 93.

CAS D'INCAPACITE.

JOURNEES DE CHOMAGE.

totalement inutilisable.

M. F. M, F.

- . . @ |-' ] O Q&

= ] "..’:."g = z ‘_‘3-5 = :.fg ‘Eg = % g%

LOGALITES. =2 |8z3]sS |SE|s E|Ez |5 E| 2k

@na o 3 2= g (|2 =0 n =2

a2 2 B 2o |8 S| B, |8 S| ©©°

og S8 bt E S e 93 1ol 2%
gi 22|88 |5E|zsg) il (e 52

o — o L) o = L] - 2 = -

E3 | o= |53 25|15 £| 2|2 §| 255

Zo ST %0 | S Sl £ 5 |5 E|l g=
c1OR| C|OE| Elss)| 2|Es
Gand. . 690 | 0.29 | 2324 | 040 (14107 | 4.60 |39118 | 6.69
Roulers . . 37 | 049 ] 434 | 025 || 260 | 4.33 | 724 | 4131
Courtrai, . . . . 16 | 0.20 60 [ 0.31 194 | 240 | 18| 311
Lokeren. . . . . 29§ 0.23 152 | 0.3% 251 | 4198 | 4010 | 371
Eyne . . 12 | 0.23 67| 041 99 | 4490 | o619 | 382
Malines . s6 [ 0.4} 464 | 039 || 391 | 225 | 1596 | 3H
Tournai (1) . 13 | 047 831 034 335 | 435 | 1432 | 5.82
Liége. . 33| 046 | 418 | 049 | 695 | 344 | 155 | 244
Ath ., . . 9] 042 19 | 023 81| 440 ] 309 | 404

Bonlez (1) . . — — — — — — — —
ToTAUX. . 875 | 026 | 3145 | 0.37 |[13443 | 3.95 |47116 | 5.63

(1) N. B. — Iin’a pas été tenu comple de la tilature de Bonlez oil, d'apres la direction,
aucune incapacité sérieuse pour cause morbide n'est survenue pendant la période
d’enquéte, ni de la filature de M. Boucher-Feyerick, & Tournai, dont le registre était
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Malgré les 1égéres contradictions existant & Lokeren et &
Eyne entre les déclarations palronales et les déclaralions
ouvriéres en ce qui concerne les cas d’ineapacité du personnel
féminin, il ressort de la comparaison des tablcaux, n° 77,
page 194, et n° 93, page 236, que Gand est moins favorisée
que toule autre localité lant au point de vue du nombre
des cas morbides qud celui du nombre des jours d’incapa-
cité. Grice a son imporlance numérique, sa morbidilé se
rapproche sensiblement de la morbidité générale.

Quant au personnel masculin, on constate que le nombre
des cas de maladies obtenu d’aprés les registres médicaux est,
pour chaque localité, plus élevé que celui résultant des docu-
ments émanan! des inspecteurs-médecins. 11 en est de méme
du nombre des journées de chomage. d Pexeeption, toutcfois,
des incapacités de travail survenues a Malines.

Si l'on ne considére que la morbidité de la population
féminine, on remarque des différences assez sensibles enire
les données des deux tableaux.

Gand, par exemple, a, d’aprés les registres médicaux, un
plus petit nombre de cas de maladies, mais une durée d’inca-
pacité plus grande que ne Vaccuse l'autre relevé comparatif.
Au surplus, il ne faut pas attacher une bien grande importance
au paralléle concernant les localités, car il suffit d’'une petile
épidémie passagére ou méme parfois d'un seul malade dont
Paffection sc prolonge au deld de la limite ordinaire pour
modifier profondément la morbidité d’'une localité, surlout
lorsque, comme c’est le cas, 'observation ne porte que sur une
seule année. Toutefois je n’ai pas cru devoir négliger cetle
comparaison; si les renseignements qui en résullent sont sans
valeur probante en eux-mémes, ils peuvent devenir utiles par
la suite si d’autres enquétes de morbidité professionnelle sont
faites dans des industries de ces mémes villes. Pour le
moment il suffira d’établir, sans commenlaires, quelques rap-
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prochements, et d’agir de méme en ce qui concerne la nature
des maladies déclarées.

Cas morbides de moins en moins fréquents.

PERSONNEL MASCULIN.

——e————— s ———e

Déclarations
ouvrigres.

Gand.
Lokeren.
Roulers.
Malines.
Ath.
Gourtrai.
Eyne.
Tournai.
Liége.

Bonlez.

Déclarations
patronales.

Gand.
Lokeren.
Eyne.
Malines.
Courtrai.
Roulers.
Tournai,
Liége.
Ath,

Bonlez (néant).

PERSONNEL FEMININ,

e ———— s ————

Déclarations
ouvriéres.

GGand.
Roulers.

Bonlez.

Tournai.

Eyne.

Malines.

Courtrai.

Lokeren.

Ath.
Liége.

Déclarations
patronales.

Lokeren.
Eyne.
Gand.
Malines.
Tournai.
Courtrai.
Ath.
Roulers.
Liége.

Bonlez (néant).

Jours d’'incapacité de moins en moins nombreux.

Malines.
Gand.
Lokeren.
Eyne.
Roulers.
Tournai.
Ath.
Bonlez.
Liége.

Courtrai.

Gand.
Tournai.
Liége.
Courtrai.
Malines.
Lokeren.
Eyne.
Roulers.
Ath.

Bonlez (néant).

Gand.
Bonlez.
Ath.
Tournai.
Malines.
Roulers.
Liége.
Eyne.

Courtrai.

Lokeren.

Gand.
Tournai.
Ath,
Malines.
Eyne.
Lokeren.
Courtrai.
Liége.
Roulers.

Bonlez (néant).
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B. — D’apreés les ateliers.

Tableau n° 94,

HOMMES. FEMMES.,
CAS. JOURS. CAS. JOURS,
Elz |28 |8 |85 || E|=.|28| B,|%EE
S| °g|{°3| 88|88 El=g8|°5 5% |53
~ @5 ©® | @ ° . o @5 o= e | .8°
o | Cx g o8 o G P g, & b
Ele=s | g |8 {8~ E]led | ga| 85 |S&
s |1S8 | S| o8| cq 2 lag 14, 2© | ou
S|Es|Bs|Ee|sc| B)Es|ES| B3| 55
O lES BT eS| B 2T [=#5 | ET | &8
St Ft
sz =X | = zig
Peignage-sérancage. | 1544] 407 | 026 | 5526 | 3.58 —| — — — —
Cardage. . . . .[ 4589 91 006 83| 082 | 409] 4187 | 0.46 { 2933 | 147
Préparations . . .} 428 3| 002 | 481 | 440 | 2037 690 | 0.34 | 11783 | 8.18
Filage . . . . .| 457 3| 001 15 | 0.03 || 3983] 1438 | 0.36 [ 19688 | 494
Dévidage . . . .| —| — — — — || 1881] 800 | 043 | 12742 | 6.6
|| Séchage. . . . .| 122 421 034 | 6413 | 5.02 — — — — —_
Divers . . . . .| 988] 414 | 042 | 6995 [ 17.08 66)] — — — —
3399] 878 | 0.26 [13443 | 395 {| 8316] 3415 | 0.37 | 47446 | 563

N. B. — Il na pas été tenu compte de la filature de Bonlez oi1, d’apres la Direction, aucune
incapacité sérieuse pour cause morbide ne serait survenue peodant la piriode d'enquéte, ni de
la filature de M Boucher-Feyerick 4 Tournai, dont le registre était totalement inutilisable.
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Personnel masculin.

Si lon juxtapose le relevé du nombre de cas morbides
signalés dans les ateliers par les ouvriers eux-mémes et celui
qui a été dressé par les directions des filatures, on obtient le
tablean comparatif suivant :

Nombre de cas par an et par ouvrier.

DECLARATIONS OUVRIERES,

DECLARATIONS PATRONALES.

Préparations. . . . 0,05 Filage . . . . . . 0,01
Divers. . . . . . . 0,08 Préparations . . . 0,02
Filage. . . . . . . 0,41 _Cardage. . . . . . 0,06
Cardage. . . . . . 0,42  Peignage-sérangage. 0,26
Séchage. . . . . . 0,43 Séchage. . . . . . 0,34
Peignage-sérangage. 0,15 Dwvers. . . . . .. 0.42

Nombre de jours de maladies par an et par ouvrier.

DECILARATIONS OUVRIRRES.

DECLARATIONS PATRONALES.

Filage. . . . . . . 1,07  Filage. . . . . . . 0,03
Divers. . . . . .. 1,35  Cardage. . . . . . 0,52
Préparations. . . . 4,51 Préparations. . . . 1,40
Cardage. . . . . . 1,83  Peignage-sérangage. 3,38
Séchage., . . . . . 1,93  Séchage. . . . . . 5,02

Peignage-sérangage. 2,08  Divers.. . . ... 7,08

Il y a ici une chose frappante : c’est I'insignifiante morbi-
dité accusée pour le personnel masculin des ateliers de
a filage = comparativement & la trés forte morbidité des
« divers ». Cela provient de ce que hien des ouvriers qui, en
réalité, auraient da étre rangés parmi le personnel du filage

16
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ont été classés dans les « divers » faute, par les registres
médicaux, de préciser la nature exacte de leurs occupations.
A chaque page on renconfre, par cxemple : camionneur de
broches, contremaitre, soigneur, etc. Ceci fait que dans les
registres, la morbidité propre aux « divers » est exagérée au
profit de celle des autres ateliers, mais surtout de celle des
ateliers de « filage ».

Force est donc bien de faire abstraction de ces ouvriers
dans les deux cas.

Dés lors, la concordance s’accentue sensiblement, du moins
si 'on s’en tient 4 Vordre d’importance et non aux chiffres
absolus. La concordance est presque parfaite en ce qui con-
cerne I'importance relative du chomage pour cause morbide,
mais elle I'est moins quand il s’agit du nombre des cas mor-
bides observés, En fous cas, nos deux sources d’informations
s’accordenl pour n’atiribuer que peu d’importance a la mor-
bidité du personnel masculin des f{ilatures.

Personnel féminin.

En étendant au groupe féminin la comparaison faite pour
le groupe précédent, on obtient les résultals suivants :

Nombre de cas par an st par ouvriére.

DECLARATIONS OUVRIERES. DECLARATIONS PATRONALES.
Divers. . . . . . . .. 0,10 (Mémoire). Divers. .« « « « . . . . (Mémoire).
Préparations. . . . . . 0.31 Préparations. . . . . . 0,34
Cardage. . . . . . .. 0,34 Filage. . . . . . ... 036
Filage. . . . .. ... 0,42 Dévidage « « « o . . . 0,43

Dévidage . . . s . - . 0,52 Cardage. . . . . . . . 0,46
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Nombre de jours de maladies par an et par ouvriére.

DECLARATIONS OUVRIERES. DECLARATIONS PATRONALES,
Divers. . . . . . . . . (Mémoire). Divers. . . . . . . .. (Mémoire).
Préparations. . . . . . 3,21 Filage. . . . . .. .. 4,94
Filage. . . . . . . .. 3,49 Préparations. . . . . . 5,18
Dévidage . . . . . . . 3,68 Dévidage . . . . . .. 6,76
Cardage. . . . . . .. 4,80 Cardage. . . . . . .. 747

La concordance des nombres des cas morbides est ici
au moins aussi remarquable que celle existant enire les
déclarations relalives au personnel masculin. Elle confirme
'opinion émise plus haut au sujet de la sincérité trés grande
des réponses faites aux inspecleurs, de la bonne foi et du
soin avec lesquels la presque totalité des registres ont éié
lenus,

Malgré les différences qui existent entre les déclarations
et les registres, il y a bien peu de chose 4 modifier & ce que
nous avons dit déja de l'interprélalion des résultats fournis
par Pélude de la morbidité car, si le filage occupe dans les
registres médicaux une situation plus avantageuse que dans
les déclarations ouvriéres, cela peut fort bien résulter, pour
les femmes, de I'infériorité de la stalistique patronale qui ne
lable que sur un an de durée; pour les hommes, cela provient
surtout de la confusion dont il vient d’étre question.

En résumé, pour le personnel mmasculin, si on néglige les
« divers » et les ateliers de « filage », on constate, d’accord
avee tout ce qui a été vu jusqu’ici, que les « préparations »
sont en bonne place, au moins pour le nombre de cas de
maladies.
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Les sécheurs accusent ici encore une morbidité forte et un
long chomage, mais on sait qu’ils ont peu de malades et une
élimination trés faible.

Les « cardeurs » et les « peigneurs » semblent le plus mal
partagés avec désavantage pour ces derniers. '

Quant au personnel féminin, les « prépareuses » ont le
moins de cas de maladies, et, sauf les « fileuses », le plus

“court chomage. Tout concorde done a faire admetire que les
aleliers de « préparations » sont moins insalubres que les
ateliers de filage et les carderies.

Nous savons aussi que si les « dévideuses » accusent une
morhidité plus grande que celle des « fileuses », cela provient
de leur trés faible élimination,

Enfin le filage est visiblement moins malsain que le
cardage.
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§ II. — Morbidité d’aprés la nature
des maladies déclarées.

A. — Morbidité genérale.

Nature des affections morbides.

Tableau ne 95.

245

CAs. JOURS.
NATURE M F M. F
. . @
s 25| = |55 & |85 = | 28
MALADIES. e | =Bl ¢ |28l S |88 S | g8
| |as| 225 3 o 8 ot ®)
E | o g | =8 = <) g ” T
(=] = [=} o 3 = = =
e =13 P z |.8
Maladies épidémiques et infec-
tions générales . . .| 121 | 0.04] 401 | 0.05] 1287 | 0.42 | 4727 | 0.63
Affections rhumstismales . . 76 | 0.03] 159 | 0.02] 1446 | 037 | 3285 | 0.4
Maladies de la[)lldl‘eﬂ respl-
ratoire . . .| 126 | 0.04| 266 | 0.04| 2612 | 0.87 | 6460 | 082
Maladies de 1apparexl circula-
toire. . . . . 211004 39 [ 0.01] 864 049 | 805 | 044
Maladies de I'appareil digestif. | 461 | 0.05] 650 | 0.09] 1417 | 047 | 7343 | 098
Maladies de I'appareil nerveux. {8 1004129 | 0.02] 893 | 0.20 | 1906 | 023
Maladies de ldpparell génuo—
urinaire. . . 51000 99 |004] 303 | 040 3099 | 0.4
Accidents de la grossesse et
suites de couches . . . . — | —] 84]o0t] — — | 2220 | 030
Maladies cutanées, ulcéres, ele, 22 1 004 77 1 0.04] 482 | 046 | 1588 | 0.2
Maladies diverses . . . . , | 201 | 0.07| 865 | 0.42] 2038 | 0.98 |10666 | 4.42

Non compris les filatures de Bonlez, de La Liéve, ni celle de M. Boucher-Feyerick.
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Tableau ne 96.
Cas. Jouss.
M. F. M. F.
NATURE @ = @ o
84 S 5. 5.
= [ 28 28
BE |zl . | oe .| o5
R b | =B z <=5 I <L
B2 B8] 2 |38 5 | %s
° s ~ - E o - -] = L]
= = = < @ B © <
MALADIES. = | 84 g | Ea & Q= 5 8:9:’
B 8. E|&2]| & EE = 8'e
2 | o3| & |2 = s & > =
<g S g B =X = 2 §
S5 S & ES <5
o a” o Y
Maladies épidémiques et infec-
tions générales . . L] 121 (4644) 404 [1448 | 41257 | 4444 | 4727 [ 14.32
Affections rhumatismales 76 | 1042] 139 | B.74| 4416 | 9.89 | 3283 | 1.87
Maladies de lapparell respl—
ratoire . 126 |46.18] 266 | 9.61] 2612 | 2345 | 6160 {1475
Maladies de ]apparell circula-
toire, . 24 | 278| 39 [ 4.44] 564 | 5.00| 805 | 4.93
Maladies de I'appareil digestif. | 161 | 24.43| 650 (23.47] 1447 | 12.56 | 1343 | 1758
Maladies de ’appareil nerveux 18 | 2.40) 429 | 466] 593 [ 5.26| 1906 | 456
Maladies de lapparell é,émto-
urinaire. 5| 0671 49| 358] 303 2.69 | 3099 | 742
Accidents de la grossesse et
suites de couches . . — — 8 | 303 — — | 2220 | 8.31
Maladies cutanées, uleeres, ete. 92 | 2.93] 77| 278] 482 | 4.27| 4538 | 3.13
Maladies diverses . . . . , | 201 |26.16| 865 |31.24 | 2938 [ 26.04 (10666 | 25.54
51 2769 14282 4769

Non compris les filatures de Bonlez, de La Litve, ni celle de M, Boucher-Feyerick.
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En rapprochant les tableaux no 95 et 96 ci-dessus des
tableaux correspondants résultant des déclarations ouvriéres,
on peut établir la comparaison suivante :

FREQUENCE DES CAS.

DECLARATIONS OUVRIERES. DECLARATIONS PATRONALES,

Personnel féminin.

Maladies de I'appareil digestif. Maladies de l'appareil digestif.

—_ —  nerveux. Malad. épidém. et infect. générales.
Affections rhumatismales. Maladies de l'appareil respiratoire.
Maladies de I'appareil respiratoire. Affections rhumatismales.

Personnel masculin.

Maladies de I'appareil digestif. Maladies de l'appareil digestif.

— — respiratoire. - —_ respiratoire.
Malad. épidém. et infect. générales. Malad. épidém. et infect. générales.
Affections rhumatismales. Affections rhumatismales.

DUREE D’'INCAPACITE.

DECLARATIONS OUVRIERES. DECLARATIONS PATRONALES.

Personnel féminin.

Maladies de l'appareil digestif. Maladies de I'appareil digestif.

— — respiratoire. — — respiratoire.
Malad. épidém. et infect. générales. Malad. épidém. et infect. générales.
Affections rhumatismales. Affections rhumatismales.

Personnel masculin.

Maladies de Y'appareil respiratoire. Maladies de l'appareil respiratoire.
Malad. épidém. et infect. générales. — — digestif.
Maladies de I'appareil digestif. Malad. épidém. et infect. générales.
Affections rhumatismales. Affections rhumatismales.

On remarque aisément la concordance existant entre les
renseignements puisés aux deux sources d’informations.
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Durée moyenne d'un eas morbide.

Tableau ne 97.

M. F.
NATURE
Nombre Nombre
DES :

@ w 73 « .
= a o
MALADIES. kS 5 |38 £ 3 |23
@ = = @ . &
| 2 |8A| C ] 8 |38

Maladies épidémiques et infections
générales . e e e

121 1257 | 1039 | 401 4797 | 41719
Affections rhumatismales. . . . 6 1116 | 14.68 4159 3285 | 20.66

Maladies de I'appareil respiratoire, 126 2612 | 20,13 | 206 6160 | 23.16

Maladies de I'appareil circulatoire, 21 564 | 26.86 39 805 | 20.64
Maladies de I'appareil digestif . 164 1447 880 | 630 7343 | 11.30
Maladies de I'appareil nerveux . . 18 593 | 3294 | 4129 4906 | 1478

Maladies de l‘a}')pareil génito-uri-
naire. . . . . - . . . .

5 303 | 60.60 99 3099 | 34.30

Accidents de la grossesse, suites
de couches. e e e

- — — 8% 2220 | 26.43
Maladies cutanées, ulceres, ete, . . 22 482 | 2191 il 1558 | 20.23

Maladies diverses . . . . . . 21 2938 | 1462 | 868 10666 | 12.33

T 44282 | 18.02 | 2769 | 44769 | 415.08

Nou compris Ies filatures de Bonlez, de La Litve, ni celle de M. Boucher-Feyerick.
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MALADIES LES PLUS COMMUNES.

DECLARATINNS OUVRIERES, DECLARATIONS PATRONALES.

Personnel masculin.

Maladies de l'appareil digestif. Maladies de l'appareil digestif.

— — respiratoire. — - respiratoire.
Maladies épidémiques et infections. Maladies épidémiques et infections.
Affections rhumatismales. Affections rhumatismales.

Personnel féminin,

Maladies de ’appareil digestif. Maladies de l'appareil digestif.

— — nerveux. —  épidémiques et infections.
Affections rhumatismales. —  de l'appareil respiratoire.
Maladies de I'appareil respiratoire. Affections rhumatismales.

MALADIES LES PLUS LONGUES.

DECLARATIONS OUVRIERES, DECLARATIONS PATRONALES.

Personnel masculin.

Maladies de ’appareil circulatoire. Maladies de I'appareil nerveux.
—  épidémiques et infections. — — circulatoire.
— de 'appareil respiratoire. — — respiratoire.
Affections rhumatismales. Affections rhumatismales.

Personnel féminin.

Maladies épidémiques et infections. Maladies de I'appareil respiratoire.
— de Vappareil circulatoire. — — circulatoire.
— — respiratoire. Affections rhumatismales.

Affections rhumatismales. Maladies de 'appareil nerveux.



N. B. — Il n'a pas été tenn

50 TITRE HII,
B. — Dup
Casi
Tableau ne 98. y
Maladies Affections Maladies Maladisg
. épidémiques et . de Tappareil | de lappra
& infectieuses. | Foumatismales. | yoozoiive. | cirediin
—~
]
~ A . 3 . - . of
LOCALITES. = | 8 |E| B laE| 8 |gs]| §)ss
= © S ) = = © = L) S
g = g 2 = ] < 5 3 SR
P e (2] g {22 2|22 |28
T |SE] 5|82 B [SE] g8t
= °l =2 S - 5| & | ¢
Hommes.
Gand. . 2026 9% 0.05 49 0.02 84 0.04 19 00
Roulers, . . . . 4196 1 0.04 T 0.04 6 0.03 - -
Courtrai . . 8 2 0.02 3 0.04 3 004 - -
Lokeren. . . 191 1" 0.09 4 0.03 2 0.02 i il
Eyne. ., . . |l — — 2 | oo 1] o0z - | -
Malines . . . 114 8 0.03 3 0.03 8 0.05 - -
Liége . . . . . 202 2 0.04 3 0.1 14 0.01 {1 M
Tournal, . . . . il 2 0.03 3 0.04 3 004 | - -
Ath, . . .., 3 1 0.01 — — b 0.07 - -
Bonlez . . . . . — — — —_ — — — - -
3008 124 0.04 6 0.03 126 0.04 i [l ]
Femmes.
Gand, . . . . 4086 | 292 006 | 109 002 | 193 0047 3 | Qo
Roulers. 830 6 0.01 8 0.02 5 0.04 1 04
Courtrai . . 192 — — 3 0.02 1 0.01 1 0l
Lokeren . . . 281 40 044 13 0.05 9 0.03 1] o
Eyne. . . . . . 162 —_ — 4 0.02 8 0.08 1 o
Malines, . ., . . 408 24 006 8 0.02 2 0.05 1 04
Liége . . . 633 8 0.0 3 0.00 2 003] — -
Tournai, . 246 22 0.09 11 0.04 6 0.02 - -
Ath . . . . .. 11 9 042 — — 2 003 - -
Bonlez . — — — —_ —_ — — - -
15 | 4 005 | 189 0.02 | 266 0041 2| oA

compte de la filature de Bonlez o, d'aprés la Direction, auen
Lieve », dont les renseignements n'étaient pas suffisamment détaillés, ni de celle de M. Boueke



MORBIDITE. 251
les localités.
maladies,
Maladies Maladies Mgladies . Accidents Maladies Maladies

de I'appareil de I'appareil de g}g’ﬁgf eil | de leat ﬁ:g:“e cutanées, i
digestif. nervenx. urinaire. de couches. ulcéres, elc. diverses.
§ =] .:’: g = s‘ E = IQ_: E = E E = r; g =] a-;
s|oE]l 2|28 2|28 2 |2E| s |5E] = |c<B
o |23 S [23] 5 |28 5 [E8] B [28] ¢ |&8

] = n M o0 B s W ke £ n £ @

E|SE| |82 E|SE] E|SE| § |88 § |88

z °| = Bl = 81 2 3| 2 3| 2 8
Hommes.

119 0.06 16 0.01 3 0.00 11 0.1 169 0.08
1 0.06 1 0.04 — —_ 2 0.04 9 0.0%
1 0.09 —_ —_ — — —_ — 1 0.04
] 0.04 — — — —_ 1 0.1 B 0.0%
4 0.08 — — — — 1 0.02 4 0.08
ki 004 | — — — — 4 0.02 4 0.02
6 0.03 1 0.00 - — 2 0.0 4 0.02
E 0.01 — — -— — 1 0.1 3 0.04
i 0.04 — — — — — — 2 0.03

161 0.03 18 0.01 5 0.00 22 0.01 201 0.07

Femmes.

439 0.09 104 0.02 8 0.02 68 0.4 H 0.01 630 043
4 006 0.02 9 0.02 2 0.00 B 0.04 58 040
13 0.08 — — 4 0.02 1 0.04 3 0.02 32 0.47
49 047 1 0.00 1 0.00 1 0.00 ] 0.02 32 0.41
% 045 —_ — _ — 4 0.02 —_ —_ 26 0.16
39 010 B 0.1 1 0.00 —_ _ 16 0.04 46 044
43 0.07 6 0.04 g 0.01 2 0.00 15 0.02 11 0.02
7 0.03 4 0.02 — — 8 0.02 2 0.4 26 0.14
— —_ — — — — i 0.01 - — 7 0.04

650 0.09 129 0.02 99 0.1 84 0.0 11 0.1 865 0.12

incapacité pour cause morbide n'esi survenue pencant la période d'enquéte, ni de la filature « La
Feyerick, dont le registre était totalement inutilisable.




959 TITRE III.
B. — D'ap,
. Jou
Tableau no 98 (suite).

Maladies Affections Maladies Maladies
. épidémiques et . de lappareil § de [appan
§ Infectieuses. roumatismales. respiraloire. circulatoir

A 17 I . w0 . m
LOCALITES. - o S le8 E | =8 E e8| 5|t
2| 5 1s5| £ 2350 5 |ss| o ls:
E s~} =% g <=} — 'g [=N) g = EE
= B |gs] g |55 2 g5 8|8
= 3 A& S 3 A 8 3 2] 2 [2¢
R - - - SR

- “ = z

Hommes.
Gand 2026 | 1030 | 051 763 | 038 | 4801 1 D08 | 530 | 03
Roulers. 196 31 0.2 47| 0.4 31| o) — | -
Gourtrai 81 18 | 0.2 11 | 044 8 | 108) — | ~
Lokeren 1927 84 0.50 3 0.57 32 028 6 | 0
Eyne. 52 - — i) 008 A | 040 — | -
Malines. 174 8 [ 049 88 | 051 106t 060 — | -
Liége . 202 24 | 042 22 { 0 302 130 28 | O
Tournai. et 28 0.36 108 1.40 158 .03 — -
Ath 3 50 007 — — st ol - -
Bonlez . — — — — — — - - -
3008 | 4257 | 042 | 4446 | o037 | 2012 | o087 s64 | O
Femmes.
Gand 4996 | 9810 | 076 ] 2440 | 049 ) 5050 | 40ty 704 | O
Roulers. 530 27| 003 93 | 048 48| oog] 6] 0!
Courtrai w | — — 14| 007 3| o002} 3| O
Lokeren. a1 | a3t | oot 60 | o024l 468 | oso] 1| O
Egne. 62| — [ — 98| oar| 33| og2)| 86 | 0¥
Malines . 08| 26 os3] 100 | o025 32| oss| | OF
Liége 633 68 1 044 17| 098 218 | 04| — | ~
Tournai. . . . . 246 303 | 193 312 451 07 043 — | ~
Ath . . . . .. 11 46 | 060 — — AHl o] — |
Bonlez . — — — - — — —_ - -
S
w5 | 4121 | 063 | 3285 | o044 | s160 | os2| s | O
(Non compris les filatures de La Liéve, de Bonlez, ni celle de M. Boucher-Feyeriek)
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Jles localités (suite).
yde maladies.
Maladies Masladies Maladies Accidents Maladies .
. . . . de Pappareil de la grossesse Maladies

de I'appareil de I'appareil génilo- et ‘Suites cutanées )

d gestil. nerveux. urinaire. de couches. ulceres, ete. diverses.
i-: . E o g = I E ﬂé 5 el ‘w_ o

3 |sg| 8 |sE] & (88| & |s&2| & |88 8 |5¢8

> [T = = = — PO — .-

e |85 2 |£2] s |23 g |&5| 8 |[E5]| s |53
e [ € & ® 2 g 4 £ 5 2 Ao 4 o= © Lo
218l S |82 2 (&2 E (22| £ |25 £ |3%
[=} @ a @ < L =3 © o %] =] o
z z E4 = =z =

Hommes.

1422 0.53 443 022 203 045 317 0.16 2667 1.32
68 0.34 2 0.01 — — 4 002 82 0.42
60 | 0.4 — — — — — — 19 023
36 0.28 — — — — 1 0.06 33 0.26
50 0.36 — — — — 13 0.25 11 0.21
39 0.22 — — — — a7 0.16 48 0.28
33 017 148 0.713 — — 105 0.52 3 0435
3 0.04 — — — — 9 0.42 29 0.38
71 040 — — — — — — 18 0.25

1471 0.47 893 020 303 0.10 482 0.16 2938 098

Femmes.

6034 121 1653 0.33 2806 0.56 1649 0.33 918 0.18 8693 1,14
31 0.26 H 0.06 16 0.03 32 0.06 59 041 215 0.52
198 0.61 - — 115 060 6 0.03 52 0.7 392 2.04
A)] 0.83 3 0.04 7 0.02 16 0.06 124 0.4 192 068
104 0.62 - —_ — .- 166 1.02 — —_ 128 0.17
| o039 34 [ 0.08 71 002 — - M9 | 04| 42| 108
369 | o058 4120] 020 148 | 023 2% | 004 192 | 030 160 | 028
& 033 56| 023] — — 270 | 1.0 31| o4y 202 | 082

- — — — — — 511 o4 — — 185 | 240

1343 098 | 41906 0.25 3099 0.41 2230 030 1558 0.21 | 10666 1.42
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Ces données, rapprochées de celles qui ont été fournies par
les ouvriers, nous permettent d’établir la comparaison sui-

vante :

DECLARATIONS QUVRIERES.

MALADIES LES PLUB FREQUENTES,

* Appareil digestif.
— neveux.

Affections rhumatismales.

Appareil respiratoire.

Appareil nerveux.
—  digestif.

Affections rhumatismales.

Appareil respiratoire.

Appareil digestif.

Affections rhumatismales.

Maladies épidémiques.
Appareil respiratoire.

Appareil digestif.
Maladies épidémiques.

Affections rhumatismales.

Appareil respiratoire.

Personnel féminin.

MALADIES LES PLUS LONGUES.

Gand.

Appareil digestif.

—  respiratoire.
Affections rhumatismales.
Maladies épidémiques.

Roulers.

Appareil digestif.

—  respiratoire.
Affections rhumatismales.
Appareil nerveux.

Courtras.

Maladies épidémiques.
Affections rhumatismales.
Appareil digestif.

—  respiratoire.

Lokeren.

Maladies épidémiques.
- Appareil respiratoire.
—  digestif.
Affections rhumatismales.



Appareil digestif.

Affections rhumatismales.

Maladies épidémiques.
Appareil respiratoire.

Appareil nerveux.

— digestif.
Maladies épidémiques.
Appareil respiratoire.

Appareil nerveux.
—  digestif.

Affections rhumatismales.

Appareil respiratoire.

Appareil digestif.
—  Trespiratoire.

Affections rhumatismales.

Maladies épidémiques.

Appareil nerveux.

—  digestif.
Maladies épidémiques.
Appareil respiratoire.

Affections rhumatismales.

Maladies épidémiques.
Appareil digestif.
—  respiratoire.
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Eyne.

Appareil respiratoire.
Maladies épidémiques.
Appareil digestif.
Affections rhumatismales.

Malines.

Maladies épidémiques.
Appareil respiratoire.
Affections rhumatismales.
Appareil digestif.

Tournai.

Appareil digestif.
Maladies épidémiques.
Affections rhumatismales.
Appareil nerveux.

Liége.

Appareil digestif,

—  respiratoire.
Maladies épidémiques.
Affections rhumatismales.

Ath.

Appareil nerveux.
—  respiratoire.
— digestif.
Maladies épidémiques.

Bonlez.

Maladies épidémiques.
Appareil digestif.
Affections rhumatismales.
Appareil respiratoire.
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DECLARATIONS PATRONALES.

MALADIES LES PLUS FREQUENTES.

Appareil digestif.
Maladies épidémiques.
Appareil respiratoire.

Affections rhumatismales.

Appareil digestif.
—  nerveux.

Affections rhumatismales.

Maladies épidémiques.

Appareil digestif.

Affections rhumatismales.

Appareil respiratoire.
— circulatoire.

Appareil digestif.
Maladies épidémiques.

Affections rhumatismales.

Appareil respiratoire.

Appareil digestif.
—  respiratoire.

Affections rhumatismales.

Appareil ciculatoire.

Personnel féminin.

MALADIES LES PLUS LONGUES,

Gand.

Appareil digestif.

— respiratoire.
Maladies épidémiques.
Affections rhumatismales.

Roulers.

Appareil digestif,
Affections rhumatismales.
Appareil respiratoire.

—  nerveux.

Courtrai.

Appareil digestif.
Affections rhumatismales.
Appareil respiratoire.

— circulatoire.

Lokeren.

Maladies épidémiques.
Appareil digestif.

—  respiratoire.
Affections rhumatismales.

Eyne.

Appareil respiratoire.

—  digestif.

— circulatoire.
Affections rhumatismales.



Appareil digestif

Maladies épidémiques.
Appareil respiratoire.
Affections rhumatismales.

Maladies épidémiques.
Affections rhumatismales.
Appareil respiratoire.

—  digestif.

Appareil digestif.

— respiratoire.
Maladies épidémiques.
Apvareil nerveux.

Maladies épidémiques.
Appareil respiratoire.

MORBIDITE.

Malines.

Appareil respiratoire.

—  digestif.
Maladies épidémiques.
Affections rhurmatismales.

Tournai.

Affections rhumatismales.
Maladies épidémigues.
Appareil respiratoire.

—  digestif.

Liége.
Appareil digestif.
— respiratoire.

Affections rhumatismales.
Appareil nerveux.

Ath.

Maladies épidémiques.
Appareil respiratoire.

DECLARATIONS QUVRIERES.

Personnel masculin.

MALADIES LES PLUS FREQUENTES.

Appareil digestif.

—  respiratoire.
Maladies épidémiques.
Affections rhumatismales.

Apparell digestif.

—  respiratoire.
Maladies épidémiques.
Affections rhumatismales.

MALADIES LES PLUS LONGUES.

Gand.

Appareil respiratoire.
Maladies épidémiques.
Appareil digestif.
Affections rhumatismales.

Roulers.

Appareil respiratoire.

—  digestif.
Affections rhumatismales.
Maladies épidémiques.

17
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Appareil digestif.
—  respiratoire.

Affections rhumatismales.

Appareil nerveux.

Appareil digestif.

Affections rhumatismales.

Maladies épidémiques.
Appareil respiratoire.

Appareil digestif.
Maladies épidémiques.
Appareil respiratoire.

Appareil respiratoire.

Affections rhumatismales.

Maladies épidémigues.
Appareil digestif.

Affections rhumatismales.

Appareil respiratoire.
Mauladies épidémiques.
Appareil digestif.

Affections rhumatismales.

Appareil respiratoire.
Maladies épidémiques. -
Appareil digestif.

Maladies épidémiques.

Affections rhumatismales.

Appareil digestif.
—  respiratoire.

Appareil respiratoire.
Muladies épidémiques.

TITRE III.

Courtrai.

Appareil digestif.
Affections rhumatismales.
Appareil respiratoire.

—  nerveux.

Lokeren.

Eyne.

Maladies épidémiques.
Affections rhumatismales.
Appareil eirculatoire.

—  digestif.

Maladies épidémiques.
Appareil respiratoire.
—  digestif.

Malines.

Maladies épidémiques.
Apparell respiratoire.

— digestif.
Affections rhumatismales.

Tournai.

Liége.

Ath.

Affections rhumatismales.
Maladies épidémiques,
Appareil respiratoire.

—  digestif.

Appareil respiratoire.
Affections rhumatismales.
Appareil circulatoire.
Maladies épidémiques.

Appareil respiratoire.
Maladies épidémiques.
Appareil digestif.

— nerveux.

Bonlez.

Appareil respiratoire.
Maladies épidémiques.
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DECLARATIONS PATRONALES.

Personnel masculin.

MALADIES LES PLUS FREQUENTES.

Appareil digestif.
Maladies épidémiques.
Appareil respiratoire.

Affections rhumatismales.

Appareil digestif.

Affections rhumatismales.

Appareil respiratoire.
Maladies épidémiques.

Appareil digestif.

Affections rhumatismales.

Appareil respiratoire.
Maladies épidémiques.

Maladies épidémiques.
Appareil digestif.

Affections rhumatismales.

Appareil respiratoire.

Appareil digestif.

Affections rhumatismales.

Appareil respiratoire.

Maladies épidémiques.
Appareil respiratoire.
—  digestif.

Affections rhumatismales.

Gand.

MALADIES LES PLUS LONGUES.

Appareil respiratoire.
—  digestif.
Maladies épidémiques.

Affections rhumatismales.

Roulers.

Appareil digestif.
— respiratoire.

Affections rhumatismales.

Maladies épidémiques.

Courtrai.

Appareil respiratoire,
—  digestif.
Maladies épidémiques.

Affections rhumatismales.

Lokeren.

Ey

ne.

Affections rhumatismales.

Maladies épidémiques.
Appareil digestif.
—  respiratoire.

Appareil digestif.
—  respiratoire.
Affections rhumatismales

Malines.

Appareil respiratoire.

Affections rhumatismales.

Maladies épidémiques.
Appareil digestif.
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Aftections rhumatismales.

Appareil respiratoire.
Maladies épidémiques.
Appareil digestif.

Appareil respiratoire.
—  digestif.

Affections rhumatismales.

Maladies épidémiques.

Appareil respiratoire.
Maladies épidémiques.
Appareil digestif,

TITRE III.

Tournai.

Liége.

Ath.

Appareil respiratoire.
Affections rhumatismales.
Maladies épidémiques.
Appareil digestif.

Appareil respiratoire.
—  Derveux.
—  digestif.
— circulatoire.

Appareil respiratoire.
—  digestif.
Maladies épidémiques.
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D’APRES LA NATURE DU TRAVAIL.



262 TITRE 111
C. — Morbidité dapri
Cas dg
Tableau ne 99.
Maladies Affections Maladies Maladies
. épidémiques et . de T'appareil | de l'appareil
NATCRE g infectiouses, | FhUmatismeles. respiratoire. circulatoire.
2
2 . . . .
2 © © o ) oy @ © B ) s
: g8 = 5 B = 5 o < = 5 - £ =
travail. 3 ® 32 s ° & o o 2 e « |E£°F
= = w B = w o = - H = ~
2 < = 2 s 8 2 = i @ &
ESS| ENSE £z 2 s
= b = @ =1 @ z “
Hommes.
Séchage. . . . . . 101 8 0.08 5 0.08 8 0.08 - -
Peignage-sérancage 1398 61 0.0% 19 0.01 50 0.04 9 0K
Divers . . . . 859 51 0.06 30 -0.06 67 0.08 14 02!
Préparations . . . . 124 — — — — — — { o
Filage . . . . . . 391 1 0.00 — — — — — -
Cardage. . . . . . 138 — — 2 0.01 1 004 | — -
3008 | 121 0.04 16 0.03 | 126 0.04 2% 1 oM
Femmes.
Filage . 362 | 179 0.05 67 002 | 408 0.03 2 | M
Préparations . . . . 1828 98 0.05 36 0.02 64 0.04 2 | (0
Cardage . . 3M 16 0.04 ] 0.01 16 0.04 3| oM
Dévidage . . . . 1704 | 108 0.06 51 0.03 78 0.05 i | oo
Divers . . . . . . 50 — — — — — — - -
818 | 404 0.05 | 4189 0.02 | 266 0.04 9 | oM

N. B. — Il n'a pas été tenu compte de la filature de Bonlez ol, d'aprés la Direction, a®
Lidve », dont les renseignements n'étaient pas suffisamment détaillds, ni de celle de M, Boucher-Feyerd
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la nature du travail.
maladies.
Maladies Maladies Maladies Accidents Maladies Maladies
de l'appareil de l'appareil de l'appareil de la grossesse cutanées,
R génito- et suites diverses
digestif. nerveux. urinaire. de couches. ulckres, etc. .
3 L] ; 3 : :; s = : 3 ; = w % = =1 :
Ples| flEE| f ezl D|ua| fleg| §|z:
£|1&3 5 |88 £ |82 £ |8E|l 2 |8&] £ (8.
A K 2 > 2 T Zo < 2 = 2 @
Hommes.
10 0.40 — — — — 4 001 6 0.06
88 0.06 1 0.04 2 0.00 6 0.00 | 114 0.08
i7} 0.07 10 0.04 3 000 13 0.02 19 0.08
— - 1 0.04 - — — — 1 0.01
- — — — — — — — p) 0.01
9 0. — — — — 2 00! 2 0.4
i61 003 18 0.01 5 0.00 2 001 ] 204 0,07
Femmes.
215 0.08 33 0.01 38 0.01 37 0.04 84 0021 M 0.4
152 0.08 21 0.01 32 002 14 0.04 12 0.01 | 4146 0.08
# 042 6 0.02 4 0.01 14 0.03 3 0.4 56 0.18
178 041 63 0.04 23 0.01 22 0.0 8 0.00 | 462 0.10
630 008 | 129 0.02 99 o B4 0.04 kil 0.01 | 863 042
incapacité pour cause morbide n'est survenue pendant la période d'enquéte, ni de la filature « La
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C. — Morbidité d'apri

Jours g
Tableau n° 99 (suite).
Maladies Affections Maladies Maladies
.| épidémiqueset . de I'appareil | de l'appareil
NATURE § infectieuses, | TDUMatismales. respiratoire. circulatoire.
=
2 o . = % . @
@ S| Eles]| B leg| Eles| Bs:
= = |5 E . o & Ve E - .
travail. 5 = | =95 s | &2 < | &8 s | &%
= 2 l£ 35 2 |g % g lZ2sg| g |8t
ERERY R R BN BB
=] S S © =] -5} =] €
= - = z
Hommes.
Séchage. . . . . . 101 78 0.71 A 0.34 149 147 — -
Peignage-sérangage . 1398 553 0.40 245 | 048 971 070 12 [ o
Divers . . . . . . 839 622 0.72 822 | 096 | 1419 | 4712 MW7 0.3
Préparations . . . . 12 — - — — — — 155 18
Filage . . . . . . 3 4 0.0 — — — — - -
Cardage. . . . . . 138 — — 18 0.43 1 005 ] — -
3008 | 4257 042 | 1446 | 037 | 26123 0.7 56¢ | 08
Femmes.
Filage . . . . . . 3562 | 1932 054 ] 1161 033 | 2245 063 | 409 [ Ot
Préparations. . . . 1828 | 1322 072 ] 4183 065 | 1800 0.98 13 | od
Cardage . . . . . 31 216 0.58 13 0.20 231 0.64 2% | 0K
Dévidage . . . . . 1704 | 1957 0.74 868 054 | 1818 | 4140 | 359 08
Divers . . . . . . 50 — — — — — - - -
s | 419 063 | 3283 044 ] 6160 | 082 | 805 04

N. B. — Il n'a pas été tenu compte de la filature de Bonlez ou, d’aprés la Direction, 0%
Ligve », dont les renseignements n'étaient pas suffisamment détaillés, ni de celle de M. Boucher-Fese?
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la nature du travail (suite).
maladies.
Maladies Maladies Maladies Accidents Maladies Maladies
de l'appareil de l'appareil de ;233?)‘_‘811 de leat %:‘JO;:ZSS@ cutanées, .
digestif. nerveus. uripaire. de couches. nlcéres, etc. diverses,
g .| £ .| & o s| £ -1 & :
Bles| 2 |es| 2 |28] 5 |sE| 2 |=8| 2 |s8
s |sE|l S |sE|l |8l |28 x5 < |s¢3
1 & 3 = 3 32 = 22 B ] = 22 3 23
2|55 2 1E2y 2 | &g 2 | &« 2 | E5 g |Exg
Q 2 a a g2 o a 3 a B 2 a a2 5 a 5 3 A
g - e =] - e g = . =] - g > e =l -
<] < o 4 =] o o @ =] o =] @
z = = = = Z
Hommes.
411 110 —_ — — — 6 0.06 92 091
833 | 045 138 0.10 65 | 005 141 041 | 1660 149
668 0.78 4 0.3 238 0.28 325 0.38 11412 41,29
- - 4| o042 — — - - 12 0.10
- -] - -1 - — - — 1| o003
3 0.02 — — — — 4 0.03 51 0.37
47 0.47 393 0.20 303 0.10 482 048 2938 0.98
Femmes.

3083 0.86 592 0471 892 0.25 1142 0.32 918 0.26 5176 1.62
114 0.93 433 0.24 1052 0.58 396 0.22 441 0.24 1885 1.03
352 0.93 97 0.26 245 0.58 1 0.33 90 0.24 1071 2.89
231 13 8% 0.46 940 0.55 B61 0.33 4103 0.06 1934 143
T343 | 098] 1906 | 0251 3099 044 | 2220 | 030 | 4558 | 0.2 | 40666 142

incapacité pour cause morbide n'est survenue pendant la période d’enqudte, ni de la filature « La

doat le registre était totalement inutilisable.
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Les tableaux précédents sont destinés & montrer la fré-
quence et la durée plus ou moins longue des cas morbides
‘dans chacun des ateliers. En les résumant et en les rappro-
chant des déclarations ouvriéres, on obtient le paralléle
suivant :

PERSONNEL FEMININ.

DECLARATIONS OUVRIERES REUNIES.

FREQUENCE DES CAS DUREE D’INCAPACITE DUREE DE CHAQUE CAS
de woins en moins grande. - de moins en moins longue. de plus en plus courte,
Appareil digestif. Appareil digestif. Maladies épidém.

—  Dnerveux. —  respiratoire. Apnpareil circulatoire.
Affections rhumat. Maladies épidém. —  respiratoire.
Appareil respiratoire. Affections rhumat. Aftections rhumat.

DECLARATIONS PATRONALES REUNIES.

FREQUENCE DES CAS DUREE D'INCAPACITE DUREE DE CHAQUE CAS
de moins en moins grande.  * de moins en moins longue. de plus en plus courte.
Appareil digestif. Appareil digestif. Appareil respiratoire
Maladies épidém —  respiratoire. Affections rhumat.
Appareil respiratoire. Maladies épidém, Appareil circulatoire.
Affections rhumat. Affections rhumat. —  IIerveux,

Ce qui, dans les déclarations patronales, fait perdre aux
maladies épidémiques leur durée habituellement longue, cest
'existence, pendant une partie de l'enquéte, d’'une petite
épidémie bénigne d’influenza. De 13, des cas assez nombreux
dans les maladies épidémiques et, en revanche, une durée
trés courte par cas.
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DECLARATIONS OUVRIERES PAK ATELIERS.

MALADIES LES PLUS FREQUENTES.

Appareil digestif
—  nerveux.

Affections rhumatismales.

Appareil respiratoire.
Maladies épidémiques.

Appareil respiratoire
—  digestif.
—  nerveux.

Affections rhumatismales.

Maladies épidémiques.

Appareil nerveux.

Aftections rhumatismales.

Appareil digestif.
Appareil respiratoire.
Maladies épidémiques.

Appareil digestif.
—  nerveux.
— respiratoire.

Affections rhumatismales.

Maladies épidémiques.

MALADIES LES PLUS LONGUES.

Filage.

Maladies épidémiques.
Appareil digestif.

—  respiratoire.
Affections rhumatismales.

Cardage.

App. respir. (durée exceptionnelle).
Affections rhumatismales.

Appareil digestif.

Maladies épidémiques.

Dévidage.

Affections rhumatismales.
Appareil nerveux.
Appareil digestif.
Maladies épidemiques.

Préparations.

Appareil digestif.

— respiratoire.
Maladies épidémiques.
Affections rhumatismales.

Il est bon de souligner quelques-unes des données précé-

dentes :

on voit I'importance des troubles digestifs et des

maladies épidémiques dans le filage.

On voit aussi que dans le cardage ce sont les maladies de
I'appareil respiratoire qui prennent le plus d'importance et
on voit surtout la durée exceplionnellement longue du chd-
mage provoqué dans ces ateliers par celte cause.
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Dans le dévidage, la morbidité de l'appareil nerveux
prend une importance extraordinaire, qu’elle ne présente
dans aucun aulre groupe. Il en est de méme des affections
rhumatismales.

Préparations. — On voit que les affections respiratoires,
sans étre rares dans les préparations, n'y ont cependant pas
la fréquence qu’on renconire dans les afeliers de cardage.

DECLARATIONS PATRONALES PAR ATELIERS.

MALADIES LES PLUS FREQUENTES. MALADIES LES PLUS LONGUES.

Appareil digestif.
Maladies épidémiques.
Appareil respiratoire.

Affections rhumatismales.

Appareil nerveux.

Appareil digestif.

Maladies épidémiques.

Appareil respiratoire.
—  nerveux.

Affections rliumatismales.

Appareil digestif.

Maladies épidémiques.

Appareil respiratoire.
—  nerveux.

Affections rhumatismales.

Appareil digestif.
Maladies épidémiques.
Appareil respiratoire.

Affections rhumatismales.

Appareil nerveux.

Filage.

Appareil digestif.

— respiratoire.
Maladies épidémiques.
Affections rhumatismales.
Appareil nerveux

Cardage.

Appareil digestif.
Appareil respiratoire.
Maladies épidémiques.
Appareil nerveux.
Affections rhumatismales.

Dévidage.

Prépar

Appareil digestif.

— respiratoire.
Maladies ¢épidémiques.
Affections rhumatismales.
Appareil nerveux.

ations.

Appareil respiratoire.

—  digestif,
Maladies épidémiques.
Affections rhumatismales.
Appareil nervenx.
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I1 est fort curieux de constaler que les registres médicaux
n'accusent pas de différence, pour un méme groupe de mala-
dies, entre la fréquence des cas morbides et le nombre de
journées d'incapacité dans tel ou tel atelier. Ceci prouve bien
que la durée de I'épreuve n’a pas été suffisante, puisqu’il n’est
pas contestable qu’un atelier poussiéreux comme une carderie
donnera lieu, toute proportion gardée, a plus de troubles res-
piratoires qu'un atelier ot la poussiére est absolument
inconnue.

PERSONNEL MASCULIN.

DECLARATIONS OUVRIERES REUNIES.

FREQUERCE DES CAS DURER D'INCAPACITE DUREE DE CHAQUE CAS
de moins en moins grande. de moins en moins longue, de plus en plus courte,
Appareil digestif. Appareil respiratoire. Appareil circulatoire.

—  respiratoire. Maladies épidém. Maladies épidém.
Maladies épidém. Appareil digestif. Appareil respiratoire.
Affections rhumat. Affections rhumat. Affections rhumat.

DECLARATIONS PATRONALES REUNIES.

FREQUENCE DES CAS DUREE D'INCAPACITE DUREE DE CHAQUE CAS
de moins en moins grande. de moins en moins longue. de plus en plus courte,
Appareil digestif. Appareil respiratoire. Appareil nerveux.

—  respiratoire. —  digestif. — circulatoire.
Maladies épidém. Maladies épidém. —  respiratoire.
Affections rhumat. Affections rhumat. Affections rhumat.

DECLARATIONS OUVRIERES PAR ATELIERS.

MALADIES LES PLUS FREQUENTES. MALADIES LES PLUS LONGUES.
Séchage.
Appareil digestif. Appareil respiratoire.
—  nerveux. Maladies épidémiques.
Affections rhumatismales. Aftections rhumatismales.

Appareil respiratoire. Appareil digestif.
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Appareil digestif.

— respiratoire.
Maladies épidémiques.
Affections rhumatismales.

Appareil digestif.

—  respiratoire.
Maladies épidémiques
Affections rhumatismales.

Appareil respiratoire.

—  digestif.
Maladies épidémiques.
Affections rhumatismales.

Appareil digestif.

Maladies épidémiques.

Appareil respiratoire.
—  Ierveux.

Appareil respiratoire.
—  digestif,
Maladies ¢pidémiques.

TITRE IIL.

Filage.

Maladies €épidémiques.
Appareil respiratoire.

—  digestif.
Affections rhumatismales.

Peignage-sérancage.

App. respir. (durée exceptionnelle),
—  digestif.

Maladies épidémiques

Aflections rhumatismales.

Préparations.

Appareil respiratoire.
Aflections rhumatismales.
Maladies ¢pidémiques.
Appareil digestif.

Cardage.

Maladies épidémiques.
Apparell respiratoire.

—  digestif.
Affections rhumatismales.

Divers.

Appareil respiratoire.
Affections rhumatismales,
Appareil digestif.

Aftections rhumatismales. Maladies épidémiques.

Dans la filature et le cardage, les maladies épidémiques
ont une grande importance. Dans le peignage-sérancage, ce
sont les maladies de Pappareil respiratoire qui occasionnent
(de loin) le plus de chomage, et ceci est encore plus marqué
pour les « préparations ».

Nous avons vu les différentes raisons pour lesquelles on
doit attacher moins de valeur aux renseignements émanant
des ouvriers qu'a ceux fournis par les ouvriéres. A ces raisons
il faut en ajouter une: la diversité des occupations masculines.
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DECLARATIONS PATRONALES PAR ATELIERS.

MALADIES LES PLUS FREQUENTES.

Appareil digestif.

— respiratoire.
Maladies épidémiques.
Affections rhumatismales.

Maladies épidémiques.

Appareil digestif.
Maladies épidémiques.
Appareil respiratoire.
Affections rhumatismales.

Appareil circulatoire.
—  nerveux.

Aftections rhumatismales.
Appareil digestif.
—  respiratoire.

Appareil respiratoire.

—  digestif.
Maladies épidémiques.
Affections rhumatismales.

MALADIES LES PLUS LONGUES.

Séchage.

Appareil respiratoire.

—  digestif.
Maladies épidémiques.
Affeetions rhumatismales.

Filage.

Maladies épidémiques.

Peignage-sérangage.

Appareil respiratoire.

—  digestif.
Maladies épidémiques.
Affections rhumatismales.

Préparations.

Appareil circulatoire.
—  nerveux.

Cardage.

Affections rhumatismales.
Appareil respiratoire.
—  digestif.

Divers.

Appareil respiratoire.
Affections rhumatismales.
Appareil digestif.
Maladies épidémiques.

211
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TITRE III.

§ III. Nombre de déces déclarés
pendant un an.

Tableau n.° 100.

FEMMES. ToTArx.
4 =
LOCALITES. N g o s | 24
g = S & 23
& = = = (o] P.c
=1 g =} ; E’d
= 3 S a2 =
& Z
Grand. 8 T 3 8 26 0.4
Roulers. —_ — — — — —
Courtrai — — — —_ — —
Lokeren. . — — — 1 1 0.36
Eyne. 1 — — — 1 0.62
Malines. 1 1 — — 2 0.49
Liége 2 — — — 2 0.32
Tournai. . — — — 1 1 0.49
12 8 3 10 33 0.38
Tableau n° 104.
FEMMES.
P, c. P.c. de la
ATELIERS. Nombre de la population .
f6mini population
de déees. inme
de méme atelier. | féminine totale.
Filage . . . . . 12 0.29 044
Préparations . 8 0.38 0.09
Cardage. . 3 0.69 0.03
Dévidage . 10 050 044
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Les nombre de décés constatés parmi le personmnel des
ateliers de filage est proportionnellement fort peu élevé,
Cette constatation est remarquable, mais il faut se-souvenir
de ce qui a été dit au sujet de I'élimination.

Tableau n° 102.

Hom¥MES. ToTADX.
LOCALITES. Peignage- Nombre
Divers, absolu P. c.
sérangage. de déces.
Gaed . . . . . . . .. 4 10 14 0.58
Roulers . . . . . . . . —_ 1 1 0.54
Courtrai . . . . . . . . 1 — 1 1.23
Ligge . . . . . . . .. — ] 4 1.96
Tourpai . . . . . . . . 1 — 1 0.18
6 13 © 2 0.60
Tableau ne 103.
Homues.
. P c P.c.dela
ATELIERS. Nombre de la population i
. population
de déces. masculine
de méme atelier. | masculine totale.
Peignage-sérancage . . . . 6 0.38 047
Divers . . . . . . . . . 13 149 043

Au point de vue de leurs causes, ces décés se subdivisent
comme suit :

18



Tableau n° 104.

Causes des décés constatés.

FEMMES, HommEs,
LOCALITES, . ) Peignage-
Filage. Préparations. Cardage. Dévidage. Divers.
Sérangage.
Gand . 4 cholérine. 1 rhumatisme. 1 fhystérie. | 3bronchites. 1 pleurésie. 4 tubere. pulm.
2 fiavres typhotdes. | 1 tuberc. pulm. 4 rétrovers-utérin,| 14 affection pulm. 1 gastro-entérite. | 1 mal. cardiaque.
B 4 broncho-pneum. | 1 broachite. 1 (inconnue), (non preécisée). 1 gastrite. 1 péritonite.
1 embarras gastr. | 4 affection pulm, 1 amygdalite. 1 maladie mentale| 2 néphrites.
4 hystérie. (mon présisde). 1 néphrite, 4 infl. du pied (?).
2 (inconuues), 1 carcinome utér. 1 mal. rénale. 4 mort subite,
1 nervosisme (7). (non préciade). 4 aceid. aux yeux,
1 (inconnue). 1 (inconnue), 2 (inconnues).
Roulers . _— — — — — 1 pneumonie.
Courtrai . — — — — 1 bronchite. —
Lokeren . — — — 4 (inconnue). — —
Eyne . 1 pleurésie. - — —_ — —
Malines . 4 tubere. pulm. 1 fievre typheTde. — — — —
Liége . 1 figvre typholde. - — — — 1 figvre typholde.

Tournai .

4 rhumatisme.

1 tuberc. pulm,

1 pleurésie,

2 bronehites.

4 ataxie Jocomotr.

¥Lo

*III FYLIL



§ IV. — Relevé des accidents

MORBIDITE.

Nombre d’accidents par aleliers.

Tableau ne 105.

g i 2
& 5| 4182 8
g8 , |88 |83 |32 | 5.8
23 2 | 58| a3 2 B
NATURE DU TRAVAIL. °E | & S |SE |2 2| £ |~5
<o | T | E8|=5 S8 = |25
5] = < - 3] o
2] FlE= g
3¢ =
Femimes.
Cardage. — 3 2 — 3 81 002
Préparations . 3 14 10 3 4 341 002
Filage . . . 2 13 46 5 1.36 102 § 0.02
Dévidage . — 5 13 3 4 251 0.4
Divers . . . . . . .. — — — — — — —_
5 35 T i 41 169 | 0.02
Hommes.
Peignage-sérangage. 4 A 20 — A 16 | 005
Cardage. — — — —_ 4 4] 002
Préparations . — — — — 1 1] 0.4
Filage . . . . . . — — - — — —_ —
Séchage. . . . , . 2 1 ] —_ 1 9 | 0.07
Divers . . . . b 14 24 8 26 77 | 0.08
11 36 49 8 63 467 | 0.05 \I
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Nombre de jours d’incapacité de itravail.
Tableau no 106.
g 5| & |4 ®
E £= 1 2 |gq E
NATURE DU TRAVAIL. 2 E|lag| 2 |22] 2 |£5
w —_— = 7] H @ o =°
e P lgg| 2 [Sa] & |y
g 25| 5 | &2 55
g Oﬁ = < -
= S &
Femmes.
Cardage. — ¢! 0| — 88| 469 | 0.3
Préparations . 239 | 163 | 444 A 40 | 5871 | 0.28
Filage . 146 | 204 726 58| 285 | 1389 | 0.33
Dévidage . . . . — | 1| 2| B3| 50| 48| 0
355 | B49 | 1081 | 142 | 463 | 290 | 0.2
Hommes.
Peignage-sérangage 243 | 432 280 | ~— 3928 (1283 | 081
Cardage. . . . . — - — — 23 23 | 044
Préparations. . . ., ., , — — — — 9 9] oot
Séchage. . 87 6| 6| — 46 | 207 | 156
Divers . . . 130 | 326 700 | 430 | 620 | 1906 | 1.89
460 | 764 | 1048 | 430 | 1026 | 3428 | 098
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Durée d’incapacité de travail.

Tableau ne 107.

Nombre Durée Durée
NATURE DU TRAVAIL. d'incapacité

d'accidents. en jours. par cas.

Femmes.
Cardage e e 8 169 2443
Préparations. . . . . . . 3% 587 17.26
Filage . . . . . . . . . 102 1389 1362
Dévidage . . . . . . . . PA] 445 17.80
169 2590 18.33

Hommes.
Peignage-sérancage . . . . 6 19283 16.88
Cardage . . . . . . . . 4 23 5,15
Préparations. . . . . . . 1 9 9.00
Séehage . . . . . . . . 9 207 23.00
Divers. . . . . . . . . kit 1906 24713
167 3448 20.53
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Résumé des constatations relatives 4 la morbidité.

I’¢étude de 1a morbidité d’aprés les déclarations ouvriéres
et d’aprés les déclarations patronales conduit aux résultats
suivants : ‘

Personnel masculin. — Les ouvriers des « préparations » -
complent le moins de malades, le moins de cas de maladies
el la durée d’incapacité la plus faible. Ce sont donc les
plus favorisés. Les ouvriers « divers » ont peu de malades,
peu de cas de maladies et une durée d’'incapacité assez
courte.

Quant aux « sécheurs », ils ne comptent que peu de
malades, mais ces malades le sont assez souvent et assez long-
temps; aussi est-ce dans ce groupe que l'on trouve (les
ouvriers des préparations exceptés) I'élimination la moins
forte : nous sommes donc autorisés A accorder a ce groupe le
troisiéme rang.

Parmi les trois groupes d’ateliers qui restent et qui doivent
étre considérés comme les plus malsains, les ateliers de filage
occupent la meilleure place : ils ont le moins de malades, le
moins de cas de maladies et le plus court chomage.

Les peignages et les cardages sont les ateliers les plus
mauvais et paraissent étre 4 peu prés sur le méme rang.

Personnel féminin. — Les ouvriéres des « divers » sont
trop peu nombreuses pour nous permettre d’étudier leur
morbidité.

Les ouvriéres des « préparations » ont le moins de
malades, le moins de cas de maladies et la plus courte durée
d’incapacité. Leur profession doit done étre considérée comme
relativement peu insalubre. Les décés paraissent cependant
assez fréquents parmi le personnel de ces ateliers.

Les « dévideuses » ont plus de malades que les « car-
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deuses », un chémage plus long que les « fileuses » et un
nombre de cas de maladies plus considérable que ces deux
groupes d’ouvriéres, mais il ne faut pas oublier que, dans le
« dévidage », I'dlimination pour cause morbide est extréme-
ment faible alors qu’elle est, au contraire, extrémement rapide
dans les deux autres groupes.

Restent le « cardage » etle « filage ». Il y a dans le
« cardage » plus de malades et plus de cas de maladies que
dans le « filage ». Aussi, malgré une durée d’incapacité moins
longue, faut-il considérer le cardage comme plus malsain
que le filage.







TITRE IV

MORTALITE INFANTILE

NOTE PRELIMINAIRE

Les chiffres qui, dans cette étude, indiquent la mortalité
infantile sont au-dessus de la vérité. Cela provient du départ
des femmes qui quittent définitivement l'usine pour vaquer
aux soins de leur ménage lorsque celui-ci compte trois ou
quatre enfanls en vie. Les chiffres qui se rapporlent aux
fausses couches el méme aux mort-nés sont, au contraire, trop
faibles, car il faut tenir compte du désir assez légitime des
filles-méres de cacher celles de leurs fautes qui n’ont point
laissé de traces dans les registres de l'état civil. Quand on
compare le nombre des fausses couches et des mort-nés illégi-
times aux nombres correspondants des mort-nés légilimes et
des fausses couches survenues chez les femmes mariées, on
se rend immédiatement compte de la réalité de notre affir-
mation.

Aussi ne faut-il pas attribuer aux différents tableaux qui
vont suivre une valeur absolue. Il ne faut les analyser qu'a
titre comparatif ¢t se borner & établir un paralléle d’une
localité 4 une autre et d’un groupe d’ateliers & un aulre
groupe.

Il convient cependant de donner ici fous les renseigne-
ments recueillis, car les causes d’erreur qui viennent d’étre
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signalées se reproduisent dans toutes les catégories d'indus-
tries qui pourraient étre examinées par la suite. A ce point
de vue, nos lableaux constitueront donc des documents d’une
certaine utilité

I. — Mortalité infantile en général.

2,599 méres ont donné naissance & 6,312 enfanls, ee qui
indique une natalité de 2.42 enfanls par mére (dans ces
6.312 naissances ne sont pas comptées les 126 fausses
couches qui nous ont é1é renscignées).

De ces 6,312 enfants, 3,254 sont morts avant d’avoir
alteint I'Age de D ans, soit une mortalité infantile de
51.56 p. c.

Tableau n» 108.

ERFANTS VIVANTS. ENFANTS MORTS. -

Nombre de meres
Total des naissances,
Ayant moins de § ans
Ayant plus de 8 ans.
TorAL
Mort-nés.
De 0 4 3 mois,
De 3 & 6 mois.
De 6 4 9 mois.
De 9 4 12 mois,
De 12 4 18 mois.
De 48 & 24 mois,
De 2 4 3 ans.
De 3 48 ans.
Aprés b ans.
TOTAL.
Nombre des fausses couches.

25499 | 6312 {1744(1292/3006) 260 {14771 693 | 409 | 263 | 4181 | 92 | 92 | 87 | 52 (3306] 128

En éludiant le tableau ci-dessus, on voit que la mortalité la
plus forte survient pendant les premiers mois de la vie. 18 p.e.
de tous les enfants en vie au momenl de leur naissance meu-
rent avant d’avoir alteint I'ige de 3 mois. Ces morts préma-
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turées correspondent donc 4 peu prés au cinquiéme de la
natalité et au tiers de la mortalité avant 5 ans.

Le tableau n° 108 indique aussi que I'importance de la
morlalité diminue graduellement avec P'age des enfants.

Les chiffres qui concernent les mort-nés et les fausses
couches présentent un réel intérét. Alors que la proportion
des mort-nés et des aulres enfanls présenlés sans vie,
comparativement au total des enfants vivants, est en
moyenne de 4.5 p c. pour tout le pays (1), elle est de
6.34 p. c¢. pour les descendants des ouvriers du lin. ElL ces
chiffres sont encore au-dessous de la vérité!

Nous venons de faire remarquer, en effet, qu’un certain
nombre de fausses cauches n’ont pas été déclarées, surtoul par
les jeunes filles. et cela pour un motif facile a comprendre.

La preuve de ce mutisme intentionnel des filles-méres
résulte des chiffres suivants : 2,005 femmes mariées, méres
de famille, ont déclaré 123 fausses couches, soit environ
6.43 fausses couches pour 100 méres mariées, tandis que
594 filles-méres n'ont avoué que 3 fausses couches, soit
0.55 fausse couche pour 100 filles-méres. Une autre preuve
de l'insuffisance des déclarations des filles-méres en ce qui con-
cerne les morl-nés et les fausses couches est fournie par la
comparaison que voici : Parmi les descendants des ouvriéres
du lin, on constate 32 mort-nés ou fausses couches chez des
filles-méres et 354 mort-nés ou fausses couches chez des
femmes mariées; dans l'ensemble du royaume on trouve
937 mort-nés et fausses couches chez les filles-méres pour
7,499 cas analogues chez les femmes mariées (2). La propor-
tion d’enfants mort-nés illégitimes relalivement au nombre
d’enfants mort-nés légitimes est donc de 12.49 p. c¢. pour

() Voir Annuaire statistique de la Belgique, 1900, p. 96.
(2) Ibid., 1900, p. 96.
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Pensemble de la population belge, tandis qu’elle n’est que de
9.04 p. c. pour les descendants des ouvriers du lin.

Autant que possible, les déclarations des ouvriéres ont
été conirélées au moyen des carnets de mariage ou par les
registres de I'état civil. Mais ce contréle n’a pas été absolu-
ment général. 11 est inutile de dire que ce travail demandait
des recherches sans fin et variait daprés le licu de naissance
des ouvriéres, d’aprés leur état civil, ete.

Quoi qu’il en soil, la mortalité infantile générale en Bel-
gique pendant les années comprises entre 1881 et 1900 étant
de 24.42 p. c. avant 5 ans (1), et la mortalité infantile générale
des descendants du lin, telle que nous avons pu I'établir, étant
de 51.56 p. c. dans les cinq premiéres années de la vie, il
semblerait en résulier que la mortalité des enfants des
ouvriéres du lin est double de Ia mortalité infantile générale
du pays. Répétons que cetle évaluation est fictive, puisqu’elle
ne tient pas comple des enfants vivants dont les méres ont
cessé le travail pour motif de mariage. Toutefois il n’en reste
pas moins vrai que la mortalité des enfants des ouvriéres du
lin est considérable, car le nombre des femmes qui quitlent les
ateliers pour s’adonner aux soins du ménage n’est pas assez
grand pour compenser la différence entre les chiffres qui
viennent d’étre cités.

Dans une étude précédente concernant la mortalité infan-
tile parmi le personnel d’une seule filature de lin, nous avions
trouvé un écart considérable entre le nombre des cas de mort
d’enfants légitimes el celui des cas de mort d’enfants illé-
gitimes, la mortalité infantile étant beaucoup plus forte
parmi les derniers.

II n’en est plus de méme dans le tableau général, d’'une
valeur statistique beaucoup plus grande.

(1) Voir Annuaire statistique de la Belgique, 1900, pp. 90 et 104.
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11 edt été intéressant de pouvoir donner les causes détail-
lées de la grande mortalité infantile. Nous aurions voulu les
classer par maladies : tuberculose, gastro-entérite, débilité
congénitale, etc. Malheurcusement nous avons rencontré des
obstacles insurmontables Il est certain, loulefois, que si le
travail du lin a quelque influence sur la mortalité des enfants,
lIe plus grand nombre de ceux-ci meurent faute de soins
maternels. '

Lorsque, peu apreés ses couches, la mére retourne a I'usine,
il s’opére brusquement dans le régime du nourrison un chan-
gement déplorable et souvent meurtrier.

L’enfant, bientot privé du sein, gorgé de panades indi-
gestes ou infecté par le biberon, est conlié aux soins souvent
précaires d’une voisine complaisante ou d'une enfant. Les
précautions les plus indispensables font trop souvenl défaul et
Ienfant meurt de gastro-entérite ou de broncho-pneumonie.

II. — Mortalité infantile dans les différentes

localités.

Tableau ne 110.

% . K] .

° @ = &’ &

< 3 &8 = B

& -5 | £E 2 g&

LOCALITES. R £a | =€ : Poe [ 2% | Pe

2 =3 Ex = 58

E g | E7 | B R

zc = = =
Gand . . . . . 1982 40206 2.52 2956 4598 2621 b3.42
Roulers , . . . 94 228 2.42 108 41.36 119 8249
Courtrai , . . . 52 418 2.26 49 40.68 67 56.18
Lokeren , . . . 49 84 171 31 44.05 45 B3.51
Eyne. . . . . 25 . 89 3.56 48 53.93 40 4494
Malines . . . . 122 266 2.43 168 63.16 9% 1 35.34%
Lidge . . ., . . 159 353 2.22 175 49.57 168 41.39
Ath ., | _ . . 20 30 1.50 23 76.67 6 20.00
Tournai , ., . . 93 236 12.48 140 39.32 04 39.83
Bounlez ., - 1 2 - 9 100.00 - _
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De nouvelles réserves simposent avant d’étudier le tableau
précédent qui, dans son ensemble, montre combien différent
la natalité aussi bien que la mortalité infantile d’'une localité
a une autre.

I nous faut éliminer cerlaines localités. Bonlez, tout d’abord,
ol il n’y a qu’une scule femme ayant eu des enfants; c’est la
contre-maitresse, toutes les autres ouvriéres quittent définiti-
vement 'usine quand elles se marient ou quand elles vont
devenir meéres.

Tournai et Liége doivent également disparailre de la com-
paraison parce que, dans ces deux villes, un certain nombre
de femmes ont refusé de subir I'interrogatoire de l'inspecieur.

Si 'absence de leurs déclarations n’a guére d'imporlance
pour la morbidité et 1'état de santé, il n’en est plus de méme
pour la mortalité infantile, qui peut étre faussée du tout au
tout par le manque de renseignements d’'un nombre parfois
restreint d’ouvriéres.

Ces réserves faites, nous pouvons dire que I'état de santé
des ouvriéres du lin parait exercer une certaine influence sur
la natalité dans chaque localité.

ETAT DE SANTE. NATALITE.

P. . DES OUVRIERES EN BONNE SANTE. NOMBRE D'ENFANTS PAR MERE.
Eyne..... ... 19 Eyne . . . . ... .. 3.56
Courtrai. « « . . . . .. 75 Courtrai. . . . .. .. 2.26
Roulers. . . . ... .. 1 Roulers . . . . . . .. 2.49
Ath. ... ... ... " Ath. . ... ... .. 1.580
Malines. . . .. .. .. 70 Malines . . . . .. .. 2.18
Lokeren. . . . . . . .. 63 Lokeren. . . . . . .. 1.1
Gand . . . - . ... .. 63 Gand . . . . . .. .. 2.47

Une concordance absolue était impossible, car I'état de
santé n’est pas seul en cause et, parmi les autres facteurs,
celui qui intervient avec le plus d’efficacilé, c’est 'dge moyen
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des ouvriéres : c’est pourquoi Gand, ol I'ige moyen des
femmes est fort élevé, a une natalité assez forle malgré un
état de santé trés précaire.

Tableau n° 141.

Nombre total | Nombre de

de meres filles-méres
LOCALITES. dans chaque | dans chaque P.c

localité. localité.
Gand . . . . . . . 1982 352 17
Roulers . . . . . . 9% P 22
Courtrai . . . . . . 52 25 48
Lokerem . . . . . . 49 H 63
Eyne . . . . . . . 25 % 16
Malines . . . . . . 122 45 36
Liége . . . . . . . 159 16 47
Ath. . . . . . .. 20 14 70
Tournai . . . . . . 95 26 21

Courtrai et Ath ont un état de santé au-dessus de la
moyenne et une natalité peu élevée. Mais on voit que, dans
ces deux localités, il y a un nombre assez considérable de
méres parmi les femmes ayant plus de 20 ans, et 'on
constale surtout que les chiffres des filles-méres y sont trés
importants (Ath 70 p. c., Courtrai 48 p. c.), ce qui tend &
faire croire que les femmes mariées ayant charge d’enfants,
restent pen dans les ateliers de ces villes. En effet, c’est ce
yui se produit. La moyenne générale des femmes mariées est
égale 4 25.61 p. c. du personnel féminin. Or, celte moyenne
descend & Courtrai 4 17.71 p. c. et 4 Ath 4 11.69 p. c.

Si le travail du lin exerce une influence réelle sur la mor-
talité des descendants des ouvriéres de cette industrie, il est
évident que plus le séjour & l'usine sera prolongé et plus
cette influence néfaste aura pu se faire sentir. En d’autres
termes, plus le temps moyen de service aura été imporlant
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dans une localité quelconque et plus grande sera la mortalité
infantile dans cette méme localité.

Dans le tableau qui suit,nous étudions ce point,en mettant
en regard des pourcentages relatifs &4 la mortalité infantile
ceux qui concernent le temps passé dans le travail du lin.

MORTALITE INFANTILE. - TEMPS MOYEN DE SERVICE.
Courtrai. . . . . . . 56 Gand . . 10ans 2mois 6 jours.
Lokeren. . . . . . . . 53.0 Courtrai. 7T— 3 — 43 —
Gand . . . . ... .. B3.4 * Lokeren. 6— 3 — 2 —
Roulers . . . . . .. 52 ! Evne. . 6— 2 — 20 —
Eyne . . . . .. ... 44 Roulers. 6— 0 — 19 —
Malines . . . . .. 35 Ath. .. 5—141 — T —
Ath . . .. ... . 20 Malines . 5— 6 — 14 —

Ce tableau parait indiquer que dans les localités ot les
ouvriéres restent le plus longtemps au travail, la mortalité
infantile est plus élevée. Toutefois, le fait indiqué n’est pas
assez net pour démontrer avec cerlitude I'influence du travail
du lin sur la grossesse et le développement feetal.

Une remarque assez singuliére, c’est que la mortalité
infantile ne parait pas dépendre partout de I'état de sanié des
méres. En effet, une comparaison établie, & ce point de vue,
entre les localités, conduit aux constatalions suivantes :

ETAT DE SANTE. MORTALITE INFANTILE.
P. . DES OUVRIERES P. C. DES ENFANTS MORTS AVANT
EN BONNE SANTE. D’AVOIR ATTEINT L’'AGR DE & ANS.
Eyne . . . . . ... 19 Ath. . . . ... .. 20
Courtrai. . . . . . . .18 Malines . . . . . . .. 35
Roulers. . . . . . .o 1 Eyne . . . . . . . .. 44
Ath. .. . .. ... M Eoulers- ........ 52
Malines. . . .. . . .. 70 Gand . . . .. .. .. 53.4
Lokeren. . . . . . . . . 63 Lokeren. . . . . . .. 53.5
Gand . . .. ... ... 63 Courtrai. . . . . . .. 56
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On remarque que Courtrai occupe les places opposées
dans chacune des deux listes. Nous avons vu qu'a Courtrai,
comme & Ath d’ailleurs, la natalité est assez faible tandis
que le nombre des méres et surlout des filles-méres est consi-
dérable. Mais, dans ces deux villes les départs pour motif de
mariage sont les plus importants. On est donec en droit de
présumer que lapparente contradiction signalée pour ces
localités provient de ce que les méres do famille n’y atten-
dent pas la venue de nombreux enfanis en vie pour quitter
'usine.

Rappelons que le nombre de femmes mariées dans les
usines de Courtrai est de 17.71 p. c. et de 11.69 p. c. & Ath,
soit respeclivement 7.90 p. ¢. et 13.92 p. c. au-dessous de
la normale. '

ITI. Mortalité infantile d’aprés le groupement
urbain-mixte-rural.

L’influence des différents groupements se fait sentir aussi
bien sur la natalité et sur la mortalité infantile que sur I'état
de santé.

Tableau n° 112.

2 i) 2 .

- 8 = =

: £ Bg | £ 2
POPULATION. B g =g - =2 P.c

= 5 £s E 55

z g “ =~

z s | =

Urbaine . . . . . 2067 5084 94 2394 9648 52
Miste . . . . . . 506 137 229 562 566 &

Rurale, . . . . . 2 9N 3.50 50 40 &
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IV. Mortalité infantile d’aprés la nature
du travail de la meére.

Le point le plus intéressant de cetle étude est celui-ci :
Sl est vrai, comme il semble résulter des considérations
précédentes, que le travail du lin exerce une certaine
influence sur la viabilité des descendan(s des ouvriéres du
lin, quels sont les ateliers, quel est le genre de travail qui,
a ce point de vue est le plus malsain?

C'est a quoi répond le tableau n° 413.

Tableau n* 113.

£ ] £ g &
NATURE E %3 ; ; g E‘ gl re
DU TRAVAIL. = S s = 2 E 5 |desmors
Cardage . . . . . 233 584 248 962 317 54
Filige. . . . . .| 1208 3004 248 1384 1603 53
Préparations. . . . 620 1442 2.32 678 748 b
Dévidage. . . . . 526 1258 2.39 663 511 &

Ce tablean confirme nos affirmations antérieares et, notam-
ment, les résultats obtenus par I'étude de la morbidité et de
I'état de santé. Le cardage doit étre pour les femmes l'opéra-
ltion la plus insalubre de toute I'industrie liniére, et son
influence sur la santé parait se faire sentir jusque sur les
descendants des ouvriéres.

Aprés le cardage vient le filage au mouillé.

Viennent ensuite les « préparations » et enfin le dévidage
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ou les inconvénients hygiéniques du travail sont beaucoup
moindres,- ce qui se traduit par une mortalité infantile
beaucoup plus restreinte. _

En comparant les différents ateliers au point de vue de la
mortalité infantile et de I'élimination pour cause de mariage,
on constate un parallélisme parfait entre les données du
tableau précédent et celles du relevé ci-aprés :

Tableau ne 414.

Nombre
. de Mortalité
NATURE DU TRAVAIL. .
femmes mariées infantile.
restées & l'usine
Dévidage. . . . . . . 4343 8
Préparations . . . . . 46.90 b1
Filage. . . . . . . . 52.50 53
Cardage . . . . . . . 59.67 54

Ce parallélisme est d’ailleurs abhsolument logique : 13 ou
peu de femmes restent dans les aleliers aprés leur mariage, la
aussi on doit constater une mortalité infantile réduite, car les
femmes mariées quittent les ateliers, non pas uniquement
parce qu’elles se marient, mais bien parce que, ayant des
enfants assez nombreux & soigner, elles n'ont plus d'intérét
économique a continuer le travail.
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Etude physiologique et pathologique des résultats
de l'enquéte.

Envisagée dans son ensemble, I'industrie de la filature du
lin, telle qu’elle existe en ce moment, constilue. & n'en pas
douter, une industrie insalubre. Mais I'insalubrité varie d'un
groupe d’ateliers & un autre groupe, lant au point de vue de
son intensité qua celui de ses causes. Le nombre de ces der-
nicres est heureusement limité, car le travail du lin n’expose
ni aux intoxications minérales, ni aux dangers qui résultent
de la présence dans 'almosphére de gaz irrilants, caustiques
ou asphyxiants. En revanche, il existe dans cette industrie
deux causes nocives imporlantes :

1> L’action déprimanle d’une température élevée joinle a
un étal hygrométrique souvent voisin de la saturation;

2° Les abondanls dégagements de poussiéres.

Les discussions les plus vives, les polémiques les plus
violenies se sont engagées entre palrons ct ouvriers sur le
point de savoir si le séjour dans une atmosphére humide et
chaude est préjudiciable & la santé. Les opinions les plus
contradictoircs se sont fait jour. Beaucoup d’employeurs
nient linsalubrité des salles de filage au mouillé, cerfains
méme sont allés jusqu’a les représenler comme des locaux
favorables au rétablissement des santés chancelantes. La
grande majorité des ouvriers, au contraire, les regardent
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comme exirémement pernicieuses. Comme ce sont précisé-
ment ces divergences de vues entre les deux parties en cause
qui ont motivé I'enquéte, il convient d’élucider cette question
avant foule autre, d'autant plus ‘que, jusqu’ici, aucun des
auleurs qui se sont occupés du filage au mouillé n’a fait la
démonstration physiologique détaillée de I'influence de I'air
humide et chaud sur la sanié.

I. — Travail au sein d’'une atmosphére
humide et chaude.

Lair des salles de filage au mouillé ne contient pas de
poussiéres, la naturc des opérations effectuées dans ces
ateliers s’y oppose; on verra plus loin qu’il n’est, en général,
pas beaucoup plus souillé par la présence de micro-orga-
nismes pathogénes qu’un air réputé salubre; aucun gaz nui-
sible ne s’y dégage ; les grandes dimensions des métiers a filer
exigent un vasle emplacement et, par conséquent, le cube
d’air par ouvrier est toujours considérable; le travail auquel
le personnel est astreint n'a rien d'excessif et, enfin, on ne se
sert dans ces ateliers d’aucune matiére toxique. Cependant, on
constale que la sanlé des fileuses au mouillé est plus mau-
vaise que celle de tout autre groupe ouvrier des filatures.
Il faut donc bien admetire la nocuité de la température
excessive el du haut degré hygrométrique de l'air des salles.
Les raisons physiologiques suivantes en expliquent le méca-
nisme.

L’organisme vivant est le siége continuel d’échanges enlre
les principes extérieurs et les inatiéres qui, a4 chaque
moment, constituent sa propre substance.

Les éléments anatomiques dont se compose Détre vivant
puisent dans le milieu ambiant les matériaux & leur conve-
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nance, les décomposent ou les transforment, se les assimilent,
puis les rejeltenl aprés leur avoir fait subir des modifications
plus ou moins considérables. Cette mutation ininterrompue,
ce mouvement nutritil, ce « tourbillon vital », propriélé
essentielle de tout étre doué de vie et condition indispensable
a la conservation de I'existence, sont intimement liés a la ther-
mogenese : les acles vilaux s’'accompagnent d’une production
plus ou moins grande de chaleur, et cette chaleur esl, jusqu’a
un certain point, indispensable elle-méme & leur réalisation.
Mais les limites de la thermogenése soni fort variables dans
la série des étres organisés.

L’homme fait partie du groupe des organismes « héméo-
thermes », c’est-a-dire que chez lui la température est. a peu
de chose prés, indépendante de la température ambiante :
un thermométre placé sous Paisselle d’'un hoinme sain a I'état
de repos marque environ 37¢ centigrades.

La température interne est 1égérement supérieure : celle du
sang varie de 37°4 a 38°. Pour que I'état de santé se main-
tienne, cetle température doit rester sensiblemenl constante :
un ou deux degrés de plus : c¢’est la maladie, quatre ou cinq:
c’est l]a mort.

Les sources de la chaleur animale résident principalement
dans les combustions des hydrates de carbone fournis par les
aliments brulés au moyen de l'oxygéne de l'air qui se fixe
aux globules sanguins pendant la fonction respiratoire. Con-
trairement a 'opinion antérieure, atlribuant une aclion calo-
rifique prépondérante aux échanges qui s’effectuent dans le
liquide sunguin, il est démontré avjourd’hui que la source
principale de la chaleur animale réside dans l'inlimité des
tissus et provient de la nutrition et du fonctionnement des
organes,

Claude Bernard, le premier, a donné la preuve de ce fait
au moyen de l’expé-rience suivanle : L’artére el la veine cru-
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rales d'un chien élanl mises 4 nu, on introduit dans chacun
des deux vaisseaux, en remontant vers le cceur, une bougie
thermo-électrique spéciale, sensible a '/,, de degré. Le ther-
mométre mis dans Uartére accuse une température constante,
quelle que soit la profondeur. Au contraire, celui qui est
placé dans la veine monte, au fur et & mesure de la progres-
sion de l'instrument vers le diaphragme.

Toutefois, 'oxygénation du sang dans le poumon s’accom-

pagne, elle aussi, d’'une production de calorique.

Ce fait a &1é mis en Yumitre par Berthelot qui, & la suite
d’expériences extrémement délicates, conclut en évaluant & !/,
la part d’intervention du poumon et a ¢/, celle des réactions
vitales qui s’effectuent au sein des lissus.

Mais ceci n’a rien d’absolu, car il faut tenir compte de la
température et de I'état hygrométrique de Pair inspiré.

« QQuand, dit Berthelot, on respire une atmosphére saturée
» d’humidité a la température de 37°, en tenant comple de
» la chaleur absorbée d’aufre part dans le passage a Détat
» gazeux de 'acide carbonique du sang, le sang éprouve dans
» le poumon une ¢élévation de température un peu inférieure
» & un dixiéme de degré. Mais ces conditions sont rares. Au
» contraire, avec une température ambiante de 0° el un air
» sec, le sang se refroidira dans le poumon de '/,, de degré.
» Dans les conditions de la vie normale, dans nos climats,
» conditions intermédiaires aux deux exirémes pris pour
» exemple, les effets sont & peu prés compensés, et le sang
» n’éprouve pas de changement de température en traversant
» le poumon (1). »

Le point de savoir si, comme le pense Piliiger, le siége

(1) BERTHELOT, Chaleur dégagée par Vaction de l'oxygéne sur le sang. Comptes
rendus A. S., 25 novembre 1889.
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intime des combustions respiratoires se trouve dans les lissus
eux-mémes ou bien, comme le prétend Ludwig, dans I'in-
térieur des capillaires, ne parait pas essentiel pour notre
étude.

Mais il est plus intéressant de constater que la production
de chaleur n’est point uniformément répartie dans tout I'or-
ganisme; qu'indépendamment de la chaleur développée par
I'exercice musculaire, il existe de véritables foyers de pro-
duction culorique et que, parmi ceux-ci, le plus important
est le foie.

Ceci a été prouvé par les expériences de Claude Bernard,
lorsqu’il a montré que la température du sang est plus élevée
dans les veines sus-hépatiques que dans la veine porte et que
la température du foic est de 1 & 2e plus élevée que celle des
autres tissus, méme chez les animaux hibernants. Ce que
Claude Bernard a reconnu a I'état physiologique, d’Arsonval
et Charrin l'ont constaté aussi a I'état pathologique. Au sur-
plus, les phénoménes d’hypothermie sont fréquents dans les
maladies du foie en cas d’ictére el surtout pendaunt les mala-
dies de dégénérescence de cet organe.

Le calorique produit dans I'organisme sert & entretenir
cclui-ci A la température voulue en compensant les perles
subies par rayonnement, évaporation, excrétion, etc., et a
élever a la température normale. les aliments et les boissons
introduits & une température inférieure. Mais état d’équilibre
indispensable ne saurait se maintenir si Uorganisme ne dis-
pose de moyens régulateurs automatiques.

Contre la perle de calorique subie par rayonnement,
Ihomme dispose d’un épiderme corné, certaines parties de la
peau sont recouvertes de poils ou de duvets, et ce légument
comprend une couche graisseuse, mauvaise conductrice
connue sous le nom de pannicule adipcux. De plus, Paction
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du froid agissant sur les terminaisons nerveuses provoque,
par action réflexe, la constriction des vaisseaux périphériques.
Au besoin intervient encore le « frisson », mouvement
réflexe aussi, qui conlracte les museles et active par i méme
la circulation et la calorification.

Contre la chaleur, en revanche, nous ne disposons que
d'une seule bonne arme : I'évaporation, qui seffectue soit
par la peau. soil par la muqueuse pulmonaire.

EVAPORATION PAR LA VOIE PULMONAIRE.

La muqueuse des voies respiratoires, par sa grande sur-
face, sa richesse en capillaires, est éminemment favorable &
I'évaporation de I'eau contenue dans le sérum sanguin. Dans
la marche ordinaire des choses, l'air inspiré, peu chargé de
vapeur d’eau, est introduit & une température notablement
inféricure & celle de 'air expiré, lequel posséde, en moyenne,
une température voisine de 36°5. Aussi la quantité d’eau que
I'étre humain élimine en vingt-quatre heures par cetle voie
cst-elle assez considérable : de 300 4 500 grammes en
moyenne, ce qui suppose, étant données, d’'une part, la diffé-
rence entre la température du sang et la température moyenne
de lair extéricur et, dautre part, la teneur respective en
vapeur d’eau des deux mélanges gazeux, une dépense d'en-
viron 200 & 300 calories, ou le dixitme de la production
calorique totale du corps humain.

Dans les salles de filage 4 'eau chaude, oi1 la température
se rapproche sensiblement de celle de lair expiré el ou
I'atmosphére est, & peu de chose prés, saturée de vapeur
d’eau, I'évaporation pulmonaire est réduite au minimum et
la quantité de calorique éliminée est nécessairement fort res-
treinte.
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EvAPORATION CUTANEE.

La perspiration cutanée el la transpiration ne sont pas
deux fonctions distincles et, surtout, il n’y a pas entre-clles
anlagonisme. Ce sont deux manifestalions d’'un méme phé-
noméne. Les glandes sudoripares ont des conduits exeréteurs
sans parois propres dans les couches épidermiques: lors done
que la sueur arrive dans les couches porcuses et pulvéru-
lentes de D'épiderme, elle s’y trouve absorbée et s’évapore
sans trahir sa présence, & moins qu’elle ne soit trop abon-
danle ou que DP’évaporation rencontre trop dobstacles; dans
ce cas, le liquide en excés vient perler & la surface : voila la
seule différence qui existc entre les deux manifestations de
'unique sécrétion sudorale.

Mais le résoltat obtenu n’est pas le méme dans les deunx
cas. Les lois de la physique nous montrent que I'eau quit-
tant le corps 4 I'état liquide n’emporte que sa chaleur propre,
ce qui est insignifiant, tandis que ’eau vaporisée pendant la
perspiration enléve au corps une somme de calorique consi-
dérable. Or, I'évaporation étant nécessairement subordonnée
a la température el a I'élat hygroméirique de I'atmosphére,
la perspiration cutanée sera a peu prés nulle dans les salles
de filage au continu mouillé.

Grice aux données qui précédent, on constate d’abord
que, toutes autres conditions égales d’ailleurs, la calorification
devra étre d’autant moins vive, el, par conséquent, les
échanges vilaux qui en sont la source seront d’autant plus
ralenlis, que la difference sera moins grande entre la tempéra-
ture interne du corps et la température exlérieure.

En outre, & température extéricure égale, ces mémes
échanges vitaux seront d’autant plus entravés que le refroi-
dissement extérieur du corps par évaporation rencontrera
plus d’obstacles.
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D’ou cette premiére conclusion : que le séjour dans une
atmosphére humide et chaude a pour résultat inévitable un
ralentissement des phénoménes de nutrition intime et, comme
conséquence, une diminntion dans Papport du combustible et
de Plagent comburant. En d’autres termes, ce séjour se tra-
duira par une diminution des fonctions digestives et assimi-
latrices, et par un ralentissement dans loxygénation du sang,
Au reste, ce dernier résultat est encore favorisé par la pau-
vreté relative de l'air humide et chaud, qui, & volume égal,
conticnt bien moins d’oxygéne qu'un air froid et see.

En second lieu, et comme corollaire de cette nutrition
ralentie, il faut noter une diminution dans la résistance des
tissus aux agents pathogénes : on sait combicen linanition
favorise les atteintes des poisons et des venins.

*
. ¥

Mais ce ne sont pas la les seuls inconvénients qui résultent
du séjour prolongé dans une atmosphére humide et chaude.
Il en est d’autres, dérivant directement des premiers, qui,
par leur importance, méritent d’étre étudiés en délail :

Tous les tissus, tous les liquides, tous les plasmas de notre
organisme renferment des poisons : le sérum sanguin, le suc
musculaire, 'urine, la bile introduits & plus ou moins forte
dose dans le torrent circulatoire d’'un animal peuvent amener
la mort. '

D’otr viennent ces corps toxiques? Les uns sont étrangers
a l'organisme el sont introduits avec les substances alimen-
taires elles-mémes. Les aliments les plus chargés en toxiques
sont les viandes, et leur toxicité varie avec leur nature et sur-
tout avec leur degré de conservation. Il arrive aussi que les
aliments renferment des microbes pathogénes extrémement
virulents : tel celui découvert par le professeur Van Ermen-
ghem dans les viandes altérées.
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Parfois, certains aliments de nature spéciale, tel que le
veau trop jeune, bien que ne renfermant pas de bactéries
pathogénes, constituent un milieu de culture des plus favo-
rables 4 des microhes intestinaux jusque-la inoffensifs et qui,
placés dans ces conditions, donnent naissance a des composés
toxiques fort variés : des alcaloides, des ptomaines, des dia-
stases, des albuminoses, ete.

D’autres poisons se produisent sur place soit par la sécré-
tion normale de certains viseéres 4 & 5 centimétres cubes de
bile diluée a 50 p. c. tuent 1 kilogramme de matiére
vivanle), soit par le fait d’un fonctionnement anormal des
organes, conduisant 4 des phénoménes de putréfaction.

Bref, I'inlestin, comme on l'a dit, est un arsenal de poi-
sons. Les féces conticnnent toujours des maliéres nuisibles,
mais leur pouvoir toxique est considérablement augmenté
lorsque les phénomeénes normaux de la digestion intestinale
sont entravés. C’esl alors qu’on y renconire ces poisons
putrides : la parvoline, la névrine, la choline, lIa muscarine,
la guanodine, la stercorine, la carnine, la mydoloxine et beau-
coup d’aulres produits analogues.

Les poisons alimentaires sont, en partie, délruits par la
cuisson, en parlie necutralisés par les différenles sécrétions
auxquelles ils sonl soumis pendant leur passage dans le tube
digestif. Le suc intestinal qui contient des sels et la sécrétion
paneréalique qui donne naissance 4 des principes amyloly-
lique, proléolytique, a la saponase, etc., paraissent agir le plus
énergiquement pour la transformation alimentaire.

Le suc gastrique, de son coté, posséde des propriétés bacté-
ricides marquées. Les solutions salines, et, en particulier, le
chlorure de sodium, atténuent la toxicité de certains poisons
de nature diastasique. Fn outre, plusieurs de ces toxiques
organiques paraissent jouir de propriétés antagonistes ct
se neulraliser. Au surplus, a I'état normal, la majeure partie
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des poisons intestinaux est poussée vers 'extérieur, grace a
I’activité de la musculature intestinale qui provoque les mou-
vemenis péristaltiques, et, en oulre, la muqueuse intesli-
nale, lorsqu’elle est intacle, oppose a lentrée des poisons
dans le torrent cireulatoire une résistance trés efficace.

Toutefois, une partie au moins des principes nuisibles de
intestin étant absorbée comme le prouve la toxicité plus
grande du sang de la veine porte, on concoit 'imporlance du
fonclionnement régulier des diflérentes défenses qui viennent
d’étre énumérées et I'on voit les inconvénients qu’entraine
avec elle la paresse des organes.

A coté de ces poisons provenant du tractus digestif, le
liquide sanguin en charrie d’autres qui ont pris naissance
dans lintimité des tissus et qui dérivent des phénoménes bio-
logiques de la désassimilation. Ce sont des pigments, des leu-
comaines, de¢ l'urée, des composés ammoniacaux, sulfurés,
phosphorés, des ferments, etc.

Voyons ce que deviennent dans Pétre vivant ces multiples
produits vénéneux.

Différents organes ont la propriété précieuse de neutraliser
ou de modifier les toxines et les poisons organiques: le corps
thyroide, les capsules surrénales, d’autres encore sont dans ce
cas, mais l'organe par excellence de ces transformations, cest
Ic foie. Etudions done son réle.

Lia nicotine, la morphine, 'atropine et beaucoup d'autres
alcaloides tuent plus rapidement des grenouilles privées de
leur foie que des grenouilles intaetes. '

De méme, la nicotine, injeclée sous la peau d’un animal, est
plus toxique que lorsqu’elle est introduite directement dans la
veine porte. Ou encore, on peut faire perdre & un alealoide une
partie de sa toxicilé en le lriturant avee du tissu hépatique.

La principale voie d’entrée des poisons dans le foie, ¢’est la
veine porte. En effet, la ligature ou le rétrécissement de ce
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vaisseau fait augmenter la toxicité du sang veineux du
mésentére et de I'intestin (Charrin).

On prouve que le foie détruit, neutralise ou fixe une parlie
des poisons qui s’y introduisent, et 'on démontre en méme
temps que ces poisons ont une origine intestinale en injectant
comparalivement des volumes égaux du sang de la veine porte
et du sang des vaisseaux sus-hépatiques. Quand 10 centi-
méires cubes de sang porte suffisent pour tucr 1 kilo-
gramme de maltiére vivante, il en faut 20 au moins de sang
sus-hépatique.

Mais ce role libérateur du foie ne s'exerce pas seulement
sur les toxines proprement dites ni sur les poisons purement
organiques, le parenchyme hépatlique est aussi le principal
élaborateur de lurée C’est au sein de ses cellules que
s'opérent les métamorphoses ayant pour résultat la transfor-
mation en un produit relativement inoffensif de tous les
déchets ammoniacaux de Porganisme.

Dés 1886, Minkowski avait montré que, chez les oiseaux,
la presque totalité de 'urée est fabriquée par le foie. Avant
lui Cyon, analysant le sang de la veine porte, trouve 0,08
d'urée, alors que celui des veines hépatiques en contient
0.13. Si, comme lont fait Nencki, Pavlow et d’autres, on
abouche directement la veine porte dans la veine cave, le
carbonate d’'ammoniaque apparait dans le sang et il survient
des convulsions. Done, & n'en pas douter, c’est le foie qui
fabrique I'urée aux dépens des sels ammoniacaux.

Or, comparativement & ces derniers, I'urée n’est presque
pas toxique : 05,36 de carbonate d’ammoniaque ou 0¢,67 de
lactate suffisent chacun & twer 1 kilogramme de matiére
vivante. Pour atleindre pareil résultat avec de l'urée, il faut
employer b a 6 grammes.

Mais telles ne sont pas les seules ni méme les principales
fonctions du foie. Le foie est, avant tout, 'agent producteur
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du glycogéne, alimenl de réserve de tlout premier ordre,
qu'il fabrique aux dépens des matiéres sucrées, quil emma-
gasine ensuile et qu’il restitue aulomatiquement sons forme
de glycose au fur et & mesure des besoins des organes. Le
foie intervient encore dans la nutrition générale par sa fone-
tion hémalopoiétique.

« Cet organe, dit Charrin, fourait les principes nécessaires
» & la plasticité; son role & I'égard du fer lui permet de con-
»n courir i renforcer la solidité des tissus, lactivité des fer-
» ments, I'intégrité de I'état bactéricide; il soppose a 'accu-
» mulation des pigments; il conlribue & mainienir normale
» la crase du sang » (1).

On congoit toute l'importance, au point de vue de la con-
servation de la santé, de l'intégrité du fonctionnement de
pareil organe. Or ces oxydations, ces mutations, ces échanges
ct ces transformalions si variées se raltachent étroitement a
la thermogenése. Il se passe dans le foie des dédoublements,
des oxydations, des hydratations el, en général, des processus
de chimie cellulaire qui ne vont pas sans phénoménes tantot
exothermiques, tantot endothermiques, variables avec les
acles accomplis et avee les substances introduites et qui,
jusqu’ici, n'onl pu étre exactement calculés.

Or, on I'a vu plus haut, les phénoménes exothermiques
dominent dans le fonctionnement du foie, puisque, a l'état
normal et méme a I'élat pathologique, cet orgame posséde
une température supérieure 4 la normale. [l s’ensuit done
que toule cause qui lendra, d’'une maniére active et prolon-
gée, d réduire la fonction thermogénique du foic aura aussi
pour conséquence de ralentir les importantes fonctions nour-
riciéres ct défensives du tissu hépathique.

(1) CHARRIN, Les défenses naturelles de l'organisme.
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A c6té des organes dont la principale fonction consiste a
neulraliser les poisons organiques, il en est qui éliminent, en
nature, les poisons formés.

Le foie, sécréteur de bile, est dans ce cas. La bile, liquide
fortement toxique, est évacuée dans l'intestin oli une bonne
partie de ses éléments sont précipités, mélangés aux féces et
évacués. Parmi les autres émonctoires, il faut ciler comme
intéressant nolre élude la peau et le rein.

Pour ce qui concerne le poumon, nous pouvons nous
abstenir d’examiner son role d'agent éliminateur, car la
lumiére n’est point encore absolument faite sur la ques-
tion de savoir si, & 1'étal normal, des corps toxiques d’ori-
gine organique sont évacués par les alvéoles pulmonaires
et, au surplus, cctle incertitude montre bien que pareille
voie d'évacuation des poisons normaux, si elle exisle, comme
c¢’est probable, est, en tous eas, assez éiroite.

La peau. — Le séjour dans une atmosphére humide ct
chaude entrave la fonclion caléfactive dévolue aux glandes
sudoripares en metiant obstacle a la perspiralion et non pas
en restreignant l'activité fonclionnelle de ces glandes. Au
contraire, dans un pareil milieu, la sécrétion de la sucur est
abondante. Or, comme il est démontré que I'écoulement
sudoral contribue a débarrasser lI'organisme de dilférentes
maliéres nuisibles, on serait porté a croire que l'action exa-
gérée des fonctions sudoripares arrive a compenser les incon-
vénienis propres 4 un fonctionnement restreint des glandes
internes. Malheureusement il n'en est pas ainsi: la dose de
toxiques éliminée A I’état normal augmente certes avec la
quantité de véhicule évacuée, mais elle n'augmente pas pro-
portionnellement A celle-ci el, en tous cas, elle est constamn-
ment moins forle que celle évacuée, & volume liquide égal,
par I'appareil urinaire, comme en font foi les recherches de
Mavrojanis et de Charrin. Ces savants ont montré qu'il faut en

20
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moyenne 33 & 73 centimétres cubes de sueur pour tuer
1 kilogramme de maliére vivante; et encore, dans ces condi-
tions, la mort ne survient-elle que tardivement.

Or lorganisme ne supporte pas aisément unc déshydrata-
tion exagérée et, comme I'a dit Charrin : « pousser la réserve
» aqueuse de I’économie a s’éliminer par le tégument externe,
» clest s’exposer a laisser dans les tissus beaucoup plus de
» subslances nuisibles que si on choisissait une autre
» voie. »

Le rein — Longtemps regardé comme le principal, si pas
Iunique organe séeréteur d'urée, le rein n’en élabore pas; il
ne fait que la séparer du sang.

La réalité de cette donnée physiologique a fait I'objet de
discussions longues et savantes entre physiologistes : Claude
Bernard et Barreswill, Picard, Prévost, Dumas et d’autres
en France soutenaient lIa théorie qui vient d’étre exposée. En
Allemagne, Oppler, Peris, Herman, Hoope-Seyler, Zalesky
admettaient la production de I'urée dans le rein et contestaient
la valeur des procédés de dosage de I'urée employés par leurs
contradicteurs. C’est a Gréhant que revient honneur d’avoir
tranché la queslion.

Ce savant décomposa l'urée au moyen du nitrate acide de
mercure et parvint 4 recueilliv rigoureusement la totalité de
'azote et de I'acide carbonique ainsi formés.

Muni de ce moyen de recherche, Gréhant montra quaprés
la simple ligalure des uretéres aussi hien quaprés la néphrec-
tomie, 'urée s’accumule dans le sang d’'une maniére conlinue
et que, dans ces deux cas, le sang contient la dose d'urée
correspondante & celle que les reins auraient excrélée a | état
normal.

Il montra aussi que si on lie les uretéres, le sang sorlant
du rein contient exaclement autanl d’urée que celui qui y
entre, landis qu’'a ’état normal, le sang de la veine contient
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moins d'urée que le sang de Partére et que la différence cor-
respond exaclement & la quanlité d’'urée qui passe dans les
urines. Done, le rein n’élabore pas d’urée, il ne fait qu’en
éliminer, et il ne faut pas compter sur lui pour suppléer, &
cet égard, au mauvais fonctionnement du foie.

Mais si le rein ne sécréte pas d’urée. il est probable, tout
au moins, qu’il élabore dans une certaine mesure une partie
des autres substances solides conlenues dans les urines.

Quoi qu'il en soit, il est certain que le rein sert & éliminer
d'autres produits que I'urée ; c’est ce que prouve la composi-
tion de l'urine.

Chose trés remarquable, si la quantité totale d’urine est
extrémement variable avee diverses circonstances telles que
la plus ou moins grande quantité de boissons introduites, la
plus ou moins grande activité de la sécrétion sudorale, etc.,
en revanche la quantité absolue des substances dissoutes dans
ce liquide est, & peu de chose prés, invariable.

Parmi les substances ainsi excrétées, on trouve de l'urée
(20 grammes par litre) [c'est presque la totalilé de celle que
peuvent produire les aliments (les quatre cinquiémes, Leh-
mann); le cinquiéme restant disparait par I'exfoliation épider-
mique, la suear el le poumon], du chlorure de sodium
(10 grammes par litre), des phosphates et des sulfates (7 a
8 grammes), des matiéres dites extractives, parmi lesquelles
on rencontre la créaline, la créalinine, la xanthine, I'allan-
toidine, les acides hippurique, lactique, urique et, enfin, des
maliéres colorantes (urobiline, indican, ete.).

L’urine humaine est toxique; 40 4 45 centiméires cubcs
tuent { kilogramme de matiére vivante.

Mais cette toxicité est variable, elle dépend d’une foule de
circonstances : de la nature des aliments, du fonctionnement
plus ou moins régulier des organes, de I'état du tube digestif,
du degré d’'oxydation des produits azotés, ete. Toutefois, la
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variation du pouvoir toxique est restreinte dans des limites
assez étroites. Lorsque des principes nuisibles s’accumulent en
abondance dans I'organisme, I'’émoncloire rénal devient bientot
insuffisant, et son fonctionnement exagéré conduit nécessaire-
ment & des troubles pathologiques dans le parenchyme de
lorgane. Or, ceci arrivera d'aulant plus facilement, toutes
choses égales d’ailleurs, que le liquide vecteur des poisons sera
moins abondant, que les éléments a évacuer se rapprocheront
moins de la composition normale et que la quantité des prin-
cipes toxiques sera plus élevée Ce sont, comme on vient de
le voir, précisément les conditions que tend a réaliser le
séjour habituel au sein d’'une atmosphére humide et chaude.

En effet, la sudation abondante, inévitable dans ce milieu,
prive 'organisme d’une notable quantité de liquide qui, sans
elle, s’éliminerait par les reins; d’autre part, I'obstacle apporté
au fonclionnement du foie et le relard dans les oxydations
augmenteront la quantité des sels ammoniacaux au détriment
de l'urée et, enfin, le ralentissement des processus de la
nutrition, I'inévitable langueur des organes digestifs augmen-
teront nécessairement la production des poisons organiques
de toutes espéces.

Il y aurait encore bien des considérations 4 faire valoir
pour expliquer Porigine des troubles qu’occasionne le séjour
dans un air humide et chaud : I'action diurétique de l'urée,
laction de la muscarine sur les fonctions sudoripares, ete.
Toutefois, les données positives exposées ci-dessus paraissent
suffisamment démonstratives.

Dans Uétat actuel de la science physiologique et de la
médecine expérimentale, il est assez malaisé de dire si,
a taille égale, I'influence nocive qui vient d’étre démontrée
s’exerce égalerment sur les deux sexes. Mais on peut, dés main-
tenant, établir que les organismes d’enfants et d’adolescents
souffriront plus que les organismes de personnes adulies.
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Les raisons en sont fort simples :

Si des échanges nutritifs réguliers sont nécessaires pour
maintenir en fonctionnement normal des éléments déja for-
més et qui ne réclament plus qu’une ration d’entretien, &
plus forte raison faut-il que les processus de la nufrition
soient actifs et énergiques, s’ils doivent contribuer a la genése
et au développement dorganismes nouveaux. Mais il y a
plus : l'influcnee nest pas la méme dans les deux cas. En
effet, le rayonnement étant proportionnel a l'édtendue de la
surface, et les surfaces ne variant entre les individus de
forme semblable que comme les carrés, tandis que les
volumes varient comme les cubes des diamétres, il en résulte
que les enfants et les adolescents ont, loutes proportions
gardées, une surface de rayonnement et d’évaporation beau-
coup plus considérable que les adultes, ce qui, d’ailleurs, est
cn relation avec l'activité plus grande de leurs organes. Il suit
de 1a que chez les jeunes ouvriers 'excrétion sudorale est
exagérée au détriment de 'importante fonction rénale, et que
sila caléfaction totale est 1égéreracnt agmentée, cetle fonction
est proportionnellement plus ralentiec que chez les adultes,
étant donnée la somnme plus grande de calories 4 émettre
dans le méme temps.

A la vérité, les désastreux effels des causes nuisibles que
nous venons d’indiquer sont atiénués dans une certaine
mesure.

L’organisme humain dispose de ressources étonnantes
pour résister aux dangers qui l'entourent. 1l faut se rappeler,
non sculement le role prépondérant du systéme nerveux
dans toutes les manifestalions vilales, mais encore les
curieuses suppléances d’organes, les vicariances de fonclions
qui, si souvent, viennent au secours de la santé en péril. 1l
faut songer a cette propriété extraordinaire, & ce mithrida-
tisme, si complexe et si mal connu encore, quon appelle
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I'immunité. Cette défense organique est puissante; elle est
souvent trés manifesie dans le cas qui nous oceupe, et nous
en trouvons la preuve dans les phénoménes morbides qui
accompagnent le début du métier. En effet, les inspecteurs-
médecins qui ont procédé a 'examen du personnel ont ren-
contré maintes fois un état fébrile et une légére indisposition
au moment de I'apprentissage. Ces manifestations, générale~
ment peu graves en elles-mémes, ont surloutl un retentisse-
ment sur les organes digestifs. Au reste, ceci étail déja connu
antérieurement, et Arlidge le signale en ces termes : « Il n’est
» pas étonnant que les apprentis. quand ils débutent dans
» leur métier. qui consiste principalement d fournir des
» bobines aux filcuses et qui demande beaucoup de mouve-
» ments actifs, souffrent d’'un trouble général de la santé.
» Celte perturbation est connue sous le nom de mill fever.
» Elle attaque les apprentis dans les premiers jours de leur
» emplol et elle est considérée par le peuple comme un
» acclimatement qui doit étre subi. »

Quoi qu’il en soit de ces suppléances, il est indubitable,
cependant, que l'organisme, a la longue, souffre d'étre vio-
lenté. ¢t si certains tempéraments d’élite paraissent résister
aux influences nocives qui viennent d’étre décriles, il n'en
est pas de méme de la majorité des sujels. '

Une autre cause d’atténuation réside dans Pinlermittence
du travail et, par conséquent, dc la cause agissante. Le temps
passé hors de I'usine équivaut & peu prés au temps pendant
lequel les ouvrieres respirent I'air chaud et humide des ate-
liers. 1l survient donc alors une délente; les fonctions nutri-
tives, respiraloires, éliminatrices et aulres reprennent leur
marche régulicre, et ceci doil nécessairement allénuer beau-
coup les effets nuisibles de la profession Malheureusement,
il intervient ici un facteur qui entrave les processus de régé-
nération indispensable.
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Pendant les heures de sommeil, la thermogenése est nota-
blement diminuée : d’aprés Ielmholtz, la quantité de calo-
ries formées par heure pendant le sommeil ne dépasserait
pas 36, tandis qui T'élat de veille, dans le méme temps,
nous produisons de 120 a 200 calories, selon le plus ou
moins d'activité de notre systéme musculaire. Pendant le
sommcil aussi les fonetions respiraloires sont ralenties el si,
proportionnellement a la quantité d’acide carbonique émise,
nous utilisons plus d’oxygeéne 4 ce moment qua tout autre
moment du jour, ceei provient, non pas des combustions qui
seraicnt plus aclives, mais du besoin que nous éprouvons
d’emmagasiner du comburant de réserve

Au reste, les urines séerétées pendant le sommeil sont
moins toxiques que les aulres. La preuve en est donnée par
le professeur Bouchard, qui arrive a la conclusion « que
durant la phase diurne, la toxicité correspond 4 31 urotoxies
au licu des 8 qui se rapporlent 4 la nuit ». Par conséquent,
pour admettre que les fonctions respiratoires, calorifiques et
éliminatrices des loxiques comblent entiérement, pendant la
suspension du travail, le déficit créé antérieurement, il fau-
drait supposer une suractivité « chronique » des organes,
presque incompatible avec la santé.

An demeurant, les ouvriéres des salles de « filage au
mouillé » sont exposées A un inconvénient qui ne me parait
pas offrir, pendant le travail, une bicn grande gravilé, mais
qui acquiert une importance extréme au moment de la
sortic. Nous voulons parler de la projection. sur les vélements,
de goutteleties d’cau venanl des bobines et des ailettes ani-
mées d’'un mouvement de rotation trés rapide.

Si les habils de travail n’ont pas élé protégeés, ils sont, de
ce chef, imbibés d’eau, le corps lui-méme est parfois mouillé
¢l souvent aussi baigné de suecur, enfin, s1 les vélements de
dessus ont ¢té laissés dans les salles, ils sont imprégnés eux«
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mémes de vapeur d’eau. Immédiatemént, sans transition, a la
sortie, la température de I'atmosphére baisse de 20 & 25¢ et
méme plus : le tégument externe subit Ueffel de ce réfrigérant
soudain pendant que I'évaporation qui s'opére aux dépens de
la sueur du corps et de 'humidité des habits enléve a l'orga-
nisme des quanlités considérables de calorique. Pour qui
connait I'influence de la réfrigération sur le développement
des maladies microbiennes, su# la production par voie réflexe
de T'albuminurie, passagére ou durable, pour qui se sou-
vient des troubles circulatoires occasionnés dans les 6rganes
profonds par le resserrement réflexe du réseau sanguin
superficiel, il ne peut y avoir aucun doute sur les grands
dangers que peutl faire courir ce. refroidissement instan-
tanc.

I nous est maintenant fort aisé d’indiquer, en abrégé, I'ori-

"gine des troubles morbides qui, nécessairement, doivent
atteindre les ouvriéres du filage. Les premiéres fonclions qui
se ralentissent sont les fonctions digestives : I'appétil est dimi-
nué. les digestions sont plus lentes, plus laboricuscs, et, en
général, il existe de la constipation.

Le foie, entravé dans ses fonctions glycogénique, hémato-
poiétique et antiloxique, ne fournit plus a I'organisme, en
quantité sullisante, les matériaux dont ce dernier aurait
besoin; il ne détruit plus assez rapidement les poisons qui
pénétrent dans le torrent circulatoire.

L’assimilation languit, la désassimilation est incompléle et
on arrive & l'auto-intoxicalion chronique avec toutes ses
conséquences, dont la prineipale, la plus visible, a frappé tous
les ohservateurs (Arlidge, Purdon, Layet, etc.', nous voulons
parler de I'anémie. Celle-ci est presque de régle dans les
ateliers de « filage au mouillé », les inspecteurs la signalent
4743 fois sur 4166 fileuses et rattacheuses. Bientot le sang,
appauvri en oxygéne, charriant une quantité exagérée de



PHOTOGRAPHIE N° 6, — ECZEMA LICHENOIDE DES FILEUSES DE LIN (MAINS EN GRIFFES).






ETUDE DES RESULTATS DE L’ENQUETE. 313

déchets organiques mal élaborés, perd une partie notable de
ses propriétés vilales; il excile avec difficulté les cenires
nerveux, les contractions de l'arbre artériel s’affaiblissent
et la tension sanguine diminue. Le réseau veineux s’cngorge,
le sang stagne dans les parties déclives, il survient de I'edéme
malléolaire, les veines se dilalent et. sur les membres infé-
ricurs fatigués par la station droite prolongée, apparaissent
des varices volumineuses et prématurées.

En méme temps, la résistance vitale étant amoindrie, les
agents pathogénes physiques ou organisés trouvent un champ
d’aclion tout préparé; de la des affeclions rhumatismales
fréquentes ct une réceptivité particuliére pour les germes
infecticux. :

Toutefois, 1a santé des fileuses ne s’altére pas tout a coup
d’'une maniére grave. La marche de la déchéance organique
est progressive et les troubles pathologiques importants ne se
déclarent que d’'une maniére insidieuse. Clest ainsi que
s'expliquent les nombreuses maladies sans incapacité de
travail qui ont été observées dans les rangs des ouvriéres des
salles de filage au mouillé.

II. — Les maladies cutanées et les défor-
mations digitales des fileuses de lin.

Indépendamment des troubles de la santé générale, les
fileuses de lin sont exposées & différentes affections locales :
des maladies de la peau, des ulcéres traumatiques, des rétrac-
tions aponévrotiques ou tendineuses.

Depuis longlemps on s'est occupé des lésions cutanées
propres aux ouvriers travaillant dans les salles de filage au
moutllé. Ces affections, qui si¢gent de préférence a la main,
envahissent parfois les avant-bras; elles se retrouvent aussi,



314 TITRE V.

avec le méme caraclére, aux extrémités inféricures et surtout
au voisinage du talon. Ces lésions ont fait I'objet d’études
assez étendues du docteur Leloir, professeur & la faculté de
médecine de Lille, et de son éléve le docteur Lefebvre, qui a
publié, en 1838, unc thése sur I'Eczéma des fileurs el
varouleurs de lin. Lefebvre admel trois formes passagéres :
érythémato-vésiculeuse, vésico-pustuleuse, squameuse.Toutes
trois aboutissant a la forme lichénoide.

Voici. selon lui, les caractéres de chacune de ces formes :

Fczéma erythémalo-vésiculeux (forme assez rare). — La
peau rougit, sur le fond rouge apparaissent de petites papules
légérement proéminentes, qui deviennent vésiculeuses el
confluentes; le prurit est violent, il y a du picotement le soir.

Eczéma vésiculo-pusiuleux (forme plus fréquente). —
Eruption des vésicules comme ci-dessus, leur contenu se
trouble, devient opaque, — pustules disséminées sur loule la
surface de la plaque eczémateuse. Prurit violent surtout le
soir. le derme est mis a nu par le gratlage.

Eczéma squameux (de fréquence ¢égale a la forme précé-
dente). — L’épiderme peu adhérent se délache en squames
grises, blanches, furfuracées; la peau est pale, le prurit est
pcu prononcé; cette forme scrait particulidre aux ouvriéres
soigneuses de leurs mains.

Eczéma lichénoide (forme la plus commune). — Le prurit,
d’sbord léger, va en augmentant. Le derme est épaissi, ses
plis sonl plus accentués qu’a I'élat normal, I'épiderme est
lisse brillant, parfois cependant légérement squameux.
Presque toujours I'épiderme est plus ou moins profondément
crevassé. En outre, surlout au niveau des éminences thénar
el hypothénar, parfois dans toute I'élendue de la paume de
la main ct des doigts il y a épaississement notable de la
couche cornée. Cette forme, selon Leloir, améne des troubles
fonclionnels plus ou moins accentués, en général relative-
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PHOTOGRAPHIE N® 7, — DERMITE ULCEREUSE DES FILEUSES DE LIN.

(DEGRE LEGER).



PHOTOGRAPHIE N° 8, — DERMITE ULCEREUSE DES FILEUSES DE LIN.
(DEGRE MOYEN).
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ment peu marqués : raideur de la main, des doigts, disposi-
tion en grifles; la sensibilité est notablement amoindrie. Les
ongles sont rarement atleints; néanmoins ils présentent, quel-
quefois, des rainures, des sillons longitudinaux allant de Ia
racine & la périphérie, ils sont secs el cassants et n’ont plus
leur coloration normale.

La démangeaison est nulle, ou 4 peu prés, pendant le jour.
mais elle commence quelque lemps aprés le travail.

Les inspecteurs-médecins ont eu souvent loccasion de
constater ccs différenies formes d’eczémas qui, comme toutes
les autres alfeclions de la peau, chez les fileuses, portent le
nom générique de « Waterkanker » (chanere d’eau’, et I'on
trouvera ci-contre des photographies qui représentent les
formes d’eczémas chroniques dont il vient d’élre question; on
remarquera notamment la curieuse disposilion de¢ la main en
grifie.

A coté de ces cczémas fréquents; il existe une affection
différente qui n’a pas été décrite. Dans cette maladie, il ne se
produit, & aueun stade, ni érythéme, ni vésicules, ni vésico-
pustules, et I'on remarque encore moins l'aspect lisse et bril-
lant de Tépiderme, particulier & Peczéma lichénoilde. Au
débul, tout se borne a une exfoliation superficielle de I'épi-
derme, et cela n’entrainc ni doulcur, ni démangeaison, ni
trouble fonctionnel d’avcune sorte Plus tard, le derme est
entamé a certaines places, généralement assez bien limitées,
et, en ces cndroits, il exisle une irritation plus ou moins
vive, une sensation de picotemenl douloureux, surlout mar-
quée aprés le travail, lorsque les petites plaics dermiques
subissent le contact direct de I'air. Ces érosions épidermiques
ct dermiques sont extrémement fréquentes, plus de 50 p. e.
des fileuses en sont atteintes, ct le plus souvent tout sarréte
& cc stade. Mais, dans quelques cas rares. et quon ne ren-
contre que pendant la saison rigoureuse, les ulcérations
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deviennent beaucoup plus profondes,leurs bords sont coupés
& pic et elles prennent, parfois, un aspect spécial, qu’un obser-
vateur non prévenu serait tenté de considérer comme de
nature syphilitique; les photographies qui accompagnent
cette description montrent trés nettement ce processus.

Le siége de prédilection de ces différenles maladies, tant
eczémateuses qu’uleéreuses, est le méme : c’est la face interne
de la pince formée par le pouce et I'index; la raison en est
facile a saisir. Cependanl. on peut rencontrer la dermite ulcé-
reuse en question 4 n’importe quel endroit de la face palmaire
des deux mains. Quant i I'eczéma, sa localisation est & peu
prés la méme, el les divisions admises par Lefebvre nous
paraissent plus théoriques que réelles.

On rencontre aussi parfois, sur les mains des fileuses de
lin, de petites plaies ulcéreuses ayant des caractéres fres
différents de celles dont il vienl d’étre question et ressem-
blant en tous points ~ aux pigeonneaux » des tanneurs el '
des mégissiers. Ce sont de petites perles de subslance nette--
ment circulaires, faites comme a Pemporte-piéce et dont les
bords sont saillants. La photographie n° 9 cn offre un
exemple a4 la face palmaire, un peu en dessous et en
dedans de la grande ulcération spéciale aux fileuses de lin.
On en voit un autre exemple encore sur la photogra-
phie n° 8, & peu prés au centre de la face dorsale de la main.
Ces affections, peu douloureuses, sont bénignes et guérissent
en général trés facilement

Quelle peut étre la cause de ces lésions? — Est-ce une
affection microbienne, comme le pensait un médecin de
Tournai qui fut chargé, par un industriel, de faire quelques
recherches sur ce sujet? C’est peu probable, voici pourquoi:
I'eau des bacs atteint généralement une température (rés
élevée, variant, avons-nous dit, de 40° & 80° centigrades, et
d'autant plus élevée que le numéro du fil est plus gros. Or,






PHOTOGRAPHIE N° §, — DERMITE ULCEREUSE DES FILEUSES DE LIN.
(DEGRE EXTREME).



PHOTOGRAPHIE N 10. — DERMITE ULCEREUSE DES FILEUSES DE LIN.
{DEGRE EXTREME).
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c’est précisément le personnel qui file les gros numéros qui
estle plus souvent et le plus fortement atteint. S'il s’agissait
d'une infection bactéricnne, ce devrait étre le contraire, étant
donné qu’a cette température élevée I'eau des bacs subit une
vérilable pasteurisation.

Au reste, Leloir ayant constaté, dans certaines de ces eaux,
la présence de deux micro-organismes distincts, les.uns des
microcoques trés mobiles, se réunissant en amas zoogléiques,
les autres des bAtonnets courts pourvus de mouvements
oscillatoires, des ensemencements furent fails sur bouillon et
des compresses imbibées de cultures furent appliquées pen-
dant sept jours sur les mains de quatre malades du service,
sans donner lieu au moindre accident. Nous mémes, nous
avons fait ensemencer du bouillon de culture au moyen de
ces caux, sans obtenir de résultat.

H est done plus probable que ceslésions cutanées sont dues a
des principes chimiques irritants contenus dansl’eau des bacs.

Un industricl, trés soigneux de la santé de son personnel,
ayant remarqué que depuis I'introduclion en Belgique des lins
de Russie, le « waterkanker », jusque-la inconnu dans son
usine, sévissait depuis lors avec intensité, essaya, daprés
I'avis du médecin habituel de ses ouvriers, 'emploi de diffé-
rents antiseptiques qui ne donnérent aucun résultat. Se sou-
venant alors que dans des essais antérieurs de filage au mouillé
4 froid (méthode qui exige lalcalinisation des eaux), les
ouvriéres avaient souffert de lésions cutlanées analogues, il
songea & la possibilité d'une irritation due a la présence
d'alcalis dans les eaux des bacs. En conséquence, il fit faire
plusieurs fois par jour aux fileuses les plus atteintes, des
lavages des mains el des avant-bras au moyen de solutions
d'eau pure légérement aiguisée d’acide chlorhydrique : les
effets furent exccllents et, en trés peu de jours, une amélio-
ration marquée ful obtenue.



318 TITRE V.

Cela est contraire aux idées de Leloir, pour lequel Ie prin-
cipe mucilagineux de la tige serait partiellement transformé,
par fermeniation, en acides lactique et butyrique. Cet auteur
donne de 'eau des bacs I'analyse suivante, faite par Violelte :

Chlorure desodium . . . . . . . . . .. .. 067,046
Sulfate de .chaux .............. 0sr,021
.CaO combiné aux acides organiques. . . . . . Osr, 115

Matiéres organiques gommeuses et acides lac-
tique et butyrique. . . . . . . . ... .. 5" 458
Résidu par litre . . . . . Qer,640

Titre hydrométrique 1705, & peine une trace d’alcalinité.

En revanche, voici une analyse de Morelle qui plaide en
faveur de 'action d’un prineipe alcalin :

« Eau 4 réaction nettement alealine, additionnée d’une
» solution de polasse et, distillée, elle fournit un produit
» alcalin doué d'une odeur spéciale, différente de celle d’une
» simple dissolution d’ammoniaque, et due, sans doute, a des
» alcalis organiques dont la détermination exigerait le traite-
» ment d’'une grande quantité d’eau. »

Produits fixes par litre :

Chlorure de sodium . . . . . . . . . . ... 0sr,054
Sulfatedechaux . . . . . . . . . .. ... Qer, 041
Ca0 unie aux acides organiques. . . . . . . . 085,087
Mati¢res organiques . . . . . . . ..o .. 067,362

Résidu par litre . . . . . 25,550

L’absence de sels caleiques dans ces eaux est-elle, en parlie
au moins, la cause des accidents? C’est possible, mais peu
probable, malgré certains faits qui semblent favoriser ceile
hypothése. En tous cas, ce qui est indiscutable, ¢’est que les
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dermites des fileuses sont incomparablement les plus fré-
quentes dans les filatures ot les eaux des bacs sont le plus
rarement renouvelées. Cest I'opinion de Leloir, corroborée
par celle de Lefebvre, et c’est aussi celle des inspecteurs-
médecins belges. Pendant un certain temps, cette eau se
charge de plus en plus d'impuretés irrilantes jusqu’a ce qu’il
gétablisse un état d’équilibre entre arrivée d’eau fraiche et le
départ d’eau souillée. A notre tour, nous avons voulu savoir
quelle élait la composition exacte de cette eau. Dans ce but,
nous avons adressé & M. Nyssens, directcur du Laboratoire
de chimie de I'Elat 3 Gand, environ B litres d'eau provenant
du filage d’étoupe de Russie, puisée dans un hac dont le
netloyage remontait a trois semaines Voici le résullat de cette
analyse :

Réation : neutre. Aspect : louche, brunitre.
Un litre d’eau renferme :

Maliéres organiques : gommes . . . . . . . . 0sr, 330
» autres, hurnates, ete. . . 0s7,080 Oer, 430
Azote organique et ammonjacal . . . . . . . 0er,025  0sr,025
Pas de ptomaines en quantité appréciable.
Matiéres minérales ; Acide silicique. . . . . . Qsr,027
Oxyde de fer et alumine. . 087,030
Sulfate de chaux . . 0sr,196
Carbonate de magnésie . 057,045
Chlorure de potassium . . 0sr,024
Chlorure de sodium. . . . 087,163
Carbonate de soude. . . . 087,133
Nitrate de soude . . . . . Oer,014  0Osr 634
Résidu salin total. . . . {8~ 089
*
» »

« Nous avons recu également environ 840 métres de filasse
» pesant 480 grammes & l'ellet d’examiner les matiéres que
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» cette filasse peut abandonner dans I'eau par des lavages
» successifs et aussi complets que possible. Cette opération
» nous a fourni environ 8,400 d’'une eau ayant une colora-
» tion analogue & celle de I'eau dont I'analyse est renseignée
» ci-dessus.

» Cette eau de lavage a la composilion suivante :

Réaction : neutre. Aspect : louche, brunitre.
Un litre d’eau renferme :

Matiéres organiques : gommes . . . . . . . . 085,510 06r 654
» autres, humates, ete, . . 055,142 ’
Azote organique et ammoniacal. . . . . . . . 057,021 (Qs7,021
Matiéres minérales : Acide silicique. . . . . . 027,010
Chlorure de sodium . . . Qsr,047
Cabonate de potasse de
soudes de echaux . . . . 087,035

Magnésie, oxyde de fer,
alumine. . . . . . . . 087,035 Qsr,427

Résidu salin total. . . . 087,800

» Le calcul montre que 100 grammes de filasse peuvent
» abandonner les matiéres solubles suivantes :

Matiéres organiques : gommes . . . . . . . . 02,893
i ! gautres ......... 0sr,249 o142
Azote organique et ammoniacal. . . . . . .. 05,037  0&,037
Matiéres minérales : Acide silicique. . . . . . 087,020
Chlorure de sodium. . . . 08r,082
Carbonates. . . . . . . . 08r,064
Magnésie, ete., traces. . . 05,163
Total des matidres solubles. . . 157,342

En présence des résullais de ces analyses, il est bicn diffi-
cile d'admetire que le waterkanker soit du aux matiéres
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PHOTOGRAPHIE N® 1], — RETRACTION PERMANENTE DE L'AURICULAIRE.



PHOYOGRAPHIE N° 12, — ULCERE TRAUMATIQUE DES FILEUSES DE LIN.
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minérales contenues dans les eaux de filage [l semble plus
rationnel d’incriminer les matiéres organiques pulrescibles
que ces eaux renferment

La paume de la main gauche des fileuses présente souvent
une callosité caractéristique, située sur I'éminence hypo-
thénar et qui est trés visible sur la phiotographie n° 9. Cette
callosité. qui a été étudiée par Van Eecloo (thése de Paris,
1898), est due an chac de Pailette de 1a bobine que I'ouvriére
est obligée d’arréter pour rattacher les fils cassés. Ce durillon
professionnel s’accompagne parfois dinflaimmation et méme
de suppuration. Il peut devenir la cause occasionnclle de la
formation d’un abcés ou d’un panaris de I'auriculaire, mais
ces accidents sont extrémement rares. En revanche, ee qui est
beauconp plus fréquent, c'est la déformation permanente du
petit doigt. La pholographie n° 11 en olfre un excmple :
Tauriculaire est rétracté en flexion, I'extension compléle est
impossible.

Enflin, il nous reste & signaler I'ulcére traumatique des
fileuses de lin. Cet uleére atonique, a fond sanicux, et sans
tendance & la guérison, occupe invariablemenl la méme place :
J]a parlie un peu postérieure de la malléole interne (voyez
photographie n® 12). 1l est dit au choc du sabot sur les tégu-
menis ramollis el souvenl edématiés des ouvricres fileuses.

ITII. — La poussiére dans les filatures de lin.

La seconde cause de linsalubrité des filatures de lin
provient des abondants dégagemecnls de poussicres. Celte
nuisance étant commune 3 plusieurs catégories d’aleliers,
il convicnt de I'étudier d’'une maniére générale.

Les troubles pathologiques produits par I'action des pous-
siéres sur I'organisme sont cennus sous le nom générique de

21
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nosocontoses (Layet). On nomme dermatoconioses, les der-
malites professionnelles dues a la poussiére; preumoconioses,
les altérations du parenchyme pulmonaire sous leur influence;
entéroconioses, les lésions analogues des muqueuses diges-
lives.

Tous ces phénomeénes pathologiques ont été trop souvent
décrits pour qu’il soit encore utile d'y revenir longuement.
Signalons, sans nous y attarder, les eczémas, les furoncles et
les affections analogues qui constiluent des dermatoconioses
des ouvriers du lin. Mentionnons, sans v attacher d'impor-
tance, la possibilité d’une action nuisible des poussiéres fila-
menleuses introduites dans le tube digestif o, selon Layet,
elles formeraient, en s’agglutinant, de pelits corps élrangers
qu’on rencontirerait dans les déjeclions, et qui seraient une
cause d’irritation pendant leur séjour dans l'inteslin.

Il importe d'étre plus explicile au sujet de l'action des
poussiéres sur l'arbre respiratoire. Les particules poussié-
reuses contenues dans lair inspiré peuvent nuire de frois
facons diflérentes : par leurs propriéiés physiques, par leur
composition chimique et comme véhicules de micro-orga-
nismes pathogénes.

Les poussiéres durcs, anguleuses ou barbelées, piquent,
lac¢rent, coupent les muqueuscs et produisent ainsi des trau-
malismes nuisibles par eux-mémes, et nuisibles aussi par
les portes d’entrée qu'ils créent pour les germes infeetieux.
Les poussi¢res végétales, molles el filamenteuses,en adhérant
aux parois de I'apparcil respiratoire, excitent les terminaisons
nerveuses ; par voic réflexe, clles activent les sécrétions et
provoquent la toux qui n’est qu'un mode de défense de
I'organisme. Ces poussi¢res végélales ne déterminent pas
de pncumoconioses, mais clles donnent naissance & des
laryngites, des trachéites, des bronchiles et, finulement,
sous lcur action répélée, s'élablissent ces bronchorrées pro-
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fessionnelles si pénibles et si rebelles. Par simple irritation
physique encore, les poussiéres, quelles qu’elles soient, déter-
minent des aceés d’asthme chez les sujets prédisposés.

Lorsque les poussiéres sont composées de corps chimiques
toxiques, caustiques ou irritanls, leur action sur les
mugqueuses respiratoires et sur le parenechyme pulmonaire est
bien plus pernicicuse encore ; elles causent, parfois, des pneu-
monies mortelles & marche suraigué.

Enfin, on congoit que les poussiéres peuvent étre chargées
ou méme presque exclusivement composées de micro-orga-
nismes dont les eflets varient nécessairement avec leur nalure
propre et avee la nature des particules auxquelles ces orga-
nismes vivants sont associés. Il est inutile d'indiquer que telle
peut étre la voie d’entrée de microbes pathogénes trés viru-
lenls : tuberculose, charbomn, ete., mais il convient de signaler
que bien des bactéries vulgaires et de simples moisissures se
sont monirées pernicieuses. Ce point, généralement méconnu,
est trés inléressant pour notre étude. On a signalé cepen-
dant, depuis longtemps, des coryzas, des angines, de la
fievre, des exanthémes, tous les signes enfin d’une infection
locale ou générale chez des ouvriers exposés aux poussiéres
de grain carié, charbonneux ou rouillé. On a noté, chez ces
mémes ouvriers, des vertiges, des maux de iéte ct des
troubles dyspeptiques. Il est établi que les spores d’aspergillus
se développent dans les organes respiratoires et y donnent
naissance 4 des lésions inflammatoires multiples. Enfin, on
connait, par de nombreuses observalions, la maladie des can-
nissiers (ouvriers qui fabriquent des claies en roseau), maladie
que Baltus et Gerbaut décrivent comme donnantlieu aux symp-
tomes suivants : irritation du nez et de la gorge, érythéme ct
gonflement de la face, éruption pustulcuse a la peau, conjone-
livite, toux légére. Cetle maladie serail due (Planchon) a une
moisissure blanchatre : le sporotrichum dermalodes.
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Or, les moisissures sont excessivement abondantes dans les
poussiéres de lin. A tel point qu’elles ont trés souvent con-
trarié les analyses bactériologiques et nous ont obligé &
recommencer les expériences en les modifiant. Et cette pul-
lulation des moisissures de toutes espéces est des plus compré-
hensible quand on se souvien{ de ce que nous avons dit du
rouissage. Des recherches dans ce sens seraient exirémement
intéressantes; malheureusement, elles exigeraient beaucoup
de temps et un outillage spécial; nous ne pouvons qu’expri-
mer le regret de devoir les négliger.

Voici le résultat des recherches microscopiques et bacté-
. riologiques qui ont é1é failes au laboratoire de bactériologie

de I'Université de Louvain par MM. les docteurs Van der
Mierden, délégué a I'inspection du travail, et Rodhain, assis-
- tant de M. le profr Denys. .

Le procédé employé, tant pour la numeération des pous-
siéres que pour la recherche des micro-organismes, fut celui
du barbotage de I'air dans un liquide stérilisé.

S’il s’était agi uniquement d’analyses bactériologiques de
Iair, nous eussions préféré la méthode de Miquel modifiée
par Strauss et Wurlz, mais comme nos expériences devaient
servir aussi 4 la numeération des poussiéres et que nous ne
disposions pas d’un outillage spécial, nous avons ulilisé un
appareil fort simple, dont voici la description : Le tube d’un
entonnoir 4 évasement moyen traversant un bouchon de
caoutchoue s'ouvrait au fond d’un flacon « poudriére » de
60 grammes, & moitié rempli d’eau filirée et stérilisée.
L’ensemble était, avant chaque expéricnce, soigneusement
stérilisé & Tautoclave & 14b°. L’aspiration, produite par le
relévement et 'abaissement alternatif de deux flacons ayant
chacun une capacité¢ d’un litre, était réglée de facon a pro-
duire en 2 minutes le barbotage d'un litre d’air. Les prises
d’air, d’une quantité uniforme de 3 litres pour chaque expé-
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rience, se faisaient dans chaque salle & hauteur d’homme et
& la place ordinairement occupée par les ouvriers. Les pous-
siéres déposées sur les parois de Yentonnoir pendant I'expé-
ricnce étaient, 4 la fin de celle-ci, entrainées dans le flacon-
poudriére par I'addition d’'une minime quantité d’eau distillée
stérile. Aprés énergique agitation du liquide ayant servi au
barbottage, on en prélevait 1 centigramme pour 'ensemence-
ment sur plaque de Péiri. De la quantité d'eau restante,
évaporée lentement (jusqu’a réduction & 70 ou 15 grammes)
ct exactement mesurée, on prélevait une quantité connue qui,
déposée sur le micrométre, élait examinée au microscope
(Zeizz, oc. 4, obj. D.)

La méthode suivie, pas plus que celles qui ont été propo-
sées jusquici, n’est & I'abri de tout reproche; aussi ne faut-il
pas considérer les chiffres obtenus comme des valeurs mathé-
maliquement exactes, mais seulement comme un moyen
d’apprécier la plus ou moins grande souillure de I'air.



A. — Numération des poussiéres.
Tableau ne 113,
84 egrd de températare % Nombre de poussieres par métre cube,
£3 PUIERSIONS Thermonite bouls | £,3 AERATION-VENTILATION
B DES SALLES S5 |
E@ ) T Végétales, Autres,
= séche. [ humide. B
Ateliers de peignage mécanique.
Long. Larg. Haut.
1 20,00 36.00 8.00 2% 18 83 | 15 fenétres et 45 tabatigres. Ventilation médiocre. 40,000 10,268,400
2 8200 30.00 430 24 Pt 78 | Ventilation médiocre. 84 fenétres. 4 ventilateurs 110,000 77,704,000
ayant 0m,75 de diamatre et faisant 4200 tours
par minute.
3 71.00 175 350 28 19 39 | Bonne ventilation mécanique. 47 fendtres, b ven- 420,000 5,641,800
tilateurs ayant 0m,95 de diaméLtre.
4 3500 8.00 5.00 2% 19 60 Aération médiocre. 26 fenétres, 69,300 7,308,830
b 70.00 14.00 4.00 25 20 61 | Bonne ventilation. 42 fenétres, 8 ventilateurs 153,450 7.556,180
ayant 0,60 de diamatre et faisant 850 tours
par minute,
6 42.00 850 4.00 23 19 67 Ventilation naturelle. 28 fenétres. Moins de 18,000 5,731,200
7 6000 3500 450 25 20 61 Ventilation naturelle. 47 fenétres. 13,000 1,761,130
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Tableau ne 145 (suite).

g " . Degré de température. ‘és;_ Nombre de poussiéres par métre cube.
= - = -
£3 DIMENSIONS Thermomtre & boule ;fng AERATION-VENTILATION,
< 9 N ——— e t——e
EE DES SALLES. . = g Végétales. Autres.
P séche. | humide. =
Ateliers de peignage a la main.
Long. Larg. Haul.
1 15.00 1000 7.00 2% 18 B3 | Forle ventilation naturetle. 6 fenétres, 2 taba- | Muins de 20,000 9.734,200
tiéres.
2 2800 20.00 330 24 2 13 1d. 18 fendires. 60,000 20,119,200
3 20,00 800 330 98 19 39 Id. 8 fendtres. 300,000 23,926,000
4 27.00 8.00 4.00 2% 19 60 Mauvaise aération. 16 fenétres. 238,800 ' 28,417,800
8 25.00 1400 4.00 25 20 61 | Ventilation spéciale par tuyaux d'aspirationdevant | Moins de 9.000 8,601,480
chaque ouvrier. 12 fenéires.
6 42.00 6.00 2350 23 19 67 Ventilation naturelle, 15 fendtres. Moins de 10,000 5,810,600
7 60.00 3500 430 28 20 61 | Ventilation localisée.1 Gaine d’aspiration devant 26,000 24,860,670
‘élabli,
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Tableau n° 115 (suite).

A. — Numération des poussiéres (suite).

_S . Tegré do température. %’__ Nombre de poussitres par metre cube,
=2 DIMENSIONS ) ¢ ) . —-
£% Thermométze & boule § &5 AERATION-VENTILATION.
- SALLES ———————
5 DES SALLES. ' a gm Végétales. Autres,
z séche. | humide. =
Ateliers de préparations.
Long. Larg. Haat.
1 5000 2000 3.25 20 15 56 Ventilation naturelle, 38 fenétres. 98,098 18,080
2 2200 43.00 B8.00 2 18 53 Id. - 44 fenétres. 55,000 26,624,400
3 5200 20.00 4.50 2% 2t 135 Honne ventilation naturelle. 34 fendtres. Moins de 20,000 53,472,528
4 2400 900 3.2 25 19 54 l Aération médiocre, 17 fenétres. 720,000 25,790,900
‘ .
5 2500 4250 4.00 26 Pil 62 Ventilation naturelle, 18 fenétres. Moins de 70,000 10,586,800
6 4000 16.00 3.50 28 19 39 Bonne aération. 29 fenétres. 270,000 15,044,700
7 3000 2000 5.00 24 19 60 Id. 20 fenétres. Moins de 90,000 17,411,930
8 48.00 16,00 3.00 23 20 61 } Ventilation naturelle et mécanique. 42 fenétres, 89,100 9,555,183
! 1 ventilateur ayant 0=,60 de diametre et faisant
1 800 tours par minute.
9 48.00 11.00 3.0 23 19 87 Ventilation naturelle. 26 fendtres. 890,000 7,243,740
10 20.00 380.00 5.50 9 17 3 Ventilation naturclle. 7 fenétres, b tabatitres. Moins de 12,000 7,880,520
11 5000 32.00 B.00 25 20 61 Bonne aération. 42 fenélres. Moins de 15.500 14,189,010

866
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Tableau ne 1138 (suite).

= Degré de températuro. 5 Nombre de poussidres par métre eube.
=8 . e IR
= DIMENSIONS i k=]
23 Thermométre d boule §§ AERATION-YENTILATION.
Eé DES SALLES. T e a Végétales. Autres.
z séche. | humide. &
Ateliers de cardage.
Long. Larg. Haut.
1 5000 20.00 3.50 19 14 55 | Ventilation mécanique. 18 fenétres, 20 tabatitres, 357,000 3,044,700
B ventilsteurs ayant 0,98 de diaméire el
faisant 850 tours par minute.
2 3400 3200 8.00 % 18 83 | Ventilation mécanique. 15 fenétres, 18 tabatidres, 200,000 8,915,200
2 ventilateurs ayant 4m,25 de diametre et
faisant 4.000 tours par minute.
3 82.00 20.00 4.50 24 P 5 Yentilation mécanique insuffisaute, 36 fenétres, 435,000 70,696,200
b ventilateurs ayant Um75 de diameétrc et
faisant 1.200 tours par minute.
& 2400 9.00 450 25 19 B4 Mauvaise ventilation. 14 fenétres. Moins de 130,000 64,483,200
5 1250 41250 4.00 26 A 26 Ventilation naturelle. 12 fensires, 4 ventilateur | Moins de 120,000 26,865,600
ayant4 metre de diamétre et faisant 4.4100 tours
par milgute.
8 4.00 4850 1.00 28 19 39 | 44 fenétres, 14 tabatiéres, 6 cheminées d'appel, 1,030,000 8,149,080
2 ventilateurs ayant 0=,98 de diamétre. Forte
ventilation.
T 35.00 800 8.00 2% 19 80 Aédration médiocre. 26 fenéires. 656,111 12,474,000
8 33.00 92800 5.00 25 20 64 Mauvaise ventilalion mécanioue. 20 femédtres, 833,800 24.035,000
b ventilateurs ayant (90 de diameétre et
faisant 800 tours par minute.
9 18.00 T80 3.50 19 23 67 Ventilation naturel .3 fenétres, 3 tabatidres. 48,000 13.522,320
10 2000 1000 8.00 2 117 3 Ventilation naturelle. 7 fenétres, § tabatiéres. Moins de 12,000 7,880,520
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Tableau ne 116.

B. — Recherche des micro-organismes.

£ | & Degré y B

. 2 = | de température 2 72

DESIGNATION DESIGNATION E o |gs | ) & ©ES
= | 25 | Mhermomewe | &g VENTILATION ET AERATION. £8E

DES SALLES. DES SALLES. £ w ,_\_b,(il‘e,_.‘ ] g SLE
g 5 = R Ba SEE

2 2 séche. | humide. = g5

long, larg. Hant

34.00 18.00 4.50 — — 18 16 80 Ventilation naturelle. 18 fenétres. 320.000

16.00 9.00 4.0) 8 72 13 12 88 6 grandes fenétres d'un seul coté. 53.333
2000 1800 450 | — — 20 18 81 Ventilation naturellg, 14 fenétres, 26.666
72,00 1750 6.50 — — 14 13 89 Ventilation naturelle, 23 fenétres. 21.333

70.00 40.00 3.00 — — 16.5 14 T4 Ventilation détestable. 36 fenédtres. 953.333

2 ventilateurs.
Préparations. 3000 2000 500 | — | — | 2 19 | 60 Ventilation naturelle. 40 fendtres 306.666
de chaque cdlé.
48.00 16.00 3.00 — - 25 20 60 | Ventilation naturelle et mécanique. 42 fe- 73.333
nétres. 4 venulateurs de 0m,60 faisant
800 tours par minute,

38.00 44.00 3.50 — — 23 19 67 Ventilation naturelle. 96 fendtres. 13.333

20.00 30.00 5.50 — — 21 17 65 Ventilation naturelle. 7 fenétres et 2 tabatiéres. 82,000

80.00 32.00 B&.00 — — 28 20 61 Ventilation naturelle. 42 fenétres. 141.000

I umidunn L LW ann Kun an an Rra Rnlln eontidramnnt nloma 4 wanttimfoar de o ans
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Cardage (suite).

Peignage mécanique.

30.00

70.00
38.00
35.00
18.00

20.00

20.00

60.00

35.00

30.00

22,00

38,00

70.00

4200

60.00

B

47.80

10.00
8.00

28.00

7.50

10.00

32.00

32.00

11.00

17.50

10.00

8.00

44.00

8.50

38.00

o

7.00

3.00
8.00

8.00

3.50

5.00

8.00

5.00

450
B.50

3.50

5.00

4,00

4.00

4.80

s

12

Ten

144.3

16.8

24

23

P\

25

25

13
14

16.6

25

13

14
19

20

19

17

20

20

12

13

14

19

19

20

o

88

T4
60

60

67

63

(7}

61

88

89

T4

60

60

67

61

[

W3 fonbtios ot 4 vontilatours d4n 4mBY, falsant
TUO & 8UO tours par minute.

40 fendtres. 10 tabatidres. 8 ouveriures
d'aspiralion dans le plancher.

Mauvaise venlilation, 36 fenétres. 2 ventilateurs
Ventilation naturelle. 26 fenéires.

Ventilation mécanique. 20 fenétres, b ventila-
teurs de 0m,90, faisant 800 tours par mioute.

Ventilation naturelle. 3'fenetres, 2 tabatiéres.

{ 1abatigre. 2 ventilateurs de 0=,90, faisant
100 tours.

Ventilation localisée. 16 fenélres. Aspiration
en dessous de chaque carde.

Ventilation naturelle, 44 fenétres,

Ventilation naturelle, 21 fenétres. 6 tabatiéres,

90 fenétres. 20 ouvertures d'aspiration au bas
des murs. 20 autres dans le plancher.

10 fenétres. 4 ventilateur de Ow,40, faisant
900 tours & la minute.

Ventilation naturelle. 26 fenétres.

42 fenétres. 5 ventilateurs de 0m,60, faisant
850 tours par minute,

Yenlilation naturelle. 28 fenétres.

Yentilation naturelle, 47 fenétres.

A0n i

28.666

953.333
303.000

905.333

285.000

117.333

114.000

3.055.000

43.333

88.000

50.000

507.000

1.162.000

70.666

B37.333

*A19N0NE,T 3a SIVIINSIY SHA AQOLR

1ee



Tableau ne 116 (suite).

B — Recherche des micro-organismes (suite).

£ |5 Degré ; £
2 g de température E s E2
= | = .4 o
DESIGNATION DIMENSIONS 5 8.3 «'D @ 5%
) = | 8% | Thermomdtre | &3 VENTILATION-AERATION. = %E
2 82 A houle =& £S%
DES SALLES, DES SALLES. E |z | ——— |2 3eE
£ | 5= B . = Sg
S 2 séche. | humide, g
long. larg. Haut.
3500 1800 430 | — | — | 22 | 82 | Ventilation mécanique. 48 fenétres. 2 ventila-
. teurs de 4=,00, faisant 4120 tours par minute. 116.666
100
28.00 18.00 4.00 38 | 638 30 30 Ventilation naturelle. 20 fenétres. 45.333
20,00 417.00 4.50 — — 29 28.50 06 Ventilation naturelle. 11 fenédtres. 11.666
86.50 17.50 5.00 — - 21 21 100 Ventilation nalurelle. 28 fenétres, 42,646
. 70.00 4000 4.00 — — 2% 23 91 Ventilation naturelle. {16 fenéires. déve{’:;pglflent
Filature,
21.00 20.00 5.00 — — 33 30 80 Ventilation naturelle. 20 fenétres. 31.333
48.00 16.00 3.80 — - 28 25 11 Ventilation naturelle, 42 fenétres. 40.000
42.00 41.00 4.0 —_ — 33 30 80 Ventilation mécanique. 21 fenéires, 2 ventila-
teurs de Om,7H, faisant 900 taurs par minute, 53.333
20.00 20.00 4.00 — — 28 27 02 Ventilation naturelle. 12 fensires. 398.666
1000 L ALY 1 no > Eatd T Vontllmtion naturnlin K2 FanAten= ey A
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Dévidage.

Séchage.

Sérangage
(peignage 4 la main).

28.00

20.00

43.00

48.00

95.00

20,00

21,00

25,00

4200

60.00

18.00

18.00

22.00

18.00

18.00

17.50

10.00

16.00

10.00

8.00

14.00

6.00

35.00

9.00

J.80

4.00

4.50

3.00

4.00

4.00

2.50

450

3.00

418,00 10.00

8.50

5.00

22

109,8

1.080

24

19

16

18

18

2%

25

23

25

22

21

14 80

18

16

17

20

19

20

19

24.50

9

100

90

82

T

60

60

617

61

4

69

98

Vemtllation naturelle. 16 fanétres.

Ventilation naturelle. 12 fenétres.

Yentilation naturelle, 6 fenétres,
Ventilation naturelle 34 tabatiéres.

Ventilation naturelle. 36 fenétres.

Ventilation naturelle. 66 fendtres.

Ventilation naturelle. 42 fenétres.

Ventilation naturelle. 16 fenélres.

Ventilation méeanique. 42 fendtres. Une
bouche d'aspiration devant chague ouvrier,

Ventilation naturelle, 15 fenétres.

Salle commune pour le peignage mécanique
et le sérancuge. 471 fenétres. Ume gaine
d'aspiration devant I'établi,

Ventilation naturelle. 16 fenétres.
Ventilation naturelle. 14 fenétres.

Yentilation naturelle. 11 fenétres. 28 ouver-
tures dans le mur.

46.608

Pas de

développement.

41.666

Pas de
développement,

Id,

66.666

144.000

2.448.000

114.666

186.333

1.472.000

123,333

Pag de
développement,

1.950.000
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Tableau ne 117.

TITRE V.

Numération des poussiéres st recherchg

g E‘ Degré de tempiryy
e @
DESIGNATION DIMENSIONS £ os T
5 2% Thermometr,
des = 32 3 houle
DES SALLES. SALLES DE TRAVAIL. 2 g_m_: 5 e
= 2 séche. | hymy
Long. larg.  Haut.
Triage de chiffous ordinaires. 20.00 800 2.00 80 2% %
15.00 800 200 4 60 2% %
Triage de chiffons de coton. 20.00 45.00 6.00 120 28 [
Dépdts. Un simple corridor entre 4 — 28 n
les dépdts.
Triage de chiffons ordinaires. | Place assez grande, mais en 4 — 25 X
rande partie remplie de
ﬁaﬂols.
Triage de (-:hiﬂ'ons ordinaires.
Repassage.
‘ 12000 1500 8.00 80 180 % 5
Triage de chiffons de laine.
Repassage.
Trizge de chiffons ordinaires.
. 9 923 {94
5000 2000 400 20 200
Chiffons de coton.
Chiquettes de laine.
Triage de chiffons de laine.
. 9% LB
100.00 4000 3.00 80 150
Triage de chiffons de laine
et coton.
Triage de chiffons de coton,
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micro-organismes dans les ateliers de triage des chiffons.

Decat VENTILATION QUANTITE DE POUSSHERES QUANTITE
et de micro-organismes
bygrométrique. AERATION, par méire cube. par metre cube.
88 Ventilation naturelle. 10 fenétres 7,644,000 95,666
42,930,600 1,393,333
88 1dem. 3,018,600 142,666
8,638,000 450,000
8 tahatiéres. 12,749,500 4,502,666
4,595,600 697,000
Une grande (abatiére. incalculables. 2,640,333
au moins 144,034,000 910,333
60 3 fendtres. 20,547,500 184,000
49,948.00) 1,012,666
20,608,000 315,333
9,231,000 810,000
147,373,600
9,872,000
i Trente fendires et tabatieres.
7,960.C00
17,940,000 Colonies incalculables.
24,190,000
38,856,000
L Douze fenétres des deux cdtés
de la salle de travail. 28,413,000
4,843,000 97,839,000
40,530,000 50,570,000
% 6,237,000 258,333
Grand nombre de tabatieres.
23,189,000 4,993,333
43,581,000 863,333
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Sans attacher trop dimportance aux chiffres qui pré-
cédent, on peut chcrcher & en tirer quelques indications

en élablissant une moyenne pour chaque catégorie d'ate-
liers. ' '

A. — Poussiéres.

VEGETALES. MINERALES. TOTAL.

Koyenne ¥oyenne Hoyenne

par métre enbe d’air.  par métre cbe d'air.  par métre enbe d'air.

Peignage 4 la main . . . . 94,828 16,932,421 117,027,249
Peignage mécanique. . . . 74,821 17,490,228 17,495,049
Préparations . ... . . . 171,866 17,014,070 17,245,936
Cardage . . .. ... .. 381,451 23,376,579 93,758,030
Atelier de triage de chiffons. — — 21,125,495

B. — Micro-organismes.

Noyenne
par métre cube d'air.

Peignage a lamain . . . . . . . .. . 4,055,249
Peignage mécanique. . . . . . . .. . 351,476
Préparations. . . . . . .. .. ... 199,100
Cardage . . . .. ... ..... .. 146,033
Filage. . . . . . .. e s 102,166
Dévidage. . . . . e e e e e e e 492,985

Ateliers de triage de chiffons. . . ., . . X,433,999
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Afin d’avoir un point de comparaison, des recherches ont
été faites, par le méme procédé, a I'air libre et dans des locaux
pouvant étre considérés comme salubres. En voici les résul-
tats :

A. — Poussiéres.

Par métre cube.

Petit laboratoire (léger courant d’air) . . . . . . 6,118,000
— (air tranquille). . . . . . . .. 720,000

— — e 1,849,700

Grand laboratoire. . . . . . . . .. . .. .. 3,933,000
Air libre (ventléger). . . . . . . . .. .. .. 5,985,000
_ — e e 3,629,500
Sous-sol (léger courant d’air). . . . . . . . .. 3,129,000

N. B. — Il s’agit ici de poussiéres minérales.

B. — Micro-organismes.

Par metre tube.

6rand laboratoire (air tranquille) . . . . . . . . 17,333
— (courant d’air) . . . . . . . . 13,666

Petit laboratoire. . . . . . . .. .. .. ... 14,000
Air libre (vent léger). . . . . . .. e e 13.000
— (airtranquille) . . . . ... ... .. 26,666
Sous-sol (léger courant d’air). . . . . . . . .. 20,666

De ces indications on semble étre en droit de conclure :

1> Que les poussiéres et les micro-organismes sont consi-
dérablement plus répandus dans les atelicrs de triage de
chiffons que dans la plupart des ateliers des filatures de lin:

2> Qu’en comparaison de ce qui se passe a l'air libre et
dans des locaux habités, considérés comme propres, les pous-

22
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sieres et les micro-organismes abondent dans lous les ateliers
des filatures;

3> Que les ateliers des filatures de lin doivent se ranger
comme suit :

«. Au point de vue de la teneur de moins en moins forte
de leur atmosphére en particules poussiéreuses :

Cardage

Peignage mécanique
Préparations
Peignage & la main

8. Au point de vue du nombre de moins en moins grand
de micro-organismes (1) :

Peignage 2 1a main
Cardage

Peignage mécanique
Préparations

Filage

Dévidage

Tous les hygiénistes sont d’accord pour considérer la pous-
siére de lin comme trés nuisible a la santé. Beaucoup la
considérent comme plus pernicieuse que celle que 'on ren-
contre dans les autres ateliers de 'industrie textile. Il convient
de rechercher la cause de cetle nocuité.

Le lin roui sur terre contient naturellement beaucoup
d'impuretés dont il s’est chargé pendant son séjour sur le sol
el dont il a été mal débarrassé au teillage. La poussiére de ce
lin est donc partiellement composée de particules terreuses

(1) Il n’a pu étre tenu compte du séchage, ol les expériences ont été effectuées
en trop petit nombre.
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d'une composition variable selon la nature du terrain; elle
peut conlenir aussi des germes de toutes espéces qui se
rencontrent & la surface des sols cultivés.

Le lin roui en cau stagnante est surtout riche en micro-
organismes qui président aux processus de la putréfaction. Le
lin roui en eau courante est beaucoup mieux débarrassé que
les précédents de ces deux genres d’impuretés.

Le lin arrivant & la filaturc est encore chargé de débris
d’écorce, de cellules ligneuses el de fibres proprement dites,
allongées et aigués. De plus, selon Périssé (Revue d’hygiéne,
1894), les cellules de la filasse présentent des vrilles de formes
pointues et & vives arétes.

Or, ces poussiéres végétales, naturellement imprégnées
d’une matiére gommeuse, adhérent fortement aux muqueuses
et provoquent des quintes de toux longues et pénibles, qui,
par elles-mémes, aggravent I'action de la poussiére.

Le lin contenant des proportions considérables de silice,
la composition chimique des poussiéres doit aussi étre incri-
minée.

Selon Merckel. le lin incinéré donne 3.11 a 3.92 p. c. de
cendres renfermant : 19.88 p. ¢. de chaux; 12.80p. c. d’acide
silicique et 2.83 p. c. d'oxyde de fer (1). Dans la fine poussiére

(1) Purdon donne le résultat suivant d'une analyse faite par feu le pro-
fesseur Hodges M.-D., 4 Belfast :

Pour 100 parties de cendres :

Potasse. . . . . e e e o oL 2032
Soude . . . . (1]
Chlorure de sodjum ., . . . . . . . 927
Chaux e e e e e e o ... . 1988
Magnésie . . . . . . . . . . . . 408
Oxyde defer. . . . . . . .. 283
Acide sulfurique. . . . . . . . . . 743

— carbonique . . . . . . . . . 1072

— phosphorique . . . . . . . . 1024
Silice . . . . .. . . .. .. . 198

9.HU
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de lin, Périssé signale la présence des silicates & haute dose.
Longtemps auparavant, le docteur Greenhow (Pathological
Sociely’s Transaclions, vol. XX) avait pu déceler, par
analyse chimique des cendres des poumons de deux teilleurs
de lin, de trés notables quantités de silice :

Dans le premicr cas, 100 parties de poumon séché ont
donné 3,881 parties de cendres, dont 0,227 de silice; dans le
second cas, 100 parties de poumon donnérent 2,609 parties
de cendres contenant 0,47 partie de silice.

Voici, d'aprés les tableaux de Wolf (Elude sur les
engrais), la teneur du lin en produits minéraux :

Tableau ne 148.

P
gl s
. s|E|EE
s|El21E|El8)12|% |22 |8
= 2|82 |8(|5|2|£|2]s|E
<& =23
AEIE
-
Tiges de lin : sur 4,000 par-
tiesona. . . . . . . |420] — |344| 97 25([69] 20| 42| 20| 1.7] 43
Tiges de lin rouies : sur
1,000 partiesona . . . [400] — | 7.0/ 03| 02| 3.6( 02| 08| 02| 1.3 —
Fihres de lin : sur 1,000 par-
tiesoma. . . . . . . |400] — ( 68/ 03]03|36| 03| 07| 03| 08| —

En résumé. on est en droit de croire que insalubrité par-
ticuliére 4 la poussiére de lin provient, en grande partie, de la
richesse de celle-ci en silicates. D’autre part, la silice étant
beaucoup plus abondante dans la tige que dans la fibre, les
opérations les plus nuisibles seront celles qui ont principale-
ment pour but de débarrasser les fibres des débris ligneux
qui ont échappé au teillage.
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Celte insalubrité est augmentée par la présence d’une
maticre gommeuse contenue dans les fibres et, peut-étre aussi,
par la présence de produits de putréfaction végétale et de
moisissures nombreuses.

Les données générales précédentes permettent d’abréger
considérablement I'étude de chacune des catégories d’ateliers
des filatures de Iin ou se rencontrent des poussiéres.

LE PEIGNAGE-SERANCAGE.

Les salles de peignage, tant 4 la main qu’a la machine, sont
des locaux fort poussiéreux. Les poussitres minérales sur-
tout semblent fort abondantes dans les ateliers de peignage
mécanique. On s’explique ainsi, en partie du moins, tout ce
qui a été constalé au cours de I'enquéte concernant le mau-
vais état de santé, les maladies et 'éliminatlion des peigneurs-
séranceurs. Mais 4 cette premiére cause d'insalubrilé, moins
marquée peut-éire dans certains peignages 4 la main, il faut
en ajouter une autre, la fatigue, propre au peignage méca-
nique exéculé par des jeunes gens.

Le travail d’alimentation des peigneuses mécaniques est
un travail trop dur pour des enfants; il consiste & manier
avec une rapidité assez grande, les « presses » qui, comme
nous 'avons vu, sont des plaques métalliques épaisses et pon-
déreuses, réunies entre elles par des écrous qu'’il faut sans
cesse serrer et desserrer, non sans déployer des efforts relati-
vement énergiques. Ajoutons que le mouvement continu de
la machine exige une activité presque incessante. Enfin, la
plupart du temps, 'aération et la ventilation, actives mais
mal réglées dans les salles de peignage, exposent les ouvriers
aux effels pernicieux des courants d’air.

Ce n'est donc point sans raison que I’élimination pour
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cause morbide est forte parmi les jeunes gens du peignage. Et
cette élimination a déja été entrevue en 1873, par le docteur
C. D. Purdon, de Belfast, lequel a publié cette année-1a un
opuscule (The mortality of flax mill and factory workers)
qui nous fut aimablement communiqué, il y a quelques
semaines, par le fils de I'auteur, M. le doctcur H.-S. Purdon.
De cetle étude, déja ancienne, de pathologie professionnelle,
nous traduisons le passage suivant, qui pourrait. presque sans
retouches, servir de commentaire 4 nos propres constata-
tions : « La raison pour laquelle les gamins employés aux
» machines a peigner paraissent souffrir si peu, c’est que
» lorsqu’ils deviennent « poucey », c’est-a-dire asthmatiques
» & cause de la poussiére du lin, un grand nombre d'entre
» eux quittent les filatures pour cause de maladies de poi-
» trine et s’engagent dans d’autres professions ol ils trainent
» une existence maladive ou meurent de phtisie. »

Feu le docteur J. T. Arlidge, auteur d’un trés important
ouvrage d’Hygi¢ne industrielle (T'he Hygiene diseases and
morlalily of occupations, London 1892), aprés avoir étudié
a Belfast I'industrie liniére en compagnic de son ami le doc-
teur Purdon, fait sienne l'appréciation suivante, émise par ce
dernier dans des écrits que nous n'avons malheureusement
pu nous procurer : « ... Sid 417 ans la santé du peigneur 4 la
mécanique « lui permet de continuer le travail, il devient ou
» un peigneur (rougher) ou un finisseur (sorter), et ces deux
» classes d’'ouvriers souffrent de fréquentes quintes de toux;
» lorsqu’ils arrivent aux environs de la trentaine, leur aspect
» extérieur commence i changer, la face parait anxieuse, les
» épaules deviennent plus hautes. — En fait, ils deviennent
» prématurément agés, et le plus grand nombre meurt avant
» 45 ans. Beaucoup, comme c’est le cas pour les peigneurs a
» Ja mécanique, se voient obligés par les maladies de poitrine
» & chercher un autre moyen d’existence, de telle sorte qu'il
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» est trés rare de voir un peigneur de plus de 60 ans qui a
» toujours été employé comme tel » (1).

Il serait aisé de multiplier ces citations, mais celles-ci, qui
émanent de médecins parliculiérement compétents, puisque
leurs fonctions publiques leur ont permis de suivre de prés
les ouvriers des filatures, paraitront sans doute suffisantes.Au
surplus, ce que nos collégues avaient avancé en se basant
sur leur expérience clinique, 'enquéte I'a prouvé au moyen
de chiffres.

Accidents. — Les accidents propres aux ouvriers du pei-
gnage mécanique sont assez rares, et cela ne tient pas a
labsence de danger, car les machines & peigner sont trés
dangereuses et ne sont pas toujours protégées, mais bien &
l'évidence du péril et a la crainte salutaire qu’inspire aux
imprudents la vue de ces milliers de pointes métalliques acé-
rées, en mouvement. Mais si les accidents sont rares, ceux
qui se produisent présentent souvent un caractére de grande
gravité, surtout lorsque les membres sont atteints par les
peignes « finisseurs », qui sont constitués par des pointes
fines nombreuses et trés rapprochées. L'accident se produit
le plus souvent lorsque, pour une raison quelconque, Pouvrier
veut porter la main aux « cordons » de lin fixés aux presses
suspendues au « chariot », au moment ol celui-ci effectue
son mouvement de descente. On congoit que dans ces condi-

(1) Au moment ol ce rapport est envoyé A 'impression, nous recevons, grice
al'obligeance de mes deux confréres anglais, les épreuves en « placards» d'un
article écrit par M. le Dr H.-S. Purdon, pour le traité actuellement sous presse
aDangerous Trades », rédigé sous la direction du trés distingué D= Olliver,
de New Castle upon Tyne. Or, dans son étude sur le lin, le Dr Purdon, qui,
comme son pére, fut pendant de nombreuses années « Certifying surgeon »
pour Belfast, exprime la méme opinion au sujet de la fatigue des peigneurs
A la machine. Voici ce qu'il en dit : « Mes observations m’induisent & penser que
les gamins du peignage mécanique sont les ouvriers quti, dans les filatures de lin,
ont la plus rude besogne. »
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tions particuliéres la main puissc étre saisie entre la double
rangée de peignes dont les innombrables pointes pénéirent
dans les chairs et s’y brisent sous l'effort des mouvements de
retraite et sous la résistance des parties osscuses. La main,
I'avant-bras, le bras tout entier et parfois méme une partie du
thorax peuvent étre atteints. Ces lésions ont fait I'objet d'une
étude particuliére de M.le docteur Guermonprez, professeur &
I'Ecole de médecine de Lille, qui, dans son ouvrage: Pratique
chirurgicale des établissements industriels, Lille 1885, les
désigne sous le nom fort juste de plaies par ralissage.
Mais, répétons-le, ces accidents sent rares; ce qui est plus
fréquent, ce sont les chutes au voisinage des machines, sou-
vent encombrées; dans ce cas, il arrive qu'une partie du
corps, le plus souvent la main, vient frapper les peignes pen-
dant leur mouvement ascendant. Il en résulte, alors, des
piqures plus ou moins nombreuses, plus ou moins profondes,
selon que le membre a rencontré les premiéres ou les der-
niéres séries de peignes de la machine (1).

LE CARDAGE.

Bien plus encore que les ateliers de peignage, les salles de
cardage sont envahies par la poussiére, a tel point, parfois, que

(1) Dans les épreuves du travail du Dr Purdon, que nous possédons, celui-ci
affirme que les accidents sont fréquents parmi les peigneurs 2 la mécanique,
soit qu'ils veulent enlever trop t0t les « presses», soit qu’ils portent des
manches de chemise trop larges ou pendantes. C'est bien ainsi, en effet, que les
aceidents surviennent, mais rien ne permet de les eonsidérer comme fréquents,
et dans le nord de la Franee, o I'industrie liniére est fort répandue, tous les
observateurs s’accordent 4 les considérer comme rares. En 1853, une commis-
sion du Conseil central de salubrité du département du Nord, composée de
MM. Bailly, Delezenne et Gosselet, a fait un relevé de tous les accidents traités
al'hopital de Lille, depuis Je mois de septembre 1846 jusqu'a lafin de décem-
bre 1852. Or, sur 406 accidents relevés, il n'y en a que 12 causés par des cardes
etseulement 2 déterminés par des peigneuses méeaniques.
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les ouvrieres paraissent se mouvoir dans un brouillard intense,
et les analyses renseignées ci-dessus montrent que les pous-
siéres végétales surtout sont nombreuses dans les carderies.
Le travail du eardage est considéré, avec raison, comme le
plus malsain de ceux qui sont effectués par des femmes dans
Jes liniéres.

De celte répulalion méritée d’insalubrité, il résulie qu'une
sélection préalable seffectuc parmi les ouvriéres et que
seules se présentent, pour les atelicrs de cardage, les jeunes
filles les plus robustes et les mieux portantes. Ceci est
prouvé, non seulement par l'opinion unanime de tous les
inspeeteurs qui ont procédé i l'enquéte, mais aussi par les
résultals des recherches de la taille, de la capacité pulmo-
naire, de la vigueur musculaire, etc. On a vu qu’a ces diffé-
renls points de vue, les cardcuses surpassent de trés loin
toutes leurs compagnes ; mais, malgré leur vigueur, I'insalu-
brité extréme de leur travail les conduit vite soit 4 l]a mala-
die, soit & 'abandon du métier. Aussi la durée du temps de
service est-clle des plus courtes, ce qui n'empéche pas la
morbidité d’atteindre un taux trés élevé aussi bien parmi le
personnel masculin que parmi le personnel féminin de ces
ateliers. Ici encore, Ics recherches positives de 'enquéte con-
cordent avec les idées des médecins anglais qui ont écrit sur
le travail du lin aprés avoir étudié la question d’assez prés.
Voici 'opinion du docteur Purdon, telle qu'elle est citée par
Arlidge (p. 375) : « Unc femme qui entre au cardage a
n 17 ou 18 ans commence & déchoir 4 30; el la durée
» moyenne de la vie d’'une cardeuse est d’environ quarante-
» cing ans. »

Si I'air des carderies est, toutes autres conditions égales,
plus abondamment chargé de poussiéres que celui des autres
ateliers, cela provient, non seulement de ce que le travail des
cardes produit plus de poussiéres, mais encore de ce que les
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mouvements aériens étant beaucoup plus aetifs dans ees salles,
la purification de l'air par sédimentation y est incomparable-
ment plus difficile. Enfin, 4 son abondance, la poussiére des
carderies joint peut-étre un défaut particulier trés important,
c’est sa richesse relative en particules mélalliques. A la vérité,
dans toutes les opérations préparatoires du lin on emploie des
pointes métalliques pour diviser les fibres de la matiére tex-
tile; ces pointes finissent par s'émousser et, par conséquent,
abandonnent, sous forme de poussiére, une partie de leur
métal. Mais, dans la plupart des opérations, cctic usure est
lente et, en tous cus, les frottements entre la matiére premiére
et les pointes qui la pénétrent, se passent & une allure peu
rapide et, par conséquent, peu favorable & la dispersion de
particules pondéreuses dans 'atmosphére. Il n’en est pas de
méme dans le cardage. Le tambour de la carde, d’'un diamétre
moyen de 5 pieds, est garni sur toute sa surface cylindrique
d’une quantité innombrable de pointes métalliques, et, comme
nous I'avens vu, il est animé d’'un mouvement de rotation trés
rapide. Si l'on se représente ces millions d’aiguilles marchant
a la vitesse de 500 métres & la minute et déchirant sur leur
passage tous les corps étrangers qu’elles rencontrent, on se
rendra compte de I'usure subie par le métal el de la projection
que doit nécessairement occasionner une force centrifuge de
cette importance. Toutefois, on est en droit de se demander si
la ténuité extréme de ces particules métalliques n’est pas de
nature A favoriser, au contact de l'air, leur transformation
immédiate en oxyde, ce qui détruirait en grande partie leur
influence nuisible.

Accidents. — Nous ne parlerons que pour mémoire des
accidents dus aux cardes, parce que, d’'une part, il est assez
facile de protéger les engrenages de ces machines et, d’autre
part, les accidents qui surviennent dans ces aleliers devien-
nent heureusement de plus en plus rares.
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PREPARATIONS.

L’insalubrité des ateliers de « préparations » est suffisam-
ment démontrée par les quantités considérables de poussiéres
contenues dans l'air qu'on y respire. Toutefois, on ne doit pas
considérer le résultat des analyses qui ont éié faites comme
représentant la moyenne de toules les salles. Nous avons,
autant que possible, choisi de préférence les salles les moins
salubres et, dans les « préparations » mémes, les opérations les
plus exposées aux dégagements poussiéreux. De plus, cer-
taines salles de « carderies » communiquent avec la salle
des « préparations », et parfois méme, les deux opérations
seffectuent dans les mémes salles.

Les conslatations de I’enquéte nous portent & considérer le
travail des « prépareuses » comme moins insalubre que le
travail des cardeuses et des fileuses. Cependant, nous devons
faire quelques réserves : on a vu, en effet, que si I'élimina-
tion pour cause morbide est moins forte parmi les prépareuses
que parmi les cardeuses, I'élat de santé des premiéres est plus
mauvais que celui des secondes, ct quen outre, la mortalité
parait assez forte parmi les ouvriéres des « préparations ».
Ajoulons que le mémoire du docteur Purdon signale, en 1872,
une mortalité extraordinaire par maladies de poilrine et par
phtisie dans les rangs de ces ouvriéres. Alors que la mortalité,
due & cette cause, n’est que de 6 pour mille pour les peigneurs
4 la machine et de 11.1 p. m. pour les séranceurs, elle atleint
01.3 p. m. pour les prépareuses. On ne peut en conclure
que le travail dans les ateliers de « préparations » est en
soi plus insalubre, car il est possible que Papparence plus
inoffensive de ce métier engage les ouvriéres peu valides &
choisir cette branche de I'industrie liniére préférablement au
cardage, dont I'insalubrité est beaucoup plus manifeste. A ven-
tilation égale, une salle de « préparations » est toujours d’as-



348 TITAE V.

pect incomparablement plus propre qu’une salle de carderie.
Accidents. — Les accidents paraissent étre plus fréquents
dans Ics salles de « préparations » que dans les autres salles.
Ils sont presque toujours dus 4 ce que les ouvriéres veulent
réparer, sans arréter leur méticr, les irrégularités ou les rup-
lures qui se produisent dans la marche du ruban de lin.

DEVIDAGE.

Le fil, encorc tout imprégné d’eau, cst porté directement
des salles de filage aux aleliers de « dévidage », o1 il est
déroulé des bobines et transforiné en échevaux. Pendant cette
opération, il est soumis, par toule sa surface, & l'action des-
séchante des courants d'air produits par la rotation des dévi-
doirs, et il eéde a Patmosphére une partie de son humidité.
De la, une double conséquence : absence presque complele
de poussiéres dans les ateliers, condition hygiénique avan-
tageuse compensée par la haule teneur de l'atmosphére en
vapeur d’eau. Aussi le travail de la dévideuse, qui semble &
premiére vue une occupation tout a fait anodine et qui con-
stilue certainement la profession la moins insalubre de toute
Pindustrie linitre, n'est-il pas & I'abri de tout reproche. La
grande humidité de lair des salles de dévidage explique la
fréquence constatée du rhumatisme et des troubles nerveux
parmi lesquels dominent les névralgies.

Une pratique défectueuse et malheureusement fort répan-
due, coniribue & aggraver linflluence du milien humide
sur les appareils locomoteurs et nerveux. Dans beaucoup
d’usines les dévidoirs, actionnés mécaniquement, sont dis-
posés de telle sorte que leur mise en train el la conli-
nuité de leur marche sont subordonnées & un effort conlinu
des muscles de la jambe de l'ouvriére, contrainte d'exercer
avec le pied une pression sur une planche ou sur une iringle
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placée au bas du dévidoir : aussi longlemps que la pression
subsiste, le mélier tourne; dés que le pied se léve la machine
sarréte. Les muscles de la dévideuse au travail sont donc en
état de coniraclion permanente, ce qui suppose nécessaire-
ment une trés rapide succession d’excitations volontaires. Or,
Kronecker a démontré que la hauteur des contractions d’'un
muscle diminue d’autant plus rapidement que le rythme sui-
vant lequel se produisent les contractions est plus rapide.
En d’autres termes, 4 travail égal, la fatigue arrive d’autant
plus rapidement que les espaces de temps qui séparenl les
conlractions musculaires, les unes des autres, sont plus courts.
Dans le cas présent, la constance méme de l'effort fait nailre
promptement la faligue. En outre, les travaux de Maggiora,
exécutés au laboratoire du professeur A. Mosso, ont prouvé
que le travail effectué par un musele déja fatigué agit d’une
maniére plus nuisible sur ce muscle qu’un travail plus grand
accompli dans des conditions normales. On est d'autant plus
en droit de reprocher au systéme de dévidoir en question la
faligue musculaire qu’il provoque, que celle-ci est encore
exagérée, grace a4 Lirritabilité musculaire, par les trépida-
tions incessantes du métier, et que la position du pied, sur un
plan incliné ascendant, est par elle-méme assez incommode.

SECHAGE.

Lorsque, vers la fin de la journée de travail, le fil se trouve
suspendu par échevaux dans les divers étendages du séchoir,
on active la circulalion de vapeur dans les tuyaux de chauf-
fage. Aprés avoir fermé les fenétres et toules les issues, les
ouvriers se retirent. Bientot la lempérature s'éléve considé-
rablement et se maintlient & un degré élevé pendant toute la
nuit. Le matin, afin de rendre le séjour supportable aux
ouvriers, aprés avoir arrété la circulation de la vapeur, on
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ouvre les fenétres. Néanmoins, pendant le travail, la tempé-
rature est encore souvent assez élevée, tandis que l'air est
parfois saturé de vapeur d’eau dégagée du fil pendant le
séchage.

Le fableau suivani indique la lempérature et le degré
hygrométrique observés pendant Je travail dans un certain
nombre de séchoirs des liniéres.

Tableau n° 119.

s B s | B £ < c| B e | B B ©
S5 Evs | o | EE | eme | D B
“z 2 2 2 = == "= S 38 & = T =
© SRS = =R R = 5
1 39.0 338 58 19 20,0 17.0 70
2 %0 28,0 68 2 22.0 20.5 81
3 315 9.0 90 29 210 185 18
4 96.5 223 69 22 200 17.0 70
5 2.5 21.0 13 || 923 253 215 70
6 385 38.5 81 24 33.0 27.0 64
7 2.0 23.0 92 25 19.0 160 72
8 93.0 A 88 2 198 18.0 96
9 180 165 86 A 19.5 17.0 86
10 188 188 100 28 205 19.5 94
11 98.0 2.0 87 29 200 188 81
12 195 110 86 30 340 99.0 68
13 35.0 29.0 63 3t 18.0 165 86
14 29.0 320 60 59 330 3.0 86
15 358 3058 68 33 45.0 35.0 50
16 3.5 308 68 2% 29.0 16.0 64
17 36.5 295 58 35 92,0 19.0 T4
18 M5 215 12 || 36 18.5 113 9%

La température la plus basse (15°.5) a ¢été constatée dans un
séchoir spéeial (séchoir-lunncel) oi I'ouvrier n'est pas obligé
de pénétrer. La température la plus élevée (45°) est tout 4
fait exceptionnelle. La température se rencontrant le plus
fréquemment pendant le travail, varic de 20° a 40°.

Un degré hygrométrique inférieur & 60 na été trouvé que
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dans quatre séchoirs. Dans cinq séchoirs, ce degré dépassait
0. Dans un seul, il y avait saturation compléte 4 une tem-
pérature de 15°,3; ¢’était un séchoir trés rarement employé.
En général, on peut admettre que les sécheurs travaillent
dans une atmosphére ayant en moyenne moins de 30° de
chaleur et moins de 80 p. c. de vapeur d’eau. L'opération qui
consiste 4 « travailler le fil », cest-a-dire a changer les
échevaux de place afin d’effacer empreinte laissée par les
perches et d’assurer un séchage plus complet, est un travail
relativement léger. Mais une tache plus pénible et considérée,
4 juste titre, comme une des plus lourdes et des plus fati-
ganles de toutes les opérations effectuées dans les liniéres, est
celle qui consiste & monter et a descendre des escaliers et
des échelles en transportant de lourds paquels de fil avant
et aprés le séchage En outre, la chaleur du séchoir obligeant
Iouvrier sécheur a se dévétir, il est exposé a l'influence
pernicieuse des refroidissements subits en passant d’un local
a un autre.

Le docteur Wolpert a longuement étudié l'influence des
variations thermiques et hygrométriques de 'atmosphére sur
I'exercice musculaire; voici, résumées, les conclusions de son
étude intéressante, parue dans Archiv fiir Hygiene, 1899 :

« Les conditions requises pour oblenir le maximum d’effet
utile du travail musculaire dans l'air ayant une température
égale ou supérieure & 32°-33° centigrades sont : 4° la séche-
resse de lair; 2¢ le travail exécuté sans vétements; 3° le
mouvement de ’air.

La sécheresse de I'air (20 4 30 p. c¢. d’humidité relative)
est une condition trés importante, plus imporlante méme
pour le travail dans un air chaud que I’absence de vétements.
Pourtant, le travail dans un air tranquille sera moins funeste,
pour un ouvrier sans vélements, que le méme travail, dans un
air ayant 8 métres de vitesse, pour un ouvrier habhillé.
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Les travaux les plus considérables dans I'air chaud s’effec-
tuent par un ouvrier nu, dans un air sec et en mouvement.

L’énergie museulaire est moindre si l'air est sec et tran-
quille; moindre encore, malgré la sécheresse et le mouvement
de l'air, si Pouvrier est habillé. La force est la moins grande
si le travail s’effleclue par un ouvrier habillé dans un air
humide et en repos. »

Nous venons de voir, par les relevés faits dans les séchoirs,
dans quelles conditions s'opére le travail du séchage.

L’air des ateliers est trés chaud, il est généralement tran-
quille et posséde un degré hygrométrique trés élevé. Nous
n’avons constaté la présence de deux forts ventilateurs que
dans un seul séchoir. Aussi, bien que dans ce dernier la tem-
pérature fit assez élevée, Iair y était trés peu riche en vapeur
d’eau.

Si, comme il résulte des travaux de Wolpert, I'influence
de la chaleur, de '’humidité et de I'immobilité de lair est si
grande sur I'exercice musculaire déployé, on peut dire que,
pour un méme travail, les pertes organiques seront d'autant
plus grandes que l'air sera plus humide, plus chaud et plus
tranquille. Mais il n’est pas possible d’établir des régles ni des
mesures fixes; il faut tenir compte des dispositions person-
nelles, de I'acclimatement et de I'endurance plus grande chez
tel individu que chez tel autre.

Toutefois, il résulte de nos constatations et de I'étude du
docteur Wolpert, que le travail du sécheur, tel qu'il s’effectue
actuellement dans le plus grand nombre des séchoirs de I'in-
dustrie liniére en Belgique, est un travail pénible pour l'ou-
vrier et qui, dans certaines conditions particuliéres, peut

v

devenir exténuant.
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CHAPITRE PREMIER.

Ttat hygiénique des filatures de lin
avant l'enquéte.

Avant d’énumérer les nombreuses améliorations intro-
duites depuis quelques années dans différentes filatures, et
avant d’exposer les tentatives d’assainissement déji faites,
ainsi que celles qui se font encore chaque jour, il convient
de montrer quel élait I'état de la question au moment ol
commencérent les premiéres études entreprises par I'inspec-
tion du travail. On se rendra compte ainsi des difficultés
nombreuses et variées que présentait el que présente encore
I'application de certaines prescriptions de I'hygiéne aux fila-
tures de lin.

Le 6 février 1895, M. le Ministre, en vue de réunir des
éléments d’éludes, adressa aux indusiriels fileurs de lin la
circulaire ci-aprés :

Bruxelles, le 6 février 1895.

MoNSIEUR,

Le Roi, se ralliant & I'avis exprimé par le Conseil supérieur du
Travail, a fixé & 111/ heures la durée maximum du travail journalier
des personnes protégées 3gées de plus de 13 ans. (Arrété royal
du 26 décembre 1892 concernant la filaturc et le tissage du lin, ete.)

23
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Une réduction plus considérable des heures de travail, efit, en
effet, occasionné un tort considérable A I'industrie liniére et 4 la
classe ouvriére.

Il ne peut donc étre question d’agiter la question d’une nouvelle
diminution du travail journalier dans votre industrie.

Mais de différents ¢ités, on m’a fait observer avee raison que la
plupart des ateliers des filatures de lin sont notablement plus insa-
lubres que les ateliers des filatures d’autres textiles, ou le travail
journalier des personnes protégées est réglementé de la méme facon,

On fait aussi remarquer que les salles de filage au continu
mouillé, et de cardage, notamment, présentent plus de danger pour
la santé des ouvriers que bien d’autres ateliers o1 la limite du travail
journalier a été fixée & 11 heures, 10 1/, heures et méme 10 heures.

Je me suis demandé, en conséquence, s'il n'y aurait pas lieu de
réglementer d’'une facon particuliére les filatures de lin en vertu de
la législation sur les établissements dangereux, insalubres ou incom-
modes, afin de protéger, dans la mesure du possible, la santé des
travailleurs de tout age qui y sont occupés.

Je ne me dissimule pas les difficultés que présentc une réglemen-
tation pratique des conditions hygiéniques des salles de cardage, de
peignage et de filage au continu mouillé.

Aussli, en chargeant le service central de l'inspection du travail et
de surveillance des établissements dangereux de procéder aux études
nécessaires, je lui recommande de se garder des solutions théo-
riques dont I'application stricte pourrait nuire gravement aux inté-
réts de I'industrie, et je fais appel & votre bonne volonté, afin que
vous secondiez mes efforts et ceux de l'inspection, dans une étude
qui vise surtout le bien-étre des ouvriers.

Une enquéte spéciale sera faite sur les lieux, auprés de vous-méme,
auprés des ouvriers et de toutes les personnes (surtout des méde-
cins) qui pourront fournir des renseignements précis sur les causes
d’insalubrité des filatures de lin, leurs conséquences et les remédes
3 y apporter.

Mais, auparavant, je désire réunir quelques données précises sur
I'état de votre industrie, et recueillir votre avis sur divers points
que souléve un projet de réglementation de vos ateliers.

A cet effet, je joins 4 la présente dépéche un questionnaire, que
je vous serais obligé de bien vouloir me renvoyer, aprés y avoir
inscrit les réponses, complétes ou non, que vous aurez jugé devoir
faire.
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1l doit étre hien entendu que les documents particuliers que vous
consentirez 4 me communiquer sont destinés a éire tenus confiden-
tiels ; les éléments globaux relatifs & I'industrie liniére tout entiére
pourraient, seuls, étre éventuellcment publiés.

Le Ministre,
ALBERT NYSSENS.

Le questionnaire annexé a cette circulaire contenait un
grand nombre de questions parmi lesquelles les suivantes, que
nous donnons accompagnées de la synthése des réponses
parvenues au Département.

A. — Salles de filage au mouillé.

[. — Dans chacun des ateliers, quelle température doit-on maintenir,
pour un bon filage, selon le numéro?

Les avis sont trés différents.

Deux réponses sont évasives.

Les appréciations varient entre 15 et 30 degrés; enfin, la
réponse la plus opposée aux précédentes est ainsi congue :

« La question de température des salles n’est en rien liée
» & la question du travail ; les métiers filent anssi bien dans
» les salles froides, mais les ouvriéres qui ont les mains et
» les bras mouillés ne peuvent s’accommoder d’'une tempé-
» rature basse. »

Cette réponse est d’autant plus remarquable. qu’elle émane
d’un industriel trés entendu et qui fabrique de gros numéros
en lin et en étoupe.

Quoi qu’il en soit de Popinion rappelée ci-dessus et de I'affir-
mation qui la précéde relative 4 une température moyenne de
13° dans les salles de filature (affirmation émanant aussi d’'un
filateur d’étoupe et de lin en gros numéros), il résulte positi-
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vement de 'ensemble des réponses que, en tout état de cause,
le maximum tolérable ne peut dépasser 30°.

II. — Quelle objection avez-vous & présenter & un réglement qui
prescrirait un aérage régulier et continu des salles de filage au con-
tinu mouillé?

(Ouverture des fenéires, ventilateurs mécaniques, etc.).

Deux industriels sont absolument muets sur ce point.

11 y en a quatre qui pratiquent laération continue de
leurs salles, hiver comme été; trois la pratiquent, sauf par
les froids intenses. Tous les autres affirment les inconvénients
des courants d’air froid qui font casser les fils; un seul signale
Iexistence de ventilateurs mécaniques dans ses salles; quel-
ques-uns sont muets sur 'utilité de ces engins ; enfin la plu-
part les redoutent pour les ouvriéres et pour le fil.

III. — Pensez-vous qu'un aulre moyen que lafrage puisse sous-
traire les ouvriers auz effets de Chumidité dans les salles de continu
mouillé?

Toutes les réponses a cette question ont été négatives.

IV. — Quelles mesures avez-vous prises ou préconisez-vous pour
Paménagement du sol des ateliers de filage, afin dévacuer Leau régu-
lierement et d'éviter que les travailleurs waient les pieds dans [humi-
dité ?

Tous les industriels recommandent un sol en pente, avec
rigoles d’écoulement; certains conseillent les pavements en
dos d’dne entre les métiers; les uns préférent un carrelage
lisse, les aulres un carrelage guilloché; deux recommandent
une assez forte distance entre les métiers et un large couloir
central dans le cas de deux métiers de front; quclques-uns
préférent des rigoles le long des métiers, d’aulres se con-
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tentent de rigoles latérales; il en est un qui encadre ses
métiers de rigoles, un autre les ¢léve sur une bordure
en pierre de taille; plusieurs industriels conseillent les
balayages fréquents, un d’entre eux les fait pratiquer quatre
fois par jour, un autre fait écurer constamment le sol avec
de Teau fraiche; enfin un industriel fait faire, en élé, des
arrosages journaliers avec une solution de sulfate de fer dans
I'eau phéniquée.

V. — Prescrivez-vous au personnel des salles de filage certaines
précautions hygiéniques?
(Boissons spéciales, précautions a la sortie des ateliers.)

Quatre industriels sont muels sur ce point, treize mettent,
i certains moments de I'année, des tisanes 4 la disposition du
personnel. Le plus souvent ce sont des infusés ou des décoc-
1és de bois de réglisse aromatisés 4 la menthe, parfois ce sont
des limonades & base d’acide citrique ou acélique; dans sept
établissements, il est défendu aux ouvriéres de sortir des
salles de filage sans se couvrir; quatre directcurs imposent le
port de sabots; denx mettent des tablicrs eaoutchoulés a la
disposition du personnel ; plusieurs se plaignent de l'indoci-
lité des ouvriéres qui boivent inconsidérément de leau
froide, et s'exposent en sortant des salles sans se vétir suffi-
samment, pendant les courts arréts de 9 heures et de 4 heures;
enfin cinq industriels signalent chez eux Iexistence de ves-
liaires.

VI. — Pouvez-vous signaler des mesures utiles & prendre, en vue de
Phygiéne, et auzquelles il n’ait pas été fait allusion dans les questions
précédentes ?

Quinze réponses sont négatives, trois patrons recom-
mandent des mesures contre l'alcoolisme, un industriel
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voudrait favoriser I'établissement des cuisines populaires et
interdire la vente des fruits verts aux abords des fabriques &
I'heure de la sortie des ouvriéres, un autre conseille les ves-
tiaires, enfin un dernier s’exprime ainsi:

_ « Afin d’éviter des expériences cotiteuses et souvent ineffi-
» caces tentées par les industriels, nous préconiserions des
» essais a faire par les ingénicurs-inspecteurs du Gouverne-
» ment surtoul en vue d’arriver & supprimer la poussiére.
» Ces essais pourraient étre faits dans I'une ou dans l'autre
» usine et, en cas de réussile, I'application des moyens
» qui ont donné des résultats satisfaisants pourrait étre

» imposée. »

B. — Salles de carderies.

VII. — Qu'auriez-vous & objecter & une prescription réglementaire

imposant Taérage mécanique & Uintérieur de la couverture de la
carde? ’

1> Cinq industriels déclarent impossible la ventilation a
I'intéricur de la carde ;

2> Un aulre est un peu moins catégorique : il la croit
impossible ;

3> Six industriels prétendent que ce procédé nuirait au
travail et augmenterait le déchet;

4o Trois industriels craignent des dangers d’incendie;

5° Un industriel voudrait connailre un bon procédé de
Iespéce, un autre déclare qu’il n'en existe pas & I'heure
actuelle;

6° Deux indusiriels prétendent avoir essayé l'aspiration
dans la couverture de la carde et 'avoir trouvée d’'une eflica-
cité douleuse;
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7° Trois directeurs prétendent avoir un bon systéme de
ventilation mécanique générale ;

8> Un industriel juge suffisants I'aéralion par les fenélres
et 'emploi d’'un grand local;

9o Enfin, deux élablissements faisaient 4 cette époque des
essais de ventilation mécanique par aspiration sous la eou-
verture. Nous en verrons plus loin les résullats.

C. — Salles de peignage.

VIII. — Quauriez-vous & objecter & une prescription réglemeniaire
imposant laérage mécanique des salles de peignage ?

Huit industriels ne soulévent aucune objection, neuf
aulres jugent inutile toute ventilation des salles, surtout lors-
qu’il y a des fenétres ouvrantes des deux cotés des ateliers et
un grand cube d’air dans les salles. Certains patrons élévent
des objections : les ventilatenrs sont ineflicaces a certains
moments; ils eréent, en cas d’incendie, des dangers considé-
rables; ils sont dangereux dans des salles ou travaillent des
gamins souvent peu disciplinés; ils sont difficiles & installer
dans certains cas; ils sont inutiles avec des lins de bonne qua-
lité. Deux industriels se déclarent disposés a faire des essais,
mais considérent le probléme comme trés difficile; un autre
regrette de ne point connaitre de systéme efficace; enfin, il en
est trois qui possédent une ventilation mécanique dans leurs
ateliers.

De I'ensemble des réponses qui précédent, se dégage cette
impression que, sauf quelques trés louables exceplions, les
industriels s’étaient jusqu’ici assez peu préoccupés de I'assai-
nissement réellement efficace de leurs ateliers. Il est juste
d'ajouter que cetle indifférence provient, en grande partie,
des difficultés considérables & vaincre pour obtenir un résultat
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tout & fait satisfaisant. C’est en vue .de se rendre compte de la
situation des filatures de lin & I'étranger que M. le Ministre
de I'Industrie el du Travail confia 38 MM. les inspecteurs-ingé-
nieurs Henrotte et Fabri une mission en Grande-Bretagne et
en Autriche.

Voici la synthése des constatations que firent ces fone-
tionnaires et qu’ils consignérent dans leurs rapports :

« La situation de lindustrie du lin est tout autre en
» Angleterre quen Belgique. Les conditions du travail y
» sont spéciales et la réglemenlation est bhien appropriée &
» ces conditions. '

» En Allemagne et en Autriche, ot les conditions du tra-
» vail se rapprochent de celles de notre pays, les prescrip-
» tions réglementaires sur le travail des adolescents dans les
» liniéres sont beaucoup plus sévéres qu'en Belgique. »

Toutefois, dans aucun des pays visités 4 celte époque par
les inspecteurs, il n’existait d’installation d’assainissement
entiérement efficace et qui pat servir de modéle d nos com-
patriotes.



CHAPITRE 11.

Etat actuel des filatures de lin de Belgique
au point de vue de TI'hygiéne.

Au moment ou se termine nolre enquéte, il est inléressant
de montrer les progrés hygiéniques accomplis et il est indis-
pensable de rappeler succinctement les principales mesures
qui ont ét¢é prises en vue d’améliorer le sort des ouvriers.

I. — Institutions philanthropiques diverses.

1. Filalure Saint-Leonard, a Malines. — Les ouvriers
de l'usine sont assurés contre les accidenls sans retenue de
ce chef sur leur salaire. .es sinistrés recoivent une indemnité
variable suivant la gravité de la blessure.

Soins médicaux. — Une caisse de secours obligatoire en cas
de maladie est instituée dans I'établissement Moyennant une
retenue de 2 °/, sur le salaire, Pouvrier a droit: 1° Aux soins
médicaux et pharmaceutiques. Un médecin atlaché a I'éta-
blissernent visite journellement les malades, soit a I'usine, soit
au domnicile du patient; 2° 4 la moitié de son salaire pendant
les six premiers mois de la maladie. Aprés ce délai, les
ouvriers, administrateurs de la caisse, décident §’il y a lien
de continuer les secours.

Il existe, en outre, une autre caisse de secours mutuels.
L’affiliation & cetle caisse est obligatoire. 11 est retenu de ce
chef & chaque ouvrier 3 centimes par quinzaine, qui sont con-
fiés 4 la direclion et rapportent 5 °/o.
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Les femmes en couches touchent 5 franes; celte somme est
doublée si le mari fravaille & I'usine.

Il est alloué 5 francs aux hommes dont la femme vient de
s'accoucher, méme si clle n'est pas employée i la filature.

La Caisse donne, en oulre, des secours aux plus nécessi-
teux, distribue des pains, paie les frais de petites féles, ele.

En cas de déeés d’'un ouvrier ou d’'une ouvricre, la Caisse
alloue un secours immédiat de 15 francs.

Tous les hivers, la Caisse de secours distribue 25 3
50 kilogrammes de charbon & chaque ouvrier.

Une caisse d’¢épargne facultative est également instituée
au profit des ouvriers de l'usine. Elle donne un intérét
de 4.5 .

Toutes ces institulions sont dirigées et administrées par
les ouvriers. Les délégués sont choisis par salle el nommés
dircetement par le personnel ouvrier.

Le sous-directeur de I'usine préside de droil. Le directeur
a la surveillance générale el voix consultative aux assemblées.

Des bains, absolument gratuits, sont mis, hebdomadaire-
ment, a la disposition du personnel. Les linges el le savon
sont fournis gratuilcment.

2. Filature Saint-Léonard, a Liége. — Dans cet établis-
sement, comme dans sa succursale de Malines, les ouvriers
sont assurés contre les accidents.

Il y cxiste une caisse de secours en cas de maladie. Cetle
caisse est adminisirée et alimentée par les ouvriers, lesquels
subissent de ce chef une retenue de 2 p. ¢. sur le salaire.
Deux médccins sont attachés a I'établissement. Les malades
recoivent, outre les soins médicaux ct les produils pharma-
ceuliques, une indemnité égale a la moitié du salaire. Cetle
indemnité est acquise 4 partir du troisiéme jour de maladie
et peut étre allouée pendant six mois conséeutifs.

Tous les comptes ouvriers rapportent un intérét annuel
de 5 p.c. En cas de déficit de la caissc de secours, la Société
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intervient pour le combler. Les amendes, peu nombreuses
d’ailleurs, sont portées & un compte spécial pour secours
extraordinaires. A T'usine de Liége, comme 4 celle de Malines,
il existe une installation de bains gratuits pour le personnel.

3. Liniére Tournaisienne (M. Lefebvre-Rose). — En cas
d’accident, les ouvriers recoivent les soins médicaux, les
objets de pansciment et leur salaire intégral pendant toute la
durée de leur incapacité de travail.

Une caisse de secours, alimentée par la Direction de
I'usine, assure aux malades et aux femmes en couches une
indemnité de 2 francs par semaine. Les amendes sont versées
dans la caisse de secours.

4. Filature Boucher-Feyerick, a Tournai. — Celte
usine posséde une caisse de secours aux blessés et aux
malades. En voici le réglement :

Art. 1. — 1l est institué une caisse de secours en faveur des
ouvriers blessés ou malades et des ouvridres en couches. Cette caisse
supporte aussi les pensions aux parents, aux veuves et aux enfants
des ouvriers décédés A la suite d’un accident survenu pendant I'exer-
cice de leurs fonctions dans 'établissement.

Anr. 2. — Les ressources de cette caisse consistent dans le produit
des amendes infligées au personnel et dans les subsides du patron.

Ant. 3. — Tout blessé recevra son salaire intégral pendant tout
le temps que durera son incapacité de travail.

ART. 4. — Tout malade, faisant partie du personnel depuis un an
au moins, recevra, a4 partir de la seconde semaine de maladie con-
statée, un secours hebdomadaire proportionné au nombre de jours
de maladie et 4 son salaire journalier usuel. Ce secours se calcule
sur les bases suivantes pour une semaine compléte de maladie :

1/, jour du salaire journalier usuel si Pouvrier est employé depuis plus de 1 an.

1 — — — 4ans,
114, — — — 12 ans.
) - — — 20 ans.

Pour les semaines incomplétes, le secours se réduit au sixiéme du
chiffre indiqué ci-dessus par journée de maladie. Aucun secours
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n’est accordé aux ouvriers atteints de maladies causées par livro-
goerie ou l'inconduite, :

Les secours sont seulement accordés sur production d’un certificat
de maladie délivré par le médecin de I'établissement.

Tout ouvrier quittant ’établissement ct rentrant ultéricurement est
considéré comme nouvel ouvrier quel que soit le temps de son
absence. Aprés trois mois les secours peuvent éire réduits el méme
suspendus.

Art. B. — Toute ouvriére en couches, faisant partie du personnel
depuis un an au moins, recevra pendant les quatre semaines qui
suivent sa délivrance, un secours hehdomadaire calculé comme
suit :

1 jour de son salaire usuel, si elle est employée depuis plus de 1 an.

11, — — — 4 ams,
2 — — — 8 ans.
21/, — - — 12 ans.
3 — — — 20 ans.

Passé le terme de quatre semaines, l'ouvridre incapable de
reprendre son iravail est considérée comme malade et touche un
secours calculé sur cette base.

Toute ouvriére ayant quitté I'établissement est considérée comme
nouvelle ouvriére 4 sa rentrée ultérieure, quel que soit le temps de
son absence.

ArT. 6. — Les pére et mére des ouvriers célibataires, ainsi que les
veuves et les enfants des ouvriers décédés 2 la suite d’'un accident
survenu dans I'usine et pendant l'exercice de leurs fonctions, rece-
vront hebdomadairement un secours égal 4 1a moitié du salaire usuel
du décédé. Ce secours cesse pour les pére et mére & leur décés, pour
les veuves par le remariage et pour les enfants 4 I'age de 21 ans. Ce
secours est réparti entre les intéressés en proportion de leur nombre.
Quand, dans une famille, la quote-part d’'un pére, d’'une mére, d’'une
veuve ou d'un enfant vient & cesser pour cause de déces, de mariage
ou de majorité, les autres membres survivants de la famille n’ont
rien & toucher en plus, les droits du bénéficiaire étant personnels.

Les secours alloués 4 des enfants leur seront remis en main
propre, lorsqu’ils auront atteint I'dge de 12 ans. Avant ce temps, les
secours seront remis 3 leurs ayants droit.

Les secours sont payés tous les samedis matin au bureau dela
filature.
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En cas d’absence du bénéficiaire au jour indiqué, les fonds seront
conservés pour lui étre remis 3 sa premiére réquisition.

Art. 7. - La caisse supporte les frais du médecin et de pharmacie.

Un compte spéeial est ouvert 4 la caisse de secours, au grand-
livre de Pétablissement; ce compte est productif dun intérét
de 3 p. c. 4 son profit.

La gérance de la caisse est confiée au caissier de I'établissement.

La direction de cette usine a institué, en outre, des primes
d’exactitude dont voici le réglement :

Pour encourager la régularité de la conduite et l'exactitude au
travail du personnel féminin de I'établissement, il lui est alloué, &
titre de gratification, des primes qui s’obtiennent aux conditions
suivantes :

ART. 1. — Une prime est attribuée chaque semaine 4 toute ouvriére
qui aura accompli sa semaine compléte de travail. Cette prime est
de 235 centimes pour les cardeuses et les prépareuses, et de 50 cen-
times pour les fileuses et les dévideuses.

Les primes sont payées en méme temps que la semaine.

ArT. 2. — La semaine compléte s’entend depuis un arrété de
compte jusqu’a l'arrété suivant soit, aux termes de larticle 6 du
réglement général, d’un lundi matin 4 un samedi soir. Toutefois la
prime pourra encore étre accordée par tolérance 2 I'ouvriére arrivée
en retard, pourvu que la somme des retards de la semnaine soit
inférieure 4 une heure.

Art. 3. — Les semaines comprenant un ou plusieurs jours de
chomage de I'établissement pour cause de fétes, bris de machine,

- ou toute autre raison peuvent étre assimilées aux semaines normales
complétes pour 'obtention de la prime.

Art. 4. — L’ouvriére qui s’est absentée, avec autorisation, pour
cause de maladie, ou pour tout autre motif légitime, touche une
prime réglée en proportion de ses heures de présence A l'atelier.

ART. 5. — Les autorisations d’absence doivent étre constatées par
un billet signé par le directeur ou son remplagant.
ARt. 6. — Les absences pour cause de maladie ne sont admises,

que si elles sont justifiées par un certificat du médecin de I'établis-
sement. Sauf slipulation contraire, ce certificat n'est valable que
pour le jour dont il porte la date.



366 TITRE VI.

Les certificats doivent étre déf)osés au bureau avant le samedi midi
sous peine de nullité.

ARt. 1. — L’cuvriére nouvelle n’a droit 4 la prime, que lorsqu’elle
a travaillé une semaine compléte depuis son entrée,

ART. 8. — Celle qui ne justifie pas une absence de sept jours et
au deld est considérée comme une nouvelle ouvriére.

Tournai, le 31 janvier 1897.

A partir du 8 octobre 1899 et selon les conditions énoncées ci-
dessus, une prime d’exactitude de 50 centimes par semaine sera
accordée A tous les hommes, excepté ceux 4 semaine bonne et les
hommes d’état.

Enfin, il y a lieu de signaler encore I'installation de réfec-
toires : l'un, situé dans lintéricur de I'établissement, est
réservé aux garcons; l'autre, exclusivement destiné au per-
sonnel féminin, est loué dans une maison du voisinage.
L’usage de ces locaux est réglementé de la maniére suivanle ;

Annexe au Réglement.

10 11 est absolument interdit & toute ouvriére de séjourner dans
I’établissement, atelier ou cour pendant Parrét du midi.

2¢ Toute infraction 3 cette défense entrainera pour Iouvriére
'amende ou le renvoi,

3° Les ouvriéres qui ne retournent pas chez elles pour diner
auront a leur disposition, au dehors de la filature, une salle spéciale,
chauffée I'hiver, ol elles pourront prendre leur repas et séjourner
pendant l'arrét du midi.

4 Nulle personne autre qu'une ouvriére de I'établissement ne peut
pénétrer dans cette salle sauf les chefs de service ou le propriétaire
de la salle.

5° Sous aucun prétexte celui-ci ne peut engager les ouvriéres
prendre des consommations chez lui.

6° Les ouvriéres sont tenues d’observer le bon ordre et la décence
la plus compléte pendant leur séjour danms la salle qui leur est
réservée,

7= Toute contrevenante s’expose i 'amende ou au rnvoie.
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8¢ Les ouvriéres sont invitées & informer leurs chefs respectifs si
la salle n’est pas tenue en bon état de propreté; si elle n'est pas
chauffée T'hiver; si des personnes étrangéres y pénétrent ou si elles
ont 4 se plaindre d’une fagon quelconque du propriétaire de la
salle ou des personnes se trouvant dans son établissement. ‘

9° Les hommes et les garcons qui ne rentrent pas chez eux pour
diner peuvent rester dans l'établissement pendant I'arrét du midi.
Ils doivent se réunir dans la salle spéciale qui leur est réservée i cet
effet. Cependant ils peuvent se tenir sur la cour g'ils le préférent.

Sous aucun prétexte ils ne peuvent séjourner dans les ateliers ou
dans la galerie des chaudiéres.

10° Tout contrevenant s’expose 4 'amende ou au renvoi.

Tournai, le 31 décembre 1900.

5. Liniére Athoise. — Le personnel est assuré contre les
accidents; la victime touche, jusqua guérison compléte, la
moitié de son salaire.

Cette usine compte également une caisse de secours. Celle-
ci est alimentée particllement par les amendes et, pour le
surplus, par I'intervention du patron. Elle donne des secours
en cas de maladie, et d’autres secours, en argent, aux ouvriers
les plus nécessiteux.

6. Liniére de Bonlez et Grez (M. du Monceau de Ber-
gendal). — Les ouvriers sont assurés contre les accidenls.
Les blessés touchent leur salaire inlégral payé, en parls
égales, par la compagnie d’assurances el par la direclion de
l'usine.

7. Liniére Saint-Sauveur, a Gand — En cas daccident
la viclime recoit, jusqu’a son rétablissement, les soins médi-
caux, les objets de pansements et son salaire complet.

Il existe une caisse de secours aux malades grace a laquelle
les ouvriers faisant parlie du personnel depuis plus de six
mois au moment ot débute leur maladie, regoivent la moitié
de leur salaire pendant quatre semaines
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Les femmes en couches, mariées, touchent, & leur ren-
‘irée, la moitié de leur salaire pendant quatre semaines, i
condition d’avoir cessé le travail quinze jours avant leurs
couches.

Une caisse d'épargne rapportant un intérét de 4 p. c. est a
la disposition des ouvriers. La direction de I'établissement
verse annuellement une colisalion aux ouvriers qui saffilient
i la Caisse de retraite de 'Etat ou & des sociétés mutualistes
reconnues.

On accorde, dans certains cas, aux ouvriers qui ont plus de
vingt-cinq années de service, une gratification et une pension.

Un local spacieux, bien aménagé et chauffé a la vapeur,
sert de réfectoire et, en méme temps, de lieu de réunion
pour les conférences hebdomadaires. '

8. Liniére « La Lieve », d Gand. — Les ouvriers sont
assurés contre les accidenls du travail. Les blessés touchent
la moitié de leur salaire. Les soins médicaux et les objets de
pansements sont gratuits. Il existe une belle installation de
prompts secours. Les amendes constiluent un fonds de réserve
pour secours cxlraordinaires.

Les femmes mariées, en couches, recoivent une indemnité
de 24 francs.

La direction intervient, dans certains cas, pour accorder
une pelile pension.

9. Liniére Morel et Verbeke, a Gand. — Les blessés
touchent les trois quarls de leur salaire; jusqu'd complet
rétablissement.

Les femmes mariées, en couches, recoivent 20 franes d’in-
demnité.

10. Liniére Tollenaere et fils, @ Gand. — Les ouvriers
sont assurés contre lcs accidents du travail. Le produit des
amendes intervient, pour une faible partie, dans le payement
de la prime.
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11. Filature du Nord, @ Gand.
12. Liniére Buyck et Destanberqg,

A )
a Assurance contre les

Gand, accidents du travail,
.y - . \ sans participation des
13. Liniére Van den Bulcke et C¥, @\ yuiers saut 1e pro-

Gand. duit des amendes.

14. Liniére Grenier, a Gand.

5. Liniére des Flandres (De Smet et C'¢), d Gand. — Les
ouvriers sont assurés par la direction contre les aceidents du
travail. Ils n’interviennent pas dans le payement des primes.

En cas d’accouchement des femmes mariées, on accorde
une indemnité équivalente & la moifié du salaire pendant
quatre semaines. L’usine posséde depuis 1868 une caisse
d’épargne rapportant un intérét de 5 /..

16. Association liniére, @ Gand. — Indépendamment de
la moitié du salaire, les soins médicaux et les produits phar-
maceutiques sont assurés aux ouvriers blessés,

Les femmes en couches regoivent une gratification de
20) francs.

17. Liniére Gantoise.— Un médecin est attaché a I'établis-
sement. Le poste de secours est trés confortablement installé
et les médicaments sont fournis gratuitement. La direction
n'opére aucune retenue sur les salaires pour alimenter la
caisse de secours aux malades, aux blessés et aux invalides;
par contre, elle se réserve, sauf pour quelques cas prévus par
les réglements, le droit d’apprécier, suivant les circonstances,
Popportunité de son intervention.

Au total, le montant des secours charitables dépasse
annuellement 23,000 franes.

18. Filature de lin et d’étoupes ¥+ N. Feyerick, a Gand.
En ce qui concerne les mesures prises dans cette filature
pour I'amélioration du sort des ouvriers, voici un extrait de
la déclaration écrite que la direction nous a fail parvenir &
notre demande :

24
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1° Je donne peu ou pas d’amendes. Celles-ci sont versées dans
une caisse qui sert 3 payer une pension a quelques ouvriers;

2° Tous les ouvriers sont assurés, & mes frais, contre les accidents;

3> OFuvres philanthropiques : un local chauffé en hiver est mis
3 la disposition des ouvriers, en dehors de I'établissement, pour leur
permettre de prendre leur repas A midi;

Les vieux ouvriers, ou ceux qui, par suite de maladie, ne peuvent
continuer 3 travailler, sont soit soutenus provisoirement par moi,
soit aidés, soit pensionnés A vie. I’en ai, en ce moment, des trois
catégories ;

4° JPinterviens largement, par voie de dons, dans les frais de la
Société des créches dont je suis présidente d’honneur et dont jai
obtenu T'ouverture d’une succursale presque a c6té de la porte de
mon usine; cette société rend énormément de services 4 ma popu-
lation ouvriére, qui est en majorité composée de femmes;

Ho Chaque ouvriére en couches, femme mariée ou fille, regoit
3 francs par semaine pendant les quaire semaines que la loi lui
interdit de fréquenter l'usine;

6° L’an dernier, I'écrivain de la présente a fondé parmi les ouvriers
de l'usine « La Société mutualiste d'épargne et de retraite de la
filature Feyerick » reconnue par le Gouvernement, et qui a pour but
d'affilier les ouvriers 4 la Caisse de retraite de I'Etat. Cette société
ne comprend qu’une vingtaine de membres sur un personnel ouvrier
de 560 ouvriers environ. La cause de cet insuccés provient de ce que
presque tous les ouvriers font partie de sociétés de la ville, caisses de
malades, etc., politiques et autres, et du mot d’ordre venu des
sociétés socialistes de ne pas s'affilier.

19. Société anonyme « La Lys », @ Gand. — Cet établis-
sement dispose d’un local assez bien installé pour prompts
secours. Le réglement de I'usine comprend les dispositions
suivantes :

Agt. 17. — L’ouvrier, victime d’un accident professionnel, regoit
les trois quarts de son salaire tant qu’il est incapable de tout travail
i 'usine, et pendant un an au maximum.

L’ouvrier victime d’'un accident, qui n’est dit ni aux insiruments
de travail, ni 4 un acte spécial & sa profession, est considéré comme
malade et secourn comme tel. e
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Art. 18. — Les malades recoivent gratuitement les soins du
médecin de I'établissement, ainsi que les médicaments prescrits ou
approuvés par lui,

ART. 19. — Les femmes en couches recoivent la moitié de leur
salaire pendant les quatre semaines de repos que la loi leur impose.

Toutefois, elles ne peuvent jouir du bénéfice de cette disposition,
que si elles travaillent & I'usine d'une fagon normale depuis un an
au moins au moment de leur accouchement.

Art. 20, — Les ouvriers malades sont secourus par une caisse
spéciale, alimentée par un subside fixe de 200 franes par semaine,
fourni intégralement par la Société.

[l est accordé aux malades un maximum de secours par jour
ouvrable de :

70 centimes pour ceux gagnant de 8 a 41 centimes par heure.
1 franc pour ceux gagnant de 12 4 19 centimes par heure.
1 fr. 50 pour ceux gagnant 20 centimes et plus par heure.

Arrt. 21. — Ces secours sont alloués & partir du septidme jour (1)
ouvrable au plus tard. Toutefois si un ouvrier, considéré comme
rétabli, fait une rechute moins de quinze jours aprés sa rentrée a
l'usine, il peut bénéficier de la caisse dés le premier jour de cette
rechute.

Arr. 22. — Les secours fixés s’allouent pendant les trois premiers
mois de la maladie. Pendant les trois mois suivants, ils sont réduits
4 la moitié, Aprés six mois, 'allocation d'un secours dépend de la
situation de la caisse.

Art. 23. — Si un ouvrier, rétabli, retombe malade moins d’un an
aprés, le temps écoulé pendant la premiére maladie s'ajoute & la
durée de la seconde pour I'application de l'article précédent.

ARrt. 24. — Aucun secours n’est accordé :

1¢ Silouvrier ne travaille pas depuis un an au moins d’'une fagon
suivie 4 I'usine au moment ol la maladie se déclare;

2> Si la maladie est causée par la débauche ou I'intempérance;

3¢ Si la blessure est la suite de jeux de force ou d’adresse;

4° Si la blessure est la suite d’une rixe ou d'une émeute 4 moins
que P'ouvrier ne puisse prouver qu’il était en état de légitime défense;

(1) En fait 2 partir du 5=° jour.
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§° Sil'ouvrier fait partie d’une société de secours mutuels, 4 moins
qu’il ne fasse partie du comité de la présente caisse.

Art. 23. — Les secours allouéds pour maladies provenant d'un
enfantement ne peuvent dépasser deux semaines de salaire.
Ant. 26. — Lorsqu’il est constaté gqu’un malade néglige de se

conformer aux ordonnances du medecin, ou §'il méne un genre de
vie incompatible avec son état, le bénéfice de Ia caisse de secours
lui est immédiatement retiré.

Art. 27. — Lorsqu’il est constaté que la maladie n’est que ls
prétexte de I'absence, et que 'ouvrier lése de cette facon les intéréts
de ses compagnons, le comité peut demander 3 la direction le renvoi
de 'ouvrier en question.

ART. 28. — La caisse des malades est administrée par un comité,
composé d’'un président, d’un secrétaire comptable et de cing
ouvriers, tous nommés par la direction de la Société pour un terme
indéterminé. Ce comité est chargé d’appliquer les articles du présent
réglement qui concernent Ja caisse des malades.

En cas de déficit, il peut réduire le taux des secours.

En cas d’excédent, il peut diminuer le délai fixé par larticle 21,
venir en aide 3 ceux dont la maladie se prolonge au deld des six
mois de secours réglementaires; ou bien a ceux qui ne sont pas
dans les conditions prescrites par le réglement, mais dont la situa-
tion est particuliérement digne d’intérét.

Le comité peut aussi consacrer une partie de cet excédent 4 inter-
venir dans les frais des funérailles des ouvriers décedés, bref A toute
euvre qui lui semble digne d'encouragement.

Le comité est chargé de controler toutes les demandes de secours,
de trancher tous les cas douteux et de distribuer les secours qu'il a
décidé d’accorder. '

Il est chargé enfin, de concert avec le médecin de I'établissement,
de surveiller les malades et de réprimer tous les abus dont la caisse
pourrait étre I'objet.

Art. 29. — Aucun secours d’aucune sorte ne peut étre cbienu sans
Pattestation d’un médecin.

ART. 30. — Les allocations hebdomadaires que la Société a I'habi-
tude d'accorder aux ouvriers de plus de 60 ans, et aux ouvridres de
plus de 55 ans, §’ils ont travaillé plus de vingt-cing années consécu-
tives dans 1’établissement et s’ils sont incapables de continuer leur
travail, n’ont aucun caractére contractuel ni définitif,
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Le montant des secours charitables s’éléve, annuellement, i
38.000 francs environ.

20. Société liniére de Courtrai. — Caisse de prévoyance
alimentée par les amendes et la participation des ouvriers.
Le déficit annuel est couvert par la direction. Les retenues
se font de la maniére suivante :
Moins de § francs de salaire, 5 centimes de retenue par semaine.
De 5 a 10 francs — 10 — —_
De40francs et plus — 15 — —

En cas d’accident, I'ouvrier touche son salaire intégral jus-
qu’a son rétablissement. Il recoit, en outre, les soins du méde-
cin et les médicaments nécessaires.

En cas de maladie, & partir du troisiéme jour, I'ouvrier a
droit an médeein, anx médicaments et, pendant trois mois, 4
la moitié de son salaire. _

La femme mariée accouchée recoit 410 francs le jour des
couches et 10 franes pendant le repos ohligaloire.

Quelques ouvriers possédent un livret de caisse d’épargne.

91. Liniére Léonard De Kien el fils, @ Courtrai. —
Assurance contre les accidents, sans participation des ouvriers,

Le produit des amendes est tiré au sort : autant de lots que
de piéces de B franecs. '

Installation spéciale pour procurer aux ouvriers des bois-
sons chaudes et rafraichissantes pour leur déjeuner et leur
gouter.

Il existe une caisse renfermant des instruments de chi-
rurgie, des médicaments, bandages, etc., pour subvenir aux
premiers besoins en cas d’accidents.

22. Bassin Rond, a@ Roulers. — Le patron a assuré ses
ouvriers contre les accidents du travail. Aucune retenue
n'est opérée de ce chef sur le salaire. En cas d'accident,
Touvrier regoit les soins médicaux et pharmaceutiques, ainsi
que son salaire complet.



374 TITRE VI.

En cas de maladie, le patron accorde des secours dont
Pimportance varie suivant les besoins.

23. Liniére De Brouckére fréres, d Roulers. — Les
ouvriers sont assurés contre les accidents. C’est le patron
qui paie la prime. Qutre les soins médicaux et pharma-
ceutiques et la moitié du salaire, donnés par l'assurance, les
victimes d’accidents re¢oivent du patron leur salaire complet
pendant les quinze premiers jours et la moitié du salaire
pendant trois mois.

Les malades recoivent les soins médicaux et pharmaceu-
tiques ainsi qu’une certaine somme. ,

24. Société liniére de Roulers. — Le patron paie les
soins médicaux et le salaire intégral aux ouvriers viclimes
d’accidents.

En cas de maladie, il intervient suivant les besoins

25. Liniére Fande Putte et Rithlisberger, a Lokeren. —
Les ouvriers sont assurés contre les accidents, et c’est I'usine
qui paic la prime. L’assurance garantit aux ouvriers acei-
dentés les soins du médecin et du pharmacien, ainsi que la
moitié du salaire. '

En cas de maladie, les ouvriers payés a la semaine, c'esl-
a-dire un nombre (rés restreint, louchent leur salaire complet.

26. Liniére Democor, a Lokeren. — En cas d’accident,
I'usine paie les soins médicaux et pharmaceutiques, ainsi que
le salaire intégral.

Les ouvriers sont assurés pour payement d'indemnité en
cas d’accident. L’usine paie la prime.

27. Liniére Vanderstraeten, 4 Eyne. — Les ouvriers
sont assurés conlre lcs accidents graves par la Sociélé dassu-
rances « La Belgique industriclle », de Liége, aux frais de
I'usine Les petils accidents sont & charge du patron Dans
les deux cas, les frais du médecin et du pharmacien sont
payés par l'usine; les ouvriers touchent, en plus, leur salaire
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complet pendant les quinze premiers jours et la moitié du
salaire les jours suivants.

Les femmes en couches recoivent 15 francs. Aucune
somme n'est fixée pour les cas de maladies. On engage beau-
coup les ouvriers a s'affilier 4 la Société de secours mutuels
existant dans la commune et soutenue par le patron. L’usine
verse, annuellement, 2 francs au - profit de chaque ouvrier
qui fait partie de la caisse de pensions.

II. — Progrés hygiéniques accomplis.

Nous résumons sous forme de tableau les mesures sami-
taires usitées dans les différentes usines du pays. Nous ne
pensons pas devoir insister ici sur ce point, puisque nous
aurons locecasion, dans le chapitre suivant, d’exposer en
détail les principaux perfectionnements apportés dans quel-
ques filatures et les recherches qui se continuent de plusieurs
cotés.
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Mesures sanitaires unsitées dam
Tablean ne 120.
) PEIGNAGE PEIGNAGE
USINES. CARDAGE, PREPARATIONS
A LA MAIN. MECANIQUE.

La Lys (Gaud),

La Gantoise (id.) .

La Lieve (id.) .

Saint-Sauveur (id.)

Morel (id.) .

Feyerick (id.) .

Association linigre (id.).

Desmet (id.). . . - -

Buyck (id.) .

Tollenaere (id,) -

Van den Bulcke (id.).

Grenier (id.).

Yentilation localisée.
Vestiaires.

Ventilation localisée.
Beaux vestiaires.

Vestiaire-armoire
pour les émouche-
teurs.

Yentilation localisée.

Vestiaire.

Ventilation générale.

Ventilation générale.
Vestiaires.

Ventilation générale.
Vestiaire.

Yentilation générale.

Ventilation géuérale.
Vestiaire
pour les petits.

Ventilation générale.

Ventilation générale.

Ventilation localisée.
Humidification par
jet de vapeur,

Deux systemes diffé-
rents de ventilation
localisée Yestiaires.
Humidification par
appareils et par 'air
des sailes de filage.

Ventilation générale.
Vestiaire.

Ventilation localisée.

Ventilation générale.

Ventilation générale.
Humidification par
'air du filage.

Veantilation générale,
Vesliaires.

Ventilation générale.

Ventilation générale.
Humidification par
jet de vapeur.

Venlilation générale.
Bacs servant de ves-
tiaires.

Yesliaire-armoire,

Ventilation générale.

Ventilation générale,
Humidification par
air du filage.

Ventilation génénle,
Appareils humidifi-
caleurs, Vestares,

Dans une salle yeati-
[ation géuérale.Ves-
tiaire pour ung
tie du persol

Veatilation génénle
Humidification par
pulvérisateur,

Ventilation géndrale.
Humidification.

Ventilation géndrale
Pour étoupes, hami
dification par n-
peur du filage.

Armoire-vestiaire.

Humidification par
jet de vapeur,

Vestiaires en forme
de hacs.

Yestiaire.
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DEVIDAGE.

SECHAGE.

Observations.

Ventilation générale de tou-
tes les salles. Expériences
de ventilation localisée.

\entilation générale, Ves-
liaires.

Yentilation générale. Demi-
splashboards, 4 caisse
vestiaire entre les métiers
pour 2 ou 3 ouvriers,

‘plashboards sur une partie
des métiers. Vétements
mperméables (¥).

Ventilation générale. Ta'
bliers imperméables.

Ventilation générale.
Splashboards mobiles.

Tentilation géndrale par-
tielle. Impermé&ables.

Esuai de ventilation géné-
rale,

Testiaire non fermé sur le
palier.

Vestiaires.

Vestiaire.

Vaslizire non fermé sur un
palier.

Essais de dévidoirs perfec-
tionnés.

Beaux vestiaires.

Mise en marche 4 la main.

Mise en marche et arrét

4 la main.

Mise en marche et arrél

4 la main

Mise en marche et arrét

4 lu main.

en marche et arrét

4 la main.

Mise

Mise en marche el arrét

4 la main.
Mise

ea marche et arrét

4 la mam.

Mise en marche en partie
au pied, en partie & la
main.

Métiers mus 4 la main,

Eu majeure partie, mi 4 la
main.

Trés heau séchoir.

Séchoir-tunne) en pro-
jet de modification.

Yestiaire.

Projet de ventilation localisée
du peignage 4 la main et du
cardage. L’installation des
splashboards continue.

(¥ Les habits des fileuses sont re-
courerts d'mn tissu caoutchouts.

Jadis waterproof.
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Mesures sanitaires usitées dan
Tableau ne 120 (suite).
PEIGNAGE PEIGNAGE
USINES. CARDAGE. PREPARATIONS,
A LA MAIN. MECANIQUE.

Filature duNord (Gand). | Ventilation géné- | Ventilation géné- |[Ventilation générale. |Ventilation générale

rale (¥, Vestiaire. | rale (¥). Vestiaire, Vestiaire,

Bassin Rond (Roulers) . — — Ventilation générale. —

De Brouckére (id.) . . — — Yentilation générale.| Humidification par
Alimentation auto- vapeur d'ean
matique.

Société linitre (id.). — Ventilation générale. | Ventilation générale. | Ventilation générale

Société linizre de Cour-
trai. . . . . . .

De Kien (Courtrai)
Ne Moor (Lokeren) .

Van de Putte (id.). . .

Eype. . . . . .

Malines . . . . .

Liniére Tournaisienne .

Boucher-Feyerick, .

Liége .

Ath . . .,

Boulez

Vestiaire
dans la salle.

Vestiaire.

Ventilation générale.

Yentilation générale.

Ventilation générale,

Ventilation générale.

Ventilation générale.

Ventilateurs enlevés,
Vestiaires.

Porte-manteaux
couverts.

Ventilation générale.
Vestiaire.

Ventilation générale,

Ventilation générale.
Vestiaire.

Ventilation générale.

Ventilation générale
dans une sallc de
carderie.Deuxsalles
non ventilées. Ves-
tiaire dans la salle.

Ventilation générale.
Humiditication par
jet de vapeur.

Vestiaires, Bumidif-
cation par jet dt
vapeur

Porte-mantezux
couverts,

Ventilation génénle
Vestiaire,

Humidification vpu
Jet de vapeur, Yes-
tiaire daos la salle,

Humidification par
jet de vapeur.
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DEVIDAGE.

SECEAGE.

Observations.

Ventilation générale (%),
Vestiaire.

Bon vestiaire.

Vesliaire non fermé.

Séchage des tabliers.

Tabliers imperméables,
Grand vestiaire.

VYeiilation générale. Ves-
tiaire non fermé sur pa-
lier.

Yestiaire, Les splashboards
oni été supprimeés.

0z ne dépasse jamais 26e,
Véements imperméables,

Ms de ventilation générale.
Dne partie des métiers
sont munis de splash-
beards,

Veotilation mécanique.

Splashboards.

Mise en marche 4 la main,

Dévidoirs mus a la main.

Mécaniques mues au pied.

Dévidoirs mus 4 Ja main.
Vestiaire. Mise en marche
au pied.

Mise en marche el arrdt

4 la main.

Dévidoirs mus 4 la main.

Dévidoirs mus au pied.

Mise en marche et arrét
4 la main.

Mise en marche et arrét
la main.

Mise en marche ot arrét
au pied.

Mise en marche et arrét
a4 la main, 1 dévidoir
automatique.

Séchoir bien installé,

(*) Dans une méme salle ventilde
par 5 ventilateurs, il y a 6 cardes,
§ peigneuses métaniques et 3 établis
de peigneurs & la main. Armoires
servant de vestiaires (*¢). [n ventila-
teur dans (a cage du monte-charges,

Vétements des fileurs dans le
dévidage.

Splashhoards mobiles par par-
ties de 4 meétre.

Cette usine se transforme et
cesse la fabrication du fil
de lin|







CHAPITRE IIL
REGLEMENTATION.

A. — En Belgique.
1. — Age d’édmission.

La loi du 13 décembre 1889 interdit 'admission au travail
des enfants de moins de 12 ans. Cet dge est porté i 14 aps
pour les ateliers des filatures de coton, de lin, de chanvre, de
laine et de jute ou se dégagent des poussiéres, lorsque ces
derniéres ne sont pas évacudes 4 I'aide d’un procédé méca-
nique. (A. R. du 19 février 1895.)

2. — Durée du travail.

L’arrété royal du 26 décembre 1892, pris en exécution de
la loi du 13 décembre 1889, détermine la durée du travail et
les conditions de repos des personnes protégées travaillant
dans les ateliers de filature ou de tissage du lin, du coton, du
chanvre ou du jute.

Ces conditions sont les suivantes :

Art. 2, — La durée du travail effectif des enfants et des adoles-
cents 4gés de moins de 16 ans, ainsi que des filles et des femmes
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agées de plus de 16 ans et de moins de 21 ans, ne peut dépasser
onze heures et demie par jour.

Ant. 3. — La durde du travail effectif des enfants de moins de
13 ans ne peut dépasser six heures par jour.

Toutefois, les enfants de moins de 13 ans employés au travail au
moment de la publication du présent arrété, pourront rester soumis
a la régle prescrite par l'article 2.

ARt. 4. — Les heures de travail doivent étre divisées au moins
par trois repos dont la durée totale ne sera pas inférieure a une heure
et demie.

Le repos du milieu du jour ne sera pas d’'une durée inférieure &
une heure.

Pendant ces repos, les mécaniques auxquelles les ouvriers proté-
gés sont employés, seront arrétées, et les ouvriers seront libres de
sortir de I’établissement.

Art. 5. — En ce qui concerne les catégories d’ouvriers visés par
I'article 3, la durée des repos ne sera pas inférieure & un quart
d’heure,

3. — Travail de nuit.

Sauf exceptions prévues par l'article 6, la loi du 13 décem-
bre 1889 défend d’employer, aprés 9 heures du soir et avant
 heures du matin, les enfants et les adolescents de moins de
16 ans, ainsi que les filles ou les femmes Agées de plus de
16 ans et de moins de 21 ans.

4. — Travall du 7= jour.

L’article 7 de la loi du 13 décembre {889 défend d’em-
ployer les personnes protégées plus de 6 jours par semaine,
sauf certaines exceptions déterminées par la nature du travail
ou par des circonsiances de force majeure.

5. — Travail des nouvelles accouchées.

La loi du 13 décembre 1889 interdit 'admission au tra-
vail des femmes pendant les quatre semaines qui suivent
leur accouchement.
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6. — Conditions relatives & 1’hygiéne et & la
sécurité.

L'arrété royal du 21 septembre 1894 prescrit certaines
conditions destinées a assurer la salubrité des ateliers et la
protection des ouvriers contre les accidents du travail.

B. — En France.

1. — Age d’admission.

La loi du 2 novembre 1892 défend, d’'une maniére géné-
rale, d’employer des enfants de moins de 13 ans. L’Age est
abaissé 4 12 ans, si 'enfant posséde un certificat d’études.
Dans les deux cas, le développement physique doit étre suffi-
sant et médicalement consiaté.

Le décret du 13 mai 1893 interdit I'emploi des enfants,
des filles mineures et des femmes dans les ateliers de filage
de lin, lorsque I’écoulement des eaux n’est pas assuré.

2. — Durée du travail.

La loi du 30 mars 1900, modifiant la loi du 2 novembre
1892, sur le travail des enfants, des filles mineures et des
femmes dans les établissements industriels dispose que les
jeunes ouvriers ¢t ouvriéres jusqu’a I'dge de 18 ans, et les
femmes ne peuvent étre employés a un travail effectif de plus
de onze heures par jour, coupées par un ou plusieurs repos,
dont la durée totale ne pourra étre inférieure & une heure et
pendant lesquels le travail sera interdit.

En vertu de la loi précitée, la durée du travail scra
réduite, au bout de deux ans, & partir de sa promulgation,
a dix heures et demie, et, au bout d’'une nouvelle période de
deux années, a dix heures. Quant aux repos, ils auront lieu
aux mémes heures pour toutes les personnes protégées.
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3. — Travail de nuit.

La loi du 2 novembré 1892 interdit le travail de nuit aux
enfants 4gés de moins de 18 ans ainsi qu'aux filles mineures
et aux femmes. Toutefois, cette loi autorise (art. 4) le travail
de 4 heures du matin & 40 heures du soir, quand il est
réparli entre deux postes d’ouvriers ne travaillant pas plus de
9 heures chacun, \

Il est & remarquer que la loi du 30 mars 1900 porte qua
Pexpiration d'un délai de deux ans & partir de sa promul-
gation, les dispositions de larticle 4 de la loi du 2 novem-
bre 1892, permettant le travail de nuit (c’est-a-dire celui qui
est compris entre 9 heures du soir et 5 heures du malin)
cesseront d'étre en vigueur. ‘

4. — Travail du 7™ jour.

Sauf exceptions prévues par la loi, les enfants fAgés de
moins de 18 ans et les femmes de tout Age ne peuvent éire
employés dans les industries auxquelles s'applique la loi du
2 novembre 4892, plus de six jours par semaine ni les jours
de féte reconnus par la loi.

b. — Travail des nouvelles accouchées.

1l n’existe pas de disposition légale réglementant le travail
des nouvelles accouchées.

6. — Conditions relatives a I’hygiéne et & la
séeurité.

La filature de lin, comme tous les autres établissements
industriels, est soumise aux prescriptions générales du décret
du 10 mars 1894, rendu en exécution de Ia loi du 10 juin
1893 sur I'hygiéne des travailleurs. Aucun réglement spécial
n’a été édicté concernant 'hygiéne intérieure de ces ateliers.
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Un arrété du Ministre du Commerce, de I'Industrie, ete.,
en date du 31 juillet 1894, détermine la limite supérieure de
la charge qui peut éire trainée ou poussée par les jeunes
ouvriers ou ouvriéres au-dessous de 18 ans.

C. — En Allemagne.
1. -  Age d’admission.

Le Code industriel renferme les dispositions suivantes :
Les enfants 4gés de moins de 13 ans ne peuvent étre occupés
dans les fabriques. Les enfants agés de plus de 13 ans ne
peuvent étre occupés dans les fabriques que s’ils ne sont plus
astreints 4 la fréquentation de I'école primaire.

En outre, T'arrété da 29 avril 1892 interdit totalement,
pour certaines catégorics d’ouvriers, les peigneurs (Hechel-
ratimen), par exemple, l'emploi de jeunes ouvriers de moins
de 16 ans.

2. - - Durée du travail.

Le Code industriel stipule que les enfants 4gés de moins
de 14 ans ne peuvent étre occupés plus de six heures par
jour. Les adolescents de 14 & 416 ans ne peuvent étre occupés
dans les fabriques plus de dix heures par jour.

La journée de travail des adolescents ne peut commencer

- avant J heures et demie di matin, ni se prolonger au dela de
8 !/, heures du soir.

Entre les heures de travail, il sera accordé chaque jour des
intervalles de repos. Pour les jeunes ouvriers qui ne sont
occupés que six heures par jour, 'intervalle devra étre d’'une
demi-heure au moins. Aux jeunes ouvriers des autres calé-
gories, il devra étre accordé, 4 midi, un repos d'une heure
au moins.



386 TITRE VI.

1 0’y aura pas lieu d’accorder le repos de la matinée
et de 'aprés-midi, quand les jeunes ouvriers ne seront pas
occupés plus de huit heures par jour et que la durée de leur
travail, non interrompu par des intervalles de repos, n’excé-
dera pas quatre heures par matinée et quatre heures par
aprés-midi.

L’arrété du 8 décembre 1893 permet de supprimer le repos
de 'aprés-midi des jeunes ouvriers, la veille des dimanches
et jours fériés, dans les filatures, & condition qu’ils ne soient
pas occupés, ce méme jour, pendant plus de neuf heures et
demie, et que leur travail ne se prolonge pas au dela de cing
heures et demic du soir ou pendant plus de quatre heures
a parlir du repos de midi. Ce méme jour, il doit aussi leur
étre permis de prendre leur gouter pendant les heures de
travail.

Pendant les intervalles de repos, les jeunes ouvriers ne
pourront, dune facon générale, effectuer aucun travail dans
Pexploitation de la fabrique, et ils ne pourront séjourner dans
les ateliers que si les parties de Vexploitation dans lesquelles
ils sont occupés sont complétement arrétées pendant la durce
des repos ou que le séjour & 'extérieur ne soit pas praticable
el dans le cas ou d’autres salles ne peuvent étre aménagées
sans difficultés extraordinaires,

Les ouvriéres agées de plus de 16 ans ne pourront étre
occupées plus de onze heures par jour ordinaire ou plus de
dix heures la veille des dimanches et des jours fériés.

Entre les heures de travail, on accordera aux ouvriéres un
-intervalle de repos d’'une heure au moins.

Les ouvriéres de plus de 16 ans qui ont & entretenir un
ménage peuvent étre congédiées sur leur demande une demi-
lieure avant le repos de midi, & moins que celui-ci ne dure
au moins une heure et demie,
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3. — Travail de nuit.

Les ouvriéres ne peuvent étre occupées dans les fabriques
pendant la nuit, depuis 8 !/, heures du soir jusqu'a
5 '/, heures du matin, et les samedis et veilles des jours
fériés, aprés 5 1/, heures de V'aprés-midi. (Code industriel.)

4, — Travail du 7™ jour.

En régle générale, il est défendu d’employer au travail
des ouvriers les dimanches et jours fériés.

5. — Travail des nouvelles accouchées

Les femmes accouchées ne peuvent étre occupées pendant
les quatre semaines qui suivent l'accouchement; elles ne
peuvent étre occupées pendant les deux semaines suivantes
que sur le vu d’un certificat d’'un médeein autorisé qui leur
permelle de travailler. (Code industriel.)

6. — Conditions relatives a ’hygiéne
et a4 la sécurité.

Le Code industriel renferme une série de prescriptions
relalives a I'hygiéne des ateliers et 3 la protection des
ouvriers contre les accidents.

D. - - En Autriche.
1. — Age d’admission.

Le Code industriel défend d’employer réguliérement au
travail des enfants de moins de 12 ans. Dans les « fabriques »
lemploi d’enfants de moins de 14 ans est interdit.

Les adolescents de 14 4 16 ans ne peuvent éire occupés
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qu’a des travaux faciles et de nature a ne pas nuire a leur
santé et a leur développement physique.

2. — Durée du travail.

La durée du travail des adolescents de 14 a 16 ans ainsi
que celui des adultes ne peat dépasser onze heures par jour.

3. — Travail de nuit.

Il est défendu d’occuper des femmes ou des adolescents
(ouvriers 4gés de moins de 416 ans) au travail de nuit, cest-
a-dire entre 8 heures da soir et § heures du matin.

4., — Travail du "7~ iour.

Le travail est défendu les dimanches et jours fériés, sauf
exceptions prévues par la loi.

5. — Travail des nouvelles accouchées.

Les femmes en couches ne peuvent éire employées régu-
litrement a des travaux industriels que quatre semaines
aprés l'accouchement (loi du 8 mars 18835).

6. — Conditions relatives & I’hygiéne
et & la sécurité.

Cette méme loi prescrit aussi une série de mesures
d’assainissement. '

E.— En Angleterre.

1. — Age d’admission.

La loi du 5 aoit 1891 défend d’employer au travail des
enfants de moins de 11 ans.
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Laloi du 17 aout 1901, qui codifie et amende la législation
sur les fabriques et ateliers, dispose qu’a partir du {er jan-
vier 1902, il sera défendu d’employer des enfants de moins
de 12 ans, & lexception de ceux qui seront déja occupés
a cette époque.

2. — Durée du travail.

Les prescriptions relatives a la durée du travail dans
lindustrie textile sont déterminées par la loi de 1878. Elles
ont été maintenues par la loi du 17 aout 1901, sauf dans
quelques détails indiqués ci-dessous.

Ces prescriptions sont les suivantes :

Le travail des adolescents (gar¢ons et filles de 14 4 18 ans
ou de 13 ans s’ils ont satisfait & I'obligation scolaire) et des
femmes commence, sauf le samedi, & 6 heures du matin pour
se terminer & 6 heures du soir, ou 4 7 heures du matin pour
se terminer & 7 heures du soir. '

Le samedi, si le travail commence & 6 heures du matin et
si le temps de repos est d’au moins une heure, le travail
de fabrication cessera & 1 heure de Paprés-midi (34 midi, &
partir du der janvier 1902, en vertu de la loi précitée)
et tout autre travaila 1 '/, heure (4 42 '/, heures a partir
du fer janvier 1902); si le temps de repos est moindre
qu'une heure, le travail de fabrication cessera a 12 '/, heures
(& 11 '/, heures & partir du {er janvier 1902) et tout autre
iravail & 1 heure de I'aprés-midi 4 12 heures 4 partir du
fer janvier 1902).

Lorsque la journée du samedi commencera i 7 heures
du matin, le travail de fabrication cessera 4 41 ‘/, heure
(812'/, heures & partir du {1er janvier 1902) et tout autre
travail & 2 heures de I’aprés-midi (2 4 heure de l'aprés-midi -
a partir du 1e janvier 1902).
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Le temps de repos sera pris sur la durée ci-dessus fixée
de la journée de travail; il sera, le samedi, d’an moins une
demi-heure, les autres jours de la semaine de deux heures
au moins, dont une heure au moins en une ou plusieurs fois,
avant 3 heures de 'aprés-midi.

Les adolescents et les femmes auront, aprés un travail
continu de quatre heures et demie au plus, une demi-heure
au moins de repos pour gotiier.

Les enfants et adolescents de moins de 16 ans ne peuvent .
étre employ¢s pendant plus de sept jours ouvrables ou plus de
treize jours lorsque le médecin certificateur réside & plus de
3 milles de I'établissement, 4 moins que le patron ne soit
pourvu d'un certificat établissant que ces personnes sont
physiquement en état de travailler dans son exploitation.

Les enfants (garcons et filles de moins de 14 ans) ne seront
employés qu’une demi-journée chague jour ou de deux
jours T'un.

La demi-journée commencera pour eux, sauf le samedi, le
matin. 4 la méme heure que la journée des adolescents. pour
finir au commencement du temps du diner et au plus tard
4 1 heure de I'aprés-midi; 'aprés-midi, a la fin du temps du
diner et au plus tot 4 1 heure de aprés-midi, pour finir en
méme temps que la journée des adolescents.

A partir du 1er janvier 1902, le commencement et la fin
du travail de chaque équipe seront réglés comme suit (Ioi du
17 aout 1901):

La demi-journée du matin commeneera, sauf le samedi, &
la méme heure que la journée des adolescents, pour finir &
1 heure de laprés-midi, ou a 'heure du diner si celuici
commence plus tot, ou a midi si le diner ne commence pas
avant 2 heures.

Lademi-journéede’aprés-midi commencera, sauf le samedi,
a 1 heure ou & une heure plus tardive si le diner se termine
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plus tard, ou 4 midi si le diner me commence pas avant
2 heures et que la demi-journée de I'équipe du matin finit
4 midi. et elle finira en méme temps que la journée des
adolescents.

Le samedi, la durée du travail sera la méme que pour les
adolescents.

Les enfants employés & la demi-journée ne pourront tra-
vailler dcux semaines de suite le matin, ni deux semaines de
suile I'aprés-midi, ni travailler deux samedis de suile, ni
travailler le samedi lorsqu’un jour de la semaine ils auront
travaillé plus de cinqg heures et demie.

Les enfants employés de deux jours I'un seront traités,
pour le travail et le repos, comme les adolescents de l'usine
mais ils ne travailleront ni deux jours de suite, ni deux
mémes jours, deux semaines de suite.

En aucun cas, les enfants ne travailleront sans repos, plus
longtemps que les adolescents.

3. — Travail de nuit.

Le travail de nuit est implicitement défendu d’aprés la loi
de 1878, qui fixe I'heure a laquelle le travail commencera et
heure a laquelle il devra prendre fin.

4. — Travail du 7 jour.

Le travail est interdit aux personnes protégées les dimanches
et les jours fériés.

5. — Travail des nouvelles accouchées.

La loi duo 5 aott 1891 défend, comme celle du
17 aout 1904, d’employer les femmes pendant les quatre
semaines qui suivent leur accouchement.
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6. — Conditions relatives 4 I’hygiéne
et 4 la sécurité.

Laloi du 5 aout 1891 autorise le secrétaire d’Etat, lorsqu’il
le juge nécessaire pour I'hygiéne d’une usine, d’un atelier, &
envoyer des inspecteurs pour prescrire telles mesures qu'’il
jugerail utiles.

Elle preserit certaines mesures générales d’hygiéne.

La loi du 6 juillet 1895 impose également diverses
mesures hygiéniques. :

La loi du 17 aofit 1901 contient, comme les lois précé-
dentes, une série de prescriptions relatives a 'hygiéne et a la
sécurité des établissements industriels. Les autorités locales
sont chargées de leur application. Si elles ne le font pas, le
seerétaire d’Etat peut charger un inspecteur de prendre
telles mesures qu’il juge utiles pour assurer Pobservation
de la loi.

Laloi du 6 juillet 18935, maintenue sous ce rapport par la
loi du 17 aout 1901, étend aux industries textiles dans les-
quelles ’humidité atmosphérique est produite artificiellement
par des jets de vapeur ou loul aulre moyen mécanique, les
prescriptions de la loi de 1889 sur les fabriques de tissus de
coton. .

La loi du 17 aout 1904 défend d’employer des femmes,
des jeunes ouvriers ou des enfants dans les filatures au
mouillé, & moins que des mesures ne soient prises pour
protéger ces personnes eontre 'humidiié, et, §'il est fail usage
d’eau chaude, pour les garanlir contre 'envahissement de
Iatelier par la vapeur.

Une ordonnance du sccrétaire d’Etat, en date du
18 avril 1896, prescrit : '

fo La ventilation mécanique des peignages mécaniques;
2> L’usage de respirateurs ;
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3° La ventilation mécanique des ateliers de filage au
mouillé;

4o L’emploi de psychrometres avec obligation de les obser-
ver pendant les heures de travail.

Toutefois nous ne pouvons aflirmer que cette ordonnance
soit encore en vigueur a I'heure actuelle.

Enfin, Vordonnance minisiérielle, datée du 6 septem-
bre 1899, outre qu'elle détermine les heures de repos des
balayeurs des fabriques textiles ol il est fait usage de lin, de
jute ou de chanvre, déiermine aussi le cubage de I'air dans
les locaux ot des balayeurs et d’auires ouvriers sont employés
simultanément.
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Résumé succinet des principales dispositions réglementant
Tableau n° 121.

BELGIQUE. FRANCE.

Age d’admission . . . . | A 44 ans,dans les ateliers ol se | A 13 ans, moyennant certificat
dégagent des poussitres si d’aptitude physique.
eelles-ci ne sont pas évacuées | A 12 ans, moyennant certificat
4 lalde d'un procédé méca- d'études et certiticat d'apt-
nique. tude physique.

A 12 ans, dans les autres ateliers, | Interdiction du travail des per-

sonues protégées dans les sal-
les de filage lorsque I'écoule-
ment des caux n'est pas assuré,

Durée du travail. . . . | Six heures pour les enfants de | Onze heures par jour pour les
moins de 413 ans. personnes ayant moins de 18
Onze lLieures et demie par jour ans el pour les femmes,

pour les personues protégées. | A partir du 3 mars 1902, durée
du travail de dix heures et
1 demie; & partir dud mars194,
durée du travail de dix heures.

Travail de nuit . . . . [ Le travail aprés 9 heures du | Le travail de nuit est interdit
soir et avant 5 heures du ma- aux personnes protégées, Le
lin est interdit aux personnes travail de 4 heures du matin
protégées. 4 10 heures du soir est auto-

risé s'il est réparti entre deux
postes d’ouvriers ne travail-
lant pas plus de neuf heures
chacun,

A partir du 30 mars 4902, toat
travail de nuit (entre 9 henres
du soir et  heures du matin)
sera interdit.

Travall du 7™ jour . . | Interdit aux personmes proté- | Interdit aux personnes proté-
gées. gees.

Travall des nouvelles
accouchées. . . . . . | Travailinterdit pendantles qua- | Pas de disposition légale.
tre semaines qui suivent l'ac-
couchement.




REGLEMENTATION.

le travail du lin dans les différents pays.
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ALLEMAGNE.

AUTRICHE.

ANGLETERRE.

4 16 ans, dans les ateliers de

peignage.
4 13 ans, pour les autres ou-
vriers qui ne sont plus

astreints 4 la fréquentation
scolaire.

Six heures par jour pour les
quvriers de moins de 14 ans;
dix heures, pour les zdoles-
cents de 14 4 16 ans.

Les ouvrieres de plus de 16 ans
e peuvent travailler plus de
onze heures et plus de dix
heures la veille des dimanches
et des jours fériés,

Les adolescents et les ouvrieres
ne peuvent travailler entre
8 1/, heures du soir et B4/,
heures du matin. Les samedis
et veilles des jours fériés, les
ouvrieres ne peuvent travail-
ler aprés 8 1/, heures du soir.

Interdit 4 tous les ouvriers.

Interdiction du travail pendant
les quatre semaines quisuivent
I'accouchement et pendant les
deux suivantes s'il n'y a pas
de certificat médical autori-
sant le travail.

1 Onentend par enfants, les personnes de 12 i 14 ans, et par adolescents, les personnes de 14 ans

A 14ans, dans les « fabriques ».

Entre 44 et 416 ans, Pautorisation
n'est accordée que pour des
travaux faciles et ne nuisant
pas 4 la santé ni au développe- |
ment physique.

Onze heures par jour pour les
ouvriers 4gés de 14 4 16 ans
et pour les adultes,

Les femmes ou les adolescents
ouvriers 4gés de moins de
16 ans) ne peuvent 8tre em-
ployés au travail de nuit,
c'cst-a-dire entre 8 heures du
soir et b heures du matin,

Interdit 4 tous les ouvriers.

Travail interdit pendant les
quatre semaines qui suivent
T'accouchement.

® de 43 ans si elles ont satisfait a l'obligation scolaire) 4 18 ans.

A partir du {er janvier 1902, &
ans, exceplé les enfants
occupés avanl cctie époque.

Les enfants (1) ne peuvent étre
employés qu'une demi-journée
chaque jour, ou de deux jours
l'un. La durée du travail quo-
tidien des enfants ne sera,
dans auvcun cas, supérieure i
celle des adolescenis.

Le travail des adolescents et des
femmes est, excepté le samedi,
d'une durée de dix heures

Le travail du samedi est réglé
suivant I'heure du commen-
cement du travail et la durée
du temps de repos..

Travail de nuit défendu.

Interdit aux personnes proté-
gées.

Travail interdit pendant les
quatre semaines qui suivent
I'accouchement,







CHAPITRE IV,

MOYENS D’ASSAINISSEMENT.

Les dispositions générales relatives 4 la réglementation
étant connues, il nous reste a indiquer, pour chacune des
catégories d’ateliers, les procédés d’assainissement utilisables

ou déja réalisés, soit en DBelgique, soit a I'étranger.

Peignage 4 la main.

Le probléme de I'évacuation des poussiéres produites par
le peignage 4 la main n’a été abordé, chez nous, que par de
trés rares industriels. Au contraire, en Angleterre, dans toutes
les liniéres ot ont pénétré les inspecteurs du travail belges,
il existe un systéme de ventilation localisée qui leur a paru
trés bien cong¢u et qui est représenté en schéma dans la
figure 4 extraite d'un rapport de M. E. H. Osborn., inspec-
teur du travail en Angleterre (1).

Remarquons, en passant, que les industriels anglais ont un
intérét économique considérable a enlever le plus possible les
poussicres de leur lin peigné. En effet, en Angleterre, on file
de préférence des numéros fins et une grande partie de la
production des filatures sert aux filteries; dés lors, il est
indispensable d’écarter toutes les matiéres élrangéres qui, au
filage, donneraient des irrégularités dans le fil. Quel que
soit le mobile qui ait fait agir les industriels anglais, il n’en

(1) Reports upon the conditions of Work, etc., in Flax Mills and Linen factories
in the united Kingdom by E. H. Osborn. Esq. one of H. M. Inspectors of factories.
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est pas moins vrai que le résultat hygiénique atteint est
satisfaisant, grice au systéme ulilisé qui consiste a établir,

N

Fic. 4. — Dispositif employé en Angleterre pour la ventilation de peignages a [a main.

en face du peigne, une bouche d'aspiration disposée obli-
quement et mise en relation avec un canal dans lequel aspire
un ventilateur dautant plus puissant que le nombre des






PHOTOGRAPHIE N° 13, — SOCIETE ANONYME « LA LYS », A GAND,
VENTILATION LOCALISEE DU PEIGNAGE A LA MAIN.
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peignes est plus considérable. Entre la bouche d’aspiration
et le peigne, il existe une ouverture par laquelle la partie la
plus lourde des éloupes tombe dans une caisse destinée a la
recevoir.

Un systéme analogue, installé 4 la filature « La Lys »,
a Gand, ol il donne de bons résullats, est représenté par la
photographie n° {3. Un canal aspiraleur est installé sur toute
la longueur des établis; il est muni d’un certain nombre de
bouches d’aspiration 4 qui s'ouvrent en face de chacun des
ouvriers peigneurs. Ce procédé est fort bon en lui-méme, mais
il présente de trés grandes diflicultés de réalisation pratique.
On comprend, en effet, que si le canal est d’une certaine lon-
gueur et surtout si les bouches sont nombreuses, le fonclion-
nement de ce dispositif soit aisément compromis, certaines
bouches aspirant avee trop d’énergie. tandis que d’autres n’ont
presque aucun effet utile. A la Société anonyme « Liniére
Gantoise » existe également un systéme de ventilation loca-
lisée dans le peignage 4 la main, mais il parait moins efficace
que celui qui est installé 4 « La Lys ». La Lini¢re Saint-Sau-
veur posseéde aussi un systéme analogue de ventilation.

La grande difficulté de bien ventiler ces ateliers provient
de ce que la poussiére due au peignage s’éparpille 3 une
cerlaine hauteur par suite des mouvements inévitables de
I'ouvrier; aussi la ventilation d’un établi de peigneur ne
peut-elle étre entiérement efficace qu'autant qu’élle .soit
produite par une aspiration extrémement puissante, ce QUi
présente des inconvénients pendant la saison froide lorsque
la température de la salle n’cst pas suffisamment élevée.

En résumé, pour I’établissement de la ventilation dans tout
peignage a la main, on peut poser les régles suivantes :

1° Rendre la ventilation aussi active que possible devant
chaque élabli ;

20 Multiplier, de préférence, le nombre des ventilateurs de
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petit diamétre commandant un nombre restreint de bouches
aspiratrices, plutdt que d’'augmenter la puissance d’'un venti-
lateur unique chargé d’aspirer a grande distance et par un
nombre considérable d’ouvertures;

3° Chauffer, I'hiver, lair introduit dans les salles de pei-
gnage 4 la main;

4° En toute saison, humidifier légérement 'atmosphére.

Peignage mécanique.

L’assainissement des ateliers de peignage mécanique ren-
contre de trés grandes difficultés, et il n’est pas parvenu
a notre connaissance que, jusqu’ici, une bonne solution ait
été présentée. De ce que nous avons pu voir en France et des
renseignements qui nous ont élé fournis aimablement par nos
collégues francais MM Boulisset et Bellon, il nous parait
résulter que la ventilation des salles de peignage mécanique
n’y est pas plus avancée que chez nous. En Angleterre, en
Allemagne et Autriche, il en était de méme a U'époque ou
MM. Henrotte et Fabri accomplirent leur mission. Cette situa-
tion est d’autant plus regretlable que le personnel employé
aux machines 4 peigner est composé d’adolescents et que
I'enquéte a démontré combien le peignage mécanique est
insalubre. Or, I'influence pernicieuse des poussiéres est parti-
culiérement redoutable lorsqu’elles s’attaquent & des orga-
nismes en voie de développement; en outre, l'insouciance,
naturelle 4 la jeunesse, fait trop aisément dédaigner les plus
élémentaires mesures de préservation. A défaut de pouvoir
remédier enticrement a cetle situation mauvaise, il convient
d’'indiquer les praliques immédiatement applicables (1).

(1) Estil besoin de dire que la plupart des mesures de salubrité indiquées
ci-aprés sont applicables 2 tous les ateliers poussiéreux des filatures?
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i+ Le masque respirateur. — L’ordonnance anglaise du
18 avril 18496 impose aux patrons I'obligation de mettre i la
disposition des ouvriers de moins de 18 ans, un masque
respirateur que ces derniers sont tenus de porter. Le rapport
des inspecteurs du travail belges envoyés en Angleterre
constate que cetle prescription élait tombée en désuétude dés
le mois de mai 4897. Au début de la mise en vigueur de la
disposilion spéciale relative a l'usage des respirateurs, les
inspecteurs anglais essayérent d’'user d’énergie et firent méme
application d’'un article de la loi sur les fabriques leur permet-
tant de provoquer une amende de {25 francs a charge de tout
ouvrier qui néglige de prendre les mesures de précaution
prévues par la loi. Cette intervention énergique n’a pu
triompher de la résistance des ouvriers et, finalement, les
inspecteurs fermérent les yeux. A quoi faut-il attribuer sem-
blable échec, bien fait pour enlever toute confiance dans le
mode de préservation individuelle? Nous pensons qu’il faut
ineriminer, en partie, le procédé lui-méme et, en partie, la
mauvaise disposition du modéle aceepté.

Le probléme des masques respirateurs est un de ceux qui
ont le plus préoccupé les médecins hygicnistes, c'est aussi
un de ceux & la solution duquel se sont adonnés un grand
nombre d’'inventeurs.

Aussi. les modéles des masques respirateurs sont-ils exees-
sivement nombreux, et, cependant, aucun n’est irréprochable.
En effet, les deux principales conditions & remplir sont les
suivantes : a) le port du masque doit assurer la purification
totale de l'air inspiré; b) il doit produire le minimum de géne.
Or, la purification de I'air ne peut s’obtenir sans augmenter
Ieflort inspiratoire el, d’autre part, hermélicité du masque,
qu'impose la premiére condition, n’est pas possible.méme avie
un dispositif bien fait, sans produire une certaine pression a
la périphérie de I'appareil en contact avec la peau du visage.

26
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Mais ce qui a surtout causé linsuccés de la réglemenlation
anglaise, c’est I'insuffisance du modéle imposé. L.e respirateur
exigé par les inspecteurs anglais consiste, d’aprés MM. Hen-
rotte et Fabri, en un morceau de tisssu & mailles assez larges,
que I'on pose vniquement sur la bouche. Cette définition
suffit & monlrer combien ce procédé remplit mal les deux
conditions indiquées ci-dessus.

Elle explique d’elle-méme I'opposition des ouvriers.

1l ne s’ensuit pas qu’il faille abandonner tout a fait I'idée
de rccourir aux avantages du masque respirateur, bien que
celui-ci ne soit qu'un pis-aller. Comme moyen transitoire et
en attendant que la ventilation effective des ateliers de pei-
gnage mécanique soit réalisée, il faut imposer 'usage d’un
bon masque respirateur, dont le choix doit étre laissé & I'ini-
tiative de l'industriel, parmi un cerlain nombre de modéles
a proposer par les inspectcurs-médecins et a désiguer par
M. le Ministre de I'Industrie et du Travail.

2> Augmentation du cube d’air disponible par ouvrier.
— Il parait évident qu'a égale production de poussiéres, la
souillure totale de l'air sera d’autant moins grande que I'espace
cubique des ateliers sera plus considérable. Mais cette régle
n'est pas absolue el l'application de la loi qu’on pourrait en
déduire ne présente pas une trés grande valeur au point de
vue de I'assainissement efficace.

En effet, dans un atelier, la souillure de I'air par les pous-
siéres n’est pas uniforme

Les particules en suspension dans l'atmosphére restent,
toules autres conditions égales, d’autant plus rapprochées
de leur lieu de production que leur densité est plus gronde
el que les mouvements aériens sont moins accentués.

Il ne faut done pas trop eompter sur la valeur de lassai-
nisscment au moyen de locaux trés vastes; cependant celle
condition est toujours avantageuse et, autant que possible,
on doit s'opposer 4 I'encombrement des ateliers.
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3o Les nettoyages. — Une condition beaucoup plus favo-
rable que la précédente, cest la grande propreté et le bon
entretien des locaux. Il faut évacuer tous les jours la pous-
sitre qui se dépose sur le sol et sur les machines. Ce
nettoyage doit se faire au moyen de linges humides et étre
pratiqué, le soir. aprés la sortie des ouvriers.

4 L’humidification de U’atmosphéreest trop peu employée
en Belgique ct, ecependint, elle est fort'd conseiller ear, lors-
qu’elle est judicieusen .ent faite, clle a pour résultat de s'oppo-
ser, dans une certaine mesure, a la dispersion des poussiéres
et elle favorise la sédimentation.

5 La diminution de la vilesse du peignage. — Certains
peignages mécaniques sont heaucoup moins poussiéreux que
d'autres parce que le perfectionnement apporté a l'outillage a
permis de ralenlir considérablement la vilesse des machines,
et 'on concoit que cela constitue une trés grande amélioration
au point de vue de la dispersion des poussiéres, sans compler
que ce ralentissement dans le mouvement des « presses »
diminue notablement la fatigue des jeunes ouvriers.

6o Fentilation générale des locanx. — En Belgique, une
disposition réglementaire favorise les indusiriels qui ont
installé une ventilation mécanique de leurs ateliers de
peignage.

Toutefois la réglementation, telle qu’elle existe, parait
insuffisante, car elle est muette sur Pefficacité réelle de la
ventilation imposée.

Or, de toutes les installations que nous avons vues dans
les ateliers de peignage méeanique, il n’en cst pas une seule
qui puisse élre citée comme modéle. Cela n'a rien de surpre-
nant pour qui connait le travail des « peigneuses ».

Les endroits ol se produisent et o0 se dégagent les pous-
sieres dues a ces machines sont multiples, et il est bien difficile
de disposer une venlilalion générale de lelle sorte que le
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courant d’air souillé n’arrive pas au contact des travailleurs.
Néanmoins, la ventilation générale des ateliers de peignage
mécanique contribue, tout au moins, & diminuer la quantité

Fi6. 8. — Peigneuse mécanique ventilée.

de poussiéres dans 'almosphére des ateliers et, a ce litre, elle
mérite d’élre encouragée aussi longtemps que des installations
pratiques de ventilation lo¢alisée n’auront pas fait leurs preuves.
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C’est vers la réalisation de ce dernier systéme d’assainisse-
ment que doivent tendre tous nos efforts, et c’est pour cette
raison qu’il peut étre utile d'indiquer ici de quelle maniére
on doit comprendre la ventilation localisée d’'une peigneuse
mécanique.

La machine tout entiére (fig.5), jusqu’an niveau desrangées
supérieures de peignes qu’il est indispensable de laisser visibles
pour la surveillance du travail, serait enfermée dans une
sorte d’enveloppe en tole épousant, autant que possible, la
forme du biti et dont plusieurs parties, et notamment les
panneaux latéraux, seraient montées sur charniéres afin de
faciliter la surveillance, le nettoyage et l'enlévement des
étoupes.

L’aspiration serait produite par le bas au moyen d’'un ou
de deux petils ventilateurs pour chacune des machines.
L’entrée de D'air se ferait en deux points : 1° par une rainure
supérieure paralléle au « chariot », et 2° par une ouverture
spéciale disposée en face de Pouvrier qui manipule les « cor-
dons » el les introduit dans les presses, car, en ce point,il y a
toujours un abondant dégagement de poussiéres. Indépendam-
ment de son role dans lassainissement, le dispositif qui
précéde aurait 'avantage trés appréciable de diminuer nota-
blement les chances d’accidents.

M. Devos, directeur de TAssociation liniére & Gand, a eu
récemment P'occasion de voir fonctionner, en Irlande, un
systéme de ventilation localisée dont 1! fait I'éloge. Les jeunes
gens employés au peignage mécanique sont habituellement
placés sur de petites estrades élevées de chaque coté de la
machine, ainsi qu’on peut le constater sur la photegra-
phie n® 2. On a profité de celte circonstance pour transfor-
mer ces estrades en un canal d’aspiralion disposé de chaque
coté des peigneuses sur toute la longueur des salles. Dans ces
canaux, la paroi faisant face anx machines présente des
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ouvertures par lesquelles les poussiéres du peignage sont
énergiquement aspirées. En vue d’augmenter la section de ces
canaux aspirateurs, un industriel anglais a imaginé de creuscr
dans le sol une tranchée d’environ 30 & 40 centimétres de
profondeur, ce qui, grace a la dimension habituelle de 'estrade,
permet de donner 4 la conduite une hauteur d’environ 80 &
90 centiméires. Afin d’éviler le bobinage des déchels autour
du ventilateur, on dispose dans la conduite des treillis métal-
liques qui arrétent les fibres; un nettoyage quotidien suffit
pour enlever les déehets. '

Enfin, il é¢onvient de signaler qu’il existe & Belfast un
nouveau systéme de peigneuse automatique soumis en ce
moment a des essais chez Yinventeur; peut-étre y aura-t-il la
un irés grand progrés au point de vue de T'hygiéne, mais la
description trop sommaire qu'on nous a faite de ce nouvel
engin ne permet pas de se prononcer, dés maintenant, sur sa
réelle efficacilé.

Cardage.

Lorsqu’on pénétre dans une salle de carderie mal ventilée
(et elles le sont presque toutics), on constate que les ouvriers
qui y séjournent vivent au sein d’un brouillard composé d’une
infinité de particules poussiéreuses sans cesse en mouvement.
Cette poussiére abondante est inhérente & la nature méme du
travail, puisque celui-ci consiste, en partie, a nettoyer I'étoupe,
a la débarrasser de ses débris ligneux inutilisables, grace &
l'action dissociatrice de centaines de milliers d’aiguilles qui
garnissent les eylindres en mouvement.

Mais si le travail de cardage par lui-méme produit de la
poussiére, le mécanisme contribue énergiquement a la dis-
persion de celle-ci dans I'air ambiant. En effet, le grand tam-
bour, armé de pointes aigués qui constitue 'organe principal
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de la carde, est animé d'un mouvement trés rapide, ce qui
détermine nécessairement, par l'effet de la force centrifuge
développée et des remous aériens produits, la dissémination
d’'une énorme quantité de matiéres pulvérulentes et filamen-
teuses.

Comment se débarrasser de ces particules génantes? On a
songé & la ventilation mécanique générale de Patelier, et, dans
la plupart des cas, c’est le seul moyen utilisé jusqu’ici. Le
plus souvent, cetle ventilation a été établie empiriquement,
sans se préoccuper de son cfficacité réelle, mais en tenant
compte d’une foule de circonstances « accessoires » qui, en
réalité, auraient du étre négligées. La situation des prises
d’air et la place des ventilateurs sont commandées bien plus
par la facilité d’établir des transmissions, de s’épargner cer-
tains frais de construction supplémentaire, elc., que par la
recherche approfondie du résultat & atteindre.

Aussi, d'une maniére générale, ce genre de ventilation est-il
inopérant. Parfois méme il est nuisible, parce qu’il provoque
dans les ateliers des remous et des courants qui s'opposent a
la sédimentation. et il peut nuire encore en créanl, au sein de
latmosphére des ateliers, une dépression plus ou moins forte
qui, au moment de la mise en marche des appareils, favorise
la sortie des poussiéres par les ouverlures de 'enveloppe de
la carde.

Cependant, il ne faut pas étre trop exclusif, car, judicien-
sement appliqué, ce procédé d’assainissement, bien que moins
parfait que ceux qui seront étudiés tout i l'heure, peut
rendre de trés,réels services. En Angleterre, toutes les car-
deries visilées par les inspecteurs belges sont venlilées par ce
moyen. On y a compris la nécessité de diriger le courant d’air
en assurant son entrée et sa sortie en des points de la salle
choisis de maniére qu’il traverse celle-ci en diagonale, soit
de bas en hant, soit de haut en bas, mais toujours de telle
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sorte que la marche de Iair sc fasse de la table d’étalage vers
la carde et non en sens inverse. En Allemagne et en Autriche,
a coté de sysiémes de ventilation localisée que nous décrirons
plus loin, il existe des exemples de ventilation générale dont
on n’a pas lieu de se louer.

Dans les carderies de Belgique ou la ventilation générale
est employée, elle est toujours insuffisante et, le plus souvent,
trés irrationnellement appliquée.

Grace a l'obligeance de MM. Boutemy, propriétaires de Ia
filature de Lys lez-Lannoy, et a celle de notre estimé collégue
M. Bellon. inspecteur du travail & Roubaix, nous avons eu

K 0

I
A
D‘Q_‘

oz

7
7
2
)

DT Y

7
: ST IR TN JRTNTSINISTS) N2
2 NN NI R INTRINT Y it
F y
Z b9 ¢
7 7

Fig. 6. — Schéma de la ventilation de la carderie de M¥. Boutemy, 4 Lys lez-Lannoy.

I'occasion d’étudier un systéme trés amélioré de ventilation
générale de carderie. Devant une série de cardes disposées sur
un rang, on a suspendu, & partir du plafond de la salle, une
cloison qui s’arréte plus bas que la hauteur du visage des
ouvriers et qui divise par conséquent I'atelier en deux parties
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distinctes ne communiquant entre elles que par le bas (voir
fig. 6). L’ai‘r, entrant par A, plonge dans la partie de Patelier
ol séjournent les ouvriers, passe sous la cloison suspendue
C ets'échappe par le ventilateur situé en B. L’avantage de ce
dispositif est double : d’une part, il s’oppose mécaniquement a
la diffusion d'une grande partie des poussiéres projetées par
les cardes; d’aulre part, la cloison qui descend assez bas a
pour effet de réduire considérablement la seclion de passage
de l'air d’une division a F'autre. Il se produit donc a cet endroit
un étranglement qui augmente notablement la vilesse de
lair L’aspiralion des poussiéres, plus énergique en ce plan
quelle ne l'est en tout autre point de la salle réservée aux
ouvriers, assure a4 ceux-ci une protection trés efficace Ce
systéme rend de grands scrvices, et nous devons a la vérité de
dire que lair de cet atelier nous a paru moins chargé de
poussiéres que eelui de la plupart des carderies de Belgique.

11 présente, il est vrai, Yinconvénient commun a toutes les
ventilations trés actives : la réfrigération intense pendant la
saison- rigourcuse. Mais ccci n’est point sans reméde : des
batteries de tuyaux a ailettes chauffés a la vapeur et placés
devant les orifices d’entrée, suffiraient a échauffer 'air intro-
~ duit. Ce systéme, avee quelques variantes selon les eircon-
stances locales, pourrait étre trés aisément installé dans cer-
taines carderies de mnotre pays; il serait surtout utile dans
celles ot 1a pesée et Tétalage de I'étoupe se font automati-
quement. parce que. dans ce cas, l'ouvriére peut se tenir a
une assez grande distance de la machine proprement dile.

Toutefois. la ventilation générale des carderies ne doit étre
considérée que comme un moyen transitoire d’assainisse-
ment. Le ventilation localisée est beaucoup plus rationnelle
lorsqu’elle est bien concue. On a mis longlemps en doute la
possibilité d’établir une bonne ventilation sous I'enveloppe
de la carde, et il faut reconnaitre que le probléme A résoudre
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n’est [;as aussi simple qu'il le parait & premidre vue. Suppo-
sons que la carde A (fig. 7} soit en activité el qu’elle soit
entourée d'une enveloppe dans toutes ses parties sauf celle
d’avant, au-dessus de la table & étaler. Le tambour tournant &
grande vitesse, il se produif dans l’espz(ce formé par I'enve-
loppe, un mouvement d’air considérable tendant & projeter
les poussiéres par la face antérieure B de la carde nécessai-

rement découverte en cet endroit. Une aspiration, pour étre
efficace. doit donc étre au moins suffisante pour neutraliser
sur toule la section antérieure laisséc libre. les effets de
la force cenlrifuge développée. Si, en un point C, nous
praliquons une ouverture pour un canal aspirateur /), il
faudra que la vitesse de I'air, en ce point C, soit trés grande
puisque, quoi qu'on fasse, la section de cette ouverture aspi-
ratrice sera toujours restreinte en comparaison de la seclion
d’entrée B. Or, produire en ce point une succion énergique,
c'est aggraver les inconvénients dus 4 la vitesse circonféren-
cielle du tambour, c’est favoriser la tendance qu’ont déja les
fibres de la nappe d’étoupe a quitter leur position réguliére.
De 13, des malfacons et du déchet, ou bien, si 'on diminue
Paspiration, un résultat hygiénique trés médiocre.
Néanmoins, ces obstacles n’ont pas arrété les chercheurs.
La Société anonyme « La Lys » & Gand, a adopté depuis
longtemps déja un sysiéme fort intéressant, représenté par
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les figures 8 et 9 et dont voici une description som-
maire : L’aspiralion produile par des ventilateurs placés a
la partie supéricure de la salle entraine les poussiéres ainsi
que les déchets existant sous I'enveloppe de la carde et les
refoule, par deux conduits colleeteurs, vers deux cours d’eau
souterrains longeant les batiments du cardage. L’air, chargé
de poussiéres, se purifie au contact de la nappe liquide a
laquelle il eéde la majeure partie des corps étrangers dont il
est souillé, et s’échappe en décrivant un trajet sinueux, grice
aux chicanes reproduiles sur les croquis. A son tour, I'eau
polluée par les déchets est, particllement au moins, débarras-
sée de ceux-ci par un méeanisme fort ingénieux, représenté
a gauche de la coupe longitudinale et essentiellement consti-
tué d’une série de peignes métalliques animés d’'un mouvement
de rotation. Ce mouvement fait successivement plonger les
peignes dans le liquide et les raméne au niveau du sol chargés
des filaments. Ces déchets, enlevés aulomatiquement des
peignes par 'action d’un excentrique, sont recueillis dans une
fosse & parois inclinées, d’'ou il est trés facile de les extraire.

Le docteur H. Albrecht,dans son traité paru en 1896 (Hand-
buch der Praktischen Gewerbehygiene), décrit comme exis-
tant depuis des années dans les filatures de Ten Brink, 4 Arlen,
une ventilalion sous enveloppe de la carde. Ce dispositif, par
certains cotés, se rapproche beaucoup du systéme adoplé a
La Lys. .

Bien que les systémes précédents soient fort ingénieux, ils
n’ont cependant pas répondu entiérement aux espérances.

Il est probable, d’ailleurs, que loutes les tentatives ana-
logues sont condamnées & un demi-succés,

Il y a mieux a faire : une grande firme de Gand, la Sociétlé
anonyme « Liniére Gantoise », a créé une ventilation par
appel souterrain extrémement remarquable el qui mérite
d’étre citée avec éloges, car c'est, de trés loin, le meillenr sys-
téme de ventilation de cardes existant en Belgique.






PHOTOGRAPHIE N° 14, — APPAREIL CYCLONE.
SOCIETE ANONYME & LINIERE GANTOISE ».
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La figure 10 montre le dispositif adopté. Sous chaque
carde on a creusé une excavation ayant la forme d’une
pyramide rectangulaire £ 4 base supérieure et dont cha-
cune des faces inclinées est recouverte de carrcaux émaillés

SOCIETE ANONYME, FILATURE « LA GANTOISE ».
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afin de faciliter le glissement des déchets. La pointe de la
pyramide est remplacée par une canalisation B en tuyaux en
grés vernissé. Un ventilateur 0), du type Sturtevant, aspire les
poussiéres ainsi que les déchets et les refoule vers un cyclone €
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d’odt l'air s’échappe par la partie supérieure, tandis que les
déchets et la poussiére se déposent dans la fosse F destinée
A les recevoir. Aprés un essai prudent sur quelques cardes,
la direction de la Société anonyme « Liniére Gantoise » sest
décidée & généraliser le systéme et, a 'heure actuelle, toutes
les cardes de cette grande usine sont ventilées par ce procédé.

CANAL DES
POUSSIERES

F1¢, 41, — Ventilation de carderie 4 la filature Ravensherg.

En Allemagne, 4 la filature Ravensberg (Biclefeld), au
moment de la visite des inspecteurs belges, on allait essayer
Faspiration & Tintérieur de Penveloppe des cardes. Ce projet
ayant été ultérieurement réalisé, la publication autrichienne
(Zeitschrift fir Gewerbe-Hygiene) en fit la description dans
son numéro 22 de novembre 1900. Voici la traduction de
cet article accompagné de la reproduction de I'une des figures
explicatives : '

« La filature de Ravensberg, & Bielefeld, a installé, au
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début de I'année, un systéme irés utile d’évacuation des
poussiéres. Des sommes importantesont été dépensées pour
cette installation qui a donné de bons résultats, et il n’est
pas douteux qu’elle exercera dans I'avenir une influence
favorable sur la santé et le hien-étre des ouvriers. Dans
chacune des salles nouvellement baties se trouvent seize
grosses cardes. Dans 'une des salles de 2,750 métres cubes
elles sont placées sur deux rangs au milieu; par contre,
dans les autres sur un rang et d’un seul coté. 11 y a un
systéme d’aspiration de poussiéres, ¢’est-a-dire que I'air
aspiré est conduit @ I'extérieur & travers une chambre de
poussiéres.

» De chaque carde part un canal collecteur de Om'{ de
section vers une ehambre commune des poussidres assez
élevée, se trouvant sous le sol et recouverle d’'un ciment
glissant. A certaine distance, généralement pour deux
cardes, il se trouve dans ce canal un apparcil projecteur
d’eau qui humidifie la poussiére, I'abat et, de cette fagon,
évite les dangers d’explosion et du feu. Les appareils pul-
vérisateurs qui ont ¢été fournis par M. Hurling, de Vienne,
sont alimentés directement par la distribution d’eau dc la
ville. L'eau est projetée sous forme de nuage. Le canal
pour I'écoulement de l’eau est légérement en pente. Le
nettoyage hebdomadaire peut s’effectuer sans inconvénient,
méme pendant la marche des cardes. 11 se fait au moyen
de balais et de pelles.

» Les canaux collecteurs vont se réunir devant un venti-
lateur Peltzer. »

in Autriche, a la filature Erben Faltis, & Trautenau, nos

collégues ont vu une installation qu’ils décrivent en ces
termes : « Les poussiéres de chaque carde sont aspirées par

»n

n

un canal souterrain spécial communiquant avec un venti-
lateur qui les envoie dans un tuyau vertical collecteur
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» d’environ 0™ 80 de diamétre, placé A I'extérieur contre le
» bétiment et en desservant tous les étages. Ce tuyau vertical
» eommunique par un canal souterrain de 1m.80 avec une
» tour carrée de 10 métres de haut, construite provisoire-
» ment en bois. Cette tour a une section d’environ 9 métres
» carrés La seciion étant beaucoup plus forte que eelle du
» canal collecteur, le courant d’air se ralentit considérable-
» ment, de sorte que les poussiéres s’y déposent. »

M E. H. Osborn, inspecteur du travail en Angletcrre,
signale, dans son rapport publié en 1894, un bon mode de
ventilation de carderies dont nous reproduisons ici le
schéma :
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(Fig. 12.)

A A sont des canaux souterrains dans lesquels s‘ouvrent les
ouverturcs BBB situées sous Iemplacement dec chaque
carde. L’air est aspiré par deux grands ventilateurs dans la
chambre C ot il perd une bonne partie de sa vilesse, ce qui
favorise le dépét des déchets, relenus d’ailleurs par des toiles
mdétalliques & mailles fines DD qui ne laissent passer que la
poussicre.
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Enfin, il nous reste a signaler un systéme de ventilation de
cardes plus perfectionné encore et dont nous devons la con-
naissance 3 notre irés obligeant collégue francais M. Boulisset,
inspecteur divisionnaire du travail. qui a bien voulu nous
indiquer l'adresse du constructeur M. V. Huglo, 4 Lille. En
compagnie de ce dernier. nous avons visité 4 Lille une salle
de carderie ventilée par son procédé. L’aspiration nous parut
a peu prés parfaite pour ce qui concerne lintéricur de la
carde, et nous pensons que le peu de poussiéres qui existait
encore dans I'air des ateliers provenait de la table d’élalage
qui échappe, en partie, & 'action aspiratrice du ventilateur.
Il nous a semblé qu'il serait assez facile de remédier a
cette défectuosité, laquelle, d’ailleurs, n’est point due au sys-
léme, car les autres procédés de ventilation sous l'enveloppe
de la carde la présentent également. 11 suffirait probablement
de disposer, & une certaine hauteur au-dessus de la table
d’étalage, un écran trés légérement ineliné vers l'ouvriére,
ce qui aurait pour résultat de faire sentir l'influence de
Paspiration jusqu’a I'extrémité de la table. On pourrait aussi,
comme le propose I'inventeur, employer sur la table a étaler,
au lieu de lattes pleines, des tasseaux creux, perforés et mis
en communicalion avec la conduite aspiratrice. Quoi qu’il
en soit de ces perfeclionnements, voici comment M. Huglo
décrit son procédé :

« Chaque carde est montée sur une fosse d’environ 0=,50
» de profondeur, dont la paroi d’avant sous la carde porte
» un eil de beeuf recevant un venlilateur aclionné par un
» arbre horizontal enlouré d’'une gaine dans toute sa lon-
» gueur pour éviter le bobinage des déchets. La carde est
» fermée 4 Dlarriére et sur les cotés, le ventilaleur en tour-
» nant crée une faible dépression dans foule la macline.
» lair afflue par I'espaccment des rouleaux, les interstices ou
» les évidements des balis, el dirige la poussiére vers le ven-

*
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n

n

n

»

)

tilateur. Tout orifice pouvant dégager dec Ja poussiére joue
le role de pavillon d’aspiralion. Les divers systémes dans
lesquels on préconise un ventilateur unique pour une série
de cardes sont trés inféricurs au systéme Huglo, car. dans
ce dernier, chaque carde posséde son hélice d’aspiration, ce
qui assure une veniilation beaucoup plus réguliére pour

|

LEGENDE :
A. A. Emplacement des cardes. E. Chambre de dépot.
B. B. Ventilateurs. G. Cheminée d'évacuation des
C Filtre. poussiéres,

D. Canal d’aspiration.

F1i. 43 — Pian de ventilation de cardes (systéme V. Huglo).
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en marche du
filtre.
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. Tambour de
la carde

. Ventilateur.
. Filtre.
. Canal d'éva-
cualion.
., Chambre de
dépdt.
F. Déchets.
G. Cheminée d'é-
vacuation.
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Fi6. 44. — Ventilation de cardes (Sysitme V. Huglo),
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LEGENDE :

A. Tambour de la car-
de,

B. Ventilateur,

D. Canal d’évacuation.

G. Cheminée d'évacu-
ation de poussigre.

. Transmissions.

. Mécanisme moteur
du tiltre.

Fic. 18. — Ventilation de cardes (systeme V. Huglo).
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» chaque carde. Une caractéristique du systéme, c’est de clas-
» ser les déchets et de donner avee la ventilation un résultat
» industriel ; paille sous la carde, longues méches dans
» légout, duvet a lextrémité. Ce résultat est obtenu au
» moyen d'un appareil spéeial, constitué par une toile métal-
» lique sans fin animée d’'un mouvement dont on peut régler
» & volonté la vitesse. »

Le seul reproche que l'on fasse au systéme de ventilation
par aspiration sous les cardes, ¢’est de ne point mettre a 'abri
des dangers de propagation d’incendie. Ce grief ne parait pas
fondé : le passage de la fumée et de flamméches dans un
conduit en malériaux durs n’a aucune importance el ne pré-
senle aucun danger. M. le Directeur de la Sociélé anonyme
« Liniére Gantoise » se déclare trés rassuré sur ce point. Dans
son usine, comme partout ailleurs du reste, les incendies des
cardes sont fréquents et jamais, depuis que fonctionnent les
aspirateurs et les cyclones, il n’est survenu la moindre alerte.
Plusieurs incendies de cardes ont eu lieu chez MM. Van den
Bosch et Cie, & Wambrechie, ou fonctionne le systéme
V. Huglo. Ces filateurs frangais trouvent que l'appel d’air est
une securilé. En moins d'une minute la carde est absolument
propre, il 'y resle aucune fibre et lincendie s'éteint immé-
diatement, faute d’aliment.

Au surplus, les moyens ne manquent pas pour parer a ce
danger problématique.

Si les canaux collecteurs et toutes leurs dépendances sont
construils en matériaux incombustibles, il sera trés facile
d’éviter la propagation du feu. On pourrait, comme le pro-
pose Albrecht, et comme ccla existe depuis longtemps en Bel-
gique dans des séchoirs de fabriques d’allumettes, disposer
des vannes de fermeture retenues par des ficelles facile-
ment inflammables et placées a des endroils propices. On
pourrait aussi, comme on le fait & la filature Ravensberg a
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Bielefeld, pulvériser, d'une maniére continue, de l'eau dans
les canaux d’aspiration. On pourrait encore installer dans ces
conduits des tuyaux & rainures longitudinales ou des gout-
tiéres par lesquels on puisse, & volonté, inonder les galeries.
grace 4 un dispositif analogue & celui qu'on désigne dans les
théatres sous le nom de « grand seeours ».

Telles sont les méthodes qui, a I'heure présenle, permet-
tent d’assainir le travail des cardes a étoupes. Malheureuse-
ment, si certains industriels se sont efforcés d’améliorer les
conditions hygiéniques de ces appareils a tel point poussié-
reux qu’ils portent en Flandre le nom significatif de « stof-
karden » (cardes 4 poussiéres), il faut bien reconnaitre que
dans la grande majorité des cas. aucune mesure sérieuse n'a
ét¢ tenlée et que, le plus souvenl, on a reculé devant la
dépense.

La ventilation par aspiration sous 'enveloppe des cardes
est cependant pas encore suffisante & elle seule pour assai-
nir complétement le travail insalubre qui seffectue dans les
carderies. En effet, une partie notable des poussiéres qui se
dégagent dans ces ateliers provient de la manutention des
matiéres premiéres que les ouvriéres sont obligées d'ouvrir,
de sccouer, de peser et d’étaler sur les tables des machines.
Depuis longtemps, des essais ont été fails pour I'alimentation
automatique des cardes; dans plusieurs filatures des appareils
ont été installés, puis supprimés pour vice de fonctionnement.
Cependant, 4 'heure actuelle, il existe encore des filatures, en
Belgique, qui se servent de ce procédé. L’'une d’elles, entre
autres, y a apport¢ des perfectionnements qu’elle considére
comme trés importants et dont, pour des raisons économiques,
elle désire garder le secret. Nous devons nous borner a
regretter de ne pouvoir faire profiter Ies ouvriers des autres
usines de celte amélioration notable des condilions de travail
des cardeuscs.



MOYENS D’ASSAINISSEMENT. 423

Préparations.

Bien que dans les ateliers de « préparations » il existe tou-
jours de la poussiére, nous avons vu, contrairement a ce
que semblait croire feu le docteur Purdon, de Belfast, que
le séjour dans ces salles parait beaucoup moins préjudiciable
4 la santé que le séjour dans les salles de cardage et de pei-
gnage. Au reste, il y a quelques années déja, le docteur
Arlidge élevait des doutes au sujet des constatations de son
ami et w’a pas cru devoir citer les chiffres fournis par ce
dernier & cause des transformations qui, depuis 1870, se
seraient produites dans les conditions du travail. Quoi qu'il
en soit, il est certain qu'en Belgique les ateliers de prépa-
rations doivent étre considérés comme des aleliers insalubres,
et qu’il conviendrait de rechercher les meilleurs moyens de
les débarrasser de I'excés de poussiéres qui 8’y renconlre. A
notre connaissance, la ventilation localisée des machines de
préparalions n’a été tentée nulle part, et il ne faut pas se
dissimuler les difficultés pratiques rés considérables que l'on
renconfrera. Mais si la ventilation localisée de ces atcliers ne
peut étre conseillée dés a présent, il faut recommander et, au
besoin, imposer 'amélioration des conditions du travail, soit
par une venlilation générale bien congue, soit surtout par
I'humidification de T'air des locaux.

En France, a ce que nous ont assuré nos collégues de ce
pays, la plupart des salles de préparalions sont humidifiées.
En Belgique, Temploi des humidificateurs dans ces ateliers
est plutot rare; le plus souvent, on se contenle d'introduire
dans la sallc un peu de vapeur vive lorsque le temps est
exceplionnellement sec. Ceci est regrettable, car la pulvérisa-
tion d’eau dans une salle a pour effet immédiat de diminuer la
teneur de Palmosphére en parlicules poussiéreuses. En eflet,
les fibres de lin étant un peu hygroscopiques, se prétent
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moins bien dans ces circonstances 4 la production de pous-
siéres, et, d’autre part, celles-ci, lorsqu’elles se produisent,
salourdissent et se déposent plus aisément. Au surplus,
Phumidification des salles de préparations améliore le rende-
ment des machines : lorsque le ruban de lin est trop sec, on
voit se former A la base de cerlains rouleaux compresseurs
un dépot de duvet qui enlrave nolablement la marche des
opérations. Dés que I'atmosphére est humide, ce dépot ne se
produit plus.

Mais, si Phumidification des salles de « préparations» est
utile, tous les moyens employés pour obtenir ce résullat ne
sont pas indifférents. En Angleterre, quelques salles de cette
esptee sont, parait-il, humidifiées outre mesure par un jet de
vapeur vive, comme cela se pratique couramment dans cer-
tains ateliers de tissage de ce pays. Ce procédé est mauvais
au point de vue de ’hygiéne, parce qu’il a pour effet de sur-
chauffer lair des locaux en méme temps qu’il 'humidifie, et
cel inconvénient esl si sérieux que la législalure anglaise a
é1é contrainte d’intervenir par une loi votée en aout 1889,
en vue dempécher 'humidité excessive qui régnait dans
tous les ateliers de lissages il parail, du reste, que le procédé
a la vapeur cst fort défectueux au point de vue industriel ; il
aurait pour résultat de provoquer rapidement 'oxydation des
pointes métalliques.

Dans Ie nord de la France, 'humidification des salles s'ob-
tient le plus souvent par I'emploi de pulvérisateurs d'eau
froide, dont il existe un trés grand nombre de mod¢les basés
sur le principe suivant : de Peau sous pression cst amenée
jusqu’a l'appareil d'ou elle s’échappe par une luyére de trés
faible diamétre et creusée en spirale, ce qui augmente le
frottement. La seule remarque a faire au sujet de 'emploi de
ces appareils, ¢’est qu'il importe de s’assurer de la pureté de
'eau utilisée On congoit, en effet, les graves dangers que ferait
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courir a la santé la diffusion dans les salles d’une eau conta-
minde. En revanche, on ne parait pas devoir eraindre un état
hygrométrique trop élevé, car celui-ci nuirait inévitable-
ment & la production industrielle par la rouille qui, en peu
de temps, meltrait les peignes hors d’usage.

Un moyen d’humidifier l'air des salles de préparations qui
parail assez recomnmandable, est celui actuellement en expé-
rience dans certaines filatures belges. Il consiste & aspirer
'air humide des salles de filage et & le refouler dans les salles
de préparations. L’idée parait d’autant meilleure qu’elle tend
a débarrasser les ateliers de filage de leur excés de vapeur
d’eau. ]

Des expériences semblables s’effectuent en ce moment a la
Sociélé anonyme « Lini¢re Gantoise », mais I'air humide du
filage y est employé dans les salles de carderies. Enfin, il est
une praligue extrémement défectueuse et qui est absolument
générale dans les salles de préparalions, c’est I'époussetage
constant des machines que les ouvricres effectuent & see au
moyen d’une brosse qui ne les quitle presque jamais. Cette
pralique devrait élre absolument interdite.

Filage.

Indépendamment de la projection de goutteletles liquides
sur les vétements des ouvricres, le filage au mouillé 4 chaud
ne parait gravement nuisible que par le haut degré, tant
hygrométrique que thermométrique, de lair des salles ol
s’elfectue ce travail; d’autre part, I'abondance de vapeur d’eau
dans 'atmosphére n’est pas indispensable et les condilions
dans lesquelles se trouvenl, en été, beaucoup de salles de filage
prouvent qu'une température élevée ne l'est pas davantage.
1l semblerait done, & premiére vue, lrés simple d’assainir ces
aleliers. Il n’en est malheurcusement pas ainsi. La principale
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difficulté réside dans la délicatesse du procédé sur lequel
repose le filage an mouillé. Aussi, pendant la saison froide,
rien n’est plus facile, dit-on, que d’entraver la fabrication :
que l'on introduise brusquement dans Patelier un volume un
peu considérable d’air froid, aussitot il se forme, par conden-
sulion, un bronillard génant, de nombreux fils se cassent et
le rendement des machines est notablement diminué.

Pour étudier méthodiquement Ja maniére d’assainir les
salles de filage, il est néeessaire de rappeler les opérations qui
s’y effectuent. Le fil, avons-nous dit dans la préface de notre
élude, passe dans des bacs contenant de I'eau maintenue a une
température ¢élevée par de la vapeur vive que louvriére y
introduit en temps opportun. Nécessairement, celte eau aban-
donne a I'atmosphére une quanlité considérable de vapeur
qui I'échauffe et I'humidifie, sans compter les quelques calories
qui se perdent par la conduectibilité des parois des bacs. Au
sorlir de I'eau chaude, les fils eux-mémes cédent a I'air une
notable partie de leur calorique et de leur humidité avant de
s’enrouler sur les bobines qui, par leur rotation rapide, contri-
buent encore 4 humidifier air en y projetant d'innombrables
goutlelettes d’eau. Cette eau, répandue sur les métiers et sur
le sol, subit elle-méme une évaporation d’autant plus rapide
que la température de Dalelier est plus élevée. Enfin, les
tuyaux d’amenée d¢ vapeur forment dans les salles une cana-
lisation agissant & la maniére d'un calorifére & vapeur.
Actuellement, Lous les baes des métiers a filer sont munis
d’un couvercle, mais la nécessité de laisser des ouverlures
libres en avant ¢t en arriére des bacs pour le passage du fil
a son entrée et A sa sorlie, fait que celte couverture n'est pas
hermétique. En vue de parer, au moins partiellement, a cette
défectuosité, certains industriels ont adopté le pelit dispo-
sitif que représente la figure 16. La face inférieure du
couvercle est munie, sur toutc sa longueur, de deux tas-
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scaux 4 A qui plongent dans le liquide. De cette maniére
la majeure partie de la surface d'évaporation est hermé-
tiquement close et la dispersion de la vapeur d'eau dans
I'atmosphére par les ouvertures B et C ne peut avoir lieu
quaux dépens des surfaces relativement restreintes D et E.

FiG. 16.

Ce moyen palliatif exige un peu de surveillance, car il faut
que I'eau des baes ne descende pas au-dessous du bord infé-
ricur des laties protecirices, ce qui peul arriver, soil par
insuffisance de liquide, soit par incurvation des planches du
couvercle sous l'influence de la chaleur humide. Dans les
deux cas, le reméde esi aisé. Dans cerlains métiers employés
en Irlande, la rainure postérieure B est remplacée par une
série de pertuis formés au moyen de petits tuyaux en faience
dans chacun desquels passe un des fils entrants.

Toutefois, ces mesures purement préventives sont insuffi-
santes; aussi a-t-on cherché & diminuer les nuisances au
moyen d’une ventilation mécanique générale des ateliers,
mais les résultats oblenus sont bien loin de la perfection.
La tentative la plus considérable qui fut faite dans cet ordre
d’idées a é1é réalisée. non sans grands frais, par le service
de Plnspeclion du travail en Belgique La méihode adoptée
a été décrile dans le rapport de I'lnspeclion pour 1893, par
M. Henrotte, auteur du projet. Les expériences se firent & la
filature Saint-lL.éonard, a Liége, dans une salle de 43 mélres
de long, 17m 40 de large ¢t 3m=,10 de hauteur, dans laquelle
130 ouvriers sont occupés. Toutes les parlies supérieures des
fenétres situées d'un méme c6té furent munies de deux
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vasistas, consistant en lattes de fer inclinées de haut en bas
et de dedans en dehors et, en outre, protégées par un paravent.
C’est par ces vasistas que s'effectue I'entrée de I'air dont I'éva-
cuation cst assurée par 11 ventilateurs de Om 45 de diamétre,
tournant a 500 tours parminute. Ces ventilateurs sont protégés
par des caisses en tole laissant, prés du sol, une ouverture pour
le passage de I'air. M. Henrotle rendit comple ullérieurement
du résultat de ses expériences dans un rapporl manuscrit,
auquel nous empruntons les renscignements suivants :

Le renouvellement d’air produit par Ies 41 ventilateurs est
indiqué dans le tableau ci-aprés :

Tableau n® 192.

NCMERO SECTION VITESSE VOLUME D'AIR
du d'entrée de Iair mesurée a 'anémomeire
_ daus lacaisserecouvrant extrait par seconde
ventilateur, le vertilateur. en metres
(D=0m.48.) Metres carrés. par seconde. en metres cubes.
1 0.2653 2.98 0.63298
2 01969 292 045996 |
3 0.2148 3.93 0.67533 }
4 0.2301 4.39 0.80811
b 0.2301 321 0.60194
6 0.2301 546 0.94983
1 0.2301 3.34 0.64483
8 0.2301 580 1.08423
9 0.2301 3.32 0.61443
10 0.2301 532 0.95122
1 0.2301 3.40 0.62587
Volume total extrait par seconde. . . .8.02144

Les ventilateurs extraient donc 28,877 meétres cubes par
heure, soit un renouvellement d’air de 222 metres cubes par
heure et par ouvrier.
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Les expériences consisiant & mesurer abaissement de la
tempéralure et le degré d’humidité a partir du moment ou
les ventilateurs ont été tenus quelque temps a l'arrét, par
exemple aprés le repos de midi, ont conduit leur auteur
a énoncer comme suit les résullats acquis : 1~ par la venti-
lation mécanique on peut abaisser le degré d’humidité
qui jadis atteignait et dépassait souvent le chiffre de 953, au
degré 90 et méme moins; 2° on peat également abaisser la
température des salles qui était généralement de 33° centi-
grades et la maintenir réguliérement de 26 4 28 cenligrades.

Au début, ces résullats parurent si avantageux que la
Société Saint-Léonard n’a pas hésité a établir, a ses frais, le
méme systéme de ventilation dans toutes les salles de filage.
Malheureusement, ’expéricnee prolongée pendant plusieurs
années n’a point confirmé ses espérances premiéres, comme
le prouve la déclaration suivante de M. Lafontaine, admi-
nistrateur-gérant de la filature liégeoise : « Le systéme de
ventilation des salles de filage au mouillé, tel qu’il est
installé ici, a produit une amélioration de I'air des salles,
mais il provoque des plaintes. L’ouvriére qui se trouve
prés du ventilateur se plaint du courant d’air qui lui
refroidit les pieds. En hiver, l'ouvriére qui se trouve au
coté opposé se plaint de se tronver dans un eourant d’air
froid. Ce courant provoque en outre une buée inlense de
vapeur condensée qui empéche de voir convenablement
les fils et qui noit au filage. 11 en résulte que souvent les
ouvriéres font arréter les ventilaleurs et que si celle instal-
» lation était & refaire, nous ne la ferions plus. »

Cet échec d’'un systeme de ventilalion exclusivement
générale, si bien congu et si rationnel cependant, s’explique
par les volumes énormes d’air neuf qu'il s’agit d'introduire
pour diminuer sensiblement la teneur de I'atmosphére en
vapeur d’eau.
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La Société anonyme « La Lys », 2 Gand, a installé dans
une de ses salles un systéme différent de celui qui vient
d’étre décrit. Ce systéme, qui est une application de la venti-
lalion localisée, est représenté dans les figures 17, 18, 19, 20
et 24. En voici la description :

Une gaine métallique, installée sur les couvercles des bacs
et sur toute leur longueur, permet Paspiration des vapeurs
grice a une série d’'ouvertures qui la met en communication
avec l'espace situé au-dessus du liquide. Cette gaine est reliée
par une canalisation en métal de trés faible épaisseur &
des ventilateurs qui aspirent la vapeur d’eau ct la refoulent
a l'extérieur de la salle. La ventilation localisée, telle qu'elle
a élé installée. a titre d’expérience. par la Sociélé anonyme
« La Lys », n’a point entiérement répondu a Vattente des
industriels qui, cependant, n’ont ménagé ni les études ni les
frais pour arriver a une bonne solution du probléme. Il est
vrai que la quantité de vapeur d’eau a diminué dans Dair
de la salle, mais, en méme temps, la température de celle-ei
s'est élevée de plusieurs degrés. Ce résullat provient de la
nécessité qu’il y avait d’employer une tuyauterie en métal
mince et de I'impossibililé ot I'on se trouvait de recouvrir les
conduites aspiratrices d'un bon calorifuge. Toutefois, les
tentatives qui ont été faites sont assez encourageantes, car
elles ont permis a la direction de celte importanle usine de for-
muler les conclusions suivantes : « En évaluant a 15 p.ec. la
» réduction du degré d’humidité de I'air comparativement au
» degré qu'on reléve avec les ventilateurs placés dans les
» murs latéraux des salles (ventilation générale), on reste
» assez notablement en dech de la réalité. »

La direction de la Société anonyme « La Lys » se propose
de continuer ses expériences, et elle compte apporter un per-
feclionnement notable dans la construction de la gaine aspi-
ralrice reposant sur le couvercle des bacs.



SOCIETE ANONYME « LA LYS », A GAND. — Ventilation d'une salle de filage du lin.

F16. 47. — Coupe en éldvation suivant la longueur de la salle.
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SOGIETE ANONYME « LA LYS » A GAND. — Ventilation d'un atelier de filage du lin.
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&eY

“IA HYLIL

Ll ,.L‘,’L« T IR e R

Fic. 49. — Coupe en élévation suivant la largeur de 'a salle AB.
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SOCIETE ANONYME « LA LYS », A GAND.

Ventilation d'une salle de filage du lin.

e
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. F16. 20, — Détail d’'un métier vu de face.

28
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SOCIETE ARONYME ¢ LA LYS », A GAND.

Ventilation d'une salle de filage du lin,

F16. 21. — Détail d'un métier 4 filer vu de profil.

. Primitivement, cette gaine, comme on peut le voir dans
les figureés 20 et 21, ne présentait qu’une seule rangée (:le
trous d’aspiration, et il arrivait parfois que le courant: d’air
aspiré ne pénétrait sous le couvercle du bac que par uxie
seule des deux ouvertures de celui-ci; la vapeur d’eau pouvafit
done s’échapper, dans ce cas, par louverture opposée. En
vue de remédier a cetie imperfection, les nouvelles instal-
lations comportent le petit dispositif représenté: dans la
figure 22, lequel aura pour effet de diviser chaque bac en
deux loges ayanl chacune leurs orilices daspiration distincts.
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SOCIETE ANONYME « LA LYS », A GAND.

Venlilation d'unc salle de filage du lin.

A. Cloison.

B. Ouverture antérieure. é } ‘ ”“
D. E. Orifices aspirateurs.

H. Gaive aspiratrice,

V%

i

N

00N

F1c. 22, — Détail d'un métier 4 filer avec gaine aspiratrice perfectionnée.

Enfin il existe, 4 la méme filature, un métier dont nous
donnons la photographie (n° 15) et qui, basé sur le méme
principe de ventilation localisée, parait destiné a fournir au
probléme une solution meilleure encore parce qu’il permet la
suppression de la majeure partie des tuyauteries et parce qu’il
assure 4 chacun des métiers une aspiration parliculiére et
tout 4 fait indépendante.

Ce méticr, de construction anglaise, est muni, entre les
deux bacs opposés, d’'un canal d’aspiration avee rainure s’ou-
vrant en face de l'ouverture postérieure des couvercles des
bacs. A l'extrémité du métier, ce canal se continue par une
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gaine veriicale 4 qui communique avee un pelit ventilateur
aspirant B, lequel refoule I'air humide vers Uextéricur par la
tuyauterie C.

L’inventeur de ce systéme d’aspiration est M. J. V. Eves,
directeur de la filature J. et T. M. Greeves, & Belfast. Il a
donné aux métiers de son invention différentes formes, parmi
lesquelles il convient de citer celle représentée par la
figure 23 et dont voici la description : Un espace ou conduite
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F16. 23. — Aspiration des vapeurs dégagées par les bacs d'un métier & filer le lin
(systeme Eves, & Belfast).

d’air H, ménagé cntre les bacs J, est construit de fagon & étre
imperméable a l'air excepté par deux élroites ouvertures h h
pratiquées en avant tout le long du bati du métier au-dessous
de Fappui des bobines. Afin de régulariser la dépression. le
constructeur a préféré augmenter considérablement la section
du canal aspirateur H en le faisant remonter assez haut
entre les bobines. On concoit que laspiration qui se produit



)

.
.

M\wf

o

-
.

.

.
.
.
.

.

F ]

R A FILER.

UN METIE

DES BACS D’

NONYME « LA LYS », A GAND,

VENTILATION LOCALISEE

PHOTOGRAPHIE N° 15, =

.

ETE Al

$0C1






MOYENS D ASSAINISSEMENT. 437

le long des rainures h h entraine les vapeurs qui peuvent se
dégager par les ouvertures postéricures des bacs jj. Un
second conduit d’air K, placé au-dessus du précédent, améne
Pair frais dans les salles par les ouvertures R; cette dispo-
sition a pour effet d’échauffer un peu lair introduit, grace a
son voisinage avec le conduit évacuateur H.

Mais, en admettant qu’on parvienne 4 empécher radicale-
ment I'échauffement et 'humidification de l'air des salles par
la vapeur provenant des bacs, Patmosphére des ateliers de
filage atteindra encorc une température assez élevée et con-
tiendra encore de la vapeur d’eau provenant des fils, des
bobines et des liquides stagnant sur le sol. Toutefois, ici, le
probléme a résoudre parait beaucoup plus simple, et il est
probable qu'une ventilation générale modérée sera suflisante,
surtout si I'on a soin d’entourer toutes les conduites de vapeur
d’'un bon calorifuge, d’espacer convenablement les métiers,
de donner aux salles des dimensions convenables et d’assurer
un rapide asséchement du sol. Une remarque s’impose cepen-
dant : c’est que, tout paradoxal que cela puisse paraitre, il
sera indispensable, en cas de ventilation, pendant Phiver. de
chauffer un peu lair introduit si Pon veut éviter les plaintes
légilimes des ouvriers. Au reste, cette néeessité de n'intro-
duire dans les salles qu’un air un peu tiédi, parait élre imposée
aussi par les conditions propres au travail.

La rotation rapide des ailettes et des bobines qui tournent
a environ 75 centimétres du sol, projette dans un plan hori-
zontal une infinité de particules liquides et de déchets mouil-
lés. Les ouvriéres devant nécessairement circuler et se tenir
en permanence prés des métiers, ont ainsi la partie inférieure
du corps exposée 4 I'action persistante de cette projection. On
a cherché de tout temps a remédier & cet état de choses. En
général les ouvriéres portent un tablier en toile grossiére et
trés épaisse, qui les abrite partiellement, mais ce procédé est
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absolument insuffisant. Dans quelques usines, les ouvriéres
sont munies de tabliers imperméables, mais beaucoup d’in-
dustriels considérent ce moyen comme trés défectuenx, et nous
sommes assez disposés & partager leur avis : I'eau qui découle
le long du tissu s’accumule dans les chaussures des ouvriéres;
elle expose au « waterkanker » et aux refroidissements.
Toutefois, l'usage d’'un tissu imperméable est beaucoup moins
mauvais lorsqu’il est placé sous le gros tablier habituel dont
il vient d’étre question. De cette maniére, le tissu spongieux
s'imprégne d’humidité sans que celle-ci puisse ni mouiller les
vélements et le corps de louvriére, ni découler dans les
sabots.

Quoi qu’il en soit, ces moyens de protection 1ndividuels
ne sont pas trés recommandables : ils chargent inutilement la
femme d’un surcroit de vétements, ce qui, dans une atmo-
sphére chaude, est préjudiciable a la santé et ils s‘opposent
a I'évaporation cutanée déja si difficile. Il existe heurcusement
un moyen de protection plus efficace : les « splashboards ».
Ces appareils sont essentiellement constitués par une planche
placée obliquement au-devant des ailetles, de telle maniére
que les eaux qui y sont projelées en découlent et s’évacuent
dans une gouttiére placée au bas.

La figure 24 représente, en coupe, 'un de ces appareils
préconisé par les inspecteurs anglais. En Belgique, il existe
des « splashboards » dans un certain nombre de filatures, mais
'usage n’en est pas général. La photographie n° 16 représente
le systeme employé dans la filature de Bonlez. L’introduction
de ce moyen de protection ne se fait pas sans peine : en
Angleterre, M. Sprague Oram a vu des « splashboards » enle-
vés par les filenses, et en Belgique, 4 la filature Saint-Léonard,
a Liége, une gréve a surgi, il y a quelques années, parce
que des; métiers, venant d’Anglelerre, étaient munis de ces
appareils.
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PHOTOGRAPHIF. K° 16. — FILATURE DE BONLEZ ET GREZ (ATELIER DE FILAGE).
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Fi6. 24. — Dispositif destiné & protéger l'ouvritre fileuse contre la projection

des gouttelettes et des déchets mouillés.
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Il ne faut pas voir, dans ces faits, un simple caprice d’ou-
vriéres ignorantes ou frondeuses. Au début les « splash-
boards » génent un peu pour le travail et pour le nettoyage
du métier; en outre, pour les femmes de petite taille et pour
les femmes enceintes surtout, les planches en question sont
encombrantes lorsqu’il faut rattacher les fils ou placer les
grosses bobines. L’ouvriére est alors obligée de se pencher
au-dessus du métier et le bord libre de la planche vient
appuyer fortement contre I'abdomen.

C’est en vue de remédier a cette défectuosilé qu'on a ima-
giné de mobiliser les « splasbboards ». Primitivement, la
planche était mobile sur toute la longueur du métier et par
la pression du corps de louvriére elle se relevaitl vers la
machine. Mais l'effort & produire pour amener ce résultat
était trop considérable & cause du poids élevé de la planche.
Aussi, depuis un certain temps, remplace-t-on les anciens
« splashboards » d’une seule piéce par des « splashboards »
subdivisés. Cette disposition, extrémement avantageuse et qui
mériterait d’étre imposée dans toutes les filatures, se trouve
représentée dans les photographies nos 17 et 18.

Des métiers munis de « splashboards » mobiles par parties
de { métre de longueur environ existent aussi a la filature de
M. Boucher-Feyerick, 4 Tournai.

Au sujet de la prophylaxie du « waterkanker », nous
n’ajouterons qu'un mot & ce qui a déja été dit, c’est qu’il est
indispensable de renouveler trés souvent I'eau des bacs et de
nettoyer ceux-ci au moins lous les quinze jours. Rien ne
s'oppose, d’ailleurs, & ce que cette prescription soit rendue
obligatoire.

Reste la question de I'évacuation des eaux qui souillent
le sol des ateliers de filage. Les réponses différentes des
industriels interrogés montrent que l'accord est loin d’étre
unanime quant i la meilleure facon d’obtenir ce résultai. Au






PHOTOGRAPHIE N® 17. — APPARRIL PROTECTEUR PERFECTIONNE CONTRE LA PROJECTION DES GOUTTELETTES D'EAU.
FILATURE DE LIN ET D'ETOUPES, VEUVE N FEYERICK, A GAND (ATELIER DE FILAGE).
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point de vue de I’hygiéne, le nombre et la disposition des
rigoles imporlent assez peu pourva qu'clles suffisenl a
évacuer promptement toules les eaux résiduaires, mais il est
un point dont il convient de s’occuper: c'est I'étude de la
disposition la plus avantageuse & donner i l’espace qui sépare
deux métiers dans le sens de leur longueur. Cest dans cet
espace que s¢ meuvent constamment les ouvriéres, cest 1a
qu’elles passent la presque totalité du temps consacré au tra-
vail, c’est done la aussi qu’il faul veiller avec le plus de soin
a enlretenir la propreté. En conséquence, il convient que ces
espaces occupent un niveau un peu supéricur a cclui du
reste de la salle; il faut aussi que cet espace soit Iégérement
en penle pour faciliter 1'écoulement, mais la direction &
donner & la pente ne parait pas indifférente. Si cel espace est
divisé en deux parlies par une créle de partage paralléle a la
longueur des méliers, la position de I'ouvriére est plus fati-
gante que dans le cas ou la créte de partage est perpendicu-
laire aux métiers, el voici pourquoi: la position la plus habi-
tuelle & Pouvriére est celle qui la met face au métier; dans le
cas d'une créte de parlage paralléle, la station droite s’effec-
tuera sur un plan incliné descendant. Or, celle posilion
modifie scnsiblement les aplombs du corps humain, car la
ligne de gravité, qui, dans la station droite sur un plan hori-
zonlal, passe bien en avant de larticulation tibio-tarsienne,
est reportée en arriére, el il en résulte une fatigue plus grande
du musele soléaire. Lorsque la créte de partage est perpen-
diculaire au métier, le déplacement du centire de gravilé¢ n’a
pas d'importance parce que la base de susicntation formée
par 'écartement des deux pieds est beaucoup plus large dans
le sens latéral que dans le sens antéro-postérieur, ct, d’autre
part, la femme stationnant tantél & une extrémité du métier,
tantot 4 Paulre, le déplacement de la ligne de gravité se fait
alternativement a droite et & gauche de I'axe du corps.
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L’inclinaison nécessaire pour assurer 1'écoulement rapide
des eaux ne doit pas, il est vrai, étre trés prononcée, et, par
conséquent, la cause de fatigue signalée n’est pas considé-
rable, mais la prédisposition des ouvriéres fileuses aux varices
et aux ulcéres ne permet pas de négliger les moyens de pré-
servation, méme les plus insignifiants en apparence.

Enfin, il convient de se souvenir que I’assainissement d’'un
atelier de filage au mouillé sera d’autant plus facile a obtenir
que le nombre de métiers sera plus petit, proportionnelle-
ment au cube de la salle; que les métiers seront plus espacés
les uns des autres: que le nombre de rangées de métiers sera
moins élevé, et que Paération naturelle par les fenéires
ouvertes rencontrera moins dobstacles. En thése générale,
on peut dire que dans les demandes en autorisation pour la
création d’établissements nouveaux, on doit imposer dans les
salles de filage : 1° une hauteur minimum de 4=.,50 de plan-
cher & plafond; 2° un espacement d’au moins 1,50 entre les
métiers avec allée centrale de 2 métres de largeur au mini-
mum ; 3° un maximum de deux rangées de méliers de front ;
4° une aération naturelle par double rangée de fenéires sur
toute la longueur de la salle.

La question des vestiaires.

La chaleur qui régne dans les salles de filage oblige les
ouvriéres 4 quitter une partie de leurs vétements pendant le
travail, et les fileuses ont coutume d’accrocher leurs habils
de dessus le long de la paroi voisine de leur métier.

Cette pratique est-elle recommandable ou bien faut-il
installer des vestiaires?

Les adversaires de I'installation de ces annexes invoquent
les arguments suivants :

1. — Les ouvriéres aiment avoir leurs effets a coté d’elles,
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particuli¢rement si elles ont quelque argent ou quelques
menus objets a garder. Elles désirent s’habiller a leur aise et
se donner un petit coup de peigne, surtout avant le départ,
tout en continuant A surveiller leur métier.

II. — S’imagine-t-on le désordre produit a Uentrée et a la
sorlie par ces centaines de personnes se précipitant sur leurs
habillements, ne voulant pas perdre de lemps et devant
cependant toutes se changer en méme temps.

III. — On recommande, avee raison, les soins d’hygiéne et
de propreté. Quel terrible lieu de propagation de vermine et
de maladie ne seraient pas ces vestiaires!

Ce serait un découragement pour les filles propres et ce
serait encore bien plus un danger permanent pour celles qui
sont saines, que le contact de leurs véfements avec ceux qui
sortent de maisons o régnent la coqueluche, la petite vérole
et quelquefois la fievre typhoide. '

IV. — On a calculé que I'établissement d’un vestiaire con-
venable dans chaque salle nécessilerait la suppression de deux
métiers a filer.

Y. — Les habits séjournant dans les salles en ont, il est
vrai, la tempéralure, et, si I'on veut, la moiteur, mais ils ne
sont pas mouillés el ne présentent pas d’inconvénients pour
la santé.

Enfin, comme conclusion générale, on affirme que I'établis-
sement des vestiaires serait peu goulé par les patrons et par
les ouvriéres, mais serait surlout désagréable a celles-ci.

Ces arguments paraissent peu convainquants et la conclu-
sion est certainement trop générale.

En effet, il existe des vestiaires dans plusieurs usines; il
faut done bien croire que ces locaux sont gotités de ceux qui
les ont établis, puisque rien ne conlraignail les industriels i le
faire. Quant au personnel des salles de filage disposant de ves-
liaires, loin de les trouver désagréables (quand ils sont conve-
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nablement installés, bien entendu), il les considére comme un
confort dont la privation serait pénible.

Tout au plus serait-on en droit de dire que I'obligation
d’établir et d’utiliser des vestiaires serait peu gofitée par cer-
tains patrons et, peut-étre, par certains groupes d'ouvriéres
qui, jusqu’ici, wen ont point fait usage.

Mais avant de reprendre en détail les objections formulées
ci-dessus, indiquons quelles sont les conditions d'un bon
vestiaire. Un vestiaire ne doit pas nécessairement élre vaste,
mais il doit étre situé 4 proximilé immédiate des salles de
travail, il doit élre de netloyage facile et doit pouvoir étre
chaulfé pendanl la mauvaise saison. Chaque ouvriére doit y
disposer d’'une armoire fermant & clef et alfectée a4 son usage
exclusif. Ces conditions observées, — et clles sont réalisables
puisqu’elles sont déja réalisées pour certaines calégories de
travailleurs, — tous les arguments invoqués tombent, sauf,
peul-étre, dans cerlains cas fort rares. celui qui est tiré du
manque de place.

Non sculement les ouvriéres désirent se donner « un
coup de peigne » pendant le travail, mais elles y sont con-
traintes. On n'entre jamais dans une salle de filage a l'eau
chaude sans voir plusieurs femines qui se coiffent. Et ¢’est fort
compréhensible : 'humidité du ilieu, joinle a la transpi-
ration, relache les moycns de f(ixalion des cheveux assouplis;
les natles se défonl, les chignons dégringolent, force esl bien
de recommencer l'échafaudage; mais 'usage des vélements
déposés au vestiaire n'est pas indispensable pour cela. Les
femmes et les filles se changent dans les salles, quelques
minutes avant la sortie, en présence des ouvriers el des contre-
maitres. Il le faut bien puisqu’il n'existe pas de vestiaires;
mais beaucoup ne le font quad regret, blessées dans leur mo-
destie et, en lous cas, leur moralilé n'a rien a gagner a ce
déshabillage quasi public. Au reste, quoi de plus simple que
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d’avertir par un signal que l'arrét des machinces se fera dans
quelques minutes? Les ouvriéres ainsi prévenues pourraient
se vétir & tour de role et nabandonneraient pas pour cela les
métiers sans surveillanee, les rattacheuses prenant pour quel-
ques inslanls la place des lilcuses, car, comme bien on pense,
cette toileite des ouvriéres est des plus sommaires et des plus
courtes.

Ce qui précéde répond a la deuxiéme objection : le
désordre a la sorlie. OQui, on s’imagine fort bien le désordre
produit quand manque la direction et la bonne volonté, mais
on s‘imagine fort bien aussi que ce mal n’est pas inévitable :
ceci, mieux que de se l'imaginer, on le constate dans les
établissements ou exislent des vestiaires commodes.

Pour comprendre le peu de valeur de l'objeclion qui
reproche aux vestiaires de propager la vermine et la mala-
die, il faut avoir vu beaucoup de salles de’ filage qui ne
disposent pas de cet accessoire. En fait, dans ces salles, la
plupart du temps,les vélements des {illes pendent par groupes,
cote d cote. sans aucune séparation, tout comme dans un
vesliaire mal coneu.

Mais, en oulre, pour la propagation éventuelle des maladies,
celte pratique est bien plus dangereuse qu’un mauvais ves-
tiaire. L'air humide et chaud des salles transforme celles-ci en
étuves éminemment favorables au développement et a la
pullulation des bactéries pathogénes qui peuvent exister sur
les étoffes.

On admet que les vélements conservés dans les salles
de filage en acquiérent la moiteur, — reconnaissons de
notre coté qu’ils ne sont pas « mouillés », — la moiteur
suffit. Qu’arrive-t-il a la sortie pendant la saison froide?
Sous l'influence de la dilférence de température, celle moileur
se condense el ne se vaporise 4 nouveau qu’en enlevant du
calorique aux Llissus et par conséquent aux organes que
ceux—ci doivent protéger.
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Reste I'objection du défaut de place, & laquelle I'hygié-
niste doit se borner & répondre en demandanl si la santé
et parfois la vie des ouvriéres ne valent pas qu'on leur
sacrifie une faible partie de la production industrielle.

Ajoutons, cependant, que si ’établissement d’un vestiaire
pour fileuses était rendu impossible fauie d’espace suffisani,
il existe un moyen de protéger suffisamment les habits des
ouvriéres contre l'aclion pernicieuse d’une atmosphére satu-~
ré¢ d’eau. Ce moyen, fort simple en lui-méme, est avantageu-
semenl ultilisé a la filature Saint-Sauveur, et il consiste a
suspendre les vélements sous un rideau caoutchouté.

Dévidage.

Certains dévidoirs fonciionnent cncore entiérement a la
main et il ne semble pas que le mouvement professionnel
auquel doivent se livrer, dans ce cas, les ouvriéres soit de
nature a nuire gravement a la santé. D’autres dévidoirs sont
mus meécaniquement, les uns étant eommandés  la main, les
autres au pied. Parmi ces derniers, ceux qui exigent pour la
continuité de leur marehc, la pression constante du pied de
Pouvriére sur une planche ou sur une tringle sont générale-
ment peu recommandables. On leur reproche, avee raison,
la trépidation qu’ils impriment au corps de louvriére et
I'effort musculaire irrégulier et persistanl qu’ils exigent.
Toutefois, on a construit dans ces derniers temps un dévi-
doir de ce Lype qui parait & I'abri de toute critique. Ce sys-
1¢me, partiellement cmployé & « La Lys », est représenté dans
le dessin ci-contre (fig. 25) et dans la pholographie n~ 19.
Le perfectionnement consisle a4 remplacer la tringle ou la
planche étroite et inclinée habituelle par une planche beau-
coup plus large et qui, pendant la marche du dévidoir, occupe
une situation parfaitement horizontlale et s’appuie sur le sol



PHOTOGRAPHIE N° 19, — DEVIDOIR PERFECTIONNE.
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de P'atelicr. Comme on peut le voir, la position de I'ouvriére
est, dans ce cas, absolument correcte, les trépidations sont
supprimées et l'effort musculaire est nul. Le seul inconvénient

gyt B |

-+

Fic. 25. — Dispositif perfectionné de dévidoir 2 mise en marche « au pied ».

de ce systéme de dévidoir est d’exiger un emplacement un
peu supérieur & celui qu’occupe un dévidoir du Lype ordi-
naire.
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Enfin, mentionnons encore qu’il existe  la filature Saint-
Léonard, & Liége, un modéle de dévidoir qui s’arréte auto~
maliquement chaque fois qu’un fil vient a casser.

Séchage.

Dans un but d’économie, on ulilise généralement comme
séchoir l'espace situé au-dessus des générateurs de l'usine,
Il résulte de ce fait que, le plus souvent, la température du
séchoir alteint, pendant le travail des ouvriers, nn degré
incompatible avec la santé; et ceci arrive surtout lorsque,
par suile de la disposition des locaux, il a été impossible de
pratiquer des ouvertures de plusieurs cotés. Pour éviter cet
inconvénient, la Sociélé anonyme « Liniére Gantoise » a
construit un séchoir qu'on peut considérer comme un moddle
du genre et dont les dispositions principales seraient facile-
ment réalisables dans la plupart des cas. Le perfectionnement
consisie en une « chambre de chauffe », disposée entre le
dessus des chaudiéres et le séchoir proprement dit. Dans la
volite en briques qui sépare celte chambre du séchoir, on a
pratiqué une série d'ouvertures. munies de fermoirs a glis-
siéres analogues aux bouches ordinaires des caloriféres & air
chaud. Pendant le chargement et le déchargement du séchoir,
ces bouches restent fermées el la chaleur perdue des généra-
teurs saccumule dans la chambre de chauffe. Lorsque le
chargement du séchoir est terminé, les ouvriers, au moment
de se retirer, ouvrent les bouches de chaleur et Iair chaud
envahit le séchoir, qu’il maintient & une température assez
¢levée pendant toute la nuit. Le matin, & la rentrée, les
ouvriers exécutent la manceceuvre inverse, de lelle sorte que,
pendant toute la durée du travail journalier, la température
du local est plutot agréable. 11 est inutile d’ajouter que dans
ce séchoir, comme dans beaucoup d’aulres, le séchage peut
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étre activé par I'emploi de la vapeur vive, circulant dans des
tuyaux a ailettes. 1l est évident que, dans ce cas, rien n'est
plus simple que d’empécher Peffet de la vapeur pendant les
heures de travail.

A la filature « La Lieve », 4 Gand, il existe un séchoir-
tunnel dans lequel la présence des ouvriers n’est pas néces-
saire. Il serait au moins prématuré d’en exiger I'application
a toutes les filatures.

Le rouissage industriel des lins.

Nous avons vu que les poussiéres de lin sont fortement
chargées de micro-organismes variés,et que parmi ces derniers
abondenlt Jes moisissures. Nous avons vu aussi qu'il n’est pas
démontré jusqu’ici que ces organismes inférieurs soient tou-
jours inoffensifs; au contraire, des fails bien établis par diflé-
rents auleurs lendcnt a faire croire que. dans des conditions
spéciales, certaines bactérics vulgaires et certaines moisissures
ont produit des iroubles pathologiques trés caractérisés. Dés
lors, nous sommes en droit de nous demander s’il n'en est
pas de méme de quelques-uns des innombrables organismes
qui pullulent dans le lin roui.

Quoi qu’il en soit, il ne sera pas inutile de signaler les
procédés de rouissage permeltant d’éviter ces nuisances
éventuelles :

1° Mentionnons, en premier lieu, le procédé de MM. Dou-
mer el de Swarle, basé sur l'action du microbe « amylo-
bacter ». L’opération consiste essentiellement & immerger les
lins en vasc elos avec addition d’une culture d’amylobacter,
et a mainlenir loute la masse & une température constante
correspondant au maximum de vitalité du micro-organisme
enscmencé. Lorsque Popération du rouissage est terminée,
on opére la vidange de 'appareil et 'on séche, au moyen d’'un

29
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fort courant d’air chaud, le lin resté en place. Une commis-
sion spéciale, nommée par M. le Ministre de I'Agriculture
de France, fit une étude de ce procédé et em publia les
résultats dans le Bulletin du Ministére de UAqgriculture
en juin 1899. N’ayant pas qualilé pour juger de la valeur
industrielle du procédé, nous nous bornons a engager les
intéressés 4 prendre connaissance de ce document officiel.

20 Nous croyons utile aussi d’appeler I'aliention sur le
procédé de rouissage chimique.de MM. De Turc et Césari.
Ce mode de rouissage, comme plusicurs autres similaires,
repose sur le principe de la dissolution de la gomme des liges
de lin, sans intervention d’'un micro-organisme daucune
sorte. Nous regrettons vivement que le secret dont s’entourent
soigneusement les inventeurs ne nous permetle pas d’appré-
cier la valeur hygiénique du procédé.




CHAPITRE V

LES ATELIERS DE TRIAGE DE CHIFFONS

§ I. — Réglementation.

1. Age d’admission.

La présence ct le travail des enfants de moins de 14 ans
,sont interdits dans les locaux ou s’effcctuent 'emmagasinage,
le déballage et le triage des chiffons, autres que les chiffons
neufs provenant direclement d’ateliers de filature, de tissage,
de confection, etc. (arrétés royaux du 19 février 1895 et du
3 aolt 1893).
Les enfants de 12 ans sont admis au travail dans les autres
ateliers (loi du 13 décembre 1889).

. 2. Durée du travail.

Les condilions relatives a la durée du travail sont comprises
dans la loi du 13 décembre 1889. Cette loi porle que :

Les enfants et les adolescenls 4gés de moins de 16 ans,
ainsi que les filles ou les femmes 4gées de plus de 16 ans et
de moins de 21 ans, ne pourront étre employés au travail
plus de 12 heures par jour divisées par des repos dont la
durée totale ne sera pas inféricure & une heure et demie
(art. 4).

3. Travail de nuit.

Les enfants et les adolescents agés de moins de 16 ans,
ainsi que les filles ou les femmes agées de plus de 16 ans et
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de moins de 21 ans, ne peuvent, sauf exceptions prévues
par la loi, étre employés au travail aprés 9 heures du soir et
avant 5 heures du matin (loi du 13 décembre 1889).

4. Travail du septiéme jour.

Sauf exceptions prévues par la loi, les personnes protégées
ne peuvent étre employées au travail plus de six jours par
semaine (loi du 13 décembre 1889).

5. Travail des nouvelles accouchées.

La loi du 13 décembre 1889 interdit I'admission au tra-
viil des femmes pendant les quatre semaines qui suivent leur
accouchement.

6. Conditions relatives a I’hygiéne et a la sécurité.

L’arrété royal du 21 septembre 1894 preserit certaines
conditions destinées a assurer la salubrité des ateliers et la
protection des ouvriers contre les accidents du travail.

L’arrété royal du 4 février 1895 renfermeediverses pres-
eriptions relatives & la vaccination des ouvriers employés &
la manipulation des chiflons.

[ arrété royal du 5 aout 1895 stipule que : dans les maga-
sins de chiffons de plus de 50 kilogrammes, I'atelier dans
lequel travaillent des enfants de 12 4 14 ans sera séparé des
autres ateliers de l'élablissement, que cet atelier doit étre
convenablement éclairé el pourva d’un sysiéme de venti-
lation énergique.

En outre, il doit étre mis & la disposition de ces enfants
un vesliaire spécial — séparé de leur atelier, — ou ils sont
tenus d’échanger leurs vétements ordinaires contre un véte-
ment de travail avant de se mettre & ouvrage.
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§ II. — Moyens d’assainissement.

Il suffira d’avoir constaté les quantités considérables de
poussiéres et de micro-organismes de toutes espéces qui
pullulent dans l'atmosphére des ateliers de triage de chiffons
pour en montrer l'insalubrité manifeste.

Remarquons, toutefois, un fait trés intéressant : les inspec-
teurs-médecins se sont attachés, d’'une maniére toute particu-
liére, & rechercher si, parmi les ouvriers trieurs de chiffons ou
parmi leurs proches, les cas de maladies contagieuses et sur-
tout les eas de variole paraissent plus fréquenls que dans les
familles d’autres ouvriers industriels. Or, nos recherches et
les déclarations des ouvriers semblent monirer qu’il n’en est
rien ou, du moins, que l'influence du travail dans les dépots
de chiffons est assez peu marquée a cet égard pour navoir
pas influencé notablement les résultats de I'enquéte. Il n’en
est pas moins vrai cependant que la stérilisation préalable
des chiffons avant le triage esl une mesure excellente, qui
devrait étre imposée a tout indusiriel demandant lauto-
risation d’établir un atelier de ce genre. Cette disposition
réglemenlaire ne serait d’ailleurs pas nouvelle, car différents
triages de chiffons, & Liége notamment, possédent déja,
depuis plusicurs années, des autoclaves ou les chiffons
sont soumis a Iaction de la vapeur sous pression.

Pour éviter les dangers qui résultent de la dissémination
des poussiéres pendant le triage, différentes mesures s’impo-
sent, mais elles doivent nécessairement varier avec 'impor-
tance de I'établisscment.

Dans les grands ateliers de triage, il conviendrait d’im-
poser :

o L’emploi, avant le triage, d’'un batteur mécanique, ana-
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logue a certains batteurs de sacs qui fonctionnent dans les
moulins a farine. _
A ce propos, nous signalerons la mise ¢n service, dans la
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papeteriede M. Godin, 4 Fleury, d’un appareil de nettoyage des
chiffons avant le triage. Cet appareil, qui est constiruit par la



ATELIERS DE TRIAGE DE CHIFFONS. 455

maison J.-M. Voith, & Heidenheim (Wurtemberg), se préte
a différentes combinaisons suivant I'étage au niveau duquel
il est installé. La figure 26 le représente placé au rez-de-
chaussée.

Les chiffons entrainés par le tablier d’alimentation (a) sont
énergiquement battus par les pointes métalliques (dd)des trois
cylindres de l'appareil entre lesquels ils progressent avant
d’étre rejetés par Pouverture g. La poussiére est aspirée vers
le haut de 'appareil par un ventilateur qui la dirige vers une
chambre & poussiére, tandis que les impuretés lourdes tombent
direcltemeni dans une excavation ménagée au-dessous de la
machine;

2e l’usage de tables de triage munies d'une ventilation
localisée énergique. '

Dans les petits ateliers ot I'emploi d’'une force motrice
serait trop dispendieux, il convient d’exiger I'usage de tables
de triage 4 claire-voie et le port d'un bon masque respirateur.

Enfin, dans tous les ateliers de triage de chilfons, quelle
gu'en soit 'importance, 'usage de vétements de travail et
existence d’un lavoir devraient étre de rigueur pour tous les

_ouvriers.






CONCLUSIONS

L’amélioration des conditions du travail dans les usines el
dans les ateliers ne constitue pas uniquement un probléme
d’hygiéne professionnelle.

Certains facteurs trés importants, tels que U'dge d’admis-
sion au travail et la durée journaliére de celui-ci, doivent étre
envisagés au point de vue économique, aussi bien qu’a celui
de 'hygiéne, el les déductions seront parfois contradictoires
selon que le probléme est considéré sous I'un ou l'autre de
ces deux aspects. Il n’en est pas de méme de la plupart des
mesures d’assainissement ou de proteclion personnelle; au
contraire, les dépenses faites en vue d’améliorer I'hygiéne des
ateliers sont presque loujours productives lorsqu’elles sont
faites avec discernement. Elles favorisent la conservation de
Poutillage tout aussi bien qu’elles préservent la santé des tra-
vailleurs, elles permettent souvent une ulilisalion meilleure
des déchels, elles augmentent la production, améliorent la
qualité des produits et, en définitive, se traduisent générale-
ment par un bénéfice pour 'employeur.

Quoi qu’il en soit, ’hygiéniste n’a pas & se préoccuper des
considérations qui sont de la compélence de I'économisle, et
notre ¢lude élant, avant tout, une étude d’hygiéne profes-
sionnelle, nous nous bornerons & indiquer quelles sont les
mesures hygiéniques propres a diminuer les nuisances que
nous avons constatées, laissant & d’autres, plus qualifiés que
nous, le soin de discerner leur degré d’opportunité et lesdiffi-
cultés économiques de leur réalisation.
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- A. — LES FILATURES DE LIN.

[l résulte de 'ensemble des constatations qui ont été faites
au cours de 'enquéte que, dans I’élat actuel des choses, le
travail dans les filatures de lin de Belgique constitue une
occupation insalubre, mais dont I'insalubrité varie notable-
ment d'une catégorie d’ateliers a une autre catégorie, aussi
bien dans son intensité que dans ses causes : il est donc
indispensable de subdiviser nos conclusions. Cette subdivi-
sion est d’autant plus nécessaire que la composition du per-
sonnel est extrémement variable dans les diverses catégories
d’ateliers.

Mais avant d’aborder en détail les conditions particuliéres
a 'assainissement de chacune de ces catégories, il convient
de s’arréter un instant & certaines queslions qui inléressent
I'enscmble de la population ouvriére des filatures.

Age d’admission. — On a vu avec quclle netteté ct avee
quelle constance s’est décelée, au cours de l'enquéte, l'in-
fluence pernicieuse d'un début trop précoce. On a vu aussi,
par I'étude comparée de la législation étrangére, que les con-
ditions d’age sont plus sévéres ou entourées de plus de garan-
ties dans les autres pays. Dés lors, il scmble permis de
déclarer que la réglementation actuellement existante en Bel-
gique est insuffisante el que, d'une maniére générale, I'dge
au début du travail doit étre majoré. Au surplus, 1l paraitra
irrationnel & tout physiologiste de fixer une limite d’4ge inva-
riable sans faire de distinction entire la valeur physique des
sujets admis. C’est pourquoi nous nous permettrons de
recommander avee insistance 'adoption du certificat médical
d'aptitude physique qui, dans I’éventualité d’'une réglemen-
tation d’age plus rigoureuse, en mitigerait la sévérité.
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Durée du travail journalier. — Si l'on se place au
point de vue exclusil de I'hygiéne professionnelle, il n’est pas
contestable que la diminution de la durée du travail quoti-
dien soit une mesure avantageuse; mais une diminution
d’'une demi-heure par jour sera insuilisanle pour améliorer
sensiblement I’état de choses existant. Pour obtenir nun résultat
appréciable, il faudrait réduire de plusieurs heures le travail
quolidien des enfants. Toutefois, il ne nous appartient pas de
décider si une réduction suffisante de la durée du travail des
adolescents serait compatible avee I'élat actuel de la réglemen-
tation du travail des adultes.

Quant a I'organisation d’'un service de deux équipes d'en-
fants travaillant chacune cing ou six heures par jour, elle
semble peu recommandable en ce moment. Ce systéme fonc-
tionne en Belgique pour certaines catégories de jeunes
ouvriers et il présenie de trés sérieux inconvénients : les
demi-journées passées a flaner sans surveillance dans les rues
sont pernicieuses pour I'hygiéne physique et morale des
Jeunes travailleurs.

Travail de nuit et travail du septiéme jour. — Est-il
besoin de dire que 'hygiéne réprouve le travail habiluel de
nuit? Quant au travail du septiéme jour, il doit étre stricte-
ment limité aux travaux de réparation irréalisables pendant
les journées de travail et il doit étre compensé par un repos
équivalent.

Travail des nouvelles accouchées. — IL’exemple donné
par une filature belge accordant une subvention particuliére
aux femmes cneeintes qui cessent le travail quinze jours
avant I'époque présumée de leur accouchement, est extréme-
ment rccommandable et doit étre encouragé par tous les
moyens. De méme, il conviendrail de favoriser I'élablisse-
ment de pouponniéres ou de créches soil a I'inlérieur méme
des usines, soil dans leur voisinage immédiat. De la sorte, les
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méres de famille pourraient continuer & allailer leurs enfants
alors qu’clles ont repris leur travail. Des asiles de cette nature,
simplement inslallés, mais proprement enlretenus et soumis
a la surveillance des médecins-inspecteurs, rendraient les
plus grands services et feraient baisser notablement la grande
mortalité des enfants du premier dge.

Ces considéralions générales émises, il convient dindiquer
les principales mesures propres & chacunec des catégories
d’ateliers des liniéres.

Peignage a la main. — Le peignage 3 Ja main n'est
jamais pratiqué par des femmes et 'emploi de jeunes garcons
est exceptionnel dans ces ateliers. On a vu quil existe
actuellement des moyens pratiques pour évacuer, au moins
particllement, la poussiére produile par le peignage; il estdonc
possible d'imposer la ventilation localisée et efficace dans tous
ces atcliers.

Peignage mécanique. — Ce travail, exécuté presque
exclusivement par des jeunes garcons, parait trés insalubre et
il est, en méme temps, trés faligant. Indépendamment des
mesures réglemenlaires relatives & l'age d’admission, qui
devrail étre reculé ou subordonné & la possession d'un
certificat d’aptitude physique, on peut exiger dés maintenant :

f° La fixalion d’'un maximum de vitesse des machines &
peigner qui devrail étre tel que les jeunes ouvriers ne soient,
en aucune circonstance, obligés & manipuler plus de six
« presses » par minute. '

2o L’installation d’une ventilation générale, efficace, en
attendant la possibilité de ventiler directement les peigneuses
mécaniques elles-mémes.

3° L’usage de moyens de protection individuels.

En outre, il serait désirable que le service ceniral de
Pinspection du travail ful mis & méme de faire des tenta-

tives sérieuses de ventilation de machines & peigner le lin.
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Cardage. — Le personnel des carderies est, en grande
majorité, composé de filles et de femmes. Les enfants qu’on y
rencontre sont rares, fort heureusement d’ailleurs, car le tra-
vail de cardage est le plus insalubre de ceux qui s'exécutent
dans les liniéres. La réglementation d’4ge doit étre particu-
licrement sévére dans ees ateliers, auossi longtemps du moins
qu’ils n’auront pas été tous assainis d’'une fagcon satisfaisante.
Au reste, comme il existe dés maintenant des systémes de
ventilation de carderies qui donnent de bons résultats. rien
ne s’oppose a ce que I'on prescrive la ventilation localisée et
eflicace de toutes les cardes a étoupes.

Préparations. — Les ateliers de « préparations » sont, en
géncral, moins poussiéreux que les précédents et, par consé-
quent. les mesures a prendre paraissent devoir étre moins
rigoureuses. Notons, toutefois, qu’il conviendrait de prescrire
une ventilation générale de ces aleliers el, qu’en outre, des
mesures devraient étre prises pour empécher I'époussetage
des machines pendant les heuores de travail.

Filage. — Le filage du lin & I'cau chaude csl une opéra-
tion trés insalubre; les filles et les femmes qui Pexécutent
sont, en grande majorilé, alleinltes d’'un certain degré d’ané-
mie. Beaucoup d’enire elles souffrent, en hiver, de lésions
cutanées dues a I'action des eaux du filage. Unc réglementation
spéciale du travail dans ces aleliers cst nécessaire, aussi long-
lemps qu’on n’aura pas découvert un moyen tout i fait satis-
faisant de diminuer trés sensiblement la teneur de latmo-
sphére en vapeur deau et d'abaisser de quelques degrés la
température qui régne dans les salles de filage. Cette régle-
menlation devrait porter sur les points suivanls : 1° L'age
d’admission, reculé d'au moins un an; 2e¢ la durée du travail
guotidicn qui, pour les personnes prolégées, devrait Clre
diminuée le plus possible; 3° les mesures de préservation dont
voici les principales : fermeture aussi hermétique que possible
des bacs de filage; — usage obligatoire de splashboards ; —
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écoulement rapide des liquides répandus sur le sol; — revéle-
ment de toutes les conduites de vapeur au moyen de produits
calorifuges; — netloyage des bacs au moins tous les quinze
jours; — protection des vétements de ville soit en les dispo-
sant dans des vestiaires convenablement installés et chauffés,
soit, tout au moins, en les enveloppant dans des tissus imper-
méables.

Dévidage. — Le dévidage peut étre considéré comme une
occupation trés peu insalubre. Toutefois, il scrait bon d’inter-
dire Pusage des dévidoirs mis en marche par la pression du
pied, lorsque le dispositif emplové est de nature a fatiguer
I'ouvriére.

Séchage. — Le travail qui Seffectue dans les séehoirs est
généralemeni confié a des hommes adultes, et il ne semble
pas quil y ait de prescription plus recommandable que celle
de l'obligation, pour les filatcurs qui installent leurs séchoirs
au-dessus des généraleurs a vapeur, d'inslaller enire les
chaudiéres et le séchoir proprement dit un espace clos dont
les ouvertures devraient rester fermées pendant tout le temps
que passent les ouvriers dans les locaux du séchoir.

Rappelons enfin que la premiére des mesures d’hygiéne,
et la plus efficace, c’est la propreté. Aussi ne peut-on recom-
mander trop vivement aux inspecteurs du travail, aux patrons
et aux ouvriers d’y veiller avee discernement et avec soin.

Comme derniére remarque, en ce qui concerne I'industrie
liniére, nous sommes heureux de pouvoir dire que si l'on
réunissait, dans une seule usine, tous les perfectionnements
qui existent a 'heure actuelle disséminés dans les ateliers de
différentes filatures du pays, il serait possible de créer une
filature modéle ot les conditions d’hygiéne et de salubrité
seraient & peu prés aussi salisfaisantes que celles des bons
établissements de toute autre industrie.
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B. — LES ATELIERS DE TRIAGE DE CHIFFONS.

La réglementation actuelle des ateliers de triage de chiffons
serait utilement complétée par les mesures suivantes :

A. Dans les ateliers importants (plus de dix personnes
employées au triage) :

1° Nettoyage des chilfons et stérilisation des vieux chiffons
avant le triage;

2° Ventilation localisée des tables de triage.

B. Dans les petits ateliers :

1o Usage de tables de triage & claire-voie avec cheminées
d’aspiration débouchant sous les tables;

20 Port de masques respirateurs.

C. Dans tous les ateliers indistinctement :
1° Port obligatoire de vétements de travail;
20 Lavoir et vesliaire convenablement aménagés.



	



