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I. — LA VIE DE LA SOCIETE

Apres la periode des racances consacrée @ d’importants travava de rvéfection, lo grande
salle de la Societé Industrielle a rdowvert ses portes aur organisateurs de réunions qui la
recherchent towjours avec un empressement plus vif.

Blle est réapparue avee le cachel de distinetion et d’élégance que lui avaient donné ses
créateurs. Les panneaux sont enticrement repeints, les ornements, les motifs ont repu une
nouvelle dovure comme les lustres, la coupole polychrome a été nettoyée, les rampes et
balustrades des galeries recouvertes d'un velours [rais qui ' harinonise avee la teinte claire
des murs.

Mais si parfaite g’on Uait rendue au point de vue esthétique, la salle Uesl devenue
bien darantage encore au regard de la sécurité des foules qui $'y donnent rendez-vous
presque quotidiennement.

M. Charpentier, IIngéniewr-agent de lo Sociéte. dépassant les prescriptions de la
Commission municipale de sécurité, w'a négligé aucun detail powr asswrer la compléte
quidtude des spectateurs. 3

Linstallation de Udclairage dlectrique a fait Uobjet dans loules ses parties, du plus
serupulena examen qui 8'est achere par la mise sous tube en fer de lous les fils conducteurs.

Des extinctenrs el de nombreuses grenades dincendie placés en maints endroils et an
maniement desquels le personnel o été pratiquement initié, sont complétds par un systéme
de lances iustalld avee la derniére perfection.

Les dangers d'incendie paraissent de ee ehef complilement éeartés.

Un sureroit de précautions méticulenses a ét¢ pris pour Udvacuation rapide du public.
Des dégagements nowveans aw rez-de-chaussée ef aur galeries ont été¢ creds vers la rue de
I Hipital-Militaive et vers la vue du Nowveaw Sicele. Les sidges fixds au sol w'encombre-
raient pas les passages en cas de bousculade et Pévacuation de la salle sopéve dans le temps
le plus court.

Bn résumé, la grande salle de la Societé Industrielle ne laisse rien & désirer quant au
confortable, o Uéclaivage, aw chauffuge, any faeilités d'nceds et de civenlation. Blle constitue
le local idéal pour les véunions de tous genres : confévences techniques, comples rendus de
noyage, séances cindmatographiques enseignantes, el elle peut recevoir dans des conditions
meilleures que jamais les anditoires nombrewr épris d art et de seience qui ont Ihabitude
dv la fréquenter.

Le souci de modernisation du magnifigue hotel de la Socidié Industrielle ne §'est
A ailleurs pas borné o Uaménagement de la salle des fétes. Toutes les autres pidces ont regu
un ameublement wowveaw ; les bureaux ont élé modernisés & tous les poinls de vue. Les
Sociétés ainsi que les Consedls d’ administration, ne peurent donner de cadre plus confor-
table @ lewrs delibérations.

LE CONSEIL D’ADMINISTRATION.
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ASSEMBLEES GENERALES
Procés-verbal de la Séance du 27 Octobre 1922.

Présidence de M. NicoLLE, Président.

Excusés : MM. Cuarmier, CAvpens, Licvin Daxer, Hemi Ganziew, Edmond MASUREL,
MouTERDE, PARISELLE.

Procés-verbal. — Le pracés-verbal de I'Assemblée ginerale du 25 juin est tw et adoplé
sans observations.

Correspondance. — 1° L'Association industrielle. comumerciale el agricole de  Lyon
demande que la Société industvielle du Novd sassocie @ la protestation quelle vienl
d'envoyer au Sous-Secrétaire d'Etat des P. T.T. pour protester contre (e non=fonction—
nement du service d'envoi des mandats téléyraphiques les dimanches el jours férics.

L’ Assemblée donne un avis favorable @ cetle protestation. ‘

9 L'Ingénieur en Chef des Mines de Bruay, M. Michel Souy, a fail paraitre wne
brochure qu'il envoie a la Société industrielle, concernant les visullats obtenus par lui
powr Lutilisation du charbon sous ln forme pulvévisée daws wne chaufferie de la Compa-
gnie qu'il dirige.

1l rappelle aimablement dans sa lettre d'envoi la pari prise par la Sociélé industrielle
du Nord a Uétude des combustiles pulvérisés.

Commission de Propagande. — M. Liévin DANEL, Président e la Commissien de Propa-
gande. en s'exvcusant d'étve empéché d'assister a Udssembloe. insiste pav lettye swr Curgence
qui Simpose a chacun des membres de la Societé de donner un sérieny effort pour en
deévelopper le recrutement. Notre cinquantenaive approche et powr étre a la hawlewr des
magnifiques Sociétés qui onl. @ Mulhouse el Rowen fété lewrs jubilés, nous devons élve plus
nombrewr, plus forts et plus viches. Que tous les membres de la Société viennenl done en
aide a la Commission de Propagande. soil ew lui gmenant de nowvemr membies. soil en
lui indiguant les démarches o [aire.

A da suile de cetie lettve, il est donné leclure du proces-verbal de la depniére réunion
du Comité de Propagande qui constale que depuis sa fondation 85 mewbres nowveawr dont
8 fondateurs ont été inscrits sur les controles de la Sociéle.

L'Assemblée adresse des félicitations auwa membres les plus actifs de la Commisston perli-
culiérement MM. Depont-Nicorre, Jacques Poxns, Henvi CHARPENTIER, Paul ASSOIGNION.

Travaux des Comités. — M. CHARPENTIER donne lecture du comple yendw des travaue
des Comilés pendant le mois d'oclobre.

Nouveaux membres. — L Asseinblée vole Uadmission de 5 membres fondatewrs. et de
£ membres ordinaires.

Communication. — Le Congres de la Nalalité a Tours par M. Lowis NicoLLE. President
de la Société industrielle. ; 3

M. NicoLLe rend d'abord howmage a Uinitialewr de ce Congres, M. 18axc, ancien Président
de la Chambre de Commerce de Lyon et Ministre. qui, aprés avoir aceeplé dapporter au
Parlement el dans les conseils du gouvernement appui de son autorite. de son infelligence
el de som cewr continme @ se faire Uapitve de la vepopulation, condilion nécessaive de
nolre velévement national.

Puis, dans une improvisation umineuse. il relrace les travawr du Congiés qui. comme
premier point, « demandé awr pouvoirs publics dadopter une polilique de la population
a la base de laguelle il faut placer le vole familial si énergiquement defendu par RouLLearx-
DucAcE, Député de §'Orne.
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M. Isane a ensuile fuil adopler divers vewr concernand des mesures d'ordre légal el
[financier destinées a facilitery Ueristence des fumilles nombrenses.

Un autre aspecl a la question heaucoup plus deélical, beaucoup plus grave. ful aborde
par le Congres : celui du vegime successoral a cause duguel les paysans qui onl passé lenr
vie a mrvondiv lewr bien ne penvent se vésondre a le voir diviser aw moment de lewr mort
et, pour éviter celle vépartition, vesteeignent léwe progénituie.

Une intervention a ce sujel. de M. Rcann, ancien Ministre de Uagricalture, o proupé
que o situation dans tes miliena: agricoles paraissail plus grave encorve qie dans les
miliewr wrbains el appelle des vemédes de la plus extréme urgence.

Abordant la question aw poind de vue industriel, le Congrés s'est appesanti swr Uorgani-
sation des caisses d'allocalions faomiliales, on se déclapant Uadversairve rvésolu de lewr
étatisulion.

M. Aymé BenNann, Divecteur de Associalion industyielle de Lyon, M. le Doclenr PERAY,
M Coanovmene, Taspeclvice du Travail a Rouwen. ont émis divers projels tendant a
rendre vraiment efficaces les secours accordes aua chefs de famille dans le but de les
encowrager « acervoitve le nombire de lewrs enfants.

M. N1coLLE, apres avoir cilé les idées maitvesses qui ont domind le Congrés au poinl de
vue politique. deonomique el industriel n'a pas oublié de parler de Uimpression réconfor-
tante qu il avail ressentie en voyand qu'an point de vue moral on commencail a glovifier
les pives et méves de fomilles nombreuses aw liew de s'apitoyer swe lear sorl.

It o vappelé wne conference fort belle de notre concitoyen, M. Antoine REpiER, dépeignand
les joies intimes el sprofondes de la grande famille et le bonheur des enfants qui la
composent.

En terminant sa captivante causerie, M. NiGoLve a vemercié la Chambre de Commerce
de Tours et specialement son President M. Migavir powr la parvfaite organisation dw
Congrés qui, en fin de session, o ew le plusiv d'enlendre une éloquente conférence de
M. Broxogw, Professenr au Collége de France, sur « U'Allemagne et la dépopulation », el un
discours de M. Stravss, Ministre de U'Hygiéne, prenant, Uengagement de poser a la Chambre
aw nom du gowvernement te probléme de {a popalation el de la natalite.

Deés que M. Louis NicoLLE eul fini sa communication, M. Aimé Wiz, Viee-Président. le
felicita en termes chalewreua, davoir plaidé éloguemment lu canse de la natalilé francaise.
Nul n'était plus aulorisé que lui powy le faive, car il préchait a ln fois par la pavole el
par Uexemple.

Bibliothéque (Livres recus). — 1° Dunkerque (Port régionaf). (Don de M. Félix CoouELLE).

90 La Destruction el la Reconstitntion des Mines de Lens (Don de M. CUVELETTE).

39 Conferences. — Comple rendu de la 450 session (Ronen 1921) de UAssociation [rancaise
pour l'avancement des sciences (Don de M. Edmond Favcneun).

4o Institution of Mechanical Engineers (Yolume 1-1922).

50 Annuaire 1922 de la Société amicale des anciens éléves des Ecoles mationales
professionnelles ).

6e Rapport sur les travawe du Conseil départemental d’hygiéne du Département du Novd.

7° Manuel pratique de soudure autogéne (Don de M. Dunod, éditenr).

8 L'Inflation el les troubles sociauz par M. Eugéne Marnos (Don de Pauteur).

90 56 Congres des Sociétés savantes de Paris et des Départements.

10° Congrés de UHabitation. — 1°7, 2% ek 3¢ Congres de Lyon. Concours d'ameublement
de chauffage et de ventilation de Lyon (Don de I'Association industrielle, commerciale et
agricole de Lyon).

La séunce est levée a 19 heures.
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TRAVAUX DES COMITES

| — COMITE DES ARTS CHIMIQUES
ET AGRONOMIQUES.

NCE nU 19 Ocrosre 1922,

SEX

Présidence de M. RoLANTS,

- Procés-verbal. — Le procés—verbal de la
Séance du 8 juin est tu el adoplé.

Concours. — M. LE PRESIDENT informe le
Comilé qu'il wa pas été présenlé de mémoire
velatif aur Arls Chimiques et Agronomiques.

Communication. — La parole est
M. Bovants powr sa communication sur :
« L'Origine de la fabrvication des acides forts
a Lille et dans la région do Nord ».

M. Bovants s'est efforcé de rvechercher
Forigine de ln fabrication des acides forls
detns notre végion ot elle a pris une impor-
tance considérable, — La premiére menlion
tronvée dans les archives date de 1724,
mais il semble que jusqu'en 1750 les acides
provendiend de Pavis ow de Hollande. —
A cetle épogue elle ful entreprise par un
orfécre. puis, plus tavd. par un apothicaire
el enfin par son domestique. Mais (o pro-
duction semble élve extrémement faible el la
Jabrication peul étve considérée comme une
préparation de laboratoire.

Ce wesl qu'en 1784 que ful élablie la
premiéve usine, bien modeste, qui employail
pour la fubrication du vilriol les procédés
les plus vécents, combustion d'un mélange
de soufre el de salpélye dans des chambres
de ploml.

M. Rovants vetrace bhricvemend la vie du
eréatewr de cette industvie, Uilalien Valen-
lino, que les circonstances ne favorisérent
pas el qui mowrud pharmacien militaire.
panvre el ignoré.

Cetle usine  fonctionna  une wvinglaine
d'années: elle produisail. en 1789, 44 lonies
d'acide sulfurique par an qui suffisaient
alors non seulement a la région mais aussi
dlaient exportés en Belgique.

La séance esl levée a 18 heures 30.

Il. — COMITE DU GENIE CIVIL.
Présidence de M. SWINGEDAUW, Président.
Onze membres sont présents.

Le Procés-verbal de lu séance du 9 juin
est fu est adaopte.

Correspondance.” — al luwificalion de
diffévents cahiers des charges.

Le Comité estime que les caliers  des
charges pour fourniture du zine industriel
et platine meétallique dal i Uétal de chlorure
sont a passer de préfévence aw Comilé des
Arts chimiques el agronomiques.

M. Onexco wveul bien se charger d'eva-
miner les cahiers des charges pour Uunifi-
cation des fils el cdbles en aluminium el
aussi pour unificalion des barves de cuivre
el d'alwminium pour tableaux de distri-
letion.

It fera un court vapport de son examen
i la séance de novembre.

Le Comité estime que les délais d'e.camen
laissés par la Commission permanente sonl
trop courts. En période de vacances surloul
il me doil pas étre possible aux diverses
organisations consullées de faire parvenir
lewrs observations aprés examen sériewr, el
ce entre le 9 qoil et le o7 oclobre.

by Lettre de M. Dovis, concernant un
abaque a calculs.

A premiéve wvue, la rvégle abaque de
M. DopiN parail intéressante. Une Commis-
sion formée par MM. SWINGEDAUW, PIEDFORT
et DumonrTiER L'examinera el fera un rapport
en séance de novembre. Afin que cette
Commission puisse travailler en connais-
sance de cause, il est enlendu qu'il sera
demandé a M. Domn, un rapport anonyme
el complet sur son invenlion el qu'il lui

" sera proposé de participer aw concours de

1922 si son rvapport parvient encore dans
les 15 jours.

¢) Tarif spécial de la Compagnie du Nord
pour les embranchements a la Compagnie
du Nord.

Le Comilé tout en constatant impartance

.
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de la chose estime  que le Connile du
Comanervee. de lo Bangue el de 'ULilite
publigue est Toul désigné powr examiner of

projet.

Concours 1922. — Examen des mémoires:
— Les dewr rapporls presenlés. le premier
sur & I'Expéricnce. .. », le second, sur « La
Théorie de la velativité d"Einstein o, paraissent
ne pas encove fuive suffisamment pavtie du
domaine industriel pour que le Comile du
Gieénie Civil puisse les proposer powr Foblen-
tion d'une médaille de ln Société industrielle.
Une Commission composcée de MM. SwiNGE-
pAUW, Boxner el DEFRETIN fera en séance
prochaine  un - courl
WEMOIres.

vapport  sur o ces

L'examen du programme du concours 1923
est remis a la séance de novembie.

Communication de M. Swingedauw su)
des experiences [ailes par lui sur des épis-
sures de fils et pelits cdbles,

M. SwiNcEDAUW eslime que les épissures

onl wne mnporianece sonvend negligee par les

monteuwrs et qu'il seraitl extrémement inte-
ressanl de renouveler ses erpériences sur
cables de forte tension. L'ewpéience montre
que a claite de fension dans un fil donne
est  considérablement awgmentée par une
ligalure fuite a lo main, gue cetle chale
diminue des qu'est foil wn bon serrage a la
pince powr deveniv inféviewce a la chule de
lension: du fil simple lorsque la soudure

été fuite. Le vendemenl des lignes élecliiques,

c'est-a-dirve Uéconomie des K. W. vanl bien
la peine d'assurer parvtowt des  épissures
bien servées el soigneusement souddes.

Ouelques — observations  personnelles e
quelques membres sont fuites aw sujel surtoul
du mode de soudure el M. SERVONNET remercie
M. SWINGEDAUW de son intéressanle pelife
communicalion, A

Séance d'Octobre. — [l sera demandd
M. Couvsix confivmation aw sujet de la
communication qu'il fera sur « Les gazo-
gines de son ﬁ)'r-iTl'-".IIIl: », en o ostanece e
novembie.

La séance est levée a 19 heures.

s By e i

11l. — COMITE DE FILATURE ET TISSAGE.
SEANCE b 1T Octosre 1922,
Présudence e M. Rorn, Secrélaire.
Procés-verbal. — Le procés-verhal de li

Séance du 6 juin est la el adopte.

Excusés : MM. JuiLror et DUmigex.

Le Comile a pris connaissance d une lettre
de M. Louis Covosuten, Indusyiel a Aymen—
tieres, Président du Syndicat ‘des Fabricanls
de Toiles o Avmenticrves,
envai de dewe echantillons de Cotons Calé-
donien el des Nourvelles Hebribes. Le Comileé
charvge M. Bavnvix de faive wun vapport sur
les qualiles e ces colons,

concernanl  sow

Le Comile o vecu wn mémoire de concours
concernant wne elwde swr le montage des
rencidewrs = MM, Rorin el Juinor  sont
charges de Pepamen de ce mémoire.

Concours de 1923, — Le Comilé décide de
remettve a la prochaine séance examen
des gquestions a porler au programme du
concours de 1923,

Gonférence de
« Grands Etirages o,

Le Comité a deoulé avee la plus grande
altention les avguments exposés par le confi-
vencier en  fovewr de Uapplication de ces
procédes nowveans a la filulure de coton,

M. J. Kuster

sur les

M. Kesrer a fail ressortiv les qualités el
defuuls des diffévents systémes d application :
tl a longuement expliqué conament on devail
comprendie la peduction du nombre de
passages  de avec  des
détails precis sur les économies yéalisables
duns la préparation.

hanes—=i=broches,

Comite wn
in-extenso de son inléressante conférence.

M. J. Kosten a envoyé au

Aw nom du Comité. le Président félicile
el remercie le conférvencier.
Li séance est levée a 18 hewves,

IV. — COMITE DU COMMERCE,

DE LA BANQUE ET DE L'UTILITE PUBLIQUE.
SEANCE DU 16 Octonke 1922,
Présidence de M. DEvVAUX.

Plusicurs nowveaur Membyes assislaient
i celle J'f‘uw.:'rm._

Procés-verbal. — Le procés-verbal de lu
Séance du 7 juin 1922 est lu el adoplé.



Mémoire de Concours. — [‘w premivr
memodire de conconrs sie o« ['Enseiguement
ménager » fail Pohjel d'une courte discus-
sion. I est venvoyé a M. le Docteur LEMLERE,
spécialiste en la malicre.

Le Comile est suisi d une letlve énanant
d'un élablissement fincncier, sollicitanl wne
récompense pour divers livvels de Coisse
d'épargne el tracts de propagande. destinés
a stimuler le goitt de Uépargne el a déve-
lopper les idées morales. Le PRESIDENT se
demande sl existe wne fondation de la
Sociéteé qui puisse récompenser ces lracaar,
et le Comite sowmel Lo guestion an Conseil
d Administration.

LE SECRETAIRE preésenle ensuile quelgues
observalions sur un  eoluminewr
concernant UEnseignement professionnel de
I servurervie augquel est joint un cowrs e
morale.

Le cours de servurerie pourvail élve mis
au concours. — Un des membres, M. Rouasn,
Délégué  de  da  Section  de  la Jeunesse
Franeaise, déclave qu'il - prendvail bien
colonticrs connaissance du cowrs demorale,
Cuand an conrs de servurerie, il powrrail
étre objel dwne étude par le Comilé du
Genie civil,

Ces docuwments seronl presenles an Conseil
d’ Administration.

Communication de M. Wibratte. — Lo
Financement des Dommages de gouerre par
les Prestations en nature. — La detle du
seainen a towjours élé véglee par le tramsfert
de vichesses malévielles.

Daws anliguité, le vainguewr prenait des
escluves, des objels, des animaue el les chefs
militaives par un « Ve Viclis » vigourenr
expertisaient o valewr de la vangon.

Dans le cas actuel. le Traité de Versailles
a indique  que le vainen réparerail e
Cdommege qu'il a causé au vainguenr. Miis
les  modalités  de  vépuration  sonl  plus
compleces que jadis.

Sile vaincw avail possédé de Uor, il eul
puen donner pour payer saocancon, Il w'en

dossier

posséde pas asses, par conséquent, dautres

richesses  aatévielles  doivenl  servir  de

monnaie pour le réglemend de son comple.
La tronsmission de ces richesses male-

rielles comporte de nombreuses opéralions.
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M. Engéne Wissarre, qui vienl d'étre
e Mundatuive des  Powvoirs
Publics francais, capligue les avanluges
cconomiques que veliverail UEtal  frangais

COmane

du finaneement des dommages de gierve par
fes prestations en neature.

I tudigue enswile les diverses situadions
Juvidiygnes suceessives de vichesses malériefles
dchangdes, puis les valovisations en mavks
papier powr les comples entve le fowrnisseur
allemand ef le Goweernemend allemand, en
dollars or powr les comples entve Gourverne-
mentse el en franes papier pour les comples
culre le Sinisted francais el le Gowvernement
franeais,

L mécessiteé du contiole de lo Commis-
sion des réparvations el la nomenclature
des 65 apérations fut erposée et la fres
inléressanle communication denotre Colléque
ful Aermiivée par Uercamen duw vole des
Mandataives agrées de UEtal franeais qui
doivenl effectuer les huil sévies de ravawr
sutbants .

1o Opérations prétiminaives de vecherches
de la marchandise, tractalions. ele...:

Qo Conelusion de la commande ;

A0 Accomplissement de toutes les forma-
lités a Uégayd du Service des Prestations en
natwre :

40 Orgawisation des réceptions en Alle-
miagne et des eapéditions :

50 Exdention des véceplions qualitafives
el quantilatives aw dépurt

e Opération de dédowmnement :

7y Vévification des marehandises l'art
rivee ;

8 Remise contradictoive des marvehandises
(o sinistere, ou a son représentant,

Ces apérations s'effectuent en ulilisant des
formules officielles auw nombre de 10 actuelle-
ment el il y a I7 organismes inléressés a ces
opérations.

M. LE PRESIDENT vemercie M. WiRATTE
pour sun exposé siopreeis el sioclair, —
M. Vaxieaen demande si le Sevvice départe-
mental tient une statistique des achals. —
M. Wienarte pépond affirmativement. il ne
croil pus d'autve part. que le montanl des
achals inscrils dépasse | million de franes.

Lo Séance esl levée a 18 heures 3.
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V. — COMMISSION DE PROPAGANDE
SEANCE DU G JuiLier 1922,
Présidence de M. Lisvin DANEL, Président.

Excusés. — MM. “Henri CuAmmizr, Henry
Parisriie,  Jules Scrive-Love.
WIBRATTE.

Eugéne

M. e PrEsSENT explique awx membres
présents les raisons qui « ont molive » In
constilution d'une Commission de Propa-
gande ; Uactivite et Uinfluence de la Sociéle
Industrielle deviennent plus grandes, mais
wussi ses dépenses augmentent. Il importe
de trowver un complément de ressources ;
il fuut avant tout chercher a augmenler le
nombre des membres.

Une  discussion  générale  suit  sur les
wmoyens a  employer pour  recruler des
membres nouveanx. La Commission décide
d'entyeprendre  elle-méme  une  sévie  de
démarches. Chacun  des membres de [
Commission est chargé de visiter un certain
nombre de personmes susceptibles de s'inié-
resser a la Société.

Un tract de propagande résumant les
Lravawe  passés, Uwwvre actuelle el les
nouveaur projels de la Société Industrielle
sera prépoaré powr faciliter la ldche de la
Commission de Propagande.

Lat séance est levée a 18 heures 1/2.

SEANCE DU 18 Ocronre 1922,
Presidence de M. Liévin DANEL., Président.
M. AssotoNion s'élait fail excuser.

Aprés lecture du  procés-verbal de la
Séance du G Juillet que est adoplé, le Secreé-
laire monlre les vésulluls oblenus par la
Commission depuis sa derniére séance :
46 Membres nowveaur dont 5 Membres
fondateurs, ce qui porte a 80 les adhésions
nowvelles depuis juin dernier.

Aprés une discussion générale sur la
mélhode @ suivie pour conlinuer le recrule-
ment, lo Commission décide :

1° De rédiger une leltre dappel qui sera

adressée i tous les Membres de la Société
et de joindre a celte lettre un lract exposant
| histoive des bravaug de la Sociélé :

2 D'adresser a des notabilités de Lille
el des envivons une lettre sollicilant leur
adhésion. Le traet de propugande sero
éqalement joint a cette lettre. Chacun des
Membres de (o Commission enverra au
Secrélaviat, une liste de personnalilés
susceptibles de Hfaive parlie de: lu Sociélé
Industrielle. — 1 veste entendu qu'il ne sera
pis demandé e rédactenrs de ces listes,
de faive des démarches personnelles aupres
de toutes les persounes qu'ils ont bien voulu
indiquer:

3% La Commission demandera an Conseil
A’ Administvalion de  vouloiv  bien  fuire
paraitee le-procés-verbal de ses réunions au
fhulletin ;

40 La Commission préconise Uorganisation
de fétes el de grandes conférences, réservées
o non e Membres de la Sociéle :

5% La  Commission  sowhaite  également
juune vévitable publicité soit organisée en
favewr de la Sociele Industrielle : [réquenl
envoi de noles awr jowrnawa, articles géné-
rawa sur les travawe de la Sociélé :

6 Un des Membres de lo Commission fnit
Justement observer que Uon powrrail fuire
appel a o jewnesse des grandes écoles, en
créant par exemple, des carles de membyres
adhérents ou cadels de ln Sociélé Industrielle ;

7 Enfin, élunt donné que lu Sociéle
Industrielle est un organisme végional, la
Commission demande au Conseil d'Adminis-
tration de voulon: bien élendre o d'aulres
villes qu’ Armenticres. Roubair el Fourmies
la evéation de corvespondants de lan Soviélé
Industrielle, Un noyaw de Mewhres nonveur
powera se former autonr de ces corres-
pondinls.

M. ve PrEsineNt ayanl rappelé a lous les
Membres de la Commission. ln nécessilé de
[iive wn effort personnel en vue d'obtenir de
noutelles adhésions. e Commission décide
de se réuniv a nowvean fin novembre.

La Séance est levée a 18 hewres /2.



II. — TRAVAUX DES MEMBRES

Origine de la Fabrication des Acides Forts

A LILLE ET DANS LE DEPARTEMENT DU NORD

COMMUNICATION FAITE AU COMITE DU COMMERCE
Par M. E. ROLANTS.

Si on considére la production considérable des acides forts obtenue
actuellement, les debuts de celle industrie & Lille ont élé extrémement modestes.

Sous Pancien régime il n'étail pas possible d’installer une manufacture
quelconque sans l'autorisation du Magistral, comme on nommait alors FAdmi-
nistration municipale, ou quelquefois de I'Intendant ; les archives communales
¢l départementales nous permetlent de connaitre ainsi les eréalions nouvelles.

La premiére mention qu'ony trouve est la demande d’un sieur Thiercelin, se -
disant « maitre du métier de distillateur de la ville de Paris », qui sollicite
en 1724 lautorisation de « s'établir & Lille el d’ériger ses fourneaus pour faire
son négoce de distiller et faire les eaux fortes el les esprits, huiles, sels el
essences el les vendre 4 Tutilité du public », ces compositions élant nécessaires
aux orfévres, apothicaires, teinturiers el autres. Celle autorisation lui (ul
accordée a la condition que 'emplacement des fourneaux lu sera indiqué par le

(1) Archives départementales du Nord.
Archives communales de Lille.

E. LecLair. — La fabrication des acides forts a Lille avant 1790. — Poitiers, imp.
Bousrez, 1901,

Dizuponsg. — Slatistique du département du Nord, Donai, Mavlier an 12 (1804).

P. GRANDEL. — La grande Industrie chimique en Lille et la région du Nord en 1909, L. 2,

Lille, L. Danel, 1909.
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« clereq des ouvrages » afin « d'éviter le péril du fen », el de ne vien faire ni
enlreprendre sur aucun corps darls et métiers de la ville. — Nous nlavons
trouvé aucun renseignement sur les produits qu'il prépara, sur Fimportance el
la durée de la fabrication.

En 1750, il ne se fabriquait pas d’acides & Lille ; onles tivait alors de Paris ou
de Hollande. ('est pourquoi Marie Tresea, veuve Schoutteten, marvchande orfévee,
a4 Lille, qui avait eu le « secret de la composition et fabrique de Peau forte » et qui -
en faisait depuis quelques années dans sa maison de campagne, oblient Taulo
risation de transporter sa fabrication rue du Molinel. Elle dit qu’il 'y anra pas
d’inconvénient, car « la fabrication ne donne aucune odeur ou exhalaison el qur'il
n’y a aucun danger d’incendie, puisqu’elle se fail dans une cheminée sur un petil
charbon de terre, et que la dite eau éteint le feu. » Le Magistral avail au
préalable demandé I'avis du corps des apothicaires qui ful le suivant :

« Le siége des apothicaires el épiciers consentenl que ladite veuve Schoutleten
puisse fabriquer son eau forte, moiennant la vendre en gros qui est ordinai-
rement la bouteille de soixante & qualre-vingls, se réservant, sous le plaisir du
Magistral, de la faire désister si quelque supol voulut en faire la fabrication. »

La veuve Schoutleten fabriqua assez longtemps pour le public, car nous
trouvons en 1770 un avis de la Chambre de Commerce dans lequeb il est dit
que sa fabrication suffit & la consommation de la province. Il est probable, qu’i
partir de 1776, elle n’en prépara plus que pour son usage personnel, ce (qui esl
certain en 1786. y

L’avis donné par la Chambre de Commerce en 1770 concernait la demande
de deux anglais, Thomas Murry et Richard Massoy, « qui depuis bien des années
ont conduil la fabrique de T'huile de vitriol et de Feau forte » de Sétablir i
Lille. — L’autorisation ne fut pas accordée.

La pharmacopée lilloise de 1772 donne les formules de préparation des acides,
par calcination du vitriol vert pour huile de vitriol, du vitriol vert et du sel de
nitre pour I'eau forte, et du sel marin et de Pargile pour Pesprit de sel.

(Pesl vers cetle époque qu’un apothicaive A. M. Tillier entrepril Ia fabrication
des trois acides, aidé pour cela par son domestique Louis Delahaye. — En 1776
ce dernier se jugea au moins aussi habile manipulaleur que son patron el
sollicita I'autorisation de s’établir & son compte. — On devine que Tillier protesta
d’'une fagon véhémente dans un long mémoire, auquel sassociérent (uelques-uns
de ses collégues. 11 ne pouvail admettre qu'un paysan sans instruetion put étre
admis & préparer des produits pouvant servir de médicaments. Le Magistral
trés embarrassé de ce conflit qui divisail le corps des apothicaires, consulta le
collége de médecine qui donna un avis favorable sous conditions. — Il donna
alors son aulorisation « & condition : 1° que les maitres du corps des apothicaires
seront libres de visiter sa maison et ses laboratoires loutes el quantes fois ils le
jugeront i propos sans assistance d’échevins, 2° qu'il sera tenu de: payer a litre
de frais années la moilié de la taxe des apothicaires aussi longtemps qu'il sera
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limite par son état a la simple pratique des trois acides ci-dessus sans pouvoir
les diviser on subdiviser ni en former aucune composition dépendante d'iceux ou
levr capuet mortunwm, le tout & eharge de ne pouvoir établir ses fourneaux sans
une visite préalable des lieux. » Delabaye indiqua quil avail loué une maison,
rue des Malades el & la suite de la visite [des lieux, il lui fut permis d’y @ établir
ses fourneaux & charge de supprimer les hoiseries de la cheminée el de plafonner
les sommiers, a I'intervention du clereq des ouvrages. »

Comme pour celle de la veave Schoutlelen, par les détails que nous venons
de rapporter, la fabrication de Delahaye peul étre considérée comme une
préparation: de laboratoire.

Quelques années plus ltard, en 17749, arrive & Lille un chimiste qui, dans des
circonstances plus favorables, serait peul 'étre devenu un grand industriel, et
qui doil élre considéré comme le précurseur de I'industrie chimique dans notre
region. ,

(Vétait un italien, Liborio Valentino, envoye & hdpital militaire pour « y faire
usage dans Poccasion de la liqueur qu'il ainventée pour arréler les hémorragies. »
On lui allovait une pension de 60 livres par mois y compris les gages et la
nourriture. 11 devait étre & cette époque dans une situation trés précaire pour
avoir acceplé une pension aussi modique & 37 ans el chargé de famille. Sur sa
reclamation sa pension ful portée peu aprés a 90 livees par mois (mai 1780).
Cette augmentation élanl encore insuffisante il chercha par d’autres moyens a
améliorer sa situalion. .

En 1781, il adresse & I'lntendant une supplique pour étre autorisé a fabriquer
de Tean forte, de Phuile de vitriol et de T'esprit de sel. M. de Calonne consulla
le Magistral qui prit Pavis du corps des apothicaires ef rendit une ordonnance
autorisant Valentino a fabriquer les trois acides aux mémes charges el conditions
qui avaienl é1é imposées & Delahaye en 1776.

Valentino, s’élablit alors rue d’Amiens dans un local duquel il dut supprimer
tous les bois placés dans les murs mitoyens, mais bientot il va s'installer ailleurs.
Il a su se eréer des relations en se faisanl admettre a la loge des Amis Réunis
el il a ainsi trouve des commanditaires. En mai 1784, il demande au Magistrat
Pautorisation de transporter ses fourneaux rue du Pont & Raisnes, présde la
porte de la Magdelaine. Le Magisirat déclare qu'il ne s'oppose pas a I'établis-
sement des fourneaux « i charge de laisser un espace de 12 pouces entre le mur
de la glaciére, sise sur le rempart et celui contre lequel seront pratiqués les
fourneaus, lequel dernier mur deyra étre construil de deux briques d’épaisseur
le tout alintervention du clercq des ouvrages. »

Tout semble bien marcher pendant quelque temps et, en juillet 1785,
Valentino annonce dans les Feuilles de Flandre qu'il est en mesure de livrer ses
produits € indique son déposilaire, Brisy, rue de la Grande-Chaussée. En
septembre, il donne avis que ¢ depuis qu’il a formé une Compagnie pour ceite
importante entreprise, il fabrique en grand, et tout ce qui sort de sa fabrique est
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dune qualité supérieure. M. Blanchard, aprés s'étre servi de Phuile de vitriol
* qui en provenait, dans ses expériences & Lille, n’a pas hésité, malgré les grands
frais, d’en prendre la quantité nécessaire pour lui servir i la 15° expérience &
Franefort. »

Enire temps, apres bien des difficullés, (lie nous avons relracées ailleurs (1),
il est autorisé & ouveir un cours de chimie. En 1785, avec ses collégues de la
loge des Amis Réunis, il fonde ¢ Collége des Philaléthes o il fera en 1788 un
exposé de ses recherches sur le principe des couleurs.

A la lin de 1786 une forte alerte survient. Le 5 décembre, le Docteur
Desmilleville, attaché & Ihopilal militaire el Decroix, apothicaire, auteur d'un
ouvrage intitulé Physico-Chimie, adressent au Magistral deux mémoires, dans
lesquels ils montrent que la fabrication de I'huile de vitriol, telle qu'on Popére
rue du Pont & Raisnes est des plus nuisibles aux habitants du quartier. Le
O décembre, le lieutenant du prévol requiert la fermeture de T'usine: el la
nomination d’une Commission d’enquéte. Cetle Commission, composée de deux
echevins, de Blécourt et Doyez et deux médecins, Boucher et Warembourg, visila
la fabrique, interrogea les voisins el fiL comparailre les plaignants dans la
Ghambre de justice de la ville.

Les médecins Boucher et Warembourg rédigérent un rapport, dans lequel ils
déclarent que, des informations, il résulte que les vapeurs qui se dégagent de la
manufacture ont un effet teés nuisible sur les organes ‘de la respiration el
défrnisent la végétation, action qui avait déja été signalée par Hoffmann.

Au sujel de la fabrication, voici ce qu'ils disent :

« On sait que Pon retire aujourd’hui du soufre Pacide vitriolique el que
pendant la combustion de ce minéral une portion du phlogistique échappe 4
la flamme, communique & cet acide qu’il rend volatil une qualité suffocante......
On connait, depuis quelque temps, le moyen de décomposer le soufre et d’en
retirer acide sans le secours de I'air atmosphérique, il ne sagit pour cela que
de le méler & une certaine quantité de nitre........ On a imaginé depuis quelques
années de faire braler le soufre dans des chambres garnies de plomb de tous les
eOlés. Lacide vitriolique condensé est conduit par des goulliéres.dans des
I'ESEIYOIrS. .. 0v.- »

Ne connaissant pas les moyens, employés & Javel pres Paris, pour corriger la
qualité nuisible des vapeurs, ils ajoutenl: « mais en voici un que nous croyons
efficace pour cet effet, il est dailleurs peu cotteux et facile a exécuter, cest de
substituer aux trappes, que I'on trouve pour livrer passage a ces exhalaisons, des
tuyaux d’un calibre convenable et garnis de robinets, qui conduiraient les
vapeurs de la chambre de plomb dans des cuves ou aulres vaisseaux de grandeur

(1) Un conrs de chimie i Lille avant ks Révolation, Echo Médical du Nord, 16 Sept. 1922,
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el figure convenables (on doil toujours les lenir pleins d’eau pour faire absorber
les vapeurs) qui s’y méleraienl intimemenl, du moins pour la plus grande
partie, et celles qui ne s’y méleraient pas (car il s'en lrouve de diffiérente nalure y
y déposeraient leur qualité malfaisante et pourraienl, aprés avoir traversé cel
élément, étre livreées sans crainle i I'almosphere.

Le 21 décembre il est signalé a Valentino d’avoir a satisfaive aux recomman-
dations des médecins, apres quoi il sera aulorisé i conlinuer sa fabrique.

Le 3 février 1787, la Commission se rendit & 'ugine de la rue du Ponl i
Raisnes pour « verifier le résultal des changements faits & une des chambres de
plomb. » Elle constata qu’on y avail adapté un tuyau de plomb de 35 pouces de
long, & la place des trous qui s’y trouvaient précédemment, el du diamétre de
6 pouces, aboutissanl & une cilerne pleine d’ean. — Les Commissaires lirent
alors procéder, & 11 heures 1/4, & une opération: « Nous avons vu allumer
4 bacques dans lesquels étaient le mélange de soufre el de nitre, el les lrapes
ayanl é1é fermées, nous avons vu sortir de la chambre de plomb fort peu de
fumée, qui ne nous a pas porté an nez. Elle s'est tout & fait dissipée environ un
demi quart d’heure aprés, au point que nous avons fait le tour de la dite
chambre de plomb sans nous apercevoir que le feu y élail dedans, sauf i la
chaleur extérieure du plomb. » lls retournérent & I'usine & 5 heures el ne senlirent
aucune odeur.

Par ordonnance du magistral du 10 février significe le 17, la défense du
9 décembre est levée et Valentino peul reprendre sa fabrication.

Pour leur travail, le 3 mars 1787, le Magistrat décida d’envoyer & Boucher el
a Warembourg, 25 flacons de vin partie de Malaga, partie de vin de Xérés.

Valentino ne fut pas récompensé de « ses veilles, ses peines el ses sacrifices »
car il e voit obligé en 1790 d’adresser au Maire de Lille deux demandes de
subsides. Dans la seconde il sollicite « un pret de 1.200 livees pour satisfaire avx
créanciers qui sonl & sa poursuile. » Il représente ainsi « que le septieme du
bénéfice qu'il retire de la fabrique dhuile de vitriol est si peu de chose qu'il ne
peut entrer en compensation des sacrifices qu’il a fails pour former cet élablis-
sement, el cependant depuis quelques années seulement qu'il existe, il a reteni
dans la ville de Lille un numéraire de 150.000 livres. » La requéle ne ful pas
prise en considération.
~ Nous trouvons dans la Statistique du département du Nord, publiée en
an 12 (180%) par le Préfel Diendonné, des indications précises sur P'imporlance
de la fabrication en Fan 9 qui étail & peu prés la méme qu’en 1789 ; — L'usine
appartenait alors au citoyen Lachapelle, elle étail la seule dans le département
du Nord.

On y complait 4% ouvriers, payés chacun 2 fr. 50 par jour pendant loute
I'année, et quelques manceuvres de lemps en lemps payes 1 e, 50 par jour.
L’usine comprenait huit fourneaux de concentration alimentés avee du soufre
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de Marseille (40 & 44 franes les 100 kilogr.) et du salpétre fourni par I'atelier
national de Lille (30 fr. 70 les 100 kilog.).

Avant la réunion de la Belgique & la France, on vendail dans ce pays la
moitié de Pacide fabriqué a Lille; en 'an 9 tout élait consommé dans le
département.

Le tableau de 'exploitation était le suivant :

Produils : Acide sulfurique, 44.055 kg.......... e o e i 45.000 fr.
Dépenses: Soufre, 44.005 kg. v .o siminopes LR seane 185900
—= s iSatpetre SABOUE. oo e b et e et s 297 26
Houille d’Anzin, 22.000 décalitres. . .............. 5.000 »

— Journées d’ouvriers. .. ... ot e SRRl 4.000 »

- - Entretien dustensiles: b ol s vt st st i iitisias o 9.000 »

37.197 26

ixcédent de receftes. ....... P 7.802 T4

On voil que la part de Valentino était bien modeste, environ1.100 fr. Il aurait
aussi fabriqué de 'eau forte, rue d’Amiens, ot il demeurait en 1789, mais nous
navons aucun renseignement & ce sujet. Il venait dinstaller en 1790 une
fabrique de blanc de plomh, rue du Plat. — Ces deux établissements avaient
disparu en an 9.

La Révolution et le siége de Lille le ruinérent. Il ful nommeé pharmacien &
I'armée du Nord el assisla au siége de Valenciennes.

Revenu & Lille en 1794, il ne perd pas courage et il s'occupe de la fabrication
e salpétre. Nous trouvons, dans les procés-verbaux du Comité de surveillance
vévolutionnaire, qu'il produisit de mars & juillel de cetle année, plus de
1.000 livres pesanls de salpétre, et ensuite jusque 30.000 livres.

Il passe ensuite, comme pharmacien de premiére classe, i larmée de Sambre-
el-Meuse et était en 1800 & l’h(‘npital (’Ehrenbreinstein 4 armée du Rhin, 11
mourut probablement peu apres.

La fabzlquv de vitriol, dirigée par Lachapelle, disparul elle aussi peu de
temps aprés, car elle n'existait plus lors du déeret du 15 octobre 1810 et de
I'ordonnance royale du 14 janvier 1815 qui classaient cetle industrie dans la
premiére catégorie.

On ne peut se défendre de quelque sympathie pour ce pauvre Valenlino. Apres
des années d’efforts, au milien de difficultés sans cesse renouvelées, au lieu de
sueees, il ne rencontra que la ruine et la séparation de sa famille.

Quelle que fut sa valeur, que nous ne pouvons connaitre, il fut un précurseur,
il établit dans le Nord la premiére fabrique d'acide sulfurique, d'une production
importante pour I'époque.

e el T R PR TR R S
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It faut attendre jusque 1825 pour voir Pétablissement d’'une nouvelle fabrique
d’acides a Loos.

Un rapprochement, non une comparaison, se présente i Uesprit. En 1825, un
jeune chimiste alsacien fonde a Lille une Société pour la fabricafion des produits
chimiques et, deux ans plus fard, on allume les fourneaux de la premiere
usine. Yous savez la destinée de celle Société et de son fondateur, Fredérie
Kuhlmann.

La fabrication du vitriol qui, en 1789, avec une production de 44 lonnes par
an, suffisait non seulement i la région mais élait aussi exportée en Belgique, sest
dr':veloﬁpéé d’une fagon considérable. Cent dix ans apres, en 1909, la production
du département du Nord: évaluée en acide de chambres, dépassail, d’aprés notre
collégue, M. Grandel, 200.000 tonnes par an, soil environ un sixieme de foule
la production francaise.

-4



SO

RESUME DE L'ETUDE

SUR LES

GRANDS ETIRAGES EN FILATURE DE COTON

Par Jeax KUSTER.

A. — Théories des Grands Elirages ; !
B. — Principanr disposilifs existanls ;

C. — Applications pratiques.

{* THEORIE DES GRANDS ETIRAGES

Le « laminage » ou « étirage » est le travail qui a pour but daffiner les
rubans ou méches par glissement des fibres les unes sur les aulres, ou, en
d’antres lermes, de réduire la section de ces rubans on méches en les allongeant
proportionnellement. Ce travail de laminage constitue avec le « doublage » les
deux principales opérations de la filature :

Etirages pour aminciv progressivement les méches ;
Doublages pour arriver  la végularité progressive de ces méches.

En élirage ordinaire, Pécartement entre les cylindres déliveeurs el intermeé-
diaires, est légérement supérieur (2 millimétres environ) & la longueur maxima
des fibres, car il ne faul pas qu’une fibre soit pincée & la fois par deux cylindres :
élant donné la pression relativement élevée exercée sur Pintermédiairve, toule
libre pincée & la fois par les deux cylindres, serail arrachée; dantre part,
puisque Pécartement est supérieur & la longuenr maxima des fibres, il en résulle
une grande quantité de fibres floftantes, entre ces deux cylindres, ¢est-d-dire
non lenues, ni par Fun, ni par Pautre. Or, la méche de préparation n’élant
Jamais d’'une régularité absolue, ces fibres flottantes risquent d'étre entrainées
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par paquels, suivanl les irvégularités de cetle meéche, pour peu (que P'élirage soil
un peu forl.

On peut se rendre compte de la proportion des (iles flottantes de la maniére
suivante : en disposanl par ordre de longuenr el parallelement une certaine
quantité de fibres, on obtient un diagramme (11 existe dans e but des appareils
trés simples dont Pemploi entre de plus en plus dans la pratique de la filature).
lin portant en ordonnée la distance de pincage entre les deux paires anlerieures
de cylindres, on voil la proportion des fibres flottantes dans le champ de

+ Talirage. ,

Celte proportion est d’environ 859, de fibres flottantes contre 159, de ibres
pincées avec un écartement minimum des cylindres de 24 mm (pour du coton
Amérique 28/29) contre 729/, de fibres pincées et 289/, de libres flottantes avee
un écartement de 18 mm.

Il vésulte de ces quelques observations qu'en élirage ordinaive, 'élirage esl
limité par Paceroissement des fibres flottantes, ce qui nuit considérablement & la
qualité du fil; 'abaissement de la proportion de ces fibres flottantes ne obtient
que.par un rapprochement des points de pincage ; mais on ne peut le faire
cause de la pression exercée sur I'intermédiaire qui déchirerait les fibres: on a
essayé de diminuer cette pression, el jusqu'a un certain point, cela s'est montré
Irés favorable, en permettant de ce fait un léger rapprochement vers le eylindre
d'avant, sans nuire aux fibres en aucnne fagon ; par contre, les défauts réappa-
rurent el sageraveérent quand on voulul réduire exagérément la pression, et la
quantilé des fibres flottantes s'acerut plus le numéro de la méche de préparation
élail gros.

Ex rEsuME. — Tous les systémes de Grands E'Hnryr_'s. quelle que soit lear
conceplion, qu'ils soient exécutés d’'une maniére ou d’une autre, reposent sur ce
principe :

Rapprochement des points de pincage, par suite, diminution des fibres flottantes,
el, par conséquent, possibilité d’étirer davantage.

20 PRINCIPAUX DISPOSITIFS EXISTANTS

a) Systeme « Casablancas ». — Dapres la théorie de ce systéme, la torsion
donnée i la méche de préparation dans la filature du coton est nuisiblea I'étirage,
ce qui est lres exacl el Pon peut dire que 'étivage doil étre inversemenlt propor-
tionnel & la torsion de la méche entrante; ce principe est d’ailleurs appliqué
dans la filature de la laine, ol la méche de préparation n'a pas de torsion, elle
est simplement roulée par des rota-frotteurs qui lui donnent la résistance
suffisante pour pouvoir se dérouler facilement. Dans le coton, cela ne peut se
faire et les méches se travailleraient mal si elles n’étaient pas tordues. Aussi
Casablancas a--il été amené 4 supprimer un ou deux passages de bancs-a-broches,
puisquil attribue & la forsion seule les irrégularités produites par I'étirage et
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(que, par conséquent, la méche moins fatiguée par cetle suppression de passages,
el moins lordue, se présentera dans de meilleures conditions & Pélirage du
continu a filer :

(eci me parail assez discutable : tout d’abord, Pattribution a la seule torsion
des irvégularités de la méche esl exagérée ; el puis, la lorsion naide-1-clle pas 4
Fentrainement de la méche en la soutenant ? Et la suppression des passages,
c'esl-d-dire des doublages, ne va-t-elle pas nuire i la régolarité du file ? Ce filé
pourra-t-il soulenir une comparaison au poinl de vue résistance avee celui
oblenu en élirage ordinaire avee le nombre habiluel de passages 7 A mon avis,
la conservation des passages de bancs. ou, & la rigueur, la suppression d’un seul
(dans les N 0 & 25, par exemple), me parail préférable ; dailleurs I'économie
dans le nombre des broches préparatoires par suite d’'un numéro plus gros
au dernier passage de banc, est encore trés appréciable.

(lette petile critique sur Papplication du procédé Casablancas ne vise pas un
amoindrissement de la valeur du dispositif, qui, au contraive, mérite de retenir
Fattention. '

(leci exposé, voici en quoi consiste ce disposilif :

Le train d’étirage comporte une armature qui esl monlée sur les intermeé-
diaires el chargée de guider deux manchons de cair, lesquels conduisent et
soutiennent la meche ; Fapplication de ee manchon nécessite quelques modifi-
:ations lelle quune transformation des intermédiaires pour maintenir Fappareil
dans sa position, le eylindre de pression est découpé aux dimensions d’emboi-
lement de Parmature el le cannelé du milieu est moleté en vus d’augmenter son
adhérence avec les manchons ; il imprime un mouvement de rotation au
manchon inférieur, lequel entraine par frottement le manchon supérienr.

La meche de préparation, moins fatiguée que dans I'étirage ordinaive par
suite de la suppression d'un ou deux passages de bane, ce ui esl trés exact,
en théorie, esl saisie par la premiére paire de eylindres, puis livreée aux manchons
aprés avoir subi un étirage partiel qui lui permel d'entrer sous laction des
manchons avee une torsion plus faible, ce qui est certainement trés favorable
pour le grand étirage ; enlin, la meéche est saisie par Pappareil Casablancas et
conduite aux cylindres éliveurs; mais, élant donné la pression exercée sur la
méche pendant son étirage, pression qui retient toules les fibres simplement
appelées par le frottement de celles qui sont déja étirées les seules fibres
glissantes ne sont plus que celles qui ont été réellement pincées par les eylindres
étireurs.

@ Casablancas » prétend oblenir les élirages suivants :

Coton des Indes. ..... QUL A CIRIETLED, 15 & 20
p - ATerIquE s R R S e 20 a 30
» - Jumel cardé (Haute-Egypte)...... see V2D 40
»  Jumel peigné (Sakellaridis).......... 60

(leux obtenus en pratique sont sensiblement infériears.

15
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b) Systeme « Hewser-Staub » qui consiste: en une plaque de fer placée
entre les evlindres intermédiaires et délivreurs, laquelle a pour but de supporter
les fibres flottantes; ces derniéres sonl ainsi soulenues, mais nullement
éliminées ; on put cependant par ce dispositif arriver a des étirages légérement
supérieurs & ceux. pratiqués en étirage ordinaire ; les résultals ne turenl pas
concluants el ce systéme est aujourd’hui- tombé en désuétude.

¢) Systeme de Oscar (ibello Palazzo se compose de deux cylindres de
pression légers quientraine un. méme intermédiaive ; malgré leur adjonction, le
rapprochement des points de pincage n'est pas suffisant et il y a encore trop de
fibres flottantes ; de plus la courbe que déerit la méche & son passage entre les
intermédiaires doil faliguer les {ibres.

dy Systéeme Janwink qui est basé sur deux prineipes : celui des fibres flottantes
“comme on a vu dans le premier chapitre, et celui du glissement, comme dans
(asablancas ; comme dans I'étirage ordinaire, il y a Lrois paires de cylindres
dont le premier rang est a pression directe el les deux aulres & pression libre,
mais les sections de ces organes sont modifices, ainsi que certains détails de
conslruction, comparativement aux dispositions usuelles.

Ce systéme peul également sappliquer sur wimporte quelle machine en
remplacant le cannelé du milien par un autre d'une plus petite section &
cannelures « fines » spéciales, el en changeant aussi le cylindre de pression du
milieu dont le poids doit différer selon qu'il s'agit de filer des cotons des Indes,
d’Ameérique ou d'Egypte.

Ce cylindre doil étre assez léger pour laisser glisser la méche en étant
toutefois suffisamment lourd pour régler la vitesse d’écoulement des fibres ;
d"autre part plus le numéro de la méche de préparation est fin, plus léger devra
étre le poids du cylindre presseur.

RiEGLe GENERALE. — 10 Plus grande est i lalibude de glissement, ¢'est-a-dire
plus réduit est Péeartement des cvlindres, plis léger doit étre le cylindve de
pression du milien ;

20 Plus on awgmente Uélirage, plus ce meme cylindre doil élre léger ;

3% Plus grosse est la meéche de préparalion, plus le poids de ce cylindre
presseunr pourra élve quguientd.

En pratique le poids du cylindre de pression est lixe, done il faudra changer
les autres facteurs, silun d’eux se lrouve modilié.

Autrement dit : Quand on angmente Uétivage il fuul rapprocher les
eylindres el vice versa ;
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Quand on grossit -l préparalion il fuul écarter les eylindres el vice versa.

Dans le systéme Jannink, éant denné le diamétre assez faible du cylindre
cannelé intermédiaire (de 12 4 16 mm suivant les cotons) on peut réduire le plus
possible la distance des poins de pincage el par conséquent, n'avoir plus qu’une
proportion infime de fibres flottanies; la réduction appropriée du poids du
cylindre de pression intermédiaive, évite, du fait de ce rapprochement,
Farrachage des libres.

Le principe des grands élirages est aujourd’hui universellement admis ; et, si
I'on file dans de bonnes conditions, je dirai méme que le fil obtenu en G. E.
doit élre supérienr a celui obtenu en étirage ordinaire, puisqu'il v’y a pour
ainsi dire plus de (ibres flotlantes, principale cause des coupures dans le fil.

3 APPLICATIONS PRATIQUES

Lapplication des grands élirages, soit dans une filature existanle par transfor-
mation des métiers (continus ou renvideurs), soit dans une filature
neuve, apporte des avantages considérables el une économie (rés importante
dans les frais. de premier établissement, d’entretien, force motrice, main-
d’euvre, ele..., pour peu que Pon observe les quelques régles générales
ci-dessous :

1° Ne pas chercher & supprimer des passages de banes, cela serait contraire
an principe initial de la filature, qui ne repose que sur des effets résultants
d’étirage el de doublage. Toulefois, on peut filer des numéros O 4 25 francais
avee de la méche de banc intermeédiaire. De-méme, dans une filature
faisant des numéros 40 i 80 avec de beaux cotons, pour lesquels 'emploi aes
banes surfins simpose en élirage ordinaire, on peut supprimer ces
derniers ;

9° Soigner particuliérement la PREPARATION ; am
laminoirs, aux passages de banes, vérifier la facon dont sont faites les rattaches,
éviter dans la mesure du possible le passage des ¢ simples »

3° Pour faciliter le laminage, donner & la méche du dernier passage de banc-
d-broches le miiviniwm de torsion, juste pour que le déroulement de la bobine
se fasse normalement ;

A La méche entrante au métier & filer ne doit pas étre plus grosse que le
N° 4 francais, sans quoi le laminage ne s'effectue pas dans de bonnes conditions ;

5° Enfin, une grande propreté du train d’élivage est a recommander.



— 196 —

A, — Etwde de Uinstallation en étivage ordinaire dune filature travaillant du
coton Amérique 28/29 et devant produire en 200 heures de travail :

|
|

N° francais.

Cetle installation nécessite le

924 .400 broches. 1

3.420 broches.

1.260 »
A78 >
5.058 »

Chatng B9 o bl ety Lo 20.000 kgs.

Trame 28/ .- TR e .000 »
pnTiNBTAL Bl o skl it SH000.
Wil DN L EL LR UL 10.000  »

malériel snivanl :
21 continus chaine de 500 broches chacun ;
9

=)

continus trame de 556 broches chacun ;

19 bancs en fin de 180 broches chacun ;
Y banes intermédiaires de 140 broches chacun :
2 bancs en gros de 126 broches chacun :

7 laminoirs de 3 >0 18les = 120 1éles ;
45 cardes ;
+ 2 balleurs finisseurs ;
2 groupes ouvreurs ;

1 ouvreuse de balles.

B. — Etude de Uinstallation en grand étivage. — 1 avanlage : Un seul
el unique numéro de meéche de préparation pour les quatre qualités de
fil & oblenir; ce numéro sera: 1,86 et les élirages respectifs de :

Pourila chatne 99. 8-t i e B Akl LA,
Dmtramer T v st S s e 20
» 0 28... ........... e T e it 1:}
» e | A T e RN e U

Celte lilature de 24,

24.000 broches.

1.260 broches.

He0 »
944, »
2.064 »

400°broches se composera done de :
21 continus chaine de 500 broehes chacun :
) ' %14

7 banes en lin de 180 broches chacun ;

» D B »

P intermédiaires de 140 broches chacun :
» en gros de 122 broches chacun :

D
b

laminoirs de 3 < 6 létes ;
cardes ;

balleurs linisseurs ;

9

greupes ouvreurs |

| ouvreuse de balles.
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Feconomie résultant du fait de Papplication des G. E. :

Matériel Foree motvice  Main-d'eeuyre  Emplacement
dearde s s s e i IeTBHP = » 8 m?
1 laminoir de 3 x 6 téles. .. 9 » | » 30 »
I banc grosde 122 broches. . A ,'1 » 9 » 40 »
5 » inter. de 140 broches. 18 3 7 n 160 »
12 » finsde 180 broches. . 43 » 17 » 312 »

69,25 HP 27 personnes 550 m?

Surface d’éclairage en moins: 550 m* — Economie de cube de chauffage.
ventilation, humidification (en mains 1.900 m?) graissage, courroies, brochetles,
transmissions, entretien, surveillanee, assurances, inléréls el amortissements.

CONCLUSION

Je pense que Pexposé ci-dessus est suffisant pour faire comprendre toute la
valeur des grands étirages, l'intérét quils offrent comme Pimportance de leur
application pratique lorsqu’ils sont généralisés dans une lilature.
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LE

FINANCEMENT DES DOMMAGES DE GUERRE

PAR LES PRESTATIONS EN NATURE

Par M. Eveine WIBRATTE,
Ingénieur Conseil 1. D.N.
Mandataire agréé du département du Nowd.

" La dette du vaineu a loujours élé réglée par le transfert de richesses
matérielles.

Dans I'Antiquité le Vainqueur prenail des eselaves, des objels, des animaux et
ses Chefs militaires, par un vigoureux Vi Viclis, expertisaient sans farder la
valeur de la rangon, en indiquant le délai de paiement.

Dans le cas actuel, le Traité de Versailles a décidé que le vaincu réparerait
le dommage qu'il a causé au vainqueur. Mais les modalités de réparation sont
plus complexes que jadis.

Les raisons de cette complexilé sonl nombreuses, elles tiennenl pourlant en
une seule pensée : Nous ne sommes plus des Barbares !....

Done, nous sommes des Civilisés, par conséquent des.... faiseurs de comples !
Le vaincu ne peut pas régler sa dette en nous versant de 'or. 1l n'en a pas assez
pour payer sa rancon el nous ne pouvons complabiliser ses gestes réparaloires
par le crédit de « caisses » ou de « banques ». D’autres richesses matérielles
doivent servir de monnaie pour le réglement de son comple, mais la lransmission
de ces richesses malérielles comporte de nombreuses opérations.

Cette transmission de richesses matérielles allemandes, qui deviendront
francaises, est un avantage important pour notre pays, I'équilibre de notre
budget national élant aetuellement en crise. Des expédients peu recommandables
sont employés pour assurer cet équilibre. Il est donc avantageux que 'Allemagne
envoie & la France beaucoup de marchandises valant beaucoup de milliards de
mark-or. Elle ne pourra jamais nous réparer intégralement toul le mal que
volontairement elle nous a fait. Il faut, par conséquent, qu'elle en répare le plus
possible. Ceci doit étre dit et redil sans jamais nous lasser, mais cela peut et
doil étre dit sans haine, car la haine est sceur de la colére et ces denx defanls
ne sont guére dignes de figurer dans le patrimoine des peuples forts.
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Dautre part, « le combat est terminé ! » La réparation des dommages de guerre
a dn faive Nobjet de dispositifs législatifs nouveaux, lant du coté « réparé » que
du eote « réparateur », el si le gouvernement allemand peut faive. avee les
fournisseurs allemands loutes conventions qui lui plaise —  pourva qu'elles ne
nous génent pas du eolé frangais — eerlaines précaulions juridiques ont du
neécessaivemenl etre codifiees.

Les richesses matérielles d'origine allemande,.qui pourront étre des biens
meubles plus ou moins libres avant la gare frontiére, deviendront des lenr -
arrivée en France des biens & caraclére immobilier ou mobilier et a cel égard
soumis au conirole public des organismes prévus parla loi de réparation des
dommages. Ils pourront, s'ils sont du matériel, étre considérés comme immeubles
par destination par rapport & la loi du 17 avril 1919. Dans tous les cas ils
seront grevés d'une sorte dhypothéque gouvernementale francaise pour controler
Fusage jusquan moment du jugement justificatil de remploi.

Les valeurs successives de ces biens seronl aussi Irés diverses. En prineipe,
il y aura frois valorisations successives :

w) Entre le fournisseur allemand el son ou ses gouvernements allemands,
la valeur en comple sera déterminée el exprimeée en mark papier.

by Entre les denx gouvernements allemand el francais, Ja valorisalion en
comple sera en dollar or. Il pourra v avoir une différence dans les valeurs (u)
el (0) puisque la valeur () comprendra Pachal par le gouvernement allemand
au fournisseur allemand, plus les frais divers allemands de transports allemands
ol de laxes allemandes. _

¢) Kntre le sinistré francais el le gouvernement francais la valeur sera en
francs papier el comprendra le cott a Pentrée en France complé en équivalent
de monnaie or, plus les droits de douane francaise, les fiais de Lransport, el
ceux du Mandataire francais. '

La Commission des réparations esl Porganisme de controle du comple inler-
gouvernemental. Son role quoique trés important waménera pas de formalités
trés nombreuses, mais divers organismes onl & connailre a un titre quelconque
les diverses opérations.

Ci-apres la Liste des divers organismes inléresses
B

NS ORGANISMES : SYMBOLES
D S S TR AT e gt o i i il (ol e 8. I,

B Mandalaiod REFetio. . . o e EERIDENCR MY, S0 M.AL
SlGave dertbaliten - . o .ol vabisinse 25 el G. D,
dihelide gare rontiBre. ., i o5 s el o i et BAGE:
O Eointde Wansil. . . . - -4 R SRS R i

G Service départemental des prestations en nature. . . .. 8PN

s lrelecturet dOEN OBa 7 i e e s s e N R TR P Ni
8 Ministére des Régions Libérées. .. ... .....ooo0... M: Rl
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Nos ORGANISMES SYMBOLES
9 Commission des réparations...... SR e o B (. D.R.

1O Ministere des Binancest - S e es oens s T M.F.

iz I 400 2 g o e el R Ao S ot SEeeh B.1.

12 Délégation allemande. . ...... B e oL S D.A.

18 Gouvernement Rlemantl. ..o i ves st as e e GoAS

14 Organisme bancaire allemand. .. ......... .. e - OUBYA:

15 Fournisseur allemand. . . ..  Selelc s SRR o Sk e F.A.

g B d N o) o S R e et C.N.

A 2T UL (o L OSSP s s s S il

Entre tous ces organismes les mises en circuil sont nombreuses, souvent
le mandataire agréé devea donner la communicalion, ou mieux étre le
« dispatcher » du Mouvement des Richesses matérielles transitées, il devra
« contrdler » les unes el les autres des 65 opérations suivantes :

OPERATIONS SUCCESSIVES.

Mandataire agréé du Gouvernement francgais :

I Mandat donné par le sinistré au  mandataire

agreg, modele NO10. .. .voe.vnn . P e = L a M.A.
2 Deuxiéme exemplaire........... S R L M.A. Sl 1
3. Twroisiéme eXeMPIAILE . oisiamasten e imra <leigs M. A. S.P.D.N.
% Versement d’une provision en espéces. ........ S. K. M.A.
5 Opérations préliminaires de recherche de mar- } M. A. F.A.
chandises, tractaions, €¢i ..o Bl i, M. A. s i
6 Conelusion de la commande. ................ M. AL S. F.
— Accomplissement de toules formalités a4 I'égard
du service des Prestations en nature. ....... M. A. BuP NG
43 Ovganisation des réceptions en Allemagne el des ! M.A. F.A:
Bxpadilionss: il oo Sl bk s M. 1A
44 Exécution des rvéceplions quitatives el quantila-
lives au départ........ et s Vs, stRa RIS T AYE M.A. F. A.
. M. A. S.P.D.N
45 |- Mehst 08K
4 Opérations diverses de dédovanement.......... v M AL I A.
-:..i\ | MA C.G.F
] Vo MaA G. D.
49 Vérilication des marchandises & larvivée.. ... .. M. AL G. D

64 Remise contradictoire des marchandizses au sinistre
ou & son représeniant...... L e M. A. SLBL



o Demande d’ouverture de erédil (modéle N°1). . .
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Ouverture de creédit :

8 Certificat d’ouverture de erédit (modele N° 2). ..
Certificat. de duplicata. .. vovvvvevirnenvvnne
Endossement par le S. F. au nom du M. A.......

3
10
1
12
18

14

-

ti
1D
16
17
18
19
20
21
22
23
2%
95
26
o1
28
924

d° envobid . PaN liowsile wls

Passation des commandes :

Tragtions S demantes. (5 e oh Ll e
de demandes. o ol SR TMESEL L L
Expédition du contrat et annexes.............
d° enyoi dCL DR, ol S8 S Nk
Bulletin de commande (modéle N* 7). .........
Gh LTS Db SR MR SR S e SR ST
U SOMEINAUT 0% o ol wacibeanisls s phioeigossi

(39 T ST A TIT b St o BT L sl WA R
O2INICORIEE f s o B S B A e =,
3 LRI TR G e S e S e S

AR TTuGopIeRIS S B RSS2 U Rl
Bordereau (madéle N 8). .vviuviiiianean
LR IS B S T e e e A

(LGl msr s 8 e T e il s el e

1 i e e S R R L LB
Autorisation d'importation (modéle N°3). .. ...
(ih eaAvOl A S D PaN. AR Al 2t

Réglement des commandes :

Paiewent & lie commande :

du

d°

Talon N°2

l'ﬁf'.f’pl e A e o e S R L
B o it B e S e R N T e
Talon N° |

Paiements postérieurs  la commande :

Demande de chéque (modéle N° 9). SR

d°

.......................

de S. I.

PN
PNy
i
M. A.
P.N.
HEb
SeDIPING

G. A.
M:R: L.
8. D.P.N.
S.F.

(r. A.
M.R. L.

R
= e
~
A

APUN.
S. I
SDL PN
M.A.
P. M.
M. A.
SaP.D.N.
M.A.

I. A.
SLH:
SLD. PN,
e
Sek.

I D
C. D. R.
B. 1.
M.R.L.
S Do RN
F. A.

. DUR.
M.R. L.
SR
SUH.

3 b
SR INg

M.R. L.
AP
B

U o

. DR
B. A.

S.D.P.N.
M.R. L.



3% Demande de chéque. .. o inng ol damiains .
39 IR B 8 o e S S
40 ' hllneh ST Rk 2 A shiia st s S
SEICHBQUE - - oo cioale o iR el St 4

S I T T RS S g e R

R LTy e W S Ll OB I o (0t Py T
L BN N A i S e e e By S
O N e e o el e

Partie commne :

b R s e B e e R e e S S
A Fadrican B s SRAT T S 2 Tty 2

Transport.

Admission en dowane :

45 Certificat- dadmission au farif® spéeial (modeéle
NOAO) BTt o L bt b b SO
&6 Certifical d’admission au tarif spéeial..........

47 Decument correspondant pour la direction de
Douane controlant la gare de transit (modéle

L R R S R P P e e
Clhemin de fer :
A8 MarchandisBesapien oot waly g LA
50 AT, o SR e e
5l d° - SRR R T e e
52 Dédouanement sur acquil & caution. .. ........
3 d° etV S, PoDN s vt b
2 de pour service de remploi. .......
55 Certifical de remploi el acquil & caution. .. ... ..
56 de de s st
07 d° | R
Aulres moyens de lransporls :
D% ManchandSo iz ol - ol iliva s o wisrat e s
R e o e
60 Acquit & caution............ R AT
(i1 | R TR B T 2 -
62 de E VS gl TR S
63 Avis deréceplion. . v cedioss oo it et

65 Document spécial (modéle N°6)..............

deS. DL PoNaCelRe

O B B
Bl
MR L,

b PaN:

Sl
(. A.
M. R:L:

B A
(. AL
C. DR

SRR ING

S F.

SeBPiNG

IF.A.
e
G. D,
G.G.E.
G.D.

S DoP.N.

PN

5. DEPOIN

M. R. L.

BB
] 1 0
5. E.

S. P D.N.

Sl

S

R s
A
SR N.
Sl

K. A

I R
B.A.

G.A.
(Bl D1 28
(3 65

v
il
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Le gouvernemen( fiancais attache la plus grande importance i ce que les
demandes de Prestations en nature se développent sans délai el alleignent
rapidement un chiffre aussi élevé que possible. Aussi les sinisteés feront bien
de se faive aider de Mandataives connus deux el en la n-xpmh.:lulm- et la
durabilité desquels ils pourront avoir confiance.

Péul-étre ces charges de Mandataives ne devraient fre dirigées que par des
personnalités conmues agissant en leur nom et ne pas trop comprendre de
Sociétés type G. M. B. . & responsabilité frop limitée, ni trop « d’oiseaux de
passage »

Les Mandatairves auront & effectuer les 8 séries de trayaux suivants :

l‘_’ ('Il[n'rr:tlimls, préliminaires de recherches de la marchandise, tractations, ele.

2 Conelusion de la commande ;

3° Accomplissement de toules les formalités & Végard du Service des Presta-
tions en Nature ;

4° Organisation des réceplions en Allemagne et des expéditions ;

5° Exécution des réceptions quantitatives el qualitatives au départ ;

6° Opérations de dédonanement ;

7° Nérification des marchandises i Parrivée ;

8¢ Remise contradictoire des marchandises au sinistré, on & son représentant.

Naturellement de nombreuses opérations Sont i faive sur des imprimés
officiels et suivant les lextes administratifs.

(Yes formules mises @ la disposition des utilisatenrs des Prestations en Nature,
sonl’ al"luf'”E'l'll{'I'lI au nombre de 10, ce sont :

Nt ~ FORMULES POUR :

1 Ul‘lllalllll‘ d'uuwnluw de cmhl pour achals en Allemagne au litre des
- Prestations en Nalure. - '

2 . Certificat d’ouverture de. crédit pour ,a{lldh en Allemague au titre des
- Prestations en Nature.

3 Aulorisation provisionnelle d'imputalion.

A Certifical d’admissibilité au taril spécial.

2 Autorisation d'importation & tarif spécial.

6 Service départemental des Prestations en nalure.

7 Bulletin de commande.

8 . Demande d’homologation d’un contrat conclu divectement en vertu de
laccord du 15 mars 1922.

9 Demande de chéque.

10 Mandat donné & un Mandalaire agréé pour lachat de marchandises en .

Allemagne.
EvGENE Wliill\'l"l‘lﬂ.
Ingénieur Conseil I. D, N

Maudataire agréé par le Dépnrh ment du Nurd
sous le No
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(ONGRES DE LA NATALITE A TOURS

COMMUNICATION DE M. Louis NICOLLE

Président, 4 I'Assemblée Générale de la Société industrielle du Nord de la France,
le Vendredi 28 Octobre 1922.

MESSIEURS,

Je tiens tonl dabord & m'excuser aupres de vous. JSaurais voulu rendre cette
communication tout & fail compléte et javais projeté de Uécrive ; malheureun
sement, le temps m'a absolument manqué, el je suis foreé de me baser sur des
notes assez hilives, mais Jespére que celle improvisation suffira cependant &
Vous renseigner.

Je me suis rendu & Tours, au Congres de la Nalalité, parce que nolre Société el
la Chambre de Commerce de Lille que javais 'honneur de représenter y avaient,
élé conviées et beaucoup aussi a litre personnel, car je considére que cette
(question de la Natalité est une des plus importantes, sinon la plus importante de
celles qui préoccupent la France a lheure qu'il est.

L quatriéme Congreés organisé par le Comilé Permanent de la Natalité qui
esl, vous le savez, une émanation de 'Office National et du Conseil Supérieur de
la Natalité était présidé par M. Isaac, ancien Président de la Chambre de
Commerce de Lyon, ancien Ministre du Commerce, Député du Rhone. Vous
savez que ces Congres de la Natalité onl é1é toujours organisés sous les auspices
de la Chambre de Commerce, et je pense que M. Isaac, qui a été Pinitiateur de
ce mouvemen! en faveur de la Natalité, a jugé & propos de leur donner ce
patronage, parce qu'il a voulu montrer par 1d combien ce probléme, bien qu'il
apparaisse au premier abord comme une question de sentiment, est véritablement
une des plus importantes questions économiques qui doivenl nous préoccuper.

Les Chambres qui onl récemment pris Pinitialive de ces Congreés sonl celles de

- Naney, Rouen, Bordeaux, Tours, et ¢es réunions onl loujours é1é présidées par
M. lsaac.

Un certainnombre d’entrevous, Messieurs, ont déji certainement eu 'occasion,
soil de rencontrer M. [saac, soil de live ses éerils, el je suis cerlain que vous
tomberez tous d’accord avee moi pour affirmer (u'il esl une des figures les plus
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altachantes du patronal francais & Theure actuelle. Au cours de la guerre, il a
manifesté, non seulement & moi-méme, mais & lous nos concitoyens réfugies des
Llémoignages de compassion, d’amitié el de bienveillance dont je lui conserve pour
ma parl la plus profonde gratitude, mais oulre celte gratitude, je crois qu'il me
sera permis de dire Madmiration qua mon sens il faut professer pour lui.

Disciple de Le Play, el appuyant comme son mailre loule sa conduite sur les
préceples du Décalogue que la volonté divine a donné aux hommes comme régle
de vie, il a su concilier avee la pratique et la défense de ses convictions, la
conduite la plus habile de ses affaives.

De cetle école libérale de Lyon qui a suscité lant de nobles figures, il a en
mainls endroils exposé, avee éloquence la plus précise et la plus lucide, les
théories pour lesquelles il a toujonrs combatiu.

Kt an déclin de sa carriére, apres avoir donné dix enfants & la France, aprés
avoir acceplé d’apporter au pays épuisé par la guerre, au sein du Parlement el
dans les Conseils du Gouvernement, Pappui de son autorité, de son intelligence el
de son corary il continue & se faire Papotre du relevement de la natalité, condition
nécessaire de notre relévement national.

Pour moi, je ne me lasse pas de Pentendre, je erois que ¢est un devoir de le
suivre el voili une des raisons qui me menérent au Congrés de Tours.

(ie Congrés ful réuni dans cetle ville, alin qu’il eul lieu au eentre d'uné région
agricole. [l semble, en eflel, contrairement & une opimion générale que le probléme
de la Natalité est plus angoissant encore dans les milienx ruraux que dans les milieux
ouvriers el citadins. Je ne puis songer, meschers Collégues, & vous en donner un
comple rendu complet. 1l se composait de six seclions, sans compler trois
commissions confessionnelles donl la eréation a été amenée par la décision du
Souverain Pontife de ne laisser les catholiques participer aux congreés de la
Natalite qu'a la condition qu’il v fut institué des commmissions catholiques,
dirigées par des ecelésiastiques. (Vest pourquoi aux six sections ei-dessus  élaient
adjointes une commission israclile, une protestante et une catholique.

Vous comprenez sans peine (u'au milieu de lant de sections, le mieux pour
obtenir une vue d’'ensemble élait de prendre Pair des couloirs el d’essaver de
dégager ces grandes lignes dont je vais essayer de vous donner une idée.

M. lsaac en ouvrant le Congres prit immédiatement une position trés nette. 11
demande aux pouvoirs publics dadopter une politique de la population. Le
peuple francais ne peut continuer & diminuer dans des proportions si grandes,
que le temps est loul proche ou les déets excéderont les naissances, el s'il n'est
apporté un prompt remeéde a celle siluation, nous sommes condamnés i devenir
la proie des pays voisins, mieux peuplés.

A la base de celte politique il est évidenl qu’il faul placer le vole familial : vous
savez (que M. Roulleaux-Dugage, député de I'Orne, s’est fait le protagoniste de
cetle question au Parlement. Elle consiste & montrer combien il est imigue (ue
Phomme qui a acceplé la charge d'une famille el, par suile, apporte & la
communauté francaise.des ressources pour le présent el 'avenir, n'ail pas plus
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de puissance au point de vue législatif que le célibataive qui vit égoistement seul,
et se refuse a fournir & la Franee un contingent uhtériear de c¢itoyens.

La politigque de la famille, e’est & dirve la rénovation de la cellule sociale ne
peul élre instaurée par une assemblée de législateurs, en trés grand nombre sans
enfants, ou i tel point individualistes qu'ils ne veulent méme pas mettre sur la
liberté de chacun, le joug nécessaire de la survivance nationale.

Il faut obtenir que chague électenr ail antant de voix que sa famille
contient de francais. A colé de cetle mesure (qui est i la base de la politique de
la population, mais dont la ‘réalisalion peal se faire attendre, M. lsaac a
préconise diverses mesures dordre législatif et financier, destinées a faciliter
Pexistence des nombreuses familles. Je citerais les exonérations d'impols el des
charges d'ordre général, les réductions du service militaive, ete. ...

Toutefois, il serait inutile de m'étendre sur ces questions, si intéressantes
soient-elles, mais qui ne constitnent en vérité que des questions-de détail. Un
autre point beaucoup plus délical, beaucoup plus grave, qui fut abordé dans le
discours de M. Isaac, et dans lonl le congres, fut celui du régime successoral.

Beaucoup de personnes prétendent que la diminution de la population provient
de ce que le régime successoral oblige les propriétaives & partager également
entre leurs enfants lears fonds. leurs propriétés, el dailleurs jai constaté
moi-méme au cours de. conversations dans les diverses parties de la France
agricole que je viens de parcourir. que les paysans qui onl passé leur vie a
arrondir leur bien, ne peuvenl se résoudre & le voir divisé an moment de leur
mort. Plutot que d’opérer cette répartition, ils préférent restreindre le nombre
de leurs enfants.

Je dois ajouter que ce sujel, en particulier, a fait Pobjet de diverses
remarques de la part de M. Ricart, ancien Ministre de I'Agriculture, qui a attiré
notre attention sur ee point, dans un discours tout a fail remarquable sur le
probléme de la Natalité dans les campagnes. Jai vetiré de ce discours, comme je
vous Pai dil plus haut, la convietion que la situation dans les milieux agricoles
paraissail plus grave encore que dans les milieux urbains et comme I'économie
nationale loute entiére est basée sur la production agricole, il faut absolument
(que les pouvoirs publics se préoccupent de cet étal de choses, et ceci de trés
grande urgence : Il faut 20 & 25 ans pour faire un homme et il est temps de sy
mellre, si nous ne voulons pas nous trouver d'iei quelque temps dans une
siluation toul & fail précairve.

En ee qui concerne les milieux industriels dont nous faisons partie el que
nous représentons, parmi les queslions traitées au Congrés de Tours, celle qui
est le plus suseeptible de réalisations immeédiates ¢est la question des allocations
familiales. Les différentes caisses élablies & travers tloute la France par les
diverses corporations Font é1¢ dans le but de faciliter Pexistence des nombreuses
(amilles, el certains hommes politiques, voyanl le succés de cette institution
due entiérement & I'initialive privée, onl nécessaivemenl éprouvé le besoin de
Pétatiser en la rendant obligatoire. A leur téte se trouve M. Bokanowski.
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(est une nouvelle latte entre la liberté el Pobligation, et le Congres devail
necessairement éludier la question et prendre parti. '

Yous vous doutez bien que les hommes d'initiative qui composaient le Congreés
ctaient (atmoins en trés grande majorité) partisans de la liberté. Les expériences
antérienres 'euvres sociales obligatoires sonl loin d’avoir donné tous les
resultats qu'on en allendail. Je n’en venx pour (émoin que les retrailes ouvrieres
rendues obligatoirves el qui ont fait long feu, parce (ue les ouvriers, en somme,
n'onl pas voulu de celte atteinte & la liberté.

Pour moi, je suis convaincu que Pobligation en ces matiéres, est absolument
néfaste el que vouloir Pappliquer aux  allocations familiales équivandrait 4 la
mort de Pinstitution.

Quoiqu’il en soif, & coté des arguments d'ordre théorique en faveur de la liberté,
nous en avons entendu d’autres d'un caractére plus pratique el en particulier un
rapport de M. Ayme Bernard, Direcleur de I'Association Industrielle, Commer-
ciale et Agricole de Lyon, qui nous a exposé qu'en somme Pallocation mensuelle
de 20 & 30 fr. pendant les 13 ans d’éducation de 'enfant constituail bien plutot,
comme il I'a dit humoristiquement « une augmentation au budgel du tabac et du
cinéma » qu'une aide trés efficace & la famille. Or, le total des mensualilés ainsi
aliribuées veprésente une somme de 2.500 fr. environ qui pourrail étre utilisée
beaucoup plus rationnellement en les donnant pendant les deux premiéres
années de 'existence de Penfant afin d’assurer sa naissance, la santé de sa mére
el sa survie. La caisse d’allocation familiale de Lyon, assistée des conseils
éclairés du Docteur Peray qui nous a exposé le fonctionnement des ceuvres de
puériculture lyonnaise, fait une tentative dans ce sens dont les résultats seront
observés ultérieurement.

Dautres personnes, et en particulier M Charondiére, inspectrice du travail 4
Rouen, ont émis I'idée suivante : Lorsqu'une famille n’a qu’un ou deux enfants,
elle continue & recevoir des secours pendant les 13 années ol enfant ne
travaille pas. Or, une famille qui a deux enfants n'est pas inléressante au point
de vue repopulation, et il faudrait envisager Phypothese darréter les secours
aprés la troisieme année si Penfant n'est pas suivi d’un autre, el aprés la sixiéme
année si la famille se borne & 2 enfanls, ear pour lutler efficacement contre la
dénatalité, les ménages qui limitent le nombre de leurs enfants & 1 ou 2, ne
constituent pas une famille nombreuse et cessent d’avoir droit aux libéralités
qui sont octroyées & celles-ci. Cette idée est en soi extrémement sage el raison-
nable, si on se place au point de vue de la natalilé, mais nous avons du faire
observer que la question de la natalité n’était pas & Torigine des caisses d’alloca-
tions familiales. Celles-ci ont été créées, non pour inciter les familles & augmenter
le nombre de leurs enfants, mais pour élablir dans toule la mesure du possible
la péréquation des charges entre les nombreuses familles et les autres, et nous
pensons qu'il ne faudrait pas les détourner de leur but pour les orienler vers le
développement de la natalité. sans mires réfections el sans avoir obtenu
Fopinion du patronat.
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Voici les principaux détails du Congrés quil m'a é1é possible de saisir au vol.
Si vous examinez les vaeux en (rés grand nombre qui ont é1é proposés au vole de
assemblée, vous y Irouverez bien d’aulres questions, lelles que les mesures
relatives & 'avortemenl, aux pratiques anticonceptionnelles, a la puéricullure.

Mais je crois vous avoir donné les idées maitresses qui ont dominé le Congres
au point de vue politique, économique el industriel.

Restent les idées morales : jai souvenl enlendu, el avee regrel, lenir le lan-
gage suivanl aux familles pombreuses : Mon Dieu, mes pauvres amis, que vous étes
malheureux avec tous ces enfants, il faul que nous vous venions en aide, que
nous vous donnions des secours. Ceci me parait une mauvaise méthode. Evidem-
ment, ce n'est pas en disanl aux gens que les enfants les rendent malheurenx
que nous allons les engager & en avoir.

Et bien! jai eu Pimpression que lon abandonnait cetle fagon de voir les
choses, que 'on commencail & glorifier les nombreuses familles et que 'on
montrait aux péres el aux méres, qu’il n’y a de ciloyens uliles, de ciloyens
parfails, que ceux qui donnent de nombreux enfants au pays, pour lravailler,
pour extraire de la terre les richesses qu'elle renferme, pour remplacer ensuite
eeux que la destinée fail disparaitre prématurément el, enfin pour augmenter le
nombre des ciloyens susceplibles de lutter contre les appélils injusles des pays
voisins.

Oui, j'ai eu la joie de sentir passer ce souffle vivifiant, et en particulier dans
une conférence fort belle (que peul-élre certains d’entre vous ont entendue &
Roubaix) donnée par nolrve ancien conciloyen, M. Antoine Redier. Sa thése est la
suivante : il est inutile de tenter de persuader les gens qui n’en veulent pas, de
la nécessité d’avoir des enfants. Ce qu'il faul, c’est que ceux qui en ont beaucoup
les élévent dans les mémes principes, alin qu'ils aient eux-mémes plus tard une
nombreuse famille. 11 est dailleurs & remarquer que les enfants sont plus
heurenx lorsqu’ils appartiennent 4 une grande famille qua une pelite, el
M. Redier prit plaisir & citer la famille Bernard, de Lille, en donnant le nombre
impressionnant de ses membres.

Messieurs, je crois vous avoir donné ainsi un apercu de ce qu’a é1é le Congres
de Tours. Je dois ajouter Faceueil cordial que nous y avons trouvé.

Nous avons été recu trés aimablement par la Chambre de Commerce, dont le
Président M. Miraull. Les membres des autres Chambres avaient é1é conviés & un
agréable déjeuner oft une cenlaine convives ont (émoigné de I'intérét porté par
nos compagnies 4 la grave question de la Natalité.

M. Mirault présidail celte féte comme aux autres solennités du Congrés avec
la plus grande bonne grice et joignail 4 cetle courloisie une cenceplion de la
question qui se traduisit au Banquel de eloture, par un discours de trés haute
élévation de pensée spiritualiste. :

Les travaux du Congrés furent accompagnés, comme il est d’usage, de diverses
excursions et visites. Celle de la ville de Tours réservee aux dames, puis une autre
chez M. Levasseur, député-maire de Vouvray qui fit parcourir son vignoble et
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ses 6 kilométres de caves. EL enfin aprés la cloture du Congrés, une excursion au
Chiteau de Chenonceaux.

La séance de cloture comporta une conférence de M. Blondel, professeur au
Collége de France, bien connu des Lillois et en particulier des membres de la
Société de Géographie. 1l prit comme sujel « PAllemagne et la dépopulation ».
(est dire le tableau qu'il nous fit de la menace permanente que constitue la
prolification allemande.

Le banquet traditionnel qui la suivit fut orné de nombreux discours, parmi
lesquels il faut citer celui de M. Camille Chautemps, maire de Tours et député
d’Indre et Loire, toul vibrant de la foi qui animait les congressistes el prononcé
dans le francais le plus élégant et le plus pur.

Nous etimes aussi la satisfaction d’entendre M. Strauss, ministre de 'hygiéne,
qui pendant le banquet et la séance de cloture abandonna le terrain sur lequel
vous savez qu’il se tient si fermement: celui de la puéricullure, pour entrer
délibérément sur celui de la natalité. 11 nous promit de poser & la Chambre au
nom du Gouvernement le probléme de la population et celui de la natalité.

Messieurs, dans cetle croisade, qui consiste & montrer & la Nation que la
production d’étres humains est la condition de son existence, il est évident que
nous ne pouvons espérer des résultats immédiats. Cest une ceuvre de trés longue
haleine qui en modifie & cet égard les sentiments de ce pays.

Je suis néanmoins revenu du Congrés de Tours avec celle impression que,
parmi tous les problémes qui préoceupent la France, ce grave probléme de la
Natalité a été posé opportunément au moment oit notre pays est en rain de
faire aprés la guerre un si courageux rélablissement. Je crois que peu & peu
lidée pénétrcra'duns les masses, el que méme pour cette question, la mode aura
sa part comme dans toutes choses. :

Je crois que grice 4lalutle quont entreprise el constinuent avec persévérance
des hommes courageux et pleins de foi, peu & peu les idées Sinfiltreront dans ces
masses, el que le sang francais, sous tunt d’efforts concentrés, redeviendra
généreux el fécond.

M. Wilz remercie M. le Président Nicolle d’avoir représenté la Sociélé
Industrielle au Congrés de Tours: il y a plaidé éloquemment la cause de la
nalalité francaise, et nul n’était plus autorisé que hui pour le faire, caril préchait
la fois par la parole et par 'exemple. La greéve des berceaux est la grande pitié
de notre pays: il est nécessaire que sa populalion croisse, si la France veul
continuer de remplir sa mission dans le monde. Celte mission, elle seule peut la
remplir, et nulle autre nation n'est en situation de la remplacer : elle ne faillira
pas 4 sa tiche.
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UNE

AFFAIRE MODERNE - D’ALIMENTATION

DESTINEE A FAIRE BAISSER LE COUT DE LA VIE

Communication faite par M. GADENNE au Comité du Commerce

le 7 juin 1922.

La question du prix de la vie, en général, el des denrvées alimentaires, en
particulier préoccupe lous ceux qui s'intéressent & la situation actuelle du pays
el au redressement de la situation économique.

Un intérét tellement considérable sattache 4 la diminution du cott de
Fexistence que les organismes les plus divers s'en préoccupent el des efforts
multiples onl éLé tentés pour influencer les cours.

Une constatation s'impose : la vie est plus chére que partout ailleurs — el
dans des proportions importantes — dans les régions qui furent occupées par
Pennemi el qui souffrent encore des dévastations.

Dans Parrondissement de Lille, en particulier, le prix des denrées essentielles
est trés élevé, . alors que la prospérité économique exigerail des conditions
d’existence au moins normale el plutot inférieures & la moyenne.

De multiples essais onl montré que les mesures gouvernementales de taxation
ou de répression sont inopérantes, el cerfaines réglementations ont eu les
résultats opposés 4 ceux que 'on cherchait.

Les coopératives, malgré leur grand intérét, ont une action limitée, parce
qu'en général elles limitent leur vente & des denrées non périssables et aussi
parce que, sauf de rares exceptions, elles ne sonl pas organisées commer-
cialement.

Ayant examiné les différentes branches de Talimentation, nous pensons
pourtant qu’il gerait possible d’obtenir des résultats extrémement intéressants
par une organisation importante et rationnelle.
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En dehors de la brasserie, qui est organisée, el de la boulangerie, qui est
taxée, on peul diviser Palimentation en deux grandes branches :

10 Les denrées périssables (50,5, de I'alimentation). — Viande, charcuterie,
beurre, ceufs, poisson, légumes frais.

20 Les denrées non périssables (23 %/, de Valimentation). — Epiceries, légumes
secs, conserves, vin, produits divers pour le ménage.

Les denrées périssables sonl celles pour lesquelles il a élé fait le moins
defforts, alors qu'elles tiennent la plus grande place et que ce sont elles qui,
précisément, sont vendues avee la plus forte majoration.

Or, si 'on éludie le marché des denrées périssables principales, I'on s’apercoit
(que cest pour ces denrées que Pon peul étre le mieux armé et que les
expériences déja faites permettent (’envisager les résultats les plus probants et
les plus intéressants.

Le travail de la viande tout entier, depuis 'abatage jusqu'a la vente au détail,
est fait d’aprés les procédés les plus rudimentaires, sans plus de souci de
I'hygiéne que de réduire les prix de cefte matiére essentielle. Quant au marehé,
il est sans controle possible el les prix sont faussés el majorés par toules sortes
de combinaisons.

Alors que dans I'épicerie el la boulangerie on trouve les grands magasins el
les sociélés & succursales multiples, rien de cela n’existe en boucherie et aucune
organisation moderne ne vient stimuler la concurrence.

Nous estimons que cest dans ce marché de la viande qu’une intervention peut
amener les résullats les plus intéressants, par lapplication des méthodes modernes
que Pindustrie frigorifique met 4 notre disposition pour le transport et la
conservalion, par I'industrialisation du débitage el de la vente, par Tapplication
de bénéfices minimum.

['organisation qui permettra de transporter el de conserver cetle denrée
perissable : la viande, et d’en faire une denrée de conservation relative, permettra
de conserver el de transporter, avec le méme matériel, toutes les autres denrées
périssables : poisson, beurre, weufs, primeurs, et d’étendre le champ d’action de
celle organisation. _

Partant de cette idée que cest le probléme le plus difficile — ecelui de la
viande — qu'il convenait de solutionner d’abord, nous avons recherché les
compéiences susceplibles d’étudier et de résoudre la question. _

Dans les boucheries * Eco” de Paris, que nous avions appréciées, nous avons
trouvé un précédent et un exemple. Dans leur fondateur, M. Ripert, Ingénieur
4 Paris, nous avons trouvé le conseil susceptible d'étudier et de diriger la
creation d’une organisation moderne d’alimentation & Lille et dans la région.

(’est en possession de ces premiers éléments et des encouragements qui nous
sont venus des milienx les plus divers que nous avons établi ce premier avant-projet.



EXTRAIT DU RAPPORT DE M. RIPERT

La situation actuelle du marché de la viande montre que toutes mesures prises
ont été inopérantes, que le mal touche a des racines profondes que les pouvoirs
publics sonl impuissants & enrayer, el que seule I'inilialive privée pourra meltre
fin & la situation actuelle.

Il importe de dire que le seul reméde complel el radical exigerait linstallation
d’un abaltoir industriel ainsi que louverture simultanée de boucheries de détail.

Dans I'impossibilité de créer cel organisme d’ensemble, on a déjd envisagé
I'installation de grandes boucheries de détail dont la centralisation el la disposition
industrielles permettaient de réduire considérablement les frais généraux utiles
et les pertes importantes de la boucherie courante.

Tels sont & Paris les Etablissements Eco, que nous pourrions eréer & Lille en
lenant compte des exigences régionales el de Pexpérience acquise.

Les caractéristiques de ees boucheries modéles sont les suivantes :

Entrepot frigorifique pour consérver la viande fraiche ;

Atelier de découpage séparé avec almosphére refroidie et installations
hygiéniques de nettoyage:;

Spécialisation des découpeurs et division du travail ;

Livraison des morceaux découpés au magasin de venle, ol chaque ve ndeuse
est spécialisée dans un article ;

Exposition de la viande sous verre avee cireulation d’air froid qui éloigne le
mouches ;

Service de controle.

Celte organisation, qui atlire le client par sa plnpn Lé autant que par ses prix,
permel un débit considérable.

Ce magasin principal de vente serail situé dans une rue centrale el passagere
et formerail réclame constante pour I'ensemble de I'organisation.

Des magasins de vente, simples dépols oit la viande serail lransportée
découpée par camionnettes, seraient: répartis judicieusement sur les principaux
points de Lille el de sa banlieue. :,

La spécialisation des découpeurs permet d’oblenir — ainsi que 'expérience
I'a démontré — un rendement de la main-d’ceuvre el une régularité du travail
(jui, joints au_controle préeis des mouvements du stock, conslituent les éléments
indispensables du succés.

La répartition des morceaux découpés, suivant la situation des dépots dans les
diffévents quartiers, permet un écoulement régulier de la viande abaltue en
tenant comple des coutumes locales.

La eréation d’un atelier de charcuterie s'imposera a ce sujel trés mpldement

La vente par morceaux découpés permet un controle facile de chaque dépot
qui est débité chaque jour de la viande livrée. Les géranls seront inléressés
directement a la venlte.
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L'approvisionnement se fera au débul et selon les disponibilités :

1° Par achal aux chevilleurs ;

2° Par achal dans les centres d’élevages aux aballoirs industriels ou coopératifs
existants (Charente, Nivernais) el transport par wagons froids aménagés ;

3¢ Par achal de bestiaux sur pied dans la région et abattage par les moyens
exislants.

On.étudierait aussitot que possible l'installation d’une petite tuerie particuliére
dans une commune de la banlieue de Lille, a proximité d'une gare, pour
conserver la viande fraiche abattue.

Une telle organisation aménerail rapidement & Lille une diminution trés
importante des prix actuels, loul en rémunérant normalement le capital engagé.

Les Etablissements Eco ont démontré que quelques établissements modernes
el importants, dans une grande ville, pesaien| visiblement sur les prix de tout le
commerce de détail.

Mais quoique basée sur la viande — qui est I'élément difficile el essentiel
notre organisation élendrait son action & toules les denrées périssables.

La publicité résultant de la vente de la viande & prix normausx dans des
magasins équipés el dirigés rationnellement permettrait la vente de beaucoup
d’autres denrées. -

Le poisson, le beurre et les ceufs feraient lobjet de comploirs spéciaux.

Les moyens d’action et de renseignements que passerail cel organisme
puissant permellraient d’agir sur certains produils pendant des périodes
déterminées, ou constamment si ¢’étail nécessaire. :

L’organisation assurerail 'approvisionnemenl de coopéralives existantes ou
de commercants acceptant le controle pour certaines denrées pour lesquelles la
quantité peut seule obtenir des prix et des transports intéressants.

En résumé, Paction pourrail se généraliser toul en maintenant son effort
principal sur la viande, denrée difficile et essentielle.

Yous trouverez ci-conlre un schéma de 'avant-projet financier.

RIPERT.
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AVANT-PROJET FINANCIER

Capital : Dewr millions de franes

A. — Premicer établissement.

Gonsttutiom d e 1o SORIELE 5. i srsubizcvmms s faio s sags sieseio e
Entegistrement sl EiRBrE D il S il b iiliai oy 0. (00

ELO0eS PramInatpest SR e L R R

Agencementietinstallation oo s criniia i nise .
Entrepot frigorilique complel pour conserver & - 2° (.
15.000 kgs de viande, soit 20 hoeuls, 80 moutons el
50 veaux ou pores (2 machines de 10-12.000 frigories-

Y S R R R Ol S I SN AR o S e )
fEres) 6G00.000
Surface utile 100 m?, volume 300 m* . .. ... 200.000  »
Aménagement des locaux :
B B[R Sl a et e i) Wi bl st f IR e e de e 200.000 »
VES A CEROIEN, .o niala it tle iz /ol 200,000  »
Loyers dravance sUeBEks . . oot aah. 6o tnia s, aibia a3 '
== Dépots secondaires. . ....... gin 40.000
— Garage sl as SheR Bt I o L AT ’
Mobilier, ustensiles, outillage, machines
s e L R S T e N e 200,000 »
Deux camions de 2 lonnes maximum. . . . . 60.000  » 1.310.000
Fonds:deronlement.. .. com coiinniocns o 1.000.000  »
LIPS s aeiia o m o aiso o o7e v 50.000 »

TR ey 2,000, 000
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B. — Chiffre d’affaires et rendement moyen.

Vente quotidienne de 7.500 kgs de viande fraiche débilée :
5.000 kgs par les dépots secondaires :
2.500 kgs par le Central (détail et services).

40 quartiers de boeuf = 4.000 kgs achetés 4 60 le kg., soit. . ... 18.400 »
95 veaux ou pores... = 2.500kgs — 7 » — —..... 17.500 »
A) montons. ....... =1.000kgs — 825 — —..... 8.250 »

Soil...... 7.500 kgs achetés 5 90 en-moyenne . ... 44.150 »
La perte de poids du tonnage offert & la vente par rapport au tonnage achelé
¢tant de 10 9, , il y a lieu de majorer en conséquence le prix d’achat.

4.000 kgs beeuf achetés 5 » le kg. = 20.000 » vendus 5 70 = 22.800

2.500 kgs vetp. — 770 — =19.250 » — 8 80="22.000
1.000 kgs mouton 915 = 9.150 » 10 25 = 10.260. »

7.500 kgs viandeachetés6 50 moyenne 48.400  » vendus 7 40 m. 55.050 »
soit une différence de 55.050 fr. — 48.400 fr. = 6.650 fr. représentant le
bénéfice brut d’exploitation, soit 12 9/, sur le prix de vente et 13,6 9/, sur le prix
d’achal a la cheville,

Rendement.
Produil brut des ventes: 129, sur 55.050 = ... 6.606 »
dont & déduire les frais généranx détaillés au ehap. D
Bugdroteanr QD0 = s R s i 4.800 »
soit un bénéfice nel quotidien de......... ....... 1.806 »
el pour une année de 300 jours uliles.............. D41.800 »
. — Charges.

4° Amortissement :
des emplacements, baux, constructions, 5 9%, sur

DOV o e e 95.000 »
des agencements et machines, 10 9/, sur
o DA T8 AT s e - g e e pe R b 60.000 »
des automobiles : 33 9, sur 60.000 fr...  20.000
insemble....... frs 105.000 »
2° Réserve légale : 5 9, sur 540.000 fr... ..... . 27.000 »
3% Intéréls du capital : 6 % sur 2.000.000 de fr.  120.000 »
Ensemble: oo o st s o fr. 252.000 »
A disposition du Conseil d’Administration. ......... I T 9R8.000 »

R ——]
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D. — Frais généraux d’exploitation.

a) Appointements el salaires :

50 bouchers découpant chacun 150 kgs par jour (dont 10 gérants-élaliers),

R U T L 16) 1) SRR e N OIS S T A A S 1.250 »
50 vendeuses débitant chacune 150 kilogs par jour (dont

10 étaliéres), & 48 franes par jour............ S i s e 900 »
‘925 autres employés (r'nulmh aide-vendeuses, débilrices) a

LB e T T s e A Bl SR Bt e R R 250 »
Comptabilité, statistique et controle. . ..., 2000 »
Direction el administration............oovun.nn FE il 200 »

b) Transport de 7.500 kilogs quotidiens avec deux aulo-camions
el 100 kilomeétres & 2 franes. . .. ... ... ST rE Lt o b A L L 200 »
(étant compris dans cette dépense kilométrique les manuten-
tions, conduile, enlretien, carburant, garage, efc.).

¢) Force motrice, éclairage et chauffage: 20 HP pendant 20 heures
pacjony = 280 dcwh A0 TR0 SN vl el S 270 »

d) Loyers, contributions et assurances. ............o..ovns 200 »
e) Impot de 1,1 9, sur le chiffre d’affaires (55.050 fr.).

f) Pour mémoire :
Publicité, eau, gaz, voirie, téléphone, papier, ficelle, imprimés,

blanchissage, neltoyage, par jour.. . il . coiviie i oen 400 »
BOPALT. SO st sutnmvils 4.800  »

Cet avant-projet financier montre que cette affaire est viable et que, commer-
cialement, elle est intéressante. Elle n'improvise rien. Elle se base sur des
résultats acquis par ailleurs en France el plus encore & I'étranger.

Nous avons limité notre projet a la ville de Lille et sa banlieue, mais I'action
d’un organisme de ce genre doit .indiscutablement s’étendre et des centres
comme Seclin, Armentiéres, Pérenchies, pourront recevoir des dépots.

Nous n’avons pas traité la question ¢ locaux ™ qui a une grosse importance et
pour laquelle la solution qui parail la meilleure serait de constituer une société
immobiliére qui pourrait acquérir des dommages de guerre el constr llll“dl! el
louerait  Ia société d’exploitation.
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La question primordiale est d’avoir le personnel dirigeant, et ce ful la
premiére pensée de ceux qui étudient cette affaire. Nous pensons I'avoir trouvé
et estimons, dans ces conditions, que la partie la plus difficile du probléme est
résolue.

CONCLUSION. — Nous demandons maintenant & ceux que la question
interesse de nous donner sans engagement des promesses de souscriplion sur la
base provisoire suivanle :

Société anonyme, eapital 2.000.000 de franes.

Rémunération du capital limitée & un intérét de 6 ¢/, .

Solde des bénéfices, aprés réserve légale el amortissements & la disposition du
Conseil pour améliorations du service : participation du personnel, euvres
sociales.

Quand_le capital de 2.000.000 de francs sera assuré d'élre couvert par des
promesses de souscription, nous élablirons des statuts définitifs et, avec le
concours de M. Ripert, Ingénieur conseil de 'affaire, nous étudierons la question
définitivemnent.
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RESUME DU RAPPORT

Présenté au Congrés des Sociétés industrielles de Rouen

Par M. NAU TOURON.

SUR LE

DEVELOPPEMENT dn MATERIEL TEXTILE en FRANCE

(Section LIN)

|. — FILATURE DE LIN.

La filature du lin est une industrie extrémement intéressanle aulanl par les
résultats qu'elle donne, que par le nombre d'ouvriers quelle occupe el par les
procédés mécaniques dont elle se sert. Ces brins d’herbe si ténus et si fragiles
sonl transformés en un fil long el résistant qui, plus tard, servira & Lisser une
loile d'une solidité & toute épreuve !

Pendant des siéeles, la Filatare de lin n'a eu & sa disposition que des moyens
rudimentaires. On filait mécaniquement le coton depuis longtemps, que Fon
employail encore exclusivement la main de 'homme ou de Ia femme pour liler
le lin. En 1810, un décret de Napoléon 1% promil une récompense de un million
a inventeur qui trouverail un procédé mécanique.

Apreés de longues el palientes recherches, un jeune ingénieur, Philippe-de-
Girard, (rouva, en décomposant la fibre du lin, le principe sur lequel devait
sappuyer la filature mécanique.

Délaissé et liveé & Ini-méme, Philippe-de-Girard eul la douleur de voir ses
associés, ceux qui avaient mis leur argent dans eette affaire on lui avail mis son
génie, passer la Manche el aller porter & nos voisins le secret de sa belle décou-
verte. C'est alors que vers 1833, deux Francais, M. Serive-Labbe el M. Ferray
d’Essonnes partirent en Angleterre el récupérérent en vrais palriotes le secret
dérobé.

Quoique la Filature mécanique de lin soit donc essentiellement el indiscuta-
biement d’origine francaise, on assislail avanl-guerre a ce vérilable non-sens
industriel el économique de voir les filaleurs frangais de lin quémander presque
4 PAngleterre la fourniture des machines qui leur élaient nécessaires.

En 1852, MM. Samuel et Henry Walker, se trouvanl en France pour divers
travaux d’installation, songérent a 'avenir magnifique qui pouvail se préparer
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pour une maison construisant, dans notre pays méme, lout le matériel de
préparalions, peignage, filature et tissages des lins, étoupes, chanvres, jules, ete..
en un mol de loutes les matiéres lextiles.

Ges laborieux novateurs fondérent leurs élablissements sur une partie de
I'emplacement qu'occupe actuellement la Maison, 19, Boulevard Montebello,
a Lille.

M. Samuel Walker mourul en 1870, aprés avoir va prospérer son wuvre,
laissant la lache de continuer Pexploitation de P'usine & M. Henry Walker,
son frére.

(Gelui-ci donna un si puissant essor i notre industrie, que cing ans avanl son
déces, survenu en 1897, le Gouyernement de la République Francaise Pavail
nommé Chevalier de la Légion d’Honneur.

Depuis cette époque, M. Samuel Walker, son fils, est & la 1éle de la maison.
Né a Lille, le 9 Janvier 1864, il est devenu un des plus solides éléments d’activité
et de foree de sa patrie d'adoption. Son amour du travail le place au premier
rang des industriels qui honorent le plus une nation ; il soutient vaillamment la
lourde charge qu'il a assumée, el avee lui il est avéré que, la bomme réputation
de la maison ne saurail faiblir. _

Enfin, et toujours pour ce qui a trail 4 la période d’avant-guerre, nous
citerons les Ateliers de construction méeanigue Duvivier, Six el Senacq, installés
4 Roubaix el qui, en 1908 commencerent la réparation des métiers & filer el 4
retordre, pour entreprendre quelque temps apres, la construction de ce matériel.

Le recul momentané de nos troupes met les 9/10 des -Filatures de lin & la
merei des allemands qui organisent immédiatement la destruction systématique
des quelques 575.000 broches qui se trouvent & leur porlée, sans omettre le
pillage de la firme Walker qui comme nous le savons conslruisait une partie du
matériel francais.

Au lendemain. des hostilités, une question angoissante se posa pour la France,
au sujet de la reconstitution et de la remise en euvre de ses filatures de lin,
détruites par 'ennemi, avec cet acharnement présent encore i loutes les mémoires.

En effet, et par simple répercussion d’antériorités, allait-elle avoir a attendre
des constructeurs anglais, les machines qui lui étaient tellement nécessaires ?

C'esl alors que la firme « Aleliers de Sedan », société nouvelle et frangaise
sortit de 'ombre, se monta el s'organisa de toules picces en vue de venir, en
cette phase critique, & 'aide du pays et de iui donner elle aussi la collaboration
tant souhailée.

Ge geste que lon ne peul quapplaudir, élait d’une belle andace, tant
patriotique qu'industrielle, et il est récompensé dés & présent, par des succes
qui se dessinent nettement.

La Société des « Ateliers de Sedan » que nous présenterons un peu spécia-
lement parce que nouvelle, fat fondée en 1919 par des francais, et avec des
capitauyx francais. Entouré d’un Etat-Major d’élite, elle sattaqua d’abord et ration-
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nellement & la eréation de ses liasses d’archives nécessaires  la construction des
machines de filature de lin.

Du ¢oté constructif, ils s'inspirérent des derniéres méthodes d’usinage
ralionnel ; ils poussérent, au plus loin possible, la standardisation des piéces,
gratifiant ainsi le filateur d’une facilité inconnue jusyu'ici, pour le remplacement
des organes uses.

Enfin, ils soignérent d'une facon spéciale, la présentation des machines afin
de servir et esthétique et le fini.

[usine actuelle, située & Sedan el organisée & la moderne, couvre une super-
hicie de 30.180 mgq. intéressée par fonderie, ateliers d’usinage, halle de montage,
bureaux el lous services annexes.

Installée dans des conditions particulibrement avantageuses, parce que
desservie par voie de fer el par voie d’eau,' elle double des avantages naturels de
celui d’importance, constitué par son voisinage immédial des forges el aciéries.

Enfin, vien ne s'oppose & son extension en élendue. Uest ainsi d’ailleurs, qu'a
Pheure actuelle, un vaste atelier d’une superficie totale de 15.000 mq. est en
voie de construction, afin de venir aider Patelier actuel d'usinage o 750
machines-outils modernes sont distribuées dans Loule Tusine, et sonl équipées
pour le trayail en série des piéces & usiner.

Si, & ces caractéristiques matérielles, on ajoute que toute I'usine se dote d'une
laylorisation raisonnée, distribuée par compélences averlies, on voil jusqu'a
quel taux pent s'élever le facteur de production de I'usine, facteur largement
amélioré lui-méme par Uinstallation, dans Pusine méme, d'une fonderie d'un
tonnage journalier actuel de 10 tonnes, et dotée de tout le matériel moderne de
mnoulage et de coulée.

Comme on le voit dapres P'exposé suceinel ci-dessus, la Sociélé des « Ateliers
de Sedan » affaire francaise est montée et organisée rationnellement et
répondant & un besoin dont tous connaissent par trop I'étendue.

Elle aussi, elle collabore trés activement & la reconstitution des Régions
dévastées el contribue trés utilement & doter la France de tous les priviléges
qqui lui étaient acquis par son invention de la filature mécanique du lin.

(Vest 14 ceuvee d’équité qui n’échappera pas aux filateurs de lin francais.

Nous n'omeltrons pas, d’autre part, de signaler les efforts incessants et (rés
louables que fait, de son coté, la Maison Walker citée ci-dessus, pour panser ses
blessures de guerre et offrir elle aussi au marché, les qualités marquées de sa
fabrication. s

Enfin, nous signalerons aussi les efforts faits par les maisons Dossche, Perry,
Olivier et Duvivier-Six et Senacq qui, dés larmistice, mirent tout en ceuvre pour
aider de leur mieux la Filature francaice & reconstituer les quelques vieux
métiers que les allemands avaient négligés dans leur satanique dévastation.
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. — FPABRICATION DE LA TOILE.

Limportance de lindustrie liniére doil nécessairement se mesurer a l'usage
plus ou moins répandu qui est fait de ses produits.

Il w'est pas besoin ici d’entrer dans le détail un peu fatigant des différentes
sortes de toiles. Il suffit de montrer I'industrie et 'économie domestique, le riche
el le pauvre, se servant des tissus de lin dont la grande variété répond & tous les
hesoins depuis le bout de toile dont le navire se fait un propulseur jusqu’aux
loiles de ménage : depuis le sarreau bleu du paysan, jusqu’au linge de table de
blancheur immaculée ; depuis les grossieres loiles d’emballage jusqu'aux fines
et élégantes batistes.

L'étude du tissage n'offre pas moins d'intérél que celle de la filature. Comnie
cette derniére P'art de faive la toile a eu une longue enfance. Ce n'est qua la fin
du XVIII® siecie toutefois que les procédés mécaniques ont été appliqués et,
cette fois le mérite de Pinvention revienl a un anglais, Emond Cartwright.

Depuis, la France et PAngleterre onl rivalisé dans les pﬂrfe(:lionnt-.umnls.
apportés au lissage mécanique, mais ce n'en est pas moins & nos voisins que
honneur de la découverte doit étre altribué équitablement.

11y alieu de présenter ici une observation qui a son prix. Le tissage méca-
nique qui ne s’était d’abord appliqué qu'aux toiles grossiéres a remplacé ensuite
la main de 'homme pour les (oiles moyennes et, avant peu, on 'emploiera pour
les toiles fines qui se lissenl encore & la main.

Cette substitution forcée du lissage mécanique au Lissage 4 .la main explique
le développement qu’ont pris les agglomérations industrielles de certains centres
comme Cholet, les Vosges el principalement la région du Nord, développement
que certains publicistes ont attribué & un état prospére de I'industrie linitre,
“mais qui n’est da, en réalité, qu'a la nécessité pour les ouvriers de se rapprocher
des usines oi ils sont employés, et de déserter les campagnes.

Le tissage mécanique comprenail en France avant la guerre 25.000 métiers &
bras et 22.000 métiers mécaniques.
~ Les premiers méliers mécaniques qui marcheérent en France vers 1825
venaient de P'Angleterre, el ce n'est que vers 1860 que les constructeurs
francais fabriquérent ces machines. Parmi ces firmes, dont certaines existent
encore aujourd’hui, il faut citer :

Les Etablissements Léon Olivier de Rowbaix, créés en 1860, qui commencérent
la fabrication des métiers Jacquard, puis ensuite les ratiéres, et enfin tous les
Lypes de métiers & tisser avec les machines de préparation. Cette firme, qui s'est
développée depuis, en assurant les meilleurs brevets de métiers automatiques,
peut produire mensuellement dans ses aleliers occupés par 500 ouvriers:
150 métiers A tisser en toutes la'rgeurs, 3 encolleuses, 3 cannetiéres, 4 bobinoirs
el b gurdissoirs. :




Les aleliers des Vosges (anciennement Beyer, André et Ci*) fondés en 1850,
oceupent de 500 4 600 ouvriers dans leurs deux usines situées & Remiremont et
4 Thann. Ces établissements commencérent en 1860 & adjoindre & leurs fabri-
calions mécaniques générales, la construction des métiers i lisser, qui tronvérent
d’abord un grand débouché dans les tissages d’Alsace et des Vosges et enfin dans
toute la France.

Depuis 1918, les Ateliers des Vosges ont jugé nécessaire d’adjoindre & leurs
fabrications plusienrs types de métiers fournis avant la guerre par I'étranger. lls
onl créé dans ce but de nouveaux métiers pour toiles de lin, convenant particu-
lierement pour les articles d’Armentiéres, et étudient actuellement la création
de nouvelles machines telles que pareuses, ourdissoirs, bobinoirs.

Les Etablissements Nuyls de Roubaiz, créés en 1866, se spécialisérent dés
Ia guerre de 1870 dans la construction de métiers 4 tisser en fous genves, et ont
réussi & perfectionner les machines pour genres métis de grande et petite
largeur. La remise en marche de ces établissements dés 1919, a beaucoup
contribué & accélérer la reconstitution des tissages dp Nord.

Les Etablissements Walker de Lille, dont nous avons causé plus haut,
dans la section filature de lin, faisaient également un matériel de tissage qui
était des plus répulés.

D’autres établissements apportaient également avant la grande guerre, une
aide précieuse dans la construction des machines employées par le tissage.
Parmi ces firmes, citons : les établissements Rio Catteau, G. Masurel, Leclereq. —
Societé Anonyme de reconstruction mécanique du Fresnoy. -- Ed. Lempire
et (e, — Etablissements Henri Vandamme. — Etablissements Diederichs.

Depuis la guerre, un effort considérable a été fail par ces constructeurs en vue
de la reconstruction des usines dévaslées, De nonveaux élablissements se créérent
parmi lesquels il convient de citer : Les Aleliers de constrnetion de 'Ouest qui
réussirent a livrer un hon matériel, e/ les Ateliers de Sedan qui construisirent
en outre le matériel de filature de lin, loutes les machines pour le tissage. La
conception de ces machines automatignes, et la fabrication soignée du matériel
qui est liveé, font le plus grand honneur & la réputation de ces élablissements
dont le succés saffirme de jour en jour, et saffirmera encore davantage sous
peu, lors de la fabrication des métiers automatiques grande largeur, & sommier
Hopedale, créé par James Northrop, inventeur du métier automatique et dont
les spécimens n'existent pas encore en France.

INDUSTRIES DIVERSES.

Sur I'industrie de la filature de lin el sur eelle du tissage, se sont greffées d’'une
part, la filterie, la ficellerie et la corderie et d’antre part, la rubannerie et la
passementerie.

La fillerie ou fabrication du fil @ coudre, constitue une des plus importantes
specialités de la filature de lin. Elle comporte aprés formation et bebinage des
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fils simples, un relordage, un dévidage en écheveaux, qui sont blanchis, leints,
lustrés et eirés. Celle industrie compte euviron 40.000 broches en France. Ce
fut vers 1840 que la filature mécanique commenca & s'implanter en France, et
ce nest quen 1847 que la filterie construisit elle-méme de vasles ateliers
mécaniques de retordage, de bobinage el de dévidage qui donnérent un nouvel
essor 4 son industrie. Un lillois, M. David Van de Weghe, fut le premier cons-
(ricteur de ces machines. ‘Depuis, ce matériel a hénéficié des améliorations
apportées 4 la filature de lin et la construction de ce matériel en France suffit a
son importance. s

La_ficellerie el lu corderie ont également, au poinl de vue mécanique,
bénéficié de 'invention du matériel de filature de lin. Le matériel nécessaire
ces ‘industries provient des usines francaises fabriquant le matériel textile,
notamment la maison Walker, déja citée.

La rubannerie de fil el la passementerie du lin sout denx branches importantes
de Pindustrie qui nous oceupe. On fabrique généralement des articles sur des
métiers mécaniques sur lesquels on peut tisser simultanément jusqu’a 20 rubans.
Le matériel en est principalement fabriqué en France.

CONCLUSIONS.

De P'exposé rapide que nous venons de faire il résulle que d’'une facon
générale, les industriels francais élaient jusqu'ici pour beavcoup tributaires des
constructeurs anglais pour le matériel de filature. Mais que bientdt, avec la
remise en marche de la firme Walker pour la construction soignée des métiers
pour gros numéros et avee lintensification de la production des Ateliers de
Sedan, dont les machines livrées en filature montrent déja une supériorité sur
le matériel anglais, la France pourra se suffire & elle-méme, quant a I'appro-
visionnement de son matériel 4 filer de lin.

Et ce sera du plus haut intérét économique et industriel.

En ce qui concerne les autres industries, on peul dire que la France peut
offrir au pays tout le matériel dont elle a hesoin et dans les modéles les plus
perfectionnés.
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III. — CONFERENCES

SUR LA PRATIQUE

DE LA

CONDUITE DES GENERATEURS DE VAPEUR

L'utilisation rationnelle du combustible
et l'alimentation en eau des chaudiéres.

Conférence faite le 30 Mars 1922 sous le patronage de la Société industrielle

Par M. ITIER,

Ancien mécanicien en chef de la marine.

MESSIEURS

(Vest un vieux mécanicien de la Marine qui a I'honneur de prendre la parole
devant vous et, 8'il suffit d’étre bien pénétré de son sujet pour se faire comprendre,
je puis espérer parler en mécanicien, a des mécaniciens, de choses qui nous
passionnent Lous, car jai toujours adoré mon métier tout en étant parfaitement
str de n’étre pas une exceplion.

En‘vous parlant une langue commune et familiére, en faisant appel a ce que
notre ‘education professionnelle a pu développer en nous d’habitudes d’obser-
vation el de raisonnement préeis, je vais me (rouver toul & fail & I'aise pour
exposer devant vous les quelques remarques formant le fond de ma modeste
causerie.

Faisons, si vous le voulez bien, tout d’abord, comme une profession de foi.

Pour beaucoup de gens, méme (rés instruils, la chaudiére n’est quune
marmite sous laquelle on fail du feu pour en obtenir de la vapeur, en y mettant
de T'eau. :

Pour quelques autres, d’allure plus scientifique, la chaudiére est un appareil
thermique du laboratoire industriel reproduisant automatiquement les mémes
effets & la suite des mémes causes.



Nous, les mécaniciens, parfois poétes & nos heures, dans le rythme de
'Energie, nous tenons la chaudiére pour un organisme vivant, qu'habite et que
vivifie la Chaleur, ce Protée moderne, car nous n'oublions pas quune chaudiére,
méme admirablement calculée dans ses moindres détails n’est pas encore vivante
si Pon 0’y joint pas lintelligente maniére de s’en servir, elle ne représente que
le tableau noir sur lequel le bon et le mauvais chauffeurs inscrivent & leur
maniére les résullats qu'ils peuvent obtenir

Or, la maniére de se servir d'une chaudiére est Loute entiére faite d’observations
patientes et d’habitudes prises qui constituent lentement un véritable instinet.

(Vest Iinstinct du vrai chauffeur, du bouilleur d’eau, qui lui fait < sentir ”
loutes les variations de I'activité de la chaudiére et le pousse & prévenir ses besoins
comme & soulenir ses défaillances ; ¢’est mieux que I'asservissement de la matiére
4 ’homme, c¢'est lharmonieuse collaboration de lintelligence humaine et des
forces naturelles,

L’impénétrable mystére de la transformation d'un potentiel chimique inclus
dans le combustible en énergie calorifique et dynamique dans la vapeur produite
reste entier toul en s’accomplissant sous nos yeux, par nos soins, mais nous
nous efforcons de connaitre tous les jours un peu mieux les mille détails qui
accompagnent el enveloppent ce mystére, el nous savons leur donner loute
I"importance (u’ils méritent.

Il m'est pas dans mon intention de refaire pour vous aujourd’hui les cours si
savants el si documentés que de plus qualifiés que moi vous ont certainement
déja faits ; je veux, plus modestement, appeler volre attention sur quelques points
particuliers dont I'intérét n’a peul-étre pas élé mis toul & fait en lumiére jusqu’a
présent, el vous monlrer la distance toujours plus grande qu’on ne le croil
généralemenl qui sépare la conception d’'un appareil thermique, si parfaitement
¢tudiée soil-elle, du fonetionnement réel et effectifl de cet appareil.

[l me suffit de vous parler de la combustion dans un foyer pour évoquer dans
votre pensée toute la théorie émaillée de beaucoup de chiffres résultats d’expé-
riences classiques sur ce sujel toujours d’actualité, jamais complétement vidé.

La comparaison des tirages usuels a fait I'objet de dissertations savanles et de
caleuls ingénieux d’oti vésulte comme un classement par ordre de mérite des
divers procédés qui s'offrent & votre sagacité.

Une étude de M. LEBRASSEUR a ‘'méme réussi d rendre presque classique sa
comparaison du Tirage et d'une rampe A faire gravir par un train. La loco-
molive poussanl derriére figure le tirage soufflé ; attelée devant le train, elle
represente le tirage aspiré, el enfin procédant par chocs en descendant elle-méme
d’une plus grande hauteur sur I'arriére du train, elle montre I'infériorité mani-
feste du lirage induit _

Les chiffres comparatifs sont maintenant connus de vous el vous savez certai-
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nement que le tirage soufflé absorbe environ 1 9%, de I'énergie produite, le ||mg{:
aspiré 2 a 2,5 9/, el le tirage induit de 5 & 6 ¢,

Avant d’aller plus loin, il conviendrail, je pense, de comparer avee lous les
lirages mécaniques en général (forcé sous grille, aspiré i la base de la cheminée.
compensé par la combinaison des deux précédents, induit par dérivalion des gaz
chauds et induit par soufflage d’air froid), le tirage naturel simplement obtenu
par la dépression que produil dans la cheminée la différence des températures. a
lintérieur el & lextérieur. ‘

Une étude attentive du tirage naturel, de ses causes, de ses eflets el de ce
qu’il cotite permet, malgré la complexité réelle de cetle importante question de
situer les variables et de dire que :

L'intensité du tirage (vitesse des gaz chauds, ou dépression i la base de la
cheminée) dépend de la hauteur de la cheminée et de la température des gaz.

Le débit est tributaire du tirage et de la section.

Le rendement du tirage se base sur la perte par la cheminée.

La perte par la cheminée est elle-méme fonction de la différence des tempéra-
tures intérieure et extérieure, en méme temps que de la teneur en CO2 des gaz
briilés.

Les divers points de notre étude ainsi répartis, nous pourrons dire que la loi
de dilatation des gaz avec la température fail pressentir un maximum de ren-
dement pour le tirage naturel aux environs de 373° cenligr. et que, par suite,
pour obtenir un bon tirage naturel avec une cheminée minimum, il faul consentir
a lacher dans Patmosphére les gaz & environ 273° Or, comme d'une chaudiére
normale dont la surface de chauffe est suffisante, les gaz sortent des surfaces de
chauffe, & une température voisine de 300° il est impossible de conserver & la
chaudiére son rendement maximum, si 'on inlercale un économiseur surle
circuit des gaz. Cest interdiction des économiseurs avec un bhon rendement du
tirage.

Si nous faisons, d’autre part, le calcul de la chaleur perdue par les gaz chauds
évacués a la cheminée pour les conditions du maximum théorique ci-dessus, en
admettant 9 ¢, de CO2 et 15° a I'extérieur, nous obtenons pour une houille
moyenne : :

T—1

A
273 —15
Perte = 2,7 X 0,248 X B 19,2 %,
Tandis que si nous abaissons la température des gaz sortants & 175° avee un
économiseur ou une plus grande surface de chauffe, la perte se réduit a :

277 5201048 et P 1 g

9

Formule : Chaleur perdue = 2,7 ¢

Soit un gain assuré, constant et régulier de 7,3 9, au moins, que seul peut
permettre de réaliser un tirage mécanique, méme s'il ne produil pas simul-
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tanément bien d'autres amélioralions comme par exemple, la suppression des
rentrées d’air froid dans la chambre de combustion pendant la charge ou le
travail des feux, 'élévalion de la lempérature de combustion el Pamélioration
des transmissions de chaleur qui en résulte, une souplesse plus grande dans les
conditions du tirage qui n’est plus uniquement fonction du temps qu'il fait, ete...

Mais il est enfin, un aspeet un peu particulier du tirage sur lequel je voudrais
appeler un moment volre allention, ¢'est le tirage considéré comme une machine
dont on mesure le rendement.

Celui du tirage naturel n’est pas fameux car, daprés Bertin, il exige environ
1.440 calories par kilogramme de charbon (19 9, de 7.600) en imprimant une
vitesse de 10 métres par seconde & 19 kg d’air 4+ 1 kg de charbon brulé soit
20 kilogr.

1/2.¢ L X 10* = 102 kilogrammeétres X seconde, c'esl-i-dirve :

9.8
102 16 i
25X A440 T 100,000 O

Au conlraire, le lirage forcé par venlilateur sous grille coute seulement,
d’aprés les formules usuelles, en soufflant 13 métres cubes dair froid sous
60 ™/mm de pression d’eau, avec un rendement de 0,5 ponr le ventilateur :

13 X 60
270.000 X% 0,5
de charbon pour 1 kgr. bralé.

Or, la perte par la cheminée esl devenue 12 9, avee 175° seulement de lempé-
rature au lieu de 19 o/, avec 273°. La chaleur mise en cause pour le tirage n'est
done plus que :

7.500 X 12
100
102 102 27 gl T S ey
425 % 900 = 332,500 - 100.000 environ, c'est-d-dire presque le
double du rendement au tirage naturel.

En dautres termes, en effectuant la balance de I'opération qui consiste a
remplacer un tirage naturel excellent par un tirage forcé sous grille, on peut dire
que le passif se compose de 6 gr. de charbon dépensé par kilogramme de charbon
brilé, alors que actif immédiatement disponible est la différence entre une
perte, a la cheminée de 19,2 9, el une perte réduite & 11,9 9, c'est-a-dire 7,3 9,
du charbon brillé ou encore 75 grammes d’économie par kilogramme.

Il y a la, semble-1-il, une évidence de lout premier ordre que l'imprécision
fréquente du genre de tirage mécanique employé n'a pas permis de faire
netlemenl apparaitre, car le coil relatif de ces diverses méthodes de lirage
mécanique, varie, nous 'avons vu, de 0,75 9/, pour un lirage forcé sous grille tres
soigné, & 2 & 4 °f, pour le tirage aspiré et 5 ou 6 9%, et méme davantage (10 et
méme 12 9/, parfois), pour les tirages induits mal étudiés.

= 0 HP,0057 par kgr. de charbon brilé, soil environ 6 gr.

— 900 calories au lieu de 1.440, et le rendement devient :
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En résumé, on peut dire qu'en tlanl que machine el sous laspect seul du
rendement, foutes antres considérations exclues, le tirage est de moins en
moins économique, suivanl une progression croissante de la dépense en °f, de la
chaleur totale lorsqu’on franchit la gradation suivante :

Tirage force sous grille par ventilateur soufflant ;

Tirage naturel bien calculé et bien réglé par le registre ;

Tirage aspiré par venlilateur placé & la base de la cheminée ;

Tirage induit froid ;

Tirage induit par dérivation de gaz chauds.

Il serail imprudent d’avancer ou de croire que la question sarréte la, el les
mécaniciens expérimentés qui m'écoutent vont le comprendre sans efforts.

Lair qui arrive par la grille dans le foyer entretient au-dessus du combustible
en ignition une certaine pression statique el eette pression doil étre sensiblement
conslante.

Or, si elle est inférieure & la pression atmosphérique ambiante, il y a des
rentrées d'air continues par les fuiles, el inlermittentes pendant Fouverture des
portes de foyer lors de la charge du fourneau.

De I, mille inconvénients graves auxquels vous avez déji tous réfléchi, fatigue
incessante de la chaudiére donl les joints et coutures jouent par dilalations et
contractions rapides, surabondance momentanée dair froid qui fait tomber la
lempérature de la combustion el en fait varier les produits, réchauffage inutile
et cotleux d'une masse d’air froid emportant dans la cheminée les particules
imbralées de charbon qui font une fumée abondante et trés noire, diminution
sensible du pourcentage de CO2 accusée par les doseurs-enregistreurs, el comme
corollaire, perte considérable de combustible.

Si, au contraire, le soufflage se fait avec une pression Lelle que le point O de
pression relative nulle, s'éloigne vers ou dans la cheminée, c'est-i-dire si la
pression d’air au-dessus de la couche en ignition est plus élevée ue la pression
atmosphérique ambiante, les toleries de facade et les portes de fourneau
rougissent el se détériorent, la charge du fourneau se fait a I'aveuglette au travers
de retours.de flammes génants ou dangereux pour le personnel.

La vérité, le bon sens nous lindique, est done comprise entre les deux el la
pression atmosphérique doit élre approximativement établie au-dessus de la
couche en combustion pour que ouverture et la fermeture de la porte de fourneau
ne réagissent pas plus sur le tivage que sur le dosage de lair carburant par
rapport au combustible.

On pourrail croirve le probléme maintenant tout a fait résolu el plus d'un jeune
ingénieur s'en irail se laver les mains sur cette décision prise, mais ce n’est pas
lout, car 'air qui rentre doit sortir plus ou moins échauffé et modifié par la
combustion.

Du fait qu'il est plus chaud et par suite plus dilaté (le double sensiblement
comme volume & 300 ° qu'd 0° par exemple) le courant gazeux qui sorl de la
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chaudiére tend i s'élever dans air froid ambiant el prend appui d'autre part sur
la pression initiale du fover pour se dilater et sortir par aceroissement du volume
qu'introduit le ventilatenr souftlant.

Il en résulte un vague compromis entre le tirage nalure qui marche 'autanl
micux qu'il cotte plus cher, paree que les gaz s'en vonl plus chauds et le lirage
soufflé intégral ot la vitesse mécaniquement imprimée aux lilels gazeux dans la
cheminée esl égale ou supérieare a la vitesse quiils prendraient seuls par leur
température, au tivage naturel.

Comme vous voyez, nous sommes loin des démarcations nettes et absolues
que semblait faire prévoir le choix préalable de tel ou tel tirage ; il faut y regarder
plusieurs fois pour se rendre un compte exact de Fenchainement des phénomeénes
el vous comprendrez maintenanl la raison (reés sage de cerlaines installations
dites de tirage compensé, on le veatilateur soufllant sous grille erée le point
neutre au-dessus de la couche de charbon, pendant que le ventilateur aspirant
placé i la base de la cheminée communique dans cette derniére la foree ascen-
sionnelle nécessaire aux gaz (rés refroidis par les récupérateurs, réchauffeurs ou
économiseurs, pour les chassser dehors en dépensant seulement 0,75 de la
puissance produile, au lieu de D a 6 9.

Une derniére remarque utile est la suivante :

Un tirage rationnel devreait produire une dépression déeroissante depuis la
charge du fourneau jusqu’'a la fin de la combustion de cetle charge, la couche
allant samineissant el sa perméabilité a Fair augmentant par la cokéliealion.

Or, le tirage naturel seul fail exactement le contraire, el le chauffeur intelligent
devrait constamment corriger par la manceuvre du registre, Paction défectueuse
du tivage naturel. ;

Le tivage mécanique, plus souple, el plus facile 4 modeler sur un rythme
queleonque se préte mieux que la cheminée et son registre & Fohlention des
résullats recherchés.

Quittons done maintenant la question du régime de cireulation des gaz el
revenons pour un moment au foyer ainsi qu'au charbon qui Palimente.

Puisque nous sommes tous ici membres de la grande famille des bouilleurs
d’ean, qu’il me soit permis d'avouer, entre nous, que nous ressemblons souvent,
en celle affaire, au monsieur qui elasse avee un soin minutieux les décimes dans
une pochette de son portesmonnaie, el qui laisse pendant ce lemps, son porte-
feuille se vider en parlie de son préeieux conlenu.

Combien diindustriels et plus encore de chefs de chauffe se préoceupent de
Iélal hygrométrique si important du combustible, méme pour sa manipulation
el sa distribution automaltiques, combien s'informent de la durée des séjours aux
inlempéries du charbon quon leur vend et combien ne connaissent de leur
combustible que le nom et le chiffre qui figurent sur la facture, alors qu’une
étude incessante de lear chauffe et de son rendement devrail étre basée sur le
pouvoir calorifique instantané du combustible employé.
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Plus terre & lerre encore  peal-élre, est la proportion de menus Lrés fins dans
un combustible donné, et tel Direcleur de Centrale puissante qui se désole quand
son rendement théorique fléchit de 1 9%, ignore ou néglige que certains charbons
laissent 10 & 12 o/, de leur poids S'en aller avee les cendres aux imbrilés sans
compler un pourcentage variable de menus de coke tombés pendant la combustion
par le travail des feux.

Tout n’est peut-éire pas perdu, soit par distillation qui récupére quelques gaz
melés au courant d’air, soil encore el surtout par la chaudiére des usiniers
intelligents qui brident uniquement, comme la chose existe a Sainl-Ouen, les
résidus de décrassages de la grande Centrale avee des foyers dont je vous parlerai
toul & I'heure.

[l n’en résulle pas moins que par le simple fait d’adopter un barreau de grille
plutol quiun autre, on peut éviter celte perle considérable de 10 o/, au moins
d'imbralés si Fon ne veul pas Sasteeindre & les récupérer autrement.

Signalons en passant la différence de progression du combustible depuis son
arrivée jusqud Pélimination des déchels dans les divers modéles de grilles
aujourd’hui en usage.

La grille plane et fixe recoil le charbon frais sur le coke incandescent dont les
cendres tombent au cendrier si le machefer ne colle pas.

Le foyer automatique & poussoir central fait le contraire, le charbon frais
soulevant le coke enflammé.

Le fover automatique i gradins ou & échelons procéde un peu de 'un el de
Pautre systémes,

Le foyer & grille mécanique automatique a rouleaux fait déplacer le charbon
par translation continue dans les trois zones caracléristiques de sa combustion :
1° réchauffage el distillation ; 2° combustion proprement dite : 3° dispersion du
coke, des cendres el du michefer.

Vous avez certainement vu déja que ces différences dans la progression du
combustible réclament une différence paralléle dans la distribution de air, et
cest 14 Tobjel de Lrés sérieuses controverses qui sortivaient du cadre de ma
causerie.

(est & dessein el pour éviter d'inuliles redites fastidieuses pour vous que je
-w'ai pas effleuré aujourd’hui les phénoménes de la chimie de combustion, nous
resterons, si vous le voulez bien, dans le domaine plus restreint du praticien des
chambres de chauffe, du bouilleur d’eau, el si je ne vous parle pas des instruments
de controle méthodique el rationnel de la combustion, cest que de plus qualifiés
que moi Font déji fail et que ma tache est, dautre part, bien loin d'élre encore
lerminee,

Pénétrons maintenant par la pensée, de aulre coté de la paroi d'acier, li ol
arrvive la chaleur, oft ean boul, ot la vapeur se forme.
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Toul ne se passe pas non plus, de ce coté de la barriére, exactement commie
on parail en général le croire, et bien des surprises altendent Pobservateur
patient el sagace.

La chaudiére est un véritable laboratoire chimico-thermique, ot de la chaleur
appazail comme conséquence de la combustion (phénoméne chimique), puis ot
cetle chalenr disponible se transmel, au travers de parois métalliques, 4 I'eau
(qui, se transformant en vapeur, emmagasine de Pénergie pour aller la faire
réapparaitre & distance dans les organes récepleurs que sonl les machines a
vapeurs (phénoméne physique).

Sans nous arréter au coté profondément mystéricux des multiples transfor-
mations de I'énergie dans T'enveloppe banalement connue d’une chaudiére, et
sans nous acerocher au point d’interrogation philosophique toujours embusqué
& tous les carrefours ot passe notre enquéte, nous pouvons remarquer déja deux
aspects particuliers de la transmission de la chaleur du foyer, & la vapeur produite
dans la chaudiére.

("est d’abord que la vapeur ne se forme dans la masse d’eau que lorsque toute
celle masse est elle-méme portée & la température de la vapeur d’eau saturée &
la pression correspondante : en d'autres termes, le changement d’étal de Peau
en vapeur se fail en deux périodes, d’abord I'absorption par T'eau de sa chaleur
thermomeétrique ou sensible, puis le changement d’état de Pean en vapeur par
absorption de la chaleur latente de vaporisation que le thermométre ne décéle
pas, mais qui constitue cependant la plus lourde partie de la dépense de charbon,
la chaleur sensible étant de plus teés réduite par les économiseurs ou réchauffenrs
d’eau.

Or, la chaleur latente diminue proportionnellement au fur et & mesure que la
pression de vaporisation augmente el c'est 14 Pexplication simple et claire des
hautes pressions auxquelles fonctionnent les chaudiéres modernes.

Cette variation relative des chaleurs sensible el latente, ouvre d'ailleurs depuis
longlemps une voie féconde aux chercheurs, ¢’est elle qui permel le miracle
apparent des bouilleurs & expansion multiple qui produisent une quantité d’ean
distillée énorme par rapport au poids de vapeur vive qu'ils consomment.

Et bien d’aulres curiosilés sur lesquelles nous reviendrons un jour peut-étre.

L'autre aspect que présente la transmission du calorifique au travers de la
paroi de la chaudiére est le suivant :

Les gaz chauds léchent la paroi métallique du eoté du fover qui rayonne
également de la chaleur d’ott échauffement de cette paroi par rayonnement et
par convection, I'importance relative de ces deux aclions variant avec I'empla-
cement de la surface de chauffe considérée, et avec le degré de propreté de cette
paroi.

Dans la paroi métallique continue, la chaleur chemine par conduectibilité, .
suivant un régime simple. '

Sur la face interne de la paroi que baigne I'eau, une véritable barriére s'inter-
pose entre 'eau et le métal chaud, ce sont les dépdts incrustants, boueux oun
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graisseuy, qui empéchent le contact direct, génent la convection et la circulation,
ameénent une surélévation, llul_'lillll_.foi‘itlﬂll"'(‘:!'l‘ll‘ib poursa résistance a la pression,
de la température’ propre du métal de cetle paroi.

Les coups de feu, si redoutés, n’ont souvent pas d'aulres causes et il u-l bien
facile de comprendre ainsi les raisons de la sollicitude avec laquelle veillent les
Ingénieurs-chauffeurs sur la propreté physique et chimique de I'eau d’alimen-
tation de leurs chandiéres pour écarter le danger terrifiant des coups de feu par
dépots, tout en économisanl beaucoup de combuslible par une bonne (rans-
mission de la chaleur.

[ei se place une petite digression sur la fagon dont s'oriente & notre époque
la technique des soins & donner i I'eau d’alimentation,

Aly a peu de temps encore, et de trés respectables convictions y demeurent
fideles, la mode était au traitement chimique de l'eau par certains sels de baryum
que I'on nomme *“ désincrustants ™ el qui précipitent sous forme de boue qu'on
enléve par des extractions, les corps étrangers contenus dans 'eau.

La précipitation physique des sels dissous par le procédé d’élévation brusque
de la température de Pean introduite el trés finement divisée dans le cofire 4
vapeur a constitué 'une des originalités de la chaudiére Belleville & son apparition,
el demeure I'un des moyens les moins coileux el les plus siirs d’obtenir un hon
résullal par enlévement régulier du récipienl ad hoe oii se fixenl les dépols pres
de l'arrivée d’eau dans la vapeur..

L’électrolyse constante de I'eau de la chaudiére par un courant qui part d'une
anode plongée dans I'eau pour aboutir, par 'ean servant de conducteur, a I'enve-
loppe métallique formant cathode offre le double avantage de recouvrir la surface
métallique baignée par leau, d'une minee pellicule d’hydrogéne qui tient le
mélal décapé par réduction des oxydes, géne el empéche méme la fixalion des
dépots et favorise la vaporisation par les peliles atmosphéres élémentaires qui
offrent & la formation des bulles de vapeur, les innombrables bulles d hydrogéne.

(iette électrolyse souvent réalisée par du zine baigné dans I'eau des chaudiéres,
des condenseurs ou méme des canalisations métalliques a son aclion bienfaisante
parfois diminuée, inversée meéme, par des courants parasites ou des perles a la
terve des distributions électriques voisines.

Il en est résulté bien des titonnements, des déceptions el on cherche la solution
de e passionnant probléme dans le choix d’une source & vollage suffisant pour
alimenter le courant électrolytique.

Paralléllement aux efforts que je viens de ciler, une enquéte récenle a montré
la superposition troublante des méfails des dépots et de la présence d'acide
carbonique dans I'eau, d'ou la théorie du dégazage préalable de I'eau dans les
postes d’eau.

Il est peut-étre encore un.péu LOL pour conclure i la supériorité avérée de 'un
ou Pautre procédé sur les voisins, nous nous contenterons ce soir de nous senlir
les coudes confraternellement i ce poste d'observation dans la tranchée de la
guerre industrielle que nous menons contre la routine et I'ignorance.
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Done, le régime de lransmission du calorique élant établi pour une activite
donnée de vaporisation, il y a c"r|uiIIh|1- entre la ehaleur qu'emporte la combustion
dans le foyer et la chaleur qu'emporte la vapeur sous forme d’énergie (I|-pnn|h!~u
augmentée de loutes les pertes fonctionnelles.

Dans la chambre de vaporisation leau circule sur les surfaces de chaulfe
suivant des courants élablis, avee le plus grand soin, par les construcleurs, car
Pactivité de convection qui résulte d'une circulation aceélérée de 'ean est un
facteur extrémement important du bon rendement calorvifique de la chaudiére.

Ceci explique les chiffres énormes oblenus dans la chandiére Normand o
4117 volumes circulent pour un volume vaporisé, mais ceci mameéne aussi 4 vous
parler de celte chose un peu surprenante quest la surface libre du nivean dans
une chaudiére en fonction.

On peut dire que dans une chaudiére éteinte, remplie & son niveau normal,
le niveau ressemble exactement au plan horizontal si rassurant qu'on voit tracé
dans les dessins de chaudiéres. :

Mais il faut bien convenir qua partir du moment ot on allume le feu, el dés
cel instant méme, celle ressemblance saltére de plus en plus jusqui Pétablis-
sement de Pactivité maximum de vaporisation.

En effet, dés qu'une portion queleconque de la surface de chauffe directe ou
indirecte recoit de la chaleur, des courants se forment qui, par Pinertie des

- masses en mouvement el par les variations de vilesses el de sections boursouflent
ou creusent en des poins partienliers la surface libre du niveau qui S'écarte alors
plus ou moins du plan horizontal initial.

Done, lorsqu'un appareil basé sur la position de la surface du nivean esl &
installer, le choix de lemplacement dans la chaudiére de Porgane agissanl de cet
appareil n'est pas indifférent, et une étude approfondie de cet emplacement dans
la chaudiére en pleine activité doit compléter en les rendant possibles et normales,
les conditions les meilleures pour un fonctionnement parfait.

Nous arrivons ainsi & I'étude de Falimentation proprement dile.

L’eau qui sort de la chaudiére sous forme de vapeur utilisée, de fuites on
d’extractions, doil immeédiatement y étre remplacée par un égal volume d’vau
pour que le niveau demeure conslant el le régime continu.

Or, la chaudiére est en pression et Ieau qu'on y introduil doit préalablement
élre chauffée aussi pres que possible de la tempéralure de vaporisation pour que
la chaleur latente seule soil Iransmise dans la chaudier e devenue alors,
théoriquenent, 1'usine ol s'accomplit le changement d’état de I'eau en vapeur
suns élévation de lempéralure, avec le maximum de rendement et d'efficacité.

En pratique, il n'en est malheurensement, pas ainsi et la chaudiére supporte 4
la fois, I'élévation de température sensible de T'eau froide on presque froide
Jusqu’au point de vaporisation, puis la lransmission de la chaleur latente, d'on
am eertain encombrement dans la conductibilité des parois métalliques compa-
‘rables & une voie unique sur laquelle des trains continus et successifs doivent
siengager avec des vilesses el des charges différentes.
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Aussi, dans les installations modernes, s'efforce-t-on de serrer de plus prés la
ihéorie en réchauffant au-dessus de 100° centigr. Peau d’alimentation dans des
économiseurs bien congus qui puisent ce précieux complément de chaleur dans
les gaz brilés avant leur évacuation dans la cheminée.

.Ceei conduil, bien enfendu, au choix de pompes spéciales, éludiées pour I'eau
chaude et & lobtention d'un régime de Palimentation qui soit, & lrés peu de
chose pres, proportionnel & activité de vaporisation avec un retard nécessaire.

Sur le premier poinl, vous savez lous, Messieurs, les mulliples ennuis causés
par Pemploi de pompes ordinaires avec de Teau tres chaude qui, se vaporisant
dans le vide velalif de la boite 4 clapels el du eylindre, y refait la méme pression
el fait = barboter ™ la pompe sans débit.

Au contraire, des pompes verticales, & allures irés lentes, avec doubles boites
a clapets pour Fair, les buées et pour I'eau, donnent toute satisfaction avec
d’excellents rendements volumétriques et une sireté parfaite de fonctionnement.

Nous allons, si vous le voulez bien, étudier ensemble le second point.

A pr::nlifuw- viie, il semble que si un compteur volumétrique de vapeur éfait
intercalé sur la canalisation principale qui part de la chaudiére et si les
mouvemenls de Farbre de ee compleur élaient lransmis & un compteur volu-
métrigue dean placé sur Palimentation, de rapport des volumes étant constant
pour une pression donnée, le synchronisme parfail des deux compleurs assurerait
la constance du niveau.

Ceei ne serail vrai que pour un régime de vaporisation rigoureusement
constant el pour une période trés courte, car des variations Lrés importantes se
produisent fréquemment. :

Vous savez lous, en effel, Messieurs, que lorsque la chaudiére est brusquement
appelée a fournir une grande quantité de vapeur, il v a dépression brusque
dans le coltre a vapeur, d’oi formation d'une multitude de bulles dans la masse
deau qui augmente instantanement de volume, qui se « gonfle » disent les
chauffenrs.

Nos deux compleurs de tout & 'heure devraient étre rapidement débrayés
Fun de autre, celui de vapeur continuant & tourner,'celui d’eau stoppé, puisque
le niveau est plus haut que la normale.

Remarquons ici qu'il est essentiel de ne pas alimenter & ee moment pour la
double raison péremploire, que le niveau trop haut risque de produire des
entrainements d’eau par la vapeur qui « prime » et que de eau froide introduite
Juste au moment o0 la ehaudiére fournit plus de chaleur qu'elle n’en regoit,
accentue ce déséquilibre et aceélére la chute de pression.

Je n'est que lorsque le niveau revient & sa position normale que I'alimentation
doit recommencer el se poursuivre régulierement.

Si, au contraire, une chaudiére en pleine marche se lrouve brusquement mise
en surproduction par arrét de la machine qu’elle alimente, ou par la fermeture
d’une soupape d’arrét, la pression augmente rapidement, les bulles de vapeur
en formation dans la masse disparaissent, le volume d’eau diminue, le niveau
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baisse el si des mesures efficaces ne sont pas immédiatement prises, la soupape
de sireté se soulage et lance inutilement dans Uair de la vapeur el de la chaleur
qui sont perdues.

Les deux compteurs dont nous parlions seraienl encore ici nellement en
défaut et leur débrayage s'imposerail, puisque la production de vapeur cessant
brusquement, il faut au contraire alimenter fortement pour remonter le niveau
qui vient de diminuer, et, ce faisant, pour augmenter le volant de chaleur de la
chaudiére en employant & réchauffer de I'eau froide la chaleur surabondante
du fover plutot que de la laisser dissiper dans I'espace par la soupape de sireté.

Ce qui précéde nous montre clairement que le réglage de Palimentation et du
niveau dans une chaudiére n'est pas si simple qu'il parait.

La main du chauffeur s’y exerce depuis bien longlemps, mais 'habileté ou la
conscience professionnelles variables avec les ouvriers eux-mémes en font
changer les résultats; c'est, dautre hart, un souci complémentaire trés lourd
pour le chauffeur qui en vient rapidement a agir surtout en vue de la tranquillité
personnelle au détriment de Pintérét bien compris du service el de la chaudiére
elle-méme.

L’alimentation & la main a en outre le Irés grave défaut d’'inlerposer entre
Fobservation visuelle intermittente du niveau et la maneuvre de la vanne qui
doit logiquement en résulter une série de déductions ou d'interprétations qui,
selon le tempérament de Touvrier, peuvent changer complétement les résultats.

Un ouvrier timoré laissera s’aggraver un regrettable concours de circonstanees
défavorables, faute d’y apporter assez vigoureusement la correction indispensable’;
un ignorant ou un maladroit chercheront dans leur mémoire ou dans un vague
renseignement l'indication miraculeuse qui doit les tirer d’embarras; un
impulsif suivra son premier mouvement quel qu’il soit, bon ou mauvais.

Dans tous les cas, sauf celui d’un alimenteur parfaitement instruit de ses
devoirs et entrainé & ses fonctions, alimentation & la main est illogique comme
elle est cotiteuse et peu siire.

L’alimentation automatique s'impose.

De méme, en effet, que la grille mécanique a chargement aulomatique a
remplacé par un mécanisme sir et constant dans ses effets une main-d’ceuyre
variable et moins facilement réglable, les régulateurs d’alimentation des
chaudiéres se substituent par la force des choses aux ouvriers alimenteurs.

lIs ont sur ces derniers I'avantage capital d’étre infatigables, sans nerfs, sans
inattentions, de ne pas méme penser a leur affaire qu’ils accomplissent,
nniquement parce qu’ils sont fails pour cela.

Quel que soil le régime de la chaudiére, comme il s'agit toujours de remplacer
un volume 'eaun vaporisé dans un temps donné par un égal volume d’eau
alimenté pour que le niveaw vrai demeure constant, il apparait avee une compléte
évidence que la régulation automatique de P'alimentation doil étre intimement
lié aw sens de la vaviation du niveaw dans les envivons inumédials du niveau
normal.
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Une autre remarque s'impose également avant de commencer Iétude
comparative des qualités et des défauts de chacun des systémes en service, ¢'est
la suivante :

Les chauffeurs expérimentés savenl bien que la rapidité de variation du
niveau change énormément avec la cause de celte variation, alors que le niveau
ne « bouge pas » pendant des heures pour de trés faibles débits de vapeur et
pour une position correspondante de la vanne d’alimentation, la mise en route
ou le stoppage brusques d'une grosse machine occasionnant en quelques secondes
des variations de plusieurs centimétres dans le niveau.

Il est done indispensable que le réqulatewr wwlomatique manwuvie lrés
rapidement pour que la correction qu'il apporle au nivean soil au moins égale
ou méme supérieure aux besoins immeédiats, et d'autre part, il doit limiter cette
correction aw strict indispensable pour ne pas troubler Péquilibre thermique de
la chaudiére.

Voila, Messieurs, de quoi orienter nettemenl notre enquéle au travers des
divers types actuellement connus et usilés de Régulatewrs Aulomaliques.

DES REGULATEURS AUTOMATIQUES.
EXAMEN DES DIVERS TYPES D'APPAREILS.

Le régulateur automatique d’alimentation doit étre simple el robuste, facile
a installer, & controler et a régler. Celle vérité se trouve tellement évidente que
la pratique a éliminé par la force des choses, tous les régulateurs (trés nombreux)
qui, fort ingénieux pour la plupart, mais compliqués el soumis i de multiples
causes de dérangement, n'onl pas victorieusement supporlé Uépreuve de douze
ans de service conséculifs dans les chambres de chauffe, comme les régulateurs
Genevet du Métropolitain de Paris, depuis 1909.

Il reste aujourd’hui en présence, trois types principaux e régulateurs
concurrents, ce sonl, par ordre d'anciennelé :

1° Le systéme a flotteur ;

2° Le systéme & dilatation ;

3° Le systéme & condensation.

10 Le régulateur & flotleur a contre lui deux arguments tres graves, d'abord
celui de la durée irréguliére et faible des flotteurs plongés dans I'eau bouillante
a la surface du niveau, siége de réaclions chimiques assez peu connues qui
aménent des piqures el des perforations, puis 'impossibilité ot 'on se trouve de
suivre le fonetionnement du flotteur autrement que par ses effels, c'est-a-dire,
toujours trop lard pour y remédier.

2° Le systeme & dilatation, rvenouvelé des anciens purgeurs automatiques, et
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vevenu de bien loin pour cela, a faussement prétendu détenir le record de la
simplicité comme du bon fonctionnement.

Cetle affirmation que n’élaye encore aucune référence tangible autour de
nous, ¢l qu'un passé lointain ne justifie que sous bénéfice d’inventaire, ne
semble pas du reste pouvoir se soutenir dans la réalité d’'une chambre de chauffe.
in effet :

Si le principe Irés séduisant de la continuilé de son action se vérifiail &
Pexpérience, il y aurait évidemment I un argument sérieux en sa faveur, mais
il n”’en esl rien el il suffit pour s'en rendre eomple d’examiner allentivement ce
qui se passe dans un appareil de ce type, au moment ol la chaudiére est
brusquement mise en suractivité de production de vapeur.

La théorie dit : Le régulateur ferme intelligemment la vanne d’alimentation
Jusqua ce que le niveau soil descendu au-dessous du niveau normal, mais il
ouvre peu & peun el alimente normalement ensuite.

Malheureusement, la pratique répond: le régulateur ferme bien larrivée
d'eau, mais si la pression tombe de quelques kg. pendant la « pointe » la vanne
reste fermée, le niveau continue & descendre et I'on est obligé d'isoler appareil
pour alimenter a la main, si 'on veut éviter le fatal coup de feu.

Ceci s’explique le plus simplement du monde par le fait que la lempérature
de la vapeur salurée est fonetion de la pression el que par suile, si la pression
tombe, la vapeur esl plus roide. Ce phénoméne fait arriver moins de chaleur
au tube dilatable et toul se passe exactement pour lui comme si le niveau avait
monté. La vanne se ferme done juste au moment ol le nivean est trés bas el on
la chaudiére a grand besoin d’alimenter.

Cette erreur systématique de Tappareil & dilatation le rend évidemment
dangereux.

3° Plus conslanis et plus stirs dans leurs effets se trouvent étre les régulateurs
4 condensalion.

Un récipient extérieur a la chaudiére est mis en communication avec elle par
deux tuyaux donl 'un plonge eén permanence dans l'eau, lautre, arrété i la
hauteur du niveau normal et tantot ouvert el tantol fermé par la surface libre
du niveau dans le collecteur supérieur de la chaudiére.

(Quand le niveau est bas, le récipient extérieur el les luyauleries de jonction
s'emplissent de vapeur el la vanne d’alimentation est ouverte, le niveau monte.

Dés que l'orifice du tuyau du niveau est affleuré par I'eau, le refroidissement
constant des tuyaulteries et du vase d’expansion améne la diminution de pression
de leur vapeur et le remplissage par 'eau de la chaudiére du réeipient, la vanne
d’alimentation se ferme et le niveau descend.

Dans le cas de brusques changements dans la demande de vapeur. rien
d'anormal ne vient (roubler un tel type d'appareil et il est facile de montrer qu'il
est le seul suivant fidélement, sinon avec perspicacité, le phénoméne auquel il
est lié, ce qui entraine sa sireté de fonctionnement.
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Notre conclusion est facile el la théorie nous la donne: le meilleur lype
d’appareil est le régulateur basé sur le phénomene de la condensation.

Mais toute affirmation dans cet ordre d'idées ne vaul rien, si la pratique ne
vient I'étayer et si Pappareil théoriquement le meilleur n’esl consacré lel par
des années d’expériences. >

ETUDE GRAPHIQUE DES PROCEDES D'ALIMENTATION

Ce qui précéde est bien connu des praticiens de la chambre de chauffe, mais
on peul rendre plus aisément perceplible & chacun les différences essentielles du
fonctionnement des Lrois genres d'alimentatlion usilée.

Il suffit, pour cela, de porter en abscisse les temps el les ouvertures de la vanne
en ordonnées pour oblenir un tracé qu'un enregistrenr quelconque pourrait
d’ailleurs fournir automatiquement pour chaque appareil.

Les remarques suivantes peuvent se formuler :

Alimentation a la main

Irrégularité. systématique, le réglage méme parfait n’élanl guidé que par un
mouvement sensible & I'wil du niveau, les corrections trop importantes destinées
4 rassurer toul de suile le chauffeur ameénent des correclions inverses quune
négligence ou un oubli momentané portenl & exageérer aussi.

On n'a presque jamais, sauf en cas de hasard improbable, égalité dans
un temps donné, entre les surfaces posilives (durabondance) el négatives
(insuffisante) ; autrement dit, il y a toujours variation du niveau dans un
sens imprévu.

Reégulateur a dilatation

Les oscillations du systéme mobile ont des inclinaisons variables sur I'axe des
temps, parce que l'accélération du mouvement est fonction de TPactivité de
vaporisation de la chaudiére el surtout des a-coups de cette vaporisation. Il y a
done pour les aliures constantes de longue marche a-res faibles oscillations el &
ouverture réduite de la vanne faisant une sorte de laminage trés favorable
a l'entartrage, aux pigires aux coincemenls el aux_grippures de la lanterne
mobile. _

L’équilibre n’est pas non plus systématiquement élabli entre les surfaces
posilives et négalives dans un temps donné el comme conséquence il y a
varialion systématique du niveau.
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REGULATEUR A CONDENSATION GENEVET

Ouverture en grand ou formée en grand par un mouvement vapide, la vanne
automatique « Genevet » realise lous les avantages :

1¢ Balayage fréquent el total des surfaces frottantes par :le débit entier de
la vanne ;

20 Fréquence des mouvemenls proportionnelle & activité de la vaporisation ;

3¢ Egalité systémalique des surfaces positives el négatives, l'introduction d’un
méme volume deau dans la chaudiére reproduisanl le méme niveau pour Ja
méme aclivité de vaporisation.

Seul appareil automatique réalisant la constance effective du niveau.

L'étude graphique que nous venons d’esquisser pour une méme allure de
viporisation de la chaudiére donnerait avec les graphiques d’enregistréurs des
résultats plus complets et plus intéressants encore, mais leur examen approfondi
ne ferail quaugmenter I'évidence des remarques formulées sur chaque cas,
puisque la correction apportée & une varialion brusque, dépasse dantant plus la
moyenne (que 'aceélération de la vaporisation est plus grande.

Nous venons de voir quil y a irrégularité systématique du nivean par
dissymeétrie des surfaces, posilives et négatives dans un temps donne par les
régulations a la main et par dilatation, alors que le systéme & condensalion
realise automatiquement cetle symétrie, el par suile la conslance du niveau.

[l est nécessaire & ce propos de.faire bonne justice de deux allégations
manifestement erronées, qui sont trop fréquemment €noneees quand on parle
des régulateurs d’alimentation.

Dabord, la théorie du niveau variable avee Tlaclivité de la vaporisation n’est
qu'une simple constatation d'un étal de choses qu'on ne peut pas empécher
autrement (u’en faisanl d'une nécessité une vertu.

En réalite, c'est le niveau conslant vers lequel tendent loutes les théories qui
paraissent $'en écarter, car il satisfait parfaitement a tous les desiderata possibles
el il est le but réellement poursuivi.

Que le egonflement» momentané du niveau produit par une ¢ pointe »
brusque améne la fermeture de alimentation pour ramener le niveau surélevé a
la hauteur normale et pour utiliser au mieux en vaporisant de I'eau chaude, les
calories disponibles, ou que l'effondrement du niveau amené par la cessation
brusque d'une forte dépense de vapeur déclenche Ialimentation rapide pour
utiliser comme volant de chaleur les calories surabondantes & réchauffer de
I'eau froide, c’est toujours dans le sens du niveau Uéoméli'iquemenl constant que
les appareils bien étudiés doivent intelligemment agir.

Et depuis leur invention, les régulatewrs Genevel ne fonl pas autre chose.

Une autre affirmation tendancieuse contre laquelle il est nécessaire de réagir
esl 'injuste procés qu’on fait au « Tout ou rien »,
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Il parait & premiére vue, en allant un “peu vile, quune alimentation d'une
puissance fotale agit plos  bratalement sur Ja - chaudiére qu'un laminage
progressif.

A la réflection, on sapercoil que ce qui imporle en somme, c'est la quantité
d’eau introduite dans un temps donné, et que pour des réqulatewrs parfuitement
réglés, celte quantité demeure invariable quel que soit le systéme employé, la
vaporisation demeurant uniforme.

Il apparait alors que le systéme le plus sir et le meilleur cest le « Tout ou
rien fractionné » car il balait du plein débil de sa vanne la totalité des orifices
largement ouverts pendanl un temps trés courl, empéchant ainsi les incrus-
tations et les coincages en parcourant de bout en bout chaque fois la lotalité de
sa course.

Le rythme des battements mesure Tactivité de la vaporisalion, puisque la
fermeture el louverture conseculives sont espacées par le temps que mel la
chaudiére i vaporiser un volume sensiblement constant, et la rapidité de la
commande des mouvements qui est de lordre de 4 a4 5 secondes n’ajoule quun
lemps mort insignifiant & la manceuvre en voie de réalisation.

Quelques mots sur le régime des pressions dans la tuyauterie d’alimentation
des chaudiéres sont ici nécessaires, car cetle question présente, en effet, de
sérieuses difficullés dans de nombreux cas insuffisamment étudiés au moment
des nslallations. ;

Le régulateur automatique d’alimentation n'esl. pas et ne peul pas élre, vu la
mobilité de ses organes, un interrupteur élanche. il crée ou annule une perte de
charge donnée dans des conditions données et produil ainsi I'introduction d’un
volume d’eau variable dans une pression variable.

Dot la nécessité d'une surpression du refoulement des pompes sur la pression
de la chaudiére ou des chaudiéres.

Cette surpression est elle-méme fonction du genre de pompes employées et de
la présence comme du réglage d’un clapet de trop plein convenablement taré.

Les solutions qui semblent théoriquement les meilleures sont, d’abord la
pompe centrifuge donl la surpression est conslante el assez forle, son travail
diminuant quand son débit est annulé par la fermeture des régulateurs, puis
viendrail ensuile la pompe & vapeur a pistons différentiels, qui fait suivre au
refoulement téutes les variations de la pression a la chaudiére ; mais cetle pompe
est grosse mangeuse de vapeur, parce qu’elle ne fait pratiquement pas de détente ;
enfin, les pompes ordinaires, & pistons plongeurs conduites ou non, sur le
refoulement desquelles un clapet de retour d’eau a laspiration taré i une
surpression donnée est indispensable pour éviter les accidents au cas ot les
régulateurs fermeraient ensemble.

(Ces pompes continuent 4 fonctionner dans ce dernier cas, absorbant inutile-
ment de Pénergie.
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Une solution ingénieuse et trés stire de ce probléme constitue encore une des
specialités Genevel, ¢'est appareil qui gouverne la prise de vapeur de la pompe
par une membrane actionnée par la pression au refoulement. On réalise ainsi
un ensemble économique et rationnel, Pallure de la pompe restant rigoureu-
sement celle nécessaire & la pression voulue, la fermeture et 'ouverture des
régulateurs stoppant automatiquement ou mettant en marche la pompe.

Enfin, une combinaison heureuse ’un régulateur et de I'appaveil précédent
fait actionner la prise de vapeur d’une pompe isolée par le niveau lui-méme,
de la chaudiére isolée qu’elle alimente. C'est le régulateur Genevel type B.

Nous venons d'envisager quelques-uns des aspects les plus intéressants de
I'alimentation des chaudiéres et la complexité méme de cette passionnante
(question me fail un devoir, quelle que soit ma hite de mettre un terme & votre
si flattense attention, de classer en les groupant, les quelques résultats pratiques
auxquels on arrive.

Le rendement thermique des chaudiéres saméliore d’autant plus que la
chaudiére sert moins au réchauffage de I'ean d’alimentation pour réserver mieux
sa capacité d’échange de calorique au passage de la chaleur latente de
vaporisation. :

Dot la nécessité impériense des économiseurs, réchauffeurs dean & la
lempérature la plus voisine possible de celle de vaporisation, et, comme consé-
(quence pralique, 'emploi de pompe & eau chaude rationnellement étudiées dans
ce but.

L’épuration des eaux d’alimentation est éminemment un cas despéce, el
aucune régle générale ne peut étre formulée, les procédés chimiques présentent
certains inconvénients dont I'attaque des organes en bronze 4 haute température,
par exemple, fail le désespoir des chauffeurs; les procédés physiques ont une
action certaine dont les effets n"apparaissent pas toujours bien neltement pour
des raisons assez difficiles & discerner, le dégazage n’a peul-8tre pas encore un
passé suffisant pour étre jugé suivanl ses mérites probables, el enfin, 'électrolyse
sous voltage constant et suffisant parait aux ingénieurs qui l'emploient confirmer
la théorie par la pratique.

Pour une alimentation continue (les injecteurs on Re-Starters exceptés, bien
entendu) I'alimentation automatique est seule rationnelle, constante est siire.

Des trois systémes connus et pratiqués, le systéeme & flotteur est condamné &
disparaitre, le systéme & dilatation est enlaché de I'impossibilité ot est le métal
dilatable de discerner la nature ou lorigine des calories qu’il regoit, et par
conséquent de subir dangereusement les effets de baisses importantes de la
pression.

Reste seul vraiment en cause, le systéme & condensation.

18
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CONCLUSION

: :

A cetle causerie déja trop longue pour votre flatteuse atlention, vous attendez
certainement, Messieurs, une conelusion, ]’V arrive.

Dans Ia lutte pour la vie industrielle d’aujourd’hui, au milieu des problémes
incessants que rencontre le technicien dans la moindre réalisation, 'une des
plus grandes difficultés c'est de connaitre le spécialiste compétent des lumiéres
duquel on a besoin.

Ce sera I'honneur des organismes de vulgarisation et de documentation
scientifiques et industrielles comme ceux dans la Maison desquels je vous parle
que d’étre les dévoués agents de liaison entre les fournisseurs el les clients
éventuels. :

(e sera aussi honneur de notre époque de chercher nettement la prospérité
industrielle et commerciale dans une collaboration toujours plus intime et plus
confiante entre ceux qui commandent el ceux qui exéculent, dans la recherche
incessante des procédés les meilleurs, des études les mieux faites pour Imtm &1
commun el général.

Dans cet esprit, Messieurs, je lermine en mellant & votre disposition, quand
vous en éprouverez le besoin, I'expérience déja longue el la compétence reconnues
dans toutes les questions des Economies dans la combustion et dans la conduite
des générateurs de vapeur de la Société Genevet et (¢, dont je m’honore encore
d’étre le collaborateur.
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IV. — SALLE DE LECTURE DE LA SOCIETE INDUSTRIELLE

Revue des journaux, bulletins et publications périodiques
RECUS PAR LA SOCIETE PENDANT LES MOIS DE JUIN, JUILLET, \OUT ET SEPTEMBRE 1922

AGRICULTURE ET INDUSTRIES AGRICOLES.
Généralités :

Ricorann. — Héformes et progrés récenls
dans le domaine agricole (Rev. seientifique,
22 Juillet 1922, pages i85 4 487).

Méthode de culture :

Bavpny., — Lépandage simultané en lignes
des graines de semence et des engrais
chimiques (Bnll. des chimistes, Mai 1922,
pages 481 i 4RG).

Motoculture :

Mires. — La motoeulture (Vie technique et
industrielle, Juin 1922, pages 159 i 164).

GREILsAMMER. —Fonetionnement des tracteurs
agricoles par le gaz pauvre (Bull. synd.
fab. de suere; 1922 n° 2, pages 63 et 64.

Electroculture : :

Expériences  d'électroculture  effectuées @
Bellevue en 1920-21 (Bull. des recherches,
Janvier 1922, pages 360 i 382).

Chimie agricole :

Vitmomin, — De Paide que pent apporter la
chimie dans la sélection et 'amélioration
des plantes (Chimie et Industrie, Mai 1922,
pages 864 A 869).

Engrais :

‘Lipnax. — Lindustrie des engrais aux Etats-
Unis  (Chimie et Industrie, Mai
pages 1001 & 1008).

GREBEL et autres. — Les produits azotés (Soc.

des Ing. Civils, Proe.-verh. 1922 ne 10,
pages 215 a 285).

GREBEL, — L’azote ammoniacal, sons-produit
de la distillation de la houille. Le probléme
de I'azote-engrais (Soc. des Ing. Civils,
Mém. Avril 1922, pages 293 & 312).

Hannigt. — La valeur marchande de l'azote |
dans les différents engrais azotés (Soc. des
Ing. Civil., Mém. Avril 1922, p. 334 4 342). |

1922,

Plantes textiles :

LE Barpigr, — Rapport sur la production du
lin (Bull. du Comité Linier, Mai 1922,
pages 1024 111).

SHUMELEFF. — La culture do lin en Russie el
dans les autres pays (Bull. du Comité
Linier, Mai 1922, p. 115 4 119, Juin 1922,
pages 215 it 222).

Koecnrix. — La colture du eoton dans les
colomies  francaises  (Industrie  textile,
Juin 1922, pages 245 a 249).

Plantes industrielles :

SAILLARD. — Essais culluraux sur 14 variétés
de betteraves riches (Bull. synd. fab. sucre.
1922 n° 1, pages 7 & 17).

Cuavesr. — Le Maroe et la culture du ricin
(Vie technique, Septembre 1922, p. 387
i J391).

Sucrerie :

SATLLARD, — Essais sur quelques noirs déco-
lorants (Bull. techn. du synd. des fab. de
suere, 1922 n° 2, pages 16 & 29).

SAILLARD, — L'épuration des mélasses par la
chaux et Ia carbonatation. (Idem 1922 n° 2,
pages 30 & 37).

Le raffinage du suere sans emploi du noir
animal (Idem 1922 n® 2, pages 53 i 55).

Distillation :

Savanir. — Eléments de distillation. Théorie
des colonnes & distiller (Arts et Métiers,
Mars 1922, p. 65 & 69).

DucnemiN. — A propos de la dénaturation
de aleool (Chimie et Industrie, Juin 1922,
pages 1.213 & 1.221).

Vins :

BArBET. — La vinerie. Technique rationnelle
d'une  bonne  vinifieation. (Chimie et
Industrie, Aout 1922, pages 330 i 334).
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ADMINISTRATION. - COMMERCE. - FINANCES.
Bangque :

Les valeurs du jour. Les mines d'or. Un
‘venouvean  de prospérité de  industrie
aurifére sud-africaine (Agence économigue.
Supp. 12 Septembre 1922),

Comité des représentants des bangues russes
i Paris. Mise au point de quelques asser-
tions de la délégation soviétique (Agence
économique. Supp. 13 Septembre 1922).

Les valeurs russes (Agence économigque.
Supp. 26 Septembre 1922),

Commerce :

Les rapports  Nalo-Yougoslaves  (Agence
éeonomigue. Supp. 31 Aoiit 1922),

La visite des grands centres de production de
la Pologne. Interview de M. Tirman, P'ré-
sident de Ta mission économique frangaise
(Agence deonomique. Supp. 22 Sept. 1922).

Finances :

Les Finances de ln République des soviels
(Agence économique. Supp. 2, 17 el
30 Aot 1922)

Change :

GieNoux. — Le paradoxe du change alleinand
(Mercure de France, 1°f Octobre 1922,
pages 60 i 75. ¢

WEITZ. — Le marché & terme des changes
(Organisation et production, juin 1922,
pages 122 4 126.

CONSTRUCTIONS. — GENIE CIVIL)
TRAVAUX PUBLICS.

Matériaux de construction :

La nouvele fabrique de ciments de Baveelone
(Génie Civil, 10 Juin 1922, p. 520 & 523).

Bounpeix. — Des avantages du  systéme
Lyonnais de construction en béton dit
« Le machefer » (Nord et I'Est veconstitués,
10 Juin 1922, pages 261 & 263).

Duront. — Sur un asphalte artificiel & base
de résine pour le revélement des routes
(Bull. des recherches, Mai 1922, pages 310
A 312).

Davingpanne. — La fabrication du ciment
Portland (lev. de  chimie indusirielle,
Juin 1922, pages 185 4 187, Sept. 1922,
pages 272 4 374.

Granp. — Briques de silice pour fours a
coke (Rev. univ. des mines, 15 Juin 1922,
pages 441 & 445).

La fabrication des agglomérés (Nowd indus- .
triel, 1of Juillet 1922, pages 1141-1142).
Cim. — La plasticité des mortiers et sa mesure
(ev. des matériaux  de  constraction,
Juin 1922, pages 112 & 115, Juillet 1922,

pages 131 4 133.

Braxe. — Notes sur la cuisson de la chaux
an [our rotatif (Hev. des matériaux de
construction, Juillet 1922, p. 125 a 129).

JustE. — La destraction en héton par gravité
(Arts et Métiers, Juillet 1922, p. 212 & 215).

Le bloe athermane « Knapen » (Vie techn. et
Industrielle, Aot 1922, pages 319-320).

Bign. — Le eiment alomineux. (Rev. univ,
des wines, 15 Juillet 1922, p. 115 4 122).

DAUTRERANDE — La prise du ciment Portland
artiliciel (lev. des mal. de construction.
Aout 1922, pages 149 a 152).

ConpeLET. — La fabrication des tuyaux de
fonte par coulée rotative (La Science et la
Vie, n° 64, pages 257 & 266).

Le carreau en ciment systéme Broutta (Bull,
de la direction des recherches, Aout 1922,
pages 509 & 511). }

HexprICKX. — Les eiments a haute résistance
(Chimie et Industrie, Aodt 1922, p. 296
i 304).

Manc. — Nouveanx procédés de mélange des
matériaux et des liants dans la fabrication
du béton et des pierres artificielles (Génie
Civil, 23 Septembre 1922, p. 277 & 279).

Constructions :

Note sur les instructions relatives anx ouvrages
en béton armé. Ass. Belge de standardi-
sation (Rev. Univ. des mines, 15 Juillet
1922, pages 123 a 125).

Le béton armé dans les constructions indus-
irielles (Science et Induostrie, 30 Juin 1922,
pages 39 i 47).

Travaux en ciment armé de la gare de Valen-
ciennes (Le constructeur de ciment armé,
Aont 1922, pages 141 & 145).

Tuomaxx. — Pont en béton armé a Castel-
nandary (Aude) (Génie Civil, 2 Sept. 1922,
pages 217-218).



Constructions métalliques :

LEINERUGEL LE Cotn. — Toeitures supportées
par les fermes de suospension en cibles
pour hangars, ateliers, ete. (Bull. de la
Société d'enconragement, Mai 1922, p. 396
a7y

Pantz. — La construction métallique anx
Etats-Unis (Seieace et Industrie, 30 Juin
1922, pages 25 i 35).

Tavssien. — Les nouvenux hangars métal-
liques pour avions du centre daviation
d'Orly (Génie Civil, 26 Aont 1922, p. 189
a491).

WADDELL. — Evolution aux Etats-Unis de la
construction des ponts de chemin de fer
et antres (Soe. des Ing. Civils, Proees-
Verb., 1922, n° 9, pages 208 a 212).

Travaux Publics :

Boevr., — Noovean procédé de fondations
sous 'eau applicable any grandes profon-

deurs (Géme Civil,  1o7 Juillet, 1922,
pages 15-16).

Travaux hydrauliques :

GapNien. — Le probléme de Ta vézularisation
des chutes d'ean (Vie technique et indus-
trielle, Jnin 1922, pages 149 i 153).

PAWLOWSKL — Le Congres de aménagement
hydraulique du Sud-Ouest (Le Génie Civil,
15 Juillet, 22 Juillet, 29 Juillet).

Bovcnayer. — Conduites foredes pour usines
hydrauliques.
(Rev: univ. des Mines, l¢ Juoillet 1922,
pages 1 4 4.

Les  tendances nonvelles

Etudes des conduites en ciment (Science et
Industrie, 31 Mai 1922, pages 23 i 20).
DEcAMARCHE. — Conduites foreées en ciment
armé (Bev. univ. des Mines, I*f Sept. 1122,

pages 983 4 404).

Biirs. — Travaux de canalisation de la Meuse
en Hollande. Le barrage de Linne (Génie
Givil, 8 Juillet 1922, pages 29 i 36.

BuiLs. — Les travanx de canalisation de la
Meuse néerlandaise (Génie Civil, 30 Sept.
1922, pages 296 a 299).

GEOGRAPHIE ECONOMIQUE.
Colonies :

BErNARD (Colonel). — La mise en valeor de
nos colonies (lev. de Paris, 15 Sept. 1922,
p- 365 i 304, 1er Oct. 1922, p. 543 4 560).

INDUSTRIES CHIMIQUES.

Généralite :
SIMONNET, — Llindustrie chimique & Lyon el

dans la région Lyonnaise (Organisation el
Production, Juin 1922, pages 129 i 151).

DALLEMAGNE. — L’avenir de I'industrie chi-
migue en Belgique (Bull. société chimique
Belgique, 2¢ partie, Aoit 1922, pages 418
i 455).

BaumME. — Un exemple de laboratoire moderne
pour recherches de seience industrielle
(Rev. univ. des mines, 1°F Aot 1922,
pages 215 i 218).

Desciiens, — Le deuxitme congrés de
chimie indostrielle (Chimie et Induostrie,
Aot 1922, pages 217 a 268).

PAnsoNs. — Les applications de recherches
de chimie & Pindustrie, en Amérique
(Chimie et Industrie, Aot 1922, pages 444
a AnT,

LE Brerox. — L'établissement du prix de

revient dans Pindustrie chimique (Chimie

ef Industrie, Aot 1922, p. 158 i 463).

Industrie chimique :

fabrication de Pammoniaque synthétique

par le proeddé Haber etle procédé Clande

(Génie Civil, 3 Juin 1922, pages 499 & 504,

10 Juin. pages 523 & 525).

GREREL. — Les produits azotés synthétiques
el Pammoniagque  obtenus  comme sous-
produits de la distillation de la houille
(Génie Civil, 24 Juin 1922, p. 567 & 570).

GnEBEL. — La fabrication du sulfate d’ammo-
niagque dans les cokeries el usines & gaz
(Génie Civil, 15 Juillet 1922, p. 63 4 69).

Brainy. — La fabrication de Uacide sulfurique
par le procédé de contaet (suite) (L'Ind.
chimique, Juin 1922, p. 234 & 239, Juillet
1922, p. 282 & 286G, Aounl 1922, p. 330
i 984). 1

Famuie. — Derniers progres dans Pindusteie
de P'acide sulfurique (Rev. univ. des mines,
15 Juin 1922, pages 429 & §30).

Varmont, — Un nouvean procédé de fabri-
cation de Thydrogéne (La Science el la
Vie, Juin 1922, pages 89 & 94).

Marienon. — Transformation industrielle de
I'ammoniaque en urée (Chimie et Industrie,
Juin 1922, pages 1.057 & 1.069),
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Mariexon. — La sitaation actnelle de Uindos-
trie des matitres azotées en Allemagne
(Chimie et Industrie, Juillet 1922, p. 176
a 184).

Muraouvr., — L'azote en Allemagne avant,
pendant et aprés la guerre (Chimie el
Industrie, Juillet 1922, pages 169 4 175.

ZAck. — Btat actuel de Pindustrie de Poxigéne
el de l'azote el des zaz raves de 'atmno-
sphére (L'Industrie Chimique, oot 1922,
pages 349-350).

Le probléme de Tazote (L'Industrie Chimigoe
Aot 1922, pages 372-373).

Giros. — La politique de I'azote (Soe. Ing.
Civils, Mém. Avril 1922, p. 173 & 202).
Parant. — Le proeédé Haber (Soc. Ing.
Civils, Mém. Avril 1922, . 203 4 252).
Cravpe. — La synthése de 'ammoniaque
(Soc. Ing. Civils, Mém. Avril 1922, p. 253

i 269).

Garaix. — La fabrication de la eyanamide
(Soc. Ing. Civils, Mém. Avril 1922, p. 270
4 292).

Courrots. — Remarques sur le procédé de

fabrication par P'ave électrigne des oxydes
d’azote (Soe. Ing. Civils, Mém. Aveil 1922,
pages 313 & 319).

GUiLLetr. — Les tobes da procédé Georges
Claude (Soe. Ing. Civils, Mém. Avril 1922,
pages 320 i 325).

Luevne. — Lammoniaque par le procédé
Georges Claude (Soe. Ing. Civils, Mém.
Avril 1922, pages 326 4 333).

,Forren. — Contribution & I'étude physico-
chimique du procédé des chambres de
plomb  (Bull. de, Chim. de  Belgique,
Aot 1922, pages 254 & 293).

Extraction de iode des algues par le procédeé
Devillers  (Bulletin de la Divection des
recherches, Aot 1922, pages (86 & 5O8).

RiNcKENBACH. — La question de la eristalli-
sation dans les fabriques de chlorare de
potassinm (Chimie et Indosteie, Aot 1922,
pages 278 i 288).

Trvenor. — Fabrication de Pacide sulfurique
par le procédé des chambres de plomb
(Chimie et Industeie; Aottt 1922, p, 289
a 295).

Kininov. — L'éat actuel de la fabvication de
I'hélion (Vie technique, Septembre 1922,
pages 370-371).

Distillation de la houille :

Giranp. — Latilsation scientifique des pro-
duits de transformation du charbon (Hev.
seientifique, 24 Juin 1922, . 405 & £09).

Une installation ponr la distillation de la hoville
& base lempérature en Angleterre (Lev.
Géndrale des Sciences. 15 Juillet 1422,
pages 38T a 38Y).

Latilisation des charbons en Allemagne et le
probléme au point de vue Francais (L'Ind.
Chimique, Juillet 1922, pages 297 a 300).

DunNerIN. — La question du coke en Silésie
et en Sarre-Lovraine (Rev. de 1'Ind. Miné-
rale, 1e= Xoat 1922, pages 415 & 434,
15 Aodt 1922, pages 416 a 460).

FLORENTIN. — Les progrés récents dans la
chimie duo carbone et de la houille (Bull.
Soe. Chim. de France, Aoat 1922, p. 721

i TaY).

Forx. — Sur la composition et le pouvoir
calovique de la hounille provenant des
couches profondes de la mine de Kenadza
(Algériey (Bull. Soe. Chim. de Franee,
Aoit 1922, pages 813 & 816).

Les cokes de la Saree of de la Haute Silésie
(Giénie Civil, 30 Sept. 1922, p. 299 i 300).

Gaz d'éclairage :

Beponray. — La fabrication du gaz & I'ean et
son mélange an gaz de houille (La Science
et la Vie, ne 64, pages 215 4 220).

Distillation des gaz :

Husson. — Considérations sur la produetion
el lntilisation du gaz pauvre de gazogénes
pour le chauffage des fours Martin (Rev.
de Plnd. Minérvale, 15 Juillet 1922, p. 373
i 406).

Acétyléne :

Boves. — La fabrication industrielle de
lacétyléne dissous (La Nature, 9 Sept.
1922, pages 161 & 164).

Produits minéraux :

BerrngLor. — Procédés modernes pour le
traitement «du lignite et de ses dérvivés
(Chimie et Industrie. Mai 1922, pages 855
4 863, Juin 1922, pages 1.079 i 1.089).
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Fryprennknr. — Cacbonisation du lignite, du
schiste bitumineux et de la tourbe. Valori-
sation des sous-produits (Rey. des produits
chimiques, 15 Juin 1922, pages 361 & 366,
30 Juin 1922, p. 397 & 403).

Le gypse, matitre premiére dans Pinduostrie |

chimique. Extraction du soufre et de 'acide
sulfurigque (Rev. des Mat, de construction,
Juin 1922, pages 107-108).

GREBEL, — La distillation pyrogénée des

houilles et lignites & basse températare
(Génie Civil, 16 Sept. 1922. p. 253 4 257).

Matiéres colorantes :

GRANDMOUGIN. —  Le développement  de
lindustrie  des  colorants  synthétiques
(Génie Civil, 3 Juin 1922, pages 491 & 494,
10 Juin 1922, p. 517 & 520, 17 Juin 1922.

Fabrication de couleurs pour aquarelles et
lavis el encres ponr timbres en caoutchouc
(Rev. des prod. chimiques, 15 Juillet 1922,
pages 441-442).

Huiles et corps gras :

CorrioNiER. — Llindustrie des couleurs en
1921 (Rev. de chimie industrielle, Juin
1922, p. 169 a 174, Juillet 1922, p. 199
a 202, Septembre 1922, pages 255 4 25Y).

Dovuts. — Propriétés et emplois de I'huile
de ricin dans I'industrie (svite) (Rev. de
chimie industrielle, Juin 1922, p. 177 4180).

ANDRE. — La chimie des corps gras. Confeé-
rence (Bull. Soe. Chimigne de France,
Juin 1922, pages 459 & 525).

DE KEcuEL. — Les résinates et leurs il.]'lllli-
cations (Rev. des produits chimiques,
15 Juillet 1922, p. 433 & 437, 31 Juillet
1922, pages 469 a 474).

(HAPLET. — Les savons a solvants (Rev. de
chimie industrielle, Juillet 1922, pages 206
4 2U8).

CreMeNT ef Rivigne. — Les résidus synthé-
tiques (Chimie et Industrie, Juillet 1922,
.pages 38 a 40).

MAYER. — Fabrication des graisses pour
voitures (Bev. des produits chimiques,
15 Aolt 1922, pages 513 a 516).

 SeHLICK. — ldées nouvelles sur la chimie des
vernis el des laques (Rev. de chimie
industrielle, Aot 1922, pages 227 4 232.

Marriis. — Des essais de volatilité des huiles
(Bull. Soe. Chimigue de Belgigue, 2° partie,
1922 ne 10, pages 397 & 405);

PavLy. — La chimie est arrivée 4 nous
donner des parfums exquis (La Science el
la Vie, n° 64, pages 245 a 256).

GEnMaiN, — Camphre naturel et camphres
artificiels (La Science et la Vie, n* 64,
pages 295 a 303).

Govrs, — Lutilisation de la résine dans la
fabrication des savons (Chimie et Industrie,
Noal 1922, pages 346-317). _

Davrnepaxpe. — L'hoile de palme (Rey, de
chimie industrielle, Sept. 1922, p. 268-26Y9).

L'évolution de lUindustrie du  raffinage du
pétrole en France (Rev. sciéntifique 1922,
n° 18, pages 635-6G36).

Divers :

KEGHEL. — Les produits d'enfretien et de
nettoyage pour métaux el lewe fabrication
(Ivev. des produits chimiques, 31 Mai 1922,
pages 327 4 333).

Contavr. — Les constituants chimignes du
coton brat (suite) (L’Avenir textile, Juin
1922, pages 350 A 354, Juillet 1922,
pages 391 4395, Aonl 1922, p. 438 4 442).

Pominio. — La fabrication de la cellulose par
le procédé an chlore gazeux (Chimie el
Industrie, Juillet 1922, pages 41 & 45).

Hurin. — Couleurs pigmentaires spéciales de
la  caoutchouterie moderne (Rev, des
prod. chimiques, 31 Aout 1922, pages 541
i H4d).

LEpLANC, — Sur emploi de Pair comme agent
frigovifique (Revue Universelle des Mines,
1er Aot 1922, p. 165 & 200).

INDUSTRIES ELECTRIQUES.

Généralités :
Ducnesr. — Quelles améliorations apporter

& notre systtme  Hydro-Electrique pour
I'adapler aux conditions économigues actu-
elles (Les Alpes dconomiques, Aodt 1922.
pages 140 & 145).
Machines et appareils :
Maunge. — Les machines asynchrones synchro-

nisées (Technique moderne, Juin 1922,
pages 250 & 250). \
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MAnL. — Les comptenrs a tarification horaire
variable (Soc. des Electriciens, Avril 1922,
pages 195 & 200).

VEbovELLL. — Les appareils & trés haute
tension. Les isolateurs, les disjonctenrs
(Bull. Société des Elec., Janvier 1922,
pages 9 4 69).

Kinmer. — Les générateurs el moteurs i

+ courant continu munis de poles anxiliaives
(Rev. univ. des mines, 15 Juillet 1922,
pages 85 i 92).

Installations :

Depiermis. — Btablissement d'une ligne de
distribution intérieure de force motrice et
d’éelaivage en cible armé (L'Electricien,
e Juin 1922, pages 246 & 250).

Maunen. — Equilibre des véseaux A fils
waultiples  (L’Electricien, 45 Juin 1922,
pages 265 4 268).

La Centrale électr. des Mines de Liévin (Nord
Industriel, 24 Juin 1922, p. 1.068-1.069).

Bover. — Etablissement des lignes aériennes
I’Electricien, 1 Juillet 1922, p. 289 i 202).

DANTIN. — La eentrale élechrique de Genne-
villiers (Génie Civil, e Juillet 1922,
pages 1 4 13).

Founcavrr. — La super-centrale de Genne-
villiers (La Science et la Vie, Juin 1922,
pages 1 a 18).

Bounnrer. — Tracé et piquetage des lignes:

électr. aériennes de transport d’énergie
(L’Electricien, 12 Aot 1922, p. 339 i 345).
MAROGER. — Sitoation actuelle des entre-
prises de production et de distribution |
d’énergie électrique utilisant la henille

blanche (Science et Industrie, 31 Mai 1922,

pages 39 4 4R).

Transmission et distribution :
Bruno. — La commande électrique dans
Iindustrie textile, les mines et les usines

© (Nord ©t Est reconstitués, 25 Juillet 1922,

p. 339 A 342, Aodl 1922, p. 363 a 366).

VAN STAVEREN. — L'électrification des Pays-.
Bas. (Vie Tech. et Ind., Juin 1922, p. 164

i 166, Aont 1922, p. 302 i 305).
SIVOINE. — Réglage de la tension an moyen

de survolteurs triphasés (L’Electricien.
15 Aoit 1922, pages 361 4 366).

DARESTE. — Denx méthodes rapides ponr e
caleul des lignes clectriques & eonrant
continu (Soe. Ing. Civils, Mém. Avril 1922,
pages 137 & 147). .

BARIOU. — Equipement des réseauy souter-
rains & haute tension dans Pindustvie
miniére (L'Electricien, 1°* Septembre 1922,
pages 385 4 392).

ScHAPIRA. — Station hydro-électrique du Sill
(Tyroly (L'Electricien, 1°F Septembre 1922,
pages 393 a 3U5).

ReguistoN. — Les transformatenrs a grande
puissance (Organisation et production,
Aoat 1922, pages 235 a 241).

I'naz. — Les pieds pour poteanx en bois
(Bull. de la Soc. Francaise des électriciens,
Mai 1922, pages 261 4 283).

Rotn. — Rapporl sur les progrés réalisis
dans la construction des turbo-alternatenrs
de grande puissance (Rev. univ. des mines,
15 Septembre 1922, pages 417 4 448).

Eclairage électrique :

BouGRIER. — Les prineipaux systémes d’éclii-
rage électrique appliqués aux voitures de
chemin de fer (L’Electricien, 15 Juillet
1922, pages 313 i 320).

MArne. — Emploi de la distribution série
pour Péclaivage des rues (L'Electricien

15 Aont 1922, pages 368 a 373).

Télégraphie :

FonuniEres, — Liemploi des détectears i
galéne dans la T.S. 1. (Nord Industriel,
3 Juin 1922, pages 919-920). 2

MarconN. — Les progeds de la T.S.F.
moderne (suite) (Vie technique et indus-
trielle, Juin 1922, p. 167 a 172, Juillet
1922, pages 232 a 238, Aont 1922, p. 341
a 318, Septembre 1922, pages 372 4 376).

Axpry Bounceois. — Radiotélégraphie el

, radiotéléphonie  par rayons infra-rouges
(L’Electricien; 15 Juin 1922, p. 274 4 279).

Brocarp. — Le télégraphe dans le eommerce
ol Vindustrie (Scienee et Industeie, tor Mai
1922, pages 79 i 85).

RoussEL, — Les appareils haut-parleurs el
lear application i la (élégraphie et & la
teléphonie sans fil (Lan  Natuve, 29 Joiller
1922, pages 69 i T8).
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LYNN. — La nonvelle: station de T.S.1°, de
Long Island prés New=York (Génie Civil,
2 Septembre 1922, pages 200 i 215).
GIVIERGE. — Les machines & cryplographier
el leurs applications dans la T.S. F. (Génie
Ciyil, 2 Septembre 1922, pages 218 & 220).
MavLcorn. — Le centre radio-électrique de
Ste-Assise (L'Electricien, 15 Sept. 1922,
pages 409 i 417.
BELIN. — La transmission télégraphique des
images (Rev. ind. de I'Est, Juillet 1922,
pages 15 a 30).

Téléphonie :
Maunen. — Le Despatching systéme of ses

organes de liaison (L’Electricien, 1°7 Juillef
1922, pages 292 i 296).

Progrés récents én téléphonie sans lil (L'Elec-
tricien, 1¢F Aol 1922, pages 348-340).

LAToun. — Communications (éléphoniques

entre centrales (Bull. Soc. des Electriciens, |

Mars 1922, pages 137 4 148).

Généralités : ,
Exemples des fautes d'études en construction

méeaniqued (L'Usine, 24 Juin 1922, p. 23
a 25). '

Chaundiéres :

CoviLLE. — L'industrie Francaise de la chau- |
dvonnerie (Science el Industrie, 31 Mars
1922, p. 27-28).

La chaudiére Kestner (Science et lodusivie, |
31 Mars 1922, pages 33 i 38).

La chaudiére Duquenne (Science et Indusivie, |
31 Mars 1022, pages 39 & 42).

KAMMERER. — Production et utilisation de la |
vapenr (Bull. Soc. Ind.T de Mulhouse, !

- Mai 1922, pages 333 4 376).

Quelques causes de rebuts des wbes de
.chaudiéres (L'Usine, 9 Septembre 1922,
page 27). .

KAMMERER. — Les exiractions des boues et
de 'eau des générateurs & vapeur (Bull.
Ass. ind. app. & vapeur, Juillet 1922,
(pages 121 i 13R).

Chanffage.

STEIN, — EBiude comparative des différents
systémes d'utilisation du charbon pulvérisé
(Bull. Soe. Ind. du Nord, Octobre 1921,
pages 365 4 370).

La récapération du charbou et du coke des
résidus de  combustion.  Analyse  d’un
article de o Stahl und Eisen » (Technique
moderne, Juin 1922, pages 270 4 272).

Cuavvise, — Essais de chaullage an mazout
d’on four i pul‘rnlaine (Bull. des recherches,
Juin 1922, pages 326 4 534).

Lacacige. — Chauffage des chaudiéres au
charbon pulvérisé. Comple rendu d'une
excursion aux mines de Broay (Revue
textile, Juin 1922, pages 830 i §32).

Avoipert. — Etade expérimentale de  la
combustion  sur grille  fixe  (Revoe de
Uindustrie wminérale, 1°c Juillet 1922,
pages 351 i 370).

Teavaux de la Commission d'utilisation des
combustibles. Rapport sue Untilisation des
combustibles sur les chemins de fer par
Loiret (Soc. d'encouragement, Juin 1922,
pages 565 & 594).

KoreEwasn. — Etude sur la théorie des gazo-
genes. Application & ln conduite du haut-
fournean (Chimie et Indosteie. Juiller 1922,
pages 12 & 25).

Liv pratique  américaine  du  chauffage an
charbon: pulvérisé, Résamé d'un article
paru dans « Blast Furnace and Steel Plant»
(Génie Civil, 26 Aodt 1922, p. 203-204).

Focn. — Le chanffage au charbon pulvérisé
(Rev. scientifique, 26 Aont 1922, p. 354
i h5T).

SamLeann. — Chanflage des géndératemrs avee
du charbon pulvérist & la Centrale élec-
trique des mines de Broay (Bull. Synd.
Fab. de suere, 1922 10 2, pages 45 a 49).

Bavbuix. — Etude: comparative entre la
fabrication du coton ilé ¢l la consommation
du charbon. Recherche des moyens pra-
tigques d'abaisser celte consommation par
Pemploi d'appareils (Bull. Société Ind. du
Nord, Janvier 1922, pages 55 & 64).

MancuaNp. — Nouvelles recherches sur 1'uti-
lisation des lignites (Rev. gén. des Sciences,
15 Aont 1922, pages 451 - 452).
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Guintorar. — L'utilisation comme  combus-
lible des déchets d'industrie (Science et la
Vie, n° 64, pages 267 a 272).

Appareil « Mritory pour la prépavation du

charbon pulvérisé (Génie Civil, 9 Sept. |

1022, pages 242-243).

7¢ Rapport de la Commission dutilisation des
contbustibles an Ministére des Travanx
Publies (Analyse) (L'Usine, 9 Sepl. 1922,
pages 19 4 24).

Dessevonn. — Lulilisation des combustibles

dims les gazogénes & fusion des cendres
soufflés au vent chaud (Revue Univ. des
Mines, 1o Aout 1922, p. 201 i 214).
Picror et Buacne., — Note sor utilisation
des combustibles de faible valeur aux
houilléres de Montrambert et de La Bérau-
ditre, St-Etienne (Rev. Univ. des Mines,
15 Aot 1922, pages 249 & 258).
Berrnenor, — La seconde exposition de
chanffage organisée par Uoffice central de
chaoffe rationnelle (Rev. de mélallurgie,
Septembre 1922, pages 531 4 546).

Essais de chauffage d'une chaodiére an charbon

pulvérisé aux mines de Blanzy (Génie
Civil, 23 Septemhre 1922, po 282-283).

Soun. — Chauflage des chaudidres au charbon
pulvérisé. Centrale ¢lectrique des mines
e Broay (Rev. de I'lnd. Miniére, 15 Sept.
1922, pages 485 4 522).

GovrraL, — Sur les désaceords observés dans
les déterminations du pouvoir calorifique
el des matitres volatiles faites sur les
combustibles  solides (Revue Univ. des
Mines, 15 Sept. 1922, pages 467 4 477).

FowiLer. — Ulilisation des combustibles
liquides pour le chaoffage des foyers de
locomotives (Science el Industrie, 31 Aot
1922, pages 19 & 23).

Machines a vapeur :

GosseLET-Wirz, — Les machines & vapeuor
équi-conrimt et semi-tanden (Bull. Soe.
Ind. du Nord, Oct. 1921, p. 351 i 364).

Turbines :

Tarbines marines Brown-Boveri (Bev, B.B.C.,
Juin 1922, pages 119 .3 135, Juillet 1922,
pages 139 & 1),

SeiAG. — Les turbines & vapeur modernes
(fin) (Rev. Univ. des Miines, 15 Juin 1922,
pages 351 & 358).

PEcHEUN. — Des torbines & vapeuar et des
turho-machines électriques (Novd indus-
triel; 17 Juin 1922, pages 1.040 & 1.042,
23 Juillet 1922. pages 1.266-1.267).

BERTREUN. — Les turbines & vapeur (Chro-
nique industrielle, 31 Mai 1922, pages 455
a 460y,

Moteurs thermiques :

ALLAR. — Moteurs Diesel et semi-Diesel
(Bull. des Ass. des prop. 'app. & vapeur,
Avril 1922, pages 85 4 105).

BouLkAv. — Les automobiles & gaz' pauvre
(La Nature, 3 Juin 1922, p. 344 0 346).

Les moteurs & combustion interne. Moteurs a
quatee temps  Diesel-Tosi  (Génie Civil,
“24 Juin 1922, pages 561 a'564).

Bocnkr, — Etat actuel de la question des
motenrs & haile lourde (Soe. des Ing.
Civils, Mars 1922, pages 87 4 105).

ScnugeERT. — Les motears Semi-Diesel. Etat
actuel de leur construction et' de leur
utilisation (Bull. Soe. d'Encouragement,
Mai 1922, pages 418 i 505).

LonriAIN. — Les cycles du moteur & combus-
tion interne. Examen des divers diagram-
mes possibles (Technique moderne, Aoit

1922, pages 337 a 344).

Fanoux. — Progrés récents du moteur léger
a explosions (Bull. Soc. d’encouragement,
Juillet 1922, pages 622 a 635).

LEVERGER. — Les moteurs & combustion
interne.  Moteurs marins & deux temps
(Diesel-Sulzer) (Génie Civil, 19 Aoat 1922,
pages 169 & 174).

Introduction A 'étude des machines thermi-
ques. Thermodynamique (Nord Industriel,
24 Juin 1922, pages 1.088, 1°r Juillet 1922,
p. 1134-1.135, 8 Juillet 1922 é1 suivants).

Moteurs a gaz :

LAURENGON. — Le gaz de bois, gaz pauvie
appliqué 4 la  traction. mécanique (La
Science et la Vie, n° 64, p. 281 4 285).



Ressorts :

REYNAL. —  Les ressorts spécian i Tames
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Compresseurs :
Hucuesi, — Les compresseurs centrifuges

(Techn. moderne, Juin 1922, p. 241 4 250).

Machines hydrauliques :

La station marémolrice d'essai_de 'Aber-
Yrach (La Nature, fecJuil. 1922, p. 4 et 5).

Machines outils :

LuNs., — Les machines modernes 4 tailler les
engrenages (La Natupe, 100 Jnillet 1922,
pages 6 a 10).

Machines outils i bois el & mélanx (Science el
Industrie. 15 Mai 1922, Ne antier).

Les machines « Fellows » i failler les engre-
nages. Ses emplois dans Uinduostrie anto-
mobile (Science et Industrie, 31 Mai 1922,
pages 449 i 53).

Notes sur la conduite des machines onlils
modernes (Science el Industrie, 30 Join
1922, pages 55 i 60).

LAMBRETTE. — Les machines i viver (Techn.
moderne, Septembre 1922, . 375 4 37Y).

Appareils de levage :

Transporteurs automoteurs 4 monorail pour
la manutention mécanique des marchandises
(Génie Civil; 24 Juin 1922, p. 570-571).

Remarques sur le choix des appareils de
manutention i transport continu (L'Usine,
e duillet 1922, page 19).

Chevalel de 100 tonnes, systéme Perbal, pour
le levage des locomotives (Génie Civil,
12 Aoiit 1922, page 162).

Machines diverses :
BAvDOUIN. — Les machines & couler (Science
et Industrie. 31 Juillet 1922, p. 33 & 36).
Tuyauteries :

Norroy. — De la constitution et de installa-
tion des tuyauteries (Science el Industrie,

31 Juillet 1922, pages 39 4 43).

Ecrous :

Nirus. — Considévations  géndérales sur les

meécanismes Cimmobilisation des  derous

(Bull. des Rech., Juil. 1922, p. 385 & 408).

superposces (Arts et Métiers, Juin 'f!l‘ﬂ,
pe 464 41730 Juillet 1922, p, 210 4 212).

Soudure autogéne :

TavarLy. — Théorie et pratique des déten-
deurs (Revue de soudure antogéne, Mai
18922, pages 455 & 460).

La soudure antpgéne appliquée aax picees de
chauditdres  (L'Usine, 19 Aont 1922,
pages 1 a 21, 2 Sepl. 1922, pages 19421).

Epreuves de soudures sure pitces de chandidie
&) vapenr (Rev, de la soudare antogéne,
Septembre 1922, pages 194 4 407).

Divers :.

Lit manipulation: antomatique des hydrocar-
bores par les procédés de la Société
Hardoll (Génie Civil, 26 Septembre 1922,

pages 257 i 2061).

INDUSTRIES METALLURGIQUES.

Généralités.

Notes pratiques sur la coloration des métaux.
(L'Usine, 10 juin 1922, p. 27; 17 juin,
page 25 ; 24 Juin, page 27).

GuiLLer. — L'évolution des métallorgies et
le role de la France (Bull. Soc. Ind. de
Mualhonse, Mars 1922, pages 186 & 199).

SE1GLE. — Les usines ' Hagondange (Rev. de
métallurgie, Juin 1922, p. 313 4 351).

CLEMENTS. — (frad. Mussal), La pratique du
four Martin en  Angleterve (Revue de
métallargie, Juillet 1922, p. 381 & 405 ;
Aot 1922, pages 469 & 498). :

Bexepicks. — Sur la théorie  Beilby de
Iétat  amorphe des métaux (Rev. de
métallurgie, Aont 1922, p. 505 4 513).

PawLowskl. — La dépression sidérurgique
de 1920 et ses enseignements (Science et
Industrie, 30 Juin 1922, p. 3-4.

Bruxe. — Aper¢u sur la production en
France des métaux autres que le fer
(Nord et Est veconstitués, 10 Sept. 1922,
p. 417 2 419 5 25 Sept. 1922 p. 449 4 451),

GuiLLET. — Le Congres de Litge (Revae de
métallurgie, Sept. 1922, p. 515 & 520).

i
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L’Assemblée d'automne du « Iron and steel
ingtitut » (L'Usine, 23 Sepl. 1922, pages
19-20).

CampanA BT Tunck. — La métallurgie en
Australie (Science et Induostrie, 31 Aoit
1922, pages 37 a 43).

Métallurgie

Remarques sur le brasage. Exécution des
brasures par trempage (L'Usine, 26 Aot
1922, pages 19 a 22).

Les nouveaux laminoirs électriques  des
acicries Hadfield & Sheffield (Génie Civil,
23 Septembre 1922, pages 269 4 272).

GUILLET. — Les progrés récents dans les
opérations de cémentation et de trempe
(Génie Civil, 23 Septembre 1922, p. 273
4 276 ; 30 Septembre 1922, p. 202 4 206).

Aciers:

La fabrication de Tacier au manganése aun
four électrique (Génie Civil, 10 Juin 1922,
pages 526-527).

PoucuoLLe. — Recherches sur les (ransfor-
mations des aciers au carbone au cours
des traiternents thermiques (Bulletin des
recherches; Mai 1922, p. 205 & 301).

Cazavmeiy. — Llacier inoxydable (La
Natare, 8 Juillet 1922, p. 26-27).

GuiLLer, — Les aciers aun chrome et leurs
récentes applications (Rev. de métallurgie.
Aot 1922, pages 499 i 504).

Alliages :

Lassizur. — Sur les alliages & teés bas point
de fusion (Bull. des recherches, Mai 1922,
pages 304 a 304).

Gareeann. — Un nouvel alliage vésistant anx
hautes températures : La Calite (L'Usine,
17 Juin 1922, page 23).

GuiLLET. — Les alliages de cérium (Rev. de
Métallurgie, Juin 1922, p. 352 4 358).

GuiLLET.— Les alliages magnésium-cadminm
(Revae de Métallorgie, Juin 1922, pages
359 & 365).

Les bronzes d’aluminium (Seience of industrie,

31 Mai 1922 pages 5T a 61).
Cugvenarn, — Nouvelles applications du

pyrométee A dilatation i Panalyse ther- |

mique des alliages (Rev. de  métallurgie,
Septembre 1922, pages 546 i 561).

La ealovisation et alliage « Calite » (Génie

Civil, 30 Septembre 1922, p- :itll-:}”ﬂj.
Fonderie :

LioNARD. — Les défauts des mounlages en
fonderie (L'Usine, 15 Juillet 1922, pages
20 a 31 ; 22 Juillet 1922, pages 27 & 31).

TroMAS. — Tendances modernes présidant 4
l'installation des  fomderies (L Usine,
19 Aot 1922, p. 27'4 29; 26 Aont 1922,
pages 23 & 27 ; 27 Sept. 1922, page 27).

LArcAN. — Les sables de fonderie (Science
et Industrie, 31 Juillet 1922, p. 27 & 31).

Installation des procédés de moulage mdea-
nique dans une fonderie moderne (Seience
et Industrie, 31 Moot 1922, p. 27 4 29).

GUEDRAS. — La fabrication électrothermique
de la fonte (L'Usine, 2 Septembre 1922,
page 23).

Zing :

ViGNEAUX ET SURNY. — L'¢lectro-métallurgie
du zine (La technique moderne, Sept 1922,
pages 369 4 375).

Essais des Métanx :

Deux nonvelles machines i essayer la duoretd
des métaux d’aprés le principe ¢ Brinell »
(Science et Industrie, 31 Juillet 1922,
pages 47-48).

Sur Papplication des roulements R B. F. anx
machines a travailler les métaux (Science
et Industrie, 31 Juillet 1922, p. &9 a 54).

DritaN. — Procédés el appareils servant i
la détermination des points critigues (Rev.
univ. des mines, 15 Aoay 1922, pages

. 265 i 293).
Soudure électrique :

PATUREL. — La sondure ¢lectrique  par
vésistance (Seience of Industrie, 31 Mars
1922, pages 48 i 51).

VenpiEn., — La soudure électrique & e
(La nature, 30 Sept. 1922, p. 215 a 220).

INDUSTRIES MINIERES.
Généralités : 3
Département de la Moselle.  Sitnation de
Vindustrie minérale en 1920, Rapport du
service des mines (Bull. Soc. Ind. de
Mulhouse, Avril 1922, pages 221 a 320).
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Exploitation :
Explosifs & Tair
(Rev, de I'lnd. minérale, 15 Juin 1922,
pages 179 4 187.

Anory-Bovreeois. — Le fongage des puits
de mines par le froid ot parles injections
de ciment (La Seience i la Vie, Juin 1922,
pages 79 i 88).

Mariver.— Role de éleetricité dans Uexploi- |
de Pindustrie |

tation des houilléres (Rev.
minérale, Aot 1922, pages 407 & 414).

HoonNaERT. — Les explosifs de sécurité

(Rev. univ. des mines, 15 Juillet 1922,
pages 105 4 114).
Marigs. — lustallation de traction par lair

comprimé dans les mines (Rev. de l'in-
dustrie miniére, 15 Aont 1022, 17 partie,
pages 435 & 44D).

Larour. — Rapport sur la lampisterie élec-
trique du puil Sainte-Fontaine et résultats
obtenus avee la lampe électrique Arras
(Rev. ind. minérale, 12 Septembre 1922,
pages 461 i A84).

Pawrowski. — Le matériel des mines (suile) |
(Nord Industriel, 16 Sept. 1922, p. 1.607).

Préparation des Minerais : :

Taceart. — Etude de flottation des minerais

(Rev. des plml chimiques, 15 Aott 1922,
pages 517 4 519).

INDUSTRIES TEXTILES.
Généralités :
LE BARBIER. — Réorganisation de Pindustrie
liniére ('Avenir textile, Mai 1922, pagns
8 4 16).
PAwLOWSKI. — L'avenir de Imclustue- dll_]ute
dans le Nord (Nord industriel, 15 Juillet

1922, page 1.213).
Rouissage :
BErTINGER. — Le rouissage bactériologique
(Bull. Soc. des Chimistes, Mai 1922,

pages 459 i 472).

Une usine moderne de ronissage - teillage
(Bull. Comité Linier de France, Aot 1922,
page 401-402).

Filature:

Des cordes & broches (Bull. Comité Linier de

France, Aol 1922, page 403-404).

liguide, procédé  Weber.
Henseiguements sur les résultats obtenus

Filature Coton:

Bavouiy. — Etade ayant trait aux grands
étirages de coton appliqués aux machines
de la filature de coton (Bulletin Société
ind. du Nord, Janvier 1922, p. 37 & 54).

Notes pratiqne sur la filature de coton (suite)
(L'Industrie textile, Aont1922, p. 350 4364).

Tissage :

Boeuner. — Note sur le tissage & la méca-
nique Jacquard (Bull. du Comité Linier,
Aont 1922, pages 405 & 408).

Machines :

Machine & égreneretd trier (systéme Feuillette)

(L'Avenir textile, Aot 1922, p, 430 4 433).
Peignage :

Notes sur divers perfectionnements modernes
apportés aux peigneuses & lin (L'lndustrie
textile, Juin 1922, pages 258 a 261).

Rubannerie :

GEriN. — Théorie et pratique du tissage do
ruban (suwile) (Revue textile, Mai 1922,
p. 656 4 660 ; Juillet 1922, p. 911 4 912).

Séchage :
BURATTI. — Le séchage des fibres textiles
(L'Avenir textile, Juillet 1922, p. 3954 401).
Tapis :
DANTZEL. — La fabrication des tapis imprimés
(L'Industrie textile, Ao0t1922, p. 3564 358.

INDUSTRIES TINCTORIALES.

Blanchiment :

TALFenr. — Considérations sur le blanchiment
des fils et tissus d'origine végélale (suite)
(L’ Industrie textile, Juin 1922, p. 275 et
276, Juillet 1922, page 322),

Teinture :

La teinture des tissus peignés (L' Avenir textile,

Aont 1922, pages 442 a 446).
Appréts :

Notes sur apprét des tissus de laine (suite)

(L'industrie textile, Juin 1922,p. 2694 272).

LaGAcne. — Du role de Papprét dans la
fabrication des étoffes (Revae textile,
Juillet, 1922, pages 945 & 949, Aout 1922,
pages 1.049 4 1.0567).
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SCIENCES BIOLOGIQUES.
-Hygiéne Industrielle :

DEcatLLy. — L'hygitne dans les lilatures du

Nord. (suite) (Nord Industriel, 17 Juin |
1922, pages 1028-1020, 2§ Juin 1922,

3 : p- 1.076-1.077, 1ev Juillet, 22 Juill, et suiy.).

SALLES. — Note sur la précipitation électrique
des poussiéres et des fumées (Bull. de la -
Divection des recherches, Juin 1922, p. 343
& 349, Juillet 1922, pages 422 a 436).

LECHATELIER. — Sur Pamélioration de la
condition sanitaire des ouvriers (Soc. des
JIng. Civils, Mémoires, Mars 1922, p. 53
a 63).

BorDAs. — L'hygitne do travail dans Pin-
dustrie  chimique (Chimie et Induostrie, |
Juillet 1922, pages 188 & 191).

KLINAVICZ. — L'hygiéne du bureau (Science
et Industrie, 31 Juillet 1922, p. 55 4 57). |

Ratck. — Précipitation  électrostatique des |
fumées el poussitres industrielles, procédé

- LCottrell (Rev. univ. des Mines, 15 Sept.

1922, pages 149 a 4G6).

Hygiéne Publique : ;
Fanng,, — Le traitement de Fean d'égout (La
Nature, 5 Aot 1922, pages 86 1 91).
DANTIN. — L’assainissement des agglomé-
rations et des cités onvrieres (Génie Civil,

9 Septembre 1922, page 229).

- SCIENCES CHIMIQUES.
Généralités :

Ginanrp. — La 3¢ Conférence internationale
~de la Chimie (Chimie et Industrie, Juillet’
1922, pages 1 4 12). !
Analyse Chimique : '
Apan. — Notes sur les étalons chimiques et
sar leur role dans 'unification des systémes |
d’analyse (Chimie et industrie, Juillet 1922, |
pages 26 a 37). i

Sounfre :

Notes sur quelques dérivés du sonfre (Hev.nl
des produits chimiques, 31 Aont 1922,
p.-B47 4 551, 15 Septembre 1922 p. 589
a bY2.

SCIENCES ECONOMIQUES ET SOCIALES.
Généralités :

NOBLEMAIRE. — La reconstruction économique
de PEurope (Revue bleue, 1922, Ne 16,
pages 500 i H08).

Le foyer familial devant les exigences actuelles
de la vie. Session annuelle de la Société
d'Economie sociale (Réforme sociale, Juillet,
Aotk 1922,

Travail :

SECRETAN. — La durde du travail en Alle-
magne  (L'Economiste Francais, 10 Juoin
1922, pages 707 & 709).

LikssE. — La journée de huil heures. Les
résultats d’une enquéte, réforme nécessaire
(L’Economiste Francais, 29 Juaillet 1922,
pages 129 & 131).

Roure. — Leffondrement de la loi de huit
heures (Nord et Est reconstitués, 25 Sept.
1922, pages 451 & 453).

LigssE. — Le déeret sur Papplication de la
journée de huoit heaves dans exploitation
des grands réseanx ferrés (L'Economiste
Francais, 80 Sept. 1922, p. M7 & 419).

Salaires :

ViLey. — La erise du salariat el les remédes
proposés (Bull. de Ja participation aox
bénéfices, 1922, N° 1, pages 35 a 42).

La production el les salaires (Alpes éeono-
miques, Mai 1922, pages 85 a 88).

RicaEmoNp, — Ce que sonl les caisses de
compensation (Bull. du  Comilé Linier,
Juin 1922, pages 255 i 260).

Viavts. — Historique des allocations familiales
i Grenoble (Les Alpes économiques,
Juillet 1922, pages 122 & 125).

Les allocations familiales dans!'industrie textile
de Roubaix-Tourcoing (L'Avenir textile,
Aoat 1922, pages 2 a 5).

Roure. — Le chomage, la baisse des salaires
etles grands conllits économiques en Europe
(Génie Civil, 12 Aodt 1922, p. 198 i 160).

CoartREUX. — Les - Caisses d'allocations
familiales (Novd industriel, 12 Aoat 1922,
pages 1.372-1.373).

Bavie. — Le salaire moderne (Technique
moderne, Aot 1922, pages 366-367).
PApIER, — Salaives & primes (Arts et Métiers,

- Juin 1922, pages 181 4 183).
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-Participation aux bénéfices :

Le .ill:ll.!l\'l‘lllll!_!lt d’opinion & propos de la propo-
sition de loi sur la participation obligatoire
(Bull. de la participation aux hénéfices,
1922, No |, pages 43 4 bH8).

La participation aux bénéfices. — Résumé d'une
conférence de M. Le Chatelier (L' Avenir
textile. Juillet 1922, pages 2 & 4).

Apprentissage :
OvppE-GatLeArn, — Liapprentissage actoel

,(f,ﬁ[ls Pinduostrie do textile (fin) (L' Avenir
textile, Mai 1022, pages 321 a4 330),

RouGien. — Liorganisation de apprentissage
par les Conseils de métiers el les Chambres

de métiers (La  formation industeielle, |
Avril 1922, pages 257 & 262).
RoNCERAY. — Apprentissage el enseignement !

‘professionnel en fonderie  (L'Usine, 15 |

Juillet 1922, pages 19 4 23).

Brotr. — Le préapprentissage et T'otuvre de

IPhotel Bivon (La formation professionnelle,

Juillet 1922, pages 412 4 #14).

Le Rav. — Le préapprentissage. — Conférence

(La formation professionuelle, Juillet 1922, |

pages 430 & 445).

Nl_i.'..[l._LA:‘. — Les Chambres de métier (Arls et {

Métiers, Juin 1922, pages 161 & 163).

La question de lorientation professionnelle |

(L'Usine, 30 Septembre 1922, p. 19-20).

Les pupilles de la nation et Papprentissage
(Fopmation  professionnellp, Aot 1922,

pages 462 a 465).

Logements :

Frucere. — La construction envisagée parla

ville de Paris d'immeunblesi loyers modérés |

pour les classes moyennes (L'Economiste
Francais, 9 Septembre 1922, p. 325 4 327).

Counrcotr. — La situation do logement modeste
en France (Nord et PEst reconstitués,
10 Septembre 1922, pages 420 & 422).

_Habitation a bon marché b

RisLer. — Les habitations. & bon marché en
1921. — Extrait du rapport général (Le
‘niasée social, Noat 1922, p. 276 4 312).

SCIENCES MATHEMATIQUES.
Généralités :

La rigle & calenl de la métallurgie de C.
Wojcik (Bull. de la Diveetion des recher-
ches, Aot 1922, pages 1564 A74),

Relativité :

BRILLOUIN. < Les théorvies ('Einstein et lear

vérification expérvimentale (La seience et

la vie, Juin, 1922, pages 19 & 29).

Comptabilité :
Kuimowicz, — Des machines-outils pour la
complabilité (Science el industrie, 1 Mai
1922, pages 33 4 10).

Hydrauligue :

SpariE. — Contribution i la théorie du coup
de bélier, (Bull. Soeiété d'enconragement,
Juin 14922, p. 525 & 556).

Astronomie :

NORDMANN. — La terre tourne=t-elle (Hev. des
dens Mondes, 1#* Sept. 1922, p. 1404 170).

SCIENCES NATURELLES.
Généralités :

LAUNAY (de). — La Silésie minére et indus-
teielle (Revue des deux Mondes, 15 Juillet
1922, pages 116 & §40).

ity
Géologie :

Froguer. — Laformation du bassin potassique
d’Alsace (Bull. Société Ind. de Mulhouse,
Mai, 1922, pages 169 4 185). :

Lige des minéranx déterminé d'apres la
théorie de la radioactivité (La Nature,
lee Juillet 1922, supplément).

Micnavr, — Les procédés  géophysiques
d’études du sous-sol (Génie Civil, 2 Sept.
1922, p, 215-216 et 9 Sept. p. 237 4 240).

Lonoiks. — Le courant électrique déctle les
gisements métalliferes (Science et la Vie,
Ne G4, pages 165 a 174).

Desyir et BeeLne. — Yue d'ensemble sore la
technigue du bassin du centre et du
Lorinage (Rev. Univ. des Mines, 15 Aodt
1922, pages 205 & 307).

Charbons :

Les charbons américains (Bull. Assoc. prop.
app. & vapeur, Juillet 1922, p. 1414 152).
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Lignites :

GUISELIN. — Les lignites el les schistes bitu-
meux  (Chimie et Industrie, Juin 1922,
pages 1.225 i 1.230).

Pétroles:

liGAuD. — Les pétroles caucasiens (La Nature,
10 Juin 1922, pages 259 & 363).

LiGavn. — Les régions pétroliféres de I'Amé-
rigue du Swl (La Nature, 22 Juillet 1922,
page 61 & G4).

LavEr. — Pétroles el phosphates en Algérie
(Bull. Société ind. de Rouen, Seplembre
1924, p. 496 & 508).

FiNaTOoN. — Le pétrole en  France (Vie
technique. Sept. 1922, p. 379 i 387).

Potasse :

IARGUIN. — Les mines alsaciennes de pofasse
(La Science et la Vie, No 64, p. 185 a 196).

Brssa. — Les gisements polassiques de la |

Catalogne (Industrie chimique, Septembre
1922, pages 387 a 389).

SCIENCES PHYSIQUES. ,

Radiations :
I'aery. — Llexplopation du champ des radia-

tions luminenses (Bull. Ind. de Mulhouse,
Mai 1922, pages 103 i 413).
Optique :

L'lnstitut  d’oplique  théorique el appliqué

(Bull. Soe. dencouragement, Juillet 1922,

pages 636 i (G45).
Météorologie :

Llorganisation du service météorologique de
la Tour Eiffel (La Nature, 22 Juillet 1922,
supplément, pages 23-24).

TRANSPORTS.

Chemins de fer:

Pawrowskr— Le matériel roulant des ehemins

de for (Nord  Industriel, 10 Juin 1922,
page U88). '

Bovwy pE LEspAN. — Visite de la gare
Lille=Déliveance (Bulletin de la Société
Tud. du Nord, Octobre 1921, pages 389
i 415).

Bover. — Le nonvean wagon d'instruction
de la Compagnie d’Orléans (La Nature,
24 Juin 1922, pages 390 i 394).

Le Congrés international des Chemins, de
fer (Avril 1922) (Génie Civil, 24 Juin 1922,
pages 571 a 577).

GuiRIN. — L'éclaivage des trains (Génie Civil,
1 Juillet 1922, pages 13 i 15, 8 Juillet,
pages 36 & 40, 15 Juillet 1922, pages
59 & 6G3).

Lonpien. — Les wagons & grande capacité
pour le transport des charbons et des
minerais (La Seience et la Vie, Juin 1922,
pages 67 i T7).

L'électrification des chemins de fer da Midi
(La Nature, 15 Juillet 1922, supplément,
page 13).

L'électrification des chemins de fer an moyen
de courants alternatifs de fréquence élevée
(Génie Civil, 26 Aoat 1922, p. 202-203).

Pawrowskl, — L'organisation rationnelle des
grandes gares de voyageurs (La Nature
2 Septembre 1922, pages 154 4 157),

Automobiles :

Le 3¢ concours de consommation des automo-
biles (Giénie Civil, 10 Juin 1922, page 513
a 517).

Hovarp. — L'aerodynamique base de "aviation
est aussi applicable a4 I'antomobile (La
Science et la Vie, Juin 1922, p. 59 i 65).

Navigation Fluviale:

Courcor. — Un projet de modification du
canal de I'Oise & 1'Aisne (Nord et Est
reconstitués, 25 Aot 1922, p. 398 & 401).

IMpeAUN. — Les voies navigables de la
région de I'Est (L'Usine, Supplément,
24 Aont 1922).

PawLowsKl. — Le canal du Nord-Est et Lille
port de mer (La Natare, 30 Sept. 1922,
pages 210 4 215).

Navigation Maritime :

SAUVAIRE-JOURDAN, — La circulation sur les
mers. Nécessité de la réglementer (La
Nature. 16 Sept. 1922, p. 187 4 191).

Dor. — Ulilisation des gaz d'échappement
pour la fabrication de 'eau distillée & bord

des navires a4 motenr Didsel (Arvts et
métiers, Juillet 1922, pages 207 & 210).
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Navigation Aérienne :

VEiss. — Boussole & sélénium pour aéroplane
(La Nature, 2 Sept. 1922, p. 151 & 153).

MircorTE. — Le Dbalisage lumineux, la
radiogoniométrie et les cibles directeurs
(Arts et Métiers, Aont 1922, p. 2254235).

DivE. — Le bruit des avions (Revue des
Sciences, 31 Mai 1922, pages 304 a 309).

LEFRANC. — Les ports aériens (La Nature,
17 Juin 1922, p. 375 & 383, 15 Juillet,
pages 36 4 42).

DESRORDES. — Les progrés de l'aviation sans
moteur (La Science et la Vie, Juin 1922,
pages 45 4 53).

LESAGE. — Les essais en vol des avions
nouveaunx au service technique de I'aéro-
naatique (Génie Civil, 15 Juillet 1922,
pages 53 4 5%) 22 Juillet 1922, pages83 4 87)

MarcorrE. — Le balisage lominenx aérien
(Soe. Ing. Civils, Mém., Avril 19232,
pages 148 i 172).

INDUSTRIES DIVERSES.

Alimentation :

DeEpAssE. — Llindustrie de DPextrait de
réglisse (Chimie et Industrie, Mai 1022,
pages 886 & 888).

Bover. — Les conserves industrielles de pois
en boites (La Nature, 2 Septembre 1922,
pages 145 & 149).

Hinuiy. — Etade pour les moyens pratiques
d'installer partout des appareils de conser-
vation des denrées alimentaires et notam-
ment des appareils frigovifiques (Bull.
Soe. Ind. du Nord, Février 1922, p. 91).

Bois :

CAvLLE. — Note sur le séchage des bois
(suite) (Art et Métiers, Mars 1922, p. 78
a 82).

Le travail industriel du bois. Le reséchage
des placages (L'Usine, 29 Juillet 1922,
page 33).

Bover. — Le vieillissement artificiel des bois
par 'ozone (La Nature, 19 Aot 1922,
pages 113 & 116).

Carburant ;

CHIvORET. — Le carburant national (Nord
Ind., 1°r Juillet 1922, p. 1.108-1.109).

MariLLER. — Le carburant national et I'in-
dustrie de la distillation (Chimie et industrie,
Juin 1922, pages 1.071 i 1.078).

MariLLer. — Compte rendn du concours du
Carburant national (Bull. Soc. d’encoun-
ragement, Juin 1922, pages 557 & 564).

WisraTTE. — Le probléme due carburant
national. L'opinion de M. Grebel (Nord
Industriel, 15 Juillet 1922, page 11.97).

Chauffage :
Nownoy. — Etude d'un projet particulier de
chauffage (Nord et Est reconstitués,

95 Juillet 1922, p. 339,

page 392 & 395).
Cinémotographie :

L'application du cinématographe & Iensei-
gnement (Bull. Soe. d’encouragement,
Juillet 1922, pages 698 & T01).

Les derniers perfectionnements du cinéma-
tographe (La Natore. 26 Aoat 1922,
pages 139 4 142).

25 Aoit 4922,

Cuirs :

FounrNier. — La pean des animaux el les
cuirs sous le microscope (La Science el la
Vie, Juin 1922, pages 103 4 113).

Vig. — L'industrie des matiéres tannantes,
(Vie technique et Industrielle, Juillet 1922,
p. 239 &1244, Aodt 1922, p. 208 4 301).

Colle:

BoGue. — Les progrés réalisés dans I'industrie
des colles aux Etats-Unis et en Angleterre
(Revue des prod. chim,, 19 Sept. 1922,
p-577 4 582 et 30 Sept. 1922, p. 619 4 622).

Eclairage :

SEGURIN. — Les tubes luminescents pour
éclairages décoratifs (La Science et la Vie.
Ne 64, pages 197 a 204).

Eclairage au gaz:

SospiL. — Les minuteries pour éclaivage au

gaz (Sc. et la Vie, Juin 1922, p. 115-116).
Froid :

Prirarn. — Des condensateurs ou liguéfac-
teurs dans les installations frigorifiques
(Revue univers. des Mines, 15 Aoil 1922,

ages 259 a 264).
pag: 19
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TrorLER. — La machine frgorifique & air
« Leblanc » (La Nature, 23 Sept. 1922,
pages 203 & 208).

L'emploi de Pair comme agent frigovifique.
Nouvelle machine frigorifique, systéme
Maurice Leblanc (Génie Civil, 30 Sept. 1922,
pages 289 & 292).

MenTuNs, — Les machines frigorifiques et leur
emploi dans lindustrie (Bull. Soc. chim.
Belgique, Aoat 1922, 25 part., p. 435 4 448).

Industries rurales :

OLPHE GAILLARD. — Faut-il regretter la dispa-

rition des induostries rurales 4 domicile

(Vie technique et induostrielle, Juin 1922,
p. 174 2176 et Juillet 1922, p. 221 a 224).

Papier:

HEeNroTTE. — Essais du papier (Trad. de la
Circular of the burean of Standards) (Hev.
univ, des Mines, 1°° Juin 1922, p, 359.4
364 et 15 Juin 1922, p. 425 4 428).

Coras. — Liindustrie de la pite a papier d'alfa
(Bull. Soe. d’encouragement, Juillet 1922,
pages 687 & 692).

Photographie :

T‘mn:l[}i'r. — L’ultra-sensibilisation des plagues
photographiques (La Nature 15 Juillet
1922, pages 42 4 46).

Bourarie. — La (éléphotographie (Revue
scientifique, 9 Sept. 1922, p. 589 a 393).

Trovert. — La photographie des couleurs
(Chim. et Indust., Aoal 1922, p. 312 4 815),

Soie artificielle :

La teinture de la soie arlificielle (Avenir
textile, Mai 1922, pages 365 & 362).

Vennien. — La soie viscosse (Revoe des
Produits  chimiques, 15 Aot 1022,
pages 505 a 512).

Tubes d'étain :

CasciaNt. — La fabrication et le remplissage
des tubes pour couleur et pites (La
Seience et la Vie, Join 4922, p. 117 4 128).

Verres d'optique :
Nicoranpor, —  Fabrication des verres
d’optique (La Nature, 8 Juillet 1922,
pages 17 a 23).

Tissus d'ameublement, :
LABRIFFE. — Etude sur la erise qui sévit
les tissus d’ameublement (Revue textiles
Aont 1922, pages 1.005 a 1.011).

Ventilation :

CuanterLovr. — Le tirage des cheminées
d’usine  contrdlé  automatiquement. (La

Science et la Vie, N* 64, p. 305 a 309).

DIVERS

Brevets d'invention :
ACHERAY. — Quelques considérations utiles
sur- les brevets  dlinvention  (L'avenir

textite, Juin 1922, p. 319 4 324 ; Juil. 1922,
p. 367 & 371 Aont 1922, p. M5 & 421§
Septembre 1922, pages 463 4 166).

Documents détruits :

Manne. — La reconstitution de documents
incendiés (Nord et Est reconstitués,
10 Juin 1922, pages 163 a 165).

Ecoles industrielles :
Gonesvx, — L'organisation des écoles indus-
wielles (La Formation industeielle, Avril

1922, pages 249 4 256).

Enseignement technique :
PawLowskl. — L'enseignement technigue
outillé (Science et Industrie, 15 Mai 1922,
pages 111-1V. '

Expertise :
LocArn. — Llexpertise des écritures par les
méthodes scientiliques (Revue générale
des sciences, 30 Juillet 1922, p. 121 4 433).

Machinisme :

ROBELLE. — Les usines automatiques marchent
avec un personnel réduit et méme sans
personnel (La Science et la Vie, N° 64,
pages 175 i 182).

Main-d'ceuvre :

Razovs. — Quelques économies possibles de
main-d'czuvre (Rev. scientifique, 12 Aot
1922, pages 514 & 522).
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- Organisation industrielle :

Lorganisalion rationnelle  des  Secrétavials
industreiels, commercianx el administratifs
(L'Usine, 10 Juin 1922, pages 19 4 21 ;
22 Juillet 1922, pages 19 i 21).

CARLIOZ. — Gouvernement dos entreprises,
recratenient,  avancements  stabilitd du
personnel (Chimie et Indosteie, Ma 1922,
pages 1016 4 1021).

Danty-LarsaNce, — Véritication d'une fabri-
cation e pitees en grande série (Vie
techmigue et indosteielle,  Join - 1922,
P 154 & 158 1 Juillet 1922, p. 245 4 248).

La méthode scientifique dans Uinduostrie. Les
groupements indépendants  de  facteurs
élémentaives  (L'Usine, 24 Juin 1922,
pages 19 4 21).

SIMONNET. — La parvticipation des techniciens
aux conseils de direction des cntieprises
(L'Industeie  chimique ;. Juin 1922,
piages 248 4 250).

Wirnots, — Llorganisation dans les entre-
prises industrielles el commerciales
(Seicnce et Industeie, 1o Mai 1922,
pages 17 4 20).

Warnseurcer. — Liorganisation seientilique
du travail industriel (Science et Industrie,
fer Mai 1922, pages i1 a 45).

OLpBEGATLLARD, — Les surintendants d ‘usines
(L'Usine, 19 Aoat 1922, page 15).

PommeERENKE. — Influence possible du laho-
ratoire sur la marche générale de 'usine
(Rev. universelle des Mines, 15 Juill. 1922,
pages 93 i 104).

Duranp. — Sur la méthode scientifique dans
lindustrie. Les groupements indépendants
de facteurs éldmentaires (Science et Indos-
trie, 30 Juin 1922, pages 52 a 54).

ANTOINE. - LInstitut central des recherches
de Karlsrahe pour lorganisation rationnelle
du travail (Génie ecivil 26 Aodt 1922,
pages 196 & 200,

Harmaway, — Standard (Rev. de métallurgie
Septembre 1922, pages 562 & 571).

Orientation professionnelle :

Bertiv, — L'orvientation professionnelle en
1922 (I,'Economiste {rancais, 12 Aodt 1922,
pages 195 a 197).

LAvFkn. — Les bases de lorientation profes-
sionnelle (Rev, seientilique, 26 Aot 1922,
paages DAL 554).

Machines a calculer :

Virinpann, — Les machines 4 caleuler, lear

principe et lenr emploi (Science et Indus-
v, 107 Mai 1922, pages 21 & 28).
Sciences appliquées :

LAMOUCHE. — Etude sur la méthode des
seiences appliquées  (Vie technique et
industrielle, Aoat 1922, p. 293 & 298).

Utilisation des immeubles :

Aubouix. — Les grands immeubles américains
commerciaux el d'habitation, leurs instal-
lations  mécaniques el aménagements
(Société Ing. civils, Mém., Mars 1922,
pages { i 52).

Urbanisme :

Plans d'aménagement et d’extension des villes.
Lotissements. Proposit. de M. J. Siegfried
(Le Mosée Soeial, Aot 1922, 265 4 275 .

Mancnasp. — La vestaurvation des régions
dévastées belges (La Natare, 26 Aot 1922
pages 134 a 138).

Bovkprin, — Le  mouvemen! wrbaniste en
Allemagne  (Nord et 'Est  reconstitués.

10 Septembre 1922, pages 422 4 424)

19+
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BIBLIOTHEQUE (Livres recus)

DuNKEROUE (Port régional) Duukerque 1922,
in-8, (Don de M. Félix Coguelle) (35-10464).

(UVELETTE. — La Destruction ef la Recons-
titation des Mines de .Lens. Lille. impr,
L. Danel, 1922, in-4° (Don de M. Cuyveletie)
(35-10465).

Conpre RENDU de la 45° session (Rouen 1921)
de I"Association francaise pour I Avancement
des Sciences (Don de M. Edmond Fanehenr)
(36-2656).

InstrruTion of Mechanical Engineers (volume 1,
1922).

ANNUALRE 1922 de la Société Amicale des
Anciens  éléves  des  Ecoles  Nationales
Professionnelles (36G-2651).

Barpont sur les travany do Consell départe-
mental d'Hygiene du département du Nord,
pendant année 1921,

Graxiox et RosEmeERG. — Manuel pratique
de Soudure autogéne, Paris, Dunod 1922
(Don de M. Dunod, Editeur) (36-2650).

Lsrration et les iroubles sociaux par
M. Eng. Mathon (Don de Pauateur) (36-2654).

56" CoNGRES des Socidlés savantes de DParis
el des Départements, Aveil 1923, Civenlaive
el Programme (36-26550).

CONGRES DE LHABITATION. 197, 20, 3% Congrés
de Lyon, 1919 & 1921 (36-2653)

Coxcorns d'Ameablement de chauffage et de
ventilation de Lvon, 1922, in-82 (Don de
I"Association Industrielle, Commerciale el
\gricole de Lyon) (36-2652).

BIBLIOGRAPHIE

Manuel pratique de soudure autogéne, par
MM. K. Graxcox et P Rosemeenc, Divec-
teurs de 'Officice central de la Sondure
antogéne, Seerélaires de la Chambre syndi-
cale de la Soudure autogéne. — Volume
13/21 de VI-400 pages, avee 280 figures.
Relié, 16 fr. 50 broehé, 18 fi. — Drxob,
Editenr, 17 el 19, quai des Grands-Auguns-
lims, Paris Ve,

Les qualités du  Manuel pratique  sont
attestées  par le suceds  des  précédentes
éditions. ¢

Analyse. — Les Autenrs dans une premitre
partie éludient les différentes soudures et les
qualités & demander a4 une sondore ; ils
examinent en particulier la soudore an chalu-
meau, el sa  réalisation avee différents
combustibles. s econcluent en faveur du
chalumeusu oxy-acétylénique.

Dans une seconde partie, ils étudient les
éléments oxygénés el acétylénes : fabrication,
épuration, emmagasinage, caractire deono-
mique, réglementation. .

Ensuite ils domment le détail des différents
types de chalumeau & acétyléne, et rensei-
gnenl sur le choix & faive sar lentretien,
sur la consormmuation : ils signalent les machines
i souder.

Aprés les chalumeaux, les postes de soudure
et tous les accessoires sont passés en revue.

Une troisiéme partie concerne la soudure

proprement dite dont I'éde est faite métho-
diquement @ propriété des métaux se rappor-
tant & la soudure antogéne, prodaits dapport,
prépavation, puis exéeution des  soudures
d'une manidre générale ;. conditions  parti-
culitres de la soudure antogéne au chalwmeau
pour les diffévents métauy ; fers el aciers,
fontes, bronzes et laitons, alominium, plomb,
métanx el alliages divers.

Une quatriéme partie envisage assez hridve-
ment la soudure électrigue.

Une einquiéme partie renseigne sur le
coupage par chalumeaus & jet d'oxigéne des
fers, aciers el fonles.

Conclusion. — On voil par cel exposé (que
la question esl lris séricusement el leés
complétement étudiée : et Vonvrage constitus
vieritablement un Manuel pratique.

Les praticiens débutants on déja expers
v Irouveront des développements intéressants
de leur technique, et des notions scientifiques,
quiils apprendronl avec plaisie ; el bientdt
leur travail sera pour enx Vexercice d'un art.

L Ingénieur, le Chel d’atelier, Pindustriel,
Lteouy eront groupées les nombreuses considé-
vations qui doivent les guider dans le choix
des appareils, Uinstallation des postes aussi
bien (que dans les directives i donner aux
praticiens chargés de 'exéeution des travaux.

L. Dcamps.



V. — DOCUMENTS DIVERS

NECROLOGIE

M. BEuMAuN, Président du Conseil
o Aelinistration des Mines de Lens,

L'Industrie francaise vient de perdree 'un
de ses plus éminents représentants. Le samedi
28 Octobre, M. Elie REonavx, Président do
Conseil d'Administration des Mines de Lens,
qui se rendait & une rénnion du Conseil des
l-\mﬁlh‘.'res de la Sarre est tombé o ain en
gare d’Ars-sur-Moselle. Sa morl a é1é instan-
tande. i
- M. Elie Revmavx était
Cappel, arrondissement
|838.

A sa sortie de VEcole Polylechnique el de
I"Eeole Supérieure des Mines de Paris il entra,
en 48635, eomme lngéniewr anx Mines de
Béthune quil quitta trois ans apres pour
devenir Ingénienr en Chel des Mines de Lens.

En Janvier 4898 il devenait U'agent général
de cette Compagnie, en  remplacement de
M. Boveagwr, el sa divection, a la lois
_ énergique et prudente, engageail la Société
dans une voie de prospérité immense,

La  Compagnie quil avail prise  avece
dix fosses et 2 milhons 733.000 tonnes de
produttions atteignil en 1912-13, le chiflre
énorme de £.037.000 tonues avece 16 losses.
Lens, village exclusivement agricole il v a
cinquante ans, étail devenu une cité indus-
trielle de plus de 30.000 habitants.

M. BEoMAUN joignail & sa science de la
mine, qui lui permit des méthodes dexploi-
tation merveillenses, une profonde sollicitude
pour les humbles, un grand amour pour les
raillants onvriers attachés & Ta Compagnie.

11 fit_constenire pour son personnel 7.400
habitations, onvridres, 21 coopératives  ou
dispensaires, 9 asiles pomr les  enlants,
(i (P,t.r_lisns, 8 Geoles primawres, 5 ateliers de
comture. Il subventionna toutes les uvres
dassistance el d'hygiene : caisses de secours
et de reteaite, goutles de kit consaltation de
NOUITISSONS.

M. REUMAUN était inyenteur de nombreux
appareils doutillage ef de séearité en ysage
dans les mines. Il avait é1é wembre do Comité
d"Administration 4 I'Exposition de Broxelles.
Membre Secrétaive du Comité départemental
4 PExposition de Pavis de 1900, 11 avail
obtenu le Grand Prix anx I']\'pnsilicum Univer-
selles de 1889 et 1900, Ia Médaille dor de la
Socitté de Vindusteie minérale, la grande

nié it Wemaers-
il'Hazebrouck, en
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medaille d'or de la Société Indnstrielle do
Nord.

A la suite de IExposition de 1900, il recut
la vosette de la Légion d’Honneur.

An  eours de Voceupation  allemande
M. REumMAUN resta cowrageusement 4 son
wste, défendant avee une énergie. faronche
“weuvre gigantesque gqui aval fail Uobjet de
foutes ses ambitions. Lorsque sous les conps
des hombardements successifs qui devaient
réduire en miettes la laboriense ville de Lens,
M. Beusavx dut abandonner, en méme lemps
que le député-maive BASEY, son champ de
travail. il se promit de se consacrer- sans
délai @ la préparation du relévement des
raines donl il emportait 'horrible vision.

inoeffet, dis son arrivée en France libre
il commandait par avance tout le matériel
de premitre nrgence nécessaire i la remise
en etal des Mines.

kil lorsque yint la libévation, M. REumaus,
malgré ses 80 ans, put encore diviger de ses
conseils émments Pocayre  considérable  die
reconstruction. :

La ville de Lens, Ja région du Nord, le
Gonyernement ont fail & ce grand citoyen des
funérailles grandioses el sur son cereueil de
nombrenx oralenrs se sont plus & rappeler
ce que ful son admirahle vie de seience, de
honté et de travail.

M. Eugéne GuUILLEMAUD,
Filatewr, Ingéniewr A. el M.

M. Eugéne GuiLnesau, (lateur, est déeédé
le 43 juin, & Mellemmes-Lille, dans sa T4 année.

Né 4 Macon, M. GUILLEMAUD, aprés études
i Pont-de-Vaux, entra i I'Ecole Impériale des
Arts et Métiers d'Aix, en 1864, et en sortit
trois ans plus tavd, en téte de sa promotion,
avee la médaille d'argent.

Venu dans le Nord, & Seclin, il apprit la
filature de lin c¢hez son fréve M. Elande
Guillemaud, mais pour se perfectionner dans
la construetion des métiers, il quitla netre
région pour aller se fixer en Irlande ot il
demeura jusqu’s la déclaration  de  guerve
de 1870. .

Il revint  pouwr rvemplic son devoir de
patriote. Comme lientenant de mobiles, il fit
tonte la campagne avee Faidherbe ef assista
i tons les combats liveds dans le Nord': &
Pont-Noyelles, Bapaume, Saint-Quentin, etc.

La paix signée, il fonda pen aprés une
filature e fils cordonniers. puis s'installa 4
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Hellemmes, pour reprendre une f(ilatore de
lin quil divigea avec une compétence hors
ligne pendant plus de quarante ans. La grande
guerre de 1914, 'oceupation ennemie, dévas-
térent son eenvre, mais aprés larmistice il
s'attacha courageusement a la reconstitution
de son usine dans la direction de laguelle il
fut aidé par son fils.

La maison Eugéne et André GUILLEMAUD
repril bientdt son rang parmi les usines les
plus importantes de notre région.

Jusqu' - ses derniers jours, M. Engéne
GUILLEMAUD < 'oecupa de ses affaives. Considére
comme Pun des meillenrs flatenrs an point de
vue techimique, il avail #1¢ choisi maintes fbis
comme experl ou arbitre pour régler des
différends relatifs & son induostrie.

M. Charles-Henri nE 1a Nok,
Experl industriel.

Lee 17 petobre est mort & Pavis, M. Charlps-
Henri bE-LA Nok, a Viage de 50 ans.

Cétait une personnalité des plus conmues el
des plus sympathiques de la région do Nord.
Il présidait le Conseil ddmimistration des
Foyers automatiques de Roubaix. le Conseil
d'administration  la Société  de  Ventilation
induosteielle et miniétre. le Conseil d’adiminis-
tration de la Société de combustion ; le Comité
de gérance du Syndical pétrolifére du Nord
de Ia France. ele.. ete.

En dehors de ces nombreuses fonctions, il
consacrail tonte son aclivité aux expertises aprés
incendie, par lesquelles il s'était acquis une
grande notoriété. A ce titre, il professait un
cours d'assurance & PEcole Supérieure de
de Commerce de Lille et il avait créé 1"Asso-
ciation des Assurés du Nord de la France, de Ia
Région parisienne, de la Région lyonnaise, ete.

Pendant la guerre il fut mobilisé jusqu’en
1917, comme capitaine aérostier, et e fut de
ce chef qu'il vecut la croix de la Légion
d’honnear et la médaille interrallice. :

~ LES TRAVAUX
de la Chambre de Commerce de Lille.

Dans les derniers exemplaires des archives
de la Chambre de Commerce de  Lille,
parvenus & notre salle de lecture figurent :

1 Un compte rendu do Congrés du Crédit
Populaire de Nantes, par M. DErRakr, Délégud
de la Chambre ;

20 Une délibération accordant une subven-
tion de 50.000 francs aux (Euvres dappren-
tissage et d’enseignement professionnel

30 Une lettra & M. le Sous-Seerétaire d Elal
i I'Enseignement technique relative, i la
création d'une Eeole Régionale  Supéricupe

de Commerce décidée depuis 1911 el pour la
construction de laquelle, quoique s'étant mise
daceord depuis dix ans avee administration
de la guerre, propriétaive du terrain, la
Chambre n’a po encore obtenir le déeret
d'Utilité publique ;

i Une demande au Ministre da Commerce
pour commaitre les points préeis sur lesquels
portera la discussion de 'accord commercial
franco-belge : :

50 Une letire demandant an méme Ministre
de ne pas adhérer, avant d’avoir consullé la
Chambre, au projel de la Direction des
Douanes. qui propose la révision générale
des coefficients de majoration des droits de
douane ;

tio Une délibération rvelative an contrale
liseal réclamant Pabandon de tout végime
liscal personnel basé sur la déclaration et le
contrale  inquisitorial ;  Le refour & un
systéme d'impaots réels, clair, simple et basé
sur la constalation des signes visibles el
tangibles de la fortune ;

70 Une pétition au P'résident de la Commis-
sion des Fmances de la Chambre des Députés
tendant au vejet de larticle 17 du projet
duo budget de 1923, avant pour but de
remplacer divers droits et taxes actuellement
percus par le Service des douanes, par une
taxe unigqoe de 0.20 ¢/, de la valear des objets
ou marchandises importés de I'élranger, des
colonies et pays de protectorat, & V'exception
de I'Algérie.

8o Un rapport de M. Michel ScaLgerT sur
la « Semaine de la Monnaie » & laquelle il ful
délégud par la Chambre ; :

9o Un compte rendu par M. Paul Stani,
du Congres de la Formation commereciale
tenu i Marseille ;

10° Un rapport de M. Paul L Brax,
profestant contre l'l‘lulllissvl]mm de tous droits
sur les lins en paille, les lins el éloupes en
lilasse el réclamant une augmentation des
primes & la culture du lin.

{1° Une lettre au Ministre des Travaux
publics relative aux faxes percues pour le
transport des bagages enregistrés via Paris
el acheminés d'one gare de Paris 4 Pautre e
demandant : 1° de réduire le tavif & 50 cen-
times par fraction indivisible de 10 kilo-
arammes ; 20 de lixer le maximmn de la taxe
a & francs: 3° de maintenir & 6 heures le
délai de transport ;

12¢ Une demande & Plngénieur en Chefl
de PExploitation do chemin de fer pour que
heure darvivée du train des denrées péris-
sables de provenance du Midi soit avancée
de facon que les marchandises soient déchar-
gées pour ouverture dn marehé des Halles.
— Cette demande a recu satisfaction. ;

e Un rappart de M. Joseph BicHiN snr
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la_proposition de loi Isxac et Frever, relative
i Pimpot général sur le revenu et les réserves
dans les Sociétés en nom eollectif et en
commandite simple :

14° Des observations adressiées au Président
du Comité d'entente franco-belge estimant
qu'nn accord avee la Belgique ne pourrail étre
consenti qud court terme, révisable, aprés
un préavis de courte durée, et que la France
ne doit point abandonner la maitrise de ses
tarifs ;

15° Une autre lettre adressée au Minishre
dn  Commerce énumére les résollats  de
Penguéte auprés des principaux syndicats de
la région, an sujet des droils proposés et fait
valoir leurs revendications justifides,

LES COURS DE CHAUFFE RATIONNELLE.

L'Office central de “Chauffe rationnelle,
5, rne Michel-Ange, & Paris, a commeneé sa
session  de  cours pour conlremaitres, le
27 Novembre 1922,

Elle est divisée en deux sections :

e Génératenrs de vapenr ;

20 Fours el gazogénes.

Linstroetion comportail les conrs striclement
indispensables & la bonne compréhension des
principes de la chauffe rationnelle et de
nombreus essais pratiques dans des usines
choisies.

Une nonvelle session réservée anx ¢léyes-
ingénieurs aura lien fin Janvier.

LE MONUMENT
aux morts de la grande guerre.

Une liste de souseription pour le monument
aux morts de la grande guerre est déposée
dans la salle de lecture de la Société Indus-
teielle & la disposition des membres  qui
voudront sassocier i Phommage  supréme
que la Ville de Lille se propose de rendre
a ses héroiques enfants.
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SOCIETAIRES ADMIS EN OCTOBRE

d'in ription

182
(B

184

185

186G

1594
1535
1536
1537
1538
1539
1540
1541
1542

1543
1544

NOMS

PROFESSIONS

RESIDENCE

COMITE

MM.
CLAIRIN, Georges ef (i

Banque L. Devosrv., ||

Do, Charvles .. .. ..

PERARD-MARILLE of (e

Sté Anonyme ' Escant
et Mense. .....

Membres Fondateurs

AN S S s e S T g e
.

I abricant de hatistes el Loiles lines,

Conseilller du Commerce extérieur.
HaniielS e in TS AN T
Membres Ordinaires

Basor, Edmond

Berxanp, Anded, ...,
Abbé Bertevoor, Jh . .

(.. Bournon et Cie ,

CATOIRE, dean. ..., .
Catome, Georges. . .
Chambre de Gommes o

d'Ind®e du Tournajsjs
Cratrin, Marcel

COLARDEAU, Pierre, |

CoLLIN, Lous

Compagnie  Générale
des Textiles, ...

COVELIER, Joseph.
CrepELLE, Paul

Crompe, Henri ., .
DALVERNY, Emile.

DELAMAIDE, Désivé

Divectenr de I'Agence du Novd
de la Société -* L'Air Liguide ™,

Propre de FHotel de Strasbourg.
Professenr a4 Plostitot eatholigue

diAvts ol Mbtiars: . < i T as
Négocianls transilaires. . ........
Mines d’Ostvicourt. ... .... . ...

Induostriel, . ... A R e L

Entrepreneur de travaux publies..

Commerce de lin. chanvre el jute
bYEIEIENTes . or Pl 0 i e

LG ) P p R A e 5

Idl.

Administrateur de banques. ... ..
Divecteur régional de la Si¢ Anme
des Etablissements D. Gestetner.

Ingtniear & la C@ des Tramways
Flectr. de'Lille ot de sa banliene

Palaisde la Bourse, Lille.
Sitge social: 68, rue du

Ouesnoy, Valencien®s, |(

9, rue Mathien de Quen-
vignies, Valencien®s.
N, rue de Mons, Valen-
CHOMIBEL ekl o TR

Anzin (Nord) ... ...

69, rue de Berkem,
La Madeleine (Nord).
T.roe Jean-Roisin, Lille.

6, rue Aunber, Lille., ..
10, quai de la Citadelle,
Dhnkerque. ........
Chitean d'Haye, Wam-
brechies (Nord).. ...
7. rue Paton, Lille. . ..

bR, Grand'Place, Tour-
nai (Belgique) . .....
G4, roe do  Chitean,
Tourcomg..... ...
15, rue Charles-de-
Muyssart, Lille ... ..
8&. rue de Condé, Lille.

13, rue des Buisses,
10, rue des Echelles,
Valenciennes . .. ...
50, rue de Valeneiennes,
Lille:.. oy See
44, chaussée de Douai,
Poniat’ o e
82, rue Esquermoise,
ille

38, rue Turgot, Lille.

G.B.U

C.B.U.

(i. C.
03

GBI

LG
G. C.

|G.B.U,

C.B.U,
C.B.U.
C.B.U.




1550

1551
1552

1553

19564
1555

1556
1557
1558
1504
1560
1561
1562
1565

1464

1565

1566

1567
1568
1564

1570
1571

1572
1573

1574
1575

MM.
DELEVAQUE, Palrice. ..

DeLOFFRE, Augusle ...
Dunies, Jacqoes . ... ..

DESNOULEZ, Augustin...

DovrrELoN DE Try, Ose.
Frromass, Ursmar. ..
Fourmestaaes, Jules
G U [ R S
Fraxcnonme, Henri. ..

Fuigs, Ghaeles. . .......
HAGUENADER, Georges.

Hany, Tdon o ot ..,
Hamy, Henrii.o... . e
Hereavx, Emile, ... ..

Lamsrix, Henvi.......
Lecoco, Henri.. ... ..

Mapiee de  PoNcue-
vIiLLE, Charles.. .. ..

Munnay, James-Robert-

PAJoT el LEFERVRE . . .
PiLeor, Mauarice, ... .
Pruvost. Lonis. . .....

RoLaxp, Emile, .. ....
SANDER, Charles.......

SEYS, Georges.....i..
Société  anonyme  du
Crédit Tmmobilier de
Parrondiss. de Lille..

Veconrerrn, Olivier-laul
Zovpg, Charles.......

Membres Ordinaires (Suile)

Divecteur du Comptoir du Matériel

(Decanvilley. ..t i iins
Ingénienr-Constructeur (A. et M.)
H.E.C. Beprésentant de la Société
« Horme et Buive, Lyon........

Fabricant de tolerie industrielle
et de chauffage. .. cooinins

Bijoutier, hovloger, objets d'art. . .
Fournitares générales ptousines. .

Banquiers-Changenrs. ... . ...,

Ingénieur-Chimiste ... .. ...
Ings des Etabl. L. Haguenauer,
ot b i O S R 5 s L
IndUsStPtel o oo i Havahs N
L.

Ingénienar. ... .. S e s
Négociant en charbous..........

Négaciant

Consul d'Angletevre. ... . ... ..
HANGUIOES S0 10L 4 nieetm b aitt e
Directenr de filatore. ...........
Président de la Chambre syndi-
cale des Confiseurs, Chocolatiers
et Biscuitiers «le la Région du
N L e S i

Ingénienr (L.D.NG).  Blanchisseur
de s et Hesnse . it e

Bonneleries iy« s wasaniosh s
....................... i Ty
Ingénieur, Consul d’ltalie. ... ...
Lol
Iadusteyelseiar e s ST

4, rue Nationale, Lille..
Palaisde la Boorse, Lille,

22, quai Clande Bernard,
Lyon, et 320, r. Solfé-
rine, Lilles. . .q - 2

48, rue de Messine,

St=-Andeé-lez-Lille, . .

1, pl. de la Garve, Lille.

6, rue do Dragon, Lille.

GO, roe de Paris, Lille.
L4, place Cormontaigne,
Ealle s e U
Blanchisserie de Don, i
Bon‘(Novd).: lo.
149, rue Solérino, Lille.
10, vue Mewrein, Lille.
Id.

38, rue de la Gare,
St=André-lez-Lille . . .
194, rue Nationale, Lille.
3. quai Vauban, Lille..

Rue de Famars, Valen-
CICHNES . st v vinenns

50, r. de Béthane, Lille,

69 0er, . Nationale Lille. | €

205, av. de Dunkerque,
Canteleu-Lille

G1,r.Eng.-Jlacquet,Lille.
24, r. de la Barree, Lille.

2, Bd Vauban, Lille.
14, vue Nationale, Lille.

111G, rue de l'l[|‘1||itnl—
Mikitaire, Lille......
34, rue Jean Bart, Lille.
1, Pavé dEmmerin,
Lods ' (Nord)....5..vc

C.B.U.

G.B1.

G. Gk
CiB: .

C.B.U.

K. T.
C.B.U.
C.B.U.

|
(.B.U.

La Société n'est pas solidaire des opinions émises par ses Membres dans les discussions ; ni
responsable des notes ou mémoires publiés dans les bulletins.

L'Tngénienr Agent de la Sociéte, Géranl du Bulletin,

1. CHARPENTIER.



PUBLICITE

dans le Bulletin de la Société Industrielle.

OCTOBRE 1922

Toutes les principales firmes industrielles, commerciales et agricoles du
Nord de la France font partie de la Societé Industrielle du Nord de
la France et recoivent son Bulletin.

Depuis 48 ans ce Bulletin a acquis une juste renommée dans le
monde industriel par la valeur des fravaux inédits qu'il a publiés. Toute
publicité faite dans cet organe auforisé¢ est particulierement efficace.

CONDITIONS

PRIX DES ANNONCES PAR BULLETIN

UNE PAGE UNE DEMI-PAGE UN QUART DE PAGE
Frs. Frs. Frs.
5 insertions..... 500 » 5 insertions. . ... 300 o 5 insertions. .. .. 170 »

10 » e SR [ b e S I [ » cie. 300 »

DEMANDE D’INSERTION D’ANNONCE
, le i

Monsiewr le Secrétaire,
Veuillez me réserver dans le Bulletin de la Société Indusftrielle

du Nord de la France _: page (1), powr . tnsertions (2),

au priwc de _

(1) Indiqueér ¢ Une page ;3 1/2 page 3 1/% de page.
(2) Indiguer le nombre d'insertions désirées,
Conditions  spéeiales pour la couvertuve, le recto de la premiive page dannonces, la verso de s
derniere page d'annonces. — Les annonces sonl payvables davaoee.

N. B. — (e taril annule les précédents,
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ATELIERS

Maison fondée en 1852

SOCIETE ANONYME AU CAPITAL DE 300.000 FRANCS

FERMETURES EN FER

Rideaux a lames, systémes & vis ou & chaines avec et sans contrepoids.
Rideaux en ole d'acier ondulée

: Volets :: Grillages artistiques :

GRILLES ARTICULEES BREVETEES

DECORATION & MENUISERIE METALLIQUES |

Vitrines et Meubles métalliqgues de styles

Ferronnerie :: Serrurerie

AGENCEMENTS DE BOUTIQUES, BANQUES, MUSEES

MONTE-CHARGES

MECANIQUE GENERALE

Administrateur-Délégué : A. BOUTROUILLE, Ingénienr E. C. P.

Ex-Secrétaire de 1a Société Industrielle du Nlrd de la France

PARIS - 14 a 22, Rue Burq, 14 a 22 - PARIS

Téléphone : Marcadet 06-55
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