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PREFACE

_Tous les ouvriers intelligents, & quelque métier
qu’ils appartiennent, peuvent constater chaque jour
gu‘il leur manque le premier et le plus indispensable

es outils, celm1 quiapprend a manier fous les autres,
le seul qui ne soit pas un serviteur inerte, mais au
contraire et tout ensemhble un maitre accompli, un
guide éprouvé, un conseiller fidéle et désintéressé.
Cet outil, c’est le lipre. Vous le chercherez en vain,
a I'heure actuelle, chez le maréchal ferrant, chez le
magcon ou le menuisier du village. A Ia ville méme,
chez la plupart des petits patrons ou des contre-
maitres, il est trés rare, sinon introuvable.

Cetle lourde faute n’est nullement imputable a
nos travailleurs, carils aimeraient A lire et a relire des.
livres faits pour eux, a leur mesure, et écrits dans

_leur langue. On n'y a pas so1gé; non pas évidernment
que nous manquions de grands savanis ni d’éminents
professeurs, mais leurs gros livres sont inabordables
et inintelligibles pour les travailleurs manuels. L'ou-
vrier, 'employé le mieux doué n’est condamné que
trop souvent a devenir un manceuvre routinier ou
un rouage inconscient : on le confine dans un travail
jalousement spécialisé, on lui interdit toute initia-
tive, on tue en Iui le goit du travail bien compris,
bien vu d’ensemble, el du méme coup on tarit pour
lui toute source de profit légitime et rémunérateur.

Il n'y a que deux remédes, et I'on a trop tardé a
les employer: c’est le cours professionnel, ef c’est le
livre professionnel. D’ailleurs, ils se confondent et
se complétent, car le cours est en somme un livre
récité et expliqué 4 haute voix par un maitre, et le
livre est un cours écrit.

L'enseignement professionnel est en voie d’organi-
sation, mais son installation demandera beaucoup
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4 PREFACE.

de temps et d’argent. C'est seulement une infime
minorité parminos travailleurs qui pourra en béneé-
ficier dans les grandes villes, Ses bi¢nlaits ne pour-
ront pas, d’ici longlemps, parvenir jusqu’au grand
peuple des ouvriers déja vieillis dans le métier et
disséminés de tous cotés au fond de nos provinces.

Pour eux, il n’y a qu’un recours : le livre,le livre
bien fait, qu'on a toujours sous la main, qui est tou-
jours prét 4 répondre, qui a prévu toutes les diffi-
<cultés et sait les résoudre d’une facon claire, le livre
abondamment illustré qui montre le maniement de
<haque outil, expose les tours de main, le livre qui
Jjoint & un savoir solide le savoir-taire qui est tout
aussi indispensable.

C'est ce livre que la_Bibliothéque professionnelle
offre a tous les travailleurs.

Chacun des 150 volumes qui composent cette
Encyclopédie du travail national a été écrit par un

-spécialiste. Mais ce spécialiste ne s'est pas borné &
travailler dans son cabinet et sur leslivres : ils’ho-
nore d'avoir pratiqué lui-méme et pendant de lon-
gues années le travail qu’il enseigne mainfenant a
ses jeunes camarades. Les ingénieurs, les chefs d’ate-
lier, les professeurs quiont mis dans cespetits livres
le meilleur de leur expérience ont manié les outils
dont ils parlent; ils ont eux-mémes frappé sur I"en-
clume, charpenté ou menuiséle bois, ajusté des pie :es.
ou conduit des machines. Quels que soient leurs
titres, le nom qui leur convient le mieux, c’est encore
celui de « maitre-ouvrier ». :

Avec eux, grice 4 eux, et comme eux, touf ouvrier,
tout employé peut devenir, lui aussi, un maitre dans
sapartie. La plus belle récompense des auteurs dela
Bibliothéque professionnelle sera justement d’avoir
ouvert les portes de la maitrise a tous ceux qui vou-
«ront s’en rendre dignes. i

‘ Rext DuoMMEE,
Inspecteur général de UEnseignement
technique.
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Blanchiment-Teinture

INTRODUCTION

_ La teinture est un art et une science, une science
parce que tout est raisonné, et, comme le dit I'en-téte
de ce livre, elle dérive de la chimie, tant minérale
qu’organique;unart parce que la plupart des nuances
proviennent d'une copie de la nature.

Ces deux termes s'expliqueront par eux-mémes
dans la suite de ces ouvrages.

Pour hien pratiquer I'art de la teinture avee suc-
<és, pour participer A ses progrés incessanis, les
comprendre, pouvoir les discuter, pour employer
avec utilité, soin et économie les nombreux agents
qu'il exige, il est indispensable d’avoir quelques.
nofions de chimie.

Mais que I'on ne s'effraie pas cependant : 7l n'est
pas néecessaire d'étre chimiste dans toute Uacception dé
cette qualité pour devenir et pour étre un bon praticien,
un habile teinturier et un excellent coloriste.

Cependant, on reconnait aisément dés les opéra-
tions un peu compliquées en teinture que : Iair, la
lumiére et leurs compositions y participent. En eflet,
en se bornant aux observations les plus simples, cha-
<un peut voir que c’est la Iumiere qui joue le rble
principal dans les merveilleuses productions photo-
graphiques, que 'air et ces composés aident 4 la
coloration ou décoloration des fleurs et des fruits;
que les éléments constituant Pair atmosphérique,
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8 INTRODUCTION.

les rayons lumineux et les modifications de tempé-
rature sont les agents qui, sur notre globe, en modi-
fient les principes suivant des lois chimiques et phy -
siques dont le programme de ce recueil fait mention.

On congoit que toutes notions de chimie et méme-
de physique ne sont pas absolument indifférentes el
inutiles au praticien teinturier.

Il n’est pas nécessaire non plus d’étre botaniste et
minéralogiste parce qu'on y emploie, en effet, un
certain nombre de végétaux et de minéraux ; ce serait
prendre de trop loin et de trop haut les études utiles
a cet art.

Comme dans tout art mdusmel difficile, une cer-
taine intelligence, de la volonté, de la persévérance,
du savoir, mais surtout wune prﬂn'gue, des facultés
naturelles et des sens exercés y suffisent et sont
méme les meilleures conditions pour y réussir.

On a dit du saveir, parce qu'en effet les principes
et les régles sont toujours utiles pour Pintelligence
el la direction, pour la théorie et la pratique des
opérations de la teinture. 11 faut au moins étre ini-
tié, dans cette application unique et spéciale, aux
faits généraux sur les principaux éléments qui cons-
tituent tous les corps de la nature, et qui, en der-
niére analyse, se retrouvent, mais en des combinai-
sons et des rapports infiniment variés, dans I'innom -
brable série des substances organiques, tels enfin
que I'état actuel de ces diverses sciences si vastes, si
compliquées et si difficiles, peut permettre de les
offrir et de les apprécier.

Ce sont ces motifs qui nousont incités & donner a
ce travail son vrai nom, qui est : chimie tinctoriale
car avant de passer aux sujets spéciaux, c'est-a-dire
ayant trait aux opérations avant et aprés : blanchi-
ment, teinture, il nous sera nécessaire de mnous
arréter sur les lecons élémentaires de chimie et phy-
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HISTORIQUE. 11

a présenté des substances colorantes d'une applica-
tion facile, il a pu s'établir chez des peuples d’une
civilisation peu avancée des espéces de teintures qui
ont été recherchées ensuite par desnations policées ;
ainsi les Gaulois préparaient quelques couleurs qui
n’étaient pas dédaignées des Romains; mais pour
s'étendre et se perfectionner, 1'art a dii suivre les
progres de 'industrie et ceux du luxe. Les Egyptiens,
selon Pline, avaient trouvé un moyen de teindre
qui avait des rapports avec celui que nous employons
pour 'impression des calicots et des foulards de soie :
les étoffes, imprégnées probablement de plusieurs
mordants, étaient plongées dans un bain, ol elles
prenaient différentes couleurs. Cependant il est a
présumer que l'industrie avait pen d’activité chez
un peuple ou la puissance sacerdotale interdisait
par des lois tout changement dans les coutumes les
plus indifférentes.

L’art de teindre les toiles parait avoir été inconnu
dans la Gréce avant I'invasion d’Alexandre dans les
Indes. Pline rapporte qu'on y teignait les voiles des
vaisseaux de différentes couleurs; il y a donc appa-
rence que les Grecs empruntérent cet art aux
Indiens. .

L’Inde est le berceau des connaissances et des arts
qui se sont ensuite répandus el perfectionnés chez
les autres nations. Les hasards devaient bientot se
“multiplier dans un pays qui est riche en productions
naturelles, qui exige peu de fravaux pour suflire a
la subsistance de ses habitants et dont la population
était favorisée par la profusion de la nature et la
simplicité des meeurs, avant que la tyrannie des
conquérants qui s’y sont succédé y ent développe
ses attentats; mais les préjuges religieux etla divi-
sion inaltérable des castes mirent promptement des
entraves & l'industrie, les arts dés lors furent sta-
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12 HISTORIQUE. .

tionnaires etily aapparence qu’au temps d’Alexandre,
la teinture s’y est trouvée & peu prés au méme point
qu’an xvi® siécle pour les étoffes de coton, car la
soie y était encore inconnue ou.du moins trés
rare.

Les belles couleurs que I'on observait sur les toiles
des Indes auxquelles on donna d'abord le nom de
perses parce que c’est par le commerce de la Perse
qu’elles nous parvinrent, pourraient faire croire que

- T'art de la teinture y était poussé a un grand degré de

perfection, mais on voit que la description que Bau-
lieu fit, 4 la priére de Dufay, des opérations qu'il fit
exécuter sous ses yeux que les procédés des Indiens
étaient tellement compliqués, longs et imparfaits,
qu’ils seraient impraticables ailleurs par la différence
du prix de la main-d’ccuvre, 3
L’industrie européenne les eut bientdt surpassés
par les goits du dessin, la variété des nuances et
la simplicité des manupulations; il nous est permis
d’en conjecturer que l'art de la teinture était peu

_ avanceé. Il est hors de doute qu’il y avait une tein-

ture qui a été ou perdue ou négligée et qui était
I'objet du luxe le plus recherché : voyez la pourpre
qu'on tirait de divers testacés, coquillages couverts
d’éeailles univalves. Ses procédés d’extraction ont
particulitrement attiré I'attention des philosophes et
ils ont été mieux conservés dans les monuments his-
torigues que ceux des auntres couleurs. Il y a grande
apparence que la découverte s'en fit & Tyr et quelle
contribua beaucoup & lPopulence de cette ville
célébre. Le suc dont on se servait pour teindre en
pourpre était tiré des deux principales espéces de
coquillages, 1a plus grande portait le nom de pour-
pre et 'autre était un buecin. L'une et 'autre espéce
se subdivisaient en plusieurs variétés: on les distin-
guait encore par la couleur plus ou moins belle
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HISTORIQUE. 13

qu’elles pouvaient donner selon les cotés ol s'en fai-
sait la péche. b

La pourpre fut presque partout un attribut de la
haute naissance et des dignités. Elle servail de déco-
ration aux premieéres magistratures de Rome, mais
le luxe qui fut porté & l'exceés dans cette capitale
du monde en rendit 'usage commun aunx personnes
opulentes jusqu’a ce que les empereurs se réservas-
sent le droit de la porter.

L’on reporte & 'an 1300 la découverte de Uorseille
que fit par hasard un négociant de Florence; ayant
remarqué que Curine donne une belle couleur & une
espéce de mousse, il fit des tentatives et réussit a
préparer l'orseille dont il tint pendant longtemps la
découverte secréte.

Lesarts continuérent & étre cultivés en Italie avec
un succés qui s’accrut longtemps; en 1429 parut @
Venise le premier recueil des procédés employés dans
les teintures sous le nom de Marie-Gola. 11 Sen fit
en 1510 une seconde édition fort augmentée. Un
nommé Giovant-Ventura Rosetti forma le projet
de donner plus d’étendue et d'utilité & cette deserip-
tion; il voyagea dans les différentes parties de
I'ltalie et des pays voisins ol les arts commencaient
4 renaitre, pour s'instruire des procédés qu'on y sui-
vait et il donna sous le nom de Pietho un recueil,
qui, selon Bischofl, est le premier ot I'on ait rappro-
ché les différents procédés qui doivent étre regardés
comme le premier mobile.de la perfection a laquelle
a été porté depuis I'art de la teinture.

11 est & remarquer que dans I'ouvrage de Pietho,
il n’est encore parlé ni d& la cochenille, ni de I'indigo’;
de sorte qu’en 1548, ces deux substances colorantes
n’étaient probablement pas encore en usage dans
I'Italie, Pline parle, il est vrai, d'une substance qui
venait des Indes et a laquelle on donnait le nom
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1% HISTORIQUE.

d’indicum, mais on ne s’en servait que pour la pein-
“ture.

Il est cependant trés probable que les Indiens en
faisaient usage dans la teinture et il parait méme
-que le premier qui ait ét¢ employé en Europe nous
a été apporté des Indes Orientales par les Hollan-
-ais.

La culture s'en établit d’abord au Mexique et de
1a dans d’autres parties de 'Amérique ot il a acquis
des qualités supérieures.

Pendant longtemps I'Italie, et particuliérement
“Venise, possédérent presque exclusivement Dart de
da teinture qui contribua a la prospérité de leurs
manufactures et de leurs pays ; mais peu a peu cet
art s’introduisit en France.

Gilles Gobelin qui avait eu communication fiu_
procédé de la véritable éearlate, ¢rigea un établis-
sement dans le lieu qui porte son nom; on regarda
-cette entreprise comme tellement téméraire, qu’on
donna a P’établissement le nom de Folie-Gobelin et
le succés étonna nos aieux a4 un tel point qu’ils
«crurent que Gobelin -avait fait un pacte avec le
diable.

La découverte de la teinture en écarlate peut étre
regardée comme I'époque la plus remarquable de Part
de la teinture : 'ona wvu précédemment que les

_.anciens avaient donné le nom d’écarlate a la cou-
leur qu'ils obtenaient du kermés, et qui était fort
<¢loignée de la beauté de celle que nous désignons par
Ia,

Des Espdgnols ayant observé que les habltantﬁ du
Mexique se servaient de la ‘cochenillé pour colorier
leurs maisons et teindre leurs cotons, informérent
leur gouvernement de la beauté de cette couleur, et
Cortés requt en 1523, l'ordre de faire multiplier
Pinsecte précieux quila produisait. Cependant la
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HISTORIQUE. 15

couleur que donne naturellement la cochenille est
sans nom ; peu de temps aprés que la cochenille fut
connue en Europe, un chimiste allemand nommé
Kuster ou Kulffer trouva le procédé de notre écarlate
par la dissolution d’é¢tain et il emporta son secret a
Londres.

En 1643, un peintre flamand nommé Kloeck ou
Gluck sut se procurer ce secret et le communiqua a
Gobelin. Ce procédé se répandit ensuite dans toute
I’Europe.

Kloeck, qui avait voyagé dans 1'Orient ol depuis
les Grecs se conservait un reste d'industrie, natura-
lisa en Flandre I'art de la teinture sur la laine et
sur la soie, ef cet art y fleurit lrmgtemps Franche-
ville fixe la mort de cet }mmme si utile & sa patrie
vers I'an 1550.

L’usage deI'indigo, qui fut encore une grande
acquisition pour I'art de la teinture, eut plus de
peine 4 s'établir que celui de la cochenille ; il fut
séverement interdit en = Angleterre sous le® régne
d’Elisabeth, de méme que le bois de campéche,
qu'il était ordonné de briler quand on le trouvait
dans un atelier. Cette prohibition ne fut levée que
sous Chdrles 1T.

L'usage de l'indigo était pareillement proscrit en
Saxe : dans I'ordonnance qui fuf rendue contre lui
et qui rappelle I'arrét contre I'émétique de couleur
corrosive, on le traitait d’aliment du diable.

C’est 1a un grand exemple des abus dans lesquels
peut tomber une administration peu éclairée et
facile & se laisser égarer par les suggestions des
intéréts particuliers.

Les teinturiers en bleu, qui se servaient alors du
pastel et du wvouéde, représentaient que lindigo
ferait tomber le commerce de ces deux substances,
lesquelles étaient des productions du pays. Ce
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16 HISTORIQUE.

motif, qui devait étre bientdt éludé sous peine de
payer un tribut 4 I'indusirie des autres nations, ce
préjugé contre l'indigo se communiqua aussi 4 la
France, et I'on défend dans Uinstruction du grand
Colbert d’en metire dans les cuves de pastel au
dela d’une proportion déterminée,

Colbert donna &4 Pindustrie francaise, demeurée
languissante sous les ministéres oragéux de Riche-
lieu et de Mazarin, un essor qui I'éleva bientdt au-
dessus des progrés des autres nations, il appela les
plus habiles artistes, il récompensa tous les talents,
il établit plusieurs manufactures, il acheta les Gobe-
lins, et il est & remarquer que celles de Vanrobais et
de Sedan furent désignées, dans les lettres patentes
gu'on leur accordaif, sous le nom de draps fins
facon de Hollande et d’Angleterre. 11 fit, en 1672,
publier une instruction pour les teintures.

I1 poussa le régime prohibitif au point d’exiger
que la teinture des draps noirs fiit commencée chez
les teinturiers en grand teint et achevée chez ceux
en petit teint. Les premiers ne pouvaient avoir chez
eux quun certain nombre d’ingrédients, et les der-
niers qu'un certain nombre d’autres; ni les uns ni
les autres ne pouvaient avoir du bois de Brésil. 1l est
vrai toutefois que les effets funestes de ces prohibi-
tions étaient tempérés par la facilité de s’y sous-
traire et parles récompenses qui attendaient ceux qui,
par des épreuves particuliéres, faisaient faire quel-
ques progrés a l'art, et,dont les découvertes devaient
ensuite étre communiquées et produire des modifica-
tions dans les réglements. L’industrie francaise per-
dit sa prédominance par le forfait de la révocation
de I'Edit de Nantes, qui la dispersa dans le reste de
PEurope en portant la désolation dans nos ateliers.
A cette époque, les hommes chargés de la surveil -
lance des arts et manufactures ont cherché & remé-
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dier 4 ce funeste dit ens’occupant des moyens de
relever et de faire fleurir notre industrie.

Mais, ginée par les recherches extravagantes des
alchimistes, enchainée par la théorie du phlogistique
due & Stahl, médecin du roi de Prusse (1660-1734),
la chimie reste a I'état embryonnaire jusqu’au jour
ou Lavoisier (1743-1794) donna la seule explication
salisfaisante et réellement scientifique du role pri-
mordial que joue 'air dans les combustions. .

Les recherches de Lavoisier le conduisirent & énon-

_cer le premier les principes de la conservation de la

matiére, dans les réactions, et, sous la forme bien
connue: rien ne se perd, rien ne se crée,

Dégagé des anciens préjugeés et grice au concours
précieux de la balance introduite au laboratoire par
le savant francais que nous venons de nommer, les
travaux se multiplient. Les réultatsheureux,d’abord
rares, se font de plus en plus' nombreux & mesure
que les méthodes d’investigation se perfectionnent.

Quelques années plus tard, limmortel Bertholet
(1748-1822) fut chargé de s’occuper des art chimi-
ques, et fout particuliérement de la feinture. Dés
lors presque toutes les recherches qu’il a consignées
dans les Mémoires de U'Aecadémie dans le Journal
physique et dans les Annales de Chimie, ont des
rapports plus ou moins immédiats avec 1a théorie et
la pratique des arts de ce temps.

La chimie é¢prouvait dans toutes ses parties une
révolution qui, en substituant des vérités de faitl
aux hypothéses: dont il avait fallu se contenter
jusqu’alors, devait s'étendre sur I'explication des
phénoménes obscurs que la natm'e nous présente ou
cue les arts font éclore.

L’impression et la teinture des éloﬂ‘es “exigent des
connaissances chimiques; parce que ce sont elles
qui ont le plus grand nombre de phénoménes 4 ana-

IRIS - LILLIAD - Université Lille



18 HISTORIQUE.

Nyser, de variations mobiles & déterminer, de rap-
ports & établir avee l'air, la lumiére, la chaleur ;
-quoique les travaux des savants que j'ai nommés
2t ceux de plusieurs autres Francais ou étrangers
eussent été fort utiles, soit pour déterminer les cir-
constances essentielles des procédés et les rendre plus
méthodiques et plus simples, soit enfin pour décou-
vrir la véritable cause dés phénoménes, il ne leur
.avait toutefois pas été possible de former une théo-
rie qui lidt toutes les parties de I'art, qui ne laissat
méme beaucoup a désirer dans les explications par-
Aiculiéres et surtout qui réunit sous un méme point
de vue les procédés de industrie et les effets de la
nature.

Bertholet s’est placé entre les physiciens et les
artistes : il a 'd’abord présenté aux premiers les
points de contact entre les phénoménes que présente
P’art de la teinture, ceux que I'on observe dans la
-nature et les principes qu'ils ont établis pour leurs
découvertes. 11 rappelle toutes les combinaisons qui
se produisent dans la formation des couleurs, toutes
des lois d’affinité, tous les changements, toutes les
altérations qu'éprouvent les molécules colorantes ou
rapprochement des principes qui se trouvent dansla
combinaison qui se forme, et il ne fait dans cette
distinction que considérer deux effets des affinités:
T'un, par lequel une premiére combinaison est pro-
duite ; l'autre, parlequel les principes qui entrent dans
cette combinaison obéissent a leurs affinités mutuel-
les. 11 a présenté en outre les principes de chimie
-«qui doivent servir a appliquer les phénomeénes, "il a
cherché a faire sentir combien la connaissance de la
«chimie est nécessaire, etc.

11 est utile sans doute d’observer les faits, de les
<omparer, de les rapprocher pour serrer les liens
«qui les unissent et fonder des théories savantes, mais
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il est plus utfile encore de savoir appliquer les prin-
cipes et de répandre la lumiére sur la pratique.

Si toutes les sciences ont sous ce rapport des Litres
plus ou moins brillants & la reconnaissance publique,
personne ne contestera & la chimie les droits les plus
glorieux et les mieux fondés ; féconde en ressources
et en moyens, elle rend tous les jours de nouveaux
services & nos teinturiers.

Et pour finir ces Faits historiques, il faut arriver
au milieu du xive siécle en 1857, pour voir dans le
commerce la premiére couleur d’aniline, que Perkin,
son auteur, appelle Mauvéine,

Deux ans plus tard apparait la fuschine ou rouge
Magenta de Verguin, points de départ des violets et
bleus; ensemble de couleurs dues & Girard et de Laire
(1860) et parmi lesquelles nous voyons le bleu de
Lyon et le violet ' Hofmen.

En 1865, l'établissement Poirrier et Dalsace, le
plus ancien et le plus important de France, & présent
Société Anonyme des Matiéres Colorantes et Pro-
duits chimiques de Baint-Denis, présénte le premier
ololet dérivé de la méthyle aniline. Entre temps,
1862-1867 Laurent et Dumas découvrent I'anthra-
céne; Berthelot en explique la formation et Anderson
donne de nombreux dérivés de cet important hydro-
carbure. - ‘

La série organique se développe avec une rapidilé
surprenante, Perkin nous prépare la safranine, Lauth
le violet a I'aldéhyde, le violet de Paris, Saint- Denis
le noir Vidal et Thio Cathenines 1895 ; colorants sou-
frés; Roussin, les premiers dérivés azoiques el les
premiéres couleurs substantives.

Le groupe le plus important et le plus riche des
matiéres colorantes artificielles dérivées du goudron
de houille est celui des colorants azoiques. M. Griess
découvrit en 1864 que les amines de la série aroma-
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tique se transforment par traite ment & 'acide nitreux
en compoaés auxquels on donna plus tard le nom de
composés diazoiques, ces derniers fournissent, en com-
binaison avec d’autres amines, des colorants propre-
ment dits, Ce n’est qu’en 1870 que Kékulé et 1Tidegh
tiouvérent qu'en plus des amines, les phénols se
copulent avec les composés de diazoiques.

L’expression technique copulation est la désignation
habituelle de l'union des composés diazeiques avee une
amine ou wn phénol pour former un colorant.

C'est sur ces deux découvertes que s’érige I'im-
mense édifice de la chimie des colorants azoiques
groupe suquel appartiant la majeure parti= des colo-
rantsdirects pour cotonmi-laine, soi= artificielle, ete.

Viennent & peu prés a la méme époque les tra-
vaux de Lighfoot et Lauth sur les noirs d’ani-
line,

Bayer trouve les phtaléines et nous donne la syn-
‘hése de Pindigo ; A Liebermann et Grarbe nous
devons la ptéparatinn de Palizarine dérivés de I'An-
thracéne. :

A partir de 1888, les couleurs azotiques insolubles
produites directement sur la fibre (coton) par voie
d’impression ou de teintures sont rendues pratiques.
On les appelle communément couleurs a la glace.
Dans cette classe les plus connus sont : rouge de
para nitraniline; I'orange d= nitrotolurdine, le gre-
nat de chlorhydrate d‘alphanaphtylamme le bleu
de diznisidine, ete.

Enfin quelques années avant la guerre, on vit sur
le marché un nouveau genre de colorant : couleurs a.
la cuve ou colorants a I'hydrosulfite, qui sont d’une -
solidité incomparable et auxquels 'avenir réserve une
grande place dans le genre d’industrie q1u nous con-
¢ roe,

‘En effet, entre toutes les applicatiors que I'on peut
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faire de la chimie aux arts, il n'en est assurément
point de plus belle que cellz qui raltache les procédeés
de I'art d2 teindre aux principes d= cette science; ce
n'est méme que depuis que la chimie a éclairé de son
flambeau cette partie de 'industrie que I'impression
et la teinture ont mérité véritablementle nomd’art.
Or, de tous les arts qui composent le vaste domaine
de l'industrie, il n’en est point dont la théorie et ia
pratique olfrent plus de difficul:és réelles el exigent
par conséquent des connaissances plus étendues que
Part de I'impression et de la teinture.

Calane pourra sembler un paradoxe qu’a ceux qui,
habitués 3 ne juger des choses que superficiellement,
ne voient dans cet art que des o érations mécani-
ques, des manipulations grossiéres plus propres a
exercer les bras que les facultés d2 l'esprif. Autant
vaudrait-il confondre I'art sublime de la peinture
avec celui de broyer les couleurs qu'elle emploie et
que les Grecs ont regardé comme sans mérite.

Quelle estime pouvait obtenir alors cet art si
utile ? ;

Quel prix pouvait-on y altacher ? Faut-il s’éton-
ner si les Grees, nalion légére et frivole, si les
Romains, dévorés par lasoil des conquétes, déchirés
par les discordes civiles, ont trailé Part de teindre
4 la maniére de c:s plantes salutair.s que le voys-
geur foule aux pieds sans ménagement el sans p.é- -
caution ?

Aussi aujourd’tui que la chimie ‘ui a prété le
secours de s¢s moyens, de ses 1essources ¢t de sa
puissance ; aujourd’liu: qu’il est parvenu, en France
surtout, & ce sujet nous devons mentionner les efforts
considerables fournis par cette grande et nouvelle
fabrique de Matiéres Colorantes qui a pris pour
titre : Compagnie Nationalede Matiéres Colorantes et
de Produits chimiques & un degré de perfection qui
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29 Les corps ¢omposés.,

Les premiers ne sont pas décomposables; fer, Ag,
An, soumis 4 action du feu ou électricité, rougis-
sent mais ne se décomposent pas.

L’eau au contraire est un corps eamposé électricité
19 H = 20 O, un courant électrique dans le mélange
de ces deux gaz redonne: H?O.

Les corpssimples sont en nombre limité et se divi-
sent cux-mémes en deux classes, savoir :

10 Les métaux; -

20 Les métalloidzs. :

Les premiers, les plus connus, scmt Al®, Sh, Ag,
Ba, Bi, Ca, Cr, Cu, Su, Fe, Mg, Mn, Hg, Ni, Au,
Pl;, Ph, K, Na, Zn, ete. (éclat métallique o spé-
cial).

C’est ainsi que nous voyons les lames de Zn sur un
toit, beau brillant, qui disparait avec le temps. Pié-
ces d’Ag, méme chose.

Les métaux sont bons conducteurs de la chaleur
et de Iélectricité.

I1s se combinent avec O pour donner des oxydes.

Les métalloides connus sont en nombr: moins
grand : As, Az, Br, C, HCl, lo, O, Fh, 8i, S.

Les métalloides sont solides, liquides ou gazeux.

I1s ne possédent pas I'éclat métallique et sont mau-
vais conducteurs de la chaleur et de électricite.

Les métalloides peuvent former des combinais:.ns
avec O pour donner des corps composés appelés
acides.

Nous venons de prononcer le mot combinaison
qui demande une explication entiére.

Tout d’abord voyons ce que veulent dire les mots
atomes, poids atomiques, nolations atomiques et ¢alen-
ces, et molécules et réactions.

Atomes. — On admet que la matiére est consti-
tuée de particules infiniment petites, invisibles, et
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insécables que on désigne sous le nont d'atomes ; les
atomes d'un méme élément sont identiques en tous
points, dimensions, poids, constitution, efe.

Molécules. — En général, les atomes ne sont
jamais isolés; en vertu de causesinconnues, mais qui
agissent comme des forces intérieures, ils se rassem-
blent en groupes ou mo'écules. La ajolécule est
Pextréme limite de la division mécanique d’un corps.

Poids atomiques. — On prend, pour poids de
I’atome ou atomique d’un élément, le plus grand
commun diviseur des poids de eet élément contenus
dans sa molécule et dans celle de ses divers compo-
s6s.

Le nombre d’atomes de la molécule d’un éléement
s'obtient en divisant son poids moléculaire par son
poids atomique.

Notation atomigque. — L’objet de la notation
chimique est de représenter les corps par des sym-
boles [comme les sténographes) qui en donnent la
composition moléculaire. Les atomes sont désignés
par la premiére lettre.du nom de I'élément auquel ils
appartiennent, affectés en haut et a droile (les
Allemands mettent le chiffre en bas) dun petit
chiffre ou exposant, qui en indique le nombre.

Ezemple : Lorsqu'il y a sujet 4 confusion, on fait

~usage de deux lettres ou bien 'on prend les initiales
du nom latin ou grec.

Exemple : Ph pour Pt ou 8, Si, Sbh Sn,

Au du latin Auram;

Na du Natrium;

K du Kalium, ete.

Atomicité et valence. — Pour expliquer le fait
«¢s combinaisons et particuliérement des combinzi-
sons binaires, qui ne se produis:nt que suivant un
nombre restreint de types, on peut admettre que
les atomes sont le sitge de forces qui se neutralisent

Liexarp-F1EVET, — maciu‘ment-rei'n:'um. 2
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dans les molécules plus ou moins complétement pour
donrer naissance a des corps plus ou moins stables.

On compare les atomes des différents éléments
aux atomes d’hydrogéne.

Un élément -est dit monovalent dans une combi-
naison lorsque son atome n'est combiné ou ne s’est
substitué qu'a un seul atome d’hydrogéne.

Exemples : CI 4 H = HCI.

Un élément est dit bt ou divalent dans une combi-
naison, lorsque son atome est combiné a deux H {ou)
d’un corps généralement monovalent ou bien s'est
substilué 4 ces deux atomes.

On distingue de méme des éléments trivalents,
tétravalents, pentavalents, heravalents.

Réactions. — Cn représente les réactions chi-
miques par des équations en faisant figurer, dans-
le premier membre, les formules des corps uris en
présence, précédées d’un coefficient indiquant le
nombre des molécules réagissantes et, dansle second
membre, séparé du premier par le signe = (égale),
les formules des corps produits.

Donner des exemples :

Zu -+ 2CIH = H® + CI* Zu;
ClO* K+ 6 HCl =CIK + 3H?*O + 3 A*

On chauffe 2 C10® K =2 CIK 43 O

Ces mots spéciaux définis, revenons & l'explication
de la combinaison.

Qu'est ce qu'une combinaison? :

Voyons en détails le mot combinaison La chimie
entend parcombinaison laréunion de deux ou plusieurs
corps fournissant unproduit différent de ses éléments .
constitutifs Ainsi, le chlorure desodium, quin’estautre
chose que notre sel de cuisine, peut étre obtenu en
mettent en présence de P'acide chlorhydrique et de la
soude; or, le sel de cuisine peut se manger, il faut
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méme en manger dans ses aliments, tandis qu’on
me pourrait avaler ni acide chlorhydrique, ni soude,
<car ¢’est alorschacun de ces deux produits qui man-
gerait la bouche et l'estomac du consommateur.
Leur combinaison a done bien donné lieu & un pro-
duit tout différent de chacun d’eux.

Une combinaison s'effectue toujours avec dégage-
ment de chaleur, de lumiére ou d’électricilé. Clest
ainsi que dans Pexemple que nous venons de prendre,
si dans I'acide chlorhydrique froid nous mettons de
la soude froide, nous aurons un trés fort échaufle-
ment de la masse et méme des projections hors du
récipient. |

Ces lfaits caractérisent la combinaison et la diffé-
rencient du mé'ange. Ce dernier, en effet, s’effectue
sans production de chaleur, ni de lumiére, ni d’élec-
tricité; en outre, il n2 donne pas un produit nouveau.
Ainsi, reprenant toujours notre exemple, si nou,
mettons du sel de cuisine dans de Peau, il y fonds
mais ce n'est 1a qu'un mélange, car la fusion se pro-
duit sans dégagement ni de chaleur, ni de lumiére,
mi d’électricité. Il n’y a pas non plus production d’un
corps nouveau, car I'eau de notre dissolution peut
étre enlevée avec la plus grande facilité; en effet,
déposant la solution dans un récipient peu profond
<t de grande surface et en 'abandonnant simplement
Al'air, I'eau s’évaporera et nous retrouverons dansle
récipient notre sel de cuisine parfaitement cristal-
lisé, tel qu’il se présentait & nous quand nous I'avons,
dissous.

8i I'on prend du cuivre en poudre cu en copeaux
trés fins et qu'on le melte avec du soufre également
en poudre, nous aurons un mélange; car si bien quon
aura brassé ces deux corps, et si fins qu'en puissent
étre leurs éléments; on les distinguera toujours les
ans des autres, soit & I'eeil nu, soit avec le secours
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de la loupe. Mais que 'on chauffe ce meélange, il
arrivera un moment ot la température sera telle
qu: le cuivre sera en quelque sorte absorbé par le
soufre fondu; a4 ee moment, il s2 dégagera une forte
flamme ; il g'est produit une combinaison, avec déga-
gement de Iumiére et il en résulte un produit nou-
vean (sulfure de cwivre), qui n’a plus aucune des
propriétés ni Cu cuivre, ni du soufre, ¢t qui n’a pas
davantage aucun des aspects de ces deux corps
simples. ;

On voit done qu’il est important, au point de voe
chimique, de ne pas confoudre une combinaison avec
un mélange.

Les combi a’sons s’effectuent avec plus ou moins.

de facilité, suivant I’état dans lequel se trouvent les
corps mis en présence. Nous venons de le voir pour
le soufre et le cuivre, ces deux corps réduits en
poulre tres fin2 et intimement brassés ensemble
restent & I'état de mé'arge, et il a fallu la chaleur
pour les faire se combiver. Ll parait cependant évi-
dent, a premiére vue. que deux corps sz combine-
ront d’autant plus facilement que le -contact de
toutes leurs particules sera plus intime. C'est ainsi
" que la dissolulion facilitera la combinaison de deux
corps. Lorsqu'un corps so'ide est soluble dans un
liquide, ses molécules se répartissent dans toute la
mass: liquide et peuvenl arriver en contact inlime
avec les molécules d'un autre corps. Sil'on prend
par exemple de 'acide tartrique, qui est une poudre
blanche, et du bicarbonate de soude, également une
poudre blanche, on peut mélanger les deux produits
aussi intimement qu'on le voudra, sans quil y ait
combinaison. Mais qu’on méle ces deux dissolutions,
les corps dissous se combineront de suite pour for-
mer du tartrate de soude et mettre en liberté de
Pacide carbonique. Dans cet exemple méme, il n'est
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pas utile que les deux corps soient dissous : si dans
la dissolution de I'un d'eux on met petit & petit
P'autre al'état de poudre, la combinaison s’effectuera
de suite, ce qu on reconnail av dégagcment d'acide
carbonique qui se produit.

La chaleur favorise également la cumbmmson,
nous 'avons vu plus haut pour le cuivre et le soufre,
car elle tend a écarter lesunes des autres les molé-
cules d’un corps par simple dilatat:on, par fusion,
quelquefois méme par vapo-isalion Cependant il
est bon de dire que application de la chaleur doit
étre faile d'une fagon pondéré:, suivant les élé-
ments mis en présence, car en général, les combi-
naisons peuven’ éfre déiruites: par 'act’on d’une
chaleur trop élevée, :

L’électricite, sous forme d’étincelles, favorise éga!e -
ment la combinaison, nous Pavons vu en chimie pure
ausujetdelarecompositionde'eau avec ses éléments,
oxygéne et hydmgéne, en proportions convenables.

La lumiére peut également favoriser certaines
combinaisons, c’est ainsi qu'un mélange de chlore et
d’hydrogéne enfermé dans un ballon de verre reste

4 I'état de mélange, mais qu’on expose ce ballon aux

rayons du soleil, il se produit une détonation et for-
mation d’acide chlorhydrique.

(est la connaissance de la chimie générale qui per-
met d’appliquer 4 la combinaison des corps tel ou
tel agent : dissolution, chaleur, lumiére ou électricité
nous ne faisons que lessignaler ici,de fagona pouvoir
y faire appel dans'étude ultérieure que nous feronsdes
différentes combinaisons auxquelles doit recourir le
blanchisseur, le teinturier, I'imprimeuret 'appréteur.

 Classification ou nomenclature chimique.

' La nomenclature constitue 'ensemble des régles
destinées & désigner tous les corps, - i
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Comme ceux-ci sont trés nombreux, comme il est
certain méme que nous ne les connaissons pas tous et
que les recherches chimiques ne sont pas terminées,
on congoit qu'il est plus ou moins difficile de donner
un nom spécial 4 chacun d’eux pour les distinguer
les uns des aufres.

- Du reste, nos ancétresles Alchimistes avant la eréa-
tion de la science chimique, avaient reconnu cette
nécessité et appelaient huile de outriol 1'SO'H? et
par correspondance le eitriol vert (SOFe) vitriol bleu
(SO*Cu) ; vitriol blane (SO%n). Par contre,ils avaient
adopté aussi des noms assez fantaisistes, tels que
esprit de sel pour HCl, aleali végétal pour K20, ete.

C’est aux chimistes francais : Lavoisier, Guyton de
Morveau, Fourcroy et Berthelot que la science est

redevable de la nomenclature qui se trouve plus loin.

Nomenclature des corps simples,

Nous savons déja ce que sont les corps simples.

Leur nomenclature s’est bornéé & leur donner &
chacun un nom spécial qui a été pris, soit dans I'an-
cien langage, tel est le cas de 'or, argent, le fer, le
cuivre, ete., soit en faisant appel a certaines pro-
priétés du corps; tel est le cas de I'dxygéne dont
Pétymologie grecque signifie engendrer Pacide; du
chlore qui tire également son nom du grec et qui
signifie jaune ; soit, enfit, en prenant un nom sans
signification fﬂrmelle mais facile a retenir.

Enfin, ces noms ont éfé représentés par des sym-
boles, de maniére a4 pouvoir abréger le libellé d'un
nom dans les textes. Autant qu'on I'a pu, on a pris
pour ces symboles la premiére lettre du nom du

- corps simple, ¢’est ainsi qu'oxygéne s'éerit O, hydro-

géne H, carbone C, iode I, ete.
Lorsque deux noms comme aluminium et argent
commencaient par la méme lettre, on faisait suivre
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32 NOTIONS DE CHIMIE TINCTORIALE. ¢

la premiére lettre d'une aulre prise dans le corps du
nom, et c’est ainsi que le symbole d’aluminium est
Alet le symbole de 'argent Ag; d’autres fois, dans
les mémes cas, on a fait appel au nom latin aurum
(or). Enfin, on a tiré aussi les symboles des noms
donnés anciennement & certains produits dérivés de

ce corps ; ainsi le sodium a pour symbole Na, qui

a eté tiré du mot natron, que nous avons prononcé
plus Laut et qui désignait le carbonale de soude ; le
mercure a vu son symbole Hg tiré du mot latin
hydrargirum, qui était le nom de ce métal.

- On a pu former ainsi une méthode trés simple
d’écrire en abrégé le nom de tous les corps simples et
qu'un trés faible effort permet de graver dans la
mémoire, sans u'on puisse confondre deux corps

entre eux. Lorsque le symbole ne comprend qu'une

lettre, elle s’écrit en majuscule quand il en comprend
deux, Ia premiére est majuscule et la seconde minus-
cule. Ajoutons que ces symboles sont employés dans
T'univers entier et que, dans quelque langue que soit
écrit un ouvrage chimique, on y retrouve tous les
corps simples indiqués par les symboles créés par les
chimistes frangais que nous avons nommés plus haut.

Nous allons voir, un peu plus loin, combien était
ingénieuse cette nomenclature, car elle va nous per-
mettre des abréviations trés simples et toutes natu-
rélles pour indiquer tous les corps, méme les plus
complexes de la chimie, & aide de quelques lettres
et de chiffres placés suivant un ordre déterming.

Corps composés.
Parmiceux qui nous intéressent et que nous devons
connaifre, il faut citer :
Les acides, oxydes, sels acides, sels basiques, sels
doubles, hydrates; les composés non oxygénés et les
hydracides.
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Acides et anhydrides, bases, sels. — On désigne sous
le nom d’acides des corps composés hydrogénés, élec-
tro-négatifs ou comburants, vis-a-vis d’autres com-
posés (généralement d’un métal et de oxygéne ou
du soufre) appelés bases, électro-positifs par rapport
a eux, et avec lesquels ils sont suceptibles de se
combiner pour produire de nouveaux corps appelés
sels, avec ¢limination d'eau ou d’hydrogéne sulfuré.

Les acides sont, par conséquent, des composés
hydrogénés . dont I'hydrogéne est remplacable, en
tout ou en partie, par un métal. La proposition réci-
proque n’est pas exacte, v

Les acides présentent encore quelques propriétés
particuliéres, insuffisantes pourles définir: leur saveur
rappelle celle du vinaigre; ils rougissent la teinture
bleue du tournesol et font virer au rouge | nrangé 111
(hélianthine) les bases raménent les nuances primi-
tives. 3

On désigne sous le nom d’anhydrides, des corps qm‘
se transforment en acides par simple addition d’eau
ou d’hydrogéne sulfuré. Les anhydrides peuvent se
combiner aux bases pour former des sels, mais sans
élimination d’aucun élément.

“On distingue aussi des corps neutres, ni bases, ni

~ acides ou anhydrides, et des corps indifférents, ¢’est-
a-dire tantdt bases, tantdt acides ou anhydrides.
L’eau est le type de ces derniers. ;

Des acides. — Voici maintenant comment s’opére
la nomenclature des acides, quand un corps simple
ne forme avec I'oxygéne qu'un seul composé acide,
on désigne ce composé en faisant suivre le nom du
corps simple par la terminaison ique. Ezemple : le
carbone forme avec 'oxygéne un seul composé acide,
on le désignera done sous le nom de carbone-ique et
I’on dira ou 'on écrira acide carbonique,

Si le corps simple peut, avec Poxygeéne, former
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deux composés acides, on conserve la ferminaison
{quepour celui des deux composés qui contient le plus
d’oxygéne, tandis que 'autre prend la terminaison
eux. Exemple : le phosphore fait avec I'oxygéne deux
composés acides; le plus riche en oxygéne prendra
le nom d’acide phosphorique et autre le nom d’acide
phosphoreux.

Aun début de la création de cefte nomenclature, on
croyait que 'oxygéne n'était capable de donner_que
deux acides au maximum avee un méme corps
simple et ces deux terminaisons suffisaient & les
désigner. Mais plus tard, on reconnut que Poxygéne
pouvait donner trois quarts et méme cing acides
avec un méme corps simple, d’oli vint la nécessité
de créer de nouveaux termes, et, pour ne modifier
que le moins possible ce qui existait déja de la
nomenclature, on adopta la régle suivante : quand
on trouve un acide moins oxygeéné que I'acide en eux,
on fait précéder son nom du préfixe hypo (qui vient
du grec et signifie sous). Ezemple : il existe un com-
posé oxygéné acide du soufre qui contient moins
d’oxygéne que d’acide sullureux, il prend alors l}e
nom d’acide hyposulfureux. De méme, il existe un
composé oxygéné acide du soufre qui, tout en conte-
nant moins d’oxygéne que I’acide sulfurique, en tient
plus que I'acide sulfureux, on le placera a son rang
en conservant le nom sulfurique précédé du mot
hypo, ce qui nous donnera l'acide hyposulfu-
rique.

Enfin, on peut se trouver en présence d’'un composé
d’oxygéne acide d'uncorps simple contenant plus
d’oxygéne que l'acide en ique; on conserve alors ce
dernier nom que I'on fait précéder du préfixe hyper
(venant du grec et signifiant au-dessus). Tel est le

cas pour l'iode qui forme avee l'oxygéne de I'acide

iodique, et qui forme un acide contenant encore
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triques (décharges obscures) formés par la Iormatmn 3
d'un courant recevant une résistance. :
~ La quantité d’ozone est trés importante au point
‘de vue de I'hygiéne, car O agit fortement sur les
germes des maladies. A cause des propriétés oxy-
dantes, on eut I'idée de fabriquer industriellement
03, Cest ainsi qu'on le renferme dans les cognacs
et les vins pour les vieillir. e
Au lieu d’employer l'air ozonisé, on emplme
l'axygéne ozonisé ; comme on I'a ‘vu plus haut, 11'
s'en forme dans les oxydations lentes. % AT
11 sert pour blanchir les plumes d’oiseau.
On fait briler-dans une chambre, dans laquelle |
on a suspendu les pIum&s, de Pessence de térében-
thine. 4
Pour la laine, on met de Y'essence de téreben-
thine dans le bain, on manceuvre la laine, puis on
FPexpose 4 lair, alors elle blanchit.

Soufre. — Ltat naturel. — Le soufre a été connu de -
tout temps. Il existe & I'état natif aux abords des |
volcans et surtout de ces voleans éteints, dont 'ac-

{ivité ne se manifeste plus que par des émissions
gazeuses, des solfatares. On le trouve en eristaux
ambrés et transparenis, ou en masses cristallines
opaques et jaunes dans une argile récente, ou asso--
cié avec le sel gemme, le gypse, la célestine, ete.

Une des sources les plus abondantes de soufre
est la pyrite de fer. Ce minerai est employé direc-
tement, dans les usines &4 acide sulfurique, fu lieu
de soufre. 8i on veut en extraire le. métalloide a

~Iétat de liberté, il suflit de la calciner en vase clos
3 FeS® = Fe®S* 4 8%: équation semblable a celle
de la préparation de Poxygéne par la pyrolusite.
Comme une grande partie de 'acide sulfurique est
employée aujourd’hui & la préparation de la soude
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Avec 'oxygene :

S 4 0 = S0 + H20 = S0*H? acide hydrosulfureux;
S + 20 = 802 - H®0 = SO%H® acide sultureux;
S 4+ 30 = S0? 4 H*0 = SO*H?* acide sulfurique;

820°H* acide hyposullureux.

Sauf SO*H? tous ces composés ont des propriétés
réductrices, et sont employés dans le blanchiment.

Chlorures dééoloranta,

Chlore ou chlorure de chaux (Cl*Ca0) —
Le chlorure de chaux est formé d’'un mélange de
ch'orure et d’hypochlorite de chaux.

Pour obtenir le chlorure de chaux liquide, on fait
arriver le chlore dans un réservoir doublé de plomb,
muni d’on agitateur, et renfermant un lait de chaux;
on laisse le tout pendant un temps assez long. 1l
faut maintenir la température & 60 degrés.

Le CI*CaO est blane; il posséde les mémes pro-

priétés que ’hypochlorite, il se décompose par les

acides les plus faibles; ¢’est un désinfectant.

Chlorométrie. — Le chlore se verd d’aprés la
proportion que les hypochlorites en contiennznt;
aussi est-il nécessaire de pouvoir déterminerlavaleur
pour en fixer le prix d’achat. Comme le chlore des
chlorures n'a pas d’action dans Tindustrie, il faut
trouver un procédé qui décompose les hypoch!orites,
et dans lequel les chlorates sont inseasibles.

Cette opération consiste & chercher le titre chlo-
romélrique, ou le nombre de litres de gaz chlore que
contient 1 kilogramme de chlorure. Pour les liquides,
le nombre de litres de Cl que peut fournir un litre
de la solution. Le titre allemand représente lenombre
de grammes de gaz chlore :,

Cl+ Ca (OH) = (CI0)2Ca + Caga + H20 ou 2 CaOCL.
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~ Lraffinité de I'H pour le § est assez faible, aussi
H®S est un réducteur.

H2S attaque les métaux pour former des sulfures;
<’est un acide faible formant deux espéces de sels :

Les sulfures et les bisulfures qui, par suite de la
faible affinité de I'H, peuvent étre emp]oyés dans le
‘dégraissage de la laine.

Leurs préparations sont faciles. Sa on met du S
dans une solution de KOH ou NaOH, il se dissouf
_en donnant un mélanze de sulfure et d’hyposulﬁte
qui régénére le soufre lorsquon acidule.

45 + 6NaOH = 2 Na®S + S*0°Na® 4+ 3H20.
Cette solution, présentant des propriétés réduc-
trices, peut étre employée comme antichlore.

Composés oxygénes du soufre.
Anhydride sulfureux, SO®. — On peut I'obte-
‘nir par réduction de SO*H?, par le charbon ou parle
mercure Hg.
~ Lorsqu’on réduit par le charbon, il se dégage du
CO?% mais pour l'obtenir pur, on emploie le Hg.
Hg + 2 804H2 = S0? 4 SO*Hg -+ 2 H20. 3
S0% est un gaz; il a une odeur suffocante; il n’est
ni comburant, ni combustible. ‘
11 est'peu soluble dans I'eau.
50?2 4 H®0 = S0O*H?, lequel se transforme alsé-
ment en SO2? 4+ H20. 4
Le permanganate de potasse se trouve décoloré
par S0%; Cr*0’K? se trouve coloré en vert par
S02; une solution de Cl avec SO* se {ransforme en
SO*H? 4 CIH.
802 —i- 2Cl 4 2H*0 = SO'H2 4 2 HCl
11 agit sur un grand nombre de matiéres colorantes~
en les décolorant. [
80? forme deux espéces de sels.
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remarqua qu’en mettant du zine dans le bisulfite il
se dissolvait sans dégagement. %

2 SO*NaH + Zn = SO*Na? + 80%n + H?0

La solution d’hydrosulfite présente des propriétés
réductrices énergiques; A cause de ces propriétés, il |
est employé pour les cuves a indigu et al'hydrosul-
fite. ;

La laine trainée dans le bain est blanchie par
S0O%H?, puis bleuie par I'indigo. ¢

Des acides proprement dits. — Jadis le mot
¢tait synonyme de aigre. Ce nom éfait appliquéa
tous les corps jouissant de cette saveur. Plus tard, -
lorsque Lavoisier fonda vraimentlasecience chimique,
on crut les acides des composés binaires oxygnénésN
T'eau ne paraissant jouer dans ces corps qu’un rule.
de dissolvant. &

Toute combinaison d'un métalloide avec de 'O
produit un aeide.

S+ 30 = S0% 4 H20 = SO‘H*

D’aprés Lavoisier, I'eau qui entrait dans la réac-
tion n'agissait que comme agent dissolvant.

Apres lui, Davy démontra que certains acides
contenaient de I'H. Exemples :

HCl acide chlorhydrique.

On divise les acides en deux groupes:

1° Les oxygénes ou oxacides;

20 Les hydrogénes ou hydracides.

Avec la théorie de Lavoisier, on est foreé d’ad-
mettre que Peau agit sur le Zn pour former Zn0O, et
que celui-ci est décomposé par SO, et donne
S0%Zn.

La combinaison des bases parait se faire de méme
facon : 4

S0® + K20 = S0%K2. 11y a formation d'un sel.

e N
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Les sels peuvent s'obtenir directement des anhy:
drides. Exemple : S80* 4- BaO = S0°Ba0O. :
L’expérience sur laquelle est surtout basé le s
teéme dualistique est que le courant électrique sép
I'acide de la base. ;
Oa emploie maintenant presque parl,out les for
mules unitaires, depuis que I'on s’est apercu que

prétée. On faisait passer un courant dans une solu-
tion de SO*Na?®, la base se portait au pble négatif
et l'acide au pole positif. 3
" 8i, au lieu de SO*Na?, on fait passer le courant
dans du SO*Cu, c’est tout différent. .
Au pble positit (ou se portait I'acide) on a um
dézagement de petites bulles d’O, et au pdle néga_
(o0 se portait la base), on a un dépﬂt de cuivre.
Ce ne sont donc plusla base et 'acide qui se son
“séparés par le courant, mais, d’une part, le cuivre
de l'autre, I'élément SO' qui, en présence de I'eau,
s'empare de 'H et met I'O en liberté 4 présent.
Acide sulfurique, SO‘H2. — Préparation. —
L’acide sulfurique est le plus important des acid
dans toutes les industries. Il n'est guere d’industri
qui n'utilise P'SO*H2. :
SO4H? provient de la combinaison avec H’O-i— d
Ianhydride sulfurique SO3,
S0® 4 H2O0 = SO%H®.
qui est le composé le plus oxygéné du soulre, i
Par la combinaison du S avec O, on a anhyd nqi

. sulfureux :
S+2 i S0%

mais il n'est pas possible, par la cambmatson avi
H20, d’introduire un troisieme atome d’O dans

moléculé.
On se voit forcé d'employer un autre procéd
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COMPOSES OXYGENES DU SOUFRE. ¢

Tous les nitrates sont solubles dans H20; ce qui
fait comprendre que la recherche de AzO*H dans
les nitrates doit étre difficile.

Recherche des nitrates dans cet acide. —
Pour reconnaitre leur présence, on utilise leur pro-
priété de déflagrer sur un charbon ardent. Le char-
bon brale plus vivement. Une autre réaction con-
siste 4 chauffer dans un tube a essais une solution de
nitrate acidulé et du cuivre; 'atmosphére se colore
plus ou moins en rouge.

Dans une solution de carmin d’indigy, on verse
brusquement SO*H® pour échauffer; il y a décolo-
rafion du carmin d'indigo.

Enfin, on peut mettre un cristal de SO*Fe? dans
une solution acidulée par SO*H? et laisser quelque
temps. La présence des nitrates est découverte par
1a formation d’une auréole brune.

Acide acétique, C°H'O% — L’acide acétique
est le principal des acides organiques industrielle-
ment employés.

L’C*H*0® se produit industriellement ver la dis-
tillation du bois. On carbonise le bois en grande
quantité pour fabriquer le charbon de bois. Au lieu
«le faire cette carbonisation en meules, on opére en
wvase clos, de facon & recueillir tous les produits qui
se forment pendant I'opération. On obtient, comme
dans la carbonisation de toute matiérs organique,
trois sortes de produits :

12 Des produits gazeux, qui sont formés de gaz
combustibles, et qui sont renvoyés sous la grille
pour produire le calorique.

20 Des produits condensables recueillis en faisant
passer les vapeurs dans des serpentins.

80 Du charbon de bois.

La distillation de la houille pour la fabrication
du gaz d’éclairage donne les mémes produits, avec
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S
déliquescente, qui n'est guére employée que dans la
fabrication du savon mou.

Alcalis de sodium, la so:de, Na.— Le sodium
est trés répandu dans la nature; on le rencontre
dans la plupart des terrains, et il fait partie dun
grand nombre de minéraux.

11 existe également dans les eaux de la mer.

On le rencontre dans la terre sous diverses épais-
seurs (mine de sel gemme). :

Enfin le sodium se rencontre éncore dans Ies veégé- |
taux marins. Ainsi, les sources pratiques sont-elles
géneralement les chlorures de sodium CINa prove-
nant des marais salants ou des mines. '

Silon soumet 4 la calcination des végétaux marins, |
on obtient une cendre qui est composée en partie de
CO3Na®. Cette industrie était autrefois utilisée pour
la fabrication du CO3®NaZ2. ki

On la pratique généralement sur les cotes de la
mer; aussi la désignait-on sous le nom de soude d’ali-
cote. |

Par conséquent, la France, pour obfenir la soude |
était solidaire des pays voisins.

Avec le blocus continental, la France fut pmvée
de soude, et Napoléon offrit 1000000 de francs a
celui qui pourrait fabriquer la soude sans avoir
recours a l'étranger.

C’est alors que Nicolas Leblanc {rouva son pm- P
cédé, 11 consiste a traiter le : |

CINa -+ SO*H? = S0'Na? - CIH, 4

Le sel ainsi obtenu est calciné avec du charbon
el du CO%Ca, dans des fours a réverbére. Le tout
est porté & une grande température, et un ouvrier

* est chargé de mélanger la masse : A
S0Na?+4-2C = NaS + 2C0,
Na?S 4 CO?Ca = CO®Na® 4 (a8, p

b s
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11 y a foujours un excés de craie et de charhon.
L’ouvrier malaxe la masse tant qu’il se forme COZ®.

| a masse provenant du four a4 soude est soumise
4 I'épuisement méthodique, qui consiste & employer
la petite quantité d’eau. La masse subit quatre
lavages.

Pour arriver a ce résultat, on emploie le lixivia-
teur Shantes.

En opérant I'épuration, on laisse CaS sous forme
de boue, et on obtient CO®Na®. CaS forme la charrée
de soude, -

CO%Na n'est pas pure; il y a toujours de la chaux
qui caustific la soude, du CINa, puis un peu de
Na®S. Les charrées de Na exposées a l'air donnent
des polysulfures et de 'hyposulfite.

& CaS + CO + 2 H20 = $20*Ca*Ca (HO) 2 + CaS*
-+ Ca8® + CaS* 4 CaS?®.

Quand on traite les sulfures et les hyposulfites
en mélange, il y a formation d'un précipité de sou-
fre.
$20%Ca - 2 CaS® 4 6HCl = 3 CaCl® 4+ 3 H20 4- 6 S.

Le soufre est celui employé dans la préparation
du sulfate. )

Les polysulfures donnent des lessives rouges.

Si l'on veut obfenir du sel non caustique, on fait
bouillir la lessive en s’arrangeant pour que le niveau
reste constant ; en opérant de cette facon, les liqui-
des se concentrent, et finalement la soude se préci-
pite anhydride. On la recueille, on la fait égoutter
au-dessus de la chaudiére. On fait la méme opéra-
tion plusieurs fois; on finit par retenir dans la chau-
diére le sel caustique et le sulfure.

Le carbonate de soude obtenu par le procédé
Leblane donnait lieu 4 une foule d’autres prépara-
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Le principe sur lequel on se repose dans les deux
cas est celui de la neutralisation des bases par les
acides. Pour arriver 4 prendre, dans un ballon, une
quantité bien déterminée d’acide ou de base, on
prend des liqueurs titrées, c’est-a-dire des liqueurs
- renfermant par litre un poids déterminé d’acide et
de base. Comme liqueur titrée de SO*H?, on
emploie une liqueur renfermant un équivalent.
SO'H® = 49 grammes par litre ou 49 milli-
grammes par centimétre cube. Si donc on prend un
nomhbre quelconque de centimetres cubes de liqueur
bien déterminée, on aura un poids bien déterminég
d’acide.’ 1
De méme, comme liqueur titrée alcaline, onemploie
une liqueur titrée de 1 équivalent, 1
L'équivalent de NaOH = 40 grammes, on aura :

40 milligrammes x N :
N = le nombre de centimétres cubes Z

Comment juger si, par le mélange d'un acide ou
d'une base, on a obtenu une neutralisation compléte,

On emploie pour cela les réactifs colorés.
Pour obtenir le titrage alcalimétrique d’un corps
“solide, on en dissout une partie bien déterminée
dans un litre:d’eau; pour les liquides, on en met |
une certaine quantité dans un litre d’eau. T
On peut, dans certains cas, employer des métho-
des mixtes pour faciliter le titrage; si on a desé un ﬂ@
alcali comme CaO, on peut commencer par saturer
par un exces d’acide et traiter I'excés d’acide par la
liqueur titrée alcaline; on peése 1 gramme de chaux
qu’on pulvérise finement, puis on met une certaine
quantité d’eau et on y ajoute du tournesol. b |
CaD'=28  SOH2=—19 )

120 de chaux pure seronf saturés par 40 centimétres
cubes d'acide. On met 40 centimétres cubes d’SO*H?®
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L’hydrate de chrome est soluble dans NaOH; il
* ge dissout en donnant du chromite de soude.

Le chrome existe comme minerai sous le nom de
sidérogre Cr*0%Fe0.

Il subit la premiére transformation en chromate.
Le chromate se fabrique en faisant griller & l'air le
fer chromé Cr?0%FeO avec CaCO®. L'oxyde de
chrome s'oxyde et se transforme en CrO3%Ca, tandis
que FeO, étant insoluble, n'agit pas. On épuise pour
séparer le chromate de chaux, on précipite la chaux
par 204K®, et on a ainsi saturé le CrO3K2, on a du
Cr207K?, par cristallisation Cr?07K? rouge. Il con-
tient 70 p, 100 de Cr*0® un peu soluble dans eau.
On le vend en cristaux ou en poudre, mais il [aut se
méfier de la poudre. Cr20O7K?2 traité par SO'H? est
un oxydant énergique. Cest cette réaction qui le
fait employer pour les noirs d’aniline.

Four la laine, il sert comme mordant. I1 sert
également & la photographie au charbon. Depuis
quelques années, on a eu 'idée de remplacer le Cr®-
O7K? par du Cr*0’NaZ.

Bichromate de soude, Cr*0’Na®. — 1l est beau-
coup plus avantageux, car il coiite moins cher, et
est plusriche en acide chromique; il contient, sur
80 parties de Cr®0’Na® : 68 parties d’acide chro-
mique et 12 parties d’H20.

Excessivement soluble dans I'eay, il absorbe beau-
coup d’humidite.
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Pour le préparer, on fond 6 parties defer chromé,
8 parties CO®NA® et 3 parties de Cu, on épuise;
puis on concentredans un vase en fera 54 degrésB. ;
on obtient ainsi du chromate neutre de sodium,
‘pour le transformer en bichromate, on le dissouf
dans 1’eau avec une quantité suffisante d’SO*H?3,

On laisse refroidir la liqusur, on décante, puis on
Jaisse cristalliser. g

Alun de chrome (SO¢%) 3Cr2SOK® -+ H20. —
Il a la méme formule que l'alun ordinaire. Cr?
remplace Al%, de méme tous les sels chromiques, ou
méme formule que sel d’alumine.

11 arrive souvent que quand deux corps ont la
méme formule, ils ont la méme forme de cristalli-
sation. Ainsi, I'alun ordinaire cristallise dela méme -
fagon que I'alun de chrome. On exprime ce fait en
disant que les sels d’Al® et de Cr* sont isomorphes.

L’alun de chrome se forme dans toutes les opéra-
tions ot 'on emploie du Cr*O’K® 4+ SO*HZ

Cr207K® 4 4 SCHH?® = (SO%)2Cr® 4+ SO*K* -4 H*O

- 4 02, proportions justes pour former de 'alun de
chrome ; c’est 'opération qu’on fait pour l'obte-
“nir. )
Sulfate de chrome (SO*? Cr%. — On le prépare
endissolvant Uhydratede chrome dansSO*H2 Maisle
(=0%3Cr® n'est guére employé en teinture. .
Acétate de chrome. — C'est un des mordants de
chrome les plus employés ; on 'obtient en dissolvant
Phydrate de chrome dans C2H*O2, soit par double
décomposition du (SO42Cr%, ou I'alun de chrome,
soit en réduisant du Cr*0?K® en liqueur acétique.
150 parties hydrate & 14 p. 100 de Cr?03.
70 parties C2HA02.
- Acétate avec 'alun de chrome.
9 kilogrammes d'alun dans 15 litres A’H?O.
- 9kilogrammes d’acétate de Pbdans : 5litresd H20,
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~ On mélange, et on a ainsi un acétate marquant
10 degrés B.

Selon les proportions, on obtient des sulfacétates.

L’acétate est trés stable. CPHY0? ¢tant retenu
énergiquement, on ne 'emploie guére comme mor-
dant. Toutefois, on 'utilise en impression sur laine.

Depuis longtemps, on cherche un procédé pratique
pour employer T'acétate comme mordant, et on a
trouvé ainsi divers mordants.

Nitrate de chrome (Witz). — Pourle préparer,
on met dans un pot en grés de 30 litres, placé au
grand air, 3 kilogrammes de Cr*0O7K?, 4lit. 400d’H?*O
bouillante, 2 litres d’AzO?H, et on verse doucement
un demi-litre & la fois de 0 lit. 720 de glycérine
(C*H® 3 H20) 4 28 degrés B. et 4 lit. 480 d’C*H*0%; 4
chaque addition, il se produit une effervescence que

P'on doit laisser calmer avant d’en ajouter une autre
lorsqu’on a toul versé le mélange, et agité, on verse

le tout dans une chaudiére en cuivre, et on maintient
pendant deux minutes &4 I'ébullition, on reverse le
tout dans le pot, et on obtient ainsi un nitrate mar-
quant 30 degrés B.

Mordant du gros Renaud ou nitrate chro-
mate de chromique. — Pour le préparer, on
mélange :

8 kilpgrammes de Cr207K? dans 5 litres d'H®0.

3 kg. 5 d’'AzO%H dans 5 litres d’A%0.

D'autre part :

4 litres d’eau.

3/% de litre de glycérine.

On ajoute peu 4 peu la seconde dans la premiére,
et on laisse réagir, on obtient ainsi 10 lit.1/2 de
nitrate marquant 30 degrés B.

Un mordant plus employé dans la teinture est le :
fluorure de chrome.

Fluorure de chrome. — On I'obtient en dissol-
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100 PRODUITS ANORGANIQUES ET ORGANIQUES.

Il y a aussi des solutions de sel d’étain:

Buriate d’étain marquant 83 degrés B.

Muriate d’étain marquant 80 degrés B.

Le sel d’étain donne naissance & des sels basiques.

Les sels stanneux présentent une grande tendance
ase transformer en sel stannique; aussi on les emploie
comme réducteurs puissants. Cette réactions’emploie
pour enlever les taches de rouille. Pour cela, on fait
une solution d’HCI, plus de l'acide oxalique, et on
imprime cette solution sur les places ou I'on veut
enlever les taches de rouille; la rouille se transfor-
mera en oxyde ferreux, qui se dissout dans Pacide. |

Les sels stanneux sont employés en impression,en i
teinture; ils servent pouraviver les bois ef les rouges
d’alizarine.

Oxalate stanneux (;'0’ % 0\ Sn
o

Il se prépare en décomposant le sel d’étain par
loxalate de soude, ou en décomposant la pite
d’hydrate stanneux dans P'acide oxalique C20*H?2,
200 partiessel d’Sn dans H20 marquant 10 degrés B.
15 — de craie.
10 — C20H2 |
11 sert en teinture pour aviver les rouges. Comme |
il a des propriétés réductrices, il sert pour faire des

enlevages. b

Citrate d’étain. — Se prépare en mélangeant
I'hydrate stanneux avec lacide citrique. Sert en
impression.

Acétate d’étain et prussiate d’étain. — Se pré-
parent en décomposant :
Acétate de Pb et sel d’étain, enfin le prussiate.
10 200 parties prussiate dans 1300 d’H®*0O
20250 — seld’Sn. — 1000 —
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4%
- PhOMH! Ph0_< > 0cu
: >0Cu
Pho ¢ > 0Cu

Pour obtenir la formule des sels cuivreux, il suffit de
prendre un sel cuivrique, et ajouter 4 Cuun 2 = Cuv?:
les sels cuivreux sont trés peu stables; ils n’ont aucun
intérét pour la teinture.

Le sel usuel est le sel cuivrique. On le trouve
répandu dans la nature sous forme de minerais, tels

_que : SCu, sulfure de cuivre et pyrite cuivreux.

Pour arriver a céparer lecuivre des matiéres éiran-
géres, on éprouve une grande difficulté, car c'est la
métallurgie du cuivre qui est la plus difficile.

La matiére premiére pour fabriquer le sel est
le cuivre lui-méme, le Cu n'étant attaqué que par
AzO*H, ou un composé oxydant, on se voit done
force¢ d’employer, pour le dissoudre, un oxydant,
pour former CuO. Ceci explique I'usage des objets en

- - cuivre employés en teinture; il ne faut done jamais,
+  dansun vase en cuivre, employerun oxydant tel que :
chlore, chromale, ammoniaque, ou Cl, Cr, AzH?2,

Sulfate de cuivre SO*Cu.— On le prépare en
mettant du cuivre dans SO*H®.

SO4H? + Cu = SO*Cu + 2 H.

Il sert en teinture pour brunir; sa valeur dépend
de la quantité du Cu.

Pour voir si le sulfate contient du fer, on met dans
AzH® du 8O%Cu; si 'on n'obtient pas une coloration

genre B'eu Victoria, c’est qu’il y a du fer.
~ Le S0%Cu, et tout sel cuivrique, ont des proprié-
tés oxydantes.
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Un sel cuivrique a tendance & céder partie de son
oxygéne, lequel reprend de 'O a 'air pour reparaitre
sel cuivreux. Exemple :

Noir au campéche oxydé par SOCu.

Chlorure de cuivre CuCl®. — Pour le préparer

on dissout du suivree dans un mélange d’HCL ef
d’AzO*H.
Ce sel a pea J'importance en teinture.
Nitrate de cuivre (Az0?) 2 Cu. — Sa préparation
consiste & dissoudre du cuivre dans 'acide azoticue:
2 AzOH + Cu = (Az0?®) 2 Cu + H2

Onemploie cesel pourlenoir aniline paroxydatien.
Acétatebasique ouvertdegris (C*H*0%)*Cu. —
Sefabrique dans le midi, et partout oul'on fait du vin.
Dans la fabrication du vin, on fait plusieurs lits
qui renfermentune petite quantité d’alcool ; on recou-
vre ces couches de lames de cuivre, eton laisse le

tout exposé & 'air pendant uncertain temps. La tem-

pérature étant assez élevée, les lames se recouvrent
peu & peu de vert de gris; on enléve les lames, eb
un ouvrier racle la couche qui s’est formée sur le cui-

vre (c'est une opération dangereuse, carle vert de’ gris

est un violent poison) .

Ces poussiéres ainsi recueillies, on en forme des

boules qui sont envoyées au marchand de produits
chimiques. Y

Cet acétate sert en impression

Sel de cuivre avec de ’hydrogéne Sulfure de
cuivre SCu. — S’obtient en précipitant le sel de cui-
yre par H'S, ou par un sulfure quelconque.

On peut encore le préparer en dissolvant au bouil-
lant.

27 parties de soufre en fleur, 113 pariies d'NaOH

a0 degrés B. et 1200 parties d’'H*O ; on a ainsi du

sulfure et de I’hyposulfite.
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Avec l'appareil de March on a le méme résultat
| qu'avec de I'Arsenic, mais le noir est plus brillant.
Sels d’arsenic : constitution. — Aslloyy

R Re iy /AS'O’ + O*H = AsO*H
anhydride d’acide &
As?0% + H?0 = AsO*H

1ls peuvent se combiner, comme le phosphore, 4
une, deux, et trois molécules d’eau. Exemple :

eots As?0° 4+ H20 = 2 AsO*H
As?0% 4 H20 = 2 AsO%H

. As?0® 4+ 2 H20 = As?O5H*

= As?O8 + 2 H'O = As'O7H?

As?0? 4 3 H*O = 2 AsO3H3

As®0® 4 3 H*0 = 2 AsO*H?

2 AsCl®, en présence de 3 Ag, se dédouble en

- As*03® 4 6 HCIL.

‘ 2 AsCI® 4 3 H2*0 = As*0?® + 6 HCL.
- Sauf le sulfure, les sels sont des arsenites et arse-
niates. .

As*O? est employé comme toxique (par les empoi-

_sonneurs); en teinture: pour certains mordants,
et pour certaines couleurs minérales.
- As?0% est peu soluble dans H20, et soluble, par
contre, dans.une liqueur alcaline, par suite de la
formation d’arsenite; il sert en impression sur coton,
car il donne de belles nuances viver.

Arséniate de soude. — Les arséniates s’ob-
tiennent en oxydant A-*O® par le salpétre, ou en
saturant As?0® par KOH; il se présente sous forme
d'arseniate bibasique AsO'Na*H 4 H®O; il pré-
cipite la plupart des sels métalliques; aussi, est-il
employé avec succéspour remplacer labouse (crottin) -
de vache, pour faire le bousage, c’est-a-dire fixer
lacétate d’alumine.

Lienarp-FiEvRT. — Blanchiment-Teinlure. T
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- Moyen de reconnaitre les sels d’arsenic :

Par voie séche, on chauffe dans un tube avec du

charbon le sel, il se forme un anneau noir.
Avec lappareil de March, méme résultat que
Pantimoine.
Lame de zine, précipite I'’As & I'état métallique.
Il existe d’autres mordants de sel métallique

='»€m’plojés en teinture, moins considérables, parmi

squely on peut citer le plomb. :
3 ¢ Sel&lde ‘plomb Pb'l. constitution. — Chose
pgﬁ iére, le Pb a tendance & former des sels basi-
. quesdiiny
i On le trouve assez répandu dans la nature a I'état
“de sulfure (galéne), de carbonate, de phosphate, et

- «l’arsenic. Clest de la galéne que I'on extrait le

plomb du commeree.

On grille d’abord le SPh et on réduit par le
<harbon pour avoir Pb métallique ; soumis a I'oxy-
dation dans des fours particuliers, il fournit le PhO
massicot.

Lorsque le grillage est constitué, on a :

- Pb*0% minium = PbO® 4 PhO.

Si on traite par un acide, on enléve PhO et on a
PbO?* oxyde pure.

11 se combine avec une base pour doncer plombile
et plombate.

Pour préparer le sel de Pb on dissout le massicot
«dans un acide.

Nitrate de plomb (AzO3%)* Pb. — On l'obtient
en traitant le massicot par AzOII. II est {olub‘e
dans I'eau.

Carbonate de plomb CO*Pb ou Céruse. — On .

<n fabrique d’énormes quantités.
Pour le fabriquer, on met dans des‘tas de fumier

‘des pots en grés renfermant dcs lames de plomb |

contournées en spirale, et dans ie fond du vase on
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met C2H*0?; il se forme un acétade de Pb quise

~ trouve décomposé par CO*H? contenu dans le fumier,

et qui se transforme en CO*Pb.

CG2H*0% + Pb = (C*H*0)2 Pb.

(C*H?0)2Pb + CO3H* = COPb -+ 2 C:H*O? 4 H*O.
En réalité, c¢’est un hydre carbonate qui se forme en

11 sert pour la peinture murale.

Acétate de plomb (C*H?0)*Pb. — Pour le pré-
parer, on dissout I'oxyde de plomb dans 'acide acé-
tique, il sert en teinture pour le jaune et I'orangé
du chrome. Pour mordancer, on emploie un bain
d’acétate de Pb basique, ou une cuye & plombite
de chaux.

La solution de plombite sert aussi pour recon-
naitre si, dans un tissu, on a affaire 4 de la laine;
pour cela on met dans un vase (G2H?0)2Pb, et on
précipite par NaOH; on redissout le précipité par
un excés de NaOH;: on a ainsi une solution -de
plombite de soude; on met la matiére a analyser
et on chauffe; si le -tissu noircit, c'est quon est
en présence de la laine, car il se forme un préci-
pité noir de sulfure de plomb SPb.
~ Sel de manganése Mn!l, — Avec¢ oxygeéne :

MnO protoxyde;

MnO? hioxyde ou anhydride manganeux;

MnO? anhydride manganique
i+ Mn*07 anhydride permanganicue.
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Aveec H®O, il forme les acides :

MnO*H?*0 = MnO® H®acide manganeux;

MnO? - H®*0 = MnO*H?* acide manganique

Mn2®07 4+ H®*0 = MnO*H acide permanganique;

Le point de départ pour les sels est MnO?2,

Les sels manganeux sont trés peuemployés; toute-
fois, ils servent pour le noir aniline par oxydation;
le permanganate de K sert pour le blanchiment.

Sel de zinc Zn1 . — Avec oxygeéne ZnO

_/OH }
Zn\ soluble dans acide
OH

Pour préparer le sulfate de zine, on dissout le
zinc dans de Tacide sulfurique, et il cristallise
ave 7 molécules d’eau.

SO*H?® + Zn = SO%%n 4 H®*+ 7 Ag.

Oxyde zinc ou blanc de zinc. — S’obtient en
bralant du zinc; on recueille les fumées, que 'on
fait passer dans plusieurs chambres.

Ce blanc de zine remplace le céruse.

Chlorure de zinc Cl*Zn. — On le prépare
en traitant le zinc par HCIL.

Zn 4 2 HCl = CI 2 Zn 4 H?®,

On concentre jusqu’a ce que le liquide soit d’une
consistance huileuse. 11 est trés employé a appreét.

Le chlorure de zinc en poudre est blanc ; ¢’est
un agent déshydratant énergique.

A TPapprét, il sert pour briler toutes les matiéres

- végétales; la laine résiste a ce traitement, qui -

consiste 4 faire passer la piéce dams une solution
de CI**Zn, tandis que les matiéres végétales sont
carbonisées; il suffit de battre la piéce pour faire
partir les pailles ou les matiéres brilées. Ceci fait
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comprendre que I'on ne doit pas se servir de Cl*Zn
dans la teinture du coton.

Sulfate de zinc SO*Zn 7 Ag. — Ce sulfate cris-
tallisé a été proposé pour remplacer le sulfate de
soude dans la laine, et on obtient des nuances plus
vives. :

Sel de magnésium Mg”. — Avec oxygéne

MgO Oxyde de magnésium;

Le magnésium existe dans les eaux de la mer;

Le SO'Mg peut aussi remplacer la SO%*%n;

Le CI*Mg peut remplacer le Cl*Zn.

- On voulu utiliser le CO* Mg pour le blanchi-
ment, mais ce procédé n’a guére été employé.

Sel de baryum Ba”. — Il n'est guére employé,
‘4 Pexception du Cl®*Ba (et (Az0O3)® Ba), car il est
soluble et trés pesant; alors il est employé pour

" donner du bon poids 4 la marchandise,

Composé du vanadium Va".

Ses sels sont employés pour le noir d’aniline par
oxydation. v

Produits de tannags.

Les matiéres astringentes sont formées par des
prineipes organiques que 'on rencontre dans divers:
végétaux, et présentant des propriétés chimiques
‘analogues au tannin et & la noix de galle.

Les principes purifiés sont : le tannin, Pacide
tannique, extrait du quercitron, ete...

Tous ces tannins sont des substances amorphes
solubles dans H®O; ils présentent la propriété de
précipiter une solution de gélatine et d’albumine,
ainsi qu'un grand nombre de sels métalliques; on
obtient alors un précipité, ou coloration diffé-
rente.

Ils ont un goit astringent particulier, et sont
incristallisables.
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Selon la fagon dont ces solutions se comportent
avec une solution d'un sel de fer , on les divise en
deux grandes classes :

Précipité noir bleu Noix de galle,

B » vert Bois jaune.

Nature. — Les matiéres astringentes se irouvent
disséminées dans toutes les parties des plantes :
racines, fleurs, feuilles, branches.

Certaines plantes en donnent davantage: ce sont
celles-1a que l'on utilise principalement au point
de vue tinctorial.

+ Le produit qui est employé depms longtemps est
la Noix de galle, fournissant un tannin (acide tan-
nique).

Noix de Galle. — Les noix de galle sont des
exeroissances que l'onrencontre sur certains arbres,
tels que le chéne, et qui sont dues a la piqire d'un
insecte (femelle) qui s’attaque a la partie la plus
tendre du végétal, fait une ouverture et y dépose
un ceul. Le dépot de cet ceuf empéche la circula-
tion de la séve qui amasse autour de lui une quan-
tité de produits dans lesquels se trouve le tannin
-en abondance.

Sous l'action du soleil, I'ceuf éclora, le vyer
trouvera, amassé autour de lui, une grande quantité
de nourriture gu’il dévorera. Lorsqu'il sera formé,
il percera la galle pour s’échapper. On en congoit que
si on laisse 4 cet insecte le temps d’éclore, il
aura absorbé la majeure partie des produits, et on
aura une galle trés peu riche en tannin. Done, les
-galles renfermant encore leur insecte sont les plus
riches en tannin. On les sépare en plusieurs espéces ¢

12 Galles noires ou vertes — sont celles qui
renferment encore I'insecte; elles sontdonc trésriches
et tréslourdes.
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- g0 Galles blanches — ne renferment plus lin-
secte; sont pauvres en tannin et trés légéres.

11 y a plusieurs variétés de galles :

Galles Alep ou de Turquie; de Chine; de France;
du Piémont.

Les premiéres sont les plus recherchées.

Tannin ou acide tannique. — Le tannin est une
substance solide, amorphe, légérement colorée en
jaune; il a une saveur astringente; il est soluble dans
I'eau, I'alcool, la glycérine; peu soluble dans'éther:

_Pour le préparer, on se base sur ce fait que le
tannin est insoluble dans I’éther, tandis que les autres
matiéres sont solubles.

On épuise, par un mélange d’éther, d’alcool et
d’eau, des noix de galle concassées, introduites dans
P'allonge d'un appareil & déplacement ; I'extrémité de
P'allonge est bouchée avec une méche de coton. Aprés
vingt-quatreheures, on décante ; Ia couche inférieure
dépose dans la carafe, on la sépare, eton la desséc.ha
4 Pétuve.

Si on chauffe du tannin avec un acide ou un aleali,
il se transforme en un nouveau produit qui est I'acide
gallique; c’est un fait que I'on observe dans la tein-
ture, atfendu que l'on conserve souvent le vieux .
bain; il faut avoir soin de ne pas laisser fermenter
le bain, car il se transforme en acide gallique, qun ;
n’est pas nuisible, mais dont la nuance n'est pas si
solide.

L’acide gallique soumis 4 P'action de la chaleur se
transforme en acide pirogallique.

Les noix de galle renferment : tannin, gomme, sel
et matiéres colorantes; aussi a-t-on, avec des sels,
diverses réactions. Ainsi, avec :

Le sel ferrique : bleu foncé;

Alun : jaune clair;

Cuivre : précipité gris.
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Plomb : précipité blanc, plus gélatine; le précipité
se redissout si 'acide tannique est en excés.

Une peau mise dans du tannin absorbe le tannin
et le sépare complétement des maltiéres étrangéres
qu’il contient; le tannin fixé sur le cuir le rend impu-
trescible.

Cette réaction permettra de déterminer la richesse
du tannin; pour cela, il suffit de peser avant et aprés
la peau, en déduire la différence, et on a le poids du
tannin fixé.

Richesse des différentes galles.

Alep : 754 77 p. 100; France : 2% p. 100; Piémont :
2% p.100.

Dong, ilest prudent d’acheter le tannin a la richesse
d’acide tannique.

11 existe un autre produit qui a-les mémes pro-
priétés que le tannin : le sumae

Sumac. — Provient de la dessiccation des petites
branches du sumac de corroyeur, qui croit dans les
régions baignées par la Méditerranée. Ce sont sur-

-tout les feuilles qui sont riches. Le sumac de Sicile

est le plus riche, puis celuid’ Espagne, d'ltalie, et de
France, Montpellier,

Le teinturier emploie quelquefois les feuilles de
sumac pour faire lui-méme la décoction, mais depuis
plusieurs années ol 'on cherche a diminuer les pré-
parations tinctoriales, on fournit un sumac sous
forme d’extrait, d’une couleur brune, car les matiéres
astringentes sont salies. D'aprés M. Chevreul, la
proportion de tannin renfermé dans le sumac est la

méme que celle de la noix de galle ; de plus, le sumac

renferme des matiéres colorantes verdtres qui
modifient ses réactions légérement.

Ildonne, avec les sels métalliques, les mémes réac-
tions que le tannin.

Le sumac est sujet 4 la fermentation ; pour remé-
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dier 4 cet inconyénient, on emploie un antiseptique
qui est le phénol.

. Dividivi ou libidibi ou bablath. — Existe sous
forme de bouse (haricot) desséchée; il renferme con-
sidérablement de tannin, maisil contient des matiéres
colorantes qui diminuent ses applications.

Mirobolans. — Noix desséchées existant dans
les Indes; sont trés riches en tannin.

Quebrancho. — Trés riche en tannin; c’est sur-
tout son écorce que I'on utilise; il renferme une
matiére colorante rouge, et fournit une nuance ana-
logue au cachou, qu'on peut développer au Cr202K2,

Des savons.

Les sels des acides gras portent le nom de Savons.

Les matiéres grasses neufres, traitées par les
alcalis ou les oxydes métalliques, mettent la glycé-
rine en liberté et se transforment en :avons solubles
sila base est alcaline, en savons insolubles si la base
est terreuse ou métallique.

Catte transformation des matiéres grasses s'appelle
‘saponification. La méme dénomination s’applique,
par exlension, & la décomposifion des maliéres
grisses neutres en acides, soit que 'on emploie de
la vapeur d’eau, soit que I’on fasse usage d’acide
sulfurique ou de tout aufre agent chimique.

. Enfin, en se basant :ur la constitution des corps
gras, les chimistes ont donné ce nom de saponifica-
tiona la transformation des éthers en leurs élé-
ments constituants.

Fabrication du savon. — La fabrication des
savons exige l=s opérations suivantes :

19 Préparation des lessives;

20 Empéatage des matiéres grasses;

39 Séparation de la pate saponifiée des lesswes
faibles ou relargage;

. 0
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(3

49 Cuita du savon ou coction
50 Coulage du savon dans les mises.
A ces opérations, ou peut ajouter le madrage

lorsqu’il s'agit de savon marbré et le découpage et

la dessiccation pour les savons durs.

Les opérations se font dans de grandes [:.haudléres
en magonnerie, en fonts ou en fer battu.

Ces chaudiéres ont une capacilé de 100, de 200 et
méme de 300 heclalitres.

Généralement, leur capacité est calculée de telle
sorte qu'elle soit de 3 hectolitres pour 100 kilo-
grammes de maliére grasse a traiter.

Elles ont une forme conique, le fond étant con-

cave; 4 la partie inférieure elles portent une ouver-

ture munie d’un robinet d'épinage ¢t desting a faire
ecouler les lessives usées.
- A Marseille, toutes les chaudiéressont en macon-

nerie, & Pexeeption du fond qui est en cuivre ou en .

tole.

Les chaudiéres en fonte sont de petites dimensions
et ne sont guére employées qu’en Belgque et en
Angleterre.

Les chaudiéres en fer battu sont les plus en usage
4 Paris et dans toute la France, & lexception de
Marseille. :

On chauffe les chaudiéres a4 feu nu ou par la

vapeur. Il est inulil: de dire que dans les nouvelles - i

savonneries on ne chauffe qu'a la vapeur circulant
dans des serpentinsien fer qui occupent le fond dis
chaudiéres.

Préparation des lessives. — La préparation des
lessives caustiques s'effectue en traitant les soudes
brutes ou le carbonate de soude par la chaux. Ordi-

‘nairement on obtient trois espéces différentes de les-

sives: 1°lessive caustique marquant de 20 degrés a
25degrés & Jaréomeétre de B. employée vers la fin
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~ de 'empitage, pour donner plus de consistance 4 las

péte; 20 lessive marquant de 15 degrés a 18 degrés,
servant vers le milieu de I'empitage; 30 lessive
marquant de 8 degrés 4 10 degrés, employée pour
Pempétage. :

- Depuis quelque temps, les fabricants de produits
chimiques livrent aux savonniers de la soude caus-
tique sous le. nom de soude ang]ause ou pierre de
savon.

Iudépendamment de la soude douce on prépane
des soudes salées, qui sont un mélange de soude
douce et de sel marin dans les proportions de 30 a
40 p. 100 du poids de la soude. Elles donnent plus
de dureté et de consistance au savon. Les lessives
alcalino-salées portent le nom de lessive cuite.

Pour la fabrication des savons mous on se sert de
lassives de potasse que Pon prépare avec les per-
lasses d’Amérique ou de Russie ou les potasses raf-
finées de betteraves. Depuis quelques années, les
savonniers mélangent, surtout pendant I'été, la
potasse avec une certaine proporlion de soude, Si
la proportion de soude excéde de 10 4 15 p. 100 du
poids dela-potasse, le savon manqgue de transpa-
Trence,

Les fabricants de savon mou ont besoin d’avoir &
leur disposition des lessives imparfaitement caus-

“tiques, ce qu'on nomme dotcetie, par opposilion a la

lessive caustique forte, dite mordante.

Empatage. — L’empitage est le premier degré
d’union des matiéres grasses avec la lessive; dans
cette opération on forme une émulsion qui, conte-
nant les matiéres grasses dans un grand élat de
division, favorise la formation du savon. C'est une
partiz trés importants de la fabrication qui s’effec-
tue avec une lessive caustiqu? a 10 degrés. Lorsque |
la lessive enlre en ébullition, on y introduit les
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huiles et on brasse continuellement le mélange avec
un réable; il se produit bient6t un mouvement tumul-
tueux dans la masse et la formation d'une écume
blanche abondante, puis 1'écume s'affaisse et dispa-
rait; la péte parfaitement liée,a 'aspect d'un blanc

- mat ; on fait bouillir pendant quatre ou cing heures
et on ajoute de la lessive & 18 degrés ou 20 degrés
en agitant pendant dix minutes. Lorsque la masse
a acquis la consistance voulue et est devenus fout
4 fait homogéne, lopération de Pempatage est
terminée.

Il arrive quelquefois que les hvilesse séparent de

~la péte et viennent nager & la surface: on remédie &
cet accident en ajoutant au mélange 5 4 6 p. 100 du
poids des matiéres grasses de rognures de savon ou
en introduisant dans la chaudiére de la lessive trés
faible ou méme de I'eau. ’

Relargage. — Sil'on voulait terminer la saponifi-
cation avec de la lessive plus forte, on 0’y parvien-
drait pas, parce que la grande quantité d’eau qu’on
a été obligé d’ajouter a la masse, sous forme de
lessive d’empitage, rendrait inactive la lessive
forte. De 13 résulte la nécessi'é de séparer le savon
des lessives faibles et usées ou il a pris naissance et
I’on y parvient en se fondant sur la propriété remar-
quable que posséde le sel marin de séparer complé-
temert 12 savon de toutes ses dissolutions aqueuses.
Cette opération s’appelle relargage ou salage; ellz ne
doit étre effectuée que lorsque I'on.¢st bien certain
que toutes les parties de matiéres grasses sont
complétement combinées ave: les lessives. On pro-
céde au relargage en projetant par petite. por-
tions, sur la pate savonneuse, des lessives de recuit
claires et limpides marquant de 25 degrés a 30 degrés.
Pendant ce temps, un ouvrier, debout sur une
planche placée sur la chaudiére, agite avec un
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rable la masse de bas en haut. La péte se transforme
alors en grumeaux et la lessive s’ensépare par le
repos; elle vient occuper la partis inférieure de la
chaudiére, d’ot on la fait écouler, en ouvrant le
robinet de vidange.

La pite, ainsi privée de lexcés de lessive faible
qu'elle renfermait, est dansles conditions favorables
pour la cuite.

Cuite ou coction. — La coction compléte I'entidre
combinaison des matiéres grasses avec Palcali; elle
augmente le poids du savon, lui donne plus de
dureté, de consistance, et empéche sa décomposi-
tion. On procéde alacuite degsavons avec des les-
sives alcalino-salées marquant de 20 degrés a
25degrés, que I'onremplacz a plusieursreprises aprés
les avoir maiatenues en ébullition pendant quelques
heures; il peut y avoir trois ou quatre services. Le
premier service se fait quelquefois avec de la lessive
douce i froid.

Les lessives qui ont servi a la cuite prennent le
nom de lessives de recuit: on les passe sur de vieux
mares de soude et oa les emploie pour le relargage.

La cuite du savon se reconnait & ce que les
grains de savon pressés chauds entre les doigts
forment des écailles minces, dures, séches et fria-
bles, et a ce que= la lessive amenée par I'ébullition &
la surface du savon est encore alcaline et caustique.
D’aprés M. Bignon, la coction serait inutile et il se
croib fondé a dire qu'empéatage et coction sont un
seul et méme phénomaons. M, Pelouze a proposé de
remplacer les alcalis caustiques par les sulfures
alcalins. Lorsqu’on met un corps gras, a froid, en -
présence de l'eau et du sulfure de sodium, on obtient
du savon de soude et du sulfhydrate de sodium. Si
on opére a chaud, le sulfure, en entier, sert 4 la
saponification, et il se forme, avecle savon, de
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I'acide sulfhydrique (Comptes rendus, 1864, t. LIX,
p. 22). Ge procédé, plulét théorique que pratique,
n'est pas appliqué dans I'industrie.

" Le savon achevi est retiré de la chaudiére et
coulé dans des mises. :

Ces mises, de forme quadrangulaire, sont en
magonnerie, en fer ou en bois. Les mises en macon=
nerie sont généralement employées & Marseille. Les
mises en fer sont formées de fortes feuilles de toles
solidement rivées ensemble pour établir une juxta-
position exacte entre les parties.

Les mises en bois sont en chéne ou en sapin. La
plupart de ces mise sont formées de quatre parties |
réunies entre elles par de longues tiges de fer munies
d'un écrou & I'une de leurs extrémités. Lorsque le
savon est froid, c’est-a-dire aprés dix i douze jours,
on desserre les écrous et on enlive les cotés de la
mise ; le bloc de savon reste 4 nu sur le fond. Cest
alors qu'on le coupe en plaques au moyen d'un long
fil de fer. Ces plaques sont ensuife divisées en pains.

Certains savons sont directement placés dans des

. caisses au sortir des mises; ceux qui sont destinés &
étre moulés sont desséchés dans des séchoirs 4 l'air
libre ou a I'air chaud. Dans les séchoirs on I'air peut
facilement circuler, on établit des étagéres sur

i lesquelles on place les morceaux de savonqu’on veut

i sécher. Ceseraitle meilleurmodedeséchageetle plus

régulier, ’il n’était soumis & toutes les variations de

[‘ l'atmosphére. Dansbeaucoup de fabriques, le séchair

consisteenune chambre plus ou moins grande autour

de laquelle on a disposé des étagéres garnies de
clayonssurlesquelson pose les morceaux desavon. Au
milien de la piéce s¢ trouve un poéle qu'on chauffe

e de maniére que la température de l'air ne dépasse =

‘ pas25 degrés. 1] faut établir des tuyaux d’appel pour =
enlever I'humidité répandue dans Patmosphere. |
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~ Les morceaux desavon, desséchés convenablement

“sont moulés dans une matrice en bronze dans laquelle

~ on a grave, en relief ou én creux, lss différentes

empreintes qu'on veut reproduire sur les morceaux’
de sayon, ’

Savon blanc de Marseille. —Ce savon, préparé
autrefois presque exclusivement 4 Marseille avec de
I'huile d’olive était trés pur et jouissait d'une irés
grande réputationil était trés employé pourle blanehi-
ment dessoiesécrues. Pour la préparation de ce savon
on doit choisir de I'huile d’olive blanche, limpide;
quelquefois on méle & cette huile une proportion

~plus ou moins considérable d’autres huiles, notam-~
mentd’huile d’arachide.

Liquidation. — Pour épurer le savon blane, il faut
Iui faire subir une derniére opération, connue sous
le nom de liquidation. On verse dans la chaudiére
de la lessive douce 4 8 degrés ou 10 degrés, et on
chauffe en agitant fortement. Lorsque le savon s'est
ramolli et qu'il parait 4 moitié fondu, on laisse repo-

“serefon épine. La pate commence a se dépouiller de
la matiére colorante et de I'exés d’aleali. Pour com-
pléter son épuration, on verse dans la chaudiére de
la lessive douce a 5 degrés cu b degrés ; et on chauffe
modérément en agitant continuellement la masse.
La pite devient de plus en plus fluide et se dépouille
peua peudes parties colorées qui se précipitent vers
le fond; cette épuration est activée par de petites
doses de lessive a 2 degrés ou 3 degrés, qu'on ajoute
de temps en temps. L’opération est terminée lorsque
la pite est devenue fluide et que le liquide, que
lerible améne & la surface, a acquis une coloration
noirdtre et de la viscosité.

On laisse alors reposer la masse, en recouvrant la
chaudiere de planches pour conserver la chaleur le

- plus longtemps possible. Le savon ferruginsux et
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P’excés d’alcali se séparent avec les lessives faibles,

Apréstrente-sixouquarante heuresde reposonenléve

Pécume qui s’est formée a la surface, et onextrait le
savonblane, homogéne, al'aide de cuillersenfer, dont
onremplit des vases en bois munis de deux anses et

portant le nom de Ser¢idous. Les ouvriers versent

le contenu de ces vases dans les mises. On vide
ainsi la chaudiére jusqu’a ce que 'on soit arrivé au
savon noir. Quand tout le savon a été versé dans

les mises, on lagite avec un rable pour lobtenir -

bien homogéne. )
Lorsqu’il est solidifié dans les mises, on 'aplanit

en le battant fortement avec de larges pilons de

bois, & surfaces plates, afin de resserrer ses molécules
et de remplir les vides provenant de I'air qui se
trouve interposé dans le savon.

Reécemment fabriqué, le savon blane de Marseille :

est toujours un peu mou. Avant de le mettre en
caisse, on 'expose pendant quelque jours dans des
séchoirs & 'air libre. On doit éviter de le métire au

soleil. \

100 parties de ce savon renferment en moyenne :
ACTA s S TR S A . 00,2
Bonde s e e S b6
| T e T R e At GO AT

100,0

1. 000 kilogrammes d’huile d’olive ne produisent,
comme maximum, que 1. 350 kilogrammes de savon
épuré. /

Savons marbrés. — Ces savons s’obliennent au

moyende I'huiled’olive mélangée d’huiles d’arachide,

d’eillette ou de sésame, et de lessive de soude
brute contenant du sulfure. Pendant 'opération de
Pempatage on ajoute a la pate une dissolution de

-sulfate de fer. Aprés la coction, le savon se sépare
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en une masse homogeéne ayant une couleurgris bleu,
produite par la présence d'un savon & base de fer
et d'une certaine quantité de sulfure de fer. Gette
coloration n'étant pas agréable a I'eeil, on cherche a
la transformer en veines colorées, qu'on obtient-au
moyen de la madrure.

L’opération de la madrure a done pour objet de
disséminer les savons d’alumine et de fer dans la
masse du savon blanc. Pour obtenir ce résultat, on
emploie des lessives usées a faibles degrés et on
chauffe légérement; le savon de fer se dépose, tandis
que la partie supérieure contient le savon blane. Si
‘maintenant, au lieu de laisser le sayvon en repos pen-
dant le refroidissement, on le brasse au moment con-
venable, les particules de savon coloré se répandent
dans la masse et forment les veines blenatres.

Le savon marbré est fabriqué dans un grand
nombre de localités, et 'on fait entrer dans sa prépa-
ration indépendamment de I'huile d’olive, de Ihuile
de palme, de I'huile de coco, du saindoux ou du suif,

100 kilogrammes d’huile donnent de 170 4175 kilo-
grammes de savon marbré, Un savon marbré
bien réussi ne peut pas renfermer plus de 30 a
35 p. 100 d’eau.

Thenard avait donné pour la composition du savon
marbré :

Sonde, e e e 6
A cidapras A G L R T e 6%
Baw L s e Sadeatatnls 30

190

On trouve maintenant des savons marbrés renfer-
mant & peu prés le double d’alcali et un peu moins
d’eau. .

Souvent on produit la madrure en ajoutant au
‘savon presque ferminé une dissolution de soude con-
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tenant du sulfure et du sulfate de fer; par le bras-
sage de la masse la madrure prend naissance. Le
savon est mis a refroidir dans des mises un peu incli-
nées. Par 'action de I'air atmosphérique, le sullure
de fer et le savon de fer se transforment peu 4 pen
en savon de peroxyde de fer, ce qui fait que les
veines prenrent a la surface une coloration jaune
bruniitre: s
Pour madrer le savon,on commence ordinairement
par verser dans la chaudiére la plus forte lessive,
puis la moyenne, et on termine par la plus faible;
il ne faut employer qu'une chaleur modérée pour
maintenir la pate fluide,et agiter presque continuel-
lement la pate pendant I'opération. 2

& |
i
"

Savon de suif d’os. — Ce savon se prépare avee
le suif d’osoula graissedecheval, d’abatis et des les-

sives de sel de soude. Si 'on se servait de lessives
de soude artificielle, le savon serait moins blanc et
exigerait pour son épuration une liguidation plus
compléte. Le savon de suif allemand est générale-
ment préparé par voie indirecte en saponifiant le suif
avec une lessive de potasse et en transformant le
savon en sel de soude au moyen du sel marin dans
Popération du relargage; mais la transformation
n'est jamais compléte, et, ilreste dusavon de potasse
qui lui communique de la souplesse. D’aprés Oude-
mans, il I’y aurait que la moitié¢ de la potasse rem-
placée par la soude. Le savon de suif a ordinaire-
ment une odeur forte qui trahit son origine; aussi
a-t-on I'habitude de le parfumer avec des essences
communes de lavande, d’aspic, de thyn.

Savon jaune de suif et de résine. — La résine
ne se saponifie pas, mais elle a la propriété de se
dissoudre dans les alealis : elle forme une combinai-
son sans consistance. Par I'addition du suif, on pro-
duit un savon jaune trés soluble dans I'eau et propre
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au savonnage. On peut Poblenir en saponifiant du
suif et en ajoutant au savon formé et séparé de la
lessive une certaine proportion de résine dissoute
“dans la soude et qu'on appelle improprement savon’
résineur. Ce dernier s’obtient en'porjetant par petites
portions, dans la lessive en ébullition, de la résine:
réduite en proudre et passée au travers d'un tamis
4 mailles un peu larges. On agite'le. mélange, et,
lorsqu’il est devenu trés fluide, on le verse dans le
savon de suif liquidé. Les deux savons étant mélan-
gés, on les coule dans des mises en bois et on brasse
la pate jusqu'a ce qu'il se forme des pellicules a sa
surface. 1000 kilogrammes de suif et 600 kilo-
grammes de résine produisenten moyenne 2 500 kilo~
grammes de savon.
- Souvent on prépare le savon de suit et de résine
en ajoutant la résine au savon de suif pendant la
coction et faisant bouillir jusqu'a compléte saponifi~
cation dela résine, ce quel’on reconnait alacausticité
de la lessive aprés quatre oucing heures d’ébullition.
“Lacoctionétant terminée, onépine, on opérela liqui-
-dation au moyen de lessives & 78 degrés et on pro-
cdde de la méme maniére que pour la liquidation du
sayon blanc. Ce savon jaune donne au savonnage
‘une mousse épaisse, trés abondante, trés détersive.
On lui ajoute quelquefois de 'huile de palme pour
corriger sa couleur brune et masquer en partie 'odeur
de suif.
En Angletere, on prépare ce savon en chauffant
dans un autoclave, sous une pression de deux
atmosphéres, le mélange suivant :

Buifopleioe e m At 590 kilogrammes
Huile de palme.......... 100 —
Résine en poudre........ 200 -

Lessivecaustique 25 degrés 700 litres

IRIS - LILLIAD - Université Lille



428 PRODUITS ANORGANIQUES ET ORGANIQUES,

Aprés une heure d’action, on coule le savon dans
les mises. Les savons mélés de résine, dont la fabri-
‘catlion a étéautorisée parla loi du 11 juin 1845, sont
trés répandus, car ils sont d’un prix inférienr aux
autres savons; ils moussent trés abondamment et
ils permettent d’effectuer le savonnage dans des
eaux séléniteuses et dans I'eau de mer. Mais, a coté
de ces avantages, ils présentent, pour certains em-
plois, des inconvénients sérieux. ;

Onattribuea 'emploide cessavonsles tares que 1'on 4
remarque dans les draps foulés avec ce produit. On a
reconnu aussiqu’il donne unluisant graisseux aux étof-
fes, que les laines lavées avecce savon prennent mal
Iapprétetle mordancage et se teignent inégalement.

11 est donc quelquefois trés important de pouveir
constater par 'analyse la présence de la résine dans
le savon. ; =

Savon d’acide oléique. — A la création de
Pindustrie stéarique, I'acide oléique a été un trés
grand embarras, car il n'avail aucun emploi.
MM. Alean et Peligot avaient bien indiqué son utilisa-
tion dans le graissage des laines, mais les quantités -
consommées étaient trés limitées.

M. de Milly, ne pouvant le faire adopter par les
savonniers qui avaient habitude de ne traiter que
les huiles neutres, se détermina 4 créer une savon-
nerie, et, aprés des efforts persévérants, parvint a
produire le savon d’acide oléique, connu sous le nom
de savon de UEtoile

Ce savon entrabientdt en concurrence aveclesavon
de Marseille, et aujourd’hui est si bien apprécié des
blanchisseurs qu'ils le payent plus cher que le savon
de Marseille. La fabrication du savon d’acide oléique
a pris un immense développement, car elle est
nécessairement liée a celle de la bougie stéarique.

L’acide oléique que l'on rencontre dans le com-
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merce est connu sous le nom impropre d'oléine ou
~ d'huile de suif. 11 provient soit de la saponification
caleaire, soit de la saponification sulfurigue, et,
dans ce cas, il est distillé. 11 n’est pas indifférent
pour la fabrication du savon de connaitre son ori-
gine. Les savonniers préférent I'acide oléique de
saponification caleaire; il y a ordinairement dans
le prix d’achat un écart de 10 franes, par 100 kilo-
grammes en sa faveur. Cette dilférence tient a ce
_que I'acide oléique de distillation renferme souvent
des matiéres étrangéres non saponifiables. Lorsque
- l'acide oléique distillé est pur, il donne les mémes
résultats que l'acide de saponification calcaire.
Lacide oléique peut étre employé seul ou addi-
tionné de suif ou d’huile de palme pour la fabri-
cation du savon. Le procédé de fabrication est a
~ peu de chose prés le méme que celui utilisé pour
le savon de Marseille. La pite de ce savon, fine et
homogeéne, le rend d'une coupe trés douce et ne lui
permet de se dissoudre que par la surface; comme
il est formé d'un acide liquide, on ne peut Iui faire
absorber que de 20 a 25 p. 100 d’eau.
~ Dans certainesfabriques, on parfumelesavon dans
les mises en ajoutant 100 grammes d’essence de mir-
bane par 100 kilogrammes de savon. L'odeur forte
de P'acide oléique est aussi masquée par I'addition
au savon de 'huile de palme.
~ Le savon d’acide oléique se vend par morceaux
carrés du poids de 500 grammes et moulés dans
une matrice en bronze gravée intérieurement.
Un bon savon d’acide oléique contient :

Acide Erasic..ima P R
DO e R e e T i A S i O
HAR s S e el A ceva 21

100
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M. le Dr. Campbell-Morfit a pris un brevet en date
«du 22 avril 1862 pour I'emploi des cristaux de soude
dans la saponification de l'acide olé¢ique des stéari-
neries. Les corps gras et 'alcali sont pesés exacte-
ment : Pacide oléique étant chauflé, on ajoute peua
peu le sel de soude en agitant continuellement pour
faciliter le dégagement d’acide carbonique. L'opéra-
tion est terminée dés que tout le carbonate est incor- =
poré. A

M. Campbell-Morfit s'est réservé de remplacer les
tristaux de soude par des proportions bien calculées
d’ean et de sel de soude en poudre trésfine.

On comprend tout 'avantage de ce procédé quine
demande qu’un travail restreint, sanslessive, nisouti-
rage, ni lavage, ni réchauflage.

Ce moyen a été du reste depuis longtemps essayé
dans des fabriques et I'expérience n'a pas confirmé les
prévisions de la théorie. Le savon se forme évidem-
ment, mais il n'a pas I'aspect et la consistance du
savon marchand.

Dans la fabrication du savon d'acide oléique a
base de soude, M.A. Belhommet, fabricant 4 Lander-
neau (Finistére) a remarqué que la couche moyenne,
aprés 'empitage, se compose d'oléate de soude
blane, d’oléate defer verdétre, d’oxyoléatede soudeet
de sébate de soude, L’acide oxyoléique provient de
Poxydation de Pacide oléique au contact de Iair.
L'acide sébacique se forme presque entidrement aux
presses a chaud et se trouve emprisonné dans les
giteaux d’acide stéarique : on dit alors que la
matiére est piguée. Si I'on fait bouillir ces giteanx
avee de la vapeur d’eau, I'eau devient laiteuse par le
repos : il se précipite une matiére blanche flocon-
neuse, qui n’est autre chose que I'acide sébacique
(Rép. de Chim. appl., 1861, t. 111, p. 333),

La formation d’acide sébacique dans ces circons-

IRIS - LILLIAD - Université Lille



DES SAVONS. 13t

tances est difficile & admettre; nous 'avons plusieurs
fois recherché sans pouvoir constater sa présence.

* M. Mége-Mouriés a présenté en 1864 a ’Académie
~des sciences un travail sur un procédé de fabrication
des savons fondé sur I'état globulaire des corps gras.
Nous ne pouvons mieux faire que de citer quel-

ques passages de ce mémoire :
~+ 10 Un corps gras & I'état ordinaire, le suif par exem-
‘ple, rancit rapidement quand il est exposé a l'air
humide; 4 I'état de globules, au contraire, il peut se
conserver trés longtemps al’état de lait ouél'état sec
en une sorte de poudre blanche. L’état globulaire
peut étre produit par le jaune d’ceuf, par la bile, par
gs matiéres albumineuses, ete. ;industriellement, on
Yobtient en mélangeant du suif fondu a 45 degrés
~ avec de I'eau 4 45 degrés contenant en dissolution
5.a10 p. 100 de savon.
'+ 29 L suif,; 4 T'état ordinaire, repousse les lessives:
de soude salées etchaudeset nes’y combine qu’avee
- une difficulté extréme; 4 I'état de globules, au con-
traire, il absorbe immédiatement cette Jlessive en
quantité variable suivant latempérature, de sorte
quon peut gonfler et dégenfler chaque globule en
‘abaissant ou en élevantla température de 45 degrés
"4 60 degrés.

Dans ce cas, chaque globule de corps gras atta-
qué de toutes parts par I'alcali, abandonne sa gly-
cérineassez rapidement pour qu’'en peu de temps on
obtienne un lait dont chaque globule est formé de

fsamn parfait gonflé de lessive.

39 Ces globules saponifiés ont la propriété, quand
ils sont exposés au-dessus de 60 degrés, de rejeter
peu a peu la lessive dont ils sont imprégnés et de ne
‘garder que l'eau de composition nécessaire au savon
‘ordinaire. 1ls deviennent alors transparents, demi-
liquides ; et leur masse confondue forme une couche

'y o
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de savon en fusion au-dessus de la lessive qui retient
la gyleérine. Dans cette saponification Pacide oléi-
que est trés pur, presque incolore et peut servir
pour faire du savon de premiére qualité soit en

Pemployant seul, soit en Pemployant mélangé a

v vl
RTS: .;)d

d’autres huiles. Lorsque I'acide oléique est mélangé
4 d’autres huiles ou lorsqu’on n’emploie que des hui-

les neutres, on fait passer ces corps gras a I'état glo-

bulaire; on maintient les globules en mouvement
dans la lessive chaude et salée, jusqu’a saponificas

tion compléte; on sépare par la fusion les globules
saponifiés, et la masse de savon fondu, séparée de la

lessive, est versée dans les mises, ou elle se solidifie

par le refroidissement (Compte rendu, 9 mai 1864),

Le procédé décrit par M. Mége-Mouriés a éfé
Iobjet de critiques de la part de plusieurs fabricants
de savon et on lui a reproché de ne pas étre prati-

que. M. de Milly a adressé a ce sujet une note ala

société d’encouragement dans laquelle il démontre

quil 0’y a aucun avantage & retirer de Pemploi de

ce moyen.

Nous savons d’ailleurs que des procédés trés ana-
logues ont été antérieurement brevetés et essayésen

grand &4 Paris et 4 Marseille et qu'ils n'ont fourni
que de trés mauvais résultats.

Savons mous.
Ces savons proviennent de I'action de la potasse

sur les matitres grasses; ils sont souvent désignés

sous le nom de savons verts ou notrs. On les fabrique
principalement dans les pays du Nord et particulié-

rement en Hollande, qui a la réputation de fournir

“les meilleurs produifs.

Les savons mous sont plus alcalins que les savons
durs; ils renferment la glycérine et la lessive qui a
été employée & la saponification. Aussi est-il conve-
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~ nable de n’introduire que la proportion d’alcalinéces-

saire a la saponification des ihuiles.

Par suite de la réaction alcaline du savon mou,
on le préfere pour le foulage et le dégraissage des
draps et de la laine.

Les seules maliéres grassés cmployées sont les
huiles qu’on divise en huiles chaudes et huiles froides.
Les premiéres ont les propriétés de ne se congeler
qu’au-dessous de® degré; elles produisent des savons
résistant aux grands froids sans subir d’altération.
Ce sont les huiles de lio, de chénevis, de cameline,
d’ceuillette; elles sont surlout travaillées hiver et .
e savon qui en provient conserve toute sa transpa-
rence. Les huiles froides ou dures se congélent &
quelques degrés au-dessous de 0 degré; elles com-
prennent les huiles de colza, de navette, les huiles
de puisson, P'acide oléique; elles ne sont employées
que pendant les saisons tempérées, car lsurs savons,
soumis a linfluence d’une gelée méme faible, se
troublent, deviennent opaques et se gélent en prenant
I'aspect de la corne ou de la colle forte; on dit
alors que le savon est corndtre. Dés que la tempéra-
ture s’¢léve au-dessus de 0 degré, ces savons se
liquéfient et sont hors d’usage; il faut alors les
refondre et les mélanger en chaudiére avec de nou-
velles matidres grasses.

On introduit quelquefois dans la fabrication des
savons mous une certaine quantité de résine. Les
potasses d’Ameérique et de Russie sont les alcalis
presque exclusivement employés en Hollande. Les
potasses raflinées de betteraves donnent de bons
ré ultats; elles produisent un savon plus consistant,
ce qui peut provenir d’une petite quantité de soude
quelles renferment. Depuis une quinzaine d’années
la plupart des fabricants introduisent dans leur
savon de la soude surtout pendant I’été.

LieNARrD-FIEVET, — Blanchiment-Teinlure. 8
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* Il est important de'n> pas employer c:t aleali en

trop fortes proportions, parce qu'on formerait de§

- savons plus ou moins opaques et qui mangqueraient
de liant et d’homogénéité.

- La composition du savon mou hollandais peut-

£tre représentée ainsi :

ACIHeg Erags i L e 42 4 4h
Alcali (potass» et suude) SRS e )
Eau el sels,.... it inaaia e e £9 a4 405

EnHollande, les chaudiéres pour la prépal'dlion du
savon mou sont presque toujours trés plates, évasées
et placées sur un fourneau en élévation au-dessus
du sol, ce qui permet de soutirerle savon par un
simple robinet.

La fabrication des savons mous s’opére en faisant
bouillir dans dcs chaudiéres les huiles avec des les-
srvesca.usthues que l'on yintroduit B'lp!uc:uaurs ser-
vices, a degrés dillérents, en commﬁngan par les
lessives faibles.

Lorsque tout 'aleali nécessaire & la sapomﬁba'mn

-a été introduit et que le savon a acquis une consis-
tancz convenabla, on I2 cuit pour en chasser 'exces
d’eau. Lorsque la coction a fait perdre au savon une
partie de son eau, on remarque qu’il se forme a la
surface de lamasse des pellicules larges qui se super-
posent les unes aux cutres. Le savon est t2rminé si
un échantillon placé sur une lame de verre devient,
aprés son refroidissement, assez consistant pourpou-
‘voir étre enlevé du verre

Ne pouvant entrer dans les détails d2 1a fabrica-
tion des savons mous, nous ne pouvons mieux faire
que de signaler un travail trés consciencienx ef trés
complet surcette question dia & M. Léon Droux ingé-
nievrecivil, etimprimé dans les Annales du Géniecivil,
L facilité avec laquelle on peul incorporer des
ma iéres éfrangéres au savon mou sans maodifier

w - e F “ -
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sensiblement son aspeet a favorisé la fraude et
aujourd hui on trouve dans cette sorte de savon du
sulfate de soude, de I'alun, du sel marin, du sulfate
da baryte, du verre soluble, de la colle forte, de la
geélatine, de la fécule, du sang. :

Ces corps étrangers ne sont introduits dans la pate

‘que vers la fin de la cuite; souvent méme ils sont

mélangésan savonen dehors delachaudiére. L’intro-
‘duction du sulfate de soude s’o;ére en serant lente-
ment les cristaux a la surface de la chawiiére; on
peut en introduire jusqu'a 12 a 15 lulugrammes par

100 kilogrammes d’huile saponifiée. Le sullate de
.soude peut s employer en toute saison. L'addition
‘du sel marin ne s’opére généralement qu- lorsque

la cuite est terminée. On peut introduire jusqu'a
15 p. 100 d’eau salée dans la pite du savon. Le
verre soluble est fréquemment employé en Alle-

- magne; il donne de bens résuitals,

La gélatine et 12 colle forte s’emploient en disso-
lution et lorsque le savon est dé;a froid. L’addition
de la fecule de pomme de terre a la propriété de
rendre la pite plus ferme et plus souple et d’aider
4 la conservation du savon dans les touries. On peut
ajouter ala pate du savon jusqu’a 5 p. 100 de fecule.
Lradditicn de fécule se compose généralement, par
10 kilogrammes de savon, de :

4 kilogrammes de fécule en poudre;

4 litres eau ou eau salée, suivant la saison;

4 litres de lessive non caustique ou d’eau salée.

Ces matiéres mélangées sont versées dans le savon
chaud, en ayant soin de bien agiter la masse. Dans
la préparation des savons communs on ajoute méme
dusang. Onlemélange danslachaudiére ayecleshuiles
aumoment de Pempétage. Il aVinconvénient de colo-
rer le savon en rouge marron et de lui communiquer
souvent une mauvaise odeur.
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Essais des savons. — Dans Panalyse des savons
on peut avoir a rech ‘rcher la nature et la proportion
des corps qui entrent normal ‘ment dansleur com-
position ou bien on peut vouloir constater la pré-
sence de matiéres étrangéres introduites frauduleu-
sement. Dans le premier cas, le chimiste dose la
proportion d’eau, la proportion d’aleali, celle du
corps gras et il en détermine sa nature; connais-
sant la composition moyenne des savons, il voit

rapidement si le savon analysé se trouve dans les

conditions normales. Les procédés qu’il met en

pratique sont si simples que nous allons les décrire

sommairement.

&'il s’agit, au contraire, de reconnaitre des frau-

des, 'examen peut devenir plus difficile et il faut
s’en rapporier aux connaissances analytiques et &
la sagacité de Topérateur. Disons cependant que
les matieres généralem-nt employées pour falsifier
les savons sont connues et que leur recherche nz
présente presque jamais de difficulte.

Supposons d’abord qu’il s’agisse d’analyser un
savon normal, soit de soude soit de potasse.

Dosage de 'eau — Pour doszer I'eau dans un savon
dur, on en prend un morceau coupé dans I'épaisseur
du pain, de mariere.a avoir Uintérieur et1'exlérieur,
on le réduit en copeaux minces el on en pése
10grammes, par exemple. On place l2savond ins une
capsu'e tarée et on le porte dans une étuve que I'on
chaufle d’abord trés modérément pour ne pas fondre
le savon; on éléeve graduellement la température

jusqu’a 110 ou 120 degrés, On pése de temps en temps

la capsule, el lorsqie deux pesées successives sonk
semblables, on note la perte de poids qui repré-
sente la quantité d’eau. Avant de peser définitive-
ment la capsule, on la laisse refroidir sousune cloche
a4 coté d'un vase contenant de I'acide sulfurigue.
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MM. Dalican et F. Jean dissolvent 2 grammes
de savon dans la plus petite quantitépossible d’aleool
a la dissolution, ils ajoutent un poids connu de sable
fin bien sec, de facon & absorber tout le liquide; ils
maintiennent la capsule & 'étuve jusqu’a ce qu’elle
ne perde p us rien de son poids et ils pésent.

Dosage des acides gras. — Pour doser la matiere
grasse on prend 10 grammes de savon que 'on place
dans une capsule aveg de I'eau distillée, on chauffe
et on ajoute pen a4 peu de l'acide sulfurique étendu
jusqu’a ce que le liquide reste acide. Le savon est
décomposé, les acides gras surnagent. On ajoute
alors un poids égal d’acide stéarique bien sec, et,
aprés quelques minutes d'ébullition, on enléve la
capsule du feu el on la laisse refroidir dans un
endroit tranquille. La couche huileuse qui est a la

-surface de I'eau se pr2nd en masse ; onperce le giateau
‘avec une baguette en verre et on décante le liquide
de maniére a ne pardre aucune parcelle ds matiére
solide. On ajoute de I'eau distillée, on fait bouillir
quelques instants et on recommence comme précé-
demment jusqu’a ce que I'ean de lavage ne soif plus
acide. Cela fait, on laisse égouter et on maintient a
100 degrés ou 110 degres la capsule jusqu'a ce que la
matiére grassesoitbien desséchée, ce quiarrivelorsque
lafusionesttranquilleet quonn’apercoit pluslesbulles
au fond du vase: on prend le poids lotal de la cap-
su'e, et de la matiére grasse, on nettoie la capsule
on la pés: de nouveau; la perte indique le poids de la
matiére grass:. En retranchant de ce poids la quan-
tité d’acide s'éarique ajouté, on trouve le poids de
la matiére grasse contenu dans le savon,

Souvent, au lieu d’opérer comme nous venons de
le dire, on enléve le giteau de matiére grasse qui
‘surnage l'eau, on le presse légérement enfre des
doubles de papier buvard et on le desséche sous une

8,
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cet exces d’alcali au moyen du calomel qui, appliqué
sur le savon, noircit immédiatement. Un savon neu-
tre bien préparé doit résister i cette épreuve, cest-
4-dire ne doit pas noircir le sel de mercure.

Si I'on veut doser la proportion d’alcali libre, on
se fonde sur la propriété que possédent les dissolu-
tions concentrées de sel marin de séparer compléte-
ment 12 savon de ses dissolutions aqueuses ou alca-
lines, On dissout done un poids déterminé de savon
dans I'eau distillée ; on chauffe pour favoriser la
dissolution qui n’a pas besoin d’étre limpide; on
ajoute a la solution du sel marin pur en poudre ¢t on
remue avec une baguette de verre ; le savon neutre se
sépare en pelils grains qui viemnent surnager et
Palcali en excés reste dissous dans l'eau salée.

On ajoute du sel marin jusqu'a ce que les dernitres
portions ne se dissolvent plus. On recoit le savon
sur un filtre et on le lave avec une dissolution satu-
rée de sel marin tant que le liquide qui filire est
alcalin au papier de tournesol. Le lavage terming,
on fait un essai alcali-métr.que avec la solution.

Détermination de la glycérine. — Tous les savons

mous el ceux faits par empatage renferment la gly-

cérine qui a été mise en liberté sous linfluence des

alcalis. On constate sa présence en dissolvant le
savon dans I'eau, le décomposant par la plus petite
quantité possible d’acide sulfurique et filtrant pour
retenir les acides gras insolubles. La solution neu-
tral'sée par du carbonate de sodium est évaporse
a une douce chaleur, et le résidu est traité par I'al-
cool qui dissout la glycérine en laissant les sels &
I'état insoluble. Aprés I'évaporation de I'alcool la
glycérine se présente avec tous ses caractéres; elle
présente une saveur sucrée ; elle est insoluble dans
I'éther, elle réduit Pacide iodique. La proportion de
glycérine étant assez faible, on ne la doserait pas
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exactement par ce moyen ; il faudrait mieux en
- déterminer la proportion par différence,

Détermination des matiéres étrangéres, — Nous
avons.dit gqu’on introduit frauduleusement dans les
savons, surtout dans les savons mous, des substan-

«<es minérales telles que la craie, le sulfate de

baryum le kaolin, la silice, ete., ou des matiéres

- organiques, fécule, gélatine, résine, ete.

Presque toutes ces matiéres sont msnluhies dans
P'alcool fort et bouillant, tandis que le savon est {rés

-soluble dans ce liquide. Partant de ce fait, on traite

20 grammes ou 25 grammes de savon par de I'alcool
4 90 degrés, on fait bouillir pendant quelques

~ minutes et on laisse reposer. Si le savon est exempt

~de mélange, la solution est limpide et ne présente
- au fond du vase qu'un résidu insignifiant, s’élevant

tout au plus a 1 p. 100.
. Bi, au contraire, la solution alecoolique reste trou-
ble ou si lon apergoit au fond du vase un précipité,

~ on peut dire que le savon a été falsifié. Afin de déter-

miner la nature de ces matiéres, on filtre le liguide

“alcoolique-et on épuise le résiduinsoluble par I'alcool.

Ce résidu est traité par I'eau froide qui dissout le

- sulfate de sodium, le sel marin, le silicate de sodium,

8l y en a. A I'aide des réactifs appropriés, chlorure
de baryum, azotate d’argent, etc., on reconnait aisé-
ment les sels qui ont été dissous. I'eau bouillante
entraine ensuite la fécule qui forme de Pempois et se
colore en bleu par I'iode (aprés refroidissement). 8l
¥y a de la gé]atme la solution se trouble par une
infusion de noix de galle, et, par I'évaporation, elle

‘laisse un résidu qui brile en répandant une odeur
animale empyreumatique. Le résidu, épuisé par 'eau
{roide et par l'eau chaude, est repris par I'acide
‘chlorhydrique qui dissout lacraie, ainsi qu'une partie

. de la silice et de 'alumine a 1‘état gélatineux.
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étre négligée. Un vieux teinturier en rouge Herr
Straub de Czestochovie, disait que tout lesecret d'une
fabrication parfaite peut se résumerdans les courts
préceptes suivanls : « Eviter le fer dans Peau ef le
mordant, un excés de chaux dans le bain de teinture

pousser les séchages a fond, et les faire suivre tou-

joursd'une expositional’air pour rafraichir le coton.»

Le dosage de la chaux dans le bain de teinture
est trés imporiant; on obtient des résultats excel«
lenls et constants en employant de 'eau pure a

‘laquelle on ajoute la proportion exactement néces<

saire de chlorure de calcium.

Théorie et mécanisme de la teinture du rouge
d’Andrinople. — Ajyant pris naissance et s’élant
développée dans le pur empirisme, la teinture du
rouge ture n'a pas été sans vivement exciter depuis
la curicsité scientifique, et pourtant la théorie com-
pléte n’en est pas encore élablie,

En analysant des échantillons teints au rouge ture,
ony trouve comme éléments principaux :

Alizarine;

Chaux;

Alumine;

Huile pour rouge turc ou des acides gras.

La présence de ces guatre composants est absolu-
ment indispensable dans tout rouge d’Andrinople,
mais leurs proportions respectives sont fort variables,
et dépendent du mode de teinture.

Les sels d’étain qui, fréquemment, servent a I'avi-
vage, ne sont pas absolument indispensables.

Des recherchesmultiples onf démontré que le rouge
d’Andrinople contient I'alizarine a 1'état alumino-
calcaire (et le cas échéant stannique). Quant au role
que joue I'huile pour rouge turc, c'est-a-dire les
acides gras, il n'est pas définitivement élucideé.
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Le Loton mordancé et sézhé est manceuvré pen-
dant trente m'nules sur un bain renfermant (ae bain
est chaullé a 50 degrés C,) 5 grammes de craie par
litre d’eau. Aprés quoi on rince par quatre eaux.

L’eau servant au bain de bousage doit étre dis-
tillee.

On obtient un rouge plus jaune, un peu plus clair
mais sur:out plus brillant, en remplacant la craie par
le phosphate de soude ou arséniate de soude dans
les mémes proportions. Cette opération est plus
couteuse,

11 faut surtout bien rincer aprés le passage en
craie, car s'il reste un peu de chaux sur la fibre, la
nuance sera plus bleue, le coton poudreux, terne, gri-
sitre, barré en un mol; la partie serait gitee.

Teinture. — La composition de I'eau, et nolam-
ment sa teneur en calecaire, exerce une inflluence trés
marquée sur la teinture. Clest pourquoi 1l est néces-
saire d'en déterminer exaztement la dureté.

La chaux est un des éléments constitulifs essentiels
du rouge ture

Une partie en est fournie au coton par le passage
en craie; d’autre part, il est nécessaire que 'eau ser-
vant & la teinture en renfermeune certaine quantite.

En général, une eau ayant 10 degres, a 14 degrés de
dureté est trés bonne pour la teinture du rouge
d’alizarine ; une eau moins dure exige une addition
proportionnée d’acétate de chaux.

Avec une eau trés dure, le rouge peut facilement
ressortir trop bleu, et perdre son éclat.

On évite cet inconvénient en ajoutant une faible
quantité d'C*H*O’ au bain de teinture.

Pas plus que le bain de mordangage, le bain de
teinture ne doit renfermer de fer, car une eau con-
tenant du fer est Lout a fait impropre a la teinture
du rouge lurc.
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-Si I'eau contient des traces de fer, il faut ajouter,
pour H? au bain de teinture, 25 grammes de
fannin. =

Il faut ajouter au bain de teinture 1 litre de sul-
foricinate de soude & 50 p. 100 si 'eau marque de
10 degrés & 14 degres de dureté.

8i, dans le bain de teinture, on ajoute une solution
de 1 kilogramme de son, on obtiendra un rouge trés
brillant, mais la fibre sera moins pénétrée.

On teint avec 9 p. 100 d’alizarine & 20 p. 100 dans
les conditions suivantes : une demi-heure a froid,
ensuile monter en une heure & 90 degrés C. ; on resle
4 cette température une demi-heure. Pour 100 p. de
coton, il faut environ 1300 litres d’eau, soit 30 fois
le poids du coton,

Ainsi done, pour 100 p.ilfaut, pour obtenirle rouge
conforme :

2 kilogr. 900 d’alizarine n® 4 Heecht;

1 kilogr. 450 d’alizarine 5 F Heecht,

1l faut, aprés teinture, bien laver 4 l'eau froide,
trois eaux, Essorer ensuite et sécher a ford, comme
ordinairement.

Avivage. — Si on posséde une cuve a aviver, la
nuance est plus belle que par simple savonnage,

Dans cette cuve on met :

2 grammes de savon
0 gr. 300CG3Na? par litre
0 gr. 100C*Sn

On laisse marcher cette cuye 3 heures a4 2 atmo-
sphéres et demie.

Vaporisage, — Le vapnmage a pour but de fixer
et de développer la nuance.

On vaporise pendant deux heures a 1 atmosphé:e.

Acide sulforicinique. — A ét¢é introduit dans la

~ teinture par Horace Koechlan, qui montra que cetfe
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huile donnait des rouges d’alizarine en un espace de
temps trés limiteé.

Cette huile s’obtient en battant de I'huile de ricin
dans SO*H®, en ayant soin d’éviter une auzmentation
de température, car il se produirait une réaction
désignée sous le nom de sulfanation.

Il y a deux sortes de sels de cet acide sulforici-
nique : le sulforicinate de soude et le sulforicinate
d’ammoniaque.

Sulforicinate de soude et sulforicinate d’am=
moniaque. — Fabrication & la m:chine du sulfori-
cinate d'ammoniaque 50 p. 100 (fig. 6).

Dans une cuve A en bois, doublée de plomb, de

contenance de 550 litres, on met 200 kilogrammes
d’huile de ricin de premiére pression ; dans la cuve B,
également doublée de plomb, on met 48 kilogrammes

d’SO4H® & 66 degrés B.

On recommence alors le brassage au moyen de Ia
machine I, puis par le robinet F, on fait couler un
filet mince d’'SO*H2, 11 faut vérifier de temps a autre
11 température du mélange, qui ne doit jamais dépas-
ser 35 degrés C. L'opération dure : en éLé, six heures,
et ea hiver, quatre heures. Le local ot cette fabri-
cation s'opére doit étre chauffé en hiver 4 15 degrés C.

S'il y a un exceés d’SO*H?, I'huile est brilée et 5%l
en manque, la saponification n’a pas lieu.

Si la température du mélange s’éléye au dela de
85 degrés C., il y a un dégagement d’SO?, et I'huile
est brillée ; onobtiendrait, avec cette huile, un rouge
terne grisitre et mal uni.

Lorsque toute la quantité d’SO*H? est dans I'huile,
on brasse encore un quart d’heure a vingt minutes. La
saponification est alors terminée, on laisse reposer
vingt-cing heures. Ensuite, on met 200 litres d'eau
et onremet la machine en mouvement pendant trente
wminutes pour bien mélanger le tout; on laisse alors
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repoger de nouveau pendant quarante-huit heures.

Il faut avoir soin, avant de mettre l'eau dics la
grande cuve, de faire un trait sur celte cuve a la
méme hauteur que celle du liquide de saponification,
cest-a-dire que &'l y a cu liquide jusqu’en A, il faut
faire le trait sur la cuve, extérieurement, et a la
méme hauteur ; car lorsque 'huile cul:onée est sépa-
rée de I'eau acidulée, on se guide sur ce trait, et
alors il y a moins de perte d’huile.

Lorsqu’au bout de quarante-huit heures, la sépa-
ration est bien faite, on décante I'eau acidulée parle
robinet C. Cette eau péseenviron 5 degrés a 6 degrésB.

La décantalion finie, on neutralise avee 48 kilo-
grammes d'AzH?* a 20 degrés a 22 degrés B.

L’ammoniaque est contenue dans le bassin D dou-
bl2 de plomb et muni d'un robinet G.

Il faut prendre, pour cette neutralisation, les
mémes précaulions que pour la saponification, c’est-
a-dire quiil faut verser cet AzH?® aussilentement que
I’'SOH®, pour ne pas élever la température a plus de
45 degrés C.

Cette opération dure environ quarante-cing mi-
nutes. F

Sitot la neutralisation terminée, on porte le volume
4 400 litres evee de ean, ¢’est-a-dire quil faut ajou-
ter &4 la liqueur environ 130 litres d’eau pour obtenir
12 sulforicinate dammoniaque & 50 p. 100. Cette huile
pour rouge turc renferme donc 50 p. 100 d’huile de
ricin. ? '

Pour les rouges bon marché, on emploie de préfé-
rence une huile de moindre qualité. On prend alors
le sulforicinate de soude. .

Préparation du sulioricinate de sovde. — On sul-
fone de'la méme fagon en employant la méme huile
mais on neutralise par une solution de NaOH a
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La Tétracarnit. se mélange tout a fait avec la
plupart [des dissolvants, par exemple avec les
alcools monovalents, les 6thers, les cétones, 'aniline,

-le phénol, Pacétine, les ¢thers acides, ave: différents

hydrocarbures, par exemple l: benzol, et avec des
hydrocarbures-chlorés. Le mélange n’est cependant
pas illimité avec ces derniers. Avec les acides orga-
niques et inorganiques, on obtient des solutions
claires. - .
Elle se mélange avece des solutions ou des épaissis-
sants d’amidon, de gomme, de dextrine, de colle,

. des sub.tances protéiques sans les précipiter comme

i

le fait I'alcool, par exemple.

Quant a la propriété de ses solutions de mouiller
Ies fibres, elle est excellente. Elle surpasse de six fois
la propriété de mouillage de Dalcool, de douze fois
celle de la glycérine, et elle est équivalente a celle du
savon de ricin.

Quant aux savons et aux produits de savon, ces
solutions ont Pavantage de leur propriété de filtra-
tion, par les fibres séches et mouillées, plusieurs fois
plus fortes.

Elle ne nuit absolument a aucune fibre.

Apré; Pavoir employée, on peut Iéliminer des
rincagé, que ftous les autres produits connus pour
flbres avec moins d’ean et avee moins d'opérations :
le mouillage, 1e nettoyage et la teinture, par exemple
les savons, les produits de savons, les alealis et les
acides.

En séchant les fibres mouillées, elle évapore
aisément. Les frais de con emploi sont minimes. -
“Dans la plupart des cas, il suffit d’employer une
quantité de 1 gramme par litre de bain, pour arri-
ver & un résultat satisfaisant. Les frais de fabrica- -
tion, par exemple les salaires des ouvriers, sont

diminués.
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11, Généralités sur I'emploi de la Tétracarnit.

La Tétracarnit est employée pour presque toutes
les opérations nécessaires a4 l'embellissement des
fibres, depuis la fibre en éern jusqu'a la fibre

~apprétée. Dans tous les cas on il £’agit du mouillaga

ebdu nettoyage, et surtout aussitét qu’on doil teindre,
merceriser, ou imprimer des marchandises difficils-
ment apprétéss, il est préférable d’employer la Tétra-

. carnit. Aungmentant Paction des bains de mouillag.,
~de nettoyage et de teinture, on observa assez vits

des améliorations dans les différentes directions.
Son mode d’emploi est extraordinairement simpla.

On ajoute la Tétracarnit aux bains dans des quan-

fités de 1 & 3 grammes par 10 litres de bain, et aux

~ vieux bains on ajoute, aprés chaque opération et au

i

commencement du travail, la moitié de la quantité
employée la premiére fois. Pourles bains chaud:, on

_prend trois quarts de laquantité originale duproduit.

111, La tétracarnit dans la teinturerie.

A. Remarques gémérales. — La Tétracarnit est
employée sur une trés grande échelle dans toutes les
branches de la teinture. Déja sa propriété remar-
quable de compléter (quoique un dissolvant soluble
a P'eau) le procédé de nettoyage des fibres dans les
bains de teinture ou bien autrement dit, de netfoyer
les fibres dans les bains de teinture et deservir pour
cela comme un produit de lavage trés aclif dans le
bain de teinture méme, donne au teinturier une cer-
titude plus grande pour I'obtention d’un unisson par-
fait de ses teintes. Il est donc possible de teindre
sans nettoyage préalable dans les bains contenant de
la Tétracarnit.

Outre les propriétés citées sous « I », la Tétracar-

- nift est aple & clarifier les bains de teinture, méme
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s’ils ont une réaction alcaline neutre ou acide. Il est
bien connu qu'un grand nombre de colorants, beau-
eoup employés, ne se trouvent dans les bains de
teinture qu’en état d’'une émulsion fine, en solution
“eolloidale. Souvent ils se précipitent gélatineusement
dans les vieux bains, et ceux-ci deviennent troubles,
En ajoutant de la tétracarnit, on obtient presque
toujours des solutions parfaites, sinon, au moins une
meilleure participation des colorants et une dilution
de la consistapce du bain. C'est par exemple le cas ~
pour les colorants directs, les colorants au soufre,
les colorants alizarines en péte, et pour les colorants
de cuve, méme pour l'indigo. Quand on emploie la
Tétracarnit basique en combinaison avee des colo-
rants basiques pour coton, et des colorants acides
pour laine, ilfaut laneutraliser un peu avec de I'acide.
Les sels de la Tétracarnit qui se forment alors mon-
trent dans la solufion aqueuse, due & la dissociation,
uneréactionlégérement acide. On doit donc employer
pour la teinture en bain acide et en travaillant avec
la Tétracarnit, un peu plus d’acide que d’habitude.

Les bains de teinture mouilleront beaucoup plus
facilement les fibres, et.les pénéireront aprés le.
mouillage, de sorte qu’ils filtrent a travers les
fibres. Méme les impurelés, par exemple les graisses,
les substances protéiques, etc., ne peuvent empécher
la flotte de mouiller et de pénétrer la fibre, car aussi
les maliéres ou tissus insuflisamment nettoyés ou
tachés, sont teints trés unis avec la Tetracarnit.

Le bain de teinture sert en méme temps de bain
de nettoyage. Quant a l'affinité des colorants pour
la fibre, celle-ci, ordinairement, n’est pas changce,
trés souvent cependant elle est augmentée, en d’autres
termes : I'opération de la teinture est abrégée, la
nuance devient plus corsée.

La Tétracarnit augmenle aussi la solidité au frotte-
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B. Qualités techniques. — L’emploi de'la tétracar-
nit dans la teinturerie est d’une grande diversité.
Ce qui est Pessentiel, ¢’est de traiter la marchandise
4 teindre dans un bain de teinture contenant de la
Tétracarnit. Dans des cas spéciaux, on ajoute simple-
ment au bain de teinture le produit dissous dans
P’eau, mais en plus grande mesure on I'emploie pour
le mouillage et 'empatage des colorants difficiles a
mouiller, ou bien pour dissoudre les coloranis en
poudre, de temps en femps, méme en présence
d’acides. Le produit étant légérement alealin, on
peut le neutraliser avec des acides en employant
alors comme indicateur, le papier-congo (alcalin-
rouge, acide-bleu). Pour certains colorants & 'alcool,
qui doivent étre dissous dans I'alcool, 20 p. 100 de
I'alcool nécessaires peuvent étre remplacés parla Té-
fracarnit; on obtient méme des résultats supérieurs.

Le mieux est d’employer la Tétracarnit déja pour
le nettoyage avant teinture, par exemple pour enle-
ver le parement, ou le lessivage des fibres vége-
tales, pour le dégraissage des fibres animales, des
filés, ou tissus mixtes et, ensuite, comme addition
au bain de teinture.

Sur les différents traitements mécaniques des
fibres, 'emploi de la Tétracarnit n’a aucune influence.
On sen sert pour la teinture dans des récipienls
ouverts, par exemple les barques, les cuves, les jig-
gers, de méme que pour la teinture en appareils
mécaniques, pour canettes et bobines croisées, sans
tenir compte du matériel dont les appareils sont con-
struits; la Tétracarnit n’attaque ni le bois, ni les
métaux.

Quant & la quantité nécessaire, il faut suivre la
recette suivante, qui peut servir comme base. La
meilleure recette sera donnée par quelques essais
pratiques. La quantité de la Tétracarnit & employer,

IRIS - LILLIAD - Université Lille



LA TETRACARNIT DANS LA TEINTURERIE. 163

 pour arriver 4 un effet voulu, et avec les frais les

pius minimes, est déterminée en employant au com-
mencement une grande quantité, et ensuite une
quantilé aussi minime que possible. On a trouvé
qu'on obtenait des résultats visibles en employant
déja des quantités minimes de ce produit et il suffit
d’en prendre aussi peu que I'odeur seule indique son

- addition; celle-ci ne dérange du reste pas les per-
- sonnes méme trés sensibles.

Un chapitre spécial est destiné & la teinture en
appareils,
Cette méthode de teinture demande un mouillage

ot une pénétration extraordinaires du bain de

nettoyage et de teinture a Iintérieur des cotons en
bourre, entassés aussi fort que possible, ou bien des
cotons filés, des canettes ou bobines croisées. En
se servant de la Tétracarnit, on emploie un produit
donnant satisfaction & toules les exigences que nous

~ venons de citer, et elle a trouvé, pour cela, un excel-

lent accueil dans 'industrie textile.
C. Les applications dans la teinturerie. — La

- Tétracarnit est employée pour la teinture de méme

que pour la reteinte des fibres végétales et animales,
des fils, des tissus et pour bien d’autres matériaux.
Dans la liste suivante, nous citons les cas dans les-
quels le produit a ¢té beaucoup employé et avec le
plus grand succés.

- a. Matériaux et articles de fibres végétales. — Coton,

“ coton mercerisé, coton en bourre, des fils des tissus,

des dentelles, des tissus d’ameublement, des bas,
des tricotages, des rubans.

Ensuite les fibres analogues au coton, des fibres
éeorces, du lin, du chanvre, de la cellulose de bois,
de la ramie, du genét, du thypha, de la soie artifi-

_cielle, des me¢langes de coton et de soie, du kapok

et des produits qui en dérivent.

~ IRIS - LILLIAD - Université Lille



¥64 PRODUITS ANORGANIQUES ET ORGANIQUES.

b. Matériaux et articles de fibres animales, — La
laine, la soie, la laine renaissance; des fils, des tissus,
des draps pour armée, des tissus d’ameublement, des
tapis et des rubans fissés avec ces matériaux.

¢, Fibres miztes. — De la mi-laine, la mi-soie, la
toile métisse, de méme que les étoffes avec mélange
de coton el de soie.

d. Le cuir, lzs cheveux, les chapeaux de feutre, les
plumes, la paille, le bois, et le matériel pour la fabri-
eation des boutons.

D. Recettes pour la teinturerie. — a. Goton et
autres fibres végétales. — Pour dissoudre les eolo-
rants, on emploie la_qualité prescrite de la Tétra-
earnit, parce que les colorants en poudre se mouillent
mieux, et parce que la dissolution des colorants et
des colorants réduits, par exemple les colorants de
cuve et les colorants au soufre, est supérieure. Pour
la dissolution des colorants basiques, on neutralise
d’abord la Tétracarnit avec un acide quel-
conque. :

Teintes directes. — Nuances claires : outre le colg-
rant dissous avec de 'eau et de la Tétracarnit, 2
5 p. 100 de sulfate de soude cristallisée par rapport au
poids de !a marchandise et 0,14 0,2 centimétbre eube
de la Tétracarnit par lilre de bain de teinture
employé pour la dissolution du colorant. Une demi-
heure 4 50 ou 70 degrés C. ou bien, pour beaucoup de
colorants, titde ou froid.

Nuances moyennes et foncées: 10 & 20 p. 100 de
sulfate de soude calcaire et 0,24 0,3 centimétre cube
de la Tétracarnit par litre de bain employé pour la
dissolution du colorant, trois quarts d’heure 4 90 de-
grés . avec pen d’eau, souvent tiéde ou froid. :

Si I'eau ne donne plus d’écume de chaux au bouil-
lon (dureté passante), la dureté permanente ne nuit
Bas dans ce cas, pourvu que les colorants ne donnent
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eas de nécessité, 10 4 15 centimétres cubes d'acide
formique. Bouillir pendant trois quarts d’heure. Les
propriétés du bain de teinture sont augmentées, on
obtient de belles teintes unies, et des nuances plus
intenses, et d’'une meilleure solidité au frottement.

Pour les colorants  bichromatables, on ajoute au
bain préparé comme nous venons de le dire, pour les
colorants acides, aprés avoirboulli trente minutes, le
bichromate de potasse et de I'acide sulfurique. Les
avantages sonl les mémes.

Colorants au chrome. — Aprés avoir mordancé
fa laine avec le bichromate de potasse et avec le
tartre, ou bien avec l'acide formique, on teint dans
un hain acidulé avec de l'acide acétique, d’acétate
d’ammoniaque et 30 centimétres cubesde Tétracar-
nit par 100 litres de bain, §'il y a lieu, on donne alors
encorz un passage au bichromate de potasse. La
pénétration est augmentés et, dans beaucoup de cas,
la nuance est aussi plus vive.

Colorants sur mordangage. métachrome. — On
dissout le eolorant dans de I'eau et de la Tétracarnit,
40 4 50 centimeétres cubes par litre de bain, on
ajoute cette solution au bain contenant le mordant,
ef on teint aprés avoir additionné de P'acide formi-
que; le mouillage est mieux et les nuances sont plus
intenses.

Colorants monochromes. — On emploie un tiers de
bichromate de potasse par rapportau poids du colo-
rant et 20 centimétres cubes de Tétracarnit sur
100 litres de bain. Bouillir et ajouter 2 4 5 p. 100
d’acide acétique.

Sur mordangage d'alumine. — On mordance avec
de I'alun, du bisulfate de soude et ds 'acide oxali-
que, puis on teint avec des coloranis d’alizarine,
ajouter de 50 4 80 p. 100 de Tétracarnit, par rapport
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L
au poids du colorant. Avec plusieurs colorants, om
obtient des nuanees plus vives et plus corsées.

Blew alcalin. — Au lieu de borax, de carbonate
de soude, desilicate de soude, on emploie 40 4 60 cen=
timétres cubes de Tétracarnit par 100 litres de bain.
La laine ne se fentre pas et les tons sont plus vifs.

Sur mordangage de bichromate de potasse et sul-
fate de cuivre. — Mordancer avec du bichromate
de potasse, du sulfate de cuivre et de acide sulfu-
rique et ajouteralors 40 centimétres cubes de Téira-
carnit par 100 litres de bain,

Colorants directs. — Sil'eaune donne plus d’écume -

de chaux an bouillon (dureté passante), la dmreté
permanente n’a auncune influence & condition que les
colorants employés ne donnent, avec la chaux, aueun
produit insoluble. Dans ce cas, il est inutile d’ajonter
du carbonate de soude. Le bain de teinture est garni

~avec 10 & 20 grammes de sulfate de soude cristallisé

et 0,1 & 0,3 centimétre cube de Tétracarnit selon
lintensité de la nuance. On entre 4 60 degrés, on
chauffe au bouillon pendant une demi-heure & une
hieure, puison donne quelques passages dans le bain
acidulé avec de I'ac’de acétique. La censtitution du
bain de teinture est corrigée, le mouillage est supé-
rieur, les teintes, méme lesnuances claires, sont plus
unies et le travail est abrégé.

Indigo. — La cuve est additionnée de 0,14 0,2 cen-
timétre cube de Tétracarnit par litre de bain. Le
mouillage est augmenté et les teintes sont plus
unies.

Colorants de euve, — Ce que nous disions pour le
coton el pour la cuve d’indigo pourlaine, est aussi

" applieable ici. En employant la Tétracarnit,la réac-

tion des produits de savon est augmentée et les
teintes sont plus unies.
. Fecettes pour la sote. — Quant a 'emploi de la

Lienanp-F1eveT, — Blanchiment-Teinture. 10
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des colorants acides solides 4 la Iumitre, et la laine,
avec effets de soie ou de coton, est teinte avec des
~ colorants mélangés (Voy. 111 C &),

Les draps militaires doivent étre d’une bonne
solidité. L’emploi de la Tétracarnit est presque iné-
vitable. ; ‘

Mi:-laine, se composant de laine et de coton, — Par
exemple : tissus pour doublures, tissus pour confec-
tions de dames, tissus mi-laine avec effets de soie

" artificielle, tissus de coton, de laine et de soie, tri-
cots mi-laine, tricot avec de la laine renaissance
claire ou foncée, article pour draperies, chiffons
mi-laine. On les teint d’aprés les procédés indiqués
sous 111 a et b,

Mi-scie, — Pour les reesttes, nous nous référons a

<e que nous avons dit aux chapitres de coton et soie.
La teinture des costumes déleints. — On emploie

trés souvent la Tétracarnit grace & sa propriété de

bien unir; en se servant en méme temps des produits
savonneux, leur action est beaucoup augmentée. Quant
aux quantités & employer, Voy. au commencement.

Soie artificielle. — Les différentes soies artificiel-
les sont teintes ou bien directes, diazotées et déve-
loppées, ou bien, sur un mordancage de tannin et de
sel d’antimoine. Les quantités & employer sonf les
mémes que pour le coton. Il est recommandable
d’augmenter un peu ces quantités. Ieci aussi, la Tétra-
carnit rend d’excellents services d’autant plus qu'on
teint trés souvent & une température modérée,

Lin et mi-lin. — Les fibrés nettoyées avee de la
Tétracarnit sont teintes de la méme maniére que le
coton.

Tissus d’orlies, de typha, de genéls et dlautres
fibres végétales — On emploie en général des colo-
rants directs; nous nous référons & ce que nous avons
dit pour le coton, en remarquant cependant que les
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excellentes pmp:riétés de la. Tétracarnit sont encore

_ supérieures en la travaillant sur ces fibres,

Différentsemplotsdans la teinture. — Pour papier. —
On teint en masse et la Tétracarnit serl comme
dissolvant et comme matiére pour le mouillage,
surtout quand on combine des colorants directs avec
des colorants acides. Elle sévapore en séchant,
avec les vapeurs d’eau.

Plumes. — Les bains de temture sont garnis de
1 centimétre cube de Tétracarnit par 10 litres de
bain. Les plumes sont bien mouillées, quoiqu’elles
contiennent relativement beaucoup de graisse.

Lagues colorées pour peinture el la  fabrication
des papiers peints. — Comme la Tétracarnit est
un bon dissolvant pour les colorants, méme pour les
colorants solubles & l'aleool, elle convient trés bien
pour ces articles.

Cuirs. — Pour les colorants teints en bain neutre,
on ajoute & 100 litres, 2 centimétres cubes de Tétra-
carnit et pour les colorants qui se teignent en bain
acide, on en ajoute 3 4 4 centimétres cubes. Le cuir
se teint beaucoup plus vite.

E. La reteinte des marchandises mi-laine, mi-
soie et des tissus mixtes, de vétements, d’équipe-
ments, ete.— Lesétofles, véfements, équipements, ete,
secs sont préparés par quelques passages dans un
bain denettoyage contenant simplement de 1'eau et de

- la Tétracarnit; on teint ensuite. On ajoutea 100 litres

d'eau a 35 ou 40 degrés C. 4 peu prés 300 centi-
métrescubesde Tétracarnit, ontravaille les piéces pen-

~ dantvingt minutes dans.cebain, etonlesteint de suite

sans ringage préalable. Les résultats sont trés satis-
faisants. On économise du savon, du carbonate de

- soude, de 'ammoniaque, et aussi le ringage aprés la

préparation alcaline qui exige beaucoup detemps,
i 10.
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de méme que le passage par le bain dacide, et le
second lavage; done, beaucoup de travail,

En travaillant gur un vieux bain de mouillage et
de nettoyage, on ajoute 40 p. 100 de la quantité de
Tétracarnit employée pour le premier bain. Les bains
peuvent étre’employés jusqu’a ce qu'ils soient sales. %
Nous nous référons &4 nos données chapitres VI et I11. X ,]

1V. La Tétracarnit dans 'impression.

Les applications de la Tétracarnit se basant sur i

les propriétés dénommées sous « 1 » sont multiples, N
surtout griice 4 sa grande propriété de dissoudre les 7}
colorants et les produits insolubles dans l'eau, par
exemple: les acides de graisse, les graisses neutres, ‘!
~les oléates, les cires, ele., puis sa propriété de bien 1

mouiller et pénétrerles fibres, et de s’évaporer avec %
avec les épaississants; il a une réaction légérement

alcaline et il posséde la propriété de donner, avec
les acides, des se's qui ont les mémes qualités que les
acides, quoique moins fortes.

Lia Tétracarnit est en méme temps un fort dissol-
vant, soluble & Peau, et un produit pour le mouil-
lage, apte a laciliter 'impression des tissus nettoyés
incomplétement, difficiles & mouiller, par exemple:
de Ja laine peignée des tissus & moijtié dégraissés et
& moitié blanchis.

Elle rend plus facile 'impression de picots ou de
grandes surfaces pour l'impression directe et pour
PFimpression par enlevage. Employée en quantité
suffisante, la Tétracarnit augmente la pénétration
des rongeants colorés pour Pimpression doubls ou
bien pour les tissus qui doivent étre imprimés sur
les deux cétés.

Cela nous entrainerait au dela du cadre resireint

_de cette brochure si nous voulions donner des recet-

les vapeurs d’eau. On peut aussi mélanger le produit %
i

ERRe T e

"
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wvisible quen présence de-la Tétracarnit, Veffet
est plus grand, méme en employant moins de savon
ou de poudre de savon. L’effet de la Tétracarnit ne
peul jamais élre remplacé par ces produits,

A. coton. — Les résultats du dégraissage et du
débouillissage sur les barques, les cuves, les jigzers
ou les chaudrons avee la soude caustique, le carbo-
nale de soude, le savon ou bien la poudre de savon
sont augmentés par addition de 1/2 4 3 grammes de
Tétracarnit par litre de bain, en économisant en-méme
temps dusavon. Les huiles minérales et les taches, par
exemple celles provenant des métiers et du trans-
port, disparaissent beaucoup plus vite avec la
Tétiracarnit. D’autre part, on a Pavantage que les
marchandises nettoyées de cette maniére peuvent
<elre chlorées moins fortement parce que le bain de
chlorage pénétre mieux la fibre ; il en résulte done
'ime augmentation de la qualité des fibres végeéta-

es

Quant au lessivage, addition de la Tétracarnit’

{a peu prés 1 p. 100 du poids de la marchandise} se
fait déja trés souyent.

B. Orties, typha, genéts, fil de papier, tissus de
papier, et d'autres fibres végétales. — La guantite
de la Tétracarnit doit étre augmentée un peu en
comparaison de celle employée pour le coton, parce
qu'une grande action est exigée au bainde netfoyage.
La Tétracarnit est employée dans ce cas sur une
vasle échelle. '

C. Laine. — Pour débarrasser la laine le plus
complétement possible du suint qu’elle contient,
pour le foulon et pour le dégraissage de la laine
en bourre, de la laine peignée, des fil:s par
exemple des filés pour tapis, des tissus en cheviote

_pour dames ou bien pour tissus lourdsde filés, de
laine peignée, de mi-laine, puis, pour les couvertures
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en laine et la bonneterie, de méme que pour les
Teutres, 'emploi de la Tétracarnit rend d’excellents
services. On la mélange dans les mémes proportions
que pour le coton avec du carbonate de soude, du
savon, de 'ammoniaque et de la soude caustique.
Les taches d’huile minérale peuvent trés bien élre
enlevées avee ce produit. - ‘

Le résidu de presse, lors de la régénération de ia
graisse de laine, est plus propre et méme exempt
des. acides de graisse végétale en employant la
Tétracarnit seule.

Quant a son action contre les lmpuretés et surtout
contre les graisses et les acides de graisse (Voy. I).

Au bouillon, on empéche que la laine ne se feutre. -
Les fibres en bourre deviennent plus souples el plus
moelleuses.

Quant a son ménagement pour la ﬂhre, nous
nous référons a ce que nous avons déja dit.

Pour le lavage des tissus délicals, comme pour
les articles de bonneterie, et pour le nettoyage des
tissus venant de la tannerie, I'emploi de la Tétra-
carnit est trés avantageux.

Les fibres engraissées et employées dans la fabri-
cation de la laine renaissance sont beaucoup mieux
dégraissées avec de la Tétracarnit, et peuvent.done
&tre faconnées plus Facilement.

Sur la lisseuse aussi, emploi de la Tétracarnit
est trés avantageux.

D. Soie. — En traitant la soie avec une partie de
Tétracarnit, 1a colle de la soie est beaucoup mieux
di soute, sans risque de nuire au brillant. Les bains
de savon de grés ne sz coagulent pas et ne se dé-
composent pas, grice 4 Paction désinfectante de la
Tétracarnit,

De bonnes soies en écru, en méme temps souples,
et avec beaucoup de brillant, sont obtenues par
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dégraissage avee de la Tétracarnit. On blanchit avec
le perborate additionné de Tétracarnit el ensuite
avec de PHydrosulfite ; on ajoute aux deux bains de
la Tétracarnit,

Au dégraissage, la Tétracarnit prend le role de
T'alcali et du dissolvant de la colle teinte de la soie,
le savon, celui d’'un produit émulsionnant. On tra-
vaille done plus vite tout en ménageant le poids de la
fibre,

Recette. — 1 &4 3 grammes de Tétracarnit par
litre de bain de savon.

E. Fibres animales, cheveux, soies de porc, cha-
peauxcornes, cuirs (Voy. plus haut). — Au foulon et
mi-foulon des basticsages, le produit, légérement
alealin, attaque beaucoup moins les fibres sensibles
aux alealis que les autres produits connus,

VI. La Tétracarnit dans la lessive.

A, Du linge blanc et teint en coton et en laine,
dulinge des hépitanx rempli de sang, du linge
des boucherset autres. — Lapropri¢té de la Tétra-
carnit de:dissoudre trés vite les acides de graisse,
les graisses, les impuretés et les taches, ¢eit-a-dire
de bien les partager (les alcalis employés en méme
temps peuvent beaucoup mieux tenir en émulsion
les gouttes redissoutes des fibres) de plus sa pro-
priété extraordinaire de mouiller et pénétrer la fibre,
la rend indispensable pour les besoins de la lessive
du linge.On obtient un meilleur blane, plus vif et
sans tache, et on a Pavantage de pouvoir réduire I'ac-
tion de l'ean de Javel, 1ad ou 'on en fait usage. Il
est done évident qu'on ménage le linge parce que
la fibre e¢st attaquée moins fortement, et lon
travaille en méme temps beaucoup plus économi-
quement.

De TPayis de propriétaires d'établissements de
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@évidemment encore meilleurs en employant une
plus grande quantité de Tétracarnit,

B. La Tétracarnit pour le nettoyage des matiéres
textiles de costumes, d'équipements, de manteaux
en caoutchouc, de tentes, de havresacs et de
marchandises en cuir, etc. — Le lavage ordi-
naire. — Fuute de savon, on essaie de le remplacer
par un traitement mécanique trés fort des tissus, le
plus souvent, par un frotlement avec des brosses
dures et des produits chimiques, par exemple e car-
banate de soude ou de la potasse. Mais, par ces
proeédés, la marchandise perd beaucoup de sa valeur
et les résultats seront beaucoup meilleurs en ajoutant
de la Tétracarnit au bain de nettoyage. Les impure-
tés sont dissoutes sansun fort traitement mécanique
et les couleurs ne sont pas changées. 1l n’y a aucun
dissolvant qui atteint la propriété dissolvanie gie
lesmarchandises les plus sales peuvent étre nettoyées
avee ce produit. L’emploi de ce dissolvant vapori-
sable combine la lessive ordinaire et la lessive chi-
mique.

En général, on imbibe légérement I'endroit & net-
toyer, et l'on frotte ensuite la tache; puis on rince
avec de I'eau.

Quant a la lessive ordinaire on ajoute 4 1000 litres
de solution de poudre de savon 1 4 3 litres de Tétra-
carnit, et on travaille comme d’habitude avec la
brosse. Le résultat de I'emploi de la Tétracarnit
sera : économie de salaires et ménagement des
étoffes.

C. La Tétracarnit dans le savonnage des mar-
chandises teintes et imprimées.— Dans les cha-
pitres précédents, nous avons démontré la grande
valeurdelaTétracarnit comme produit de nettoyage.
Non seulement le manqgue de précipités de savons de
chaux, mais aussi la propriété de ce produit d’émul-
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sionner les précipilés de savon et la solubilisation
de colorants, de taches et d’impurelés, impose son

~ emploi pour le savonnage des marchandises impri-

mées. Le blane est beaucoup plus beau et les couleurs

‘sont plus vives parce que les substances adhésives

sont dissoutes.

Recette. — Selon la concentration et Ia température
du bain de savon, on empioie 1/4 4 2 grammes de
Tétracarnit par litre de bain.

D). La Tétracarnit pour le nettoyage de torchons,
d étoupes de laine a nettoyer de déchets textiles
et de laine renaissance. — Les déchets de l'indus-
trie cotonniére et de l'industrie lainiére souillés avec
des produils de graisze, d'huile minérale, de la pous-

. siere, d’impuretés et, de temps en temps, encollés,

deviennent souples, et les couleurs sont plus claires.
Hecetle. — 1 4 3 grammes de Tétracarnit parlitre
de bain:

VII. La Tétracarnit pour le mercerisage.
On ajoute & un litre de soude caustique, employé
pour le traitement des fils et tissus écrus mi-blanchis,
1 4 3 grammes de Tétracarnit. La propriété de la
soude de mouiller et de péntirer est augmentée de
beaucoup plus par cefie addition que sil'on employait
de I'aleool ou d’autres produits (Voy. 1).

VIII. La Tétracarnit dans le blanchiment.

La capacité de ce produit de dissoudre les colo-
rants détruits par le blanchiment des fibres, 'aug-
mentation du mouillage et de pénétration, rendent
meilleurs les résultats des bains de blanchiment. La
Tétracarnit dissout les impuretés de Iintérieur des
fibres, méme si celles-ci n'ont pas été bien nettoyées
préalablement, La propriéte de l'eau oxygénée, du
peroxyde de sodium, du perborate, de méme que de

Liesanp-Fiever, — Blanchiment-Teinture. 11
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la dureté passagére et la dureté durable des eaux;
cetle derniére est produite par les culfates, avant
tout par le sulfate de chaux (platre) ; la premiére au
contraire, dépend de la tdéreur ¢n bi-carbonate -
comme 1ous les avons, le carbonate neutre de
chaux (CaCO?) est insoluble dans I'eau, mais P'ean
qui -contient de l'acide carbonique peut iranslor-
mer une partie de ce cel en bicarbonate de chaux
soluble. Sil'on fait bouillir t outefoisuneezudecegenre,
ou sion la laisse exposée un certain temps a Pair, la
meitié de I'acide carbonique s’évapore, et toute la
chaux qui setrouvaitensolulionalétat de carbunale
acide, se précipite comme carbonate neutre e chaux
insoluble sous forme d’une poudre blanche (tartre des
chaudiéres) done la dureté de I'eau qui provient des
carbonales change de nature par I'ébullition tandis
que celle qui provient des sulfates ne varie pas, la
durelé totale d’'une eau s’exprime en degrés de dureté
(degrés hydrotimettriques, 1 degré allemand indigque
la proportion de 10 milligrammes CaO (chaux vive)
par litre d’eau.

1 degre francais indique la proportioa de 10 milli-
grammes (CaCO?* (carbopate neulre de chaux) par
litre d’eau. :

1 degré francais correspond dong & 09,56 allemand.

L’Angleterrecalculed’apréslaproportiondeun grain
CaCO? par gallon d'ean ; 1 degré anglais correspond
done & 02,8 allemand.

La détermination de la dureié de I’eau se fait géné-
ralement au moyen d'une solution de savon d'une
teneur déterminee ; cetle solution ne forme avec 'eau
calcaire une mousse durable qu’en présence dun !
exces de savon; la teneur totale en chaux se calcule
au moyen de la quantité de savon employée.

Pour Pépuration des eanx, el principalement pour -
éviler la formation de tartre dans.les chaudiéres &
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vapeur, on trouve également dansles grandes fabri-
ques des installations d’appareils d’épuration de la
Sociéle Anonyme « 'Epuration des eaux» (Systéme
Desrumeaux)a Paris, elc. Voy. plusloinles dessins avec
avec explications. Le principe général detousces pro-
- cédéscons stedajouteral’eaund purifierunlait dechaux
(au besoinsousadditionde soudeoude soude caustique
et soude) ; la chaux se précipite alors a I'élat de car-
honate ; les boues ainsi produites s’accumulent au
fond de I'appareil ou dans les filtres spéciaux et on
les elimine de temps en temps. L'eau ainsi purifice
donne toujours une réaction faiblement alcaline, car
elle contient une petite quantité de soude caustique,
mais cetle impureté dans la teinture en général n'est
~ povr ainsi dire jamais nuisible, & part quelques rares
exceptions. On préférera donc cette eau la partout ~
ot I'on pourra s’en procurer ; mais dans beaucoup
d’établissements, on n’a pas a sa disposition d’appa-
1eils de ce genre; on se serl donc de préférence de
gronds bassins de décantation, si possible cimentés ;-
Peau par exposition prolongée a 1air, perd une
grande partie de son acide carbonique et la chaux se
précipite ; on peut activer la 1éaction par I'addition
de lait de chaux.

Mais le plus souvent, on se contente d’épurer I'eau
seuleinent dans la cuve & teindre, on ajoute de la
soude (et souvent aussi du savon avec un peu de
son) et on fait bouillir ; la chaux ainsi traitée reste
en suspension dans I'eau quoigue précipitée par la
'soude et si elle est contenue en quantité notable, la
matiére teinte et séchée devient poudreuse. En
frappant dans les mains une poignée d’écheveaux
teints dans ces conditions, il s'en dégage une poussiére
fine, le carbonate de chaux. Sil'on prend au contraire
du savon pour épurer I'eau, le savon de chaux torme
des grumeaux qui remontent & la surface et que I'on
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De plus si 'on recueille cette eau dans des citernes
non cimentées et si par suite d'un long séjour dars
_ cesrécipients, ellese charge de produits de décomposi-
tion, onretombealors danslesinconvénients déja cités.
~ Outre les produits mentionnés plus haut ; I'eau
peut encore contenir en suspension des produifs inso-
lubles tels que sable, argile, etc. ; dans le cas ol ces
impuretés sont assez considérables, il faut filtrer 'eau
ou la laisser reposer dans des cuves a décantation.

Bref, il est indéniable qu'une eau pure et : bondante
est une des questions capitales pour un établissement
de teinture, et cette régle générale s’applique encore
plus particuliérement aux établissements possédant
des appareils méeanigques & teindre.

Purification industrielle des eaux devant
servir en teinture.—Des appareils. — Le plus
ancien appareil est le systéme Desrumauz, dont on
trouvera, avec les explicalions, légendes, quelques
lignes sur son fonctionnement.

Ce systéme est mi-chimique, mi-mécanique.

Lo denxiéme est dénommé £'ermutite. Dans le
raisonnement que je vais donner, on comprendra
que 'on fait ici une opération purement chimique.

Enfin, le troisieme appareil, trouvé par Pauteur
de ces lignes, est un systéme purement mécanique.

1° Epurateur Desrumeaux. — Cet épurateur, dont
nous donnons trois figures, est le plus connu.

11 se compose, comme on le voit, de deux parties :
la premiére figurée 4 droite ou & gauche est I'épura-
teur (premiére figure : il est & gauche) ¢’est 1d que se
fait le mélange de 'eau a corriger avec les ingrédients
propres a sa correction. Le mélange est assuré par
un brassage (fig. 7) de 'eau obtenue mécaniquement
comme dans le filtre Maignen & 1'aide d'une petite
roue que fait tourner I'eau arrivant dans I'appareil.

L'eau traitée a I'épurateur passe au décanteur qui
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est un réservoir cylindrique dans lequelle systéme
de chicanes est constitué par une \;_aste spirale en
tole, formant entonnoir. Avant d’arriver a la partie

Fig. 7. — Epurateur Desrumeaux.,

supérieure, I'eau est done obligée de parcourir toute
la longueur de cette spirale qui lui offre, sous un
petit volume, une surface de dépot excessivement

10,
IRIS - LILLIAD - Université Lille









192 L'EAU DANS L’INDUSTRIE TINCTORIALE.

d’on on les évacue sans difficulté par la partie cen-
trale et inférieure du décanteur, a 'aide d'un clapet
mi par un levier, ainsi que lindiquent les deux
autres dessins se rapportant a cetappareil.

Lalégende ci-apréspermettra de suivre I'eau, son
épuration dans Pappareil, et aussi le fonctionnement
de ce dernier.

20 Appareil et produit « la Permutite ». — Cepro-
cédé est absolument simple et ne nécessite aucune
surveillance; il consiste dans une simple filtration
automatique des eaux sur de la Permutite. L’épura-
teur se compose simplement d’un filtre cylindrique
en tole approprié a son usage (voy. les dessins). Cette
invention, toute chimique, mérite que nous nous y
attardions un peu.

Voyons : sous 12 nom « Permutite » on désigne des
zéolithes ‘artificiels qui se forment par la fusion d'un
mélange de kaolin, de quartz et de carbonate de
soude.

En conséquence, et pourla bonne compréhension,
voila approximativement la formule du zéolithe
artificiel qui nous intéresse :

2 Si0*AI20*Na®0 + 6H20 ou Aq.

réactifs divers. — J, Saturateur. — K, Goulotle amenant
I'eau de chaux dans la colonne de réaction. — L, Espace
libre annulaire servantaunettoyage dessurfaces de décan-
tation. — M, Colonne de réaction. — NNN, Lames h¢lico-
conoidales formant surfaces de décantalion conlinues,
pouvant étre nettoyées instantanément, sansdémontage,
en faisant arriver un courant d’eau par I'espace libre
annulaire L. — 00, Collecteurs de boues, — P, Réservoirs
de boues. — (), Filtre. — R, Extincteur automatique de
chaux. — 8, Soupape de vidange des boues. — T, Sortie
de Yeau épurée. — U, Clapet de vidange dusaturateur, —
V, Trop-plein.
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Par les équations ci-dessus, on voit que les réac-
tions ont lieu dans les limites du,tees strictement par
celles-ei.

I’eau épurée, la Permutite s’est done chargée de
sels de chaux, magnésie, ete. ; il faudrait done faire
permuter cette permautite.

Continuons donc notre petite théorie ;

La ¢ permutation » ou «régénération » est basée
sur I'équation suivante :

PCa + 2 CINa = PNa® + CI*Ca.
Chlorure de Chlorure
sodium ou sel marin  de caleium

par laquelle on peut remarquer qu'une molécule de
Ca0 équivaut a deux molécules de NaCl,

La réaction obéit strictement & I'action de massé,
et comme d’autre part la chaux a plus d’affinité
pour la Permutite que la soude, il s’ensuit que la
proportion de sel marin devra dépasser sensiblement.
celle qu'indique la théorie. En pratique. on en
emploiera, dansla plupart des cas, 3 4 & fois plus.

Le sel s’emploie pour la « régénération » généra-
lement en solution & 10 p. 100; celle-ci est intro-
duite dans le filtre, aprés en avoir soutiré I'ean
jusqu’a la couche de Permulite. L'écoulement de la
solution saline se fait automatiquement en quatr: &
cing heures; aussitot quelle vient aflleurer la surface
supérieure de la couche de Permulite, I'écoulement
s'arréte automatiquement par un dispositil spécial,
et la solution restante séjourne pendant quatre &
einq heures dans le filtre, en couvrant toute la
charge de Permutite. Ensuite 'on procéde au rin-
gage, afin d’enlever de la Permutite toutes traces
de chlorure de sodium.

Par mesure d’économie, I'on se sert de sel déna-
turé au goudron, naphtaline, ou au pétrole.
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Ce produit se trouve dans le commerce sous forme
de grains foliacés ayant un certain éclat nacré, A
'état sec, il est capable d’absorber jusqu’a 50 p. 100
d’eau H20; aussi, est-il bon de le conserver humide,
aprés essorage. Grace 4 son état amorphe et & sa
porosité, la masse abandonnée au repos perd encore
un peu d’aleali par sa surface, de sorte que I'eau de
lavage rougit la Phénolphtaléine. Cependant, la Per-
mutite devient complétement neutre aprés les pre-
miéres « permutations ».

Il faut la conserver & I'abri de la gelée.

Et pour terminer cette belle découverte, 'on trou-
vera, a la suite de ces explications, toutes théoriques,
les figures des appareils les plus usités.

La premiére représente’le petit modéle (fig. 10).

Epurateur a « Permutite ». Construction ouverte.
— Ce schéma représente la disposifion de l'installa-
tion d’un filtre ouvert. L’eau brute arrive d'un réser-
voir supérieur, traverse la couche de Permutite, et
s'écoule, réduite 4 0 degré, dans le bassin d’eau
épurée,

* Les récipients de préparation de NaOl pour la
régénération sont disposés au niveau du filtre, a
coté de celui-ci; cefte solution est refoulée dans
I'appareil an moyen dun éjecteur (fig. 11).

Epurateur & « Permutite » construction fermée.
Marche alternative. — Ce double systéme repré-
sente une installation d’épuration, se composant de
deux appareils de construction fermée, accouplés et
a marche alternative. L’eau brute est distribuée aux
appareils directement par une pompe, et 'eau épu-
rée refoulée dans un réservoir d’eau douce placé en
contre haut. 3

Deux appareils accouplés sont nécessaires lorsqu'il
s'agit d'une marche continue pendant le jour et la
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Fig. 17. —Plan (chambre de détente enlevée). — a, Enleée de la vapeur dans la
chambre de détente.— b, Séparation servant & débarrasser la vapeur des impuretes,
— &, Fond de la chambre de détente. — ¢, Purge libre. — d, Sortie de la vapeur
de la chambre de détente. — o, Arrivée d'eau. — e, Enirée de la vapeur dans le
serpentin (bac de réfrigération). — /, Sorlie du serpentin (eau distillée). —
¢. Tuyau d’écoulement du trop-plein d'eau,
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Deseription de Uappareil. — Cel appareil, confec-
tionné en cuivre rouge, comporte trois organes prin-
cipaux : :

10 Une chambre dite de détente;

20 Un bac de réfrigération (fig. 15);

3° Les accessoires.

Les accessoires comprennent :

. 1° Un robinet d’introduction de wvapeur qui est
gradué de 0 a 10. Ces divisions représentent les
diverses graduations conduisant de 0 gramme &
1 kilogramme de pression, ce qui permet, suivant
Pintroduction de la wvapeur dans la chambre de
détente, de régler le débit de I'appareil (fig. 16).

20 Une purge libre et une purge automatique
munie dun sifflet qui, pour la circonstance, sert
d’appareil de sareté (fig. 16).

L’eau, pour la réfrigération, est introduite par le
haut de l'appareil, et aspirée par le bas; de cette
fagon, les parties les plus chaudes sont en contact
constant avee les parties les plus froides.

(est cette derniére disposition qui permet d’obte-
nir une condensation spontanée (fig. 16).

L’appareil, concu suivant les données énoncées
ci-dessus, peut produire 1200 litres d’eau distillée
par vingt-quatre heures, et demande comme empla-
cement : 0 m. 35 X 0, 45 et 1 métre de hauteir.

Nous allons développer en détail les descriptions
de I'appareil.

Chambre dite de détente. — Cette chambre, confec-
tionnée en cuivre rouge, dont les parois ont 2 milli-
meétres d'épaisseur, est étamée intérieurement pour
éviter le vert de gris (fig. 17).

Elle comporte une séparation intérieure coupant
cette chambre en deux parlies, avec passage en des-
sous (fig. 19).

Cette chicane a pour but de débarrasser la vapeur,
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39 Un robinet fixé cur le tube de la purge libre
pour I'évacuation des impuretés qui se forment dans
la chambre de détente, et qui se déposent dans la
dile purge, en raison de la forme entonnoir du fond
de la chambre.

40 Un robinet se fixant sur la purge automatique,
ce robinet, muni d’un sifflet, annonce le débit trop
fort de vapeur, et invite, si le sifllement se produit,
au réglage dun robinet d’arrivée gradué.

59 Un robinet permetlant la fermeture de arrivée
d’eau une fois que le cube ‘'d’eau distillée demandée
est obtenue.

6° Un robinet fixé 4 la sortie du serpentin de la

- chambre de réfrigération, par ol s’écoule I'eau dis-
tillée.

79 Les vannes de purge ont une section de 12/170m,
Celle d’arrivée d'eau 15/21.

80 Le purgeur automatique, qui est un systéme
Grouvel.

90 La béche supérieure, pour une derniére garantie
(sireté), est garnie d’'une soupape en bronze & sa par--
tie supérieure.

Son fonctionnement. — La série des opérations a
exécuter pour la mise en marche de I'appareil est la
suivante :

Tout d’abort, s'assurer que la purge libre est bien
ouverte, que le robinet pour la sortie de I'eau distil-
lée le soit aussi.

20 Que le purgeur automatique et son sifflet fonc-
tionnent bien.

3° Que I'amorc¢age de la vidange d’eaudu réfrigé-
rant est bien établi.

49 Que le cadran du robinet d'introduction de
vapeur ne soit pas faussé.

59 Ces recommandations bien observées, introduire
la vapeur par le robinet & cadran, de fagon que la

L]
o
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en hauteur, c’est-4-dirs leminimum d’emplacement ;
il utilise de la vapeur libre; ne demande aucune sur-
veillance, ni de main-d’ccuvre, et surtout il y a sup-
pression de gaz pour I'évaporalion de 'eau, comme
aans les alambics proprement dits.

Analyse des eaux.

Eaux industrielles. — L'étude des eaux indus- -
trielles comprend : I'analyse chimique et la détermi-
nation de la durelé par les procédés hydrotimé- -
triques.

12 L’analyse chimique. Dosage du résidu sec, du
résidu fixe, de la matiére organjque, de la silice, de
I'oxyde de fer, surfout de la chaux, de la magnésie ;
des alcalis del'ucide sulfuriqie, du chlore, de 1'acide
carbonique. Recherche des azotites, des sulfures, des
azotates de I'ammoniaque, de I'acide phosphor.que
et des carbonates alcalins. -

20 Examen de la durelé et analyse des eaux, par
le procédé hydrotimétrique de Boutron et Boudet.

Dans la teinture, la composition des eaux tient un
role important, surtout en ce qui concerne 'alimen-
talion des chaudiéres, la teinture aux couleurs
azoiques, ete.

11 est également trés utile de vérifier la potabilite
de I'eau, que lesouvriersboivent, enquantitéssouvent
trés fortes, pour se désaltérer, quand leur travail
les expose aux grandes chaleurs.

Prise de Uéchantillon. — On prendra 4 & 5 litres
d’ean dans des flacons de verre, bien propres et
fermant & I'émeri.

Nota, — L'analyse doit porter sur ’eau non filtrée,
c'ezt-a-dire telle quelle est employée. Sl y a des
maliéres en suspension, on agite les flacons avant de
prélever la quantité d’eau nécessaire pour faire les
divers essais relatés ci-dessus,
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Analyse chimique. — Résidu sec. — Dans une cap-
sule de platine aussi grande que possible, et préala-
blement pesée, on fait évaporer sur bain de sable
1 litre d’H®0, que l'on ajoute peu a peu, au fur et
4 mesure que I'évaporation s’accomplit. Il faut avoir
soin d’éviter I'ébullition tumultueuse ; on achéve la
dessiccation au bain d’air a 105 degrés 4 110 degrésC,
et on pése. On obtient ainsi le résidu sec ou résidu
salin, par litre d’eau; il représente la somme des
matiéres en suspension des sels et de la matiére orga-
nique.

HRésidu fire. — La capsule de platine est chaufTée
sur un brileur a gaz, de fagon & hriler la matiére
organique dont on reconnait la présence a la colora-
tion brune, et a I'odeur spéciale de cuir brilé que
présente la matiére chauffée. On pése de nouveau;
le poids du résidu correspond au résidu fixe qui com-
prend tous les sels alcalino-terreux, alealins, la silice,
Poxyde de fer, etc. :

Le carbonate de chaud a pu éire décomposé par-
{iellement oun totalement. Pour le reconstituer, on
ajoute une petite quantité de CO* (Am*)?, dont on
chasse Iexcés a la température aussi basse que
possible, el on pése.

Dans ces conditions, la différence de poids entre
le résidu sec et le résidu fixe correspond sensible-
ment 4 la mafiére organique présente.

Matiéres organiques. — D'aprés Fleischer, on carac-
térise la présence des matiéres organiques de nature
humique (eau de tourbiéres, de terrains cultivés) en
traitant le résidu sec par un peu de solufion potas-
sique, et en faisant bouillir, il se produit une colo-
ration brune.

Nous venons de voir que 'on obtient une teneur
approchée de la matiére organique par la différence
de poids du résidu sec et du résidu fixe. Pour le doser
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Recherche des azotites. — Au moyen de 'empois
d’amidon & I'iodure de zine, d’aprés Post p. 2.

Recherche des carbonates alcalins —. On place
sur une feuille de papier de curcuma une pincée de

Fig. 33, —Flacon jaugé. Fig. — 31, Burelle
hydrométrique.

résidu sec ; on humecte la production d’une auréole
brune si le résidu contient des carbonates alealins.

Recherche des sulfures et de I'SH*. — On prend
environ 100 centimétres cubes d’eau, auxquels on
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ajoute une goutte de solution de (C2H?*02) 2Pb. En
présence des sulfures ou de H2S, il se produit une
teinte brundtre due a la formation du SPb.

Hydrotimétrie.

Dureté des eaux. — La dureté estlaproprié¢té que
possédent les eaux de décomposer le savon en pro-
duisant un oléate alcalino-{erreux insoluble. De telle
sorte que si 'on verse dans I’eau une solution alcoo-
lique de savon ou oléate de sodium, celle-ci_est
décomposée par les sels alealino-terreux que ren-
ferme l'eau avec formation d'oléates insolubles, et
I’'eau ne commence 4 mousser, par I'agitalion, que
‘Jorsque tous les sels alcalino-terreux sont précipités
sous forme d’oléates, et qu’il y a une petite quantité
de savon en exces.

Appareils et liqueurs nécessaires :

1° Le flacon hydrotimétrique de 80 & 100 centi-
métres cubes de capacité bouchant 4 I’émeri, des
iraits circulaires indiquent les volumes qu occupeut
10, 20, 80, 40 centimétres cubes d’eau.

20 Lia burette aont la forme est celle de la burelte
anglaise est graduée de telle fagon que le volume
compris enfre le frait circulaire marqué au-dessus
du zéro et le zéro lui-méme correspond a la propor-
tion de savon nécessaire pour prodmre le phénoméne
de la mousse avec 40 centimétres cubes d'H?0 pure.

Les divisions du zéroreprésentent les. degréshydro-
timétriques.

30 Liqueur de savon. >

Savon blanc de Marseille.,..... _25 grammes

Alcool & 90 degrés............. 400  —
Ban distillée [0 .0 v i e . 250 ——
On dissout le savon dans l'alcool & chaud, et on

IENARD-FIEVET, — Blanchiment-Teinture. 13
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290 L'EAU DANS L'INDUSTRIE TINCTORIALE.

exceés de réactif, la mousse devient plus fine et per-
siste longtemps. _

On arréte 'addition de la liqueur de savon quand
on obtient une mousse de 5 millimétres de hauteur
persistant pendant dix minutes (fig. 18).

Essai des eanx. — Mode opératoire. — En principe,
il faut opérer sur une eau dont le degré hydrotimé-
trique ne dépasse pas 25-30 (fig. 19).

Si 'ean est trop chargée de sels alcalins, ce que
I'on reconnait & la production de gros grumeaux
d’oléate alealino-terreux, il faut étendre l'ean de :
1, 2 ou 3 fois son volume, avec de I'eau distillée,
ce qui est facilité par la graduation que porte le
flacon hydrotimétrique. Ceci fait, on opére comme
on vient de le dire pour la fixation du titre.

11 est évident que, le cas échéant, les teneurs
trouvées seront données telles ou multipliées par
2, 3, 4, suivant la dilution qui aura été faite avec
P’eaun distillée.

Remarque. — Le degré hydrotimétrique des eaux
varie dans une trés large mesure. Fxemple :

Savon décomposd

Decri avant d'obtenir
DisiGuAT.ON DE L'EAD la mousse par
hydrotiméirique | mdire cube, en
grammes

Eau de pluie recueillie &

PEME i ] 25 0,250
Fau del'Allier & Moulins 3,5 0,350 ~
Eau dela Seine & Ivry.. 17 B 1,700
Eau du Canal del'Ourcq. 30 ‘ 2

Eau des Pris St-Gerv.is. 72
Eau de Belleville......
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Détermination de 'CO% et des sels de chaux et de
magneésie au moyen de I'hydrotimétrie.

Suivant la méthode hydrotimétrique de MM. Bou-
tron et Boudet, cette détermination n’exige que qua-
tre opérations successives, et ne demande pas plus
de 500 centimatres cubes d'eau.

19 La premiére consiste a prendre le degré hydro-
timétrique de 'eau & 'état naturel.

20 A en prendre le degré aprés en avoir préc:plté
la ¢chaux au moyen de C20* (AzH*)%.

30 La troisitme, & en prendre le degré aprés en
avoir éliming, par ébullition, CO* et CO3Ca.

4° La quatriéme, 4 en prendre le ‘degré aprés
avoir précipité par G20 (Am)?, les sels de chaux qui
n'ont pas été séparés par Pebullition.

Supposons que 'on ait trouvé :

1° Degré hydrotimétrique de I'eau naturelle 25 de-
gres.

20 Degré hydrotimétrique de 'eaunaturelle, préci-
pité par C20*% {Am)* 11 degrés.

3° Degré hydrotimétrique de I'eaunaturelle bouillie
15 degrés,

4% Degrs hydrotimétrique de 1'eau naturelle filtrée,
préeipité par G204 (Am)* 8 degrés.

On fait d'abord subir su troisiéme résultat une
correctiondetrois legrés pourtenir cormnpte du CO*Ca
qui, en raison de sa solubilité dans 'eau, n'a pas été
précipité par Pébullition. Ona done 15-3=12 degrés.

On peut interpréter les résultats comme suit :

Le premier titre : 25 degrés, représente la somme
des actions exercées sur le savon par CO® CO%Ca, .
les sels de CaO divers, etles selsde magnésie conlenus
dans l'eau 4 essayer.

Le deuxiéme titre : 11 degrés, représente les sels de
magnésie et I'acide carbonique qui restaient dans
I'eau apres ’éliminalion de la chaux, par conséquent’
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et, dans le cas d'analyses sommaires effectuées pen-
dant une longue période de temps, de savoir si I'on
se trouve en présence d'eaux de méme origine ov
d’eaux dont la aompnsition est susceptible de varia..
tions. Il s'exprime le plns souvent en carbonate de
chaux par litre.

Les eaux qui renferment plus de 300 milligrammes.
de carbonate de caleium par, lilre présentent des
inconvénients pour les usages domestiques. Le labo-
ratoire municipal de Paris admet méme une limite
plus faible. Il considére comme suspectes les eaux
dont l'alcalinité en carbonate de calcium est supé-
rieure a4 250 milligrammes.

Le dosage de I'alcalinité des eaux peut s'effectuer
par l'une des deux méthodes suivantes :

La premiére consiste a neutraliser par l'acide
sulfurique N/30, dans un flacon bouché a I'é¢meri,
100 centimétres cubes d’eau en présence de 2 cme. 5
d'unesolution d’érythrosine 4 0 gr.10 par litre et de
5 centimeétres cubes de chloroforme (neutre a Péry-

_ throsine). La neutralisation est obtenue lorsque la
coloration rose de 'érythrosine a complétement dis-
paru.

Les inconvénients de cette méthode consistent :

En des pertes possibles de liquides, car il faut
agiter vivement le flacon aprés chaque addition
d’acide;

‘En une complication provenant de I'addition d’un

corps étranger, le chloroforme, complication qui.

peut méme devenu‘ une cause d’erreur si le chloro-
forme n’est pas pur.
Aussi, cette méthode est-elle généralement peu

utilisée.
La deuxigme consiste a neutrahser par Pacide

sulfurique N/10,100 centimétres cubes a’eau auxquels
on ajoute &4 gouttes d'une solution a 1 gramme
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par litre d’orangé-Poirrier-3 ou méthylorange. La
neutralisation est obtenue lorsque le yvirage est passé
du jaune au rose.

Cette méthode est laplusemployée Elle est adoptée
par le Laboratoire municipal de Paris. J’ai trouvé
cependant qu'elle présentait aussi des inconvé-
nients.

On trouve dans le commerce du méthylorange de
qualités bien différentes, ce qui fait que 'on n'effec-
tue pas toujours les dosages d’alcalinité dans les
mémes conditions.

De plus, le virage du jaune au rose n'est pas net;
il est difficile 4 saisir, ce qui produit une cause
d’erreur. Il s’ensuit que cette méthode ne peut étre~
employée pour les eaux de faible alcalinité,

Denouveaux indicateurs acidimétriques pour obte-
nir d’'une facon plus précise le degré alealimétrique
des eaux ont été étudiés.

La résazurine et le lakmmda ont donné de bons
résultats.

La résazurine est un corps de composition nette-
ment déterminée dont la formule de structure est la
suivante :

CH '0=0' CH

A 8 ,
ocC i G 8\\/ \CqOH
HG gy o 6 CH

2\ i
H Az ° CH

- L’emploi de ce corps comme indicateur acidimé-
frique est di au groupement phénclique ¢ — OH
qui posséde la fonction acide nécessaire. La résazu-
rine vire du bleu au rose sous Iinfluence des acides
forts et quelques acides faibles; I'acide carbonique

13.

IRIS - LILLIAD - Université Lille



226 L'EAU DANS L’INDUSTRIE TINCTORIALE.

-entre autres en dissolution frés concentrée la fait
virer.

Le lakmoide est un corps dont la composition
n’est pas encore bien définie. 11 donne une coloration
blene avec les alealis libres ou carbonatés. 11 vire
-au pourpre sous 'influence des acides forts. L’acide
carbonique est sans action sur lui.

Etude comparative du procédé au méthylo-
range et des procédés a la résazurine et au
lakmoide. :

La solution de méthylorange a été obtenue en dis-
solvant 1 gramme de méthylorange dans 1 litre d’eau
froide. Le volume d’acide sulfurique N/50 nécessaire
pour faire virer du jaune au rose 100 centimétres
cubes d’eaun distillée, dans laquelle 4 gouttes de la
solution de méthylorange avaient été ajoutées,
a été déterminé; ce volume est de 1 eme 2.

La solution de résazurine a été obtenue en dissol-
vant 0 gr.10 de résazurinedans un mélange de 10 cen-
timetres cubes d’ammoniaque N/10 et de 10 centi-
metres cubesd'ean distillée (soit trés approximative-
ment 1 centimétre cube d’ammoniaque commerciale
concentrée, et 20 centimétres cubes d’eau distillée).
‘On compléte ensuite le volume & 500 centimatres
cubes. On obtient ainsiunesolution a 1/5000¢ d*un
bleu intense, inaltérable. Le volumed’acide sulfuri-
que N/50 nécessaire pour faire virer dublen au rose
100 centimeétres cubes d’eaun distillée, dans laquelle
4 gouttes de la solution de résazurine avaient été
ajoutées, a ¢té determiné;ce volume est de 0 cme, 3.

La solution de lakmoide a été obtenue en dissol-
vant 1 gramme de lakmoide dans 500 centimétres
cubesd’alcool & 95 degrés. Le volume d’acide sulfuri-
que N/50 ou de soude N/50 nécessaire pour faire virer,

-
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du blen au pourpre ou inversement 15 gouttes de
la solulion dans 100 centimétres cubes d'eau distillée
est nul. Iln'y a donc aucune correction a faire dans
Pemploi de cet indicateur.

Des solutions titrées ont été préparées dans I'eau

distillée, les unes de carbonate de calcium pur, les
autres de carbonate de magnésium pur. La dissolu-
tion de ces cafbonates a été facilitée dans chaque
cas par le passage d'un courant de gaz carbonique
pur. o,
Les solutions de carbonafe de calcium ont été
titrées par précipitation du calcium al'état d'oxalate
de chaux, et, aprés calcinalion de ce sel, par pesée
de la chaux anhydre.

Les solutions de carbonate de magnésium ont é&té
titrées par précipitation du magnésium a I'état de
phosphate ammoniaco-magnésien et, aprés incinéra-
tion de ce sel, par peséedn pvmphospllate de magné-
sium.

I’alcalinité de chaque solution a ensuite été recher-
chée, au moyen de 'acide sulfurique N/30, en opé-
rant sur 100 centimétres cubes d’eau, et en présence
soit de & gouttes de la solution d= méthylorange,
soit de 6 gouttes de la solulion de résazurine, soit
de 4 gouttes dei la solution de lakmoide (I'acide
sulfurique N/50 a été pris parce qu’il est plus prati-
que que l'acide N/100, et plus précis que lacide
N/10; dans le cas le plus courant des dosages de '
I'alcalinilé des eaux, le nombre de centimétres cubes
d’acide N/50 employé varie entre 0et 20 centimétres
cubes, c'est<i-dire dansles limites de la burette gra-
duée ordmalrc}

Les corieclions faites de la quantité d’acide suI-
furique nécessaire pour le virage de 4 gouttes de la
solution de méthylorange et de six gouttes de la
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solution de résazurine, les résultats suivants ontéts
trouves :

10 Solution de carbonate ce caleium.
Poids de GOCa?® par litre.

e e et e e - —

Dosioe Dosace Dosace Dosase av
par pesée. I la résapurine.| au lakmoide, | méthylorange.

niflligrammes, milligrammes, | milligrammes, | milligrammes,

335,50 335 336 346
295,24 296 295 297
134,33 135 AT 133

£4,33 45 &1 40
14,63 15 16 8

20 Solutions de carbonatz de mahne’sium.
Poids de CO*Mg par litre.

Dosace Dosace Dosace Dosace au
par pesée. i la résazurine, | au lakmoide. | méthylorange.

milligra es. | milligram . | milligrammes, milligrammes,

1374,3 1338,1 1380,4 1317.1

1200,5 1197,3 1183,1 1435,6

58,9 523,2 526,6 515,7

‘ 1811 - 168,8 171,3 168.0
| 59,7 a0, % 91,9

51,2

Ces deux tableaux montrent que les dosages les
plus constants et les plus rapprochés des dosages par
pesée sont ceux effectués au moyen de la résazurine
et du lakmoide. ,

La résazurine donne des résultats plus précis dans
le vas des eaux calcaires, etle lakmoide dans le cas
des eaux magnésiennes.
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Quant aux dosages au méthylorange, ils s'écar-
tent notablement des dosages par pesée; dans le
cas dez eaux faiblement calcaires, cet indicateur
donne des résultats tels que son emploi doit éire
abandonné, Les résultats obtenus avec la résazu-
rine ¢t la lakmoide éfant précis, et le virage étant
net, méme dans le cas des eaux de faible alcalinité,
I'emploi de ces deux indicaieurs pour le dosage de
Palealinité des eaux est préconisé,

Mode opératoire pour l'obtention du degré

alcalimétrique des eaux.

Le mode opératoire suivant a été deduit de cette
étude :

Introduire dans un vase conique placé sur une sur-
face blanche 100 centiméires cubes de 1'eau 4 analyser
contenant 6 gouttes d’une solution de résazurine (de
préférence dans le cas des eaux calcaires) ou hien
15 goutfes d’une solution de lakmoide (de préférence
dans le cas des eaux magnésiennes), les solutions de
ces deux indicateurs étant préparées comme je l'ai
indiqué précédemment. Tirer ensuife 4 P'aide de la
solution d’acide sulfurique N/50 jusqu’a virage du
bleuau rose pour la résazurine et du bleu au pourpre
pourle lakmoide.

Lenombre de centimétres cubes d’acide sulfurique
employé, diminué de 0 cme. 3 dans le cas seulement de
de la résazurine, et multiplié par 10, donne en milli-
grammes par litre Palcalinité en carbonate de chaux
de T'eau. :

A cette évaluation de I'alcalinité des eaux en car-
bonate de chaux, alors qu'elle peut contenir du car-
bonate de magnésium, du bichromate de soude, il
est préférable d’indiquer simplement la guantité
d’acide sulfurique nécessaire pour neutraliser un litre
d’eau. Le terme employé sera « degré alcalimétrique
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rapporté a I'acide sulfurique nécessaire ». Pour 1'ob-
tenir par litre, on multiplie le nombre de centimétres
«cubes d’acide sulfurique trouvé par 0 gr. 0098, ou’
mieux, pour I’ axprimer en m.ilﬁgmmmes on multi-
plie par9 mgr. 8

Au-dessus d‘un degré alealimétrique rapporté a
Tacide sulfurigue nécessaire de 300 milligrammes,
I'eau analysée sera considérée comme suspecte.§

Degré alcalimétrique des eaux de la ville

de Versailles.

Ce nouvean mode opératoire a été appliqué a la
recherche du degré alcalimétrique de I'eau d’alimen-
tation de la ville de Versailles. 7

Cette eau provient d'une nappe souterraine située

Dosack A LA RisA- Dosacs
ZURINE, AU LA‘\'!IUIDE_,
Degré alealimétrique. | Degré alealimétrique.
e | —— P i——

3 rapporté i rapporté
évalué en “ncide | @valuden i Fg;de

COaCa ¢ [sulfurique| COCa  |sul‘urique
: i :
par litre, |DEcESSAITR) 0o o necesmrell

Lirux pE PRECEvEMEST,

par litre, par litre

milligr. | milligr, | milligr. milligr,
Machine de Marly.| 211,0 206,7 | 2120 207,7
(mélange de l'ean|
des puits). *
Réservoir intermé-
diaire de Louve- :
ciennes ...... 179,0 1754 | 179,0 175,&
Réservoir de Mcmt- | e
bauron.......... 161,0 | 157,7 | 163,0 | 150,71
Robinets de la 15,0 | 1479 | 1530 | 1499
Villa(hopitalmili-f oty | geprg 0L 4510
taire, maisons 156.0 1528 156.0 1528
particulicres).. .. :
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Pair sur les pyrites peut détermine
de la masse charbonneuse. ;
La houille ne doit done étre enfermée que lors-
quelle est seche, dans des magasins secs et bien clos
el qui ne soient pas a4 proximité d’un ou de plusienrs
foyers de chaleur.
. La fraude sur la houille porte sur son mélange
avec le produit des veines chargées de schiste bitu-
meux 3 le mavvais charbon se reconnait 4 sa grande
pesanteur : Phectolitre mesuré sans fraude pase
80 4 88 kilogrammes, & la nuance terna et foncée, et
surtcut & ce quil résiste a la combustion.

La fraude sur les houilles s’'exerce encore par le
movillage, lorsqu’on vend au poidsou 4 la mesure.

Quoique la houille ne soit pas hygrométrique, on
peut lui faire absorber, suivant sa qualité, de 10 a
50 ef méme 60 p. 100 d’can, en méme temps son
volume p2t t augmenter de 15 a 20 centiémes.

On reconnait cette proportion d’eau parladessicea-
tion, & 105 degrés 110 degrés C, d’un échantillon
moyen de 100 & 200 grammes de la houille a essayer ;
la différence de poids, avant et aprés D'expérience,
donne la quantite d’eau.

Le résidu est traité a chaud, a plusieurs reprises,
avec I'essence de térébenthine, renouvelée chaque
fois jusgu’a ce qulil ne céde plus rien 4 ce dissolvant;
on desséche et on pése ; la différence de poids indi-
que celui du bitume enlevé par I'essence. On incinére
ensuite le résidu dans un creuset de platine pour con-
naitre la quantité de cendres. -

Un antre mode d’essai des houilles consiste aéva-
luerapproximativementlaquantité de chaleurqu’elles
peuvent développer en brilant d’aprés la quan-
tité de litharge qu'elles réduisent: on mélange
1 gramme de lithargs PbO finement pulvérisés. Le
mélange est introduit dans un creuset de terre, et

Ja combustion
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DEUXIEME PARTIE

ETUDE SPECIALE
DES PRINCIPALES FIBRES VEGETALES

Les données que le lecteur trouvera dansles pages
suivantes sént d'une absolue nécessité pour le colo-
riste, le blanchisseur et 'appréteur. Aussi,sansentrer
dans les deétails que Pon trouvera dans P’exposé si
documenté que fournit M. le professeur Labriffe,
dans son ouvrage intitulé : Manuel du Tissage (1),
il est de toute nécessité que le praticien des indus-
tries qui nous intéressent soif en « pays » de connais-
sance avec le textile qu'il aura & travailler ; ce sont
les seules raisons qui nous ont conduit & écrire ce
cinquiéme chapitre.

Lesnotionschimiqueset physiques pourront parai-
tre un peu ardues, maisnous attirons I'attention des
éléves, comme celle des praticiens, sur le fait que
pour éviter les acerocs terribles que nous avons quel -
quefois rencontrés dans le cours de nos travaux pra-
* tiques, il est absolument nécessaire de connaitre a
fond les réactions, tant chimiques que physiques, qui
modifient parfois une fibre textile, quelle qu’elle soit-

Nous espérons pouvoir nous étendre plus longue-
ment sur ce chapitre dans un ouvrage qui paraitra a
la suite des autres, et qui sera intitulé : «De la Chi-
mie textile. v

(1) Manuel du Tissage, par Gu. LaBRIFFE, 1923, 1 vol.
in-18 (Bibl. Professionnelle), 16 francs,
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CHAPITRE PREMIER

\ LA LAINE

Caractéristiques de la laine.

Dans le commerce, on entend par laine la toison de
notre mouton domestique. Dans un sens plus large, on
entend par la laine les toisons douces et épaisses de
différentes espéces de moutons, de chévres et de cha-
meaux. Pour distinguer la premiére laine des laines
nommées en dernier lieu, on 'appelle laine de mouton,
tandis que les autres sont nommées d’aprés leur ori-
gine : laine cachemire, mohair, vicogne, lama, de
chameau, De toutes ces laines, la laine de moufon
est de beaucoup la plus importante. Nous pouvons
done iei nous limiter & cette derniére, d’autant plus
que les autres laines se comportent en teinture de la
méme maniére que la laine de mouton. Cette pro-
priété commune a amené certains centres techni-
ques a désigner trés souvent sous le mot laine, la
laine du mouton et celle des aulres animaux.

Provenance de la laine. — La laine est obtenue

par la tonte des moutons. Mais auparavant, elle était
lavée sur I'animal vivant : c'ést le lavage a dos. 11
est aujourd’hui délaissé et est remplacé parle lavage
4 fond (de fabrique).C'est le lavage qui se fait aprés
la tonte. La laine tondue non encore lavée s’appelle
laine de tonte ou laine en suint; la laine quia été
détachée de Ia peau de I'animal mort par la tonte ou
par la taille s’appelle laine de peau ; de pareilles laines
obtenues par le raclage lors du tannage des peaux a
beaucoup moins de valeur, et s’appelle laine de mégis-
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LE LAVAGE DE LA LAINE. 239

serie ; les laines provenant d'animaux malades ou
abattus s'appellent laines mortes. La laine tondue
forme une masse compacte, la toison ; celle-ci ge com-
pose d'un nombre de parties qui s’appellent méches.

On distingue, d’aprés la longueur de la laine en
méches (4 état étendu) des laines 4 longues-méches
el des laines & méches courtes ; les premiéres ont de
18 4 23 centimétres de long; elles servent aupeignage ;
onlesappellelaine pour peignes; les courtes de2 cen-
tim., 5 jusqu’a 4 centimétres servent au filage, et
g'appellentlaines pour cardes ; leslaines d’'une longueur
moyenne comprise entre ceslongueursservent lesunes
an ﬂhge, les autres au peignage, et s appellent laines
pour tissus. Pour obtenirune marchandise qui puisse
étre vendue dans le commerce, on trie la laine de
tonte en laines fines et communes, en laines longues
et courtes, ete.

La laine triée en différentes qualités forme la laine,
ou la laine brute du commerce.

Une telle sorte de laine brute a, selon son origine,
un aspect tout a fait différent, de blanchifre et de
brundtre, elle va jusqu’au brun foncé et au noir, et
elle renferme, si elle a subi un lavage 4 dos ou non,
tout le suint et toutes les impuretés enlevables seu-
lement & la machine, ou des quantités plus ou moins
grandes de ces deux produits, et des quantités varia-
bles d’eau. Cette laine brute ne peut pas étre utilisée
pour la teinture, elle doit étre débarrassée de ces
-impuretés par un lavage a fond.

Le lavage de la laine.

Le degré de pureté d’une laine brute est excessive-
ment variable, il oscille entre 82 et 20 p. 100, Tout le
reste secompose de matiéres chimiques ou d’impuretés
enlevables &4 la machine. La matiére qui accompagne
régulitrement et naturellement la laine, cestle suint,
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¥ compris les graisses; en outre les impuretés (jus-
qu’a 16 p. 100) et 'eau (jusqu’a 18 p. 100). L’enléve-
ment de ces substances agglutinantes est le travail
du layage de la laine. Bien que le teinturier n’ait pas
4 g'ocecuper du lavage de la laine, il est intéressant
pour lui, de connaitre ce travail, au moins dans ses
grandes lignes. ;

Pour désuinter et dégraisser la laine, on se sert de
solutions faiblement alcalines qui, en utilisant la cha-
leur, aménent les graisses dans une légére solution de
savon ; dans ce but on utilise de preférence une légére
(faible) solution de soude ou de sayon blane alealin
(fig. 35). ?

Le désuintage de la laine se fait a 'aide de grandes
machines a laver la laine ; léviathans, que représen-
tent les gravures 35 et 36. Un léviathan est une
machine compliquée qui se compose elle-méme de
plusieurs machines, d*un grand bac de trempe divisé
en deux compartiments, et de 3 cuves, chacune avec
3 rateaux, par lesquels la laine est amenée et retour-
née dans l'eau, et par un élévateur amené au pressoir.
Le lavage de la laine se fait dans les 3 cuves a une
température de 50 a4 55 degrés C., et la marchandise
sort de la derniére cuve et passe dansle bac de rin-
¢age ol elle est rincée & 'ean froide ; le dernier appa-
reil est une machine & presser la laine.

Les gravures 35’4 36 représentent un léviathan de
Henri Demeuse et Cie, d’Aix-la-Chapelle, avec lequel
on peut, selonles dimensions, laver de1 000 4 4 000 kilo-
grammes de laine parjour. La machine se compose
dedeux parties se trouvant 'une & cété de 'autre, for-
mant un tout au point de vue_de I'emplacement,
mais pourtant totalement distinctes. La laine 4 laver
est jetée dans une boite alimentaire ¢ de la machine
a tremper (fig, 20), et tombe dans les espaces vides
d’un rouleau plongeur e, lequel, se mouvant lente-
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2%2 LA LAINE.

ment, fait descendre la laine automatiquement. Ce
rouleau plongeur régularise également la quantité a
enlever, car il est muni d’une poulie 4 étages qui
permet de varier la vitesse. La laine submergée, com-
plétement mouillée, est saisie et levée lentement par
le rateau courbé qui fait peu de tours a la minute,
de sorte que les matiéres terrenses adhérant a la laine
peuvent se détacher, et elle est fransportée au rateau
courbé g, qui traite la laine de la méme maniére, et
la pousse a I'élévateur %, quia la forme d’une herse.

Cet élévateur, actionné par deux cylindresii’, saisit,
dans la position indiquée par la figure 35, la laine qui
luiestamenée par le rateau courbé g, et l'envoie entre
les deux rouleaux compresseurs (I, par le tamis de
tole incliné, troué k ; si I'éléevateur est arrivé au point
m, les cylindres se soulévent et 'aménent & nouveau
en lui faisant faire un mouvement en arriére, et en
I'abaissant, dans la laine apportée entre-temps par
le rateau g.

La. laine pressée est amenée par un tablier n a
charniéres en fil d’archal, et se trouvant en contact
avec lerouleavinférieur dansle réservoir complémen-
taire p (fig. 35 et 36) qui est en communication avec
le bac de trempe et de dégraissage, mais quiest pour-
tant séparé du bain du bac de trempe par lacloison O.
Ce réservoir p communigue avec le baindela machine
& dégraisser. Dans ce réservoir complémentaire est
installée, au-dessous du tablier n, une plague ram-
pante oblique versle bac de dégraissage par laquelle
la laine est envoyée par le rouleau & allettes dans la
machine de dégra:ssage, clest-a-dire jusqu’a I'endroit
ou le rateau coudé r (fig." 35) glisse. Les rateaux
coudés r, s, t, saisissent, soulévent et transportent la
laine comme cela a déja été décrit plus haut, et le
dernier rateau ¢ 'apporte 4 'élévaleur w, qui se charge
de P'amener entre les rouleaux compresseurs ¢, o*;
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pressée par ceux-ci, la laine tombe, grice au'tabl_i_e_r

_ de sortie w, dans un coflre placé en x, et elle est
ainsi préte pour le rincage (fig. 37).

-Les deux parties du bae sont munies d’un fond &

tamis en plusieurs parties, et frés enlevables (). Les

londs fixes ¥’ sont inclinés vers le milieu, de sorte

Fig: 37. — Machine & Javer la laine.

que les impuretés tombant A travers les tamis se
rassemblent dans 'appareil collecteur z, et on peut
Ienlever au moyen de soupapes, selon les nécessités,
et pendant le fonctionnement. :

Le nettoyage se fera plus vite sila température
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est la plus variée possible dans les différents bassines
mais elle ne peut pas dépasser de 5) a 60 degrés C.

La laine doit étre, dans les bassins, poussée d’une
maniére constante; mais elle ne doit jameis étre
d’aucune maniére tournée.

FERTE
NATURE DE LAINE (de poids)
au layage

Laine fine du Hanovre.....[51 a 75 p. 10
L i e A i

Laine améliorde de West-

phalie ........ .66 473 — g
Laine amélmré@ de West-

phalie il o e 33437 —
Laine commune de West-

phalis e e R e 51 458 —.
Laine fine de la Prusse
_ Orientale..x..... PIARIER |15 . Sl
Laine fine de Saxe........ 62478 —
|l Autres laines allemandes. |64 & 69 —
Laines des Landes........[38 a5 —
Laine du Cap,...... M 63866 —
Laine Buenos-Ayres....... 60 RT3 —
Montévidéo...oi. . M e 55 & 66
Australie...... e 61 & 66 —

o s e 35040 —

apréslava
ge i dos,

apres lava
ge ados.

aprés lava:

Laine du Cap..... asaenns [BBHA9 T — ge & dos

Laine russe... .. venaevnn|62868 - —

Immédiatement aprés le désuintage a lieu un rin-
cage ou un lavage dans I'eau pure, froide, jusqu’a
ce que 'eau sorte tount 4 fait claire. Ensuite elle est
tordue ou centrifugée, et séchée dans ua endroi.

1k,
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PROPRIETES PHYSIQUES DE LA LAINE, 2.7

laine ne doit étre que légérement humide, elle doif
dtre remuée plus souvent pour obtenir une destrre-
tion aussi rapide et aussi reguliére que possible des
substances veégétales. Ce procédé (par le gaz chlorhy-
drique) ne peut pas étre utilisé par les petites lein-
tureries, il re convienl que pour les g andes enfre-
prises, et il est exéeuté dans de grands tambours en
fer qui tournent autour de leur propre axe.

L'effet de I'acide sulfurique, aussi bien que celui
de I'acide chlorhydrique, consiste encequ’ils enlévent
4 la substance des végétaux de l'eau, et aménent
ainsi la destruction chimique de la cellulose. Le
poil de laine ne changa pas; par contre, les impu-
relés végétales tombent en une fine poussiére qui,
apres le séehage complet de la laine épaillée, est enle-
vée par le battage dans le loup batteur, ou dans
d’antres machiues‘de nettoyage. ;

Propriétés physiques de lalaine.

La laine en bourre telle qu'elle se présente apres
le lavage, et aprés la destruction des impuretés vége-
tales, n’est pas encore’le brin de laine pur, car elle
contient encore toutes les matiéres colorantes natu-
relles de la laine, et de Phumidité. La matiére colo-
rante qui va du jaune au brun se trouve également
dans les meilleures laines, et peut étre enlevée par le
blanchiment; et I'humidité par un échauflfement
suffisant dans de I'air see, Le brin de laine pur n’est
pas comme la soie un fil, mais il est simplement le
brinafiler quidoit d’abord étrefilé 4 I'aide de machines
spéciales. Ce brin a filer posséde les qualités suivan-
tes :

L’examen du microscope donne les meilleurs ren-
seignements concernant la composition externe de
la laine. La laine n’apparait pas comme foutes les
autres fibres a filer sous la forme d’une fibre lisse,
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mais elle est recouverte sur toute sa longueur d’écail-
les imbriquées. Ces Geailles se développent & leur
base avec la substance corticale de la fibre, la par-
tie supérieure est plus ou moins libre. Dans certains
cas ces écailles enveloppent complétement la surface
de la fibre, ¢’est ce qui se produit dans la laine méri-
nos : la substance épithéliale se compose d’un nom-
bre de cornefs s'emboitant les uns dans les autres.
Par contre les laines mohair ne présentent que des
écailles rudimentaires, et le peu qui reste des écailles
est lisse. Cette construction caractéristique de la
membrane épithéliale distingue absolument la laine
de toutes les autres fibres; elles expliquent en méme
temps pourquoi on est autorisé a compter parmi les
laines la laine de cachemire, de mohair, de vigogne,
de chameau. On pourrait par conséquent compren-
dre sous le nom de laine, dans ur sens plus large,
toutes les fibres a filer provenant du régne animal qui
possedent une membrane épithéliale ayant une strue-
ture imbriquée bien marquée.

La laine est trés hygroscopique, ¢’est-4-dire qu’elle
peut absorber de grandes quantités d’eau contenues
dans Iair et les conserver avec ténacité, sans pour
cela paraitre elle-méme humide. La quantité d’humi-
dité quela]aine peutabsorber peut atteindre 50 p. 100
méme a une température -«chaude et séche elle en
contient de 7 a4 10 p. 100.

Nous rencontrons ici des propriétés analogues a
celles de la soie. Clest pourquoi il est nécessaire que
P'acheteur de laine connaisse exactement la quantité
d’humidité contenue danslalaineau moment del’achat
pour éviter des pertes, car, comme on le dit, par la
vue et par le toucher, il n’est pas possible de recher-
cher la quantité d’humidité. C’est pourquoi on a
construit des conditionnements officiels dans lesquels
la quantité exacte d’humidité est déterminée comme
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=

pour la soie. Le principe et la méthode cmplaves

pour déterminer le degré d’humidité sont tout &

fait les mémes que pour la soie, il n'y a e diffé-

rence que dans la quantite d’ humldlté qui peut étre

contenue legalement. Celle-ciestde 18 4/4p. 100 au

maximum pour le fil de laine peignée. et de 15 p. 100
pour la laing, les blouses et le fil de carde.

Plongée dans l'eau  bouillante, la laine devient
molle et plastique; dans cet état elle prend laforme
gqu'on lui donne, et elle 1a conserveaprés le refroidis-
sement lorsquielle est séche. Le meilleur exemple
gomme preuve a celasont les chapeaux de feutre.

La Iaine est en outre élastique. Elle ne posséde
presque jamais une forme allongée lisse, mais présente
des ondulations dont le nombre augmente avec la
finesse de la laine. Si 'on étend une fibre ondulée,
elle ne conserve cette forme allongée que tant que
dure la tension; sitdt qu’on laisse aller la fibre, elle
revienfimmédiatementasaformeetsa position primi-
tive, et il se produit un retirement et une ondula-
tion. L’¢lasticité augmente avec la finesse de la laine
elle est d’autant plus faible que la laine se rappro-
che davantage du caractére du poil.

Lorsqu’on emploie Phumidité ou la chaleur pour
adoucir et étendre la laine, et qu’on la fail sécher
élant allongée, elle perd son élasticité; celle-ciréap-
parait toutefois lorsqu’on adoucit la laine & nouveau,
et quon la fait sécher sans I'allonger.

Le brillant de la laine varieselon les sortes delaines;
plus la fibre de la laine est longue et épaisse et a
longues méches, et plus elle se rapproche du carac-
tére du poil. Moins ilfy a de plaquettes cuticulaires,
et plus le brillant est grand, par exemple dans la laine
mohair, et réciproquement plus il y a de plaques
épaisses et moins il y a de brillant, par exemple la
laine mérinos. C'est pourquoi les articles en fil de
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laine peignée sont plus brillants qué les draps.
La résistance (dureté) de la laine est en rapport
direct du-brillant ; plus la laine est brillante, plus elle

est résistante; moins elle est brillante, plus la laine

est faible.

La finesse de la laine dépend de la grandeur du
diamétre des brins, et varie de 1, 2 4 3 centiémes
de miliimeétre. L'ériométre, qui servit a mesurer la
finesse de la laine, n’est plus employé. Seul le micros-
cope donne des mesures exactes. Toutefois il n'est
pas difficile d’apprécier la finesse d'une laine sans
microscope (lorsqu’on a une certaine habitude du
commerce des laines) et cela simplement & Paide du
toucher et de I'eeil.

La solidité du fil de la laine est identique ala
résistance que eelui-ci oppose lorsqu’on veuf le bri-
ser, soit qu'on charge le fil de poids, soit qu’étant
simplementattachéil se déchire par son propre poids.
Dans le premier cas, selon la qualité et la finesse du
fil de laine, un poids de 2 gr. 6 & 44 grammes est
nécessaire; dans l'autre cas un fil de laine devrait
avoir une Inngueﬁr de 8 km. 3 pour qu’il se di chire
par son propre poids.

La couleur desdifférenteslaines varie énormément 3

lJes meilleurs sortes ont une couleur créme, les moins
bonnes sont jaunitres, rougeatres, brunitres, brunes
jusqu’an noir.

L’hygroscopicité, la plasticité et Pélasticitéunirs a
d’avtres facteurs physiques, eomme la pression, le
frottement et la chaleur, nous donnent les opérations
importantes du feutrage et du foulage.

Propriétés chimiques de la laine.

La fibre de laine debarrassée de ses impuretés par
le lavage de la laine et des substances végétales (par
I'épaillage) est, dans son ensemble, presque sembla-
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ble & la corne, et se compose comme la corne elle-
méme, les ongles, les cheveuxet les plumes en grande
partie de kératine, Cela se constate le mieux par la
calcination, pendant laquelle la laine répand la méma
odeur désagréah!e que la corne brilée,

La composition chimique de la laine est approxi-
mativement :

. Carbomes v e i e s 4925 Pt 0
Hydrogene i Ve alis odin 7,57 —
Oy gane L n i 23,66 —
Arataisniang o S e A T R
Soufrels i s e R W R

On n’a pas encore de précision sur le role joué par
le soufre dans la laine. Ce qui est certain c'est qu’elle
en contient des quantités variables de 0,8 4 3,8 p. 100,
mais il y en a toujours; en outre, on peut en enlever
une partie de la laine de certaines solutions, mais
jamais complétement. Chevreul a déja prouvé que
la laine contenait du soufre sous deuxformes. Outre
le soufre, la laine contient encore une faible quantité
d’acide silicique, ainsi que de trés faibles quantités
de substances minérales qui restent dans les cendres
dans la proportion de 0,3 p. 100 enyiron, dont 0,2%
pour P'acide silicique.

. La fibre de laine nettoyée a les propriétés suivan-
tes s

10 Action de l'eau. — Elle absorbe 4 froid enyi-
ron 50 p. 100 de son poids d’eau, sans modifier ses
qualités; en chaullant elle absorbe davantage, elle
s'amollit et gonfle sans se dissoudre.

20 Action des acides. — Les acides étendus sont
absorbés par la ldine et conservés avec une certaine
ténacité, de sorte qu’ils ne peuvent pas étre enlevés
par un simple lavage a4 Peau. Les acides minéraux
concentrés produisent une décomposition plus ou
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moins prononcée de la fibre de laine. L'acide azoti-
que faiblement étendu teint la laine enjaune. Lie méme
acide concentré le détruil. ‘D’aprés certains prati-

- ciens, 'acide sulfurique blanchit la matiére colorante
naturelle de la laine, et cette pmpl‘iété est utilisée
pour le blanchiment.

30 Action des alcalis. — Des solutions d'alealis
caustiques solides dissolvent Ialaine lorsqu’elles sont
chauffées; on peut dans cette solution séparer la
laine & P'état de dépdt visqueux se ramassant a la
surface libre du liquide, en la neutralisant avec des
acides, et méme par des coupages avec beauncoup
d’eau, Dans la solution il y a del’acide lanuginique.
La chaux caustique agif moins énergiquement, mais
elle enléve & la laine une partie du soufre, et la rend
iriable. La potasse et la soude agissent moins que
les alcalis caustiques, et n’attaquent la laine qu’en
solutions concentrées, et, en outre, & une tempéra-
ture de plus de 40 degrés C.; ils la rendent jaunatre
et moins élastique. L’'ammoniaque et le carbonate
d’ammoniaque n’agissent pas, méme chauffés a
50 degrés, et par conséquent sont des produits trés
appréciés pour dégraisser, laver et nettoyer la laine.
Le savon, tant qu’il rie contient pas d’alcalis libres,
n'est pas nuisible et peut également servir a laver la
laine et les articles en laine.

40 Action des oxydants. — Une solution d’acide
chromique saturée a froid, puis étendue deson volume

- d’ean, dissout la laine aprés une minute d’ébullition
{de cuisson). Des solutions faibles d’acide chromique
agissent peu sur la laine; en les chauffant la laine

agit jusqu’a un certain point comme agent de réduc-

tion. Les chromatés et les bichromates alcalins sont
sans effet visible, méme lorsqu’on les chaufle.. Le
chlore attaque (ronge) la fibre de laine et la modifie

chimiguement, ou la détruit sous I'effet d'une action
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irop prolongée et trop énergique. De solulions de
sels d’hypochlorite attaquent plus on moins lalaine
selon leur concentration ; la solution bouillante de

chlorure de ¢haux; avec un traitement tout a fait
Imbla au chlore ou aux hypochlorites, la laine
acquiert de nouvelles propriétés, et tout dabord
une grande affinité pour les matiéres colorantes. .

L’eau oxygénée est sans effet sur la fibre de laine,
mais elle détruit la matiére colorante de la laine par
snite d’oxydation; c’est cette réaction gui fait la
grande vogue du blanchiment des fibres ammales
par 'eau oxygénée.

5¢ Action des agents de réduction. — La laine
agit dans des conditions convenables elle-méme
comme agenf de réduction. Les agents de réduction
sont sans effet sur la fibre de laine elle-méme. L’acide
sulfurenx n’agit pas non plus, mais il forme avec la
matiére colorante naturelle de la laine un sulfite
soluble dans P'eau et incolore; c'est sur cette pro-
priété que se base le blanchiment.-Ici il n’y a pas
blanchiment proprement dit, mais simplement trans-
formation de la couleur, et la preuvec’est que : les
flanelles laine blanchies au soufre redeviennent jaunes
avec le temps.

fio Action des sels métalliques. — Les solutions
d'un grand nombre de sels métalliques, en particu-
lier ceux des métaux, sont décomposées lorsqulils
sont chauflés avec dela laine, celle-cis’emparant sous
une forme quelcongue 'du métal, maislaisse les acides
dans le bain. C'est sur cette aclion que se base le
mordancage de la laine.

Les sels neutres des meétallpides (métd&‘i simples
ltgers) ne sont pas décomposés lorsqu'ils sont chauf-
fés avee de la laine; ils paraissent sans effel sur la
fibre de laine.

Une solution d’oxyde de cuivre ammoniacale n'agit

Lienanp-F1ever, — Blanchimenl-Teinture, 15

IRIS - LILLIAD - Université Lille



254 LA LAINE.

pas a froid sur la laine, tandis qu'a chaud elle la dis-
sout complétement.

7° Action de la chaleur séche. — La laine ne
brale que difficilement; une fusion précéde la com-
bustion, le bralage proprement dit; ce n’est que
lorsque la laine fondue posséde une température
giffisamment élevée quelle briile en répandant 'odenr
bien connue de corne brilée, phénoméne que seuls
les laines et les crins produisent, tandis que les autres
textiles, tels que la soie et toutes les fibres végétales
ne répandent aucune odeur caractéristique. Par un
chauflage 4 sec jusqu’a130 degrés C., lalaine commence
4 se décomposer en dégageant des vapeurs ammo-
niacales. Par une distillation séche on obtient & cdte
d’autres produits, beaucoup de carbonate d’ammo-
niacue.

Estimation de la laine.

L’estimation de la valeur commerciale de la laine
se fait en ne occupant pas seulement du condition-
nement, mais aussid’aprés Pimportance des qualités
physiques précieuses de la laine,-en particulier de la
finesse et de la douceur, de ondulation. de la plus
ou moins grande longueur, des méches de laine, et
en outre, surtout d’aprés la couleur naturelle.

Les laines presque blanches ou faiblement jau-
nitres ont une valeur supérieure aux laines foncées,
rougedtres ou noires, méme lorsqu’elles ont la méme
finesse et la méme douceur. Les laines blanches,

dures et raides, ne sont pas aussi précieuses que les

laines douces et souples. La laine trés brillante,
appelée laine lustrée, a, lorsquelle a une douceur
suflisante, une plus grande valeur qu'une laine sans
brillant. :

La longueur de la laine qui intervient pour la
classification en laine & peignes et laines & cardes est
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uti 4 connaitre pour apprécier la valeur de la
laine. Une laine a d’autant plus de valeur qu’elle se
laisse facilement filer, quelle est plus fine et plus
douce, qu'elle se laisse plus facilement teindre, par
conséquent qu'elle est plus pure 4 la teinture.

La laine provenant de la tontede I'animal vivant
est dans fous les cas plus précieuse que celle des
animaux morts, et aencore beaucoup plus de valeur '
que celle obtenue lorsqu’on tanne des peaux. y

Formes commerciales de la laine.

Jusqu’i®i nous n'avons étudié que la laine tondue
nettoyée par le lavage, et qui apparait dans le com-
merce sous forme de laine en bourre. C'est la forme
primifive. Nous examinerons maintenant les diffé-
rents aspects que prend la laine lorsqu’elle passe a'la
préparation au filage, au filage lui-méme et au tis-
sage. ! S :

Les laines ayant une* méche assez longue appelées
laines a peignessont peignées 4la cardeuse, et, aprésle

peignage, transformées par le diviseur de nappe en
un ruban de peigne continu, excessivement tendre,

avant la forme d'un rouleau de 2 4 3 centimétres
‘cubes de diamétre, qui estimmédiatement renvide
dans la filature, et apparait dans le commerce sous
forme de bobines de 15 4 20 centimétres cubes de
diametre et de méme hauteur.

La transformation subie ensuife par le ruban de
peigne a pour but d’obtenic le fil de laine peignée.
La matiére qui tombelorsque I'on peigne la laine est.
formée de méches courtes, et est appelée dans le
commerce blousse.

La laine a4 courfes méches appelée laine a cardes
n'est pas peignée mais transformée directement en
fil qui est désigné dans le commerce sous le nom de
filcardé. Lesfils desdeux catégories sont divisésen fils
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teinte ordinairement dans un bain bouillant; toute-
fois, I'ébullition n'est pas absolument nécessaire,
tout au plus pour les laines épaisses ou dures,

Vis-f-vis des différentes classes de matiéres colo-
rantes, la laine montre les réactions suivantes :

Matiéres colorantes basiques. — Les matiéres
colorantesbasiques teignent lalaine directement dans
un bain d’eau chaude sans aucune addition, par
exemple : “de fuchsine, de chrysoidine, d’auramine.
Parcontre, tous les colorants basiques nlagissent pas
de la méme maniére. La réaction se 'ait d’aprés
la constitution chimique de la matiére colorante
employée. Quelques colorants azoiques basiques
témoignent par exemple une plus grande affinité
pour la fibre de laine lorsqu’il y a de I'alun dans le
bain de teinture, par exemple du brun de Bismark,
et quelques matiéres colorantes diphénylnaphtyla-
mines ou diphénylnaphtyles exigent méme uneaddi-
tion d'acides.

Colorants acides, — Lescolorantsacidessont uli-
lisés sur une grande échelle dans la teinture de la
laine. Toute une série de colorants acides teignent
directément dans un bain neutre de sel de Glauber
ou sulfate de soude So*Na? la laine plus ou moins
fortement. Mais si 'on ajoute une quantité suflisante
d’acide sulfurique au bain de sel de Glauber, la teinte
devient bien plus intense, et a souvent une autre
nuance : ensuite 'acide est mis en liberté eta titre de
colorant il posséde, comme acide libre, une bien plus
grande affinité pour la laine que la matiére colorante.

La teinture de la laine 4 I'aide de colorants acides
se fait presque toujours régulierement et vite, et les
bains de teinture sont souvent complétement épui-
sés. Les colorants acides sont les plusemployés pour
Ia teinture de la laine.

Les matiéres colorantes substantives n'onl pas
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une réaction uniforme vis-a-vis de la laine. Un

groupe relativement petit, formé des matiéres colo-
rantes sulfoniques, teint la laine dans un bain neutre

de sel de Glauber, et n’exige une légére addition d’acide

acétique que pour une eau dure (calcaire) pour étre -
alimenté. La plupart des matiéres colorantes sub-

stantivesexigent (sans condition}une addition d’acide
acétique qui, dans certains-cas, peut monter de 6 a
8 p. 100, et pour la fixation compléte une cuisson
veéritable. Un plus petit groupe, les matiéres colo- .
rantes azoiques, montre trés peu d’affinités pour la

laine; elles teignent peu la laine dans un bain d’acide
acétique, . elles ont plutbt besoin d'une addition
d’acide sulfurique, par exemple le jaune et I'orangé
mikado,

Matiéres colorantes pour mordants. — Les
matiéres colorantes pour mordants n’ont pas d’affi-
nité pour la laine non mordancée; par contre Paffi-
nité (ou le pouvoir de teindre) de la fibre de laine
mordancée est d’autant plus intense pour la matiére
colorante employée (pour mordants).

La teinfure de la laine mordancée se fait dans
certaines conditions entre 25 degrés et 30 dcgrés C.,
preuve que la réaction chimique de la fibre de la
laine doit avoir subi une modificationimportante par
le mordangage. Les teintes gue les matiéres colo-

‘rantes pour mordants donnent sur la laine se distin-
guent des teintes étudiées jusqu’ici en ce que la
matiére colorante pour mordants forme avee le métal
du mordantse trouvant sur lafibreune combinaison
insoluble appelée laque, qui recouvrela fibreencouches
treés fines. Cette laque se distingue par une pureté
remarguable, Le mordancage se fait surtout avec le
chrome; les autres mordants sont peu nombreux, par
exemple : de terre argileuse (d’argile ou d’alumine),
de fer ou d’étain. Les laques des matitres colorantes
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pour mordants avee différents métaux se distinguent
pardillérentes teintes; d’aprésce principe, lesmatiéres
colorantes pour mordants sont désignées comme
matiéres colorantes hétérochromes. A cause de leur
grande pureté, les matiéres colorantés pour mor-
dant sont un emploi trésétendu pour teindrelalaine en
bourre servant a obtenir des marchandisesbonnes au
foulage, et pour la teinture dela lame appelée « tein-
dure hon tfeint. »

Lies matiéres colorantes 4 la cuve du genre de I'in~
digo doivent étre réduites par des agents de réduc-
tionen présence d’alealis, et-on doit mouiller 1a laine
avec cette solution alealine, pressée, et la matiére
colorante restée par capillarité dansla laine doit étre
4 nouveau oxydée,

Préparation de la laine pour la teinture. — La
laine en bourre qui a passé au lavage psut étre
immeédiatement teinte s'il ne s'agit pas d’obtenir des
teintes claires et tendres. Lalaine destinée aux teintes
tout & fait claires et pures doit étre blanchie. En ce
qui concerne le blanchiment de la laine on doit

- prendre note des données prises plus loin.

Le fil de laine ne peut pas étre immédiatement
teint. 11 contient & sa sortie de la filature de trés
nombreuses impureteés mécaniques, presque tmucmrs
40 415 p. 100 de graisse, provenant de la graisse
pour filature mise sur la laine au moment du filage,
el appelée graisse pour ensimer.

Si ces graisses sont, comme c’est le cas dans un
fonctionnement normal, des graisses végétales, il
nw'est pas difficile de les enlever. 11 suflit dans ce cas
d'un lavage au carbonate d’ammoniaque, ou d’ammo-
niaque pur a une température douce pour transfor-
mer la graisse en savon, ou l'émulsionner. Cette
opération est plus difficile lorsqu’on a employé au
filage de I’huile d’origihe minérale. I’enlévement de
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I'huile minérale de la fibre offre des difficultés, car
elle ne se transforme pas en savon, ef les agentis de
dissolution qui dissolvent simplement Thuile ne
peuvent étreemployés ici pour desraisonsconformes
au but poursuivi; dans ce cas on doit laver avec du
savon, souvent plus d’'une fois; 'eau calcaire ne doit
pas étre utilisée.

Le ruban de laine peignée doit, danslaplupart des
caségalement, étrelavé; lelavage doit étreexécutéavec
grandsoin, parsuite delagrandefinesse dela matiére, et
afin d’éviter un déchirement du ruban de laine pei-
gnée; de méme on ne peut employer qu'une tempé-
rature douce pour qu'aucun feutragene se produise.
Le lavage se fait le mieux & une température de
25 degrés a 30 degrés, avec del'ammoniaque pur, et on
utilise avantageusement des -machines qui sont

construites d’apres le principe du contre-courant |

(courant inverse), dans lesquelles le bain destiné am
lavage coule en sens contraire 4 la marche lente du
ruban. de laine peignée que la machine fait passer
(Skeene et Devallée).

Le lavage de tissus ou le lavage en piéces a pour
but le méme résultat que le lavage des fils : enlever
du tissu toutes les impuretés, mécaniques ou chi-
miques, adhérentes, résultant du filage et des pro-
cédés de tissage, telles que la poussiére, la graisse,
et d’autres matiéres semblables. Par suite les mémes.
principes sont utilisés pour le lavage en pidces et
pour le lavage des fils; de méme en ce qui concerns
le choix des produits de blanchiment il n’y a rien &
ajouter. Par contre le lavage en pieces offre dans la
pratique plus de difficultés, que le lavage en fils;
celles-ci sont prndultes par la forme spéciale de la
piéce. Celle-ci, pour qu'elle puisse passer d'un
maniére constante dans le bain, doit avoir ses deux

extrémités cousues ensemble, aprés quoi elleest posée
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sur I'arbre ousur ledévideur de la machine a laver.
La marchandise cousue ainsi est placée sous forme
d’écheveau, et en conservant cette forme elle par-
court, a I'aide de la machine, une course circulaire
continue. Ou on évite la forme d’écheveau, et on lave

" les piéces én grande largeur.

La manipulation mécanique desfils est, pendant le
lavage, relativement simple. Les fils de laine sont
presque toujours lavés & la main, car les machines
a laver les fils, qui par exemple donnent d’excellents
résultats pour le fil de coton, ne conviennent pas
pour les fils.de laine. Pendant le lavage des fils de
laine, il n’est pasnécessaire de faire subir un pres-
sage entre des cylindres & presser; par contre il
n'existe pas encore, a Pheure actuelle, une machine
qui, pendant le retournage du fil de laine, effectue ce
mouvement tournant, et lie a ‘celui-¢i le fordage (cu
Pallongement) de I'écheveau de laine. Le lavage du
fil de laine se fait presque toujours & la main, et il
est effectué dansdes barquesenboisavee de Fammo-
niaque étenda et tiede. 11 fauf évite rles cuves en
cuivre ou enlaiton, les serpentins ou les gsoupapes.

Par contre, le lavage” des piéces de laine se fait
toujours a Paide de 'machines, ordinairement scus
forme de boyaux, plus rarement au large (fig. 38).

La lavevse de piéces de laine placées sous for-
me d’écheveaux, construite par la maison Boét,
rue Pierre-de-Roubaix, 4 Roubaix, se compose d’un
grand bassin en bois reppsant dans un béti de fer, et
dans lequel il y a deux grands cylindres en bois
laveurs superposés ; celui du dessous est fixe et est
actionne par une poulie courroie se trouvant &
Pextereur du bassin, tandis que celui du dessus est
déplacable, et peut élre écarté vers la partie supé-
rieure. L'écheveau ou les écheveaux sont d’abord
attirés par ces [rouleaux de bois et de 14 ils sont

15
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conduits sur un dévidoir en beis qui est plus haut
que le rouleau supérieur, et est placé derriére celui-
ci. Ordinairement, en se servant de la machine d'une
meilleure maniére, on peut laver plusieurs écheveaux

Fig. 38.. — Machine & laver en ¢cheveaux.

en méms temps, en les tenant séparés par une planche
conductrice. La partie inférieure du bassin est rem-
plie d’eau ou d’ammoniaque étendu ou d'une faible
lessive de savon, L'écheveau sort du liquide (servant
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pour rincer immédiatement le fissus layé parla
premiére fois. La machine peut étre employée aussn
bien pour les lainages lourds et légers.

Une laveuse au larg: uniquement construite pour
les lainages légers est celle de la fabrique de machi-
nes de Zittau (fig. 39) avec un compartiment laveur .
*ou (une cuve) divisé en irois parties et avec trois pai-

res de rouleaux presseurs. Dans cette machinele drap
passe d’abord dans le premier compartiment 4 gau-
whe sur plusieurs rouleaux conducteurs, entre ensuite
entre la premiére paire de rouleaux compresseurs,
et arrive dans le deuxiéme et dans le troisieme com-
partiment, ot la méme marche se répéte.

- Apres le lavage a Iien I'essorage de la laine, c’est-

d-dire I'enlévement de Pexees du liquide servant &
laver par le pressage, 'essorage, etc...
Un séchage avant la teinture n’est pas nécessaire,
~puisque la laine doit étre mouillée pour étre-teinte.
Les presseurs de laine servent pour le pr&mlel\
essorage de la laine en bourre (fig. 40 et 41) ; ce sont *
des machines dont les parties essentielles sont deux
~rouleaux presseurs U et W en fonte munie de cor- -
dages. A Vaide d’un levier de pression le touleau’
aupérieur est abaissé sur le roultau inférieur, et
- grace a la pression d'un ressort, une pression douce
(élastique) est obtenue lors du passage de la laine
entre les rouleaux presseurs; le rouleau supérieur
est actionné par le roulean inférieur. Devant et der-
riere les rouleaux il y a sur un plan incliné, un feu-
tre d’alimentation z et de sortie @, ou a la place du
dernier une roue de volant (ou un eolant”a ailettes
F ifig. 41).

Un deuxiéme essorage se fait a I'aide d’une turbine
(d’'un centrifuge). Ces machines & essorer sont si con-
nues et si répandues qu'il n’est pasnécessaire d'expli-
quer le principe sur lequel elles reposent (fig. 42).
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Fig. 45 el 46, — Essoreuses électriques.

un pont solide en fer pour recevoir le coussinet
mobile dans lequel tourne I'axe de la cuve. Ce der-
nier est 4 sa partie sup Zieure, toutefois au-dessous
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de la cuve, logé dans un collet qui est arrangé de
maniére & supporter les oscillations de la cuve ou
de 'axe sans en souflrir.

Pour éviter, pendant le fonctionnement de la
machine, ces oscillations, qui proviennent d'un char-
gement de la cuve d'un coté, et’pour assurer a la
machine une marche paisible et réguliére, on a
adapté au-dessous de la cuve unlrégulateur tres
simple qui déplace toujours son centre du edté ol
la chaudiére est trop chargée. La poulie se trouvant
au-dessous, sur I'axe, est actionnée par une dynamo
électrique agissant directement (fig. 45), ou par un
communicateur électrique (fig.46). On emploie, pour
arréter rapidement la machine, un frein a pédale
qui agit uniformément sur un_disque & frein.

Le dernier modéle du genre est représenté par la
figure 47.

Ces machines n'ont pas besoin de fondement en
pierre (socle bati), mais elles peuvent étre montées
sur des cadres de fondement en bois et étre action-
nées méme des étages éleves. s

Pour essorer les fils de laine on se sert de l'esso-
reuse pour fils (fiig. 44). C’est une machine qui est
construite d’aprés le prineipe des presseurs de laine,
mais qui differe de ceux-ci parce qu'iei les feutres
inclinés d’alimentation ‘et de sortie sont remplacés
par deux plans obliques quise composent d’'un certain
nombre de rouleaux de bois placés de telle maniére
que le point le plus élevé du dernier rouleau soit a la
méme hauteur que 'aréte supérieure du ronleau pres-
seur inférieur. Ces rouleaux de bois servent & intro-
duire et a sortir les fils; ils sont actionnés & laide
d’une poulie et sont reliés entre evx & Faide d’engre-
nages. Le rouleau supérieur est abaissé sur celui de
dessous & I'aide d’une vis ou d’un ressort & pression,
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11

et par les ressotrs il se produit une pression douce. .
(élastique) pendant le passage des fils.

Fig. 52. — Essoreuse pour écheveaux,

1 =TS 4
¥ Wneautré méthode d'essorer les fils est caractéri-

sée pay la présse siche hydraulique pour fils. Cefte

¥
£
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modification de la presse hydraulique usuelle. Ce qui

" caractérise cette machine ce sont les cylindres pres-

seurs carrés construits sous forme de wagons trans-
portables, dans lesquels on installe 12 fil et quisont
amenés sur rails au-dessous de la téte de la presse
qui a les mémes dimensions que l'intérienr du wagon
a presser. Par la mise en mouvement de la pompe
hydraulique, le wagon & presser est levé, la téte
s’enfonce & l'intérieur de celui-ci et produit le pres-
sage complet des fils humides et la sortie de 'eaw
de lavage qui s'écoule facilement par le fond troué
en forme de tamis.

La ol Pimportance de I'entreprise ne permef pas
d’installer une telle machine, on doit dvoir recours
4 la turbine pour l'essorage. Les chariots utilisés an
transport des fils servent alors A transporter les fils
de la cuve de lavage a la turbine (fig. 28).

Pour essorer les piéces de tissus placées en forme
d’écheveaux, on se sert d’une essoreuse pour éche-
veaux ou Squeezer (fig. 52). Elle se compose d'un
biti en fer et de deux rouleaux en laiton, bois, coton,
jute, fibre de coco, lé roulean inférieur est fixe, le
supérieur est muni d'un levier & pression; pour
amener les écheveaux il'existe un anneau en porce-
laine se mouvant automatiquement.

Pour essorer dans toute leur largeur les piéces
lavées on se sert de la turbine horizontale dans

(laquelle lamarchandise est déroulée sur un tambour
cylindre)  lattes qui joue ici le role de cuve d'es-
sorage et permet de centrifuger la pitce lavée sur
toute sa largeur.
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4 Constantinople des ceufs de vers a soie cachés dans
une canne creuse.

Cet événement si important pour I'Europe arriva
en 555, et quelques années apres, des manufactures

g'éleverent en Gréce, a Athénes, & Thébes et a Co-

rinthe.

Au xesiécle, les Mauresqui, antérieurement a cette
époque avaient introdait le ver a soie sur les cotes
d’Afrique, le propagérent dans la péninsule Ibérique.

Les Vénitiens, de leur c6té, en répandirent les pro-
duits dans toute I'Europe Occidentale.

Au xu®sigcle, Roger 11, roi de Sicile, introduisit
cet insecte et I'arbre qui nourrit sa chenille dans le
Péloponeése, qui, 500 ans plus tard, prit le nom de
Morée, nom latin du miurier, parce que la culturedu -
mirier y était devenue presque exclusive.

(Fest encore lui qui transporta des ouvriers en soie,
grecs, dans la Sicile d’ou cette industrie se propagea
en Ttalie du xmi® au xive siécle.

Les Papes 'amenérent de Rome a Avignon et dans
le Comtat Vénaissin en transportant la capitale de
la chrétienneté dans cette derniére ville. D’Avignon,

* la fabrication s'en propagea 4 Nimes, 4 Lyon, & Paris

méme vers la fin.du xvi sidcle; et en1470, Louis XV

Iétablit a Tours. :
Frangois I¢r encouragea singuliérement la culture

du mirier; Henri IT fut le premier qui porta des bas

-de soie, 4 'occasion du mariage de sa sceur avec le

duc de Savoie. . :

Henri 1V imita les Valois et fit planter des miriers
4 Orléans, 4 Fontainebleau, au chiteau de Madrid,
4 deux lieues de Paris, et méme dans le jardin des
Tuileries. Sous Colbert, Liyon, Tours, Nimes et d’au-
tres villes devinrent trés florissantes. La révocation
de 'Edit de Nantes introduisit cette nouvelle indus-

LIENARD.F1EVET, — Blanchiment-Teinture. 16
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trie dans la Grande-Bretagne. Dans ces derniers sié-
cles on a vu la Suisse, I'Autriche, la Prusse et la
Suéde, méme en Russie tenter aves plus ou moins de
succes la culture du murier el l'éducation des vers
i soie.

En Chine et dans les Indes, on éléve le ver a soie
sur des muriers, en plein air; mais en Europe et sur-
tout en France, on le renferme dans des chambres
dites magnaneries, dont on tient la tempéralure a
15 degrés ou 18 degrés.

Les ceufstrésimproprement nommés graines, éclo-
sent 4 cette température. On place les larves qui én
sortent sur des claies garnies de feuilles de miriers
que 'on renouvelle plusieurs fois par jour. Elles chan-
gent quatre jois de peau en un mois et l'on doit
avoir un soin extréme & séparer des aulres les vers
malades ou ceux qui seraient morts. Aprés la der-
niére mue, elles se retirent dans de petites niches de
bruyére disposées a cet effet et g’y filent une coque
Ol ¢0con.

Elles prennent dés lors le nom de chrysalides et
demeurent dans une parfaitei-nmobilité pendant dix-
huita vingt jours. Elles se transforment enfinen papil-
lons ou insectes parfaits; mais on ne laisse parvenir a

ce dernier état que celles qui doivent servird la repro- -

duction de I'espéce, on fait mourir les autres en trem-
pant les cocons dans I'eau bouillante ou en les expo-
sant a la chaleur d'un four ou d'une étuve. Ensuite
on les déyide, 100 grammes d'ceufs produisent dans
de bonnes conditions 200 kilogrammes de cocons
en-consommant 3750 4 5000 kilogrammes de feuilles;
1 kilogramme de cocon comprenant en moyenne
586 cocons, il en résulte que 100 grammes d ceuls
donnent 87900 a 117200 cbeons.

Les 100 kilogrammes de cocons {ourmssent géné-

~ralement 8 kilogrammes de soie fi'ée.
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1,75 cocons a I'état naturel a1 moment de la vente
contiennent ;

83 11T A SR L e LTI e b Ao 68,2
Solgi it A B L S bR £
Bave'et boarrs ..., . LT e B 0,7
Chrygalidediis . s e Lo. 16,8

100,0

On connait deux espéces de soie, celle qui est
naturellement blanche et 12 jaune ; la premiére dite

~ sote sina parce qu’elle provient d'une variété de vers

delaChine, n’estobtenue en France quedepuis cent ans

' environ (1820).

C'est Lonis XVI qui fit venir en 1789 de Chine les
cufs du ver qui la produit.

Ga.racténsthues et formes commerclales dela
soie. — Reégle générale. — Dans le (ommerce
touti s les soies forment deux grandes classes : :

19 Soie gréje, qui est le produit immédiat du dévi-
dage de cocons ; elle en a été détachée, 4 'eau chaude
el n'a subi aucune préparation.

20 Soie ouvrée on qui a subi une préparation quel-
conqgue q 1 la rend propre a diffcrents emplois dans
les manufactures.

Dans chaque classe on distingue la sofe é:xrue blan-
che et 12 sote derus jaune.

L soie est le fil avec 1:quel la chenills du bom’byt
du muricr forme son cocon. Elle dépasse en fine:se,
en salidité et en brillant tous les autres 11; et est
appelée & juste titre la reine des fibres textiles. Ce qui
disfingue 11 soie de toutes les autres fibres, Jest
qu’elle est déja un fil comnlétement filé, le travail
du filage qui a lieu d'ordinaire & I'aide de machi-
nes compliguées est ex‘cuté ici par la chenille
du bombyx du murier. Elle différe en outre des
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autres fibres en ce qu'elle ne pogséde pas une struc-
ture cellulaire, mais massive, composée dun fl
double épais et non creux.,

Ces renseignements sont insuffisants pour se faire
une idée de la sole. 1l y a encore d’autres chenilles
qui produisent des fils et filent un cocon lors-

qu’'elles préparent leur métamorphose en papillon ou .

lorsqu’elles deviennent chrysalides. Ces fils sont éga-
lement appelés (soie) et possédent des qualités sem-
blables & la seie qui nous occupe el sont réellem-nt
utilisés comme celle-ci. Dans le commerce on ne
désigne sous le nom de (soie) que la soie produite par
la chenille de bombyx du murier : elle est appelce
soie véritable pour la distinguer du fil des autres
chenilles tandis que les autres fibres sont appelées
(soie étrangére) ou (soie sauvage).

Comme nous 'avons vu dans le paragraphe histo-
rique, la soie est obtenue pai le déroulage oun le dévi-
dage du fil de soie fini provenant des.cocons. Ce n'est
pas aussi facila q e cela parait au premier abord ¢-r
lesdeuxglandesséricigénes dela chenille produisen! en
méme temps chacune un fil et ces deux fils sont réu-
nis en un seul fil double & I'aide d’une secrétion aggln-
tinante qui provient d'une deuxiéme paire de glandes.

Celte secrétion gommeuse durcissant peu a peu
les fils de colon entortillés ceux-ci deviennent plus
ou moins raides ou bien s’agglutinent intimement.
Pour tuer les chrysalides, les cocons sont exposés a
la chaleur d'un four ou placés dans de la vapeor sur-
chauffée, ensuile sont classées d'aprés leur grosseur
et enfin mis dans de I'eau chaude. On les bat avec
une baguetie ou on les agite a I'aid* d'un appareil

muni de brosses: de celte maniére 'enveloppe. .

gluante se dissoul et I'entortiller ent externe du filse
ramollit de sorte que 'on peut saisir dans la couche
moyenne le bout du fil regulierement filé, Le fil con~
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30 Déchets de cardette : déchets qui se produisent
lorsqu’cn peigne la soie primitive : ilscoat transfor-
més en bourrette (fil de bourre).

4° Déchets de filosel'e: déchets oblenus lors de

la transl’ormatlon de la soie brute en organsin et en

trame,

Bourre de soie provenant de la couche externe du
cocen ; elle résulte du battage des cocons dans de
Peau bouillante. »

- Lies fils as ez grossiers de la jremiéra enveloppa
externe s'appellent ouate de soie.

Les déclizts de soie non filés sont les nopes (neeuds)
de soie gui sont utilisés dans la fabricationsdu drap
pour obtenir des effets.

" Lia soie brute bicn qu'clle ne soi. pas consii véz
d'une seule matiére peut étre teinte. Cela ne se fail
gque pour la soie marabout (organsia trés fin et trés
tordu), soie retorse formée da irois fils de soie bruts

toul a fait blancs et non tors et qui aprées la leinture -

sera encore tordne.
Toutes les autres suies brules doivent élre travail-
lges avant d’étre teintes.
Classifications commercial=sdessoicsde Chins.
Steam Filatures narques clissiques : Best chops,
good chops, good marks A, good marks B, marks
current A, Marks current B.
Shang-Hai re-reels for New-York: Best chops,

~ value 10/15 taels less than good Dragon, 17/20

taels less than good Dragon, 25/30, 110/120, 120/130,
do 10/15 taels less than Columbia.

Haining la Fitures Cr.ss-Rezled (dévidage croise)
for New-York. Best chop:, good chops, M]dullﬂg
chops, lLuferior chops.

Tsatle: Filatur:s ‘Gross-Reelzd for New- York :
Bost chops, good quality, Medium qualily, Inferior
quality.
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Tsatlee filatures ordinary : Best chops quality,
Medium quali Interior quality.

Haining Filatures ordinary : Best chops, Gm}d qua-
lity, Inferior quality.

Haining Books : Best ch .ps, Gool (2hc||pc

Kahing (vert) : Best chops, Good chops, Market
chops.

Kahing (blanc :) Extra : 1, 2, 3, 4, )

Hang-Chou Tsatlee : Best chups Good schups.
Market chops. .

Schantung (fine and cearse).

Tussah filatures. Tcue filatures : Best. Good A.,
Good B, Current A. Current B, n°2, n°2 inferior,
no 3. :

Sortes commerciales de soies gréeges.

Soies frangaises et italiennes. — Sont de cou-
leur jaune. Elles sont habituellement filées en 9/11
et 12/14 deniers suivant le nombre de cocons dévidés
ensemble. Elles servent comme organsin pour les
articles ordinaires auxquels elles conviennent spécia-
lement. La perte au-décreusage est de 25 p, 100
Liopération doit étre soignée pour empécher la pro-
duction de duvets ou de puces. Quelques sortes
sont dévidées a 20 on 39 deniers en un seul fil pour
le lissage et surtout pour les fabricants de bl ndes.
Les soios d’Espagne, d’Autriche et de Hongrie ren-
trent dans cette catégorie.

Soies de Syrie, de Brousse, de Bulgarie et de
Perse. — Sont dévidéesdans les mémesnuméros que
les précédentes. Ellessont plus souples, mais convien-
nenl moins pour organsin et frame. Elles sont mouli-
nées en deux on trois bouts et conviennenf surfout a
la fabrication des crépes de Chine.

Soies de Cachemire et du Bengale. — Sont
de date récente et leur introduction sur le marché

IRIS - LILLIAD - Université Lille



284 LA SOIE.

date de 1897. Ce sont les meilleures soies des Indes.
Les Cachemires font du 10/12 deniers et servent
comme trames. Les Bengales donnent un fil brillant
en 10/14 et 16/20.

Soies de Canton. — Proviennent de six récoltes

_annuelles. Elles sont de couleur créme blanche, Ser-

vant pour crépes de Chine. Celles des filatures euro-
péennes installées dans le pays sont bien moulinées,
celles des filatures indigénes renferment des maria-
ges.

Soies du Japon. — Se sont beaucoup dévelop-
pées depuis quelques années. Elles tirent 9/10 et
13/15 deniers en un bl. Elles sont utilisées en organ-
sin et en trame surtout aux Etats-Unis. Elles ren-
ferment 18 & 20 p. 100 de gré.

Soies tussah. — Produites par un insecte de la
famille des saturnides. Elles titrent.8 deniers tandis
que la soie de Chine titre 5 deniers et le bombyx du
miurier 2 & 2 et demi deniers. La qualité en est tres
variable et le fil trés inégal; cela tient au mauvais
dévidage du cocon. Les filatures européennes filent en
35/40 deniers et les indigines en 50/60 deniers. Ser-
vent a la fabrication des étoffes dites : tussah.

Soies de Chine. — Elles sont trés variables
comme qualités et comme titres. I1y en a de plusieurs
sortes :

La soie de Schang-Hai, blanche, trés élastique,
atteint un prix éleve.

La soie re reels filée par les femmes chinoises, ren-
ferme des bouchons et des vrilles.

La soie native reels comprend les soies blanches de
Tsatlées, Kahings, Hainins, Hang-Chou et les soies
jaunes du Setchuen. Elles servent pour les articles
communs, ou, en gros titres, pour les soies & coudre
et les fils de broderie.
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La condition des soies donne également des ren-
seignements sur la charge artificielle, Uélasticité, la
solidité, la torsion. Les matiéres chargeant la soie
solubles dans I'eau sont enlevées en immergeant la
soie pendant une demi-heure dansde 'eau 4 50 degrés
a 60 degrés C. On traite & nouveau la soie avec de
I’eau chaude, onla lave & I'eau froide et on la séche.
Pour enlever les sels de fer dont le poids peut mon-
ter & 25 p. 100 de celui de la soie, on fait bouillir
un quart d’heure dans une dilution contenant 3 &
5 p.100 d’acidechlorhydrique; lesselssont dissous et la
soie prend une teinte brune. On détermine le poids
de la matiére collante qui enveloppe la soie en fai-
sant bouillir pendant une demi-heure 20 a 25 gram-
mes de soie brute dans une solution de savon de Mar-
seille (5 4 7 grammes par litre). On lave et on
seche. L'élasticité et la force du fil sont évaluées au
moyen du sérimétre ; on opére sur un fil de 50 centi-
metres de longueur ; on le charge jusqu’a la rup-
ture. :

principale constitutive de la soie est la fibroine,
elle entre pour 66 p. 100 dans sa composition. D’aprés
Krame, la fibroine contient 48,6 p. 100 de carbone,
6,4 p. 100 d’hydrogéne, 18,89 p. 100 d’azote,
26,11 p. 100 d’oxvg>ne et on lui donne pour formule
C*H:*%Nas. La combustion donne un charbon
poreux avee 0,6 & 1 p. 100 de cendres contenant du
magnésium, du caleium, du sodium ; de 'aluminium,
du fer, du mangan-se, du chlore, de I'acide carboni-
que et phosphorique. Le filament de la soie est enve-

‘loppé d'une matiérecollante appelée sérisine; considé-

rée commeun oxydhydrate delafibroine (C1*H*®*NE08).
En petite quantité on trouve encore des matiéres
du genre de la cire, des glycérides, et dans la soie
jaune de la chlorophylle plus ou moins modifiée.
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Action des agents chimiques. — L’ébullition
dans I'eau enléve la sérisine, mais non la cire et la
matiére colorante. Une ébullition trop prolongée

-~ diminue la solidité de la soie.

- Les liquides ont une action plus ou moins dissol-
vante; la température des bains de teinture doit étre
aussi basse que possible. A chaud, les solutions alca-
lines concenfrées et les carbonates alealins attaquent

~ fortement la sérisine et la fibroine de la soie. A un

état trés dilué; la sérisine seule est dissoute au pré-

_Judice du brillant et de la eouleur. Le savon neutre

est inoffensif, il est employé pour le déereusage;

~_toutefois, dans une décoction & chaud prolongée, il

attaque aussila fibroine du filament. L'ammoniaque
& I'état naturel n'attaque pas la soie, mais certaines
de ses combinaisons, par exemple, loxyde ammo-
niacal de euivre ou de nickel dissolvent facilement la
soie. La chaux et la baryte attaquent lasérisine, I'a-
mollissent et la dissolvent; la quantité absorbée par
la fibroine est dissoute par'acide chlorhydrique dilué,
Une action pluslongue de la chaux rend la soie cas-
sante et la détruit complétement. Le borax et le sili -
cate de soude sont préférables; ils sont donc préeo-
nisés pour le décreusage ou le dégommage.

L’acide chlorhydrique et sulfurique concentrés
réduisent la fibroine & un état visqueux allant du
brun au violet ; I'acide azotique concentré détruit la
soie, mais Pattaque peu 4 I'état dilué; a la longue il
la teint au jaune, lacide arsénique el phosphorique
attaquent la sérisine, mais non la fibroine, ils peu-
vent done servir pour le dégommage.

Les permanganates alcalins oxydent la soie avec -
précipité de bioxyde de manganése sur la fibre. Ce

précipité est dissous par Pacide sulfureux, et on a

un beau blane. Toutefois, ce procédé est peuemployé
parce que la soie conserve une tendanced jaunir par
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Taction des alcalis. Le bichromate de soude et

Pacide chromique sont absorbés par la soie et fixés
par le lavage sans qu'il y ait réduction de Iacide
<hromique en oxyde de chrome; la soie est teinte en
vert olive noiratre.

Le chlore et les hypochlorites décomposent vite'la

. Ll

soie. Celle-ci, traitée avecun trés faible bain d’hypo-

chlorite est exposée a I'air, acquiert une trés grande
capacité d’absorption de certaines teintures a base
de goudron, ce qui a aussi lien pour la laine.

A froid, les acides organiques concentrés agissent
4 peine sur la soie ; 4 chaud, ils la rendent cassante
<t la dissolvent. Les sels des métaux lourds, plomb,
zine, cuivre, fer, aluminium, sont en partie absorbés
et décomposés ; les sels basiques moins solubles res-
tent sur la fibre. L’'oxyde de fer et de zinc consti-
tuent des mordants. La soie augmente trois ou
«quatre fois de poids par la fixation des sels
-basiques. :

La soie est dissoute par le chlorure de zinec en
solution et est transformée en liquide épais et clair ;
elle est aussi soluble dans une solution composée de
sulfate de cuivre, glycérine et soude, Cela sert pour
distinguer la soie de la laine et du coton qui ne sont
pas dissous.

Explications surla pféparation
de la soie avant blanchiment et teinture.

La soie écrue est ou blanche, ou jaune ; 'une et
Iautre se trouvent recouvertes dun vernis qui leur
donne de la raideur et une sorte d’élasticité.

La plupart des usages auxquels on destine la soie
exigent qu’elle soit privée de ceb enduit naturel,
gqu'on a longtemps regardé comme une espéce de
gomme,
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PREPARATION DE LA SOIE. 294

tier, et quon délaie ensuite dans H*O & 100 degrés C.
On laisse reposer, on décante el on verse une quan-
tité convenabl: de cette liqueur dans le bain de
savon.

Quelquefois; on se contente d'a outer au bain un
peu de bleu de cuve ; dans tous les eas, il faut au

‘sortir du bain tordre la soie a see, et I'étendre sur

des perches pour la faire sécher; on la met ensuite
au soufroir si elle doil étre blmchne.

A Lyon, on ne se sert pas de savon pour la troi-
siéme opémtinn aprés la cuite, on lave la soie, on la
soufre el on la passe a 'azur.

Apres avoir fait une étude particuliére des corps

qui concourent a la composition du vernis de Ia soie,

M. Roard, en s'appuyant sur les nouvelles données
acquiw;, proposa diverses modifications au procédé
usilé pour le décreusage. ‘

Les avantages de I'emploi du savon dans cette
opération une fois constatés, 'auteur a cherché & en
déterminer le dosage avec précision, ce qui -exige
d’abord d’aveir égard a la proportion d’eau contenue
dans le savon employé. On sait que cette teneur est
variable et va quelquefois &4 20 p. 100, il est done
essenticl d'en tenir compte si l’on veut obfenir des
résultats constants.

Une autre remarque non moins unpnrtante est que
la soie aprés avoir été décreusée, perd, si opération
dure longtemps dans le bain de savon, les qualités
quelle y avait acquises ; elle y devient terne, rude
el colorée, par suite de la dissolution d’une partie
plus ou moins considérable de sa propre substance ;
dissolution qui supére dans tous les liquides et
méme dans:-H*O & 100 degrés C.

(Pest & cetfe méme cause qu'on doit attmhuer,
selon M. Roard, impossibilité d’aluner les soies ;
et c'est aussi a cette méme cause qu'est due la des-
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11 para’t cependant trés certain.qulen Chine on ne
déereuse pas au savon, M. Poivre et le capitaine
Ekeberg, de- Stockholm: ont publié: deux proeédés
différents, mais Michel de Grubbens qui a longtemps
séjourné 4 :Cantony a vu et a pratiqués lui-méme
cette opération parle procéde quiili fit connaitre en
1808, et qui consiste: & préparer la soie avec une
-espéce de haricots: blanes et petits, de la:farine de
froment, du sel commun. et de:l'eau. La propor=
.tion employée esti:

PHATICotR- ot L ... 5 parties:
SelCINa=ClNaousel'decuisine 5 —
Farine el s ts R o
T o i e By See s o 25 —

Aprés avoir bien lavé leshavicets, on les:fait: cuire
dans: une. chaudiére - déconverte, jusqula ce: qulils
deviennent assez. mous: pour se:laissen écraser entre
les doigts:. On dait les:entretenir constamment cou -
verts. d’eau.pendant la: euisson, afin: qulils ne-bralent
pas. Lorsqu’on a- atteint le degréde cuisson indique,
on: retire-dusfew et 'on: verse les haricots: dans: de
grandes cuves plates :d’environ: 7 centimétres; de
hauteur sur undiameétre de 1. m. 65; onren forme une
couche de 5 centimetres; et lorsquiilsisant: refioidis,
on les méle pew a peu. avec: la: farine.. Tout étant
bieniméki; on étend pour former:unecouche égaleet
lenrecouvre.: .

Aunbout de-denx: 4 troisjours, la masse se moisit-ét
s'échaulle, on maintient le rcouverele soulevés: pen=
dant.ce temps; une odeur rance slexhale. On recon-
nait: que l'épération marche bien, lorsque:la masse
prend une: couleurnverte; sisau.contraireelle:devient

_noire, il faut aérer plus:

Anhout de-dix jours;; la paterverte est honne ebon

I'bxpose: quelque temps a:l'airet: au soleil..
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Toute la masse étant fortement durcie, on la
coupe par tranches, qu'on jette dans une jarre en
terre cuite, on y ajoute 25 parties d'H®*O et 5 p. 100 -
CIva. On agite fortement et quand le tout est bien
délayé, on y met la soie, en notant le nivean du .

NN

-

i

liquide dans le vase, afin de pouvoir le maintenir au }‘
meéme point, par H*O, si c'est nécessaire. On place |
ensuite le vase au soleil, on remue deux fois par jour 1
et on couvre pour la pluie. e

La préparation de la soie marche d’autant plus
rapidement que la chaleur atmosphérique est plus ’,‘
considérable; et cependant bien qu'on n’entreprenne |
cetta operationqu’en été, elle dure deux A troismois.
On laisse séjourner au soleil, jusqu’acequela réaction |
soit telle quela dissolution paraisse compléte, et que
le liquide soit devenu comme laiteux; elors on =
verse le tout dans des sacs de toile el on passe; la :;

soie en sort claire, il ne reste plus qu'a lalaver.

Ce procédé n'a pas donné de résultats en Europe.
Les premiers essais n’ont pas réussi; ¢’est le con-
traire quiserait étonnant, surtout quand on se reporte
a I'epoque a laquelle ont été faits ces essais, quid
notre avis vaudraientla peine d’étre repris et étudiés |
aveclesconnaissances actuelles sur les fermentations.

I’apreés les auteurs modernes, les Chinoisemploient
principalement pour le décreusage une simple lessive |
de cendres de bois; leur secret consisferait surtout |
dans la faible concentration” des bains et la longue |
duréedel’apération, ce qui semble assez bien £’accor- 2
der avec leurs habitudes.

Ceci dit, vo yrms les e‘cphcatmnq pour I'a- préaent :

Paur que la soie puisse avoir saparfaite beaulé,
il faut qu’elle soit débarrassée plus cu moins com-
pletement de la matiére gommeuse qui enfoure la
-soie brute. D'ailleurs les propriétés de cette substance
permettent, soit delenlever totalement, soiten partie.

heSar=a .

2" T
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traitant la seie brute se classent d’aprés leur perte
de poids:de: la maniére suivante :-

Dk 10N TR PEwre b poins
Heruesi.: Sh. i cilwn SBEAL 4Dy 100
Souples on mi-cuites:.... 5412 —

Cuites 17 phase (1°* bain) . 15 318 —
Cuites:2® phase (2¢'bain) .. 20 & 27 —

On ap déja déerit plus haut le moyen d'aveir de
la soie écrue.

La soie souple s'obtient par 'immersion de la
soie brute dans-un bain; de savon léger et tiede.
Aprés plusieurs bains la soie s’adoucit, s‘ouvre et
perd. sa souillure. Ensuite s'effectue le blanchiment
et le soufrage, deux opérations pour l:squelles: on

.doit se reporter a4 'article « Appréts épurants ».

(Chapitre VI, deuxiéme volume.)’

Immédiatement aprés 13 soufrage, a.lieu Uassou-
plissage proprement dit. Celui-ci s’obtient en sou-
meftant pendant une heure et demie la soie sou-
frée a I'action dun bain- & tartre, & une tempéra--
ture. un peu inférieure au point* d’éballition: Le
poidsdutartre employéreprésenteles3ou 4centiémes
de celui dé la soie. Les préparations au tartre et
cellés & I'acide chlorhydrigue trés étendu agissent
de la- méme maniére. L’échauflfement doit se fdire
avec précaution afin quw’il n’y ait pas trop dé grés
qui sevdétache: de: 14 soie'brute : grice é-cette opéra-
tior le: grés:s’amollit et.ne pourra plus se dureir:
La soie devient'souple et peut étre teinte facilement.

Cette sorte-de soiet épaisse massive, est’ surtout
utilisée comme fil dé- trame particulitrement: pour
les tissus cObelés et les moiris: Quelquefois laiseie
souple est employée pour les: chaines: qui doivent
avoir unaspect mat.

Pour la cuisson et pourle:décreusage; lasoie hrute

LY
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est soumise: a I'action d’une lessive' de savon. a
95 degrés (., qui-exige de 'eau douce et un'savenide
Marseille tout a: fait nentre: L quantité:de savon
aemployer va de30'4 50 p. 100/ du poids: der la soie
brate : celle-ciest remuée pendanttrented quarante
minutes.

Au: début; la: soier brutesse ramollit et devient
gluante mais ensuite le grés sedissout relativement
vite et finalement on'obtient le fill de soie doux-et
flexible. :

Comme Pexpérience'prouve qu’il n'est pas possible
d’enlever au premier bain toute la quantité de grés,
on soumet ensuife la: soie ainsi: traitée a un deuxiéme
bain de savon a 15 degrés C., renfermant 15 4
25.p. 100 desavon, pendant trente 4 quarante minutes
et enfind un troisidéme bain & 75 degrés €., contenant
245 p. 100'de savon; pendant quinzz-4 vingt minutes
pour ferminer par un ringage chaud, puis. un froid.

On recueille’ la lessive oblenue aprés le: premier
bain de savon contenant en dissolution la plus grande
partie de grés et elle sert de savon de décreusage:

Le deuxiéme bain de savon est utilisé comme
premier bain pour le lot suivant, le troisiéme pour
le deuxiéme bain et ainsi de suite.

Si, aprés avoir subi le traitement ci-dessus; la soie
n’était pas encore suffisamment pure, elle serait alors
mise dans des sacs de foile et suspendue dans le bain
de savon qui sera chauffé jusqu’a ce que le degré de
puretésuffisantsoit obtenu;les sacs détoileempécehent
les fils de soie de s'entortiller {s’enchevétrer).

Pratique de la préparation
du décreusage.

But du décreusage de la soie. — La soie non
débarrassée de la sérisine ou enveloppe collante qui
enfoure le filament intérieur (fibroine), est dure,

17
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300 LA (SOIE.

SONa? 4~ SOLH® oumieux avec 10 p. 100 SO*Nal &
90 degrésis100-degrés C., unesheure.

On peut-aussi assouplir avec SOYH* et désacidaler
ensuite. Quant i la quantité d’ean régale: que:lon
doit employer;. elle-est fort vartable. Comme  con-
centration: moyenne;, on peut utiliser I'ean régale
titrant 3 degrési B.

On' manceuvre: sur ce: bain. et dans touscles: cas;
jusquii cerquelarseie prenne une-coloration verdatre.
Si cette derniére vire au jaune, c’est un signe que
Taction de Teau régale-a été'trop prolongée ouitrop
forte. Daans ce: cas, la. soie est perdue pour nombre
de nuances.

La nuance verddtre disparait par lavages.

Depuis quelque: temps, on- blanchit aussi avec
AzO2*Na en lissant & froid dans un baim garni de :

Zip. 100°Az O*Na.
5 p. 100 SO*H*:

Aprés quoi il faut rincer rapidement et a fond,
sans quoi il se produirait des taches.

89 Soie écrue. — st seulement mouillée & fond
dans I'ean tiéde ou mieux dans une dissolution de
savon. On rince ensuite et teint.

_ Toutes ces opérations sont faites & tiede.

Chappe. -- On décreuse trois guarts d’heure a
95 degrés C., avec 560 grammes CO’Naf cal. pour
10 kilogrammes de soie. On lisse zussi peu souvent
que possible, puis on en donne un second pendant
quatrea cing heures avec 1 kilog., 5 savonde Marseille.
Onrince, on essore et on teint. Le savon de grés ainsi
Ghtenw est trop alcalin et est rarement emaployé en
teinturerie.

_Bourette:de soie. — Cette qualité deseie posside
en général, une nuance gris-sale cu jaune brun;, qui
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parle décreusage est svpemdémnntée qne ellon renonce
i tout traitement prealable.

Soeie cuite.

Cuite pour:couleurs: clairesi —- La ouite' ponr
nuances claires se faib toujours: sur deux:savons sucs
cessifs : le dégommage et la cuitex

Le dﬁgommage a pour but defaire tomber la:masse
de grés et laimatiére-colorante, quand elles sont colo-
rides:

Lies oies peavent d’abordiétre manceuvrées:dans
une enu | éde de‘cristanx de soude; ou mieux dans
un bain trés dilué diacide chlorhydrigue: suivi: dlun
ringage poun écarterlacide.

Les soies sont embatonnées et abatiues dans une
barque contenant 33 p. 100! (du poids:de la soie) de
savon blane chauffé 4 100'degrés C.; elles sont lisées
une demi-heure a trois quarts d’heure. Les soies
gonflent d’abord, puiselles cessentd’étregluantes pour
devenirfines, soyeuses. A ce moment, ellessont dégom-
mées mais non:pas cuites.

Pour' les cuire, il faudrait les porter aw bouillon
dans le méme baing seulement les soies pourraient se
tenir, et surtout si elles sont jaunes, la coulsur pour=<
rait remonter et les teindre d'une maniere solide.
(Pest pourquoi pour-les-blanos et muances claires on
fait la cuite sur un bain neuf.

Les soies sont relavées, égouttées, tordues et mises
en poche pour étre cuites en chaudiére, avec 17 p. 100
de savon neuf & Iébullition durant deux ou irois
heures selon: les qualités; elles sont véritablement
cuites, et souvent méme poursles blancs on: donne
encore un pelit savon chaud en barque.

Souvent aussi la cuite:au lieu de sefaire en:poehe,
se pratique 4 la barque; pour:les soies durJaponipar
exemple qui sonf trés tendres.
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Si les soies présentent des plaques nen cuites dites
biscuites, on doit recommencer un nouveau bain de
cuite.

Le savon de dégommage trés changé en grés cons-
~titue le savon de grés; le savon de cuite addilionné
< de 15 4 16 p. 100 de sivon neuf sert pour le dégom-
mage et d'une nouvelle mise.

Aprés la cuite, on donne un premier ringage en eau
tiede aléalinisée par des cristaux de soude, puis on
rince a fond 4 la machine 4 laver ou en rivicre,

Cuite pour noirs et nuances foncées. — Celte cuite
demande moins de savon. L opération 4 lieu comme
précédemment saufl que le méme bain sert pour le
dégommage et la cuile en poche, souvenl la cuite
seffectue &la barque en laissant trainer pendant plu-
sieurs heures sur le bain & 100 sans faire bouillir
pour éviter de butiner les fils,

Les soies de- Chine et du Japon perdent 18 &
22 p. 100, par la cuile; les soies du pays perdent 25 a
27 p. 100, mais malgré cette perte, elle donne plus de
change et meilleur rendement a la teinture,

Cuite pour blanc:. — Elle ne differe de la cuite
ordinaire que par les nombreuses précautions qu’il
faut prendre. 11 faul employer des savons d'olives
de qualité supérieureel n’utiliser que des eaux douces.

Les soies mises en batons sont lisées sur un bain de
savon renfermant 33 p. 100. On proméne sur ¢e bain
chaufléen dessous du point d'ébullition, quoique cepen-
dant &4 une température trés voisine.

Les soies sont relevées, égouttées, tordues et mises
en poches pour éfre cuites en chaudiére avec 17 p. 100
de savon neuf, on les laisse au bomllon durant deux
a trois heures.

Les soies cuites sont vérifiées avec soin et si elles
renferment des biscuits, les matteaux tAches sont
recuites avec d’autres soies.
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304 LA SOIE!.

Autre procédé. — On-peut aussi. décreuserletussah
sur:deux bains successifs.:

Onmaneuvred’abord 4 heure et demie avee5pi100
soude solvay (ou 10 p: 100 cristaux:de souae) ot
10p. 100 savon avec température voisinesdu bouillon:
Lesecond bain est garniavec 15 p. 100 deisavom et
la:soie est mente:pendant treis quarts d’heure.-

Apres le décreusage; on rincerd’abord A& 'tiédespuis
a froid.

Estimation dela:soie:

La valeur de lasoie dépend de sa provenance et
du' degré dlexistence des qualités déterminantes :
brillant, douceur, finesse, élasticité. Maisla teneuren
eau-est particuliérement importante & conmaitre. La
proprieté qu’a la seie d’absorber de fortes quantités
d’eausans paraitre elle-méme humide, peut amenerdes
falsifications voulues. C'est pourquoi il estnécessaire
de déterminer le degré d’humidité. Cette détermi=
nation anzlytique du poids s'appelle conditionnement
et est ' faite dans des condilionnements spéciaux.
(fig. 53). Le conditionnement consiste en un'séchage
de la soie (qui‘ doil étre examinée) ‘dans un séchoir
et dans le pesage de celle-ci avantet aprésle séchage.
Leeylindrede l'intérieurde 'appareil est chanffé alins
térieur parde I'air surchauffé 4110 degrés C!, desorfe
que la soie perd expérimentalement toute sonhumi-
dité. Le bras droit du fléau de la balance qui se
trouve dans une vitrine porte, an lieu d'unplateauy
un certain nombre de crochets auxquels sont suspen-
dus les écheveaux de soie 4 sécher, le bras gauche
porte le plateau aveo les poids, L'échantillon prélevé
dlune balle est d’abord pesé:sur une balance de pré-
cisionetensuiteles éehevemix sont mis dansle séchoip
et y sont'séchés jusquia cerquiil'ne se- produise: filés
aucune perte de poids.

-
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Fig.: 53, — Balance't conditionnerldsois:
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L’estimation de la soie examinée est faile en se
basant sur 'usage qui admet dans le commerce une
soie contenant 10 p. 100 d’eau et en ajoutant 41 p. 100
au figids de la soie séchée.

Le tirage de la soie permet de calculer la finesse
dufil de soie, Le titre de la soie est donné par le poids
absolu dun fil de soie de 5J0 matres de longueur
exprimé en prenant 0 gr. 05 comme unité de poids.

Réaction de la soie sur les matiéres
colorantes.

En contact avee les solutions de matieres colo-
rantes, la soie montre, &4 part quelques exceplions,
une grande disposilion 4 al sorber les maliéres cole-
rantes; elle ne se comporte peurlant aucunement de la
méme maniére vis-a-vis de tontes les matiéres cole-
rantes, mais an contraire moatre lien scuvent des
dilférences sensibles dans la réaction. La cause de
cette dilférenca da réaction se trouve dans la nature

. des matiéres eolorantes en question. La soie a peu
_d’affinité pour les matigres eolorantes naturelles.

Au moment de la teinture en teigaant, la matigre
colorante semble pencher peu & peu jusqu’a I'inté -
rieur de la fibre de soie massive. L'image microsco-
pique de la coupe d’une fibre de soie plongée peu d2
temps dans un bain de matiéres colorantes permet de
remarquer ung zone colorés concentrique el exté-
rieure, tandis que l'intérieur n'est pas.ou para't {rés
peu eoloré ; aprés un plus long séjour dans le bain de
matiéres colorantes, intérieur parait également
coloré, Llintensité de la colorationdépend dela plus
ou moins grande solubilité de la matiére eolorants,
de’la durée de la teinture et de la température du
Lain de teinture.

- Peridant la teinture dela soie, on doil faire en sorte
que la température soit maintenue le plus possible.
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Ce qui a été dit précédemment est valable pour lzs
soies cuites; pour la soie souple, lamatiére colorante
se trouve surtout dans la couche de séricine. .
Lesmatiérescolorantes basiques. —Elles sont
en général facilement et complétement alsorbées par
la soie, sans nécessiter une addition spéciale. Bien
souvent I'absorption de la matiére colorante se fail
4 la température ordinaire; une élévation de fem-
pérature augmente en général la disposition & absor-
ber la maliére colorante. Un échauffement trop
éleve on trop long produil une décomposition de Ja
maltiére colorantle de la soie teinle, ¢'est une preuve
que la température la plus convenable se trouve
enlre la température de 1'air et le point d'ébullition.
Une température trop élevée obiient non seulement
une teinture inégale mais aussi une deuxiéme tien-
ture, Dans la pratique, pour éviter cela, on ajoute
, souvent du savon a décreuser au bain de teinture;
de cetle maniére la matiére eclorante se fixe plus
lentement el -plus réguliérement sur la soie. Liaddi-
Lion d’un peu d’acide acétique,siléf aprésla dissolu-
tion basique de la matiére colorante, rend de bons
services. A :
Matiéres colorantes acides. — La soie absorbe
quelquefois des quantités assez imporiantés de
matiépes eolorantes provenant des dissolutions appe-
Iées matiéres colorantes acides si I'on a affaire & une
solution aqueuse pure; mais si I'on ajoute au bain
une guantité suflisante d’acide sulfurique, aubainde
teinture la maliére colorante passe bien plus facile-
ment du bain dans la fibre.
© Dans un tel bain d’eau sulfatée déja a la tempé-
rature ordinaire, la teinture de la soie, se fait plus
facilement, plus rapidement mais aussi inégalement
si le bain est chauffé. On ajoute alors du savon de
décreusaga pour éviter une teinture trop rapide.
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Dans desicas particuliers 'addition d’acide sullu-
rique peut étre remplacée par une d’acide aeétique:

Les matiéres colorantes substantives passent plus
lentement sur la soie et en réalité en petite quantité
dans-un bain neutre; souvent une:addition d’acide
acétiquesera nécessaire pourfixer, chasserla matiére
colorante sur:la soie; en outre une température
moyemme d’environ 60 degrés seranéeessaire pour ces
matiéres colorantes; ce qui permet de: conclure: que
les rapports de parenté entre cette série:de matiéres
colorantes et la fibre de seie ne'sont pas: remargua-
bles (saillants); il y a-toutefois des exceptions:; on
trouve en'particulier parmi elles: des matiéres- colo~
rantes-dela soie {out 4. fait bonnes-aufoulage et ala
lumiére.

Les matiéres colorantes mordantes-ont peu: d’affi-
nité' pour la fibre de soie pure: Op: peut: obtenir
d'autres résultals si 'onprépare spéeialementla:soies
comme-onie fait avecles autresfibres; pour'absorp~
tion de cette catézorie de matigres colorantes: Cela
se fait! par le mordangage c'est-a-dire parTincorpo~
ration:de:certains sels: métalliques dans: la fibre: dé
soie cequi modifie ses qualités el sa réaclion vissa-visy
des matidres colorantes. Pourle mordangage de:la
soie on se sert principalement desels d'alumine etide
chrome, dans certains.cas:particuliers.de sels férric
ques-et d’étain. En général onne se sert:desimatiéres
colorantes mordantes que lorsque les:teintes:doivent
répondre i des garanties-toub: atait' exceptionnelles:

Cliarge déla soie.

Par la cuisson,la: soie brute perdiselon sa prove-
nance: et sa qualité: de 18:24.25 p.. 100 deison poids.
Pour compenser cette perte depoids oma pratiquéla
charge de la soie et d’abord. la:charge -au pair: .

Le chargement a:done pour-but d'ineorporer-a:la
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imposer de tels produits douteux pour de la-soie.

Nous arrivons maintenant & la technique de la
eharge et d’abord aux matiéres quiservent de moyens
de charge. 11 est important de savoir, si la charge a
lien surfine couleur noire ou sur d'autres couleurs qui,
a I'exception du noir sont désignées dans la teinture
de la soie comme eouleurs. Comme couleurs on ne
doit employer pour charger que des corps élrangers
qui ne teignent pas la fibre de soie. On emploie sur-
tout le chlorure d'étain oule chlorure d’éfain ammo-
niacal. Dessolutionsdeces deux sels lagoie cuite ounon
cuile absorhe une grande quantité d’étain qui ensuite
sera fixée par une solution de soude. Ensuite elle sera
lavée meis placée dans le chlorure d’étain ou le
chlorure d’étain ammoniacal jusqu’a ce que la charge
sait atteinte.

La charge a I'étain agit d'une manidre préjudi-
ciable sur la soie en la rendant provisoirement cas-
sante jusqua ce qu'elle se'casse d’elle-méme. On a

° modifié la charge enfixant I'oxyde d’étain sur la fibre
a laide de l'acide tannique; de cette maniére on
adoucit Paction destructive de I'étain, mais on pro-
duit en méme temps une coloration jaune qui ne per-
met pas de teindre la soie traitée de cette maniére
avec des tons elairs.

Actuellement c’est la charge au phosphate qui a la
préférence. C'est une chargeé a I'étain qui soumet la
soie traitée au chlorure d’etain ammoniacal 4 'action
de la soude phosphatée, Il se forme alors du phos-
phate d’étain sur la fibre qui a I'avantage sur'acide
tannique de laisser lasoie tout a fait blanche, d’acccen-
tuer le brillant de la soie et de ne pas trop diminuer
sa solidité, en outre il permet d’obtenir un charge-
ment atleignant 120 p. 100 au-dessus du pair.

‘Un nouveau procédé, la charge au silicate phos-
phate ressemble beaucoup a la précédente. On rem-
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Fig. 55, — Machine & laver la soie de Dehaitre.

IRIS - LILLIAD - Université Lille






PP.EI"ARATIOAN POUR LA TEINTURE. 313

Fig. 35, — Machine & centrifuger.

pour la teinture d'une marchandise aussi précieuse ;
les batons a teindre doivent étre absolument unis,
LiENARD F1EVET. — Blanchiment-Teinture. 18
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étre en rosean ou méme en bambou pour éviter toule
déchirure de la fibre. Bien souvent, elle est travaillée
avee des bitons que 'on peut tourner.

Aprésla cuisson ou assouplissage ou le décreusage
a lien chaque fois un lavage a fond (fig. 38). 1l ne se
fait pas 4 la main mais plutot a Ia machine. Une des
machines de ce genre les plus usitées est la machine 4,
laver la soie de Dehaitre. Cette machine est a4 un
colé avec dix bobines en porcelzine qui sont, dans le
sens de Ia longueur, munies de rainures et actionnées
par des engrenages. Le lavage des moches se fait a
Taide de tuyaux d’arrosage, il y en a un au-dessous de
chaque bobine ef un deuxiémeentre deux bobines.

1ls communiquent avec un réservoir 4 eau qui leur
fournit Peau nécessaire. Par ce moyen les moches
sont arrosées a I'extérieur. Pour nettoyer Iintérieur
(fig. 54) des mocheq, les hobines en porcelaine sont
creusées el en méme temps perforées ef en commu-
nication avec la conduite d’eau. Le lavage commencé
dés que la machine est mise en mouvement et que
I'on a ouvert la eonduite d’eau et les bobines de por-
celaine se meuvent en sens contraire I'une vis-a-vis
de I'autre de maniére a éviter un embrouillement des
mochds, Elles sont mises en mouvement par des engre-
nages qui sont actionnés par un engrenage se {rou-
vant dans un dlsque de frottement. Cette machme
s¢ construit aussi & deux cotes.

Dans les teintureries (pour lasoie), on emploie bien
souvent la laveuse circulaire. Celle-cise distingue par
une construction tout & fait différente. °

Elle comprend un bassin pogé sur un fondement
de macgonnerie dans lequel se meut autour de son
propre axe une roue horizontale un peu plus élevée
que le bord supérieur du bassin, Les rayons de cette

‘roue portent a leur extrémité des bobines de porce-

laine qui servent & porter les moches de soie. Ces
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Fig., 56, — Machines i centrifuger.

IRIS - LILLIAD - Université Lille


















r,

PROPRIETES PHYSIQUES. 324

montre de nombreuses rayures longitudinales irrégu-
liéres. Cette torsion en spirale, qui n’a pas besoin
d'exister, sur tante la longueur est caractérist:que
pour le coton, et il la montre non seulement sous le
microscope, mais on peut aussi la remarquer facile--
ment dans le fil de coton. La torsion peut disparai-
tre provisoirem:nt par la tension, et le ¢oton se tord
a nouveau lorsque la tension n'existe plus. Cette tor-
sion n'est pas également prononcée dans toutes les
especes de coton ; quelques-unes des plus estimées,
par exemple Sea-Island, n'ont qu'une faible torsion.
Elle est en méme lemps un sir moyen de reconnai-
tre les fibres mires de celles qui ne le sont pas; seu-
les les fibres miires sont tordues; la fibre non mire
est un ruban plat sans torsion et sans bords épais. Le
coton non mir absorbe peu ou presque aucune
matiére colorante lorsqu'on le teint plus tard, et est.

: appelé, quoique faussement, cofon mort.

La longueur de la fibre du coton est de 3 4 6 cen-
timétres; c’est un des facteurs essentiels pour I'esti-
mation du coton. Les autres facteurs qui servent &
apprécier le coton sont la couleur, la finesse, le
soyeux, la pureté et le degré d’humiditeé.

La couleur varie du blanc pur (américain supé-
rieur) au brun (chinois' ; ordinairement, elle est peuw
ou (plus rarement) trés jaune. La finesse dépend du
diamétre, qui p2ut avoir de 0 m. 017 a 0'm. 05.

On entend par soyeux le lisse plos ou moins grand
de la cuticule, ¢’est-a-dire I'enduit incolore, fin, non
composé de cellulose, gui recouvre la membrane
cellulaire.

La pureté du coton varie avec la quantlté d'impu-
retés qu'ils contient.

Le coton se distingue par un degré d’humidité
relativemnent faible ; il est de beaucoup moins hygros-
copique que toutes les autres fibres textiles; c'est
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On se sert d’'une maniére pratique de cette réaction
pour la carbonisation de la laine.

Lie colon trempé dans de I'acide sulfurique é'endu
de la moitié de son poids d’eau s’amollit, mais sans
se dissoudre; cette propriété est utilisée lors de 11
fabric.tion du papier végétal. La parcheminerie pro-
duil une dim'nution de volume, L'acide azotique con-
centré exerce a froid une réduclion en donnant dela
cellulose nitrique; aprés une aclion de courte durée,
il se forme de la laine collodionnée, qui sert & obte-
nir le collodion et la soie artificielle ; aprés une action

‘prolongée, il se forrme 1: « coton poudre, » qui est

employé a la fabrication dela poudre sans fumée,

80 Avec les alealis. — Des solutions diluées d’alea-
lis caustiques n’agissent ni & froid, ni a la cuisson,
dés que Pon opére en interceptant Pair; par contre

: lorsqu’on améne de ["air, les fibres sont attaquées, et,

aprés un assez long traitement elles finissent par étre

. rongées. Dans tous les alcaliscaustiquesconcentiés,

enparticulier dans la lessive de potasseet desoude, le
cotons’épaissitfortement et devient transparent, mais
ilnese dissout pas; il subit en méme temps unimpor-

tant raccourcissement; les qualités ainsi oblenues ne

disparaissent pas aulavage:il conserve ce raceourcis-
sement et l’aspect opaque. Un coton modifié de la
sorte posséde une plus grande affinité pour les matia-

- 1es colorantes.

Si une fibre alcalinisée de celte maniére est tendue
suffisamment pour qu’elle puisse reprendre sa lon-
gueur primitive, elle posséde alors un brillant soyeux.

Ces propriétés du coton forment la base de la mer-
cerisation.

Le coton est indifférent (neutre) VJS-ét-vxs de
Pammoniaque. Chauflé sous pression avee de 'ammo-
niaque, le coton subit une modification; il doit se
former de Pamidocellulose, et le coton posséde alors
une certaine affinité pour les coloranis aéides qu’il
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— e —

Iérmt Lneutre) vis-2-vis des agents de Jeduulmn

69 Avec les sels métalliques. — Le coton est nentre
(indiftérent) vis-a-vis des solutions de se's métalli-
ques; méme lorsqu’on fait bouillir dessolutions de

-sels neutres, on n'observe aucune modification,

Des solutions de sels acides agissent lorsqu’on les

~ fait bouillir comme de faibles acides.

Le coton peut, par contre, décomposer des solu-
tions de sels basiques dans ce sens que le sel basique
se décompos? en sel normal, qui reste dans la solu-
tion, et en un sel encore plus basique, ou, comme

~d’autresle croient, en hydroxyde métallique absorbé

par la fibre de coton. Sur cette réaction se base le
mordancgage du coton, par exemple a I'aide de sel8
ds fer,

Une solution concentrée, et récemment préparés,
de cuivre ammoniacal, dissouf totalement le coton;

"4 Yaide de celte solufion, des acides ou des sels

séparent le coton & nouveau; c’est sur cette réaction

‘que repose la fabrication de la soie artificielle de

Pauly.

Une faible solution diluée de ce méme sel ne pro-
duit qu'un épaississement semblable 4 un gonflement
de la fibre elle-méme, tandis que la cuticule ne se
dissout pas, mais toutelois, par suite du gonflement
de la fibre, se brise et forme des enlacements ayant
la forme de rubans; c’est dela que provient la forme
arrondie, caractéristique de la fibre épaissie.

Action du coton sur les matiéres colorantes

Le coton est moins indifférent vis-a-vis des matié-
res colorantes que vis-a-vis des sels métalliques;
¢’est en particulier la grande multitude des mat:éres
colorantes substantives du coton, qui, toutes, se
signalent par une plus ou moins grande affinité pour

LieNArD-FI1EVET., — Blanchiment-Teinture, 19
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‘le coton, el, certes, cette affinité est plusgrande chez
le coton non blanchi que chez le blanchi, tandis que
dans d’autres catégories de.maliéres coloranfes c’est
‘Pinverse qui se produit. Bien plus, cette affinité est
si grande quele coton pent absorber le colorant 4
Paide de solution froide. Parmi les colorants naturels,
sels ‘le safran et le curcuma agissent de la méme
maniére. Tous les autres colorants, qu’ils soient
-naturels ou artificiels, ont peu d’affinité pour la fibre
du coton; ils ont tous, plus ou moins, besoin d'un

-mordant pour étre fixés sur le coton, qui, comme

tel, se fixe sur la fibre, et de son cdté s'unit &la
‘matiére colorante sur ef dans la fibre de coton, en
formant un corps insoluble ou.trés peu soluble dans
Teau, et .produit ainsi la teinture dune manidre
indirecte. 5

Actuellement, on n'utilise que des matiéres col:-
.rantes basiques pour le - mordangage du coton.

Les matiéres colorantes basiques:conviennent peu
pour la teinture directe du coton; la fibre est légere-
ment teinte, mais au ringage, et:par un savonnage
chaud, presque toute la teinture se dépose; clest .
pourquoi un mordancage est nécessaire. Le tannin
est alors employé eomme mordant.

Les matiéres colorantes acides ne teignent pas le
coton. Quelques-unes teignent le coton dans un bain
neutre de sel de Glauber. La teinlure en elle-méme
est déji peu forte, et ne résiste & aucun lavage an
savon. Les essais n'ont pas manqué pour permettrea
la filre de coton d’absorber les matiéres colorantes
acides, et pour lui donner des qualités semblables 4
velles que posséde la laine; afin qu’elle se eomporte
comme une fibre animale.

‘Le procédé émployé pour modifier les qualités du

" eoton de cette maniére fut appelé « animalisation.». ,
Il consiste en général & imprégner le coton dans une
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-solution d’albumine, ’albumine se feignant avec des
.maiiérescoloraniesacides, tandis que le cotonn’était,
‘dans cette teinture, quela charpente.

~ Aciuellement, puisqu'il ne manque pas de matiéres
colorantes teignant directement le coton, nous pou-

-vons nous passer de I'animalisalion.

Les matiéres colorantes substantives jouent, en rai-
son de leur emploi facile, le principal réle dans
la teinture du coton. Elles ont chassé tous les autres
colorants, & Dexception d'un certain nombre de
.maliéres colorantes basiques; qui, 4 cause: de/leurs
teintes vives et résistantes, conserveront toujours
{ leur place.

! Les colorants mordants témoignent peu d’affinité
| pourlecoton. Ils donneraient probablement des résul-
. tals satisfaisants si l'on employait un mordant con-
venable, mais il manque justement un tel mordant.

Llindifférence du coton vis-a-wis des solutions de
sels métalliques rend difficile un mordangage ration-
nel. L'unique co'orant mordant employé dans la tein-
ture, dans des quantités appréciables, est 'alizarine,
pour obtenir le rouge ture.

L’application aux autres colorants mordants des
méthodes de teinture employées dans ce cas donne-
rait sans aucun doufe de bonnes teintures, mais c2s
méthodes exigent trop de temps, et n'ont, par suite,
aucune chance de se généraliser,

‘Estimation du coton.

Comme le coton est en réalité une véritable fibre
textile, quir n’a pas besoin d’étre séparée, comme la
soie et la laine, 'des produits sortant du corps de

T'animal, et comme son poids d’eau ne peut, & cause
de sa faible propriété. hygroscopique, servir & dimi-
nuer sa valeur, il en résulte que I'estimation de la
valeur commerciale se limite a la présence, dans une
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en fabrique, et avee succes, cette forme intermédiaire

“du coton avant le filage.

30 il de coton. — Le fil de coton se présente sous
frois formes différentes :

a. Comme chaine, c’est-a-dire le fil de coton fel
qu’il est dévideé de I'ourdissoir, et enronlé sur’ensou-
ple pour étre teint et encollé, Ce fil est destiné 4
la chaine du futur tissu.

. Comme broches, ¢’est-a-dire sous la forme que
la machine & filer livre le fil enroulé coniquement sur
des bobines. Les canettes sont des broches télles que -
le renvideur les fournit.

. ¢. Comme écheveau, ¢’est-d-dire dévidé delabroche
el mis en écheveau.

Les fils de colon fournis par les métiers a filer se
classent en coton filé au métier, lequel, plus doux,
plus liche, est moins tordu; et le il des métiers con-
tinus, lequel est plus tordu, et presque exclusivement
utilisé comma fil de chaine.

40 Tissus de coton, qui se répartissent d’apreésleurs
différentes sortes de tissage, d’aprés la croisure, ete.;
en :
19 Etoffes unies, shirting, toile pour chemises, ete.,

20 Etoffes croisées : croisé, bonne {oile, molle-
ton ete.;

59 Tissus satinés : satin (de coton);

40 }i‘.ton‘es fagonnées : reps, piqué, coton damassé;

50 Etoffes veloutées : velours de coton,

Des différents tissus de cotfon.

I’industrie livre au commerce ¢t & la consomma-
tion le coton transformé et tissé sous un bien grand
rombre de formes, depuis la toile & voiles, employés
surtout aux Etats-Unis, jusqu’a ces tissus aériens
corposés de fils presque invisibles, aussi déliés que
ceux de Paraignée. Nous n'indiquerons ici que les
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principaux, une nomenclature compléte convenant a

un ouvrage spécial & cet objet! (Voy. Manuel du °

Tissage par le professeur Labrifle).

Toiles a voiles. —Pendant quelque temps, 'emploi
de la toile de coton pour confectionner les voiles des
navires a été préconisé. La différence notable de prix
de revient, la blancheur de la toile et sa légéreleé &
’état sec aidaient beaucoup & cetfe concurrence avec
les toiles en chanvre; mais Pemploi a fait reconnai-
tre que le tissu de coton donnait un: force dynamo-
métrique plos faible que celui de chanvre; a égal
nombre et grosseur de fils de trame et chaine; que la
toile de coton absorbait une plus grande quantite
d’eau, qu’elle séchait par conséquent plus difficile-
ment et qu'elle pesait davantage, en cet état, sur les
vergues du navire; gqu'elle se coupait et se raguait (1)
plus facilement; que daas les soutes (2) elle s'échauf-
fait davantage et que le {issu s'altérait plus rapide-
mext; qu'enfin, & conditions de service égales, une
voile en toile de chanvreavait une plus longue durée.

Le ministre de la marine avait prescrit I'emploi,
pour certaines voiles des biatiments de guerre, des
toilesencoton. Sur une réclamation desconseils géné-
raux de I'Ouest de la France, il vient de décider que
le chanvre serait exclu seulement d’une parlie trés
limitée des toiles employées. Siles Anglais et les Amé-
ricains surtout préconisent I'usage des toiles de coton,
¢’est que chez eux 12 prix de revient de cette toile est
sensiblement inférieur & celui de la toile de chanvre.

Ces diverses considérations ont faitapeuprés aban-

(1) Expression maritime, se raguer, s'user par lo frot-
lement.

{2) Conipartiments, & bord des batiments, ot 'on con-
serve les approvisionnements.
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donner en Europe 'emploi de 1a toile de coton comme
toile 4 voile, surtout pour les grands navires;

Coutil. — Le coutil ou coutis est une toile forte et
serrée de chanvre ou de coton, destinée & faire des
oreillers, dés traversins:eb des matelas, couettes ou
lits de plume. 11 est généralement 4 raies plus ou
moins larges, blanches on'bleues; le lissu est croisé
par un mécanisme particulier, de fagon 4 le rendre
aussi imperméable que possible, et souvent, pour
boucher tous les pores par:ou la plume ou le duvet
pourraients’échapper, onsavonne l'intérieuravant d’y
introduire laplume:

Galicot! — Ce tissu de coton fut fabriqué d’abord
dans la ville de Calicut, province de Malabar ; il
fut apporté en Europe par les Anglais. (Cest un tissu
plus fin que la toile, mais quioffre encore une cer-
taine résistance. Le calicot est généralement blanchi;
lorsqu'il est éeru et composé de fils moins fins, c'est
alors de la toile de coton; 'usage sous ces deux for-
mes est considérable dans I'économie domestique ; on

- en fait des draps, des rideaux;, des chemises, ete., ete.

On en destine une grande partie & Pimpression et &
la teinture en rouge. 11 forme alors I'indienne et I'an=
drinople. Le calicol sert 4 1a confection du sparadrap,
autrefois appelée toile Gauthier, préparation destinée
4 étre appliquée sur la peau. 1l convient de prendre '
du coton écru et muni d'un duvet suffisant pourque
la composition puisse s’y étendre et fixer plus com-
modément.

Indiennes. — L’Inde nous envoyaitjadis descotons
peints, des indiennes, qui'étaient fort recherchés;
aujonrd’hui, ¢'est le contraire quia lien : nousfabri-
quons mieux, a meilleur: marché que les Indiens eux-
mémes, quelque faible que soit le prix de la main-
d’ceuvre dans: ce pays. La Frahce, sous ce rapport,
a une incontestable supériorité ; Rouen et Mulhouse

IRIS - LILLIAD - Université Lille






!
i

DIFFERENTS TISSUS DE COTON. 333

Pintendant le Blane : « Vous étes informé du mau-
vais effet que la mauvaise qualité des toiles de Rouen
a fail dans les Indes (Occidentales sans doute) et si

. nous ne travaillons efficacement au rétablissement de
cette manufacture, le préjudice que le commerce du
Royaume en recevra sera irréparable... »

On raconte ainsi l'origine de I'étoffe de coton en
Perse, Abbas le Grand, voulant délivrer ses Etats du
danger des' nvasions continuelles des Mahométans
et créer a la Perse une industrie, transporta prés
d’'Ispahan, sa capitale, une colonie d’Arméniens,
peuple actif, sobre et industrieux. Ces colons, forcés
de se créer, pour vivre, des ressources suffisantes,
s'adonnérent & la préparation de la soie, et non con-
tents de cette branche de commerce, ils pessérent
dans les Indes, y achetérent du coton et importérent
des tissus unis & Ispahan, par la voie de Bender-
Abasi. Ils furent imprimés dans cette ville, et des
caravaneslesfirent parvenir dansla Turquie et jusqu’en
BEurope. On donna a ces étoffes le nom de perses, bien
que le tissu fatfabriquésur la cotede Coromandel (1).

Mentionnons en passant les toiles dites de Sainte-
Marie, peintes en rouge turc a Sainte-Marie-aux-
Mines, puis les siamoises, et les madras de Ribeau-
villé, qui eurent longtemps la vogue.

Guingamp. — Le guingamp, qu’on écrit aussi guin-
gan, était spécialement fabriqué & Guingamp, ville
du département des Coles-du-Nord ; le dessin, sur
un tissu fin et lustré, représentait généralement des
quadrilles de diverses grandeurs et nuances, sur fonds
unis. Ce genre a passé de mode. On donne aussi le
nom de guingan ou guingham & une toile blanche et
fine de Pondichéry qui fut ensuite fabriquée & Sainte-
Marie-aux-Mines dans la haute Alsace.

(1) Hisloire de la Perse, par de Beaumont
19;

- IRIS - LILLIAD - Université Lille









336 LE COTON. TS

encore pour celte élgffe légére, et la différence de
prix est quelquefois considérable. Les dames savent
apprécier ce qu'on appelle la mousseline des Indes,
dont le tissu rappelle presque celui de la‘soie, par
la régularité et le soyeux, qui pla'sent tant aux
yeux.

A cette espéce de (issu se “rattache le linon, dont
la chaine est camposée de fils plus gros.que la trame.
" Le commerce oflre, outre les mousselines unies,
des mousselines brochées et brodées. Dans les pre-
miéres, les dessins sont représentés par des fils plus
gros, passés dans le tissu; dans les secondes, Qest
un fil continu, qui, fixéa la toile, dessine les contours
des fleurs et des arabesques,

Pour pouvoir obtenir, dans une nuance uniformé-
-ment blanche, des tons différents, on est obligé d=

superposer des tissus découpés avee des cisesux, en

plus ou moins grand nombre, suivant qu'on désire
obtenir des reliefs plus ou moins puissants.,

On est arrivé maintenant & un degré de perfec-
tion étonnant. IL'Exposition de 1878 a présenté des
stores, des rideaux, sur lesquels étaient reproduits
des paysages, des sujets de nature morte ou vivante,
d’un fini remarquable, et o’'um bon marché relatit
incroyable.

Les rideaux qui sortent des fabriques de Tarare,
sont rechierchés non seulement en France, mais dans
tous les pays civilisés, pour la perfection du dess'n
et la difficulté vaincue. Ce n’est qu'au commence-
ment de ce siécle, que celfe ville s’est adonnée a ce
genre de confection, qui occupe de 50 4 60 000
ouvriers, disséminés, en grande parlie, dans la cam-
pagne. La production de Tarare en mousselines.
dépasse 20 millions dont la moilié est exporfée. Ses
produits, exposés en 1878, n'cnt pas trouvé de
rivaux. ‘

IRIS - LILLIAD - Université Lille



"

DIFFERENTS TISSUS DE COTON. 337

11 est regrettable que les fabriques de cette ville
soient obligées de tirer,de I'Angleterre et dela Suisse,
les 4/5 des filés fins que:les em ploient.

Batiste. — La batiste est une mousseline compo-
sée de fils trés fins et d’un tissu moins serré que
la mousseline. Elle fut inventée, dit-on, dans Is
x11® siécle, parun ouvrier dunom de Baptiste Cham-
brai, d’olt le nom de ce tissu.

" Onsu'en fait guére plus qu'en fils de lin.

Tarlatane. — La tarlatane est une espéce de mous-
seline frés claire, c’est-a-dire a tissn trés liche, qui
arecu un apprét. Cette préparation lui donne une
cerfaine apparence de solidité, mais elle ne supporte
guére le lavage; c'est une étofle dont on fait des
moustiquaires, des ornements et draperies pour dis
{étes, des banderolles, et surtout des robes de bal,
qui n’ont qu'une durée éphémeére.

Tulle. — Le fulle est un tissu de coton en forme -

de grillage. La confection exige un appareil d’antant

plus compliqué, que le grillage est plus complexe.
La forme générale est Phexagone; on fait aussi des
tulles ayant d’autres formes géométriques, le qua-
drilatére, par exemple. On a cru que la ville de
Tulle, dans le département de la Corréze, avait
donné son nom & ce tissu. Le fait ne parait pas
suffisamment démontré, 11 parait, au contraire, que
les premiers tulles ont été fabriqués en Angleterre.
De méme que les métiers font de la mousseline
unie, brochée et brodée, de méme ils confectionnent -

~du tulle uni, du tulie broché et du tulle brodé, et

cela avee une aussi grande perfection.

Tarare encore Pemporte sur toubes ses r.va!es.
dans ce genre de fabrication.

Cette ville fait aussi, avec Salﬂt-Paerre-lés-Calals,
la broderie blanche, au crochet, sur mouvsseline et
tulle; de la broderie Ce couleur, sur tulle de coton
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Ces étoffessont fabriquéesen France, dansles dépar-
- tements du Nord et du Pas-de-Calais, de'Oise, de
la Seine-Inférieure, du Doubs, ete. On les connait
généralement sousle nom de velours d’Amiens, parce
qu’ils sont envoyés dans cette ville pour y étre appré-
tés el teints. On fabrique également ces sortes de tis-
sus en Angleterre, en Belgique et en Hollande, Tout
le monde connait le velours d’Utrecht, dont la partie
supérieure estfen laine et 1a partie inférieure en fil
ou en coton.

Le velours est une étoffe rase. La coupe du velours
a créé une spécialité d’ouvriers. Pour donner au tissu
PPaspect du velours, il s’agit de passer, dans P'entre-
deux de I'étoffe, un long fleuret dont Pextrémité est
en acier trés llexible, et insérée dans un guide trés
fin. En coupant la partie supérieure, on obtient la
surface veloutée.

.Castorine. — La castorine est une espéce de velours
ras qu’on appelle aussi cuir allemand, sorte de tissu
lourd et épais, dont I'usage est trés restreint.

Piqués et reps. — Les piqués et les reps éerus sont
des tissus de coton épais qui servent, sous le nom de
piqués molleton a habillement des enfants. Une des
surfaces est tirée & poils, c’est-a-dire qu’elle n’est
pas rase, mais biencotonneuse. Une autre espéce de
piqués a cdtes ou piqués secs, non tirée 4 poils, comme
la précédente, sert a la confection des vétements
d’état pour les femmes et les enfants; le tissu est
beaucoup plus fin.

Une espéce de reps trés fin, 4 dessins trés artiste-
ment faits, sert pour la confection des vétements
d’enfanis. On en fait en raies de brillanté et raies de
salin, carreaux de gaze et carreaux de piqué, raies
de gaze et raies de brillanté, selon les fantaisies de
la mode. La main-d’ceuvre y tient une grande place.

Nankin. — Le nankin est un tissu de coton d'une
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nature particuliére, Ainsi que l'indique le nom qu'il
porte, le véritable nankin ne se fabriquait que dans
la ville de Nanking, en Chine, avec le produit de
Pespéce de cotonnier appelé par les botanistes Gossy-
pium religiosum, et variété a bourre jaundtre (Wa~
mien). On le fait aussi bien, sinon mieux, maintenant
en France, en Angleterre et en Suisse ; mais la cou-
leur des nankins enropéens ne résiste pas a des lavages
fréquents, comme celle desnankins chinois, parce que
ces derniers récoltent leur coton dans la province de
Kiang-Ham, dont le sol a sans doute une propriété
particuliere. 11 est prouvé, en effet, que Uespéce dégé-
nére lorsqu’on la cultive hors de ce pays.

Ceux qui maintiennent la supériorité du tissu asia-
tique pretendent quielle vient, outre la couleur inal-
térable, de ce que les fils sont filés & la main et non
4 la mécanique, ce qui leur- donne une torsion plus =
forte. i :
~ Une espéce de colonnier, produisant un coton rou-
gefitre, anrait été découvert il ¥y a quelques années
dans les foréls du Brésil, et les étofles confectionnées
avec ce coton n'auraient rien 4 envier aux nankins du

- Géleste- Empire. L'avenir décidera cette question.

~ M. Thiers, dans son Histoire du Consulat et de
UEmpire, rapporte que Napoléon I¢r avait un tel
dédain pour les étoffes fabriquées hors de France,
que lorsqu’il apercevait, dans son enfourage, une
‘dame vétue d’une robe d'origine étrangére, il faisait
en sorte qu'elle fit détériorée et déchirée, au point
de ne plus pouvoir servir.

Le coton entre pour une notable quantité dans la
confection des articles de bonneterie, merceiie et
passementerie, franges, rubans, lacets, boutons, soit
seul, soit melé 4 la laine ou a la soie. La mode faif

_ varier d’'une maniére prodigieuse la confection de
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<es menus objets, dont le luxe actuel ne saurait se
passer. Aussile chiffre des opérations commerciales
deé ce genre de négoce est-il considérable. En Angle-
terre; le coton est employé pour courroies de trans-
mission de mouvement. Nous faisons; en France, nos
-courroies avec du cuir, elles coittent plus cher, mais
leur:durée est bien plus grande.
Les Américains avaient tout intérét a préconiser
le coton dans son emploi le plus étendu. En 1827, un
journal des Etats-Unis annonca que, dans la der-
miére exposition des produits des manufactures de
Rhode-Island, on avaif décerné le prix.a la fabrica-
tion des cordes de cofon, aprés s’étre convainen que
leur durée surpassait celle des cordes de chanvre ;
mais, malgré cette réclame, I'usage de ces derniéres
cordes a prévalu et-se maintiendra, sans doute. On
=fait cependant usage de cordes de coton dans quel-
ques localités de 1a Grande-Bretagne. Il y a la une
-question d’économie qui ne doit pas entrer en ligne
lorsqu'il s’agit de comparer la valeur intrinséque des
deux produits.

L’expérience a prouvé que le cotonn’a ni la soli-
<ité, ni la:flexibilité du'chanvre, et gue la durée,
dans: divers milieux. alternatifs, eau douce; eau de
‘mer, est bien moins grande, 11 a été fait justice des
prélentions des cultivateurs du territoire del’Union,
et des cordes de chanvre sont restées dans le com-
merce, malgréleur prix de revient plus élevé.

Les filets de coton, teints au' cachou, paraissent
cependant étre plus economiques que ceux de chan-
vre.

L’histoire rapporte que les Mexicains, du temps de
Cortez, portaient des cuirasses (escanpil) de coton,
telles que 1>s armes des Espagnols ne: pouvaient les
percer. Elles offriraient maintenant une bien faible
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résistance aux fusils Remington et aux balles ¢ylin-~
dro-coniques.

Quel est le sort réservé au coton parcheminé, et
au nonveau tissu fait avec 12 coton, dont parle le
Journal of the Society of Ars invention: qui vient
encore d’Amérique? Voici en quoi elle consiste : le
coton brut; bien nettoyé est plongé, pendanl vingt-
quatre heures; dans uneso.ution composée de: une
partiz d’acide sulfuriqae concentré, une parli: de sul<
fate de glyctrine, ef trois parties d’eau, & la tempé-
ralure: de- 17,65% Ensuite, on le met en presse,
entre deux cylindres de wverre, jusqu'a ce que le
papier de tournesel n’accuse plus: aucune (race
d’acide. Aorés sichage, on trouve que les fibres ont
acquis quelques-unes des qualités qui distinguent la
laire du mouton,et, pour leur [aire subir les diffé-
rentes opérations de la filature, du tissage et de la
teinture, elles doivent auparavant étre soumises a
une surte de feutrage. On dit que les tissus faits avec
ce nouveau coton ressemblent beaucoup a ceux de
laine naturelle, et qu’onne reconnait bien la matiére:
cotonneuse, que par Podeur qu'elle répand, en bri-
lant. Les propriétés remarquables du colon parche-
miné vont probablement permettre de le substituer
aux aubres maligres employées jusqu’ici danslafabri-
calion des articles,ou la laine n'enitre que pour
moilié. !

Le fil de coton parcheminé peuf, dit-on, remplacer
avantageusement le fil de lin, dont il acqui-rt les
qualités, tout en ayant plus de force que lui. Comme
il esf beiucoup moins dur, surtout dans les numé-
ros fins, employés pour la fabrication de la batiste,
on voit que le procédé peut étre trés avantageux.

Le coton peul étre employé a ouater une étoffe
quelconque, soie, laine, coton, eté., c'est-a-dire a
former, entre les deux tissus, une nappe plus ou
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moins ¢paisse, el qui ne forme plus qu'une seule
étofle. Lorsquon fait ce travail & la main, la confec-
tion revient a un prix relativement élevé, a cause du
travail de main-d'ceuvre. M. Dufour a pris,ily a déja
plusieurs années, un brevet d'invention, pour l'appli-
cation du métier Jacquart a exécution de ce travail.
Avee ce mélier mécanique, et avec un tire double
maillon, placé sur le métier ordinaire a tisser, on
parvient & faire deux tissus, (n les ouatant, ¢t les
“attachant ensemble, de maniére & ne faire qu'une
seule et méme étolfe. On trouvera la descripiion de
ce procédé économique, dans le XVIe volume de la
Publication industrielle d’ Armengaud, p. 236.

Le coton entre encore dans la confection du bou-
gran; il est employé, en quantités considérables,
dans celle des couvertures de lit, en piqués raset a
dessins, ou en piqués molletonnés, et dans Particle
si varié bonneterie, depuis le bas le plus fin, jus-
quau simple bonnet de coton.

Nous n2 pouvons entrer dans plus de détails sur
la transformation du textile qui nous occupe ; les
besoins des peuples civilisés, les goits, les caprices
de la mode font varier, 4 Uinfini, les productions de
nos manufactures ; les noms les plus divers sont don-
nes souvent a des tissus qui ne présentent, au fond
qu'une bien légére dilference. Le commerce cherche
4 les multiplier autant que possible, afin de p:ovo-
quer les désirs, et, par suite, l'achat,

. Le coton a été é udié par le Dr. Rauch et M. E.
Baudrimont, pour la. conservation des fruits. Des
grappes de raisin, recouvertes de colon, se sont con-
servées intactes, jusquen mars el avril de I'année
suivant leur récolte, préservées, par le coton, du
contact de ces mills agents destructe: rs, & qui I'air
sert de véhicul>, M. Tyndall, 4 Londres, a | reuvé que
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- P’air, qui a fraversé 'es flocons d’ouate, est parfai-

tement purifié.

('est en vertu du méme punclpe qu'afin de pré-
server les ouvriers i travaillent des matiéres délé-
téres, de lintroduction dans les poumons, par la
respiration de parcelles de ces corps malfaisants,
M. Wolf a inventé un masque qu’il appelle respira-
teur d’ounate, avec un tampon de coton non cardé sur
leq el s'arrétent les poussiéres el les corps étrangers
qui pourraient occasionner des troubles dansles voiss
respiratoires el meéme dans 'a santé de l'onvrier,

Ce masque pourrait étre employé en temps d’épi-
démie, par les personnes obligées de s’approcher des
malades (1).

On a proposé de délivrer, aux soldats allant an
combat, des tampons de cofon salicylés, ¢'est-a-dire
imprégnés d’acide salicylique, de 2 a 3 grammes,
dont ils pourraient se servir pour effectuer un pre-
mier pansement, en atten lant le secours d’un méde-
cin,

11 y a quelques années, le Dr. Pepper, chimiste
anglais, annonga a ses auditeurs qu'il venait de faire
deux livres et demie de sucre avec de vieilles che-
mises. Le fait parut extraordinaire, il fut cependant
renouvelé en Allemagne, et une fabrique spéciale fait

(1) Dans son Traité de la Peste, publié en 1724, un an
apres la pesie de Marseille, un médecin de Genéve, Jean
Manget, donne un modéle du costume singulier que
poriaient les personnes chargées de soigner les pesliféres,
En're autres détails, on trouve celui-ci : le nez forme de
bec, rempli de parfuns el oinl intérieurement de maliéres
balsamiques, n "est percé que de deux trous, un de chaque
coté, mais eela peut suflice pour la respiration, et ['air que
I'on rospire n'arrive & l'odorat, qu'imprégné du parfum
des drogues renfermées dans le bee. Ce moyen ful égale~
‘ment employé pendant la peste de Nimégue,
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_puis on en infroduit unfragment dans un porte-pipe

ou porte-cigare spécial. Liair extérieur, aspiré par
‘la bouche, détermine Ia combustion du tabac. Une
-partie de Ia nicotine se brile, tandis qu'une autre sa
frouve entrainée, sous forme gazeuse, avec les vapeurs.
empyreumatiques. En traversant le coton imbibhé
d'acide ‘tannique, ces wvapeurs déposent toute la
‘nicotine dont elles sont chargées, et le fumeur peut
se livrer & son plaisir favori sans craindre les suites
quelquefois funestes d’un empoisonnement par cette
substance délétéra

On se demandera peut-étre commentle coton peut
servir 4 lacelimatation d’espéces d’animaux infé-
rieurs et de:plantes. Voici cependant un exemple de
ce fait, que Pon trouve cité dansite Recueil de la
Société littéraire et scientifique de Manchester.

Un moliusque d’eau douce, qui vit dans PAméri-
que du Nord, le planerbis dilatatus (Gould), fut
trouvé pour la premiére fois en 1869, dans les canaux
de Pendleton et de Gerton, prés de Manchester, par
M. Thos. Rogers. Ces canaux recevaient les détritus
de Pépluchage dé deux filatures, et ¢’est parile coton
américain que ces mollusques avaient été apportés.
Le planorbis dilatatus s'est ensuite beaucoup multi-
plié dans ces mémes localités et dans tout le cours
d s canaux de cette partie de-’Angleterre; 1 n char-
mant polypier d’eau douece, 'le plumatella repens
s'est également multiplié, car les planorbis se nour-
rissent des branches mortes de ee polype.

On présume que ce dernier mollusque avait été
importé en Angleterre dans des balles de coton amé-
ricain. En eflet, & I'époque de la guerre civile d’Ameé-
rique, un grand nombre de balles de coton furent
utilisées comme défenses vers les cours d’eau, ou
pour barricader les bateaux. CCest encore un emploi
du coton que je n’aurais pas songé a indiquer.
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- se dégage du coton une poussiére empoisonnée, qui

occasionne de nombreux cas d’intoxication saturpine.
C’esl un des arts les plus insalubres (1).

Nous ne pouvons omettre de parler du procécé
d’un fabricant de cotonnades de Rouen, qui faisait

- de la créme avec les résidus de ses eaux de teinture,

M. Girard, directeur du Laboratoire de chimie a
Paris, a découvert la falsification et a mis fin a cette

fraude criminelle.

La Franee Médicalz signale le coton de verre dont
on se sert en Allemagne comme filtre sous le nom de

~ glasuoolle. Cette substance n’est que du verre étiré

en fils si t=nus qu'on ne peut les comparer qu’a ceux
de la soie ou du coton. 11 sert a filtrer les solutions
altérables, & recueillir les précipités et faciliter leur
pesée. Nous n'en parlons qu’incidemment; le lecteur
pourra consulter 4 ce sujet article que donne le jour-
nal La Nature, semestre 1877, p. 91, et PAdnnée scien-
tifique, 1876,

Quelques conseils sur le coton.
Les balles de coton fortement comprimées et entas-

_ sees, dans un espaee ol I'air ne circule pas, s’enflam-

ment quelquefois sponfanément. On a eu trop fré-
quemment & déplorer l'incendie de magasin et sur-
tout de navires chargés de cette matiére. L humidité
est la cause principale des aceidents : clle produit
d’abord la décomposition de la matiére orgavique;.
la chalenr propre au coton se développant ercore
par cette déeomposition, fait fermenter la masse;
Poxygeéne qui Penvironne se trans’orme en acide car-
bonique et la chaleur, arrivée i un degré assez élevé,
produit d’abord une combustion lente qui augmente

- sans cesse et finit par enflammer la masse. Cette cha-

(1) Freuvien, Année scientifique, 1876, p 825.
Lienanp-FiEver., — Blanchiment-Teinlure. 20
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maintenue & une température d’environ 70 degrés C. ;
bientot, on voit le thermométre monter rapidement,
et, au bout d’une heure un quart, il est & 17 degrés.
La fumée qui sort de la boite indique que le coton
a pris feu, et dés qu'on expose la boite &4 I'air, on
voit jaillir la flamme (1).

Le coton est mauvais conducteur de la chaleur;
¢est pour cela quun vétement de coton fient plus
chaud qu'un vétement de toile, et qu'un mouchoir
de coton ne rafraichit pas le visage comme un mou-
choir de batiste, de lin. Les fibres grossieres du
coton possédent fres peu de capillarité et n’ah-
‘sorbent pas la transpiration de la peau.

D'aprés le procédé de M. Abel Martin, couronné
par la Société d’Encouragement au Bien, on peut

~rendre incombustible un tissu de coton imbibé d’une
dissolution chaude composée comme suit :

Sulfate d’ammoniaque....... S Shanry 2,0
Carbonate d’ammoniaque. ......... 2.5
Acitde horiaqun e e e 3,0
B o A L o L e e s 157
Amidon. ........ S e A e 2,0
A D e e SR M (e R B 100,0

11 suffirait, aprés avoir bien trempé et imbibé le
tissu, de le faire sécher et de le repasser ensuite,
comme §’il s’agissait d'un empesage ordinaire.

Il parait que les décors de la plupart des théatres
«de Paris sont traités aujourd’hui par ce procédé.

Transformation en papier.

Aprés avoir subi les nombreuses transformations
déerites précédemment, le coton, converti en tissu
léger ou épais et solide, a joué son principal réle

(1) ftcvue des Cours scienlifiques, 1875, p. 438,
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- mentation est donnée en proportions convenables, il
n’en peut résulter aucun inconvénient; mais si on
la donne a volonté, avec une nourriture séche,
il y a danger pour lanimal: enveloppe coriace
n'est pas digestible, elle peut s’agglomérer en telle
quantité, dans les intestins, qu’elle détermine une
inflammation. Le danger n'existe pasdans la graine
décortiquée,

« Tous les tourfeaux ne sont pas d’égale qualité;
les plus frais ont la couleur jaune de la moutarde :
Tair leur donne promptement une couleur foncée,
mais si on les ouvre, on retrouve ce jaune brillant,

- qui caractérise les bonnes espéces. Clest un moyen
facile de les reconnaitre. Plus la couleur brune
pénétre dans Uintérieur, plus les tourteaux sont
d’ancienne fabrication. L'humidité hite beaucoup la
décoloration et I'altération de ce produit végétal. »

Voici la composition dun tourteau de graine de

~coton :

Gramses.
Décortiquées | Entitres
§,29 11,34
P I e 16,05 648 |
Composé albummeux {ma— 3
tiére nutritive).......... 41,25 28,72
Gomme, mucilage, sucre
(substances échauffantes)| . 19,44 36,98
Fibres ligneuses ..oy .ovs..| 8,02 24,24
Matiéres minérales, cendres 8,05 6,5k
100,00 100,00
NItrOgEN@. . coueswateurvsais 6,58 3,79

Ce tableau donne une analyse approximative du
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tourtean de graine de coton, apres que Ihuile a été
exprimée, el les fermiers du Nord et du Sud du
territoire de I'Union, ne doivent pas mépriser ce
produit pour la nourriture de leurs bestiaux.

Peut-on admettre gu'aprés aveir payé un [ret
pour le transport jusqu'en Angleterre, ce produit
y soit employé avantageusement, et qu’il ne le soit
pas dans le notre. A Providence et & Rhode-Island,
il existe - des manufactures de ces tourteaux. Les
graines de coton arrivent de Charlestown ou d’autres
points; a leur valeur premiére, il raut ajouter les
frais de transport, et probablement des bénélices
intermédiaires : on opére la décortication, on
exprime 'huile, on confectionne le tourteau, et on
Pembarque. Cette nouvelle manipulation a été
encore fructueuse-pour I'industriel. Et cependant, le
fermier anglais trouve intérét 4 'employer (1).

" M. Smith, de la Nouvelle-Orléans, a su utiliser
la graine de cotonnier d’une autre facon, et en a fait
une espéce de feutre, qulil a présenté i I’Exposition
de 1878. :

On a vu, dans le tableau qui précéde, qu'on peut
extraire plus de 16 p. 100 d’huile des graines de coton-
nier. Lesusinesde Douvres, enconsommentune grande
quantité; on y clarifie I'huile, on la rend insipide et

incolore, et elle sert, dans le Midi de la France et

en [talie, a sophistiquer les meilleures qualités d’huile
domestique. Cette huile est douce, brunitre, sicca-
tive, d'une densité 0,43 ,employée en médecine. Elle
se rapproche, par sa composition, de 'huile de palme.
Les pauvres fellahs d’Egypte emploient telle qu’elle
coule des presses, pour préparer leurs aliments.
M. Wurtz, dans son Dietionnatre de chimie donne

(1) Agriculiural Report, 1840, p, 128, ‘
Liexann-Fiever. — Blanchiment-Teinture. 2]
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d’aprés M. Cloéz, le rendement en matiére grasse, de
la graine du cotonnier,

Poids de I'hectolitre de graines.. 63,0

Perte en eayt A100. 0. st o 9,3
Cendres pour 100 parties....... 3,76
Matiére grasse p.102 parties pro-

duit normale......... Lo . 23,675
Matiére grasse p.100 parties pro-

duit Sdesséchs: . tv- i st 0,93625

Laquantitédegraines decoton introduites en 1876,
pourétreconvertiesenhuile, a été de 20.136.000 kilo -
grammes (1). Les fabriques de coton s'en servent
conccurremment avec I'huile de palme.

Le chimiste allemand Kuhlmann, a trouvéle moyen
d'utiliser le dé :rad de I'huile de coton, en le soumet-
tant a la distillation, pour en obtenir une belle cou-
leur bleue. En maintenant cette matiére 4 une tem-
pérature de 100 degrés, pendant cing a six heures
avec 3 4 4 p. 100 d’acide sulfurique concentré, on
remplacela couleur verte primitive par celle d’'un noir
bleu. La formule chimique de ce nouveau produit
s CHIIBOSE,

On reproche a cette couleurla facilité avec laquelle
elle prend une teinte jaune brun, en s'oxydant au
contact de 1'air.

Les résidus de I'épuration de 1huile de cotonnier
peuvent, au moyen de préparations indiquées par
MM, Dongly et Key, servir a la préparation des bou-
gies et dessavons.

. Lies déchels gras du coton, mélés a4 un cinquiéme
de leur poids d’acide sulfurique, se décomposent au
moyen de la vapeur & deux ou trois abmospheres. Les

(1) Agricullural Report, 1840, p. 128,
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acides gras montent 4 la surface, sont enlevés, et la
liqueur nitrogénée qui reste, mélée 4 une certaine
quantité de phesphate de chaux et mise en ébulli- -
tion & Pair libre, produit un excellent engrais, d’aprés
M. Tonybe (1). .

Préparation du coton pour la teinture.

Le coton contient encore des substances étran-
géres lorsqu'il arrive chez le teinturier, les unes sont
dans le coton brut, les autres sont introduites par
les procédés de filature on par la manipulation pen-
dant le tissag:; ces substances, qui peivent étre

dans certains cas nuisibles a la teinture, doivent -

étre, pour cette raison, enlevées totalement ou en
partie. Lorsqu’il s'agit de coton en bourre, il suffit
de considérer les substances étrangires du colon
brut : la matiére colorant2 naturelle, la graisse, et
un peu de cire, qui, avec la quantilé d’air atmosphé-
rique proportionnellement grande, empéchent que
le coton s'éenfonce dans 1'eau, et, par suite, dans les
bains de teinture.

Le premier travail consistera donc tout d'abord &
enlever, autant que possible, ces substances au
coton. Ceci a lieu par la : ¢

Cuissonducoton ou débouillissage. — Onpré-
pare une solulion chaude contenant 5 p. 100 du
coton en soude C0®*Na?; on enfonce le coton en
bourre dans le bain chaud, on le maintient dans le
bain a 'aide de bitons de teinfure, jusqu’a ce que
Iair se soit échappé, et on fait bouillir encore pen-

(1) Journal officiel du 2 aoit 1879, rapport de M. Malan-
drin & la Commission du tarif général des douanes,

Pour ces différentes utilisations de la graine et de
T'huile du colonnier, consulter le Technologiste, anntes
1862, p. 240 et 1865, p. 465, 680.
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dantune demi-heure ouune heure. La graisse et lacire
sont alors saponifiées, et une partic de la matiére

colorante brune est dissoute. Dans cet étal, le coton
esl prét pour la feinture.

Le fil de coton est en général beaucoup moins pur
.que le coton en bourre; il contient, outre les subs-
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fances étrangéres naturelles du coton brut, 'huile
ajoutée lors du filage, de la poussiére.

Un nettoyage complet du fil de coton est done
nécessaire avant la teinture (fiz. 57 et 58). Il se

"

Fig. 58 — Machine & laver et a ballre (vue de cotd).
fail & I'aide d’appareils ou de machines. Dans les

anciennes fabriques, on rencontre encoie la plvs
ancicnne des machines de ce genre : La machine a
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laver et_a baltre (laceuse et batteuse (fig. 58 et 59.)
LCelle-ci posséde une forte cuve en fer ou enbois des-
tinée a recevoir les fils; au-dessus de celle-ci se
trouve un bili en bois dans lequel sont fixés des
maillets de bois qui peuvent étre levés I'un aprés
I’autre, grice a un arbre de (ransmission placé Sur

Fig. 59 — Foulouse-laveuse.

la partie laléra’e de la cuve, qui se meut & laide
d’une came, et & chaque descente la marchandise &
laver change de place. Sont encore plus anciennes
les machines suivantes : )
Fouleuses-Laveuses (fig. 59). — Machines &
laver d’'une. forme trés ancienne, avec une cuve
latérale ayant une forme particuli¢re. Deux maillets
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massifs en_bois sont suspendus librement a une
poutre au-dessus de la cuve, et sont levés allernati-
vement au moyen d'une vis 4 ailettes situéesvr 1:
cOté et au-dessus de la cuve, et retombent ensuite
avec force sur le fil. On les renconlre encore bien
souvent en Irande. En Allemagne, on trouve sur-
tout : A

La machine a laver les fils construit + par la firme

Fig. 60. — Machines & laver et & battre,

C.G Haubold jeune & Chemnitz (fig. 61.) — Cette
machine sert spécialement aulavage des fi's, a Paide
de soude ou d: savon, qui se fait avant la teinture.
Elle se eompose d'une cuve rectangulaire en bois,
au-dessus de laquelle sont installées deux paires de
rouleaux (eylindres); chaque paire est destinée &
recevoirun écheveau.

_ Dans les deux paires de rouleaux, le cylindre infé-
rieurestfixé ef denté, le supéricurest mobile et unij; il
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repoge de son propre poids sur le cylindre inférieur,

et peut, dans sa position, s’élever ou sabaisser; il

sert donc de cylindre compresseur. Tous ces cylin-

dres ont une forme conique devant, afin qu’on puisse

facilement poser et enlever des échevesux pendant
 la marche,

Fiz. 61. — Machine de Haubold.

Une autre machine (rés utilisée est la grande
machine a laver les fils (fig. 62). — La machine
suppose une citerne avec de I'eau y entrant eten
sorfant, Tout & fait au-dessus de celle-ci se meut
un cadre de bobines sur deux grands segments de
cercle, c’est-a-dire une chaine ou une courroie de
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transport sans fin, sur laquelle sont fixées 32 a
40 bobines de laiton. Le cadre de bobines ¢st mis
en mouvement par la grande roue motrice se trou-
vant au milieu, et par les engrenages se trouvant a
gauche, Le mouvement circulaire a lien dans un
plan vertical. Le fil 4 laver est cuspendu a un cté,
et quilte la machine de I'autre coté, étant lavé. Le
lavage proprement dit se fait dans la citerne; le
courant de I'eau est le conlraire de celui du fil. Le
mouvement du fil est triple, il va et il vient, se
meut en forme d’écheveau, monte et descend.

La machine est construite pour d’assez grands
£tablissements : elle peut laver deux mille éche-
veaux a I’heure.

Pour de petiles teintureries la petite machine a laver
{e fil suffit. Celle-ci différe de la machine décrite pré-
cédemmenten ce quelesbobinessont muniesd'vnmou-
vementde va-et-vient, qu'ellestournent autourdeleur
axe, mais nevontpas d'uncoté delamachineal’antre,
de sort= que le fil n'est pas lavé comme dans la
grande machine, d’abord dans de I'eau usagée, puis,
4 la fin de 'opération, dans de I'eau pure. L'arbre
de commande, avec poulie fixe et poulie folle, se
termine par une manivelle qui, & T'aide d’une tige
de commande, imprime un mouvement de va-et-
vient au cadre de bobines.

Le layage terminé, les fils sont suffisamment pré-
parés pour la teinture, en supposant qu'il ne faille
pas teindre des nuances claires et tendres. Dans ce
cas, un blanchiment des fils est nécessaire.

Pour la teinture & Paide de colorants basiques, il
faut encore que les fils soient auparavant mordan-
ceés.

Les tissus de coton sont, ¢n général, moins purs
que les fils; ils peuveat conten'r jusqu’a 30 p. 100
d’impuretés, Un lavage complet et 4 foni esl abso-
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lument nécessaire si la teinture ultérieure en piéce
doit donner de bons résultats. Le lavage peul se
faire comme pour la laine, en boyaux et en large,
mais les machines pour les tissus de coton ne sont
pas construites comme celles utilisées pour le lavage
des piéces de laine.

La machine a laver en boyaux, construite chez
Léon Boét, a Roubaix, et généralement appelée
clapot, se compose d'une auge au-dessus de laquelie
deux grands et lourds cylindres compresseurs en
bois sont fixés dans un bati spéeial (fig. 51).

Les piéces de coton & laver sont cousues les unes
aux autres, mises sbus la forme de boyaux, et sont
amenées en spirale entre les deux rouleaux compres-
seurs, et sous un cylindre conducteur qui se trouve
dans la partie la plus basse de la cuve, le début et
la fin sont enfin cousus ensemble, et maintenant le
boyau sans fin est soumis au lavage de la machine.
La coupe et la vue longitudinale de la gravure, et
les fléches qui y sont tracées, permettent de connai-
tre facilement le chemin parcourn par la marchan-
dise a travers la machine et I'ean de lavage. Le
lavage proprement dit est effectué par les grands
eylindres compresseurs, tandis que le ringage s'effec-
tue dans l'auge.

Les machines a laver en large ne sont employées
que pour les marchandises qui ne peuvent facilement
supporter le lavage en boyaux, par exemple le
velours de coton, le velvet, le reps fagonné. Les
machines 4 laver en large servent en particulier
pour les marchandises lourdes; elles se composent
ordinairement de trois compartiments d’inégale hau-
teur, dont le premier contient de I’'eau chaude et la
solution de distafos, les autres de I'eau froiae (fig 67
et 68). :

Les pitces de coton qui sont destinées & étre
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imprimées, ou qui doivent étre teinles avec nuances
claires et tendres, doive.t étre blanchies avant la
teinture.

Concernant le blanchiment des pi¢ces de coton, on
trouvera ce qui est nécessaire dans le tome deuxiéme.

Toutes les autres piéces sont, ou suspendues sur
des tréteaux pour égoulter, ou wvont directement
dans le bain de mordancage ou de teinture.

Mercerisage. — Pour donner au coton un brillant
semblable a celui de la soie, on le soumet & opéra-
tion du mercerisage. Le coton d’Egyple est celui
qui convient le mieux pour ce traitement.

Le procédé qui sera développé dans le livre
Chimie textile est, en deux mots, le suivant :

« Passer pendant quelques instants le gcoton,
maintenu sous tension, dans un bain fortement alca-
lin (solulion de soude caustique), en ayant soin
d’observer certaines précautions. Rincer, zcider a
froid sur bain frais, faire sécher ou teindre. »

Remarque. — Le mercerisage a pour effet d’aug-
menter I'aflinité du coton pour les colorants et pour
les mordants, d’o il résulte que la production d’une
nuance donnée sur coton mercerisé nécessite moins
de colorant que sur colon ordinaire. D’une facon
générale, la teinture se fait de la méme maniére que
sur le coton ordinaire.

Réactif de Peligot.

On précipite par la potasse une solution desulfate
de cuivre ammoniacal, on filtre et on dissout I'hy-
drate bleu obt2nu ainsidans quinze parties d’ammo-
niaque; on filtre sur de 'amiante.

Analyse destissus mixtes.

12 On pése quatre échantillons égaux de 2 gram-
mes environ : le premier est séché 4 I'étuve et pese
aprés reprise de 'humidité normale;
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Papiers, fibres textiles.

Caractéres dist inelifs des fibres d'origine animale el des fibves d'origine végélale.
19 Lorsqa'on brile une parlie des lissus :
Les fibres animales se hoursouflent, bralent difficilement et dégagent une odeur nnnTnﬁ-ne & celle

de la corne brilee.

eur empyreumatique.

e
IMombate sodigne Il
Soude cu potasse bauillant,
2 Acide nitrigue Riactif de Legsive de soude | Chlorure de zine
5 4 i 1] Fs 3
caust que &8 p. 100 au 189 on 2 Bo B., ,
d'aleali, poids:p. : concentré, Schweitzer, bouillie avee un & Goe .
i g T exces de litharge
h o TR
a0k du 0o TR el décantée.
Caiaieenivent i Lasoie se dissout
Fihias Sailimn. Fébullition. Se colorent en| Ge réactifdissout Donneutiyina co: ’iéﬁi“"l'l:ﬁr:m;me'iﬁ
; Avee la laine,|. ar ebulli-lla soie. Iaisse 1allofation bruneavee| - ek
{:ﬂL \'EU]EHG par 1a Jﬂuﬂl.! pdr il la  =0ie, nissa i I 1 f t] .] ; 5 ]]I'. nogvean
les. mitraprussiale sodi- [tion, laine intacte. au ARG T el nlt;.“I:Amun'- o pas
L fque. (rien avec la soie) attaguée.
o £ e + . Se péactifdissout . :
ibrés végéta~| Sonthpeincatia-| Restént  incolo-|; G2 réacti Neproduisentan-| o ;
Io[: res  yégéla G peine atla ) estenl  incolo fetamentle oo cuu:]-;olo;';‘tii:f" " Fax dtiaquées
{ueeds -G le lin et lechanvre. 2
!

20 Eafin, en plongeant dans une solution chaude d'un sel de rosaniling dissouz dans 'ammoniagque (so'ulion de
rukmllium) les flbres outiséns, passant ensutte dans Uean de manitre & enlever Uexcés d'aleali, les fibres animales se
teignent, landis que les fibres végétales reslent blanches,
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20 Les trois autres sont traités un quart d’heure
par 200 centimétres cubes d’eau bouillante avec
3 p. 100 de HCI; on fait bouillir en carbonate de
soude a 1° B.: on renouvelle au besoin ce traitement,
et on lave & I'eau acidulée, puis a ’eau; on desséche
le deuxiéme échantillon et on le pése aprés reprise ;
la différence avec le premier donne la charge, la
teinture et I'apprét, Pour les soies chargées en noir,
ajouter un peu d’acide oxalique au bain d’acide ;

32 Les deux moreeaux restant sont essorés au papier
buvard et plongés une minute dans du chlorure de zine
bouillant (saturé avec de I'oxyde de zinc et concen-
tré 4 60° B,) puis lavés a Peau aiguisée de HCl, puis
a l'eau pure; un des morceaux est séché et pesé aprés
reprise, et donne, par différence avec le deuxiéme,
la soie;

4° Enfin le quatriéme morceau, essoré au papier,
est bouilli un quart d’heure avec 100 centimétres
cubes desoude caustique 48°B.,le résidulavéa l'eau,
séché ef pesé apreés reprise; son poids, avec 5 p. 100
pour les pertes, donne la fibre végétale, et la diffé-
rence avec le troisieme poids donne la laine.

Papiers.

Le papier &4 la mécanique encollé avec la résine
renferme toujours une certaine quantité de fécule,
qu’on décéle facilement au moyen d’une solutionéten-
due d’iode, qui produit une coloration bleu d’indigo.

Pour examen microscopique, on fait macérer un
peu de papier dans I'eau chsude, et on examine une
parecelle de la bouillie : on discerne ainsi les éléments
qui entrent dans ce papier.

Le papier 4 la main, encollé a la gélatine, donne
a Vanalyse une certaine quantité d’azote. Il en est
de méme pour les papiers gris non collés renfermant
de la laine ou de la soie.
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Compagnie de Produits Chimigues et Llestrométallurgigues

ALAIS, FROGES T CAMARGUE

SOCIETE ANONYME AU CAPITAL DE 100 MILLIONS DE FRANCS
Ad trale a PARIS, 126, rue de La Boétie
Adresse télégraphique : Apechiney-Paris,
Téléphone ; El, sées 07-43, 07-44. Inter-Elysées 18.
USINES

i Chedde [Haute-Savoie), Saint-Jean-de-Maurienne, Calypso,
Bplmg LaPraz, Saint-Michel (Savoic), Froges, Le Champ (Isére),
L'Argentiére (Hautes-Alpes), Saint=Auban (Basses-Alpes!, Eguilles
(Vaucluse), Balindres (Gard), Gardanne, Salin de Giraud (Bouches-

du-Rhdne), Anzat (Ariége), Le Chambon (Lojre).

PRODUITS CHIMIQUES

Bauxites, Alumine, Sulfate d'A- | Chlorure de magnésium, Sulfate

lumine. de magnésic,
Minjum spécial, Sels potassiques, Brome.
Sels marins, Lessives de soude. | Sulfate de cuivre, Hydrate d'o-
Chlore liquéfié, Chlorure de | xyde de cuivre.

chaux, Eau de Javel, Chlorate de potasse, de soude,
Trichloré thyléne, Tétrachlorétha- | de baryte. Perchlorates, f

neg, Acide monochloracétique. | Carburg de calcium et Produits
Anhfdride sulfureux liquifié pur, | syathétiyues.

Sulfites,

PRODUITS ELECTROMETALLURGIQUES
Aluminiuvm et alliages daluminium. — Ferro-alliages.
Aciers électriques,

Louis ROESLER Fils & C*

MULHOUSE- DORNACH (Haut-Rhin

Fabrique de Produits
Chimiques de Couleurs et
d’Encres pour Imprimeries

Marque de fabrigue.

Extraits de bois "de teinture :: Extraits de graines de Perse
sces et liguides i< Laque de graines de Perse :: Extraits dcgzllcs
Extrait de sumac :: Tanins secs et liguides :: Emctique
Gommes en cristaux et en plaques :: Acetate de chrome sec
et liquide i Sulforicinates de soude et d'ammoniaque ;: Savonol
(savon monopole) :: Noirs réduits :: Laque de campéche
Laque noir daniline :: Couleurs_pour doublures :: Lagques
réserves pour noir d'aniline ct indigo et résistant & I'hydro-
— sulfite :: Acide gallique :: Acide pyrogallique, ete. —
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SOCIETE ANONYME DES ETABLISSEMENTS g
we A, DECK uo |
FONDEE X FONDEE &
EN187] MULHOUSE-DORNACH EN18T7
Télégraphe: SADECK-MULHOUSE — Téléphone: 2-05

Calandre 4 eau. Machine a4 sécher
verticale.

Toutes machines pour:

BLANCHIMENTS, TEINTURE,
MERCERISAGE,
IMPRESSION ET APPRETS DES
TISSUS DE COTON, SOIE,
LAINE, LIN, JUTE, ETC.

_—

MACHINES POUR LA GRAVURE SUR ROULEAUX

L e L g

22,
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SAVONS INDUSTRIELS

Spécialités pour 'INDUSTRIE TEXTILE
SAVONS D'OLEINE & SAVONS DE €OCO
EXTRA-SOLUBLES POUR LE TRAITEMENT DES
FIBRES, TISSUSDE LAINE, DE COTON ETDE SOIE
(dégraissage, lavage, blanchissage,
— [oulage, leintures el appréls) —

Anciens Etablissements BOURGUIGNON (Fondés en 1858) |

Georges PIESVEAUX, Sedan

DIASTASE HAPIDE S F. A Brovetes

dite ‘‘ Rapidase "

i La plus économigue - fg plus ragide -
| SEULE DIASTASE CONNUE PERMETTANT :

Le déparementage des tissus a toutes températures comprises entre
15 et 90" C. et en milien neutre ou alcalin.

Le fxage et dégommage, le dégraissage et dégommage combinés
en une seule Dpermlon

Le dépar ala i sans repos entre les bains de
|| diastase et de lavage.

Préparation a 80-90 C. d'appréls exempts de sucre, la

RAPIDASE ne transformant qu en amidon so 'uble et dexirine

Société RAPIDASE, Seclin (Nord)
CONCESSIONNAIRE POUR LA FRANCE ET LA BELGIQUE :

Lucien LOBRY, \
4, rue de la Chambre des Comptes, LILLE
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MAGHINES @ BONAETERIE

EBEREVETEES

pour la fabrication industrielle de
BAS et CHAUSSETTES sans couture

MACHINES a CHUTES MULTIPLES

pour la fabrication de

TISSUS MAILLES EN PIECES

SCOTT & WILLIAMS C°,

—— New-York, U. S. A, —
PARIS
10, rue de Paradis, 10 ————

Téléphone : Bergére 56-68 Télégramme : SCOTWICS, Paris

Administrateur-Directeur; Lucien LEPICIER

—
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Librairie J.-B. BAILLIERE et FILS,
19, rue Hautefeuille, Paris (6°).

BLANCHIMENT, TEINTURE
IMPRESSION, APPRETS

Par P. LEDERLIN
Admintstrateur-Directenr de Ia Blanchissevie et Teinturerie
e Thaon-les:Vosges,
1 vol. grand in-8 de 543 pages, avee 145 figures et
3 planches coloriées. Broche, 45 fr.; Relié, 55 fr.

Encvelopédie de Chimie Industrielle, publite sous la dicection
de M, Matignon, professeur au Collige de Fraper,

Ajouter 10 9 pour port et frais d'envoi,

BRUEDER & C*

Siége social a ARCHES (Vosges)

Usines a :
ARCHES, HAUTMOUGEY, LE VOID-D'ESCLES,
— VIEUX-MOULINS (Vosges), BREUCHES, —
VOUHENANS (H.-Saéne), LUNEVILLE (M.-et-M.).

GOMMELINE EXTRA-BLANCHE
DEXTRINE BLANCHE & BLONDE
LEIOGOMME & BRITISH GUM
VOSGELINE Brevetée S. G. D. G.
1-: =i AMIDULINE Ted s
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AR RN AR E RN RN NENNRRNER

PROGIL

ANCIENNEMENT

PRODUITS CHIMIQUES GILLET & Fils

Société Anonyme au Capital de 20,000,000 de francs

SIEGE SOCIAL ET BUREAUX :
LYON — 10, Quai de Serin, 10 —LYON

TELEPHONES: TELEGRAMMES :
3-24, 37-97, 44-00, 4441 ‘ PROGIL-LYON "
USINE.S A :
LYON-Serin, St-lean du Gard (Gard),

* LYON-Vais=, Avéze-Moliéres (Gard).
LYON-Monplaisir, Les-Roches-de-Condrien (Isére).
Condat-Bersac (Dordogne), Ris-Orangis (Seine-ei-Qise).
Lanouaille (Dordogne). St-Ouen-s/Seine (Seine),
PRODUITS . CHIMIQUES POUR L'INDUSTRIE TEXTILE :
Acide Acétique. Bichlorure d’Etain.
Acide Formique. Sel d’'Etain.

Acide Lactique. Chlorure d'Aluminium.
Acid: Oxalique. Phosphate de Soud
Sulfure de Sodium. Quinone.

Silicate de Soude.

SAVON VERT spécial pour Teinture,
EXTRAITS TANNANTS : Sumac, Gallique.

EXTRAITS TINCTORIAUX :
Campéche, Hématine, Cuba.

DIASTAFOR .::szc.
Marque dépnaée
Diastase Amylolytique de beiucoup la plus active et
la plus économique pour le déparementage continu ou
discontinu en vue du Blanchiment et de la Teinture.

Le Diastafor est la :eule diastase de conservalion ga-
rantie et dacnvﬂe constante.

Bureaux de vente et Dépdts rz.gmnau.r dans ‘o-s
les Cenires fextiles.

AN RN NN N RE RN R NN NN RN ENE RN R NN NRN RN ANRN NN CLEEERLLCELTEELE ORI Tt Tiiiil] ]t

s
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Librairie J -B. BAILLIERE et FILS, 19,

rue Hauteleuille, & Paris.

Encyciopédie Industrielle

Collection de volumes in-18 de 400 & 500 pages, illustrés

1% série & 10 [fr. (e volume broché :

Auscher el Quillard Céramique,

2 Vo 1
Bnilly, L' Indusirie du Blanchis- |
Bmuli Analyse chimique gqualita- |

tive.

—  Analyse chimique quanti-

tative, 2 vol,

'—  Ana'yse cliimique biolo-

ique, 2 vol.

Biege. Indusirie cu gaz.

Bounat. Le tabac.

Boutroux. Le Pain el la Pdm)ma.-
tien

Broene'. La Galvanoplastie.

Chercheffshy. Analyse des corps
gras, 2 vol

Coiignal. Verres el émaux.

Convert, L'Indusirie agricole.

Coreil, L'Eau polable,

Ducharne el Vialeties. Munuel de

tUrfirre.

Dupont. L' Indusirie des Malidres
coloranlds,

Fabrégue. Chauffage cenirdl.

Gautier. -Sophisticalion el analyse
des vins.

Gira'd Cours de Marchandises.

Gondy. Horlogerie.

Guichard. L' Eau dans I* Induslrie.

Guichard. La Dislillecie. 3 vol.

Guillet. L’ Electrochimie el l'E.'!ec-
troméiallurgie.

Haller. L' Industrie chimigue.

Halphen. La Soude.

Halphen el Arnould. Essais com-
merciaux, 2 vok
Joulin. L'Induslrie des Tissus.

| Keghel (de). Conservation des bois.

Lallié. Le Froid industriel.
Knab. Les Minéraux ufiles.
Launay (A. de). L' Argent.

| Ledue. Chaux el Cimenls.

Lefévre. L' Acétyléne.

Lejeal. L' Alummium.

Leroux et Revel. La lraclion méca~
nigue.

Montpellier. Les Accumulateurs.

Péchenx. Préciz de Mélallurgie.

Manipulalions et  me=
sures éleclrigues indus-
trielles.

Poutiers. La Menuiserie,

Puoget. Cuirs el Peaux.

Puget. Savons et Hougies.

Fuget. Fabrication du papier.

Riche et Forest. L'Art de I'Es-
sayeur.

Scheller. Les Chemins de fer.

Bidersky. Usages indusiriels
"alcool.

Sidersky. Sucrerie.

Trillat. L' Indusirie en Allemagna,

Trillat. Les Produils chimiques.

Vignon. La Soie.”

Vivier. Essais des Matiéres agri-

de

Weiss. Le Cuivre.
Witz. La Machine & vapeur,

2¢ série a15 fr. le volume broche:

Barni, ;
Monteur dleciricien,

Delsalme et Pierron. Couleurs el
Vernis.

Jumelle. Huiles végétales.

Montpellier et Maree. Le| Lelombe et Lacoin. Moleurs.

Péchenx. Physique et Electricitd
tuluztrielles.
Piesse. Chimie des Parfums.

Wite. [ 28 Gurogénes,

Ajouter 10 0/0 pour frais d'envoi.
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Bibliotheque Professionnelle
Publiée sous la direction de M. RENE DHOMMEE

INSPECTEL R GENERAL D L'ENSEIGNEMENT TECHNIQUE

120 volumes in-18 rais. (10,6 x 16,5) de 300 & 400 pages
avec nombreux dessins.

Chaque volume se vend séparément de 8 a 42 francs cartonneé.

Donner & chacun (agpmnti. ouyrier, conlremallre, employé)
le moyen commode, sir, d'acquérir les connaissances pratigues,
les {ours de main qui rendronl son travail plus intéressant et
lus rémunérateur, cela avec d'abondantes illustrations, sous une
ormoe claire, en peu de mots, grice & 'enseignement des spécia-
listes les plus autorisés, tel est le but-de la Bibliothégue pro-
fessionnelle.

Congus dans un esprit, essentiellemenl pratique (étude des ma-
tériaux, des produits et de I'autiiin%e; expiication ralsonnde des
rocédés de travail les meilleurs el les plus modernes), pouvant
acilement étre mis 4 la poche, d'un prix trés modéré, les
Manuels de la Bibliothéque professionnellé constitueront le
ﬁ“i‘;ie indispensable de tout travailleur intelligent et avisé. C'est
ire qu'ils seront, aussiidl parus, dans toutes les mains.

Librairie J.-B. BAILLIERE et FILS
PARIS — 19, rea Hautefeuille — PARILS

IRIS - LILLIAD - Université Lille



Bibliolhéque Professionnelle

Publiée sous la direction de M. RENE DHOMMER

INSPECTE(R GENERAL D? L'ENSEIGNEMENT T CHX'QUR

150 volumes in-18 rais (10,5 x 16,5) de 300 & 400 pages
avec nombreuz dessins.

Chaque volume se vend séparément de 6 A 12 francs, cartonné.
(A jouter 10°], pour frais denvoi.)

Tous les ouvriers intelligents, & quelque métier qu'ils appar-
tiennent, peuvent constater chaque jour qu'il leur manque
le premier et le plus indispensable des outils, celui qui apprend
& manier tous les autres, le seul qui ne soit pas un serviteur inerte,
mais' au contraire et tout ensemble un maitre accompli, un
guide éprouvé, un conseiller fidéle et désintéressé. Cet outil,
c'est le livre. Vous le chercherez en vain, 4 1'beure actuells,
chez le maréchal-ferrant, ¢hez le magon ou le menuisier du vil-
lage. A la ville méme, chez la plupari des petils patrons ou des
contre-maitres, il est rare, sinon introuvable.

Cette lourde faute n'est nullement imputable & nos tra-
vailleurs, car ils aimeraient 4 lire et 4 relire des livres faits pour
eux, 4 leur mesure, et écrils dans leur langue. On n'y a pas
songé ; non pas évidemment que nous manquions de gramds
savants ni d’éminents professeurs, mais leurs gros livres sont
inabordables et inintelligibles pour les travailleurs manuels.
L'ouvrier, Yemployé le mieux doué n'est condamné que trop
souvent & devenir un mancuvre routinier on un rouage incoy-
scient : on le confine dans un travail jalousement spécialisé, on
lui interdit toute initiative, on tue en lui le goQit du travail bien
compris, bien vu d'ensemble, et du méme coup on tarit pour
lui toute source de profit légitime el rémunérateur,

{In'y a que deux remédes, et I'on a trop tardé & les employer :
c’est le cours professionnel, et ¢'est le livre professionnel. D’ail.
leurs, ils se coufondenl el me rnmpldtent, car le cours est en

IRIS - LILLIAD - Université Lille




somme un livre récité el expliqué & haute voix par un maltre,
el le livre est un cours écrit.

L'enseignement professionnel est en voie d'organisation ; mais
son ‘installation demandera beaucoup de temps et d'argent.
C'est seulement une infime minorité parmi nos travailleurs qui
pourra en bénéficier dans les grandes villes. Ses bienfaits ne
pourront pas, d'ici longtemps, parvenir jusqu'au grand peuple -
des ouvriers déjh vieillis dans le mélier el disséminés de lous
cOtés au fond de nos provinces.

Pour eux, il n'y a qu'un recours i le livre, le livre bien faib,
qu'on a toujours sous la main, qui est toujours prét 4 répondre,
quia prévu toutes les difflcultés et sait les résoudre, d'une
fagon claire, le livre abondamment illustré qui montre le
manjement de chaque oulil, expose les tours de main, le livre
qui joint & un savoir solide le savoir-faire qui est tout aussi indis-
pensable.

C'est le livre ‘que la Bibliothéque professionnelle offre 4_tous
les Lravailleurs.

Chacun des 120 volumes qui composent cette Encyclopédie du
travail national a été écrit par un spécialiste. Mais ce spécia-
liste ne s’est pas borné & travailler dans son cabinet et sur les
livres : il 8'honore d'avoir pratiqué lui-méme et pendant de lon-
gues années le travail qu'il enseigne maintenant & ses jeunes
camarades. Les ingénieurs, les chefs d’atelier,les professeurs qui
ont mis dans ces petits livres le meilleur de leur expérience onh
maniél_e@s outils dont ils parlent ; ils onl eux-mémes frappé sur
1'enclume, charpenté ou menuisé le bois, ajusté des pidces
ou conduit des machines. Quels que soient leurs titres,le nom
qui leur convient le mieux, c'est encore celui de « maitre-
ouvrier ».

Avec eux, grdce 4 eux, el comme eux, tout ouvrier, toud
employé peul devenir, lui aussi, un malire dans sa partie.La
plus belle récompense des auteurs de la Bibliothéque profes-
sionnelle sera justement d'avoi‘r ouverl les portes de la maftrin
4 Lous ceux qui voudront 8’en rendre dignes,

Reng DuomMEn,

Inspecteur général de U'Enseignement
technigue.

IRIS - LILLIAD - Université Lille



Bibliothéque Professionnelle
Publié sous la direction de M. RENE DHOMMEE

INSPECTEUR CENERAL DE L'ENSEIGNEMENT TECHNIQUE

Avee la collaboration des

d

ialistes les plus eompétents:

MM. Maoaew, Concuon, prof. b I'fc. EAIE;! de mée. ind. de Paris. — Lagan-

puix of Vincawr, el des travaux aux
)u.? Gascuer et Bicenxuin, dir. des

prat. de Chdlops et d'Agen. — Go-
es prof. de Charires, de Marmanie

"Auxerre, — Vavcuw et Lowe, dir. des frigos du Havre, — Hauw et

Glm.vn'r, dir. et prof. aux Eec.
et Ducaesse, dir. de
de I'Urbaine-Seine. — Awct, ]:

Chaque volume se vend séparément de 6 & 12 francs, cartonné, -

décorat. de la Gironde el de Melun. — Lenoux
de vnnnena de Fayl-Billot, — Fxrnaxp, de la dir.
Ec. sup. de Comm. de Paris. — Hosux,
prof. & I'He. prof. du papier, etc cic.

(4 jouter 10 °}, pour frais d’envoi.)
I. — MANUELS DE L'ALIMENTATION

Bowlangerda, pdéisserie, biscwilerie.
Boucherie,

Charculerie, dpuarriscage.
bragserie.

Confleerie, ohooolalerie.

Cuisine.
Epiceris.

‘Fins, cidres,

Industrie et compiabiluté hoeelidrs,
Crémerie (La, beurre, fromags),
Meunerie,

Congserves de viondes, saluisons.
Conserves de fruils ef de I/ gumes.
Sucrerie. Bumﬂmc. liqueurs.

s BOUT JGZEUISS.

{i. — MANUELS DU BATIMENT ET DES TEAVAUX PUBLICS

Pavage, carrelage, mosal
Peintura en bddin., vilreris,
Travauz ﬂuba’m (2 vol.).
Peinturs en décors, filage, letires

Pap. peinis,

| Plomberie, inatgllations hwﬂ*cm.

ninguerie, couverture.
Serrurerie, fer forgé.
Taille des pierres, marbreris.

| Cantonnier.

{ll. — MANOUELS DES INDUSTRIES TEXTILES, DU VETEMENT ET DE LA MODE

Benneterse.

Broderie mecansque, tulle, dentelle mec.
Desain pour liseus, locture, pig. du dessin.
Corderie, filet u in main, filet mécanique

Blanchisense, repaseage.
Chanellerie en feutre, paille, soie. Modes,
Chem cerde, (ingeria.

Coiffure.

Coupe, confection paur h numies,
Conture,

Conpe, confection pour femmase,
Dentelle et broderie d la main,
Fleurs ¢ plumaes.

Mercerie, E

Palletrrig, rourrures. *

IV. — MANUELS DES TNDUSTRIES B'ART '

Byjouserse, foadlenie, orfd rerts.
Bowloi.neris, pesgnes.
Leomizeg d'are.
Losvrund’ ornemand, (o
-hnulﬂ indusiriel.

du endr, ceianey o dlafler,

e,

Pyrogracure, enluminure. Peinlurs au
roehair, Cutere el doin repoussés,
Grarure, ciselure, dévor, des métans.,
Lutheris, pianes, orgues, secord,
Lunstieris, instrucsents & syl oue,
Jownts,
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BIBLIOTHEQUE PROFESSIONNELLE

¥. — MANDELS DES INDUSTRIES DU PAPIER ET DU l.i'ﬂl

Cartennage.
‘Commis papatier.
J’-prm-ia& typographss,  clichags.

¥1. — MANUELS DES INDUSTRIES
Abatage des bois, sriaye, cubage, sabols,
Balais, broases, soufflels, cannes, emball,
Carrosserie, ﬁmm, jreint, vorl.
Ebénisterie, wre, lagie, marqusiene,
Industrie dw iége.

Gravure, Adiogrovurs,
Photographis.

Relivre.

Industrie du 'pquv

DU BOIS ET DE L'AMEUBLEMENT

pholograrurs, :

Tournage du bots, amiphu sur bots.
gumﬂm botsselleris.

Vil. — MANUELS DES INDUSTRIES CHIMIQUES, CERAMIGUE, ete.

Porcelaine, Hrirues, fuj es, sroduvs
réfracigires. Falsnces (3 vol.)
Couleurs i vernis,
Eneres, cirages, colles.
bm

€.
Fobrication des produits ehimiques

Indusiris du paz, appareillage
Parfumerie.

Vill. — MANDELS DES CUIRS ET PEAUX, DU CAOUTCHODE

Bourrellerie, ssllerie. \
€ houe,gutin-pereha, mcties.
Ch TR 4 ineri 2ainNerye.

IX. — MANUELS
djusiags (3 volumes),
drmurerie.

T'esntureris,

Verrerie, eri . mirost e QTR BUF VEFT,
Povdres et aﬂmhnn

Ganterie.

Cordonnerse.

Tannage, migisseris, eooroyugs.
DE MECANIQUE

Cheming de 7or (2 volumes),
a"du.m

Autvraobiles (2 wol.). a) Construction,
) frelien.

diffé types > b) R o )
Machines (2 vol) : &) Dascription; Iun'rwmnu de  ehirurgie, orthopédie,
b) Condusle, gnfrefien et g Mécanicien frigorisl
Machinesmarines.Uo ions navales. | Mécaniqus of 70 de prieisi
Chau lronnerde.
I. — MANUELS D'ELECTRICITE
Electroiyse, galvanoplastie, jours & o | allerwatenrs. Staliens cen-
trales, transport d’éner,
Instaiations Hectriques porticuliéres, | om da réseauz d'énerpre.
- Ingtallations decirigues industrielies. Téiégraphis, t8éphonis, ord. s sans
Morrurs electrigues. Traction decirique. | Appareils de messres feciriques,
Il — MANDUELS DES MINES ET DE LA METALLURGLE
Forges.
Hmm;wmumndmm.

om ardci ié7es, pldiricrea.
Cw-tdlcric taillanderie.

F-br(nu d'ﬂirlﬂm, fpinples, pluvie:.
Ferblanterie, lampisteris, podlerie,

F orgeron. b
Prospecticn, |

Maréghaleria, maehi;
Mg" n-g‘ammhl.

odéleris.
Quincaillerie, dowtsria, tréflars.

I — MANUELS DES PROFESSIONS COMMERCIALES

4 rruranices.
Adminietgtion coma.srcials moderne
Banque

Commiznan ¢ oooreaitms,
|

Fente s reprisshwsivn commeroiale.
Puldicild gonmeroual:.
Trancyorts (vols de Lerve, for o™, air),
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Librairie J.-B, BAILLIERE et FILS, 19, rue Hautefeunille, Paris

MANUEL DE MENUISERIE

Parquetage-Treillage
Par M. Gopeav, dir. des Cours prof. municip. de Chartres.
1 vol, in-18 de 800 pages, avec 368 figures. Cartonné .. ... 10 fr.

CuariTre 1. — Bois employés en menuiserie.

Développement et structure des bois. Age des bois. s

Propriétés des bois. HygroméLricité, dessiceation, retrait, gauchis-
sement ot gergures. Qualitéset défauts, élasticité, ténacilé, durete.

Débit des bois. — Méthodes, débit et qualité.

Conservation des bois. — Epoque d’abatage.

Classificationdes bois industriels: résineux, tendres, durs, de placage.

Cuarrtre II. — L’outillage.

QOutillage @ main. — Outils de maintien; — & débiter;— a corroyer;
— & profiler; — & creuser;— 4 percer; — & mesurer et 4 tracer.

Outillage mécanique. — Scie & découper; — & ruban, circulaire, afl(-
tage. — Machines a4 raboter; — & faire des tenons. Mortaiseuse,
— Toupie. — Dangers des machines. Appareils de protection.

Crapitre III. — Premiéres notions sur l’assemblage.

Principales conventions du dessin de menuiserie. — Tracés usuels.

Choiz des bois. Débit. — age, son importance. — Assemblages.
Qualités générales : Assemblage en bois de fil, de travers, de
bout oun entures. ;

Petits travauzx simples de menuiserie.

Moulures. — Tracé et raccord des moulures. Art de moulurer.

Cuar. 1IV.— Menuiserie du batiment. — Construction, pose.

Menuiserie pleine d bois debowt: portes, volets, claires-voies, barriéres.

Menuiserie d chdssis ¢ huisseries, portes et lambris, croisées, volets
et persiennes, etc.

Parquetages 4 I'anglaise, & coupe de pierre, 4 bétons rompus, &

int de Hongrie, a4 points chevauchés, en mosaique. Pose des

ambourdes et parquets.

Cornichzs et frontons. — Tracé et construction.

CrariThe V. — Menuiserie 4 fausses coupes. .
Notions géométriques indispensables pour I'exécation des épures.
Arétiers sur plan carré et plan rectangulaire.
Applications diverses : Auges, pétrins, trémies, mrchepieds, ele.
CrariTrRe VI. — Escaliers. — Arétiers.
Escaliers : Nolions géométriques. — Diflérentes parties. Calcul,
Epure. — Principaux types: Balancement. — Plafonds d’escaliers.
Arétlers cintrés : Portes et persiennes cintrées en plan el élévation,
— Voussures diverses. e
Camarrrae VII — Notions sur les styles en menuiserie.
Cmaritas VIIl — Construction et pose des treillages.

—RIS-L

<
JouTeR 10 p. 100 POUR FRAIS D'ENVOL



e et b B

| Librairie J.-B. BAILLIERE et FILS, 19, rue Hautefeunille, Paris.

MANUEL DE SCULPTURE SUR BOIS
y Par H. GASCHET,
Directeur de I’Ecole Pratique de Commerce de Marmande.

1 vol. in-18 de 208 pages, avec 275 fizures; cartonné ..... B fr.

1. Sculpture sur bois. — II.Les sources d'inspiration. —
III. Tracés géométriques. — Tracéifdes moulures.
— IV, Ornementation des moulures., .— V. Orne-
mentation des surfaces planes et courbes. — VI.!Etude
des bois. — Bois indigénes. — Bois exoligues. — VI1I. Outils
et procédés de fixation, — VIII. Ou de sculpteur
sur bois. — IX. Procédés de sculpture sur bois, — X. Ma-
chines & sculpter. — XI. Les styles. — XII. Exercices de
sculpture.

Sculpture sur bois,

Différents genres de sculpture.

Les sources d'inspiration,

La flore et la faune. — La flore. — La faune.

Tracés géométriques. — Tracé des moulures,
Moulures. =
Ornementation des moulures.
Ornementation des surfaces planes et courbes.
Etude des bois.

Classification des bois.

Bois INDIGENES, .

Premiére classe. — Bois durs.

Deuziéme classe. — Bois blanes.

Troisiéme classe, — Bois fins.

Ouatriéme classe. — Bois résineux.

Bo1s EXOTIQUES. ¥

Outils servant a fixer et procédés de fixation.
Outillage de sculpteur sur bois.
Outils 4 sculpter. — Outils servant & gratter. — Outils 4 estam-
per. — Outils & frapper. — Affiitage et entretien des outilsy
Procédés de sculpture sur bois.
Coloration des bois. — Vernissage. — Encaustique.
Machines a sculpter.
Les styles.

Epoque romane. — Style gothique. — La Renaissance. — Style
Louis XIII. — Style Louis XIV. — XVIIIe siécle. — Style
Régence ou Rocaille. — Style Louis XV ou Pompadour. —
Style Louis XVI. — Style Empire. — Les styles aprés le pre-
mier Empire. i

Exercices de sculpture. Vi

Asourer 10 », 100 POUR PRAIS D'ENVOIL 7 P



Librairie 7.-B, BAILLIERE et FILS, 19, rife Hauteletille, Patis

MANUEL DE TOURNAGE SUR BOIS
Par H. GASCHET.
Directeur de I'Ecole pratique de Commerce de Marmande.
1 vol. in-18 de 248 pages, avee 301 figures ; cartonré,... 10 fr.

Dessins et tracés.
Instruments de dessin. — Instrumenis de tragage.
oo Tracks géométriques, :
‘.Anglesm — Tracé des langentes. — Inscription de polygones, —
llipse, parabole, hélice. e e
Raccordements ‘et moulures.
LS T e T g SR LeTD
Cylinidre, ‘cbne, sphére, ovolde, tore, ellipsoide.
Asstatitc ; tude des bois, 3
‘Structure, ‘croissancé, abalage, cubage, débitage, conservalion
séchage, défauls, classificalion. — Classi fication des bois : Chéne.
— . Chataignier. — Fréne. — Heétre. — Orme. — Noyer, —
Acacia, — Aulne. — Bouleau. — Charme,. — gérable. — Mar-

ronnier. — Peuplier. —. Platane. — .Tilleul. — Tremble
— Alisier, — Buis. — Oliyier. — Cerisier. — Cormier ou
sorbier, — Cornouiller., — Pruanier. — Amandier. — Houx, —
Poirier. — Pommier. — Bois résineux. — Acajou. — Ebéne.

— Galac. — Palissandre. — Pitchpin. — Teak. — Thuya.
Les outils pour le tournage du bois,
Outils pour tolrs & pointes. — Oulils pour le tour en Uair,
Outils auxiliaires. — Assemblages courants.

Oulils a débiter. — Oulils de corroyages, — Oulils d’assemblage.
—Outils a percer. — Oulils spéciauz pour dresser, guider el monier.
— Assemblages. S

Appareils & meuler et & affater les outils.
Préparation des bois de tournage.
Description de quelgues tours et organes. de tours.

Procédés de montage et d'entrainement. — Mandrins. —

Lunettes. — Procédés d'exécution. — Polissage. — Mise

en couleur, Vernissage. — Encaustiquage. — Tours spé-

ciaux et tours automatiques. — Finition mécanique.

Ponceuse 4 courroies libres. — Ponceuse 4 courroie américaine

« Nash ». — Machinesaméricaines « Nash » potr poncer auto-
matiquement les pidces moulurées, st
. Exercides gradués de tournage, | 1
‘Exéeution 'd'un cylindre. — Exéculion dun cylindre cannelg:
— Exécution de cannelures triangulaires. — Exéculion de
gorges circulaires. — Exécution d'un eylindre avee tores en
reliefl. — Exécution d'nn eylindre avee tores ef gorges. — Exé-
cution d'un sabot. — Exdcution de deux pieds de meuble
semblables. — Exécution de quatie manches d’oulils de tours
A bois. — Exécution d'une paire'de tourillons de scie & chan-
tourner. — Exécution d'un jen 'de quilles, — Exécution d’'un
pilon de cuisine. — Exécution d’un maillet, — Exécution d’un
mandrin avec couvercle potir rectification des sphéres. —
. Tournage d'une piéce désaxée. — Exécution d’un vase en
trois piéces avec tourillons.gy— Exéeution defdeux colonnes
supportant les ¢tagéres d'un dressoir. .
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MANUEL DU FORGERON

Par M. LagarpeLLE, chel d’at. Fe. nat. A. et M. de Chalons,
1 vol, in-18 de 420 pages avec 258 figures. Cartonné.....,. 10 Ir.

Craritae I — La Forge.

But. — Forges diverses. — Bdti de forge métallique. — Différentes
sortes de tiﬁ;&m. — Soufflets. — Ventilateurs. — Aspirateurs de
fumée. — Accessoires de la forge. Allumage, conduite et entretien
du few. — Position de la piéce ¢ chauffer dans le feu. — Appré-
ciation des différentes températures. — Nature et qualités des
combustibles d employer 4 la forge. Forges portatives.

CuariTre II. — Le forgeage (généralités).

Matiéres premidres em a la forge: Fer et ses dérivés.

Régles de forgeage du fer et dea aciers au carbone.

Recuit des Liécea forgées. — Trempe. — Repenu aprés la trempe. —

Ezemples de trempe. — Cémentation. — Différents genres de travaux
demandés au forgeron. #

Caarrtae 1II.—L’outillage.

Outillage mobile. — Marteauz. — Outils tranchants. — Outils de
chassage; — de pergage; — de rivetage; — d'élampage; — de
torsion; — de gabariage.— Outils seroant au maniement des pidces.

Outillage fixe. — Enclume, accessoires. Description et emploi.

Outillage de vérification. — Calibres divers. — Gabarits. —
Equerres. — Pied d coulisse. — Niveau. — Fil a plomb. — Marbre.
— Trusquin. — Calesen V.— Ezemple de montage pour vérifica-
tion d'une piéce de forge.

— Cuarrrre IV. —Principales opérations de forgeage.

Etirage.— Chassage. — Mandrinage. — Pergage. — Coudes et é pau-
lements. — Torsion. — Rivetage. — Emboutissage. — Soudures.
— Brasage et soudures diverses. — Principes générauz sur le choiz
des échantillons, sur 'équivalence du poids ou volumes, — Tenue du
forgeron et du frappeur.

CuariTrRe V. — Application des principes de forgeage.

Assouplissement de la main. — Emploi du marteau seul. — Trans-
formation d’une section carrée en section rectangulaire. — Em-
Zlu% dfii marteauz pour I'ébauchage et des outils appropriés pour

nissa )

: ge- .

Fabrication des diflérentes pidces : Prisme 4 base carrée
de 25 X 25 X 200, — Cubes : Clavettes, Tournevis, Ecrous. —
Boulons. — Pitons, — Rivetage, emboutissage. — Modification
des formes par refroidissement, ete.

Caarithe VI. — Organisation de I'atelier.

Etablissement du priz de recicnt d’'une piéce de forge.

Conaseils sur l'organisation d’un peilt atelier de forge.

Essais d chaud et & froid sur les fers et aciers.

IRIS - LILLIAD - Université Lille
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MANUEL DE SERRURERI
ET DE FER FORGE
Par M. MOUTARDIER

- Professeur lechnique & I'teols Diderot.

1 vol. in-18 de 350 pages ayee 400 figures, carlonné.

PREMIERE PARTIE. — GENERALITES SUR LE TRAVAIL
DES METAUX

CHAPITRE PREMIER. — Maniement de Ia lime, du martean, du
burin et dubédane. mPuﬁe el poingonnage ; affiitage des forets.
Ci.11.—Dressage et dégauchissage des fers, —Fersp ats, méplats
%L ca;rr@! — Feuillards et Targes plats. — Far T et cornitres. —

CH, llI — Exercices progressifs d'ajustage et de faconnage des
fers.— Ajustement ami-fers. — Assemblage par tenons, goujons,
rivets et prisonniers. — Taraudage, brasage.

Cu. IV. — Assemblage des fers rainés, — A.ssemb}aﬁe dtenon,d

* enfourchement par tenon aplati & chaud, assemblage d’angle.

Cu, V.—Assemblage des fers T.— Croisillons divers, — Assemblage
d’angles pour cadres. — Assemblage des corniéres,

Cu. VI. — Assemblage et cintrage des fers, moulures a vitrages,
—Patteen T. — Petit bois Ter-monlure 4 wvitrage. — Assemblage
d’angles et raccordement d’un arc de cercle. — Raccordement
de deux arcs ‘de cercle sur ung partie droite. — 'Ogives. — Fers 4
moulure et demi-mouliure a vitrage.

Cn. VII. — Exercice de montage et d'ajustage. — Conzole. —
Equerres simple et & chapeau,— Assemblage de balcons. — Ferrage
d'un chéssis en fer rainé sur cadre en corniére. !

DEUXIEME PARTIE, — SERRURERIE

CoapiTRE PREMIER — Réparation des serrures : Becs de cane. —
Serrure & bouton. — Serrure de siireté a tri e.
G, 1. —Pidces de petite forge, — Taillage d’une clé 4 chiffre, dans

S5
Nt uguA

un ‘panneton plein. — Ajustage 'd'une clé de slreté 4 six gorges. —

Ajustage d’une clé & garniture.
Cn, 111.— Réparation des clés. — Remplacements divers, — Ajus-
tage et brasage d'un museau, — Finition d’une clé et empreintes de

clis,
TROISIEME PARTIE. — LA FORGE

CuapiTRE prEMIER. — Confection de petit outillage. Soudage et
étirage des fers. — Entretien du feu de forge. — Burins,'— Bee-
== d'4ne. — Tournevis, etc. — Exercice de forge.

Cn. 11.—Piéces de petite forge— Clous 4 crochet. — Pattes dglace,
— Lances. — Palinettes.

Cir, T11. — Soudage et encollage des fers— Soudure & chaud.—
Rond soudé en cercle, poignée torse. — Boulon & téte carrée. —
Tenaille de forge.

Cu. IV. — Assemblage et pergage 'A chaud.— Trous renflés. —
Travemes & trous tenflés.

V. — Construction et ferragedesgrilles et poﬂas en fer,—
Lunﬂ*és de grilles. — Sabots de portes. — Ferrage d’une porte en
fer, — Construction des prilles,

Cn, VI. — Forgeage des noyaux simples et a4 plusieurs départs.
Voluteset serrurerie ormementale, — Noyaux simples. —Sou-
dures a talons. — Fleurons. —¥olutes. — Exécution d’une esse, —
Montage des panneaux. — Soudure autogéne.

Asourer 10 p, 100 POUR FPRAIS D'ENVOL




| e , ————
Librairie 3.-B. BAILLIERE et PILS, 19, rue Hautefeuillo, Paris,

MANUEL
DE LA

COUPE DES PIERRES

Par M. MUGNIER,; ®

, Entrepreneur de Travaux Piblics. Contremattve de Stéréotomis b 1'Ecole
Pratique de ‘Comrmerce el d Tudusirie de Biziers,

1 vol. de 268 pages, avec 169 figures. Cartonmé..............

G N

. Eléments de Géométrie pratique. — Polyzones réguliers. — Corps
solidés * Solides Timités par des surfices courbes : Rappel de géo-
métrie doms Pespace. — 'Géométrie ‘descriptive : Projections de la |
ligne droite. Représentation et détermination d*un plan. Rutqéinn
et rabaltement. Changement des plans, Proliz'l:ﬂun des solides, Pro-
jeéction d'une pyramide dont Ta base est gurle Plan horizontsal. Pro.
jection d'tin ‘cdne, Développement des Bolides, Pénétration 'de ‘denx
cylindres. Pénétration d'un eylindre vertical et dun ¢dne de ré-

volltgtgéu;z, — Pénétration d'une sphére et d'un cylindre.

Propriété et classification des pierres. — Granit. — Porphyre.

— Greés. — 'Caleaires. — 'Caractéres physiques et chimifues ‘des

pierres. — Qualités ¢t @élauts ‘des pierres. — But de la coupe des
‘pierres :Pﬁnc"?&“ﬂ’x termes techmiques. Des épores. Confection des
ltf)nntdj;‘!les. ‘I'xacl et qot&pe d1+ latre. ;:)utﬂ_s du ,t,igili%?urbde.‘ ;ernélrg.
utils pour la pierre dure. Taille de la pierre, Taille bouchardée. .
*r_ame'g&s Tioatires. Transport a%‘-mfge. Montage. Pose de la
pierre.

Murs divers. — Plates-bandes et berceaux. — Mur droit. — Mur
2 en talus. — Mur rampant. — Mur cylindrique ou en_tour ronde. —

Mur conique. s—'}prareil 4 la rencontre deg murs. — Pose et rayale- -
ment des murs. — Plates-bandes : Epure. Taille'des claveaux. Pose
d’une plate-binde, —Ap areils ‘des ‘berceatix : Epure. — Porte droite
datis les mrirs divers : Tracé'de I'épure. -B&velu%p#ment de 1intra-
dos el des joints. Exécution d'un voussoir. Porte plein gintre
dans un mur eén tour ronde. Porte droite dans un mur biais. Porte
en talus, Effet perspectil deés Youdsoirs. = Bercegux ‘en descente,

Portes & voussures et trompes. — Tracé de 1'épure. — Elévation
de face. — Perspective des .voussoirs. -‘—-ktﬁﬁaille,‘_deg Vousggirs. —
Arritre-voussurt de Marseille, — Arridre-voussure de Montpellier.
— Arriére-voussure de Baint-Antoine. — Des Trompés: T pe
cylindrique., Trompe conique sur Pangle.

Des votites et PF . — Voite canonmiére. — Voiites sphé-
riques, — Niche sphérique. — Pénétration des voites : Balcon
4 encorbellement. Voite en arc de cloitre. Volite d’aréle en tour
ronde. Lunettes. ¥

Des escaliers, — Tracé des ‘escaliers. — Bscalier ‘4 perron. — Esea-
liers suspendus. — Escaliers & noyau. — Escaliers en vis & jour
ayec limon. — Vis Saint-Gilles, s

Pont biais, — Corne de vache & intralosTghducheldu biais passé. —
Appareil hélicotdal. .
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MANUEL DE L’ELECTRICIEN
STATIONS CENTRALES
Dynamos, Alternateurs, Transports d'énnrgie.

Par A. CurcHoOD,
Professeur & 1'Ecole de mécanique et d’électricité Industrielle.

1 vol. in-18 de 328 pages avec 114 figures, cartonné.... 8 ir.

-]
_ CuariTrE I. — Electricité et magnétismae.

A. — Corps conducleurs et corps isolanis. — Circuit électrique.

B. — Grandeurs éleciriques el unités. — Différence de potentlel
et force électromotrice. — Quantité d'électricité et intensité
du courant. — Résistance. — Puissance. — Unités.

€. — Magnétisme el éleciromagnélisme.— Des aimants, — Champ
magnétique. — Electromagnétisme. — Induction électro-
magnétique. — Appareils de mesures électriques.

CHAPITRE I1. — Description d'une station centrale.
CuAPITRE 111, — Des dynamos et alternatenrs.

Principe des dynamos et alternateurs. — Du champ magné-
tique indueteur. — Courant continu ; — alternatif. — Com-
paraigon du courant continu et du courant alternatif.

CuariTRE 1V. — Construction des dynamos,
CrarpiTRE V. — Du fonctionnement des dynamos.

Généralités— Les inducteurs. — Induit. — Collecteur et balais.

Etincelles aux balais et décalage des balais. — Excitation des
dynamos.— Réglage de la tension.— Amorcement; Couplage;
Défauts de fonctionnement des dynamos.

CrapiTRE VI. — Construction des alternateurs.
Généralités. — Inducteur (rotor). — Induit (stator).
CHArITRE VII. — Fonctionnement des alternateurs.

Vitesse. — Couplage des alternateurs. — Défauts de fonction-
nements des alternateurs,

CHAPITRE VIII, — Accumnulateurs.

Définition et fonctionnement. — Divers modes de charge d'une
batterie.—Du réle d'une batterie.— Entretiend'unebatterie.

CrariTRE IX. — Des transformateurs.

Transformateurs statiques, rotatifs.

CHAPITRE X. — Tableau de distribution.

A — Apﬁnrciuage. — Appareils de commande | de réglage | ==
de protection.

B. — Tableaux de distribulion, — Installations & basse tension
(courant continu) ; — & haute tension (courant alternatif).

CuaaPITRE X1, — Canalisations électriques.

Transport et distribution de 1'épargie. — Canalisations sou-
terraines,

CuariTRE XII. — Postes de transformation et sous-stations

Conditions mhn.iqun auxquelles doivent satisiaire les

distributions
IRIS - LILLIAD - Université Lille
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MANUEL D& L'ELECTRICIEN
CONSTRUCTION DES RESEAUX D'ENERGIE

Par M, Davar, Ingénieur E. 8. .

1 vol. in-18 de 275 pages, avec 402 figures, cartonné,,,,,. 8 fr.

CHAPITRE [. — Différents genres de distribution.

Généralités. — Distributions directes et indireeiu, haute et
basse tension.

CuaPITRE 1. — Distribution directs.
Courant continu et alternatif | — continu, réseaux & 2, 3, 6 fils.
CaAPITRE I1I. — Distribution indirecte.

Courant alternati! monophasé et diphasé L‘ — alternabif tri-
phasé ; — alternatif haute tension. — Postes de transfor-
mation. — Sous-stations, — Distribution série.

CuariTRE IV. — Réglements relatifs & la construction d.al

réseaux d'émergie.

Réglements 1 1° Lois et arrétés. — 2° Organisation administra-
tive des réseaux de distribution.

CHAPITRE V. — Ligmes aériennes.
Conducteurs. — Isolateurs (types courants). — Ferrures d'iso-
lateurs. — Supports. — Poteaux métalliques. — Consoles

et Potelets. — Pyldnes pour lignes & hauta tension | — en
béton armé. — Lignes catenaires, — Appareils de coupure des
lignes &4 haute tension. — Essais des isolateurs.
CHAPITRE VI. — Canalisations souterraines.
Céibles armés. — Boltes et accessoires.
CuAriTRE VII. — Postes de transformation et de section-
nement.
Généralités. — Appareils de coupure ; — de protection et appa-
reils de mesure. — Transformateurs.
CuarPiTRE VIII. — Montage et entretien des lignes
aériennes,
Montage des supporis | — et remplacement des isolateurs. —
Embranchement d" és.
CuariTRE IX. — Montage et entretien des canalisations
souterraines.

Pose et entretien des cdbles armés. — Exécution des boltes
souterraines et branchements d'abonnés.

CHariTRE X, — Montage et entretien des postes.
Entrées de ostea. — Appareils de coupure et de contrble, —
Montage des appareils de proteciion. — Enfirelien des trams.

ﬂﬁlg -MAQ - Unlyersﬁe L7|IIe
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MANUEL DE L’ELECTRICIEN
INSTALLATIONS PARTICULIERES
Eclairage, Chauifage, Sonsderies, Tableaux indicatéurs.
Par P. MAURER, prof. & I'He. de Méc. Industrielle.
1 vol. in-18 de 274 pages avec 147 figures, cartonné, 8 [r.

CuariTrE I. — Distribution de 1'énergie électrique.
Sysiémes de disiribulion. — Distributions directes ; — indirectes. :
Canalisations soulerraines § — aériennes.
Branchemenis. — Branchements sur canalisations souterraines

— aériennes; — & haute tension ; — collectives.

CaariTRE II. — Généralités.

Dérivations, — Distributions & plusieurs fils.
Compleurs. — Tarification. — Types ds compleurs. {
Circuits d'deleirage. — Cireuits miﬁ | — dispersés. — Divi- |

ston des circuits sur les réseanx a flls multiples. !
Schémas d'insiallation de lampes & incandescence. |
Isolement d'une installation. — 1. L'installation est en service; —

2. n'est pas en service. ;
Nature des lampes. — Lampgs & incandescence | — & fAlament de

earbone ; filament méfallique ; — & atmosphére d’azote.
Lanipes @ are. — Arc 4 gir libre ; — eni vase ¢los. — Régulateirs, |

— Installation et résistanceé de réglage. -
Lampes spéciales, — Tube de Moore. — Lampe & vapeur de |

mercure } — & fube de quartz.
Nalure éf répartition des foyers lumineuz. — Influence des parois ;

— de la couleur de la [umiére ; — de ['appareillage de la

lampe. — Ec]_airag: par aré ; — intérieur. 4
Conducieurs.— Résistancemécanigue.— Echauflfemend. — Calcul.
Ezxemples d'installation. — 1. Projet d'installation d'une fon-

derie ; — 2. d"an appartement. Devis.

CrariThE I11. — Exécution des istallations: |

Montages en fils apparenis. — sur poulies ; — sur serre-flls | —

sur cloches. — Epissures. — Isolateurs d'arrél. — Montages

fils souples ; — sous moulures, ete, — Pose. — Monlages avee

conducleurs sous plomb,— Traversée des murs et des planchers.

— Passage des plafonds. — Fization des appareils sur les

murs. — Insiallations des inferrupieurs ef commufaleurs, ele, -
Montages des lampes. — Lampes fixées directement au pla-

fond ; —suspendues’ fixes ; — suspendues mobiles; ete,
Lustres. — Lustres équipés ; — non émqmipés ; mixies,
Lampes appliquées au mur. — Eclairage des aleliers ; — des vi-

irines. — Illuminations. — Enseignes lumineuses.

Cuaritre IV, — Chauffage élecirique.
Production de la chaleur. — Procédés el appareils pratigues.
Détermination de la puissance d'un radialteur,
CHAPITRE V, — Sonneries et tableaux indicateurs.

Sonneriedirembleur.— a mouvement d'horlogerie, ete. — Schéma

de monifages. — Tableauz indicaleurs. — Générateursd'énergie.

IRIS - LILLIAD - Université Lille
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MANUEL' DE L’ELECTRICIEN
INSTALLATIONS ELECTRIQUESINDUSTRIELLES

CHOIX DU MATERIEL, APPAREILLAGE.

Par René Casaup, Ingénieur E. C. L. et E. 8. E.
vol. in-18 de 316 pages avec 129 figures; cartonné...... 10 fr.

Etude générale des principaux facteurs & considérer
dans le probléme du choix d'une machine électrique.

Classification des machines électriques. — | Fréquence et
nombre de phases des machines a courant alternatif. —
Tension. — Couple, puissance, intensité et facteur de puis-
sance. — Vitesses. — Genre de service, échauffement, mode
de refroidissement, mode de protection. — Rendement,
consommation & wde — Rigidité dlélactnque des isolants.
— Partie méecanique. =

Détermination des caractéristiques relatives aux ma-
chines électriques et des garanties & imposer aux

constructeurs, A
Dynamo a courant continu. — Moteur & courant continu. —
Alternateur synchrone. — Moteur synchrone. — Moteur

asynchrone. — Moteur 4 collecteur ; choix entre les différents
systémes de moteurs 4 courant alternatif. — Transformateur
statique. — Commutatrice. — Groupes convertisseurs ;
choix entre les différents systémes de transformation d’alter-
natif en continu.

Etude des caractéristiques utiles pour le choix de 1'appa-

reillage électrigque.
Données générales sur l'appareillage. — Appareils de con-
nexion, de déconnexion et d’interruption. — Appareils de

réglage. — Appareils de protection. — Appareils de mesure
— Accumulateurs. — Appareillage d'éclairage. — Matériel de
lignes.

RIS -
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MANUEL DE L’ELECTRICIEN
INSTALLATIONS ELECTRIQUES INDUSTRIELLES
IT
INSTALLATION, ENTRETIEN ET CONTROLE
Par M, René Capavp, ingénieur E. 8. E.

{ vol. in-18 de 333 pages avee 70 figures ; cartonné ...... 10 [r.

INSTALLATIONS
1. — Principes généraux a observer dans l'organisation
\ d’une installation.
II. — OQuelques exemples d'installations électriques
' d'usines.,

_ I1I. — Canalisations. 2
1V. — Installations de tableaux de cabines, etc...

ENTRETIEN

I. Nécessité et organisation d'iin service d’enitretien des
installations électriques. — Nécessilé d'uh service d'en-

tretien électriqug. — Role du service d’entretien. = Per-
sormel. — Outillage. — Archives et documents.

I1. Les consignes générales du service d'entretien, — Consi-
gnes journaliéres ; — hebdomadaires; — mensuelles; —

annuelles. — Conelusion,

111. Enroulements et bobinage. — Rappel de notions géné-
rales sur les enroulements des machines. — Réalisation maté-
rielle des enroulements. — Exéeultion de réparations de bo-
binage. — Bobinages d'inducteurs 4 courant continu.

CONTROLE

1V. Nécessité et organisation d'un service de contrdle

des installations électrigues. |

V. Les essais de contréle. — Emploi des appareils de con-
Lrdle. — Recherches des défauls dans les bobinages des machi-
nes ; — des défauts dans les lignes. — Bssais dé consommation
des moteurs ; — d’échauffement en service normal. — Etude
de In consoimimalion totale de I'igife. — Isshaiy de Zroupes
thermiques en service. — Viérifications de compleurs.

VI. Etude de quéstions relatives a la tarification. — Tuari-
fication & forfait. — Tarifl proportionnel au eompteur d’éner-
gie ; — avee prime fixe ; — a dépassement ; — avec majora-
tion pour déphasage. — ,Ma{m-auons dues aux variations
geonomiques. — Tarifs mulliples. — Vente en haule el basse
tension. — Tarification éclairage. — Prix de revient final
delRIS = LILLIAD -iUniversitejLilie ions relatives aux contrats,

AsAriera 10 lnﬁ pOMn eonare ok







T T 7
Librairie J.B.BAILLIMR Bjol FILS,§19, tue HauteleuiliegParis i

Manuel du Mécanicien Automobiliste
CONSTRUCTION. — REPARATION.

Par M. Dusoevr, ingénieur A. et M.
1 vol. in-18 de 317 pages avec 310)Agures,” cartonné.... 40 fr,

I. — Construction du chassis,

II. — Réle, fonctionnament et description des différents
organes du chissis,

Moteur. — Calculs de la puissance du moteur. — Role, descrip-
tion et fonctionnement des divers organes du moteur. — Cy-
lindres. — Piston, bielles, vilebrequin. — Carburateur, magnéto,
bougies, ete. — Graissage. — Différentes sortes de is-
sages. — Refroidissement, différents modes de refroidisse-
ment. — Radiateur. — Lancement électrique, embrayage. —
Différentes sortes d'embrayages. — Bolte de vitesse, cardan,
— Pont arriére. — Différentie]l. — Essieu arriére. — Sus-
pension arriére. — Roues amovibles. — Essieu. — Direction.
— Pneumatiques. — Freins. — Différentes sortes de freins,
frein sur 4 roues. — Fixation des divers organes. — Eelai-*
rage. ;

III. — Construction. Montage. Réglage.

Moteur. — Carter. — Palier. — Cylindres. — Usinage. — Diffé-
rents montages. — Segments. — Bielle. — Montage des vile-
brequins. — Détermination des dimensions données & un
arbre vilebrequin.— Différents calculs. — Equilibrage du vile-
brequin. — Montage des coussinets. — Distribution. — Arbre
& cames. — Usinage des soupapes, rodage, collecteur d'admis-
sion. — Collecteur d'eau. — Volant. — Usinage des diffé-
rentes piéces. — Réglage du moteur. — Vérification du vo-
lume de la chambre de compression. — Réglage de la distri-
bution ; — 4 la pige. — Rodage du moteur. — Etablissement
du pignon de la magnéto de I'arbre & cames. — Moteur &
4, 6 et 8 cylindres. — Pignon de commande del'arbre & cames,
- Embraérage. — Montage de l‘ambrayage a cOne, détes-
mination des dimensions essentielles. — Embrayage & dis-
ques. — Bolte de vitesse, — Carter. — Montage de la bolte. —
— Montage des essieux. — Usinage des fusées. — Direc-
tion. — Vérification. — Ressorts. — Etablissement des di-
mensions du ressort, tige de lames. — Construction., — For-
geage. — Chassis; — emboutis. — Tracage des pidees, dé-
coupage des fers, poingonnage et rodage. — Construction
des engrenages 4 employer sur les automobiles, — Ra%pm'ta
+ntre eux. — Usinage. — Engrenages, droib, conique et hél

RIS X LITLIAB VTS g ents & billes.
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MANUEL DE L’AUTOMOBILISTE
Types. — Conduite, — Entretien. .
Par M. Leceny, ingénieur A, et M, 1 vol. in-18 de 324 p. avec 207 fig. Cart. 10 fr,

Achat d'ume voiture automobile. — Formalilés adminisiralives.
Descriptions gémérales des véhicules automobiles,
Quelques types de véhicules automobiles 4 quatre roues,

a. La voiture de ville. — La 10 HP Citroen — La 10 HP Renault.
b. La voiture de tourisme. — La 16 HP 8, 8. Panhard. — La 30 HP
6 cylindres Rochet-Schneider. ;
¢, Les camions."— Camion 1 tonne Rochet-Schneider. — Camion

3 tonnes Renault. — Camion 5 tonnes Berliet.

d. Les tracteurs. — Tracteur Renault (4 chenllles). — Tracteur
K_eﬁmsm — Hinstin (dits). — Tracteur Latil (4 4 roues motrices
et dlrectrices). — Les carburants.

Conduite de la voiture. :

Maneuvre el emplol des différentes manetles. — Les démarreurs. —
Aégpmlls combinés de démarrage et d’éclairage. — Eclairage des
véhicules. — Installation et commande des dynamos. — Puissance
absorbée par I'éclairage. — Phares el lanlernes. — Eclairage par
brouillard. — Direction @ gauche. — Condufle des camions. — Con-
duile des fracfeurs. — Emploi du cabestan. — Manceuvres ¢ exéculer.

— Quelques consells. — Propulsion des voilures aufomobiles.
Voyages en automobile.

Voyages en France des oulomobilistes élrangers. — Vopages d Uélran-
ger des aulomobilistes frangais. — Assurances, ;

Entretien de la voiture.

Quelques conseils. — Oulillage el accessoires uliles. — Eniretlen du
chissis. — Graissage. — Enlrelien el graissnge des camions. —
Tracteurs. — Enirelien d’une inslallotion d'éclalrage el de dé-
marrage éleclrigue. — Enlrelien de la carrosserie. — Les pneuma-
tigues. — Bandages pleins. — Moniage el dé ge des pr
tigues. — Réparations des' pneumaiigues. — Reéparalions des
bandages pleins. — L'aulomobile praligue.

~ Les pannes.

Recherche des pannes. — Marche A suivre. — I. Le moteur ne part
as. — II. Le moteur g’arréte. — IIL Le moteur marche sans force.
emédes_aux pannes. ;

5 Les réglages. ¥
Réglage des soupapes. — Réglage du carburafeur. — Réchauffage, =
magnélo. — Ses pannes. — Entretien.

Peartes de puissance dans les moteurs.
Eclairage et démarrage électrigues.

Eclairage élecirique

Pannes. — Vérification. — 1. Baisse générale de 1'éclairage., — 1I.
Extinction partielle des lampes. — III.- Extinction totale des
lampes. — Hemédes aux pannes.

Démarrage électrigue. :

Pannes, vérification. — 1. Le moteur de démarrage ne tourne pas. —
11, Le moteur de démarrsie tend & tourner, — 1II, Le moteur de
démarrage tourne. — Remedes aux pannes.

Pannes irréparables sur la route.

transports par chemins de fer. — Tarif commun n® 128, — Petite
vitesge. — Expédition de plusieurs véhicules. — Transports en

. giranda vitesse. — Formalités d'expédition. — Avaries. — Maga-
sinage.

Réparations diverses. Appendice. — Vente de la voiture.

UTERE. M OUR FRAIS D'ENVOL,
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MANUEL DE
CONSTRUCTIONS AERONAUTIQUES

Par F.-R. Pam17, ingénieur dipléméde 1'Ecolasupérisure d'aéro-
naubique et de I'%pole pratique d'Electricité Industrielle.

1 vol. in-18 de 246 pages, avec 188 figures, cartopné.... 8 fx.

CuariTRE I, — Considérations générales.
Reésistance opposée par l'air au mouvement des corps qui s'y

déplacent. — Résultats des expériences, — Résistance de
1" au- sur les plans inclinés. — Frincipe de 1'aérop lane.
Divers types d’avions. — A, Moneplans. — B. Biplans et triplans.
Manauure des avions.
CuaritRE Il — Matériaux employéa

Métauz, — a. Aciers. — Boulonnerie. — Tubes. — Fils. — Tdles,
— b. Aluminjum. — ¢. Duralumin,

Toiles. — Enduits et vernis.

- Caoulchoue.
CaapiTrRE 111, — Ailes et plaus.

Constitution générale d'une aile. — Longerons.

Construction des nervures ; — Nervures en bois ; — flexibles
— mélallique. — Montaga des nervures sur les longerous. —
Fixation des ailes sur les fuselages. — Plans secondaires.
— Enteilage.

Cuarirre 1V. — Fuselages.

Généralités. — Poutres de réunion. — Fuselages.

CuaritRe V. — Dispositifs d’atterrissage.

Généralités. — Chassis Blériot ;j — Antoinefte ; — R. E. P,

— Nieuport ; — Bayard-Clément ; — Depardussm.

o CuaprTRe VI. — Hélices. :

Généralités. — Détermination do la su é(ace de la pale dans

1’espace. — Modelage de I'hélice. — Hélices métalliques

en bois ; — & charpente ; — centrifuges. — Divers types d hé—

lices eb procédés de construction, — Hélices & pas variahle.

CrariTRE VII. — Moteurs,

Mawm 4 cylindres fixes; — Renault & refroidissement B‘n
{ no-Suiza mfmldi@samen,h par Blul — Re-
nau t & refroidissement par eau ; — Salmson ; — rota
Le Rhone.

CuariTRE VIII, — Dispositifs de commande.

Commandes Blériot § — Mn:—&ﬂ- 2§ —
el ol e cen ol
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MANUEL du MECANICIEN FRIGORISTE

Par L. VavcLin, directeur eb A, Long, chef mécanicien
des Frigorifiques de 1'Alimentation Havraise.

1 vo!.in-18 de 276 pages, avec 33 figures, cartonnéd ..., B fr

CuHAPITRE 1. — Notions générales de physique.

Pesanteur. — Systémes de mesures. — Unités électromagné.
tiques ; — eb valeurs importantes. — Notions de mécanique.
— Force, — Energie. — Hydrostatique. — Mouvement de
I'ean. — Chaleur. — Dilatation des solides ; — des liquides ;
— des gaz. — Hygrométrie. -

Cuarirre Il. — Machines a froid. Classification,

Machines 4 absorption ou & affinité ; — & vaporisation par le
vide ; — & compression. — La machine frigorifique a compres-
sion. — Puissance frigorifique et rendement. — Le com-
presseur. — Le liquéfacteur. — Le réfrigérant ou évaporateur.
— Disposition générale d'une installation. — Généralités sur
le montage, la marche ef le réglage des machines & compres-
gion. — Essais de la machine & 1'air comprimé. Chasses d'air.
Nettoyage des soupapes. — Vide dans la machine. — Rem-
plissage de la machine. — Généralités sur la mise en marche
et arrét des machines. — Encrassement et nettoyage des ser-
penting du condenseur (liquéfaction) ; — des serpentins du
réfvigérant (évaporateur). — Obstruction des appareils.
— Joints inétanches. — Serrage régulier des joints. — Appa-
reils respiratoires ; — de mesure. . :

CaariTie 111, — Applications.

Bpplications des isolants; — du froid industriel.— Fabrication
de la glace. — La conservation de la viande eb les frigori-
figues d’abattoirs. — La conservation du poisson et les frigo-
rifiques de péche ; — Conservation du lait. — Fabrication du
beurre, — Chaleurs spécifiques des denrées alimentaires, —
Transports, Wagons et trains {rigorifiques. — Conservation
des oeufs ; — des fruits ; — d'étoffes, tentures, fourrures. —
Le Iroid dans les industries de fermentation. — Applications
diverses ; — du froid en chimie | — du froid en phyuiqug.,

X;oumn Eg A IEU‘ POUR FRAIS D'ENVOL,
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MANUEL DU MODELEUR

Construction des Modéles de fonderie

et dispositions de moulage

par M. VINCENT
%:meur des Arts et Métiers,
Chef des travaux & I'Ecole Pratique de Commerce et dIndustrie d'Agen.

4 vol. in-18 de 334 pages avec £16 figures, cartonné...... 12 fr,

PREMIERE PARTIE, — MOULAGE SUR MODELES
CraprTRE I, — Qénéra
CuaritRr II. — Méthodes employées pour faciliter le
dégagement du modéle.
CuariTre 1II. — Bois & employer en modélerie.
Qualité des bois, — Principales essences,
CuariTre 1V. — Les outils du modeleur.

Outils communs au modeleur et au menuisier. — Outils du modeleur, —
Machines-outils. — Machines 4 débiter. — Machines & corroyer. —
Machines 4 faconner. — Tours, — Machines d’entretien, — Dispo-
sition d'un atelier de modeleur.

CHAPITRE V. — Qénéralités sur la construction des modél

Assemblage employé en modélerie.

CHAPITRE VI. — Noyaux et portées.

Portée pour noyau droit de forme simple : — 1° Noyau placé horizonta-
lement dans le mouls; — 2° Noyau placé verticalement dans le moule:
— Portées Ipm:r Biues miétalliques & noyer dans la fonte,

CuAPITRE VI btails de s des dél llmpl&l

Modéles de pitces cylindriques. — Piéces coudées, — En
cylindriques & denture venant de fonderie. — Engrenages. — Eugre-
nages coniques, — Modéles de lettres en relief,

Cuarirre VIII. — Boites 4 noyaux de forme simple.

Boites pour noyaux droits 4 une seule section, — Boites pour noyaux
droits 4 deux ou plusieurs sections. — Boites pour noyaux coudés
et d’équerre.

CeariTRE IX. — Modéles démontables.

Partie verticale de ﬁmde hauteur qui sortirait difficilement du sable,
— Partie de modéle ne dépouillant as et retirée du moule dans
I'"évidement créé par le dégagement du corps du modéle., — Modes
de fixation des parties démontables. — Exemples. — Modéles de sec-
tion variable dont le moulage nécessite une ou plusieurs chapes :
1° Assemblage par embottement ; — 2° Montage au moyen de vis ; —
8¢ Montage au moyen "de gou;ons — Parties démontables dans les
boites 4 noyaux.

CuariTRe X, — Disposition de modéles simplifiant le travall

de fonderie.

Modeles en bois. — Supports de modéles, — Demi-modéle sur marbre.
— Plaques-modéles,

Cuaritre XI. — Simplitication des modél
Simplification des boites 4 noyaux,
CHAriTRE XII. — Détermination du prix de revient d’un travall

de modélerie.

DEUXIEME PARTIE. — MOULAGE AU TROUSSEAU
CHAPITRE [*, — Trousseau sur tours a noyaux.
CuapitRE II. — Trousssaux d'axe vertical.
Appareils: — 1° Méthode généfale de troussage ; — 2+ Moulage au trous-
seau en deux parties chissis. — Mudlﬂcatmns 4 apporter aux
planches pour le troussage des parties [ra%iles — Moulage au trous-
eeau en trois parties de chlssis, — Fm 0i de parties de modéles

dRISle LiuLADILIY niversitéeLille’
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MANUEL DE L’OUVRIER FUMISTE
EN BATIMENT

Par A. Beivomi, professeur en chef de I'Ecole pratique d’appli-
cation dela Chambre syndicale de la Fumisterie, .

£ yol. in-18 de 432 pages, avec 231 figures, cartonné..... 12 fr,

I, — Eléments.

I1. — Matériel.
Outils spéciaux & la pmteésion?‘!ﬁ? ?l
A * IIl. — Matériaux.
Briques. — Les Boisseaux. — Les poleries. — Les wagons. —
Carreaux de ferre cuite. — Carreaux de falence. — La terre b
four. — Le coulis réfractaire. — La chaux, — Le platre. — Les

fers.

s 1 IV. — o%thgs fabrigués.
Les montants de tuyaux, — rigts fabriqués pour eheminées. —

‘Appareils caloriques. — Ret

Outillage.

s ce ! cisgements en falence. — Rétré
cissements en fobte. — Trappes. — Bauches de chaleur, —
Objets fabriqués pour poéles. — Fourneaux de cuisine porta-
tifs. — Hottes. — Ventilation.

V. — Trayaux manuels.

I. = F tions de. petit entretien.

Gh;_:;;iqﬁgs: — qu!ggﬂj”%ﬁ%ﬁéau% — Caloriférés. — Chau-

ireh. ? ) e e e T
VII. — Pose et installation de chemindes portatives.

VIli. — Scellements en plitre et en ciment — Raccords.

Les raccords. — Scellements de miltres,” mifrons et montant de
tuyaux hors comble,

IX. — Ouvrages en briques.

Murs de diverses épaisseurs. — Taille de briques. — Démaigri.
— amh;\xg‘ps& — Appareillage. Liaisonnement. — Parement. —
Arra;b.he en« i Eﬁﬁui[s. AT T b I | F DAy ik i b

- X\ — Conduits de chaleéur et de fumée.
~ XI. — Cheminées d’appartement.

Chambranles én marbré. — Construction d'intérieurs de chemi-
nées. — Construction des intérisurs ou foyers de cheminées: —
Pose et installation d’appareil Fondet. — (lieminées avec 9?‘

areils Monssgron, P%i.sieg.s ou gimilaires. — ,(‘.ﬁg iindes A la
lumford. — Construction

Ramonage.

§ ixsmics. — P!??"‘!E?E% G

chers. g

NI XII. — Fourneaux de cuisine.

Fourneaux portatifs. — Fjﬁiiﬁnex‘ﬁii"d‘g’cdnsuﬂcﬁeu. — Bouilleurs
dé fournéau. — Revétements én falence. — Hotles de cuisine,
— Gonstruction de podles en falence. — Consiruction de calori-
féres de cave & airet & eau. e
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DU PEINTRE
I
COULBURS BT VERNIS

Par Ch, Corrmanng, ingénieur E, P, C, P.
1 vol. in-18 de 360 pages avec 31 flgures, cartonné.... B8 fr.

PREMIERE PARTIE
COULEURS

1. Généralités. — I1. Laques. — III. Charges. Blanc de ba-
ryte | — de Meudon ; — de silice — minéral. — Kaolin. —
Tale. — IV. Couleurs blanches. Blanc d'antimoine ; — de
titane ] — de tungsiéne ; — de zinc. — Céruse ; — de
Mulbhouse. — Lithopone. — Sulfure de zinc. — V. Cou-
leurs bleues. Bleus de cobald; — cceruleum ; — égyptien;
— d’outremer, eto. — VI. Couleurs brunes. Bistre. —
Brun de Florence | — de Prusse, — Van Dyek, etc. —
V1I. Couleurs jaunes., — VIII. Coulseurs naturelles, Mi-
nium d’aluminium } — de fer. — Ocres 1 jaunes, rouges, ete.
— IX. Couleurs noires. Noir de charbon. — Noirs divers ;
— de fumée. — Fer micacé. — X. Couleurs rouges. Car-
min, — Minium. — Mine-orange. — Pourpre de Cassius, etc.
XI. Couleurs vertes. — XII. Couleurs violettes, —
XIIl. Bronzes-couleurs. — XIV.Couleurs par mélanges,
Nuances bleues; — grises ; — jaunes; — vertes ; — violektes,
— XV. Commerce des couleurs.

DEUXIEME PARTIE
VERNIS

1. Généralités. — 1. Gommes et vernis. Résines dures | —
demi-dures ; — tendres ; — diverses. — IIl. Asphaltes et
colorants. — IV. Résinates et linoléates. — V. Huiles,
— V1. Dissolvants, — VII. Siocativation des huiles. —
VIII. Fabrication des vernis gras. — IX. Différents
vernis gras. Yernis pour batiment ; — pour la carrosserie |
— industriels. — X. Propriétés des vernis gras. — XI.
Fabrication des vernis a l'essence. — XII. Différents
vernis & l'essence. — XIIL Fabrication des vernis a
l'alcool. — XIV. Différents Yernis a l'alcool. — XV,
Vernis & dissolvants mélangés. Recelles., —XVI, Vernis
divers. Vernis mixies | — au caoulchouc | — &-1'sau, —
Laques, — XVII. Linoléum et toile ciréde. — XVIII,

Commerce dea vernis.
IRIS - LILLIAD - Université Lille
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MANUEL DU PEINTRE

1I
PEINTURES, ENDUITS, MASTICS, ET DIVERS

Par Ch. CorrieNies, Ingénieur-chimiste (E. P. C. P.)

1 vol. in-18 de 276 pages, avec 32 figures, carlonné,.... 8 Irn

PREMIERE PARTIE
PEINTURES

I. Généralités. — II. Broyage &4 'huile. — III. Broyage & I'es-
sence. — Couleurs industrielles, blanc de zinc, ithopone,
sulfure de zinc, blanes broyés ; — diverses ; — artistiques, —
1V. Broyage & 1'eau. Aquarelle. Gouache. — V. Peintures
& I'huile ; — blanches ; — pour intérieurs ; — pour extérieurs ;
— nuancées ; — AU minium; — pour pannesux, étc. —
VI. Peintures vernissées. — VII. Peintures & I’'eaun. — VIIL
Peintures spéciales ; — & 1'oxychlorure de zinc ; — antirouille
~- sous-marines; — ignifuges; — Smith; — Spar; —
oxydées pures; — contre 'humidité. — IX. Recettes de
peintures : résistant aux acides ; — résistant 4 la chaleur;
— préservatrices ; — des faux bois; — pour radiateurs,
pour plafonds, etc.

DEUXIEME PARTIE
ENDUITS ET MASTICS

I. Enduits. — II. Mastics ; — vitrier ; — & reboucher ; — pour
joints ; — divers ; — résineux (pour verres et métaux); —
au vernis ; — résistant & 1'humidité. — Recettes diverses.

TROISIEME PARTIE
~ DIVERS

Alcali, — Amiante. — Aventurine. — Bronzages. — Brou de
noix. — Cires. — Colles. — Cordages. — Décapants. — Emeri.
— Encaustiques. — Eponfes. — Filling-up. — Graphite. —
Humidité des murs. — Imperméabilisation des toiles. —
Inscriptions sur verre. — Or en coquille. — Pastel. — Pdte &
gesso, — Plombagine. — Ponce, — Potasse. — Produits de
nettoyage. —Sanguine. — Stuc. — Siccatifs solides. — Tein-
tures. — Tripoli. — Wood-filler.

%30UTHR 10 », 100 POUR FRAIS D'ENVOL v o
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Manuel du Peintre en Décors

FILAGE — LETTRES
ar Pavt GUILVERT

Profeseur A I'Ecole F! s pm'iﬁim H%E lllimMmuﬂn de Peinture décarative
n.

1 vol. in-18 de 232 pages avec 105 figures, cartonné...... 104r.

CHAPITRE I%, — De ['outillage.
CuapriTRe II. — Des couleurs.
CuapiTeE 1II. — Etude des bois (Bois & I"hulls).

Nedyer. — Loupe de noyer, — Cédre. — Sapin. — Pitchpin, — Bois
de violette, — Bois de rose. — Noyer frisé, — Palissandre (ciré ton
naturel), — Palissandre (verni ou poli), — Courbary. — Amarante.

— Grisard. — Platane, — Peuplier. — Sycomore, — Olivier. —
Fréne de France. — Fréne de Hongrie. — Chéne clair. — Chéne
moyen, — Vieux chéne, — Teck, — Nossi-Bé, — Paddock.

Cuapitre IV, — Etude des bois (suile) (Bois & Peau).

Acajou lisse ou femelle. — Acajou moiré ou gerbé. — Acajou mou-
cheté. — Satiné. — Thuya. — Erable jaune ou doré. — Erable gris,
-— Er.gl_g}g vgrt. — Marrpnnier, — Citronnier. — Racine d'amboéme,
— R cmlq d'orme, — Chéne 4 'eay, — Remargues relatives aux
bois et 4 'eau. — Comment on doit Eraiter les imitations de bois et
marbres,

CuariTRE V. — Etude des marbres.

Marbre blang ou blanc veiné, — Bleu fleuri. — Bréche grise. — Portor,
Grand antique. — Petit antique, — Vert de mer. — Vert de Génes.
— Sainte-Anne. — Griotte, — Vert d'Egyple. — Levanto, — Cer-
fontaine, — Lan%edac. — Rouge royal. — Rance. — Vert vert. —
Vert campan, — Bazalte vert, — Granit de Bretagne. — Granit des
Vosges. —Rosé. — Bréche caroline, — Bréche savoyarde. — Bréche
verte antique, — Bleu turgquin, — Rouge antique. — Jaune fleuri,
— Brocatelle. — Jaune antique. — On; jaune ou doré, — Onyx
vert. — Napoléon, — Chéteau-Landon. — Comblanchien, — Pierre
du Jura, — Cypolin. — Lapis-Lazuli. — Malachite. — Henriette, —
Plastralehia, — Porphyre brun, — Paonazzo, — Jaune de Sienne,
— Bréche violette, — Bréche africaine. — Fleur de pécher, —Sarran-

‘colin, — Vert fleuri. — Vert de Suddg. — Vert moulins. — Obserya-
tions relatives 4 I'exécution des marbres. ‘
CaarirRB VI. — Bronzes.
Bronze médaille, — Pa‘|1l}]|:n‘ de dia,m%nt, — Bronze de convention. —
Bronze antique, — Vieil argent, — Fer forgé,
Cuarrrre Vi1, — Egallle et divers,
. Ecaille blonde. — Ecaille rouge. — Jonc, — Bambou ou rotin, —
Maniére d'imiter les grains ou pores du bois au moyen de la queue
& battre ou fapette, — Ivoire. g i
CuapiTRe VIII. — Ds 'enseigne.

Dorure sous glace. — Maniére d'exéguter le travail. — Manitrg de se

servir du coussin 4 dorer. X
Caapjrpe IX. — Filage. — Décoration, :

Ponais, — Pb’-?;holir’s'. B—,- Profils heg gx%nulum 'ori.zfnt indication dn
nombre de filets. — Dorure. — Dorure 4 l'buile sur travaux a la
colle, — Dorure matae.

IRIS - LILLIAD - Université Lille .
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Librairia J.-B. BAILLIERE et FILS, 19, rue Haufefenille, Paris.

L ::TT

MANUEL DES CHEMINS DE FER
ETUDE ET CONSTRUGTION
par M. Bounpg, Iogénicur des Travaux publics de I'Etat.

vol. in-18 de 444 pages avec 286 figures et planches, cart. 12 fr.

PREMIERE PARTIE
LEVE DE PLAN. — NIVELLEMENT
. Levé de plan. — Notions générales. — Jalonnage. — Chal-
nage. — Goniométre. — Méthodes de levé. — II. Notions
générales. — Niveau. — Les Mires. — Méthodes de nivelle-
ment. — III. Représentation du terrain. — Divers modes de
représentation.
DEUXIEME PARTIE
DISPOSITIONS GENERALES

I. Définitions. — 1I. Des fonctions générales des diverses

arties. — Voie. — Ballast. — Banquettes, — Fossés. —

alus. — Profil général d'un chemin de fer, — I1II. Condi-
tions générales des tracés. — Diverses phases de la cons-
truction. — Etudes préliminaires. — Conditions d'établisse-
ment. — IV. Etudes définitives. — Etude sur carte ; — sur
le terrain ; — au bureau. — Piquetage et levé des profils. —
V. Rédaction des projets. — Nomenclature et disposi-
silion des piéces. — Caltul des profils en travers. — Cubature
des terrains. — Calcul ap?mmmam _des terrassements Sl]Z-J)J-
posant le terrain horizontal dans les profilsen travers; — Du
mouvement des terres. — Métré des ouvrages d'art.

TROISIEME PARTIE *
CONSTRUCTION DES CHEMINS DE FER

I. Généralités. — IL. Infrastructure. — Terrassemenis. —

Chargement, transport et déchargement. — Organisation
des chantiers. — Exécution des remblais. — Consolidation et
Assainissement des talus et de la plate-forme. — III. Ou-
vrages d'art. — Ouvrages d’art destinés & assurer l'écou-
lement des eaux ; — destinés au rétablissement des com-
munications ; — excepiionnels. —  Construction des
ouvrages d'art. — IV. Fondations. — Classification de
terrains. — Terrains compressibles ; — incompressibles ; —
compressible superposé 4 un lerrain incompressible ; — indé-
finiment compressible. — Précautions & prendre dans les
terrains affousllables. — V. Magonnerie. — Matériaux. —
Composition des mortiers el bétons. — Fabricalion. — Exé-
cution des maconneries. — VI. Bois et métaux. — Bois. —
Métaux. — Peinture. — VII. Superstructure. — Eléments
de la voie, — Disposition des éléments de [a voie. — Pose de
la voie en courbes; — de la voie des tramways sur les
accotements des routes. — Appareils de voie. — VIII. Voies
diverses. — IX. Batiments. — Bdtiments de voyageurs. —
Installations nécessaires pour l'alimenfation des machines.
— X. Dépenses de construction. — Dépenses générales; —
d'infrastructure ; — de supersiruchure.
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MANUEL DU TISSAGE

: Par M. Lasnirre.
Professeur  1'eole des Arls industriels de Tourcoing.

1 vol. in-18 de 416 pages, avec 168 figures; cartonné..... 16(r,

LES TEXTILES

La soie, la schappe, la bourrette.

La soie. — Soie tussah. — Classification des soies de Londres, —
Clasgification des soles de Lyon. — La schappe. — La bourrelle.
La laine.

Composilion chimigue de la laine brule. — Fils de laine peignée. —
Fils cardés. — Pouveirs feutrants, — HRendement des laines en
peigné. — Rendement des rubans de peigné en fils. —Titrage et
numérotage des laines. — Applications. — Poils.

' Le coton.
Historique. — Caractéres physiques du coton. — Caractéres chimiques
du coton. — Fils. — Titrage. — Tableau des numéros des cotons

filés anglais, francais et belges.
. Le lin, le chanvre, le jute.

Caractéres physiques et chimiques du lin. — Action des réactils chi-
miques. — Numérotage et échevettage. — Tableau donnant le
poids des paquets de lin suivant le numérotage anglais. — Dévi-
dage et formation des paguets de lin et de jute. — Soie vézétale.

Le chanyre. — Le titrage, le dévidage et I'empaquetage du chanvre.

Le jule. - {

Matiéres diverses.

Maliéres de corderie el sparlerie. = Chanvre de Madras. Chanvre de
Bombay. Chanvre de Manille ou Abaca. — Phormium ou chanvre
de Nouvelle-Zélande. — Aloés. — Coeo. — Alfa. Sparte ou es-
parto. — Rafla. — Agave ou chanvre d’Amérique. — Luc-Binh.

Malidres riches pour brocaris el passemenlerie. — Ramie (ortie de
chéne) ou china grasse. — Ortie sauvage. — Soie artificielle. —
Amiante ou asbeste. — Cellulose de bols. — Fils de papier. —

Kapok. — Spie d'araignée. — Sole marine.
Moyens de reconnaitre les divers filés.
Fils simples, fils retors. Torgions. — Examen de la torsion..

LE TISSAGE N

Agencement du métier A tisser, Disposition de la piéce et
e marche générale,

Bobinage. — Ourdissage. — Combinaisons. — Parage et encollage.
— Pliage ou dressage. — Rentrage ou remettage. — Etude des
rentrages. — Passage au rot. Piquage en peigne. — Tordage
Erqyage ou rappondage — Canetage. — Préparation du métier

tisser. 4
Théorie des armures,
Tracé d’exécution d'un tissu.
A’é"”ﬂ'“ fondamentales. — Toile ou taffetas. — Tissus. — Serge. —
ating. i
Armures dérivées. — Dérivé de la toile. — Dérivés indivects de la
toile. — Dérivés du sergé. — Influence des torsions sur Paspect
des tissus, — Dérivés indirects du sergé. — Dérivés directs du
satin, — Dérivés divers. — Procédés de construction d'armures.
— Tissus & armures factices.
LHRIS™ LILLIAD - Université Lille
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i) Librairie I.-B. BAILLIERE of FILS, 19, rue Hauteleuille, Paris,

' MANUEL DU FILATEUR

1 vol. in-18 de-366 pages, avec 173 ﬁgures, cartonné.,,. 10 fr.

Généralités. — Des fibres utilisées en filature.
Principes généraux de filature. — Elirage. — Doublage. — Mé-
langes. — Torsion. — Conditionnement. — Appareils 4 conditionner.
— Du numérolage el du litrage des fils. — Bages du titrage : Numé-
rotage de la soie. Numérptage des flls de coton. Numérotage
du lin, jute, chanvre, ramie, phormium, titrage francais. - Numé-
i rotage de la laine cardée, Numérom’gz de 'la laihe peignée,

Détermination des numéros des fils. — Vérificalions el essais des
»fils. — Renseignements au sujet des fils retors. ' 4
Le lin. — G¢néralités. — Caractéres du lin, — Classifications des

ling. — Traitements préliminaires : Arrachage. Mise en ghaine.
Egrenage. Triage. Rouissage. Teillage. — Préparation de filature :
Peignaga du lin, Machine 4 pmguer&gxpg Cotton, Etalage du lin.
Banc d'étirage. Bane & broches. — Filature du lin. — Métier & filer
au sec. — Métier & filer au mouillé, — Métier & filer & 'eau froide. —
Métier a filer 4 Panneau. — Opérations accessoires de la filature. —
es éloupes. — Provenances des étoupes. — Travail de’ I’éloupe

1¢ La brigeuse. 2¢ La carde.

Le jute. — Préparation de filature. — Filature du jute.

Le chanvre, — Préparation de filaturg, — Filature.

La ramie, — Filature.

Le phormium, Le coton. — Traitements préliminaires. — Mélange
des cotons, — Transports des cpbans, — Ouvreuses, — Batleurs. —
— Expresg-carde Risler. — Cardes. — Colon pgigné. — Machines &
réunir ou assembleuse. — Peéignage. — Peigneuse 4 mouvement
continu. — Banes d'étirage. — Casse-miche. — Qﬁ!ﬁﬂs relatils 4 -
I'étirage. — Bancs & broches. — Filage du coton. — Métier renvi-
deur ou Selfacting. — Opérations aceeszoires de la filature du coton.
— Renseignements utiles 4 connaltre pour lgs filés coton, — Déchels
de la filature du colon. — Fabrication des fils d coudre.

La laine. — Diverses formes sous lesquelles la laine est livrée au com-
merce. — Préparation de filature : Généralités. Opérations com-
munes 4 la filature de la laine peignée et de la laine cardée, —
Préparation de filature de la laine peignée. — Filage de la laine
peignée, — Préparation de la filature de la laine cardée. — Laines
renatssantes. — Alpaca. — Laines mories. — Laines pelades et em-
rﬂlﬁﬂqnaes. — Fils d’animaux divers ; Poils de chévre. Poils de
apin, Poils de chameau. Crins de cheval. — Chavgux humains.

La soie. — Pays grﬂa‘uc!eurs. — Filature de la soie. — Shappe ou

dchels de soie. — Préparation de filature : Filature. Finissage: —

oie végélale. — Sole arlificielle. — Soie cupro-ammoniacale, —
Soies diverses, — Fils de papier. — Filature. — Amianie. — Fila-
ture. — Renseignemenis praliques. |
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MANUEL DE VANNERIE
(Technologie vanniére)

Eug. LEROUX R. DUCHESNE

lngénieur-agronoms, “ Chef de fabrication,
irectanr, Professeur,
A I'Eeole nationals d'Osiériculture et de Vannerie de Fayl-Billot,

{ vol. in-18 de 376 pages, avec 271 fig., cartonné,....,... 10 [r,

1. — Notions générales.
Outillage. — Matiéres premiéres employées en vannerie,
1I. — Grosse vannerie, =

Travail en plein. — Les fonds ; les montants ; les torches ; les
cordons ; torche sur le bout dans un panier rectangulaire en
travail piqué;la cloture ;bordures ;les emboitages ; pied d’osier;
épluchage du panier ; les anses; les couvercles et leurs attaches
les fermetures.

JdII. — Travail & jour de grosse vannerie,

Panier & jour simple ; le croisé simple ; le croisé double ; travail
& jour renforce.

IV. — Vannerie rustique.
V. — Vannerie & monture de chéne,
VI. — Garnitures accessoires,
VII. — Les emballages.
- VIII. — Articles de grosse vannerie non compris dans les
: embal ;

lages.
IX, — Vannerie fine,
Travail de l'osier rond ; — du rotin filé; — d'osier rond et

d’éclisses,
X. — Articles cde varnerie fine.
Articles de provision ; — de péche ; — de voyage ; — de table ; —
de bureau ; — divers,
« XI, — La vainerie de luxe,

La chaise. — Le fauteuil. — Le canapé, — Les tables. — Tabou-
ret de pied. — Chaise-longue. — La sellette ou piédestal, —
- Corbeille sur pied, — Meubles suisses. — Mesures de fauteuil
pour enfants. d

- e
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Libraitie J.=B. BAILLIER EJet]FILS, 19, roe Hautelenills, Parisi

MANUEL DU FABRICANT
D’ENCRES, CIRAGES, COLLES

Par M. pn KnmemnL, lngéniaﬁ-‘ chimiste E. P, C. P.

1 vol. in-18 de 384 pages avec 47 figures, cartonné. 10 fp,

LES ENCRES ET LEUR FABRICATION

I. Généralités. —II. Les différentes espdces d'encres. — III, En-
eres & écrire. — IV. Encres noires. — V. Chimisme des encres
noires. — VI. Les matiéres premidres entrant dans la prépara-
tion des encres. — VII. Maliéres premiéres pour encres noires.
— VIIL Dispositif et installations pour la fabrication des encres.
— IX. La formation des encres gallo-tanniques. — X. Les anti-
ge tic}l.nes. — XI. La préparation des encres ferro-galliques, —
XII, Les encres au tanin. — XIII. Les encres & 1'acide gallique.
— XIV. Encres & bases d’extraits tinctoriaux. — XVI. Encres
d'alizarine. — XVII. Encres colorées, — XVIII. Encres d’ani-
line. — XIX, Encres & copier. — XX. Encres sympathiques. —
XXI. Encres de sireté. — XXII. Encres solides el encres en

oudre. — XXIII. Les encres Hectographiques. — XXIV.

neres pour stylographes, — XXV. Encres diverses, encres pour
écrire sur métaux. — XXVI. Détermination de l'anciennete des
écrits & 1'encre

LES CIRAGES CREMES POUR CUIRS
ET LEUR FABRICATION MODERNE

I. Les cirages. — II. Les matiéres premiéres pour cirages, —
111. Les cirages eb leur fabrication. — IV. Les cirages & I'acide.
— V. Cirages sans acides. — VI. Les crdmes et Pﬂtes pour chaus-
sures. — VII. Matiéres premidres : crémes & 1'essence. — VIIIL
Les crémes & 1'essence. — 1X. Les crémes & 1'eau. — X. Crémes
mixtes. — XI. Préparations diverses. Crémes en poudre pour
chaussures. — XII. Encaustiques et produits & polir. — XIIL
Emballage et conservation des crémes et cirages.

-
LES COLLES ET ADHESIFS
ET LEUR FABRICATION MODERNE

1. Les colles. — II. Les matiéres premiéres (la colle forte ou
colle de peau, colle d'os ou colle gélatine, colle de poisson,
gomme{. — I11. Préparation des colles (colles fortes liquides,
colle & la bouche, préparations diverses 4 base de colle forte ou
colle de poisson, colle de fécule ou d'amidon). —
1V. Enduits adhésifs et mastics. — Mastics gras. — Mastics

o4 i R e — Mot v
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MANUEL DE PARFUMERIE

gu M. Lizexsec,
Préparatsur & I'Institut de Chimie appliquée

de la Faculté des Sciences.
i vol. in-18 de 281 pages avec 83 figures, cartonné. . ... iie B,

.. PREMIERE PARTIE_,
LES MATIERES PRE
I. Matiéres premiéres employées en parfumerie. — II. Les
arfums d'origine végétale. — Le parfum dans la plante, —
xtraction des eisences | — dd parfum par macération ; —
du parfum par enfleurage | — par lea dissolvants ; — par ex-
pression. — Epuration des essences, — Rendement des ve-
%sl@ux en essences. — Propriélés générales des esserices. —
alsification des essences. — I1I. Etude dés principales es-
gences, —Amandes améres. — Angélique. ._Anﬂ . —Agpic.—
Badiane.— Ber%mum, — Cam . —Cannelle. —Citron. —
Citronnglle, — Eucalyp — Géraniuim, — Giroflée, — Iris.
— Jasmin. — Lavande. — Menthe. — Néroli. — Patchouli.
— Rose, etc.,. — 1V. Parfums d’origine animale. — Ambre. —
Mige. — Civette. — V. Parfums artificiels et synthétiques.
Produits extraits des huiles essentielles. — Anéthol. — Citral,
— Géraniol. — Merthol, ete... — Produits obténus par syn-
gxé;zﬂ chiraique. —Alcools eb éthers. — Acétones. — Dérivéa
itrés, ete... :
... DEUXIEME PARTIE

REPARATION DES P §
I. Eauxaromatiques, infusions et teintures; — Eatide fleursd’o-
ranger, de lavande, ete...— II. Extraiis composés. — Eaux de
toilettd § — de Colégne. — Vinaigres de toilette. — Formule

our la préparation de la Berqamul&e, de Foin coupé. — Ex-'

it d'Héliotrope, de Lilas blanc, de Muguet, de peau d’Es-

agne | — de Roses | — de Violette. — Eaux de toilette ou

otions. — Formule pour la lotion au Portugal, de Lavande,
d'Héliotrope, de vinine. — Eau de GCologne russe
A faible degré; — ambrés| — antiseptique. — Vinai-
gres de toilette & 1'(Eillet, au  Romarin. — IIL. Les den-
tifrices. — Elixirs dentifrices. — Formules, poudre, péte,
savon. — IV. Crémes pour le visage. — Lait de toilette (for-
mules et méthodesde pré aration}. — V. Huiles;— Pommades,
— Brillantines. — Cosmetiques (formules et méthodes de pré-
paration). — VI. Poudres de riz | — pour sachets, — For-
mules et méthodes de préparation. — VI1. Les fards, — Fards
secs { — liquides | — gras. — Crayons. — Formules et mé-
thodes de préparation. — VIII. Teintures pour les cheveux |
— & base de gel minéral ; — & base organigue. — & base vé-
E{ef‘.ﬂe. — Formules et méthodes. — IX. Epilatoire. —
X, Parfums d'appartement. — Liquides fu toirés, —
Poudres et pastilles fumigatoires. — Papiers fumigatoires. —'
Papiér d'Oriént ;| — anglais. — XI. Savons, — Préparations
générales des savons. — Divers procédés, — Formules de pré-
palRISak [ IAB eddniversitg Lillo trope | — b la Verveine, ete..,
— Savons en poudre | — & barbe, ete...

=
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MANUEL DE SU(}RERIE
" TECHNOLOGIE SUCRIERE

Par M. RousgmrTy, :
Ancien chimiste aux raffineries Si‘ag et Lebaudy,
Professeur de' Chimie industrielle aux laboratoires Bourbouzs,

1 vol. in-18 de 206 pages avec &l fgures, cartonné:.. 10 fr.

/| L — Le sucre de betterave.
+ 11 Culture d6 14 betterave & sucre.
Plantation, — Variétés.
11l = Fabrication du sucre de betterave.
Arrivés & 'usine. — Diffusion. —- Fours & ¢haux. — Epuration.
— Travail des écumes. — Evaporation. — Turbinage.
IV. = Le sucre de canne.
Chimie des sucres. — Combinalsons, — Culture. — Bxiraction,
— Fabrieation. :
V. — Le raffinage.
Travail des sucres bruts. — Filtration. — Décoloration, — Epu-
- ration. — Blanchiment. — Etuvage.
VI. — La mélasse.
Divers proeédés. { ;
V1. — Contréle chimique de la fabrication du sucre.
Méthodes employées. — Analyses. — Réfraction. —-,Aggare&ls.
— Procédés. — Liqueurs. — Différents dosages, méthodes dé-
taillées. ¥
VIil. — Analyses de sucrerie.
Analyses des betteraves. — Cossettes frafches. — Jus de diffu-
= sion. — Cossebtes épuiséts. — FEcumes de défécation, ete.
IX. — Le contrdle chimique dans les sucreries de cannes,

Canne. — Bagasse. — Jus de premiére et de deuxidme pression.
~— Jus vert. — Sirop. — Tourteaux de filtres-presses. —Masses
cuites de premier et deuxiéme jet. — Mélasse. — Sucre de
premier jeb. — Bas produit.

X. — Acidimétrie. Alcalimétrie, Ligqueurs titrées.

X1. — Essai des matidres premidres.

Essais des calcaires et des chaux ; — d'un noir animal ; — des
noirs résidus ; — des charbons ; — d'une graisse consistante |
— des graisses, — Graisses neutres. — Détermination des
matiéres saponifiables ; — des huiles non falsifiables. — Do-
Iag des matiéres minérales.

IRIS - LILLIAD - Université Lille
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MANUEL DU CORDONNIER

Por M. A. Lisenanr, dirncteur de I'Boole pratique
ot dos Cours prolu..ionnels de Romans,

1 vol. in-18 de 298 pages avec 246 figures, cortonad...,,. 18 fr,

APPLICATIONS DU PATRON ET NOTIONS
TECHNOLOGIQUES RELATIVES A LA CONSTITU-
TION DU PIED ET A LA CHAUSBSURE.

I. Le Epied. — Morphologie. — Mesures. — 1I. Forme. —
— Etude de la forme. — Proportion. — III. Matiéres pre-
miéres employées dans la fabrication de la chaussure. —

Notions élémentaires sur le tannege ef le correyage. —
Vernds. — Lacets. — Doublures. — Claques, etc... -
Mesures des peaux. — Le tissu. — IV. La chaussure. —
Différentes Eartias que doit remplir une chaussure ration-
nelle. — Chaussures sur mesure ; — fabriquées mécani-
quement. — Différents types de chaussures. — Chaussures
modernes - eb de luxe. — V. Eléments constitutifs de la
chaussure. — Cuirs 4 dessus ek & dessous. — Le semelage.
—La premiére, forme et rfle. — L’entre-deux. — La semelle
extérieure.
PATRONAGE. b

L. La premiére. — Tracé. — Ajustage. — Procédés de tracés
de premiéres. — Premiéres sur pied. — II. Le patron. —
Plan, — Procédés de dmssa.fo l| — pour habillage de Ila
forme, — Tracés et greffage de la tige sur le patron plan, —
III. Le patron de doublure, et les clagques. — Claques
rondes. — Plan carré. — Patron de coupe. — Talonnettes.
— Bouts rapportés. — Plan de coupes, ete... — IV. Les

artiers. —V. Souliers bas et brodequins, — V1. Applications

e régle du patronage. — VII. Les séries | — de premiéres ;

— de patron plan ; — obtenues par la, méthode dite « au
cliché ». — Exécution de séries de patron de détails.

LA COUPE, .

. Coupe et débit des cuirs. — Cuirs & semelles | — & dessus, —
Différentes peaux. — II. Travail & la main. — Outillage. —
1I1. Le cousu main. — Montage. — Couture. — Talon. —
Finissage. — IV. La fabrication mécanique. — V. La fabri-
cation mécanique des tiges. — Couture. — Machine & coudre.
— Appréts. — VI. Patronage et coupe des tiges.

EXECUTION DE LA CHAUSSURE COUSUE MAIN
ET TRAVAIL MECANIQUE
I. La fabrication mécanique. — II. Montage eb couture. — III
Le f{inissage. . 4
APPLICATIONS DIVERSES. — PROGRAMME
IRIS - LILLIAD ? aR.
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MANUEL DU TANNEUR,
DU MEGISSIER ET DU CORROYEUR

Par M. Hue; professeur’ dé I'Enseignement technique
. & Mazamet. ;
1 vol; in-18 de 402 pages avec 162 figures, carlonné.;... 42fr,

\  CHAPITRE l.—a}.n chimie du Tanneur.
La chimie générale. — L’eau en tannerié. — Les tannins, —
Les composés du chirofie. — Acides. — Basés, — Sels: —
TpS 8. — Sdvons:. — Gommes-Laques. — Substéfices
tannantes végétales. — Tanins synthyﬂ;ﬁ:s.;——,Matiém
colorarités drtificielles. — Matibres colorantes natirelles. —
Mordants; — Tables numériques;

CuApiTRE II. — Technologie de la Tannerie et de la Mégis-

serie. Corroyage.

Structure de la peau, — Conservation des peaux. — Défauts
des peaux. — Diverses parties d'une peau et considérations
pratiques. — Le travail de riviére. — Tannage végétal ; —
minéral. — Corfoyage. — Cuirs battus ; — lisses; — en suif.
— Vaches én huile. — Veéau ciré. — Cuirs de Russie. — Me-
gisserie. — Pgaux houssées. — Parcheminérie. — Le cuir au
chrome. — Cuir verni; — Travail des fourrures. — Utili-
sation des peaux de lapin. — Courroies. — Etude compléte
d’une fabrication suivie. — d&ieg‘;ssage des peaix dé laping
ot sduvagines. — Utilisation de la tanée. — Récupération des
corps gras dans les déchels de corfoirie: i

CuAPiTRE 111. — Travau® pratiques.
La balance d’esdiis, — Estimation des fanins. — Buretfe de

Mohr. — Liqueur titrée d’acide oxalique. — Alcali@ét_r €. —=
Liqueur tifrée de sotide caustique. — Solution titrée d'acide
sulfurique. — Acidimétrie. — Essai d"une chaux ; — du sulfure
de sodiumi j — d'un bichromate; — Comment reconnaitre le
cuir chromé, — Reconnaitresi un cuir a été chroméa un ou deux
bains. — Reconnailre si le fannage au clirome a é(é pousié
a fond. — Préparation de I'huile dé bouleau ; — des huiles
sulfonées, — sidérations sur les dégras et préparation de
ces substances. — Détermination des points de congélation
des huiles ; — du titre des suifs, — Essai de gr‘ét,anna 8 & 1
quinone. — Démontage (peau tdfinée au végétal). — Eclajr-
cissement des cuirs (tannés au végétal), — Blanchimerit des
cuirs (tannés au végétal). — Pratique du ﬂcidaga et du de-
picklage. — Essai comparatif des colorants ; — de solidits
dé teinturé. — Genése des couléurs. — Echarilillonfiage. —
Lé journdl %;Eﬁ_&ts. — Instructions E‘t;atiqued pour la teintiire.
—,Bm:?g‘., & qualitatiye ded tanins. — Contrble dd tdn-
ndage. — Identification de éoloranitd usuels: *

IRIS - LILLIAD - Université Lille * L R et
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MANUEL DU MINEUR

Par J. Denis, Ingénieur civil des Mines.
1 vol. in-18 de 384 pages, avec 195 figures; cartonné.,. 12 Ir,

CuarITRE I. — Notions géologiques sur le terrain houiller.
Princ¢ipales roches du terrain houiller. — Couches de houijlie

CuariTrRe II. — Abatage,

Abatage & la main. — Abatage aux explosils. — Abatage méca-
nique. — Disposition des chantiers d'abatage.

CuariTre III. — Boisage et souténement.
Travail des bois. — Méthodes de boisage. — Méthodes diverses
de souténement.
3 CHAPITRE IV. — Remblayage.
Remblayage a la main. — Remblayage hydraulique.
CHAPITRE V. — Transports. 4
Transports souterrains. — Transports au chantier. — Roulage
dans les plans inclinés. — Roulage dans les galeries prinei-
pales. — Transport dans les puits ou extraction.
CoariTRE VI. — Aérage, grisou et poussiéres.
Généralités sur I'aérage. — Grisou. — Organisation de I’aérage,
— Poussiéres de houille. — Eclairage des travaux souterrains,
CuariTre VII. — Epuisement,
Aménagement des eaux. — Epuisement des eaux.
CuariTRe VIII. — Foncage des puits.
Exécution du fongage. — Souténement provisoire. — Souténe-
ment définitif. — Fongage en terrains trés aquiféres.
CrariTRE IX. — Accidents et sauvages.
Eboulements. — Explosions. — Feux. — Inondations. — Coups
d'eau. — Premiers soins & donner aux blessés.
Lectures des plans de mines,

HRéglage et emploi de l'indicateur de grisou Chesneau. — Obser-
vation des auréoles. — Recommandations pour les tournées
dans les travaux.

Réglage et emploi de 1'indicateur de grisou Chesneau.

Description succincte de lindicateur. — Nature de l'alcool
employé. — Méche & emplog{er. — Préparation de la lampe
avant chaque tournée. — Réglage de la flamme dans 'air

— Observation des auréoles, — Recommandations

ur.
gm‘sbeﬂ Leams Univetsiténeiiaux.
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Librairie J.-B. BAILLIERE et FILS, 19, rue Hautefeuille, Paris,

MANUEL DU PROSPECTEUR
Par P, Bresson, Ingénieur civil des Mines,
1 vol[in-187def452 pages, avec 437 figures, cartonné.,.s 12 fr .

PREMIBRE PARTIE, — NOTIONS DE GEOLOGIE.

Cmarrres I. — Formation des gisements métalliféres.
‘Crurrres [, — Classification des gisements métalliféres.

B Classification. — B. Gisements plutoniens. — C. Gisements
sccondaires, — D. Gisements flloniens ou hydrothermaux.

DEUXIEME_ PARTIE. — PROSPECTION
Cuarrren [. — Etudes sur le terrain.

@dologue et prospecteur. — Recherche dans Jes alluvions. — Re-
cherches des gisements en place. — Echantillonnage. — Lecture
des cartes géologiques. — Accoutrement du prospecteur. —
Prospection en pays isolés.

' Cmarss 1L — Etude des roches.
Roches éruptives et métamorphiques. — Roches sédimentaires,
Camarrrez [II. — Etude des minéraux. 'y

Caractéres cristallographiques. — Caractdres extérieurs des cris-
taux. — Caractéres chimiques.

Crarrmae [V. — Etude des minerais.

Aluminium, — Antimoine. — Argent. — Arsenic. — Baryum, —
Bismuth. — Bore, — Calcium. — Carbome. — Chrome. — Co-
balt. — Cuivre. — Etain. — Fer. — Fluor. — Glucinium. —
Lithium. — Magnésium. — Manganése. — Mercure. — Molyb-
déne. — Nickel. — Or. — Pierres précieuses. — Platine,
iridium, ete. — Plomb. — Potassium. — Séldnium. — Silice
et Silicates. — Sodium. —8oufre. — Strontium. — Tellure. —
Terres rares, ,— Titane. — Tungsténe. — Uranium — Radium.
— Vanadium. — Zinc. 5

Travaux d'exploration. — Sondage. — Evaluation d'un gisement.
— Tableau de reconnaissance des minerais. — Méthodes d'ex-

loitation. — Bouténement. — Aérage, — Eclairage. — Circu-
ation du personnel. — Exhaure. — Chantiers. — Galeries. —
Plans inclinés. — Puits, — Triage & la main. — Enrichissement
mécani “in_ Traitement mécanique. — Organisation générale.
— asion, 2
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Librairie 7.-B, BAILLIERE #t FILS, 19, tue Hautefeunille, Paris.

MANUEL DU FABRICANT DE JOUETS

Par M. Badgrerkr, Tntpectenr de I'Enseigneément technique,
Avant-propos par M. Liemve, éncien préfet de Police, membre
de 'Institut.

1'vol. in-18 de 298 pages, avec 183 figures, cartonns,,.., 10 fr.

L'art appliqné 4 la fabrication des jouels.

Modelage.

Le moulage.

Moulage en plusieurs pidces.

Outillage utilisé pour Ta fabrichtion des jouets.

Outils pour le découpage du bois.

Colles employées.

Métaux employés.

Bois employés.

Peaux les plus employées dans I'industrie du jouet.

Moule.

‘La poupée.

Décoration des tétes 'de ‘poupdes en porcelaine,

Jouets en carton mouls.

Jouets en pite de carton compressée,

Fabrication des animaux en tissus.

Tambour.

Le Diable.

Evolution du jouet en ‘métal.

Jousts en fer blanc.

Colfre-fort.

Fabrication des jouets en fer blanc marchant mécaniquement.

L’hélice.

Le ballon dirigeable.

Fabrication dés bates & bon Diéu, searabées, souris, lortues ot su-
tres jouets &n métal décoré.

Décoration des/jouets au ‘moyen du chromographe.

Jotets électﬂques

Fabrication ‘des jouets fonctiontant wu moyen de I'électricits.

Petites machines-tutils. o

Le canon da 5.

Genium.

La terre développée.

Presse lithographique.

Locomiotive Compound 4 fuatre cylindres du type « Baltics,

Jouets ‘nutomatiques.

_La décoration ‘au ‘pochoir.
Le cheval de bois.
Brouettes et charrettes.
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Librairie J.-l!. amuknx et FILS, ls. rue Blnlﬂauﬂ!c, Paris.

MANUEL DE PUBLICITE

La Technique moderne de la vente

ar LOUIS ANGE
Chargé de coitrs de publicité & 1"Ecole Supérieure pratique
e Gommerce 6t de I'Indostrie de Paris.

1 vol. in-18 de 344 pages, avee 1 ﬂgu“ms cartonné..... 40 Tr.

LE ROLE ET 1A’ v DE 1A b‘dﬂ. CITE

La publicité vue 4 vol d'oiseau. — | é‘ﬁ’n‘it.ioa de 1a publicité. — Pro-
fession que la publicité intéresse. Les carritres p Lﬁ
préjugés ennemis de la publicité. — Le d&ve’lol:pe—mant et 1
tance de Ia publici“tﬁ moderne. — La publitité est une sr:ia’nee et s -
art. — Les frais de puhllcfte ‘et les feﬁx des marchandises. — La
publicité et le monde des affaires. — Le vocabidaire ﬁe la publicité.

La valorisation de la publicité. — Les heen!qz
L’étude’ de Varticle & vendre. — L’étide du public, — ’La eamm~
lité de la marchandise. — La marchandise pat 'mppui’t ala concur-
remce. — Le prix de la mai’g}mhﬂise corme Tactenr publicitaire.

Le fond &t Ia forme'de la publ a cunsarvatirmdel press n
publicitaire. — Le facteur confiance. — Les principes du suncéa,ml
citaire, — La substitution de la représentation publicitaire a la
seémiée de la marchandise. — ‘Ce ‘que doit 8tre 1a reprégentation pu
ituire. — Les limites de 1a publicité. — Les conditions de 1a va‘lori-
‘sation ‘de 1a publicité, — La publicité suggestive ou Jpersuasive.

ETUDE DES Mgim DE P;J:SLIM
cation moyens

La Imbﬁcité par la presse. L’annonce. — Ltannphine. - Lod
arguments & employer dans Pannonee. — Les conditions de slwl.‘.és
de l’armmenta on. — La rédactiondel’annonce. — La typographie
de T'annonce. — Les conditiions de Hsibilité de la lettre d'imp Time
rie. — | nncipalaa sortes 'de caractéres tamug{aphtqum. — Les
caractéres classiques, les caractéres modernes. — La famille de
goractéres. — La lettre dessinée. — L'emploi et la vaiem- des
différentes !ormes de lattres. — Les mmum typo Iﬂqizes.—
L eg. uamunt etl'in fa cipes essent) elada da't

publicitaire, — espaces ‘blancs. — L

tm iun de Pannonce. — Laa “dimensions de l'annonce. — Lia :!me
ﬂel'!'annnnne — L'emplacement de 'annonce.

elle et les divers organes dela iy

La uhlicl‘te rédammmeue — Lécho et 1a chronigue publicitaives.

e choix et la valeur {mhlimtam: d’un journal. — Lia revue, =

i,a presse techmique. — Liorgane persommel de publicité, — Lencar-

age.

Leés autres moyens de publicité, — La lettre circulaive. — La venle
par corr ondance. — Le prospechus. — Le dépliant. ~— Le cata-
logue, ~— La brochure de ligité, — L'affiche, — Les limites de
I'affiche, — Le vle de Laffiche. — La technique de Paffiche. — La
valortsaﬂm de Paffiche. — TLies varidtés d’aifiches. — Les homimes
sandwiohs, — La publicité Jumineuse. = La publicité dans les
Ma;hlhsementa ‘et lieux publics. — [Les Tormes nouvelles ‘de Ta publi-

-G
LA PUBI:IGI!I‘-E EN :&G!I‘EON
Le plan de campagne.
Le travail d'immnhn at de clichage.
Le mé, troéle du rendement. — Les conditions du progrés (de'la publi-
cit
Lo décalogue publicitaire. Appendice.
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Librairie J.-B. BAILLIERE et FILS, 19, rue Hautefeuille, Paris.

Manuel de I'Arpenteur-Métreur
Par M. J. RABATE 2
- Ingénieur A.-et-M. et E. S. E.
i vol. in-18 de 366 pages, avec 250 figures, Carlonné..... 12 fr,

Notions'de géométrie. — Figures fondamentales. — Syvmétrie par
rapport &' une droite. — Symétrie par rapport 4 un point. — Rela-
tion d’inégalité dans’le triangle.

Le cercle. — Arcs et cordes. — Angle inscrit.

.Points partageant un segment dans un rapport donné. — Projections.
— Triangles semblables. — Honothétie et similitude. — Polygones
régullers. — Surface des solides courants.

Aire d'une surface plane. — Volume des solides courants.

Notions de trigonométrie.

Notlons de calcul logarithmique.

pographie ou arpentage. — Notions préliminaires. — fepa;raiis
ymployés. — Le métre. — Les jalons. — Chalne d’arpenteur. —
Régles divisées. — Lunette at.ad:uuétrique. — Mire 4 voyant. —
Mire parlante. — Pled & translation. — Tachéométres auto-réduc-
teurs. — Mesure des distances verticales. — Niveau d'eau. — Niveau
4 bulle d’air. — Niveau & bulle et & pinnules. — Niveau & collima-
teur. — Niveau a lunette. — Niveau d’Egault. — Niveau de Brun-
ner. — Niveau de Gravet. i
Mesure des angles. — Description d’'un goniométre. — Mesure des
_ angles horizontaux. — Equerres d’arpenteur, sphérique, Coutareau.
— Pantométre. — Goniométre a lunette. — Boussole. — Variation
de la déclinaison. — Boussole et déclinatoire. — Boussole d'arpen-
teur. — Planchette. — Mesure des angles verticaux, — Théodolites
et tachéomaétres. — Clisimétres.— Alidade nivellatrice.— Niveau de
genta de Chézy.— Niveau de-pente Berthélemy.— Instruments de
ureau. — Opérations tnpugrﬂ]ihlqum. — Mesures des distances
horizontales. — Vérification de la chalne. — Causes d’erreurs. —
Précision dans les mesures 4 la chalne. — Lunette stadimétrique a
fils fixes.— Lunette anallatique. — Réglage des lunettes.— Exemple
d'une table de Pons. — Tachéométres autoréducteurs. — Mesure
des distances verticales. — Mesure des angles. — Emploi du gra-
hométre. — Emploi du pantométre. — Emplol des goniométres
| lunette. — Emploi de 1a boussole. — Planchette, son mode d'em-
ploi. — Emplol, vérification et réglage des tachéométres.

Notions sur la triangulation. — Cholx des sommets.

Nivellement. — Procédés du nivellement. — Nivellement composé
ou par cheminement. — Nivellement par rayonnement, en long,
en travera. — Nivellement général de la France. — Ni've;llemem
trigonométrique. — Opérations tachéométriques. — Courbes de
‘niveau. ~— Lectures des plans et des cartes tnﬁm aph]cGlm. ,

Métrage et vérification. — Disposition des calculs. — Vérification.
— Fers et fontes. — Faux frais. — Epuisements et autres travaux
exécutés en régie. — Mesure des principaux solides rencontrés dans
la construction. — Mode d’évaluation des ouvrages. — Réglement
du cube des terrassements. — Diverses natures de déblais. — Modes
de transport. — Distances de transport. — Fouilles pierreuses. —
Fouilles des fondations des ouvrages. — Magonneries. — Ha;gmrt des
livres, méthodes gia‘phiqum. — Orientation des plans. — Détermi-
nation de la méridienne. — Partage d'un champ. — Aciers. — Mé-
trzﬁe et application des prix des ouvrages en fonte, fer, acier, etec. —
Peintures, etc.

Congsidérations particuliéres et générales. — Devis d'un pavillon.

~ Ajgourer 10 p, 100 PoUR FRAIS D'ENVOIL,
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Manuel du fabricant de Boutons-Peignes
et Articles en Celluloid et en Ebonite
Par M. SCHMITT
Ingénieur-Chimiste E. P. C. P.

1 vol. in-18 de £00 pages, avec figures; carlonné.......

Matiéres premieres, origines, fabrication et propriétés.
— Blanchiment de Uiyoire, des os, ele. — Collage de l'ivoire. |
— Teinture de l'ivoire. — Matiéres premiéres artificielles.

Travail de la cdrne. — Teimtures. — Corne imitant 1'écaille.
— Fabrication ‘du’ peigne én corne 4 Ta main. — Liste des
principaux fabricants et dépositaires de corne ou &rticle en
corne, France et Allemagne. <

Fabrication de celluloid. — Le camphre., — Nitrocellulose.”—
Malaxage, — Trayail des déchets. — Travail de la sciure. —
Laminage., — Goupage du celluloid, — Séchage. — Fabrica-
tion des ba quns, des tulies en celluloid. — Redressage, polis-
sage du celluloid. — Etablissement des usines de celluloid. —
Propriétés du ‘celluloid. — Tmitation 'de produits naturels.

Galalithe. — Acétylcellulose.

- Industrie du peigne. — Peigne pour parure. — Découpage. —
Rognage. — Entrecoupage. — Découpage a la scie. — Gra-
vage. — Pongage. — Passage & ’acide. — Courbage. — Polis-
sage. — Ornementation du 'peigne. — Barrettes. — Epingles-

Peigne 4 coiffer.

Affitage des outils. — Meules, — Pierres 4 affiiter. — Disposi-

: gosl,,gleg; teliers. it IR iy

Industrie du bouton, — Teinture en rose du corozo. — Fabri-
cation des boutons en corozo et de ses succédanés. — Celluloid
et galalithe. — Diécoupage. — Pergage des trous,.— Gravure.
— Polissage. — Triage. — Bouton de nacre. — Découpage et
Euﬁss‘age ‘de la nacre. — Gravage de la nacre. — Pércage 'du

outon de macre. — Boutons en métal. — Estampage., —

Matrice. — Poingon. — Tours de mains. — Presses employdes.
— Bottons formés ‘de deux matidres dcedolées. — Fabrication.
— Coloration ‘de ta surface des miétanx. — Nettoyage. —
Solutions pour le décapage. — Coloration 'du laiton. — Cou-
leur or, blanche., — Argenture, — Coulenrs et teintes. — Colo-
ration du fer et de I'acier. — Boutons d'uniforme. — Boutons
obtenus par moulage. — Bou tons & pression. "

Porte-plume & réservoir. — Lorgnons et face & main. — Col-
liers, — Pailléttes, — Mhnches 'de cotiteau. — Vaporisations
de couleurs, — Manches de canne et de parapluie. — Fleurs
artificielles, — Ballons .— Moulage du celluloid.

Enduits pour plans d'avions.
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MANUEL
des Vins, Cidres, Poirés, Eaux Gazeuses

Par M. Ray, professeur & I'Ecole nationale d'Agriculture de Rennes.

1 vol. in-18 de &06 pages avec 130 figures. Cartonné...,.. 10 fr.

Vins. — Importance de la production des vins de France. — Le ralsin.
Constitution. Maturation. — Mise en état du matériel vinaire.
— Vendange. Organization générale des celliers. — Vinification.
Extraction du mott. — Ameélioration et correction des motts, —
Fermentation des mofits. — Vinification en rouge. — Accidents de
fermentation. Décuvage. Epuisement du mare. — Vinification cn
blanc. Vinification en rosé. Autres méthodes de vinification. —
Travail des caves. Outillage. Procédés de clarification. Vieillis-
sement des vins., — Appréciation des wins. Délauts et mala-
dies des vins., — Vins spéciaux. — Vins mousseux. — Utilisation
des résidus de la vinificetion. — Eaux-de-vie. Vinaigres. —
Le vin au point de vue légal. — Le +in au point de vue hyglénique. —
Le vin au point de vue économique. —Législation

Cidres et poirés. — Importance de la produciion des cidres en France.
— La pomme. Composition. Maturation. Récolte. — Mélanges
de variétés de pommes. Lavage des fruits. — Extraction du
mofit. Broyage. Cuvage. Pressurage. Diffusion. — Epuration du
molt. — Fermentation. — Travail des caves. — Appréciation des
cidres. Défauts et maladies. — Cidres spéciaux. — Utilisation des
résidus de la cidrerie. — Alcool de cidre. Vinaigre. — Poirg. — Le
cidre au point de vue légal. — Le cidre au point de vue hygiénique. —
Le cidre au point de vue économique, — Législation.

Eaux gaseuses. — Matitres premiéres. L’eau. Le gaz carboniqud.
~— Fabrication des eaux gazeuses. Procédés Industriels, — An-
ciennes installations avee producteurs de gaz carbonique. Instal
lations modernes. — Embouteillage de ’eau gazeuse, Eau de Sellz.
Limonades. Sodas. — Gazéification des eaux minérales. Gazéi-
fication des vins et des cidres, — Les eaux gazeuses au point de
vue légal, au point de vue hygiénique, et au point de vue écono-
mique, — Légiglation.
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MANUEL DU DISTILLATEUR

Par M. MamLier, Ingénieur chimiste,

vil. in-18 de 205 pages avec L8 figures, Cattonné....... 10fr,

'sleool. — Les matiéres premiéres de la distillerie. — Alcoo-

métrie. — Classification des matiéres premiéres. — La sacchariflca~
tion. — La fermentation. — Accidents de fermentation. — Syn-
theése de 'alcool. ;

La distillation et rectification. — La condensation fractionnée. —

La distillation continue. — Appareil de distillation. — Rectification
discontinue. — BRectification continue. — La distillation A circuit
calorifique fermé. — Dépense de vapeur et d'eau.

Préparation des liguides alcooliques et appareillage. — Dislilla-
_ tion des vins et cidres. — Distillation des fruits. — Traitement des

lies. — Fruits sucrés. — Mares. — Eau de vie naturelles, — Eaux-
de vie frangaise: Cognac, Eaux-de-vie de marc. — Travail des
mélasses de betteraves et de cannes.— Procédés spéciaux. — Mélasses
de cannes. — Travail des substances végétales suerdes : travail des
betleraves, travaux préliminaires, extraction du jus, acidulation,
diffusion Collette, fermentation de mofits de betteraves, — Distilla-
tion. — Travail des topinambours. — Travail des pommes el poires.
Travail des caroubes. — Travail des asphodéles. — Travail de la
canne & sucre. — Travail des matiéres amylacées : travail auxacides;
saccharification par les acides, sans pression. — Cuisson des grains.
— Préparation du lait de malt. — Saccharification. — Fermentation
de motits de grains. —Travail des grains par les mucors, — Matiéres
amylacées diverses. — Réfrigérants. — Distillation des moits de
grains. — Fabrication des levares, — Fabrication du geniévre, —
Traitement des produits cellulosiques, — Aleool de sciure. — Con-
trdle de la production.— L'alcool moteur. — Traitement des résidus,

Conduite des appareils de distillation. — Conduite du rectifica~

teur discontinu, — Mise en route et conduite d’une colonne a distiller
& bas ou & haut degré. — Mise en route d'un rectificateur continu &
une senle colonne. — Mise en route d'un rectificateur continu com-
portant plusieurs colonnes. — Arrét des appareils. — Analyses. —
Analyse des alcools : dosage de l'acidité, recherche et dosage des
adlégtgrdes, recherche et dosage du furfurol, recherche des alcools
supérieurs, dosage des éthers, doage des impuretés par gi'roupes.
dosage des aldéhydes, dosage du furfurol, dosage des alcools supé-
rieurs (Procédés Rogues), — Analyse des alcools par la méthode du
permanganate. — Réactils. — Pratique de 'analyse.

Les liqueurs. — Matitres premiéres. — Laboratoire du liquoriste ¢

alambics, bassines, flltres, congés, extracteurs, presses. — Formules
de divers espritg simples. — Esprits composés. — Diverses formules
de teintures, — Alcoolatures, lessucs, eaux diztillées, couleurs diverses.
~— Les sirnps, Manipulation diverse & [aire subir aux liqueurs etsirops.
— Liqueurs artificielles : absinthes, spritueux divers. — Vins aro-
matisés, — Les amers.
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MANUEL DU LAITIER CREMIER

Par A. Convez, in: énieur-frigoriste.
1 vol. in-18 de 307 pages, avec 114 figurcs, cartonné.... 10 fr,

Le lait. £

Définition du lait. — Compezition du lait. — Caractéristique du lait,
— Lait de chévre ¢t de brebis.

Le commeérce du lait.

Provenance du lait. — Transport du lait de la ferme au dépdt. —
Richesse en créme. — Acidité du lait. — Détermination de la ri-
chesse du Jait. — Altérations du lait. — Conservation du lait. —
Boissons fermentées oblenues avec le lait. — Variations des prix
du lait, — Prix de revient du lait.

Le beurra.

Composition du beurre. — Fabricalion du beurre. — Exiraction de
la créme. — Maturation. — Description des appareils employés, —
Barattage, — Barattes & batteurs. — Altérations du beurre. —
Conservation du beurre.

Le commerce du beurre. d S

Sous-produits d'écrémage. — Industries qui s’y raltachent. — Prix
de revient du beurre. — Variation duo prix de vente. — Stabili-
sation des cours.

Le fromage. -
Composition. — Fabrication. — Altérations des fromages. — Conser-
vation des [romages. — Classification des fromages. — Prépara-

tion des principales variélés de fromages. — Fromages [rais 4 pite
molle. — Fromages- & pate molle, alfinés, — Salage. — Camem-
bert. — Fromages & croiite lavée. — Fromage Saint-Rémy. —
Fromage Gérome. — Pont-PEvéque. — Livarot. — Mont-d’Or.
— Fromages 4 pite ferme. — Roguefort. — Fromages & pite ferme
et résistante. — Fromages de Cantal. — Fromages de Hollande.
+ — Port-Salut. — Gruyére. — Emmenthal.
Le commmerce du fromage.
Organisation et installation d'une laiterie
: isation du service. — Installation mécanique. — Disposition
es locaux., — Agencement des appareils. .
Pays import rs et portateurs en produits de laiterie.
Beurre. — Commerce du beurre au Maroe. — Commerce du beurre
en Russie. g '

Débouchés pour les produits de provenance francaise.
Notions de comumerce et d'administration.
‘Commerce. — Sociélés. — Diverses espéces de sociélés commer-

ciales. — Statuts d'une société coopérative. — Transactions com~
merciales, — Législation du travail. — Réglementation du travail
~— Propriétés industrielles. — Répression des fraudes dans la vente
des marchandises. — Procés-verbal de prélévement d’échantillons
4 Pétable, — Procés-verbal de prélévement d’échantillons & la
livraison.
MNotions théorigques sommaires de microbiclogie.
Microbes. — Fermentation lactique.
Commerce de fruits, des légumes et des wmufs.
Généralités. — Transports et vation des [ruits et légumes. —
Exportation et importation. — Commerce des oeufs.
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MANUEL DE L’EPICIER

PATL
M. MARCHADIER et A. GOUJON
Nirectenr du Laboratoire Municipal Chimiste' du Laboratoire Municipal
~ du Mans. du Mans,

» 1 vol. in-18 de 850 pages avec figures, cartonné, . ..........
- 1. — Généralités,

L’épicier dans ses relations avec le public. — Le matériel de épi-
cerie. — L’épicier et le Code de Commeree. — Drogues et produits
dont la vente est permise aux épiciers.

II. — Les assaisonnements.
1. Les condiments. — Les assaisonnements d’origine indigéne, — Sel.
— Vinaigres — Moutarde, falsifications, — Safran* — Citron —
ete.. — I1. Les épices d'origine étrangére. — Poivre; Gingembre.
Cloux de girofle, Noix muscade. Vanille, etc. =
IIl. — Les stimulants.

Le cacao et son dérivé le chocolat : I. Le cacao. IL Le chocolat en
poudre. Vente au polds. Conservalion, ete. — Le café. Café vert :
Calé torvéfié: préparation. Calés spéciaux, fraudes, ete. — La chicorée

IV — Les matidres sucrées..

Le sucre, A pmuun de la qualité. Vente au poids. Différentessortes.

— La glucose. — Sucres artificiels. — Le caramel. — Les sirops.

Conservation., — Les confitures. Mouillage Conservation, ete. Les

confiseries. Bonbons, ete. — Le miel el ses dérivés. Variélds, —
Parfums et colorants.

V. — Huiles, graisses, comestibles, et iromages.

Huiles comestibles, — Margarine. — Les graisses végétales. — Les
fromages. Fromages mous et frais (fromage blane, ete.). Fromages
mouset salés { rie, Camembert, Coulommiers, etc.). Fromages
ressés et salés (Roquefort: Cantal. Hollande, ete.). Fromages cuils

| Chester, Gruyére, Parmesan).
V1. — Farines, fécules et dérivés.
Les farines. Altérations. Sortes. — Produils 4 base de farines. Potages
concentrés, etc. — Amidon, Pates alimentaires. Variétés commers

ciales. — Les [écules, Taploca. Commerce. — Gateaux et bis-
cuits. Patisserie frelche, séc?ms. Conservation.
VII. — Les ves et d 688 conservé

Conserves par le sel : Morue, Sardines, Hareng. Olives, etc. — Cons
serves an vynaigre : Cornichons, ete. — Conserves par fumage, —
Conserves par dessiccation : Fruits, Légumes conservés. Altérations
des diverses sortes. Variétés et valeurs commerciales. Riz. Dattes,
Pruneaux, ete. — Conserves par concentration : Extraits de viande.
Lait condensé. — Conserves par compression : Saucissons, —
Conserves en boltes par le procédé Apert. Boltes de conservess
— Conserves altérées et intoxications. Moyens de les éviter.

VIIl. — Les boissons.

Biossons non fermentées ;: Commeree des eaux minérales, ete. — Bolse
sons fermentées : Le vin. Valeur dilférente. Conser-vation : Tral=
tement. Tonneaux, ele. — Spiritueux. — Vina fins, — Réglemen-
tation de la vente des vins et spiritueux. — Les alcools naturels,
Mélanges. Réglementation, — Les liqueurs.

IX. — Les produits du ménage.
Produit de nettoyage ou entretien. — Prodults d'éclaigare et chanl
Ia%;;:j Essences. Pétroles. Alcools. Distillation, Précautions. Rezle-
Ien 0Tk
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MANUEL DU COIFFEUR

Par A. SPALE
Membre de I'Académie officielle des Maitres de la Coiffure Frangaise,

vol. in-18 de 350 pages avec 250 figures, cartonné....... S bR J

PREMIERE PARTIE. — LE COIFFEUR POUR HOMMES

. 'Le salon. Antisepsie. Outillage. — II. La barbe et le coup de
peiiue. Frictions. — III. La taille de cheveux : — Divers modéles.
~— 1V. La barbe. — Taille de barbe. — Coup de moustaches. —
— V. Frisures; — aupelit fer. — Bombage. — Ondulations, Brillage,
h_ \;L La teinture. — Teinture liquide instantanée. — Teinture de

arbe. e

DEUXIEME PARTIE. — LA COIFFURE DE DAMES

. Démélage. — Essorage des cheveux. — Séchage électrique
ou au gaz. — L'éther de pétrole. — Le brillage. — Coifture simple.
— II. Ondulation al'épingle, — Ondulation ‘Marcel & la méche ; —

. au peigne ; — én bandeaux; — l'auréole centrale ; — sur I'oreﬂle;

— ondulation en' général. — III. Coiffures; — sans postiches. —

haute; — basse; — centrale; — Le lied. — Pose des postiches ; —

de l'enveloppeur; — des toulfes ; — des palmes ; — Du filet front.

— Adaptation du postiche avee art. — Coiffure de _grande jeune

fille ; — de mariée ; — De vieille dame. — IV. Coiffures jeunes

filles, — Les papillotes. — Communiantes. — Mode¢les divers. —

V. — L’ondulation indéfrisable. — Maniéres d’attacher le; méches;

— d'enrouler . — Bigoudis. — Tubes. — Chauffage. — Lavage

et mise en plis. — Les retouches. — Coiffures de styfe.

TROISIEME PARTIE, —LE POSTICHE

I. Le postiche. — Le douillige. — II. La tresse. : La tresso anglaize:
il cassé; — tresse 4 crépe; — le crépe; — Le crépon. — III. Con-

-

—

-

fection d'une branche ; — la torsade; — la natte. — IV, Croqui-
gnoles et [risure forcée. — V. L’implanté. La raie tirde. —
Implantation nouvelle, — Postiches pour dames. — VI. La mon-
ture, — L& bandeau. — La demi-transformation. — La transfor-

mation. — Le toupet. — La perruque. — Perruques d’hommes.
— Coiffage du postiche. — VII. La perruque de poupdées.

QUATRIEME PARTIE. — LA TEINTURE
1. La teinture, — Teinture liquide. — II. Décoloration. — IIL Tein-

ture au henné. — Le cataplasme. — Tableau des nuances, —
Applications. — ‘Racines. — Raccords. — L'épi : teintures pro-
sives. — Moyens d'éviter les insuccés en teintures. — (V.

eintures de postiches,

CINQUIEME PARTIE — GRIMAGES, BUSTES, MALADIES,
TABLEAUX EN CHEVEUX. MANUCURES

I. Le grimage : — accessoires; — fards. — 1I. Les postiches ; —
Eéerruqups; — barbes; — moustaches, ete. — III. Les tdtes : —
tes diverses; — procédés ct recettes. — IV. Le nez. — Les
yeux. — La bouche.— V. Le buste. — V1. Les maladies La : ma-
apelade; — les poux. — VIL Tableaux en cheveux. — VIIL
nucure, — Le¢ matériel. — La méthode.

BIXIEME PARTIE, — LE MASSAGE FACIAL

Massage manuel. — Massages vibratoires. — Bains de lumiére, —
Fumigation. — Extraction des poinfs noirs, ete,
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MANUEL
DE

L'INDUSTRIE DU LIEGE

Par E, MICHOTTE,

Ingénipur Civil,

1 vol.in-18 de 33%& pages, avec 23 figures. Carlonné ..., 10 fe.

Les chénes. — Noms du chéne-liége. — Constitution du trone,
liber, formation du lidge, litge de cicatrisalion, formation sur I'arbre
du ligge de reproduction, creissance du liége, nature végétale, aspect
du lidge, défauts, élude chimigque, subérine, propriétés, combustiz
bilité, litge male, valeur du litge, — Autres produits du chéng=
litge, écorce, propriétéds de cette écorce,

Insectes parasites.— Fourmis, teignes, pyrales, cléopatres ; moyens
de lutte. — Défauts des liéges. S oz

Production. — Régions de croissance. — Limite de culture actuelle,
superficie et production mondiale.—L’avenir actuel des foréts, France,
Algérie. — Colt. — Superficie des foréis de chénes-litges en Algérie.
— Historique de I'exploitation. — Frais de récolte. — Exploitation
actuelle, vente du lidge, prix du litge, variation des prix du liége :
Tunisie, Maroc, Espagne, Portugal, Italie, Japon.

Culture, création d'une plantation. — Soins culluraux, rendement,
conservation des glands pour la reproduction.— Incendies dés
foréls, eomposition de la forét, lois, genres de feu, lutte contre Pin-
cendie, mesures 4 prendre. — Incendies des foréts de France. —
— Effets de l'incendie sur les arbres.

tation, mise en valeur. — Démasclage et lavage, époque, opé-
ration. — Conduite d'une récolte, composition d’un chantier en
régie. — Préparation des liéges, bouillage, raclage. — Industrie;
bouchons, matitre premiére, préparation, traitement & 'acide sul-
fureux, collage, mise 4 Iair, fabricatfon a la main.

Fabrication mécanigne. — Machines, meules, tournage gnéeanique,
fabrication des bouchons Geminws, bouchons, pour lés vins de
Champagne. — Les bouchons, leurs défauts, — Bouchons spé-
ciaux, bondes, bouchon américain.

Objets en plagques. — Semelles, objets divers.

Utilisation des déchets. — Trituration du litge. — Emplois des
poudres de litge, linoléum, — Papier de li¢ge, sculpfurés, engins de
sauvetage, pavage. — lomérés, brai et goudron, briques, isola-
tions. — Dangers d’incendie causés par le travall, — Industrie et
commerce, — Venle, — Induostrie en: France et 4 1"étranger.
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Pour paraitre incessamment : 3

MANUEL DE L’ELECTRICIEN

MESURES ELECTRIQUES
Par M. CHIROL Ingénieur E. S. E.
1 vol. in-18 de 400 pages avee 200 figures. Cartonné.........

Manuel de I’Electricien, traction électrique
Par M. STRULOVICI Ingénicur électricien
4 vol. in-18 d+ 300 pages avec 200 figures. Cartonné......... g

MANUEL DU MECANICIEN

l. — MOTEURS HYDRAULIQUES ET A VENT. — MOTEUR= INDUSTRIELS A
EXPLOSION, TRANSMISSIONS, VENTILATEURS, COMPRESSEURS,
APPAREILS DE LEVAGE, ETG.

Par M. DHOMMEE
Inspecteur général de 1'Enseignement lechnique
Il. — MONTAGE, CONDUITE ET ENTRETIEN DES MACHINES,

Par M. ALTEIRAC
2 vol. in-18 de chacun 300 pages avec figures. Cartonné

MANUEL DE L’ARTIFICIER

ARTIFICES, POUDRES, EXPLOSIFS
Par E. A. EVIEUX
1 vol, in-18 de 388 pages avee 109 fi-ures. Cartonné

Manuel de Pavage, Carrelage, Mosaique
Par M. DAUBRAY
1 vol. in-18 de 30) pages avec 159 figures. Cartonné ..... i

SOUS PRESSE

Moteurs Eleciriques, pair StiNtovicr,

Manuel du Tein u fer, par Ch, Lignann Fifver.
Manuel de Rubanerie P .ssementerie, par M. Bangr.
M1 uel du Maréchal Ferrant, par M. ALLAROUSSE.
Manuel de Télégraphie et Téléphonie, par A. LecLERt,
Manuel de Meunerie, par M, Fuuvouin,
Manuel du Chaudronnier, par Apim el VENTRILLON.
Manuel du Fabricant de Caoutchouc, par Haw.
Bicyclettes, Motocycleltes, Side-Cars, par E. Weius.

i Magonnerie, par M. Capisc.
Bronze d'Art, Ciselure, Gravure, par G. Haimwm,
Bou angerie, Piatisserie. par J. Banarte.
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