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PREMIERE PARTIE

TRAVAUX DE LA SOCIETE

Assemblée Générule die 23 Février 1911.
Présidence de M. BIGO-DANEL, Président.

Le procés—verbal de la derniére séance est adoplé.

MM. Guirix, Wirz, Kestner, Arquemsourc, Pascar s’excusent
de ne pouvoir assister a la réunion.

La éorrespondance comprend les remerciements de MM. Ver-
1EY-Crovax, Hocusrerter, Alexandre Sie, Testarr, pour récom-
penses décernées a la Séance solennelle ;

Une lettre de la Société Industrielle de I'Est proposant
I'échange de renseignements pour le placement et le recrute-
ment des ingénieurs ;
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Des avis d’organisation du Congrés de I’Apprentissage, du
Congres des Chambres de Commerce, du Congrés des Sociétés
francaises de Géographie ;
~ L'envoi par la Société Industrielle de Reims d'un tableau
synoptique de I'indusltrie cotonnitre ;

L’envoi par M. Pillet d'une carte du bassin houiller : celte
carle sera soumise au Comité du Commerce, Banque et Utilité
publique ;

L'envoi, par M. Reymondin, d'un ouvrage sur la compla-
bilité, avec demande d’examen par le Comité compétent.

jsehange dd M. e Présmext donne la liste des publications récemment
admises 4 |'échange avec le Bulletin ; ce sont : Seifensieder-
Zeitung und Rerue ; Zeilschrift fir angewandte Chemie ;
Seifenfabricant ; La Savonnerie marseillaise; L’ Echo
de la Savonnerie; La Parfumerie moderne; Les Corps
gras industriels.

Diou M. ve Présment annonce le décées de MM. Charles-Alex.
Criperie, Paul Leroy, Auguste Veruinng, Allfred Wacni, et se fait
I'interprete de ses collegues en déplorant le vide énorme qu'ils
laissent & la Société et dans le monde industriel de la région.

Distinetions M. Pamzor a élé nommé professeur titulaire a I'Institul
Industriel. M. e Prisment est heureux de le féliciter au nom de
ses collegues.

Conférenoes Des conférences seront données prochainement par
M. Kxapex, ingénieur, sur « I"Asséchement des murs humides»,
el par M. Csu, sur « les Banques d'exportation » : les dales
seront fixcées ullérieurement.

Renouvellentont [Les membres sortants soumis au renouvellement sont réélus :
MM. Nicorg, Vice-Président ;
Wiz, »
Perir, Secrétaire général ;
Descanres, Secrélaire du Conseil ;
Liéyin Daxgw, Tresorier.
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M. 1e Prisipext communique les résultats des élections de
bureaux des Comités qui ont été renouvelés sans modification.

Sont réélus : MM. Cmareestier, Perir, Alexandre Sik,
Winz.

L'Assemblée désigne MM. Favcagur et Veriey-Crouan, pour
examiner les rapports du Trésorier.

Sont nommés pour faire partie de la Commission du Concours
de dessin industriel, MM. Burzsacu, Cusneextier, Cousiy, Swirs,
LaBgE. .

MM. Aug. Crepy, Kestyen, Frevoenc, Warker, sont désignés
pour organiser le Concours de Langues étrangeres.

M. 1e Trisonier donne lecture de son rapport, et fait ressortir
combien il devient nécessaire de s’occuper du recrutement des
membres pour combler les vides et augmenter le nombre des
Sociétaires.

M. e Prisient remercie le Trisonrer de son exposé en
insistant pour que chacun s’emploie & assurer la prospérité el le
développement de la Société.

M. Cau expose la situation défavorable dans laquelle la loi
met P'obligataire vis-a-vis de l'actionnaire d’une eatreprise
financiére. Il rappelie que des projets ont été successivement
présentés en 1884, 1886, 1894, 1903, 1906 pour y reme-
dier, mais qu’aucun n’a abouli.

Dans la législation actuelle, on ne voit pas comment I"obli-
gataire peut faire valoir ses droils et comment il peut exercer
un controle. :

M. Cav montre que la constitulion des Sociétés civiles
d'obligalaires ne résoul pas la question : il pense qu'il faudrait
donner & la collectivilé des obligataires la personnalité morale ; en

“outre, les décisions prises a la majorité obligeraient la minorité

M. & Prisment remercie M. Cav d'avoir trailé cette intéres-
sanle question et le prie de la développer dans le Bulletin.
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M. Lemame a étudié 'action de divers colorants sur Ia
gélatine bichromatée et il indique ceux qui se prétent & des
applications intéressantes pour |'obtention d'images photogra-
phiques : il fait défiler sur I'écran un grand nombre d’épreuves
ol il a oblenu les nuances les plus variées : il a aussi obtenu
sur le méme cliché des leintes différentes par application au
pinceau, ce qui ouvre une voie nouvelle 4 la retouche photogra-
phique.

M. e Prigioent remercie M. Lemame et le félicite des belles
épreuves qu'il a présentées : il le prie de publier sa communi-
cation au Bulletin.

MM. Edouard Duizvx, A. et P. Porier, Desurvont, D'Havruis-
Morte, J. Veriey-Decoster, J. Veruey-Wartaerr, Carl Kuvrrer,
Marcel Dovgz sont élus membres a I'unanimité.
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DEUXIEME PARTIE

TRAVAUX DES COMITES.

Comité du Génie civil, des Arts mécaniques
et de la Construction.

’

Séance dw 14 Février 1911.
Présidence de M. CHARRIER, Président.

Le procés-verbal de la derniére réunion est adopté.
M. Corri: s’excuse de ne pouvoir assister a la séance.
Le Comité renouvelle pour un an le mandat du bureau,
composé de :
MM. Cuarrier, Président ;
Messacen, Vice-Président
L. Dzscamps, Secrétaire.

M. Crarnier remercie le Comité au nom du bureau.

La Commission du Concours de Dessin industriel est ensuile
renouvelée, avec MM. Burzsscu, Cumaneextier, Couvsiy, Lassi el
Swmirs.

Le Comité examine les mémoires récompensés au concours
1910, et décide I'impression de I’étude de M. Testarl sur
les moyens de veconnaitre la bonne qualité des bois de
construction, de celui de chéne en particulier.

M. Bocouer signale une méthode pour mesurer les déforma-
tions permanentes des bouleilles métalliques & gaz a haute
pression. L'appareil se compose d'un manchon dans lequel on
loge la bouteille & expérimenter : I'espace annulaire, fermé par
des garnitures est rempli d’eau : lorsque, sous I'influence de la
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pression intérieure, la bouteille se déforme, elle refoule I'eau et
on peut mesurer la variation de volume.

S'il y a déformation permanente, le volume primitif n’est pas
retrouvé 4 la fin de I'opération.

L'appareil peut étre enregistreur.

M. Bocouer montre les diagrammes qu’on oblient : ils pre-
sentent une anomalie qui, d’aprés M. Sik, peut étre due &
I'influence de la température; la courbe de la délente ne
recouvre pas, en effet, exactement celle de la mise en pression.

M. e Prisiexr remercie M. Bocouer de son exposé qui
présente un grand inférét pour lous ceux qui ont & manipuler
ces bouteilles, et le prie de le donner en Assemblée générale.

M. Kestner ‘montre, par quelques exemples, le phénoméne
qu'il a appelé grimpage. On peut 'étudier dans des tubes de
verre qui permettent de voir intérieur.

Dans un tube verlical parcouru par un courant d'air, et pour
un débit de liquide bien réglé, on observe une répartition
réguliere sur toute la surface du lube et une progression dans
le sens du courant d’air avec formation de petites rides comme
a la surface de |'eau. v

Dans les appareils a4 grimpage, c'est la vapeur produite a la
base du tube qui joue le role de courant d'air el qui entraine le
liquide en minee couche sur la paroi chauffée. La longueur des
tubes n’a d’autres limites que celles imposces par laconstruction :
elle est en général de 7 métres.

Pour augmenter 'effet utile, M. Kestyer a créé les appareils
a grimpage et descendage davs lesquels le liquide traverse
1% métres de tube.

M. Kestyer cile ensuite les applications des évaporateurs
a grimpage : pour I'évaporation des jus de sucrerie ; pour la
concentrationdel'aluminate de soude: le (raitement des vinasses.

dont on retire aujourd’hui des produils ammoniacaux; pour

les eaux de papeleries dont on retire un extrait qui sert A
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la fabrication des briqueltes; pour la fabrication d’extrails
solides lannants ; pour la concentration du nitrale de chaux
fabriqué avec I'azote de I'air.

M. te Présmext remercie M. Kesrxen de son inléressante
communication et le prie de faire connaitre & I'Assemblée
générale les nombreuses applications auxquelles se prétent
aujourd’hui les évaporaleurs a grimpage.

Comité de la Filature et du Tissage.
Séunce dw 16 Février 1911.
Présidence de M. Pigrrre CREPY, Vice-Président.

Le procés—verbal de la derniére réunion est adopté.

MM. A. Scmive-Lover et Nicowie s’excusent de ne pouvoir

.assister 4 la séance.

l.e Comité renouvelle pour un an le mandat du bureau
composé de :

MM.-A. Scrive-Lover, Président :
Pierre Criry, Vice-Président ;
Léon Tumiez (Fils|, Secrétaire.

Apres examen des mémoires récompensés au concours de
1910, le Comité est unanime & considérer que le travail de
M. Favx intitalé : Principe ef théorie de la transformalion
des laines brutes en fils peignés, qui aoblenu le prix Léonard-
Danel, coustitue une ceuvre considérable, dont la publication
aurait le plus grand intérél. Dans le cas ol ses dimensions ne
permettraient pas l'insertion au Bulletin, il y aurait lieu de
demander & I'auteur d’en faire une réduction.

Le Comité propose également de demander I'insertion de
VEtude sur Chygiene el la ventilation des peignages
de lin et de chanvre, de M. Bargeron; et de I'Etude de
M. Michotte sur Le Chanvre.
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Comité des Arts chimiques ou agronomiques.

Séance dw 15 Février 1911.
Présidence de M., LEMAIRE, Président.

Le proces verbal de la derniére réunion est adopteé.

Le Comité renouvelle pour un an le mandat du bureau
composé de :
MM. Lemame, Président ;
Rovants, Vice-Président ;
Pascar, Secrélaire.
M. Lewaire remercie ses collégues de leur confiance et espere
que leur collaboration assurera de nombreuses communi-
calions,

M. Pascan propose que le Comité mette a I'étude des ques-
tions d'intérét général, concernant Iindustrie chimique, ol
chacun apporterail sa conltribution : personnellement, il serait
disposé a faire quelques communications sur le sujet mis a
I'étude.

Le Comité approuve complétement la proposition de
M. Pascai. Il est, en outre, décidé que ce projet sera porté a la
connaissance des membres par une circulaire spéciale, qui
réclamera de chacun I'indication des sujets qui I'intéresseraient
et de ceux sur lesquels il voudrait bien parler.

M. Pascar entrelient ensuite le Comité d’une nouvelle con-
ception de la matiere : il rappelle I'hypothese de I'électron dans
laquelle I'atome est constitué d’un noyau central positif et d'un
millier environ d’éléments négalifs qui gravitent autour du
novau. Le support malériel des éléments négalifs a une masse
trés faible, tandis que la masse de I'élément positif est & peu
prés celle de I'atome.

On a constaté que, au zéro absolu, température a laquelle
I'agitation des molécules est nulle, les propriétés magnétiques
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des corps sont des multiples simples d'un nombre constant : ce
fait conduit a penser qu’il existe un élément identique a
lui-méme dans tous les corps : on I'a appelé magnélon.

M. Psscar termine en exposant I'interprélation mécanique
qu’on peut donner de cetle conception.

M. 1 Prisient remercie M. Pascar de son exposé et le prie
de communiquer celte question intéressante a I'Assemblée
générale.

Comité du Commerce, de la Banque
et de I'Utilité publique.

Séance du 13 Février 1911.
Présidence de M. BOCQUET, Président.

Le proces-verbal de la derniére réunion est adopté.

Le Comité renouvelle & main levée le mandat du bureau
sortant, composé de :

MM Bocouer, Président ;
Waiker, Vice-Président ;
Gonry, Secrélaire.

Le Comité examine ensuite les mémoires primés au concours
de 1910 et décide qu'iln’y a lieu de demanderaucune insertion
au Bulletin.

Le renouvellement de la Commission du concours de langues
étrangeres est renvoyé a la prochaine seéance.

M. Arquewsourc examine les résultats qu'a donnés I'appli-
cation de laloi de 1892 sur la conciliation et I'arbitrage. Il
montre, par des stalisliques relevées avant et depuis celte
époque, que la progression des gréves a été constante et que les
recours & la loi n'ont pas été aussi fréquents qu'on pouvait le
désirer. Ce recours peut étre exercé par les patrons, par les
ouvriers ou par le juge de paix. Or, les premiers ont manifesté
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Jeur manque de confiance dans celte solution, par un nombre
de recours trés minime ; le juge de paix n’est inlervenu que
rarement, il n'est d’ailleurs pas préparé pour cela; quantaux
ouvriers, ils semblent négliger de prendre une initialive vouée
a un échec lrop cerlain.

M. Anouemsourc estime que conciliation et arbitrage
devraient étre séparés : que la premiére pourrail étre exercée par
un comilé désigné d'avance, qui pourrait rendre des services
comparables a ceux qu'onl rendu les Conseils de Prud’hommes
pour les litiges individuels.

La tenlative de conciliation devrail étre obligaloire, avec
sanciion en cas de refus d'une des parties a compa railre.

M. Cav a eu connaissance de divers projets relatifs a la
concilialion ; il pourra en entretenir le Comité prochainement
si la question est mise & I'ordre du jour.

M. 1e Priésment insisle sur la nécessité de ne pas joindre les
deux questions de conciliation et d'arbitrage : I'arbitrage impli-
quant nécessairement l'idée de sanction ; or, en I'état actuel de
la législation, il ne peut élre parlé de sanction.

M. e Prisioeyt remercie M. Arouemsourc de sa communi-
cation qu'il voudra bien faire en Assemblée générale.

M. Cav reprend la question des Banques d’exportation qui
est entrée dans une phase nouvelle depuis sa récente communi-
cation ; en effet, plusieurs initiatives ont élé prises, malgré
I'indifférence de quelques gros exporlateurs qui, sulfisamment
organisés pour cux-mémes, ne voienl pas d’avantages dans la
création de banques spéciales.

Le Comploir Frangais d'Exportation, a Roubaix, a commencé
le 20 novembre 1910 ; il prend & I'escompte le papier 3 long
terme, il fait le ducroire, la représentation en commun des
maisons non concurrentes, la repl‘ésenlation par agenls a posle
fixe, el procéde dans le début avec une grande prudence.

Le concours de la Banque de France lui semble acquis









TROISIEME PARTIE.

TRAVAUX DES MEMBRES.

Le 2° Congrés International des Maladies Professionnelles

BRUXELLES 1910

Par M. A. BOCGQUET,

Ingénieur principal de I'Association des Industriels du Nord de la France,
conire les accidents.

Un premier congrés international des maladies professionnelles
s'clait tenu en 1906 & Milan. Les rapports présentés & ce congres
s'étaient surtout occupés de I'étude des dégradations produites sur
I'organisme humain par certains travaux insalubres.

Le deuxitme congrés international qui a eu lieu & Bruxelles du
10 au 14 seplembre dernier a envisagé, non seulement les questions
techniques de diagnostic et de prévention des maladies profession-
nelles, mais aussi les divers modes possibles de réparation de ces
maladies.

_ Pour la facilité du travail et la clarté des discussions, les sujets &
lraiter ¢laient divisés en cing questions principales.

La premiére question posée élait la suivante: « Faul-il distinguer
» les maladies professionnelles des accidents de travail ? Quels
» seraienl leurs caracteres? Comment convient-il d'interpréter les
» cas litigieux, tels que : la hernie, le lumbago, le coup de chaleur,
» le coup de pression, le charbon des ouvriers tanneurs, trieurs de
» laines, brossiers, efc., la syphilis des verriers, les lésions pro-
v duites par la manipulation habituelle des caustiques ? ».

Parmi les rapports fournissant une réponse a celte queslion, ceux
du Docteur Van Hassel, du Docteur Teleky et de M. Paul Razous, se
prononcent tant sur la ‘définition de la maladie professionnelle que
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sur le mode de réparation & instituer. Quelques autres rapporls
n’envisagent qne l'interprélation des cas litigieux.

~ M. le Docteur Van Hassel eslime qu'il est impossible d’assimiler,
scientifiquement., les maladies professionnelles aux accidents du
{ravail.

On peut, il est vrai, dresser des listes de maladies a réparer, dans
chaque profession, comme on I'a fait dans cerlains pays. Mais, ce
faisant, on ne s'appuie plus sur des observations cliniques précises
el indiscutables, on inaugure un droit nouveau qu'on base sur la
convenlion pure, sur le forfait.

C’est, sans doule, en se placant & ce point de vue, qu'au congrés
des accidents du travail el des assurances sociales & Rome, M. le
Docteur Glibert avait proposé la définition suivante :

« Toute maladie reconnue comme particulierement fréquente
» dans une profession, doit étre considérée comme maladie profes-
» sionnelle au méme litre que celle qui est manilestement due aux
» risques du mélier. »

Si I'on acceple celte définition rés large, on ne saurail prévoir, ol
vonl s'arréter les limites des réparations. Toule loi basée sur
semblable convenlion, sera d'une difficulté d’application inappré-
ciable ; elle donnera lieu & des contestations el des conflits sans
nombre, loujours regreltables, en pareille matiére.

D’apres le Docteur Teleky, Professeur a I'Universilé de Vienne,
la réparation des maladies professionnelles devrait étre basée sur les
principes suivanls :

rz) Les autorités administratives dresseraient une liste des maladies

professionnelles, c'est-d-dire des maladies propres a telle ou telle

profession ;

0) Les industriels formeraient des caisses alimentées exclusivemenl
par les colisalions patronales ;

¢) Les maladies professionnelles étant difficiles & reconnailre lors-
qu'elles sont légéres a leur début, toutes les maladies devraient étre

couverles pendant un délai de carence déterminé. par I'assurance

obligatoire ;

E'.
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i) Seuls seraient i charge des caisses contre les maladies profes-
sionnelles, les cas d'affections reconnues comme professionnelles
i l'expiration de ce délai de carence ;

¢) Les ouvriers alteints de maladies professionnelles seraient
indemnisés comme les victimes d’accidents.

M. Paul Razous, Membre agrégé de I'Institut des Acluaires, aprés
avoir montré qu’au point de vue social, les tristes conséquences des
maladies professionnelles sont les mémes que celles des accidents du
travail ct que la réparation civile de la maladie nettement prolession-
nelle est tout aussi nécessaire que celle de l'accident, propose la
définition suivante :

« On entend par maladie professionnelle, d'une profession ou d'un
groupe de professions déterminées, celle dont I'une des causes réside
dans I'exercice plus ou moins prolongé des professions considérées et
a laquelle ne sont pas exposées les personnes étrangeres aux diles
professions. »

Grice a la définition qui précéde, les maladies professionnelles
dont la période d’incubation est trés courte, comme l'ivresse sulfo-
carbonée, donneraient lieu a uue réparation aussi bien que certains
cas de saturnisme qui ne se produisent qu’a longue échéance. La
définition proposée éliminerait du champ des maladies profession-
nelles la tuberculose que I'on rencontre dans toutes les professions
comme chez les gens oisifs, et qui provient bien souvent de cause
aulre que le surmenage et 'absorption des poussiéres.

M. Paul Razous considére les restrictions contenues dans sa défi-
nition comme indispensables en vue d’éviler la simulation et par
conséquent, d’éviter i l'industrie des charges qu'elle ne doit pas
supporter. Toutefois, afin de réserver les droits de I'ouvrier en pareil
cas, il serait possible de lui conserver la possibilité de I'action en
dommages-intéréts prévue par le code civil.

Aprés avoir analysé le projet du Gouvernement et le projet Breton,
M. Paul Razous propose le systéme suivant de réparation :

@) Dans les indusiries et les travaux donnant lieu & des maladies
professionnelles bien caractérisées (industries et travaux qui seraient

13
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désignés par un réglement d'administration ﬁublique), I'ouvrier qui
se croirait victime d'une intoxication provoquée par son occupation
et qui par ce fait se senlirait incapable de continuer son travail,
demanderait au médecin choisi par lui ou au médecin désigné par le
patron un certifical constatant la nature de la maladie professionnelle
dont il est victime el la durée approximative de I'incapacilé de travail
en résultant.

b) Si les soins sont donnés par le médecin désigné par le palron et
que ce médecin ait reconnu ['existence d’une maladie professionnelle,
les indemnités et la procédure prévues par la loi du 9 avril 1898
seront applicables sans difficullés.

¢) Si 'ouvrier choisissait son médecin tant pour I'établissement du
certifical initial que pour les soins subséquents, le patron aurail le
droit de faire visiter I'ouyrier par son médecin qui pourrait lant sur

la cause de la maladie que sur la nature de 'incapacité, exprimer une

opinion différente de celle du médecin choisi par la victime. En ce
cas la question de savoir si la maladie est ou non d’origine profession-
nelle serait décidée en dernier ressort par le médecin-inspecteur de
hygiene industrielle, dans le ressort duquel se trouvera I'usine ol
travaillait la vietime lors de sa cessalion de travail. Les médecins

Inspecteurs de ['hygiéne industrielle seraient recrulés parmi les

docleurs en médecine & la suile d'un examen portant principalement
sur la législation du travail, I'hygiéne industrielle, le diagnostic, le
traitement et la prophylaxie des maladies professionnelles ; ces méde-
cins-inspecteurs auraient dans les établissements industriels donnant
lieu a des maladies professionnelles, des atiributions dévolues par la
législation en vigueur aux inspecleurs du travail. Ils tiendraient une
fiche sanitaire de chaque ouvrier employé dans les industries oi la
législation sur les maladies professionnelles serait applicable.

d) Par qui seraient supportées les indemnités payées aux ouvriers

victimes de maladies professionnelles ainsi que les frais de traile-

ment? C'est, évidemment, en vertu du risque professionnel, par les
chefs d’entreprise des industries insalubres. Toutefois, comme il
serail injusie de faire supporter au chel d’entreprise chez lequel

A

#
I

1
)

oF
Il
I
i




!

——— =

3 - 179 —

F'ouvrier est tombé frappé d’une maladie professionnelle la charge

entiere d'une maladie contractée aussi bien chez lui que chez les
confreres qui I'ont employé auparavant, il serait indispensable de

faive supporter les frais de (railement el les indemnilés & I'ensemble
des chefs d’entreprise chez lesquels s'effectuent des fravaux insa-
lubres similaires.

A cel effet, les sommes déboursées pour le paiement des indem-
nités et pour le traitement seraient lolalisées par exercices et pour
chaque groupe d’industries insalubres similaires. La somme globale
correspondant & un groupe étant obtenue, celle somme serail rem-
boursée & une Caisse d'Etal appelée « Caisse des Maladies profes-
sionnelle », par les chefs d'entreprise du groupe proportionnellement
au nombre d’ouvriers occupés. Les chefs d'industries insalubres (ui,
b raison de leurs procédés de fabrication ou des précautions prises,
espéreraient avoir peu d'intoxications professionnelles, auraient la
facul(é de régler eux-mémes les dépenses concernant leur établisse-
ment ; il sulfirait pour cela qu'ﬂs avertissent, avant le commencement
de chaque année, le médecin inspecteur de I'hygiene de la circons-
cription a laquelle ils appartiennent.

Le systéme proposé par M. Paul Razous a vivement intéressé le
Congrés. 1l constitue une spremiere élape dans la réparation des
maladies professionnelles, élape garanlissanl les maladies neltement
professionnelles et évitant la simulation tant & craindre en pareille
matiéere.

La 2° question concernait ’armement médical des usines.

Sur ce sujel, MM. Buyse, Thisquen el Vandermierden, inspecteurs-
médecins du travail en Belgique, onl présenté un rapporl Irés
documente aboutissanl aux conclusions suivantes :

19 11 serait désirable de voir porter & 14 ans I'age d’admission
des enfants dans les fabriques ;

20 Un certificat d'aptitude physique devrait étre exigé de tout

- adolescent qui se présente pour travailler ;
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3% Les adolescents devraient é&tre soumis & une surveillance
medicale périodique ;

4" Un cerlificat deyrait étre réclamé des ouvriers qui se pré-

sentent pour faire un fravail particuliérement insalubre ou faligant ;

59 Les ouvriers qui exéculent un (ravail particulierement insa-
lubre ou fatigant devraient étre soumis 4 un examen médical pério-
dique ;

6 Des médecins spécialement désignés a cet effet délivreraient
ces cerlificats d’aptitude physique et procederaient & ces examens
meédicaux périodiques ;

7° Une législation plus compléte devrait assurer, dans chaque
fabrique, I'existence d'un nécessaire de premiers secours. Les
Inspecteurs du travail s’assureraient que ce nécessaire est suffisant
et périodiquement renouvelé

89 1l serait utile d'avoir, dans les usines d'une certaine impor-
lance, une ou plusieurs personnes ayant les connaissances nécessaires
pour donner les premiers secours en cas d’accident ou d'indisposition
subite ;

9° 1l serail nécessaire de voirimposer la déclaration obligatoire
des intoxications professionnelles el la lenue d'un registre des

malades dans toutes les entreprises industrielles particuliérement
insalubres ;

10° II serait désirable d’accorder des primes aux ouvrieres qui
cessenl le travail quinze jours au moins avant leurs couches ;

11 1l conviendrait, dans toules les indusltries, surtout dans celles
qui sont particulitrement insalubres, de créer des installations
sanitaires sulfisantes el bien aménagées, notamment des dispensaires,
des rélectoires, des bains-douches, des lavoirs, des vesliaires.

Le Congres a fail cerlaines réserves sur le fail de voir porler &
14 ans 'age d’admission des enfan(s dans les fabriques et sur la
nécessité d'un certificat d’aplitude pour tous les adolescenls qui se
présentent pour (ravailler.

PN e s = gl iy oL M XA s

Sl

.
-




— 181 —

L'age d'admission & 14 ans qui, a fait remarquer M. Paul Razous,
apporlerait une assez grande perlurbation dans les conditions
actuelles de production, exigerail loul au moins la nécessité d’orga-
niser un enseignement prenant I'enfant au sortir de I'école primaire
et le gardant jusqu’a son entrée dans ['atelier.

Quant au certificat d'aplitude physique, I'obligation pour fous les
adolescents d'en élre munis, exigerait un travail énorme de la part
du médecin. Il serait prélérable, de ne I'exiger que des enfants
qui entrent dans des établissements dangereux ou insalubres déter-
minés par un réglement d’administration publique.

L'organisation des services médicaux de diverses entreprises a
a fait I'objet de plusieurs intéressants rapports. Nous signalerons les
suivants :

1° L'organisation des services médicaux de la Fabrique nationale
d'armes de guerre de Herstal, par le D" M. Walle ;

2° Organisation médicale instituée par MM. Schneider et C*°,
dans leurs établissements au Creusot, par M. Brian, médecin en
chel de I’'Hétel-Dieu, du Creusot ;

3% Le service médical de la manufacture cotonniére d'Oissel
(France), par M. E. Judlin, administrateur-délégué ;

% Le service médical a la Sociélé anonyme « La Louisiane », a
Gand, par le D' De Baets ;

5% Le service médical et pharmaceutique de la Société d’Escaut-
et-Meuse, Anzin (1) ;

6° Organisation”du Service médical el étal sanitaire a I'usine de

Burght ;

(1) Nous sommes fout particnlicrement heureux de décrire en détail l'organi-
sation médicale, instituée par M. Malissart, directeur général des Usine d’Anzin,
de la Société anonyme d’Escautet-Meuse. Elle est I'une des mieux organisées
que nous ayons eu l'oceasion de voir,

Service des malades. — Le service médical est confié a deux . doeteurs en
médecine, qui visitent i domieile les malades qui ne peuvent quitter la chambre.
Les autres viennent se présenter a la chambre médicale, 4 Vinfirmerie de I'usine,
tous les jours, de dix heures et demie du matin & midi et demi,

Un autre docteur spécialiste s'occupe des affections des yeux. HEn outre, les
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L 1 organisation du service médical des acmdent:: du travail da

~la Société anonyme des Forges et Chantiers de la Méditerrance ;

hennes, méme non consécutives a un accident du travail, sont opérdes a no
frais dans un hopital de Valenciennes ou de Lille..

Les soins médicaux sont donnés gratnitement a tout le pumonuel employcs
et ouyriers, ainsi qu'a leur famille. '
Pharmaeie. — Une pharmacie est établie dans le htlument de’ Tinfirmerie,
sous lan surveillanee dun docteur en pharmacie. Les médicaments les plus
courants qui y sont mis en dépds, y sont distribués sur un bon de l'un des

médecins. Les ordonnances magistrales seules sont exécutés dans denx pharmacies

de la ville, :

Les médicaments sent fournis gratuitement au personnel, au méme titre que
les soins médicaux. ; :

Service des blessés, —, Les soins donnés aux blessés par le médecin ‘en chef,
aidé ou non de son cnnfm.re, suivant la gravité du cas et de deux infirmiers,
dont I'un est i ce service depuis vingt ans.

Tout aceident donne lieu it des soins immédiats & Uinfirmerie, qui est pourvue
de P'oufillage, des médicaments et de 'aménagement nécessaire pour nasurer,__
dans des conditions d'asepsie parfaite, les premiers soins 4 tout blessé, quel que’
soit la gravité de son cas. 3

Les interventions chirnrgicales les plus aémeuses peuvent y éire pratiquées,

mais chaque fois que cela est possible, nons préférons faive transporter i 'hohital
ou & lenr domicile les ouvriers griévement blessés aprés qulils ont recu les
premiers soins. Nous-disposons i cet effet, soit d'une voiture: suspendue, soit

dune civitre permettant le transport du blessé dans les meilleures conditions

possibles.
Infirmerie. — Liinfirmerie comprend !
Une salle d'atfente, nne salle de consultalions, une salle d'opérations, un
dépdt de médicaments, une salle de pansements, une salle de bains, une salle
d'hospitalisation munie de deux lits, B
Les salles d'opérations et de pansements, installées daprés les modéles - des

hopitaux modernes, renferment non seulement les instruments de chirurgie

nécessaires aux opérations urgentes, suites d'accidents de trayail, mais elle est

en outre munie dappareils électriques pour In stérilisation des instruments ef
des objets de pansement, d'une chauditre spéeiale fournissant, bouillie, l'eau

chaude et froide nécessaire aux lavages et aux opérations, d'une table d'opéra-
tions, des lavabos et vidoirs doubles, de deunx réseryoirs pour filtration des
eaux, ele.

Linfirmerie comprend, eén outre, une installation de radiographie, une instal-

lation dionothérapie. un appareil ("Arsonvalisation ; des instruments spéciaux e
pour les recherches bactériologiques, les cautérisations, la désinfection font
également partie de Uoutillage de l'infirmerie.

Des radiateurs, alimentés par la vapenr i basse pression, assurent le chauffage e

de tout le batiment.
Aucun pansement n'est venouvelé par le ]JlLb{‘!é ou par les membres de sa

fnmille. Médecins et infirmiers se rendent au domicile des blessés qui ne peuvunt ey
se transporter a Pinfirmerie de 1'Usine 3 les précautions utiles sont indiquées

i lenr entourage et leur exéeution minuticusement contedlée constamment par

“les infirmiers,




8% L'organisation du service médical ct pharmaceutique & la
Société anonyme John Cockerill, & Seraing, par M. Croyard ;

9° L'armement médical des Mines du Couchant de Mons, par
M. le D' Valentin Van-Hassel ;

10° Le service médical de la Société des Usines de Laurium et la
mortalité¢ du personnel, par M. Doanides, directeur des Usines ;

11° L'armement médical de I'usine Solvay, a Jemeppe-sur-
Sambre, par le D" Haibe ; :

12° L'organisation du service médical de la Compagnie du chemin
de fer hollandais, par le D" Waller ;

13° La description des services médicaux des Compagnies de
chemins de fer, par le docteur anglais W. F. Dearden.

Ces rapports présentent tous un réel intérét, en faisant connaitre
ce qui a é1¢ fait dans les grandes usines au point de vue des premiers
secours el des soins subséquents. La g'e’.-uéreuse initiative des chefs de
- grande entreprise méritait d'étre soulignée ; elle est & la fois un
réconfort et un exemple facile & suivre pour ceux qui, désireux de
bien faire, hésitent encore sur les moyens a adopter.

La 3% question concernail lg lulte contre U Ankylostomasie.
M. le D" E. Malvoz, directeur de I'Institut provincial de bactério-
logie. & Liége, a demandé dans son rapport que les ouvriers trouvés
'pt)rl:eurs de vers, soil au moment de l';-zmbauchage, soit au cours de
la révision du personnel de I'exploitation, restent éloignés de la mine
pendant de longues semaines, jusqu'au moment ot on peut affirmer
quele traitement anliparasilaire a produit son effet. Malheureusement
il n'indique pas les moyens de résoudre les difficultés d’ordre
financier que souléve sa proposition.

M. le D" O. Delbastaille estime que la lutte contre 'ankylosto-
masic exige. pour étre rapidement mende & bonne fin, un ensemble
de mesures d'hygziene générale et spiciale agissant sur le parasite et
surle terrain de culture ; que les mesures essentielles sont les révi-
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sions, les cures et les examens d’embauchage ; que les revisions
doivent étre périodiques el d'autant plus fréquentes que les charbon-
nages sont plus infectés et plus infectables du fait de leurs conditions
physiques ; que les examens d'embauchages doivent étre obligatoires
et généralisés, et que les cures doivent étre failes dans des élablisse-
ments ad fioc — dispensaires ou'lazarets — dirigés par des médecins
expérimentés. Il importe, enfin, pour assurer la stricte observation
de toutes les précautions de prophylaxie et I'exéculion scrupuleuse
des mesures préconisées, qu'une surveillance médicale incessante
s'exerce sur les'charbonnages contaminés.

M. Emerith Toth a signalé que 80 & 92 °/, des mineurs de
Selmeczbanya étaient, en 1882, infectés par I'ankylostomasie.
Celui~ci a complétement disparu depuis celte époque, grace a une
seule mesure : le placement de tinettes dans la mine, avec défense
absolue — et rigoureusement respectée — de déposer des excréments
ailleurs.

M. le professeur A. Monti, de Pavie, a recommandé I'immuni-
sation des mines par la dissémination de chlorure de sodium (sel
marin) .

Dans les mines de Formignano, en Romagne, on a, aprés examen
médical de tous les travailleurs el le Lrailement des infectés, ordonné
la dissémination quotidienne de sel dans toules les galeries de maniére
a porter a 2 ¢/ la teneur de la salinité des eaux. En méme temps, on
a substitué le sel a la chaux dans les linettes mobiles ; on a distribué
des tonneaux d’eau salée pour que le mineur puisse se laver les mains
avanl de manger ; on a placé encore de grands lavoirs i eaux salée &
la sortie des galeries et dans les chantiers.

D’aprés le professeur D' Bayo Bruns, I'ankylostomasie est extré-
mement rare en Allemagne en dehors des mineurs occupés au fond.
De 1903 a 1909, le nombre des mineurs infectés a diminué de 959/,
dans le bassin de la Ruhr ; il n'existe pour ainsi dire plus de malades,
mais seulement des porteurs de vers. Le meilleur procéde de traile-
ment consiste dans I'emploi de I'extrail de fougére male, qui doit.
dans un tiers des cas étre rejeté ; ce remede, dans ces Lrois derniéres

l.r-’l.
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annces, n'a plus entrainé de conséquences ficheuses pour la santé
des mineurs auxquels il a été administré, dans le bassin de la Ruhr.
Le moyen prophylactique le plus important contre 1'ankylostomasie
consiste dans l'interdiction pour le mineur d’infecter la mine par ses
déjections.

Le D Hugo Goldmann eslime, par contre, que I'extrait de fougere
mile et le thymol sont dangereux, inconstants, souvent inefficaces.
Il recommande le taeniol, composé de sebirol (principe du ribes
embelias) et le salicylate de thymol. L'eau de Lerico constitue le
meilleur moyen de combattre 'anémic.

Laquatrieme queslion rapportée au congres concernait l'éelairage
des ateliers el les lésions oculaires produites par le travail.
Le rapport du Docleur Broca sur ’hygiene de la vision, et celui du
professeur Terrien sur le surmenage oculaire renferment de (rés inté-
ressanls détails. Le Docleur Broca conclut i des éclairements assez
élevés (40 lux el méme 50 pour les travaux délicats si 'ouvrage est
de couleur claire et I'éclairage autre que par diffusion du plafond,
10 lux et une lampe & concentrateur par ouvrier, si l'ouvrage est de
couleur foncée).

M. Francesco Massarelli, Ingénieur-Inspecteur de I"Association
des Industriels d’Italie pour prévenir les accidents du (ravail, reconnais-
sant la difficulté d’établir un minimum d’éclairage pour chaque
industrie et pour chaque mode de travail, se borne & poser quelques
régles inléressantes reproduiles m-dpnés en vue d’avoir une quantité
de lumiére suffisante.

Pour I'éclairage & la lumiére du jour, il estime que les construc-
lions & plusieurs élages ot les locaux ont de 3 metres a 4™ 50 de
hauleur devront avoir des fenétres de 1/3 a 1/5 de la superficie totale
des salles qu'elles éclairent si la nature des (ravaux exige beaucoup
de lumiere, etde 1/5 4 1/10 lorsque moins de lumiere est requise
(lravaux fins ou travaux grossiers). Pour les locaux & shed et pour les
hangars, inslaller des lanterneaux au niveau de la toiture, soit laté-
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raux, soit inclinés, et d'une superficie qui peut varier entre la moiti¢
et le tiers de celle des locaux & éclairer. Recourir & I'emploi des
verres prismatiques ou des fenétres inclinées partout ot il sera néces-
saire de renforcer un éclairage insuffisant. Faire les fenélres aussi
grandes que possible et prolongées en hauteur jusqu'au plafond toutes
les fois que cela se pourra. Arrondir les aréles des ouvertures afin de
mieux les uliliser. Donner aux plafonds et parois une teinte claire.
Se rappeler que les parois réfléchissent de 509/, (teinte jaune claire)
4 159/, (brune, bleue, etc.), de la lumiere qu'elles regoivent.

Dans les locaux a sheds on obtient une excellente diffusion de la
lumiére en appliquant un plafond plan a vitres au-dessovs des lanter-
neaux des (ravées horizontales principales. Celle disposition, qui
améliore la distribution de la lumiére, est recommandable au surplus,
el en depit de l'inévitable absorption qu’elle comporte, parce qu'elle
facilite le chauffage des locaux.

Pour I'éclairage 4 la lumi¢re artificielle, M. Massarelli indique les
caracleres ESSentiels Sl_livanli‘i :

1° Donner la préférence 4 la lumiere dont le spectre se rapproche
le plus de celui de la lumiére solaire, surlout quand il s’agit de
travaux minutieux, lels que ceux des composileurs, etc. Préférer
une lumiére pauvre en radiations ultra-violettes ;

29 Distribuer la lumiére de facon ace que toules les parties des
locaux soient assez cclairées pour qu'on puisse y circuler facilement
et y distinguer netlement les objets ;

3% Chaque parlie des locaux ot s’effectue le travail doil recevoir
la quantité de lumiére qui correspond a l'ouvrage i exéculer ; ¢'esl a
cetle condition qu’on travaillera sans [atigue inutile pour la vue.
L’éclairage diffus convieal pour les gros travaux: celui que donne
une lampe suspendue pres du plafond, par exemple, suffit générale-
ment. Pour le travail des objets menus, de petites sources lumineuses.
situées dans le voisinage du poste ou s'effectue 'ouvrage, sont de
beaucoup préférables ;

§" Les sources de lumiere doivent éire disposées de fagon a ne pas

b
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éblouir lemploi comme moyen de proleclibn de globes, abat-jour,
réllecteurs,) ;

50 Lalumiere doil étre lixe el constlante :

6° Les foyers lumineux ne doivent pas augmenter nolablement la
lempéralure des locaux, surtout & proximité de la (8te des ouvriers
(préférer la lumiere froide) ;

7° Les produits de la combustion ne doivent pas altérer Iair
ambiant des locaux au point de le rendre délétere.

La cinquieme question posée au Congres élait celle du lravail
dans Uair comprime : « Pathogénie des lésions observées.: Choix
» dessujels; dges limiies ; surveillance médicale ; durée des plon-
» gées; des séjours dans les caissons el des intervalles de repos :
» examen crilique des procédés de décompression proposés ;
» décompression lenle el régulicrement progressant ; décompression
» avec stages ; recompression ; role de I'oxygene ; casernement
» des ouvriers ; mesures prophylactiques spéciales » :

M. le D' Waller, d’Amsterdam, présente sur celte question un
rapport résumant les observations faites jusqu'ici et les conclusions
qu'on a cru pouvoir adopler & ce jour : .

1% Les maladies de caissons n'onl pas leur origine dans les chan-
gemenls de température dont les ouvriers ont a souffrir dans les
caissons el dans 'ecluse de sorlie, parce quand on élimine ces facleurs
(au moyen de poéles électriques dans I'écluse) les maladies ne sont
pas supprimées. Il faut cependant admeltre que ces causes onl une
faible influence, parce que toute cause d'affaiblissement de la cons-
litution augmente le risque de prendre la maladie de caissous :

2% Le séjour dens les caissons pendant huil heures, avec cepos
d'une demi-heure, donne plus de malades (plus du doubie) qu'un
séjour de deux fois qualre heures dans la journée de 24 heures
séparce par deux repos de huil heures au grand air;

3% On pourra diminuer le temps passé dans I'écluse de descenle;;
mais le médecin devra éliminer les ouvriers sensibles des oreilles ;



4% Le temps de sortie restera 2 minutes pour chaque dixieme
d’atmosphére, mais il faut augmenter ce temps aprés larecompression :
il a fallu, dans cerfain cas, aprés la recompression aller jusqu’a
& heures de sortie.

Aprés avoir relaté ces conditions qu'il estime les meilleures, le
rapporteur entre dans des considérations médicales trés intéressanles
que nous ne pouvons rapporter ici ; puis il énumere les mesures de
séeurité qu’il semble opportun de prendre :

1° On établira une baraque de dimensions proportionnées au
nombre des ouvriers d'une équipe (18 métres cubes par homme),
chaullée, aérée, munie d’eau potable, pourvue de lits de repos, ol
les ouvriers devront séjourner une demi-heure au moins aprés leur
sortie. on leur donnera au besoin du café vu quelque boisson chaude,
mais jamais d'alcool, dont I'usage sera du reste irés sévérement
prohibé sur tout le chantier :

2 Ilne semble pas nécessaire de prescrire 'usazge de couvertures
de laine pour les ouvriers 4 la sortie et dans I’écluse ; cette prescriplion
semble inutile, surtout si I'écluse a été chauffée pendant la sortie ;

3" Avant le commencement des travaux, ftous les appareils,
écluses, cheminées, échelles, joints, soupapes, pompes a air seront
soumis 4 un examen lechnique renouvelé ensuite une fois par
semaine, sous la surveillance des agents de I'Etal ;

4" Les écluses devront avoir au moins 2 meétres de haut et auront
comme surface de base 0™*,30 par ouvrier appelé & y séjourner. Ces
chiffres sont des minimums que le rapporteur trouve déja insuffisants,
mais ce sont ceux que fixe le dernier décret hollandais.

Enfin, diverses communications ne rentrant pas dans le pro-'

gramme du Congres ont é1é discutées en séance.

M. le D" Langlois a exposé ses recherches sur les conditions

physiologiques des mineurs.

En ce qui concerne l'aération des mines, il a conclu qu’une
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vilesse de 8 métres dans les galeries d’entrée d'air peul avoir un
certain inconvénient, les ouvriers sortant des chantiers a température
élevée ct a courant d'air faible se trouvant brusquement dans un
courant violent et & température basse en hiver. Il eslime qu'il est
prudent de maintenir le chiffre de 6 métres qui, sauf dans les cas
tres exceptionnels, sera suffisant pour assurer une aération conve-
nable, si la répartition de I'air est bien assurée et bien surveillée.

Pour la ventilation, il conclut que, au-dessus de 24", il faudrait
exiger une venlilation minima de 1 métre par seconde.

M. le D' de Marbaix a signalé qu'il existe une maladie dite
« maladie des boutonniers en os ». Cette maladie confere une immu-
nisation certaine, apres une seule ou, exceptionnellement, deux
alteinles, et (ous les ouvrierc en sonl [rappés au moins une fois,

La maladie consiste en une inflammation (infeclion ?) bénigne,
localisée, se terminant toujours par résolution. Les lotions antisep-
liques légeres ou résolulives semblent constituer le traitement de
choix.
- D'aprées le D' Massar, il existe chez les houilleurs un pseudo-
furoncle constituant un exemple de risque professionnel caractérisé
par :

1Y Une cause minime, lésion ou plaie de la peau qui constitue
un véritable petit accident du Ilravail, ignoré ou non signalé ;

3" Une complication de cet accident, survenant alors que la lésion
primilive est disparue el ne peul étre controlée :

3 Des circonslances spéciales favorisant ou augmentant les
conséquences ou complications de celte Iésion : élal général, pridis-
position, infection secondaire.

M. le D" Servaye signale une dermatose observée chez les ouvriers
-~ du charbonnage du Nord du Flénu, & Ghlin-les-Mons.

Il sagit d’uneirritation dermo-¢épidermique superficielle ; couverte
d'excoriations suintantes, la peau présente un aspect rappelant
I'eczéma au débul. Cette affection se produit aux endroits, et spécia-
lement aux pieds, soumis a I'influence d'un contact prolongé avec
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des eaux irritantes. Il sulfit de faire cesser la cause et d’appliquer la
pite de Lassar pour que toul rentre dans I'ordre en quelques jours.

Ces rapports, sur les diverses queslions posées au Congrés. outre
la documentation trés instructive qu’ils apportent, ont donné lieu &
des discussions et des molions tres intéressantes, tant par la notoriété
de leurs auteurs que par les points particuliers qu’elles mettaient en
relief. Le compte rendu officiel des debats du Congrés sera, ace
point de vue, trés instructif a consulter.

(Vest surloul a la premiere question posée au Congrés que cetle
réflexion peut s’appliquer. « Faul-il distinguer les maladies profes-
sionnelles des accidents du (ravail? » Aprés. trois séances de discus-
sions, le Congres ne pul, entre toutes les définitions proposées pour
le terme « maladie professionnelle » en choisir une. La difficulté et
la complexité étaient telles qu’aucune proposition ne put élre agréée,
bien qu'il en ait é16 présenté de trés remarquables, notamment celle
de M. Paul Razous. Il [ul longuement discuté sur la réparation,
sur le mode d'indemnisation des maladies professionnelles, sans
qu’on fat arrivé a les définir.

Ce deuxieme Congrés des maladies professionnelles, justement a
cause de la multiplicité de sa documentation et de la conviction avee
laquelle chaque rapporteur défendait ses propositions ou maintenait
ses conclusions, ne put aboulir a une solulion ferme pour aucune des
questions posées. ('élait d'ailleurs a prévoir, et cest ce qui se produit
presque toujours en pareil cas : ces rapporls consciencieux et remplis
d’observations, ces discussions parfois bien vives, mais toujours de
bonne [oi, préparent la voie aux solutions futures ; el ce n'est qu'en
dégageanl peu & peu une question des obscurilés, des its mal
observés, des préjugés, parfois, qui la rendent ardue, qu’on arrive & °
la [in & la voir dans toute sa clarté; et ce jour-la, la solution —
la bonne — n’est plus loin.
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Ces deux sortes de colonniers ne se cullivent guére qu'en
arbrisseaux, alors qu'une troisicme espéce: qui se présente sous la
forme d’'un arbre, se trouve au Brésil, dans la Haute Egypte, en
Chine et au Japon.

La culture du cotonnier demande un climat d’une température-
spéciale et un régime de pluie approprié. Sa période de croissance
dure 6 a 7 mois, et pendant (out ce temps la moindre gelée aurait
une influence désastreuse sur la récolte.

Il vient d’étre dit qu'un régime de pluie approprié est nécessaire
la culture du cotonnier : il faul en effel une bonne humidité¢ pendant
la premiére période de croissance de la plante, mais a partir du
moment ol les fleurs commencent a apparattre, il faut un temps sec
et chaud. Les pluies sont encore & redouter plus tard lorsque les
capsules s’ouvrent ou lorsque la cueillette bat son plein.

Deux mois environ apres les semis, les plantes garnies de
nombreuses feuilles forment de vérilables buissons et atleignent
80 a 90 centimetres de hauleur. Quelque lemps apres apparaissent
les boutons d'olt proviendront les fleurs. Ces fleurs, qui durent tres
peu. s’ouvrent un matin et sont d'un beau jaune pale, vers midi elles
sont blanches, puis passent au rose tendre, qui le lendemain est un
rose éclatant, Mais c’est |4 toute leur existence, et souvent aprés
48 heures, les pélales joncheni le sol. Le fruit qui reste se transforme
en une capsule qui marit rapidement, s'entrouvre et laisse échapper
une légere houppe blanche qui n'est autre chose que le coton.

La cueillette a lieu lorsque les capsules, arrivéesa malurité
suflisante, forment un flocon neigeux de la grosseur d’un poing. Il
faut alors se hdler car le [ragile duvet a tout & redouter des intem:
péries, et I'on mobilise loutes les mains disponibles, hommes,
femmes el enfants. Les récolleurs s'avancent entre les rangs de
cotonniers, détachent a la main le colon mar et 'enfouissent dans un
sac altaché i leur ceinture et (rainant sur le sol. Des qu'il est rempli
le sac est vidé dans un chariot (ui circule sur la plantation. Eu
moyenne un ouvrier récolte de 40 a B0 kilos de coton par jour, la
quantité dépend évidemment beaucoup de I'habileté de I'ouvrier.
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[l est facile de voir par ces chiffres que la cueillette exige beau-
coup de main-d’ceuvre, et I'on estime que les frais qu’elle occasionne
s'élevent au tiers enyiron du prix de vente du coton.

Les opérations qui vont suivre sont l'égrénage, le neLl.oyage le
pesage et |'emballage.

Autrefois I'égrénage, c’est-a-dire la séparation des graines et de la
fibre se faisait a la main. Ce systéme exigeail une manipulalion trés
longue et trés chére. Aujourd’hui il s'effectue presque parlout au
moyen de machines spéciales dites égréneuses. Aux Etats-Unis, le
planteur n'égréene pas lui-méme son coton, mais l'envoie généra-
lement dans les usines a égréner ol I'on prépare également la balle
de coton préte a étre expédice.

Ces balles ainsi obtenues ont encore un velume trop grand pour
dtre transportées économiquement en Hurope et subissent dans les
porls d'embarquement une seconde compression au moyen de
presses de grande puissance, et c'est géncralement pendant cette
opération que I'acheteur examine et contrdle la marchandise.

La valeur des cotons du commerce se détermine en effet suivant la
longueur, la finesse, le soyeux, la force et Délasticité de la
marchandise. ‘

Les différentes sortes de coton portent en général le nom de leurs
pays d origine.

Nous citerons les plus importants :

Les cotons d’Amérique ;
Les cotons des Indes ;

Les cotons d’Egypte ou Jumel.

Le coton dont la productton est la plus importante est celui des
Efats-Unis d'Ameérique. La surface cultivée équivaut presque au
quarl du terriloire entier.

Pour se faire une idée du mouvement commercial considérable qui
en résulte, nous citerons quelques chiffres.
14
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Provucrion pu coron aux Erars-Unis (1).
(en balles de 500 Tiyres hrules.)

ANNEES. NOMBRE DE BALLES. POIDS NET MOYEN
de 1a balle en livres.
NI 4808 s s 10.804.556 482
AAIB a0 T 13.595.498 470
1007 e 11.375.461 480
1ONR S CamrLintste s 13.587.306 484
ke ) I s S 10.315.382 475

Le coton d’Amérique se distingue par la blancheur, la finesse et
la solidité de sa soie. Lorsqu'il est récolté et nettoyé avec soin. il
donne trés peu de déchets. On en distingue plusieurs variétés :

Le Sea-Island dont sa soie est la plus fine et la plus longue ; elle
mesure 45 a 55 ™/ et ne réussit que sur la Cole des Carolines, de la
Georgie ¢t de la Floride.

La Louisiane, le Texas sont: les qualités les plus courantes et les
plus connues.

Propucrion pu coToN DANS L'INDE (2).
(en balles de 400 livres).

ANNKRES NOMBRE DE BALLES.
1905-1906: v v cans ' 4.685.571
1906-1907 . . oo vvennnn 5.9061.655
1907-4908. .. ooov ot .n. 4£.201.000
1908-1900. ..o .ovieves 4.776.000

Le coton des Indes se compose d’une foule de variétés. Il est en

(1) Extrait du Bulletin N° 107 intitulé: « Cotton Production » 1909, du
bureau of the Census auprés du Département du Commerce et de I'Industrie
4 Washington.

(2) Extrait de: « Statistical Abstract relating to British. India (Londres
from 1899-1900 to, 1908-09).



SR -

— 195 —

général de fibre courte, dure et grossiére, de couleur grisdtre ou
jaunilre, et presque loujours chargé de graine, de sable et de boue.
Sa valeur est bien inférieure a celle du coton d’Amérique.

Propuariox pu corosy N Eayere (1).
(Rendements en Kantars de 45 kilos).

]

SAISONS. NOMBHE DE KANTARS.
10004007 s e 1Y, 6,049,383
19074908, onvaiai T.234.669
1908-1906. i, 6.751.433

Le coton d'Egypte est beaucoup plus jaune que le coton
d’Amérique ; la soie en est presque aussi longue et aussi fine que
celle du Sea-Island. Tl est surtout employé pour la fabrication des
fils fins. Sa production dépend beaucoup de la crue du Nil, car la
plante demande un terrain gras el une atmospheére trés humide.

Propriétes hygroscopiques du coton.

Nous empruntons au Bulletin de la Société pour I'Encouragement
de I'Industrie Nationale, N° d’Octobre 1893, une partie du travail
(rés intéressant présenté par M. T. Schleesing fils.

L'auteur a déterminé par des méthodes (res précises quelle est la
quantité d’eau que les matieres textiles prennent ou conservent dans
des circonstances données. : 3

Voici ce qu'il dit & ce sujet :

« La quantité d’eau que conlienl une substance hygro-
scopique en équilibre d’humidité avee I'air ambiant, est fonction de
deux variables : la fraction de saturation de 'air et la température.
(est [a une idée familiére sans doute 4 la plupart des physiciens et

(1) Extrait de I'Annuadre Statistique de UEgypte pour 100,



des chimistes, mais moins répandue qu'on le croirait: car on a
souvent cherché & déterminer 'humidité que prend telle ou lelle
substance sans spécifier la valeur des deux variables dont celte
humidité est réellement dépendante. On trouve, par exemple, dans
des livres récents, des indications comme celle-ci : la soie conservée
dans un appartement sec renferme tant p. 100 d’humidité, et I'on
donne un chiffre précis, sans qu'il soit parlé de I'état hygrométrique
exact de |'atmosphére ni de la température. Or, dans un apparlement
qualifié sec, I'état hygrométrique peut, ainsi que la tempéralure,
varier entre des limites trés éloignées auxquelles correspondent pour
[a soie des taux d’humidité allant, comme on verra, du simple au
double ou au triple,

Quand donc I'équilibre d’humidité est établi entre un corps hygro-
scopique et I'air ambiant, il y a, & chaque température, une relation
entre I'humidité du corps et la fraction de saturation de I'air, de telle
sorte qu’a une valeur donnée de celle-ci corresponde une valeur bien
déterminée pour celle-la. C'est cette relation que j'ai étudiée.

Méthodes employées. — Voici en quoi consiste une des
expériences & exécuter. On mel en présence la substance examinée et
de I'air jusqu'a ce que I'équilibre soit atteint, c’est-a-dire jusqu’a ce
qu'il n’yait plus d’échanges de vapeur d’eau entre I'air et la substance;
on s’arrange de maniére & connaitre alors et I'humidité de la substance
et celle de I'air. On peut procéder de plusieurs fagons dans de telles
expériences : 1° amener l'air & son taux d’humidité d’équilibre en le
faisant passer a fravers un poids relalivement considérable de la
substance dont I'humidité ne varie pas sensiblement; 2° ou bien
amener la subslance 4 son humidité d’équilibre en plagant un faible
poids en contact avec de l'air ayant une [raction de saturation
connue ».

Il est inutile d’entrer dans le délail des procédés employés par
M. T. Schloesing fils pour faire ses expériences. Il nous suffit de
savoir qu'il a employé deux meéthodes différentes qui ont donné a
peu pres les mémes résultats et qu’il est arrivé & préciser les
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propriétés hygroscopiques des cotons d'Amérique, d'Egypte et de
I'Inde.

Représentation des résultats par des courbes,

Les résultats de toutes les expériences exécutées par la premiere
méthode ont élé représentés par des courbes. On les a d'abord
ramenés, quand il y avait lieu, par de trés légéres corrections, aux
températures de 12°, 24%et 35%, et les courbes ont été construites
avec les éléments ainsi obtenus. On a pris pour abcisses les taux
d’humidité pour 100 de matiére séche et pour ordonnées les fractions
de saturation.

Sil'on marque, en se servant des mémes coordonnées, les points
correspondant aux résultats de la seconde méthode, on voit qu'ils
tombent genéralement & trés peu de distance des courbes déja
tracées. Il y a la une preuve que la premiére méthode n'a pas
comporlé une de ces erretrs systématiques inportantes: contre
lesquelles il faut toujours étre en garde.”

Pour chaque échantillon de matiére. les chiffres ci-dessus
(premiére méthode) permettent de construire trois courbes corres-
pondant respectivement aux températures de 12° 249, et 35°. On ne
saurail tracer loules ces courbes sur une méme ﬁgure sans y mettre
ane confusion extréme. Aussi a-t-on sur une premiére figure, indiqué
les courbes relatives 4 la seule tempcérature de 24° (il est bon de les
représenter les unes a coté des autres pour pouvoir les comparer) ;
sur une deuxieme on a marqué les (rois courbes concernant un
échantillon de coton d"Amérique de maniére a bien montrer I'influence
de la température sur son hygroscopicité.

Conelusion.

Toutes les courbes ci-dessus ont une méme allure générale.

En ce qui concerne les cotons, elles mettent en évidence des
différences notables entre les (rois échantillons examinés. Ces diffé-
rences fienneni-elles & la provenance des échantillons ou bien &
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une variation dans les propriétés qui serait indépendante de la
provenance ? Pour le décider, il aurait fallu expérimenter encore sur
un certain nombre d’échantillons des trois provenances. Mais, lels
qu'ils sont, les résullats oblenus prowvent que tous les cotons ne
se comportent pas de méme  Uair humide, cest-a-dire qu’ils
prennent, & une méme température, des lauy d humidilé sensi-
blement différents en présence d’atmosphére de méme [raction
de saturation. Cette conclusion n’est pas douteuse; la deuxieme
méthode d’expérience s'accorde enlierement avec la premiére _-pour en
établir l'exactitude. :

L'influence de la température sur la quantité d’eau que prennent
les ‘matieres en présence d’atmosphérc de méme [raction de satu-
ration esi relativement faible.
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Cette faible influence de la température est assez digne d'attention. -

Elle n'est pas particuliére aux matiéres textiles ; on I'a déja reconnue
pour la terre végétale el le tabac ; elle doit correspondre & une
propriété. '

.'
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Les industries textiles, qui mettenl constamment les matiéres
textiles en rapport avec l'air humide, semblent devoir tirer quelque
parti de la connaissance des résultals qui précédenl,.‘ (Ces résultats
pourront, en effet, fournir des éléments certains et précis dans
l'examen de divers probléemes auxquels elles s’inléressent; par
exemple, ils serviront a prévoir quelle humidité prendront les
matiéres, a une cerlaine lempérature, en présence d’atmosphere de
fraction de saturation connue, ou bien quelle fraction de saturation
il faudra donner & l'air pour que les matieres acquiérent telle
humidité qu'on voudra. Cette derniére queslion est une de celles
qu’on a fréquemment & considérer dans la filature et le tissage. Les
courbes telles que celles qui précedent en donnent immédiatement la
solution ; c’est la leur utilité pratique. g

En faisant usage de ces courbes, il ne faudra jamais perdre de vue

Fig. 12.
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que les relations qu'elles représentent supposent Ubquilibre
dhumidité réalisé entre les matiéres el Uair ambiant; si
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I'équilibre n'est pas atteint, les courbes permettent de savoir
comment il tend & s'établir, vers quelle valeur tend I'humidité des
maliéres du moment qu'on connatt la fraction de saturation de I'air et
la temperature.

Influence de la chaleur et de 'humidification
sur la fibre du coton.

La Chaleur et I'Humidification ont une influence trés grande sur la
fibre du coton. i

L'aspectd’un fil de coton fabriqué dans uneatmosphere humide differe
totalement de celui d'un fil fabriqué dans un air sce (voir Fig. 13).
Tandis que le fil sec est dur
et hérissé de fibres, le méme
fil préparé dans un air
humide est compact et lisse.

Fig. 13,

La fibre du coton est
constituée par une infinité
de filaments f(rés (énus
qui sont de la cellulose
presque pure, agglutinée par
des maliéres cireuses ou
gommeuses. (Ces malieres
agelutinantes exislent du
reste en trés faible quantité
dans le coton mais jouent
malgré cela un réle trés
important. Trés  dures a
froid, ces maltiéres de-

Aspecl du meme fil viennenl de plus en p]us
~ travaille
dans 'air humide.

Aspect d'un fil travaillé

daus 1'aiv sec. molles a mesure que la
~ température s'éléve et elles
fondent a 80°. Comme elles forment une sorte d’apprét sur la fibre,

celle-ci qui est dure & basse température devient souple quand la
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lempérature s’éléve ; ¢’est pourquoi une certaine chaleur est nécessaire
pour que le coton puisse se filer convenablement.

Le ramollissement doit étre assez considérable pour que les fibres
glissenl facilement les unes sur les autres dans les opérations de
I'étirage et du filage

Cela explique pourquoi le aporisage qu’on pratique pour fixer la
lorsion des filés a une influence désastreuse sur le coton, méme
quand on emploie de la vapeur complelement détendue, parce que
celle opération s'effectue a uue température de 100°, supérieure a la
température de fusion des gommes et résines du coton.

La présence del'électricité statique dans les salles de filature joue
également un role néfaste car elle a pour effel de hérisser les fibres
el de les darcir. En effet, les fibres étant chargées de la méme
électricité tendent a se repousser, a se diviser. L’air humide étant
meilleur conducteur de 1'électricité que l'air sec supprime ces
inconvénients : les fibres se courbent au lieu de se redresser et les
opéralions s'opérent dans des conditions normales.

La chaleur et I'humidification influent également d’une fagon trés
sensible sur la force el 'élasticité de la fibre. _

Lascience du filateur consiste done a assurer une lempérature
favorable ala maticre qu'il travaille ainsi qu'un étal hygrométrigque
appropric qui en est le complément indispensable.

Il nous a paru intéressanl de chercher a délerminer quels élaient

les lempéralures el les élals hygrométriques qu il fallait adopter pour
travailler dans les meilleares condilions les différents colons.

Cependant, avant de donner le résultat de nos observations pratiques
sur ce sujel important, nous voudrions passer en revue les différents
travaux connus trailanl cetle question.,

Travaux de B. A. Dobson.

En 1895, B. A. Dobson a fail paraitre un mémoire remarquable
sur ce sufel (1). Il dit que si la fibre est froide et séche elle est

(1) De I'Humidité dans la Filature de coton. — B. A, Dopsox.
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«rude » et le fileur peut d'instinct estimer le degré de sécheresse du
coton qu'il essaie.

Quand Ila fibre est froide et seche, elle présente une certaine
résistance aux procédés de [abrication car I'enveloppe visqueuse de
cette fibre est congelée.

De plus, si I'on se contenle de chauffer la fibre, elle devient alors,

a cause de la chaleur séche, particulierement sensible a I'influence -

de I'électricité.

Cette électricité est produite par le frottement glissant des
courroies de transmission qui charge les machines et les tabliers
mélalliques des batiments. Il cite de nombreuses expériences qu'il a
faites et conclut que dans les métiers 4 filer, la présence de Pélec-
tricité est démontrée par I'accumulation du duvet sur les parties en
activité, par le caractére grossier, velu du fil obtenu et sa tendance a
se rompre.

Il faul une atmosphére favorablé et un temps assez long pour
arriver a une décharge compléte.

Quand au contraire le fil est travaillé dans une sallc maintenue 4
une température el & un état hygrométrique favorables, I’air peut
devenir assez bon conducteur pour décharger I'électricité et la fibre
devient plus résistante el a plus d’élasticité.

A Tappui de ses assertions, il donne un résumé d’expériences
qu’il a faites et de nombreuses photographies micrographiques de
fils de coton travailles dans des milieux secs et humides.

La conclusion esl (page 72) que 50 °/, d’humidite relative est le

plus favorable pour filer des N*® 33 436 qu'il a expérimentés a la
température de 26 a 289 (.,

Travaux de la Société Industrielle de Mulhouse.

La Société Industrielle de Mulhouse est une de celles qui ont
le plus travaillé la question. — De nombreux 1appmls de 1877 &
1895 en témoignent.

Parmi ces travaux, nous (rouyons dans le bulletin [Octobre-
Novembre 1891) des conclusions qu'il y alieu de retenir ici.

d



Pour ce qui concerne le colon « pour filer une trame peu tordue,
il suffit de 50 %/, d’humidité, tandis que pour une chaine tordue il
faut 65 2 70 %/,. a tel point qu'il devient difficile de filer ces deux
numéros dans une méme salle ».

Pour des N° 110 la température doit étre au moins de 26" et il
faul 70 4 80 °/, a 'hygrométre a cheveu (1).

Enfin, les membres de la Commission chargée des Recherches sur
les procédés en usage dans le rayon de Mulhouse pour la ventilation
et I'humidification des Ateliers, onl [ixé les fractions de saturation
dans les différents cas et ils indiquent pour le coton 65 9/, en
moyenne.

La température la plus favorable pour la fabrication a élé fixée
a21° (. ;

Travaux de la Société Industrielle de Rouen.

La Société Industrielle de Rowen a organisé en 1899 un
Congrés pour « l'examen des meilleures conditions d’hygiéne et de
production dans les manufactures textiles ».

Ce Congres a conclu & la nécessité de I'humidification mais n'a
pas déterminé les températures et les élats hygrométriques qui étaient
les plus favorables pour le travail des textiles. Il s’est plus parti-
culierement attaché a déterminer les meilleurs moyens a employer
pour créer artificiellement la Ventilation et I'Humidification.

Cette Société s'est de nouveau occupée de la question en Mai-Juin
1910 et a fixé comme suit « les conditions hygrométriques néces-
saires aux industries textiles » :

« En filature de coton le degré d’humidité varie avec le genre de ;
filé 3 obtenir et va de 50 a 60 %, suivant les lorsions demandées et
méme au-dela pour les fortes chatnes: il augmente encore avec la

finesse du numéro produit jusqu'a alteindre par exemple 75 ©/; pour
duN° 110 4 26°C.

(1) Ge qui représente 50 & 609/, d'état hygrométrique.
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On peul donc admettre que 50 a58° conviennent pour les
renvideurs filant des torsions floches et 60 & 70 %/, sont préférables
quand il s'agit de filer des chalnes sur continus. Pour les salles de
préparation : mélanges, batleurs et cardes, 40 a 80 °/; sont suffisants.

Opinion de I'Ingenieur G. Beltrami.

L Ingénieur G. Beltrami, Directeur de filature de coton en
Italie, vient de faire parattre un arlicle Irés intéressant sur cette
importante question daps le Bollettino dell’Associazione Cotoniora
[taliana des mois de Décembre 1910 et Janvier 1941 sous le tilre
« Conditionnement de Uair dans les Fabrigues de Coton ».

Nous notons le passage suivant qui se rapporte a la question que
nous traitonsici,

» L’humidité doit crottre avec la progression des opérations
auxquelles est assujetti le coton el ainsi elle sera moindre dans la
carderie et les bancs & broches et augmentera dans la filature et le
lissage. L'ingénicur Leopoldo Sconfietti duquel sont connues les
éludes el les expériences surI’humidification des salles;, donne,
pour les meilleures conditions de I'air dans lequel on travaille le coton,
20 4 25° de lempérature avee 50 a 55 9/ d’humidilé en carderie el
préparation, 55 a 60 “/ en filalure et 65 a 70 9 en tissage. Je
trouve une lelle graduation un peu basse et [’ai toujours vu que dans
le rayon filature il ¢lail nécessaire de tenir une humidité relative
variant entre 75 et 65 7/, landis que la température variera de 20 &
30% (. Les mémes ex(rémes peuvent étre adoplés par le lissage,
landis qu'un élal hygroméirizjue de 60 a 55 %, est suffisant dans les
carderies el dans les salles des banes & broches. dans les mémes
conditions de tempéralure ».

Experiences du D'-Ing® Otto WILLEOMM de I'Ecole
Royale Technique du Hanovre.

On sail que quand les fibres textiles absorbent de I'eau, leur
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volume augmente, car les filamenis gonflent, ces fibres s'allongent &
Ihumidité et se raccourcissent de la méme longueur a la sécheresse.

De Hohnel a trouvé que la grosseur des filaments d'origine végétale
augmentait plus sensiblement que celle des filaments d’origine
animale. Il a trouvé une augmentation de 27,5 °/, pour le coton,
17,1, 21,1 et 29 ¢/, pour le lin.

En ce qui concerne 'allongement les filamenls d’origine végétale
aceusent seulement 0,05 & 0,10 Y/, Les filaments d’origine animale
accusen beaucoup plus 0,504 19/ de la longueur primitivl:.

Les filaments Zordus sc comportent autrement dans U'air humide.
Ils se raccourcissent avee I'humidité et s’allongent ave: le séchage.

Placés dans un air humide accusant 70 & 80 °/, d’état hygro-
métrique, les filaments textiles deviennent plus moelleux. plus
élastiques, plus ronds et plus brillants ; mais si Phumidité est poussée
trop loin, toutes ces qualités disparaissent.

Placés dans un air humide favorable & chacun d’eux, les filaments
ont plus de 7ésistance, plus d’élasticité et plus de souplesse.

Le Docteur Otto Wittkomy (1) s'est particulierement attaché a
démontrer ces particularités par des observations des plus détaillées. *

Il a cherché a démontrer graphiquement la relation qui existe entre
la résistance des fibres et I'humidité relative de 1air.

Comme il n’avail pas a sa disposition d’appareils lui permettant de
mesurer la résislance d’une fibre isolée, il a employé dans ses expé-
riences des faisceaux de fibres qu'il choisissait de préférence dans
des rubans de préparation, de fagon aavoir des fibres dans une position
bien parallele et d’obtenir & la rupture une (ension bien uniforme de
loutes les fibres isolées.

Les expériences ,avaient pour unigque but d'obtenir lallure des
courbes, les valeurs absolues ayant du reste peu d'intérél.

Etant donné l'importance des expériences du professeur Otto
Willkomm, nous les étudierons pour chacun des textiles dans les

'

(1) Voir le Journal ¢ Leipsiger Monatschrist fiir tewtil Industrie » Leipzig
Ne d’Aciit 1909 et suivants.
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différents chapitres que nous leur avons consacrés. (Coton, lin, laine
el soie).

La figure ci-dessous donne les résultals graphiques des essais de
résistance a la rupture des filaments de coton.

Fig, 14,
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Filament de coton.

RELATION ENTRE LA RESISTANCE A LA RUPTURE ET L'HUMIDITE
RELATIVE DE L’AIR

P — Charge de rupture ; /
S — Elasticité ;
N=N"du fil;

R — Longueur de rupture ou résistance absolue.

La courbe P est la plus intéressante ; elle nous montre la résistance
4 la ruplure en fonction de I'élat hygrométrique de |air. Les essais
ont éé faits & des lempératures variant entre 15 et 20° C.;
I'influence de la température n'a pas été relatée.

Remarquons que les courbes ont été tracées en tablant sur la
température moyenne de 18° environ. La longueur moyenne des
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filaments était de 15 ™/ . la longueur de pincage de 3 ™/,. Les
résislances @ la rupture sont tres variables, méme si ['humidité est
conslanle ; cela provient de I'épaisseur inégale de la méche de prépa-
ration, mais avant tout de l'irrégularilé des filaments eux-mémes.
Il en résulte que les points portés dans la figure ne donnent pas une
courbe réguliere quoiqu'étant les valeurs moyennes d'un grand
nombre d’observations. 1l est néanmoins cerlain que la courbe prend
une allure concave et atleint son maximum entre 70 et 80 9/,
d’humidité relative, c'est-a-dire que le filament de coton atteint sa
resistance maximum vers 75 °/; d’étal hygrométrique. On peut tirer
cette conclusion puisque le n° de la meche varie constamment et
dans le méme sens comme le montre la courbe N. Comme valeur de
comparaison, on admeltrala longueur de rupture R. C'est la longueur
nécessaire pour rompre un filament, un fil ou tout un faisceau de
fils. L'équation exprimant cette valeur par le n® N est la suivante :

e R

(1) N—

g P
[2) el R — NP.

{ = longueur,

¢ = poids de cetle longueur /,

P — résistance a la rupture,

R peut étre représentée comme fonclion linéaire de la résistance
absolue et compte également comme mesure de la résistance indé-
pendamment du N°, soit :

1
(3) RE— PN E=— P
q
) h Ve i el A E
e A E 7t

N = ¢! — volume de I’échantillon,
¢ — section,

v — poids spécifique,

¢ — Vy = poids total.
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En introduisant au licu de la résistance P pour la section g la
résistance absolue & pour I'unité, ¢'est-d-dire 1 "/ nous aurons la
fonction linéaire :

(5) Reess
o

La courbe R accuse son maximum entre 70 et 80 /.

Les essais donnenl donc une indication en ce qui concerne la
souplesse, et I'élasticilé peul étre prise comme échelle puisqu’un
filament se rompt d’autant moins rapidement qu'il est plus souple.

La courbe S représente I'allure de I'élasticité (en ), de lalongueur
de pingage). L'accroissement s'effectue d’abord lentement, puis plus
rapidement apres 70 /. Ces observations s'accordent avec celles de
la pratique. Les fibres de coton gagnent dansune humidité ne dépas-
sant pas 80 /. Audela la souplesse augmente mais la résistance
diminue.

Travaux de R. M. Baker

Baker a procédé & des essais minulieux en opérant de la fagon
suivante :

11 a faiv filer sur les mémes machines, et avec la méme maliere,
les différents numéros de [ils de coton (20-25-30 et 35) et cela dans
des salles humidifiées entre 40 el 80 %, d’humidité relative. Avec
chaque n” de fil obtenu, il a fail une grande quantité d’essais de
résislance. Ces essais sonl représenlés graphiquement dans la
Figure 15.
gmentation considérable de la résistance a la
rupture quand le filage s’effectuait dans I'air accusant un élal hygro-

1l a conslaté une au

métrique de plus en plus éleve.
La loi de cel accroissement de résistance parait élre (quand on

Textil Woild Recorder 1906,






a) Par grosses quantités, formation d’une nappe homogéne
(ouvreuses et batteurs) ;

b) Par l'attaque fibre a fibre, formation dw ruban (cardes et
peigneuses).

3° Laminage et parallélisation des fibres (étirages).

k° Affinage progressif par les passages successifs (aux bancs &

broches).

5° Filage (sur renvideurs et continus).

Nature des cotons emnloyés pour les différents numéros. —
‘On emploie généralement la classification suivante de coton suivant
les numéros que I'on veut obtenir ; :

N% 0,5 a4 k. — Déchet des déchets. — Duvels de cardes. 8

Débourrures de chapeaux, de tambour, de peigneur, de déchels
travaillés, balayures.

N% k& 14. — Déchets de coton neuf. — Duvets de batteur, de
cardes, débourrages divers, blouses provenant de colon neuf, colons
des Indes et d’Amérique courls.

N & 4 20. — Colons des Indes, de la Chine, du Japon, du Levant
et d’Amérique ; courts 20 millimetres.

N% 12 & £0. — Amériques 25 a 30 millimétres. — Orléans,
Texas, Uplands, Mobile, Benders, Jumels de qualités inférieures ou
moyennes pour les lrames, supérieures pour les chaines.

N% 40 a 80. — Jumels purs ou Louisianes longs et cotons de
I'’Amérique du Sud, Pérou, Tahiti, elc...

N%® 60 a 110. — Jumels Gallini qualités supérieures, Jumels
Abassi, Jeannovich qualités blanches supérieures, Georgie ordinaire,

elc.

N® 110 a 250. — Georgies longues soies, Sea-Island, Fidji et

Floride supérieurs.
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On désigne généralement sous le nom de gros numéros ceux de
{4 20; sous le nom d’ordinaires ceux de 21 & £0 ; depuis le N° 41
jusquau N° 70 on donne le nom de mi-fins; & partir du N° 71
jusqu'au N° 110, on emploie le qualificatif fin; les numéros au-
dessus de 110 s'appellent extra-fins.

Cette classification n'a évidemment rien d'absolu.

Mélanges. — Les mélanges consistent a chercher & constituer
une moyenne dans la qualité de plusicurs lots de coton. Par un stage
de quelques jours dans les casiers on laisse reprendre a la fibre ses
qualités naturelles de forme et de souplesse, qu’elle a perdues par la
violente compression de son mnbﬁllage.

Pour ce travail eten vue surtout du (ravail qui vasuivre on a
intérél A travailler un coton sec; il faut donc maintenir dans la salle
de mélanges une température variant entre 22° et 25° suivant la
nature du coton el son plus ou moins long séjour dans cette salle.

Ouvrreuses et battewrs. — Comme son nom l'indique, I'ouvreuse
a pour mission d’ouvrirle coton avant de le passer au batteur qui, lui,
doit le debarrasser des boutons, des feuilles, du coton mort, des
fibres adhérentes aux graines el des poussiéres.

Pour faciliter cette épuration, il faut que le colon soit sec, il faut

_maintenir dans la salle des batteurs une température d’environ 22°.

Cardes. — Le cardage a pour but de déchevétrer les fibres de
coton, d'ouvrir les flocons que laisse le batteur el de nettoyer le coton
enenlevant toules les petites impurelés que contient encore la maliére
au sortir du battage.

Pour cela, on a recours 4 une division compléte de la matiére en
la répartissant en petite quantité sur une grande surface couverte
d'un grand nombre d’aiguilles trés fines et élastiques.

Le cardage est une des principales opérations dans les filatures de
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coton et doit se faire dans une température qui ne doit pas étre
inférieure & 22° et qui peut aller jusqu'a 25° suivant la nature de la
fibre travaillée.

On ne doit pas maintenir dans la carderie un état hygrométrique
supérieur & 50-55 °/, (toujours suivant la nature de la fibre) ; sauf
pour les cotons teints et blanchis, mais quand [air est plus sec, il y
a intérét a le ramener a cette humidité relative, pour le travail,
d’abord, pour atténuer ensuite le dégagement de poussiéres occa-
sionné par le travail de la carde et I'opération du débourrage.

Etirages. — Les étirages produisent la régularité et ’homogénéité
du ruban par des doublages et des laminages successils, ainsi que la
parallélisation des fibres qui est trés imparfaite dans le ruban de
carde.

L’état hygrométrique qui convient le mieux pour cette opération
est 55 %, 4 60 °/, avec une lempérature de 22°a 25" (suivant le
coton employé). Les cotons teints et blanchis demandent 70 a 75 9/,.

Bancs @ broches. — Clest sur ces machines que commence la
série des opéralions successives d'étirage et de torsion qui, combinées,
transformeront les rubans en méches.

(Ces méches seront elles-mémes transformées en fil,

On distingue plusieurs genres de bancs & broches: Le banc en -
gros, le banc intermédiaire, le banc en fin, le banc en surfin.

On n’emploie généralement que 2 bancs jusqu'au N° 10. Le banc
en surfin est habituellement employé pour les numéros ordinaires
20 3 40 en double méche et & partir du N° 60 en peigné.

La température convenable dans les salles de préparation varie
suivant la nature du coton travaillé.

Pour les cotons de I'Inde, de Chine, du Japon, du Levant et
d’Amérique courts qui sonl généralement employés pour les n® 4 &
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20, la température de 22° convient parfaitement. L’état hygro-
mélrique sera maintenu a 55 °/ .

Pour les cotons d’Amérique plus longs et Jumels de qualités
inférieures qui servent a fabriquer des fils N° 12 & 40, il faudra
une température de 22° avec ane humidité relative de 55 /.

Les Jumels purs ou Louisianes longs, cotons de PAmérique du
Sud, etc... employés pour les filés N £0 & 80. La température sera
maintenue & 24° avec un état hygrométrique de 55 9/,.

Les Jumels qualilés supéricures el Georgies longues soies qui
permettent d’obtenir des files N 60 a 410, ainsi que le Sea-Island,
Fidji et Floride supérieurs donnant des filés N 110 & 250, une
température de 25" est nécessaire avec 60 /, d’état hYgroméLrique.
Les colons teints et blanchis demandent une température de 22° et
65 °/, & 70 °/, d’humidité relative.

Peignage. — Le but du peignage est de compléter le travail
d’épuration de la carde pour les cotons destinés aux numéros fins, de
ranger et paralléliser les filaments d'une maniére parfaite et surtout
d’éliminer les fibres plus courtes qui n’atteignent pas la longueur
voulue. Généralement on peigne le coton destiné & produire des
filés pour la bonneterie, les articles de Lyon (soie et coton) ainsi que
des chatnes pour retors et fil & coudre.

Pour les autres utilisations I'opération du peignage est facultative
Jusqu’au numéro 80,

Ily a grand intérét & humidifier fortement les salles de peignage.
L’humidité relative la plus favorable est 75 ?/, el la température 25°.

Filage. — les méches produites aux bancs & broches sont
(ransformées en fils aux métiers 4 filer.

Il existe deux genres de métiers & filer :

Le self-acting ou renvidensr dans lequel les diverses opérations,
laminage de la méche, lorsion et renvidage se fonl successivement,



— 214 —

Le ring-throstles ou continu dans lequel ces opérations se font
simultanément.

On file généralement sur renvideurs les gros numéros en trame,
les numéros mi-fins et fins, chaines et trames et les trames floches ;
sur conlinus les gros numéros en chatne et les numéros ordinaires
chaine el trame.

On ne dépasse guére sur continus le N” 50 pour la chatne et le
N? &0 pour la trame.

Il a été impossible jusqu'a présent d'arriver & produire plus
economiquement sur continus que sur renvideurs les fils de numéros
plus fins que ceux que nous venons d'inliquer, et dans la plupart des
cas on rencontrait au confraire plus de difficultes.

Détermination des températures
et des Etats hygromeétriques minima par le meilleur travail
en filature de coton.

La température el I'élat hygrométrique minima pour le meilleur
travail en filature varient dans des limites (rés grandes. Jusqu'a
présent on ne s'est pas suffisamment préoccupé, quand on indiquait
des chiffres, de la nature du coton travaillé ni des numéros que 'on
voulait pmdﬁire; or cela a une importance capitale et il n’est guére
possible d’assimiler une filature, employant des renvideurs pour
produire des n 20 4 40, & une filature employant des machines de
méme nom pour fabriquer des N% 250.

La différence est aussi importante que si I'on comparait un atelier
pour construire des machines & vapeur de 1 000 HP a un atelier
s'occupant exclusivement d'instruments de précision pour la
physique.

Tous les deux sont des ateliers de mécanique et tous les deux
emploient des oulils portant les mémes noms, les lours par exemple,
mais jamais personne ne songe i les comparer,
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Il en est cependant de méme entre une filature de gros numéros
ou de numéros ordinaires el une filature de numéros extra-fins.

Dans I'une, les cotons employés seront de fibre courle, parfois
dure et grossiére ; dans Pautre la fibre mesurera jusqu'a &5 et
55 M/ el aura une soie d'une finesse extréme.

Dans la premiére, la valeur du fil produit sera parfois 20 fois
moins grande que dans la seconde.

On aura une idée encore plus nette de la différence qui existe entre
les deux filatures si I'on considére que le fil sortant du renvideur
produisant des gros numéros est souvent beaucoup plus gros que
la meche qui va étre filée sur le renvideur produisant des fils
exlra-fins.

On congoit donc la nécessité qu'il y a d’établir un baréme relatant
dans quelles ambiances il y a lieu de placer les differents cotons
employés pour produire des filés divers.

Nous donnons plus loin ce baréme qui est le résultat d’une étude
de 9 années et d’observations faites dans plus de 270 salles de filatures
de coton, dans lesquelles nous avons é1é appelé & établir jusqu’ici des
inslallations d'humidification, ventilation et rafraichissement.

Ces installations ont ¢té montées dans des [ilatures de France,
d’'Angleterre, d’Allemagne, d'Alsace, de Belgique, d'Italie el
d'Espagne el dans chacun de ces pays nousavons eu la bonne fortune
de pouvoir discuter chaque fois la question, lors du fonctionnement
des installations, avec les industriels ou les directeurs d’usines.

('est le résumé de ces discussions nombreuses el des opinions
diverses sanclionnées par la pratique que nous avons condensé dans
les tableaux qui suivent.
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GROS NUMEROS.

Corons pEs Ixpms, pu Japon, pu LEvANT ET AMERIQUE COURTS.

T = Température Minimum. — -%— = Humidité relative ou état hygrométrique minimum
a la fempérature considérée.
oot
= CARDES | ETIRAGES| BANCS FILATURE
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Gros numeros.

Une température supéricure a celle de 229 C n’est pas utile. En

été cependant il est impossible dans les salles de filature de maintenir

une température aussi basse, a cause de l'élévation de lempérature

due a la transformation en chaleur de la force non utilisée en travail.

Dans ce cas, il faudra recourir & la ventilation combinée & I'humidi-

fication pour produire le ralraichissement, suivant les principes

que nous avons éludiés dans le chapitre IV.
L’état hygrométrique qu'il ne faudra jamais dépasser dans ces
salles de travail sera 60 °/, aux cardes, 659/, aux bancs el aux

élirages, 70 9/, aux renvideurs et 80 “/ aux continus.

Au-dessus de ces élats hygrométriques le travail souffrirait.
Dans la salle de préparation, il faut s’arranger pour que Iétat
hygrométrique au-dessus des cardes soit moindre qu'au-dessus des

bancs el des étirages.
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Quand on file dans une méme salle la trame et la chatne, comme
la trame demande moins d’humidité, il faudra choisir un élat
hygromélrique moyen.

[l faut chercher & oblenir avant fout un élat hygrométrique

i' constant et régulier.
[ NUMEROS ORDINAIRES.
: Corons D'AMERIQUE ET JUMEL QUALITE INFERIEURE,
A T' = Température minimum, — —{—.- = Humidité relative on élal hygrométrique minimunm
i 1 5
bir it la température considérée.
oI
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E 3 Wi=C T, e e e ———
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Numeros ordinaires.

i Les tempéralures et étals hygrométriques indiqués au tableau ci-

f dessus sonl des minima pour le meilleur travail ; il n'y anra pas
f d'inconvénients & travailler 4 des tempéralures un peu supérieures.
n_ Les ?/, d'humidité que I'on ne devra pas dépasser sont: 60 Y/, aux
I cardes, 65 Y/, aux bancs, aux élirages el aux renvideurs et 80 /) aux
‘} continus. Avec 70 %/, aux continus on peul diminuer sensiblement la
} lorsion tout en gardantau fil une résistance égale.

A
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11 faut chercher & obtenir un état hygrométrique constant d'un bout
4 'autre de 'année ; la température ne devra varier que dans la plus
petite limite possible. On y arrivera par de bonnes installations de chauf-
fage pourl’hiver et de rafratchissement en été (voir 1" et 2° parties).
Quand les états hygroméiriques sonl inférieurs a ceux relalés
dans le tableau ci-dessus, le travail s'effectue plus difficilement et les
conditions peuvent devenir (rés onéreuses, le lil n’est plus aussi lisse
ni aussi résistant ; il y a beaucoup de casses et une forte évaporation
sous forme de duvets.
NUMEROS MI-FINS.
Coroxs Jomers purs, LOUISIANE LONGS ET AMERIQUE DU Sub.
1 = Température minimum, — -;;,— = Humidilé relative ou élat hygroméirique minimum
4 la température considérde, .
s = e e =
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Numeros mi-fins. fl

On remarque que la température la plus favorable s’éleve &
mesure que le fil & produire est plus fin et que les cotons employés
sont plus longs.

Quand les états hygrométriques sont inférieurs a ceux mentionnés,
le travail est difficile.

I faut donc chercher & réaliser dans chaque salle les conditions
indiquées dans les tableaux.

D’autre part, il ne faudra jamais pousser I'état hygrométrique au
dela d'une limite de 10 /, au-dessus de ce que nous indiquons dans
nos lableaux. sans cela les conditions du travail deviendraient de
nouveau mauvaises,

e S et e S
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NUMEROS FINS,

ORDINAIRE.

4 la température considé:ée.

CoroNs JUMELS BLANGS QUALITHS SUPKRIEURES ABASSI JOANNOVICH. ETC..
ET (EORGIE
/

= Humidité relative ou état hygrométrique minimum

T = Température minimum,

NUMEROS EXTRA-FINS.
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4 la lempératlure considérée.
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Numeéros fins et extra-fins.

La température doit étre mainlenue plus élevée dans les salles de

filature. Cela tient a la grande difficulté que I'on éprouve a filer les

fins numéros.

La moindre entrée d’air extérieur amene une perturbation dans le

travail du métier quise trouve a proximité. Par vents secs, les méliers

les plus prés des fenétres travaillent plus mal, les ruptures sont (rés

fréquentes.

Pendant I'été le rafratchissement a obtenir dans ces salles est trés

faible mais par contre I’élat hygrométrique et la tempéralure

demandent la plus grande régularité.

Les lils sont également tres sensibles anx courants d‘air qu'il faut

cviter a toul prix, en mettant les salles sous pression.

FILATURE DE COTON TEINT.

Corons D'AMERIQUE.

T = Température minimum. -"—;— Humidilé velative ou élat hygroméirique minimum

i la température considérée.
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Cotons teints.

Pour les colons teinls qui, en général, n'ont pas repris leur
humidité naturelle apres leur sortie du séchoir, 1'humidification doit
¢tre plus importante & la préparation, aux étirages surloul.
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Les cofons leints sortant des séchoirs sont mis dans des cases ol
ils restent au repos pendant un cerlain lemps avanl de passer au
batlage, apres lequel ils restent pendant 24 heures dans la salle des
cardes qui doit étre humidifiée comme nous I'indiquons.

Les étals hygrométriques ainsi que les températures que nous
recommandons sont des minima, car le mode de teinture peut exiger
un séchage plus parfait, ce qui se présente toujours pour les nuances
unies et les noirs tres chargés ; dans ce cas la fibre sera plus sensible
4 l'influence de l'électricité et il faudra augmenter de 5 Y/ les élats
hygrométriques que nous avons indiqués dans le tableau ci-dessus.

Pour le coton blanchi, traité par le chlore, le travail sans humidi-
fication est presque impossible ; il faut surtoul humidifier aux cardes
immédiatement apres le battage. On devrait méme humidifier avant
de passer aux batteurs, de fagon a laisser reprendre au coton une
certaine humidité naturelle. On en est empéché par la difficulté que
I'on éprouve a obtenir un coton bien propre car le coton blanchi est
presqu exclusivement du Louisiane, coton difficile a netloyer.

Il faut augmenter de 10 °/; dans les premiéres opérations de la
préparation (cardes et étirages) les chiffres du tableau ci-dessus.

(A suivre).






QUATRIEME PARTIE

DOCUMENTS DIVERS

BIBLIOGRAPHIE.

Electrochimic et Electrométallurgie, 4 l'usage des Ingé-
nieurs-Electriciens, par Henri VIGNERON, ingénieur, licencié és-
sciences physiques et chimiques. — 1 volume de 288 pages avec
82 figures. — L. Geisler, imprimeur-éditeur, Paris.

Ce livre présente 4 la fois un exposé clair et précis des lois fonda-
mentales de I'électrolyse et une élude tres complete des applications
réalisées. I.'examen approfondi des questions économiques ou tech-
niques qui se posent dans chaque industrie et la recherche de
l'influence qu’elles ont sur leur évolution constitue une des caracté-
risliques de cet ouvrage.

Il comprend trois parties principales :

La premiére partie est consacrée a la théorie de [’électrolyse.
L'auteur indique nolamment les résultats remarquables obtenus par
Nernst et peu connus en France

La seconde partie traite des produils obtenus par électrolyse
(Chlore, alcalis, chlorates, hypochlorites, zinc, cuivre, or, argent, elc.)
et de Jeurs applications (zincage, cuivrage, galvanoplastie, etc.).

La troisieme partie est consacrée aux fours éleclriques et a leurs
divers emplois. On y trouvera décrits en détail tous les fours actuel-
lement en usage et des études trés complétes sur la fabrication de la
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fonte au four électrique, la préparation des mattes cuivreuses, des
carbures, des siliciures, I'industrie de I'aluminium, ete. Un chapitre
spécial consacré 4 la fixalion de I'azote atmosphérique constitue I"étude
la plus compléte sur cetle intéressante question. Enfin, I'ozone, avee
ses applications de’ jour en jour plus importantes et plus variées,
forme la matiére d’une quatriéme partie.

La Chimie moderne, par Sir William Ramsay, K. C. B., ouvrage
traduit de 'anglais par H. pr Mirronis. — 2 volumes in-16 (19-12).
I'* Partie : Chimie théorique. Volume de 1v-162 pages avec
9 figures; 1909, II° Partie : Chimie descriptive. Volume de
v-276 pages ; 1911. — Librairie Gauthier-Villars, Paris.

Ce petit Ouvrage présenle sous une forme simple et précise les
éléments de la Chimie moderne, el il suffit de lire la Table des
Malieres pour voir que I'auteur n'a esquivé aucune difficulté, n’a
laissé aucune queslion sans réponse. Tous ceux qui veulent connaitre
en détail les idées des Chimistes modernes liront cet excellent ouvrage.

‘Table des Matieres de la 1™ partiec. — Caap. 1. Eléments.
Phlogistique. Découverte de 'oxygene. Composés définis. Lois de Dalton.
Lois des volumes de Gay-Lussac. Hypothese d'Avogadro. Poids atomiques.
Poids moléculairves. Loi de Dulong el Petit. Equivalen!s. Isomorphisme.—
Crap. II. Pression osmotique. Lois de Mariotte, de Gay-Lussac, de Pleffer
et de Raoult. — Cmap. III. Dissociation. Dissociation électrique ou ioni-
sation. — Cuap. IV. Corps simples. Méthodes de préparation. Classification,
Valence. Composés. Formules de constitution. Classification. Nomenclature,
Crap. V. Méthodes pour la détermination des équivalents des corps simples.
Obtention de leur poids moléculaires. Allotropie. — Cuap. VI. Isomérie.
Polymérie. Stéréo-isomérie. Tautomérie, — Cuap. VIL. Energie.

Table des Matieres de la IT° partie. — Caap. 1. Corps simples.

— Caap. II. Classification des composés. — Cmap. III, Haloides. —
Cmap. IV, — Hydrates. — Camap. V. Oxydes. — Crap. VI, VII et VIIL
Anhydrides, acides et sels. — Cuap. IX. Azotures el phosphures. —

Cmar. X. Borures, carbures et siliciures ; alliages. — Crap. XI. Uranium,
radium, thorium el actinium.



P L

) —

Le Controle chimigue dans les Raffineries, par Ch. Toury,
Ingénieur chimiste. In-16 (19-1:2) de 175 pages, avee 3 figures ; 1910,
Librairie Gauthier-Villars, Pavis.

Cet ouvrage a pour but de réunir et de condenser sous une forme
claire et précise les renseignements chimiques indispensables aux
personnes s'occupant du raffinage du sucre.

Apres avoir rapidement exposé les méthodes usuelles du rallinage
du sucre, l'auteur s’étend plus longuement sur les propriélés géné-
rales des matiéres sucrées et plus parliculierement sur celles que
I'on rencontre dans le raflinage : puis il insiste ensuite sur la densi-
métrie des sirops qui, bien appliquée, permet de donner ('utiles
indications pratiques a I'industriel.

Iauteur examine ensuite avecsoin les méthodes que l'on doit
utiliser dans les laboratoires des raffineries pour la détermination du
suere eristallisable et du suere incristallisable ; des cendres. de
Pacidité, de Ualealinité, du raffinose, ete. De nombreux barémes
permettent la simplification des calculs des analyses.

Enfin, 'auteur décrit ensuite les méthodes d'analyse des sueres
hrwts et des produits secondaires du raflinage (noiranimal, albumine
de sang, elc.). ¢

Tous les procédés analytiques décrits sont exposés avee les détails
nécessaires pour permettre aux pe sonnes méme peu familiarisees avec
la pratique des analyses, d’exécuter avec succés les dosages néces-
saires & effectuer pour le conlrole de leur fabrication. Jusqu'a ce jour,
d'ailleurs, il n'existatt pas pour les raffineurs d’ouvrages similaires.

16
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BIBLIOTHEQUE.

Le CoxrroLE CHIMIQUE DANS LES Rarriyeriss. par Ch. Toury. Inge-
nieur-chimiste. — Gauthier-Villars el Masson, éditeurs a Paris, 1910, —
Don des Editeurs.

ExcycLopEpie UNIVERSELLE (0u REPERTOIRE ANALYTIQUE UNIVERSEL)
DES INDUSTRIES TINGTORIALES ET DES INDUSTRIES Anxgxks, Blanchiments,
Teintures, Impressions, Appréts. Publiée sous la direction de M. Jules
Gargon. — Fascicules 45 et 46,

La Cumie mopersg, par Sir William Rassay, traduit de I'anglais par
H. pe Miwsroxis. Premiére partie : Chimie théorique : Deuxieme partie
Chimie deseriptive, — Paris. Gauthier-Villars, '|1nin-inwur-lihmire. 1911,
— Don de I'Editeur.

Erecrrocame sr Brscrromiraniurcie. Cours professé a I'Ecole
d’Electricité et de Mécanique industrielle de Paris, par Henri Viexkrox,
Ingénienr, Licencie és-sciences physiques et chimiques. — Paris, Librairie
des Sciences et de I'Industrie, L. Geisler, 1911. — Don de I'Editeur.

Les Lois expERIMENTALES DE L'AviarioN, par M. Alexandre Sg, ancien
éleve de I'Ecole Polytechnique. — Librairie aéronanlique, Paris, 1911. —
Don de U'Autenr,

Fssats d'Huines Usacgges, par Sasarni et M. Pereer du Laboratoire
d’'Issais du Conservaloire national des Arls et Métiers. Paris, Ch Béranger,
Editear, 1911. — Don de I'Editeur.

L'Ecole de Papeterie de Grenoble, par M. Barsinrox, Prolessenr

I"Universilé de Grenoble, Directeur de I'Institut Iilectrolechnique et de

. I'Ecole de Papeterie. — Grenoble, Arvizr [réres, Imprimeurs 1910. Don
de I'Auteur.
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Secrétaire-Gérant,

Axpre WALLON.
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