


LIBRAIRIE J.-B. BAILLIERE ET FILS, 19, RUE HAUTEFEUILLE

ENCYCLOPEDIE DE CHIMIE INDUSTRIELLE

‘ 5 Fr. !rJOLLECTJON pE voLunEes 1v-18 aisus| B Fr. I

de 400 pages, illustrés de figures, cartonnés

BAILLY. L'industrie du blanchissage. 4 vol. in-18......... 5 fr.
BOUANT. La galvanoplastie. 1 vol. in-48 .................. 5 fr.
BOUTROUX. Le pain et la panification. 1 vol. in-18 ....... 8 fr.
COREIL. L’eau potable. 1 vol. fn-48 cevunnivnnnre vrnnnne 5 fr.
GAIN. Chimie agricale. 1 vol. in-48....... e neriaeaes 5 fr,
GUICHARD. Chimie industrielle. {1 vol. in48..,..........., 5 fr.
— L'EBau dans l'industrie. 1 vol. in-18 ... ... u..feiiialo BT
-- Chimie du distillateur. 4 vol. in-18 .......... e 5 fr,
— Microbiologie da distillateur. 4 vol. in-18.............. 5 fr.
— Industrie de la di¥tillation. 1 val. in-18....... ........ 5 fr.
GUINOCHET. Les eaux d'alimentation. 1 vol. in-48 ........ 5 fr.
HALLER. L'industrie chimique. 1 vob. in-18%.... ......... B fr,

HALPHEN. Couleurs et vernis. 1 vol. in-18.. %¥......... ... B fr.
— L'Industrie de la soude. 1 vol. in-18
HORSIN-DEQON, Le sucre et 'industrie sucriére. i vol, in-18. 5 fr.

JOULIN. L'Industrie des tissus. 1 vol. in-18........ e 5 fr,
KNAB. Les minéraux utiles. 4 vol, in-18 . ...civvvnvervnnsss 5 fr.
LAUNAY (de). L'argent. 4 vol. in-18 .evuniivviiiinnennn ot 5 fr.
LEFEVRE. Savons et bougies. 1 vol. in-18 ................. 5 fr.
— Carbure de calcium et acétyléne. 1 vol. iu-18 ....... <o S fr.
LEJEAL. L'aluminium. 1 vol. in-48, .. ovivevannen i ot 5 fr,
PETIT. La biére et l'industrie de la brasserie. 1 vol. in-18. 5 fr.
RICHE et HALPHEN. Le pétrole. 1 vol. in-18 .. .. ...... .. 5 fr.

TRILLAT. Les produits chimiques employés en médecine. 5 fr.
VIVIER. Analyse et essai des matiéres agricoles. 4 vol. in-18. 5 fr.
VOINESSON de LAVELINES. Cuirs et peaux. { vol. in-48.., & fr.
WEILL. L'or. 1 vol. in-18.................. P [ 5 fr.
WEISS. Le cuivre. 4 vol. in-48...... «....viin ciueans. 5 fr.

ENVO! FRANGO CONTRE UN MANDAT SUR LA POSTE

M

IRIS - LILLIAD - Université Lille 1



LIBRATRIE J.-B. BAILLIENE ET FILS, 19, RUE HAUTEFEULLLE

BIBLIOTHEQUE SCIENTIFIQUE CONTEMPORAINE

—_— N -
] 3Fr 50§ courecrion pE.¥oLUMES IN-16 ! 3 Fr.50 l
e ¥ g .

ge 300 & 400 pages,’illustrés de figures

PHILOSOPHIE DES SCIENCES

COMTE (Aug.). Principes dephilosophiepositive.1v.in-16. 3 fr. 50
HUXLEY. Les sciences naturelles et l'éducation. { v.in-16, 3 fr. 50

— L’évolution eti'origine des espéces. 1 vol. in-16..... 3 fr. 50

— Scienca et religion. 1 vol. in-46 .......s0e +0.2e-nveo- 3 fr. 50

-PLYTOFP. Les sciences occultes. 1 vol. m—‘lG ......... .« 3f1r 80

— La magie. 4 vol. 046, .0iieeaieniiiisiirnaniniieae 3 fr. 50
ASTRONOMIE ET METEQROLOGIE

DALLET. La prévision du temps. 1 vol. in-16..:%.c...... 3 Ir. %0

DALLET. Les merveilles du ciel. 4 vol. iu-16......,..... 3 fr. 50
PLANTE. Phénoménes électriques de l'atmosphére. 1 vol. 3 fr. 50

PHYSIQUE ET CBIMIE

CHARPENTIER. Lumiére et couleurs. 1 vol, in-16....... 3 fr. 50
COUVREUR. Le microscope; 1 vol. in-16..c.cvv-tncnennnns 3 {r. 50
IMBERT. Les anomalies de la vision. 4 vol,in-46...,..... 3 Ir. 50
CAZENEUVE. La coloration desvins, { vol. in-46....... . 3 fr. 5D
DUCLAUX. Le lait. { vol. in-16........000vun.. P B § {1
GARNIER. Fermentset fermentations. 1 vol. in 46..... oo 31r. 58
LARBALETRIER. Lalcool. 4 vol. in-16..0.00..c.. seeesne 3 fr. B0

SAPORTA. Théories et notations de la chimie moderne. 3 fr. 50
ART MILITAIRE ET ART NAVAL

FOLIN (de). Bateaux et navires. 1 vol. in~16......00e .. 3 Ir, 50
GUN. L'artillerie actuelle. 4 vol. in-16......ccu0eieuen.. 3 Ir, 50
w L’électricité appliquée & 'art mililaire. 1 vol, in-16. & fr. 50

iNDUSTRIE

GALLOIS. Laposte. le télégrapheetletéléphone.4 v.in-16. 3 fr. 50
GRAFFIGNY, La navigation aérienne. 41 vol.in-16 ....,. 3 fr. §0
"LEFEVRE. La photographie. L vol. in-46.sec0v uavuovese 3 fr. 50
LE VERRIER. La métallurgie en France. 1 vol. in-16.... 3 fr. 50
MONTILLOT. La télégrapbie actuelle.4 vol. in-16...... 3 fr. 50
SCHOELLER (A.). Les chemins de fer. { vol. in-16........ . 3 fr. 50

ENVOI FRANCO CONTRE UN MANDAT SUR LA POSTE

(2) ¢

IRIS - LILLIAD - Université Lille 1



LIBRAIRIE J.-B. BAILAIERE ET FILS; 19, RUE HA\UTEFEUILLE

BOTANIQUE ET AGRICULTURR:

ACLOQUE. Les champignons. 1 vol. in-16............... 2 fr. 30
—-Les lichens 1 vol iu-16, aves 80 fig...........cc0v..n 3 fr. 50
FERRY DE LA BELLONNE. La truffe. 1 vol. in- 16.... .. 2 fr. 80
HERPIN La vigne et le raisin. i vol. in-16......v0en.o. 3 fr. 50
LOVERDO. Les maladies des céréales. 1 vol. in-16........ 3 fr. 30
VILMORIN (Ph. du). Les flears a Pagis. 4 vol. in-16...... .o fr. B0
VUILLEMIN. La biologie végétale.1 vol.in-16 ......... « 3 Ir. 50
MINERALOGIE, GEOLOGIE ET PALEONTOLOGIE
BATTANDIER et TRABUT. L'Algérie. 1 vol. in-46....... 3 fr. 56
BLEICHER. Les Vosges. ! vol. iu=16. ........ ...ccols, 3 fr. 50
IYALSAN. Les Alpes frangaises. 2 vol in-16. Chaque........ 3 fr. 50
FOUQUE. Les tremblements de terre. 1 vol. m-16....., 3 fr. 50
t'RAIPONT. Les cavernes et leurs habitants. t vollin-16 .., 3 fr. 59
HUXLEY. Les problémes de la géologie. 1 vol. in-16..., i fr. 50
PRIEM. L'évolution des for.nes animales. 1 vol.in-16..... 3 fr, 50
RENAUILT, Les plantes fossiles. 1 vol. n-46............ # fr. 50
SAPORTA. L'Urigine des arbres cultwes { vol.in-16 ., 3 [r. 50
TRUTAT. Les Pyrenees 1 w0l 016 viieeiirereninnnn - w50
ANTHROPOLOWIE ET ARCHEOLOGIE
BAYE (de). I’Archéologie préhistorique. { vok im-16..... 3 fr. 50
iZOTTEAU. Le préhistorique en Europe. 1 vol. in-16..... 3 fr. 30
NDEBIERRE. Lhomme avant l'histoire 1 vol. in-16...... 3 Ir. 50
HUXLEY. La place de I'homme dans la nature. 1 vol. in-16. 3 fr. 50
LORET. L'E.ypte aux temps des Pharaons. 1 vol. in 16. 3 fr. 50
QUURHA(.&«\ Les pygmées. 1 vol. in-16.......c.caec. 3 fr. 50
S{CARD. L'évolution sexuelile. 1 veol. in-46.............. 3 fr. 50
ZOOLOGIS

CHATIN (J.). La celluleanimale. ! vol.in-16..... PTAPN 3 fr. 50
D()LLO La vie au sein des mers. 1 vol. iud6...... 3 fr. 30

FOL'N. Sous les mers. 1 vol. in-16..... ... coooun. on, 3 fr. 50
— Péches et chasses zoologigues. 1 vol.in'te. 3 Ir. 50
FUOVEAU. Les facultés mentales des animaux. { vol m l(z. 3 fr. 50
FREDERICQ. La Iutte pour l'existence. 1 vol. in-16 ..... 3 fr. 50
GADEAU DL KE®VILLE. Lesanimaux lumineux.1 v. in-16. 3 fr. 50
GIRARD {M.). Les abeilles. 1 vol. iu-16 ...... .vv.vur.s 3 fr. 50
GIROD (Paul). Les sociétés chezles animauxz. 1 vol.in-46. 3 fr. 50
HAMONVILLE. Lavie des oiseauxz. 1vol.in16........... 3 fr. 50
HOUSSAY, Lesindustrieg des animaux. 1 vol. in-16..... aofr. 50
HUXLEY. Les problémes-de la biclogie. 1 vol. in-%6... . 3 fr. %0
JOURDAN. Les seus chez les animaux,; 1 vol. iu-16..... 3 fr. 50
LOCARD. L'huitre et lesmollusques comestibles. 1 v.in-16. 3 fr. 50
PERRIER (E-1m.). Le trausformisme. 1 vol. in-16........ 3 fr. 50
TROUESSART. La géographie zoologlqne 1 vol. in-16.. 3 fr. 5¢
— Au hord delamer. 1 vol fu-16.. ... ooiuniiiannenanne.. 3 fr. 50

ENVOL FRANGO CONTRE UN MANDAT SUR LA POSTE
)

IRIS - LILLIAD - Université Lille 1


http://yol.iu.-16

BIBLIOTHEQUE DE CHIMIE INDUSTRIELLE

CUIRS ET PEAUX

IRIS - LILLIAD - Université Lille 1



LIBRAIRIE J.-B. BAILLIERE ET FILS

BOUANT (E.). — Nouveau Diclionnaire de chimie, illustré de figures
intercalées dans le texte, comprenant les applications aux sciences,
aux arts, & l'agriculture et a lindustrie, a l'usage des chimistes,
des industriels, des fabricants de produits chimiques, des agri-
culteurs, des médecins, des pharmaciens, des laboratoires muni-
vipaux, de 'Ecole centrale, de I'Ecole des mines, des Ecoles de
chimie, ete., par Emile BOUANT, agrégé des sciences physiques.
Introdiiction par M. Troost, membre de U'Institut. 1889, 1 vol. gr.
in-8 de 14120 pages, avec 400 figures . .. .. L T

BEAUVISAGE. — Les malitres grasses, caracteres, falsifications et
essal des huiles, beurres, glaxsse s, suifs et cires. 1891 in-18, de

324 pages, avec 90 fig. cart. A
BREMOND (Félix). — Précis dh?/JLL‘ﬂe mdustuel!e 1893, in-18 de
400 pages, avec 100 fg. cart. I (&
CHEVREUL. — Des couleurs et de leurs applications aux arts indus-
triels, & laide des cercles Ch!‘()ﬂ]d.[lqubs 1888, in-folio, avec 27
pla.ULhescol,cart T i
GUICHARD (P.). — Fréecis de chimie induslrielle, 1894, 1 vol. in-18
de 422 pages, avec 68 fig., cartonné......... PO 3 § o

— L'eaw au point de vue industriel, 1894, 1 vol. in-18 de 400 pa
avec 100 figures, cartonné... o vv v v iiit v in i h‘

HALPHEN (G.). La pratique des essais commerciaur et industriels.
Maltieres minérales. 1892, 1n-18 avec 28 fig., cart. Malweres arga-
nigues. 1893, avec 50 fig., cart. Chaque YOI +eannns & fr.

— Couleurs et vernis, 1894, 1 vol. in-18 de 300 pag, avec 30 ﬂg .
6 o . .. 5.

LACROIX-DANLIARD. — Le poil des animauz elles fourrures, bistoire
naturclle et chasse des animaux a fourrures, industrie des pelle-
teries et fourrures, poils et laines, indnstrie de la chapellerie et
de la brosserie, etc. 1892, in-18 de 419 pages,avec 79 fig., cart. 4 fr.

LEFEVRE (Julien), — Le chauffage el les applications de lu chaleur
dans l'industrie et I'économie domestique, in-18 355 pages avec
188 figures, cartonn ... .. ..ot i i i e 4 fr,

— Savons et bougies; 1894, in-18 de 400 pages, avee fig., cart. 5 fr.

SAPORTA (Autoine de). — Les théories el les notations de la chimie
moderne. Préface par I‘msm-‘r, membre de l'lnstitut, 41888, 1 vol.

in-18de320 pages. ......ii it ii it i e 3 fr. 30
TASSART. — Les mulidres coloranles et la chimie de la teinture, 1889,
in-18 de 320 pages, avec 30 fig. cartonné ... ..... .... » & fr.

-— L'industrie de la teinture. 1890, in-18, de 305 p., avec 56 ﬁg s
T i1

WITZ (A.). — La machine & vapeur : machines typcs, machines a
grande vitesse, machiues locomobiles, machines rotatives et tur-
bo- umteuxs, machines compacies; 1891, in-18 de 324 pages, avec

4fr.

LV 5= A T o P
Angers. — [mp. A, Burdin et G, rue Garnier, 4.

IRIS - LILLIAD - Université Lille 1



H. VOINESSON DE LAVELINES

EXPERT-CHIMISTE AU LABORATOIRE MUNICIPAL

CUIRS ET PEAUX

AVEC UNE PREFACE

PAR
CHARLES POULLAIN

MEMBRE DE LA CHAMBRE l.)E COMMERCE DE FPARIS

Av(e 88 figures intercaldécs dans le texte

b A
PEAUX EMPLOYEKES DANS L'INDUSTRIE DES CUILRS

PRODUITS CHIMIQUEKS
EMPLOYES EN HONGROIRIE ET EN MEGISSERIE
VEGETAUX TANNANTS ET MATIERES TINCTORIALES
POUR LES PEAUX ET LA MAROQUINERIE
PREFPARATION DES PEAUX
TANNAGE, CORROIRIE, HONGROIRIE
MEGISSERIE
CHAMOISERIE, MAROQUINERIER

\ GANTERI(E. /‘

PARIS
LIBRAIRIE J.-B. BAILLIERE rr FILS

19. Rue Hautefenille,prés du houlevard Saini-Germain.

1894
Tous droits réservés,

IRIS - LILLIAD - Université Lille 1



IRIS - LILLIAD - Université Lille 1



PREFACE

L’industrie des cuirs et peaux est répandue dans
toute la France et il n’y a pour ainsi dire pas de com-
mune qui ne posséde un fabricant de cuirs.

Les cuirs et les peaux, avec les industries qui les
transforment, donnent lieu & un mouvement d’affaires
dépassant trois milliards, et occupent au moins quatre
cent mille ouvriers. Cette statistique justifie Ja place
réservée aux cuirs et peaux dans la Bebliothéque créée
par MM. J.-B. Bailliere et la publication du livre de
M. Voinesson de Lavelines.

Les deux premiers chapitres de cet ouvrage sont
consacrés aux peauwr employdes dans industrie des
cuirs et aux produits chimiques employds en hongroirie
et en mégisseric ; aux vdgctaur tannants ot aux ma-
Lidres tinctoriales pour les peauz et la marogquinerie.

Viconent ensuite, dans un troisisme chapitre, les
opérations dua tannage; clles se divisent en deux séries
distinctes : 1° Ja préparation des peaux brates, 2° le
tannage proprement dit, qui comprend, & son tour, la
fabrication des cuirs jusés pour semelles, dits cuirs
Jorts et les cuirs mous ou & cuvre, qui lissés, servent
également & faire des semelles ou qul corroyés, se
fabriquent de fagons diverses gui les rendent propres
aux différents usages auxquels ils sont destinés :
chaussure, sellerie, bourrellerie, équipements mili-
taires, cardes, transmission de mouvement, ete,
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VI . PREFACE

Apres la description de l'ancien tannage avec du
tan, du tannage & la flotte, qui abrege le temps exigé
par les anciens procédés, on trouvera le tannage par
I’électricité on micux, peut-étre, parle mouvement qui
permet de tanner, en quatre- vmgt seize heures, une
grosse peau de boeuf

Lorsque les cuirs forts sont tannés, il ne reste plus
qu'une facon & leur faire subir, c’est le batiage, 11 se
fait & 'aide de machines perfectionnées dont M. Voi-
nesson expose le mécanisme.

Les cuirs lissés ou étirés pour semelle se fabriquent
avec des peaus tannées a ccuvre, i Uécorce ou 4 la
flotle. La premiere des fagons aprés les avoir fait
essorer au sortir des fosses, el lesavoir fendus en deux
partics est de les assouplir, ¢’est la fagon du rebrous-
sage & Vaide de la marguerite. De récents perfection-
ncments ont rendu plus pratiques les rebrousscnses
mécaniques. L’auteur signale les principales disposi-
tions de divers modeles de ces machines. — Le
tannage a 1’écorce et le lissage, tels qu’ils sont prati-
qués & Chateau-Renault et & Tours, puis en second
rang & Paris, & Romans et 8 Montlucon, produisent des
cuirs excellents tels qu’on n’en trouve nulle part.

De longues pages sont consacrées aux préparations
qui rendent les cuirs tannés propres a ¢éire utilisés par
les bottiers, cordonniers, bourreliers, sclliers, carros-
siers, coffretiers, relieurs, etc. L’art de donner les
qualités spéciales exigées par ces industries est la cor-
roirie,dont les fagonsfondamentales sont décrites dans
les chapitres vi1 el viu.

Les principales sortes de cuirs qui subissent le cor-
royage, sont successivement passées en revue dans le
chapitre vir, savoir: cuirs étirés, cuirs lisses, vaches
en sutf et en grain;d leau, en huile, en cire, d An-
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PREFACE ViL

gleterre, vaches grises et vaches grasses, vaches rouges ;
veans enhuile, en swif, d Angleterre, veaw ciré, graind,
vean blanc, etc. Paris, Pont-Audemer, Douai, Cau-
debee, Toulon, ete., produisent des cuirs remarqua-
bles par un excellent tannage et un bon corroyage.

Le chapitre vir comprend le travail des peaux de
chévre, des cuirs anglais pour la sellerie, du cuir de
Russie, du cuir verni et la fabrication des courrotes.

L’art de vernir les cuirs a fait depuis un sikcle de
grands progres. La réussite dépend autant des fagons
bien faites de tannage, de corroirie et de vernissage,
que de 'emploi d'un bon verni. L'auteur décrit suc-
cessivement les trois phases du vernissage, I'appré-
tage, le vernissage, le séchage. Dans les pages du
chapitre viir consacrées a la fabrication des courroies,
on trouve les nombreuses machines dont elle néces-
sile 'emploi.

Le chapitre 1x est consacré a la Aongroirie. Dans les
cuirs hongroyés, on remplace le tan par du chlorure
d’aluminium obtenu par la réaction du sel marin sur
I'alun et on graisse le cuir en y introduisant une cer-
taine quantité de suif chaud. Les diverses opérations
du hongroyage ont retenu 'attention de 'auteur, bien
que celle industrie présente peu de difficultés et soit
presque & la portée de tout le monde. '

La mégisserie onl'art d’appréler les peaux en blanc,
pour les rendre propres a divers usages, tels que la
ganterie, la chaussure, fait Vobjet du chapitre x. Elle
préparc également les peaux qui doivenl conserver
leur poil ouleur laine pour les tapis, les housses, les
fourrures. Les poaux mégies se divisent en peawr pe-
ldes et cu peaux houssdes, ¢’est-a-dire celles auxquelles
on a conservé le poil ou la laine. L’auteur déeril suc-
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VIIL PREFACE

cessivement les diverses opérations auxquelles donne
lieu cette indusirie pour laquelle la France tient la
téte dans le monde entier.

M. Voinesson de Lavelines montre comment on
peut donner une trés grande souplesse aux peaux,
tout en leur conservant une grande solidité el en
les rendant imputrescibles. Cel arl est la chamoiserie.

La maroquinerie, Vimpression sur cutr, la parche-
minerie, 1a ganferie sont passées en revue dans un
dernier chapitre. La maroquinerie est hien certaine-
ment la fabrication la plus difficile et la plus intéres-
sante de toute 'industrie des cuirs; elle est, comme le
vernis, un article de luxe et exige non seulement des
connaissances parfaites de la fabrication, mais encore
des éludes chimiques tres étendues, pour la prépara-
tion et l'applicalion des couleurs. Les fabriques de
Paris, Choisy-le-Roiet de Saint-Denis, maintiennent
haut la grande réputation quc cette branche de notre
industrie des cuirs a suacquérir dans le monde entier.

La ganterie et les délicates opérations qui lui sont
spéciales, terminent le Jivre de M. Voinesson.

Cet ouvrage, accompagné de nombreuses figures
techniques, contient, & ¢6té de renseignements inté-
ressanis, un assez grand nombre d'imperfections
qu'il sera facile de faire disparaitre dans une nouvelle
édition.

Il s’adresse, en méme temps qu’aux personnes ini-
tiées au commerce et & 'industrie du culr, aux nom-
breux leeteurs qu'intéressentles progriss de l'industrie
francaise, le développement de notre commerce et de
nos échanges avec les aulres pays.

Crmantes POULLAIN,
Membre de 1a Chambre de Commerce de Paris.

Février 1894.
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CUIRS ET PEAUX

CHAPITRE PREMIER

PEAUX EMPLOYEES DANS L’INDUSTRIE DES CUIRS
PRODUITS CHIMIQUES EMPLOYES BN HONGROIRIE ET
EN MEGISSERIE

1. Constitution"anatomique de la peau.— Il. Les poils. — 11I. But
du tannaga. — 1V. Peaux employées dans l'industrie des cuirs,
— V. Qualité des eaux. — VI. Déchets et cuir factice. — VII. Pro-
duits chimiques employés en hongroirie et en mégisserie : alun,
chlorure de sodium, proto et bichlorure d’étain, orpiment, acide
sulfurique, sulfate de protoxyde de fer, bichromate de potasse.
— VIII. Acide tannique. — 1X. Essais des matitres tannantes.

© La rpeau. — La peau qui enveloppe le corps des ani-
maux comprend deux couches principales, distinctes :
{* une couche extérieure qui est I'épiderme; 20 une
couche plus épaisse et plus profonde appelée derme
ou chorion.

La surface supérieure du derme est recouverte de
petites éminences arrondies, séparées par de profonds
sillons, que les analomistes appellent papilles du
derme, et qu’en tannerie, on désigne sous le nom
de grain ou de flewr du cuir.

Le derme lui-mméme est encore subdivisé en deux
couches : le derme proprement dit, et le tissu conjonc-
tif sous-cutans; la premiére est un tissu résistant for-
mé par un feutrage de faisceaux de fibres conjonctives,
de fibres élastiques, de cellules de tissu conjonectif;

_¢’est la seule partie de la peau qui fournit le cuir.

Le tissu conjonctif sous-cutané, qui se confond avee

le derme, & leur surface de contacl, présente & peu prés

Yoixesson. — Cuirs et peaux. 1
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10 BUT DU TANNAGE

la méme constitution générale, excepté qu’il renferme
des glandes sudoripares et de nombreuses cellules
adipeuses.

Les rois. — Les poils sont produils par des folli-
cules particuliers, anxquels on a donné le nom de fo/-
licule pifenz; toute la partie du poil incluse dans le
follicule constitue la racine; la partie qui sedéveloppe
esila tige. Ils constituent pour la tannerie un déchet,
qui est utilisé par les bourreliers sous le nom de
bourre, el comme engrais.

Bur pu tanvace. — La peau retivée du corps des
anmiaux, suivant les conditions o1 on la place, se pu-
tréfie ou se desseche. Séchée, elle peut se conserver,
mais elle est devenue dure, cassante, et, sous cette
forme, clle est impropre généralemenl aux usages
auxquels nous la destinons. Pour en assurer la con-
servation, pour lui conserver sa souplesse, on lul fait
subir un certain nomhre d’opérations qui constituent
Tindustrie de la tannerie.

Cette modification de la peau est obtenue au moyen
d’agents chimiques, principalement du tanin, subs-
tance qui se trouve en abondance dans un grand
nombre de végétaux et particulierement dans I'écorce
des arbres. L’action des matieres tannantes a princi-
palement pour effet d’empécher les fibres du derme
de se coller, et d’enlever ainsl au tissu toute son élas-
ticité, en formant une masse cornée, continue.

Tn certain nombre de chimistes voient dans letan-
nage une action purement chimique ; d’autres, et par-
ticulierement M. Knapp, veulent qu'il n'intervienne
gue des phénomenes physiques.

Pour M. Knapp, le cuir n'est pas une combinaison
chimique des fibres animales avec la maliére tannaunte,
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BUT DU TANNAGE 1

car celle-ci n’est jamais absorbée d’une manitre cons-
tante, mais en quantité variant avec la concentration
de la solution et la nature du dissolvant. On peut
oblenir du cuir par ’emploi des corps gras seals qui,
il est certain, ne se combinent pas avec le tissu ani-
mal. M. Knappest parvenumémea faire ducuiravecdes
substances n’ayant aucune action tannante, en partant
de ce principe que les fibres ne se collent que s'ils
sont gonflés par'eau; ilamis la peau en contact avec
unliquide telque aleool oul’éther, qui, chassant'eau
par endosmose, enlevent aux fibres la faculté de s’ag-
glutiner ; il a obtenn ainsi une prau mégissée, tris
blanche, ayant toutes les propriétés physiques de
celles préparées dans les conditions normales.

Onarrive au méme résultat en suspendant une peau
nettoyée, dang I'éther anhydre placé au-dessus d'une
couche de chlorure de calcium. L’eau qui 'imprégne
se diffuse dansl’éther puls estahsorbeep‘u'le chlorure
de calcium. Un cuir ainsi préparé, qui ne differe de la
peau humide, séche et cornée, que par ['état physique
des fibres qui sonl restées indépendantes, redevient
peau ordinaireavec toutes ses qualités, lorsqu’on vient
a I'humecter.

D’apres cette hypothese delaprédominance de Pac-
tion physique, qui parait bien justiliée, les subtances
tannanles, pénétrant dans la peau par endosmose,
enveloppent les fibres, adherent & leur surface par
suite d'une attraction semblable & celle que détermine
la précipitation des malieres coloranles sur les {ibres
lextiles. Les fibres ainsi enveloppés d’une couche de
malikre elrangére ne se collent plus en séchant.

Indépendamment de cette action physique, les ma-
titres tannantes ont une aclion antiseplique plus ou
moins énergique.

Knapp a cneore reconnu que les diverses malieres
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12 PEAUX EMPLOYEES DANS L'INDUSTRIE DES CUIRS

tannantes ne se comportent pas de la méme maniere
au point de vue de la solidité du tannage. Ainsi les
peaux préparées au tan résistent mieux a l'eau que
celles préparées au lanin de lanoix de galle ; celles-ci,
lavées assez longlemps avec du carbonate de soude,
reprennent leur ¢tat de peaux non tannées.

Le tannage des peaux peut étre divisé en trois caté-
gories, au point de vue de méthodes en usage et des
produits obtenus :

1° Le tannage proprement dit, au moyen des diver-
ses substances astringentes;

La fabrication des peaux mégissées ou mégis-
serie;

3° La fabrication des peaux chamomebs ou chamoi-
serie.

PEAUX EMPLOYEES DANS L' INDUSTRIE DES CUIRS

L’industrie des cuirs utilise la peau de tous nos
mammiferes domestiques et celle d’'un assez grand
nombre d’especes sauvages.

Les peaux de beeuf et de vache, dpres le déshabillage
de I'animal, sont roulées avec les émouchets, le pm]
en dehors, les extrémités des cornes faisant saillie
de chague coté et la queue entourant le tout, comme
une sorte de lien. Les peaux de veaux ne sont pas rou-
lées. Aprés le pesage, qui a lieu & ’échaudoir (1), les
peaux sont marquées en chilfres romains a la partie
inlerne de la hase de la queue et livrées ensuile & la
tannerie. Dans cel élal, elles porlent improprement le
nom de cuirs verts; sous celul de cuir des {les, on dé-
signe plus spéeialement, parmi les cuirs qui viennent
de I'étranger, ceux de provenance américaine; enfin,

(1) L’échaudoir est le local ol sont tués et déposés les animaux
de boucheric, daus les abattoirs.
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on distingue encore les peaur séches, les peanz salées,
et les peaux salées et séchées en méme temps.

Les cuirs de provenance étrangere, qui viennent
de VAmérique du Sud, de Moutevideo, de Buenos-
Ayres, des Indes, de la Chine, etc., arrivent secs,
salés ou salés-secs.

On apportera une grande attention & la réception
de ces peaux, car elles sont quelquefois abimées,
soit par des coutelures dues & Ia maladresse des ou-
vriers chargés de dépouiller les animaux, soit par un
manque de soin dans le séchage ou dans le salage.

Dans ce dernier cas, il se produil des altéralions de
la fleur et du cuir, qui peuvent, si clles ont une trop
grande élendue, occasionner une perte complite de
la pean, qui n'est plus bonne qu'h faire de la colle.

Lespeaux habitnellement travaillées par letanneur,
a part certaines exeeptions, sont celies de beeuf, de
vache, de veau, de cheval, de mulet, d’ane. Parmi
ces peaux, les unes servent & faire les cuirs forts ou
Jusés propres & la confection des semelles de chaus-
sures; apres les avoir fait sécher au sortir de la tan-
nerie un simple battage les rend aptes a cet emploi;
les autres dénommées cuirs mous, cuirs a euvre,
cuirs de molleterie sont destinées a la fabrication des
empeignes, des capotes de voitures, des articles de
selledie, de bourellerie, de carrosserie, etc.; elles
doivent élre soumises, aprés le tannage & diverses
manipulations dont le but est de les rendre propres au
travail spécial qu’elles doivent subir.

Les cuirs tannés & la jusée, égalemenl connus sous
le nom de cuirs forts, ne se fahriquent qu'avee des
peaux de boeuf de pays, ou des peaux de bweuf d’outre-
mer provenant, en grande partiedel’Amériquedu Sud.

Ces dernitres qui sont la dépouille de bites élevées

Vomsessox. — Cuirs et peaux. 1%
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14 PEAUX EMPLOYEKS DANS L'INDUSTRIE DES CUIRS

a Pétat sauvage, dans d’'immensecs palurages, ont par
cette ralson une nalure plus nerveuse et produisent,
torsqu’elles sont tannées, des cuirs plus fermes.

Lies cuirs lannés & (vuvre, qui, ainsl que leur nom
Vindigue, sont destinds & &tre wuvrés, c’esl-h-dire
corroyés, peuvent utiliser les peaux de tous les ani-
maux; mals les sortes courantes employées pour ce
genre de tannage, proviennent des barufs, des tan-
reaux, des vaches, des moutons, des chevres, des
chevaux, ctc. :

Chaque sorte de peau a sa destination spéciale dé-
terminée par les propriéiés particulieres et l'usage
auquel elle doit servir; nous allons en donner une
description générale et approximative, car il est dif-
ficile d’établir unc regle absolue pour -'emploi de
toutes ces peaux ayant subi différents inodes de pré-
paration. Ainsi:

Dans la fannerie on emploie

Les beeuafs, pour la fabrication des cuirs forts.

Les peaux de lous les animaux pour les cuirs &
wuavre.

Dans la corroire

Les peaux tannées de beeuf, de vache, simplement
lissées, peuvent acquérir assez de fermeté pour faire
d’excellenles semelles; siau contraire ou leur faif su-
birtoutes les fagons de corroirie néeessaires a 'emplot
qu’on veul en faire et qu’on les pénotre plus ou moins
de matibres grasscs, elles acquierent alors une plus
ou moins grande souplesse et deviennent cuirs pour
sellerie et bourrellerie, pour courroies de transmis-
sion, pour tiges, empeignes et quartiers de chaus-
sures, cuirs vernis pour chaussures, pour sellerie,
pour capotes de voitures, etc.

Les peaux tannées de veau serventa faire des veaux
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blanes et cirés pour chaussures; des veaux vernis
également pour chaussures, etc.

Les peaux tannées demouton, de cochon, de chivre,
s’emploient pour faire des peaux maroquinées, des
peaux pour chaussures, bourrellerie, sellerie, elc.

Les peaux tannées de cheval, corroyées seulement
ou bien vernies font des cuirs pour chaussures, voi-
tures, malles etc.

Dans la mégisserie :

Les peaux de veau, de mouton, d’agneau, de chévre,
et de chevreau sont ulilisées pour la ganterie, la
chaussure, elc.

Lespeaux demoutonenlaine pourhousses,tapis,etc.

Dans la hongroierie :

Les peaux de beenf, detaureau, de vache, de cheval
et de veau sont surtont employées dans la bourrellerie.

Dans la chamoiserie:

Les peaux de beeuf et de vache d’outre-mer (Bue-
nos-Ayres, Montevideo, etc.) a cause de leur nature
nerveuse, sont, de préférence aux peaux de pays, em-
ployées pour la fabrication des peaux blanches (con-
nues sous le nom de buffle bien qu’elles ne soient pas
faites avec les cuirs de ces animaux),

Elles sont utilisées pour 'équipement militaire, la
filature et la semelle de chaussons.

Les peaux de mouton, de veau pour la ganlerie,
la maroquinerie et de plus pour le netloyage des
voitures, des objets en argent eten or.

Les peaux de daim pour les culolles,

Dans la parcheminerie :

Les peaux d'ane et de mouton sont employées & la
eonfection des tambonrs.

Les peaux de vean et de mouton a la fabrication
des reliures et des parchemins dits vélin pour écrire.
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Cette industrie a perdu aujourd’hui beaucoup de
son importance, parce que les vélins sont remplacés
par de beaux papiers tresforts, qui cependanl ne peu-
vent résister comme eux i la destruction du temps.

QUALITE DES EAUX EMPLOYKES POUR LE LAVAGE, LE RAMOL-
LISSEMENT DES PEAUX ET L'ABREUVAGE DES FOSSES

Les tanneurs les plus expérimentés emploient in-
distinctement toutes les eaux. Cependant, pourla ma-
roquinerie et la teinture des peaux, la nature de I'eau
peut avoir une influence surles bains de teinture;
ainsi, pour les bains au campéche, 'expérience a
montré qu’il ne fallait emplover que des eaux calcai-
res, parce que le carbonate de chaux qu’elles renfer-
ment développe non seulement U'intensité de la cou-
lear, mais facilite la dissolution du principe colorant,
et qu’il est impossible d’obtenir une belle nuance avec
des eaux pures, 4 moins d’ajouter de la craie en
poudre dans le bain.

Les eaux de sources et de rivieres se divisent en
eaux douces et en eaux dures; nous ne nous occu-
perons que de ces dernitres, que l'on classe en ecaux
séléniteuses ot en eauxr incrustantes (1); clles ont la
propriété de dureir les légumes par la cuisson et de
former avecle savon de petits grumeauxinsolubles (2).

Eauz séléniteuses. — Les eaux de source ct les
eaux de puits, dont Ia nappe liquide repose ou s’'in-
filtre sur des couches gypseuses, sont toujours char-
gées d’une quantité plus ou moins grande de sulfate
de chaux quis’y dissout.

(1) Yoy. Guichard. L'eaw dans Uindusirie, Paris, 1894 (Bxhl]othuque
des connaissances utiles).

(2) Ces grumeaux sont formeés parun savon dans lequel la chaux
a remplacé la potasse ou lasoude; il est complétement insoluble.
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Les eaux séléniteuses, de méme que les eaux incrus-
lantes, sont lmpropres aux travaux de blanchiment
4 cause de leur aclion sur le savon; dans la tannerie,
si I'on admet que 1'on puisse en faire usage pour le
lavage et pour le trempage des peaux, il importe ce-
pendant de ne pas les employer pour le remplissage
des fosses & tan, car clles agissent pen & peu sur
une partie da tanin qun’elles rendent insoluble par
la formation de tannate de chaux, et le cuir se ressen-
tira toujours de cette diminution de nourriture.

Il est cependanti possible de rendre ces eaux pro-
pres aux usages industriels, en isolant le sulfale de
chaux qu’elles tiennent en dissolution ; c'est & quoi on
arrive en y dissolvant, quelque temps avant de s’en
servir, des cristauz de carbonate de soude, daus la pro-
portion de 322 grammes par hectolitre d’eau ; apres
un repos de quelques heunres, on décante le liquide
clair, et le carbonate de chaux par double décomposi-
tion qui s’est formé reste au fond du baquet.

Eaux incrustantes, — Dans ces eaux, le sulfate de
chaux en dissolution est remplacé par du carbonate de
chaux mainlenu en solution sous forme de bicarbo-
nate de chaux, par de I'acide carbonique exislant dans
I'eau.

Ces eaux ne peuvent étre cmployées pour alimen-
lerleschaudiéres, car, parl’ébullition, lebicarbonate de
chaux est décomposé, une partie de 'acide carboni-
que se dégage et il se dépose sur les parois une cou-
che de carbonate de chaux, qui y adheve fortement.

On peut adoucir ces caux calcaires par un procédé
bien simple, fort employé en Angleterre. Il consiste i
les débarrasser de leur exces de chaux en les mélan-
geant avec de I'eau de chaux ;la chaux ainsi ajoutée
s’empare d'une partic de l'acide carbonique du bicar-
bonate, pour le transformer en carbonate ordinaire,

1.
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18 DECHETS ET CUIR FACTICE

insoluble, qui se précipite sous forme d'une masse lai-
teuse. .

On prépare 'eau de chaux en mélangeant une
certaine quantité de chaux éteinle avec de 'eau ordi-
naire ; on laisse ensuile déposer le tout apres avoir
agité convenablement, puis on décanle leliquide clair
qui surnage la chaux non dissoute; ce liquide est
mélangé cnsuite avec de I'eau dure bicarbonatée, qul
se trouble aussilot et devient latescente; aprés vingt-
quatre heures de repos, le carbonate de chaux se pré-
cipite lentement au fond du vase, ne laissant plus
qu'une eau limpide a sa surface, qui ne retient plus
en dissolution que des traces de carbonate calcaire.
("est le procédeé de clarificalion des eaux dures le plus
pratique et le plus économique.

Eaux troubles. — Les eaux simplement troubles
peuvent étre purifiées par trois procédés : 1° par le
repos; 2° par la filtration; 3° par [ alunage.

On peut rendre 'ean dela Seine limpide avee 2 dé-
cigrammes d’alun par litre, soit 200 grammes par
hectolitre. Cette proportion d’alun , bonne pour I'eau
qui ne doil pas servir aux usages domestiques, n’est
pas sans inconvénienls pour la santé.

Décugrs s cur racrice. — Les peaux, lelles qu’elles
arrivent i iatanuerie, nedeviennent cuzr gu’aprés avoir
laissé une certaine quantité de déchets ditférents qui
sont: 1° la hourre ou poil, employée par les bourre-
liers; 2° le erdn crépt qui sert & la confection des ma-
telas el des coussins; le crin plat ou droit, employé
par les luthiers et pour la fabrication de certaines
étoffes dont la chaine est en fil noiret [a trame en crin;
3o la Juine (1), Jes cornes employées dans la tablette-
rie; 5° la chawx usée dans les plains, que Uon peut uti-

(1) Vov. Jonlin, La laine (Bihlinth2aue des connaissances utilaes).
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liser dans la construction des murs de clélure, ou
pour 'amendement des terres; 6° la tannde pressée
en moltes est un assez bon combustible; 7° entin, les
rognures enlevées par l'écharnage des peaux fraiches,
fournissentdelacolleforte, en lesréunissantaux débris
des membranes des intestins, aux nerfs, aux ten-
dons, ete; celles provenant des cuirstannés lorsqu’elles
sont d'une certaine grandeur comme cela arrive dans
la corroierie, collées les unes sur les autres et sou-
mises a l'action d'une presse hydraulique, forment
une sorte de carton cuwr ou de cuir factice, poreux,
perméable, et de peu de valeur, qu'on emploie dans la
fabrication des semelles de chaussures & bon marché,
industrie qui, malheureusement pourla consomma-
tion, a pris une trop grande importance. Quand ces
débris sont de trop petite dimension, on les Jaisse
perdre, ou quelquetois on les utilise comme engrais,
pour la cémentation de 'acier, et pour celle da prus-
siale de polasse,en les mélangeant avec du sang, des
chiffons de laine et antres détrilus animaux.

Enfin,lesvieilleshottes des égoutliers, quisontfaites
en Lres fort cuir sout recherchés par une cerlaine ca-
tégorie d’industriels, les camburiers; ce cuir, traité
par un procédé spécial, redevient treés souple etse re-
trouve dans le commerce en morceaux de diverses
formes; ainsi, les quartiers et les empeignes sonl em-
plovées a la fabrication des galoches, tandis que les se-
melles sont achetées par les savetiers pour servir i la
confection des semelles clouées.

PRODUITS CHIMIQUES EMPLOYES EN HONGROIRIE
ET EN MEGISSERIE

Arox. — L’alun ordinaire, ou swifate double d’alu-
mine et de potasse, est un sel blanc trés aslringent,
d'un godt d’abord sucré, puis styptique et amer. Il se
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dissout dans 18,4 parties d’eau froide et dans 0,95
d’eau bouillante; est employé dans la hongrmme et
dans la mégisserie.

Chlorure de sodium. — Le chlorure de sodium,
bien plus connu sous les noms de sel marin, sel de cui-
sine, sel gemme.

Tel qu’on lextirait, soit des eaux salées, soil des
mines, ce sel renferme presque toujours des impure-
tés que I'on enleve par le raffinage.

Ce sel pur est blane, inodore, d'une saveur franche-
ment salée, un peu piquante sans arriere-goiut désa-
gréable. Il se présente sous forme de cristaux cubi-
ques, incolores, translucides. Les hongroyeurs et les
mégissiers en emploient des quanlités considérables
pour la préparation des peaux.

Proto ET BrcELORURE D'ETAIN, — Le chlore en se
combinant avec I'étain forme deux composés, le pro-
tochlorure ou chlorure stanneux et le bichlorure ou
chlorure stannique tous deux employés en teinture (1).

Le protochlorure d'étain, qui porte encore le nom
de sel d'éiaen, s’oblient, en (raitant la grenaille
d’étuin, par de acide ehlorhydrique concentré.

Le sel d'étain s’emploie en teinturerie comme mor-
dant et comme rongeur; il entre encore dans la pré-
paration des lagues; il est vénéncux et on recom-
mande le lait comme contrepoison.

Le bichlorure détain, aussi connu sous le- nom
de lgueurs fumante de Libavius, est liguide 4 Ja tem-
pérature ordinaire et répand des fumées hlanches an
contact de I'air. Le chlorure stannique n’est jamais
employé a I'élat anhyvdre, mais en dissolution dans

1) Voy.Tassart, Les mati¢res colorantes (Bibliothé ue des connais-
y ? \
saunces utiles).
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Peau; il porte alors le nom de composition d'étain. 1l
est trés employé en teinture.

La composition d'étain varie beaucoupselon les in-
dustries; voici quelques formules des plus usitées :

foEtain, 10 kilogrammes; acide azotique, 25 kilo-
grammes; acide chlorhydrique, 5 kilogrammes;

2° Etain, 10 kilogrammes; acide azolique & 24,
80 kilogrammes; chlorhydrate d’ammoniaque, 10 kils-
grammes;

3° Sel d’étain (protochlorure), {0 kilogrammes;
acide chlorhydrique, 16 kilogrammes; acide azotique
a 66°, 8 kilogrammes;

4° Etain, 10 kilogrammes; acide chlorhydrique,
20 kilogrammes; acide azolique & 66°, 20 kilogram-
mes ; chlorhydrate d'ammoniaque, 25 kilogrammes.

Owpvent, — Llorpiment naturel, orpwn ou sulfure
Jaune darsenic, se rencontre associé avec le réalgar
el I'arsenic sous forme de pelils erislaux ou de mas-
ses cristallines, translucides, foliacées ou fibreuses,
d’une helle couleur jaune d’or, dans les filons d'ar-
gent, de plomb et de cobalt, dans [es avgiles.

L'’orpin de Perse se présente en pelites masses for-
maes par des lamelles tendres et flexibles, tres faciles
a séparer, d'un jaune d'or magnifique comme nacré.
Il renferme souvent du réalgar, autre sulfure d’arsenic
de couleur rouge.

L'orpin de Chine est en masses compactes, amor-
phes, a cassure écailleuse, de couleur jaune orangée
présentant quelquefois des taches verdatres.

Le sulfure jaune d’arsenic, dont la densité est de
3,48, est soluble dans la potasse et 'caurégale; il cris-
tallise en prismes orthorbombriques ; il est insipide,
inodore, fusible et volatil; la poussiere, d’un jaune
clair, projetée sur des charbons ardents, brile avee
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une flamme bleue, en émettant des fumées blancha-
tres qui répandent une odesr tout a la fois alliacée et
sulfureuse.

On emploie dans 'luduslrie des cuirs, depuis une
trenlaine d’années environ, pour le dépilage on pour
le délainage des peanx, une guantilé assez considé-
rable d’orpin mélangé avec de la chaux; sealement,
comme le vrai orpiment cofite cher, on le remplace
par de 'arsenic jaune d’Allemagne ou faur orpiment,
dout on n'importe pas moins de 300,000 kilogrammes
chaque année en France, ¢n barils du poids de 50 a
100 kilogrammes. Il se présente sous forme de mas-
ses compactes, de couleur jaune, presque entierement
solubles dans P'eau bouillante ct possédant 'éclat
vitreux de 'acide arsénieux,

Acipe surrurioue, — Lacide sulfurique ou Autle de
vitriol existe dans la nature, libre ou combiné. On le
connait sous deux élals distinets : V'acide sulfurique
anhydre, qui est sans usage et que l'on considere
comme une simple curiosité de laboratoire, et 'acide
sulfurigue hydraté qui comprend :I'acide sulfurique de
Nordhausen et 1'acide ordinaire du commerce,

L’acide de Nordhausen, ou acide de Saxe, acide
fumant, est un liquide oléagineux, fumant a l'air,
squvent coloré par des malibres organ ques qu 11
décompose, el doué d'une puissante éncrgie. On em-
ploie I'acide de Nordhausen dans les arts pour dissou-
dre I'indigo et préparer les solutions de cetie maliere
colorante, connues sous les noms de blew de Saxe el de
bleu de composition.

Llacide swulfurique ordinaire est employé dans la
préparation de presque tous les acides, d’une infinité
de sels el de produits chimiques; Uindustrie du fer,
du cuivre, de l'or, de Pargent et d’autres métaux, en
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consomme une grande quantilé; il sert & dissoudre
I'indigo el quelques malieres colorantes. Dans la tan-
nerie, on I'emploie, d’apres cerlains procédés, pour le
gonflement des peaux; ¢'est un liquide qui doit &tre
manié avec les plus grandes précautions, élant exces-
sivement corrosif.

SurraTE pE PROTOXYDE DE FER, — Le sulfate de fer
que I'on désigne encore sous les noms de vitriol vert,
couperose verte, sulfate de protoxyde de fer, sulfate
ferreuz, est employé dans la corroierie pour la prépa-
ration des noirs, et en tannerie dans les procédés de
Darcet el de Friedel; serl encore & faire de I'encre;
c'est avec lui que 'on mounle les cuves d'indigo, que
I'on oblient des leinluresen noir, en gris, en olive et en
violet, que 'on prépare le bleu de Prusse, le colcotar,
Pacide sulfurique de Nordhausen, cte.

Lorsqu’il est pur, cesel se présente sous laforme de
gros cristaux rhomboidaux obliques, transparents,
d’un bheau vert d'émeraude, renfermant 7 molécules
d’eau, lesquels,chauffés 4 100 degrés,en perdent 6 qui-
valents; il est d’une conservation difficile : ses cris-
tauxsont légerement efflorescents el se recouvrent ala
longue de taches jaunatres qui sont une suroxydation
du protoxyde transformé en sous-sulfate de peroxyde
au contact prolongé de I'air.

On distingue un grand nombre de variétés de cou-
peroses commerciales. Toutes sont impures et ren~
ferment presque toujours un exces d’acide, du sulfale
ferrique, quelques-unes de l'alun, de la chaux, dela
magnésie, des sels de cuivre, de zinc et de manga-
nese. On purifie ce sulfate de fer du commerce en le fai-
sant dissoudre avec le double de son poids d’eau dans
une chaudigre en fonle; on ajoute de la limaille de fer
en quantité suffisante et on faitbouillir le tout pendant
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quelques heures. Si le sel renferme de l'acide sulfu-
rique, celui-ci attaque la limaille et donne une quan-
tité proportionnelle de sulfate de protoxyde; le pe-
roxyde est précipité a I’état basique; enfin le cuivre est
réduit a 'état métallique; on évapore ensuite jusqu'a
32° de l'a¢romeire el on fait cristalliser.

Bicuroyarr pe poTAssE. — Le bichromate de potasse
estun agent d’oxydation trés énergique. Outre son em-
ploipourle tannage parleprocédéinzerling, ilserten-
core en teinturerie pour produire le jaune et pour faire
virer au noir le cumpéche et le cachou; c’est avec lut
qu’on produil des enlevages sur bleu de cuve et qu'on
prépare le vert Guignel.

Acipe TANNIQUE ou TANIN. — Cet acide est considéré
comme un acide faible; on le rencontre dans une foule
de végélaux, par exemple dans 'écorce et dans les
feuilles d’arbres, dans les fleurs, les fruils et les grai-
nes, dans la noix de galle, dans les exlraits de sucs
végélaux exoliques, donlles plus connussontle cachou
el les kinos. Les plantes vénéneuses et celles qui ren-
ferment un suc laileux ne contiennent pas d’acide lan-
nique; les jeunes plantes en sont plus abondamment
pourvues que les vieilles; enfin, il se rencontre fort
peudans Vaubier, ainsi que dans 'intérieur des arbres.

La composition du lanin n'est pas identique dans
fous les végétaux; 1ls different essentiellement entre
eux par des propriélés spéciales; aiunsi il y a des
tanins qui colorent en blew noir les sels de ferriques,
tels sont ceux extrails du chéne, de la noix de galle,
du snmac, du boulean; d’aulres qui donnent une
teinteverddire avee les mémes réactifs comme cenx du
café, dut cachou, du kino, du quinquina, des écorees
d’armoe et de saule, ete. ; tandis que les tanins du ratan-
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hia, de lorlie, etc., leur font prendre une teinte grise
verddtre.

On distingue les divers tanins par de noms spé-
ciaux; ainsi, le tanin de la noix de galle porte le nom
d’acide gallotannique; celui du cachou, de cachou-
tannique; celui du bois jaune, morintannique ; celui
du kino, caccotannique; celui du chéne, quercitan-
nigre; eelui do quinguina, cinchotannique, ete., cte,
Sous la scule dénominalion de tanimn, on entend tou-
jours celui de la noix de galle ou du chéne, lorsqu’il
n'est pas accompagné du nom du végétal. Les tanins
les plus importants sont ceux de la noix de galle, du
chéne et du sumac; ce sont ceux qui, jusqu’a ce jour,
ont é1é les plus étudiés en raison de 'imporlance de
leur application industrielle.

Le tanin esl solide, blanc ou blanc jaunatre, sans
adeur, rougissant légérement le papier de tournesol,
incristallisable, d'une saveur fortement astringente,
soluble dans 1'cau, I'alcool et I'éther, précipitant les
sels de fer ainsi que ceux qui renferment des alcalis
organiques; Valbumine, la gélatine; il est inaltérable
a l'air et peut se conserver pendant un temps assez
long.

Sile tanin se conserve longuemenl, il n'en est pas
de méme de sa solution dans 'eau qui se décompose
lentement par son exposition & air libre et ne tarde
pas i donner naissance & un nouvean corps, que ’on
a appelé acide qafligue; cette déenmposition a licu
beaucoup plus rapidement lorsqu’il se trouve dans
la solution une substance azotée; ce phénomene est
connu sous loe nom de fermentation galligue.

L’acide gallique cristallise en prismes confus, de
couleur blanche, soluble dans 4100 parties d'eau froide,
dans 3 parties d’eau bouillante, completement dans
'aleool et beaucoup moins dans I’éther; sa dissolution
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ne précipite pas la gélatine et un fragment de peau ne
Pabsorbe pas; c’est sur ces deux caractéres qu'on se
base généralement pour le distinguer du tanin; on
I'emploie dans la teinture en noir.

Le tanin de chéne se distingue de celui de la noix
de galle seche par ce fait que sa solation ne se trans-
forme pas en acide gallique, et qu'il ne donne pas
d’acide pyrogalligue par la distillation, ce qui est un
avantage considérable pour le tannage; et en oulre
en ce qu'il ne trouble pas la dissolution de colle forte
et me précipite pas Palbumine. Le tanin du sumac a
beauecoup d’analogie avec celui de la noix de galle; il
renferme loujours une petite proporlion d'acide gal-
lique.

Richesse des principales variglés de matieres tannantes
commerciales (R. Wagner).

Galles d'Alep. . . . ... .. o oL 60 & 77 p. 100
~ deChine................ 58477 —
— de Smyrne. ... .... ... ... 33 aen —

Ecorce de jeune chéne. .. ... ... . . 10,80

— ordinaire de chéne. . ... .. .. 6,25 —
— de pin...... [ N T —
— dehélre. ..o oo 2,00 -

Sumac 1ve qualité . . .. ... 16,50  -—

— 2 qualité .. ... 0 13,00 —
Cachou de Bombay. . . ... ... .. ... 54,4 —
~— duBengale .. ........... 38,2 —
— de Gambier . . ... ... .. ... 46 a4 40 —-

Valonia 18 qualité . . . . ... .. ... .. 26,75
— 20 qualité .. ... 0. 19,00 —

Bablah. . . ... ..o o oo o 14,50 —-

Divi-divi. .. ..o 00 Lo 12,00 -

Ecorce de syecomore. . .. ..o« oen . 16,00 —
— daulne .. .. 0000 36,00 —

D'aprés Trommsdorff, I'écorce de ratanhia ren-
ferme 42,50 pour cent de tanin, 17,3 de gomme brune,
13 de ligneux et 25 de matitre extraclive, amekre, a
peine soluble dans I'eau bouillante.
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Selon Leevig, le gland de chéne contient, sur
100 parties, 38 d’amidon, 9 de tanin, 6,4 de gomme,
5,2 de résine, 3,2 d’extrait amer, 4,3 d’huile coneriste
et divers. '

Essats pes marmikaes Taxxantes, — 1l est trés utile
de déterminer de la quantité réelle de tanin conlenu
dans les substances que l'on emploie pour le tannage,

Dans V'induslries, on se rend compte habiluellement
de la quantité de tunin que renferme lc tan, au moyen
d’un aéromeétre ou pése-tanin gradué d’une fugon spé-

Fig. 1. — Pése-tanin. Fig. 2. — Eprouvette.

ciale que 'on plonge dans la solution a essayer; le
nombre lu sur I’échelle au point ol affleure I'instru-
ment, détermine en centiemes sa richesse en lanin.
Les jus de tannerie servani au tannage sont jugés com-
paratlivement avec le pese-tanin en verre ou en maille-
chort; le degré marqué ne répond & aucune proportion
définie, mais permet de comparer entre enx divers jus
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d'une fagon absolument certaine. L'éprouvette (fig. 2)
est utilisé pour recueillir le liquide dans lequel sera
plongé le pese-tanin. On se sert encore d'un morceau
de peau préparée auparavaut et sécliée; on la fait
tremper dans la liqueur 4 essayer el, quand cetle der-
nitre estabsorbée, on la pése de nouveau; la différence
donne le poids du tanin ; ce moyen peut paraitre bon,
mais il nous semble qu’il ne donne pas des résultats
trés exacts.

Procédd Davy. — On prend 30 grammes de poudre
grassitre de tan que l'on fait digérer dans un demi litre
d’eau bouillanle; on agite, on laisse reposer pendant
vingi-quatre heures el on filire 4 travers une toile fine.
D’autre part, on dissout 4 grammes de gélatine dans
vn litre d’ean chaude, on mélange les deux liquides
ct on filtre. Le précipité est ensuite séché a l'air ot
pesé exaclement; la différence de ces deux derniers
poids indique le degré de force tannante; les préci-
pités formés par la combinaison de la gélatine et dn
tanin renferment, quand ils sont secs, 40 pour cent de
tanin.

Le chimiste Bostock, en controlant les expériences
de Davy, a trouvé: 1° que souvent le précipité obtenn
par la gélatine reste en grande partie en suspension
dans la liqueur, d'oii le ﬁlh ene suflit pastoujourspour
la séparer; que la quantité de gélatine qu'il contient
est loin d'étre toujours constante. Ainsi, la premitre
portion de gélatine donne un précipité de 50 pour cent
de lanin, tandis que celui de ia derniere en renferme
une quantité i peine sensible. Le procédé Fehling,
datant de 1854, repose de méme sur la précipitation
du tanin & froid par une solution titrée de gélatine
blanche d’os. G. Miiller essaya, en 1859, d’obtenir des
résultals plus exacts en mélangeant a la solution de
gélaline un polds d'alun ¢gal 4 celuidecette gélatine,
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cetle méthode longue et compliquée a été prompte-
ment abandonnde.

Procédé llammer, 1861, — On détermine le poids
spécifique de Ta solution tannique au densimitre; on
élimine le tanin avec de la peau, puis on détermine
de nouveau le poids spécifique; la diminution de ce
poids est proportionnelle a la rickesse du tanin. On
se sert d'un pese-tanin spécial qui comprend les poids
spécifiques de 00 & 1,0409 et dont 1’échelle indique
la proportion centésimale correspondant au poids
spécifique en acide tannique. On ajoute & la diffé-
rence des poids I'unité, et on cherche pourle nombre
ainsl obtenu la proportion centésimale en tanin cor-
respondante avec la table suivante:

Proportion centésimale Poids spécifique
de tanin pur. & 159 centigrades.
I 1,0040
2o e 1,0080
I 1,0120
B e 1,0160
O 1,0204
Bt e et e 1,0242
T e e e 1,0283
B e e 1,0325
9 e e e 41,0367
O 1,0409

Dosage par le permanganate de potasse. — On pese
un certain poids de matiere tannante a essayer, puis
on I'épuise par’eau et on étend le volume de la solu-
tion a un litre avec de T'cau dislillée. On en prend
40 ceniimetres cubes dans lesquels on précipite le
tanin par un exces d’acélate de zine, dissous dans
un exces d'ammmoniaque. Le tout est porté a I'é¢bul-
lition, puis évaporé jusqu'au tiers du volume primi-
tif; la liqueur, apres refroidissement, est filtrée; on
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sépare ainsi le précipité de lannate de zinc qui est
ensuile lavé & 'eau bouillante, puis dissous dans I'a-
cide sulfurique étendu; on v ajoute une solution de
permanganate titrée jusqu'a ce que l'on constate une
coloration rose persistante.

On tilre cette solution de permanganate au moyen
d’'une solution de 1 gramme de tanin pur dans un
litre d’eau. '

8i done 20 centimetres cubes de cette solution né-
cessitent 10 centimitres cubes de permanganate de
potasse, on en concluera que 1 centimeire cube de
liqueur titrée corvespond & une richesse de tanin
égale a 067,002. Si nous supposouns que 40 centi-
métres cubes de liqueur primilive aient nécessité
I'addition de 15 centimétres de permanganate, nous
en concluerons qu'il y avait 0zr,30 de tanin, soit pour
1,000 centimetres cubes 0s7,73 de tanin (Charpentier).

Procédé Mimnizet Ramspacher. — Ce procédéestbasé
sur ce fail que la dissolution d'une maliére tannante,
filirée par pression a travers un morceau de peau, lui
abandonne toul son tanin, tandis que la totalité des
autres matieres dissoutes traverse le lissu, L'appareil
imaginé par MM. Miintz et Ramspacher pour arriver a
ce résullat, se compose d'un socle, d'une couronne et
d’un chapeau (fig 3) ; ces trois parties sont reliées an
moyecn depelites pinces fixées aux socles et destinée a
server la peau. Le chapeau a la forme d’un étrier; il
porte une vis terminée par un pelil disque de bronze.
En abaissant la vis, ce disque vient comprimer une
membrane de caoutcheuc placée au-dessus de la peau
ot formant une poche avecelle qui, communiquant la
pression quon lui donne au liquide emprisonné dans
cetle poche, le force 4 traverser la pean La couronne
qui sépare le chapean duo socle porte un petit enton-
noir, par lequel on introduit le liquide el que l'on
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houche au moyen d’un petit bouchon & vis. Le caout-
chouc est serré enlre la base du chapeau et la cou-
ronne. Pour le dosage on échantillonne la maltiere,
on la broie, ¢t on en prend, pour umc écorce de
chéue ordinaire : 20 grammes; pour les écorces
riches, 10 grammes ; pour le divi-divi, le kino, ete.,
5 grammes; enfin pour les matieres renfermant plus
de 60 pour cent de tanin, 3 gram-
mes, On place la poudre au fond
d'une allonge effilée, munie d’un
tampon de coton et posée sur une
éprouvelte jaugée & 100 centime-
tres cubes: on tasse un peu et on
verse de l'eau bouillante par petites
portlons de maniere a recueillir
au moins en une heure, 100 cenli-
metres cubes de liquide. On mé-
lange le liquide de 'éprouvette, on
en prend le degré tannométrique
ou la densité; puis on l'introduit
dans l'instrument par le petit ori-
fice latéral qu’on referme de suite,
et au moyen de la grande vis, on
comprime le caoutchoue et on force
Ie liquide & traverser la peau. Quand Fig. 3. — Appareil 3
13 ; : doser le tanin, sys-
onen a recueilliune soixantaine de . Mantz.
centimélres cubes, au bout de vingt
a irente minutes, on arréte l'opération et on prend
le degré ou la densité du liquide écoulé. Si 'on em-
ploie le densimetre, la table de- Hammer ci-dessus
mdiquée, donne le degré tannometrique correspon-
dant. Le dcuxieme ch][hc étant retranché du premier,
la différence est la quantité du tanin pour cent.
La méthode de MM. Miintz el Raspacher demande
une cerlaine habileté pour donner de bons résultats,
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aussi ne peut-elle &tre utilisée avec succes que dans
un laboratoire.

La peau employée, sortant du travail de riviere,
doit autant que possible étre dépoilée & I’échaufle; si-
non, il faul la malaxer dans I'eau, pour en expulser
la chaux. Dans le baeuf, on choisit le flanc; dans la
vache, le flanc et la téte ; dans le veau, la téte scule-
ment. Le morceau étant découpé, on l'exprime & la
main et on le met en place.
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CHAPITRE 11

VEGETAUX TANNANTS ET MATIEHRES TINCTORIALES
POUR LES PEAUX ET LA MAROQUINERIE

I. Végétaux tannants. — Le chéne. — Valeur et récolie des écerces.
— Machines & fabriquer le tan. — Noix de Galle. — Knoppern
et Avelanéde. — Bois de Quebracho. — Ecorce d’luga. — Ba-
blahs. — Divi-divi. — Cachou, gambir et kino. — Sumac et re-
doul. — Chdtaignier. — Bouleau. — Orme. — Peupliers. — Pin.
— Sapin. — Méltze. — Maronnier d'Inde. — Hétre. — Grena-
dier. — Fréne. — Saule. — Sycomore. — Noisetier.

1I. Matieres tinctoriales pour les peaux et la maroquinerie- —
Matiéres animales : cochenille; kermeés. — Végétaux. — Couleur
rouge : Garance; campéche: bois d'inde et de Brésil; santal
rouge; orcanette ; carthame; orseilles ; résine laque. — Coulcur
jaune : curcuina ; quercitron; gaude; rocou; bois jaune; graines
jaunes; fustet; épine-vinette. — Couleur bleue : indigo ; pastel.
— Coulcurs diverses.

I. vEGETAUX TANNANTS

Un grand nombre de végétaux peuvent étre utilisés
pour la tannerie; parmi les plus importants nous ci-
terons d’aprés Guibourt (1) les suivanis:

Cugves. — Les chénes fournissent & la tannerie une
écorce quiest la plus employée. On les divise en deux
grandes sections : 1° les chénes a feuilles caduques ;
2e les chénes a feuilles persistantes ow chénes verts.

Chénes a feuilles caduques. — Daas cette sec-
tion, les chénes qui fournissent les écorces bonnes
pour tannage sont :

1° Le chéne pédonculé, ou chéne commun, chéne fe-
melle, & grappes, gravelin (quercus pedunculata), est
celui que I'on rencontre le plus souvent dans les foréts.

(1) Voy. Guibourt, Hist. nat. des droyues simples.
Voingsson., — Cuirs et peaux. 2
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2° Le chéne rouvre, durlin; chéne mdle, chéne a
glands sessiles (quercus robur) est une des espices de
nos foréts. CG’est 'essence la plus commune dans les
bois des environs de Paris.

3o Le chéne tauzin ou angoumots, chéne noir (quer-
cus pyrenaica) croit dans le midi de la France, la
Sarthe, la Gironde, cte.

k° Le chéne chevelu ou cerri (quercus cerris) n’at-
teint guere que 8 & 10 metres de hauteur sontronc est
noueux et conlourné; il n’est pas rare en France el
comprend deux variétés importantes : le chéne crinute,
que I'on rencontre dans les environs d'Eu et dans les
départements du sud-ouest; et le ciéne de Bourgogne,
dont la taille se rapproche des grandes espéces et qui
est assez abondant dans le Jura et en Bourgogne.

Jo Le chéne zin ou zéen (quercus mirbecki), croit
en Algérie, au Maroc el dans toutle nord de I'Afrique.

6° Le chéne Vélani (quercus egilops), a le port et
la taille du chéne rouvre; ses fruils sont trés gros,
courts, déprimés au sommet et entourés d'une cupule
énorme qui fait objet d'un commerce important pour
la teinturerie et la tannerie sous le nom d avelandde;
nous en parlerons plus loin.

7o Le chéne des teinturiers, ou chéne a galles (quer-
cus infectoria) (fig. &), est tres répandu dans la Syrie,
I'Asie Mineure et jusqu’en Perse. C'est lui qui fournit
les galles du Levant, dites d’Alep, de Smyrne, etc.
Les glands sont sessiles et tres allongés.

8 Le chéne blanc (quercus alba), tres commun aux
Ftals-Unis, croit généralement dans toute I'Amé-
rique du Nord; son écorce est blanche avec des taches
noiratres et sa hauteur atteint quelquefois 30 metres.

9°Enfinles autresespecesexotiques, parmilesquelles
onremarque : le chéne quercitron, (quercus tinctoria),
dont nous parlerons plus loin; le chéne rouge (quercus
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rubra), le chéne écarlate (quercus coccinea) qui croit
dans la Virginie et en Pensylvanie; le chéne aqua-
tigue (quercus aguatica) habitanl de la Virginie, des
Carolines et de la Floride; le chéne a fewilles en lyre
quercus - lyrata), que lon rencontre en Floride et
sur les bords du Mississipi; le chdne chdtaignier des
roches (quercus montana) de la baie d'Hodson ,dont
I'écorce dure porte de profondes rainures; dans celte

Fig. k. — Quercus infectoria avec scs galles.

espece, i l’inverse des autres écorces, ¢’est'épiderme
qui renferme le plus de tanin.

Chénes a feuilles persistantes. — Lies chénes com-
pris dans cette deuxidme seclion sont les suivanls :

1o Le chéne yeuse (quercus dlex), vulgairement ap-
pelé chéne vert, ne s’éleve gubre qu'a une dizaine de
méitres de hauteur. On le rencontre dans les lieux
pierreux du midi de la France, en Corse, en ltalie,
en Kspagne et en Portugal. Dans nos colonies de
I'Algérie, il forme, avec le chéne-libge, le chéne bal-
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lote, le chéne zin etles ch&nes myrtes, les principales
essences des foréts. Nous remarquerons, en passant,
que les glands du chéne yeuse et du chéne hallotte
(quercus ballotta), sont doux et sucrés; ils concourent
pour une forte part & la nourriture d'une certaine
classe d'indigenes.

2° Le chéne-liége (quercus suber), croit spontané-
ment dans le midi de I'Europe, en Corse, en Sar-
daigne et dans le nord de I’Afrique; sa hauleur ne
dépassc généralement pas vingt melres. L’écorce de
ce chéne est formée de deux couches concentriques de
nature bien différente : I'une, siluée & la partie inlé-
rieure, en contact avec I'aubier, est formée par un tissu
decellules fibreuses renfermantune substance grenue,
pea élastique, de couleur rouge brun, correspon-
danl au liber des autres arbres; c’est la partie active
de Iécorce qui renferme le tanin; son épaisscur
varie enlre 10 et 30 millimetres ; elle concourt seule
ala formation des couches corticales, anssi, lui a-t-on
donné le nom de mére, et partout ol cette mbre vient
4 élre détruite, il ne se forme plus ni écorce, ni bois;
el lorsque la décortication fait le tour de larbre, ce
dernier se desstche et périt immédiatement.

La seconde conche, plus épaisse que la précédente,
est formée par une subslance spongieuse et élastique,
peu perméable, que I'on appelle liége; on considere
celte couche comme une enveloppe ne concourant en
rien aux fonctions actives de la végétation, ce qui per-
met d’expliquer pourquoi on peut dépouiller I'arbre
d’une partie de son Ziege sans le faire périr; cette
couche ne renferme pas de tanin; on emploie seule-
ment, pourle tannage des cuirs, la mére, dont on juge
de la bonne qualité par son peu d'épaisseur, et par sa
coloralion; d'apres certaines analyses commerciales,
sa richesse, en tanin, est de 19 pour cent.
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On récolte cette écorce sur les vieux arbres ou sur
despieds d’Age moyen, dont1'état de végétaiion ne per-
met pas de démascler le liege. L'époque de I'abatage
a lieu du 23 mai au 1* septembre; aprés avoir enlevé
de ces arbres le libge, on délache 1'écocre & tan, et on
U'expose au soleil de manidre 4 ce qu’elie soit, pendant
ce temps, soustraite & Taclion de 'humidité qui la
noircit et amene le développement de moisissures, et
détériorent en décomposant le tanin ; la durée de cette
dessication varie de trois & cinq jours.

Les cuirs tannés au chéne-libge ont les pores plus
serrés, ils sont plus fermes et imperméables, leur
couleur est plus fonerée, mais cette coloration est sans
importance, carils servent pour Jes semelles de chaus-
sures. Cette écorce est exportée en Angleterre, en
Italie et en Portugal, car dans ces pays on la préfere
4 celle du chéne vert et du chéne rouvrs parce que la
durée du tannage est considérablement diminuée.

3o Le chéne kermés (quercus coccifera), se trouve
dans les endroits pierreux du midi de la France, en
Espagne, en Italie et sur le littoral africain, particu-
lierement en Tunisie o il remplace le chéne yeuse
dans les terrains granitiques du Nord et dans la pro-
vince d’Oran; son écorce est trés riche en tanin;
mais c¢'est surtout celle de la racine qui en fournit le
plus et que l'on désigne commercialement sous le
nom de garouille ; cette derniére sert spécialement
pour les cuirs lourds; on lexporte en Angleterre,
en Belgique et dans quelques parties du nord de Ja
France; d'apres des analyses commerciales, sateneur
cn lanin est en moyenne Ja suivante :

Ticoree de jeune chAnel.......ocieeennan ... 41 p, 100

— de chfne woyel............ enenen 15 —
— A TACINES. i e e i e, 22 —
2.
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VArers Bt nfcorte ves keorcks. — Les différentes
especes de chénes renferment beaucoup plus de tanin
quand ces arbres croissent dans les pays chauds; le
tanin se trouve inégalement répandu dans toutes les
écorces ; presque toujours, I'épiderme n’en contient
pas et leliber n’en renferme qu’une quantité minime ;
ce sont Jes couches verticales qui en fournissent le
plus. Enfin, la richesse de ces écorces varic encore
suivant I'age de I'arbre et la partie d’ou elles sont
extraites, la nature do sol et les conditions de végéta-
tion, l'exposition, les influences météorologiques, cte.
C’est pour obvier a toutes ces causes de variabilité
que l'on a établi certains principes pour 'exploitation
de ces écorces.

On choisit de préférence les sujets de douze a
quinze ans pour obtenir une écorce de boune qualité;
de seize & trenleans, la quantité de tanin diminue pro-
gressivement, cependant]’écorce est encore de bonne
qualité. Toutes choses égales d'ailleurs, I’écorce des
arbres de fulaie est moins recherchée; si ces arbres
forment des taillis oun la végétation est vigoureuse,
elle sera supérieure 4 celle provenant de massifs en
dégénérescence; les terrains humides et plats, don-
nent une écorce bien inférieure & celle fournie par
les arbres exposés au soleil dans des terrains secs.
Enfin, an point de vue de la nature du sol, on prétend
que les terrains siliceux sonl préférables aux sols
argileux et calcaires.

Une écorce est de bonne qualité, lorsque sa surface
extéricure est blanche et celle intérieure rougeatre et
brillante ; lorsque la saveur est tres astringente, I'o-
deurfortement prononcée; enfin, lorsqu’elle estle plus
mince possible. Une écorce a rejeter est celle qui est
de couleur noiritre et crevassée intérieurement; clle
a généralement perdu son odeur et son astrin-
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gence. Danscecas,onpeutenconclure qu’elle provient
d’arbres malades ou qu'elle a subi un commencement
de décomposition par une trop longue exposition 4 la
pluie ou & 'humidité.

Pour récolter les écorces, on choisit les belles jour-
nées du printemps au moment ou la seve circule acti-
vement: généralement du 13 avril au 13 juin.

Des que les écorces sont détachées, on les fail sé-
cher en les placant les unes sur les aulres sur des
perches inclinées, enayant soin de tourner la fente du
cOté da sol pour préserver de la pluie la partie inté-
rieure de I'écorce; apres la dessiceation, dont 1a durée
n'est gubre que de vingt-qualre a4 quarante-huit
heures, on débarrasse les 6corces des plantes parasites
en les viclant ; puis, on en forme des bottes de 1=,13 de
circonférence que Pon garde dans un endroit bien
aéré et abrité.

Ce fut M. Maitre, de Chatillon-sur-Seine, qui
tenta les premiers essais d’écorgage artificiel, en em-
ployant un bain de vapeur d’eau, dans lequel les bil-
lons de bois étaient plongés. Il réussit, et il fut
reconnu que les écorces obtenues de cefte maniére
n'avaient subi ancune altération. Cependant, ce pro-
cédé présentait des inconvenients dans la pratique :
d’abord, en ce que les machines employées étaient trop
lourdes, trop compliquées el peu transportables,ce qui
occasionnait d’énormes frais pour le transport des
bois; ensuite parce que, dans leur constraction, la
surface de chauffe étant trop faible, 1a vapeur saturée
se condensait sur le bois et l'eau de condensation
pouvait diminuer larichesse del'écorce en dissolvant
le tanin.

M. de Nomaison, ingénieur, s'appliqua & perfec-
tionner le procédé de M. Maitre et s’arréta a I'emploi
delavapeurséchesurchauffée a la températurede 170e.
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Les écorces ainsi obtenues sont neltes, blanches, &
fourreaux complets et lisses intérieurement ; la dessi-
cation s'opere plus promptement et le prix de revient
est inférieur a celui de 1'écorcage en temps de seve.

Machines a fabriquer le tan. — Les écorces, telles
qu'on les livre & l'industrie ne peuvent étre employées
sans une transformation préalable; ilest indispensable
de les réduire en poudre, qui, se laissant facilement
pénétrer par des corps liquides, leur cédera tous les
principes astringents del’écorce. Etant donnéla grande
quantité de matiere & pulvériser, on a renoncé depuis
longtemps au travail manuel, pour recourir aux
moyens mécaniques, pour hacher les écorces ou pour
les pulvériser.

Hlachage des écorces. — Le hachoir mécanique qui
sert & faire les écorsons, ou écossons, aremplacé, depuis
longtemps, 'ancien hachoir & main assez semblable a
celui dont on se sert pour tillerle chanvre. Il consiste
en un tambour, animé d’un mouvement accéléré qui
lui fait faire environ 130 tours & la minute; sur son
pourtour sont disposées quatre lames en acier, a inler-
valles égaux, qui opérent successivement contre le
rebord d'une table inclinée munie d'une lame d’acier
formant cisaille avec les lames du tambour et sur
laquelle les écorces sont amenées par 'intermédiaire
de cylindres cannelés mus par un engrenage que l'ou-
vrier peut régler A volonté, selon lalongueur des écos-
sons qu’il doit produire. Eofin, des contrepoids sont
supportés par un levier destinés 4 appuyer sur P'arbre
moteur qui est soulevé chaque fois au passage des
écorces. Ce hachoir coupe-écorce, construit par
M. Farcot et placé dans de bonnes conditions, permet
de débiter chaque heure environ 1,500 kilogrammes
d’écorces avec un seul ouvrier. L'appareil Lutz (fig. 5)
donne une production plus considérable, mais ditfere
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peu comme construction de celui que nous venons de
décrire.

Pulvérisation des écorces. — Les machines a pulvé-
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Fig. &, Hachoir & écrous produisaut 4.000 kilos a 'heure et n'employant
que 2 chevaux de force (Lutz, Krempp successeur).

riser les écorces ou & fabriquer le tan se divisent en :
moulins a pilons; moulins 4 scie; moulins @ meules;
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et moulins d noix. Lies deux premiers pulvérisent 1'é-
corce entiere; les deux autres ne travaillent que les
€cossomns.

Moulins d pilons. — Les pieces principales de I'ap-
pareil sont des pifons on lourdes pieces en bois sou~
levées alternativement par un arbre a cames ma par
un moteur.

Ces pilons, sont armés, & la partie en contact avec

I'écorce, de deux couteaux tranchants, appelés cou-
poirs; des auges destinées a recevoir les écorces sont
placées en dessous.
. On a reproché a ce genre de mécanisme de trop
echauffer les écorces et de ne pas les travailler assez
régulibrement, en sorte que 'onrencontre dans le tan
de gros morceaux d’écorce qui génent le tannage. Ce-
pendant, un grand nombre de tanneurs préferent cetle
poudre qu’ils eslimenl supéricure aux autres produits
pour le travail des peaux de molieterie.

Lespinasse a constrnit un moulin & pilon quidonne
un tan exempt de gros morceaux. Cette machine
comprend une sorte de ratcau placé horizontalement
et animé d’'un mouvement eontinuel de va-et- vient
qui agite lesrésidus de tan, qui finissent ainsi par étre
hachescompletementsouslescouteaux dcspllons,pms
forcés de sortir par des ouvertures de différentes
grandeurs, d'oi ils descendent dans un auget par une
conduite en bois. Un mécanisme spécial comprenant
une courroie sans fin, actionnée par des tambours et
munie de seaux, transporte par leur intermédiaire le
tan pilé dans une trémie en hois, d'ou il se rend en-
suite dans un crible divisé en trois parties, percées cha-
cune de trous de dimensions différentes et qui four-
nissent ainsi une poudre de trois grosseurs différentes.

Moulins a scies. — 1l existe des maulins ¢ mou-
vement alternatif, el des moulins @ mouwvement con-
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#iny; néanmoins, a quelle catégorie qu’appartiennent
ces machines, elles remplacent le coupe-écorces et
pulvérisent I'écorce, en la prenant dans le sens de sa
longueur; en outre, elles alierent moins le produit.

a) Moulins ¢ mouvement alternatéf. — Ces machines
porlent le nom de radulateurs et sont munies de scies
inclinges, séparées les unes des autres par un espace
de 1 centimetre environ; un arbre tournant avec une
grande vitesse fait fonctionner une manivelle a son
tour la bielle actionnant des scies qui lear commu-
nique un mouvemenl vertical de va-et-vienl tres rva-
pide. L'écorce est étendue sur une table, puis entrai-
née par des cylindres cannelés contre Jes scies. Le tan,
qui provient de ces moulins est trés estimé, mais le
travail est Jent, la machine s’engorge facilement et se
délériore promptement, ce qui donne lieu & de fré-
quentes interruptions.

b) Moulins ¢ mouvement continu. — Ces appareils
different des précédents, en ce que les scies verlicales
sont remplacées par des scies circulaires, monlées sur
un arbre tournant, et séparées les unes des autres par
des rondelles de bois ou de fer; elles sont inclinées
obliquement suivant un certain angle, et disposées en
hélice, sans cette disposition, elles réduiraient I'écorce
en mieltes et non en poudre.

On désigne, sous le nom de moulin @ chevauchées,
une machine due @ Damourette, dans laquelle les pla-
teaux des scics sont remplacés par un tambour sur
lequel sont fixés, par des boulons, des segmenls de
scies circulaires, séparés enire eux comme il a déja
¢éLé dit. Pour éviter les longs filaments, on incline cos
rangées de segments, soil & droite, soit & gauche ; on
obtient ainsi une poudre grenue el de bonne qualité.

Mouwlins d meules. — Les meules peuvent étre pla-
cées verticalement ou borizontalement.
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a) Moulins @ meules verticales, — lls different fort
peudes moulins & huile, ou bien encore de ceux em-
ployés pour le broyage du platre et du ciment. Ils se
composent ordinairement d’'une ou de deux meules
en pierre, de 0™,50 d’épaisseur, et de 2 metres i 2m,25
de diametre, tournant horizonialemeni dans une auge
en bois, en fonte et quelquefois en pierre, et fixées
sur un axe mobile qui permet de les soulever & vo-
lonté. Lorsqu’il y a deux meules, I'une des deux se
trouve toujours plus rapprochée de I'arbre moteur, de
maniere & occuper un. plus grand espace pour la tri-
turation; en outre, elles sont toujours munies d’un
couteaux racleur qui sert & rassembler et a retourner
les morceaux d’écorces. L’arbre des meules regoit le
mouvement par une roue dentée qui engréne dans
une autre semblable, montée sur 'arbre de couche.

La poudre de tan que I'on obtient ainsi, est d'une
grande ténuité. Pour éviter les pertes, ainsi que pour
protéger les ouvriers des poussiéres, on enveloppe
convenablement 'appareil. Généralement, ces sortes
de moulins ne sont employés que pour travailler les
écorces complétement skches et trés friables.

Moulins d meules horizontoles. — Ces moulins se
composent de deux menles superposées et fonction-
nent comme les moulins 4 farine. La meule inférieure
est immobile et la meule supérieure tourne seule. Les
écossons tombent dans une trémie d’ot fis passent en-
suite sous les meules par une ouverture pratiquée dans
la meule courante, et ressortent en poudve trés fine;
on reproche a ces appareils d’échauffer le tan, lorsque
I'écorce est humide, et de s’engorger trop souvent.

Moulins ¢ tan. — Ce sont des moulins & noix comme
les moulins & café. La noix ou cloche, ainsi dénoimn-
mée a cause de sa forme, est garnie & sa surface ex-
térieure de dents biscautées, en fonte, et disposées en
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hélice; elle regoil son mouvement rotatoire d'un arbre
verlical qui la maintient, et dont la partie inférieure
porte sur une crapaudine reposant sur une enireloise
traversée par une vis destinée & douner un mouve-
ment ascendant et descendant a la noix, selon que
l'on veut diminuer ou augmenter U'espace entre elle
et le boissean. Cel arbre vertical porte, & sa partie su-

i u‘w“‘ N\ f

mu\“
\
Lhhih

blg 6. — Moulin & fan supprimant le bachoir et permettant, grace
a un platean distributeur brevets, de régler le rendement selon
la force dont on dispose. {Lutz, Krempp, suecesseur.)

péricure, un engrenage angulaire aclionné par un
arbre horizontal, auguel est {ixé un levier servant &
attacher le cheval, quand 'apparcil ne fonctionne pas
par la vapeur.
Les moulins 4 noix ont les mémes défauts que ceux
YoinessoX. — Cuirs ef peaux. 3
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4 meules horizonlales; cependant, les tanneurs leor
donnenl la préférence, parce qu'ils peuvent bien plus
facilement éire mis en mouvement par un cheval.

On nomme boissean, un cylindre de forme coniqne
i sa parlie mfu'leure, solidement fixé & un bati en
fonte qui entoure la noix, et dont la surface interne est
munie de dents en fonle, disposées en hélice. Les
¢cossons sont jetés dans une trémie située au-dessus
du boisseau, pour en ressortir ensuite completement
pulvérisés.

Les moulins & tan sont classés dans la deuxieme
catégorie des élablissements incommodes et insa-
lubres (1). Les ouvriers préposés & la pulvérisation
des écorces vivent constamment dans une atmosphére
chargée d’une poussiere fine quiles incommode beau-
coup et détermine chez eux une irriration pulmonaire
plus ou moins vive, quelquefois la pltisie ou des
phlegmasies chroniques. Pour éviter autant que pos-
sible cetle absorplion des corps poussiéreux ces ou-
vriers ont 'habitude de placer au-devant de leur bou-
che et de leur nez un tampon attaché derritre les
oreilles par des ficelles, et qui est destiné & tamiser

- I'air nécessaire a la respiration.

Machinesd gratter les écorces. —Les vieilles écorces,
c¢’est-a-dire celles provenant de vieux arbres, sont re-
couverls d’une crolte épaisse qui ne renferme pas de
tanin; il est nécessaire de les débarrasser de toutes
ces parties inutiles qui affaiblissent le jus des fosses
et occupent trop de place.

Les machines construites pour cet usage sontcon-
nues sous le nom de raboteuses circulaires. Jusqu’a
présent, leur prix élevé et leur débit considérable
n’en permettait 'emploi que dans les grandes tanne-

(1) Voy. Vernols, Traité d'hygitne indusiriclle. Paris, 1860, t. L.
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ries, Dans les petits établissements, on enlévelacrolte
des vieilles écorces par le gratage a la serpe, ce qui
est long et fatiguant; ce sont généralement des fem-
mes et des enfants qui sont chargés de ce nettovage.

Noix pE ALLE. — Les galles, ou mieux les noix de
galle, sont des excroissances ligncuses, arrondies,
dures, solides et pesantes, que la piqire de la femelle
d’un petit insecte du genre cynips, qui perce le bour-
geon et y dépose un ceuf, produit sur les feuilles ct
sur les jeunes rameaux des chénes, particulierement
sur le guercus infectoria; le bourgeon se développe

Fig. 1. — Gale d'Alep avec le cynips.

ensuite d’'une manitre anormale el se transforme en
une masse celluleuse de couleur brune verte ou rosée,
de la grosseur d’'une noisette ou de celle d’'une petite
noix. Les galles de bonne qualité sont récoltées avant
I'éclosion de I'insccte; dans cet état, elles sont dési-
gnées sous les noms de galles notres, galles vertes ou
galles vraies; elles sont compactes et pesantes; ce sont
les plus estimées. Les galles blanches ou fausses sont
celles qui ont été ramassées apres lasortie de'insecte;
elles sont toutes percées d'un petit trou rond qui com-
munique jusqu’au centre de la galle; elles se distin-
guent en outre des précédentes par leur légereté,
Les principales especes commerciales sont
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1° Les gallesd Alep, qui viennent d’Alep et de 'Ana-
tolie, formenttrois calégories. Les galles noires, quiont
1 4 2 centimetres de diametre, de couleur noire gri-
sitre avec cfflorescence blanchatre; elles sont recou-
vertes de nombreuses pointes ou aspérilés, et sont
pesantes et peu piquées. Les galles vertes, de 2 a 3
centimetres de diamatre, ont une couleur verte jau-
natre avec efflorescence blanchatre. Les galles blan-
ches, de couleur blanc verdatre, sont plus grosses et
souvent piquées. La petite galle couronnce d’'Alep se
trouve mélée a la galle d’Alep; elle ne peul étre prise
pour une jeune galle d’Alep, parce qu'elle est souvent
percée d’un lrou trés large, qui indique qu’elle est
parvenue & toule sa grosseur.

Fig. 8. — Gale courvunée d’Alep.

2¢ Les galles de Morée ont une couleur brun rou-
geatre plus foncée que les précédentes ; elles sont de
la grosseur d’une petite noisetle, creuses el trés irré-
guliires.

3° Les galles de Smyrne se divisent en trois sortes :
notres, vertes et blanches; elles ont moins d’aspérités
ct sont moins lourdeset moins colorées que celles d'A-
lep, dont la qualité leur est de beaucoup supérieure.

4o Lies galles marmorines se présentent sous la forme
d’'une petite boule allongée du coté adhérant a’arbre;
leur surface est unic et présenle moins d'aspérités
que les précédentes ; leur couleur est gris de fer &
I'extérieur, el jaune ou ocrée a l'intérieur.
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5o Les galles d'Istric sont de petites noix sans as-
pérités a leur surface, marquée seulement de sillons
profonds; elles sont légeres, de couleur jaune & I'état
frais, et rouge nu brune, lorsqu’elles sont vieilles.

6° Les galles de France sont roudes, trés légeres.
sans aspérités, de couleurfauve extérieurement, jaune
fauve a l'intérieur; presque {outes percées et faciles &
briser ; elles sont pauvres en tanin et n’en renfer-
ment gudre plus de 3 4 § pour cent.

7o Enfin, les galles de Chine ou du Jupon, les plus
riches en acide tannique, sont rarement importécs en
curope ; on les récolte sur les fenilles de deux es-
peces de sumaes; d’aprés M. Galloway, elles renfer-
ment 53,6 de tanin; d’aprés Moller, 63,73 ; et d’aprés
Fehling, jusqu’a 70 pour cent.

Les galles renferment un grand nombre de subs-
tances parmi lesquelles nous trouvons : de I'acide
gallotannique dans les proportions de 60 & 68 pour
cent; de I'acide gallique, une matizre extractive, du
ligneux, de la gomme, de I'amidon, de Peau, des sul-
fates, gallates et autres sels. C'est le tanin qui est le
principe actif de la noix de galle. Les galles d’Alep
renferment de 60 & 66 pour cent de tanin; on en a
trouvé jusque 77,42 pour cent dans les qualités exira
supérieures.

La noix de galle noire du Levant sert  teindre en
noir ou en gris, selon que 'on emploie les sels de fer
ou de cuivre; la blanche est destinée en grande parlie
4 la préparation du maroquin et d’autres cuirs; quant
alaverle, qui esl unintermédiaire entre ces deux quas
lités, elle est presque toujours employée pour la fa-
brication de 'encre.

On falsifie les galles, en mélangeant quelquefois des
espboes inférieures avec celles de bonne qualité; d’au-
trefois on bouche avec de la cire les trous des galles
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piquées, que l'on vend pour des galles d’Alep;
bien encore en teint les galles blanches, en les fai-
sant tremper dans une solution de sulfate de fer (1).
On peut se rendre compte de la fraude, en traitant les
galles suspectes par de I'ean bouillante, pour faire fon-
dre la cire qui bouche les trous, et dissoudre en méme
temps la solution de fer; elles se décolorent en outre
par l'action de I’acide chlorhydrique faible.
Knopperns et avelanédes. — Sous le nom de knop-
perns ou gallons du Piémont ou de Ilongrie, qu'il ne
faut pas confondre avec les gallons du Levant, on
trouve dans le commerce une espece de galle irrégu-
liere, qui se forme sur Ja cupule du gland du quercus

Fig. 9. — Gallon de Hongrie.

stagnosa et du quercus pubescens, qui croissenten Hon-
grie, en Styrie et en Croatie, ete. ; cette excroissance,
qui empéche le gland de se développer, est raboteuse,
légere, de couleur variant du jaune pale aujaune rou-
geatre; elle présente une cavité a son centre, renfer-
mant une coque blanche, dans laquelle on trouve
quelquefois le cynips lui-méme.

Les knopperns servent de préférence pour le tan-
nage des cuirs, leur action est plus rapide que celle
de Lécorce de chéne. Ils sont moins bons et moins em-

1) Voy. L. Soubeiran, Dictionnaire des falsifications et altérations
des aliments, des mddicaments ¢t de quelques produits employés
dans Uindustrie, p. 858.
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ployés en teinture que la noix de galle. D'apres plu-
sieurs analyses, cette matiere renferme en moyenne
de 30 a 35 pour cent de tanin.

L'avelanéde ou gallon du Levant, gallonde, falo-
nia, estla cupule méme du gland produit par le guer-
cus eegilops ou chéne velani. Cette cupule hémisphé-
rique est assez légere, seche et résistante, d'une
épaisseur de 2 a 4 millimetres, rougedlre & I'intérieur
et recouverle extérieurement d’aspérités de couleur
gris verditre., L.e gland qui 'accompagne est gros
comme le pouce environ, léger et rempli la plupart
du temps d'une poussiére noiratre. L’avelantde est
astringente et sert comme la noix de galle pour la
teinture en noir; on l'estime beaucoup dans certains
endroils pour la préparation des cuirs, surtoul lors-
que les cupules sont plus nombreuses que les glands,
qui sont bien moins riches en tanin. in moyenne;

* I'avelanede renferme de 35 4 38 pour cent de tanin;
cependant, dans certaines qualités, Miiller en a trouvé
jusqu’a 50,50 pour cent.

Bois ne quesracko cornorano. — Ce bois est d'une
durelé exceptionnelle, d’ott sonnom qui signifie brise-
hache, el d'une couleur rougeitre; il est trés droil et
el sans neuds. Le bois de quebracho eroit en abon-
dance dans la République Argentine; son écorce four-
nit du tanin, que 'on rencontre encore dans 'aubier,
et il présente te phénomene singulier d'emmagasiner
ce tanin 4 I'état de concrétion dans toute sa partie
centrale ; il posstde encore une autre qualité non
moins précieuse, c'est de se conserver indéfiniment
dans le sol ou dans 'ean sans s’altérer.

Leliber laisse exuder une sorte de gomme analogue
4 la gomme arabique, qui, se concentrant vers le coeur
de I'arbre, se charge dans son parcours de toat le ta-
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nin qu'elle rencontre, en empiche Daltération en
I'enduisant comme d’un vernis. Ce tanin gommé, de
couleur rouge hrun, tirant quelquefois sur le noir,
devient ronge vif par les acides, et donne, avec cer-
taines bases, des nuances variant du rouge au noir ; il
précipite la gélatine et lui donne une coloration claire;
les proto-sels de fer le colorent en gris etles per-sels en
vert sale. Au point de vue chimique, ce tanin partien-
lier differe de ceux du chéne et du chataignier; il con-
tient des matieres colorantes qui donnent aux cuirs
une couleur rouge désagréable.

Le quebracho colorado contient de 16 & 20 pour cent
de tanin et le guebracho blanco seulement de 12 &
13 pour cent,

Depuis longtemps, les tanneurs de 1'Amérique du
Sud emploient le bois de quebracho sous forme de
sciure, pour lelannage; ils arrivent & tanner des peaux
de boeufs dans Uespace de sepl & huit mois et pro-
duisent des cuirs 1mp(‘rmé.1hl(‘s L’importation de ce
bois en Europe est d’environ 6 millions de francs par
année.

Fcorce p'Inca, — Cette écorce porte encore le nom
d’écorce de Barbatimdo ou du Brésil, et provieat du
mimosa cochliocarpos ou inga avaremotenio, de la fa-
mille des légumineuses; mondée de sa croiile exté-
rieure, elle est minee, plate, fibreuse, roulée ou non,
tres dore, de couleur rouge foneéd, compacte et rendue
pesanle par 'abondance des sucs desséchés qu'elle ren-
ferme.

L’écorce d’'Inga est employée au Brésil pour tanner
les cuirs et pour diverses préparations pharmaceu-
tiques astringentes.

BabLArs gT BaLiBABoLAHS. — Les dablahs sont de-
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grosses gousges seches qui viennent de I'Inde et de
I’Arabie et qui sont fournies par divers acacias : aca-
cia vera; acacia arabica, ete.; d'une longneur de
10 centimeélres environ, de couleur gris cendré, re-
couvertes d’'un léger duvet, et divisées transversale-
ment par des étranglements plus ou moins profonds ;
ily ena dediverses provenances, et dans le commerce
on les distingue en ajoutant & leur nom celui du pays
d’origine; on s’en sert dans les Indes pourle tannage
et la teinture,

L'acacia farnesiana, trées commun a I'ile Maurice
sous lenomeasster oude cassie, produit des gousses qui
sont expédiées sous le nom de balibabolahs et qui sont,
comme [es précédenles, employées au tannage el &
la teinture ; elles soul longues de 5 & 7 cenlimétres,
arrondies, trds gonflées, de couleur noire avee deux
sutures blanches. On cultive actuellement acacia de
Farndse en Espagne et en Italie; c'est un petit ar-
buste & fleurs jaunes, d'une odeur forte, rappelant
celle du musc, auxquelles on donne en Provence
les noms de cassie ou de cassis (1). '

Divi-mivi. — Le divi-divi, nommé aussi 16i-dibi,
nacascol, onatia-pana, employé parun cerlain nombre
de tanneurs anglais, est le froit du casalpinia coria-
rin, arbre de la famille des légumineuses, qui croit
sur les cotes de la Colombie, aux Antilles et au Mexi-
que ;les fruits on gousses, d'une longueur de b 4 8 cen-
timelres sur 15 & 20 millimétres delargeur, sont for-
tement comprimés et diversement contournés sur enx-
mémes; ils sont indéhiscents, d'une couleur rouge
brun, et renferment une pulpe amere trés astringente
dont [a tenear en tanin varie de 35 a 50 pour cent,

(1) Voy. Sauvaigo, Les cultures sur le littoral de la Méditerrande,
Paris, 1894,
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Cacrou. Gaume. Kivo, — Le cackou proprement
dit est utilisé en teinture et pour le tannage des
peaux.On en distingue différentes sortes, dont la forme
varie avec l'origine ; elles proviennent de Vecacia cafe-
chu, arbre de la famille des légumineuses ;ou de lanoix
d’arec, fruits de l'areca catechu, ou palmier arequier
qui croit dans I'Inde, les iles Molaques et de la Sonde;
soiteneore deluncaria gambir, arbrissean sarmentenx
dela famille des ruhiacées, que I'on rencontre dans les
Indes et en Malaisie. Linfin le kino, improprement
nommé gomme kina, provient de différentes plantes,
notamment du butea frondosa, de la famille des légu-
mineuses; ce suc astringent n’a guere été employé,
jusqu’a présent, qu'en médecine.

Le cachou de l'acacia catechu contient 5%,4 pour
cent de tanin et celui de I'areca catechu 48,2 pour
cent. Les kinos penvent fournir de 30 & 40 pour cent
d’acide coccotanique.

Ces sucs astringenls sont ainsi classés : {° le
cachou terne et rougedtre, en pains carrés; 2°le ca-
chou brun notrdire, en pains plats ou arrondis, tous
deux recouverts de glumes de riz sur les deux faces;
3° le cachou brun noirdtre amylocé, en pains rouds et
plats; ces trois especes sont extraites de l'areca cate-
chu; &° le cachou terne el purallélipipéde, en paius
carré, dépourvus de glumes de riz; 5° le cachow blanc,
enfumé, d’aspect terreux; 6° le cachou brun en gros
pains parallélipipédes, en pains carrés hlanchis par un
enduit terreux; cestrois dernitres espibcesproviennent
de Pacacia catechu ; 7° enfin le cachou de Pégu, en
masses enveloppées dans de grandes feuilles; on le
croit formé par I'uncaria gambir.

Cependant, dans le commerce, on ne distingue que
quatre sortes de cachou :

i{° Le cachou brun, dit coulé sur terre ou sur sable,
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est la plus basse qualité et fournit beancoup de ds-
chets; son prix est tonjours peu élevé;

9 Le cachou brun could sur riz, supéricur au pré-
cédent, est compacie, cassant, & cassure brune rou-
geatre et luisante;

3o Le cachou brun coulé sur feuilles, tres bonne qua-
lité recherchée en teinture (cachou du Pégu), a une
couleur brun rougeitre ou noiralre ; sa cassure est bril-
lante ; il est expédié en pains de 25 4 30 kilogrammes,
enveloppés dans de grandes feuilles;

&° Le cachou jaune est en pelits pains cubiques,
de couleur canelle; sa cassure récente doit étre jaune
brune; cette sorte est un gambir produit par Junca-
ria gambn

Ces diverses espéces de cachou ont peu prés la
méme composulon. Ony trouve un tanin particulier,
connu sous le nom d’acide cachoutannigue,différent de
celuide lanoix de galle par sa plus grande sobubilité,
par la coloration verte qu'il prend avec les solutions
de peroxyde de fer, par la teinte brune qu’il donne
trés rapidement au précipité de gélatine. Suivant Sten-
house, il ne renferme pas d’acide gallique et ne donne
aucune trace d’acide pyrogallique & la distillalion,
Les autres substances sont, la catéchine découverte
par Buchner, des matiéres brunes provenant de I'alté-
ration de diverses matiéres organiques, enfin des
substances extractives indéterminées,

Le bon cachou doil avoir une saveur astringeante
suivie d'un arriére-gout sucré; il fond 2 100 degrés,
se dissout presque completement dans Peau bouil-
lante, daus 'alcool et dans les liquides alealins. L'al-
cool forme un précipité floconneux daus la solation
au dixitme; les acides faibles éclaircissentla liqueur;
lorsqu’ils sont concentrés, ils la précipitent; les alca-
lis la rougissent fortement ; le sulfate ferrenx donne
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une coloration vert olive, le sulfale de cuivre une
couleur olive; avec le chlorure d’étain, on obtient un
précipité jaune brun abondant, tandis que celui pro-
duit par le bichlornre est hlanc jaunatre et disparait
rapidement.

En Angleterre et en Allemagne, on consomme une
grande quantité de cachou pour.e tannage des peaux;
il n'en faut qu'un kilogramme pour remplacer 7 a
8 kilogrammes de tan, et 'opération ne dure que cing
jours. Lie cachou est souvent ['objet de falsifications;
depuis que son prix a baiss€, on néglige beaucoup sa
fabrication et son emballage ; le cachou du commerce
se présente alors en masses agglomérées, donl la
surface extéricure est brune, el ce n’est qu'en les bri-
sant qu'on les reconnait pour du cachou jaune; en
outre, on l'additionne de sable, d’argile rouge, d’alun,
d’autres extraits astringents, de pen de valeur, ct
d’amidon. \

On reconnail e sable et Pargile, en incinérant le
cachou; le poids des cendres ne doit pas dépasser
5 pour cent; l'exces représenterait la somme des ma-
titres minérales franduleuses ajoutées.

L’amidon, dansleccachou,sereconnait entraitant suc-
cessivement le cachou par I'eau et 'alcool a froid; la
fécule reste comme résidu. Sa présence est renduema-
nifesteaumoyende quelques gouttes de teinture d'iode.

L’alun se reconnait au précipité blanc gélatineux
obtenu par I'ammoniaque ajouté a la solution de
cachou et au précipilé pulvérulent que doune le chlo-
rure de baryum dans les mémes conditions.

Le cachou en solulion a une teinte presque noire;
les persels de fer lui donnent une eoloration vert
foncé; lorsqu'il est additionné de sucs astringents
étrangers, la liqueur est moins foncée et les sejs fer-
riques la colorent en noir plus ou moins foneé.
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Suyacs. Revovn. — Il existe différentes especes de
sumacs ; la plus employée est le sumac on roure des
corroyeurs (rhus corriarig) qui croit spontanément
dane les terrains les plus arides du midide la France,
en Algérie, en Sicile, en Espagne, ete. On lc prépare
en conpantchaque année, pendant 1'été, les tiges de la
plante jusqu'a la racine; puis, lorsqu’elles ont été sé-
chées au soleil pendant un certain temps, on les bat,
et on écrase sous des meules les sommités ef les
feuilles qui se sont détachées par le battage. Clest
cette poudre grossiere jaune verditre, fortement as-
tringentes, que I'on vend sous le nom de sumac.

On se sert encore d’'une autre espece de sumac
provenanl du coriaria myrtifolia, de la famille des
acérées, connu vulgairement sous les noms de surnac
des leinturiers, redoul ou redon, corroyére, herbe aux
tanneurs, herbe au noir, qui est cultivée dans le midi
de [a France.

Les principales especes commerciales sont :

1° Les sumacs de Sicile, qui passent pour étre les
plus estimés; il y en a deux sortes : le sumac de
Carini, poudre fine bien tamisée, d'une belle couleur
verte tirant sur le jaune, d’unc odeur agréahle et d'une
saveur asiringente. La seconde sorte, d'un jaune un
peu roussatre, est moins odorante et possdde une sa-
veur beaucoup moins asiringente..

20 Lessumacs d' Espagne sont de trois sortes : 1a pre-
miere, ou sumac de Malaga, est en poudre fine, renfer-
mant souvent des semences de la plante et des débris
de tiges écrasées, de couleur rougeatre ; sonodeur est
forte et sa teinte est moins foncée que celle des sumacs
de Sicile. La deuxieme sorte, ou sumac de Molina, et
la troisieme ou sumac de Valladolid, sont moins esti-
mées; la poudre en est plus claire et renferme beau-
coup de bachettes de bois blanc.
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3° Le sumac de Portuqal oude Porto est presque sem-
blable & celui de Malaga, mais en differe parsa poudre
moins fine, vert jaunitre; il contient une plus grande
quantité de bichaettes, plus grosses et mal écrasées.

&° Le sumac d’ltalie, dont la poudre vert foncé
est grenue, ne renferme ni tiges ni buchettes; son
odeur est forte et analogue & celle du tan.

5 Le sumac de Irance comprend quatre sortes : la
premiére, ou swmac Fuuvis, est assez semblable au
sumac-de Sicile ou & celui de Malaga, suivant son modo
de triluration etla plus ou moins grande quantité de bi-
cheltes ajoutées; néanmoins, sa saveur esi plus forte et
sa couleur plus terne : il est expédié de Brignoles
(Var). La seconde sorte, ou sumac de Donzére, est trés
estimée; sa savenr est astringente et acerhe; sonodeur
rappelle celle de la tannée; on le rencontre & 'état de
poudre grossicre, grenue, verl foneé; il est préparé a
Montélimart et a Donzere. La troisieme sorte, quiestle
redoul ouredon, est moins estimée que les précédentes;
elle vient du midi de la France, et nolamment de la
Garonne, du Tarn et du Lot. C'est une poudre fine,
seche, douce au toucher, d'une odeur herbacée, et
d'une couleur vert grisitre, se rapprochant assez du
sumac de Sicile, Cest un poison dangereux, Enfin,
la quatrieme sorle, ou sumac Pudis, quiest U'espece la
moins estimée, vient du Midi et se présente sous forme
d'une poudre fine, d’'une odeur forte el d'une couleur
vert jaundtre, qui n'a aucune consistance.

On falsifie les sumacs, particulibrement celul de
Sicile, avee du sable, pour leur donner plus de poids;
cette grossitre fulsification est facile & déceler, en pro-
jetant la poudre suspecte dans un verre d’eau sans
agiter; la matibre végétale surnage pendant quel-
que-temps 4 la surface du liquide, tandis que le sable
tombe au fond du verre.
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La décoction de sumae esl d’une couleur jaune ver-
datre, son odeur est assez Inrte et sa saveur d'une
astringence tres prononcée ; ellerongit assez fortement
le papier bleu de tournesol; les acides la troublent
plus ou moins fortement; les alcalis en exces y déte-
minent un précipité blanc, verdatre ou rougeatre;
’alun y forme un précipité abondant, j’aune clair; avec
le chlorure d’étain, on obtient un précipité floconneux
blanc jaunatre; enfin, le sulfate ferrique donne une
coloration bleue verdatre et précipite des flocons d'un
bleu pur.

Le sumac remplace souvent la noix de galle dans
la teinlure en noir et en gris, seulement il en faut
une quantité plus considérable; souvent aussi on l'as-
socie avec Ja garance, le quercitron et le (‘ampech(‘
Enfin les maroquiniers le préferent autan et i la noix
de galle pour les peaux délicates, qui doivent recevoir

_des couleurs vives, parce qu'il modifie les nuances
et conserve a la peau sa souplesse naturelle.

Cuaraienier (castanea vesca). — Comme Pécorce de
ce bois ne renferme que 4 39 pour cent de tanin envi-
ron, elle ne peut étre avantageusement employée sous
forme de tannée; on en extraitle tanin en faisant ma-
cérer 1'écorce et le bois réduit en copeaux, dans de
vastes chaudiéres, avec de I'eau que 1'on chauffe par
un courant de vapeur; le liquide est ensuite concentiré
dans de grandes baches. Le rendement est de 25 pour
cent d'extrait & 20° Beaumé, qui renferme environ 154
17 pour cent de tanin; lorsqu’on acheve I'évaporation,
on ohtient 10 kilogrammes d’extrait sec pour 100 kilo-

"grammes de bois employé. Les chalaigniers du Nord
sont moins riches en lanin que ceux du Midi, et ceux
de 'ouest moins que ceux de l'est, ce qui fait beaucoup
varier le chiffre du rendement de ces bois en matiere
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tannante. Le prix de revient da I'extrait ordinaire est
d’environ 135 franes les 100 kilogrammes.

BourLeau. — Le bouleau (betuwla alba), comme le
chataignier, 'aulne, le peuplier etc.,remplace 'écorce
de chene dans les pays ol cette écorce fait défaut; en
Ecosse, 'écorce du bouleau est employée de prefc—
rence aux autres substances tannantes pour la fabri-
cation des cuirslégers; elle renferme 1,675 pour cent
de tanin. Mais c'est surtout pour la prépération du
cuir de Russie que le bouleau devient indispensable
par son huileempyreumatique dont nous allons parler.

ITurle de bouleau, — Cetle matiere grasse donne au
cuir de Russie des propriétés particulieres; c’est une
huile empyreumatique, ou, chimiquement parlant, un
produit pyrogénd provenantdela dislillation delapartie
corticale extéricure, blanche du bouleau. Les procédés
d’extraction employés en Russie méritent une courte
description. C’est principalement au printemps que
les distillateurs russes s’occupent de ce travail, car a
cette époque, il leur est plus facile de se procurer de
jeunes branches bourgeonnées, qu’ils mélangent avec
I'écorce afin de faciliter I'écoulement de 'huile et de
Tobtenir plus limpide. Le premier procédé, qui estle
plus simple, consiste & remplir d’écorce bien tassée,
un grand vase en terre, pereé d’un trou, que 'on place
sur un seau, puis on allume I'écorce et on recouvre
eusuile ce vase avec un aulre semblable. Dans cette
sorte de distillation en vase clos, I'huile, qui est mise
en liberté par la combustion de I'écorce, tombe lente-
ment duns le sean, tandis que la fumée et les gaz s7é-
chappent par lorifice supérienre du vase. Dans le se-
cond procédé, on remplit d’écorce de boulean une
chaudiére en fer, a laquelle on adapte un couverele
de forme bombée, percé d'une ouverlure au milleu et
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a laquelle on adapte un tuyau; on place ensuite par-
dessus une scconde chaudiere de méme capacité,
iraversée par un tfuyau qui va jusqu’au fond; lors-
que les deux appalells sont ainsi réunis, on les re-
tourne en sens inverse de maniére & ce que l'écorce
se trouve dans la parlie supérienre, puis on enfonce
en terre Ja moitié de 'appareil, on lute soigneusement
lesbords et on recouvre toute la partie restée en dehors
avec de I'argile mélangée de sable. Tout étant ainsi
disposé, on allume un feu de bois; on porte la chaleur
au rouge et on la maintient & ce degré jusqu'a ce que
la distillation soit complete, Lorsque appareil est en -
titrement refroidi, on enleve la chaudigre supérieure,
dans laquelle se trouve un charbon trés Iéger, et on
recueille dans le récipient inférieur une liqueur hui-
leuse, de couleur brune, possédant une odeur forte et
empyreumatique, qui est mélangée de goudron el d’'un
peu d’acide pyrolignenx.

On obtient actuellement cette huile en France par
le procédé Grouvelle el Duval et par celui de Payen,
qui n’est qu'une modification dua premier

Procédé Grouvelle et Duval. — 1/ écorce élant bien
débarrassée de toutes les parties ligneuses, est intro-
duite dans un appareil en cuivre, assez semblable i I’a-
lambicservant a ladistillation du bois pourl’extraction
de 'acide pyroligneux; on y adapte ensuite un réci-
pient que 'on entoure d’eau et qui est muni d'un tube
de dégagement. Les produils de la distillation se ren-
dent dans ce récipient et s’y condensent, tandis que
les gaz hydrogene, acide carbonique et oxyde de car-
hone sedégagent par la tubulure; souvent on y adapte
un tuyau qui les conduaisent dans le foyer méme pour
y étre brilés. Il ne reste donc dans le ballon que 'huile
odorante, colorée, du goudron et de l'acide pyroli-
gneux en quantité assez forte,
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Procédé Payen. — Dans ce procédé qui donne une
huile empyreumatique plus claire et plus abondante,
on remplit un matrasavec de I'écorce de bouleau bien
triée et aprds un fort tassement, on le renverse dans
un fourneau en briques percé d’un trou pour rece-
voir le col du matras; on adapte ensuite & ce col un
autre hallon destiné a recevoir les produits empyreu-
matiques, que l'on enterre dans du sable apres gqu'il
a 6té bien luté avec de l'argile. On enveloppe en-
suite le ballon supérieur d’un treillage serré ou d'une
grille en fer, et 'on comble 'espace avee des charbous
allumés, cn ayant soin de laisser une petile ouverture
de chaque c0té pour Uintroduction de lair nécessaire
dlacombunstion; au-dessus du tout se trouve placé un
déme ou reverbere, muni d'un tuyan qui sert de che-
minée de tirage et par Jaquelle s’échappent tous les
gaz de la combustion. Pen & peu, I'huile distille lim-
pide dans le récipient inférieur sous l'action de la
chaleur, puis quand elle devient plus colorée, on ar-
réte 'opéralion. Par cetle méthode, on obtient un ren-
dement plus grand et un produit moins coloré, de
méme que ladurée du travail est considérablement ré-
duite.

Oame pyramipar. — L’écorce de 'orme champélre
ou pyramidal (u/mus campestris) renferme 2, 71 pour
cent de tanin.

Peurriers, — Tous les peupliers et particulierement
le populus fastigiata ou peuplier d'ltalie fournissent
de l'écorce pour le tannage; elle contient 3,123 pour
cent de tanin.

Py, — En Allemagne, on emploie souvent 'écorce
de cet arbre, et de préférence celle du pin sylvestre
pour la fabrication du cuir pour semelles. Au Canada
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et anx Ktats-Unis, on préfere se servir de I'écorce du
pin du Canada.

Sariv. — En Autriche et en Styrie, on remplace 1'é-
corce de pin par celle de sapin; dans I'Amérique du
Nord on tanne avec I'écorce du sapin blanc du Canada
que l'on désigne commercialement sous lenom d'/em-
loch.,

Mecize, — L'écorce du méleze (pinus lariz) est tres
employée en Kcosse pour les cuirs destinés i la re-
linre; elle renferme 1,673 pour cent de tanin.

MarronsiEr p'InpE. — Sa teneur en tanin cost de
1,875 pour cent; on fait un exlrait.

Herae, — Le hétre ou fayard (fagus sylvatica) con-
tient 2,08% pour cent de tanin.

GreNaDIER. — Le grenadier (punica granatum) est
assez riche en tanin; il en renferme 18 pour cent.

Freng (frazimus exelsior). — IL’écorce de fréne
donne 3,32% pour cent de tanin.

SavLe. — Parmi les différentes variétés de saules,
le salix alba ou saule renferme 2,295 pour cent de ta-
nin.

Scycomore. — Le scycomore ou érable blanc, ou
faux platane, conlient 2,295 pour cent de tanin.

NoiseriEr. — Le nolsetier ou coudrier renferme
2,916 pour cent de tanin.
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1]. — MATIRRES TINCTORIALES EMPLOYEES POUR LES PEAUX
ET POUUR LA MAROQUINERIE

Les principales matieres tinctoriales employées par
la peausserie et la maroquinerie, sont :

MATIERES ANIMATLES

Cocoesicre. — La cochenille est uninsecte trés petit
de l'ordre des hémipieres, désigné parles naturalistes
sous le nom de coccus. Ylle se frouve dans le commerece
sous la forme d'un petit corps orbicnlaire, desséché,
anguleux, aplati, plus ou moins lenticulaire ; son dia-
metre est de 2 milliméetres & 2 millimetres et demi en-
viron; la couleur est variable, noirilre, rouge, brun,
gris jaspé, argenté. On en extrait de magnifiques
nuances rouge écarlate et cramoisi;c'est une des plus
importantes matires tinctoriales.

On distingue deux sortes de cochenilles : la coche-
nille domesligue, fine ou mestéque et la cochenille
sauvage ou sylvestre, que 'on recueille dans les fo-
réts. On préfere les premieres & cause de leurs plus
grandes richesses en principes colorants. Les coche-
nilles de bonne qualité doivent étre stches, brillantes,
grosses, lourdes, hémisphériques, ne sentant pasle
moisi et exemptes de poussiére ou d’autres malikres
élrangeres.

Variétds commerciales, — 1° Les cocheunilles de
Honduras quinous arrivent par la voie d’Angleterre,
comprennent trois variétés : la naoire o zacatile, noi-
ratre ou d'un rouge brun foncé, luisante, avec des
traces d'un enduit blanchatre; ¢’est 1a plus estimée.
La cochenille grise, jaspée ou argentée, couverte d'un
enduit blanchalire, nacré et pulvérulent, qui adhere &
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toute sa surface. La cochentlle rougedire, dans la-
quelle on n’apergoit la poussiere nacrée que dans I'in-
térieur des rides; ¢’est la moins bonne des trois.

2° Les cochenilles de Vera~-Cruz nous arrivent par
Bordeaux et le Havre; pour étre de bonne qualité, elles
doivent étre creuses, légeres et frisées. Comme dans
la précédente variéié, on en .distingue lrois qualités
différentes : la zacatile, la grise, la rougedtre.

3o Les cochenilles des Canaries, dont le prix est
plus élevé que celni de la cocheuille du Mexique, ar-
rivent & Marsetlle et sont toujours de boune qualité;
on en distingue une espece argentée et une espece
noire.

4° Les cochenilles de Java nous viennent de la Hol-
lande; c’est la sorte la moins estimée ; elles sont pe-
lites et rougeilres et leur prix est toujours beaucoup
inféricur a celui des cochenilles Honduras.

La cochenille seche ne s’altere pas & I'air, mais sa
décoclion passe au violet en tres peu de temps, par
suite de I'oxydalion de la matieére colorante, transfor-
mation qui la rend insoluble. La cochenille colore
I'eau froide légerement en cramoisi; elle est beaucoup
plus soluble dans ’eau bouillante. Les acides font vi-
rer la couleur au rouge jaunatre; les alecalis, au vio-
let; Valun au violet pourpre; le bichlorure d’étain au
rouge écarlate. Quand on verse dans une décoction de
cochenille des selsacides, tels que lebichlorare d’élain,
I'alun, la creme de tartre, cte., il se produit des préci-
pités rouges vifs plus ou moins intenses qui constitue
les carmins; on n’en compte pas moins de dounze va-
riélés différentes. On fixe la malikre colorante de la
cochenille au moyen de Palun, du tartre, et de la
composition d’étain, pour le cramousi fin; pour 'écar-
late, on supprime l'alun.

La cochenille est souvent additionnée de sable, de
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poussiere fine de plomb ou de soudure des plombiers,
pour lui donner plus de poids, que l'on fait adhérer
enprojelant en méme temps de 'eau gommée €paisse.
On jaspe aussi artificiellement les cochenilles grises,
en les humectant légerement, ou en les exposant a la
vapeur d’eau et en les secouant ensuite fortement dans
unsac en peau; on la falsifie aussi avec de la céruse,
du talc ou du sulfate de baryte. Plus communément
encore, on mélange de bonnes cochenilles avee de la
cochenille médioere que 'on a fait macérer aupara-
vant dans une décoction de bois de Brésil et que l'on
jaspes au sortir du bain.

Pour reconnaitre ces sopbistications, il suffit de
triturer dans un mortier en porcelaine un gramme
environ des insecies suspects, de délayer la poudre
dans un peu d'eau, de décanter, de laver de nouveau,
afin d'enlever toute la poudre de cochenille; s'il y a
eu fraude, la matiere minérale ajoutée se retrouvera
au fond de I'eau. Enfin, lorsque les cochenilles ont
subi un commencement de décomposition pendant
leur conservaltion en tas, avant d’étre desséchées, on
le reconnaitra a ce qu'elles sont noires, agglomérées
en masses et & leur odeur de putréfaction.

Keruiis. — Le kermes animal, nommé aussi graine
d'écarlate, est le corps desséché du coccus ilicis que
l'on récolte sur les feuilles du quercus coccifera ou
chéne kermés. C'est en mai-juin qu'on les recueille,
avant I'éclosion des ceufs; des que les coques sont ré-
coltées, on les expose dans certains pays pendant une
demi-heure a la vapeur de vinaigre, et on les fait sé-
cher au soleil; en Kspagne, la dessiccation a licu
dans des fours. Dans cet état, les coques sont de cou-
leur rouge brunétre,arrondies, lisses, luisantes, d'une
saveur apre et piquante ¢t d'une odeur vineuse; leur
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grosseur varie depuis celle d’un grain de poivre jus-
qu'a celle d’un pois.

Le kermeés s'expédie en barils ou en caisses; on en
distingue deux sortes :

1v Le kermes de Provence qui donne en 1'écrasant
une poussiere rouge formant une espece de pile sous
lo pilon et que I'on ne peat lamiser;

2° Lie kermés d' Espagne est en grains secs et plats,
ne fournissant sous le pilon qu'une petite quantité de
poussiére terreuse et se pulvérisant bien plus facile-
ment,

Lorsqu’on fixe la couleur du kermes par 'alun et
par le tartre, on obtient un rouge brun qui ne saurait
rivaliser avecla couleur fournie par la cochenille, mais
quial'avantage sur celle-ci, d'étre plus solide et n'étre
tachée ni par I'eau, ni par la boue.

Sous le nom de kermeés de Pologne, on récolte en
Pologne etdans ’'Ukraine une sorte d’insecle, le coccus
polonicus qui vil sur les racines des scléranthes pe-
rennis et annuus ; il possitde les mémes propriétés que
le précédent, mais il est bien inférieur a la cochenille.
Les Tures, les Arméniens et les Russes se servent de
ce kermés pour teindre les maroquins, le drap, la
soie, la criniere et la queue de leurs chevaux.

MATIERES VEGETALES

Garance. — La garance (rubia tinctorium) est la
matiere tincloriale rouge par excellenee. Cette plante,
originaire de 1’Asie, appartient & la famille des rubia-
cées; c’est la racine seule que I'on emploie et qui porte
dans le commerce le nom d’'alizari, lorsqu’elle est in-
tacte, et celui de garance seulement aprgs avoir été
pulvérisée. Cette racine est cylindrique, striée, d’une
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grosseur de celle d’'une plume & celle du petit doigt,
et d'une saveur amere et styptique. C'est la partie
corticale de la plante qui donne la matiere colorante.

Cette plante est cultivée en Provence, dans le Lan-
guedoc, en Auvergne, en Alsace, en Algérie, &
Smyrne, elc. ; de 14, les variétés assez nombreuses que
I'on désigne sous les noms de : alizaris de Chypre,
de Smyrne, de Barbarie, d’Avignon, de Hollande,
de Saxe, d’Alsace, ete.

Cependant, dans le commerce, on ne connait que
trois sortes de garances :

La garance de Hollande qui est grasse au loucher,
d’une saveur sucrée et ambre et d’une couleur variant
du rouge brun au rouge orange, passant aurouge vif
apres une exposition de quelques jours a I'air humide;
on ¢n distingue deux sories, la garance robée et la ga-
rance non robée, sclon qu’elle a éié privée ou non de
I"enveloppe corticale.

La garance d' Alsace a une odeur plus pénétrante
que la précédente, sa savenr est plus amere et moins
sucrée, et sa coulcur varie du jaune vif au brunj elle
peut acquérir une coloration rouge foncée par 'expo-
sition & I’air humide qu'clle absorbe avec une grande
facilité. Elle a remplacé, dans nos fabriques de Franee,
celle de Hollande.

La garance d’Avignon est en poudre tres fine, d’'une
saveur légerement sucrée et amere et d'une couleur
variant du rose au rouge clair et méme au rouge brun;
elle est beaucoup moins hygrométrique que les deux
précédentes.

La garance est sujetle & de nombreuses falsifica-
tions dont les principales sont : I'addilion d'eau et
de substances lourdes, telles que la brique pilée, les
ocres rouges el jaunes, le sable et l'argile jaune, ou
de substances végélales, comme la sciure de bois, les
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coques d'amandes, I'écorce de pin, les bois d’acajou et
de campéche, et par de la garance déja épuisée.

La garance, desséchée & 100 degrés, débarrassée
des matieres terrcuses et de soun épidérme, donne en
moyenne 3 pour cent de cendres; 1'alizari de Provence,
pourvu de sa pellicule, en fournit 8,80 pour cent, d’a-
pres M. H. Schlumberger; I'alizari d’Alsace, lavé i
Peau distillée et séché & 100 degrés, donne 7,02 pour
cent de cendres, tandis que celui d’Avignon, préparé
dans les mémes conditions, en donne 8,77 pour cent;
enfin,l’alizari du Levant,séché 2 100 degrés, en donne
9,80 pour cent. On reconnait d’apres la quantité de cen-
dres fournie parun échantillon comparativementacelle
que 'on trouve dans les garances naturelles, sila ga-
rance est additionnée ounon de substances minérales;
on -admet cependant une tolérance de 0,03 & 0,04 de
différence sur le poids des cendres.

Quantal'addition de substances végétales, la fraude
est plus difficile & déceler; aussi est-on obligé d’avoir
recours & différents procédés assez compliqués pour
en déterminer Ja valeur tinctoriale,

La garance d'Avignon ne g¢rappe jamais; aussl
peut-elle éire employée au sorlir du moulin; cepen-
dant, elle est meilleare apres quelques années de
séjour dans des tonneaux,

Bois e Cawerene, — On désigne sous ce nom le
lrone d’'un grand arbre épineux, 'iématoxylum cam-
pechianum. Ce bois est dur, compact; il se travaille
facilement et peut recevoir un beau poli; il est trés
riche en matiere colorante.

On distingue plusieurs sortes commerciales decam-
péche, selon le lien de production; on les désigne
sous le nom de coupes; les plus répandues sont :

1° Coupe d'Espagne ; cette espece se présente sous

VoingssoN, — Cuirs et peaux, 4
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la forme de buches noueuses, mal arrondies, du poids
de 6 & 200 kilogrammes, dont ['une des extrémités
forme un angle obtus, tandis que I'autre est coupé en
carré; ces bliches présentent quelques cavités et sont
généralement privées de leur aubier; leur longueur est
de 4=,30 & 1= 43, leur couleur extérieure est rouge noi-
ratre quand la coupe est récenle; elle devienl plus
foncée en vieillissant; quant a 'intérieur, il esl rouge,
jaunatre et quelquefois grisitre.

2° Coupe anglaise, elle est forméepardesbiches assez
semblables aux précédentes pour la longueur et gros-
seur; clles sont trés unies, exemples de fourches et de
cavités, et privées de leur aubier ; ce bois arrive de la
Jamaique, mais en petites quantités.

3° Coupe de Saint-Domingue ou de Haiti; dans cette
variété, les hiiches sont un peu aplaties, nouecuses,
présentant des sillonslongitudinaux quirenfermentde
I'aubier, sur lequel on distingue les traces de la hache
qui a servi & 'enlever; la couleur est terne et plus
foncée que celle de la coupe d’Espagne, tandis qu’in-
térieurement la couleur est d’unrouge plus vif.

ke Coupe Honduras; cette coupe est intermédiaire
enire celle d’Espagne et celle d’Haiti ; les biches sont
plus courtes que ces dernieres, les extrémités sont
irrégulierement taillées ; leur couleur est rouge brun
a l'intérieur.

B0 Coupe Martinigue;leshuches qui composent cette
variété sont petites, de forme irréguliere, courtes,
noueuses et chargées d’aubier. Ce bois est inférieur
aux espéces précédentes et moins riche en matidre
colorante.

60 Coupe de la Guadeloupe ; cette coupe est encore
d'une qualité inférieure 4 celle de la Martinique. )

Traité par I'eau froide, le bois de Campéche ne lui
cede presque rien; l'eau bouillante ne lul enleve guire
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que les trois centiemes de matitres extractives; sil’on
emploiel’eandistillée,ladécoctionest jaunerougeatre;
malis sil'on se sert d’eau ordinaire, surtout si cetle eau
est calcaire, elle prend unc couleur rouge sang, foncé,
par sunite de 'action du carbonate de chaux surle prin-
cipe colorant du bois, I'hdmatoxyline.

La décoction de campéche, traitée par les acides
faibles, vire aunjaune; si elle est concentrée, elle passe
au rouge; les alcalis solubles la colorent en rouge
pourpre, puis en violet plus ou moins hleu. Les sels
hasiques agissent comme les alcalis; I'alun la jaunit
d’abord, la fait passer ensuite i la couleur du vin, puis
au violet, en donnant un précipité pourpre. Le chlo-
rure d’étain forme un précipité violet ou bleu et les
sels de fer un précipité noir bleuitre.

Les belles nuances produites par le campéche avec
la plupart des sels minéraux, sont peu stables; quel-
ques mordants, tels que les sels d’étain et de fer, la
noix de galle, donnent & cette matiere colorante une
plus grande solidité a l'air; onassocie assez fréquem-
ment le campéche au sumac, au quercitron, au bois
de Brésil, pour former diverses nuances assez stables.
On fabrique poar divers usages industriels des extraits
secs de campéche, dont l'emploi est tres commode
pour faire les bains de teinture; dans ce cas, on ne
doit faire usage que des exltraits qui se dissolvent en
totalité dans I'eau sans laisser de résidu; le rende-
ment en extrait est de 13 pour cent pour le bois de
Campéche, et de 12 4 12,5 pour les hois rouges et
jaunes.

Bors noucrs, oits Bois b'Inpr, pE Brisin. — Sous
le nom général de bois de Brésil, on connait diffé-
renis bois provenant d'arbres du genre caesalpinia de
la famille des légumineuses; leur valeur varie avec la
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quantité de matidre coloranterouge ou brdsiline qu'ils
renferment.

Les principales variétés sont :

1° Le bois de Fernambouc (ceesalpinia crista), que
I'on trouve en abondance des foréts du Brésil et de la
Jamaique; 1l est en biiches moitié rondes, moitié apla-
ties, avec la partic interne janne et ]a partie externe
rouge foncé; sa dureté est considérable; c’est I'espece
la plus estimée.

2° Le bous de Breésil proprement dit (coesalpinia bra-
silicnsis) est un bois treés dur, compact, rouge lors-
qu’il vient d’élre scié et brunissant ensuite au contact
de I'air; il renferme environ moilié moins de substance
colorante que le précédent. Il vient des foréts du
Brésil sous forme de biiches surlesquelles on remar-
que les entailles de labache, et déponillées de 'aubier.

3> Le bois de Sainte-Marthe (casalpinia echinata)
provient des foréls de la Sierra-Nevada, au Mexique. Il
est moins riche en hématoxyline que le Fernamboue,
néanmoins on le considére comme une des honnes
sortes de bois rouges. On stipule duns les lransac-
tions que quatre biiches peseront 50 kilogrammes.

& Le bois de Sappan on bois de Japon (cwsalpinia
sappan) est dur et pesant, d'un grain fin; sa couleur
rouge est beaucoup plus pale que celle des aulres hois;
on distingue le bois de Siam, d'un rouge vif a1'in-
térieur; et, le bois de Bimas qui est en pelits batons
jaunatres intérieurement, légerement rougeatres sur
parties exposées & J'air. Il vient des Antilles, da
Brésil, de la Chine, du Japon, de Siam et des Indes.

5° Le bois de Nicaraqua semble provenir du cazsalpi-
nia echinata; on pense que ce sont les branches du bois
de Sainte-Marthe; il vient du Mexique. Ce bois est dur,
compact, d'un rouge pale a l'extérieur, plus coloré
iatérieurement, ce qui le fait assez ressembler au bois
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de Siam ; lorsqu'on I'ach®te, on exige, comme pour
le bois de Sainte-Marthe, une certaine quantité de
baches par 50 kilogrammes.

6° O rencontre encore dans le commerce le bois de
Lima qui n'est qu’une variété du Sappan; le bois de
brésellet produit par le ceesalpinia vesicaria; le bois de
Californee et de la Terre-Ferme, provenant d’un ceesal-
pinia non délerminé; et le bors de Bakia qui occupe
une place peu importante parmi les bois ronges. Les
bois des Philippines, de Manille, et autres, sont les
plus mauvaises variétés.

On distingue les bois de Brésil des autres bois
rouges :

1° En faisant macérer le bois moulu dans de I'eau
froide qui ne tarde pas a se colorer en rouge vif; ce
quin’a pas lieu pour le campéche, et pour le santal.

20 Par sa décoction qui se comporte de la maniére
suivante avee les réactifs : les acides la colorent en
jaune avec précipité rouge tirant sur le jaunc; les
sels acides agissent de la méme maniere; les alealis so-
lubles la font virer en cramoisi on en violet foncé ainsi
que les sels hasiques. Les sels neatres de chaux, de
baryte et de magnésie font prendre une teinte rouge
foncée ala liqueur; 'alun donne un précipité rouge
cramoisi, de méme que les sels de cuivre, avec cette
différence que le précipilé passe ensuite au violet.

La décoction des bois de DBrésil, encore appelée
jus de Brésil, acquiert plus de qualité en vieillissant;
cela est dit & une certaine allération qui embellit la
couleuretlarend plus solide. Sil'on fail fermenter pen-
dant quatred cing semaines de la poudre de bois rovge
humide, on augmente la quantité de matiere colorante.

SaxtaAL rovce. — Le bois de santal qui provient des
Indes Orientales, de Timor, de Ceylan, de la Cochin-
.
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chine et dela cote de Coromandel, estle trone du pte-
rocarpus santalinus, de la famille des papillonacées;
il est d’'un rouge de sang, a Uintérieur el on préfere
pour la teinture le plus vieux bois du tronc; doué d’une
odeur agréable analogue a celle de I'iris; su texlure
est trés fibreuse. On classe dans la catégorie du santal
les bois rouges sulvants :

1 Le bois de Caliatour, supérieur an santal comme
vivacité de coloration et de teinte, 1l vient des Indes
Orientales. Le principe colovant, la santaline se dis-
sout & peine dans I'eau bouillante, mais il est trés
soluble dans l'alcool, I'éther, le vinaigre et les liqueurs
alcalines; la décoction est d’un rouge plus ou moins
foncé. Le bois est dur, compact et pesant; ses buiches,
de 2 4 3 meélres de longueur, sont rouge vif a 'inté-
ricur et rouge brun extérieurcment.

2° Le bois de Madagascar est assez rare dans le
commerce; il ressemble beaucoup au précédent, mais
il est moins pesant, quoique d'une texture fine: ses
biches sont volumineuse et de couleur rouge vineux,

3° Le Bar-Wood a une cerlaine analogie avec le san-
tal; il arrive de Sierra-Leone, en Afrique, sous forme
de poudre grossiere, d’un rouge vif, sans odeur ni
saveur; il colore & peine I'eau, mais 1l cede a ’alcool
23 pour cent de principe colorant, tandis que le san-
tal n’en donne que 16 pour cent.

4° Le Cam-Wood, aulre bois rouge arrivant aussi
de la edte d’Alrique, est presque identique au Bar-
Wood; son prix en est beaucoup plus élevé.

Les réactifs produisent sur la solution alcoolique
de santal les elfets suivants :

Les alcalis font virer la couleur au cramoisi ou au
violet lrés foncé; le protochlorure d’étain donne un pré-
cipité rouge sang et le bichlorure un précipité rouge
brique; le sulfate de fer précipite la matiere colorante
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du santal (santaline) en violet et les sels ferriques et
cuivriques en rouge brun trds intense.

Enfin, sarésistance a I'actionde 'air, de la lumigre,
des gaz et des vapeurs acides, Ja richesse et]'éclat de sa
couleur voisine de celle du carmin, le fontrechercher
pour la teinture; on I'associe souvenl avee la galle et
le sumac pour faire des bruns, a la galle et au bois
jaune pour la couleur acajou; il est fort employé aussi
pour remonter les bleus de cuve.

Oncaxerte. — On désigne sous ce nom des racines
gu'on suppose fournies par diverses plantes de la
famille des borraginées, telles que I'anchusa tinctoria,
le lithospermum tinctorium, Vonosma echioides, le {i-
thospermum anchusoides, Vechium rubrum, les arne-
lia tinctoria, perennis, tingens, etc. ; ces racines nous
arrivent sous forme de morceaux tordus, légers, de
la grosseur d'un tuyau de plume a celle du doigt, insi-
pides, inodores, de couleur rouge noire, teignant for-
tement les mains, lorsqu’on la manipule. L’écorce qui
recouvre ces racines est mince, ridée, fendillée, sou-
levée et ecomme détachée.

La matiere colorante qu’elles renferment, semblent
résider spécialement dans la partie cortlcale elle
est insoluble dans l'eau, mais tres soluble dans I'al-
cool, T’éther, les huiles, les graisses, l'acide acélique,
le sulfure de carbone et leur communique une belle
coloration rouge. Pelletier a nommé cette substance,
anchusine, puis acide anchusique; c’est une sorte
de résine d'un rouge foncé, tres altérable sous I'in-
fluence de la chaleur et de la lumiere, elle fond & 60
degrés en dégageant des vapeurs vialettes. Les acides
détruisent l'anchusine, a'exception de I'acide chlorhy-
drique; pour cette raison, on a I’habitude de conserver
sa teinture alcoolique en I'additionnant de quelques
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gouttes de cet acide. Les alcalis Ia font virer an bleu,
et les acides précipitent de cette solution bleue des
flocons rouge hrun,

CarTnaug pEs TeEINTURIERS. — Lo earthame (cartha-
mus tinctorius) safran d’Allemagne, foux safran, sa-

Fig. 10. — Carthame.

franum, est une plante annuclle de la famille des
synanthérées ; de sa fleur on retire une matiere colo-
rante tres estimée.

On connait quatre especes de safranum :

1° Le safranum d'Espagne, tres riche en matiere
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colorante mais dans lequel on rencontre souvent des
fleurs noires; c’est le plus estimé.

2° Le safranum de I'Inde arrive en pelits gileaux
plals, légers, d'un rouge rosé a 'intérieur; il renferme
quelquefois du sable.

3o Le safranum d’ Eqypte est formé de fleurs d'une
belle couleurrouge et trés odorantes; ces fleurs ont les
filets courts et frisés. Il arrive en halles serrées avec
des caffas ou cordes faites d’écorce d'arbre et emballé
dans des roseaux et dans une toile bleue. Celui du
Caire est plus recherché que celui de la Haute-Egypte.

4° Le safranum db Batavia est expédié en balles,
renfermant des fleurs bien nouries, et massées par
Jeur compression dans les balles; quoique leur cou-
leur soit d’un rouge foncé, elle renferme moins de
principe colorant que celle du safranum de I'Inde.

Le carthame renferme un principe coloranl de na-
ture résineuse, nommé acide catharmique par Dazbe-
reiner; ¢'eSt la catharmine de Chevreul. On Tobtient
apres avoir enlevé an safranum une matiere colorante
jaune qui ternirait les rouges et les roses, en aigui-
sant la solution avec de l'ean additionnée d'un peu de
carbonate de soude; la matikgre colorante rouge est
ensuite précipitée sous forme de flocons par du jus de
citron ou de l'acide citrique. Cenx-ci sont recueillis et
lavés sur des filtres et livrés au commerce sous deux
formes différentes, soit en suspension dans l'ean, soit
desséchés et réduits en poudre.

OgrseiLLe. — L'orseille est une pale molle, de cou-
leur rouge violacé trés foncé, préparée avec différents
lichens. On distingue deux sortes d’orseilles, connues
sous les noms de : 1° orseilles de mer ou des iles;
2° orseilles de terre.

Orseilles de mer ou des iles. Ces orseilles sont four-
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nies par le roccella tinctoria et le roccella fuciformis,
lichens qui croissent sur les rochers aubord de la mer;
ils donnent les espices commerciales suivantes :

1° L’orseille des Canaries est produite par le roccella
tinctorta. La couleur est brune ou blanche; la variété
brune est la plus recherchée, quoique la blanche soit
de honne qualité. L'orseille perlée est la meilleure ;
on lareconnait & des petits points blancs qui se trouve
sur ses tiges; on deit rejelter celles qui se sont écra-
sées et dont l'intéricur ne renferme aucune subs-
tance.

20 L'orsetlle du Cap-Vert, de'couleur brune d’un
cOLé et notratre de Pautre est formée de tiges attachées
4 une méme racine,

Lorseille de Sardaigne, de couleur blanc verdatre,
renferme peun de principe colorant.

4o L’orseille de Madére ressemble un pen a celle
du Cap-Vert, mais sa qualité est bien inférieure, ses
tiges sont gréles, plates et de couleur blanchitre.

§e L'orseilled Angolaest formée delanikres linéaires
et comme rétrécies, réunies en touffes de 4 a4 5 cen-
timetres, de couleur gris verdatre ou brunatre; sur
le bord des expansions foliacées, on distingue de petits
cercles ou scutelles, que 'on considére comme les or-
ganesreproducteurs de la plante.

6° L’orseille de Madagascar est fournie par le roc-
cella fuciformis, lichen de couleur grise ou blanche,

7° Lorsetlle du Pérow et die Chili, est assez sem-
blable & la précédente.

8¢ Enfin, l'orseille de Mozambique.

Orseilles de terre. — Les lichens qui fournissent
Iorseille de terre different peu de ceux qui fournissent
I'orseille de mer; ils renferment beancoup moins de
principe colorant et se présentent sous forme de
crotites blanches ou grises, de trés petites dimensions;
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ils appartiennent aux genres variolaria lichen et le
Lanora.

On emploie les espéces suivantes :

1o L'orseille des Pyrénées, fournie par le variolaria
dealbata quel’on rencontre dans les Alpes, les Céven-
nes et les Pyrénées; elle renferme du sable, des peti-
tes pierres el des fragments du rocher sur lequel elle
se trouvait fixée.

20 L'orseille d Auvergne fournie par le variolarin
orcina qui eroit sur les roches voleaniques de I’Auver-
gne, et qui, dans ce pays, porte le nom de pucelle et de
varenne ; les plaques sont moins blanches et plas
minces que celles des Pyrénées, dont elles different peu
au point de vue de la quantité de principe colorant.

3° L'orseille de Suéde, provenant du lecanora tor-
tarea, est formée de plaques noires inlérieurement et
d'un gris noir a la surface externe.

&° L'orsetlle de Norvége est assez semblable & une
petite feuille morte, ratatinée, noire d’'un ¢61lé et blanc
grisitre de l'autre; elle provient du licken pustu-
latus.

Les principales substances qu’on trouve dans les
lichen tinctoriaux sont :

1o DDes matieres insolubles, non susceptibles de se
colorer.

2¢° Des matiéres solubles, les unes salines, les autres
organiques ne pouvant produire aucuna coloration. |

3° Enfin, des acides, variables dans chaque espece
d’orseille, et qui seuls constituent le prineipe colorant
etutile dulichen.Parleurdécomposition,ils produisent
une matiere sucrée, cristallisable, volatile, appelée
d’abord orcine et ensuite orcéine, lorsque cette matiere
a été modifiée en présence de l'air et par 'ammo-
niaque. L’orcéine est d’une magnifique couleur vio-
lette.
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Les orseilles ou lichens arrivent a Rouen, Cler-
mont-Ferrand, Lille, Lyon et surtout & Paris, o1 on-
les transforme en pate d'orseille, en pétrissant ces
lichen nettoyés et pulvérisés, avec de I'urine pourrie et
un peu de chauxou desoude ; une fermentationnetarde
pas & se produire ; on remue fréquemment la masse, eil
ajoutant quelquefols de Uacide arsénieux oude l'alun
pourretarderlafermentation si celaest nécessaire; peu
a peu la masse rougit, puis prend une teinte violotle ;
elle a une consistance solide, répand une odeur forte
el désagréable; aprés vingl-cing & trente jours, elle
est bonne & élre livrée au commerce.

L'orseille ainsi préparée colore l'eau, l'alcool et
surtout 'ammoniaque en violet cramoisi; les acides
la font virer au rouge; les alealis la rendent un peu
plus violette,Palun y forme un préeipité brun rouge;
avec les sels d'étain, le précipité est rougeitre et
le liquide qui surnage conserve une faible colora-
lion rouge. Sous le nom d’arseille dpurée, onlivre &
la consommation une pate préparée seulement avec
de 'ammoniaque faible pour développer la couleur
violetie; ce procédé remplace avantageusement l'an-
cienne préparalion avec ['urine et la chaux; il existe
un certain nombre de ces orseilles en pate conunues
sous les noms de cudbear en Angleterre, de persio en
Allemagne, d’extrait ou de carmin d’orseille, d orseitle
pure ou universelle (procédé ¥rezon); de pourpre de
Guinon, Marnas et Bonnet, de Lyon; orsetlle solide de
Meissonnier ; orseille solide de Hélaine. Nous passe-
rons sur lous ces procédés qui seraient trop long de
décrire; mais, en terminant, nous dirons que la
pourpre frangaise est certainement un des meilleurs
produits obtenus; elle donne en teinture des nuances
tres variées, remarquables parleur vivacité et surtout
par leur solidité.
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Resive Laque. — La résine laque, encore appelée
gomme laque, est fournie par une cochenille, le coccus
laca, insecte qui vit sur plusieurs arbres des Indes
Orientales, et notamment sur des figniers (ficus reli~
giosa et ficus indica), des nerpruns, des crotons et
des mimosas.

La lague en bdtons est la seale employcée en tein-
ture. La laque en bitons on lague en bois forme une
croiite & cassure brillante, plus ou moins épaisse, de
couleur rouge brun foncé,al'extrémitédesbranches de
Parbre. L’eau froide dissoul plus de matiére colorante
de la laque que I'eau chaude qui ramollit la résine;
les liquides alcalins dissolvent plus facilement ce prin-
cipe, et si l'on se sert d'une cau additionnée d’acide
sulfurique au 100°, la dissolution sera dix fois plus
forle; dans ce cas, on doit I'employer sans mordants.

La malitre colorante de la laque agit comme celle
de la cochenille; ses couleurs sont plus solides quoi-
gque moins belles, car 1l est rare que les bains soient
exempts de résine; enfin les sels de fer et d’ammonia-
que ne la rendent pas aussi foncée; néanmoins, les
beaux maroquins rouges du Levanl sont encore teints
avec ce produil, dont on avive la couleur par les aci--
des et par I'alun.

CouLerr Jause. — concuna (fig. 411). — Le curcuma
encoreappelé souchet ou safran des Indesou de Malabar,
est]a tige souterraine,improprementappeléeracine, du
curcuma tinctoria, de la famille des amomacées; cette
plante possede une odeur forte, une saveur chaude et
aromalique, ce quiluiaencore valu le nom de gingem-
bre jaune; sa couleur gris jaunditre extérieurercent,
est jaune rouge ouorange foncé 3 I'intéricur; elle ren-
ferme une grande quantité de matiere colorante. On
distingueirois especes de curcuma, le curcuma oblong,

Voixessox. — Cuirs et peaux. 5
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curcuma rond et le curcuma long ; ¢’est ce dernier qui
est préféré en Europe. On doit toujours choisir cette
racine, grosse, pesanle, non piquée des vers, fraiche
et présentant uue cassure d'un aspect résincux.

Ces trois especes de racines fouruissent quatre sor-
tes commerciales de curcuma, savoir :

ie Le curcuma de Bengale, qui est long en raeines
tuberculées ou cylindriques, de 5 4 6 centimetres de

Fig. 11. — Curcuma oblong. Curcuwna rond. Curcuma long

longueur et de 1 & 2 centimétres de diamdtre; leur cou-
leur est gris verdatre.

20 Le curcuma de Java, assez souvent vermoulu,
est semblable & celui du Bengale, dont on le distingue
par sacassure qui est moins brillante.

3° Le curcuma de Batavia a une odeur forte; il est
peurecherché;sa racine estronde ou allongée, fibreuse
de couleur jaune foncée, & cassure terne,

4e Enfin, le curcumade Barbados qui est assez sem-
blable & celui du Bengale.
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La racine de curcuma renferme une matiere colo-
rante jaune spéciale, la curcumine, ayant tous les ca-
racteres d’une résine; elle est peu soluble dans ]'eau
bouillante, a laquelle elle communique une teintle
jaune; mais tres soluble dans 'alcool, I'éther, I'acide
acélique, etc. Ceite racine cédant tres peu de ma-
tiere coloranle & l'eau, on est obligé, pour en faire
une décoction, de se servir d'une liqueur alcaline. Le
curcuma colore fortement 'alcool en jaune; cette tein-
ture alcoolique se comporte de la maniere suivante
avec les réactifs : les alcalis la font passer au rouge
brun, de méme que l'eau chargée de sels caleaires,
Vacide borigue et les borates; 'acide arsénieux rend
la ligueur jaune orange, le chlorure d’étain forme un
préecipité rouge brun. Le eurcuma est tres employé
a cause de sa richesse en matigre colorante; cepen-
dant, il est regretiable que ceite matigre ait si peude
solidité et ne puisse en acquérir par les mordangages.

Quercrrron, — Le quercitron ou c¢kéne jaune, indi-
gine de 'Amérique, o il croit en abondance dans les
foréts de la Géorgie, des Carolines el de la Pensylva-
nie, est un grand chéne, le quercus tinctoria, dont
Pécorce fournit une couleur jaune.

La poudre, pour étre de bonne qualité, doit avoir
une couleur jaune pale, élre une grande finesse et ren-
fermer le moins de fibres possible.

Comme sories commerciales on distingue :

1o Le quercitron de Philadelphic qui possede une
saveur amére et astringente, une odeur assez forte, el
qui est formé de brins menus de couleur blonde.

20 Le quercitron de New-York, tres inférieur au
précédent, bien qu’il lui ressemble, est en brins effilés,
plus longs et plus gros que ceux du premier.

3° Le quercitron de Baltimore. Cetle écorce renferme
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du tanin en assez forte proportion, un principe co-
lorant rouge, un autre principe brun et une substance
janne soluble dans I'eau. Sa décoclion est d'un rouge
orangé brun; abandonnée au repos pendant quelque
temps, elle se trouble et laisse déposer des eristaux
de matigre coloranle jaune; pour cette raison, on ne
doit préparer celte teinture qu'au moment de s'en
servir. Ses réactions sont les suivantes : les acides et
I'alan éclaircissentla liqueur, en produisant un préci-
pité floconneux, roux; les alcalis solubles fonecent sa
couleur; les sels de fer colorent le liquide en vert et
précipilent des flocons vert olive; le prolochlorure
d’étain donne un précipité roux ct le bichlorure un
précipité jaunatre.

Le quercitron est employé pourla teinture en jaune.
On obtieutde bellesnuances par le mordangage al'alun
et au seld’étain; malheureusement,cette couleurjaune
passe peu & peu au roux et n'a pas une grande résis-
tance aux acides. '

Gaupe. — La gaude ou vawude, reseda luteola, résé-
dacées, croit le long des chemins et des fossés, dans les
friches et particulierement dans les lieux sablonneux
on la cultive pour labelle couleur jaune qu’elle donne,
daans heaucoup de départements et notamment daos
I'Eure ot I'on compte 320 heclares de terres cultivées
en gaude; il en cxiste encore de grandes cultures en
Bavigre, en Saxe ot dans le Wurtemberg.

C’est principalement dans la partie supérieure dela
plante que réside le principe colorant, la lutéoline, ma-
tiere peu soluble dans I’eau, mais beaucoup plus so-
Iuble dans l'alcool. La décoction de gaude est peu
colorée; quelque temps aprés sa préparation, elle laisse
déposer des flocons brun olive. Elle se comporte avec
les réactifs eommeil suit: l'acide azotique fonce lacon-
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leur, sans la précipiter; les autres acides la troublent ;
les alealis solubles font passer sa couleur au jaune
verdatre; I'alun y produit un léger précipité jaune;
avee le chlorure d’élain,le précipité est plus abondant ;
le bichromate de potasse agit comme les alcalis et
donne lieu, en outre, & un dépodt de paillettes jaunes.

Les nuances variant du jaune clair au jaune citron
que I'on oblient par I'emploi de la gaude, la beauté et
la solidité de sa couleur, la rendentprécieuse en tein-
ture; pour obtenir le ton olive, il suffit d'ajouter au
mordant d’alumine des sels de fer; pour le jaune d’or,
on additionne le bain d'un peu de garance, et pour le
fauve un peu de sule.

Fig. 12. — Rocouyer,

Rocou. — Le rocou est une pulpe gluante, de cou-
leur vermillon qui entoure les graines du rocouyer
(bixa orellana, bixacées); cette plante croit dans
I'Amérique méridionale (fig. 12), On le prépare en
broyant les capsules épineuses qui renferment les
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graines que l'on enléve auparavant; on fait ensuite ma-
cérer dans I'eau pendant quelques semaines la poudre
grossiere obtenue,pourdissoudre lamatiere colorante;
I'infusion est passée au travers d'un tamis, et par le
repos, la maliere colorante se dépose; elle esl ensuite
concentrée sur un feu doux, puison I'enferme dans des
caisses pour la faire sécher a l'abri du soleil. La pate
ainsi desséchée est expédiée en pains de 5 a 8 kilo-
grammes, enveloppés de feuilles de roseau ou de
bananier; les pays d’exportation sont Cayenne, les
Antilles, le Brésil et le Mexique.

Le rocou renferme deux principes coloranls dis-
tincts :

1° Une substance jaune, soluble dans 1'eaun et dans
I'aleool. '

2° Une substance rouge, peu soluble dans I'eau,
soluble dans laleonol et I'éther, mais encore plus
dans les liqnides alealins, auxquels elle communique
une couleur rouge orangé foncé; cette solution alca-
line donne : avec les acides un précipité orange, so-
luble dans un exces d'aleali; un précipité orange par
I'alun et par le sulfate de fer, et un préeipité jaune
citron, par le chlorure d’étain.

Le rocou est souvent additionné de matiéres éiran-
geres ajoulées frauduleusement, telles que le coleo-.
thar, la brique pilée, 'ocre rouge, ete. On reconnait
la présence de ces substances en calcinant dans un
creuset de platine, 5 grammes de rocou desséché a
100 degrés; les bons rocous donnent de 8 a 13 pour
cent de cendres grises ou jaunitres.

Bossaune. -— Le bois jaune, ou bous de Brésel jaune,
milrier des teinturiers, est fourni par le trone du morus
tinctoria, arbre de la famille des morées. On en con-
nait six sortes commerciules, qui'sont :
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3

fo Le bois de Cuba, de couleur jaune & l'extérieur,
quand les biiches sont récentes, et jaunes brunatres
ou noiratres, quand elles sont vieilles ; I'intérieur est
jaune, veiné de filets rouges orangés.

29 Le bois de Tampico.

3o Le bois de Tusparr qui remplace actuellement le
tampico et qui est plus.estimée que ce dernier.

k° Le boisde la cite ferme comprendlesbois de Santo-
Domingo, le Maracaibo, le Zapote, le Carthayéne.

5 Le bois jaune de Pernambouc, d’'une belle cou-
leur. :
6° Le bows des Indes Orientales, de couleur jaune
verditre, renfermant pen de matiere colorante, sert
bien plus pour 'éhénisterie que pour la teinture.

Les bois jaunes renferment deux matieres coloran-
tes : le morin jaune et le morin blunc; elles different
entre elles, en ce quela dissolation de la premitre de-
vient verte par les sels de peroxyde de fer, tandis que
celle de la seconde devient rouge marron avec ces
mémes sels. La décoction du bois jaune est amere et
astringente; traitée par les acides nitrique, sulfurique
et oxalique, elle donne un léger précipité; les alca-
lis solubles el la chaux font passer la couleur aujaune
orangé, brun verdalre; Palun la précipite en jaune
clair, le sulfate de cuivre en vert foncé et le chlorure
d’étain en jaune doré. Ce bois mélangé avec I'indigo,
la gaude, la garance, le santal, le campéche, 'alun,
les sels d’alumine, donne des nuances tres variées.

GraiNes Jaunes. — Sous le nom de graines jaunes,
on comprend les baies de diverses plantes appartenant
i Ia famille des rhamnées, telles que les rhamnes in-
fectorius, oleoides, saxatilts, amygdalinus, nerpruns
des teinturiers; elles ont une odeur nauséeuse et une
saveur amére et désagréable; presque toujours, on les

IRIS - LILLIAD - Université Lille 1



88  VEGETAUX TANNANTS ET MATIERES TINCTORIALES

cueille avant leur maturité, ce qui leur donne une
teinte verdatre; on ne peut pas les conserver, car apres
une année elles ne donnent plus que des nuances peu
vives; les graines foncées ou noires ne valent rien.

Ces graines sont désignées dans le commerce sous
le nom des pays d’origine, ce sont :

1° Les graines d’ Avignon, produites par le rhamnus
infectorius, viennent de Montpellier et non du dépar-
tement du Vaucluse; leur couleur varie du vert jau-
nitre ou vert foncé, elles sont inégales et & surface
unie,

20 Les graines d'Espagne fournies par le rhamnus
sazatilis. ont une teinte verte moins foncée que celle
des précédentes, auxquelles elles ressemblent.

3° Les graines de Morée sont trés grosses, égales,
4 deux coques, d'une couleur blonde ou jaune pile;
elles renferment beaucoup d’impurelés.

4e Les graines de Turguie sonl de grosseur moyenne
et se divisent en grairnes de Valachie, de couleur vert
grisitre, grosses, rondes et non ridées; en gratnes de
Bessarabie, de couleur vert pale, on les préfere A cause
de leur richesse en matiere colorante et en graines du
Levant ow d'Andrinople, de couleur vert pale; elles
renferment des grains noirs.

5° Les graines de Perse ont une saveur amere et désa-
gréable et une odeur nauséeuse. On les divise en :
grosses graines, qui sont de la grosseur d’un poids,
ridées A la surface, vert pale et tres riches en matiéres
colorantes; en graines moyennes, plus petites, moins
ridées que les précédentes; elles conservent leur pé-
doncule; et les petites graines : ces dernitéres sont un
mélange de baies encore plus pelites et plus irrégu-
litres.

La décoction des graines jaunes agit par la rAamn:-
gene qui est la matiere colorante soluble dans I'can;
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elle est odorante, d’une saveur tras amére ne se trou-
blant pas par le refroidissement;les acides [a troublent
un peu; les alcalis Ja font passer & 'orangé; I'alun
en affaiblit la couleur, sans la précipiter; le sulfate
ferrique et celui de cuivre la font viver au jaune vert
olive, sans la troubler; le chlorure d’étain la fait pas-
ser au jaune verdatre, en produisant unléger précipité.

Les graines jaunes donnent avec les sels d'alumine
etd'élainune couleur jaune tresbelle, mais peusolide ;
c’est avee elles que L'on fait le stil de grains, obtenu
en mélangeant de la craie blanche en poudre teés fine
avec une décoction alunée de graine d’Avignon; quel-
quefols e’est un mélauge en proportions variables de
graines d’Avignon, avec de la gaude, du quercitron,
dn curenma, du carthame, du bois jaune. Le stil de
grain est employé pour la teinture des cnirs, la pein-
ture des décors de théatres, ele., mais il ne possede
pas une grande solidité.

Fusrer. — Cet arbrisseau, nommé aussi bods jaune
de Hongrie, fustel ou fustic (rhus cotinus, thérébin-
tacées).

Ce bois est d'une conleur jaune foncé, bruntre ou
verdatre ;on doil le choisirsec, d’unbeau jaune et privé
de son écorce; il renferme différents principes, entre
autres une matiére colorante jaune nommeée fustine,
soluble dans 'eau. V’alcool et Péther; M. Bolley la
croil identique avec la guercitine.

La décoction de fustel est jaune orangé foncé,
et donne les réactions suivantes : les acides la trou-
blent légeremeunt et la font virer aun jaune verditre;
la potasse et'ammoniaquela font passer aurouge sans
précipité ; 'alun en allaiblit la coloration et la précipite
légérement; le sel d’étain produit un précipité flo-
conneux orangé rougeiltre ; le sulfale ferrique la fait

5.
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passer au vert olive, avec précipité de flocons bruns.

La belle nuance jaune orange du fustet est trés fu-
gace;on mélange cotle matiere aveclacochenille, avec
la garance, pour faire des orangés, des écaclates jaune,
des aurores, et avec la gaude. En Turquie et dans le
Tyrol, on emploie le bois de fustet pour le tannage des
cuirs fins qui doivent élre ensuite teints en rouge ou
en jaune.

Epine-vinette. — Le vinellier ou épine-vinette
(berberis vulgaris, berbéridées), est un petit arbrisseau
indigene cultivé. Ses baies purpurines sont d’une aci-
dité agréable.

On emploie en teinture la racine de cette plante qui
renferme une matiere colorante jaune, appelée ber-
bérine par Biichner; 'écorce en renferme aussi mais
en moindre quantité. La décoclion aqueuse de celte
racine, qui est d'un beau jaune, pent se conserver long-
temps sans se délériorer, en passant au brun;lesacides
en affaiblissent la couleur; les alcalis la font passer
au jaune bran; l'alun et les sels d’étain lui donnent
une couleur jaune citron, sans formation de précipité;
le sulfale de ferlui fait prendre une teinte plus foncée
et le sulfate de cuivre lul donne une nuance vert-pré.

Cette teinture est presque exclusivement employée
a la coloration des cuirs et spécialement du maroquin
jaune; elle est assez solide; en faisant intervenir la
noix de galle, on produit un jaune brun beaucoup plus
stable que les autres nuances.

Couvreur BLEvE. INDIGO. — L’indigo est une matiére
colorante bleue que 1’on retire de plantes de la famille
deslégumineuses, auxquelles on a donné le nom d’in-
digotiers. Les indigos se divisent en indigos d’Asie,
d’Afrique et d’Amérique.

Indigos d’Asie. — Les indigos qui proviennent’
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d’Asie, sont ceux du Bengale, d'Oude on de Coroman-
del, de Manille, de Madras, de Java. '

Indigos du Bengale. On en connait différentes sortes :
1o Vindigo blew surfin léger ou flottant, ¢’est le plus
beau des indigos; on 'emploie dans la teinture des
soies ; 20 Vandego fin blew ;3¢ Vindigo blewviolet ; 4° U'in-
digo surfin viclet; 3° Vindigo surfin pourpre; 6° I'in-
digo finviclet; T° 'indigo bon violet; 8° I'indigo violet
rouge; 9° Uindigo wiolet ordinaire; 10° Iindigo bon
rouge tendre; A1° Vindigo bon rouge; 12¢ I'indigo fin
cruvré; A3 Uindigo moyen cutvré; 14° 'indigo cuivré
ordinaire ; 13° U'indigo bos cuivrd,

Indigos &’ Oude ou de Coromandel. — Ces indigos
sont Ioin de valoir ceux du Bengale;ilssont classés en:
1° indigo d'Oude violet, assez difficile & distinguer de
certaines qualités du Bengale; 2° indigo d Oude cui-
vré; 3° indigo d Oude ordinaire dont 'emploi est défec-
tueux.

Indigos de Manille. — C’est une sorte extrémement
légere, de couleurs diverses, bleufin, rouge, cuivré et
bleu terne; généralement ces indigos servent pour
Vazurage du linge.

Indigos de Madras. — Les qualités supérieures de
ces indigns ont I'apparence de ceux du Bengale, la
pite en est aussi légere, mais moins spongieuse; ils
servent en teinture et pour l'azurage du linge,

On distingue : 1° U'indigo fin bleu, qualité qui se rap-
proche le plus de Vindigo du Bengale; 2° 'indigo blew
vinlet et mélangd; 3° Vindigo ordinaire, en pite gros-
sitre et impure renfermant presque toujours du sable,
et d'un emploi défectueux. _

Indigos de Java. — On rencontre rarement ces ins
digos en France. Ils renferment moins de matiere co-
lorante que les indigos du Bengale.
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Indigos &’ Afrique. — Ces indigos sont fournis par
I'Egypte, I'lle de France et le Sénégal.

Indigos d'Egypte. — Les indigos d’Egypte sont de
deux : 1° indigo bon violet et rouge; 2° md7go fine blew.

Indigosde {'Ile de France. — 1ls sont tres rares dans
le commerce; on en rencontre de wiolets, de violels
rouges et de cuivrés; on les moule en petits carreaux
assez semblables & ceux de Manille

Indigos du Sénégal.— Ils renferment beaucoup plus
de substances étrangeres que les autres; on en ren-
contre peu dans le commerce.

Indigos &’ Amérigue. — L’Amérique fournit des in-
digos de Guatémala, de Caraque, du Mexique, du
Brésil, de la Caroline et des Antilles; ces trois der-
niers pays n'en préparent presque plus,

Indigos du Guatémala. — 1ls sont d'un bleu vif ou

d'un bleu foncé tirant sur le violet et les plus estimés;
mais quelquefois onleur préfere ceux du Bengale; ils
sont classés en : 1° indigo de Guatémala flor, ¢'est la
qualilé la plus estimée avec le sur/fin bleu du Bengale;
2° indigo de Guatémala sobre saliente, d'un bleu moins
beau; 3° indigo de Guatémala corie, ordinairement
rouge cuivré.
" Indigos de Carague. — 1ls ont une grande ressem-
blance avec les précédents et prennent rang immédia-
tement aprés; leur couleur est d'un beau bleu et d’un
beau violet. Les variétés sont : 1o I'indigo de Caraque
flor, belle matidre colorante bleue, quelquefois viola-
cée; 2° Uindigo de Carague sobre; 30 'indrgo sobre ordi-
naire ; 4° I'indigo corte supéricur; 5° V'indigo bon corte ;
6° I'indigo corte ordinaire.

Indigos du Mexique. — Les uns ressemblent beau-
coup a ceux du Guatémala et les autres & ceux de Ca-
raque; ils sont donc une sorte mtermedlalw entire
ceux de ces deux provenances.
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Indigos du Brésil, — lls sont de couleur rouge cui-
vré, quelquefois gris verdatre.

Indigos de la Caroline. — Cette espece est de qualité
bien inférieure; la pale, de qualité supérieure est cui-
vrée tivant sur le hley ou sur le violet; les autres
sortes sont presque toujours d’un blen tirant sur le
vert.

Les indigos sont sujets & de nombreuses falsifica-
tions (1); les principales soat l'addition de cailloux
robés dans de la poudre d'indigo et mélangés fraudu-
leusement avec les débris, le mélange de plombagine,
d’ardoise pilée, de sable noir, d’amidon ou de fécule
bleuie par Iiode; il est toujours bon de constater
surtout st la pousse ou menu qui se trouve dans les
caisses est bicn de la méme nature que les pains ou
carrcaux d’indigo, car c’est cette partie qui est presqie
toujours altérée, particulierement avec de la plomba-
gine.

On connait de nombreuses sortes commerciales
d'indigos; elles présentent les caracttres suivants :
I'indigo est inaltérable a4 I’air, insoluble dans l'eau,
'alcool, ’éther et autres dissolvants;acide sulfurique
concentré le dissout et se colore en bleu; c'est le dlew
de Saxe ou sulfate d'indigo; sa saveur est presque
nulle; il happe a la langue & cause de sa porosité; son
odeur se développe lorsqu’il est en grande masse ou si
on le projette sur des charbons ardents; dans ce cas,
il répand des vapeurs purpurines qui se condensent
sur les corps froids environnants el y déposent de 1'in-
digotine qui est le principe actif de I'indigo, sous forme
de petites aiguilles brillantes, a éclat métallique.

(1) Voy. Soubheiran, Dictionnaire des falsifications et des altéra-
tions des susbiances alimentaires et de quelques produits employcs

dans les arts, l'industrie.
7
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Paster. — Cette plante encore appelée guéde ou
vouéde (isatis tinctoria), croit cn Europe, dans les
endroits pierreux ; elleest bis-annuelle et appartient a
la famille des cruciferes. Depuis Uintroduction de l'in-
digo en Eorope, on ne cultive plus guere que dans
le Tarn, le Nord, la Basse - Normandie, 4 la Délivrande,
en Hongrie, en Thuringue et en Bohéme le pastel qui
fournit cependant une couleur bleue solide.

Le commerce nous livre le pastel sous deux états
différents, soit en bottes séchées, sans que la plante
n’aie subi aucune préparation,soit en coques ou pastel
d’Albi, en forne de cdne tronqué, vert cendré en de-
hors, plus foncé & I'intérienr et & cassure grossigre.
On ne se sert plus guere du pastel que pour monter
les cuves, dans lesquelles on ajoute de l'indigo, et
pour cela on Pemploie indistinctement soit en feuilles,
soil en coques. )

Couleurs diverses. — Les couleurs végétales vertes
étant instables et ne pouvant étre ohtenues que trés
difficilement & I'état de pureté, on en imite fort bhien
toutes les nuances par des mélanges appropriés de
colorants bleus et jaunes.

Pour les couleurs drunes et noires, on se sert dans
I'industrie des cuirs, de la noix de galle, des gallons,
du cachou et du sumac, dont nous avons déja parlé;
quelquefois, on emploi encore le brou de noix, le
troéne, le henné.

Depuis la découverte des couleurs de la houille, la
teinture des peaux et la maroquinerie en font un grand
usage. On emploie particulitrement les violets, les
rouges, les bleus, les verts, les jaunes et les noirs
d’aniline ; les rouges et bleus de toluidine ; la coral-
line et l'azoline, dérivés de l'acide phénique; des jan-
ves et des rouges & l'acide picrique; des bruns de phé-
nyle; le jaune frangais et Vindigotine artificielle, ete.
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| Nous renverrons les lecteurs aux ouvrages de M. Ch.
Girard et de Laire (1), Villon (2), Tassart (3).

(1) Charles Girard et de Laire, Traité des dérivés de la houille
applicubles aux matiéres colorantes. Paris, 1873,

(2) Villun, Couleurs d’aniline.

(3) Tassart, Matiéres trxtiles el matiéres colorantes. Paris, 1890

(Bibliothéque des conuaissances uliles).
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CHAPITRE 111
PREPARATION DES PEAUX BRUTES POUR CUIRS FORTS

Trempage ou dessaignage. — Reverdissage. — Craminage. — Ton-
neaux & fouler. Le turbulent. — Gonflement : Echauffe naturelle;
artificielle; par la vapeur. — Travail & la jusée. — Agitateurs
mécaniques. — Procédés ameéricains : Echautfe & I'ean chaude ; &
T'eau froide. — Débourrage ou épilage. — Travail de riviére :
Echarnage; coeursage ; la grand fagon. — Machine a coeurser ou
a écharner. — Courroie frottense. — Passerie. — Machines a re-
fendre des peaux fraiches ou en tripes. — A refendre en tanné.
— A deux fins de Lepelley.

Les opérations du tannage ont pour but de transfor-
mer les peaux en cuirs mous ou en cuirs forts; elles
se divisent généralement en deux séries distinctes :
1° la préparation des peaur brutes; 2° le tannage
proprement dit, qui comprend a son tour la fabri-
cation du cuir fort et celle de la molleterie ou cuir a
ceuvre. La préparation des peaux dispose celles-ci a
recevoir ['aclion de la matiere tannante; le tannage a
pour objet d'y faire pénétrer cette matitre, de maniere
a obtenir un produit qui pujsse étre utilisé soit comme
cuir fort, soit comme cuilr & cuvre.

REVERDISSAGE, TREMPAGE 0U DESSAIGNAGE. — (est la
premiere préparation que subissent les peaux fraiches,
salées ou desséchées, pour les débarrasser des parties
inutiles qui y adherent. On commence d'abord par en-

leverles €mouchets, ¢’est-a-dire les cornes, les sabots,
les oreilles, ete , puis on plonge les peaux dans une
cnve ou dans un réservoir renfermant de I'eau bien
claire, pourdélremperlaterre,le sang et tousles autres
corps étrangers dont elles sont souillées; pendant ce
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bain, il est nécessaire de les remuer a différentes
reprises pour que toutes les matieres insolubles s’en
détachent, .

Une beure ou deux généralement suflisent pour
le trempage des peaux frafches; on les rince en-
suite convenablement et, des lors, elles sont prétes &
étre mises en travail. Lorsque le lavage des peaux
peut se faire en riviere, ce qui est préférable, on les
attache ordinairement deux & deux par les pattes de
derriere, a des pteux fixés au milieu de 1'eau, et pour
empécher que 'agitation causée par le courant ne leur
soit nuisible en les faisant frotter contre le gravier, on
dispose en amont de ces pieux une sorte de grille on
un ratelier en bois pour couper le courant.

Les peaux simplement salées exigent une immer-
sion ou frempe d’environ quarante-huil heares dans
Peau courante, pour étre reverdies et ramollies unifor-
mément; si I'on opkre dans des cuves, il est essentiel
de les changer d’cau de temps 4 autre et de bien les rin-
cer chaque fois.

Cramrvace. — Les peaux séchées exigent un temps
beaucoup plus long pour le trempage, environ huit &
dixjours. Chaque jour,'ouvrier chargé dureverdissage
les retire de l'eau, les foule aux pieds, les netloie avec
le couteau demi-rond, en les étendant sur le chevalet de
riviére, etleur donne une passe ou deux avecle couteau
rond, en les étirant successivement de haut en bas de
maniere & enlever la graisse et le tissus sous-cutané;
cette manipulation porte le nom de craminage et se
renouvelle tous les joursjusqu'a ce que le reverdissage
soit completement terminé. Quelquefois, par excep-
tion, les peaux fraiches sont soumises au craminage
lorsqu’elles n’ont pas été suffisamment nettoyées par
le trempage. Les peaux de chevressont tres difficiles a
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assouplir; elles demandent de nombreuses fagons de
craminage.

Le craminage est toujours indispensable pour les
peaux séchées et quelquefois, comme nous venons
de le dire, on le pratique sur les peaux fraiches, et c’est
a tort que 'on a essayé de le supprimer dans le pre-
mier cas, car son bul élant de faire disparailre la rai-
deur que les peaux contractent par la dessiccation;
cette suppression n'est guere possible que pour les
peaux arrivant directement de la boucherie.

Fig. 13. — Chevalet de riviére zingué (Bossitre).

Le chevalet de riviére qui est tres souvenl employé
en tannerie et dans les autres branches de l'industrie
des cuirs, se compose d’un gros madrier demi-cylin-
drique dont’extrémité inférieure repose a terre, tandis
que I'exirémité supérieure est appuyée sur un support
peu ¢levé de maniére a ce que tout I'ensemble forme
un angle aigu dont1'ouverture est environ de 45 4 50
degrés (fig. 13). Cet 6tabli de 'ouvrier tanneur est fait
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en orme et garni de zine surla partie hauto. Sa forme
demi-eylindrique explique la forme cintrée de tous les
couteaux et outils de tannerie.

Les couteauzr rond et demi-rond sout des ins-
trumenls en fer présentant une certaine courbure,
ayant le tranchant émoussé, et dont les deux extré-
milés sont munies de poignées cn hois. Le couteau
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4. — Couteau a double cote, lagon belge.

Fig. 14.

tanneur sert a détacher le poil du cuir, apres que celui-
ci a trempé dans un Jait de chaux ; il est employé éga-
lement & détacher les plus gros morceavs de chair;
avec la faulz et le tranchant, on termiune ce dernier
travail.
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Le couteauw tanneur d fagonner étroit a le méme
usage que le couteaun tanneur; mais. de plus,ilserta tra-
vailler le cuir sur la fleur et & faire sortir'excédent de
chaux qui a pu rester dans le cuir.

Le couteau tanneur facon Chdteau-Renaultest d'une
forme spéciale adoptée dans le Midi (fig. 14).

Le couteau tannewr ¢ double céte fagon belge est
spécial aux pays du Nord (fig. 14). Pour s’en servir,
Uouvrier étend la peau sur le chevulel de riviére, en
ayant soin que le coté du poil soit placé en dessous
puls, saisissant I'instrument par les deux pmgnees
il le pousse de haut en bas en appuyant plus ou moins
fortement. '

TosxweAUX A FOULER ET 4 ASSOUPLIR LES rEAUX (fig.15).
— Ces machines sont employées a différents usages:
pourreverdirles peaux qui viennent del’étranger: pour
assouplir les peaus par le foulage; enfin en molleterie
pour les purger de Ja chaux qu’elles ont absorbées dans
les pelains; pendant le pelanage, dans ce dernier cas,
on n'opere que sur cing a six peaux, en ayant soin de
faire couler sur elles un filet d’ean et d’arréter I'opé-
ralion des que cette eau sort claire et limpide,

Ces macbhines sont des espices de tonnequz ou de
tamboursen bois de chéne, fortement cerclés et animés
d’une vitesse de 15 & 20 tours & la minute, transmise
par un arbre horizontal qui ne les traverse pas, mais
dont 'axe repose sur un bati par des tourrillons ereux
qui sont adaptés & deux plateanx en fer, houlonnés a
I'appareil par les barres de fond.

Ces tonneanx sont munis & lintérienr de barres
horizontales et de butoirs, sortes de grosses chevilles
on chéne dont les différentes dispositions produisent
un foulage des peaux, en Jes forganl & retomber les
unes sur les autres. Quant & la dimension de ces ap-
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pareils, il en existe de deux grandeurs, ceux pour tra-
vailler les grandes peauvx,dontle diamélre est de 2™, 30
de longueur et de 1™,35 de largeur, tandis que ceux
en usage pour les pelites peaux n’ont que 2 metres de

Fig. 45. — Tonneau a fouler. — Sert a4 deux usages : au travail de

" riviére pour purger de chaux les peaux, en corroierie pour ap-

= pointer les cuirs de sellerie avant la mise en suif et pourfouler
les cuirs, pour les assouplir.

diametre et 1 meélre de long. lls possedent en ontre

IRIS - LILLIAD - Université Lille 1



102 PREPARATION DES PEAUX BRUTES

sur leur pourtour ou sur 'un des c6tés, une large ou-
verture fermée par une porte a charnieres, qui sert &
l'introduction et a la sortie des peaux.
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Fig. 16. — Tonneau carré, dit turbulent, destiué & purger de chaux
les pelites peaux ou a fouler les veaux tannés pour les ramollir.

Le turbulent (fig. 16), inventé par M. Iwaskiewiez,
est une sorte de tonneau de forme cubique, dont I'axe
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de rotalion est placé de telle sorte que, lorsqu’il est
en monvement, toutes ses faces se trouvent inclinées,
ce qui fait que les peaux roulent continuellement sur
elles-mémes et se froltent les unes contre les autres;
on lui reproche de ne pas convenir pour le foulage des
grandes peaux qui exigent une plus grande chute,
mais il paraitrait excellent pour I'assouplissement des
petites. :

Lorsque les peaux ont été suffisamment préparées
etramollies par le reverdissage,on les fait tremper dans
de l'eau fraiche pendant cing ou huit heures au plus
sclon la qualilé de I'eau, puis on les divise en deux
catégories qui doivent, dés ce moment, subir des pré-
paralions distinctes selon qu’elles sont destinées so’t
4 la fabricalion des cuirs forts, soit & celle des cuirs
mous ou de la molleterie.

Cuirs rorrs. Gonflement. — Comme son nom l'in-
dique, l'opération du gonflement a pour objet de dila-
ter les pores de la peau, et de produire une certaine
altération de Iépiderme qui détruit 'adhérence des
poils et en facilite la séparation.

Beaucoup de procédés ont été mis en usage pour
I'épilage des penux, ceux qui ont été adoptés comme
donnant les meilleurs résultals sont les suivants :
léchauffe naturelle, léchauffe artificielle, qui se
subdivise en échaujfe d létuve el en échuuffe par la
vapeur; le travuil d lo jusée. Eofin deux procedes
américains qui exigent une lrés grande attention pour
obtenir un bon résultat, ce sonl échauffe ¢ [cau
chaude et échauffe ¢ Leau froide.

Echauffe naturelle. — Les peaux [raiches sontspé-
cialement destinées 4 ce genre de préparation qui
consiste a les recouvrir simplement de sel marin du
cdté de la chair, et a les empiler les unes sur les autres
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dans un coffre ou dans une chambre bien close, aprés
les avoir pliées en quatre, la fleur en dehors. Ainsi
entassées, elles sont abandonnées a elles-mémes jus-
qu’a ce que la fermentation commence a s’y établir.
L'ouvrier doif avoir soin de visiter souvent et régu-
lierement les piles afin de saisir le moment ot la fer-
mentalion a atteint le degré convenable, qui est celut
ol le poil crie en Carrachant; si elle élail poussée au
dela, il en résulterait que les peavx pourraient se
trouver plus ou moins avarices et les cuirs perdraient
nécessairement beaucoup de leur foree et de leor
qualité. On pratique la safure du ¢Oté chair, afin d'évi-
ter I'altération des peaux;cependant, elles ne subissent
pas généralement celie préparation; on emploie du
vinaigre de bois & la place du chlorure de sodium.

La surveillance constante des piles a fait renoncer
al'emploi du fumier, dont on recouvrait autrefois les
peaux, dans le but d’en activer la fermentation; en
opérant ainsi, on obtenait bien I'échaufte, mais on ne
pouvait se rendre compte aussi facilement du travail,
ce qu1 amenait souvent de graves accidents.

Lchauffe artificielle. Echauffe ¢ I'étuve. — Dans
ce procédé, on suspend les peaux légérement salées,
sur des perches placées horizontalement dans une
chambre hermétiquement close, dans laquelle on al-
lame vn feu répandant beaucoup de fumée; ordinai-
rement les tanneurs font usage pour cela dela tannde,
poudre detan grossiéreentierement épuisée parl'eauet
desséchée au soleil. Enpea de temps, la fermentation
putride se développe sous l'action de la tempéralure
élevée et 'épilation peut se faire ensuite rapidement.

Echaujfe par la vapeur. — Ce procédé de gonﬂe—
ment des peaux n'est employé que depuis une cin-
quantaine d’années environ; on le doit 48 M. Delbut,
tanneur 4 Saint-Germain-en-Laye,quil’amis enusage,
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vers l'année 1838. Il consiste a étendre les peaux
dans une piece spéciale, voutée, appelée échauffe, et
construite en matériaux inaltérables. Lies dimensions
de cette pikce sont variables selon les hesoins de
la tannerie; ordinairement, la longueur est de 3™,50,
sur 3 mblres de largeur et 3 nétres de hauteur
sous la elef votite; le sol est pavé en pierres bien ci-
menlées et disposé de maniere a faciliter'éconlement
de 'eau. Un plancher en bois est disposé vers la par-
tic supérieure ou se trouvent les peaux. On ameéne
dans le bas de la piéce un jet de vapeur qui pénéire
pardenombreuses ouvertures pratiquées dans le plan-
cherenbois, et on maintient I'échauffe & une tempé-
rature constante, variant entre 20 et 23 degrés cenli-
grades; l'eau condensée pendant’opération, retombe
par ces mémes ouvertures sur Je pavé de la partie
inférieure. Il est important de régler avec le plus
grand soin le degré de la température; et lorsque I'o-
pération est bien conduite, on arrive & obtenir sans
aucune altération un gonflement suffisant des peaux
dans I'espace de vingt-qualre heures,

Travail ou gonflement a la jusée. — 1l est généra-
lement admis que le gonflement des peaux par la
Jusée est originaire de Liege, d’ot les noms de ¢rai-
tement liégeois et de cuirs fucon de Liége, sous lesquels
on désignail anciennement les cuirs qui avaient subi
ce lravail ; aujourd’hui, ils portent le nom de curs
Juses.

La jusée ou jus de tan aigri est un liquide de cou-
leur rouge assezsemblable au vinaigre de vin, ctren-
fermant une certaine quanlité d’acide acétique qui s’y
est développé pendant sa préparation; dans cerlaines
localités, on 'emploie sous le nom d'equ aigre a cause
de celte acidité. On l'obtient en faisant séjourner de
l'eau dans une cave remplie de lan ayant déja servi
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au tannage dans les fosses, Apres un certain temps de
macération, on soutire cetle eau qui s'est chargée
d’acide tannique, puis on la reverse de nouveau sur
I'écorce jusqu’a ce qu’elle ait dissout, apris plusieurs
lixivations successives, toutle tanin qui pouvait encore
s'y trouver.

Les batns ou passements sont composés d'eau et de
jusée dans des proportions trés variables; le liquide,
d’abord tres faible, est renforcé progressivement
jusqu’au dernier passement qui est composé de jus
pur. Ainsi, si nous prenons, par exemple, un train ou
séric de dix cuves, nous le trouvons formé de la
maniere suivante : dans la premigre cuve, la quan-
tité d'ean ajoutée sera de newf partics pour une de
jus ou 1/9; la seconde de 2/8; la troisiéme de 3/7;
la quatriéme de 4/6; la cinquiéme de la moilié;
la siziéme de 6/%; la septiéme de /3 ; la huitiéme
de 8/2; la neuviéme de 9/1; enfin la diziéme ne con-
tiendra plus que de la jusée pure. Un train est ordi-
nairement une rangée de sept & dix cuves en chéne,
cerclées en fer et cnlerrées plus ou moins profondé-
ment, afin de faciliter les opérations; elles ont environ
1m 40 & 1,60 de profondeur, et une largeur de 1=,20
de diamelre; leur capacité est sulfisante pour conte-
nir sepl & huil peaux; dans la premisre cuve ou téie
du trazn, se Lrouve le bain le plus faible; celle renfer-
mant la jusée pure, sc trouve placée laderniere et forme
la gueue du train.

Le train étant préparé dans lesconditions voulues,
les peaux sont placées dans la premibre cuve en 1éte
ol elles doivent tremper convenablement ; on les /éve
deux fois dans la méme journée, en les laissant
égoutter chaque fois pendant une heure, on les rabat
ensuite, en les remetliant dans la méme cuve. Le
deuxieme jour,les peaux sonl enlevées de la premiere
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cuve et sont mises dansla cuve suivanle, aprés un
égouttage d’environ une heure; on continue ainsi de
suite les passements jusqu'a la chute du poil, en ayant
soln de relever les peaux et de les rabattre deux fois
par jour comme il a été dit pour la premiere cuve.
Le degré plus ou moins élevé de la tempéralure exerce
une grande influence sur la rapidité de Pépilation;
généralement une huitaine de jours suffisent; en été,
pour amener les peaux an point convenahle, mais
en hiver, la durée du travail est de dix & douze jours
et quelque fois davantage,

AcrraTeurs mMEcANIQUES, — Dans les grandes lanne-

Fig. 17. — Agitateurs mécaniques (G. Lutz, Krempp, successeur).

ries, on accélere beaucoup les manipulations précé-
dentes par l'usage d'agitateurs mécaniques, ce sont des
especes de eylindres 4 palettes, disposés dans les cuves
de maniere a produoire pendant toute la durée de I'opé-
ration une agitation réguliére et complete dans tout
le liquide (fig. 17); le travail est plus rapide et les
résultats obtenus sont beaucoup plus réguliers; cette
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agitation de foute la masse liquide aceélere I'ahsorp-
tion du tanin par les peaux, etla rend wvniforme;

Proctvts amenricarys. — s sont au nombre de deux
léchauffe a Veaw chaude el Uéchauffe @ leaw froide.

Léchauffe a l'eau chaude est peun pratiguée, car
elle exige une surveillance excessive; du reste elle
ne dilfere, comme travail, de I'échauffe a la vapeur,
si ce n'est par le remplacement de la vapeur par un
courant d’eau chaude. Si Popération n’est pas bien
conduite, les peaux sont sujettes a se détériorer beau-
coup plus prumptement, car 'eau chaude dissout la
gélatine.

Echauffe ¢ l'eau froide. Ce procédé consiste a placer
les peaux les unes sur les autres dans une fosse bien
cimentée, maintenue constamment humide et & la
température de 10 & 12 degrés cenligrades par un
courant d’eau froide cicculant tout & I'entour; une
parlie y pénetre par infiltration, et s’écoule ensuite
régulierement par une ouverture pratiquée 4 la partie
inférieure de la fosse.

Denovnrace ou rrinace, — Lorsque les peaux ont
été suffisamment préparées par les apérations précé-

Fig. 18. — Couteau tanneur.

dentes, on procirde a Varrachement des poils, travail
connu sous les dénominations d'épilage, de débour-
rage, de dépilage, de débourrement a léchauffe, d lo
vapeur, d la jusée, ete., selon le procédé qui a servi
pour le gonflement.
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Pour opérer,}'ouvrier débourreur prépare sa couche,
¢’est-a-dire unlit de plusieurs peaux pliées en double
qu'il place sur le chevalet de riviére; il étend ensuite
les peaux qu'il veut épiler sur ce fond moelleux; puis,
prenant le couteau rond (fig. 18), il le passe de haut
cn bas sur la partie pileuse et fait tomber, & chaque
mouvement qu'il imprime 4 'oulil, une partie da poil
qu'll rencontre, Si le poil ne quutte pas assez facile-
ment, il répand sur la fleur
du sable trés fin ou de la
cendre tamisée.

Il esl indispensable de
faire en sorte qu’il n’y ait
aucun autre corps dur inter-
posé eutre le coaleau et la
peau, ce quilui causeraitdes
dégradations. Quelquefois,
on se¢ serk avanlageusementl
de la ceeurse, sorte de pierre
de forme carrée ou rectan-
gulaire, emmanchée comme
le couteau & écharner, et se
manceuvrant de la méme
maniere,

Fig. 19. — Couteau a dérayer Travai. pE mIVIERE, —
de rivitre, 35 centimetred. Lorsque les peaux sont com-
Outil employé dans le sud- hly1ement débourrées et bien
ouest de la France, prineipa~ *. ~ 1
lement pour écharner en ri- r1NCECs, om 1es soumel au
viére (Maurice Bossiére). travail de riviére, qui con-

sisle un lavage & grande
eau, soit dans les cuves, soil dans un cours d’eau.
Le travail de riviere comprend : Vécharnage, le
ceeursage, ctla grand fagon.
L'écharnage eslune opération par laquelle on en-

8.
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lave, au moyen d’un couteau circulaire et tranchant,
toutes les parties inutiles; en méme temps, on égalise
la surface en enlevant les parties qui font saillie; ¢'est
un travail trés rude qui demande des ouvriers solides
et adroits. Nous donnouns ci-dessous le modele da cou-
teau & dérayer employé dans le sud-ouest de la France
(fig. 19.).

Le cceursage ou seconde fagon sert a adoucir le
grain de la fleur au moyen de la ceeurse; ce travail se
fait comme le dépilage, seulement si l'on a déja
employé précédemment la coeurse pour le débourrage,
on peut supprimer celle opération.

Parmi les divers modeles de cccurses, nous signale-
rons la ceeurse cintrée (fig. 20), formée d’une pierre gé-

Ceeurse ardvise, sur bois, facon Noijseille, spéciale au midi de la
France.

Ceeurse cintrée, sans manche, a biseau. Plerre normande non
mwontée et dont 'usage est indiqué figure 16.

Fig. 21.

néralement fixée dans une monture & manches, la
ceeurse ardoise sur bois, facon Marseille (fig. 21), la
ceeurse cintrce sans manche, & biseau (fig, 21).
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On trouve (fig. 21) une machine fabriquée par Lulz,
servant & cceurser et a vider de chaux.

Lorsque I'écharnage ne présente pas de difficulté,
le couteau qui sert & ébourrer suffit pour enlever les
plus gros morceaux de chair, mais il faut compléter
ce travail 4 I’aide du tranchant ou de la faulx.

Fig. 20. — Machine servant & ceurser et 3 vider de chaux, fonction-
nant & laide d’'un seul homme produisant six a sept cuirs par
heure (Lulz, Krempp, successeur).

La grand’facon, éncore appelée derniére fucon de
flewr et de chair, consiste en un neltoyage complet des
deux cotés de la pean avec le couteau rond, jusqu’a ce
que les eaux de lavage soient claires et limpides.
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Lorsque Vouvrier chargé de ces opérations est habile
et expérimentd, les peaux ne perdent en moyenne que
10 & 12 pour cent de leur poids a I'étal sec. Au sortir
du fravail de riviére, les peaux portent le nom de
cutrets dans la plupart des tanneries.

Machine @ coeurser. — La machine a ceeurser,
dont le premier modele fut donné par M. Lepelley7
se compose d'une iable fixe sur laquelle l'ouvrier
fait mouvoir dans tous les sens de la peau, continuel-
lement arrosée d'eau, une pierre d’ardoise ou creurse,
par I'intermédiaire d’'une charpente niobile, en bois ou
en fer; celte machine peut servir selon les circons-
fances pourle nettoyage, I'assouplissement des peaux
et pour les vider de chaux.

De nombreuses modifications qu'il serait trop long
d'énumérer, ont été apporlées a cetle machine un peu
primitive, par MM. Allard-Ferré, Jonquet, Adler,
Bérendorf, Fitz, Henrv, Beaudouin et Damouretie, ete.
Parmi les plus importantes, nous remarquerons que
les peaux, primilivement élalées sur [a table, sont
actuellement sur une sorte de rouleau & hélice, 4
double inclinaison inverse el animé d'un mouvement
de rotation trés rapide; elles se trouvent en contact, en
avant du rouleau, avec une table garnie de ceeurses,
qui agissent sur elles au fur et au mesure qu'elles sont
enirainées par le cylindre.

Machines @ écharner. — Un grand nombre de ces
machines ont été mises en usage; elles sont toutes
basées surle méme principe, ct construites de maniere
a ce que les peaux, étant convenablement élendues,
passentsous des cylindres armés de couteanx disposés
a cet effet. En changeant quelques pitces, Ifa plupart
des machines a ceeurser et & refendre peuvenlt servir
a I'écharnage et au buttage.

Courroie frolteuse. — M. Dumas a imaginé e sys-

IRIS - LILLIAD - Université Lille 1



TRAVAIL DE RIVIERE 113

teme de corursage méecanique suivant, qui se fait par
I'intermédiaire d’une courroie qni a pour but d’user
le cuir et remplace la coeurse. Cetlte machine se com-
pose : d'un rouleaun en bois dur d’une dimension suffi-
sante pour quune peau puisse étre élendue dessus
dans toute sa longuenr sans se recouvrir; d’'une cour-
roie sans fin, parralltle a I'axe du cylindre, montée
sur deux tambours mobiles, dont le mouvement lent
et égal ernbrasse toutes les parties de la peau avec la-
quelle elle se trouve en conlact, et la travaille en tous
sens. Ce disposilif peut servir de machine & halayer,
4 coourser et & écharner les cuirs, selon que I'on
-adapte & la courrole, soit des brosses, soit des ceeurses,
-ou enfin des couteaux spéciaux de différentes sortes.

Passerie. — La passerie n'est en réalité qu’un se-
cond gonflement des peaux ou cwirets, de maniere a
ce que le tanin puisse en pénétrer l'intérieur le plus
completement possible. Pour cela on se sert de passe-
ment ou bains de jusée dont on forme des frains,
dont la force augmente progressivement; les peaux
s'y succedent du plus faible au plus fort; on procede
comme il a déjh été dit, en les levant, les rabattant et
les faisanl égoutter deux fois par jour.

Aprés Pégoultage de la derniere cuve, on rahat les
cutrets dans une nouvelle cuve dite cuve neurve, ren-
fermant du jus aigre et pur, additionné d’environ
2 kilogrammes d’acide sulfurique a 66 degrés; le
mélange doil étre soigneusement agité an moyen
d'un houloir en bois on d'une machine spéciale, atin
d’empécher qu’une partie des peaux ne soit briilée tan-
dis que Uautre partic serait insuffisament éprouvée
par Paction du bain, de méme il est de toute néces-
sité d’agiter le liquide avant de les rahattre. La durée
de ce trailement est de deux jours, pendant lesquels
on leve deux fois le premier jour et une seule fois le
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second, en 'ayant soin de laisser égoutter les peanx
une heure ou deux chaque fois.

Des le matin du troisitme jour, les cuirets sont
placés dans un autre bain composé également de jus
pur et d’acide sulfurique, anquel on donne le nom de
gonflement neuf, et qui doit toujours é&tre bien brassé
avec le bouloir avant d’y introduire les peaux. La durée
de cette opération est d’environ trois jours, pendant
lesquels on leve, on rabat et on égoutte pendant une
heure une seule fois chaque jour; on les retire ensuite
et on les laisse égoutter environ une semaine. Enfin,
la derniere manipulation que subissent les cuirets
avant le tannage, consiste a les laisser macérer pen-
dant un mois dans une derniere cuve, dite de refas-
sage, remplie de jus de tanné non aigri et qui est
formé contrairement aux autres, d’'une infusion de tan
el d’écorcons de chéne légerement concassés. (e
liquide, qui marque 20° au pese-tanin, est Lrés astrin-
gent; il donne une coloration jaune brune aux cuirets
et les prépare des lors & recevoir 'action directe du
ian.

Machines a refendre les peawz fraiches ou en tripes.—
Les peaux fraiches bien refendues sont plus estimées
en tannerie que les cuirs traités de la méme fagon; on
oblient avec elles des produits qul ont beaucoup plus
de valeur apris Jeur tannage quis’opere bien plus rapi-
dement. Il existe un graud nombre d'appareil destinés
4 faire ce travail mécaniquement ; parmi les plus per-
fectionnés, nous citerons ceux de MM. Lepelley, Gi-
raudon, Martin, Baundoin, Varin, Millot et Damou-
rette. )

La pikce principale de ces machines est un coulcau
ou une Jame en acier & biseau bien affilé, un peu plus
longue que la largeur des peaux et qui re¢oit un mou-
vement de va-et-vient, trés rapide. La peau doit tou-
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jours étre bien tendue sur une table pour éviter les plis,
soit par.l'intermédiaire d’un cylindre, soit au moyen
d'un clavier atouches mobiles; dans les anciennes ma-
chines, des ouvriers armés de pinces étaient chargés
de ce soin. Nous allons en examiner quelques-unes
afin de donner une idée des différents systémes em-
ployés.

Machine Giraudon.— Dans ce systeme, une longue
lame tranchante en bon acier est disposé sur un plan
légerement incliné; son biseau treés bien affaté, au
lieu d’¢tre en ligne droite, affecte une forme ondulée
ct agit de la méme maniere que le ferait une scie
dont les dents seraient arrondies, disposition qui lui
permet de couper avec une plus grande facililé, Ce
couteau est fixé & la base d’un chariot mobile au
moyen d'une plagque en fer qui le maintient dans
la position qu'il doit avoir. Une bielle horizontale
rec¢oitle mouvement par 'arhre de couche et se trouve
fixée par son extrémité a ce charriot-auquel elle
communique le mouvement; des regles & coulisse sont
placées au-dessus et lui servent de guides.

La peau se trouve étendue suruntambouréchaneré;
ces échancrures regoivent des pinces destinées a fixer
contre le bord du cylindre la partie détachée de
la peau; une série de touches & ressort flexible
appuient sur celte peau et la maintiennent prés
du tranchant au moyen d'une régle se prolongeant
sur toute Ja largeur. Ce tambour recoit un mouve-
ment de rotation peu rapide par I'axe d'une vis sans
fin en communication avec l'arbre de couche qui fait
mouvoir le charriot. La vitesse se trouve considéra-
blement diminuée par lintermédiaire d'une roue
dentée portant une chaine sans fin placée sur un des
cOtés de 'arbre horizontal sur lequel est fixé le tam-
bour au moyen de croisillons & branches. Le tambour
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est disposé de maniere & pouvoir monter et descendre
avolonté, afin de placer constamment sous le couteau,
la peau non encore découpée; pour cela, des colliers
mobiles sont ajustés aux coussinets de son axe et sup-
portés par des tiges verticales que deux bascules en fer
soulevent ou abalssent selon les besoins du travail ;
quant aux deux parlies découpées de Ja peau, l'une
reste fixée contre le cylindre tandis que l'aulre s'cn
délache; on alhabitude dela diriger sur un pelit rou-
leau placé au-dessus de la machine ot elle s’enroule
naturellement.

Pour fixer les peaux sur le chevalet plus uniformé-
ment que ne le font les systémes dont nous venons
de parler, M. Duport a songé a utiliser la pression
atmosphérique. A cet effet, il a remplacé le chevalet
ordinaire, par un chevalet ereux, percé & sa surface
d’'une infinité de pelits trous. Lorsque la peau y est
appliquée du coté de la fleur, on fait le vide dans la
cavilé, au moyen d’'une machine aspirante et, de cette
facon, on obtientla fixation complete et tres réguliere
de la matiére par la pression almosphérique seule.

La machine se compase d'un chariot-chevalet, sem-
blable a celui qui est employé pour raboter le fer, se
mouvant paralielement a la scie circulaire qui refendra
le cuir et pouvant en étre plus ou moins écarté, sui-
vant I'épaisseur a donner & la piece. La surface en est
parfailement dressée et percée de lrous fins qui com-
muniquent avec la boite intérieure, dans laquelle on
fait le vide. .

Machines ¢ refendre en tanné (fig. 22). — Ces ap-
pareils se composenl de quatre parties principales :
1¢ un rouleau entraincur; 2° un couleau d’acier a
biseau aigu et bien atfiité ; 3° une table lexible, garnie
de cuivre dans la partie ol se faitla coupe; 4* un eylin-
dre tournant librement.
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Le mécanisme en est beaucoup plus simple que
celui des machines 4 refendre en tripes, malgré les
différents perfectionnements que I'on a apportés i ces
dernitres, soit dans la flexibilité de la table de coupe,
soit dans le fonctionnement du couteau, auquel on a
cherché a donner le mouvement de va-et-vient des
autres machines.

Pour opérer, on place la peau sur la table, la fleur
en dessus; on passe une de ses extrémités sous le

Fig. 22. — Machine 4 refendre les cuirs pouvant &tre employée &
fendre los cuirs enticrement taunds ou les cuirs un tiers tannés;
dans ce dernicr cas, on pent achever le tanuage de la crofite et
de la fleur d'une manicre ditférente. 1l en existe trois modeles
im 40, 1m 60, 1m,85 (Lutz, Krempp successeur).

cylindre libre dont 'écartement est variable, puis on
fixe cette méme extrémité sur le ronlean entraineur,
placé en avant du porle-couteau, en la serrant dans
une de ses rainures longitudinales, au moyen de rogles
plates en bois dur; cela fait, on met la machine en
marche. On comprendra facilement que la peau se
Vouwxesson, — Cuirs et peaux. 1
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trouvant obligée de passer dans l’espace moindre
que son épaisseur, compris entre le coutcau et la
table, se trouvera naturellement dédoublée c¢n deux
parties; seulement on est obligé de la retourner pour
refendre la partie fixée au rouleau, ce qui occasionne
une perie de temps. La machine A refendre les cuirs de
Lulz (ﬁg 22 p(‘llt élre CITII)]()}/ egec pour ¢ ette ()pe!‘almn
Machines a scier les cuirs en tripes. — 1l exisie des
machines & refendre, qui peuvent servir indistincle-
ment & refendre en tripes; les plns connues sont celle
de MM. Baudoin et Demourctte, et celle de M. Le-
pelley. Dans cetie derniere, Ja peaun en tripes se trouve
engagée dans unerainure courbe entre une vis sans fin
manceuvrée par unc manette, et une machoire mo-
bile, taillée en plan courbe et possédant une entaille
horizontale, demi-circulaire, destinée & loger la vis
qul vient pincer la peau; elle peut se mouvoir au
moyen de deux glissitres spéciales, fixées au bali en
bois ou cen fonte, formé de huit montants assemblés,
qualre par quatre. Le mouvement de translalion ho—
rizontal vers la lame sans fin, est donné & la méarhoire
mobile par deux vis fixes, p]acees 4 chacune des denx
extrémités; en tournant la manivelle [ixée aux vis de
droite ou de gauche, on fait reculer la méchoire qui
souleve la vis, afin de pouvoir atlacher le bord de la
peau, puis en faisant avancer cette machoire vers la
lame sans fin, la vis s’abaisse pour pincer le cuir;
lorsque la peau se trouve engagcée, on fait {ourner la
rouleau enrouleur de la fleur de la peau, qui porte
des entailles munies de pattes et de crochets pour le
fixer, tout en lui donnant une premiere tension; la
crofite se Lrouve cnlevée & son tour par un cylindre en
bois ou en métal {ixé au bati; puis, a'aide d’un levier
qul fait manceuvrer une roue a dents obliques, en-
grenant une vis sans {in, {ixée sur un arbre de trans-
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mission, on donne le mouvement; la refente de la
peau commence dés ce momenl ei se continue jusqu’a
Iexirémité de la peau.

M. Martin Ligner a depuis perfectionné ces ma-
chines et les a rendues plus pratiques.
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CIIAPITRE IV
L4
TANNAGR DES GUIRS FORTS

Fosses. — Mise en fosses. — Abreavage des fosses. — Séchage: —
Battage. -— Machines & haltre les cuirs. - Machines 4 percussion :
Sterlingue; Flottard et Delbert; Raymond et Jean. — Machines &
pression : Bérendor[; Dehergue; Cox. — Presse Gandon. — Ma-
chines & lisser. — Cuir fort de Givet. — Machines & balayer les
cuirs. — Fabrication des mottes. Presse Bréval et autres,

Au sorlir dela cuve de refaisage, la peauest arrivée
a un degré d'hydratation qui lui permet d'étre pé-
nétrée convenablement, et aussi complétement que
possible, par la solution astringente de tan. Dans cet
état, les cuirets sont mis dans la fosse a tan pendant
un temps plus ou moins long. Cest Ja que s'opeére le
tannage proprement dit,

Les fosses donl on fail usage sonl construiles de
deux manieres différentes : les unes sont en magon-
nerie, les aulres sont en bois.

Fosses Ex magosNeris. — Dans cerlains pays ot le
prix du bois est trop élevé, on construit les fosses en
maconuerie.Ellesontgénéralementune forme cubigue,
et sont rendues étanches par un fort enduit de ciment.
On leur donne une profondeur de deux meétres et
une longueur de 27,50; leur capacité est d’environ
12 3 13 métres cubes. Au point de vue pratique, elles
présentent certains désavantages; c'est d'abord la
perte d’une cerlaine quantité de l'infusion tannante
par des fissures qui se forment dans Ja magonnerie ;
en second lieu, I'enduit de ciment donne toujours lien
a la production d’un tannate de chaux insoluble, qui
appauvrit d’autant la solution.
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Fosses £x Bors. — A Paris; el dans un grand nombre
des tanneries hmportantes de province, les fosses
sont en chiines ; elles sout trés supérieures aux précé-
dentes sous tous les rapports, car, il est rare qu’elles
aient des fentes et le bois n’altere pas le tanin. On
construit des fosses de différentes dimensions; celles-
ci et aussi le nombre des cuves varient avec I'impor-
tance de I'établissement.

Pour le transport du tan que P'on apporte a I'ou-
vrier tanneur, qui couche le cuir en fosse, on se sert
d'un panier d'une capacité sinon connue, tout au
moins constanle pour tous les paniers, ce qui permet
de régulariser les proportions de matiere tannanle
par rapport a la quantité de cuirs, La {igure 23 repré-
‘sente le panier a coucher en fosse.

Mise ex vosse. — On répand au fond de chaque

Fig. 23. — Panier & coucher en fosse (Bossiére),

fosse une couche de lannée d’une épaisseur de 20 a
235 centimetres environ, que 'on recouvre ensuite
d’une seconde couche de tan newf humide, en poudre
fine, d’environ % a 5 centimetres d’épaisseur, qui se
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prépare au moment de Pemployer, en l’arrosant d'eau
et en mélangeant convenablement la masse avee une
pelle.

1l est préférable d’employer la poudre de tan a I'état
humide, elle est plus facile & répandre et & tasser dans
ler fosses, et 1'eau qui l'imbibe, en facilite 1'épuise-
ment ultérieur; de plus, les ouvriers ne sont pas in-
commodés par les poussiéres trés abondantes que
donne la poudre seche. Cependant, quelques petits
tanneurs continuent a employer cetle derniere.

Lorsque les fossesont été préparées ainsi qu'il vient
d’¢tre dit, l'ouvrier chargé de coucher les peauz en
fosse les fend presque toujours en deux parlies, et les
dispose soigneusement toul ‘autour de la fosse, en
tournant du coté droit, de maniere a ce que les tétes
se trouvent placées dans le méme sens au bord de la
cuve, le ¢dté chair en dessous.

Dans les fosses en maconnerie, on croise les cuirs
deux dans un scns, et deux dans 'autre sens; ils sont
reliés tous les quatre par un cinquieme cuir. S’il existe
des plis ou pockes provenant des passements, on doit
les faire disparaitre le plus possible; si on ne peuty
arriver, on devra fendre les cuirs de fagon a pouvoir
mieux les étendre, Lorsque la premikre couche est
complete, Vouvrier répand, surle ¢d€ de la fleur, une
couche bien uniforme de tan humeclé, d’environ 3 &
4 centimelres d'épaisseur, enayant soin d'en saupou-
drer plus abondammentles partiesles plus épaissesque
les parties faibles. L’ouvrier doit savoir bien appré-
cier les quanlités de tan demployer,car une trop faible
quantité donne d’aussi maunvais résultats qu'un exces.

Lorsque les cuirs sont couchés dans la fosse jus-
qu'a une distance d'environ 45 & 30 centimétres du
bord, on place le chapeawu sur la derniere couche de
tan neuf, upération qui consiste & achever de remplir
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la fosse avec de la tannée que 1'on foule bien avec
les pieds.

ABREUVAGE DES FOSSES. -— En tannerie adrewver une
fosse, ¢est 'arroser avecla quantilé d’eau nécessaire
pour la dissolution du tanin. Géndralement, cette
opéralion ne se fait qa'une fois par jour; cependant,
dans quelques circonstances exceplionnelles, un deu-
xieme arrosage est nécessaire. Dans certaines tanne-
ries, on introduit 'eau nécessaire 4 la dissolution du
tanin, ou mieux le jus de tan fraichement préparé,
en l'envoyant directement dans un creux formé au
milieuduchapeau, que 'on remplit ensuite de tannée ;
ailleurs, on se sert de chassis recouverts de toile pla-
cés au-dessus de la fosse, qui laissent couler un mince
filet de liquide, jusqu’a ce que celle-ci soit compléte-
ment abreuvée.

Dans d’autres exploitations, on met en usage le
procédé suivant, qui nous semble préférable et qui
esl trés usité dans ’est de la France. On installe sur
un des cOlésde la fosse un conduil en lileaux, dans le-
quel on Jaisse couler un filet d’eau qui goutte dans la
fosse & mesure qu'on laremplt; enopérant de lasorte,
I'abreuvage se {ait peu & peu, graduellement, et se
termine lorsque la fosse est compleélement salurée.

Dans les tanneries de Paris, on al’habitude d’abreu-
ver les fosses avant de les recouvrir du chepeau, et on
s'assure en méme temps, que la quantité d’ean versée
est suffisante pour humeecter le tan ot les cuirs d’une
fagon régulitre; c'est une excellente contnme.

La durée de cette premiere opéralion, que l'on
nomme premiére fosse, premiére poudre ou premiére
€eorce, est de (rois mois; au boutl de ce temps, on re-
tire les cuirs de la fosse et on les replace dans une
denxitme, enles disposant en sens inverse, de maniére
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& ceque la couche supéricure se tronve placée au fond,
le cdtd chair en dessns, el on les saupoudre avec du
tan neuf en poudre plus grossiére qui, porte le nom
de poudre dewwiéme ou de deuxiéme écorce.

Quatre mois apres, les cuirs sont retirés el replacés
dans une troisiéme fosse, du cdté de la fleur, avec une
poudre encore plus grossiére que la précédente, le
reqros ; celle troisiéme immersion esl pre sque tou-
]O\H‘S la dernitre; elle dure de quatxe 4 cing mois
environ; cependant, certains cuirs spéciaux subissent
un gquatrieme, el quelguefots un cinguidme raite-
menl. 1l est indispensable de balayer ou de brosser
fortement le tan adhérent au cuir, & chagque renon-
vellement des fosses; cetle précaulion est néeessaire
pour faciliter 'action de la nouvelle poudre. Dans eor-
taines tanneries, les cuirs sont non seulement brossés,
mais encore fortement battus. Ce baltage pecuat éire
supprimé ; on le considere généralement comme su-
perflu et inutile.

Comme on vient de le voir, la durée de la seconde
opération est plus grande que celle de la premiere; la
durée de la seconde immersion est aussi plus grande
que celle dela troisieme. I est facile d’en comprendre
la raison;lorsqu’on charge la premitre fosse, lespeaux
sortent de la cuve de refaisage completement gonflées
et absorbent tres rapidement toul le tanin de la pre-
miere poudre, puisque tousle tissu peut agir sur celte
matiere; lors de leur passage en deuziéme deorce,
elles en sont moins avides étant déja a demi tannds;
de li, une plus longue macération leur est nécessairve
pour que la solutiontannique puisse pénétrer jusqu’aux
fibres qui n'en ont pas recu dans la premiere opéra-
tion; Pinfasion de la lroisibme écorse pénéire encore
plus difficilement; de 1a, la nécessité d'un contact
encore plus long. Ln général, on compte pour les cuirs
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forts de douze & quinze mois de séjour dans les fosses,
non comprises les autres opéralions qu’ils subissent
ensuite, avant de pouvoir étre livrés au commerce.

Séchage. — Pendant cetle opération, Uouvrier doit
avoir soin d'éviter le manque de chaleur oul'exces de
dessiceation ; car, si les cuirs sont séchés trop lente-
ment, ils eanservent leur humidité suffisamment long-
temps pour que les moisissures s’y développent; si,
an conlraire, ils sont desséchés & une température
trop élevée, surtout par laction du soleil, ils se ra-
cornissent et deviennent cassants. On obvie a ces in-
convénients en opérant la dessiccation dans de vastes
séchoirs munis de persiennes a lames larges et mo-
biles que 'on ferme plus ou moins, a volonté, on ils
setrouvenl al'abri du vent, de 'humidité et de’ardeur
du soleil.

Les cuirs, au sortir de la fosse, sont étendus, sans
¢tre brossés ni hattus, sur les perches du séchoir et
on les ouvre en écartant les ventres avec des bilons
de maniere afaciliter la dessicecalion de toutes les par-
tics. Ils restent ainsi exposés & I'air jusqu'au moment
ot l'on voit qu’ils blanchissent et qu'ils prennent de
la raldeur; & ce moment, on les dresse en les étendant
sur le plancher, ot on les frotte vigourcusement avec
la tannée qui les entoure pourles bien nettoyer; puis
on les pare en les foulant sous les pieds des deux ¢o-
tés, pour en faire disparaitre toutes les inégalités.
Ces deux opéralions terminées, on les empile les uns
sur les auntres de fagon qu’ils se croisent téte a téle
et queue a queue ; les plus pelits sont mis & part et
empilés séparément.

On reconnaitl qu'un cuir esi de bonne qualité lors-
que son tissu est serré, sa coupe luisante el sa
couleur uniforme, excepié sur fleur; par contre,
un cuir est de mauvaise qualité, lorsque sa coupe
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est jaunatre ou noirdtre; on y distingue alors, dans
le centre, une raie noire ou blanche; dans cet état,
le tissu est lache, mou ct spongieux, et, jusqu’a
présent, il n’est pas possible de remédier a ce défaut.
Les cuirs qui ont été lavés avec des eaux bourbeuses
sont sujets a s’effleuric ou & se piquer ; certaines
opérations mal conduites, ou des accidents imprévus,
I'emploi d'écorces de mauvaise qualité et pauvres en
tanin, un séjour trop prolongé dans les plains ou dans
les fosses, des passements mal composés ou mal exé-
cutés, une fuite dans une cave, etc., etc., sont des
causes d'altération des cuirs. Moins la lexture d’un
cuir est serrée, plus il est spongieux et susceptible
d’absorber 'humidité ; il ne sera pas d'un bon usage.
Sur cette absorption de 1'ean par le cuir est fondé le
procédé empirique saivant, pour en reconnaitre la
qualité : on fait tomber une gonutte d’ean sur la fleur
ou sur la tranche. Si cette eau n'est pas absorbée im-
médiatement, ou si elle ne s’étend pas sur le cuir, il a
requ un bon tannage; dans le cas contraive, il est
spongieux et mal préparé. Dessables pbse exactement
un morceau de cuir et le fait tremper dans de I'eau
pendant quelques jours. Si ce cuir augmente consi-
dérablement de poids relativemenlt & son volume, on
peut étre certain qu’il est spongicux et mal tanné; si,
au contraire , son poids ne varie presque pas , ou
peut en déduire que le cuir est de bonne qualité. Les
verdelets sont de petits lrous imperceplibles dans le
cuir; ils sont produits par des vers. Le cuir verdelsd
est devenu tellement perméable, qu'il est impropre &
lous les usages.

Batrace. — Le baltage & pour objet non seulement
d’'augmenter la fermeté, l4 consistance, I'imperméa-
bilité du cuir, mais encore d'en rendre I'épaisseur
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plus réguliere. Cette opération se fait & see, ordinai-
rement vingt-quatre heures apres le séchage; pour
cela, on étend le cuair sur une table en pierre ou en
bois, puis on le frappe régulierement en tous les sens
avec un maillet en buis ou en bois duret quelquefoisen
cuivre(fig.24). Dansles grandes tanneries, onfail usage

Fig. 24, — Marleau de Bossitre.

de machines & battre. Le battage est la dernikre ma-
nipulalion que subissent les cuirs forts; apres ce tra-
vail, ils sont remis en piles et on les conserve au moins
un mois avant de les livrer au commerce. Pendant ce
temps, on refait souvent les piles en retournant les
cuirs et en les changeant de place. Le magasin doit
&tre frais sans étre humide.

Machines @ battre. — Le premier essai de bat-
tage mécanique des cuirs fut fait avec un appareil
composé de marteauz & queue ou marteaur @ manche
horizontal, aclionnés par une roue 4 cames; ils
furent remplacés par des marteanr verticavr dont
le mécanisme differe pea de celul des moutons em-
ployés dans l'industrie; celle innovation cut lien en
1839; depuistcetle époque, le battage mécanique s’est
répandu dans tous les élablissements importants en
méme temps que les machines se perfectionnaient.

Les machines & battre se divisent en deux catégo-
ries : les machines a percussion et les machines d com-
presston.

Machines d percussion. — Ces machines se compo-
sent essentietlement d'un martean vertical analogue
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aux martiets des forges qui bat le cuir sur une en-
clume.

Les premiéres machines 4 percussion furent celle
de Sterlingue et ensuite celle de Flottard et Delbut.

En 1854, MM. Raymond et Jean firent breveler une
nouvelle machine horizontale assez semhlahle aux
martinets des usines de fer; elle se compose d'une
enclume disposée an milieu de la table, d'un martean
placé an centre d’'un manche horizontal d’une assez
grande longueur et qui se trouve au-dessus de l'en-
clume. Une came montée sur un arbre de transmis-
sion lui communique le mouvement en soulevant lo
manche & 'une de ses extrémités et le renvoyant du
cdlé opposé, tandis qu'un contrepoids mobile placé a
la partie inféricure de ce manche permet de faire va-
riet I'intensité des coups, en changeant la surface de
contact du marteau.

Quelque temps apres, de nouvelles modilications
furent apportées aumécanisme de celle machine; une
douille alésée et tournée pour la rotation du tas de
bronze de Uenclume ful ajoutée & I'enclume; ce tas
fut disposé de maniere & présenter le cuir dans diflé-
rentespositions sous le martean, lorsqu'il s’agit d’aug-
menler la force du coup ou de la diminuer, sclon
que le cuir se trouve batta sur toule sa surface ou sur
une surface restreinte.

Machines a compression. — La premigre machine de
ce systeme est celle de Bérendorf, construite en 1824 ;
son meécanisme cst des plas simples; elle donne d'ex-
cellents résultats.

Cet appareil se compose d’un fouloir supérieur mo-
bile, quipresse sur le euir nne sorte de marteau en fer,
garnl,dson extrémité, d'une panne ou dame en bronze;
d’un second fouloir inféricur immobile, ou enclume,
formé; par un cylindre sur lequel se place le cuir
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portant une panne en bronze semblable & celle du fou-
loir supérieur. Le fouloiretl'enclume n’ontque 10 cen-
timétres dediametre; et,afinqueles bords ne marquent
pas suc les cuirs, ils diminuent peu & peu et n’offrent
guére au travail qu'une surface de 5 centimetres de
diametre (fig. 25). Enfin il possede un levier, dont le
point d’appul sctrouve placé sur un sommieren fonte
qui fait fonctionner le fouloir mobile, ct qui regoit &
son tour le mouvement par Pintermédiaire de bielles

T R =N

Fig. 28. — Marteau & buttre les cairs, servanl a donner de la
fermeté au cuir a semelles (G, Lutz, Krempp successeur).

assemblées, mues par un moteur quelcongue. La force
motrice nécessaire a cette machine est estimée en
moyennc & un cheval-vapeur et demi, et fa vitesse du
marteau varie de 180 & 230 tours par minute, selon
I'habileté de I'ouvrier. Le cuir repose sur une grande
table horizantale en bois, évidée vers le centre, pour
permettre & ['ouvrier d'approcher de lenclume et
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de placer convenablement le cuir entre les deux dames
des fouloirs; il subit, de la part du fouloir supérieur,
une pression qui peut atleindre 6.000 kilogrammes.
On la reégle en laissant un certain jeu au fouloir infé-
rieur. Celni-ei est en cffet monté sur un madrier en
bois, placé sur deux oreilles Jatérales qui peuvent
descendre jusqu'au has de la colonne quiles supporte,
*snivant que la pression est plas ou moins forte, et
reprendre ensuite leur position normale. L’ouvrier
rigle la course des oreilles, suivant que les parties
dures ou les parties faibles se trouvent entre les fou-
loirs, par Uintermédiaire d’une vis sans fin comman-
dant le fouloir inférieur par l'intermédiaire d'une rouc
dentée et d'un goujonrayé qui monte ou qui descend,
suivant qu'on tourne le volant de la vis sans fin, a
droite ou & gauche. L’ouvrier peut également régler
la vitesse de la machine au moyen des robinets du
tuyau de vapeur qu’il a sous la main.

Dans le systeme Deberque, breveté en 4840, le cuir
est comprimé sur une table en fonte ou en marbre,
plane ou concave, plus haute d’'un ¢61é que de l'antre,
au moyen d'ua rouleau ou galel en cuivre, de formne
ronde ou ovale, animé d'un mouvemecut oscillatoire
de va-et-vient, qui lul est counnuniqué par un levier
en fonte, & I'exstrémité supéricure duquel il est sus-
pendu par une fourchelte; au travers de ce levier
passe un arbre en fer mobile qui regoit son mouve-
ment par des bielles montées sur des tourillons; clles
sontfixées par un écrou dans une coulisse creusée dans
les roues motrices, afin de pouvoir en réglerla course
en les éloignant on en les rapprochant.

Un second mouvement dans le sens de la largeur
de la table lui st transmis par une vis mue, de droite
et de gauche, par un manchon a griffes engrénant dans
les griffes de deux poulies libres dans leur mouvement
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relatif, lesquelles sont commandées par deux autres
poulies tournant en sens inverse, dont I'une est ac-
tionnée par une courroie droite et autre par une cour-
roie crois¢e. Cette disposition permet au cuir d’élre
foulé sur toute sa surface, lorsque le rouleau le quitte
i certains moments définis par ehaque tour de roue,
olt toute pression cessant, alors Vouvrier peut le dé-
placer de maniere a ce que la pression s’exerce sur
une nouvelle partie.

Lamachine Cox differe peu de celle de M. Debergue ;
elle la remplace généralement en Angleterre ot elle
a 616 construite vers 1840,

Le rouleau compresseur, d’un diametre d’environ
15 cenlimdtres, est en cutvre; il est suspendu par des
tourillons & une chappe portée par un levier en fer
d'uneclonguenr de 3™,635; son extrémitd supérieure est
mobile sur ses tourilions, fixés & un chéassis suffisam-
ment résistant pour le poids qu'il a & supporter, qui
s'appuie a son tour sur des poutres placées en dessous.
Uue bielle articulée fait mouvoir e balancier sur la
tige duquel appuie forlement un poids placé en
dessus

Le cuir est placé sur un sommier en cuivre dont la
surface, plane & ses deux extrémilés, est légérement
creusée au milieu, de manitre a ce gque le roulean
puisse le parcourirrapidement dans toute sa longuneur
et attelndre ainsi tonte la surface du cnir, jusqu’an
moment ofl, étant arrivé & Vextrémiié plate du som-
micr, il reste snspendua par le ehssis qui le supporte
et quia été remonté lorsque le cnir a été mis en placo
en sorte que le poids agit de tout sa force sar le cuir,
étant soutenu par lr-s deux poutres plac(,es sous le
chissis. -

La presse Gandon, brevetée en 41866, est tres diffé-
rente des appareils que nous venons de déerire. Cest
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I'ig. 26. — Marteau a battre les cuirs,
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un balancier dans le genre de ceux qui servent a
frapper les médailles; il sc compose d'une vis & quatre
filets, est actionnée par un volant et maintenue dans
la traverse supérieure d'un bati en fonte qui supporte
4 sa parlie inférieure une enclume en cuivre. Un large
marteau de méme métal termine la vis et repose sur
cette enclume. Quand la vis est & la fin de sa course,
le volant bute contre un ressorl et ce choe lnt imprime
un mouvement en sens inverse, qui ramene le
lean & sa posilion premiere.

Nous signalerons encore la machine a battre les
cuirs fabriquée par Tourin et représentée figure 26.

mar-

F hLinwR

Fig. 21. — Machine a cylindrer les cuirs, de Tourin.

Lamachine acylindrer lesenirs, construoite par Tou-
rin (fig. 27) quoique ne donnant pas une pression tout
4 fait aussi forle que Ja machine & battre les cuirs, rem-
place avantageusement, et dans bien des cas, le hat-
tage méecanique. Pour le cuir lissé, par exemple, elle
lui est supérieure par le beaun lustrage qu’clle donne
coté chair et fleur de la peau, et de plus ne laisse
aucune trace sur le cuir, comme le travail fait au mar-

teau en laissc; de plus, elle efface toutes les coutelures
qoi restent sur la chair.

IRIS - LILLIAD - Université Lille 1



134 TANNAGE DES CUIRS FORTS

Cette machine se compose de deux solides flasques
en fonte montées sur trois pieds, lesquels supportent
une table en fonte garnie de cuivre; un chariot porte-
cylindre (ce dernier en bronze dur) glisse dans des
glissieres rabotées qui sont sur le colé des flasques.
Sur ee chariot, sont boulonnés deux écrous en bronze
dans lesquels passe une vis & plusieurs filets. Cette vis

Fig. 28. — Machine a lisser les peaux (Lutz, Krempp successeur).

repose elle-méme sur deux coussinets fixés aux extré-
mités des pieds; elle est actionnée par trois poulies
avec débrayage automatique a changement de marche,
la pression sur le rouleau cylindreur en bronze est
donnée au moyen de quatre leviers équilibrés de
telle fagon que pendant le parcours longitudinal du
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chariot, s’il renconire des parties plus épaisses, le dit
chariot selbve; de cette fagon, la pression n’étant pas
plus forte sur les parties épaisses que sur les parties
minces, il s'ensnit que le cuir n'est pas déformé, ce
qui arriverait forcément avec une pression fixe.
Lorsqu'on veul augmenter ou diminuer le poids du

Fig. 29, — Machine & lisser les peaux (Albert Huguet).

cylindre, on éloigne ou on rapproche du centre les
quatre contrepoids monlés sur les leviers.

Machine a fisser({ig. 28). — Lorsqu’on veut unirsim-
plement la surface des cuirs aulres que ceux des-
tineés & la fabricalion des chaussures, pour lequesls
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le batlage est nécessaire, on se contente de les faire
passer entre deux cylindres en bronze disposés 1'un
au-dessus de l'autre; leur écartement est réglé au
moyen d’une vis que l'on serre plus ou moins. Des
machines analogues & cclles de Debergue et de Cox
peuvent suffire pour le lissage.

La machine a lisser les peaux d’Albert Huguet
(fig.29) marche ala vapeur; la molette, en cristal qui
est U'outil actif, reste levée pendant le temps néces-
saire pour prendre une peau et la placer sur e che-
valet; on l'abaisse, pour le travail, par un simple
mouvement de pédale. Cette machine est toujours
composée de deux appareils semblables placés 'un
4 c0té de I'autre et aclionnés simullanément par le
méme arbre de commande. Cet accouplement permet
de lisser vingt-quatre peaux & I'heure. Cet appareil
est employé parlatannerie et par la corroierie; il sert
en outre pour la préparation des peaux de chevres,
de moutons ou de chevreaux. 7

Cuar de Givet. — Les cuirs forts de Givet ont acquis
une réputalion juslement méritée par leur excellente
qualité. Ils proviennent des plus bhelles peaux im-
poriées de Monlévidéo, de Buenos-Ayvres et sout pré-
parées avec des écorces de premier choix.

Par suite de la dureté des eaux employées, celle
de la riviere la Howille entre aulres, le reverdissage
peut gquelquefois durer vingt jours. Les peaux sont
lavées chaque jour et passées une ou deux fois sous
le fer lors du détrempage; lorsque le poil commence
a crier,on porte ces peaux & I'échauffe, ot on les laisse
de trois & cing jours, jusqu'a ce qu'on puisse les dé-
piler. Apris Vépilage, Vécharneur haisse les tétes et
écharne soigneusement Ies peaux qui subissent un
nouvean fravail de riviére ; elles acquierent la sou-
plesse et la malléabilité nécessaires par le strichage
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opéré au couteau rond et quelquefois aun couteau a
revers.

Les peaux sont ensuite placées dans un passement
tres faible, ol elles séjournent vingt-quatre heures,
pendant lesquelles on les teve deux ou trois fois;
puis elles sont soumises a I'action de cing passements
successifs de plus en plus forts, apres quoi elles
sont bonnes a mettre en fosses. Les passements sont
faits avec des jusées fournies par la tannée de la deu-
xieme ou troisieme poudre de la mise en fosse précé-
dente. Cette tannde, recueillie soigneusement, est pla-
cée dans une fosse o on la comprime avee les pieds;
puis, apres Uavoir abreavée d'eau, on la laisse s’aci-
difier et fermenter jusqu'a ce qu’elle puisse servir pour
les passements.

Les passeinents étant terminés, on conche les peanx
cn premiere écorce avee une poudre passée sous les
meules et aussi fine que possible; la quantilé ordi-
nairement emplovée ast de 40 & 45 kilogrammes par
pean fraiche de 28 4 30 kilograinmes.

Neufou dix mois apres, onreléve les cuirs ; el, aprés
qu'ils ont é1é balayés et brossés, on leur donne une
deuxidme poudre, dans laquelle on les laisse do six
a huit mois; enfin, on les couche une troisieme fois,
en employant la meilleure qualité de poudre;et, apras
un nouveau séjour de trois & quatre mois, on les leve
pour les sécher dans les séchoirs ordinaires des tan-
neries, opération qui se fait de mars & mai, pour le
printemps, el de septembre & novembre, pour 'au-
tomne.

Apres le séchage, ces cuirs sont battus au marleau
mécanique.

MACHINE A BALAYER LES CUIRS., — Au sorlir des fosses
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les cuirs sont balayés et neltoyés de maniére a en
faire tomber toute la tannée. On sc sert & cet effet

d’un appareil dio & M. Henry et qui consiste en un
long tonneau ou tamhsur tournant, de forme conique

Fig. 30. — Presse a tannée & pression ¢laslique (Hillairet-Huguet).

et ouvert a ses deux extrémilés; sur les parois sont
fixées des barres de bois de 0,03 centimelres de lar-
geur, ayant enlre elles un écariement scmblable; ce
tonneau tourne lentement autour d’un axe horizontal.

On opére le balayage des cuirs en les plagant dans

IRIS - LILLIAD - Université Lille 1



MACHINE A BALAYER LES CUIRS 139

Pappareil par une ouverture percée a la partie supé-
rieure; ces cuirs roulentlesunssurles autres en redes-
cendant vers la partie inférieure, quiest la plus grande
et par laquelle ils ressortent completement balayées.

Fabrication des mottes. — Le lan, épuisé dans les
fosses et par Ja fabrication de la jusée, forme un dé-
chet important qui constitue un combustible peu
cotiteux, qui ne donne qu’une chaleur douce mais sou-
tenue et beaucoup de fumée; agglomérée et moulée
en galets, il forme ce qu'on appelle commercialement
les mottes.

Ces motles se préparenl de la manjére suivante :
latannée épuisée est séchée partiellement an grand
air, un ouvrier en remplit un moule carré ou cylin-
drique des 45 & 20 cenlimelres de diametre sur 6 4 8
de hauteur et Ja comprime forlement sous les pieds;
il retive ensuite Ia motte ainsi formée et Ja dispose sur
des liteaux placés de maniere 4 ce que Lair libre eir-
cule tout & Uentour et termine la dessication.

Une autre pariie de la tannée trouve son emploi
chez les jardiniers qui s’en serventen hiver & la place
de fumier pour abriter les plantes délicates.

Presse Bréval el autres. — Depuisquelques années,
on se sert de la tannée pour le chaulfage des machi-
nes a vapeur et on a da perfectionner leur fabrication.
A cet efet, on emploie une pressc cy mdnque inventée
par Breval constructeur-mécanicien, a Paris, pour

extraire 1nstantam,ment toute humidité du tan et I'a-
mener au point voulu pour servir de combustible. Elle
produit 500 kilogrammes de ltannée seche a I'heure.

MM. Hiliairet et Huguet ont perfectionné la presse
Bréval en supprimant la regle qui reliait les deux
cylindres inférieurs dont l'usure était rapide; cette
presse n’est maintenant munie que de deux cylindres

(fig. 30).
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Celle presse, qui peut dessécher 12 ou 43 melres
cubesdetannée en dixheures de temps, n’exige gn’uue
force d'un cheval-vapeur et demi et le service d’un
scul homme; son mécanisme est des plus simples,
car il suffit de jeler la tannée par pelletées sur une

Fig. 31. — Presse & sécher Ja tannée (Bossiere).

trémie d’of1 elle tombe entre trois cylindres compres-
seurs placés horizonlalement, pour sortir ensuile sur
un plan incliné qui la dirige dans des paniers ot elle
arrive suffisamment desséchée pour btre portée au
foyer des machines. Cette tannée ne doit cependant
pas étre trop séchée; car, dans cet état; elle briderait
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tropvivementou bien se trouveraitentrainée engrande
parlie par le-courant d’air du foyer.

Nous donnons le modele de la presse a sécher la
tannée fabriquée par Bossiere (fig. 31).

La tannée, c’est-a-dire le tan épuisé, est mouillé
et i fallait, pour pouvoir la bhriler, la faire sécher au
soleil; grace a cette ma-
chine, clle passe entre
deux cylindres qui 'es-
sorent el la rendent suf-
fisamment stche pour
pouvoir britder dans un
foyer industriel et pro-
duire une source de force
motrice qui estsuffisante
pourloutesles tanneries.

Un imporltant débou-
cué pour la (anuée étant
trouvé comme combus-
tible pour les machines
& vapeur, il fallait arri-
ver & un emploi com- 7 R .

Fig. 32. — Machine verlicale brii-

mode. ) .
. . . lant la 1apnée (G. Lutz, Krempp
Apreés divers essals,  suecesseur).

MM. Bréval et Béren-
dorf résolurent ce probleme par un appareil spéeial
qui permet d'introduire automatiquement la tannée
dans le toyer; elle s’y trouve enirainée par son
propre poids et y entre & intervalles égaux. Nous
ferons remarquer qu'au sortir de la machine de
M. Bréval, la tannée a perdu environ 60 pour 100
de son poids et que ce qui reste peut étre bralé immé-
diatement.

La presse hydranlique et la presse & vapeur de
Damourette & force produisent les mémes résultats.

VoixgssoN. — Cuirs et peaux. 8
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La figure snivante représente une machine a vapeur
verticale & tubes mobiles britlant la tannée.

On brile avantagensement la tannée a Paide d'une
machine verticale (fig. 32). On donnea la chaudidre de
cette machine & vapeur quelques chevaux de foree de
plus, depuis 2 jusqu’a 12 chevaux. La méme machine
se fabrique sous forme horizontale.
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Fig. 33. — Potle & gueulard. Usités en tannerie ¢t corroierie ponr
le chauffage des ateliers et brilant tous les déchets de fabrication
ot tannée.

Le chauffage des ateliers de tannerie et de corroie-
rie peut étre oblenu au moyen de poeles brialant tous
les déchets de la fabrication et la tannée(fig. 30).

IRIS - LILLIAD - Université Lille 1



CHAPITRE V

FABRICATION DES CUIRS MOUS

Peaux de vache. — Gonflement 4 la chaux ou pelanage. — Ebour-
rage; tonneau a ébourrer et & vider de chaux de M. Arthus;
foulon horizontal. — Recoulage. — Coudrage :* machines &
cowdrer. — Refaisage. — Mize en fosse. — Peavx de veaun. —
De chévre. -— De mouton. — Enchaussenage : Procédés Boudet et
Bénard. — Délainage. — Peaux de cheval ou tannage a la flotte.
— Peaux diverses. — Cuir de garouille. — Cuir vert. — Fabrica-
tinn des oulres,

Les cuirs mous, conuus ausst sous les noms de
molleterie, de cuirs & wuvre, formenl une branche
spéciale de la tannerie; ils demandent une grande
souplesse pour les usages auxquels ils sont desli-
nés, tels que la sellerie, la bourrellerie la carosserie
et la cordonnerie fine.

Cependant, les préparations préliminaires que su-
bissent les cuirs forts, telles que le dessaignage, le
trempage, le reverdissage, ete., lenr sont appliquées.
Ce n'est guére qu’a partic du gonllement que les
manipulations changent et subissent-elles de nom-
hreuses modifications, selon le geare de peaux que
Uon travaille et selon 'emploi auquel elles sont des-
linées. Nous n’avons donc pas & parler des premicres
manipulalions.

Quant au tannage, il se fait dans les mémes condi-
lions que celui des cuirs forls, mais on donne seule-
ment deux écorces, la premiere pendant deux mols,
et la seconde de cinq & six semaines. Dans certains
dtablissements, il est d’'usage de bigorner ou de fouler
aux pieds les cuirs, avant de les coucher dans la
deuxieme fosse, pour les assouplir; néanmoins,
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cette opération n’est réellement nécessaire que pour
les cuirs quni doivent servir a la fabrication des
semelles. Lorsque les cuirs ont été suffisamment
tannés, on les fait sécher avec précaution; ils pren-
nent alors le nom de vaches ou de veauzx en crodte,
selon la peau employée.

La molleterie s’occupe de la prépavation des peaux
de vache et de jeunes baeufs, de veau, de cheval, de
chevre, de mouton et de diverses autres peaux.

PEATUX DE VACHE

Govvremevt, — Le procédé de gonflement, employé
pour ces peaux, porte le nom de pelanage, parce qu'il
consiste & immerger les peaux pendant un certain
temps dans des plains Ce sont des bassins en ma-
¢onnerie étanche, de formerectangulaire, ayant 1 metre
de largeur sur 1®,50 de longueur ot autant de pro-
fondeur; ou biendes cuves en bois de méme capacité,
enfoncées cn terre, et ressemblant assez a celles qui
servent pour 'échauffe & la jusée. 1ls sont placés les
uns 4 la suite des autres et recoivent un lait de chaux,
dontla force augmente progressivement ; cet ensemble
de récipieuls sc nomme (rain de pelanage, et se com-
pose généralement d'un pelain-mort, ¢’est-a-dire ayant
presque perdutoute sa foree, placé en (éte d'un pelain-
gris, ou faible, moins épuisé que le premier, et enfin
d'un pelain-vif ounewf, fraichement préparé et qui oc-
cupe P'extrémité opposée on quewne du train. Quand on
emploieplusde trois pelains, onintercale entre leplain
de téte et celui de gqueue autant de plains moyens
qi’on le juge convenable.

Le pelanage pect durer de quatre a dix jours,sui-
vant la température & laquelle se trouvent les peaux;
il est prolongé davantage pour les peaux séches.
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Les peaux sont passées dans le pelain-mors; on les
releve le lendemain et on les met & égoutter sur le
bord de la cuve, ce que l'on désigne sous le nom de
mettre en retraite; on les rabat en les remetiant en
cuve, et on place au fond les pieces qui étaient au-
dessus, en ayant soin de bhrasser fortement les plains
avec le bouloir, pour mélanger et bien répartir la
chaux qui, sans cela, resterail en dépot an fond de la
cuve; le surlendemain, on les relove de nouvean, pour
les passer au pelain-faible en procédant de Ja méme
maniére que pour le plain-mort, puis on continue ainsi
pour le suivant ou pelain-neuf.

Quelques praticiens prétendent que le travail a la
chaux altére les peaux; nous dirons, a ce sujet, avec
la majorité des tanneurs, que ce mode de traitement
ne peut occasionuer aucune altération et que l'effet
produit ne peut étre qu'excellent, sil'on y apporte tous
les soins nécessaires. Nous ferons remarquer en outre,
qu'il importe, pour éviter de détériorer les peaux,
queles pelains soient abrités au moins par une toiture,
et, mieux encore, qu'ils soient completement enfermeés
afin que, pendant ’égouttage, les peaux soient al'abri
de l'air el surtout du soleil qui les dessécherait et Ies
raccourcirait; la gelée suspend presque compléetement
I'action du pelanage.

Epounrace. — Lorsque le planage est complbte-
ment terminé, on prociéde a I'ébourrage qui s’opere
comre pour les culrs forts; seulement, dans cetle opé-
ration, on ne se serl que du couteau rond ¢t 'on s’abs-
tienl de répandre du sable ou de la cendre sur les
peaux pour en faciliter le travail. Nous ferons ohser-
ver que l'ébourrage peut se faire & la ceeurse, mais
que la manwuvre de cet oulil étant tres difficile, on
ne dait la confier qu’a des ouvriers trés habiles, sans
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quoi on risquerait de voir un grand nombre de peaux

gatées.
Tonneau a ébourrer et a vider de chaur de M. Ar-
thus. — Lies tonneaux & fouler et 4 vider, dont nous

avons déja parlé, peuvent servir quelquefois & 1'é-
bourrage. Le tonnean de M. Arthus est destiné
I'ébourrage des peaux. Celles-ci sont introduites dans
I’appareil que l'on fait fonctionner & sec pendant un
quart d’heure ; puis, pendant un autre quart d’heure,
en y faisant passer un courant d'cau assez abondant,
Apres ce travail, les peaux renferment encore une
notable quantité de chaux; on la ramene a la surface
par un nouveau foulage a sec d’un quart d’heure, qui
commence a détacher les poils; on conlinue le dépi-
lage en faisant fonetionner 1'appareil avec de l'ean
pendant un quart d’heure; apres ce temps, la peau est
completement débarrassée de tous ses poils et bonne
a élre écharnée.

Tourin construit une machine & ébourrer, qui porte
sur son cylindre travailleur des cwurses; action
desdites est tres efficace quoique opérant avee bean-
coup de douceur. 1l en résulte qu'on peut, avee la
méme machine, faire deuxfacons : éhonrreretfagonner
en rivibre. La production est de quinze & vingt cuirs 4
I’heure sans aucune retouche.

Brévalet Lutz fabriquent un tonnean foulon purgeur
spécial pour les petites peaux el surtout les veaux;
il est monté sur chevalet en fonte, avec engrenages,
poulies de commande et systome de débrayage de la
courroie,

Fouron morizontaL. — Le foulon horvizontal de
M. Hannequand-Parmentier, spécialement construit
pour le travail des gros cnirs, peut cependant s’appli-
quer & celui des petites peaux. Il est assez semblable
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au clapot employé daws les blanchisseries, et se com-
pose de deux gros cylindres en bois, tournant en sens

Se fait en cing modéles différents pour la fabrication du cuir

de selleric et des eroupons & courroies;

Fig. 3% — Foulon hérisson.

]

ser le cuir et d

a l'avantage de ne pas creu

inverse,dont l'un est muni de dentsarrondies et’autre
de cannelules ou baites de méme forme s’emboitant
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exactement I'une dans ’autre, sous la pression exer-
cée par deux leviers & contrepoids. C’est une sorte de
laminoir monté sur un bassin ou sur une auge en bois
destinée & recevoir de Ieau; le cylindre supérieur
est mobile et peut étre ¢levé ou abaissé & volonté.
Les peaux sont attachées les nunes a la suile des
autres; la téte élant engagée entre les cy]indrcs, on
donne le mouvement, et les peaux passent successi-
vement dans le laminoir. Les dents de I'un de cylin-
dres, en pénétrant dans les boites de 'autre, produisent
le froltement et I'essorage nécessaires. Il existe dif-
férents genres de foulon. Celui représenté par la ligure

suivanie est un des plus employés dans les grandes
lanneries.

Recourser. — Aprés que les peaux ont été éhour-
rées, on les écharne, puis on les met tremper dans de
I'eau pure pour cenlever le restant de chaux qu’elles
renferment encore; pour en faciliter I'éliminalion, on
passe au couteau roud sur la {leur et sur la chair, en
avant soin d'appuyer fortement sur loutil et de bien
rincer ensuile les pitees 4 Ueau claire; cette opération
porte le nom de recoulage.

Lorsque les euirs sonl destinés & un usage grossier,
par exemple pour la confection des semelles de chaus-
sures, on se contente de leur faire subir deux ou trois
passes du couteau rond, sur la fleur et sur la chair;
il n’en est pas de méme quand il s’agit de produire
des cuirs trés souples; dans ce cas, il est nécessaire de
pousser & fond le recoulage et de ne s’arréter qu'au
moment ot 'san sort parfaitement limpide sous la
pression du couteau. Dans quelques tanneries, on se
sert d’'un tonneau & laver mécanique, dans lequel les
peaux se trouvent roulées continuellement les unes
sur les autres sous un courant d’eau; cet appareil
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les autres & ailes disposées en hélice; enfin, on cons-
truit des cuves a section elliptique qui sont munies de
deux moulinets tournant en sens inverse de manigre
3 obtenir un double courant.

Rerasace. — Le rcfaisage est unc opération trés
simple, qui suit immédiatement le coudrage. Elle con-
differe de ceux dont nous avons déja donné la des-
cription.

Couprace. — Le coudrage est le complément du
gonflement de la peau; ce travail est conduit & peu
pres de la méme maniére que celui des cuirs forts;
on fait d’abord tremper les peanx dans du jus detan-
née tres faible, dont on augmente ensunite progres-
sivement la concentration.

Des que le travail de riviere est terminé, on rem -
plit au deux tiers environ une cuve avec du jus pres-
que épuisé, dans lequel on met un peu de tan neuf
et on y plonge les peaux. Apres douze heures, on les
enléve, on les met quelques instants en retraite, puis
on les rabat dans la méme cuve que 'on a renforcé
avec une corbeille de tan neuf, soit environ 25 kilo-
grammes de tan pour vingt-guatre & vingt-cingq peaux.

Le jour suivant, on opére de la méme fagon en ajou-
tant de nouveau une corbeille de tan et ainsi de suite
jusqu’a la fin de l'opération; il importe d'agiter la
masse liquide chaque fois que 'on remet datan neuf;
la quantité ordinaire employée pour le coudrement
de ces vingt-cing peaux est de cing corbeilles, repré-
sentant 100 kilogrammes de tannée,

Mourins A counrer, —I’agitation manuelle des cuirs
pendant Je coudrement est souvent remplacée par le
travail mécanique. L’appareil en usage est un mou-
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linet en bois de chéne, muni de six ou huit ailes, que
I'on place au-dessus des cuves, et dont le mouvement
giratoire se communique non seulement aux peaux,
mais & 'ean elle-méme. Ces moulinets servent 4 em-
pécher le tan de se déposer au fond de la cuve et &
faciliter 'absorption du tanin par les peaux. Il en
existe de différents modeles: lesuns sontaailesdroites,
siste & garnir le fond d'une cuve d’une couche de tan
neuf,humide, surlaquelle on étend une peau; on étend
sur celle-ci une nouvelle couche de tan humide, et on
conlinue ainsi, en faisant alterner le tan et la peau,
jusqu’a ce que lacuve soit pleine. On asoin de tourner
les peaux tout autour de la cuve et de doubler la dose
de poudre chaque fois qu’elles sont doublées & I'une
de leurs extrémités; la derniere peau doit étre recou-
verte completement par la tannée. Quand la cuve est
garnie, on I'abreuve avec du jus provenant d'un cou-
drement précédent. Les peaux restent ordinairement
un mois dans ce passement, ce aprés quoi, elles sont
bonnes & étre mises en fosse.

Mise en fosse. — Letannage des cuirs pour la mol-
letterie se fait comme celui des cuirs forts, mais on
ne donne que deux poudres : la premiere pendant un
mois, la seconde pendant cing i six semaines. Quel-
qufois, quand les cuirs ont été levés de la premiere
fosse, on les foule et on les bigorne pourles assouplir,
Ces opérations ne sont pas généralement considérées
comme nécessaires, si ce n’est pour les cuirs destinés
a la fabrication des semelles. Lorsque le tannage est
terminé, on fait sécher les peaux, puis on les classe
suivant 'usage auquel elles sont deslinées.

PEAUX DE VEAU

Les peaux de veausont beaucoup plus délicates et
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s'alterent plus facilement que celles de vache; elles
doivent donc étre travaillées plus soigneusement; les
opérations qu’elles subissent sont les mémes, en prin-
cipe, que celles qui précédent; quelques-unes ont été
asscz profondément modifiées pour les rendres appli-
cables & la malitre & traiter.

Alnsi, pour Ie pelanage, les pelains sont plus nom-
breux, afin que I'action de la chaux s’exerce encore
plus progressivement que dans le cas des cuirs ordi-
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3. — Faulx de hongroyeur,
Fig. 35.
naires. Le séjour dans les plains n’est gubre supérieur
a trois jours.

L'ébourrage se fait a la ceeurse et jamais an cou-
teau, qui pourrait détériorer la fleur si fine de ces
peaux. Aprés Iébourrage, on écharne les peaux et
on les buisse & la faulz, qui doit étre maniée avec ha-
hileté et dont le mouvement doit étre donné transver-
salement, ou en fauchant, en évitant les coups directs,
qui feraient pénétrer 'outil dans la peau.
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Nous donnons ci-joint plusieurs modales de faulx
(fig. 35).

Dans le premier comme dans le second modele, la
scie de 'emmanchure est rapportée el rivée sur la
faulx.

Le second modele est un outil servant a enlever sur
le cuir les quelques morceaux de chair qui y restent
attachés, ainsi que les tissus graisseux. Cet oulil est
fabriqué exactement comme la faulx du moissonneur.

Dans la fabrication du cuir de Hongrie, le poil est
rasé sur I'épiderme du cuir. La troisibme faulx est
spéciale pour ce travail et ne nécessite qu'un manche;
I'ouvrier ne travaillant que de la main droite.

L’ouvrier rabatteur doit bien savoir repasser une
faulx, avoir beaucoup de dextérité pour la manier avee
adresse, pouvoir apprécier les parties qu'il doit at-
teindre.

Quant au recoulage, il doit élre poussé a fond, en
immergeant et en foulant les peaux dans plusieurs
eaux, dernaniéreafaire disparaitre les derniéres {races
de chaux; on assouplit quelquefois les cuirs par un
foulage au pilon comque en bois dur, d’environ un
quart d heure, fait en plagant tne wugt(mm de peaux
dans une cuve avee un peu d’ean. On reconnalt qu’il
ne reste plus de chaux, lorsque l'ecau exprimée des
peaux en sort limpide et que le c6té de la chair com-
mence & noireir.

Dans l’opéralion du coudrage, on a introduit,
pour peaux de veau, quelques manipulations supplé-
mentaires. Dés le premier jour, on fait tremper les
peaux dans une cuve remplie de jus faible, de maniére
a ce qu'elles baignent completement; on agite conti-
nucllement le liqguide pour empécher que les peaux
ne se collent entre clles et qu'il ne se forme de plis.
Cette continuelle agitation de 'eau dure environquatre
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heures; pour ce lravail, plusieurs ouvriers se placent
autour de la cuve, & égale distance les uns des autres,
el poussent pendant un quart d’heure I'eau dans le
méme sens au moyen de pelles; au bout de ce temnps,
tls s’arrétent pour jeter du tan neuf dans la cuve, puis
ils recommencent ['agitation en poussantI'ean en sens
inverse; aprées un nouvel arrét d’un quart d’heure et
une nouvelle addition de tan, ils agitent I'eau dans le
premier sens, et ainsi de suite en s'arrétant apres
chaque quart d’heure. Le lendemain, les peaux sout
relevées et mises & égoutter; puis, aprés avoirjeté du
tan neuf dans la cuve, on les rabat,

Ces manipulations durent huit jours; quand clles
sonl terminées, on place les peaux dans une seconde
cuve contenant un jus plus fort et on opére encore,
comme il vient d’éire dit, pendant une huitaine de
jours, en ayant soin de lever, d'ajouter du tan et de
rabatire chaque jour. Lorsque les huil jours sont
écoulés, on recommence les mémes opérations dans
uno troizieme cuve et quelquefois dans un quatrieme.
Le refaisage, qui se fait dans les mémes conditions,
dure environ un mois : dans une cuve & moitié rem-
plie de jus de tan neuf, on jette du tan en’poudre fine,
puis on étend les peaux sur ce tan, qui flotte & la sur-
face de I'cau, et on les enfonce avec un biton en
chéne; Ja poudre se trouve entrainée par des peaux;
on en ajoute de nouveau & mesure qu’elle tombe au
fond.

M. René recommande le refaisage de la manibre
suivante :

On fait jeter les veanx dans une premitre cuve pré-
parée a 'avance, de la méme maniere que dans la cuve
de dég mgement I'ouvricr continue 4 les balancer; la
chair commence & hlanchir; au bout d’une heure, on
jeltte 5 kilogrammes de tan fin de premiecre qualité

VoixessoN. — Cuirs ef peaux. 9
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dans Ja cuve et l'agitation continue ; un quart d’heure
apreés, nouvelle addition d'une méme quantité de tan
et conlinuation du coudrage. Au bout d'un nouveau
quart d’heure, un léger grain commence 4 se dessiner
sur la fleur; on continue 3 les coudrer pendant e
méme temps, en metlant encore 5 kilogrammes de
tan fin; puis, lorsqu’on s’est assuré que le grain est
bien marqué, on arréte le travail pour ne donner le
grain trop prématurément 2 la fleur. Les peaux sont
alors relevées promplement sur le ratelier placé au-
dessus de la cuve; on jetle encore § kilogrammes de
tan fin; on fait houler la cuve avee le bouloir; le ma-
neeuvre prend une pelle en bois et fait tourbillonner le
jus pendant qu’un aufre Ie houle; celte opération dure
quatre 4 cinq minutes, puis on replonge vivement les
veaux, un par un, dans la cuve et on veille & ce que
['ouvrier chargé de ce travail ne les plonge pas au
fond du premier coup de baton; il doit, le veau élant
& moitié enfoncé, changer son biton de place pour
éviter de lui faire prendre de faux plis, ce que l'on
nomme en termes du métier en faire un parapluie.

Des opéralions analogues, interrompues quelques
jours, pendant lesquels on laisse les peaux dans les
cuves, se succédent pendant un mois. La premiere
cuve estchargée graduellementavec 100 kilogrammes
de tan, la deuxidme et la troisitme chacune avec
80 kilogrammes, de sorte que le cuvage des peaux
fraiches de boucherie nécessite en moyenne son poids
d’écorce.

Le travail s’est opéré graduellement, la fleur des
veaux estrestée douce;le grain, chaque jour, s'est des-
siné davantage, les fibres se sont lentement et progres-
sivement imprégnées de tanin; la fleur est devenue
blanche comme du lait; elle a commeneé & se salurer;
les peaux ont pris une certaine fermeté ; les collets,

1
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les flancs sont bien pleins; on les laisse alors six jours
en repos, et on veille a ce qu'ils ne nagent pas au-
dessus de la cuve; la fermentation qui s’opere est
souvent si active que l'on est obllge de surveiller
chaque jour les cuves.

La mise en fosse des veaux a lieu comme celle des
vaches; on tanne avec des poudres beaucoup plus
fines et de premiere qualité. Dans certaines tanneries,
on ¢tend les peaux sur le tan, en les pliant en deux,
fleur contre fleur, pour en éviter Valtération; ce pro-
cédé n’ecmpéchant pas I'absorption du tanin & cause
du peu d’'épaisseur et de la délicatesse de la peau,
donne d'excellents résullats. Egalement, & cause de
la plus ou moins grande finesse Ge ces peaux, la durée
du s¢jour dans les fosses est trés variable; ainsi; les
plus légeres élant presque tannées au sorlir de la cuve
de refaisage, ne passent que dans une seule fosse, tan-
dis qu’il en faut deux pour celles d’une plus forte
épaisseur, et six semaines de séjour dans chaque fosse.
Au sortir des fosses, on procede & la dessiccalion
comme pour celle des vaches, seulement en prenant
des précautions plus minuticuses.

PEATUX DE CHEVRE

Les peaux de chdvre arrivent ordinairement a la
tannerie & 'état sec. On commence par les hydra-
ter en les reverdissant, puis on les foule aux pieds.
Ensuite, aprés les trois pelains-morts et le pelain-nenf,
on les débourre en observant les mémes précautions
que pour les peaux de veau. Néanmoins, en raison de
leur dureté, elles demandent de nombreuses facons sur
le chevalet de riviere; on est quelquefois obligé de
recommencer ce travailjusqu'a dix fois, avant qu’elles
soient assouplies et prétes au coudremenl el au re-
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R
faisage; cette derniere opération ne dure gu'une quin-
zaine de jours environ. Le tannage ne s’opere qu'avec
une seule poudre en raison du peu
d’épaisseur de ces cuirs qui' sont fa-
cilement pénétrés par le tanin.

PEAUX DE MOUTON

La peau de mouton tannée, ou bas-
ane, se travaille & peu pres comme
celle de chevre; nous verrons plus
loin les différentes manipulations que
le mégissier leur fait subir.

Excaauvssevace, — Comme la toi-
son. a loujours une certaine valeur,
au lieu de débourrer les peaux des
chévres et des moutons par la mé-
thode ordinaire, on emploie dilfé-
rents moyens pour opérer le délai-
nage de celles qui n’ont pas été ton-
dues préalablement. Les couteans,
dont nous donnons le modale, sont
employés utilement & cet usage.

Le procédé le plos ordinairement
suivi, est 'enchaussenage ou enchaus-
sénement; il consiste a élaler sur la
peau due6té chair, avec un gipon de
fil ou de toile, une bouillie de chaux
et de sulfure d’arsenic(orpiment)faite
dans les proportions d’une partie
d’orpiment sur deux ou irois parlies
de chaux; les peaux sont ensuile
pliées en quatre et abandonnées & elles-mémes pen-
dant vingt-quatre heures enmvicon, cn été, ct trente
heures, en hiver; aprés ce {emps, la laine & perdu

Fig. 36. — Couteau & arracher la laine, ne servant que pour le délainage des peaux
. de mouton (G. Lutz, Krempp sucersseur).
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suffisamment de son adhérence pour pouvoir étre enle-
vée sans ¢tre salie, ce quiestdifficile d'éviteravec le dé-
bourrage ordinaire. Lorsque 'enchaussenage est ter-
miné, il ne reste plus qu'a procéder au délainage.

Procédé Boudet. — Le sulfure d’arsenic est toxique
et d'un maniment toujours dangercux; aussi, depais
longtemps, a-t-on cherché & le remplacer par d'autres
substances épilatoires, inoffensives; en 1839, Félix
Boudet, ayant reconnu quel'épilage était di au sulfure
de calcium naissant qui se forme par la réaction de la
chaux sur le sulfure d’arsenic, a proposé de substituer
a ce sulfure artificiel, un mélange pateuxfait avee trois
parties de sulfure de sodium, dix parties de chaux vive
et dix parties d’amidon. L’action de celte pate est si
prompte, qu’il ne faut que cing minutes de contact
avec la peau brule, pour obtenir I'épilage complet.
Néanmoins, malgré ces avantages hygiéniques et ra-
pides, 'usage du sulfure d’arsenic & été conservé et
on ne se sert guere du sulfure de sodium, dont le prix
.est beaucoup plus élevé.

Procedé Bénard. — Vers 1860, Bénard remplaca le
sulfure d’arsenic par le sulfhydrate de sulfure de cal-
cium, qu'il préparait industricllement en introduisant
dans un tonneau spécial, 6 kilogrammes de résidus sul-
furés provenant du lessivage de la soude brute artifi-
cielle, avec 12 kilogrammes d’acide sulfurique & 200,
ayunt servi & I'épuration des huiles, et en dirigeant le
gaz hydrogene sulfuré, qui se dégage par la réaction
de ce mélange, dans un lait de chaux préparcé avee 66
litres de chaux vive en poudre. Ce lait de chaux est
placédans une sorte d’appareil de Wolf, coustruit avee
deux ou trois tonneaux en chéne, et soumis a I'action
du gaz jusqn'a saluration compldte de la chaux que
l'onremplace alors par nne nouvelle quantité. On ob-
tient de cette manitre, pour le prix de 17,50, une quan-
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titéde sulfhydrate de sulfure de calcium suffisante pour
épiler cent cinquante peaux de mouton, qui exigent
d’ordinaire 3 kilogrammes desulfure d’arsenicet 1 hec-
tolitre de chaux,dontle prix du mélange est d’environ
5,85, Un second avantage de cette substance est sa
penelration beaacoup plus rapide dans les peanx : il
ne faut environ que deux heures, quand l'opération
faile avec le sulfure d’arsenic demande aumoins vingt-
qualre heures.

DeLaivace. — Cetle opération a pour but de dé-
bourrer les peaux de mouton sans en giter la laine,
On procede de la fagon suivante : apres I'enchausse-
nement, les peaux sont bien rincées, puis battues les
unes apres les autres, avec des batons ou datzes, pour
bien les nettoyer. Quand ce batlage est terminé, on
plie les peaux chair contre chair, et on les lave de
nouveau # fond, aprés quoi on les met 4 égoutter pen-
dant vmgt quatre heures environ, en les étendant a
terre, si c’est en hiver, ondans une pendm ie,ou séchoir
ouvert, si ¢’est cn été, en les abrilant le plus possible
du soleil, afin de les empécher de se racornir.

Lorsque la dessiccation des peaux est arrivée aun
point convenable, on procede au pelage ou délainage;
pour cela, on les étend sur le cheval de riviere; puis
I'ouvrier les frotte de haut en bas avec un baton de
25 a 30 centimétresde longueur, sur4 & 5 millimétres
d'épaisseur, qu'il manceuvre avec les deux mains, en
appuyant forlement sur chacune des extrémités; ce
baton porte le nom de peloir; il sert a enlever par frol-
tement la laine qui tombe au fur et & mesure qu’elle
se détache, dans des corbillons destinés a la rece-
volr.

Il arrive quelquefois que la laine est difficile a ar-
racher, surtout lorsqu’elle est courte; dans ce cas, on
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remplace le halon rond par un hiton polygonal. Pour
le délainage, il est important de ne pas avoir des peaux
trop humides, afin qu’elles ne soient pas trop adoucies
par le travail dupeloir;ileconvientaussidenepaspous-
ser la dessiccation trop loin; dans ce cas, la laine ne
pourrait se détacher qu’avec beaucoup de difficulté,
mémeaucoutean rond(fig. 37). Souvent, danslamégis-
serie,ontient plusala qualité ducuirqu’acelledelatoi-
son, surtout lorsque celle-ciest de qualité inférieure;
on prolonge alors la durée de I'égouttage au dela des
limites indiguées plus haut, afin d’obtenir des cuirs

Fig. 37. — Couleau a arracher la laine sur les peaux de moutons;
le dos sert a rogoer les bords et les pattes (Lutz).

plus blanes et de meilleure qualité. Apres le pelage,
les peaux sont passées a la chaux pour saponifier la
graissc qu’elles peavent encore contenir. A cet effet,
on les place successivement dans des bains de chaux
dont la force augmente progressivement. Quand les
peaux sont complétement pelées, elles portent le nom
de cutrots ou de cuirets; elles sont livrées sous celte
forme, aux diverses branches d'industrie, selon 'em-
ploi spécial qu’elles doivent avoir. Lorsqu’on ne les
travaille pas immdédiatement, on les conserve dans un
pelain-mort, on il est urgent de ne les laisser que le
moins possible, car plus les cuirets sont mort-pelanés,
moins ils sont bons.

Peauz de cheval, tannage a la flotte. — Le tannage
des peaux de cheval est un des plus simples de la tan-
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nerie, mais il exige malgré cela une grande -attention
de la part de louvrier. .

Lorsque toules les opérations préliminaires sont
termindes, c'esl-i-dive le nettoyage, le reverdissage,
ele., on coupe la pean transversalement pour en obter
la culée qui a une certaine épaisscur et qui se tra-
vaille avec les cuirs forts; on ne réserve pour la mol-
leterie que la partie antérieure, que 'on soumet im-
médiatement au planage daus trois plains & la chaux,
en ayant soin de ne laisser séjourner les peaux qu’un
seul jour dans chaque plain. Apres le planage, on lave
ces peaux, on les déhourre et on les passe plusieurs
fois sur le chevalet de riviere; des lors, elles peuvent
Gtre soumises au lannage.

Celte opération se fait dans l'atelier méme ; elle dif-
fere essentiellement de la préparation desautres peaux
en ce qu’au licu de mettre les peaux en fosse, on leur
donne sculement des passements d’'infusion de tan,
autrement dit, on opere @ la floite. Cetle manipulatlion
est ainsi nommeée, parce que les peaux flottent libre-
ment dans les cuves. Pour lanner les peaux de cheval,
on emploie ordinairement quatre cuves pour les pas-
sements; elles renferment chacuue une infusion de
tan dont la force de tdte en queue est ainsi graduée
au pese-tanin : 6 degrés pour ta cuve de téte; 9 degrés
pour la seconde; 12 degrés pour la troisicme;; ot enfin,
20 degrés pour la quatridme cave.

La durée des passements est assez irréguliere ; il
fant en hiverhuit et méme dix jours pour le passement
dans la premiere cuve ; pendant ce temps, les peaux
sont relevées an moins six fois par jour; pendant les
trois premiers jours, et moins souvent le reste du
temps. Par contre, on ne les releve qu'une seule fois
par jour dans le second et dans le troisieme passe-
ment, qui a une durée d’une dizaine de jours; enfin,
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pendant le temps du dernier passement, on ne rabat
les peaux qu’une fois par jour, en ayant soin de jeter
chaque fois dans les cuves deux paniers de tan neuf
de 23 kilogrammes chacun, jusqu’au nombre de sept.

Au sortir de ce dernier passement, le cuir est com-
pletement tanné; il ne reste plus qu’a I'étirer sur chair
d’abord et sur fleur ensuite; puis, aprés un essorage,
on le porte au séchoir ol on-le suspend & des cro-
chetspourluidonner seulement unedemi-dessiccation,
de maniérs 4 ce que le corroyeur puisse se servir dn
cuir des qu’il en prend livrsison.

PEAUX DIVERSES

Indépendamment de la peau desvaches, des veaux,
des chévres, des moutons et des chevaux, on tanne
encore, mais plus rarement, d’autres peaux selon la
qualité de cuir que 'on veut oblenir. Ainsi les peaux
de pore, de truie, d'ours, de sanglier, de boa et d’alli-
galor, subissent & peu pres les mémes opérations que
celles de veau; celles de chien, de loup, de chevreuil,
de lievre, de lapin, etc., sont travaillées comme le
mouton. Nous ferons remarquer qu’il ne s’agit ici que
du lannage proprement dit et qu'une grande partie de
ces peaux sont meégissées ou chamoisées.

L’emploi des cuirs d’alligator a pris un grand dé-
veloppement et actuellement on tanne de 17.000 a
20.000 peaux de ces sauriens par an. Ce cuir, tres so-
lide,serta faire des chaussures, des sacs de voyage, des
porle-monnaie, des porte-cigares, etc. Les peaux de
ces animaux viennent généralerment de la Floride; le
marché le plus important est Jacksonville-East. Quand
les animaux ont été écorchés, ont met de ¢oté le ventre
el les flancs qui sontles seules parties que 'on puisse

9.
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uliliser, puis on les empile dans des tonneaux rem-
plis d’une forle saumure pour les expédier principa-
Jement aux tanneurs de Boston et de 'Amérique du
Nordquilesconserventenvironhnitmoisavantdelivrer
le cuir an commerce. Quant aux peaux de boa, nous
ne pouvons dire exaclement qu'elle en est leur prépa-
ralion,si ce n’est qu'elle se rapproche de celle du veau.
Cependant, malgré tous les soins employés pour le
tannage de ces peaux et malgré leur beauté et leur
rareté, il a été universellement reconnu que ces cuivs
étaient trop perméables & ’humidité pour pouvoir de-
venir un objet de grande consommation.

CUIRA DE GAROUILLFE DIT DE BORDEAUX

Ce cuir ainsi appelé du nom de ['écorce employée
pour son tannage, provenant de la racine du chéne
. kermes (voy. page 37), est une spécialité des tanne-
ries du Midi, principalement de Béziers, de Perpi-
gnan, de Narbonne, de Nimes, de Toulouse, elc.

La préparalion des peaux par cetle écorce n’a, pour
ainsi dire, rien de particulier; car, apres les passages
ala chaux le débourrage, le travail de riviere, qui
exigen! quatle fagons, le point principal est le passage
des peaux qui exige trois ou qualre mois; pendant ce
laps de temps, elles sont changées d’écorces chaque
fois ; puis, lorsqu’elles sortent définitivement du der-
nier passement, ces peaux sont butlées ot couchées
dans les fosses ol elles séjournent environ un an.
Actuellement, la majeure partie des écorcesde garouille
vient de la province d’Oran ou de la Tunisie, par suite
de V'absence de chénes nains dans les pays méridio-
naux. Ces écorces sont préférées pourle tannage pour
différentes raisons; les arbres croilssant dans des
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terres vierges et dans un climat chaud, acquierent
une vigueur extraordinaire que 'on ne rencontre pas
dans les écorcesindigbnes; ces écorces onl la propriéte
caractéristique de donner aux cuirs une couleur jaune
plus ou moins foncée que 'on préfere a la couleur
noirdtre que leur communique les écorces du midi de
la France; cependant, daus la pratique, pour éviter
d’avoir des cuirs cassants, on a soin d’ajoaler & 'écorce
de garouille d’Afrique environ un quart de son poids
d’écorce de chéne ordinaire.

Quoique la préparation du cuir au moyen de la
garouillese fasse presque exclusivement pour les cuirs
a semelles et autres cuirs forts, ce produit rend des
services dans les départements du Midi en fournissant
des chaussures excellentes pour marcher dans les
terrains rocailleux.

CUIR VERT

Ce tannage spécial n’est usité que pour les peaux
de buffle. ’écorce de chéne est remplacée par des
feuilles de myrthe. On n’en connait guere 'usage que
dans la Provence et partieulierement & Grasse, d'oil
sa désignation commereiale de cuir de Grasse ou de
Provence. Généralement, les peanx destinées 4 cette
fabrication nous viennent du Levant, soit d’Alexan-
drie, soit de Constantinople, a Uétat see et sont sou-
mises d'abord aux préparations préliminaires qui ont
pour but de les ramollir. Pour I'épilage, on les place
dans un pelain-mort de chaux, pendant une huitaine
dejours environ, quelquefois plus, quelquefois moins;;
cependant, quand le peil s’arrache difficilement, on
est obligé de se servir du coutean peloir. Quand les

eaux sont dans le pelain, on les releve de temps &
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autre et on les met en retraite pendant un temps égal
4 la durée de leur séjour dans le pelain.

Apres le débourrage, on les fait tremper pendant
deux jours; onles écharne au couteau tranchant et on
leur donne trois ou quatre fagons de riviere pour les
assouplir et enlever completement la chaux.

Des ce moment, les peanx sonl prétes pour le tan-
nage et a prendre la premiere couleur; pour cela, on
fornze le bain, en les pld(;ant les uncs sur les autrw
dans de grandns cuves, puis on les recouvre de feuilles
de myrthe ou de lentisque, et U'on remplit les cuves
avec une infusion bouillante faite avee les mémes
feuilles pulvérisées;ilestnécessaire que les peaux aient
un certain espace dans les cuves et que le liquide les
recouvre entitrement; on les laisse ainsi pendant deux
jours dans ce bain en les remuant tres souvent. Quand
lesdeux jours sont écoulés, on leve les peaux, on les
coud comme un sac, on les remplit avec les feuilles
et 'eau de la cuve, dans laquelle on les remet ensuite
avec une nouvelle décoclion de feunilles que 'on renou-
velle tous les jours, en levant les peaux chaque fois.
Tous lestanneurs n’operent pas de la méme maniére;
les uns se contentent de remuer les peaux trois fois
par jour et de verser dans la cuve une décoction
de fenilles de myrihe; d’autres renouvellent cette
décoction pendant une huitalne de jours, mais les
peaux doivent toujours &tre travaillées pendant dix &
vingt jours, selon laforce des décoctions avant d’étre
mises en fosse.

Pour mettre en fosse, on découd d’abord les peaux
au sortir du bain, et on les fend de téte en queue; on
met au fond de la fosse un lit de poudre, puis on place
dessus une rangée de peaux la chair en dessus et on
les recouvre d'une couche de feuilles de myrthe oude
lentisque; on continue de la sorte jusqu’a ce que la
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fosse soit pleine, en observant les m&mes précautions
que pour la mise en fosse avec la tannée. Auboutde
trois mois, on leve la fosse, et apres avoir netloyé les
peanx convenablement, on leur donne unc nouvelle
poudre de myrthe qui doil rester en contact cncore
trois autres mois. Cette opération se renouvelle six
fois de la méme maniere pendant un an, puison leve
définitivement les cuirs et on les fait sécher; quand
ils soul presque secs, on les embourse apres leur avolr
retranché le ventre, qui est la partie la plus faible.
L'emboursement cansiste 4 les aplatir avec un maillet
ouavec le fer d aplaner pour en faire disparaitre tous
les rides; apres ce travail, on fait sécher complete-
mentles cuirs au grand aie et on leur donne le suif
sur la flear et sur la chair, en les échauffant en tous
sens sur un fourneau, de maniere a ce qu'ils soient
completement pénétrés par la chaleur; on termine
enfin le tannage en les mettant en pile, que l'on re-
couvre de planches chargées de poids lourds; on les
fait sécher, completement le lendemain en plein air. et
des lors, ces cuirs ont acquis toutes les qualités néces-
saires, la blancheur et la fermelé, pour étre livrés au
coimmerce.

FABRICATION DES OUTRES

Les oulres se divisent en deux catégories : les ou-
tres cousues et les outres non cousues, ce qui fait que
les peaux, qui doivent servira leur fabrication, se pré-
parent de deux maniéres différentes.

10 Qutres coustes. — On choisit les peauz de vacte,
parce qu’clles se dilatent moins el sont moins spon-
gicuses gue celles de beeuf; malgré cela, elles doivent
étre spécialement trailées & partir du moment oul'on
dépouille Yanimal, c¢’est-a-dire que le boucher doit
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éviter soigneusement qu'il ne se forme des plis et les
étend immédiatementsur des perches. De 14, ellessont
expédiées seches chez le fabricant et soumises au re-
verdissage; pour cela, les peaux sont placées dans un
pelain de chaux ayant déja secvi une fois, ol on les
laisse environ une huilaine de jours.

Au sortir du pelain, on les aille selon la forme et
les dimensions voulues, puis on les remel dans un
pelain neufpendant un mois ; aprds quoti, elles sont dé-
bourrées ct soumise au travail de riviere. On les fait
sécher ensuite en plein air, sur des perches, puis on
les élend pendant plusieurs jours sur un terrainsec et
uni, en ayant soin de les rentrer dés que la chaleur
se falt sentir, pour éviter qu’elles ne se gondolent, c’est
a-dire qu’elles ne soient saisies parle soleil qui y pro-
duirait des plis et des poches; cnfin, lorsqu’elles sont
presques séches, on continue ales étendre sar le ter-
rain, mais cette fois en ne les exposant qu’a la plas
grande ardeur du soleil, en évitant alors I'humidité
de la nuit etlarosée du matin pour qu'il n’y ait pas de
relraits. Il faut environ vingt & trente jours d’exposi-
tion sur le terrain pour que les outres soient comple-
ment desséchées. Lorsqu'on veut se servir de ces
peaux pour les coudre, il suffit de les faire tremper
dans de 'ean, afin de les ramollir suffisamment.

20 Qutres non cousues. — Pour la fabricationde ces
outres, on emploie presque exclusivement des peaux
de bouc. L’animal est gonflé aussitol apres sa mort,
afin de délacher la peau d'avec la chair; on lui coupe
la téte au-dessus du cou et les pattes de devant, &
I'articulation du genou;on le suspend ensuite par les
pattes de derriere et l'on fait sortir le corps de I'ani-
mal par 'ouverture du cou, aprés quoi on coupe les
pattes de derriere comme les autres.

La pean est ensuile travaillée pendant qu'elle est
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encore chaude, en la retournant le poil en dedans;
pour cela on I'étend sar une table et on la frotte for-
tement avec du sel pilé jusqu’a ce qu'elle en soit com-
pletement saturée. Les peaux saupoudrées de sel et
pliées, sont mises en pile que l'on recouvre d'une
planche chargée de poids. Apres une quinzaine de
jours, on retourne les peaux pour les remeltre dans
Jear état primitif et on rase le poil avee des ciseaux;
on termine enfin le travail, en lianl fortement avee
une ficelle Uouverture du cou et celle des quatre
patles.
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CHAPITRE VI

EMPLOI DE MATIERES TANNANTES DIVERSES

Tannage a la myrtille; au mare de raisin; a Ja bruyére; a la statice;
4 Ja pomme de pin; su chdtaignier; au goudron et & la suie; &
la cervelle. — Tannage winéral : an fer; au chrome; aux carbo-
unates alealins; a l'acide sulfurique; & l'acide phosphorique; &
I'acide carbonique; aux ehlorures métalliques; & l'urée. — Tan-
nage dans le vide. — Tannage par infiltration. — Tannage par
lixivation. ~— Tannages divers. — Tannage par l'électricite.

Rienn’a pu remplacer avantageusement le tannage
a I’écorce de chéne et au sumac qui tiennent la pre-
mikre place parmi les matieres tannantes. Nous allons
énumérer les procédés que permetlent d'atiliser d’au-
tres substances.

'T'axNAGE A 1A myaTinnk, — Il y a environ une soixan-
taine d’années qu'un tannenr de Bern-Castel, en Lor-
raine, proposa l'emploi de Vairelle myrtille & cause de
la grande abondance de cette plante et de la facilité
avec laquelle on peut se la procurer au printesmps ; il
estimait que 1,750 grammes de tan de myrtille sont
sulfisants pour tanner 500 grammes de cuir, tandis
qu'il faut employer pour cette méme quantité 3 kilo-
grammes d’écorce de chénc et que le travail & I'écorce
dure quatre mois de plus que celui au myrtille; donc,
il v a économie de temps et de substance tannante.

Une commission examina, & Tréves, le culr ains
préparé et reconnu sa parfaite qualité; elle estimait que
chaque paire de souliers pouvait durer deux mois de
plus que ceux faits avec le cuirordinaire jquelapeau du
cou, qui se préte difficilement a la main-~d’ceuvre, de-
vient forte et élastique, comme celle des autres parties.
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Larécolte de 'airelle myrtille doitse faire avec une
faucille en évitant de l'arracher, pour que la plante
puisse reproduire l'année suivante ; apres la dessica-
tion, elle se conserve bien et ne se laisse point pénétrer
par Phumidité, ce qui n’a pas lieu avec la tannée de
chéne, qui perd toujours environ 10 pourcent de sa
vateur, et se¢ délériore toujours.

TaNNAGE AU MARG DE matsIN. — L’essai du tannage
aumare deravstn fut fait pourlapremiere fois, en 1829,
par un pharmacien de Narbonne, qui cherchait spé-
cialewent a nliliser ce produit sans valeur, trés ahon-
dant dans les pavs vigaobles, et que l'on jelte aprés
qu'il a été soumis a la distillation. IVapres ce pharma-
cien, il suffisait de trente-cing & quarante jours de tan-
nage, aprés que les peaux avaienl subi toutesles opéra-
tions préliminaires, pour obtenir un cuir parfaitement
tanné. Comme avantages, il y trouvait une économie
de temps et d’argent; il obtenait un cuir d’une odeur
beaucoup mnins désagrable que celle du cuir ordi-
naire ; enfin sa qualité est excellente.

Taszase A 14 spuvEre. — Ce procédé, essayé et pu-
blié par Rankin, date de 1766 ; si réellement il olfre
quelques avantages, il serait a désicer que 'on eon-
tinue a s’en occuper, plutdt que de le laisser dans
'oubli, surtout dans certains pays monlagneux of
cette plante est abondante.

On fait bouillir pendant trois heures environ de la
bruyere dans une chaudibre remplie d'eau; apres ce
temps suffisant ppur extraire toute la matiere astrin-
gente de la plante, on verse la décoction dans une
cuve en bois, afin d’éviter de durcir et de noircir les
cuirs, et U'on attend que la température soit descendue
& 30 ou 33 degrés pour les y placer. On renou-
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velle le liquide de temps & autre, jusqu’a ce que le
tannage se trouve dans les conditions voulues.

Taxxack A La sTATICE. — Le tannage & la statice date
de 1830, époque & laquelle Tournal, de Narbonne,
prit un brevet d'invention pour son procédé. Divers
tanneurs de ’Aude et de I'Hérault firent des expé-
riences sur des peaux de boeufs, de vache, de chevre
et de cheval, et oblinrent des résultats satisfaisants.

Ce produit agirail plus promplement el en plus
petile quanlité que 'écorce de chéne; les cuirs souples
el doux sont d’excellente qualité, d’une belle couleur
el de longue durée; ils résistent lres bien & humidité
et pouvent rivaliser avec les culrs de garouille; parla
sécheresse ils sont supérieurs & ces derniers, ils con-
servent mieux leur souplesse ; enfinles empeignes que
Von prépare avec lul se font remarquer par leur fer-
meté, la durée et le brillant de la couleur noir qu’on
feur donne.

Tanvace A ra PonyE nE pin. — En 1843, Corniquet
prit un brevet pour ce genre de tannage.

Au sortir de la boucherie, les peaux sonl mises dans
la chaux; on les lave une fois chaque jour, et on les
rabatl jusqu'a ce que le poil s’enléve facilement.
On les écharne et on leur fait subir le travaill de
riviere avee soin; on les mel en cuve avec 100 kilo-
grammes de poudre de pomme de pin mis en cing
heures par quantité égale de 20 kilogrammes par
heure pourcent peaux de veau, pesant, en sortant de
la boucherie, 200 & 250 kilogrammes. On les fait bras-
ser par deux hommes, sans interruption, pendant six
heures; on les leve ensuite tous les jours, on les rabat
pendant huit jours, en été, et quinze, en hiver, et on
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les laisse égoutter, pendant deux heures, au-dessus
de la cuve,

On procede ensuite an refaisage dans la moilié de
I'eau qui a servi & 'opération précédente. Pour cela,
on retire la premiére poudre, on élend les peaux une
a une, cn les couvrant de poudre fraiche, de maniere
aen employer 150 kilogrammes ; et on les laisse ainsi
six semaines, en élé, el lrois mois cn hiver. On les
leve ensuile, en ayant soin de les débarrasser de la
poudre qui les couvre, puis on les rince et on les fait
égoutter pendanl vingl-quatre heures,

Enfin, les cuirs sont couchés dans la fosse 4 sec, en
mellant alternativement une couche de poudre et une
couche de peaux, cn observant toutefois, de mettre
la couche de poudre plus épaisse sur les parties ap-
pelées le reintier et les gorges ; on les laisse ainsi pen-
dant trois mois, aprées lesquels ils peuvent étre livrés
au commerce.

Les pommes de pin ovdinaires et les pommes de
méléze, réduites en poudre, sont propres, les unes et
les autres, & remplacer I'écorce de chéne; mais, dans
la pralique, on a remarqué que les pommes de mé-
leze contenaient une plus grande quantité de tanin.

Taxxace Au cHATAIGNIER. — Le tannage des cuirs
parle chataignier date de 1860; M. Michel, teinturier,
a Liyon, se servant de ce bois pour teindre en noir, et
sachant, comme beavcoup d’antres personnes, qu’il
était riche en tanin, eut I'idée d'en faire 'applica-
tion au tannage des peaunx, en remplacement de I'é-
corce de chéne.

Dans ce procédé, il n’ya rien de changé; les opéra-
tions du tannage s'exécutent comme dans le cas de
I'écorce de chéne et les cuirs ainsi préparés valent,
sous tous les rapports, ceux préparés par l'ancien
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procédé, sil'onaeu le soin de se conformer rigoureu-
sement aux conditions suivantes :

1¢ Ne se servir que de bois tres sec;

2+ Ne rien changer dans les manipulalions ;

3> N'employer le bois qu'en poudre excessivement
fine;

4o Répartir cette pondre au poids et non au volume
pour les passements et pour les fosses, c¢'est-a-dire la
peser chaque fois, et non la mesurer.

’apres M. Charles Vineent, le chataignier est ex-
cellent pour le tannage complet des grosses peaux,
soit pour le cuir fort, soit pourle liss¢; il présente en
outre 'avantagr de rendre les peaux plus fermes et
de donner un plus grand rendement; en outre, le gon-
flement s’opere plus facilement qu’avec l'écorce de
cliéne et on peut supprimer sans inconvénieut 'emploi
de l'acide dans les passements. Cependant, pour les
petites peaux de molleterie el pour toutes celles qui
doivent étre passées i 1'huile, 1l ekt préférable de mé-
langer le chataignier avee 'écoree de ehéne, i Pexceep-
tion des passements, que 'on a I'habitnde de faire
sans aucin mélange. On reproche cependant & ce bois
de communiquer au cuir une leinte grisatre; apres
quelques essals, on a remédié & cel inconvénient en
se servant pour la derniere, ou pour les deux dernitres
poudres, d’'un mélange de chataignier et d'écorce de
chéne.

TANNAGE AU GOUDRON ET & La StIE. — Cette maniere
de tanner les cuirs repose sur l'action combinée du
tan, du goudron et de la suie; ¢’estun tanneur anglais,
M,William Berry, qui imagina ce procédé. Il se sert
de liqueurs préparées de la fagon suivante :

Liqueur de goudron. — Pour préparer ce liquide, on
fait bouillir 400 litres d’eau, dans laquelle on verse9a
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{0 kilogrammes de goudron de bonne qualité, puis on
vajoute delachaux en quantité suffisante pour que le
tout forme une pite assez épaisse; on verse ensuile
de l'eau froide pour éclaircir la masse, puis on ajoute
de nouveau, environ un seau de goudron et anlant
de chaux pulvérisée, de maniere & former encore une
pite épaisse. On divise exactement celte pite dans des
cuves, dans lesquelles on verse de Tean chaude en
délayant bien [a masse avee une pelle. Pendant ce
temps, on eonvre les cuves et on les [aisse en repos
pendant vingt-quatre heures; aprés quoi. on peut se
servir du liquide.

Liqueur de suie. — On met dans une chaudiere
100 kilogrammes de suie, 440 litres d’eau el 4 kilo-
grammes de chaux en poudre ; on agite lrois ou quatre
fois avec une pelle, pendant que ['on verse I'eau dans
la chauditre; on couvre le tout et, aprés vingt-guatre
heures, on filtre le liquide, qui se trouve dés lors prét
a &tre employé.

Pritraration pES cuirs nuisanrs. — Les peanx avant
&té soumises aux opérations préparatoires ordinaires,
sont mises 4 macérer 4 froid dans des cuves renfer-
mant de Pacide gallique et une bouillie d’écorce de
chéune, qualre 4 cing jours, et quelguefois une se-
maine ; pendant ce travail, on les retire ¢t on les met
trois ou quatre fois par jour en retraite au-dessnus des
cuves. On fait ensuite macérer les peanx dans la li-
queur de goudron, faihle d’abord et dont on aug-
mente graduellement la foree; au bout d'une quin-
zaine de jours, on remet ces peaux dans les cuves &
acide gallique et & houillic d’écorce de chéne, comnie
précédemmenl, puis ensuite dans une liqueur pro-
gressive de goudron. Pendant celle nouvelle opéra-
tion, on léve les peaux et on les met en relraite deux
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ou trois fois par jour, jusqu’a pénétralion compléte
du liquide. On termine enfin ces manipulations, en
placant les peaux dans une cuve contenant une dé-
coction d’écorce de taillis ou swmac, danslaquelle
elles s’éjournent une huitaine de jours et plus, selon
leur épaisseur et leur destination; ce temps etant
écoulé, on les fail sécher.

PREPARATION DES GUIRS POUR SEMELLES. — Les peaux
qui doivent servir pour la confection des semelles
subissent, comme les précédentes, toutes les opéra-
tions préparatoires. On les fait macérer ensuite,
pendant quelques jours, dans une cuve renfermant
de l'acide gallique et une bhouillic d’écorce de chéne;
on les relire et on les met en retraite comme les cuirs
luisanls ; de I3, elles sont portées dans des cuves ren-
fermant une liqueur de suie faible chauffée modéré-
menl; on les relire et on les replonge dans ce bain
trois ou quatre fois par jour, de maniere a ce qu’elles
soienl bien imprégnées. Au sortir de ce bain, on les
fait sécher, puis on les remet tremper dans de l'eau
claire, ot elles sont lavées et neltoyées un certain
nombre de fois sur la fleur et sur la chair; on les fait
macérer de nouveau, trois ou quatre fois par jour,
dans une décoction chaude d’écorce de chéne, aprés
les avoir soumises chaque fois & une dessiccalion

préalable.

Tanvace A va cerverLe. — En 1832, un Anglais du
nom de Preller, pritun brevel pour un procédé qui du
reste n'élait pas nouveau, mais un simple perfection-
nement de celul en usage dans les anciennes peu-
plades de la Virginie. Dés que Ies peaux ont été dé-
bourrées, trempées et séchées, on les étend sur des
tables ol on les enduil sur la chair, avee la composi-
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tion suivante. On prend 5,52 500 de heurre non salé,
b kilogrammes de sel de cuisine ou de salpéire et
23 kilogrammes de cecrvelle de beeuf que 'on mé-
lange intimement; on y ajoute pen & peu 26 kilo-
grammes de farine d'orge, puis 28 kilogrammes
d'huile de pieds de beeuf ou de graisse de cheval, et
enfin 21 % 500 de lait.

Quand les peaux ont été suffisammentbadigeonnées
avec cette mixiure, on les introduit dans de vastes
tambours mis par la vapeuar et dans Uintérieur des-
quels sont {ixées de fortes chevilles destinées & battre
et & rctourner les peaux, de maniére a répartir uni-
formément la composition sur toutes les parties et a
enfoncer ’absorption parle tissu cutané ; la dessicca-
tion du cuir qui est souvent nécessaire s’opere en
méme temps au moyen de la vapeur provenant de la
machine el qul est emmagasinée dans un collre, d'ou
elle arrive dans le tambour par un tuyau correspon-
dant avec les axes horizontaux, qui sont creux.

La durée de ce travail est de quelques heures 5 on
arréle la machine de temps en temps pour examiner
I'état des peaux; on les suspend dans un endroit bien
acré, et lorsqu’elles sont convenablement seches, on
les enduit d’une nouvelle couche de pite; on les
remet dans le tambour pour les travailler de nouveau.
On recommence encore une troisitme fois ce foulage
au fambour. Quand ces opdérations sont lerminées,
on desstche légérement ces cuirs, puis on les livre
au corroyeur.

D’apries le dire de Uinventeur, les cuirs ainsi pré-
parés onl une souplesse el une flexibilité qui les
rendent propres & la fabrication des courroies de trans-
mission; ils sont moins lourds el moins épais que
ceux fabriqués par d’autres procédés; ils seraient
encore avantageux pour la confection des tiges de
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boties, des semelles de chaussures et pour les capotes
de voitures.

Taxyxace miveraL. TANNAGE PAR LES SELS DE FER. —
En 1842, Darcet prit un brevetpourlafabrication d'un
cuir, qu'il prétendait d'excellente qualité, an moyen
d'un bain de sulfate de sesquiozyde de fer. On ne
tarda pas & voir deux inconvénients graves dans cetle
méthode : 'un dt &la présence de Pacide sulfurique
libre, qui reste toujours dans les cuirs, et I'autre qui
se produll par I'aclion destructive que les sels de fer
exercent toujours sur les lissns, ce qui exigealt pour
leur conservalion, méme limitée, qu'ils fussent conti-
nuellement imprégnés de corps gras, surtout si la
température étail élevée.

En 1856, M. Friedel it breveter en Belgique un
mode de tannage analogue. Il consiste essentielle-
ment dans Pemplol du persulfate de fer, en joignant
au liquide du passement un oxyde métallique, qui
s'empare de Pacide sulfurique a4 mesure qu’il est mis
en liberté. Ce corps peul étre de P'alumine, de l'oxyde
de manganése ou de 'oxyde de zinc. Daillevrs, la
marche de 'opération est la marche ordinaire.

Un auvtre procédé, basé sur Pemploi des sels de fer
combiné avec des corps gras, est celul de Knapp.

On ne saurait utiliser d'une maniere sutvie I'action
tannante des scls de fer, parce que le cuir traité par
ces substances est presque toujours plat, dur et cas-
sant, quand bien méme les dissolutions renferment
fe moins possible d’acide sulfurique libre; la réaction
acide de ces sels élant suffisante pour gater le enir.
Knapp apere en préparant d'abord un bain d’cau de
savon & un vinglitme ou un trentieme de savon pour
cent, en prenant, de préférence, du savon mou; dans
le cas o1 1'on se servirait du savon de soude, la tem-
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pérature du liquide doit toujours étre maintenue &
37 degrés centigrades. On fait ensuite un second bain
avec une dissolution au dixiéme, soit de chlorure de
fer, soit de chlorure d’ aluminium ou de chlorure de
chrome.

Ces bains ¢étant ainsi préparés, on plonge les peaux
dans la solution mélallique, on les remues, on les
met égoutler, on les replonge de nouveau dans la
solulion et on continu ainsi de suite pendant quarante-
huit heures pour qu'elles soient bien pénétrées. Apros
ce temps, on fait égoutler les peaux puis on les met
dans Je bain de savon ol on les Jaisse jusqu'a ce que
la réaction se soit opérée; on les lave ensuite, et on
les fait sécher.

Knapp estime que ce procédé donne un cuir doux
au toucher, souple et brillant; sa coloration est rouge
bran, si lon a employé le chlomru ferrique ; gris
bleu; si ¢’est le chlorure de chrome; quant aun chlo-
rure d alaminium, il ne donne aucune couleur au cuir.

Taxxace av curoye. — M. Hinzerling imagina, en
1877, de remplacer les écorces par le bichromate
de potasse. D’apres son dire, la durée de I'opération
ne dépasse pas trois ou, qualre semaines; le travail
est simple et peu colteux, et le produit de bonne qua-
lité. Kn 1880, une Compagnie anglaise seforma pour
exploiter en grand cette nouvelle fabrication ; ce mode
de tannage aurait donné, depuis, des résultats tels
que loutes les peaux préparées au chrome ont pu étre
converlies en toutes les variétés de cuir eruployés
dans l'industrie anglaise.

Voici de quelle maniere on procede dans la tanne-
rie modele que cette Compagnie ainstalléc a Glasgow:

Des leur arrivée, les peaux subissent un premier
lavage dans un lonneau tournant; on les débourre,

Vorvesson. — Cuirs et peaux. 10
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comme a l'ordinaire, apreés les avoir passées a la
chaux; on les couche-en fosse avec une dissolulion
de bichromate de potasse dont on fait varier la concen-
tration, selon lanature du cuir et selon sa destination,
en ayant soin d’'y faire passer un courant d’air con-
tinu, de maniere & ce que le liquide soit toujours en
mouvement. L’intervention d’un courant d’air, qui
facilite beaucoup 'action de la liqueur tannante, a été
imaginée par un Anglais, M. Donald. Huit ou dix jours
apres, on enleve les peaux des fosses. Le tannage étant
des lors terming, il ne reste plus qu'd passer ces cuirs
4 la paraffine et a les livrer aux corroyeurs.

Le cuir préparé par celte méthode ressemble beau-
coup & celui qui est tanné avec les écorces; cependant,
te bichromate lui communique presque loujours une
nuance jaune ou jaunc verdatre.

« Nous nous sommes assurés, dit le direcleur de la
compagnie anglaise, que le tannage au chrome est
bien moins coliteux que le tannage avec les écorces;
qu’'il donne au tanneur un produit aussi lourd, égal
au moins sous tous les rapports et méme supérieur en
quelques points au cuir fabriqué par les procédés or-
dinaires. Pour les courroies, ce produit s’est montré
fort, durable, élastique, et parsuilte, n'ayant pas l'in-
convénient de glisser sur la poulie. Pour les dessus
de bottes, il offre 'avantage d’'étre imperméable a
l'eau, souple, doux, exempt par conséquent de toute
tendance & durcir et & craquer. Comme semelles de
chaussures, il I'emporte sur tous les autres cuirs a
cause de sa résistance au frottement et & 'eau. »

TANNAGE AUX CAHBONATES ALCAXINS. Procédé Jennings
(1862). — Pour préparer les peaux d’une forte épais-
seur el d'un grand poids, on les débourre a la chaux
causlique, comme a l'ordinaire; et, aprés ce débour-
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rage et un dérayage, on les remet dans le pelain de
chaux ol on les laisse pendant vingt-quatre heures;
au bout de ce temps, on les enleve pour les laver
dans une eau contenanl environ 2 p(’)u[‘ cent en p()idS
d'acide chlorhydeique, alin d'extraire Ja chaux qui
pourrait y &tre contenue el de les ouvrir.

On les couche alors sur le fond d'une calsse percée
de trous et dépourvue d’armatures de fer, d'une force
suffisante pour porter le poids de dix a douze peaux
de beuafs ou d'environ 700 kilogrammes. Chaque
caisse est munie d'un anneau au centre, qui sert &
I'enlever des fosses et a I'y replonger toutes les six
heures plus ou moins. Knfin, on place des clayons
d'osier entre les peaux pour les séparer les unes des
aulres et permettre aux liguides employés de pénétrer
plus facilement et également dans chacune d’elles.

On a deux systémes de caisses ainsi disposées, On
a aussi deux fosses un peu plus grandes et plus pro-
fondes que les caisses; on les désigne sous les noms
de fosse n° 1 et fosse n° 2.

La fosse n° 1 est chargée avec une solution de sul-
fate d’alumine ou d'alun du commerce, saturée a la
température ambiante; et, a cetle solution, on ajoule
2 pour cent en poids d'acide sulfurique et 2 pour cent
d'acide chlorhydrique.

La fosse n° 2 ¢st chargée avec une solulion de car-
bonate de soude ou de soude brute saturée a la tem-
péralure ordinaire et a laquelle on ajoute 5 pour cent
de tungslate de soude.

Les caisses chargées de peaux sont descendues dans
la premiere de ces fosses, ou on les laisse pendant
six heures, en ayant soin que la liqueur dans chacane
soit en quantité suffisante pour recouvrir les peaux.
Auboutde cetemps, on les reldve, on les fait égoutler;
et, quand elles ne goutient plus, on transporte les
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caisses dans 1'autre fosse, puis on les ramene dans la
premikre, de manikre a ce que les peaux soient alter-
nativement exposées 4 'action décomposante de la
solution acide et de la solution alcaline. Chaque caisse
reste en fosse six heures, en faisant égoulter chaque
fois avec soin.

Afin do constater le moment ou les peaux sont sa-
turées, on y pratique, dans un endroit épais, une cou-
pure qui doit présenter, au milicu de I'épaisscur,
non pas un aspect translucide et lustré, mais opaque
et fibreax.

La durée de U'opération dépend de I'épaissent des
peaux. Ainsi, parexemple, une peaux de beeuf adulte
exige plus de temps que celle d'an animal plus jeune,
En hiver, pour hater la saturation, il est nécessaire
de maintenir la température ambiante 4 36° centi-
grades.

Lorsqu'on a obtenu une saturation compléte, on
fait sécher les peaux, puis on les plonge dans une so-
fution de tungstate de soude préparée en salurant de
Peaun tres douce avec ce sel, ala température de 'air.
Aussitdt qu'elles sont saturées de tungstate de soude,
on les plonge dans une solution de savon, préparée
avec 15 & 20 kilogrammes de savon pour 4100 litres
d’eau bien douce, en agitant avee soin avant 'immer-
sion. On les relourne et on les bat dans cetle solution,
jusqu’a ce qu'elles aient absorbé tout le savon et que
I'eau reste claire et limpide. Enfin, on les fait tremper
pendant vingt-quatre heures dans l'eau froide, pour
les débarrasser des sels étrangers et lenr donner plus
d’éclat.

Apres cette dernikre opération, il est avantagenx
de plongerles peaux pendant vingt-quatre heures dans
une solution de tan ou d’écorce dechéne, afin deleur
donner la couleur et I'odeur du cuir tanné, ce a quoi

IRIS - LILLIAD - Université Lille 1



TANNAGE AUX CARBONATES ALCALINS 181

on parvient & l'aide d’une presse hydraulique quifait
pénétrer a l'intérieur 'acide lannique.

Pour préparer les peaux plus fines et plus légares,
on diminue la force et la proportion des solutious chi-
miques, ainst que la durée desimmersions, lesquelles
varient suivant la deslination des cuirs, surtout sion
n'exige pas qu’ils soient rendus hydrofuges, cas dans
lequel on supprime seulement le bain de savon,

Les peaux épaisses destinées a la fabrication des
holles ¢t des souliers sont pressées encore humides
entre des cylindres, pour en unir la surface du coté
de la chair en condenser également les fibres, rendre
la substance plus homogene, chasser toute I'cau et
les sels, faciliter lear parfaile dessiccation, enfin en
améliorer I'aspect.

Enfin, 1l y a avantage, pour certains produits, d’ap-
pliquer une petite portion d’huile animale ou végélale
du c6té de la tleur pour leur donner de I'¢lasticité, de
la force et du coup d'eeil, mais une quantité d’huile
trop forte ne convient pas aux peaux ainsi préparées.

Quand on prépare des peaux tres minces et tres 1é-
geres, et qu'on tient & la couleur, on ajoute & la fosse
n° 1, 3 pour cent de limaille de zinc qui se dissout dans
I'acide, pour former un sel de zinc, qui donne de la
blancheur, surtout aux peaux de chevreau, d’'agneau,
etc., et en général, a celles destinées a la ganterie
(Tennings).

Procidé Kennedy (1857). — On se sert d’'une matikre
riche en acide tannique, telle que le cachou, le sumac,
I'avelantde, le divi-divi, le quercitron, ete., que lon
combine avec le curbonale de soude, le borax et les
sulfutes de soude, de magnésie el d’alumine.

Pour préparer le liquide des fosses, on prend 13 ki-
logrammes d’une des matieres tannantes que nous ve-
nons d’indiquer, 2kilogrammes de sulfate de magnésie,

1,
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500 grammes d’alun de soude, 1 kilogramme de car-
bonate de soude, 500 grammes de boraxet 500 gram-
mes d’ammoniaque liquide. Le mélange de tous ces
produits agirait aiusi sur les peaux d’'apris les expé-
ricances de l'invenleur : le carhonate de soude, emn-
ployé & cause de son alealinilé modérée, modifie 'ac-
tion trop caustique de la chaux, donne des cuirs plas
doux ct mieux disposés & se laisser pénétrer par le
tanin; le sulfate de soude leur communique une cou-
leur elaire, brillante et durable; celul de magnésie fa-
cilite I'absorplion du tanin et la rend plus rapide;
enfin, le borax raffermit le cuir sans lui enlever son
¢lasticilé (Kennedy).

Procédé Lowersidge (1867). -—— Les substances em-
ployées par ce tanneur d’York different peu de celles
du procédé précédent; ce sont toujours des matieres
végétales tannantes : avelanede, écorce de chéne et
autres; et des produits chlmlques solutions caustiques
de soude ou d’ammoniaque, ou de carbonate de ces
bases, ou d'un mélange des deux, avec lesquelles on
forme des bains gradués, dont le degré est exactement
pris avec I’hydrometre de Trawddall, instrument dont
la gradualtion indique le poids spécifique de lamaniere
snivante :

1o = 4,005; 20 = 1,010 3> =1,015; 4 — 1,020;
5° = 1,025; 6° = 1,030; 7 = 1,035; 8> = 1,040;
9 =1,045;10° = 1,00()et ainsi de suile.

Aprés que les peaux ont subi les opéralions prélimi-
naires el quand elles sont suffisamment pr epaxees pour
le tannage, on les place dans un premier bain préparé
avee ext[axt de cachou, de 'avelantde onautressubs-
tances tannantes, de maniere a ce qu’il marque 1 de-
gré & Phydromdtre Twaddell ou une densité de 1,003
on ajoute & ce liquide du carbonate de soude en quan-
tité suffisante pour obtenir 2 degrés a 'hydrométre.
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Les peaux sont travaillées trois fois par jour dans
cebain,etce pendanttroisjoursconsécutifs; apresquoi,
on met les peaux dans un second bain, eomposé avec
les mémes substances que le premier, mais dont la
concentration est plus grande ; le liguide doit mar-
quer 3 degrés, el & degrés apris Vaddition du carbo-
nate de soude. Les peaux séjournent quatre jours dans
ce hain et sont travaillées deux fois par jour; on les
transporte ensuite dans un troisiéme bain semblahle
auxdeux premiers, mais marquant7 degrés(0 =4,035)
pour 'extrait astringent et de 8 4 8,5 degrés apres que
la soude a été ajoutée; les peaux restent sept jours
dans ce bain. Quand I'on opére sur des peaux épaisses,
on leur donne un quatrieme bain marquant 9 degrés
avant et 10 degrés apres Paddition de soude; on les y
laisse neuf jours et on les travaille trois fois par joar.

Infin, apres ces différents traitements, les peaux
sont placées dans un bain définitif, qui doit marquer
9 degrés et que 'on porte 2 9,5 degrés par I'addition
d'environ 3 kilogrammes de tan ou d'avelangde, que
I'onrépand entre chaque peau. Celles-cirestentatrem-
per pendant quatorze jours, apres lesquels le travailest
lerminé.

D’apres Lowersidge, non seulement ce mode opé-
ratoire diminue beaucoup la durée du tannage, tout
en donnant un cuir de qualité supérieure. Dans le
procédé de dosage des solutions, 1l faut tenir compte
de ce que la densité hydrotiméirique du liquide a été
priseiciavec la solution de carbonate de soude, et que
si, par exemple, on employait 'ammoniaque ou son
carbonale, il faudrait doser le liquide de maniére a ce
gue les quantités employées équivalent a celles indi-
quées pour le carbonate de soude; dans ce cas, les
degrés ne sont pas les mémes et les densités sont dif-
férentes.
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TANNAGE A L'ACiDE SULFURIQUE. Procédé Armand Sé-
guin (1794). — Armand Séguin, collaborateur de
Lavoisier, inventa le tannage rapide, par lequel les
peaux de beeuf les plus fortes pouvaient élre tournées
entrente jours, d’autres en huit ou quinzejours ; enfin
celles de veau, en vingt-quaire heures. Ce proceédé
consistait & laver el & écharner les peaux comme &
Uordinaire, & 'eau courante; et, apries le débourrage i
la chaux, Je gonflement s’opérait au commencement
avec le jus de tannée, puis il ful remplacé, quelque
temps aprés, par de Peau additionnée d’acide sulfuri-
que quc I'on passait sur dutan déja faiblement épuisé.
Ainsi gonflées, les peaux étaient plongées dans un jus
de tan de force gradude et obtenu par lelessivage préa-
lable des écorces qui servaient ensuaite pourla prépa-
ration de I'eauacide du gonflement; dans ce trempage,
les peaux étaientsuspenduesperpendiculairement dans
les cuves, en laissant entre elles un espace de 25 4 30
centimelres environ, pour permettre au liquide de les
baigner de toules parls et au tanin d'en pénétrer
plusfacilementloutle tissu. Enoutre, les pecaux étaient
découpées en morceanx de la profondeur des cuves,
apresquelatéte, le ventre, les paltesetleshords avaient
é1é enlevées. Ausorlir de ces cuves, les cuirs pouvaient
étrelivrés au commerce, aprés avoir été completement
desséchés.

Quant aux cuirs destinés 4 la molleterie, aprés I'é-
charnage et le débourrage & la chaux, on les plagait
dans des liqueurs tannantes dont on augmentait gra-
duellement la coneentration, sans cependant les tra-
vailler aussi fortement que les cuirs forts. Ce procédé
réduisait considérablement la durée du tannage ; néan-
moins, on n’obtenait que des cuirs défectueux au point
de ne pouvoir s’en servir, ce qui provenait de I'action
trop rapide du tanin qui formait superficiellement
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une croute imperméable au liquide, empéchant ainsi
ce dernier de pénétrer & I'intérieur des peaux.

Procédé Leprieur (1833). — Dans ce procédé, basé
spécialement sur emploi de I'acide sulfurique, nous
trouvons quatre sévies d’opérations : 1° Le travail de
riviére, qui a lieu comme d’habitude (1); 2" Le travail
du bain préparateur; 3° Le travail des jus; &° Le tra-
var! de poudre.

Travail du bain préparatewr. — Cetle opération, en-
core appelée fravail de saturnation, cousiste, comme
ce dernier nom Vindique, aplacerles peaux bien lavées
el bien égoultées dans un hain composé d’ane partie
d’acétate de plomb pour 1000 parties d'ean, dans le-
quel ellesséjonrnent une douzaine d’heures, en hiver,
et de vingt-eing a trente, en été. Ce serait, parait-il, au
précipité gui se forme avec le sel de plomb et 'albu-
mine des peaux, que les cuirs devraient la propriété
d'étre solides, sans étre nicreux, ni cassants, d'aprés
le dire de inventeur.

La suturation étant lerminée, les peaux sont mises
dans un second bain analoguc au premier, et dans
lequel on les laisse séjourner pendant douze a vingt-
quatre heures, en ayant soin de les agiter tontes les
deux ou trois heures; on les leve ensuite et on leg
lave 2 grande eau.

Lravail des jus. Premiére série des jus. Premier jus.
— On fait macérer les peaux pendant trenle & qua-
rante heures, en élé, el quarante-hnit heures, en
hiver, dans unjus préparé en faisant infuser pendant
vingt-quatre heures, 10 kilogrammes de tan en poudre
par 50 kilogrammes de cuir sec, dans une suffisante
quanlité d'eau, pour que les peaux trempent convena-
blement sans étre foulées, apres y avoir ajouté aupa-

(1) V. page 10g.
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ravant une certaine quantité de jus aigre fort on bien
45032475 grammes d’acide sulfuriqued 66 degrés; apres
vingt-quatre heures de macération, le liquide n’étant
plus acide, on peut ajouter de nouveau del’acide sul-
furique, sil'on veut gonfler les peaux.

Deuziéme jus. — Pour faire ce second passement,
le liquide est préparé avec 15 kilogrammes de tan
pour 50 kilogrammes de cuir sec ; U'infusion est aci-
dulée comme plus haut. Lorsque Ie bain est préparé,
on place les peaux dans le bain, et on les y laisse
pendant trente-six heures; on les retire, on les fait
égouiter el on les remet autant de temps dans le
méme bain encore; on les retire ensuite de ce jus
qui se trouve complétement épuisé de son tanin, et
on les laisse égoutter.

Troisiéme jus. — La quantité de tan qui doit servir
pour ce troisieme bain estle double de celle employée
pour le premier, c’est-a-dire de 20 kilogrammes pour
50 kilogrammes de cuir sec; on opere comme pour
les autres bains, en diminuant seulement la quantité
d'acide sulfurique, et en ayaunl soin, pendant les
quatre ou cing jours que les peaux sont en travail,
de les retirer, de les égoutter et de les replonger
dans le bain au moins deux ou trois fois.

Quatriéme jus. — La dose de tan est portée a
23 kilogrammes ; le liquide est préparé et acidulé
comme précédemment. Apres un égouttage de huit &
douze heures, les peaux doivent séjourner de six a
huit jours dans ce bain; on les releve et on les fait
égoultter an moins trois fois pendant ce temps. Quand
on a reliré les peaux du troisitme et du quatrieme
jus, le liquide est pesé au pese-vinaigre ; 8’il marque
encore 3 a B degrés, il peut étre employé comme pre-
mier jus pour les veaux, les basanes el aulres peaux
minces; celui du gnatrieme juspeuat, des ce moment,
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servir pour les peaux de la deuxibme série, ainsi que
les aulres jus, comme nous le verrons dans la suite.

Cinquiéme jus. — La préparalion de ce jus exige
30 kilogrammes de tan; les peaux y séjournent de
six & huit jours, pendant lesquels on doit les lever
‘deux & trois fois. A partir de ce moment, il importe
de disposerles cuirs et le tan par couches alternatives,
et d'interposer entre eux des hitons en bois hlanc,
de manidre & ce que ces cuirs, étant hien foulés,
soient recouverts d'une couche superficielle de tan de
15 millimetres environ.

Siziéme jus. —- Comme pour le préeédent,on em-
ploie 30 kilogrammes d’écorce battue, et on laisse
les peaux séjourner dans le liquide pendant dix jours;
on les leve tous les deux ou lrois jours et on les
met 4 égoutter. Lorsque le liquide ne marque plus
que 5 ou 6 degrés, on retire les peaux ct le garde
pour la seconde série.

Septieme jus. — Il se prépare avec 40 kilogrammes
de tan; les peaux doivent y séjourner de douze &
quinze jours; on les retire lorsque le jus marque 6 a
7 dixitmes de degrés 4 I'aréometre. Dés ce moment,
les cuirs de la premikre série peuvent recevoir les
poudres. Dans quelques tanneries, on lui donne un
huitiéme jus préparé avec 50 kilogrammes de tan;
ce dernier bain est facultatif. La durée de tous ces
passements est d’'une cinquantaine de jours environ,
el la quantité de tan employée n’est que de 173 kilo-
grammes pour 50 kilogrammes de cuirs secs.

Deuriéme série des jus. Premier jus. — Dans les
passements suivants, on se sert de bains non comple-
tement épuisés dela premiére série; et, d’apres M. Le-
priear, il est préférable d'épuiser les vieux jus par
de nouvelles peaux que par des cuirs déja travaillés.
Dans cette seconde série, de nouvelles peaux entrent
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en travail; elles n’exigent pas autant de tan neufque
celles de la premidre série. Ce premier jus com-
mence avec le liquide provenaut du quatrieme bain
de la premibre série.

Deuziéme jus. — Pour celle opération, on fait un
bain neuf avec 13 kilogrammmes de lan, ct on Pacidule
avec l'acide sulfurique, parce que le cinquigme jus
de la premikre série, qui devrait servir, est trop fort
et en oulre ne serail pas encore prét a temps pour
ce travail qui a licu de la méwe maniere que les
autres opéralions indiquées plus haut.

Troisicme jus. — (esl seulemenl pour ce passe-
ment que Fon emploie le liquide ayant servi pour le
cinquieme jus de la premiére série.

Quatriéme jus. — 1l faut encorefaire, pour ce qua-
trieme jus, un bain de tan neuf, parce que le sixieme
jus de la premitre série ne serait pas encore dispo-
nible; pour ¢o bain, on opére avee 23 kilogrammes
de tan pour 5 Ok]lOf’rdmmeb de cuirs secs el de méme
fagon que pourles autres.

Cinguiéme jus. —— On emploie pour ce jus, le li-
quide provenant du sixieme jus de la premidre série,
et on peut y laisser les peanx jusqu’'d ce que le
seplieme jus de la premiere série soit disponible.

Siziéme jus.— On prend, pour faire ce passemenl,
le septieme jus de la premitre série.
Septieme jus. — Ce dernier bain est formé avee le

liquide encore tres fort provenant de la premiere
poudre des cuirs de la premibre série.

c)Travail des poudres. — M. Leprieur, partant dece
principe que 1'écorce de chéne renferme toujours des
sels de potasse, n'emploie jamais le tan a I'élat sec,
mais il 'acidule toujours avec de I'acide sulfurique,
dans la proportion de 450 4 475 grammes, déja in-
diquée pour le travail des jus. Et, comme dans les
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opérations qui suivent, il importe de connaitre exac-
tement la concenlration du jus des fosses, auteur
admettant que 50 kilogrammes de tan de bonne
qualité donnent 600 kilogrammes de jus marquant
10 2412 dixiemes au pese-vinaigre; en pesant, el en se
basant sur ces chiffres, le jus chaque jours, on con-
nailra le degré d’épuisement du liquide, ce qui per-
metira de s’arréter au moment ol il restera station-
naire, ce qui indique que le cuir n'absorbe plus rien
et qu'il est nécessaire de le changer de fosse.

Premiére série des poudres. Premiére poudre. — La
proportion indiquée pour cetlie premiere poudre, est
de 4100 kilogrammes de tan pour 100 kilogrammes de
cuir, et la dose déji indiquée d'acide sulfurique. On
couche en fosse de la maniere suivante : dis que le
tan a été humecté par l'acide, on en étend d’abord
une couche an fond de la fosse sur laquelle on place
un cuir, une autre couche de tan et un autre cuir
succedent, et on continue & remplir ainsi la fosse; la
derniere pibce csl recouverle d'une couche de tan
de 27 millimelres; on fail arriver cusuite de 1'cau
dans la fosse en quantité suffisanle pour qu'elle dé-
passe un peu la dernigre couche de tan el on sur-
charge légbrement la masse avec des pierres, si les
cuirs ont une tendance a flotler; apres deux ou trois
jours, on pese le liquide el on conlinne i en vérifier
le degré aréométrique chaque jours, jusqu’a ce
qu’il reste stationnaire; dés lors, on peat placer les
cuirs dans une nounvelle fosse. La durée de cette
opéralion varie entre douze et guinze jours. [l im-
porte non seulement de vérifier le degré de jus, mais
encore de se rendre compte des progrés du tannage
en examinant la tranche du euir.

Dewxiéme poudre. — La mise en fosse se fail comme
dans le cas précédent; on porte la dose de tan & 120

YoixessoN, — Cuirs et peaux. — i1

IRIS - LILLIAD - Université Lille 1



4190 EMPLOI DE MATIERES TANNANTES DIVERSES

kilogrammes; les cuirs restent environ quinze jours
dans cette deuxieme fosse.

Troisiéme poudre. — On emploie 130 kilogrammes
de tan et 'on opere comme pour les autres poudres;
les cuirs séjournent dans la fosse de quinze & vingt
jours;ilimporte de les examinersoigncusement quand
on les retire, carles plus minces sont hien pres d'étre
tannés, s’ils ne le sont déja.

Quatriéme poudre. — La préparation et le séjour en
fosse sont les mémes que pour la troisieme poudre;
on emploie 140 kilogrammes de tan.

Cinguiéme poudre. — Pour cette derniere poudreon
porle la quantité de tan & 160 kilogrammes, et on laisse
les cuirs en fosse de vingt & trente jours, et, d’aprés
M. Lepriear, cette cinquidme poudre ne scrait néces-
saire que pour des cuirs trés forls et réfractaires au
tannage, ou bien lorsque le tan employé est de mau-
vaise qualité.

Deuxiéme série des poudres. Premiére poudre. —
Au sortir de la fosse renfermant la deuxieme poudre
dela premieresérie, on couche les cuirs de la deuxitme
série, sans aucune addition de tan.

Deuziéme poudre — On sc sert, pour la misc en
fosse, delatroisizme poudre de la premiére série; elle
doit élre ulilisée immédialement.

Trowiéme poudre. — Cest la qualrieme poudre
de la premiere série qui fournit cette troisieme
poudre.

Quatriéme poudre. — La mise en fosse se fait avec
la cinguitme poudre de la premibgre série; ony laisse
les peaux pendant vingt jours; dans le cas ou les
cuirs ne sont pas completement tannés, on peutprolon-
ger le séjour dans la fosse pendant trente-cing ou qua-
rante jours.

D’apres M. Leprieur, il faut 500 kilogrammes de tan
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pourtanner 100 kilogrammes de cuir, pourla premiér
série, et senlement 120 kilogrammes, pour la seconde
série. Les cuirs forts les plus faciles exigent de cent &
cent trente jours; les cuirs moyens cent cinquante
jours; et les cuirs réfractaires cent quatre-vingl jours,
au maximum.

Procédd Desmond. — Ce procédé esl une simple
modification de celni d’Armand Séguin dans lequel on
opere 'épilage en plongeant les peaux dans une in-
fusion de tan additionnée d’un millieme d’acide snlfu-
rique. Pour le gonflement, on les met tremper & nou-
vean, pendant dix & douze heures, dans une seconde
infusion de tan, pour laguelle, la proportion d’acide
est de cing centibmes; on lave les peaux a grande eau
el on les travaille au couteau rond; on opeére le tan-
nage en les faisant tremper pendant quelques heures
dans une solution de tan d’abord faible, puis dans de
plus fortes, que I'on renouvelle dis qu’elles sont
épuisées.

Procédé Sibille et Duvernois (1856). — Les peaux
stches sont empilées apres un reverdissage d’envi-
ron douze heures dans de 'ean fraiche; on les laisse
absorber toute{’eau quiles mouille; on les ouvre en~
suile au couteau; elles sont de nouveau empilées en
étendant sur leur coté chair des toiles trempées dans
un bain d'eaun trés chaude, dans laquelle on a versé
250 grammes d’acide sulfurique par 200 litres d’eau
pour 110 kilogrammes de peaux stches; les peaux
restent ainsi entassées, jusqu’a ce qu'elles soient com-
pletementrefroidies. Pourles cuirs forts, le gonflement
a lieu comme & 'ordinaire. Quant aux cuirs de mol-
leterie, on ajoute 250 grammes d'acide sulfurique dans
le dernier plain, pour {10 kilogrammes do¢ peaux
seches ou pour 250 kilogrammes de peaux fraiches.
Apres le gonflement, on dégorge, on écharne, on

IRIS - LILLIAD - Université Lille 1



192 EMPLOI DE MATIERES TANNANTES DIVERSES

donne un contre-écharnage, une fagon de fleur et un
double recoulage.

Les peaux élant complilement purgéess, on les sou-
met 4 Paction des substances tannantes, dans des
fosses ou cuveaux qui sont de trois sortes : les cuves
de passements; les cuves de potée avee flottage ¢ pres-
sion libre et d lesstvage; el les cuves d'arrét et astrin-
gentes. .

Les peaux sont d’abord mises dans les cuveaux de
passements, qui sont au nombre de deux, et dans les-
quels elles s¢journent tout le temps nécessaire pour
épuiser I'écorce; elles sont levées et rabattues comme
dans le procédé ordinaire ; pour les cuirs de molleterie,
le liquide ne doit pas étre aigre. Des que les peaux
sortent des cuveaux de passements, on les met succes-
sivement dans les cuves de potée et d'arrét; ces
cuveaux sont munis chacun d’un faux-fond en chéne
percé de Irous que I'on peut descendre ou monter par
Pintermédiaire de cordes attachéesendessous ; ils sont
accompagnés d'une pompe gui peut fonctionner tant
a I'intérieur qu’a U'extérieur, selonles besoins du tra-
vail.

Le premier cuveau de polée se prépare avec le
liquide du dernier passement; on le remplit au tiers
environ, puis on fait monter le faux-fond jusqu’aun
nivean du liquide, et on le fixe au mayen de crochets;
cela élant fait, on y place les peaux cn les séparant
entre elles par une couche de tan, on emplit ensuite
entierement le cuveau avec le méme liquide; on
détache les crochets qui retiennent le faux-fond et on
laisse flotter le tout; ¢’est dis ce moment que l'on
fait fonctiouner la pompe d’heure en heure, atin d’ac-
tiverl'épuisementdel’écorce toutenfacilitant )'absorp-
tion” du tanin par les pores de la peau. Aprés six
jours de travail, on replace le faux-fond au moyen des
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crochets; on fait écouler le liquide, el on jette sur les
peaux une dissolution concentrée d’alun, dans laquelle
on a délayé du sumac; on décroche le faus-fond et on
Jaisse flotler;loules les heures, on fait agir la pompe;
on soulire tous les deux jours une suffisante quantité
d’ecan pour abreuver les cuirs, et en isolant chaque
fois le faux-fond.

Lorsgue les substances tannantes sont épuisées, on
leve les peaux; on les brosse pour enlever les matieres
qui peuvent y adhérer, et on les met dans le second
cuvean que l'on remplit avee la derniére eauqui a été
soutirée; on pompe d’heure en heure en ayant soin
d’arréterou de laisser flotter le faux-fond tous les deux
jours. Enfin, quand le liquide a atteint son maximum
de force, on détache le faux-fond et on soutire une
certaine quantité d’eau, de maniére a ce qu’il repose
sur le fond du cuveau qui recoit alnsi une pression con-
tinue. On charge alors les peaux avec des pierres pour
oblenir une plus forte pression et on pompe de deux
heures en deux heures, jusqu’a épuisement complet
des maligres tannantes; on soutire ensuite 'eau du
cuveau, et aprés unrepos de un & deux jours on enlive
les cuirs.

Dans ceprocédé, 100 kilogrammes de peaux fraiches
exigent de 130 & 200 kilogrammes de tan, 3 kilo-
geammes d'alun ct 9 kilogrammes de sumauc, que l'on
peut remplacer, soit par du divi-divi, soit par du ca-
chou. La durée du tannage est de cing mois pour les
cuirs forts, quatre pour les cuirs de sellerie et seule-
ment lrois pour les vaches & croupou; pour les petiles
peaux, chévres, moutons, ete., Vopération demande de
trente-cing 4 quatre-vingt-cing jours.

Tavxace A L’aciDE pHOsPHORIQUE (1879). — Le pro-
cédeé de M, Ador repose sur ce fail que Vacide phos-
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phorique possédant la propriété d’empécher le tannin
de précipiter I'albumine, sans s’opposer & la précipi-
talion de la gélatine; si I'on traite les peaux par cet
acide, les pores cn seront dilatés et le liquide tannant
coagulera plus promptement les malitres gélatineuses
du tissu et ne les redissoudra pas une fois qu’elles au-
ront été précipitées. Done, d’apres 'auteur, sil’on se
servait d’acide phosphorique au commencement des
opérations, le tannin ne pourrait pas précipiter 'albu-
mine, I'acide se trouverail naturellement neutralisé
par les sels calcaires existant dans I'eau et dans les
écorces, et la durée du tannage serait considérable-
ment réduite.

En outre, lapeau se gontle plus rapidement. D’apres
les expériences de M. Ador, une peau de veau ainsi
traitéen’a demandé que huit jours pour le gonflement,
qui est ordinairement de qualre semaines; dans une
deuxieme expérience faite sur cent-une peaux, la durée
de l'opération fut de quatre joursaun lieu de quatre se-
maines; enfin, une troisieme opération fournit cepen-
dant de moins bons résultats; on a attribué cet insucces
A la nature des eaux. Les cuirs oblenus seraient, parait-
il, exactement semblables 4 ceux tannés sans acide.

TANNAGE A L'ACIDE CARBONIQUE. Procédé Ménard (1863).
— Ce procéds, tres compliqué, sort completement des
opéralions ordinaires du tannage. Voici en quoi il
consiste :

On prépare des infusions tannantes avec des pa-
quets d’écorce qui remplacent la poudre de tan ; ces
solutions sont placées dans une série de cuves dis-
posces parallelement, qui renferment, outre le liquide
tannant, des solutions de sels d’alumine, de chaux,
de sonde ou de baryte, dans lesquelles on fait arriver
un courant d’acide carbonique pour prévenir la dé-
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composition du tanin et la formation d’acide galli-
que, et un courant électrique ou galvanique pour ac-
tiver la formation des substances tanuantes.

Le débourrage sc fait sous Pinfluence de jets de va-
peur; on supprime le passage dansles bains acides et
I'on opere immédiatement le tannage dés que le tra-
vail de rividre est terminé.

Comme nous venons de le dire, les cuves ou fosses
sont placées par séries et communiquent entre elles
au moyen de tuyaux disposés de maniere a ce que le
trop-plein du liquide se déverse dans Ja cuve suivante
et ainsi de suite; il va de cetie facon en s’affaiblissant
graduellement; un appareil extracteur et macérateur,
dans lequel se trouvent les écorces, fournit un courant
continu de liquide tannant qui alimente les cuves.

Prenons, par exemple, une installation de quarante
cuves disposées en deux séries paralléles; on intro-
duit des paquets d’écorce deux ou trois fois par jour
dans la cuve n° 20, puis dans les n° 19, 18, ete., jus-
quau n® 1, d'oa l'on relire 'écorce complelement
épuisée, tandis qu'on en remet de nouvelles dans le
n® 20; pendanlt ce lemps, le liquide tannant provenant
du macérateur coule loujours dans les quarante cuves,
d’oir il résulte gue si le jus a acquis sa plus forte den-
sité dans la cuve n® 20, cette force décroit progressi-
vement des n° 20 & 40 ; ¢o jus, épuiséd par son passage
dans la dernikre cave, est recacilli dans un réservaoir
d'of1 on le ramene dans les cuves ou il doil se régeé-
nérer par son conlact avec de nouvelles écorces.

C'est dans la série des cuves de 20 & 40 que l'on
fait parvenir le couranl d’acide carbonique entre des
faux-fonds percés de trous dont elles sont munies;
c'est encore dans qualre cuves de celte série que
I'on établit un couranl éleclrique pour faciliter I'ac-
tion du tannin; ces quatre euves renferment en outre
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des solulions de chaux, d’alumine, de baryte on de
magnésie, que I'on rend acides ou alcalines selon les
besoins du travail. Enfin, on rend le cuir souple et
imperméable au moyen do résines ou de corps gras,
que l'on a fait dissoudre dans le sulfure de earbone.

Procédé Liautaud (1872). — Dans ce procédé, I'au-
teur ne s’est occupé que du gonflement des peaux par
de Vacide carbonique.

Pour cela, on opere avec du gaz parfaitement
épuré et dans des cuves a double fond, dans lesquel-
les sont placées les peaux et 'écorce; le gaz y esl
amené sous pression au moyen d'un serpentin percé
de trous. On neutralise ensuile l'acide avec un mé-
lange de 5 centilitres d’ammoniaque, 5 centilitres de
chlorure de chaux et quelques gouttes d’acélate de
plomb pour chaque metre cube de liquide; onbrasse
bienle toul ensemble et l'opéralion est terminée pour
les peaux de chevre, de veau et de moulon; quantaux
autres cuirs, il fant encore les coucher en fosse,

TANNAGE AUX CHLORURES METALLIQUES (18"'%) —
D’apres Lapeyrouse, les chlorures métalliques solu-
bles se combinent avec la fibrine et 'albumine, et, en
méme temps que le tannin, avec la gélatine; il en ré-
sulte que tous ces éléments constituants de la pean
se lrouvent ainsi transformés en malieres imputres-
cibles. Tous les chlorures solubles agissent de la méme
maniere, et I'auteur, prenant parmi euxle chlorure de
zinc pour exemple, s'exprime de la sorte :

C’est surtout, dit-il, dans I'opération des bassements
que l'on doit avoir recours & 'emploi du chlorare
de zinc; ainsi, quand une partie des peaux sort de
Iatelier de riviere, on en opere le coudrement dans
de vieux jus d’écorce, qui sontalimentés, en raison de
leurépuisement, pendant vingtl-quatre heures environ.
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Aussitol apres, et le lendemain de chaque jour ou
I'on a donné des écorces, on emploie le chlorure de
zine, dans les mémes conditions de progression de
quantité qu'on observe vis-a-vis des écorces, eu égard
au temps qui s’est écoulé depuis le jour o 'opération
du tannage a ét¢é commencée.

On porte les liqueurs meres du chlorure de zinc ou
autres a 35 degrés Baumé environ, et, dans cel état
de coneentration, voiei les doses nécessaires pour cha-
que espéce de peaux et pour une opération entiere,
¢’est-a-dire, pour la conversion complete de la peau
en cuir.

Pour douze veaux 4 vernir, on emploie 2 litres envi-
ron de chlorure de zinc.

Pour douze veaux moyens, 4 litres environ de chlo-
rure de zine,

Pour douze veaux forts, 6 4 8 litres environ de
chlorure de zinc.

Pourdouze cuirs d’empeigne, 42 a 15 litres environ
dechlorure de zinc.

Pour douze cuirs de vache lisse, 24 & 30 litres envi-
ron de c¢hlorure de zine.

Pour douze cuirs forts, 48 4 50 litres environ de
chlorure de zine.

La dose voulue pour une opération complete est
fractionnée en einq ou six portions, et la premitre
dose représente 4 peine un vingticme de la dose totale;
on 'augmente proporiionnellement jusqu'a ce qu'on
soit arrivé i la dose compléte et indiquée, que 'onpent
modifier, d’ailleurs, sans rien changer an principe de
la méthode. Dureste, en gofitant les jus, on peut cons-
tater la présence du chlorure de zincenplus ou moins
grande proportion, et 'on se regle sur cela ct sur le
degré de tannage du cuir.

Les nombreuses expériences faites sur des peaux
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d’espbees diverses ont prouvé qu’on abrége considéra-
blement le tannage, qu'on diminue les frais de fabri-
cation, que lecuir produit est pluslourd que celoi que
I'on obtient ordinairement, et qu'il possede & un haut
degré toutes les qualités propres & un excellent cuir.

Tanvace A L'vnks (1853), — M. Blet n’emploie, pour
I'application de son procédé, que des cuves en chéne
ou ensapin, qui doivent étre placées dans un endroit
bien clos et dont la température est maintenue entre
25 & 30 degrés C.

Des que les cuirs sout arrivés  la tannerie, on les
mel dans une cuve contenant 500 litres d’eau de ri-
vidre pour 1,000 kilogrammes de cuir, dans laquelle
on a fait dissoudre environ 8 kilogrammes d'urée. On
leve les peaux qualre fois par jour; si les opérations
ont été bien conduites, il ne faut que trois jours pour
tanner les cuirs qui s’épilent bien et ’on peut opérer
de suite le débourrage avec un battoir en pierre.

Quand les cuirs sont épilés, on les lave & I'can frai-
che et on les écharne, puis en les replace dans la cuve
renfermant de 1'urée, et dans laquelle on en ajoute
de nouveau 3 kilogrrmmes ; cela étant fait, on larem-
plit avec du jus de tannée assez fort, on leve les pie-
ces quatre fols par jour, en ayant soin d’ajouter cha-
que jour du jus de tannée de plus en plus fort.

La durée de ce travail est de quinze jours envivou;
aprés quoi, on met les cuirsen cuve, on les arrose avee
le jus ayant servi au gonflement ou avec un autre ren-
fermant de 'urée. Enfin, aprés six semaines, on retire
de la cuve le cuir parfaitement tanné, d’une belle cou-
leur jaune, d’une grande souplesse et beaucoup plus
lourd que celui préparé par le procédé ordinaire. Les
cuirs forts sont mis de nouveau en cuve, mais onn’em-
ploie plus 'urée.
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TANNAGE DANS LE VIDE. Procédé Poole. (1824). — Les
peaux sont placées dans une cuve remplie aux trois
quarts de jus de tan, et hermétiquement fermée, afin
que l'air ne puisse en sortir que par le tuyau de la ma-
chine pneumaltique avec laquelle on fait le vide dans
la cuve; on laisse les peaux ainsi privées d’air plus ou
moins longtemps, selon leur force, puis on fait rentrer
I'air, qui force par sa pression la liqueur tannanie &
pénétrer dans le tissu; on les laisse de la sorte pen-
dant quelque temps, puis onles retire de la cuve pour
les sécher, en opérant de la manikre suivante :

Les peaux sont placées dans une seconde cuve her-
métiquement close, dans laquelle on fait le vide avec la
machine pneumatique. Dans l'intéricur de cette cuve
sont disposés des tuyaux de vapeur qui desseéchent les
peaux peua a peu. On emploie encore quelquefois, pour
faciliter I'extraction de I'air, le moyen suivant: la
cuve étant remplie exactement de la liqueur tannante,
on en soutire une parlie avec une pompe dont le
tuyau se prolonge jusqu’au bas de la cuve et I'on
abrege ainsi la durée de I'action de la machine pneu-
malique.

Comme l'expérience a démonlré que les cuirs élen-
dus horizontalement les uns sur les aulres relenaient
entre cux une certaine quantité d'air, on obvie i cet
inconvénient de la manibre suivante : désque les peanx
sont prétes b étre encuvées, on les attache de hant
en bas & des tringles fixées sur des chissis qui tra-
versent horizontalement la cuve, et maintenus en place
i 16 centimetres environau-dessous du nivean del’ean,
ce qui les empéche do flotter & la surface sans que
rien ne vienne empécher 'air de s’échapper de toutes
parts, et n’entrave pas Uabsorption du tanin; on ne
touche plus les peaux ainsi placées jusqu’ace que leur
lannage soit terminé.
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Quand on veut vider la cuve, on ouvre un robinet
placé au bas ou bien on se sert de la pompe; cette
opération commence quarante-huit heures aprées la
mise en cuve. Dés que la cuve est vidée, on laisse les
cuirs absorber librement l'air pendant un quart
d’heure en été, et une demi-heure, en hiver, afin qu’ils
s'imprégnent micux de la solution de tan; apres cela,
on remplit la cuve de jus plus concentré que le pre-
mier el on conlinue a faire alterner Vexposition a
Pair avec I'immersion dans des jus dont la force va pro-
gressivement en augmentant jusqu’d son maximum,
s'1l s’agit de préparer de gros cuirs. En suivant la
marche indiquée par Uauteur, les veaux ne demandent
que vingt & vingt-cing jours de tannage, et les gros
cuirs de boeuf ou de vache, trente-eing jours pour étre
complelement tannés.

Procédé Knowlis. — Ce procédé differe pen du pré-
cédent, tout en étant beaucoup moins compliqué. On
suspend verticalement les peaux & des crochets placés
dans une cuve fermant hermétiquement, plus large
que longue, et dont la profondeur est un peu plus
grande que la longueur des peaux; sa parlie supé-
ricure est munie d’'un trou d’homme ; un de ses cOtés
recoit le tuyautage de la machine pneumatique; un
robinel destiné 4 la rentrée de I'air dans la cuve est
fixé au coté opposé.

Les cuirs étant suspendus aux crochets ct tendus
verticalement par des poids, on introduit le liquide
tannant de maniére & ce qu’il recouvre les peaux de
6 4 8 centimetres; on ferme la cuve et on fait agir la
machine aspirante. Lorsqu’on a compléetement obtenu
le vide, on laisse les peaux pendant vingt-qualre
heures environ au repos, puis on soutire le liquide et
I'on ouvre le robinet a air; trois heures suffisent pour
que les peaux aient absorbé une suffisante quantité
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d’air; aprés quoi, on introduit un nouveau jus plus fort
que le précédent, et I'on recommence les mémes opé-
rations autant de fois qu’il est nécessaire pour obtenir
un tannage parfait, en ayant soin chaque fois d’ang-
meater la concentration de la ligueur tannante.

Procédé Knoderer (1852). — NM. Charles IKnoderer
fait usage d’'un tonneau en chéne rendu imperméable
par une dissolution de gutla-percha. Ce tonneau, an-
quel on peut donner un mouvement de rotation par
I'intermédiaire d'une courrole de transmission, est
muni de deux tourillons creux placés suivant son axe;
I'un est fermé par un boulon, l'autre donne passage
4 un tuyau en cuivre desfiné a faire le vide et qui
communique avec la pompe aspirante. On remarque
cncore deux ouvertures fermant hermétiguement; la
premibre livre passage i un tuyau en cuivre placé ver-
licalement dans I'inlérieur et qui n’est que la conli-
nuation du tube communiquant avec la pompe a air;
la seconde, beaucoup plus grande, sert a 'introduction
des peaux et au nettoyage intérieur de 'appareil.

Des que les peaux ont subi les opérations prélimi-
naires, on les presse pour en chasser le plus d’eau
possible, puis on les met dans le tonnean avec une
certaine quantité d’écorce et assez d’eau pour les hu-
mecter; on ferme 'appareil et on fait le vide. Quand
il est complet, on ferme le robinet et I'ony adapte un
tube en plomb communiquant avec un réservoir con-
tenant la liqueur tannante; on fait pénétrer dans le
tonnean la quantité voulue de liquide. Des que le ton-
neau e¢st complétement chargé, on le met en mouve-
ment, et on laisse tourner pendant un temps variant
d'un quart d’heure & une heure, selon la nature des
cuirs; on arréte ensuite 'opération pendant deux on
trois heures, apres quoi la rotation recommence pen-
dant quatre ou six heures. On continue ainsi & sou-
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mettre alternativement les peaux a un repos de plus
en plus restreint et & une agitation de plus en plus
longue. Tous les trois ou quatre jours, on jelte dans
le tonneau une nouvelle quantité d’écorce, ou bien,
quelquefois, on place les peaux dans un tonneau con-
tenant une infusion plus forte de tan.

En résumé, ce procédé facilite le tannage, pour la
raison suivante : en employant le vide, on dilate non
seulement les pores de la peau, mais encore on em-
péche la formation de l'acide gallique au détriment
du tannin ; le mouvement de rotation conlinu accélere
I'extractiondes principesastringentsdel’écorce; enfin,
la chaleur produite par le frottement agit d'une ma-
niere favorable sur la gélatine du fissu culané. Dans
ces conditions, on peut tanner en vingt jours, quand,
par le proecédé ordinaire, il faut trois mois, et U'on ar-
rive 4 une économic de 80 pour cent sur le temps, de
50 & 60 pour cent sur 'écarce et d'au moins 50 pour
cent sur Ja main-d'euvre.

On peut remplacer avec avanlage le tonneau par
une caisse rectangulaire en chéne, montée comme I’ap-
pareil précédent. Un couvercle mobile sert a I'intro-
duction des peaux, un tube en caoutchouc met la caisse
en communication avec la pompe & air et avec le vé-
servoir contenant U'infusion de tan. Les opérations
sont conduites comme nous venons de le dire, mais
elles exigent un temps pluslong.

TAXNAGE PAR INFILTRATION. — Procddé Rotch. — Un
ingénieur anglais, M. Rotch, imagina, en 1842, un
mode detannage particulier, le tannage par infillration,
qui consiste & faire pénélrer le tannin dans les peaux
en soumettant un des cotés a l'action de la liquenr
tannante et a faire évaporer 'ean qui suinte du cété
opposé sous l'action d’une chaleur, en sorte que la
presque totalité du tanin reste dans le cuir.
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A cet effet, lorsque les peaux ont été pelanées & la
chaux comme & l'ordinaire, on les passe dans un bain
faible d’eau de tan pour les gonfler et leur faire pren-
dre couleur; puis, aprés les avoir minutieusement
examinées pour s’assurer qu’elles ne présentent au-
cune fissure pouvant donner passage au liquide, ce &
quoi 'on doit remédier de suite en bouchant le tron, on
choisit autant que possible celles deméme taille et on
les coud ensemble deux pardeux, fleur contre fleur, de
maniére & former un sac que l'on suspend a un rite-
lier en bois au moyen de chevilles; de I'autre cdté du
sac se trouve placé un second ritelier semblable que
des vis permettent de rapprocher ou d’écarter & vo-
lonté, de maniére & ne pas trop comprimer le sac lors-
qu’il est rempli de jus de tan.

Par une ouverture ménagée a la partic supérieure,
on s’introduit la liqueur tannante dans les sacs, jus-
qu’a ce que le sac soit completement plein; laprés un
temps plus ou moins long, suivanl I'épaisseur des
peaux et leur perméabilité, la partie externe devient
d’abord humide, pnis le jns suinte sous forme de
goutteleltes que 'on recucille dans une gouttitre pla-
cée en dessous qui conduit le liquide dans un réser-
voir; les sacs doivent élre maintenus constamment
pleins. Dés que I'on reconnait au toucher que les cuirs
se sont ralfermis et que 'humidilé en recouvre égale-
menl bien toutes les parties, on éleve graduellement |
latempérature dulocal olrils sont exposés, jusqu'a 48
degrés, et on mainlient cette température jusqu’a ce
qu’ils commencent & brunir; arrivés & ce point, ils
sont beaucoup plus durs et plus fermes. Enfin, lorsque
le volume de la liqueur tannante ne diminue plus
dans les sacs, on la soutire, puis on coupe les bords
du sac en suivant Ies coutures; on fait sécher les cuirs
et on complete opération 4 la maniere ordinaire. Une
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bonne précantion a prendre dans ee travail, c’est de
changer de temps & autre la position des sacs, afin
d’éviter les marques ou raies qui ne manqueraient
pas de se produire, par un séjourtrop prolongé, contre
les barres des rateliers et qui deviendraient a la fin
tellementfoncées qu'on ne saurait les faire disparaitre.

Procédé Georges Cox (1843). — Ce procédé differe
pea de celai de Botch. Dés que les peanx ont été la-
vées, débourées, écharnées et gonflées, on les coud
deux ou plusieurs ensemble, [a chair cn dedans, de
maniere i faire un sac pouvanl contenirle jus de tan;
ces sacs sont soutenus de toutes parts par une enve-
loppe de canevas a larges mailles, qui laisse facile-
ment écouler le liquide, des qu'il a filtré au lravers
des peaux, et on les suspend de maniére & ce qu'ils
ne se touchent pas.

Le remplissage se fait au moyen d'vn tuyau ame-

nanlle jus de tan d'un réservoir, sur lequel sont sou-
dés des branches munies de robinel, auxquelles on
fixe solidement les sacs.

(Vest par la pression de la masse liquide du réser-
voir placé & une certaine hauteur que l'on foree la so-
lution tannante a traverser les pores de la peau et on
ne la fait pas évaporer; des gouttitres placées en des-
sous rec¢oivent ce qu'il s’en échappe par Uinliltration,
La durée du travail dépend de la nature ct de I'¢pais-
scur des peaux et aussi de causes diverses que l'on
ne peut exactement déterminer; il est toutefois beau-
coup plus rapide que le procédé ordinaire,

Procéde Valéry Hannoye (1842). — Ce procédé par
infiltration est une application 4 la tannerie du prin-
cipe du filtre-presse de Réal.

Les appareils de M. Valéry Hannoye sont formés de
cuves dont la solidité doit étre assez grande pow ré-
sister & une pression de plusieurs atmospheres; ces
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cuves, dont lacontenance est proportionnéc au nomhre
et & la nature des peaux qu'elles doivent renfermer,
sout carrées ou eylindriques; le fond et le dessuos peu-
vent étreplans ou courbes ; elles sont munies d'uneco-
lonne ascendante placée latéralement dont la hanteur
estréglée par la pression que I'on veut obtenir pour
la filtration; cette colonne est formée par un tuyau en
plomb ou en cuivee de 3 ol & centimetres de diamétre,
auguel sont fixés deux branchements munis de robi-
nets dont 'un pénetre dans la cuve par le couvercle,
et Uautre par le fond, et destinés a opérer alternative-
ment la pression, soit par le bas, soit par le haut; en
outre, deux autres robinels placés, 'un au bas de la
cuve et 'antredans le couvercle méme, servent & faire
Geouler, dans une cuve de décharge, le liquide qui a
traversé les peanx. La partic supérieure du toyau se
termine par un vasle entonnoir qui sert en méme
temps de réservoir pour le liqguide. Knfin, le couver-
cle de la cuve est garni d’écrous, s’adaptant a un col-
let métallique solidementfixé & lacuve par des écrous.

Lorsque les peaux onl subi les opéralions prépara-
loires, on les place dans 'appareil, en les séparant par
une couche de tan sec afin d'éviter e tassement; quel-
quefois, on se sert de cadres en bois dontl'intérieur
est rempli de tan et sur lequel on élend la peau; un
second cadre est appliqué sur le premier, puis un troi-
sieme et ainsi de suite en ayant soin de luter avec du
maslic les vides formés enlre chaque cadre et les pa-
rois de lacuve, La durée de Vopération est d’environ
vingt jours pour les veaux, et du double pour les
peaux de boeul.

Procédé William Druake (1849). — Ce procédé ne
dilférant en auncune facon decelui de Rotech dont nous
avons déja parlé, nous ne le décrirons pas.

Procédé Turnbull(A84 %), — Ce procédé reposesurdes
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phénomenes physiques de l'endosmose et de I'exosmose.

On prend les peaux aussitot apres les opérations
préparatoires, puis on les coud ensemble en forme de
sacs, dans lesquelson introduit le double de Ieur poids
de tannée en lerminant I'emplissage avec de I'eau
. pure. Ces sacs ainsi faits sont mis dans des fosses en
hois, fermées hermeétiquement, dans lesquelles le ca-
chou ou quelquefois le sumac, Vavelantde en poudre,
le divi-divi, remplacent le tan. Lorsqu’on emploie le
cachou, on augmente la densité de la solutionen y
faisant dissoudre 7 kilogrammes de sucre par 450 Li-
tres de liquide.

D’apres 'inventeur, la durée du tannage s’effectue
en quartoze jours et n’exige que 100 kilogrammes
d’écorces; on obtient 60 kilogrammes de cuir tanné
pour 100 kilogrammes de peaux fraiches, tandis que
par le tannage ordinaire, il faul dix-huit mois de sé-
jour dans les fosses, 300 kilogrammes d’écorces, el
on ne produit que 50 kilogrammes de cuirs secs. Pour
les veaux, il ne faut que deux A quatre jours au licn
de cing & six mois.

TANNAGE PAR LIXIVATION, Procédé Ogerean (1842), —
D'aprés Ogereau, le contact de la peau avec le li-
quide tannant devant se renouveler constamment ; il
résout ce probleme en faisant filtrer d’une fagon con-
tinue de 'eau au traversdes couches de tan.

On place dans une cuve en hois les peaux déji épi-
lées et gonflées par couches, allernant avee une
couche de lan; en premier licu, on fait arriver de l'cau
pure danslafosse remplie aux trois quarts; puis, pour
les opérations snivantes, on emploie des jus faibles
ayant déja servi précédemment. Pen & peu, leliquide
traverse les couches de peaux et de tan et vient se
réunir dans un faux-fond d'ou il s’écoule dans un ré-
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servoir; une pompe le reprend si celaest néeessaire ot
le ramine & la surfacede la cuve, ce qui établit une cir-
culation continuelle dans toutes les couches; leliquide
encontact avec les peaux, leur céde son tanin, pouren
redissoudre du nouveau en traversantla tannée, ce qui
le rend propre & servir pour une nouvelle opération.

Cette premitre poudre dure un mois, apres quol
il est indispensable de vider la cuve ct de donner une
nouvelle poudre, en recommencant les mémes opéra-
tions pendant un sccond mois; puis on donne une
troisieme cuvée de tan neuf, en agissant comme pour
les précédentes, ce qui porte i qualre mois environ
la durée du tannage, y compris les opérations préli-
minaires et les passements.

Procédé Bérenger et Sterlingue (1842). — Le systeme
Bérenger et Sterlingue consiste & extraire le jus des
fosses des qu'il a perdu sa foree, et & le remplacer par
un autre jus plus fort, mais de maniere a ce quele
liquide soit toujours en quantité égale dans les fosses,
car, par exemple, en admettant que, pour abreuver
une fosse de tan neuf, il faille employer 80 tines d'eau,
le lan en absorbe une grande partie, et lorsqu’on sou-
tive le jus de la fosse, on aura de la peine & en re-
cueillir 8 2 10 lines, & moins de le laisser s'égoulter
pendant un temps considérable, ce qui nuirait dés
lors au tannage des peaux; de plus, apres Penleve-
ment du jus, il s’opere un tassement auquel on ne peat
remdédier, d'ou il résulle que le tannage se fait dans
de manvaises conditions, et que 'on n’a produit des
cuirs maigres et légers quoique tannés; c¢’est donc
tons ces inconvénients que Pon doit éviter. '

Ce que nous venons de dire peut s’appliquer aussi
bien aux fosses pour U'extraction des jus qu'acelles de
tannage; nous ne décrirons que ces dernitres en les
prenant pour ce travail un train de huit fosses, mu-
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nie chacune d’un faux-fond et d'unc cheminée en
hois qui regoit, d'une part, un tuyau communiquant
avec le faux-fond et dont, & la partie supérieure, est
fixé un second tuyau & 15 centimdtres environ en
contre-bas, qui communigue avec la fosse suivante et
ainsi de suite pour les autres fosses,

Les cuirs sont couchés en fosse comme pour le
tanuage ordinaire, quinze jonrs ou trois semaines
apres, on couche la seconde fosse, quel’on abreuve en
faisant couler dans la premiere la quantité nécessaire
de jus, & un degré supéricur et gradué; le liquide
donl cette premitre fosse étail remplie s’écoule dans
la seeonde fosse par le tnyau du faux-fonds, sous la
pression du liquide nonvean qui est introduit par la
partie supérieure de la premiere fosse. Quinze jours
ou trois semaines aprds, on couche la troisieme fosse,
en versant pour 'abreuver un jos gradué dans la pre-
miere fosse, en sorte que le premier liquide qui se
trouvait précédemment dans la seconde fosse passe
dans la troisieme, celui de la premiegre dans la seconde
et le dernier jus dans la premiere. On continue suc-
cessivement les mémes opérations pour les autres
fosses et aux mémes intervalles de temps, en ayant
soin de les abreuver en versant toujours les jus dans
la premitre fosse; des que les cuirs sont complele-
ment tannés, on ferme le tayau de communication, on
pompe le jus et on leve les cuirs. Cela élant fait, on
replace de nouvelles peaux dans cette fosse apres
avoir remplacé la tannée par du tan neuf, elle devient
des lors la derniére du train et on fait couler les jus
par la deuxieme fosse qui devient la premiere. Ce
mode de tannage progressif s'opére en quatre ou six
mois; une seule poudre suffit el on évite non seule-
ment la main-d’euvre, mais encore la perte de temps
pour le retournage, le balayage et la mise en fosse de
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trais poudres; il n'y & de soin & prendre que pour la
fosse la plus ancienne, le restant du travail s’opérant
tout senl,

Pour obtenir les jus dont on abreuve les fosses, on
se sert d'un train spécial de cuves montées de la
méme manitre que les fosses pour le tannage; des
que les cuirs sont levés pour &ire portés au séchoir,
on enleve la tannée de la fosse levée pour la mettre
dans une fosse a jus; cetle tannée se lessive comme il
vient d'étre dit, en ayant soin d’ajouter du lan neufen
quantité suffisante pour que les jus acquierent le
degré voulu; quelquefois on les régénere en les con-
cenlrant dans une chaudiere chauffée par des tuyaux
de vapeur; ils se débarrassent en méme temps des
corps gras ou de l'acide gallique dont ils se sont im-
prégnés par leur contact avec les cuirs des fosses. Ce
méme systéme d’appareils continus peut encore s’ap-
pliquer aux passemenls; pour cela, les peaux sont
placeées sur des perches horizontales dans chaque cuve
el ne sont pas déplacées, car ce ne sont pas ces peaux
qui passent d'une cuve dans l'aulre, mais bien les jus
gradués, qui se répandent successivement d’'une cou-
che dans une autre jusqn’d la fin du train.

Prociinks pivers. — Parmi les nombreux procédés
qui ont éLé proposés depuis celui d’Armand Séguin
jusqu'a nos jours pour pelfectlormer lmdustrle de Ia
tannerie et dont la plupart n’ont eu qu’un bien faible
succés industriel, quand ils n'ont pas completement
échoués, nous remarquerons encore :

Le procédé Jones (1810) qui consiste a séparer les
peaux dans les fosses au moyen de pitces de flanelle,
afin que le liquide tannant, refoulé sur Jes cotés par
la pression ecxercée par les peaux superposées les
unes sur les aulres, puisse circuler librement de
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toutes parts et agir également sur toute leur surface.

Le procédé Gettliffe (1811), dans lequel on dissout les
principes actifs de la tannée par I’cau bouillante, et
dont on verse ensuite la solution obtenue chaude dans
les cuves renfermant les peaux.

Le procédé Moner et Roy (1813) consisle & se scrvir
d'un foulon pour passer a la chaux et de presses pour
chasser 'cau renferméc dans les peaux; ces inven-
teurs employaienl encore un bain contenant un cen-
tieme dacide sulfurique pour enlever complétement
toutes les traces de chaux qui pouvaient encore rester
dans les peaux apres la mise en chaux.

Le procédeé Vauquelin (1839) est un perfectionne-
ment du débourrage des peaux, de {écharnage et du
parage ou mise en huile.

Le débourrage s’opérait d’abord en placant les peaux
sous l'action des pilons d’an bocard; puis, au sortir de
la, elles étaient envoyées dans une cuve d cames droites
danslaquelle on faisail arriver uncourant de vapeur qui
élevait la température & 40 ou 43 degrés; on termi-
nait souvent 'opération dans un tambour a débourrer.

L’écharnage avait licu avec une machine spéciale a
écharner et 4 parer, composée de deux cylindres en-
traineurs; sur les deux faces de la machine étaient
fixés deux couteanx tournants sur des coussinets et
qui portaient sur les peaux entrainées et étirées pour
les cylindres, de maniére a les écharner et en égaliser
I'épaisseur.

Enfin, la mise en suif sc faisait avec un mélange de
suif et d’huile; on forgait mécaniquement la maiiere
grosse & pénelrer le tissu en plagant les cuirs dans un
cylindre garni inlérieurement de chevilles, sur les-
quelles ils se trouvaicnt projetés et foulés par le
mouvementi de rotation.

Le procédd Squirre (1844), dans lequel onremplace
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sircplement la mise en fosse par I'emplol d'un tonneau
ou Zgmbour & claire-voie, tournant dans une cuve
remplie de jus de tan; il paraitrait que, par ceite agi-
tation continuelle, les peaux absorbent mieux le ta-
nin.

Le procédé Snyder (184%) consiste a faciliter la pé-
nétralion du tanin en criblant les peaux de petits
trous imperceptibles avec des aiguilles tres fines, en
acier; des expériences ont démontré Uinutilité de I'a-
cupunctur des peaux qui sont de leur nalure si per-
méable et si avides de matieéres tannantes que la per-
foration en est completement inutile.

Le procédé de Vos (1853) dans lequel on débourre
les peaux avec un outil spécial, auquel Vinventeur
donne le nom de rabot tundeur qui ne débourre pas,
mais qui rase méthodiquement les peaux, apres quoi,
ces dernieres sont badigeonnées avec un mélange de
sulfure de sodium, de chaux, de terre de pipe et de
silice et sont soumises ensuite, pendant quatre heures,
a l'action d’une presse, et passées ensuite au couteau
rond pour enlever ’épiderme.

Le procédé Guiot (1835). — Dans ce procédé, le tan-
nage s'opere avec des solutions de cachou et de sul-
fale de zinc; la lessive ne 1 est une dissolulion & chaux
de 75 kilogrammes de cachou dans 200 litres d’euu,
pour B0 peaux; on ajoute ensuile & cette solution
200 litres d'ean et 1 kilogramme de chaux vive; les
peaux doivent demeurer huil semaines dans cette les-
sive. La lessive u° 2 se préparc en prenant 100 litres
de la précédente, auxquels on ajoute 100 litres d’ean
dans laguelle on a fait dissoudre 3 kilogrammes de
sulfate dc zine; les peaux ne dolvent y séjourner que
qualre jours, aprés ce temps, le tannage est terming.

Le procédd Sautelet (1856) repose : 1° sur I'intro-
duction dans les peaus d'une substance possédant la
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propriété de les dégraisser sans désagréger les fibres
2° sur un mode de tannage par filtration ou par pres-
sion; 3 enfin sur I'introdnetion dans la peau, égale-
ment par filtration ou par pression d’une dissolation
de gélatine ou de tout autre produit précipitant le
tanin, et en introduisant alternativement une solu-
tion de tanin.

TANNAGE PAR L'ELECTRICITE

Tannage électrigue. — MM. Worms et Balé ont
songé a appliquer I'action de Pélectricité au tannage
des cuirs; ce procédé est des plus ingénieux, comme
le montrent les lignes suivantes que nous emprun-
tons au Génee civil (1),

MM. Worms et Balé, a la suite de longues recher-
ches, ont résolu le tannage du cuir par I'électricité.
L’industrie des cuirs et des peaux est considérable;
clle donne licu awnucllement & un chiffre d’affaires
variant de 464 & 867 millions de francs. Elle occupe
Ie troisitme rang sur le tableau du commerce géncé-
ral francais & I'importation et a exportation.

Le tannage des peaux, quien estlabase, s’est long-
lemps localisé entre deux écoles. L’une, ["ancienne,
voit son principe exprimé par un jeu de mots tradi-
tionnel : elle opere « avee du tan ct du temps », c’est-
a-dire par un long séjour en fosse de la peaun mise
en conlact intime avec I'écorce de chéne.

L’autre école, dite du tannage @ la flotte, abrige
déjh des deux tiers le temps exigé par I'ancienne
méthode; elle consiste & tremper méthodiquement les
peaux dans unpe série de cuves, désignées sous le

(1) Le tannage rapide du cuir par l'électricité, procédé Worms
el Balé, par Max de Nansouly, Génie civil, 1892,
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nom de irain de passerie, contenant du jus de tan i
divers degrés de concentration.

Le tannage par 1'électricité réalise un progres hien
plus grand encore el parait devoir révolutionner celte
industrie; il permet de tanner, en quatre-vingt-seize
heures, une grosse peau de beeuf, qui, dans le tan-
nage a la fosse, demande seize & dix-huit mois, et
dans le tannage a la flotte cing i six mois. Ce pro-
cédé supprime une incessante main-d’ccavre el annule
la mauvaise odeur caractérislique des tanneries, qui
en faisaient le plus désagréable voisinage.

Dans le tannage électrique, ¢’est tonjours le tanin
qui transforme la pean en la combinaison chimique
nommée cuir ; maisl’électricité accélere absorption.
Nous verrons plus loin comment cette accéléralion
peut s’expliquer.

Le principe du procédé Worms et Balé repose sur
I'emploi de I’électricité combiné avec celui de tam-
bours rotatifs qui mettent les peaux en contact direct
avec les jus tanniques. Par cette action de I'électri-
cité et de la rotation, on réalise un tannage extréme-
ment rapide.

Le point délicat était 'adaplation aux eylindres
tournanis des organes convenables pour obtenir le
passage régulier et conlinu du courant. Dans ce but,
MM. Worms el Balé fixent sur le pourtour du tam-
bour rolatif deux anneaux mélailiques communiquant
avec des conducleurs circulaires placés & l'intéricur
du cylindre; ces conducteurs regoivent le courant par
deux froiteurs élastiques appuyanl conslammment
contre les deux anneaux du tambour el reliés aux
deux poles A'un généraleur d’¢leclricite.

On introduit dans le lambour rotalif :

1» 500 litves d’eau filtrée par 1.000 kilogrammes de
‘peaux en lripes;

= Voesson. — Cuirs et peaux. 12
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1 kilogramme d’extrait tannique & 20° Baumé
par kilogramnme de peaux;

3° La quantité de peaux a tanner.

La porte du tambour est alors hermétiquement
fermée et Pon met en mouvement. Dés que Pappareil
commence & lourner, on fait passer le courant élec-
trique ct on laisse tourner pendant la durée ci-apres
indiquée :

Peaux de beeufs, vaches ou taureaux . . 96 heures
Peaux sciées, capotes, chevaux, vachet-

tes ou veaux lourds. . . . . .. ... T2 —
Peaux de veaux de poids moyen etlégers. 48 —

I opération se fait sans odeur ef presquie sans brait,
avecunc précision et une régularité qui frappent, lors-
que 'on visite, & Paris, 'usine modele de MM. Brion
et Dupré, concessionnaires du procédé.

Apres lelaps de temps que nous venons d’indiquer,
pour les différentes catégories de peaux, le tannage
est achevé et complet. Les peaux peuvent élre utili-
lisée pour tous les usages : cuirs vernis, molleterie,
semelles, cuirs & harnais, cle.

Des que U'appareil est arrélé et le tannage terming,
on fait évacuer les jus. Une heure apres ’évacuation
des jus, les peaux sont retirées et étendues sur des
perches, afin de les laisser essorer pendant quelques
heures seulement, au bout desquelles elles pcuvent
ére livrées au corroyeur.

Théorie du procédd. — Lo procédé de tannage
rapide de MM, Worms et Balé doit son résultat & I’ac-
tion électrique, en méme temps qu’au mouvement
rotalif des tambours, dans lesquels les peaux et les
jus tannants se lrouvent en contacl incessamment
renouvelé. M. Rigaud, professeur & la Faculté des
sciences de Paris, en donne la théorie.

Quel est le rble de I'électricité dans le tannage
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rapide? Le point est délicat. L’'agitation mécanique
seule est insuffisante, méme avec addition d’'un peu
d’essence de térébenthine destinée a I'élimination
des corps gras incomplétement enlevés dans les opé-
rations préliminaires. L’électricité est donc bien
I'agent efficace d'accélération. Agit-elle par les pro-
duits qu’engendre lélectrolyse, nolamment par
I'ozone? C'est ce qu'il convient de rechercher.

Voyons ce qui se passe dans le tannage ordinaire
La peau, membrane poreuse cellulaire, a besoin
d’étre gonflée pour absorber la solution tannique
c’esl un corps colloide qui laisse diffuser d’autant
plus vite les solutions que ses pores sont plus disten-
dus. Le gonflement, dans le tannage ordinaire, est
obtenu par l'immersion dans un liquide acide ou
dans une fosse contenant du son ou de la farine : Ja
formation des gaz résultant de la fermentation des
peaux, favorisée par le milieu, distend les pores des
cellules et permet le gonflement.

Dans le procédé électrique, la peau constitue, en
quelque sorte, les électrodes sur lesquelles se déga-
gent les gaz, ¢lectrodes poreuses el susceplibles d’ab-
sorber les gaz résultant de I'électrolyse. On ne cons-
tate dans lopération qu'un dégagement gazeux
ineignifiant, ee qui explique 'absence d’odeur. Les
peaux, comme |’a fait entendre le professeur Sylva-
nus Thompson, se comporient comme des plaquas
d’accumulateurs.

Pour se rendre compte duu méeanisme de I’assimi-
lation rapide du tanin par la peau, il convient de
remarquer que, dans I'électrolyse, il s’excrce une
pression sur le liquide du poéle négalif au pale posi-
tif, pression nécessaire au iransport mécanique des
éléments de I'élecirolyse. Cette pression est mani-
feste lorsque ’'on décompose électriquement une solu-
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lion dans un vase séparé en deux par une cloison
poreunse; le nivean du liquide s’éleve en effet, pen i
peu, da cdté de Panode. Ce phénombne est utilisé
notamment dans les procédés récents de diffusion des
mélasses.

M. A. Rigsud suppose que celte pression osmo-
tique, opérant le transport des liquides, oblige la solu-
tion tannique a filtrer au travers de la peau qui cons-
titue le diaphragme poreux. Le tanin se combine
avec la gélatine de la peau, et cela d'autant micux
que 'on opére avec l'aclion de I'électricité, qui est,
comme la chaleur et la lumiere, un agent puissant
d’oxydation. En dehors cette intervention, d’ailleurs,
qui est vraisemblablement une forme de I'action
vibratoire moléculaire, la vitessc de passage élant
accrue, la quantité de tanin combinée dans un temps
donné doit étre plus grande que lorsqu’on laisse la
peau simplement immergée au repos dans une fosse
pendantle méme temps. Cette hypothese parait expli-
quer d'une fagon salisfaisante I'inégale durée de la
combinaison de la peau avec le tanin dans ces con-
ditions dilférentes.

Le procédé électrique, oulre qu'il rédnil Ja main-
d’auvre et accélere Popération, supprime la fermen-
tation du tanin et de la peau, fermentation i laquelle
on a, des Uorigine, altribué une influence finale bien-
faisante. Or, il est scienlifiquement prouvé & 'heure
actuclle que la fermentation est plutdt noisible
quulile a [a honne marche des opérations; elle désa-
griege, en effet, la peau, qui perd de son poids et de
sa résistance , en méme temps que le tanin se
décompose en acide gallique et glucose, produits
inutilisables par la peau.
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CHAPITRE VII
INDUSTRIL DU CORROYEUR

Foulage; butage ; dérayage; machines & dérayer; travail & la mar-
guerite ; machines & crépir et & rebrousser; mise au veut ou
ttirage ; machines a étirer; parage; machines 4 appointer. —
Cuirs étirés. — Cuirs lissés. — Vaches cn suif ¢t a grain. — A
'eau. — En huile. — Vaches en cire. — D’Angleterre. — Grizes
ou grasses. — Rouges. — Veaux en huile. — En suif. — D’An-
gleterre. — Ciré. — Grené. — Blane. — Peaux de chévre. —
Cuir anglais pour la sellerie. — Cuir de Russie. — Cuirs vernis :
machines a parer et & poncer. — Machines a découper et & es-
tamper; a découper et a deux fins; & cambrer.

Fabrication des courroies. -~ Tension et découpage des croupons.
— Egalisage des baundes. — Jonction des handes : appareils a
déconper Jes laniéres ; machines & coudre et & visser les cour-
roies. — Tension des courroies.

Le corroyage est le complément de Ia fabrication
~du cuir; au sortir des fausses, les cudrs 4 ceuvre, quoi-
que tannés, ne sauraient étre livrés directement an
commerce. Les opéralions complémentaires auxquel-
lesils sont soumis, selon la destination qu'ils doivent
recevolr, pour les assouplir, les égaliser, les vernir,
les lustrer les mettre en couleur, ete., sont du ressort
du corroyeur.

L'ouvrier corroyeur doit posséder non seulement
les mémes qualités que 'ouvrier tanneur, mais il faut
qu’il sache encore remédier aux défauts que présente
quelquefois le cuir, par suite d'un tannage mal conduit
ou d'un corroyage précédent incomplatement ter-
miné; son attention doit étre constamment en éveil
afin que lopération commencée ne puisse détruire
leffet de la précédente, ni entraver celle qui doit sui-
vre.

12
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Les principales sortes de cnirs qui subissent le cor-
royage sont classées généralement ainsi : cuirs étires,
cuirs lissés, vaches en suifet a grain, dleau, en huile,
en cire, &’ Angleterre, vaches grises et vaches grasses,
vaches rouges, veaux en huile, en suif, d'Angleterre,
veaw ciré, grend, veau blanc, etc., cte. Ce travail des
cuirs comporte nécessairement de nomhreuses mani-
pulations dont les principales sont : le foulage ou dé-
fongage, le dérayaye, \e travail d la marguerite ou
paumelage, \a mise au vent ou étirage, le parage.

Nous ferons observer quetoutes ces opérations ne
s’exécutent pastoujours dans ordre que nous venons
d’indiquer; le tout dépend de 'usage auquel est des-
tiné le produit corroyé; ainsi, par exemple, pour les
vaches en huile, le foulage vient en premier lieu,
tandis que pour le veau ciré, onne foule quaprés le
dérayage, de méme que cetle opéralion est quelquefois
remplacée par le travail a ’élire. Nous indiguerons
successivement de quelle manidre on opere pour tou-
tes ces dilférentes catégories de cuir.

Il existe encore plusieurs autres manieres de tra-
vailler ies peaux de vaches ; certains corroyeurs lais-
sent les peaux entieres, d’autresles fendent en deux
bandes; il en est qui tranchent la téte ou pointe ctles
ventrées, comme étant les partiesles plus faibles. Ainsi
modifiés, les cuirs sont plus carrés et plus égaux; ils
sont de51gnes sous Jé nom de croupons; on lesconsi-
dérc commme étant la partie la plus forte de la peau et
ils sont employés a des usages spéciaux.

Fourace ou peroNgace. — Cette premiere opération,
nommeée aussi tannage, a pour objet le ramollisse-
ment du cuir; pour cela, on commence d’abord par
{'échantillonner en retranchant les onglels qui se trou-
vent daos les pattes de derriere, la queune, les mamel-
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les et le front, puis on le met tremper dans un baquet
rempli d’eau; les cuirs fermes doivent étre plus
humeelés que les autres, ainsi que toutes les parties
seches.

Lorsque I'humidité a suffisamment pénétré le cuir,
U'ouvrier le retire de 'eau et le place sur une sorte de
claie, garnie deliteaux croisés & angles droits et lais-
sanl entre cux des creux d’environ 8 4 10 centimetres
carrés, et muni d’escarpins de boutique, sorte de gros
souliors fails de trois épaisseurs de cuir forl; il foule
lentemenl la pean en arriere avec sontalon droit,

Fig. 40. — Bigome boulonnée.  Fig. 41. — Foulon avec maunche.

pendant que son pied gauche le maintient fertement
surla claic; ce pénible travail dure environ de vingl
minutes el quelquefois plus, pour chaque pikce.

On fait encore usage de la bigorne (fig. 40) pour le
foulage des peaux; c’est une sorte de masse en bois
dur d'environ 13 cenlimétres carrés sur 12 centime-
tres d’épaisseur, munie d’'un manche en bois d’environ
3 métres & 3™,50 de longueur pour fouler & la main
dans une cuve les cuirs qui sont trop raides. La fi-
gure 41 représente le foulon avec manche, fabriqué
par Bossitre. Quatre dents ou chevilles sont situées
sur la parlie qui doit élre en conlact avee le cuir el
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servent & le ramollir par un batlage modéré dont il ne
fant cependant pas abuser.

Dans beauncoup d'établissements, on remplace avan-
tageusement ces opérations manuellgs par fe travail
du tonnean foulon méeanique dont nous avons déji

o

parlé au chapitre de la préparation des peaux.

Fig. 42, — Couteau & lames Figz. 43. — Coutean plein 4
6 grandeurs (Bossiére). blanchir la tige.
Buraer ET DRRAYAGE. — Lo dfrayage conslitue une

opération des plus importantes de la corroirie; il sert
a égaliser toutes les partics du cnir sur le chevalet,
tout en le débarrassant du tan qui adhtre toujours a
sa surface. Pour cela, on commence par buter les cnirs,
¢’est-a-dire par les débarrasser de la tannée et en faire
disparaitre en méme temps les parties filamenteuses
el les houtures. Le coutean i lames (fig. 42) sert & dé-
rayer, ¢'esi-i-dire a égaliser le cuir sur le chevalet.
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Les lames sont du meilleur acier et ne coupent qu’avec
un mord-fil que ouvrier obtient avec un fusil & re-
tourner. Lafigure 43 représente Je couteau plein a blan-
chir Ja tige. A Paris, co travail ne se fait qu’avec le
dérayoir oucouteau d revers et quelquefoisavecl’élire;
dans quelques localilés, les corroyeurs se servent du
butoir sourd ct du butoir tranchant,

Fig. 44. — Chevalet anglais, pied fonte. Le méme que fig. 46, mais
sur un pied-socle en fonte et un balis en fonte également, per-
ruettant de hausser ou de baisser la planche principale, et de
lincliner a4 volonté (Mauarice Bossiére).

Le couteauw @ revers cst formé d'une lame plate &
deux tranchants, dont V'un se rabat ordinairement en
dessus, d’une longueur de 27 4 30 cenlimétres sur
14 4 16 centimetres de largeur, et munie de deux
poignées placées en sens inverse, 'une se trouvant
dans le méme plan que la lame, I'antre lui élant per-
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pendiculaire, ce qui permet de diriger I'outil plus fa-
cilement.

Le butoir sourd est constitué par une lame plate dont
le tranchant est émoussé et par deux manches en bois
placés dans’axe de la lame. Enfin le butoir tranchant,
comme sonnom l'indique, ne differe du précédent que
par la lame qui est coupante.

Fig. 43. — Chevalet francais. Employé comme le chevalet anglais
(fig. 46), mais adapté surtout pour la petite peanetlatige de boltes.

On bute généralement les parties faibles des cuirs;
s'il n’en exisie pas, ce travail peutl &tre supprimé.
Quand les cuirs onl élé butés, on dcharne d’abord, avee
le coutear a revers, les parties saillanles qui peuvent
exister, puis on déraye, opéralion qui a pour but de
donner & la pitee une épaisscur égale sur toule sa
surface, en enlevant une pellicule plus ou moins
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épaisse sur le cuir. Dans les ateliers importants, on
dérayesurunetablesolide, parfaitement plane ; d’autres
fois, on travaille sur le chevalet anglais fig. 40-11-46)
qui se compose d’une planche en bois dur, de 1™,30 de
longueur sur 0™ 18 de largeur, solidement fixée sur

Fig. 46. — Chevalet anglais ordinaire pour le gros cuir surtout, sur
lequel en déraye avec le covtean de corroyeur. Se compose
esselitiellement d'une planche de gaiac sur laquelle se fait le tra-

vail, celle-ci montée sur un montant en chéne fixé sur un plan-
cher,

un pied ct ayanl unc position presque uerticale, ce qui
le distingue du chevalet frangais (lig. 43), qui cst cons-
truit ’'une maniere analogue avec cette seule diffé-
rence que la planche se trouve irés inclinde; on s’en
sert pour le blanchissage et pour le débordage.
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Machines a dérayer. — Plusieurs machines ont été
préconisées pour dérayer mécaniquement; jusqu’i ce
jour, ancune n'adonné de résultats suffisants dans la
pratique. On a d'abord essayé sans succes les dérayeu-
ses anglaises, dans lesquelles un cylindre en métal
d’une longueur de 1™,80 & 2 melres, sur lequel estfixé
un couteau en forme d’hélice, tourne avee une grande
rapidité sur la surface du cuir qui passe lentement en
dessous an moyen de ressorts. Ces machines laissent
beaucoup a désirer, les unes en ce que la distance
entre les filets de I’hélice n’élant pas en proportion
du diametre du cylindre, tendent considérablement
e cuir et 'amincissent trop; les autres, par contre,
en faisant plus d'un tour complet sur [a longueur du
cylindre, leur inclinaison n’est plus assez grande
pour étirer et tendre convenablement le cuir,

Pour remédier 4 ce double inconvénient, un méca-

nicien anglais, M. R. Pirr, construisit une machine
dans laquelle les filets remplissant les fonctions de
couleau a4 dérayer, au lieu d'éire en bronze, sont en
fonte blanche et altachés sur le cylindre par des vis ca-
lantes; ils ont un diambtre un peu supéricur 4 celut
du cylindre. Quand ces pitces sant mises en place, on
coule un métal doux pour remplir Vintervalle compris
entre elles. Les cuirs sont supportés par un cylindre
en bois ou en tole galvanisée oceupant la partie infé-
rieure du bali, tournant avec Jenteur et graduelle-
ment. :
Parmi les machines francaises, nous citerons les
machines de MM. Ott, Jesson, Adler, Salomé, Bau-
doinet Damourette; nous ne nous occuperons que de
ces deux derniéres.

La machine de M. Salomé (brevet du 13 juin 1855)
peut servir a la fois a écharner, & baisser, a égaliser
ct & blanchir les cuirs,
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C'est une sorte d'élire munie d'un levier a sa partie
inféricure et d'une plague métallique, tandis que la
partie anlérieure est garnie d'une lame tranchante doat
le fil est & revers, et qui peut étre droile ou oblique;
elle est maintenue en place par des vis qui entrent
dans des rainures placées dans le scns de la hauteur.
Des tiges en fer passent dans des chappes 4 douilles et
a écrans qui sontfixées clles-mémes a]'étire aumoyen
de vis et de boulons; entre ces tiges se trouve un rou-
leau qui serta 1'eg1er Iépaisseur du dérayage et 4 em-
pécher que les cuirs ne présentent des plls et des po-
ches; enfin, devant ce rouleau se trouve une autre
lame qui doit maintenir les cuirs dérayés et qui est
fixée par des vis sur les tiges. Cette sorte de dérayeuse
se monte et se manceuvre de la méme maniere que la
machine & mettre au vent du méme inventeur,

MM. Baudoin et Damourette ont construit une ma-
chine qui semble jusqu’ici donner les meilleurs résul-
tats; elle se compose d’'un outil principal nommé la
lunette, sorle de couteau concave el circulaire fixé sur
la téte d'un arbre vertical tournant rapidement. 1’ou-
vrier place le cnir & dérayer sur un chevalet articulé
qu ‘il peut écarter ou mppm(‘hor avec le pied, et dont
la plate-forme en cuivre se haosse ou se baisse 4 vo-
lonté, suivant l'épaisscur & laisser au eair qui se
trouve entrainé sous la lunclte par une méachoire ou
par des rouleavx; il est travaillé ainsi par bandes dans
le sens de sa longueur.

TrAVAIL A LA MARGUEMITE 01 PALMELAGE. — Les cuirs
dérayés sont ensuile passés i la paumelle on mieux i
la marquerite.

Cette opération a pour but de rendre au cuir son
grain naturel et d'en relever la fleur que la dessicea-

VorisrssoN. — Cuirs et peaux. 13
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tion & fait disparaitre par suite de 'agglutination des
fibres de la peau.

Le paumelage ou paulmage s’exéeule avec la pau-
melle (tig. 47), instrument rectangulaire en hols dur
dont la face inféricure est bombée et garnie de dents
formées par des cannelures {ransversales de 2 3 5 mil-
limelres de profondeur, sur 7 millimetres de largeur,
pour les plus grosses paumelles ; il y en existe de di-
verses dimensions, dont la longueur varie de 30 &
33 centimetres, sur une longueur de 12 a 14 centi-
metres. La face supérieure est plate ¢t unie ; une cour-
roie en cuir ou manicle, fixée au-dessus, permet & I’ou-

Fig, 47. — Paumelle cormier, Sert & rayer surfout la petite peau,
et & faciliter, dans certains cas, [a production d’un grain quel-
conque {(Bossitre). :

vrier d’y passer la main pour la soulever. On désigne
sous le nom de paumelle douce,ou simplement de [zége,
une paumelle en litge, un pcu moins bombée et sans
cannelures; elle sert & donner au cuir un reflet velouté,
en l'adoucissant.

La marguerite cst un outil employé pour assouplir
la peau avantle corroyage ; elle est faite avec un mor-
ceau de cormier, les dents sont taillées & la scie; elle
nediffere de la paumelle que par sataille beaucoupplus
grande; elle peat avoir de 40 & 50 centimetres de Jon-
gueur, sur une largeur de 12 centimetres ; son épais-
seur au milieu est d’environ 10 centimetres ; les dents
sont proportionnées a sa grasseur, et, par conséquent,
les cannelures sont plus profondes. La figure 48 re-
présente des modeles divers de marguerite.
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Marguerite & vache. Outil employé pour assouplir la peau avant
le, corroyage. Est faite en un morceau de cormier, les dents tailldes
a la scie (Bossiére).

A TEREE

Margucrite a dents zine on cuivre. La méme que fig. ci-dessus. Dans
celle-ci les dents sont en zinc ou cuivre et s'usent beaucoup
moins (Bossiére).

AR RO et

Marguerite a capote ou & grenier. Sert a faire monter un grain
sur la flear d'un cuoir (Bossicre).

Fig. 48.
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Comme son volume et sa pesanteur la rendent d'un
maniement beaucoup plus difficile, outre sa courroie
ou manicle, elle est munie d'un manche placé a une
de ses extrémilés pour la maintenir solidement dans
la main de Pouvrier et pour la diriger plus facilement
(fig. 49); en outre, & extrémité opposée a la cheville
est fixé un coussinet quni soutient le bras et I'empé-
che d’étre blessé. Avec cet oulil, on rebrousse, on
corrompt, on crépit, on redresse, on adoucit, on re-
léve le grain et on couche la chair des cuirs.

Pour former le grain ou corrompre des quatre quar-
tiers, l'ouvrier plie fleur contre fleur une partie du

Fig. 43. — Outil & retailler les marguerites, en cormier. Rabot spé-
cial a fer incliné servant a retailler les marguerites en bois.

cuir étendu sur une table solide, et, avancant la mar-
guerite sur le ¢cdté chair, 1l la retire par un mouvement
brusque en arriere, en ramenant le quartier de cuir,
qui est frotté vivement sur lui-méme ; puis il réitére
la méme opération avec les trois autres quartiers ; dés
lors, les rugosités et les poches disparaissent, le cuir
s’assouplit et devienl bon pour la mise au vent.
Dans le crépinage, on plie le cuir chair contre chair
ct on lui imprime les raies en frottant fortement la
paumelle ou la marguerite dans le sens des rainures,
On abat le grain parlerebroussage, c’est-a-dire qu'on
travaille le cuir avec la marguerite comme pour le
crépinage, avec cetle seule différence que le cuir est
plié flenr contre fleur. Le travail au lidge s’exécute
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apres le crépinage et le rebroussage lorsque les cuirs
ont besoin de recevoir encore plus de brillant.
Le travail manuel & la marguecrite est un des plus

L AWAIE T, S~ - ~Aonengoul. ane

Fig. 50. — Rebroussense mécanique, servant a ramollir le cuir pour
terminer son corroyage (G. Lutz. Krempp, successeur).

penibles de la corroirie; parmi les ouvriers les plus
forts, un pelil nombre arrive & peine & ['accomplir
pendant une dizaine d'années, aussi la rebrousseuse
on marquerite mécanique {fig. 50), a-t-elle été plus
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rapidement perfectionnée et adoptée que les antres
machines. Il s’en fabrique de quatre grandeurs diffé-
rentes., :

Dans la rebrousseuse mécanique, le cuir, replié sur
lui-méme, est placé sur une table mobile au-dessous
d’un secteur en bois dur ou en métal, muni, & sa péri-
phérie, de cannelures idenliques & celles de la mar-
guerite ordinaire et qui est animé & la fois d'un mou-
vement de va-et-vient que lul communique un levier
aclionné par une poulie, mue par un moteur qui frotte
le cuir & I'endroit du pli et le roule sur lui-méme, en
le ramenant en arriére ; un mouvement ascendant et
descendant du secteur permet & Pouvrier de lui pré-
senter successivement toule la surface dua cuir qui doit
étre rebrounssée, ce qui permet la mobilité de la table.

Un certain nombre de constructeurs se sont appli-
qués a perfectionner ces machines et ont rendu beau-
coupplus pratiques les rebrousseuses. Nous signalerons
brievement les principales dispositions des machines
de MM. Chaumont, Rabalté-Retig, Jouffray, Fleury,
Dezaux-Lacour et Allard-Ferré (1).

Rebrousseuse Chawmont (brevet du 24 mars 1854), —
Cette machine se compose d'un arbre de couche qui
regoit son mouvemeut d’un moteur et qui le transmet
a la marguerite par l'intermédiaire de poulies et d’une
manivelle; on donne & I'oulil trois mouvements diffé-
rents : un mouvement circulaire alternatif; un second
mouvement de va-et-vient en avant et en arriere;
enfin, un troisieme, qui est intermittent de chaque coté
sur toute la longueur.

La marguerite en bois est fixée a un support atta-
ché, par son extrémité supérieure, & un axe muni de
deux galets, qui circulent librement dans l'ovale formé

(1) Voir Muatériel des Induslries du Cuir, par M. Damourette, Pa-
ris, 1869, in-8o,
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4 chaque extrémité des pidces ; le mouvement de va-
et-vient lui est communiqué par une roue droite, ajus-
tée a larbre de couche.

Le cuir est placé surune table et maintenu aumoyen
d’une bande métallique qui le fixe & chacune de ses
extrémités, laguelle se trouve soulevée mécanique-
ment chaque fois que la marguerite snit son mouve-
ment d’avant et d’acriére. Dans le premier cas, en
avant, la table s’abaisse et s'éloigne pour permettre &
I'ouvrier de replier le cuir. La table étant fixe, lorsque
la marguerite a fait son évolution sur une partie du
cuir, elle se déplace de c6té pour rebrounsser la partie
voisine par un mouvement spécial qui mobilise la mar-
guerite et tout le train qui la commande.

Machine Rabatié et Retig (brevet du 3 septembre
1834). — Cectle machine differe de la précédente,
en ce que le cuir est fixé par un crampon sur une
sorte de tambour auque! Uouvrier peut faire pren-
dre différentes positions; il passe de la sur un guide
ou support transversal, puis vieul ensuite se rebrous-
sersous lesoutils @ margueriles suspendus ades chassis
oscillants qui se composent de deux demi-secteurs
dentés, dont le supérieur est mis en mouvement par
un systéme d’engrenages mus par une manivelle et
un pignon denté ; le demi-secteur inférieur commande
I'arbre qui donne le mouvement au support lransver-
sal sur lequel s’appuie le cuir en travail. On peut
régler convenablement la pression en variant la hau-
teur des outils, soit en élevant ou en abaissant les
marguerites au moyen de lourillons quireposent sur
des coussinets disposés dans le bati, et auxquels se
trouve fixé I'excentrique de ['arbre porteur des outils.

Corroyeuse Jouffray (brevet du10 février 1845). —
Dans cette machine, le rebroussage a lieu parl'inter-
médiaire d'un cylindre dont les cannelures, divisées
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en deux parties, sont légeérement inclinées en sens
inverse, dans le but de maintenir le cuir constamment
tendu dans la longueur. Primitivement, le cuir étail
fixé sur un cylindre conducteur qui ’'amenait entre le
cylindre cannelé et une table fixe, divisee dans Je
sens de sa longueur en plusieurs parties, afin de faci-
ter le passage du cuir sous le cylindre; chacune de
ces divisions pouvant étre soulevées séparément au
moyen de pédales correspondant a des poids dont I'ac-
tion varie a volouté,

Depuis, des modifications ont été apportées par I'in-
venteur; le cylindre conducteur du cuir a été sup-
primé; c’est la table elle-méme qui regoil le cuir, et,
tout en conservant toujours sa division en plusieurs
parties, elle est pourvue en mméme temps d’un mouve-
ment de translation qui lui est communiqué par des
pignons et une manivelle. Lorsque le cuir a été fixé
sur latable, au moyen d’un rouleau en cuivre, ef re-
plié sur lui-méme pres du rouleau, on fait avancer la
table jusqu’a ce que lc plis se Lrouve aupres du cy-
lindre denté, puis on rabatice dernier et on donne le
mouvement & 'arbre moteur du cylindre et de la ta-
ble. Pour paumeler le cuir placé a Pautre extrémité,
on donne un mouvement en sens inverse ala table,
et on répete I'opération autant de fois qu’il en est né-
cessaire.

Machine Fleury. — La marguerite est généralement
en bois dur, recouvert quelquefois d'une plaque mé-
tallique, en cuivre-ou en zinc; elle se trouve fixée a
Iextrémité d’un baltant dont I'axe derotalionse trouve
placé a la partie supérieure d’un bati en fonte; la par-
tie inférieure étant occupée par une tahle de travail et
un arbre a villebrequin avec poulies motrices, cour-
roies et un volant régulateur, qui fait mancuvrer une
bielle en communication avec le batiant par son petit
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axe d’oscillation. La table ou I'on rebrousse le cuir
est montée sur un petit chemin de fer supporté par un
avancement du biti, ce qui permet de faire passer
successivement sous la marguerite loutes les parties
du cuir, lequel est fixésur la table par I'un de ses bords,
au moyen d'une griffe ou d’un rouleau. Un mécanisme
spéeial, assezcompliqué du reste, releve d'abord 'ou-
til dans son mouvement de retour en avant pour que
I'ouvrier puisse plier le cnir et pousser Ja table, puis
une pression est exercée ensuite dans le mouvement
en arribre au moyen de leviers mobiles & contrepoids

La machine A/llard-Ferré ne diffévant de la précé-
dente que par des détails de constraction mécanique,
nous croyons inutile d’en faire la description.

Machine Dezaux-Lacour. — Elle differe sous beau~
coup de rapports de celles indiguées ci-dessus; elle
est beaucoup moins compliquée que celles-ci.

On y remarque un gros sccteur en bois auquel est
fixé la marguerite;il est animé d'un mouvement de
rotation au moyen d’engrenages, par Uintermédiaire
d’un arbre moteur munidepoulies et d'un volant. Pour
éviter les choes trop violents qm pouraient se pro-
duire, et pour obtenir une pression variable sur e
cuir, sdon Ies besoins du rebroussage, 'arbre du sce-
teur est monié sur un ball incling, oscillant aulour
d’un axe horizontal; le poids de ee bati, qui est assez
considérable, est rendu plus ou’'moinsgrand a volonts,
au moyen de ressorts ou par des leviers & conlre-
poids. A chaque tour du secteur, la marguerite frotte,
en passant, le cunir placé sur vne table mobile sur
un chemin de fer, et, enremontant pour faire son évo-
lntion rolatoire, elle laisse & {'ouvrier toul le temps
nécessaire pour pousser la table etreployer leecuir, Des
bius en bois ou en fonte supportent tout cet outillage,
qui, comme on le voit, est d’unetrés grandesimplicité.

13
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ETinacE ou mise av vent. — Par D'étirage, on rend le
cuir plusdense, pluslisse et plus uniforme du coté de
la chair; ce travail s’appelle encore : étendre, abatire
et retenir le cuir. Autrefois, on n'étirait que les vaches
el les veaux en suif, les vaches rouges et noires, les
vaches étirées etles moutons. Actuellement, il est re-
connu que tous les cuirs doivent étre étirés sans au-
cune exception.

Pour étirer un cuir, on opére surla table a rebrous-
ser ou sur un marbre au moyen de I'étire (fig. 51);
celle-ci se compose d’une plaque métallique en cuivre,
en fer ou en acier; quelquefois, pour les peaux min-
ces, on se sert d'une étire en corne. Cetle plaque a
15 centimeétres environ de longueur sur 10 cenlimé-

Fig. 31. — Etire 4 blanchir avec mauche & vis (Bossiére).

tres de largeur et 2 millimetres d'épaisseur; la par-
tie en contact avee le cuir a un tranchant mousse dont
les deux angles sont lé6gerement arrondis, pour éviler
les éraflures ou autres détériorations, tandis que la
partie supérieure est encastrée dans un manche en bois
& deux poignées,

Lorsque I'ouvrier corroyeur veut mettre au vent
(fig. 52), il étend le cuir sur la table; puis, prenant 'ou-
til des deux mains par ses poignées, il racle fortement
les parties les plus épaisses, en conservant toujours
une position perpendiculaire, pour faire disparaitre les
derniers restes de tannée qui pourraient encore y adhé-
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rer. En ratissant ainsiles parties épaisses, il doit avoir
soin de les rejeter du coté des plus faibles de maniere
a égaliser autant que possible la surface du cuir et
d'en masquer ses défectuosités. Cette derniere opéra-
tion s’appelle rentrer par ('élire. Concurremment an

Fig. 52, — Cceurse 4 mettre au vent ordinaire. Est employée dans
le limage du cuir pour lisser la fleur du cuir (cOté da poil). Cette
cceurse est en pierre ardoisicre trés dure.

travail de I’étire, il faut laver la flear du cuir & grande
eau. On empioie a cet effet une brosse rude en chien-
dent,ou mieux en plume d'oie (fig. 52).

La ceurse (fig. 335) a les mémes dimensions que
I’étire, mals est plus épaisse, car elle est faile d’une

Fig. 53. — Brosse pour laver la fleur du cuir (Maurice Bossiére).

picrre nalurelle trés dure, venant de Normandie. Le
travail de la ceeurse précede celui de T'élire et sert
priucipaleinent & enlever ce qui pourrail rester de
chaux dans le cuir.

Le retenage est une opération secondaire qui con-
sisle & donner quelquefois un deuxieme coup d’étire
sur la fleur, lorsque les cuirs ont perdu la plus grande
partie de leur humidité. Pour cela, on les mouille 16-
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gerement du c6té fleur avec un gros pincean fait d'é-
tofle de laine grossiere, que 1'on nomme gipon. 11 est
essenliel, dans ce cas, que toutes les parties séches,
ainsi que les bordages, soient mouillés plus fortement.

Machines @ étirer. — Les machines a étirer ou &
mettre au vent des corroyeurs, encore appelées duwtoirs
ou érires meécaniques, ressemblent bien souvent comme
mécanisme & celles emplayées pour le ceeursage, cn
tannerie; dans ces dernitres, iln’y a gubre que la
ceenrse qui remplace U'étire. Parmi les principales
machines & metire an vent, nous citerons : U'étire mé-
canique de M. Salome ; le ronleau tournant de M. Pel-
tereau ; la machine américaine de M. Fitz-Henr, ser-
vant pour le coeursage, et la machine de M. Tourin.

Etire mécanique de M. Salomé. — Cette machine
se compose de deux tables placées I'une an-dessus de
I'autre ; d'un rouleau entraincur, d’'une table recou-
verte de cuivre, d'une contre-table et d’'une étire for-
mée d’un coin en cnivre, arrondi, dans lequel passe
un fort levier en bois; enfin, d'un bati supportant
I'arbre moteur, les poulies, les engrenages, etc.

Le cuir qui doit étre étiré étant étendu sur la table
inférieure, puis fixé par la téle sur le rouleau en-
traineur au moyen de griffes ; on donne & ce dernier
son mouvement rotatoire. En méme temps l'ouvrier
engage I’élire entre la table ct le cuir, et appuie avec
force sur le levier de manicre & compumer Ie cuir
plus ou moins contre le rouleau, en commengant tou-
jours au milieu el dans le sens de la longueur; lors-
que la moitié du cuir est éliré, on change de bout; la
pariie de léte est enroulée sur le cylindre pendant que
I'on étire Ja partie de la culée.

Dans certains cas, on peut encore ajouler a celte
machine un rouleau étireur pour remplacer le coin ¢n
cuivre, lorsque l'on doit travailler des cuirs dont la
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fleur est trop délicate. Pour cela, le rouleau, qui peul
étre en cuivre ou en bois dur, tourne & extrémiié du
levier ol il est fixé par des houlons sur deux équerres,
et dans son mouvement rotatoire, il ne peut efflcurer
le cuir.

L’étire de M. Pelterean, a laquelle le mouvement
est communiqué par Fouvrier lui-méme, se compose
d'une grande table sur laquelle le cuir est étalé con-
venablement & plat, et sur lequel passe un rouleau
mobile, lisse ou muni de cannelures, supporté par un
long batiant vertical que I'on peut fairc manceavrer a
volonté en avant et en arriere ; c’est le systéme d’éti-
rage mécanique réduit a sa plus grande simplicité.

Fig. B4.-— Muachioge & lisser et & mettre au vent, systéme Tourin.

Machine de M. Tourin {fig. 54). — Les opérations
s’exécutent avec celte machine d'une maniere a peu
pris analogue au travail manuel, & l'exception toute-
fois de la force qui est beaucoup plus grande et de la
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vitesse bien plus accélérée; son applicatiou permet
en outre de supprimer le rebroussage et le crépinage.
La retenue se fait parfailement, ainsi que I'étirage ;
pour cette derniere opération, il est urgent que les
cuirs solent & moitié secs ; on opere encore les fagons
du c6té chair, et la mise au vent du cuir noir et des
bandes de vache. Le mécanisme prineipal se compose
d’une table mobile, tournant sur des galets fixes, et
sur laquelle on étale le cair i étirer. Deax outils étire
fixés sur un charriot animé d'une vitesse de va-et-
vient d’environ cent vingt parcours & la minute, pas-
sent alternativement deux par deux sur le cuir placé
sur la table. Le reste du mécanisme comprend un
bati supportant les engrenages, un régulateur et des
poulies de transmission.

Panasr. — Depuis longlemps les corroyeurs pari-
siens n'emploient plus que le couteau 4 revers pour
parer les euirs; mais comme le parage a la lunctte se
fait encore dans beaucoup d’usines, nous décrirons
cette dernitre opération. De quelque maniere que I'on
procede, avant de parer a la lunette, le cuir doit tou-
Jours étre débordé auparavant, c’est-a-dire que Pon
doit toujours enlever sur les bords, avec le couteau
4 revers, une couche d’environ 5 & 6 centimetres de
superficie et dont I’épaisseur est égale & ce que la lu-
neite doit enlever ensuile dans ie centre du cuir.

Le mot parage est dérivé de paroir, sorte de baton
ou de traverse en bois placé a 17,60 environ de tecre,
sur laquelle on étend le cuir, la fleur en dehors; au-
dessus se trouve fixée une corde qui en fait le tour et
qui sert a serrer solidement ce dernier contre le balon
pour Yempécher de glisser. Lorsque le cuir est bien
tendu, I'ouvrier le saisil el Je maintienl par Ja 