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PREFACE

1l y a cent ans Jacquard recevait la Croix de la Légion d’honneur
en récompense des services qu'il avait rendus & lindustrie fran-
caise. A l'occasion de ce centenaire nous avons pensé qu'il serait utile
de publier un ouvrage qui montrdl ce que fut l'ceuvre de cet inven-
teur, les diverses élapes par lesquelles elle passa depuis et le point
o elle est arrivée aujourd’hui. Certes, avec tous les perfection-
nements dis 4 la méeanique moderne, nous sommes loin de la méca-
nique orignelle de Jacquard, mais c¢’est son idée premidre gui a
été fécondée et fravaillée par lous ceux (ui s’en sonl occupés.

Nous n’avions pas encore en France d’ouvrage qui fraitdt unique-
ment du iissage au Jacquard. Ei pourlant que ne doil pas notre
mndustrie fextile & cet illustre inventeur P C'est par la beauté et la
magnificence de ses tissus au Jacquard, exportés dans le monde
entier, que mnotre industrie lyonnaise a acquis une réputation
mondiale. Les principaux traités de tissage modernes donnent
quelques apercus el cerlaines indicalions sur ce genre de tissage,
mais on n'y trouve point les nombreux perfectionnements qui y ont
été apportés depuis une vingtaine d'années ni des renseignements
précis de fabrication. Les seuls ouvrages qui lui ont été consacrés
sont ceux, en allemand, du Prof. Donat, Professeur & 1'Ecole fex-
tile impériale de Vienne, et qui sont d’ailleurs trés recommandables,
et celui, en anglais, du Prof. Beaumont.

Il y avail nécessité gu'une cuyre francaise fut écrile pour cetie
invention, francaise en tous points : nous nous sommes -eiforcé
de combler cette lacune.

Le travail se divise en 5 parties : la premitre traite des diverses
mécaniques et de leur fonetionnement ; la deuxiéme des opérations
de montage des mécaniques ; la troisitme de la fabrication des
tissus fagonnés au Jacquard ; la qualritme, des applications de

De Puar. — Tissage au Jacquard, a
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Fig. 4. — Portrait de Jacquard lissé en soie,
(Catalogue d¢s Collections du Conservaloire National des Aris el Méliers.)

Ty

Fac-similé de la signature de Jacquard
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NOTICE

SUR LA VIE ET L'EUVRE DE JACQUARD
: ET SUR SES SUCCESSEURS

Jacquard porle un nom el marque une dale dans ['histoire de
I'Industrie fextile qui méritent d’élre signalés el e'est un hom-
mage, en méme temps qu'un devoir, que de donner ici quelques
détails sur I'hisloire de eet inventeur el di son invention qui
reste bien francaise.

Ce n'est pas que « nous voulions, ainsi que 'éerivait de Lamar-
line, dans son « Eloge de Jacquard » faire ni un podme ni un roman
de cette humble vie passée devant un mélier & lisser el devant des
outils de menuiseric employés pendant 60 ans & perfectionner le
passage de quelques naveftes a travers la trame et le jeu de quelques
poulies entre 4 montants de hois ; nous ne voulons pas donner
le nom de grand homme & un pauvre ouvrier en soie, homme simple,
bon et ulile, esprit sans autre horizon que celui de sa profession,
sans autres lumitres que les luéurs de sa lampe, mais réveur, ingé-
nieux, obstiné & la découverle, acharné & l'invention et doué
d'un instinet si exclusivement mécanique que des esprits supé-
rieurs qui ’entendaient parler sur d’autres sujels que son méfier
s'en allaient en disant de lui : ce n’est rien, ¢’est une machine qui
en a inventé une autre. »

Nous voulons seulement montrer, dans I’historique des métiers
qui portent désormais son nom, quelle a ét¢ la part prise par cet
inventeur, qui fut simplement utile & ses semblables, mais qui,
par 'estime de sa profession, de sa ville, de son époque, a marqué
une date dans I'histoire de l'industrie et de l'art. Nous voulons
faire ressortir ce que mous lui devons el payer a4 sa mémoire un
juste et digne fribut d’admiration.

Pour faire ressortir en quoi consiste l'invention de Jacquard, il
est nécessaire de faire un retour ¢n arriére et présenter au lec-
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teur ce qu’élail avant lui le mélier 4 tisser la soie. Pour tisser dans
une éloffe un molif quelconque, tel gqu'une fleur, il fallait qu’a
chaque point tissé se présentassent, en nombre toujours inégaux,
des fils de chaines de nuances diverses dont le fond constituait les
difiérentes parties de cette fleur, telles que la tige, les pétales et
le pistil. Pour faire venir ces fils, ces lacs ou embarbes, comme
on disait & 1'époque, qui ne se présentaient pas d’eux-mémes, il
fallait les attirer, d’ott le nom de procédé « a la tire ». Le « tireur
de lacs », aide nécessaire du tisseur qui lisait le dessin sur une
mise en carle, était & son four aidé el guidé dans son fravail par
un enfant qui chantait du matin au soir d'une voix monotone
les mouvements de navetles : un bleu, deux rouges, un vert, ete...

« Les inconvénients que présentaient ces anciens métiers & la tire
étaient plus sérieux qu’'on ne pouvait le supposer & I’inspection du
métier dont la manceuvre ne paraissait avoir rien de pénible. Mais
si I'on remarque que l'enfant était obligé d’agir constamment et
a chaque coup de navette, ¢’est & dire trés rapidement, par un sys-
téme de cordages trés tendus et d'enlever par leur intermédiaire
un poids trés considérable de maillons et de plombs, on ecomprendra
les efforts continuels qu’il devait faire et les résistances qu’il devait
éprouver. Le travail exigeait une atlention soutenue pour tirer les
lacs dans I'ordre voulu afin d’éviter les erreurs dans le tissage.

La position que l’enfant était obligé de conserver pendant toute

. la juurnée était trds incommode et frdés fatiganie. Ces fAcheunses
circonstances réunies rendaient la fonction de tireur de lacs 1'une
des plus pénibles de l'industrie textile. »

Sans remonter au procédé & la tire, pratiqué par les Chinois,
depuis des milliers d’années (collection du Conservatoire National
des Arts et Métiers n°® 7729) et qui fut importé en France et modifié
au xv° siecle par Jean le Calabrais (méme collection n°® 11408) et
(Musée d’Art et d'Industrie de Lyon), il faut citer en 1536 le nom
de deux ouvriers italiens : Etienne Turquet et Barthélémy Nariz,
qui importérent & Lyon l'art de fabriquer le damas et le velours.
Ils avaient aussi I'autorisation de faire le montage des métiers pour
la fabrication de toutes sortes d’'étoffes riches et faconnées.

Ce fut en prenant pour modeéle les méliers construits par ces
deux ouvriers que Claude Dangon inventa, vers 1606, le métier
« 4 la tire » (méme collection n® 6496). La modification apportée
par Dangon (ou Dagon) consistait & ramener horizontalement, au
moyen de poulies placées dans un cassin (1), les cordes qui primi-

(1) On appelle cassin une des parties du mdélier consistant en un chissis placé
au-dessus de I'accrochage et portant un grand nombre de poulies disposées gra-
duellement par rangdées. ¥
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tivement détaient verticales et soulevées par un deuxidme ouvrier
placé au-dessus du métier, Par suile, 'ouvrier n'avait plus a agir
que de bas en haut sur la rame de cordes, soit directement au moyen
de cordes de firage, soit par l'inlermédiaire d’un ou de plusieurs
samples descendant verticalement dans un méme plan jusqu'au
sol ou ils étaient fixés. Celte dernidre disposition, dite « grande
tire », permit d’augmenter presque indéfiniment le nombre de lacs
ou la hauteur et les couleurs du dessin. Avec la premitre dispo-
sition, dite « petite tire », on pouvait bien accélérer le travail en
facilitant le tirage par l'emploi de boutons agissant sur les cordes
de lisage et placés sous une planche & portée du tireur (1620-1625),
mais la confusion des cordes dans le corps du lisage, diminuée, il

" est vrai, par les dispositions ingénieuses de Galantier, de Blache
(1687), Taillandier irdres, n’en existait pas moins encore pour les
grands dessins. Aussi l'emploi de ce systéme ful toujours assez
restreint (méme collection n® 41407). Il faut citer aussi en 4717
J. B. Garou qui perfectionna la grande tire.

Enfin nous arrivons & Basile Bouchou, qui, vers 1725, voulant
soustraire les métiers de grand faconné & la complication des
embarbes, créa un métier (méme collection n® 6233) dans lequel
il remplacait chaque embarbe par une bande de papier sans fin
percée de trous en des points déterminés par le dessin : 1'ouvrier
présentait successivement le papier aux extrémités des aiguilles
pour repousser celles qui ne correspondaient pas aux trous ; puis,
en appuyant sur une marche, il faisait descendre une griffe qui abais-
sait tous les crochets déplacés par les aiguilles. C’était, & trés peu
prés, et, sauf renversement, le principe de la mécanique plus tard
en usage. Son perfectionnement était . d’autant plus avantageux
qu’au lieu de renouer sur la trame les cordes du sample & chaque
changement de dessin de mise en carte, il permettait de passer d'un
dessin & un autre par le simple changement du papier percé de trous.
Ainsi le tisseur ne devait plus subir aucune' perte de temps car on
préparait le dessin en dehors du métier.

L’idée de Bouchon fut fécondée par Falcon, chef d’atelier de tis-
sage a Lyon, qui appliqua une griife inventée par Iui et substitua
(1728) au papier, des bandes de carton reclangulaires percées de
trous et enlacées. Ce systéme ne supprimait pas le tireur de lacs
mais rendait son travail moins pénible et plus précis. Ces cartons
enlacés, comme aujourd’hui encore et sur lesquels était lu le des-
sin, se déroulaient au-dessus de sa téte et étaient appliqués sue-
cessivement par une pression exercée par lui contre une planche
armée d’aignilles. Celles-ci pouvaient rester fixes ou reculer : elles
restaient fixes lorsque les carfons préseniaient um frou, elles recu-
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laient et alors levaient les maillons et les fils de chaine quand le
carton ne présentait pas de trou : e'est ce qui formait le faconné par
le jeu différent des fils. Faleon inventa également la machine &
live et & percer les cartons, .

Un transport de lisage avec percage accéléré des cartons était en
effet la seule chose qui restait a trouver afin de diminuer la dépense
et le temps nécessaire au montage des dessins. Ce ne fut qu’aprés
20 ans de recherches que Falcon, en 1748, arriva & perfectionner
son métier et & compliter son ceuvre en donnant & sa machine
& lire et & percer les carlons sa forme définitive au moyen d’une
transmission d’emporte-pitce et de plusieurs abattages suceessifs,
procédé qui resta un secrel de famille pendant un certain temps.
Malgré tous les avantages de la Méeanique & la Faleon, qui portait
200, 400 et méme 600 crochets, malgré le privilege que lui accorda
en 1744 le Réglement sur les Manufactures, il n'y en eut jamais
plus de 100 qui fonctionnérent : quelques-uns de ces métiers tra-
vaillaient encore & Lyon en 1817. Ces méliers avaient en, malgré -
tout, un cerfain suecds dans la Manufacture lyonnaise. A ce sujet
un éerivain du dernier sidcle dit, dans un de ses quvrages, : « 11
nous suffira relativement 4 Falcon de dire que les perfectionnements
qu’il introduisit dans les anciens métiers furent & celte époque
d'une telle utilité que leur adoption leur fit donner le nom de
« métiers a la Falcone. »

Vers 1740 il faut citer aussi les perfectionnements trouvés par
un lisseur nimois nommé Reynier (ou Régnier) qui inventa le
métier & tambour ou eylindre. C'étail sur ce cylindre qu’on lisait
la mise en carte et cela aussi au moyen de petits trous. C'est ainsi
que dans chaque métier, le cylindre était plus ou moins gros, sui-
vant le rapport du dessin de mise en carle et, méme quelquefois,
le dessin devait étre lu sur plusieurs cylindres gu'on changeait
“successivement au fur et & mesure du tissage & chaque rapport
du dessin de 1'étoffe.

Puis il faut signaler, vers 1775, la méeanique de Ponson (méma
collection n® 6236) et vers 1798 la mécanique de Verzier. Les méca-
niques de Ponson et de Verzier dispensaient d’un tireur de lacs.
Au moyen de cette dernidre, on parvint & exéeuter avec la plus
grande facilité des dessins qui avaient 120 cordes ou ligatures et
288 coups de hauteur. Quant aux autres mécaniques pour rem-
placer le tireur, elles ne purent jamais entrer dans la pratique : tels
furent les métiers & eclavier, & tambour ou cylindres d’orgues, &
eylindre percé ou avec relief, & bee de came, & chapelet, enfin les
inventiong, tant vantées & 1’époque, de Fleury Darbois (1776) de
Perrin (1778) de Paulet (1778) et de Claude Rivey (1779). Un autre
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inventeur, Philippe de Lasalle (1760) s'é¢lait trompé en croyant
que le progrés consistait & facililer le moyen d’augmenter indéfini-
ment le nombre des cordes de rame et celui des coups de hauteur
du dessin, On monta & son époque de grandes tires & 3.200 cordes
de rame et & 80 samples, mais, & peine montés, ees immenses appa-
reils furent abandonnés ; quelques-uns méme ne purenl jamais rien
exéeuler el ces essais infructueux furent vite abandonnés,

Fig. 2. — Mélier Vaucanson.
(Catalogue des Collections du Conservaloire National des Avis et Méliers.)

Nous arrivons enfin au nom d'un grand inventeur dont Jaccuard
devait &tre 1'émule et qui eul sur lui une grande influence, Vau-
canson, dont il égala le génie inventif. Celuitei, dans son « Canard
automatique », dans son « Lutteur », dans son « Joueur de flite »
et dans son « Joueur d’échec » n’avait-il pas émerveillé le monde »
« L'Europe cria au miracle el elle répile encore ee eri d’élonne-
ment aprés plus d’un sidele. » Le Gouvernement envoya Vaueanson
& Lyon pour y ufiliser ses services dans I'Industrie : il y ful nommé
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Inspecteur des Manufactures de soie. Ayanl entendu les fabricants
de la ville se plaindre de la difficullé de former des ouvriers capables
de tisser et de nuancer les étoffes, il étudia le métier alors en usage
et, vers 1745, inventa le mélier & cylindre. Sans vouloir en préciser
la date, on sait seulement que cette invention remonte & cetie épogue.

Le journal « Le Mercure de France » du mois de novembre 1745
publia un article intéressant sur la disposition premidre de ce
métier qui n’avail été destiné qu’a la production des étoffes unies et
A armures. Plus fard, Vaucanson perfectionna son métier et ce fiit
vers 1775 qu’il exécuta son métier définitif. Le Conservatoire Natio-
nal des Arts et Métiers posséde un métier de Vaucanson datant de
1783 et un modele datant de 1746. Celui-la ecomportait un eylindre
en bois percé de trous (voir plus loin le détail) effectuant & chaque

“coup ou descente de la marche un petit mouvement de rotation et
avait en méme temps, au moyen d’un chariot mobile, un mouvement
horizontal de va-et-vient pour présenter successivement de nouvelles
rangées de trous aux aiguilles des crochels et repousser celles qui
ne devaient pas étre levées. Vaucanson s’était attiré Iui aussi la
haine des ouvriers en soie de Lyon : il construisit pour se venger,
épigramme de génie et chef-d’cuvre de mécanique, un métier A
tisser mécanique au moyen duquel un fine exéeutait une éfoffe a
fleurs. 11 mournt en laissant le métier qui porte son nom et qui
devait servir de base A celui que Jacquard devait perfectionner 50
ans plus tard.

I’invention de la mise en carte remonte & 1770 ; elle est attri-
buée & Revel, peintre d’histoire assez médiocre, qui eut le premier
I'idée de reproduire des fleurs sur des étoffes, et qui, aprds quelques
essais, arriva aux moyens pratiqués aujourd’hui pour la mise en
carte. L'idée de colorier la mise en carte se présenta bientdt ; on en
fit usage dés 1774 et on la doit & Philippe de la Salle, dessinateur
Lyonnais, dont nous avons déja parlé.

Telle était la situation de l'industrie du tissage de la soie au
moment ol apparut Jacquard. D’oli venait cet ouvrier ? Comment
s'était-il formé ? De quel milieu sortait-il ? C’est ce que nous allons
voir.

Le ptre de Jacquard, Jean-Charles (1), était un petit cultivateur
et propriétaire aisé, habitant Couzon, village de la banlieue de Lyon,
dont les carridres fournissent de la pierre rouge aux constructions
de cette ville. Son grand-pere, Isaac-Charles, était tailleur de

{1) L'orthographe Jacquarl avec un t a été adopté i tort par quelques auteurs, Le
brevet original de Jacquard et la signature de celui-ci dont nous donnons plus haut
un fac simile, porte un d. Quelgues brevels pris par la suile au sujet de sa méca-
nique, portent & tort un £,
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pierre au méme endroit. « Celte humble généalogie, dit M. Léon
Fauche, dans une biographie publiée par la Société Montyon et
Franklin, vaut bien un titre de noblesse ; elle montre d’oit parlit
Jacquard pour s’élever sans autre secours que la persévérance de
son caractére au rang des bienfaileurs de son pays. » Le pére de
Jacquard quitta de bonne heure son petit domaine paternel pour
s’enrdler dans la fabrique de soie et devenir ouvrier en étoffes d’or,
d’argent et de soie. Sa femme, Antoinette Rivé, était liseuse de
dessins. Il ne s’enrichit pas et mourut jeune, comme mouraient les
ouvriers de sa profession, en laissant & son fils deux métiers pour
héritage.

Celui-ei naquit & Lyon le 7 juillet 1752 et recut comme prénoms
ceux de Joseph Charles Marie. D’une intelligence supérieure au
labeur manuel dans lequel il était élevé, il réva trés jeune deux
choses qui font réver tous les hommes aun matin de leur existence :
I’amour et la renommée. Il aimait la fille d'un armurier de Lyon, ami
de son pére. L’armurier lui accorda la main de sa fille. Jacquard
fut heureux. Claudine Boichon, ¢’était le nom de sa femme, rachetait
par sa grice, par sa tendresse el par sa docilité aux imaginations
un peu chimériques de son mari, 'absence d’une dot que son
pére, I'armurier, lui avaif promise et que sa mauvaise fortune ne
permit pas de lui donner.

De bonne heure Jacquard fut attiré par la méeanique. I1 s’endor-
mait tous les soirs et s’éveillait tous les matins aveec un plan nou-
veau dans l'esprit pour simplifier ou perfectionner les métiers que
Iui avait laissé son pere et méme d’autres métiers. N’ayant que
des notions de caleul trés rudimentaires, il remplacait cette absence
de connaissances premiéres par une vive et patiente imagination,
ce don de la nature que les savants de profession alfectent de
mépriser mais qui pourtant fut une source de beaucoup d’inven-
tions. Il ne savait pas grand chose, mais s’amusait néanmoins a
créer de petites machines. Causant un jour avec un coutelier de
ses ‘amis ef remarquant gqu'une lame de couteau passait par les
mains de 3 ou 4 ouvriers avant d’étre adapiée au manche, il réva
un moment en silence devant 1’établi de 'artisan : « Que réves-tu
ainsi ? » lui demanda le coutelier. « Tu le verras demain, » répon-
dit Jacquard. Le lendemain il apporta & la boutique de son ami
le projet complet d’'une machine qui faisait seule en 5 minutes
Pouvrage de 4 ouvriers en un jour. Le coutelier, trop pauvre pour
faire exécuter la machine de Jacquard, se contenta de 1’'admirer
et de garder le projet dans son atelier comme un chef-d’ceuvre.
L’histoire raconte néanmoins ¢qu'il en fit un modéle mais que les
apprentis le brisérent & son insu peu de temps aprds, tremblant que

IRIS - LILLIAD - Université Lille



xn NOTIGE

I'invention du eanul, en simplifiant tellement le travail, ne sup-
prima le salaire el la vie des ouvriers en coulellerie.

Quelque temps aprés, a 1'époque de la paix d’Amiens, 1802, et les
communications entre I’Angleterre et la France avanl élé onvertes,
un journal anglais tomba entre les mains de Jacquard. Celui-ei lut,
dit-on, 'annonce d'un prix proposé a linventeur du procédé le
plus économique pour la fabrication du filet de péche. Nous n'avons
pas lien de croire & cefle version car, en Pluvidse an XI (1803), la
Société d’Encouragement pour l'Industrie Nationale proposait un
prix « pour celui qui présenterait des échantillons de filets pour
la péche fabriqués au métier on par lout autre moyen qui pourrait
en accélérer la confection » et que, le 2 messidor an XI, Jacquard
recevail de la dite Sociélé une subvention de 150 franes pour faire
le voyage de Lyon & Paris pour montrer sa machine. D’autres histo-
riens disent que le prix portait sur la construction d’une machine
i faire du tulle ou de la dentelle ou & broder. Nous pensons qu’il
s'agit I de la méme machine et que, créée originairement pour
la fabrication du filet de péche, il vint plus tard & 1'idée de Jae-
quard de 'uliliser pour la fabricalion du tulle el de la dentelle
mécanique, Mais le brevel pris par Jacquard le 18 décembre 1803
porte : Métier & filet. On sait en effel que le principe de ces deux
métiers est le méme el qu'il consiste a faire mécaniquement une
série de neends. La lecture de eetle annonce I'engagea & rechercher
les moyens de remplir les condilions proposées. Il y réussit e
présenta sa machine au fabricant pour lequel il travaillait. Celui-
¢i, M. Pernon, industriel pourtant éclairé, détourna l'ouvrier d’une
invention qu’il disait étre peu productive et 'engagea & reporter
son intelligence el son femps sur le perfectionnement du métier A
soie. La satisfaction personnelle qu'il éprouva ne fut pas la seule
récompense qu'il lirdt de son invenlion car, en ventose an XII
(1804), il obtenait de la Sociélé d’'Encouragement um prix de
1.000 franes pour cette invention. Néanmoins, le résullat obtenn,
il n'y songea plus. Il se borna & donner & un ami une pidce de la
dentelle qu’il avait fabriquée ; cet ami la montra & plusieurs per-
sonnes comme ohjet de curiosité. Elle passa successivement de
imain en main el fut envoyée & Paris par les soins de 'autorité
lyonnaise.

Il s’écoula alors quelque temps pendant lequel Jacquard déclare
avoir oublié nettement son invention, lorsqu’il fut appelé devant
le Préfet de Lyon qui lui demanda s’il n’avait pas dirigé son atten-
tion sur les moyens de fabriquer mécaniquement de la dentelle.
Jacquard ne se rappela pas immédialement les circonstances aux-
quelles le Préfet faisait allusion et ce ne fut qu’en Iui montrant
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la pidce de dentelle que le souvenir lui en revint. Le Préfet lui
demanda alors & voir la machine qui avait fail 'ouvrage. Jacquard
oblint 3 semaines pour la remetire en élat. Au bout de ce femps,
il transporta son appareil chez le Préfet et le pria de poser le pied
sur une piéce qu'il lui indiqua : un nouveau nceud fut ajouté a la
piéce de dentelle montée sur le métier. Quand le Préfet Uavertit que
I'élranger ne devait pas profiter de ses invenlions et qu’en France
aussi bien qu'en Angleterre on savail apprécier el honorer le falent
el au besoin le payer, Jacquard, piqué dans son désintéressement
palriotique, aurait répondu avec une noblesse: supérieure a sa posi-
lion et & son éducalion : « Mon talent, si Dieu m’en a donné, n’est
point & vendre, Monsieur le Préfet, car ce n’est pas & moi qu'il
appartient, ¢'esl 4 mon pays. »

La machine ful envoyée & Paris el, peu apreés, 'ordre arriva d'y
envoyer Jacquard. Suivant M. Bowring (rapport du Dr Bowring
devanl le Comilé d’enquéte de la Chambre des Communes sur 1’état
actuel (1826) des manufactures de soie en Anglelerre), cet ordre
élait un ordre d’arrestalion et de transfert par la Gendarmerie.
Nous avons lieu de croire que ce ne ful que le résullat d'un malen-
tendu et que les autorités lyonnaises, en recevant 'ordre d’envoyer
Jacquard & Paris, D'avaienl considéré comme un conspirateur et
I'avaient traité en conséquence. Quoiqu'il en soil, on ne lui donna
pas le temps d’aller faire chez lui ses préparalifs de voyage et il fut
conduit en toute hdte a Paris. A son arrivée, sa machine fut exa-
minée au Conservaloire des Arls el Méliers par une Commission
nommée spécialement a cel effel. Aprés cetle épreuve il fut présenté
a Napoléon el & Carnot qui lui demandérent s'il n'avait pas prétendu
faire I'impossible en faisant « un nceud avec un 6l tendu ». Pour
toute réponse, il mit en ceuvre lui-méme sa machine el ce qu'on
prétendail élre une impossibililé devinl une réalité,

C’est de cette éirange maniére que les premiers essais de Jacquard
furent connus et commencérent sa réputation. Mais, en remontant
plus haut dans ’histoire de sa vie, il révail depuis longtemps aux
perfectionnements & trouver pour le métier i tisser la soie, el c’est
vers 1780 qu’il dit lui-méme avoir commencé ses premiers essais.
« Il avait éLé entrainé par les efforts de son imagination, par un plus
noble motif que la forlune et la gloire, par la compassion pour les
ouvriers et ouvridres qui s'usaient le corps 4 des méliers impar-
faits. » Le mot « canut » lui-méme indiquait une assimilation dégra-
dante de l'ouvrier avec la « canette » oulil de leur métier, II
concenira sa pensée sur les combinaisons nombreuses du métier
a tisser la soie fagonnée. « Simplifier le mélier, véritable supplice
physique dans la classe nombreuse des ouvriers qui y élaient

IRIS - LILLIAD - Université Lille



XV NOTICE

condamnés, ce n’était pas seulement servir Iindusirie : c’était
servir le genre humain », dit un de ses biographes. « Sa science est
issue de sa consecience, son génie esl sorti de son cceur. Puissent
les progres futurs jaillir des mémes sources ! », disait Monsieur
Eynard, Président de la Chambre de Commerce de Lyon, devant
le Président de la République, Félix Faure. Mais dans cette appré-

MeTier s ta Granoe Tire

jr Fig. 3. — Jacquard enfant,
(Extrait du Comple-rendu des féles de Jacquard données, en 1904, par la Société
pour le Développement du Tissage.)

ciation du rdle joué par Jacquard dans cette invention, il ne faut pas
voir un but aussi élevé ni des aspirations aussi nobles. Tout en ne
méconnaissant pas 1’élévation de ses sentiments, on peut penser
qu’il fut davantage poussé par l'instinct de sa nature qui I’entrai-
nait vers la mécanique ol il se sentait vivre dans son élément et
comme dans la loi naturelle de son existence.

Il congut alors le projet de periectionner les métiers existant
précédemment et surtout d’en économiser le travail et le rende-
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menl en supprimant une main-d’ceuvre cotiteuse el en ajoulant
quelques  rouages ingénieux qui supprimaienlt Uemploi des enfants
qui existait encore. Travaillant dans D'ordre d’idées qu’avail posé
Pounson, il prend, le 2 nivose an IX (23 décembre 1801) un brevet
d’invenlion pour un mélier & 8 marches, qui n’avail rien de com-
mun avec le remplacement de la tire par le carlon. Ce métier n’eut
d'ailleurs aucun succts el ne lui valit pas la moindre notoriété.
Dans ceite premiére machine, ainsi qu'on peul s’en rendre comple
par la lecture du brevet, dont 1’original se trouve & 1'Office de la
Propriété Industrielle, Jacquard se contente d’opérer une sélection
des lacs par un systéme de coulisses dentelées assurant la suppres-
sion définitive du lireur de lacs el permettant au fisserand qui a
le sysiéme a sa porlée (sysleme se composant d'un cadre mobila
représentant la mise en carle) de faire tout le travail lui-méme au
moyeit de ses 8 lames. Ce n'est que 4 ou H ans plus tard, ainsi
qu'on le verra, qu'il renmonce compléetement au systtme de son
brevet du 2 nivise an IX el que, se tournant vers un autre ordre
d’idées, il songe a utiliser les invenlions de Vaucanson et de Falcon.

Mais la dépense qu'il fit pour ce brevet el ses premiers essais
ruinérent en peu de temps sa modique forlune. Ses rivaux le rail-
lérent et ses amis l'accusaient. Sa femme seule le comprit et le
consola. Elle lui avaif donné un fils pour lequel elle révail la for-
tune de son pere ; elle croyail placer sa vie & un intérét assuré en
la sacrifiant aux éfudes de son mari, Elle vendit sans se plaindre les -
deux métiers familiaux, ses bijoux et jusqu’a son lit pour payer les
essais et les dettes du mécanicien. Enfin le pain manqua au ménage.
Jacquard ful obligé de quiller avec larmes sa jeune femme el son
fils et de se placer & gages comme manceuvre chez un fabricant de
platre du Bugey pour chauffer son four. Sa femme entra comme
ouvritre dans une fabrique de chapeaux de pailles pour tisser la
tige de riz et de seigle de ces mémes doigts qui avaient broché !’or,
la soie el les fleurs sur les méliers de son mari vendus a 1’encan.

« L’histoire les perd alors tous les trois dans cet abime de mistre.
On ne les retrouve que pendant le sitge de Lyon par I'Armée répu-
blicaine de la Convention. Jacquard qui éfait rentré & Lyon pour
défendre ses foyers renversés et qui avait combatiu avec ses conci-
loyens, se cacha, aprés la capitulation, dans l'atelier de paille de
sa femme. Son fils, alors dgé de 16 ans, s’engagea dans un des
Régiments que la Convention recrulait au sein de la ville conquise
pour les faire marcher aux fronlitres. Ce jeune homme se fil donner
deux enrdlements de volontaire au lieu d'un et il porta le second a
son peére. Le pere el le f[ils'sorlirent ensemble de la ville, chan-
geant de cause et marchant au Rhin avec les républicains qu'ils
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venaient de combatire sur le Rhone. Dans un des premiers contacts
sur les bords du Rhin, un boulet de canon frappa le fils & colé du
pere. Jacquard couvert du sang de son fils unique, 'ensevelil sur
le champ de balaille, puis, languissanl de douleur el de faligue dans
les hospices, oblint son congé el rentra dans sa patrie décimée par
les vainqueurs. » '

Il ignorait jusqu’a l'asile ot sa femme élait réfugiée. 11 la décou-
vrit enfin dans un grenier de faubourg ol elle élendait le linge des
blanchisseuses pour gagner sa vie. Llle parlagea ce pain de mer-
cenaire avec lui, « Ils pleurérent ensemble leur enfant, leur jeu-
nesse, leur fortune, leurs espérances. La pauvre ouvriére mourut
de chagrin en encourageanl loujours son mari a bien espérer de
son génie el de la Providence en laquelle ils n’avaient cessé tous
deux d’avoir foi. »

Jacquard reprit son labeur avee courage. « Ce grand homme en
effet ne ful pas seulement une individualité puissante, il fut le
représentant et le type de toule une classe d’homme d’intelligence
el de ceeur animés du désir du bien publie. » Il travaillait le jour
comme simple ouvrier & la tiche chez un mailre fabricant ; la
nuit il travaillait avee son couleau les poulies el les bobines d'une
nouvelle mécanique qu'il révait de conslruire. Assisté de M. Per-
non, son patron el avec la collaboralion des mécaniciens Bonhomme
el Pulinel, d’un tisseur appelé Arnaud (d'aucuns disent que
Breton l'aida également), il la termina enfin vers 1805. Queiques
auleurs placent son invention en 1804 d’autres en 1806, on peut:
admettre qu’elle fut mise au point entre ces deux dates.

Il y a lieu ici, pour rétablir chronologiquement les faits, de dire
que, en venlose an XIII (1805), la Sociélé d’Encouragement pour
I'Industrie Nationale fondail un prix de 3,000 franes pour un
métier propre a fabriquer toules sorles d'étofies fagonnées et bro-
chées et présentant des services sur ceux déji oblenus par Falcon,
Vaucanson el Lasalle. Le 14 thermidor an XIIL (1805) la Société
d’Encouragement s'occupe en ces lermes d’un métier invenlé par
Rivey, dont nous avons déja parlé, et répondant aux conditions
du prix : « Depuis longlemps M. Rivey, mécanicien, avait ajouté
plusieurs perfectionnements au métier a fabriquer les étofies bro-
chées, ce qui lui a valu des récompenses el une pension de l'autre
gouvernement ; mais le mélier ayant été délruit & Lyon, durant
le désastre de cette ville el celui qui l'avait construit se trouvant
hors d’état de le rétablir, il s'adressa & la Sociélé d’Encouragement
pour oblenir d’elle un secours provisoire el une avance pour cet
objet, La Sociélé jugeant combien il serait utile de reconstruire
ce mélier el de meltre M. Rivey & méme de le faire travailler lui
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accorde une avance de 1.000 francs el nomme une Comimission spé-
ciale & l'effet de surveiller la construction de ce métier. »

En avril 4807, nous lisons dans un comple-rendu de la dile
Sociélé : « la fabrication des élofies de soie a éprouvé quelques mo-
dificalions avanlageuses que nous devons a MM. Jacquard et Rivey. »
Le nom de Jacquard apparail ici pour la premitre fois pour celle
invention.

En aolt 1807, la Société d’Encouragement signale encore que les
fabricants lyonnais doivent la supériorilé de leur produit i I’emploi
de la machine de Vaucanson. (Bulletin de la Société, 1807, p. 32),
Elle n’a pas encore connaissance a ce moment de la mécanique trou-
vée par Jacquard.

Enfin le 24 aotit 1808 la Sociélé d’Encouragement décide : « dans
« 1’Assemblée générale du 11 mai 1807, le Comilé des Arts méca-
« niques annonce que M. Jacquard, de Lyon, avait lrouvé la solu-
« Lion du probléme (métier propre & fabriquer Loules sorles d’éloffes
« fagonnées et brochées). Les membres de la Société virent le
« modele en pelit du mélier que présenla l'arliste lyonnais et dés
« lors on pouvait juger qu’il avail atteint le but désiré, mais comme
« le temps ne pouvait qu’améliorer cetle invention et en confir-
« mer les avanlages on crut devoir ajourner le prix 4 'année sui-
« vante. La confiance o l'on était que le métier de M. Jacquard
« ne larderait pas & étre appliqué par tous les fabricants a été
« amplement justifiée. M. Bardel développera les molifs qui doivent
« lui faire adjuger le prix de 3.000 franes. C'est pour la deuxidme
« fois que la Sociélé a le plaisir de couronner cet habile mécani-
« cien. Si I'on parvient un jour a substiluer le travail des machines
« & celui des mains pour fabriquer le filet de péche, c’est lui qui
« pourra réclamer la premidre part a cette découverte puisqu'il
« en a frayé la route. Quand au nouveau métier qu'il vient de
« créer, il est apprécié depuis longlemps et 'usage en est adopté
« dans la fabrique de Lyon (Bulletin 47, p. 119). »

Rapport de M. Bardel. | hait

A la séance du 11 mars de l'année derniére, il vous fut fait un
rapport (inséré au n°® 23 du Bullelin) relatil au prix de 3.000 francs
que vous avez proposé en I’an XIIT pour un mélier propre & fabri-
quer dans la plus grande perfection ef sans le secours du fireur
de cordes toules sorfes d’étoffes fagonnées et brochées.

A cette époque, MM. Rivey, Bleyer et Belleville s’étaient pré-
sentés comme concurrents, mais comme ils n'avaient pas eu assez
1ol connaissance du programme el qu’ils ne' pouvaient remplir la

De Puar. — Tissage au Jacquard. : b
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condition qu'il impose de « conslater par des certificats authern-
liques que leurs méliers élaient employés de préférence aux anciens
dans deux ou trois manufactures de France », la société décida que
le prix serait procogé jusqu'en 1808.

Cependant M. Jaequard de Lyon avail présenlé dans le méme
lemps un métier qui ful mis sous les yeux de la Sociélé qui parais-
sail remplir 1'objet qu’on avait en vue et dont I'aulorité était cons-
tatée par des atlestalions honorables et décisives, émanées de fabri-
canls de Lyon qui ont adoplé ce nouvean genre de méliers.

M. Jacquard élait dés lors fondé & prélendre au prix proposé,
mais il ne fit & ecet égard aucune objeclion et se soumit aveo con-
fiance au délai d'un an déterminé par la Société.

Cet arliste se présenie de nouveau avec plus d'avanlage encore :
d'une part ses concurrents lui ont laissé le champ libre et de 'autre
son métier, adoplé et mis en usage depuis plus de 2 ans dans diffé-
renles fabriques, ne laisse aueun doute sur les avanlages qu’il
procure.

Ce métier est 'application heureuse de deux moyens trés ingé-
nicux que Part du fabricant d’étofie doit au céléebre Vaucanson et
4 Falecon. Employés séparément ces deux moyens concourraienl
au meéme but, mais ils ne l'alteignaient pas : réunis avee intelli-
gence el avec des perfectionnements par M. Jacquard, ils ofirent un
suecds complet. :

Le métier ot Jacquard a puisé l'idée de cefle réunion est celui
de Vaucanson qui est déposé dans les salles du Conservaloire de
Paris : il élait depuis longtemps examiné par les artistes et fabri-
cants qui visitent cet établissement, mais il n'élait pas imité a
cause de sa complication.

Le génie de M. Jacquard a saisi le point utile et a su I'employer
avec avanlage ; ce qui est une preuve évidenle qu'une machine
abandonnée peul faire nailre des idées neuves lorsque les regards
du véritable artisle savent y découvrir ce qui est bon el le mellre
a projet. » Suit la deseription du métier, (Bulletin de la Sociélé
d’Encouragement & I’'Indusirie Nalionale, tome 7, p. 193).

Jacquard, ainsi qu’on vient de le voir, avail réuni deux prinecipes
dis, I'un & Vaucanson, l'autre & Falcon. C’est lorsque Jacquard
était & Paris au Conservatoire pour son mélier & filets qu'il avait
retrouvé, sur les indicalions d'un fabricant lyonnais, les pidces du
vieux métier Vaucanson. Il entreprit de le changer et de le rendre
pratique. Il installa rue Saint-Marcel le modéle de la mécanique
Vaucanson et c¢’est la qu'il créa son mélier. Il avait eu également
sous les yeux la mécanique Falcon. EL le rapprochement des deux
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jaillit dans son cerveau. « Car il faut bien le dire, 1a est toute la
gloire de Jacquard et je n’hésite pas & proclamer, dit un de ses
biographes, que c’est un éclair de génie qui lui inspira cetle idée
dans laquelle réside tout le mérite de la Jacquard actuelle. » 1

- \;

Fig. 4. — Métier original de Jacquard.
(Catalogue des Colleclions du Conservatoire Nalional des Arts et Métiers.)

remplace le cylindre de Vaucanson par un prisme qui, poussé par
un chariot, venait s’appliquer contre les aiguilles et qui, & chaque
révolution de 1/4 de tour, présentait un carton nouveau. Cetle
idée supprimait le eylindre de Vaucanson sur lequel le nombre
de tours était limité et qu’il fallait changer contre d’autres pour
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produire un dessin d'une certaine hauteur. Elle supprimait 1’ouvrier
chargé d’appliquer les cartons dans la mécanique de Falcon. Il
congut done l'idée d’une chaine sans fin de carlons enlacés. Pour
le changement des frames, il trouva un mécanisme au moyen
duquel le tisserand élait averli de la couleur de la navette qu’il
fallait lancer el il supprima encore ainsi toule une classe d’ouvritres
qu’on nommail « les liseuses de dessin ». Son systéme était actionné
par une simple pédale et les mains étaient libres pour le mouve-
ment de chasse du batlant et celui de la navetle.

Le métier original de Jacquard tigure au Conservatoire Nationai
des Arts et Métiers sous le n® 7641 et a été donné a cet établis-
sement en 1866 par la Sociélé d'Encouragement. On en trouvera
la reproduction & la page XIX.

Bien qu’il supprima par mélier 3 ouvriers et 2 ouvritres, Jacguard
triompha. Il présenta son modeéle aux Aulorilés et celles-ci 1'en-
voyérent & Paris pour que |'Empereur conniit el récompensdt cet
homme dont 1'appareil, en abaissant le prix de revient par la dimi-
nution de la main-d’ceuvre, allaif permettire d’éteindre la concur-
rence de l'éiranger et d’augmenter la consommation générale.
L’Empereur qui devait voir de loin les résultats d’une telle inven-
tion, sans se préoccuper des troubles économiques gqu’elle pouvait
amener dans la ville de Lyon, s’entretint avee I'inventeur, soupgonna
un génie caché sous sa rusticilé apparente el fit inslaller Jacquard
au Conservatoire des Arts et Méliers pour y econstruire & loisir sa
machine. Celle-ci ayant été achevée, Jacquard fabriqua de ses
propres mains et & lui seul une robe maguifiquememnt brozhés dent
il fit cadeau & I'Impérairice Joséphine. {Tn déeret de Napoléon du
25 germinal an XIIT (45 avril 1803) accordait & Jacquard, & la
charge du Trésor, une somme de 50 franes par mélier qui serait
monté avec une de ses mécaniques et ce pendant une durée de
6 années.

Jacquard revint & Lyon pour faire valoir son invention., Il n’eul
pas de brevel de cette machine, alors que le brevel qui concerne
sa premiére invention et qui n'a plus qu'un intérét hislorique aujour-
d’hui existe encore, ainsi que nous I'avons dit. La récompense qu’il
recut de Napoléon lui servit de tilre. En efiet dans la demande de
brevet faite en mars 1811 par « Ravina, Daguilhon, Le Mehier et
Jacquard » pour « fabrication d’étoffes & l'instar des Gobelins »
faite sur mécanique Jacquard, les demandeurs reconnaissent « qu'ils
ne peuvent demander de brevet pour la mécanique Jacquard qui
a servi a faire cetie étoffe car cette mécanique a 6té déja récom-
pensée ». Le Bureau Consullalif des Arls el Manufactures (séance
du 28 mars 1811) décide ce qui suit : « Le Bureau, aprés avoir vu
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Je métier qui a servi & fabriquer I'étolfe des demandeurs n’a vu
« aucune idée nonvelle. Il y a reconnu le mécanisme des 2 métiers
« de Vaucanson el de Faleon réunis par le Cit. Jacquard, pour
« éviter le tireur de lacs, qui a valu & cel arliste une récompense
« de 3,000 francs de la Société d'Encouragement et une pension
« annuelle de 3.000 francs que lui paye la ville de Lyon. Il a de

=

cg — Mise encarle du porirait de Jaci uard. 3
(Catalogue des ollections du Conservaloire National des Arls et Métiers.)

« plus obtenu de Sa Majesté une prime de 50 franes pour chacun
« des appareils de ce genre qu ‘il fournit aux fabriques. De ce que
« le Cit. Jacquard a obtenu ces récompenses, qu’il a préiérées A
« la jouissance exclusive de son invention, sa mécanique a 6té
« répandue dans toutes les fabriques ; elle ne lui appartient plus
« et chacun est libre d’en faire usage. » 2

Jacquard se mit done & offrir aux fabricants le moyen de s’enri-
chir en adoptant un mélier qui devait constituer pour eux une
sérieuse économie. Les métiers « & la Jacquard » se répandirent dans

¢
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la ville sous ce nom. La ville de Lyon fut autorisée, par un déeret
du 27 seplembre 1806, & acquérir de Jacguard toules les machines et
invenlions présentes et & venir moyennanl une pension de 3.000
franes, pension qu’il toucha d’ailleurs toule sa vie durant, méme
quand la mauvaise fortune vint lui ravir le fruit de son labeur.
Jacquard de son cOté s’engageail & perfectionner sa machine qui
laissail encore & désirer ¢f qui notamment étail trds bruyante. En
1808, la Société d’Encouragement & 1'Industrie Nationale décerne
A Jacquard un prix de 3.000 franes en stipulant que « e’était pour
I’heureuse -application des deux moyens [rés ingénieux de Vau-
canson el de Falcon réunis avee intelligence par Jacquard ».
Jacquard continua le placemenl de ses méliers jusqu’en 4811,
qui éfait I'époque assignée pour 'expiration de la prime de 50 drancs,
mais il n’en avait alors placé que 59, répartis sur tous les points
de la ville de Lyon. La Croix-Rousse n’existait pas encore comme
faubourg industriel, mais la Grande Cote, un autre faubourg, en
possédait 8. Les aufres se trouvaient dans la rue Saint-Marcel ou
sur le quai de Relz, que Jacquard habita, au Palais Saint-Pierre, o
était le Conservatoire de la ville, dans la rue du Centre, la rue
Mercidre, la rue Belle-Cordidre, an Puits d’Ainay et jusqu’au cours
Napoléon, c’est-di-dire jusqu’s  Perrache. Mais le fonetionnement
de sa mécanigque restail défeclueux. De plus, en supprimant la main-
d’ceuvre, il devait avoir contre lui tons les ouvriers que son inven-
tion jetait sur le pavé. Des murmures, puis des impréeations, enfin
des menaces direcles firent que ce pauvre inventenr fut en butte &
la haine publique de la part des ouveiers. Il fut dénoncé comme
I'ennemi du peuple et trois fois sa vie fut en danger. Reconnu et
entouré un jour sur le guai du Rhdne par un groupe d’ouvriers
sans pain, il fut, dit la légende, hué, renversé et trainé dans la
boue jusqu’au bord du fleuve ou il allaib &tre préeipité si la force
publique ne ’avail arraché des mains de ces malheureux ouvriers.
Le Conseil des Prud’hommes, chargé des intéréts des ouvriers lyon-
nais, fit briser le métier sur la place des Géneaux. « Le fer, pour
nous servir de ses propres expressions, fut vendu comme vieux
fer et le bois comme bois & briler, de méme qu’aulrefois les cendres
des grands criminels élaient dispersées aux ecaprices des vents. »
Jacquard, intelligenl el adroit, mais trailé comme vaniteux et pa-
ressenx, quitta la ville ef se réfugia & la campagne pour laisser
passer l'orage et altendre que le fravail eub repris normalement
comme il arrive toujours au lendemain des grandes découvertes. Tl
continua a la campagne & fabriquer de ses métiers. Le nombre de
cenx-ci ne farda pas & eompenser le nombre des ouvriers suppri-
més, Une parlic de ces ouvriers iravailla ailleurs, une auire partie
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disparut. Leurs successeurs avee le temps profitérent de 1'invention.
Les préjugés tombérent quand la France commenca & éprouver les
elfets de la concurrence élrangdre. Fabricants el ouvriers adopte-
rent alors le métier & la Jacquard ef ¢’est encore le seul dont les on-
vriers lyonnais fassenl encore usage aujonrd’hui,

Jaequard & la eampagne avait acquis une pelile maison el un
jardin dans le village d’Oullins, prés de Lyon, au bord dno Rhone |
el en face des Alpes. Une servanfe fiddle et désintéressée soignait
ses vieux jours : ¢’éfail une ancienne amie de sa femme, nommée
Toinetle. « Les vovageurs, les indusiriels, les savants qui passaient
par la ville venaient de temps en temps irapper & sa porte et s’entre-
tenir avee Uillusire inventeur. Tls s'en allaient élonnés de 1'extréme
simplicité el du peu de surface d’idées de eel homme élémentaire
qui n’avait eu qu'une pensée en 80 ans de vie. Celui qui avait vu
sa machine avail vu Jacquard. 11 s'v élait incorporé tout entier,
sa conversation ramenait complaisamment les visileurs sur le méme
sujel : automate sublime qui n’avail eu qu'un mouvement de
I’esprit pour fonetion dans ce monde el qui le répétait sans jamais
se lasser foules les fois qu'on posail le doigh sur le ressort. »

En 1819 il recut, aprés ’Exposition, la eroix de la Légion d’hon-
neur. Ce ne fut qu'en 1823 que le métier fut introduit en Angleterre
dans le tissage de la soie. Sa supériorité sur les anciens métiers
fut tellement constatée que, partout, elle les remplaca et donna
lieu & des perfectionnements nouveaux. Les anglais, en s’emparant
du principe découvert chez nous le simplifitrent beaucoup et en
firent des applications utiles et ingénieuses.

Jacquard mourut le 7 aofit 1834 & 1'dge de 82 ans. Sur sa modeste
tombe s’élevait un murier, embléme de l'industrie de la soie dont
il avait été le régénérateur. Un monument lui a été consacré dans
I’église d’Oullins avec cette inscription : « A la mémoire de J. Marie
Jacquard, mécanicien céltbre, homme de bien et de génie. » A peine
mort, la reconnaissance de ses compatriotes, puis de la France indus-
trielle lui éleva des statues et consacra son nom A des places
publiques ou & des rues. Une statue en bronze, due a Foyatier, lui
a été élevée en 1840 sur la place Sathonay & Lyon. Le Conseil des
Prud’hommes qui, de son vivant, l’avait tracassé, revenant de son
erreur ef se rendant compie surtout de 'importance-qu’avait con-
quise son métier & I’étranger, ouvrit une souscription pour élever
un monument & sa mémoire. La Chambre de Commerce tint & s’asso-
cier a cette manifestation. Et aujourd’hui quelle est la ville d’indus-
trie textile qui n’a pas, aussi bien en France qu’a l’étranger, une
rue qui porte le nom de Jacquard ? C’est un juste tribut au modeste
inventeur, au mécanicien ingénieux qui avait passé sa vie dans le
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Morthrop? L'ouvrier ne voyait que le fait immédiat, qu'en réalité
il allait peut-élre chomer el que momentanément son travail lui était
supprime, :

Et pourtant les résultats suivanls montrent bien qu’en définitive
I’introduction d’une machine finit par frouver au bénéfice de la.
classe ouvritre & laquelle elle a d’abord causé momentanément le
dommage d’une interrupltion, un bienfait inappréciable. En 1788,
sur 14.782 métiers & tisser on en complait 240 qui fabriquaient les
tissus faconnés, c’est-d-dire les articles qui se faisaient avec les
métiers A la tire. En 1833, aprds Papparition du métier Jacquard, il
y avait 32.000 métiers dont 20.000 étaient des Jacquards et & I'heure
actuelle sur 60.000 métiers il y en a 25.000 qui travaillent an Jac
quard.

En méme temps, l'ulilisation de cette invention et ’adoption du
métier mécanique permetiaient de faire des tissus de plus grande
dimension en facilitant I’évolution d'un plus grand nombre de fils de
chaine dans la largeur de I’éfoffe. On sait en effet qu’d mesure que
le eroquis prend de 'ampleur, le nombre de cartons augmente. 1l
s’est élevé par exemple & 37.000 pour fel faconné exceptionnel qui
avait la taille d'un tableau wvéritable el dont le montage a coiité
10.000 franes. Dans certains velours de (Génes dont les fleurs ont
jusqu’d 30 nuances diverses, le montage de métiers a exigé & lui
seul 15 jours de travail. Le Conservatoire des Arts et Métiers pos-
stde dans ses collections de nombreux tableaux lissés en soie, en
coton ou en lin. Cifons seulement :

N° 11681 Portrait lissé en soie de I'Empereur d’Autriche.

N° 11683 Toile damassée en lin représentant les Etablissements
Robinson et Cleaver de Beliast.

N° 13221 Le tsar Nicolas I, portrait tissé en soie par M. Borodine
de Moscou.

N° 13272 Tableau tissé damassé, fil et soie, en 2 couleurs, repré-
sentant 1’Allégorie « Thé et Café ».

Ne 13241 Spéeimen encadré du tissu de soie représentant 1'Allé-
gorie de 1'Exposition universelle de 1900.

Ne 41 t Portrait tissé en soie de Washington.

Ne 43 t Reproduction en tissu de soie du Testament de Louis XVI.

N° 44 t Reproduction en tissu de laine du Christ de Prud’hon.

Parmi les tissus en couleur exécutés aun Jacquard & Lyon, on cite
(1904) un lampas, fond blanc semé de fleurs, d’oiseaux, de feuil-
lages en relief, commandé par une cour impériale, qui cotitait 600
franes le mdtre et dont la fagon représentait & elle seule plus de
100 franes le meétre. Ces produits aristocratiques ont naturellement
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une vente restreinte mais ils ne sont pas en déeadence et ils consti-
tuent une des gloires de Ulnduostrie Lyonnaise, 11 suffit dailleurs
de parcourir les merveilles dn Musée des Tissus de Lyon pour se
rendre comple de ce qu’on peul obtenir an métier Jacquard el de
quelle habilelé el de quel goib sonl capables nos arlisles lyonnais.

L’invention de Jacquard ne resta pas inaclive. Des chercheurs,
des mécaniciens, de simples ouvriers, des ingénieurs cherchérent A
simplifier sa mécanique ou & en trouver d’autres qui la perfection-
naient. Nous ne pouvons signaler ici tous les essais qui ont 6fé
tentés dans ce genre et nous ne pouvons entrer dans le délail de
toutes les patentes ou brevels qui ont élé pris dans cetle branche
.depuis prés d'un sidele, parce que d’'abord ils sont trop nombreux
el qu’ensuile beaucoup d'enfre eux se réferent & de pelits perfec-
Lionnements que nous signalerons dans le cours de cel ouvrage au
fur el & mesure qu'ils se présenteront. '

Au milien du siécle dernier, la mécanique Jacquard qui étail
d’abord employée pour la fabrication des tissus fagonnés en soie ful
¢lendue & celle des damassés en lin et en coton. Elle fut également
appliquée a la fabrication des fapisseries et des tapis moquettes. Elle
trouva également une application toute naturelle dans la fabrication
de la dentelle mécanique el on peut dire que ¢’est par 'emploi du
Jacquard, tant en France qu'a 1'étranger que la dentelle mécanique
prit un si grand développement. Vers la fin du sidcle dernier, le
principe de Jacquard fut adopté par la bonneterie et permit de
faire des tissus & mailles avee molifs et dessins. Enfin la passemen-
terie put produire des galons & effefs variés comme la rubannerie,
grice & la Jacquard. L’expression de « tissu ou étoffe jacquardée »
est devenue courante dans le tissage.

Le métier Jacquard fut introduit en Angleterre en 1810. Suivant
Gibroy, (Ari of Weaving) c¢’est & Stephen Wilson, fabricant de soie-
ries & Londres, qu'en revint le mérite, D’aufres prétendent qu’un
certain Ackroyd acheta un mélier Jacquard & Manchester en 1827
el le transporta & Halifax. Mais ce gqui est positif, c’est que ce ne
fut qu’en 1833 que le méeanicien Dracups construisit & Horton, le
premier, des mécaniques Jacquard.

Du vivant méme de Jacquard, son collaborateur et ami, Jean
Breton, de Privas, fravaillait constamment A rendre l'invention de
Jacquard plus pratique. Le 28 féyrier 1815 il prend un brevet
d’invention pour les perfectionnements suivants : 1° il avait rem.
placé le bruyant chariot de Jacquard par une presse & bascule levée

_au moyen d'une courroie en cuir ; 2° il avait gravé sur la planche
a collets de petiis losanges en ereux qui maintenaient fixes les cro-
chels qui, avant eette amélioralion, pouvaient tourner ; 3° il avaik
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placé des pédonnes sur le prisme pour 'entrainement des ecartons ;
4° il avail ajoulé (1805-1807) la planche & élastiques qui repous-
sail les aiguilles d'une maniére plus régulitre que lorsqu'elles
I"étaient par un contrepoids. De plus, en 4812, il avail inventé une
machine A Lransporter le lisage des dessing sur les cartons ef, en
1816, une machine & lire el percer les carlons par un sysltme ana-
logue & celui de Falecon mais plus perfectionné. Lors de 1'Exposi-
tion de 1819, Brelon présenta une mécanique avee Lous les perfec-
fionnements trouvés par lui ef recut une mdédaille d'argent.

Le 25 oclobre 1816, le lyonnais Belly prend un brevet pour « Nou-
velle disposition des méliers & lisser dits & la Jacquard qui rend
ces métiers moins compliqués »; puis Théophile Jourdan, de Paris,
prend le 30 septembre 1819 un brevet pour « un mécanisme ajoulé
au métier & la Jacquard ayanl pour objet de diminuer, dans ce
mélier, le nombre de cartons employés pour lire les dessins. »

A peu prés vers la méme époque, Skola, habile mécanicien, subs-
litua (1816-1817). anx courroies la bascule de la presse par la noix
et une poulie couranl dans une pigce coudée en forme d’S, résolyant
ainsi d’une fagon ingéniense le probléme de modifier la longueur
d'un levier d'une manitre définie pendant son parcours.

En 1819 il eut le premier l'idée de remplacer le carton par du
papier fort (voir son Brevel du 10 mai 1819).

Meynier, fabricant lyonnais, organisa, en 1825, par une ingé-
nieuse combinaison, un nouveau montage avec cordes de secours
pour exéeuter les grands dessins dans lesquels la découpure se fail
par plusieurs fils & la fois. Ce montage est trés avantageux, sous le
rapport de la composition des dessins, pour oblenir tous les effels de
Irame et dispenser des lames de rabal dont 1'emploi énerve la chaine,
complique el ralentit le tissage.

Il faut citer les noms de : Dutilleu, Camille Beauvais, Charles
Depouilly, Schrimer, Marin qui inventa, vers 1853, une machine
& louches pour lire el percer les bandes de carton.

De Michel, avee ses crochels spéciaux, de Garnier, de Tronchot,
de Bosche, qui inventa, pour l'exécution des chiles, la mécanique
brisée qui, en divisant les crochels en 2 séries, diminuait le nombre
des mouvements.

De Durand, qui eut 1’heureuse inspiration d’élendre les services
de la Jacquard en la chargeant de nouvelles fonctions. A la série
des crochets ordinaires destinés anx mouvements des fils de chaine
pour livrer passage & la trame, Durand ajouta une nouvelle série
de crochels destinés & Iaire pour la trame ce que ceux du systéme
Jacquard ne faisaient que pour la chaine. Ces crochets pour le ser-
vice de la trame portaient & leur extrémité inférieure une petite
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hobine. Quand une couleur était demandée en un point quelconque,
‘le crochet avee la bobine de la couleur demandée s’abaissait d’elle-
méme & P'endroit convenable. Supposons, par exemple, que 6 fils,
sur une chaine de 1.000, devaient étre enlacés par un fil de couleur
quelconque, ces fils éfaient soulevés comme d’ordinaire par la méca-
nique et, en regard du premier de ces fils & une hauteur correspon-
dante au plan passant par le milieu de ’angle formé par ces fils
et ceux de la chaine restés immobiles, le méme mécanisme et le
méme carton qui avait fait soulever ces 6 fils faisait abaisser : 1°
un erochet-bobine avee la couleur voulue ; 2° un deuxidme crochet-
bobine vide aprés le sixidme fil. Les choses étant en cet état, une
navette était chassée comme & l'ordinaire ; seulement cette navette
n’était pas chargée de trame, attendu que dans sa course elle enlevait
la bobine du crochet qui l'attendait et développait le fil jusqu’a ce
qu’elle rencontrdt le deuxidme crochet-bobine vide qui, lui, repre-
nait la bobine, puis les deux crochels revenaient A leur position
initiale. :

De Rives, avec son sysiéme de métier & cartons métalliques.

De Pascal, qui substifuait aux cartons une foile métallique de
500 duites an mbdtre, destinée par conséquent i remplacer 500 car-
tons ef représentant une surface de développement de 40 mbtres.
Les mailles de ecette toile étaient remplies d’un vernis et le fout
était recouvert d’une couche de caoulchoue. Le lisage et le piquage
se faisait simultanément au moven de la machine A touches. Une fois
lue, la toile était posée sur un mécanisme spéeial qui établissait la
communication avec les aiguilles.

Du Comte de Sparre (1867) qui remplacait la mise en carte par
une plaque de zine reproduisant par la gravure 'esquisse & oblenir.
Cette esquisse était dessinée avec de I'encre autographe sur
papier spécial, puis transportée sur la plaque ou bien dessinée direc-
tement sur la feuille de zinec et rongée au moyen d'un acide. Cefte
plagque gravée se mettait verticalement sur un chariot pouvant &tre
animé d'un mouvement de bas en haut et présentant ses ereux et
reliefs & une ligne de touches, composée d’un grand nombre d’ai-
guilles toutes sur une méme ligne et trés rapprochées 1'une de ’autre.
Suivant que la plaque présentait des creux ou des reliefs, ces
aiguilles étaient poussées en avant ou refoulées. Dans le premier
cas, les touches, par un jen de leviers, communiquaient leur mou-
vement & des aiguilles horizontales et étagées analogues & celles
d’un Jacquard. Le méme systdme permettait de fisser dlrectemnnt
ou de percer des cartons en vue d’un tissage ultérieur.

De Vincenzi qui inventa ’aiguille faisant ressort sur elle-méme,
systéme appliqué encore maintenant.
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De Pinel de Grandchamp (1860), de Acklin el de Verdol (1884%)
qui reprirent 1'idée de Skola el substituérent le papier au carlon,
sysléme qui sera éludié dans le Trailé.

De Lacasse qui inventa une mécanique dont la particularité con-
sistail en ce que l'axe du battanl du cylindre se trouvail & la parlie
inféricure du bdti de la mécanique, cetle dernitre position étant
considérée au point de vue lechnique comme la meilleure.

Tous ces construcleurs sonl lyonnais el on ne trouve chez les
construcleurs allemands presqu’aucun invenleur. On signale cepen-
dant, a la fin du xvin® siécle, un mécanicien viennois Waldhorr, qui
construisit une mécanique dile « Stoss und Hoechsprungmaschine »,
el au xix°, Bonardel de Berlin. Les Anglais ont introduit plusieurs
perfectionnements, nolamment Wilson, Barlow et Devoge.

Au milieu du sitele dernier, alors que I'électricité se dévelop-
pail industriellement, des invenleurs songérenl & son applicalion
4 la mécanique Jacquard. C'esl vers 1853 qu'un italien, Bonnelli,
consiruisit un mélier a tisser électrique, au moyen duguel il pré-
lendail supprimer toule la mécanique Jacquard. Ce mélier, bien
qu’il reposdl sur une idée ingénieuse, n’élait pas cependant sus-
ceplible d’entrer dans la pralique. Aussi, Bonnelli, modifiant d’une
‘manidre radicale ses premidres conceptions, construisit un nouveau
mélier a lisser la soie dans lequel, au lieu de supprimer la méca-
nique Jacquard, il utilisait la force élecirique seulement & faire
mouvoir les crochels. La pile élail renfermée dans une boile placée
sur le colé du métier. Il employait comme substance isolanie du
vernis placé 4 des endroils déterminés par la forme du dessin a
oblenir sur un papier élamé. Ce papier élail en communicalion
avec l'un des poles de la pile. Si on faisait glisser l'aulire fil sur
le papier, lorsqu'il rencontrail une parlie vernissée, le courant était
interrompu. De la boite contenant la pile sorlaienl el rentraient des
clous horizontaux mobiles qui recevaient 1’action du courant et qui
ne fonctionnaient pas quand le couranl élail interrompu : élant
électrisés, ces clous en saillie repoussaient les aiguilles de la méca-
nique. Son- métier ful exposé a I’Exposilion Universelle de 1867
mais les résultats oblenus ne constituérent qu'une de ces ¢bauches
infructueuses qui précédent toujours la réalisalion de quelque idée
pratique. Le Conservatoire des Arts et Méliers posséde un spécimen
de ce mélier sous le n® 8347 ainsi qu'un échantillon du premier
Lissu qui ait été fagonné sur ce mélier sous le n° 54 t.

Il faut citer le nom de Maumené (1), qui invenia poslérieurement
& Bonnelli une modification au mélier de celui-ci : il faisail agir

8(5? Maumené, Nouveau systéme de métier Jacquard éleciro-magnétique, Reims,
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les électros sur les aiguilles et non sur les crochets el il faisait! cont-
muniquer le courant électro-magnétique a I'aide d'une planche plate
dans laquelle des goupilles eylindriques étaient maintenues par la
pression de cannelures, (Voir son Mémoire présenté a }'Académie
des Sciences).

Le probléme de la commande électrique élait désormais posé.
Quelques anndes plus tard, en 1857, un Francgais, Froment, cons-
truisit un métier avec monture mixle, c¢’est-d-dire avec lames et
méeanique Jacquard, mais ne nécessitant pas de cartons ; ceux-ci
élaient remplacés par des lamelles d’étain disposées suivant la
mise en carle. Ce métier ne ful praliquement pas employé. D’autres
inventeurs se succéddrent cherchant & réaliser la suppression des
cartons, Il faut eiter parmi eux : Raguenet, francais, dont le métier
permettait de s’adapter a la fabrication de toules sorles de tissus
el qui supprimait la moilié des carfons. Un aulre invenleur fran-
cais, Henri Nonsse, fit un mélier qui offrait une grosse économie
de temps dans l'emploi des eartons. Il offrait cette particularité
que chaque carlon exercail son action sur les aiguilles deux fois
conséculives en produisant des effets différents. En 1867, Henri
Ronsse invenlail une méeanique qui permettail de reproduire aulo-
matiquement « ‘toules sortes de tissus avee les dessins les plus
compligqués, sans passer par 'emploi de la mise en carle el par
conséquent sans piquage de carfons, la reproduclion du dessin
se réalisanl direclement par sa projeclion ». Malheureusement la
mécanique e ce merveilleux inventeur mne marcha pas. Mais
quelques années plus lard, en 1889, un anglais, Thomas Brigys
reprenail la méme Lentalive el inventail un nouvel appareil pour
le fonctionnement électrique de la mécanique Jaequard « qui n'exi-
geail pas 'emploi de cartons et se servaib directement de la mise
en carte ». Celle machine, bien que n’étant pas une solution du pro-
bléme, en consliluait néanmoins une solulion assez rapprochée. Ce
métier avait un aspect pralique et montrait la possibilité de résoudre
le probléme posé par Bonnelli 50 ans auparavant. Parmi les inven-
teurs qui lui succédérent, il faut citer un italien, Corsi, qui cons-
truisit une mécanique supprimant les cartons. Considérant que
I'emploi de 1'électricilé élail un des facleurs qui devait donner par
son application directe les meilleurs résultats. Corsi construisit, il y
a quelques années (1913), une mécanique électrique dont nous don-
nerons la deseription parce qu’elle est la derniére en date. Nous
mentionnerons également les dispositifs de- la Société Allemande
Siemens-Schukert pour la sélection électrique des aiguilles et de
I'Ingénieur suédois Damm pour son appareil électrique & piquer les
carlons, :
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Parmi I'application des sciences & I'Industrie, il convient de citer
celle de la photographie & la mise en carte des dessins. Cette der-
nidre opération constitue dans les usines un travail long et délicat,
nécessitant souvent des retouches et sa simplification devait lenter
les inventeurs. Vers 1898, un Ingénieur viennois, Sczépanik, essaya
de résoudre et de simplifier le probléme par la photographie. Bien
que son procédé ait été perdu de vue eb qu'une usine, qui avait élé
créée & Roubaix pour I'exploitation de son invention, n'ait pas obtenu
le succes voulu et ait du liquider, nous croyons néanmoins intéres-
sant de signaler dans le cours de ce Traclé ce procédé, car il peut
étre repris et rendre au tissage au Jacqaurd des services dans 1'éco-
nomie de la mise en carte.

Un fait économique qu'il y a lieu de rétablir ici également est le
suivant : les procédés rapides de mise en carle, l'invention des
machines & repiquer les earlons, les simplifications du montage
qui suppriment les tdtonnements, le bon marché des mécaniques
en fer, 'angmentalion de vitesse et par conséquent de production
de celles-ci, ont fait que le lissage au Jacquard qui, il y a 100 ans,
était 1’apanage du bel article en soie, est devenu un genre de tis-
sage courant et s’adaptant aux malitres les plus communes comme
le coton : ce qui a permis de produire l'ariicle jacquardé & bon
marché, netammenl dans le tapis de lable el la {enture et de le
livrer & toute la consommaltion.

Nous en avons ainsi terminé avee l'histoire’ des inventions suc-
cessives qui se sont présentées depuis Jacquard jusqu’a nos jours
dans le perfectionnement de sa mécanique. On ne peul jamais dire,
en maltitére d'industrie, qu'une machine ne peut pas élre perfection-
née, mais 1’étude des travaux des devanciers qui y ont. collaboré
sera toujours un guide pour ceux qui cherchent & y consacrer leurs
études & venir,
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Le tissage an Jacquard étant une branche parliculitre du tissage,
il est nécessaire, pour bien comprendre ce qui va élre exposé par
la suile, de connaitre déja le Lissage en général. Nous supposerons
le lecleur déjd initié aux connaissances élémentaires du lissage, tant
du lissage & la main que do tissage méeanique, celni-ci comprenant
Vétude du métier & lames el du mélier & méecanique d’armures ou
ratitre. Nous ne pouvons pas reprendre ces notions el nous ren-
voyons pour cela le lecteur aux Traités de lissage. Nous ne parle-
rons pas 6galement des divers mouvements communs a lous les
méliers : tels que mouvement des ensouples, des excentriques, de la
chasse, des butoirs, des régulateurs d’ensouple, des freins, des
débrayages, des casse-chaines et casses-irames, ele... lous ces mou-
vements étant les mémes dans le Jacquard que dans les méliers
ordinaires. Nous ne signalerons, le cas échéant, que leur adapta-
tion au métier Jacquard avec leur modification, s'il y a lieu,

Nous donnons seulement ici quelques définilions sur cerlains
points et l'emploi de certains termes qu'on retrouve fréquemment
dans le tissage au Jacquard et sur lesquelles il importe d’avoir des
nolions précises :

Armure : mode de croisement des fils de chaine et des fils de
trame. 1

Armures fondamentales : loile, croisé, sergé, salin.

Armures dérivées : armures dérivées des armures fondamentales,

Tissu : le tissu est un entrelacement de deux séries de fils paral-
leles entre elles : 'une de ces séries constituant la chaine, 1'autre
la trame. On divise les fissus en :

Tissu simple : celui dans lequel 'entrelacement des fils résulte
d’une combinaison simple el est oblenu avec un nombre réduit de
lames. 1l comprend des dessins géométriques simples el se fabrique
au métier ordinaire,

Tissu armuré : celui dans lequel I’entrelacement des fils produit
un dessin géométrique plus complexe qui est obtenu par 1'emploi

D Prar, — Tissage au Jacquard. ¢
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cas l'angle formé est réduit, La fig. 6 a représente une foule simple :
en a est la nappe de fils qui monte par suite de 1'action des lames A ;
en b est la nappe de fils qui reste horizontale par suite de 1'immo-
hilité des lames B.

b) Foule double ou foule de léve et baisse ou foule ouverte :
lorsqu’un certain nombre de lames ou de crochefs monte {andis
que l'autre baisse de la méme quantité. Dans ce cas 'angle formé
est double du précédent. La figure 6b représente une foule double : en
a est la nappe de fils qui monte par suite de l'aclion des lames A ;
en b est la nappe de fils qui descend par suite de la descente des
lames B.

Pas : c’est la fagon dont le peigne exerce son action sur la duite.
On distigue frois sortes de pas :

a) Pas ouvert : celui dans lequel le peigne agit sur la duite et
vient serrer celle-ci sur la précédente au moment ol la foule est
compldétement ouverte, c'est-d-dire ot l'angle est le plus grand.
La fig. 6 bis ¢ représente le tissage & pas ouvert :

a représente la nappe supérieure des fils.
b représente la nappe inférieure des fils.
¢ représente la duite.
d représente le peigne.

b) Pas fermé ou croisé : celui dansg lequel le peigne agit sur la
duite au moment ot les nappes des fils ont déja subi un nouvean croi-
sement pour l'insertion de la duite suivante. La fig. 6 d représente
un tissage & pas fermé :

a représente la nappe supérieure des fils.
b représente la nappe inférieure des fils.
¢ représente la duite.

d représente le peigne.

¢) Pas mixte : celui dans lequel le peigne agit sur la duite au
moment oii les deux nappes de fils sont horizontales (fiz. 6 ¢). Les
fabricants qui appellent le pas fermé : pas croisé, appellent le pas
mixte : pas fermé. g

Dans le tissage & pas ouvert la chaine ressort davantage, tandis
que dans le fissage & pas fermé c’est la trame qui ressort.

Lisses : ficelles ou fils métalliques renfermant dans leur milien
des maillons destinés & supporter les fils de chaine. Le terme s'ap-
plique aussi par extension aux lames.

Lames : cadres qui supporlent les lisses.

Harnais ou équipage : ensemble des lames d'un métier.
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Lissage : disposition des lisses sur les lames, délerminé par le
mode de remettage et le compte en chaine du tissu a produire.

Compte. Duilage. Le comple est le nombre de fils de chaine con-
tenu dans l'unité de mesure (1/4 de pouce ou cenlimétre) ; le dui-
tage ou la réduclion est le nombre de duiles contenu dans la méme
unité de mesure.

Embuvage : ondulation produile par le croisement des fils et qui
diminue la longueur et la largeur du lissu par rapport a la longueur
originelle de la chaine et de la trame.

Chasse : mouvement du battant sur la duite en vue de serrer
celle-ci sur la précédente.

Remettage ou rentrage : opération qui consiste & passer les fils
dans les maillons des lisses suivant un ordre déterminé. Nous ver-
rons que, dans le Jacquard, le remetlage est remplacé par l'empou-
Lage. ‘i

Embrevage : combinaison, dans les méliers & la main des cordons
courts qui provoquent la levée des lames avee les cordons longs
qui provoquent le rabat.

Piqugge en r0s : passage des f[ils de chaine & travers les dents
du peigne,

Mise en carte : représentation graphique d'une armure sur du
papier quadrillé, Les poinis ol la chaine passe au-dessus de la
trame sont marqués par des carreaux noirs el la trame est repré-
senlée par des carreaux blancs. Dans les tlissus double ou triple
chaine, on adopte des signes conventionnels pour chaque chaine ;
il en est de méme pour les tissus & deux trames,

Points de liage : points ol la chaine passe au-dessus de la trame
el forme un pointé.

Pris : on appelle « pris » ou « pointé » un fil de chaine qui esl
levé pour laisser passage au-dessous de lui & la duite : il est repré-
senté dans la mise en carte par un carreau noir.

Laissé : on appelle « laissé » ou « sauté » un fil de chaine qui
est baissé pour laisser passage au-dessus de- lui & la duile : celle-
ci qui apparail alors au-dessus esl représentée dans la mise en
carle par un carreau blanc.

.- Ainsi le fil de chaine a est « pris » & la 1™ duile et

a B T
o « laissé » a la 2°
IE Ainsi le fil de chaine b est « laissé » & la 1 duite el

« pris » & la 2,
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TRAITE . €

bDE

TISSAGE Au JACQUARD

LIVRE 1

DES MECANIQUES PROPREMENT DITES

DESCRIPTION. — FONCTIONNEMENT. — CLASSIFICATION

CHAPITRE I
METIERS ANTERIEURS AU JACQUARD

0

Antérieurement & l'invention du mélier & Lisser Jacquard, les
fils de chaine élaient passés, dans les méliers ordinaires, dans des
lames el celles-ci évoluaient dilféremment suivant le dessin, Mais
dans le méfier & pédales et en bois qui est le plus ancien, l¢ nombre
des pédales qui actionnaient les lames élait limité et d’autre part
également le nombre des lames ne pouvait pas élre augmenté indé-
finiment de sorte qu'on ne pouvait faire qu’un dessin limité par °
le nombre des lames. Pour-la fabricalion des tissus faconnés, on
se servait de métiers sans lames, dils a la tire, ¢t dont nous allons
parler. L'invention de la mécanique Jacquard remplaca ces derniers
méltiers. Plus tard, la création de métiers & lames, mécaniques et
en fer, permit de réduire la diminution des organes el d’employer
jusqu’a 40 et méme 45 lames évoluant différemment, grice & un
systtme de mécanique d’armure ou ratitre dérivé du Jacquard
et dont mous parlerons & la fin de ce traité. Ces derniers méliers,
dont les lames sont trés fines, de § 4 8 mm. seryent prineipalement
au travail des articles en soie. Il s’en suivit que ces métiers per-

De Paar. — Tissage au Jacquard. t

|
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2  METIERS ANTERIEURS AU JACQUARD

mettent de fabriquer des articles qui, & 1'origine, nécessitaient des
méeaniques. Jacquard. :

Les métiers sans lames antérieurs au Jacquard éfaient tous basés
sur un mode d’évolution séparé pour chaque fil de chaine ou chaque
groupe de fils de chaine lorsque le dessin se répétait plusieurs fois
dans la largeur du tissu. Ils permettaient la fabrication de tous les
tissus faconnés mais le prix de revient de ces tissus était trés élevé,
car, d'une parf, celte évolution séparée pour chaque fil de chaine
étail trés lente et, d’autre part, il fallait plusieurs ouvriers pour
assurer le fravail. Nous donnerons quelques explicalions sur ces
métiers qui, ainsi qu’on I'a vu dans la Notice historique, consti-
tuent en quelque sorte les étapes du Jacquard actuel, et que nous
classerons en deux catégories : ‘ '

1) Les méliers dils « & la tire » et qui comprenaient :
a) Les méliers & boulons ou & quilles.
b) Les métiers & semples.
Tous ces méliers étaient mus a la main,
2) Les métiers a aiguilles, datant de Bouchou, et qui tous étaient
mus plus on moins automatiquement quant & la mécanique qui
fabriquail le faconné. 3

1. Métiers a la tire.

@) METIERS A BOUTONS OU A QUILLES.

Celui-ci est un des plus anciens connus dans [’histoire du tis-
-sage pour la fabrication des tissus faconnés, on Il'appelle aussi
« pelit métier & semples ». C'est celui de Jean le Calabrais et de
Clande Dangon.

Le principe de ce métier est indiqué par la figure 7. Le mouve-
.ment se faisait en lirant sur un plus ou moins grand nombre de

* guilles en méme temps et pour chaque duite suivant que le dessin
comporlait une évolution plus ou moins grande des fils. Les quilles ),
ainsi appelées parce que la forme de ces tirants rappelle celle des
quilles, sont situées au-dessous d'une planche & quilles PQ dont
les trous sont numérolés et sont reliées & des cordons G soit isolé-
ment soil par groupes. Ces cordons sont passés dans des fils F qui
passent eux-mémes sur des roulettes en bois R et & leurs extrémités
pendent des fils d’arcades A munis de plomb P B et de maillons M
dans lesquels passent les fils de chaine du métier. L'ouvrier, en
tirant les quilles suivant le dessin d’armure qu’il a sous les yeux,
leve done les fils de chaine leur correspondant et recommence pour
la duite suivante.
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4 METIERS ANTERIEURS AU JACQUARD

b) METIERE A SEMPLES

Ce métier difftre du précédent par le mode de levée des fils de
chatne, le restant du métier n'étant pas changé. La levée des fils
est produite par des ficelles ou semples F (lig. 8) qui sont tirées par
I'ouvrier devant lui. De maniére & ce que les fils qui doivent étre
tirés d'aprés la lecture du dessin le soient tous en méme temps,
I'ouvrier passe une vergelie en bois v entre les semples. En tirant
a lui cetle vergette par les cordons ¢, il léve tous les fils voulus pour
le passage de la duite. On verra plus loin un dispositii analogue
pour le lisage et le piquage des carfons.

2. Métiers a aiguilles,

@) METIER BOUCHOU

L'inconvénient du métier précédent était qu’il néeessitait deux
ouvriers : l'un, le fisserand assis sur le devant du mélier qui pas-
sait la trame devant la foule ouverte, l'autre, un apprenti tireur
de lacs qui, dans le métier & quilles, tirait celles-ci ef dans le métier
& semples passait la vergette et 'amenait & lui. Il fallait & chaque
fois lire la mise en carte : il se produisait des fautes frégquentes pro-
venant de fausses prises de fil et le travail était trés long.

Celte disposition était susceptible d’amélioration qui fut trouvée
par un tisserand lui-méme. Bouchou adjoignit au mélier précé-
dent un systéme de papier troué et d’aiguilles, ce qui conslituail
un trés grand perfectionnement et devait metire Jacquard sur la
voie de son invention. 3

Le métier (fig. 9) se composait dun papier troué sans fin P,
~dont les trous correspondaient 4 la mise en carle actuelle et qui
resemblail assez au papier sans fin de la mécanique Verdol actuelle.
Un dispositif D amenait le papier troué au contact des aiguilles.
Il se déroulait d'un roulean R pour aller s’enrouler sur le rou-
leau R’ en avancant chaque fois d'une duite. Les aiguilles a, pla-
cées horizontalement, glissaient dans des supports s s’. Au milieu
de ces aiguilles était un il dans lequel passaient les cordons ¢

- fixés en ¢’. Ces cordons agissaient sur les fils d'arcade comme dans
les métiers précédents ; ils élaient pourvus d'un neeud n qui passait
au-dessous d'un étrier E. Cet étrier portait 2 fentes : I'une, large, qui
laissait passer le nceud, et 'autre, éiroite, o il s’arrétait. De plus,
il formait levier en o el élait attaché & un tirant T en relation avec
une pédale PD.

Le mécanisme élail le suivant : lorsque le dispositif D amenait

IRIS - LILLIAD - Université Lille



METIERS A AIGUILLES 5

le papier troué P devant les aiguilles a, celles-ci restaient immo-
biles & 'endroit ou il y avail des trous dans le papier; par consé-
quent les cordons ¢ restaient dans la fente étroite de I'étrier ef, au
moment du coup de pédale par 'ouvrier, le cordon était tiré et le

| s B e A N S

- I

EE§5§H=E§

Fig. 9. — Mélier Bouchou.

fil de chaine levé. Au contraire, si l’aiguille rencontrait un plein
dans le papier, les cordons c étaient poussés dans la fente large de
I"étrier et n'étaient pas abaissés par le mouvement de pédale de
Pouvrier. Done les trous dans le papier correspondaient & des pris
dans la mise en carle.

b) METIER FALCON

Falcon trouva le- perfeclionnement suivant aux métiers précé-
dents. La figure 10 monlre un schéma de son métier. Les cordons
A neeuds dv métier Bouchou sont remplacés par des crochets méca-
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6 METIERS ANTERIEURS AU JACQUARD

niques M situés et disposés en rangées. Le papier troué sans fin
est remplacé par des cartons séparés C et ceux-ci sont amenés devant
les aiguilles au moyen d’une planche & trous T. Enfin une pédale PD

faisait baisser la caisse & couteaux O et actionnait ainsi les crochets
mécaniques. Comme dans le métier Bouchou, la planche & trous
était actionnée par un ouvrier. ;

¢) METIER REYNIER

La partie caractéristique de ce métier, connu sous le nom de métier
a tambour ou A eylindre (fig. 11), était constituée par une méeanique
a crochets qui comportait ’emploi de 150 crochets permettant le
tissage d’une mise en carte ayant 200 fils ou rapport d’armure. Ces
crochets élaient placés sur une seule rangée. Le dessin, ou mieux
la mise en carte, était gravé sur la périphérie d’un tambour et était
représenté en relief par des fiches en bois mobiles qui agissaient
sur les aiguilles de la mécanique. Le tambour faisait en quelque
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sorte l'office du prisme sur lequel défilent les carlons dans les méca-

niques actuelles.
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Fig. 11. — Métier Reynier.

Ce tambour assez encombrant se plagait sur le coté du métier
et pour cette raison ne constifuait pas encore un avantage spécial.

d) METIER VAUCANSON

Le métier Vaucanson est représenté par la figure 2 (Collection
du Conservatoire National des Arts et Métiers n® 6235, moddle exé-
cuté par Marin). Ainsi qu'on peut le voir, Vaucanson prend & Rey-
nier le tambour, mais au lien de le placer sur le ¢lé du métier il
le place au dessus avec tout le systtme d'aiguilles et de erochets.
Son tambour, au lieu de présenter des saillies, présente des trous
aux aiguilles. De plus ce tambour est fixé & un chariot mobile avee
glissiére qui prend un mouvement de va-et-vient sous 'action d'une
corde et d’un levier mi par la pédale : un contrepoids le raméne
en place, Dans ce mouvement de va-et-vient le tambour, sur 'axe
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10 MECANIQUE JACQUARD

une poulie & gorge M qui recoit une corde S, laquelle est abaissée
par la pédale que l'ouvrier met en mouyement aprés chaque duite.
Sur cet arbre U est calé un manchon P sur lequel s’enroule une
sangle R reliée & la boite & couteaux.

\L
= 6'
1,“:7‘«,, !
T s <J'
N D
= 1= S
R
§33333: St
| |
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A
fe B3
=
B
B lleo
pm-

Figi o Mécaniquebh_ la main vue en perspeclive, mécanique au repos.

2) Boite & couteauz ou griffe. — Celte boite & couteaux, appelée
encore griffe GR, est une caisse sans fond qui glisse verlicalemenl
entre les montants A. Pour assurer un bon glissement, la griffe
porte des coulisseaux engagés dans des rainures verticales ména-
gées sur les faces intérieures des montants A. Dans celte caisse
sont fixés horizontalement et parallélement entre eux des couteaux
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12 MECANIQUE JACQUARD

métalliques X, appelés aussi lames. Ces couleaux sont disposés
avec une légtre obliguité. Leur nombre correspond au nombre des
routes de crochels dans la largeur de la mécanique. w
3) Crochets. Planche a collets. Riteau. — Les crochets a sont
des pitces verticales longues en bois plat, ou en fil d’acier, placés
verlicalement el comportant un crochet & chaque exirémité. Le \
crochet supérieur taillé & angle vif est dit bee de corbin, le erochel 1
inférieur ‘s'appelle le talon. Au repos, ce dernier crochet s’appuie A
{

s,

sur une planchelte percée d’autant de trous qu’il y a de collets
et appelée pour cela planche & collets N. Afin d’empécher les collets
de tourner verticalement sur eux-mémes, un rateau E est engagé
dans leur talon et ordinairement ce rateau est relié 4 la griffe et
se leve avec celle-ci. ¢

Ces crochels comportent, chacun & une hauteur variable, un ceil
ou chds dans lequel viennent s'engager les aiguilles.

4) Aiguilles. Planche & aiguilles. Grille. Epinglettes. Ressorts. — |

Les aiguilles f sont des fils d’acier disposés horizontalement en
nombre égal A4 celui des crochets. Ces aiguilles sont guidées d’une
part dans les trous d'une planchette, dile planche & aiguilles C et
d’autre part reposent sur les barreaux d'une grille D. Ces aiguilles
sont en contact et en prise avee chague erochet par un il qui les w
iraverse et portent & leur extrémité droite une boucle fermée H
dans laquelle est engagée une épinglelte ep qui a pour but de
limiter leur course. Cette boucle vient buiter contre des pelits res-
sorts en laiton 7, appelés élastiques. Ces ressorts sont logés dans
les évidements d’un étui O, dit boite & ressorts, et une seconde série
d’épingleftes ep’” sert & les mainlenir route par roule. Ces ressorls
maintiennent les aiguilles constamment poussées du cdté de la |
planche & aiguilles C et les fait dépasser légérement, d’environ ‘
12 mm. de cette planche. |

5) Cylindre ou prisme. Béiti du cylindre. Cartons. — Les cartons
viennent au econtact des aiguilles f au moyen du mécanisme du
eylindre, appelé aussi prisme. |

Le bati du eylindre V se compose d'un cadre appelé baltant,
formé de denx montants D assemblés par des traverses H, et oseille,
en formant balancier, & la parlie supérieure sur une fige R, dite
tige filetée. Cette dernidre repose sur des tenons C emboités dans le |
chapeau B qui sert d’entrefoise aux deux jumelles A (fig. 12).

Le cylindre V comprend aussi un prisme allongé quadrangulaire
formé de plusieurs morceaux de bois collés ensemble ou tout d'une
pitce complétement en cuivre afin d’éviler le gauchissement, I
tourne sur deux axes dont les tourillons sont supporlés par les
montants D. Chacune des [aces du prisme est percée d’autant de
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MECANIQUE A MAIN 13

lrous ou d’olives qu’il y a d’aiguilles dans la mécanique et qui leur
correspondent exactement. Sur ce prisme soni [ixés en relief et
ayant la forme d'un pelit edne des boulons de reptre ou pédonnes
qui sont chargés d’appeler les cartons el de les recevoir de manidre
i ce que ceux-ci viennent s'appliquer exactement sur le eylindre.

Les cartons sont des bandes rectangulaires de carton ordinaire.
coupées aux dimensions des faces du eylindre. Ils sont perforés de
trous aux endroits convenables indiqués par la mise en carte. Ils
sont enlacés de maniére & former un manchon sans fin.

6) Mowvement du cylindre. Col de cygne. Lanterne. Loquets.
Valets. — Bur les traverses GH du biti du cylindre se frouve fixée
une pitee en fer de forme spéciale I, appelée ressort de prisme, ou
col de eygne, ou S, dans laquelle est engagé un galet 0. Celui-ci
est monté & 1'extrémilé d’une tige ¢, dite fourchette, solidaire de
la griffe GR, & laquelle elle est fixée par une vis de presse z. Lorsque
la griffe monte, le baltant du eylindre, par suite de la forme du
col de ecygne I, est repoussé ainsi que le eylindre V lui-méme. Des
que la griffe refombe, le cylindre se frouve ramené contre la plan-
chette. g

Le cylindre repose par ses aYes sur deux coussinets de bronze
fixés & la face interne des montants D et peut ainsi tourner sur lui-
méme. Il présente & son extrémité droile une sorte d’engrenage, dit
Lanterne, M, constitué par quatre fuseaux f disposés dans le plan
des arétes du eylindre. Sur cette lanterne vient s’appuyer un loguet I,
dont le nez agit sur les fuseaux et dont ’extrémité est fixée sur la
jumelle droite en un axe sur lequel il oscille. Lorsque le cylindre
s'éloigne avec le battant le loquet ! maintient 1'un des fuseaux de
la lanterne M et force ainsi le eylindre & tourner. Le mouvement
de rotation du eylindre ne peut avoir lieu que par une face & la
fois par suite de 1’aclion des valets L, sabols en bois constamment
appuyés sur la surface supérieure du cylindre par des ressorfs a
boudin p (lig. 14).

7) Placement et marche des cartons sur le cylindre. — Pour dis-
poser le manchon de carton sur le eylindre, on appuie d’abord sur °
la pédale et on maintient celle-ci abaissée par un crochet. On sou-
léve ensuite les valets L en comprimant le ressort p et on les main-
tient soulevés en engageant des boufons fixés sur le dessus de la
traverse H dans des crans que ces valets portent sur le coté. Le
eylindre s’enléve ensuite en le reliranf par ses axes des encoches '
Laillées sur la face interne des montants et sur lesquels ils reposent.
On passe alors le manchon de eartons dans le cylindre et on replace
celui-ci sur son bati.

Pendant la marche de la mécanique, les cartons en lournant des-
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MECANIQUE A MAIN 15

duite, il faul pouvoir faire revenir en arritre les cartons. A cet
effet le dispositif suivant est ulilisé : en F se trouve un cordon de

Fig. 16. — Yue d'ensemble d'un mélier & la main pour linge de table.

rappel qui passe sur une petite poulie po et est fixé & la fois &
I'extrémité du loquet [ et & I'extrémité d'un contreloquet I' pourvu
aussi d'un nez. Celui-ci est disposé symélriquement par rapport
au loquet ! qui n’agit plus alors sur la lanterne M et le contre-
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16 MECANIQUE JACQUARD

loquet 1" arrive en prise avec la lanlerne. Si on appuie alors sur la
pédale, le contreloquet [’ fait’ détourner le eylindre et par suite le
carlon. La duite étant retrouvée, on laisse retomber le loquet ot
on passe deux cartons avant de recommencer i tisser. -Souvent
louyrier se contente de rappeler un certain nombre de cartons,
puis il marche, dans le sens direct jusqu’a ce que la duife soil

retrouvée.
8) Collet. Porte-mousqueton. Arcades. Planche d'arcades. Lis-
sette. — A l'extrémité de chaque. crochet a se trouve une corde

double, appelée collet co, qui traverse un trou de la planche & col-
let N. Cette corde est terminée par un porte-mousqueton pm métal-
lique. Dans ce porte-mousquelon est passée une série ‘de peliles
ficelles en lin et vernissées, appelée faisceau ou fils d’arcades ar.
Celles-ci sont d’abord séparées en groupe par une grille G, puis
passent au travers des trous d'une planche, dite planche d’arcades
PA, qui occupe toute la largeur du métier, Enfin & chaque arcade est
suspendue une cordelette, dite lisette /i, au milieux de laquelle est
fixé un maillon m et & 'extrémité, servant de poids, un plomb
cylindrique p de forme allongée. C'est dans ces maillons que sont
passés tous les fils de chaine du métier,

Allégement du travail par la mécanique double.

Il faut ciler, dans le but d’alléger le travail du tisserand, un
systéme de dédoublement de la mécanique congu de telle sorte
que, si un certain nombre de maillons est soulevé par la partie
de gauche et tend & la charger, les crochets qgui, dans une méea
nique ordinaire resleraient au repos, se trouvent déerochés a droite
el pésent.sur un fonds mobile formant le contrepoids de la grifle
soulevée. A cet effet chaque aiguille se prolonge & droite (si le
prisme des cartons est & gauche) el commande un crochel symétrique
au crochel habituel. Suivant le piquage des cartons, ef, par consé-
quent, suivant la mise en carle, les crochets supplémentaires restent
accrochés & la grilie supplémentaire qui leur corespond. ou bien
reposent sur le fonds mobile déja menlionné pour descendre et
remonter avee cetle planchette. Celte planchette est fixée enire
deux tiges verlicales qui se rejoignent & la parlie supérieure en
iforme d’étrier et sont suspendues A 1'extrémité d'un balancier.
L’autre bout du balancier supportant la grilfe ordinaire, on voil
que les deux parlies fonclionnent comme les deux plaleaux d’une
balanee. On évile ainsi au {isserand a la main des efforls pariois
irés pénibles, la manceuvre de la mécanique étant ainsi allégée.
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MECANIQUE A MAIN 17

Perfectionnements.

1) Suppression du col de cygne el remplacement par des leviers
coudés. — Dans beaucoup de méliers & main le col de cygne a élé
supprimé el remplacé par un systéme de leviers coudés qui dépend
aussi du mouvement de la grifie. Comme ce sysiéme a élé également
employé dans les métiers mécaniques, nous y renvoyons le lecleur.

2) Mécanismes pour amortir la chute de la griffe. — Afin d’éviter
le bruit occasionné par la tombée de la griffe, on emploie des sys-
lémes amortisseurs constitués par des ressorts ou par des pistons
pneumatiques.

2) FONCTIONNEMENT.

Nous ne parlerons pas du mouvement de la navelte qui se donne
avee la main droite, ni du mouvement du baltant de chasse de la
duite qui se donne avec la main gauche, ainsi qu'on peut le voir
sur la figure 15, ni du mouvement de déroulement de la chaine et
d’enroulement du fissu : ces mouvements se font sur le métier
Jacquard & main comme sur les métiers & main ordinaires.

Le fonelionnement que nous avons a éludier est celui de la méea-
nique proprement dile qui a pour bul de faire lever tels ou fels fils
de chaine el par conséquent de créer la foule dans laquelle s’insére
la duite. L'organe qui détermine toul le mouvement est une pédale
unique qui se trouve en dessous du métier 4 hauteur des pieds du
tisseur et que celui-ci aclionne, généralement du pied gauche.

Lorsque I’ouvrier appuie sur cetle pédale, il imprime par la
corde S un mouvemenl de rolalion a 1’arbre V. Celui-ci entraine le
manchon P el la sangle I s’enroule sur ce manchon. La sangle
en s’enroulant fait lever la griffe GR el, avec celle-ci, les couleaux X.
Lorsque les erochels a onl leur bee de corbin en prise avee les
couteaux ils monlent avee ceux-ci ; lorsqu’ils’sont écartés des cou-
leaux par le jeu des aiguilles-[ que nous allons voir ils ne sont pas
levés, La figure 14 montre les crochets 4, 3, 5 en prise avec les
couleaux et ayant monté, et les crochets 2 el 4 écartés et par consé-
quent restant en place. Les fils de chaine étant renirés dans les divers
maillons des lissettes, il s’en suit que la griife ne fait lever que cer-
tains fils de chaine, ceux qui précisément doivent former le dessin
du tissu. Dds que l'ouvrier abandonne la pédale, la griffe retombe
par son propre poids el par celui des plombs p qui ont éLé levés;
les crochets levés a descendent également pour venir se reposer sur
la planche & collet N.

On vient de voir que cerlains crochels élaient en prise avec les
coufeaux et que d’autres ne |'élaient pas. Cette sélection est pro-

De Puar. — Tissage au Jacquard. 2
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14 MECANIQUE JACQUARD

duite par le jeu des aiguilles f et des cartons ca de la manidre sui-
vanle : lorsque les aiguilles restent horizontales et immobiles le
bee de corbin des crochels reste en prise avee les couleaux ; lors-
qu'elles sont pressées horizontalement elles entrainent, dans leur
déplacement, par leur cil, les crochets qui, faisant charnidre sur
leur talon dans la planche & collets N, ont leur beec de corbin
ramené sur le cOté el par conséquent éloigné des couteaux. Mais
lorsque les aiguilles sonl poussées, elles compriment les ressorts r
el lorsque la poussée est terminée, les ressorls r agissent pour les
ramener & leur point de départ dans la planche & aiguilles C. Donc.
on peut & volonlé comprimer certaines aiguilles el non d’autres.

Celle compression des aiguilles est oblenue par les cartons ca.
Ceux-el  viennenl se présenier perpendiculairement aux axes des
uig,uillr.s Ils comportenl des.parties pleines et des parlies trouées,
ce qu'on appelle des « pleins » et des « trous », & toute aiguille
correspondant un plein ow un irou. Si on approche le carton des
aiguilles, celles-ci passeront au travers des trous qui leur corres-
pondent el resleront immobiles ; au contraire s'il y a un plein, les
aiguilles comprimées par le carlon qui s’avance sur elles seront
poussées horizontalement. Il suifira’ done d’avoir pour chaque duite
un carton dont les trous el les pleins correspondent aux pris et aux
laissés de la mise en carle pour que les fils de chaine soient levés
ou baissés.

Il y aura par conséquent autant de cartons pointés ou piqués
différemment qu’il y a de duifes dans le dessin : il faut donc faire
passer successivement devant les aiguilles une série de cartons
correspondant & ces duites. Le mécanisme du cylindre est fail dans
ce but. La chaine des cartons enlacés les uns & la suile des aulres
est placée de la manidre vue plus haut sur le prisme guadrangu-
laire. Lorsque la grilfe monle sous l'action de la pédale, la four-
chette ¢t qui lui est solidaire suit le mouvement d’ascension et
repousse par conséquent, par le galet O, le col de cygne I qui
s'écarte laléralement. Le battant du cylindre sur lequel il est fixé
prend alors une position oblique en faisant charnidre sur la tige R
(fig. 12). Mais dans ce mouvement de charnidre un des fuseaun de
la lanterne a rencontré le nez du loquet I et a forcé celle-ci & tour-
ner d'un quart de révolulion. Pendant cette révolution, la chaine
des cartons, entrainée par les trous de pédonne, a avancé d'un car-
ton sur le prisme et un nouveau carton est venu ainsi se placer sur
la face du prisme qui va agir sur les aiguilles au moment ol le
battant va descendre. A chaque fois donc que le battant s’écarte
un nouveau carton vient sur le cylindre et par conséquent devant
les aiguilles, Le battant redescend lorsque la griife redescend.
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20 MECANIQUE JACQUARD

entre les jumelles, Les crochels sont devenus paresseux el ne sonl
plus ramenés par les aiguilles, ils sont alors tordus et il faul les
remplacer ou les ressorls des aiguilles sonl insuffisanls et il faul
remplacer ces ressorts.

3) Les aiguilles. Cerlaines aiguilles peuvent se lordre : dans ce
cas les crochels ne descendent plus normalement, les fils restent
constamment levés : il faut changer les aiguilles. ;

4) Les cartons. Des carlons trop tendus sur le eylindre ou pesant
trop lourd sur celui-ci empéehent la griffe de redescendre : on y
remédie en installant les carlons sur un support. Les earlons mal
enlacés ne s’appliquent pas exactement sur les trous de pédonne :
il faul délacer les cartons mal placés el les remetire en bonne place
en les relacant.

§) Le loquet. Le loquet ne fait pas tourner la lanterne : sa posi-
tion est mal assurée el son poinl d’attache doilt élre relevé ou baissé.
Lorsque le contre-loquet géne le mouvement, la corde qui le relie
au loquet est trop courte et il faut l'allonger.

4) EMPLOL

De méme que le mélier & figser & la main ordinaire est encore
employé, de méme le métier & main avee Jacquard eslt encore trés'
en usage et la plupart sont encore en bois. Cel emploi est nécessité
par des raisons diverses. I)’abord les beaux ariicles en soieries sont
encore lissés dans la région lyonnaise par les canuts & domicile et
i la campagne, 14 ol il n’y a pas de force motrice. Le travail est
souvent exéculé dans les moments libres du tisserand & des moments
du jour ot & des époques de 'année ol il n'est pas occupé par des
travaux locaux et ot il tisse & ses moments perdus. Des usines d'une
certaine importance ne fravaillent méme qu'avec des méliers a
main. 11 y a en effet avantage & opérer ainsi pour les arlicles délicats
qui comportent des brochés avec molifs & intervalles irréguliers
le tisserand est alors obligé d’actionner & la main 'espolin et il le
fail en duitant le fond du lissu en méme temps ou séparément.

On sait que la toile de lin tissée & la main ofire des avantages
tels que, dans le Nord de la France, on continue encore a tisser & la
main, nolamment des draps, des servietles, ele. 1l en est de méme
pour les tloiles' fagonnées, c’est-d-dire pour le linge damassé : le
linge ainsi fabriqué présente plus de solidité ainsi que plus de sou-
plesse et plus de moelleux.

Il est également plus facile, dans le tissage jacquardé a main, de
s'apercevoir des défauts, car le tisserand en lancanl la duite lui-
méme voil aussilol si son insertion correspond au dessin ou si le
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fil est défectuenx ou casse, ef, comme le délissage est toujours
pénible et long en raison du rappel du carton, on évile ainsi celie
opération. :

Dans les soieries faconnées, I'arlicle & la main a un toucher plus
doux et un aspect plus flatteur que Uarticle mécanique. La trame,
étant introduite’ en ligne droite dans la foule, n’est pas ondulée
par la chaine qui la recouvre mieux : ce qu'on recherche surtout
dans la soierie. Dans eelle fabricalion on ne peul pas également
dépasser une cerlaine vitesse en raison de la délicatesse des fils
on n'a done pas-intérét & se servir d'une méeanique double ldve,

Dans les gazes et mousselines faconnées, lorsqu’on lisse avee des
fils trds fins on ne peut le faire qu'au mélier & la main & simple
[dve. ) 4

Y T=

1. — Mécanique automatique. 4

Au fur et & meusre que se développait au cours du sitcle dernier
la construction ‘métallique et que la concentration de la produc-

iz, 16. — Mécanique de 400 crochels simple léve pour lous emplois.
Fbidt Mert‘:’!ﬁg;c <420 & 130 coups & la minule.

tion amenait les industriels & eréer des usines & grand rendement,
la mécanique en bois ne ful plus conservée que pour le travail a
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‘domicile et le tissage méeanique adopta les méeaniques Jacquard
ftout en mélal et automaliques que leur proposaient les construe-
teurs. ‘ '

Dans ees métiers 'automatisme est complet et la méeanique ne
ressemble plus que par le principe & celle inventée par Jacquard.
Un seul arbre moteur actionne & la fois la mécanique proprement
dite, le mouvement de la navette, le déroulement de la chaine et
I'enroulement du tissu, enfin le va-et-vient du baltant qui serre
la duite. Ces quatre derniers mouvements élant les mémes que
pour les métiers ordinaires, il n'y a pas lieu de les déerire. On don-
nera ici seulement le mouvement de la mécanique proprement dite.
On en étudiera suceessivement, comme pour le mélier 4 la main, la
descriplion, le foncfionnement et le réglage.

La figure 16 représente une vue d’ensemble d'une mécanique
de 400 crochets simple Idve et la figure 17 donne le schéma de la
commande des divers organes d'une mécanique Itve et baisse,

1) pEscrRIPTION

Les mécaniques automatiques sont de types (rds différents cor-
respondant généralement & des genres de fabrication différents.
La dimension des organes, Jdeur disposition ef leur commande dif-
forent suivant qu’on travaille des arlicles lourds ou légers. La
mécanique fabriquant par exemple des draps forls et des tapis
moquettes sera plus robuste, les organes de commande seront plus
simples el le méecanisme moins compliqué que dans les métiers légers,
travaillant, par exemple, la soie, qui nécessilent un grand nombre
de crochets, des organes trs légers mais une complexité de méca- -
nisme plus grande en raison de l'oblention de certaines armures
ou en raison de la finesse du fil travaillé.

Une différence notamment qui peut exister enlre les deux genres
de métier réside dans le mouvement de la planche & collet, On a
vu que, dans le métier 4 main, celte planche était immobile et res-

* fait fixée aux montants de In méeanique. Dans certains métiers

~mdeaniques, notamment dans les métiers lourds, celte planche
a un mouvement de meonte et de baisse qui correspond inversement
& celui de la griffe. Dans les métiers légers, elle reste généralement
fixe. On verra plus loin I'élude détaillée de ces métiers, dits ltve
et baisse. Mais comme l'étude compldte du Jaequard comporte ces
mouvements nous sommes obligés d’en parler ici et de les déerire
dans le mélier lourd servant & la fabricalion du drap fort anglais
que nous prenons comme exemple.

Dans ce métier, la commande, c¢’est-d-dire le tambour qui actionne
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méme sur l'arbre mofeur M. Deux ressorls RR’' maintiennent la
griffe et la planche & collets constamment & leur position abaissée.
La figure 17 b montre le dispositif, vu de profil, des leviers A a H F.
La figure 17 ¢ monire un crochet non pris par les couleaux et repo-
sant sur la planche & collet qd, celle-ci baissée, et un autre pris
par les couteaux, la planche & collet éfanf également baissée.

3) Mouvement du battant et du cylindre.

Le battant B est pourvu du cylindre ou prisme P. Des valets non
figurés assurent le maintien du prisme comme dans le métier &
main, Les loquets et contre-loquels sont en [ et I'. Le battant oscille
autour de N eb ses montanls sont joints & une fringle b.. L’aufre
extrémité de cefte fringle est relice & un levier coudé b, mobile
autour d’un point fixe ¢. L’autre bras de ee levier est en relation
avec la tringle b, dont I'extrémité inférieure est jointe 4 un excen-
‘trique ou ecame X ealé sur 'arbre moteur. La figure 17 b donne un
profil de cette disposilion.

La tringle b est pourvue & son exfrémité inférieure d’une cou-
lisse n qui glisse sur le bouton b’ de l'excentrique X eb permet &
la tringle b de s’abaisser.

D’autre part, le levier coudé b, est pourvu d'un bras b, & 1'extré-
mité duguel se trouve une corde [ que 1'ouvrier peuf lirer horizon-
talement, comme on le verra plus loin. Un ressort m mainlient le
prisme éloigné des aiguilles.

Les loquets et conire-loquets I I’ agissent pour faire tourner le
eylindre comme dans la méeanique & main. Une corde S les relie
tous deux et passe par une poulie po.

2) FONGTIONNEMENT.

Le métier automafique a pour buf :

1) de mettre en contact le prisme avee les aiguilles,

2) de faire lever la grilfe.

3) de faire baisser en méme lemps Ta planche & collels,

4) d’écarter le prisme en le faisanl tourner d'un quart de tour
et, lorsque la duite est passée :

5) de faire descendre la griffe.

6) de faire lever en méme temps la planche & eollet.

Ces divers mouvements sont donnés soit simultanément, soit
consécutivement, par les tiges a a, et b. C’est pendant que le prisme
est éearté que la griffe est levée ef que la planche & collet est baissée
que se fait le passage de la duite, la foule étant alors fermée.

Au début de I'opération, le prisme étanl éearlé et par conséquent
dans la position indiquée par la figure 17 a, la griffe étant montée
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et la planche & collet baissée, I'arbre moteur M se met en mouve-
ment, A ce moment est faite l'insertion de la duile et ensuite le
batlant de chasse de la duile a poussé celle-ci confre la précédente.
L’arbre M tournant dans le sens indigqué par la fléche, la bielle H
va se lever, faire remonter la partie droite du levier A, ainsi que
la tige a el par conséquent abaisser la griffe GR. Par le méme mou-
vement, la lige a,, va s'abaisser el par conséquent faire remonter
la planche & collet. Ces deux mouvemenis sonf done corrélatifs et
simultanés,

Mais pendant que la griffe baisse, les erochets qui ont été pris
par les couteaux baissent également el rejoignent ceux qui élaient
restés sur la planche & collel qui remonltent. Le prisme doit venir
s'appliquer sur les aiguilles. A cet effet, 'excentrique X, qui a
tourné aussi dans le sens de ld fleche, a fait baisser la fringle b
qui, tirant sur b,, force b. & venir & droite et par conséquent force
le battant B & venir s'appuyer contre les aiguilles dans sa position
verticale et les cartons du prisme agissent sur les aiguilles. Les
aiguilles étant séleclionnées par les cartons, la fringle a s’abaisse
pour faire remonter la griffe en méme femps que 'excentrique X
conlinue & tourner en écartant le battant des aiguilles.

Quand le prisme s’écarte, il rencontre le logquet I qui saisit un
des fuseaux du haut ecb, an moment de la descente du baltant, ce
loquet  fait tourner le prisme d’un quart de tour. Un mnouveau
carton vient se placer devant les aiguilles.

Quand 1'ouvrier veul changer de carton, il lire sur la ficelle | ;
la tringle b, par la coulisse n, descend sur le boulon b’ el le prisme
se dégage du loquet supérieur [ Le prisme étant ainsi & mi-route
et immobilisé, 1'ouvrier peut retirer les anciens cartons et en
remetire d’aulres ou encore changer un carlon qui serail devenu
defectuenx ou qui serait mal placé.

8i 'ouvrier veul faire revenir en arridére un carfon on une série
de cartons el détisser, il tire d’une main sur la corde 8 : ce qui
dégage le prisme du loquet [ et le met en prise avec le loquet ['.
Il met alors en marche la mécanique et il peut, an fur et & mesure
des foules réouvertes, enlever les duiles défecluenses, Si au con-
fraire il ne veul pas délisser, mais seulement faire revenir les car-
tons en arritre pour la répéfition d’un dessin ou toute autre cause,
il tire d'une main la corde S qu’il laisse fendue et de 1'autre main
il tire sur la ficelle f autant de coups qu’il veut faire revenir de
cartons en arritre. Par ce systéme, le contreloquet I” agit pour faire
tourner le: prisme en sens inverse ef la ficelle f agit chaque fois
pour assurer le mouvement aller et retour du prisme. L'effet du
ressort m est de ramener toujours le baltant & sa position écartée
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et de permettre’ & la tige b d'étre toujours relevée dans la cou-
lisse n,
3) REGLAGE

Ce qu’on a vu & propos du réglage du métier & main s’applique
également ici. Pour le réglage du cylindre, du prisme et des car-
tons en face des aiguilles, le battant se déplace latéralement et
verlicalement. Le mauvais fonclionnement des crochets, des aiguilles
el des loquels a également les mémes causes.

Le réglage dans le métier aulomatique a surtout pour but d’assu-
rer la coordination des mouvements : dans certains cas, la simul-
lanéité de certains mouvements, dans d’autres cas, leur succession
ou conséecutivité. Enfin, il permet de fajre varier Vinlensité ou
I'amplitude de ces mouvements ;

1) Coordination des mouvements,

a) Leur simultanéité : Le mouvement de montée de la griffe GR,
I’écartement du battant B de sa verticale el le mouvement de baisse
de la planche & collets N 'sont réglés par le calage des excentri-
que et came I et X sur 'arbre moteur M.

b) Leur conséeutivité : L'insertion de la duite faisant suite &
I'opération précédente est assurée par le profil des excentrique et
came. Le tracé de ceux-ci doit en effet &tre calculé de manitre
a maintenir la griffe levée et la planche & collets baissée pendant
le temps nécessaire au passage de la duite : la foule devant rester
ouverte pendant la durée de P'insertion de la duite. Le mouvement
de chasse de la duite par le battant de chasse peut avoir lieu pen-
dant que la griffe redescend et ce mouvement a lien généralement
pendant le quatridme dernier quart de tour de l’arbre moteur M.

Le principe de calage des excenlrique et came peut étre prati-
quement basé sur ee fait qu’ils doivent éire au point le plus bas
de leur course quand le battant a amené le prisme en contact avec
les aiguilles, que la griffe est montée & son point le plus haut
el que la planche A collet est & son point le plus bas.

a) Variation de I'amplitude des mouvements.

Le réglage dans ce sens a pour but de permettre aux divers
organes de prendre une course plus ou moins grande : au battant
de s'éearter plus ou moins de sa verticale, & la griffe et & la planche
4 collet de mettre leur mouvement en corrélation avec celui de
la griffe.

; a) Réglage du battant, L’amplitude du mouvement du battant
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s'obtient en faisant coulisser la tige b* dans la coulisse ¢ ménagée
i cet effet sur une des joues du battant. Cette méme tige b?, & son
point d'attache en b,, est filetée et est pourvue d'un écrou réglable.
De méme b, & son point d'attache en b', est fileté et est pourvu d'un
écrou réglable. Enfin quelquefois 1'axe ¢ est réglable sur le bati.

b) Réglage de la griffe. La tige u, filelée avec écrou, peut se
rézler sur le bras gauche du levier 0. La fiige a, filetée avec écrou,
peut se régler sur le bras droit du levier O et son extrémilé infé-
rieure, qui coulisse en g, se régle avec un écrou dans cette cou-
lisse. La bielle I qui coulisse également dans g régle I'amplitude
de 1'oscillation du levier A.

¢) Réglage de la planche a collet. L’étrier E se rdgle sur le
levier L. La tige a' se régle d’'une part au bras droit de L par une
lige filetée avec éerou et d’autre part A son exirémité inférieure
par la coulisse g’ du levier A.

d) Mouvement corrélatif de la griffe et de la planche & collet.
Ce mouvement est réglable par le déplacement de la tige a dans
la coulisse g et par celni de la tige a, dans la coulisse g’ puis par
I'écartement plus ou moins grand de la bielle I du point fixe ¢
dans la glissitre ¢.

Remarques.

1) Quand la méeanique automalique n'est pas pourvue du mou-
vement de la planche & eollet, on régle la nappe des fils au repos
4 4 ou b em. au-dessous du niveau d’étente, ¢’est-d-dire de la ligne
droite allant du porte-fils d’ensouple arridre & la poitrinidre, de
maniere & ce que la foule soit suffisamment ouverle pour le passage
de la navette.

2) Quand le nombre de carlons est important, la mécanique se
place généralement au-dessus du métier de manidre 3 ce que le
eylindre se trouve au-dessus de la léte de l'ouvrier qui peut ainsi
la suryeiller plus facilement. On dispose aussi quelquefois la méea-
nique en arrigre ou & droile de 'ouvrier pour ne pas nuire 4 la
commande ou a I'éclairage du mélier.

3) Les mécaniques comportent généralement un nombre de cro-
chels multiples de 100. On ajoule presque toujours & ce nombre
quelques crochets dits crochels de réserve ou supplémentaires dont
on verra plus loin l'ulilisation. C’est ainsi gqu’une mécanique de
100 erochets en comporte géndéralement 104, une de 400, 416 cro-
chets, ete...

4) PERFECTIONNEMENTS.

Commande du cylindre par leviers coudés. — Pour éviler 1'em-
ploi de la commande du cylindre par l’arbre moteur, on utilise
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manchon m la tige t de support du cylindre et de l'autre est relié
a l'arbre de comande b du métier. Des trous percés en ¢, ainsi
que le réglage de la coulisse d_dans le logement e, permettent de
régler la course du prisme.

Dans les divers mouvements de va et vient, la course du eylin-
dre doit étre réduite au minimum, de manitre & ce que le carton
puisse étre changé juste sans que les aréles du prisme puissent
toucher I’extrémité des aiguilles. On arrive ainsi & faire tourner
le cylindre continuellement, excepté quand il est pressé contre
les aiguilles, de sorte qu’on oblient ainsi un mouvement trés régu-
lier qui permet & cerlains méliers de pouvoir battre, avec une
mécanique de 400 crochets el une pelile largeur, de 180 a 200
coups & la minute.

Dans tous ces syslémes, pour pouvoir faire revemir un carlon
en avant ou en arritre, quand il s’agit de chercher un pas, une
petite manivelle placée sur le coté du métier permet & 1'ouvrier
d'assurer ce mouvemen! pour lequel on emploie un sysléme d’ac-
couplement aveec permutation.

Les divers systdmes qui emploient des prismes & cing faces coil-
tent naturellement un peu plus cher, mais 1’augmentation du prix
est compensée par les avantages qu'ils ofirent : marche plus silen-
cieuse, maintien plus assuré des carfons qui ne sautent pas sur
le prisme et encombrement moins grand. \

Mouvement de la griffe du cylindre. — 11 ilflpm-l;e,
pour que la mécanique ait le meilleur rende-
ment, que tous les mouvements des différents
organes soient bien coordonnés. Notamment il est
nécessaire que la griffe soit & sa position la plus
haute quand le cylindre est & sa position la plus
écarlée des aiguilles. Pour obtenir cette simul-
tanéité des mouvements, on cale généralement sur
le méme arbre les organes de transmission de ces
2 parties de la mécanique, comme cela est indigqué
sur la figure 17.

Mouvement du mécanisme de rappel des car-
tons. — A Lyon, on emploie un mécanisme, dit
a la lyonnaise, qui est représenté par la figure 24.

Sur l'axe du prisme P se trouve une roue dentée Fi%;ﬁ:a;&ﬁﬁ‘
R qui engréne avec une autre R’. Sur l'axe de des carlons.
celle dernidre est calée une poulie & gorge H sur

laquelle est enroulée une corde & I'extrémité de laquelle est un poids
Pd. Au moyen du levier L, le {isserand fait engrener B avec R’ qui,
se déroulant par l’action du poids, fait détourner le prisme en sens
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inverse. Un taquel de butée limite 1'action de ce déroulement & 6
duites, chiffre, qu'il est rare que l'ouvrier dépasse pour recher-
cher une fausse duife.

Emploi de chaines de transmission et d’engrenages. — Les
grandes liges el les leviers qu’on a vus dans la deseriplion précé-
dente de la méeanique offrent l'inconvénient d’étre encombrants
el d'exiger assez de force. Aussi on fend, dans les mécaniques

Flg. 25. — Mécanique avec chaines de Iransmissions el engrenages,
Construclion Blank (Suisse),

actuelles, & les remplacer par des chaines de transmission du type
Galle ou Vaucanson. La force molrice est alors transmise & la mé-
canique proprement dile par une seule chaine qui part de I'arbre
moteur du métier a4 droite ou & gauche de celui-ci, comme on le
désire. Cette commande de la mécanique exige moins de force que
tout autre dispositif et elle a le grand avantage que lous les mou-
vements de la méeanique s’exéeutent sans aucun choé, ce qui per-
met d’obtenir un fissu égal el sans défauls. Par contre, elle a
Pinconvénient que celle chaine finit par s’aillonger par li marche,
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surloul au début, et que les maillons s’usent : ce qui ne permet
plus d’assurer la méme régularité dans les mouvements qu’au
début, et qu'un relard dans le mouvement de la griffe esl préju-
diciable & la bonne marche du métier.

Avec U'emploi des chaines de ransmissions, on a éLé amené a
uliliser également les engrenages pour la commande des organes
placés & courle distance. Ces engrenages sonl plus bruyanls que
- les liges, mais par conitre assurent plus de régularité.

On verra dans la figure 25 'emploi de chaines de transmission
el d'engrenages.

Maintien des cartons. — Pour assurer le maintien des cartons
sur le prisme, certains constructeurs mettent des ressorts en S qui
appuient le carton sur le prisme, sans empécher la rotalion ni
I'évolution de celui-ei. La figure 26 montre un disposilif assez
simple de ce genre.

Rappel de duites. — Dans le mélier
automalique, la casse d’'un fil de chai-
ne esl annoncée par la fourchetle qui
arréle  le  mélier aulomaliquement.
Quand le métier est bien monté il ne
iloit pas ballre plus de deux duiles Fig 26. — Mainlien
quand une irame casse. Mais si la AL, 8
fourchetle a mal fonctionné, 1'ouvrier
est obligé d’en rappeler quelquefois 4 ou 6; il se sert foujours pour
cela de la corde f.

Régularité de la foule. — La foule doit éire bien franche, el,
comme lous les fils d’arcades se lévent plus ou moins suivant la
position des arcades dans la planche, ceux qui sont passés dans les
trous d’arriére de la planche doivent lever plus que les aufres el
graduellement jusqu' ceux des arcades passés dans les trous d’avant
pour avoir une foule nelle et régulidre. Celle question sera d’ail-
leurs examinée plus loin.

Boite & étui. — Avec la machine type, lorsqu’il est nécessaire
de changer une aiguille, il faul dévisser I'étui & ressort, ce qui
peut déplacer et faire échapper tous les ressorts. On a trouvé plu-
sieurs systémes pour que les aiguilles soient reliées individuel-
lement & leur ressort et indépendante I'une de 1'aulre.

Dans un systéme, on a eombiné un falon formant crochet & I'exiré-
milé de l'aiguille et l'emploi d’une épinglette plate. Le talon de
I'aignille est muni d’un épaulement servant de butée au ressort ;
une mortaise pratiquée a 'autre extrémilé du méme talon relient
I'épingletle et par conséquent le ressort ou l'élaslique inferposé.
Deux traverses horizontales fixées au bili de la méeanique ser-

De Prat — Tissage au Jacquard. 3
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36 MECANIQUEE DIVERSES

On verra comment a été résolu le probléme qui consistail & em-
ployer un papier conlinu et & pouvoir denner & ce papier une lon-
gueur sulfisante pour qu'il ne cede pas dans son milien sous 1’action
de 1.200 crochels qui nécessitaient, dans la mécanique Jacquard
ordinaire, des cartons de prés de B0 cenfimdlres de longueur. Les
brevels el la construction des mécaniques Verdol sont exploités par
la Soeciélé frangaise des Mécaniques Verdol a Lyon.

Nous disons que le papier est conlinu, mais il est partagé en
un certain nombre de divisions qui correspondent chacune & un
carfon du Jacquard ordinaire, si bien que, lorsqu’on parle des
cartons du Verdol, il ne faut pas enlendre une feuille de papier
isolée el séparée, mais simplement une division dans le papier
continu,

PRINCIPE DE LA MECANIQUE VERDOL.

On se rappelle, d’aprds ce qui a élé éludié précédemment, que,
dans la mécanique Jacquard, les aiguilles qui repoussent les cro-
chets ou non regoivent un seul mouvement horizental par le jeu
des cartons. Le role du carlon dans ce mouvement est double :
premitrement de choisir les aiguilles qui doivent étre repoussées
ou non suivant que le ecarlon est plein ou froué, secondement de
pousser les aiguilles qui sonl prises par le carton aux endroeils ol
celui-ei lui présente des pleins : il y a d’abord sélection des aiguilles
puis poussée de celles-ci. Les aiguilles agissent sur les erochets ou
non el les crochets subissent ou non Paction des couleaux, les fils
de chaine monient ou restent au repos,

Dans la mécanique Verdol, ees deux opéralions de séleclion et
de poussée sont distinctes ef ont élé rendues indépendantes par
I'adjonction d'un nouvel élément conslitué par des -aiguillettes.
D'une parl le papier, piqué ou non, agit seulement sur ees aiguil-
lettes pour les choisir el cel ensemble eonslilue un appareil, dit de
séleclion, qui remplace le eylindre de la méeanique Jacquard,
D’autre part, les aiguilleltes ayant été sélectionnées, un auire appa-
reil, dit de poussée, vienl aclionner les aiguilles de la Jacquard,
On étudiera successivement

1) L’appareil de sélection ;

2) L’appareil de poussée ;

3) Le fonelionnement général de la mécanique ;

4) Des renseignements complémentaires ;

5) Les perfectionnements apporlés.

La figure 28 donne I'aspecl général extérieur de celfe méeanigue.
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Fig. 28. — Mécanique Verdol de 1344 crochets, simple léve, pour méliers & main
el meeaniques, faisanl lous genres de tissus faconnds.
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Fig. 20-1. — Méeanique Verdol.
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1) APPAREIL DE SELEGTION.

L'appareil de sélection se compose de deux organes différents .
a) le firoir ; b) le cylindre, Figure 29, plan 1, 2 et 3.

a) Le Tiroir,

Le tiroir se compose d’aiguilletles en acier a dont le nombre est
égal & celui des crochels de la méeanique. Ces aiguillettes sont sus-
pendues par leur talon & une grillelte b et guidées par leur pointe
dans les frous d’une premidre plaque en forme de cornitre ¢ et

ans ceux d'une contre-plaque d. Les trous de la corniére ont 2 mm.
de diamdtre, les aiguillettes qui n'ont que 8/10 de mm. de dia-
mélre ont don¢ un jeu trés libre dans cette plaque. La contre-
plaque & 15 mm. d’épaisseur et les frous dont elle est perforée de
part et d’autre ont un diamétre de 41 mm. sur 3 mm. de profon-
deur & leur sortie. Les aiguilleftes ont donc un jeu suffisant de
2/10 de mm,

Dans I’anneau de chaque aiguillette est passée une tige en fil de
fer, appelée bultoir e, coupée net d'un coté et portant une téte rivée
i l'autre. Ces buttoirs sont supportés du coté de la tdte par une
plague f percée de trous & la division de la planchette d’aiguilles
de la Jacquard. Une plaque de sfireté g empéehe les buttoirs de
dépasser les aiguillettes dans le cas ol on renverserait 1’appareil
par une fausse manceuvre.

Chaque rangée verticale se compose de 16 buttoirs situés dans
le prolongement des 16 aiguilles de la Jacquard, mais, afin de
réduire au minimum les dimensions du papier sans fin, les 16
aiguillettes d’un méme rang de buttoirs sont disposées en quin-
conce.” Les barreaux de la grillette b et les trous des deux plaques ¢
et d sont aussi disposés en cuinconce par deux rangées de 8 trous.
Mais comme les 16 butfoirs qui forment un rang sont situés dans
la méme verticale, il a fallu donner aux aiguilleltes de chaque
série un anneau & droite et un anneau & gauche (voir plan 29-3). Par
ce dispositif, la largeur du papier a été considérablement réduite.

La cornitre ¢ est fixe, mais la plaque guide d des petites aiguil-
lettes peut se mouvoir en hauteur et elle est fixée par ses extré-
milés & un petit coulissean verlical h portant deux galets ¢ i'. Entre
ces deux galets se meut un fer en Z j qui est relié & une des parties
du chariot qu'on verra plus loin par une tige & ecrochet. Le fer
en Z j prend le méme mouvement horizontal que le chariot ot, en
agissant sur les galets 1 i', donne un mouvement vertical de va et
vienl de 5 mm. a la plaque-guide d. Les aiguilleltes étant suspen-
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comporte 896 ou 1.34% erochels. Sur la périphérie de ces disques
sont fixées, & égale dislance, 9 chevilles coniques en cuivre, dites
pédonnes m, qu'on a déj vues dans la Jacquard ordinairve, qui par-
tagent la circonférence des disques en 9 parlies égales el assurent
I'entrainement du papier e s'engageant successivement dans les
trous de repdre percés i cel effet.

A T'une des extrémilés de l'arbre est placée une lanterne n, for-
mée de deux petits plateaux réunis par 9 fuseaux o qui partagent
ainsi la circonférence en 9 parties égales. Cette lanterne, non fixée
sur I'arbre du eylindre, est reliée par deux vis & une plaque d’assem-
blage qui est alors fixée sur I'arbre. La posilion des disques d’entrai-
nement [ est assurée, aprés chaque évolution partielle du eylindre
par un valet p, formé d'un pelit levier réglable dans sa longueur
par deux écrous ¢ q' et portant un galet » qui vient s’appuyer sur
deux fuseaux successifs. Le confact du galet sur les deux fuseaux
esl asuré par un ressort plal s qui agit sur Uextrémité du valet par
le crochet t. :

Le eylindre comporle encore une plague perforée de trous a la
division de la plaque-guide des aiguillettes. Celte plaque, dite
« plaque de cylindre » u, est entaillée pour le passage des disques
d’entrainement [ qui affleurent exactement le nivean supérieur
de la plaque en ne laissanl en saillic que les pédonnes.

Un systéme de erochets, non figuré sur les plans, permet de décro-
cher les supporls du eylindre et de maintenir eelui-ci & une tringle.
On peut alors aisément ’enlever et metire un nouveau papier continu.

Le papier continu, piqué suivant la mise en carte, est en outre
percé de ftrois trous de repére correspondant aux pédonnes de
chaque disque du ecylindre. Un seul de ces frous s’engage dans sa
position respective. Les deux autres sont des trous de réserve dont
on ne se serl que quand le premier est usé. Sur les trous des
pédonnes une bande foilée est eollée a 'extérieur et une bande de
papier simple est collée sur les divisions intérieures. Les bandes
toilées sont nécessaires pour fixer les agrafes qui glissent sur le
cerceau et pour empécher les déchirures. Les bandes sur les trous
de repere sont faites pour éviter que les frous ne s'ovalisent a
I'usage.

Les trous percés sur le papier doivent exactement correspondre
a ceux de la plaque du eylindre w. Dans le sens de la longueur le

"cylindre n’a pas besoin d’étre réglé, mais dans le sens de la lar-
geur on régle les trous du papier de manidre & ce qu'ils corres-
pondent exactement avee ceux de la plaque par les éerous de rap-
pel ¢ q°, qui permettent d’avancer ou de reculer le galet r chaigé
d’assurer la position des disques d’entrainement.
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Il faul mainlenant monlrer la manidre donl tourne le eylindre
pour présenler un houveau carlon sous la plaque des aizuillettes
& chaque 1/9° de.tour. Ce monvemenl s'obtient par les loquels 1
el 2, (plan 29-2), Le loguet 1 esl eelui qui produil la marche en avant
du eylindre, le loquel 2 esl eelui qui produil la marehe en arritre
el s'appelle pour celle raison le loquet des rappel. L’ouvrier peut
done faire revenir le earton en arritre lorsqu’il veul délisser ou
rechercher le pas. Le loguel 1 est mis en mouvement par un second
fer en Z 3 que nous appelerons grand 7, qui, & chaque mouvement
de montée du cadre de griffe 12, agit sur une tige 4 qui aclionne
it son lour les leviers articulés 5 qui soulévenl enfin le logquet 1
dont le crochet gaisil un des fuseaux de la lanterne et fail opérer
au cylindre 1/9° de tour. Le ressoft de rappel 6 remel le loguet 1
en prise avee un nouveau fusean el maintient la tige de commande 4
avee le grand Z 3. L'action de ce loquel sur le fuseau se rogle par
des éerous 7 el ne commence que quand les aigoillettes sonl com-
platement cachées dans la plagque-guide d : ce rvéglage est imporfant
pour éviter les déchirures de papier.

Le loquel de rappel 2 se manceuvee par une corde mise & la porlée
de 'ouvrier et fixée 4 DUexteémilé du levier 8 solidaire du loguet.

\ Ce levier pst contre-coudé, de manidre & éloigner le loquel de marche

en avant 1 des fuseaux de la lanlerne, gquand 'ouvrier lireé sur 'a
corde de rappel pour metire en prise le loquel de rappel 2. Le rap-
pel des cartons ne doil avoir lieu que quand les aiguilleties sont
dissimulées dans la plagque-guide d. Pour éviter les déehirures du
papier qui se produisaient infailliblement si 'ouvrier par inatten-
Lion actionnait le loquel de rappel dans une fausse posilion, celui-ci
porte un bee de sirelé 9 gui bulle conlre un goujon 10, tank que
celdi-ci n'a pas été suffisamment soulevé par le mouvement du
loquet de marche en avant 1.

2) APPAREIL DE POUSSEE.

On a ici, dans la méeanique Verdol, des aiguilles et des crochels
comme dans les Jacquards ordinaires, mais leur forme diffdre.
Chaque rangée se compose de 16 erochels n® 1 & n® 16 reposant dans
les trous de la planche & collets 2 (plan 29-1) fixée dans les coulis-
seaux. Ces crochets sont formés d'un fil de fer plié sur lui-méme en
deux parties & peu prés égales. L'extrémité d'une des branches est
terminée par une [&fe recourbée se présentant & action des cou-
teaux 3 conlre lesquels les crochels s’appuient ; 'autre hranche
s'appuie contre des barreaux ronds 4. Il résulte de celte disposi-
tion que chaque crochet fait ressort sur lui-méme, ce qui oblige &
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se présenfer constamment & |'action du couleau aprds chaque évo-
lution.

I’espace compris entre chaque rangée de croehets n'élant que
de 2 mm. 2/10, on a dii quinconcer les {rous de la planche & collets
dans lesquels reposent les erochets. Mais, pour que tous les crochets
d'une méme rangée longiludinale se trouvent dans le méme plan
vertical, bien que les trous de la planche & collets ne soient pas
sur la méme ligne, on a di donner deux formes au talon des cro-
chels : ceux des rangs impairs, appelés erochets du devant, ont
leur talon relevé & 'avant, et ceux des rangs pairs, appelés crochets
de derriére, ont leur talon relevé & arritre (voir en b, plan 3, un
crochet de devant),

Chaque crochet porle un ecollet formé d’une corde 5 doublée
sur elle-méme qui se place & cheval sur le talon, passe dans le
trou de la planche & collets et se termine par un porte-mousqueton 6
auquel on attache le fil d’arcade ordinaire qui supporte les mail-
lons dans lesquels passent les fils de chaine. i

Les crochets n® 1 & n® 16 sont commandés par des aiguilles hori-
zontales 7 formées d'un fil de fer un peu moins gros que celui des
crochets. L'une des extrémités de ces aiguilles est coupée net et
se nomme pointe P, l'autre extrémité est terminée par un anneau
allongé T. A une certaine distance du falon se trouve un épaule-
ment E contre lequel se présente le crochet et e¢’est par le point
d’intersection de 1’aiguille et du crochet que celui-ci sera repoussé.
Comme chaque rangée se compose de 16 crochets, on comprend .
qu’il faut anssi 16 aignilles dont 1'épaulement sera plus ou moins
rapproché du talon. L’aiguille n® 1 est celle dont 1’épaulement est
le plus prés de la pointe.

Les erochets, n’étant pas prisonniers dans leurs aiguilles respec-
tives comme dans le Jacquard ordinaire, s’enlévent facilement
en les tirant par le dessus et par leur téte. La grosseur du ecollet
est telle qu’il pent facilement passer par le trou de la planche d
collets.

Toutes les aignilles sont supportées et guidées du coté de la
pointe par une planchette d’aiguilles 8, placée verticalement et per-
cée d’autant de trous qu'il y a de crochels dans la mécanique. Du
cdté du talon, elles sont aussi supportées et guidées par une grille
formée de petits barreaux en fer rectangulaires 9 ne laissant entre
eux que l'espace nécessaire au jen du talon des aiguilles. Enfin
toutes les aiguilles d'un méme rang vertical sont maintenues bien
horizontales dans leur épaulement par une petite broche, dite
épinglette 10, passée dans le falon de chaque aiguille et qui les
empéche aussi de devier & droite ou & gauche en ne leur laissant
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qu'un mouvement avanl et arriére égal en amplitude & la longueur
du talon. '

Afin d’empécher les aiguilles de plier dans leur longueur, une
grillette 11 est placée aun milieu des crochets.

Les couteaux 3 font parfie d'un cadre & couleaux, ou cadre 2
griffes ou mouton, dont le mouvement de monte et de baisse est
analogue a celui du Jacquard ordinaire et que par conséquent nous
ne décrirons pas en détail. Mais iei il vy a un organe spéeial, dit
le chariot, dont le mouvement doib &tre étudié. Exlérieurement le
cadre & couleaux porte deux fers en Z 3 (plan 2) guidés par des cou-
lisses 13 (plan 1 et 2) qui agissenl & la fagon d'un excentrique sur
deux galets 14 et 15 fixés contre le chariot 16 donl nous venons
de parler. On comprend que, pendant le mouvement de montée du
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Fig. 29-3. — Méeanique Verdol,

cadre & couteaux, les fers en Z 3 agissant sur le galet 14 produisent
un mouvement horizontal du chariot dans le sens de la fleche, puis,
pendant le mouyement de baisse du cadre, ces fers agissant sur le
galet 15 raménent le chariot horizontalement & sa position initiale.

Le chariot 16 se eompose de deux parties réunies entre elles par
une vis de réglage 17 qui sert 4 régler, ainsi qu'on le verra plus
loin, le reeul des erochels qui ne doivent pas étre saisis par les
lames des griffes, o’est-d-dire régler la presse. A 'extrémité droite
du chariot se trouve une planchetie en bois, dite planche de rap-
pel 18 (plan 1 et 2), qui a pour but de ramener les aiguilles dans
leur position normale, aprés chaque évolution ; elle est fixée par
les goupilles ou broches 19 qu'il suffit d’enlever quand on veut
relirer la planche de rappel. A l'extrémité gauche du chariot se
trouve un cadre métallique portant longitudinalement 16 lames en
fer cornitre x disposées a 1'éeartement des 16 rangées d’aiguilles.
Ce cadre, dit train de barre 20, est fixé au chariot par des clavelles
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et des vis 30 qui permetlenl de Penlever et de le remplacer faci-
leimnent.

Le plan 3 donne en

a Un délail des aiguilléttes. Comme on le voit, 'aiguille de
gauche a son anneau lourné & droile el 'aulre son anneau tourné
i gauche ; par la juxtapoesition des deux aiguilles 'une i ¢dlé de
I'autre les anneaux sonl bien dang le méme plan vertical.

b Les cerochels qui se divisenl, ainsi qu'on I'a vu plus haut, en
crochets de devanl et erochels de derritre ; ees derniers ont le plan
oblique du bas lourné en sens inverse,

¢ Une coupe de la corniére el de la conire-plaque agrandies

d Une portion de carlon Verdol,

e Les aiguilles,

3) FONCTIONNEMENT DE LA MIE{-IANIQ[‘E VERDOL..

Quand le ecadre a couleaux 12 s'éléve par le mouvement des
courrdies de tirage dans les méliers & main ou par le mouvement
des bielles dans les méliers mécaniques, les crochels en prise sont

enlrainés par les griffes ou couteaux 3 : ee qui produit la leve des-

fils. En méme temps les grands fers & Z 3 (plan 2), par leur action sur
le zalet 14, poussent le chariol de droite & gauche. Dans ee mou-
vement la plaque de rappel 18 replace les grandes aiguilles de la
Jacquard dans la position normale el le train de barre 20 g'éloigne
des bultoirs e. Dans ce parcours les petits fers en Z j par leur action
sur les galets i i’ font descendre la plagque-guide d des aiguillefes
ainsi que le eylindre solidaire de cette plaque par des crochets de
suspension non figurés au plan, Les aiguillettes sont dissimulées
le loquet 1 (plan 2) fait tourner le eylindre d'1/9° de tour et celui-
ei présente un nouveau carfon a l'aclion des aiguillettes.

Quand le cadre & couteaux redescend il se produit des mouve-
ments contraires : les pelits fers en Z j relévent la plaque-guide d
el le eylindre. Le papier piqué vient en contact avee les aiguilletles,
eelles ¢qui rencontrent un trou ne bougent pas el leurs pointes péne-
irent dans les trous de la plagque du eylindre u, celles qui ren-
contrent un plein se soulévent de 5 mm. el entrainent dans leur
mouvement de levée les bufloirs correspondants qui viennent se
disimuler derriére les lames du train de barre 20. La griffe conti-
nuant de descendre, ce frain de barre, entrainé de gauche A droite
par le chariot sons 1'action des grands Z 3 (plan 2), repoussa les
buttoirs dissimulés derridre les lames et par conséquent les grandes
aiznilles situées dans lenr prolongement. Les crochefs commandés
par ces aiguilles seront done aussi repoussés el placés hors de
Iaction des couleaux ou griffes 3.
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L’action de la presse se régle par la vis de réglage 7 (plan 2)
qui réunit les deux parlies du chariot. Afin que le recul des crochets
soil ézal pour tous les rangs, les lames @ du train de barre 20 sont
disposés suivant une cerlaine inelinaison.

En résumé, on voit que le refoulement des erochets qui ne doivent
pas &lre pris par les lames de grifles esl effectué par le frain de
barres el que le mouvemenl de sélection est opéré par le liroir el
son cylindre.

4) RENSEIGNEMENTS COMPLEMENTAIRES.

On se rend comple que ce disposilif ingénieux permet & la méea-
nique Verdol d’employer un papier fin ek conlinu. Le papier n’ayant
d'autre fonclion que de soulever des aiguilleties frés légéres peut
¢ire trés fin el sa conlinuilé a l'avantage qu'il n’y a pas d’assem-
blage de carton, gue par conséquent il y a économie de main-
d’ceuvre, quenfin il peubt s’enrouler sur lui-méme el tenir sous
celle forme une place infiniment réduile. Lorsqu’on constale qu’un
carlon a une errenr on le découpe el on colle un nouveaw carton
sur les deux lévres du “rouleaun. Lorsgqun’on a besoin d'un dessin
ou d'un motif constitué par une poriion de rouleau, on le découpe
el on le colle sur un aulre rouleau.

La largeur du papier a pu élre réduile & 27 mm. au lieu de
90 mm. qui esl la largeur ordinaire des carlons des Jacquards cou-
rants. Mille carlons du systéme Verdol représentent done une lon-
gueur de papier continu de 27 meafres alors que 1.000 cartons du
sysléme Jaequard ordinaire représentent une longuenr de 90 mdtres.

La longueur du papier dépend du nombre de crochels : dans une
mécanique de 1.344 crochels par exemple, ceux-ci se divisent en
3 groupes de 28 rangées, chaque rangée comprenant 16 aiguilles.
Chaque groupe esl séparé du voisin par une série de pelites chevilles
qui se reproduisent en outre sur chague colé. Le papier de 450 mm.
de long repose sur les quafre disques dont nous avons parlé plus
haut de 150 mm. d’intervalle. Pour assurer au papier, qui esl sen-
sible & 'humidilé des salles, plus de solidité el de durée, on colle
quelquefois autour des frous de pédonnes des cercles en papier
fort.

La mécanique Verdol ofire l'avanlage de fravailler plus silen-
cieusement ; le papier n'a pas & supporter de chocs ni de coups
brusques, le mouvement de monle el de baisse du couleau esl assez
doux et léger, la lige de ce mouvement est exactement maintenue
dans sa coulisse, le réglage des aiguilles est bien ainsi assuré an
milliméire prés.

La mécanique Verdol permel une économie de 80 9 sur le prix
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46 MEGANIQUES DIVERSES

du carton, de 20 & 40 9% sur le piquage, de 50 & 60 9 sur le répi-
quage, une économie de place, une entretien moindre, une produetion
plus grande, la faculté, au moyen du repiquage aulomatique, de
reproduire instantanément un dessin en un nombre illimité d’exem-
plaires el la possibililé d'employer des crochets plus forts pour la
fabrication des lissus lourds.

La Société livre des mécaniques de 672, 896, 1.344 el 1.792 cro-
chets en simple el double foule. Elle fournit le papier en rouleau
repérés et réglés d’avance de 54 metres (2.000 cartons) et en
paquets de 270 mdtres (10.000 cartons) préts a C&tre employés.

%) PERFECTIONNEMENTS.

Dispositif de Weber pour aiguillettes. Figure 80-1. — On a vu
que les aiguilletles en acier possédent des anneaux qui sont formés
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Fig. 30. — Perfeclionnemenls & la mécanique Verdol.

par une torsion du fil d’acier sur lui-méme en forme de spirale
dans lesquels passent les buttoirs. Ceci & l'inconvénient, comme
les aiguillettes doivenl prendre assez de place, qu’on ne peut
employer gu’un fil d’acier de faible diametre qui peut occasion-
ner des ratés dans le mécanisme. Pour y obvier, Weber prend les
aiguillettes a qui possddent A leur extrémilé supérieure une boucle
fermée b dans laquelle viennent s'enfiler les buitoirs ¢, mais la lon-
gueur de la branche de chaque boucle varie d’aprés la position
des aiguillettes et celle des buttoirs de maniére que les 16 boucles
forment 16 étages différents comme on le voit par la figure. L’anneau
pris sur l'aiguille ne supporte que le poids du buttoir qui repose
sur le train de barres.

Dispositif de Weber pour changement de carton. Figure 30-2, —
Afin de faciliter 'enlévement du papier et son remplacement par
un nouveau, le disposilil suivant est employé. Les axes du eylindre
Cy sont supportés par un cadre A muni de deux branches d’inégale
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MECANIQUE VINCENZI 47

longueur B et G pourvues de coulisses dans lesquelles peuvent eir-
culer ces axes, de sorle que, lorsqu’on améne le eylindre & la partie
inférieure du cadre, il demeure fixé & la branche B la plus longue
du cadre et son autre axe esl libéré : il esl facile & ce moment
d’enlever le papier continu el de le remplacer par un aulre.:

MECANIQUE VERDOL A GRANDE VITESSE.

Cette mécanique supprime le choc du logquef ef rend ainsi la
marche de la méeanique plus rapide el plus douce Loul en dimi-
nuant 'usure du papier. Le mouvement du eylindre, comme dans
la mécanique préeédente, est provoqué par l'action du loquet sup
le fuseau de la lanterne, mais 'axe du loquel a été rapproché de
1axe de 'équerre de la coulisse du logquet formée par les leviers mis
en mouvement par le grand Z. Le jew du levier esf ainsi moins dur,
ce qui améne plus de douceur dans le mouvement.

Avec ce dispositif, d'une part la course du loquet est diminuée
de moilié, d'autre parl avant que l'action du loquel se fasse sentir
sur la lanterne, la butée fait descendre le valel et rend le cylindre
compldtement libre, A cet instant, le loquet agit sur le fusean de
la lanterne, comme & l'ordinaire, mais il échappe du fuseau dés que
le fusean correspondant au valel a dépassé le rayon perpendi
culaire au dil fuseau. La coulisse du loquel commence & revenir
en arricre ; le valet du cylindre revenani & sa place primitive
prend conlact avec le fuseau de la lanterne ramenant le eylindre
& sa posilion normale. Sur un levier fixé au bras vertical du valet
el relié, d'aulre  part, par un ressort a boudin a I'extrémilté du
méme valet est disposé un petit frein en forme de saboi qui agit
sur le bord des plateaux supérieurs de la lanterne. Celte dispo-
sition évile le lancement en avant du cylindre 4 Pinstant ol le
loquet agit sur le [useau de la lanterne.

Ce systéme est peu cotiteux el permel d'oblenir une vilesse de 200
a 210 coups par minute.

Mécanique Vincenzi.

Un inconvénient de la méeanique Jacquard originelle élait que le
dégriffage, c’est-d-dire la mise hors de prise dn bee de corbin du
erochel par la griffe, ne se faisait pas trés bien el occasionnait des
« ralés » parce que les crochets ne revenaient pas & leur place
par suile d’acerochages divers dans les éinis. Il y avail dépen-
dance du erochel et de l'aiguille : ee qui nécessitait des cartons
trds dépais el Leds résislants.
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48 MECGANIQUES DIVERSES

La mécanique Vineenzi a supprimé cel inconvénient en rendant
le erochel indépendant de Daiguille el en employant pour cela un
erochiel & double branche formant ressorl : ce qui supprime les
élastiques. Ce erochet est en C dans la figure 31. Il se compose de

deux branches a ' dont l'une a, la

plus courle, porte une partie obli-
ol que o gui a son poinl d'appui sur le
/ barreau B et dont l'autre o', la plus
longue, est terminée par le bec de
corbin b. Le erochel repose comime
d’habitude sur la planche & colleis
C. II esl en relation avec l'aiguille
A. Mais celle-ci, au lien d’éire pour-

(ui appuie sur la longue branche a’.
Elle est constamment maintenue re-
poussée vers la gauche par l'action
d’'un ressort assez faible en forme
d’entonnoir R, dans lequel vient
s'engager l'extrémité de Daiguille
Fig. 31. — Aiguille et erochat de en forme de baionnette d. Un bar-

jrcsealige Niyuet reau e limite la course de la baion-

nette.

Lorsqu'un carton plein se présente devant laiguille, celle-ci, sui-
vanl le mouvement du prisme se porte d droile, mais sans deman-
der beaucoup de force au ressorl qui esl assez faible comme on
I’a vu. Mais le crochet C subit I'aclion de la branche a qui forme
ressort sur a’ el, suivant le mouvement de I'aiguille, sa branche o’
vient s'appuyer sur le téton t. Pour faire revenir le crochet C
i sa posilion primitive, le ressort R raméne 'aiguille et par l'inter-

médiaire du téton t, force la branche o’ & reprendre sa place, Celle-

ci n'a plus & vainere a ce momenl que la résistance de 1'oblique o
qui appuie sur le barreau B.

On voit dans ee systéme Uindépendance de 'aiguille et du ero-
chel. 1l s’en suil que le dégriffage se fail beaucoup mieux, que le
carton n'est pas fatigué el qu’on peul employer ainsi des cartons
moins résistants el moins coileux. La meilleure preuve de 1'excel-
lence de ce sysiéme, consiruil par la maison Vincenzi de Roubaix
el Verdol de Lyon, est qu’il a élé adapté pour beaucoup de méca-
niques, parce qu'il supprime les ressoris el les éfuis.

Alors que, dans les mécaniques lyonnaises (division Jacquard),
I’écarlement entre deux trous conséeulifs sur le carton est de 7 mm.,
il est réduit & 4 mm. dans les Vineenzi ; par suile ces machines
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MECANIQUES LEVE ET BAISSE 49

offrent un plos grand nomhbre de crochets sous un volume plus
réduit, :

On distingue deux genres de Vincenzi :

1) Les méeaniques & foule simple,

2) Les mécaniques & foule double ou léve el baisse. On verra par
la suile en quoi consisle la mécanique love el baisse. Mais celle-ci
ne peut étre employée que mécaniquement, car le tisseur & la main
ne peut la faire manceuvrer.

Fig. 32, — Mécanique Vineenzi de 1320 crochets sur bravcard mélallique.

La figure 32 donne une vue d’ensemble d'une mécanique Vin-
cenzi (construction Verdol) avee 1.320 crochets.

Mécaniques léve et baisse.

MéGANIQUEB LEVE ET BAISSE TISSANT A PAS OUVERT.

lLa méecanique & main, telle qu’elle avail élé inventée par Jac-

quard ne comportait, ainsi qu'on I'a vu lors de sa deseription, que

la simple levée des fils de chaine déplacés par les crochets et sou-

levés par la griffe, les autres restanl horizontanx, On obtenait ainsi

une foule simple et les méliers qui travaillaient dans ces condi-

tions étaient appelés : méliers & simple 1éve. Plus tard, quand on
De Prar. — Tissage au Jacquard. i
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fabriqua des métiers aulomatiques, on reconnut l'utilité d’avoir
la foule double comme dans les métiers ordinaires, ¢’est-d-dire une
foule de léve el une foule de baisse el on créa les mécaniques léve
et baisse, appelées aussi & levée et rabat. C’est ainsi que le métier
mécanique aulomalique qui a été déerit plus haut est un métier
de celte sorte.

Dans toutes les mécaniques de léve el baisse, une partie des cro-
chets, celle qui n’'est pas repoussée par les cartons, est soulevée
par la griffe, et 'autre, celle qui subit 1’action des eartons el qui

B

repose aussi sur la planche & collets descend avec celle-ci natu-

Fig. 33. — Mécanique léve et baisse par levier de 624 crochets.

rellement et par suile du poids des lissetles gui les entraineni. Les
deux mouvements de la griffe et de la planche & collels sont simul-
lanés et opposés. Ce systeme permel de donner & la griffe une course
moins grande puisque la planche & collets descend de la quantité

. dont monte la griffe. Aussi les mécaniques léve et baisse se sont
subslituées aux mécaniques simple léve qui ne sont plus employées
que dans les métiers 4 la main.

On a vu, dans le mélier automatique déerit plus haut, un des
moyens employés pour oblenir ce double mouvement, il exisle
d’aulres sysltmes qui vont élre déerils :

1) Systéme par leviers. 11 sulfit de se reporter a la description
qui en a éLé faile plus haut pour se rendre compte du dispositif. :
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MECANIQUES LEVE ET BAISSE 51

Celui-ci offre le grand avanlage que les deux mouvements, montée
de la griffe et descente de la planche & collets, tout en étant soli
daires peuvent néanmoins se régler séparément. On peut faire monter
davantage la griffie que la planche par le réglage des tirants a a
sur levier A (fig. 17). Un disposilif de ce genre esl (rds visible dans
la figure 33 qui est une mécanique qui comporte un mouvement
de cylindre indépendant ef une double grille. Dans cetie figure

Fig. 34. — Mécanique léve et baisse par leviers, dite « Universelle »
(Construetion Verdol),

les deux mouvements sont donnés par les tiges a a' qui coulissent
dans les supports en fonte de la mécanique.

Ce dispositif est également employé sur la méeanique Verdol
avec papier de la figure 34 de 1.344 crochefs & double mouvement
séparé du cadre de griffe et de la planche. Cette mécanique est
employée dans la fabrication des tissus ayant une grande profon-
deur de corps de montage et exigeant une douceur particulidre dans
la levée des fils de chaine (soieries, velours, moquettes, etc.). Elle
peut marcher en simple léve, simple léve oblique, léve et baisse,
lave et haisse oblique, 4’0ol son nom d’« Universelle ».
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2) Systéme par engrenage et crémaillére, Ce systéme, en raison
de sa simplicité, tend & &ire employé de plus en plus. La figure 35
en donne le schéma : a représente la griffe avee ses couteaux, b,
les crochets, b’ les aiguilles, ¢ la planche & collets, d la tige qui
fail aller et venir verticalement la griffe. Sur cette tige est fixée une
double crémaillére e qui engréne avec des secteurs [ f’. Ces secteurs
tournent autour d'un axe fixe j et engrénent de l'aulre coté avec
des crémailléres I I' qui sont solidaires de la planche & collets ec.
Celle-ci est guidée dans son mouvement par des glissitres. On
comprend que, lorsque la tige d monte sous l'action. de 1'excen-
trique calé sur l'arbre moteur du métier, la griffe a monte. Mais la
crémaillére de cette tige actionne les secteurs qui abaissent les cré-

I A
b 7 Vi
=== a a
"
5 % b b
Fig. 36.
] Crochets de lla

- mécanique & levée
Fig, 35. — Mécanique leve el el rabal double
baisse par crémaillére. \griffe.

mailléres solidaires de la planche & collets qui descend, La montée
de la griffe assure automatiquement la descente de la planche. On
peut voir sur les méeaniques Perrin & un corps et Verdol léve et
baisse, double manchon, représentées plus loin, I'aspeect extérieur
de ces doubles secleurs,

L'inconvénient de ce sysltme est que la dépendance qui unit les
deux mouvements, de montée de la griffe et de descente de la planche.
ne permel pas de faire varier & volonté 'amplitude de ces deux
mouvements. Ou bien il faut déplacer les axes des secteurs el chan-
ger ceux-ci : ce qui est long et incommode.

3) Systéme a double griffe. Un systéme assez simple pour oblenir
la levée et le rabat eb qui esl employé fréquemment pour les tissus
de laine jacquardés consiste dans I'emploi de deux griffes : 1'une
supérieure, l'autre inférieure. Quand la premiére se léve I'autre
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descend par un mouvement opposé el réciproquement. Les erochels
présentent & leur talon une encoche dans le genre de celles indiquées
par la figure 36 oil les couteaux de la griffe supérieure sont indi-
qués par a et ceux de la griffe inférieure par b. On voit donc gue
les talons des crochets au lieu de reposer sur la planche & collels
reposent sur la griffe inférieure. Celle-ci descend quand le pas
se forme et permel aux crochets qui n'ont pas été retenus par les
couleaux de la griffe supérieure de descendre avec la griffe inférieure
sous l'action du poids des plombs des lisseftes. Aprés le passage
de la duite, la double action de la griffe inférieure qui remonte
les crochets baissés permet de revenir au niveau d’étente.

Les mouvements des deux griffes sont obtenus soit par leviers
soit par crémaillére, comme dans les dispositifs des deux paragraphes
précédents,

MECANIQUE LEVE ET BAISSE, BYSTEME OLIVIER

Cette. mécanique comporte deux griffes mobiles (fig. 37) : la
griffe inférieure B sert 4 monter les

crochets et la griffe supérieure A G

sert 4 les descendre. Ces deux grif- A e
fes sont animées d'un mouvement de ‘

monte et baisse produit au moyen nF
d'une roue dentée C agissant sur B

by

deux crémailldres paralléles DE B
fonctionnant T'une a4 la descente 5
I'autre & la montée, de sorte que les '
deux griffes regoivent un mouvement e
inverse, 1'une descendant pendant |
que l'auntre monte et vice versa. Les
lames de chaque griffe sont incli- i M
nées en sens inverse. Les' crochets —
sont munis sur leur grande branche |
de deux bees tournés également en Fig 87. — Mécanique léve et
sens inverse, le bec inférieur F s’ac- baisse, eystimaiOlister,
erochant & la lame de la griffe in-
férieure B pour la montée el le bec supérieur G servant & suspendre
les crochets aux lames de la griffe supérieure A pour les descendre.

Les crochets en fonclion reposent sur les lames d'une grille-sup-
port H au moyen d'un talon I ménagé dans le bas des crochets.
Cette grille-support est mobile horizontalement ; elle est comman-
dée par le mouvemenf de la planche & aiguilles au moyen d'un
levier & bascule J approprié, pivotant sur un axe central K.
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Quand la planche & aiguilles en s’avangant frappe celles-ci, elle
pousse, de chaque coté de la mécanique, une lame d’acier L com-
muniquant par le levier J un mouvement opposé & une autre lame M,
faisant ainsi avancer vers la droite la grille-support des crochets
pour aider au dégagement de ceux-ci : cette grille-support n’a
qu'nn trés pelit jeu de sorte que, malgré son avancement, les cro-
chets en travail qui ne sont donc pas poussés par les aiguilles,
restent soutenus par leur talon sur les lames de cette grille. Quand
la planche & aiguilles se retire, la grille-support reprend sa posi-
tion normale.

Les aiguilles sont, comme d’habitude, munies d’un seul téton.
Quand le carton qui se présente aux aiguilles est percé, celles-ci
n’agissent pas sur les crochels correspondant aux aiguilles qui se
trouvent devgnt les trous de cartons : ces crochets restent dans
leur position normale et sont soulevés par la griffe inférieure jus-
qu'a la griffe supérieure. Au méme moment, la grille-support regoit
son mouvement de facon & aider au dégagement des ecrochets pour
permeltre & ceux qui ne travaillent pas de descendre sur la planche
a collets. Quand le carton présente un plein, les aiguilles chassent
les crochets dégrafant leur bec inférieur des lames de la grille infé-
rieure quand ils ne doivent pas travailler : ils restent sur ia
planche & collets sans étre entrainés par l’ascension de la griffe.
Les aiguilles correspondant aux crochets qui ont fini de travailler les
agrafent au contraire par leur bee supérieur & la grille supérieure
qui doit les descendre.

FORMATION DU PAS DANS LES MECANIQUES LEVE ET BAISSE

Dans le métier automatique qui a élé déerit page 22 le mouve-
ment & manivelle ou excentrique a l'inconvénient de ne pas per-
mettre le repos absolu de la chaine pendant le passage de la navette,
et cela d’autant moins que les tringles sont trés longues lorsque
le mouvement est transmis direclement au levier de la griffe. Pour
éviter cela, on actionne un levier supplémentaire au moyen d'une
petite bielle mue par manivelle ou excentrique et on transmet la
commande aux {ringles de la grille et de la planche & ecollets par
liniermédiaire de ce levier. Un repos ccmplet des fils de chaine
est assuré par l'interposition d'une glissitre courbe, telle que la
représente la figure 38. Le levier a est & frois branches, les bras
horizonlaux actionnent la mécanique, le bras vertical transmet le
mouvement & l'ensemble. Le bouton b de la manivelle m fixée sur
I'arbre prinecipal O s’engage dans la coulisse courbée du levier et
ne l'actionne que dans la position représentée par la figure.
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On emploie également des cames en cceur dont le profil est tracé
pour permettre un moment de repos aux tringles. Ces cames appuient
sur des galets fixés sur les leviers de commande des tringles.

Fig. 38. — Dispositif pour la formalion du pas Fig. 39. — Extrait d'une
dans les mécaniques léve et baisse. mise en carte.

Mécanique double léve,

Cette mécanique, appelée encore méeanique & double levée, per-
met d’obtenir une vitesse assez importante du métier et, pour cette
raison, elle s’est beaucoup développée dans ces dernidres années,
notamment dans la fabrication des soieries, des cotonnades damas- -
sées et des lainages. Elle s’emploie également dans la fabrication
des rideaux, tapis de tables, couverfures, tapis et moquettes, ar-
ticles pour vétements, en général pour tous articles lourds,

Sa vitesse est plus grande parce qu'une pariie du travail de la
mécanique est simplifiée et qu'on peut faire rendre aux organes
leur maximum d’ufilisation. Son fravail est plus préecis parce que
les chances d’erreur on les défauls provenant du mauvais fone-
lionnement des crochets sont diminuds.

Elle a été congue pour obtenir le résultat suivant : lorsque, d’aprés
une mise en carte déterminée, un fil de chaine doit rester levé un
certain nombre de fois pour le passage d'un’ méme nombre de
duifes, il arrivail que, dans les méeaniques & simple léve, le crochel
qui soulevait ce fil de chaine devail descendre & chaque carton pour
remonter le carton suivant : par conséquent le crochet, le collet, le
fil d’arcade et le fil de chaine faisaient un mouvement inutile sans
compter que la chaine s'usait inutilement dans le maillon.

Prenons, par exemple, un extrait de mise en carle tel que le repré-
sente la figure 39, on y voit que les fils 2, 4 et 6 doivent rester ievés
pendant le passage de la premitre el de la deuxid¢me duite, que le fil 3
doit rester levé pendant le passage de la deuxidme, troisidme et qua-
tritme duite. Si le rapport de répétition de ce dessin est de 10, il
y aura 10 arcades et 10 fils de chaine qui descendent inutilement,
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A lorigine, pour obvier & ceb inconvénienf, on accouplait 1'un &
cOlé de l'autre deux mécaniques simple ldve et un levier & double
bras actionnait successivement chacune d’elles, Les fils d’arcades
étaient réunis & un méme porte-mousqueton auquel aboutissaient
les collels des crochels de chaque mécanique. Plus tard on eut
I'idée, en Angleterre, d'appliquer le principe de la mécanique
d’armure Dickinson, dans laquelle les denx griffes de deux méca-
niques alternaient, & la mécanique Jacquard. Mais on avait tou-
jours besoin de deux méeaniques Jacquard et de deux jeux de
cartons qui recevaient, I'un les nombres pairs et 'autre les nombres
impairs de la série de cartons.

Ou supprima cet inconvénient par la création de la mécanique
double Iéve qui permet au fil de chaine qui doit rester levé pour la
ou les duites suivantes de demeurer suspendu. Pour obtenir ce
résultat, chaque fil de chaine dépend de deux erochets et chaque
crochet a son mouvement indépendant mais est actionné par la
méme aiguille. 11 y a en plus deux griffes qui ont des mouvements
consécutifs : 1'une permettant aux crochets qui doivent rester levés
de demeurer dans cette position, tandis que ceux qui doivent des-
cendre redescendent avec 1'autre griffe.

On oblint ainsi la foule double ou foule ouverte dans laquelle les
fils qui doivent é&tre levés plusieurs fois de suile restent suspen-
dus : ce gqui permit d’accélérer la marche, d’obtenir un mouve-
n.enl des fils d’arcade plus silencieux et enfin de supprimer la
grille qui tendait trop [ortement les fils d’arcade et était encom-
brante et génante.

La mécanique double Idve avait l'inconvénient de ne permettre
qu'une foule simple alors qu’un grand nombre de tissus demandent
pour leur fabrication une foule double. Aussi créa-t-on des méca-
niques double I2ve avec foule double, mais lorsque le genre de tissu
le permet ou qu’on veub oblenir de la vitesse et par conséquent
de la production au mélier, on emploie la foule simple. Dans les
mécaniques & foule double ou foule ouverte, on emploie des cro-
chets & double effet de telle sorte que les fils qui doivent éfre ievés
plusieurs fois de suite restent suspendus.

La mécanique double léve est, par suite de son nombre de cro-
chets double, beaucoup plus volumineuse. Lorsqu'on ne dépasse
pas 400 crochets, on peut obtenir une bonne vitesse. Quand la
chaine est de bonne qualité, elle peut atteindre 160 & 180 coups
pour les métiers de petite largeur et 140 & 160 coups pour ceux a
grande largeur. Les mécaniques dépassant 400 crochets doivent
avoir une vitesse plus ralentie parce que le poids des plombs &
soulever par les crochets devient plus important.

IRIS - LILLIAD - Université Lille



MECANIQUE DOUBLE LEVE 57

On a généralement adopté dans ces mécaniques le mouvement
du prisme & va-el-vienl horizontal qui permet d'obtenir, par un
minimum de course, le changemenl des carions. Quelques cons-
trucleurs conservent le mouvement de balancier pour le prisme et
nous verrons ce dispositif dans le premier type qui va étre décrit,

1. — DISPOSITIFS AVEC FOULE BIMPLE,
Les divers dispositils de ce systéme sont les suivants :

1) Dispositif & crochets courts et @ crochets longs, — La figure 40

SNy
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Fig. 40. — Mécanique double Itve.

montre le méeanisme général de la méeanique, la figure 41 donne les
aiguilles A employées el la figure 42 représenle les deux genres
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58 MECANIQUES DIVERSES

de crochets employés : I'un est le erochet court I, 1'antre le ero-
chel long II. Au premier est attaché le collet ¢', au second le
collet ¢,. La figure 43 montre un crochet court I baissé tandis que
le erochet long II est levé.

Dans la figure 40, les deux griffes avec leurs couteaux respectifs
sont en GI et GII. La griffe GI actionne les crochets courts I ef la
griffe GII les crochets longs I1. Le mouvement du prisme, mouve-
ment & balancier, est donné par le levier condé L. I.” et la bielle b,
Le mouvement des deux griffes est obtenu par deux leviers M M’
& l'extrémité desquels se trouvent les bielles d’une contre-manivelle
calée sur un arbre qui est mis en mouvement avec une multipli-
cation de 3.

Il v a deux séries de crochets pour un seul fil de chaine : la série
des crochets courts I qui vient en prise avec la griffe inférieure GI
el la série des crochets longs II qui vient en prise avee la. griffe supé-
rieure GII. Ces deux sortes de crochets ont leur talon recourbé

—i 4

Fig. 41, — Aiguille & double encoche, !

et muni d'un beec b qui vient se reposer sur un cadre C muni de
Larreaux qui épousent leur forme. Ces deux séries de crochets ont

ckacune leur collet indépendant mais chacun de ces deux collets:

est relié par le bas & un porte-mousqueton unicque sur lequel vient
s'accrocher le faisceau d’arcades F. L’ensemble de deux crochets,
I'un court, 1’autre long, placés l'un & cété de l'autre, constitue
done un couple solidaire.

Les aiguilles A (fig. 41) comportent deux encoches a a’, dans
lezquelles viennent s’appuyer les tiges de chacun des crochets I
et IL 3

Le mécanisme agit de la manitre suivante : lorsque, par exemple,
une aiguille A renconfre un trou dans le carton, elle reste immo:
bile et les deux crochets I et IT qui lui correspondent restent en
prise avec les couteaux des deux griffes. Quand la griffe GII va
monter, elle 1dvera le crochet II et par conséquent le collet ¢, et
le faiscean d’arcade qui en est solidaire (fig. 42). A ce moment, la
grifie GI est au repos, le crochet I reste appuyé sur les barres du
cadre et son collet ¢* va flotter, comme l'indique la figure 43. La duite
esl alors insérée, le prisme tourne. Un nouveau carton se présente
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MECANIQUE DOUBLE LEVE 59

devant les aiguilles, et il présente encore un trou pour l'aiguille A.
La griffie GI va alors monter et en remontant lever le crochet I,
tendre le collet ¢* et par conséquent maintenir levé le faisceau d’ar-
cades. Quand la griffe GII va redescendre les crochets II vont redes-
cendre aussi, mais leurs collets vont flotter a leur tour, tandis que
la chaine reste toujours levée, On voit done qu’on peut oblenir ainsi
que la chaine reste levée aussi longlemps que la mise en carte
’exige. 3

I'inconvénient qui résulte de I'emploi de crochets courts et de

\ox

=

Fig. 42 et 43. — Crochets Fig. 44. — Crochet &
courts et crochels longs. double branche.

crochets longs réside en ce que, pour permetire & l'aiguille de
déplacer ces crochets d'inégale longueur, on place celle-ci & une
hauteur telle qu’il reste, pour le crochet long, une grande partie
de ce crochet qui vibre assez fort. Cetle vibration peut alors ame-
ner le crochet & se prendre dans le couteau de la griffe supérieure
et & créer ainsi des ratés dans le fonctionement de la double griffe.
Cet inconvénient est en partie diminué dans les crochets d'égale
longueur qu’on va vdir dans la mécanique & foule double.

2) Dispositif du erochet @ double branche. — Au lieu d’employer
deux sortes de crochets et deux collets, la firme Isaac Thomes et
Mahlon Pristley & Wibsey utilise un crochet & double branche de
la forme indiquée par la figure 44. Ce crochet présente en n une
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partie repliée qui repose sur un couleaun fixe F. L’emplacement
réciproque des couteaux est en GI et GII. L’aiguille A est égale-
ment & double eneoche pour chaque branche du crochet. Il n'y a
plus ici qu'un seul collet CG. Au repos, le crochet est & cheval sur
le couteaun F. Si l'action de P'aiguille A, par suite d'un trou dans
le carton, est de faire prendre le crochet par la grifie GI le collet C
montera ainsi que le faisceau d’arcades. Si le crochel doit rester
levé pour la duite suivante, la griffe GII qui monte ensuite main-
tiendra le crochet levé ainsi que son collet. Si le erochet doit res-
ter baissé, si par conséquent 1’aiguille A repousse celui-ci, aucune
des deux griffes n’aura d’action sur le crochet ef celui-ci res-
tera baissé.

3) Dispositif. Crochet & double branche. Mécanique Perrin. — °

Parmi les types de mécaniques avec crochets & double branche
comporiant deux griffes fonctionnant alternativement une pour les
cartons pairs l'autre pour les cartons impairs et qui permettent
de maintenir levés plusienrs coups de suite certains crochets, ce
qui est une économie de temps et d'usure, il faut citer la méca-
nique Perrin qui offre les avantages suivants. Tandis que, dans les
mécaniques ordinaires de ce genre, les erochets qui doivent rester
levés plusieurs coups de suite passent dune griffe- 3 l'autre au
milien de leur course, ce qui exige que les cartons restent pla-
qués pendant un demi-tour de I’arbre du métier alors que le eylindre
doit tourner rapidement pendant 'aufre demi-tour, et ce qui fait
aussi, d’aufre part, que les crochets risquent d’étre courbés par la
poussée des aiguilles quand ils sont accrochés & la griffe supérieure
ou bien rencontrés-par la descente de cette griffe s'ils sont restés
en place, la méecanique Perrin au contraire a une disposition d’or-
ganes qui évite ces inconvénients.

Comme on le voit par la figure 45, les erochets de cette méca-
nique ¢, ¢, ¢, sont doubles et leurs branches sont d’inégale lon-
gueur afin de faciliter la pénétration des griffes g et h que la figure
montre aux extrémités de leur course. Les aiguilles a, a. a, sont
repoussées par les ressorts e contre le cylindre b. Elles portent des
talons i placés A l'extérieur des crochets dont les branches faisant
ressort peuvent ainsi se fermer et non s'ouvrir. Le cylindre b est
A 6 pans pour que sa rotalion sur lui-méme, étant moins étendue,
puisse s’accomplir rapidement sans chocs. Dans son mouvement de
Itve et baisse, la griffe ¢ est guidée par des coulisses sinueuses d
qui 1'obligent & se déplacer horizontalement pour le buf qui va
étre indiqué. :

La figure 45 montre la griffe h & DI’extrémité inférieure de sa
course et la griffe ¢ & 'extrémité supérieure, le cylindre b vient
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1l. — DISPOSITIFS AVEC FOULE DOUBLE.

Pour obtenir la foule double, il faut que les mouvements des griffes
solent opposés comme dans la léve et rabat. Les doubles erochets
sont conservés mais ils ont la méme longueur. Le mouvement du
prisme est & va-et-vient horizontal.

1) Dispositif. Mécanique Devoge et Cie. — Celte mécanique a
grande division est employée pour les articles & grande largeur dont

Fig. 46. — Mécanique double léve (Conslruction Devoge el Cie),

le pas ouvert n'est pas endommagé par le coup de battant. Elle
est souvent employée avee 400 crochets pour les articles jacquardés
courants, les tissus de vélements pour dames en coton ou en laine,
les nappes damassées et les chemins de table en lin et en coton.
La figure 46 donne une vue générale de cetfe mécanique avec
prisme commandé par balancier ; la figure 47 donne un schéma
de cette méecanique avec prisme muni d’'un mouvement horizontal.
L’arbre moteur, situé dans le bas du métier, communique, par
i1 chaine B, son mouvement & une roue A calée sur l'arbre prin-
cipal P de la mécanique. Sur cet arbre est également calé un excen-
trique E qui, au moyen d'une bielle b, donne un mouvement de va-
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et-vient & un arbre coudé G. A I'un des bras de celui-ci est fixée
la tige t qui est en relalion avee le prisme R et assure & celui-ci
un mouvement de va-et-vient. Sur le méme arbre P esl encore calé
un pignon F qui engréne avec une roue H. Cette dernidre est munie
sur une de ses joues d'un pivot gqui communique, par la tige h,
un mouvement oscillant & un levier L qui oscille autour du point
fixe 0. L'un des bras de ce levier est en relation avec la griffe infé-
rieure GI et 'autre avec la griffe supérieure GII.

1 .U\ v A RICGH

LAy v vy vy RIGT

!

Fig. 47. — Mécanique double Fig. 48. — Mécanique double
léve, foule double (Ler dispositif). léve, foule double (2¢ dispositif).

Le fonctionnement des erochets doubles, des collets el des fais-
ceaux d’arcades se fail comme dans le dispositif de léve simple.

Mais ici, on voit, par ’examen du mécanisme, que, quand la
griffe GI descend, la griffe GII remonte de sorte que la foule devient
double.

Autre dispositif @ leviers. — Une autre disposition de commande
des organes de la mécanique, qui sont ici placés dans le bas, est
donnée par la figure 48 dans laquelle on peut se rendre compte
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64 MECANIQUES DIVERSES

que ‘Ies leviers et arbres coudés oscillent autour des points fixes O,
0’, 0’ et amdnent les griffes GI et GII & avoir un mouvement opposé
relatif. Les crochets doubles sont également de méme longueur.
Cette mécanique comporte un second prisme dont on verra plus
loin 1'emploi.

2°) Dispositif. Mécanique tissant & pas ouvert uvec un carton pour
deua duites. (Systéme Glorieuz) (fig. 49). — Dans celte méeanique les
griffes sont en 1 et 2 ; I'une; 4, Idve & chaque duile impaire et serl

(Rs g R 2
7 b
0 »a—‘ﬁ 1
Al ‘
8 Fid
") = = —— -
‘ = = 21
e — (@]
._:_ — = o=
REL 010 9,
1|_._91L f ? || 12
{ | —— H4
1 15
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16—t H17
13 [ & 220
Ui[U
\18

Fig. 49. — Mécanique pas fouvert, double griffe
(systeme Glorieux).

avec ses couteaux 3, ses crochets 4 el ses aiguilles 5 au tissage des
duites impaires ; 'autre, 2, ldve A chaque duite paire et sert avec
ses couteaux 6, ses crochets 7 et ses aiguilles 8 au fissage des duites
paires.

A chaque crochet, comme d’ordinaire, correspond un collet 9
auquel est suspendu un contrepoids 10 ou 41 ; ces contrepoids
ramenent les talons des crochels 4 et 7 contre la planche & collets 12
et ils portent des tétons 13 el 14 opposés l'un & l'autre. Des glis-
sieres 15 & double téton 16 et 17 sont intercalées entre les contre-
poids ; & leur partie inférieure elles supportent le faisceau d’ar-
cades appropriées 18.
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Les glissitres et les contrepoids, de section carrée ou rectangu-
laire, sont gnidés, afin de ne pouvoir tourner, entre deux plan-
chettes métalliques correspondantes 19 et 20; celles-ci sont per-
cées de trous établis en conséquence.

Les fils composant la chaine sont tous montés en fond, ¢’est-ii-
dire que, lorsque la foule est fermée, les crochets reposant sur la
planche & collets (fig. 49) sont tous d’'une demi-foule au-dessous
du niveau d’étente ; le feuiilet inférieur existe done d’avance et
pour produire la foule il suffit de faire lever & chaque duite les fils
voulus du feuillet supérieur; ceux du feuillet inférieur et les arcades
qui les supporient ne se déplacant pas n’éprouvent aucune fatigue.

Il va de soi qu’'a chaque duite, le cylindre 21, recevant les car-
tons convenablement percés; s’applique contre la planche & aiguilles
et que le pergage des cartons doit sélectionner les crochets qui léve-
ront. Les griffes 1 et 2 travaillent en opposition : 1’'une monte pen-
dant que l'autre descend et inversement.

Le fonctionnement du dispositif est des plus simples : Si, a une
premitre duite, le couteau 3 fait lever le crochet correspondant 4,
ce dernier fait monter avee lui le confrepoids 11 qui en dépend.
Le talon 14 de ce contrepoids entraine dés lors la glissiére 15 par
son action sur le talon 17 : le faisecau d’arcades suspendu a la dile
glissiére est donc levé, Si, a une seconde duite, le couteau 6 fait lever
le crochet 7 correspondant, le crochet 4 baisse en laissant des-
cendre le faisceau d’arcades 18. Mais, au milieu de sa course des-
cendante, le téton 16 de la glissidre 45 renconire celui 413 du contre-
poids 10 dans sa montée et reprend par conséquent sa course ascen-
dante en soulevant & nouveau le faisceau d’arcades 18. Si, & une
troisitme duite, aucun des crochets 4 ou 7 ne ldve, la glissidre 15
correspondante ef son faisceau d’arcades restent immobiles ; les
fils de chaine intéressés restent baissés. On voit que les fils de chaine
devant produire le feuillet supérieur sont entrainés par le mouve-
ment ascensionnel des couteaux 3 ou 6 solidaires des griffes res-
pectives 1 et 2. Les fils devant constituer le feuillet inférieur cor-
respondent par contre aux crochets qui ne sont pas pris.

Les griffes ne fonctionnant que pour une duite sur deux, les fils
de chaine sont levés avec une vitesse égale & la moitié de celles du
métier. Comme l'une des griffes monte pendant que l’autre descend,
elles se rencontrent par conséquent & mi-chemin ; les fils qui doivent
lever deux ou plusieurs ‘ois consécutives sont, au milien de leur
course descendante, repris par 1'autre griffe qui n’a plus qu'une

- demi-levée & leur faire accomplir.

Les fils opérent donc leur levée et leur descente & vitesse réduite

de moitié et leurs courses verticales sont diminuées dans la méme
De Prar. — Tissage au Jacquard. B
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proportion. La chaine el les harnais fatiguent moins, la casse des
fils diminue et la production s’en trouve augmentée. Enfin un
fenillet- fermant alors gue l'aufre s'ouvre, la parlie descendante
du harnais fail conirepoids par rapporl & celle ascendante : la
marche est done plus régulidre el mieux équilibrée.

3°) Dispositif. Systéme des crochets d’Hondt. — Pour maintenir
levé le crochel aussi longlemps que la mise en carte le nécessite,
on emploie aussi des crochets systébme d’Hondb ufilisés de la ma-
nitre suivante. (Figure 50). La méeani-
que a deux griffes A el B. La griffe A
sert & monter les crochets et la griffe B
4 les descendre. Chaque crochet a son
support-guide 8 dans la coulisse C du-
quel il est guidé. Le crochet qui a deux
branches a et b regoil sur la branche
du beec A un pli P qui force le crochet &
se dégager de la griffe A lorsqu’il est
remonté. Le pli P’, porté par la bran-
che du bee b, assure le repos du crochet
sur son support S. Quand la griffe A
monle, la griffe B descend el récipro-
quement. Quand le cylindre vient ap-
puyer le carton contre I'aiguille D et que
le carton esl percé, I'aigunille ne repousse
pas le support S qu'elle commande et
; le crochet monte avec la grilfe A, Il

F d reste en  repos sur le supporl S au
—YH = moyen du pli P’ aussi longtemps qu’il
c E 1 présente des carlons lroués. Par confre

quand le carton est plein, 1'aiguille D
repousse le support et le pli P’ s'en
Fig. 50. — Systeme de cro-  dégage. Le crochet devenant libre des-
chels pour double leve. . 3 ‘
cend avec la griffe B, il revient en rabat
el reste dans cetle position aussi long-
temps qu'il se présenle des cartons pleins.

Les supports-guides S reposent sur une planche spéciale B que
I'on peut baisser ou lever & volonté au moyen d'une vis de rappel,
¢e qui permel d’oblenir une hauleur de foule quélconque. Celte
planche spéciale E, comme la planche & eollets F restent fixées pen-
dant la marche du mélier.

Si les fils sont montés en fond, ceux qui ldvent passent directe-
ment de la posilion de rabat & la position de levée eb réciprogquement
pour ceux qui baissent. Le rabat et la levée des fils se fonl en
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méme lemps : ce qui réduit de moitié le lemps de foule et permet
ainsi une accéléralion de vilesse. Les [ils lévent ou baissent alors
seulement que le dessin le demande ; ils sont immobiles le reste du
temps de sorle que, dans un fond en armure casimir, par exemple,
la moitié senle des fils enlre en action & chaque duite, et dans un
fond salin de 8 par la chaine, le 1/4 seulement. Enfin, les fils en
mouvement se croisent dans la position intermédiaire entre le pas
supérieur el le pas inférieur de la foule, ce qui facilite le décroisage
et supprime les « semés ». On évite ainsi les usures de fils de chaine
dans une certaine mesure.

III. — DISPOSITIFE AVEC FOULE SIMPLE OU FOULE DOUBLE.
Mécanique double léve Verdol. — Celle mécanique est employée

avec foule simple pour la fabrication des articles courants, avec
foule double pour la fabrication des moquettes et des tapis & lleu-
rage et aussi comme mécanique pour deux bordures avec double
eylindre,

La double léve & foule simple pour articles courants, tels que
damassés en coton et lin, a une vilesse assez grande et, par suile
de la perfection de sa construction, est assez employée dans les
tissages modernes dans lesquels on recherche l'agencement éco-
nomique des métiers, la facilité de leur entretien, la propreté et
la lumidre abondante.

Dans cetle mécanique, au lieu de réunir tous les couteaux pairs
dans une griffe et tous les couleaux impairs dans une aulre griffe
située en dessous comme dans les mécaniques précédentes, les

. griffes sont placées l'une derridre l'autre. Le colletage des deux

groupes de crochels esl ainsi facililé. A 50 em. en dessous du harnais
se trouve une grille & lravers lequelle passent les fils d’arcades.

Sur cette mécanique, les cartons qui ont été frappés pour la simple
ltve peuvent étre ulilisés pour la double léve.

Mécanique, deux pas, double léve et pas ouvert, Verdol. — Ceite
mécanique comporte trois griffes ; les crochets devant élre pris
plusieurs fois restent accrochés sur la 3° griffe placée au-dessous
des grandes aiguilles,

Mécanique Verdol-Perrin. — Les deux types précédents sont
actuellement remplacés par la mécanique Verdol-Perrin deux pas,
un seul erochet” avee manchon d’armures, qui comporte deux griffes
-avec un seul cylindre et un seul crochet commandé par croix de
Malte et mouvement par chaine, le manchon d'armures donnant
64 crochels supplémentaires sur chaque coié du cylindre,
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La figure 51 donne la vue d’ensemble de eelte mécanique.

Emploi de la double léve dans les liroirs doubles. — La double
leve s’emploie aussi dans la fabricalion des lissus doubles exigeant
deux navettes (pair ou impair, droite ou gauche) et permet d’obte-
nir par la seule frappe d'un seul carfon, restant pendant deux
tours de la mécanique appuyé sur les aiguilles, deux liages diffé-
rents obtenus 1'un par la navelle paire, 'autre par la navelle im-
paire. 1l en résulte une économie de carfon : le résultat est obtenu

ds
)
]
2
8
al
al
i .

| B

Fig. #4. — Méeanique Verdol-Perrin.

par le jeu successif des deux griffes qui montent 1'une aprés 1’autre,
tandis que le carton reste appuyé sur les aiguilles.

Supposons, par exemple, que la figure 52 a soit le liage de la
navette impaire et la figure 52 b celui de la navette paire. La
figure 53 montre le dispositif des aiguilles, des crochets, des collets
et des deux griffes. Les crochels ¢1’ & ¢4’ travaillent avec la navette
impaire et les crochets ¢l & ¢4 avec la navette paire. Les premiers
sont levés par la griffe GI, les seconds par la griffe GII. La facon
dont les crochets sont passés dans les aiguilles al & a4 est déter-
minée par le liage de la mise en carte. Le carton R qui frappe montre
que le crochet ¢4’ sera seul levé par la griffe GI. Le carton restant
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appuyé, mais la griffe GII montant, celle-ci lévera les crochets cl
4 3 correspondant & la deuxidme duite de la mise en carte de la

b.

Fig. 52 (a, b). — Mise en carle. Fig. 53, — Double-léve pour tissu double.
Tissu douhle. .

o

Fig. 5% (@, b, — Commamde de marche arriére du eylindre.

figure 52. Puis les deux griffes baisseront, un nouveau carton se
présentera devant les aiguilles et assurera le méme travail.
Commande de marche arriére, — Les figures 54 a et b font voir
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la marche arriére construile par la maison Devoge pour ce genre de
mécanique. La figure 54 a présenle les organes en position lorsque
le eylindre A est sur le point d’élre allaqué par le erochet B pour
la marche avant. Lorsque la néeessité se présente de faire fone-

Fig. 85 (a, b, ¢). — Commande de marche arriére,

tionner le eylindre dans le sens inverse, il suffit de lirer le levier D
vers le bas ; le levier C vient appuyer par son extrémité sur 'un
des coins du eylindre forcant ce dernier i tourner. La forme spéciale
du levier (0 oblige le crochel B & dégager le cylindre qui évolue
ensuife en toule liberté (fig. 54 b). Le ressort a pour but de ramener
les leviers C et D dans leurs positions respectives,
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Un aulre systéme est moniré dans la figure 55 abe. Le mouve-
ment du eylindre est communigqué, par un excentrique de 'arbre des
villebrequins, & un levier A, libre sur 'arbre B. Celuni-ci s'étend
de parl en part de la machine el porte, claveté & chaque exlrémilé,.
un levier C qui communigue son mouvement au cylindre par D
el autres connexions convenables, A 1'une des extrémités de 1'arbre B
est fixé le levier E de la forme indiquée par la figure. Une encoche
du secteur de ce levier vient s’emboiler dans la partie saillante IF
d’un chariol & coulisse A, ‘

Pour renverser la marche du cylindre, on appuie sur un levier
d ressort J placé sur le coté du eylindre : ce qui fait éearter la piece IF
de son encoche. Le levier A devient libre et on peut déplacer le
eylindre & volonté en se servant du levier E. En marche ordinaire
le ressort I écarte le levier J qui raméne ainsi le taquet I dans
I'encoche de E. Tons les organes forment alors & nouveau un
ensemble continu servant & communiquer le mouvement de 'arbre
(les manivelles au cadre du eylindre.

Mécanique double cylindre.

Il en exisle de deux systemes : celui ot les prismes travaillent
alternativement 1'un aprés 'autre et eelui ou ils Lravaillent séparé-
ment.

+
1*F GENRE ! PRISMES TRAVAILLANT ALTERNATIVEMENT

On a vuo que la mécanique double léve permetiail d’augmenter
la vitesse du métier. Cerlains constructeurs travaillant dans cette
voie de 'augmentalion de la produetion ont eu l'idée de créer une
mécanique & double eylindre on & deux prismes el deux jeux de
carlons, dans laguelle 1'un travaille sur les aiguilles tandis que
I'autre s’éearle el tourne pour changer de carlons. En combinanl
alors la double 1éve avee le double eylindre on est arrivé  faire des
méliers qui peuvent battre & 200 coups A la minute dans les pelites
largeurs, & la eondition que la méeanique soit suffissamment robuste
pour supporter les ébranlements et vibralions occasionnés par ceite
vilesse el que la mature du tissu le permetie fant en chaine gqu'en
trame. '

Les dispositifs de cette nalure emploienl deux jeux de cartons
I'un faisant les duites paires 'aulre les duiles impaires. Ils peuvent
élre classés en deux calégories :

1) Ceux qui travaillent sur les mémes aiguilles.

2) Ceux qui travaillent sur des aiguilles doubles.
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Le mouvement alternatif du prisme est assuré de la manitre sui-
vante (fig. 56) :

a) 8i le mouvement est toujours alternatif il est assuré par un
balancier B, mobile autour de l'axe o qui recoil son mouvement
du mécanisme général et vient dégager ou non les butées b b’ fixées
sur les supports du battant de prisme. Chaque prisme agit ainsi
alternativement.

b) Si le mouvement ne doit pas étre alternatif, c’est-d-dire si
par suite de la mise en carte il y a lieu de faire répéter la marche
conséeutive d’'un méme prisme, on a recours a un crochet de réserve.
Celui-ci est en relation avec le levier L. par un cordon et un ressort
de retenue { maintenant toujours en position le prisme de gauche P’
Quand celui de droite doit entrer en marche, le cordon de liage

Fig. 51. — Mécanique double cylindre iravaillant avec des aiguilles doubles,

dépendant du crochet de réserve vient appuyer sur la partie droite
du levier L dégage la butée b’ el ce prisme battra tant que le cordon
de tirage sera tendu.

¢) Si le dessin de milien du tissu (d’un damassé, d'un mouchoir
par exemple) doit &tre répété plusieurs fois, un troisiéme petit
prisme P’' entre en action par l'intermédiaire d’'un autre erochet de
réserve qui agit sur le levier I”. Le prisme agit tant que le levier L’
est tiré,

2) Double cylindre travaillant sur des aiquilles doubles. — Dans
ce cas on emploie des crochets & double bee et des aiguilles & encoche
de la forme indiquée par la figure 57. Les couleaux sont & char-
nitre et rendus mobiles par un dispositif analogue & celui déerit pré-
cédemment. Ils se déplacent alternativement & droile et & gauche

- suivant que le prisme de droite ou de gauche entre en action. Ce
systéme assez simple est quelquefois employé.
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La Sociélé Verdol a un type de méeanique & deux eylindres qui
marchent alternalivement afin d’économiser le papier et le lisage
dans le cas de dessins compliqués et étendus. Sa mécanique se
compose d’un jeu daiguilles pour chaque eylindre, d'une seule
garnilure de crochels & deux branches, d’une seule griffe & cou-
teaux mobiles el d'un méecanisme destiné & faire fonctionner alter-
nativement en temps voulu l'un ou ’autre des cylindres et des
organes correspondants.

Le mouvement du prisme dans ces deux sysiémes, au lieu d’élre
4 balancier, peut &tre & va-et-vient
horizontal tel que nous l'avons dé-
= eril.

LAl G, quenne et Cunin) la mécanique fone-

I? = e @ lionne avee deux griffes commandant

B chacune deux erochets el deux collels

[ \ I par le fil de dessin : une corde relie

[ —— les deux collets. Pour le pas ouvert

M la corde passe sur une baguette ou

dans un ceillet ou sur une rouletle

pour le pas demi-ouvert on relie les
deux collels par un nceud,

La figure 58 représente un schéma
du systéme. La mécanique se com.
pose de deux cylindres A ef B, de
deux griffes G et D, de denx jeux de
crochets 1 et 2 el des rouleltes E.

=

Fig. 58, — Méeanique double

eylindre avec un seul Les eylindres A el B frappent alterna-
jeu d'aiguilles, livement les mémes aiguilles G, G,

G,, G,. Le eylindre A porle les car-
fons impairs (duiles impaires), le eylindre B porte les earlons pairs
(duites paires). Les deux jeux de crochels sont aménagés de facon
qu'un crochel du premier jeu 1 ef un erochet du deuxidme jeu 2
soient commandés par la méme aiguille G. On a foujours deux cro-
chels par aiguilles et celles-ci sonl munies de deux talons. Cha-
eune des griffes C el D actionne un des deux jeux de crochets. Cha-
que crochel 1 et 2 a son collet. Ces collets sont réunis par une corde
M passant sur la roulette E, cetle roulette supportant un collet pas-
sanl dans une deuxitme planche & collets L placée au-dessous de
la premidre N qui:supporte les crochels.

Fonetionnement. — -Quand la griffe C se trouve en bas, la griffe D
se trouve en haut. Les carlons impairs se lrouvenl sur le cylindre A
et les pairs sur B. Quand, pour la premitre duite, le eylindre frappe
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sur les aiguilles G, G,, pour un trou dans le carton les crochets 1
montent avee C pendant que D descend. Le eylindre B frappe ensuile
pour la seconde duite, et, pour un trou dans le carton, la griffe D
monte avee les crochets 2, pendant que (0 descend avee 1. Comme
les crochels 1 et 2 se raltachent par leurs collets & une corde com-
mune M, le fil qui descend avec la griffe C remonte avec la grifie D
et le pas ouvert est réalisé, la roulefte IF fenant la corde tendue
par suile du poids des arcades.

Mécanique double cylindre et double léve.

Cette mécanique difftre de celle & cylindre unique et double
leve en ce qu’elle comporte deux assorliments d’aiguilles et deux
prismes : un de chagque cOlé. Les carfons® sont divisés également
en deux séries : la série paire est placée d’'un cdté sur un ecylindre
et la série impaire de 'autre c6té sur 'autre cylindre. Les cylindres
sont actionnés par le mouvement de levée des couteaux au moyen de
syslémes déja décrits (came, fer en Z, levier, efc.). Chaque série
de couteaux actionne I'un des eylindres el, comme les couteaux
ldvent allernalivement, les cartons impairs seronl présenlés aux
aiguilles pour la premitre duite el les cartons pairs pour la deuxidme,
ete... En d’autres termes, 1'opération est la méme que s'il y avait
deux mécaniques simple léve placées sur le métier et travaillant A
duiles alternées.

Cette mécanique est employée pour les arlicles & grande vitesse
(180 & 200 coups) comme dans les articles ot il n'y a pas a recher-
cher de fausses duiles, non pas qu’il y ait impossibilité de retrou-
ver celles-ci, mais cela est difficile,

La figure 59 illustre une mécanique de ce genre.

Les deux eylindres fonclionnant de fagon allernative présentent
leurs cartons & deux groupes dilférenls d'aiguilles et de erochets.
Une machine de 400 présentera 816 crochets el 816 aiguilles. Les
griffes I et ' sonf iei mises en mouvement par le bas du mélier et
les couteaux E el E' onl des inclinaisons opposées. Les deux groupes
de erochets A et A, font face & leur eylindre respectil et sont comman-
dés par les aiguilles B et B'. Les eylindres sont rattachés par leurs
extrémilés & des organes de liaison propres & leur communiquer un
mouvemenl alternatif ayant son origine sur Darbre du bas du
mélier. :

Toules les duiles se trouvent partagées en deux groupes sépa-
rés : les duiles de rang impair sont supportées par le cylindre C
landis que les duites de rang pair se rattachent au eylindre C,, les
deux groupes formant d’ailleurs un seul dessin d’armure M. Chaque
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groupe de crochels adjacents est relié par les deux cordons K et L
A4 un méme cordon J supportant les arcades et maillons. Il s’en
suit que chaque aiguille du haut, du premier groupe, avec chaque

AAANL T A

Fig. 59, — Mécanique double cylindre, double léve,

aiguille du bas du second groupe, commande un méme fil ou un
méme groupe de fils.

Dans cette mécanique, comme dans toutes les autres, les cylindres
doivent avoir leurs monvements réglés de facon que les couteaux E,
dans leur mouvement ascensionnel, soient au contact des crochets A
avant que les cylindres ne quittent les aiguilles. Si cefte condition

IRIS - LILLIAD - Université Lille



MECANIQUE DOUBLE CYLINDRE 7

n'était pas remplie, tous les crochets se trouveraient en prise avec
les couteaux. Il est évident que, si on donne aux deux groupes
d’aiguilles B, B' des mouvements de translation égaux, les téies
des crochets A et A' auront des déplacements inégaux. Pour évi-
ter cela, on limilera, au moyen de la planche 2 aiguilles G, le dépla-
cement de ces derniéres de fagon & obtenir des mouvements égaux
de part et d’autre.

Fig. 60. — Mécanique Perrin & double eylindre.

La figure B9 fait voir les griffes I' et ' dans leurs posiiions
extrémes en haut el en bas.

La figure 60 montre une mécanique systdme Perrin, double
vitesse, pas ouverf, & deux griffes et deux ecylindres ; chaque
cylindre est commandé par un mouvement positif avec croix de
Malte el il existe un mouvement de rappel automatique du eylindre.
Cette mécanique qui permet la marche & foule ouverte est carac-
térisée par une diminulion considérable de la force molrice qui en
utilise d’autant moins que le dessin est plus lourd, puisque les
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fils qui ne doivenl pas lever reposent sur la planche & collels et
que ceux qui doivenl lever & foutes les duites restent suspendus sur
une grille fixe, les fils qui doivent changer le dessin étant seuls
en mouvement, Par suile de la vilesse de 220 coups que peut four-
nir cette mécanique il en rdsulle une augmentation de production
de 40 9/. Celte mécanique est construite par la Sociélé Verdol.

2° GENRE : PRISMES TRAVAILLANT SEPAREMENT OU ENSEMBLE.

Les inconvénienls des systémes précédents sonl, comme on l'a vu,
qu'il faut deux jeux de cartons. Il faut par conséquent double
supporl pour ces cartons, supports qui sont placés sur chaque cdté
du mélier ou & l'avant et & L'arridre mais qui en tout état de cause
enlévent de la clarté, ce qui est nuisible au tisserand. De plus, le
double jeu de ressorls ou les doubles crochels donnent & la méea-
nique un cerlain encombrement, Dans une mécanique aussi com-
plexe, il arrive souvent également que le jeu des crochels se fait
mal et que les vibralions de erochels trop longs occasionnent quel-
quefois de fausses prises par les couteaux (inconvénient déji signalé
dans la double ltéve). Ces inconvénients, joints également au rap-
pel difficultueux des cartons en arridre en cas de détissage, puis-
qu'il faut agir successivement sur les deux cylindres pour retrou-
ver la fausse duile, font que ces méeaniques, pourtant ingénieuses,
n’ont pas eu lout le suceds désirable et ont dit étre abandonnées par
plusieurs (1).

Mais si 'emploi du double cylindre, utilisé surtout pour obtenir
de la vitesse, n’a pas él¢ trés répandu, par contre il exisle une
autre ufilisation du double cylindre qui a donné de trés bons résul-
tats mais qui n’est plus basé sur le mdme principe. Clest ce-
lui qui est employé pour la
fabricalion des lissus dans les-
quels il existe des bordures qui
se répelent A intervalles régu-
liers : l'un des cylindres fail
alors le motif du fond ou du
milieu, 'autre le molif de bor-
dure ou d’encadrement qui est
également jacquardé. Ce cas se
présente dans la fabrication des
Fig. 61. — Linge de lable damuassé services damassés, des serviet-

blane avec bordure cuulcuf. tes et nappes de table, des

(1) Sauf pour la, mdécanique Perrin oft le mouvement des deux cylindres est
solidaire el qu'en rappelant on rappelle successivement les deux cylindres dans
l'ordre voulu d'un seul mouvement.
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essuie-mains, des cravates, des foulards, des fichus, des chiles.
des mouchoirs de téle en soie ou en laine, ete. (fig. 61). Il faut
toujours deux jeux de carlons ; celui d’'un prisme sera piqué pour
représenter el faire le fond, celui de l'aulre prisme sera unique-
menl piqué pour la bordure. Les deux travaillent simultanément
ou conséculivement, suivanl que la bordure est & la fois dans le
sens de la chaine el de la trame ou qu’elle est uniquement dans le
sens de la trame. . -

L'appropriation du double cylindre & ce genre de fabrication
differe totalement de celle du premier genre. Le double cylindre ne
remplit pas ici les mémes fonelions, son but et ses moyens ne sont
pas les mémes, Cest de ce dernier dont nous allons parler mainte-
nant parce qu'il est trés employé el qu’il permet, notamment gquand
les bordures sont unigquement lransversales (rayures. horizontales)
et qu’elles se répdtent fréquemment, de faire une économie de cartons
sur un seul prisme, eelui qui travaillerait dans les conditions ordi-
naires. Il a d’abord é1é appliqué au mélier & main puis au mélier
automatique. Nous allons déerire les diverses élapes de cette méca-
nigue.

1) Systéme a main. — Au début el dans les méliers & main,
on avail eréé un systéme dans lequel le cadre du prisme était doublé
et comprenait deux prismes placés 1'un au-dessus de l'autre avec
deux jeux de ecartons. Ce eadre glissait dans une glissiere appro-
priée el fixée aux montants des cylindres. On amenait & la main,
au moyen d'une corde, l'un ou I'autre prisme devant les aiguilles
mais ce systéme avail l'inconvénienl que les montanis des cylindres
élaient ehargés d'un poids énorme qui faisait beaucoup de bruit et
qui nécessitail beaucoup de force.

On obvia & ces inconvénients en ayant deux cadres distinets,
chacun avec son cylindre, I'un placé au-dessus de 'aulre, mais
il y avait alors deux jeux d’aiguilles, chacun affecté & chaque
prisme.

Ce double jeu d’aiguilles fut évité par linsertion d'un méca-
nisme dans lequel chaque prisme faisanl corps avec son cadre
venait se placer dans le baltant du eylindre et celui-ei était mi
par un mouvement ordinaire de levier. La figure 62 donne le schéma
de ce mécanisme dans lequel le eadre A du prisme I oscille autour
du point fixe O placé sur un support fixe S et vient se placer par
la ficelle @ dans le baltant P du cylindre et subit le mouvemenl
de celui-ci. Le cadre B du prisme II oseille autour du point fixe o'
el vient se placer par la ficelle b dans le battant P du cylindre.
C’est en laissant aller la ficelle @ que l'ouvrier fait aclionner le
prisme I et en tirant sur la ficelle b qu’il fait actionner le prisme II,
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II existe aussi un autre systdme a ficelle : Les deux prismes |
et II (fig. 63) ont chacun leur cadre A el B qui oscille le premier en a
le denxiéme en b. Le prisme I est pourvu d'un ressort tendeur it
qui le maintient dans une position écartée A’ en pointlillé. Son
axe est pris dans un crochet Z placé a l'extrémité d'une lige z
solidaire d'un levier coudé le. L'extrémité inférieure du cadre A
est en relation avec une corde s, qui passe sur un rouleau r. Le
prisme II est en relation avec une corde s, qui passe sur deux rou-
leaux r* +’’, Enfin la tige z esl pourvue d’une corde s, qui passe
sur un rouleau r’"’. Lorsque le prisme I est en prise avec le cro-
chet Z, il a son mouvement de va-et-vient assuré par le levier [c.
Lorsqu’il faut changer de prisme, l'ouvrier tire sur la ficelle s,,

&

Flg. 62. — Méeanique doeuble cylindre, Fig. 63. — Mécanique double cylindre,
1er systeme a ficelle. 2e systéme & ficelle.

ce qui fait décrocher Z de I, puis tire sur s;, ce qui améne le

~prisme II & sa position verticale et laisse retomber Z sur le prisme
II : ce qui permet l'accrochage de ce dernier. Le mouvement coatinu
a été donné par le. .

2) Systémes automatiqgues. — Dans les mécaniques automatiques
il existe des crochets de réserve. Ceux-ci peuvent étre utilisés dans
la mécanique double cylindre pour faire agir le deuxitme cylindre.
Lorsque le dessin du fond est prés d’éire terminé, le dernier carton
qui assure ce dessin, porlera un trou correspondant & un croched
de réserve. Celui-ci en se levant est en relation, par un systéme
de levier et de Ticelles, avec le prisme I qui entre alors en action
et fait la bordure.
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Parmi les syslémes qui (ravaillent automatiquement a faire le
le fond et la bordure, il faut eiter :

La Mécanique double cylindre Verdol qui est employée dans
les articles foulards, rubans, et surtoul le linge de table parce qu’elle
possede un cylindre pour le dessin de fonds el un pour le dessin
de bordure avec changement de dessin automatique et sans arrét
du mélier. La figure 64 donne un type de cetfe mécanique avec
1.344 crochets et employant du papier Verdol.

La Mécanique double cylindre Hansen comporte un dispositif

Fig. 64. — Mécanique Verdol & double eylindre de 1.344 crochets.

qui permet & 1'un des cylindres de cesser de fonctionner quand
le fond est achevé et & l'autre, celui qui doit faire la bordure,
d’entrer en action. A cet effet il exisle dans le jeu d’aiguilles de
la mécanique une aiguille spéciale qui n’est aclionnée que par
le premier et le dernier carton : celte aiguille, par un sysiéme de
leviers, bloque ou débloque alternativement chaque cylindre.
Mécanique & deux cylindres et deux groupes d'aiguilles pour
fonds et bordures. Réducteur de cartons (systéme T. H. Whalley ).
— Dans ce systdme on se sert d'une mécanique dans laquelle les
deux cylindres sont commandés par un mécanisme qui les oblige
continuellement & s’écarler ou & se rapprocher simultanément des
deux groupes d’aiguilles et chaque cylindre tourne au moment voulu
DE Puar, — Tissage au Jacquard. . (6
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sous l'action d’un cliquel commandé par un ou plusieurs cartons
qui sont montés soit sur lui-méme soil sur l'autre cylindre.

1) Dans le cas d'une mécanique simple léve, le dernier carton du
jeu de cartons qui sert & faire la parlie courante du tissu (carfon
fond) est supprimé et remplacé par un carton complélement découpé
c’est-d-dire par un carton qui n’exerce aucune aclion sur les aiguilles
qui commandent les fils de chaine. Tous les carlons du jeu de car-
tons correspondant & la parlie courante, & 'exception du ecarton
complétement découpé et de celui qui le précéde immédiatement,
sont découpés ou perforés de maniére & refenir un cliquet qui cor-
respond au cylindre chargé de faire la bordure et & I'empécher d’étre
en prise avec le cylindre. Le carton qui a éLé supprimé du jeu de
cartons-fond est transporlé dans le jeu de cartons-bordure et est
précédé par un carton complétement découpé. Ces deux cartons
reproduisent une répétition du jeu de cartons-fond qu’ils rap-
pellent el sont suivis par autant de paires de carlons analogues
qu'il est nécessaire de faire de répétition du jeu de cartons-fond.
Le dernier carton transporlé est perforé de manitre & dégager le
cliquet d’avec le cylindre correspondant & la partie courante de
I'étoffe. Tous les cartons apparienant au jeu de carlons de bor-
dure (4 l'exception du dernier earton) sonl perforés de manitére a
empécher le cliquel de venir en prise avec le cylindre eorrespon-
dant a la partie courante (fond) du tissu.

2) Dans le cas d'une mécanique double léve, les trois derniers
cartons du jeu de cartons-fond et les deux derniers cartons du jeu
de cartons-bordure ne sont pas perforés, de maniére & amener
leurs cliquets en prise avee les cylindres correspondants une duite
plus tot, étant donné que les cliquels sonl alors soulevés el ne
peuvent retomber assez L0t pour venir en prise avec les cylindres
correspondants. On arrive d’ailleurs au méme résultat en suppri-
mant les deux derniers cartons du jen de cartons-fond et en les
remplacant par deux cartons complétement découpés. Dans ce cas
les cartons ainsi supprimés sont transportés dans le jeu de car-
tons-bordure et précédés par un carton complétement découpé et
cette disposition est répétée autant de fois qu'on veut répéter le
jeu de cartons-fond.

Pour réduire le nombre de cartons nécessaire au lissage des tis-
sus dits « centrés », chacun des deux cylindres est muni de deux
cliquets commandés par des chevilles et des bandes perforées mon-
tées sur un barillet actionné par un cliquel commandé par l'arbre
du battant et qui peut &tre & volonté embrayé avec le barillel ou
rendu indépendant au moyen d’organes de transmission commandés
par un crochet de réserve du Jacquard.
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La figure 65 représente le mécanisme de commande des deux
cylindres dans laquelle A* et A® représentent les cliquets du cylindre
A et A%, et A7 les cliguets du eylindre A'. La letire E représente
le barillet qui porte la bande perforée e, e® des chevilles, a'® et a'*
les tourillons des cliquets, al® et al® des tiges d’écartement réglables
qui permetfent de régler 1'écart entre les ecliquets.

Mécanique double cylin-
dre léve et baisse avec
couteaux fizes. — C'est une
mécanique qui elfectue le
méme travail que la dou-
ble cylindre double léve
mais d’une maniere diffé-
rente. Elle comporte deux
cylindres, un de chaque
cOté et deux jeux de cou-
feaux : I'un fixe, l'aulre
mobile. Elle posstde aussi i
deux jeux d’aiguilles et de " Fig. 65. — Rédueteur de cartons
crochets correspondants 1'un {syatéme (Vhalloy).
aux couteaux fixes, l'autre
aux couteaux mobiles. Les collels sont accouplés entre eux comme .
dans la double léve. La posilion normale de la chaine, comme dans
les mécaniques léve et baisse, est au niveau d’étente, c’est-a-dire pas-

« sant par le milien du peigne.

Si, par suite de la mise en carte, il faut faire monter un fil de
chaine, on pique un trou dans le carlon du bas, ce qui permet aux
couteaux mobiles de lever le crochet correspondant & ce fil. Si le
fil doit baisser on ne pique pas de trou dans le carton qui repousse
le crochet lui correspondant, ce qui lui permet de descendre avec la
planche & collet comme dans les mécaniques ldve et baisse ordi-
naires. Si le fil doit rester stationnaire, on pique le earton du haut
et non celui du bas. Il repoussera les crochets hors des couteaux
qui montent et permettra au crochet qui lui correspond de rester
sur le couteau fixe, ce qui fera rester le fil au centre du peigne tandis
que la planche & collet descendra.

La figure 66 montre une mécanique de ce genrve qui est surtout
utilisée dans la fabrication des peluches doubles.

Ce systéme se construit aussi d cylindre unique, mais alors une
partie des trous des cartons est riéservée aux couleaux fixes.

Mécanique double léve double eylindre Davenport et Crossley. —
Cette mécanique est trés employée dans le fissage des damassés lin
ou eoton avee bordures (linge de tabie). Elle est représentée par
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Fig. 66, — Mécanique double cylindre levejet baisse avee couleaux fixes (600 crochels),

u.. L b « W

Fig. 61. — Mécanique double léve double cylindre (Davenport et Crossley).
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IRIS - LILLIAD - Université Lille



MECANIQUE DOUBLE CYLINDRE 85

la figure 67. Chaque aiguille, ainsi gue d’ordinaire, commande
deux crochets, mais en outre se frouve reliée, enire le dernier ecro-
chet et la boite & ressorts, avec l'extrémité inférieure d’un levier D
mobile autour des haguettes transversales F. L'extrémité supé-
rieure de D s’engage dans une boucle d’aiguille supplémentaire E
correspondante. Ces aiguilles supplémentaires n'ont pas de boite &
ressorts et sont soumises par leur liaison &4 l'action des ressorts
des aiguilles A. On comprend facilement que les deux groupes
d’aiguilles agissent dans un méme sens. L’action du ecylindre G
qui porte les cartons de 'armure centrale s’explique comme d’ordi-
naire. Quant au eylindre H, il agit sur les aiguilles de E el de A

Fig. 68.

comme si le eylindre (v avait exercé son action directement sur le
groupe A. Le cylindre Il porte en général I'armure de bordure. Les
cartons du cylindre G sont coupés el lacés ggmme d’ordinaire tandis
que ceux du cylindre H, coupés et lacés de la fagon ordinaire, sont
liés sur le coté opposé de fagon a pouvoir présenter la face d’arritre
aux aiguilles.

Le moyen employé pour metire les deux cylindres en mouve-
ment est expliqué par la figure (8. Les eylindres G et H sont sus-
pendus comme d’habitude par les deux batlanis J et K et sont mis
en mouvement par l'intermédiaire d’'une iringle en relation avee
I'arbre des manivelles et le levier L. mobile autour de 1’arbre M.
Celui-ci traverse le Jacquard de part en part et porte & son autre
extrémité les leviers N et O. Celui-ci est relié a son tour au levier
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droit P mobile autour de (). Les deux extrémités de P portent deux
tourillons R et S susceptibles de venir prendre les deux bielles T
et U et, par celles-ci, de communiquer le mouvement désiré aux
cylindres H et G. Les traverses T et U sont munies de deux coulisses
concentriques V et W portant des encoches appropriées destinées
4 recevoir les tourillons R et S.

Ainsi que le montre la figure 68, le tourillon R se trouve dans
I’encoche de V, alors que le tourillon S repose dans la coulisse 'W.
Il est évident que tout mouvement communiqué & P par L, N et O
sera iransmis au cylindre H, tandis ¢que le tourillon S glissera,
sans action sur le cylindre G, dans sa coulisse. Les bielles U et
T sont reliées par Z, X et V de telle facon qu’en tirant le cordon
montré par la figure le syst®me vienne & occuper la position indi-
quée avec mise en action du cylindre H. Si, au contraire, on lache
le cordon, le tourillon R sortira de l’encoche et se déplacera libre-
ment dans la coulisse V tandis que le fourillon S, venant occuper
I'’encoche de la coulisse W, communiquera le mouvement au
cylindre G.

Le principe de cette mécanique peut aussi s’appliquer au sys-.
tdme & simple léve.

Mécanique avec lames et mécanique d’armures
Petite Jacquard,

Dans la fabrication de certains tissus faconnés on a recours au
montage combiné d'une mécanique avec les lames d'un métier
ordinaire. Le mélier ainsi équipé s’appelle encore : métier & tire et
lames, mélier & tire et remisses combinés, métier A corps et lisses.

Les lames peuvent étre actionnées :

1) Avec des pédales dans les Jacquards & main.

2) Par des excentriques dans les Jacquards mécaniques, excen-
triques semblables & ceux du mélier & excentriques.

3) Par les cartons d'une méeanique d’armure séparée.

4) Par les carlons eux-mémes de la méeanique Jacquard prin-
cipale.

Quand il y a des cartons et une méecanique séparée (3° cas) pour
les lames, cette méeanique prend le nom de : Petite Jacquard.

Généralement les lames sont utilisées pour tisser I'armure régu-
litre du fond ef la mécaniqlie pour tenir le dessin. Supposons, par
exemple, gue le fond soit constitué par un satin de 8 il faudra 8
lames pour tisser ce fond. Les fils seront d’abord passés dans les
maillons de I'empoutage de la grande mécanique puis ensuite dans
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les lames du montage & lames, ces dernitéres possédant des mail-
lons assez grands pour permettre la formation de la foule dans
la chaine par la méeanique pendant que les lames sont au repos,
d'ott le nom de lames & coulisse.

‘1) MARCHE DE LA PETITE JACQUARD.

Elle est complétement indépendante de la grande Jacquard. Dans
jes métiers & main elle a un arbre de couche spécial commandé
par une marche ou pédale spéeiale que l'ouvrier manceuvre d’un
pied en méme temps qu’il fait fonclionner de ’autre pied la pédale
de la grande Jacquard. Il tient en fond la pédale d’armure pendant

&%

e

Fig. 69. — Pelite Jacquard. — a : carton en bois. — h : encoche. — ¢ : aiguille,

que les duites de la passée de la grande Jacquard sont tissées. C'est
grice & celte mécanique d’armure qu’on peut obtenir des grains
dilférents avec un méme dessin.

Il y a plusieurs systtmes de mécaniques d'armure. Celle qui est

« employée dans le tissage Jacquard & la main est & cartons de bois.

I'lle a pour avantage de pouvoir étre mise & la disposition des
ouvriers qui font eux-mémes leurs manchons d'armures parce qu'’ils
n'ont -pas de piquage & leur disposition et qu'ils peuvent eux-
mémes préparer les manchons en leur donnant la mise en carte. La
figure 69a donne la coupe d’un carton de bois et la figure 69b 1'élé-
vation : c’est une régle de bois arrondie et c¢’est le trou qui fait
lever comme dans les cartons de la grande Jacquard.

La mécanique proprement dite est formée par une sorte de ecadre
qui contient des crochets en fils de fer de la forme indiquée par la -
figure 69 ¢. L'extrémité supérieure a un bec qui vient se placer sous
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la grille et subit le mouvement de celle-ci d’aprés une pédale spé-
ciale. D’aprés la mise en carte, l'ouvrier taille dans la partie arron-
die du carton une encoche 14 ol le carton se présentera au crochet
qui doit lever. On sait ol le carton frappera le crochet en frottant
ce carlon contre les crochels, recouverts de noir de fumée A cet effet.
Pour trouver la position de l'encoche, on compte, d’aprés la mise
en carte, sur le carton le nombre de traces de crochets ol il ne faut
pas tailler et on taille & la suivante ou aux suivantes, s’il y en a
plusieurs. .

Le nombre des carlons au manchon est au minimum égal aun
nombre de coups nécessaire & la formation de I’armure. Les cro-
chets sont frappés par le carton de bois et les parties de ce carton
restées pleines repoussent les crochets qui leur correspondent ;

S

{ l
A- ]

Fig. 70, — Moutage de mécanique avec lames avant.

les encoches laissent les aiguilles en place et ces aiguilles se lévent
entrainées par la griffe. Les lames de levée pour les fils restés en
fond qui doivent lever et les lames de rabat pour les fils levés qui
doivent retourner en fond opérent leurs mouvements par la levée
des aiguilles.

Ainsi la grande Jacquard fait le dessin par elle-méme et la petite
Jacquard fait le fond et les liages par les lames : ¢’est ainsi qu'un
méme dessin peul é&tre adapté & plusieurs tissus.

9) MONTAGE DES LAMES.

La fagon habituelle de faire le montage des lames est de les pla-
cei en avant de la planche d’arcades juste derriére le batiant du
métier. Ces lames sont levées a I'aide de crochets spéciaux et abais-
sées 4 l'aide de conlrepoids ou de ressorts. C'est donc par des
trous ou par des pleins dans le jeu de cartons qui se trouve sur
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la petite Jacquard qu'on fera monter les lames ou qu’on les rendra
immobiles.

La mécanique fera évoluer les fils conformément aux données de
la mise en carte pendant cque
les lames leur fourniront la

foule nécessaire pour le tis- — ﬂ (f“ v ek Wi
sage régulier du fond. S d 9 a@
l’f
P

La figure 70 montre la dispo-
sition générale du métier ainsi
monté, dans lagquelle les arca-
des de la mécanique sont en A
et les lames en B, les fils de
chaine en a et le peigne du
métier en C.

Il faut maintenant expliquer ‘ [z
comment s’opére le mouvement
des lames. On a vu que celles-

" ci sont mises en action par un
crochet spécial. 11 y aura par
exemple 8 crochets pour une
armure satin de 8. On emploie
pour ce service une petite mé-
canique d’armure. Le dispo-
sitif adopté est celui de la
figure 74. Chaque crochet Fig. T1. — Mécanique avec lames
est double a a’ dont l'un fait diElere SUDaDaL:
la ldve et l’autre le rabat, il
repose par un talon sur un ressort R qui le maintient relevé. Quand o’
monte sous l’action de la griffe, il tire sur la tringle t’, sur le levier
M et foree la lame L faisant partie du remisse & baisser. En baissant
celle-ci tend des ressorts G G’, fait lever p et baisser p’ et haisser
finalement le crochet a : chaque carton devra done contemnir un
trou de levée et un trou de rabat : et le liage est assuré par la posi-
tion de ces trous sur les cartons de la petite mécanique.

Prenons maintenant un exemple de l'utilité de ce dispositif sur
une mise en carte représentée par A (fig. 72). On remarquera immé-
diatement qu'il y a une porfion de ce dessin qui n’a aucun liage et
qui présentera des brides, énormes en trame. Pour obvier & cet
inconvénient, on donnera A ce motif un fond en satin de 8 (B). La
combinaison des deux mises en carte A et B donnera C. Pour tis-
ser (G, on emploiera la mécanique Jacquard pour obtenir A et les
lames pour obtenir B. La fusion des deux donnera C. Pour obtenir
A (armure taffetas par exemple) on a besoin de deux fils par arcade,

— [+]
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ils seront accrochés & deux maillons de la méme lissette. Pour
obtenir B il faut 8 lames, les 8 fils seronl passés dans les maillons
des lames. Celles-ci seronl aclionnées par des erochels spéeianx,
ainsi qu'on l'a vu, qui fonclionneront en méme temps el simu)ta
nément que ceux de la grande mécanique,

Cel émploi combiné de la méeanique el des lames est trés fré.
quent dans le tissage des damas, damassés ef brocaris. Dans le
tissage des peluches fines de soie ou des velours de soie faconnés,
la chaine de fond est rentrée dans les lames et la chaine effet
d’endroit est rentrée dans les maillons de la mécanique.

Agrandissement d'une mise en carte. — On emploie également
les lames dans le cas suivant : Pour augmenter sur un tissu les
formes d’une esquisse réduite sans augmenter le nombre de cro-
chets ni sans augmenter le nombre de cartons, il faut pouvoir 1’aug-

-

A i3 B c

Fig. 72. — Mise en carte employant une mécanique avec lame (fond 8/5 par lames).

menter dans le sens de la hauteur c¢’est-a-dire du duitage comme
dans le sens de la largeur ¢’est-d-dire de la chaine.

Pour augmenter le dessin dans le sens du duitage, 11 suffit de
faire repasser sur le prisme le carton un certain nombre de fois.
On verra plus loin comment on oblient ce résultal au moyen du
mécanisme de répétition. Pour 'augmenter dans le sens de la chaine
on peut ou employer pour chaque lissette suspendue & une arcade
un maillon & 2, 3 ou 4 trous ou suspendre & chacque arcade 2, 3 ou
4 lissettes ayant chacune un maillon & un seul trou. Dans le premier
cas, les fils du premier trou d’en bas doivent étre considérés comme
les premiers dans l’ordre de classement. Dans le second cas, les lis-
seftes sont numérotées arbitrairement.

Prenons. le cas de 4 lissettes et d'une mécanique de 400 crochets.
On pourra done faire évoluer 400 x 4=1.600 fils dans une seule
répétition. Le dessin qui, & l'élat d’esquisse, représentait 10 cm.
de large, par exemple, va donc avoir sur le tissu une base qua-
druple, c'est-a-dire 40 cm. de largeur de chaine. Mais il faudra
alors aussi que la duile soit quadruplée, c’est-d-dire qu’on inskre

IRIS - LILLIAD - Université Lille



MECANIQUE AVEC LAMES. PETITE JACQUARD 91

4 duites consécutives. Dans I'exécution d’une telle opération, il se
produit des brides trés élendues et pour lier ces brides an fond on
se sert également d’un remisse de lames travaillant par des cro-
chets spéeiaux. Pour éviter que les lames n’aient & soulever une
grande quantité de plombs, ce qui est le cas quand I’armure du fond
est en salin, on travaille généralement sur la face d’envers du
tissu.

Dispositif spéeial avec couteaux mobiles. — On a vu que, pour
faire travailler les lames, celles-ci étaient en relation avee des
crochets spéeiaux miis par une méeanique d’armure ou petite

- NV

Fig. 73, — Disposilif & couleaux mobiles,

Jacquard. Ceci a lien pour le liage du dessin quand la grande
mécanique travaille et alors les deux mécaniques travaillent en-
semble. Mais quand, aprés avoir fait un dessin avee la grande
mécanique, il y a lieu de faire dans 1’étoffe un fond en armure cou-
rante pendant un certain temps (dispositif de molifs séparés par des
bandes en armure courante dans la largeur de la laize) il est néces-
saire de faire cesser l'action des earlons de la grande mécanique
et de tisser le fond avee la petite mécanique. Dans ce cas, on emploie
quelquefois le dispositif suivant, dit- & couteaux mobiles :

Les couteaux C (fig. 73) sont placés dans un cadre A composé
d'une partie fixe a et d'une partie coulissante b, de la forme indi-
quée par la figure, sur la premidre ; les couteaux étant pris dans

IRIS - LILLIAD - Université Lille



92 MECANIQUES DIVERSES

une encoche taillée dans chacune de ces parties. Aux extrémités
de la coulisse b se trouvent des tenons t osecillant autour d’un
axe ¢. Ces fenons sont en prise avec une fourche placée a 'extré-
mité d’'un levier L oscillant en d. Ce levier, suivant qu'il est poussé
ou non par l'aiguille g, occupe les positions 1 ou 2 de la figure, La
partie b coulissanle du cadre prendra dés lors deux posilions
I'une dans laquelle elle mel les couleaux formant charniére en
contact avee les crochets M de la grande mécanique el 'autre dans

laquelle ils seront en contact avee

les crochets N de la petite méea-
| nique, la premidre faisant le des-
sin, la seconde faisant les bandss
de fond. Au moment ol le dernier
carton de la grande mécanique
a terminé son motif, un plein
dans ce carton fait, par la four-
che L, coulisser b qui fait faire
charniére aux couteaux C et les
met en prise avec les crochets N
qui entrent alors en action. Quand
ceux-ci ont ferminé leur travail,
la coulisse b revient & sa position
primitive et remet les couteaux
en prise avec les crochets M de ia
grande mécanique.

Le prisme de la petite mécani-
que peut étre monté sur le méme
axe que le prisme de la grande
Fig. T6. — Montage d’un armure unie mécanique mais, comme les cro-

ou d'une ‘[‘l;"!":l':;‘“l;;‘:g:"’d sur le chets qu’ils actionne ne sont pas

en prise fant que la grande méea-

nique fonetionne, son action est
nulle : il n’agit que quand les couteaux ont fait leur mouvement
de charniére.

Ce dispositif est également adopté pour la mécanique a tringles
dont il sera question plus loin ainsi que dans 'emploi de la méca-
nique brisée.

Dispositif de montage d'une armure unie ou d'une armure Jac-
quard sur le méme métier. — Le disposilif suivant permet d’obtenir
sur un méme métier 4 lisser sans en changer le montage un tissu
Jacquard ou un fissu uni. 11 consiste & attaquer les lisses du har-
nais soit par les ficelles d’empoutage de la mécanique soit par les

»
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marches des excentriques (ou loul aulre mécanisme de mouvement
de lames) en déplagant le harnais par un mouvement de monte et
baisse.

La ligure 74 représente en ftrait fort la position du harnais pour
I'armure Jacquard el en pointillé la posilion du harnais pour 'ar-
mure unie. L’arbre 1 supportant le harnais peul occuper deux
positions, 1 ou 1’, par rapport & la couronne du métier 2. Ces deux
positions permeilent de Lendre ou de délendre la ficelle d’empou-
lage 3 ou les ficelles de liaison 4 aux pédales §. Dans la posilion 1,
les ficelles d'empoulage 3 sont délendues el l'on obtient 'armure
unie par le mouvemenl de va-el-vienl communiqué par les pédales 5
el les courroies 6 qui viennenl s'enrouler sur 'arbre 1 enirainant
les lisses 9. Le mouvemenl inverse des aulres harnais permet la
formalion de la foule, Dans la posilion 1°, les ficelles 4 sont déten-
dues ; les lisses des harnais 9 sont entrainées par la ficelle d’empou-
tage 3 de la commande de la mécanique. Les lisses sont rappelées par
des ressorts ou des élasliques individuels.

Mécanique avec appareils de multiplication.

L’emploi des appareils de multiplication adjoints aux mécaniques,
tant dans les méliers & bras que dans les méliers mécaniques, dale
de 1885, époque a laquelle Planchon inventa son appareil multipli-
cateur dont nous allons donner la description.

D’une maniére générale, l'appareil de multiplication permet de
multiplier autant qu’on le veul, le nombre de crochets d’une méca-
nique el d'exéeuter sur un empoutage de plusieurs chemins des
dessins sans répélilion sur toute la largeur de ces chemins et cela
quel gue soit le montage du mélier, quelle que soit la division de
la mécanique, et quelle que soit la réduction du tissu.

A l'aide de 'appareil multiplicateur, on peut reproduire des des-
sins de grandes dimensions dont la mise en carle comporte 2, 3,

6, 10 fois plus de cordes que la mécanique ne contient de crochets,

cet appareil n’étant pas limilé par le nombre.

Cet appareil a pour moleur direct la mécanique elle-méme. Il
emprunte & cetle derniere un nombre de crochets égal au nombre
des chemins de l'empoutage el des crochets supplémentaires. I1 se
compose d'un certain nombre d’éléments semblables, chacun de ces
éléments se composant de deux plaques en cuivre direclement super-
posées el percées chacune d'un nombre de trous semblables en
dimension et en division a ceux de la planche d’arcades.
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La figure 75 représente un appareil multiplicateur vu de face ef
divisé en deux seclions égales ou éléments D munis de fils dTr-
cade J avec les maillons L et les plombs N. La ligne de la chaine
est en MM.

L’armature en fer A, qui supporte les doubles plaques ou élé-
ments D, est fixée immédiatement au-dessous de la planche d’ar-
cades 0. Les deux plaques superposées sont ajustées de fagon & ne
former gu'une seule plaque mais en réalité celle supérieure est
mobile et peut glisser longitudinalement au-dessous de l'inférieure

C
VT
B
B
D
A A
K /
m oty
D
) J

Fig. 15. — Multiplicaleur Planchon.

qui est fixe. Toutes les arcades passées dans la planche d’arcades
traversent ensuite les trous des doubles plaques D du multipli-
cateur et absolument dans le méme ordre indiqué par l'empoutage.

Chacune des sections D est commandée par un crochet de la méca-
nique, Des tiges I relient ces crochets & la partie supérieure d’un
coulisseau C glissant dans une rainure B. Si deux ou plusieurs élé-
ments opérent simultanément, ils recoivent leur impulsion par
deux ou plusieurs crochets correspondants.

Le mouvement de montée de 1'une ou de plusieurs sections a lieu
en méme temps que la levée des fils de chaine et 1'accrochage des
fils levés s’opere alors sur la ou les sections ayant monté. Inverse-
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- ments le mouvement de baisse des doubles plaques D a lieu avee

celui des fils accrochés sur les dites plagues. Le mouvement de
baisse est instantané et déterminé par le batfant au moment du
serrage de la duite contre le tissu.

L’accrochage des fils d’arcade sur la double-plaque de chaque
élément se fait de la manidre suivante : chacun des fils de la
chaine M, passé, dans le maillon L, est supporté par la lissette,
A 12 em. au-dessus du maillon on fait un neeud & celte lissette,
neeud K dont la grosseur permel le passage dans les trous de la
double-plaque el c'est ce nceud qui produit l'acerochage des fils
d'arcade sur chaque section D.

Les aracades et les doubles plaques étant au repos, les nends K
des lissetles se frouvent immédiatement au-dessus des dites plaques
el lorsqu'une partie des arcades léve, enlrainée par la griffe, les
lisseftes lévent aussi avec leurs fils de chaine. Mais en méme temps
la double plaque D de chaque section en cause optre un mouve-
ment ascendant jusqu'a la rencontre d'une broche d’arrét V placée
a la partie supérieure ef inférieure de la chaine A coulisse B. Avant
d’atleindre le point d’arrét, la plaque supérieure mobile eflectue, en
s'élevant, un faible mouvement horizontal de 1 mm, Ce léger dépla-
cement suffit pour fermer en partie les trous pratiqués sur la double-
plaque, d’on il résulte que les neeuds des lisseltes, n’ayant plus main-
tenant un passage suffisant pour passer & travers les trous de la
seclion, restent suspendus sur cette derniére pendant que les lis-
seties des autres sections qui n’ont pas été accrochées descendent
avec la griffe.

Le déplacement horizontal de la plaque supérieure mobile a
lieu durant la montée par la pression qu’elle recoit en glissant sur
le biseau d'un plan ineliné situé en bas de bareltes qui la repoussent,
ce qui bouche en partie les trous de la double plague.

L’action des sections ou éléments du multiplicateur a donc lieu
lors du passage du carton sur le cylindre de la mécanique. Mais
une fois la montée efiectuée, la méecanique n’a plus d’action sur
les plaques ni sur les arcades qui y sont suspendues. C'est alors
'appareil multiplicateur qui les tient élevées et les fait raballre.

Si on veut employer 'appareil pour doubler ou tripler le compte
de crochets d'une mécanique et transformer les chemins de 1’'empou-
tage on proctde comme suit :

Supposons une mécanique de 400 crochets et une disposition d’em-
poutage de quatre chemins, ¢’est-d-dire d’'un dessin se reproduisant
quatre fois dans la laize, chaque chemin comportant 400 cordes.
Si avec 'appareil multiplicateur on veut exécuter un dessin de 800
cordes, avee deux répétitions sur la laize par exemple, on fera
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d’abord une mise en carle sur 800 cordes; puis on la divisera en
deux parties égales de 400 cordes chacune et on lira la premitre
partie du dernier sur des cartons de la division de 400 crochets
sans se préoccuper de la deuxidéme partie qui sera lue a son tour sur
des cartons de méme division. On aura ainsi pour les deux parlies
réunies 800 cordes composanl le desin a exécuter.

Au lacage des carlons on amalgamera les deux parfies des car-
lons du dessin lu comme suil : on lace d'abord le permier carlon
de la premicre partie puis le premier carlon de la deuxidéme par-
lie : ces deux carlons correspondant a la premidre duite. On fera
de méme pour la deuxiéme duite. Les cartons lacés dans cel ordre
passent successivement sur le prisme. Le passage du premier car-
ton fait lever, avec les fils de chaine leur correspondant, un élé-
menl de double plague de Pappareil multiplicaleur, lequel aceroche
lous les fils levés sur ce chemin de 'empoutage qui reproduit la
premitre partie du dessin. Le deuxiéme carton passant & son tour
lait également lever avec les fils de chaine le deuxiéme élément
lequel accroche & son tour tous les fils levés sur ce deuxidéme che
min pour reproduire sur le tissu la denxiéme partie du dessin.
On rabat et la permieére duite passe. On procede de la méme fagon
pour les cartons qui suivent.

En résumé, le procédé consiste & lever une partie-des fils avec
un carton et 1'aulre partie des [ils avec un deuxitme carton, en
d’autres fermes & scinder la levée des fils. La duite passe alors.

L’appareil appliqué & l'origine au mélier & la main a élé ensuite
appliqué aux méliers mécaniques. Il a U'inconvénient d’occasionner
une perfe de temps sensible.

Double Mécanique. Mécanique brisée.

Pour la fabrication d'articles nécessitant deux chaines on a
recours, soit a deux mécaniques distinctes mues alternativement
par le méme mécanisme, soil & une seule dont chaque aiguille hori-
zontale est munie de deux ceils au lien d’un et fait mouvoir deux
crochets. Lorsqu’il y a deux mécaniques, celle placée sur le der-
riere est considérée comme l'impaire et celle du devant comme la
paire.

Quand on ne se serl que d’une mécanique, & garniture double
d’aiguilles, elle prend le nom de méeanique brisée el la garniture
du coté de 1'étui est désignée comme impaire, et celle du coté du
prisme comme paire. Dans la mécanique brisée, la griffe se compose
de deux parlies qui se meuvent allernativement de manidre a
n’enlever & la fois qu'une des garnitures.
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On appelle « montage & la lyonnaise » celui qui fait usage de
deux mécaniques et « montage @ la parisienne » celui qui fait usage
d’une méeanique brisée.

Dans ces deux systémes le montage consiste également & pro-
duire des découpures fil & fil avec le moins de crochets possible.
Ce résultat est obfenu en fixant un seul maillon & deux crochets
différents qui peuvent se mouvoir indépendamment 'un de 1'autre
car chaque maillon est susceptible d’étre soulevé & volonté par les
aiguilles paires ou impaires du systéme. Le méme maillon peut
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Fig. 76. — Montage de la mécanique brisée.

done travailler deux fois de suite avec les fils qu'il porte pour pro-
duire des effets différents. Or, si leur nombre est de deux et qu’on
les ait fait en méme ftemps passer dans des lisses de rabat, on
pourra de cette facon produire des découpures fil & fil el par consé-
quent les contours les plus déliés possibles. Pour arriver au méme
résultat avee une mécanique ordinaire il faudrait employer un
nombre double de crochels, !

La Mécanique brisée a un nombre d’aiguilles -exprimé par son
compte el un nombre de erochels double de son comple. Par
exemple : une mdécanique brisée de 800 a 800 aiguilles et 1.600
crochets. Chaque aiguille fait mouvoir deux ‘crochets. Les crochets
sont disposés en rangées comme dans les mécaniques simples.

De Puar. — Tissage au Jacquard, 1
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Quand le nombre de crochels, égal au nombre d’aiguilles, esl coni-
plet sur le devant, on mel sur le derridre en rangées, comme sur *
le devant, un second nombre de crochels égal au premier. Chague
aiguille, avons-nous vu, a deux eeils pour faire mouvoir deux cro-
chets, 1'un pour son crochet du corps de devant, l'autre pour son
crochet du corps de derritre, la méme aiguille prenant le premier
crochet de devant et le premier crochet de derriere, 1'aiguille
suivanle prenant le deuxiéme crochet de devant et le deuxiéme
crochet de derriére et ainsi de suite, ainsi que l'indique la figure 76,
dans laquelle a est le premier corps, b le second corps, h l'enchai-
nement, p l'empoutage.

Mais au lien d’avoir, comme on vient de le voir, un seul maillon
a deux crochets on peut enchainer les deux arcades des deux cro-
chets entre elles. C’est cetle disposition qu’on adople pour la fabri-
cation des tapis et des chdles genre cachemire, el, pour la mise
en carte de cette fabrication, on emploie un papier de mise en
carle spécial, dit papier briquelé.

Si les deux corps de la mécanique fonectionnaient ensemble,
d’aprés le mouvement transmis par 1'aiguille obéissant au trou du
carton, il y aurait levée de tous les fils comme dans une mécanique
simple, c’'est ce qu'on veut éviter afin que l'effet du briqueté soit
opéré sur le tissu comme par une sorte de fuite des fils d'un corps
sur l'autre. Si I'un des deux corps de la mécanique travaillail seul,
il n’y aurait que la moitié, deux par deux, des fils qui feraient le
jeu, c’est ce qu'on évile par l'enchainement.

Il s’agit donc de faire lever les fils de deux corps en ne levant
qu'un corps. Pour cela on immobilise 'autre en rendant mobiles
les couteaux des corps de mécanique.

A cet effet on emploie une mécanique d’armure utilisant des car-
tons ou fiches en bois qui communiquent un mouvement & deux
crémailléres dont chacune est munie d’autant de dents qu’il y a de
couteaux a chaque corps. Chacune des dents de ces crémailldéres
s’appuie perpendiculairement sur un couteau et sur le méme plan.
Si la crémaillére d’un corps est attirée en arridre par la transmis-
sion qui la fait communiquer a la mécanique, tous les couleaux
du corps sont inclinés et la griffe, en levant, les souldve inclinés,
laissant les crochets de ce corps éloignés de leur couteau qui part
sans eux. Pour les crochels restés immobiles, rien de ce qu'ils com-
mandent ne leve et les fils des maillons qui leur correspondent
restent ad fond. L’autre corps de crochels au conlraire ne recoit

. pas de mouvement en arritre, sa crémaillére ne §'éloignant pas
d’eux : tout alors fencltionne. Dans celle dernieére position, on fait
une «passée » puis on déroule les carlons suivanl le mécanisme
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de déroulage qui va étre éludié (voir pour « la passée » et « le méca-

- nisme de déroulage » le paragraphe suivanl) et les mémes cartons

repassent sur le méme corps de erochel. A la passée suivante, le
corps qui n’avail pas été immobilisé le devenant, le dernier mail-
lon, levé par l'enchainement dans la précédente, léve par la com-
mande et ainsi de suite. On change le pas de liage de la mécanique
d’armure aprés chaque passée, le déroulage comptant pour une.

L’enchainement des empoulages faisanl servir pour deux corps
le méme jeu de cartons — puisqu’il n'y a qu'un compte d’aiguilles
pour deux comptes de crochets — économise quant au nombre la
moilié des cartons. Le nombre de fils au maillon (2) économisant
déja de moitié celte disposition réduit les cartons au quart du nombre
voulu ; et la disposition d’enchainement économise de moitié quant
au nombre. Le nombre de cartons est donc du 8° ; avec le déroulage
qui diminue aussi de moitié, il est du 16°. Et enfin comme ces tapis
ou chdles sont & répétition & relour le nombre des cartons se trouve
finalement réduit au 32°.

Passée. Mécanisme de déroulage. — La mécanique qui sert & la
fabrication des chales, el qui était surlout employée lorsque cet
arlicle était la mode, exige une disposition qui permet a l'ouvrier
de faire arriver deux fois de suile les carlons nécessaires a Llirer
une « passée ».

Une passée se compose d’aulant de duiles superposées les
unes au-dessus des autres qu'il y a de couleurs différentes.
En effel, dans les carltons percés d’aprés la  leclure faite
sur un papier brigueté, chaque division, exceptée la premitre d'un
rang, représente deux cordes. Chagque ftrou doit donc faire mou-
voir deux crochels, 'un de la mécanique paire, 'autre de I'impaire
el il faul que chaque carlon serve deux fois, qu’il s’applique une
fois conire les aiguilles paires el une fois contre les impaires. Cela
aurail loujours lien ainsi si une passée ne se composail que de
deux duites ou deux passages. Mais comme elle est généralement
formée de plusieurs couleurs, on chasse successivement la duife
de chaque nuance ¢k ce n'est qu’apres le lissage de la passée entiére
avec 1'un des systbmes d’aiguilles que l'on fait revenir les mémes
carlons pour l'appliquer sur l'autre.

Le moyen mécanique employé pour faire revenir les cartons d’une
passée sur eux-mémes el les faire appliquer successivement sur les
deux systémes d’aiguilles est trés simple et connu sous le nom
de « mécanisme de déroulage ».

Il consiste dans une poulie & gorges lixée sur le bouton du prisme
sur lequel les cartons sont placés. Celte poulie peut &tre folle
ou fixe a volonlé suivant que 'ouvrier agil dans un sens ou dans
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I'autre  sur une corde accrochée & la partie. Si on la suppose
folle lors d'une passée louvrier la rendra fixe en 1’engrenant
pour laulre de manidre & faire revenir les carfons qui ont
(iéia travaillé sur . eox-mémes, Si la passée se  composail par
exemple de 6 cartons, du n® 1 4 6, quand le 6° aura {travaillé
on les fail revenir sur eux-mémes de fagon & les faire de nouveau
appliquer sur le eylindre en recommencant par le n® 1 et contre les

Fig. 71. — Mécanique avee manchons d'armure en léve et baisse.

- aiguilles. Mais celle fois l'action se communiquera au systéme
d’aiguilles qui n'a pas fonclionné encore sous 'impulsion de ces 6
cartons. L’application alternative du prisme contre les deux séries
d’aiguilles n’offre pas de difficulié.

Mécanique avec manchons d’armure

On a vu plus haut au chapitre : Mécanique avec lames, 1'utilité
qu’il peut y avoir & employer des lames pour faire le fond d'un
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tissu. Mais lorsqu’il s'agit d'un lissu avee une hordure d'une
armure autre que celle du fond, il n'y a pas toujours inlérét &
monter des lames pour faire uniguement celle bordure. On emploie
alors, ce qui est plus économique, la méecanique avee manchons
d’armure. De chaque colé du prisme se trouve un dispositif qui
assure le déroulement d'un jeu de cartons d’armures qui actionnent
les crochets spéeiaux faisant la bordure : ce qui simplifie beaucoup
le montage.

La figure 77 monire une mécanicque Verdol de 896 crochels cons-

truite dans ce but en ltve et baisse. On voit en a les manchons
d’armure qui actionnent 64 crochets supplémentaires de chaque
edté du prisme. Ce systéme peut d'ailleurs s’appliquer & tous les
types de mécaniques et s’appelle aussi : mécanique a eartons-man-
chon.
- Dans certains dispositifs, il y a deux cylindres dont un pour le
jen de eartons du fond et un autre pour le jen de cartons-manchon.
On peul actionner les deux eylindres indépendamment 1'un de
Iautre ou paralyser leur jeu sur les aiguilles on rappeler en arritre
les cartons des deux séries en les faisanl repasser dans les mémes
positions qu’ils avaient dans la marche avant (voir plus loin les
systtmes de marche arriere).

Double mécanique 4 double commande.

1er Dispositif. — Ce systéme (systéme Welecomme) consisle en un
dispositil spécial qui relie deux méecaniques a double commande. 11

" gpermel d'une part de doubler la production obtenue avee les méea-

niques ordinaires sans augmenler la vilesse du mouvemenf de ces
mécaniques et d’autre part d’assurer le pas ounverl complet du har-
nat et en conséquence l'ouverfure compléle du harnat.

L’apareil représenté par la figure 78 comporie denx méeaniques 1
et 2 munies de leurs crochels 3 et 3’ qui commandent les fils d’ar-
cade. Chacun de ces crochels de forme spéeiale est muni d’une
partie recourbée en bee 41 & sa partie supérieure et d’une autre
partie recourbée en queue 42 4 sa partie inférieure. Les griffes 4
et B destinées & soulever les crochets 3 et 3’ par leur bee 41 et 41°
sonf fixées sur deux cadres porte-griffes 6 et 7 auxquels sont atta-
chées les extrémilés inférieures de deux hretelles 8 et 9, les aulres
extrémités de ces hrelelles étant fixées 4 une grande poulie see-
tionnée 10, mobile autour d’'un axe 40 & laquelle on donne un mou-
vement de baseule. La levée des erochets 3 et 3’ esl, comme on
le sait, réglée par les aiguilles 11 et 12, La descente des crochets 3
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est limilée par une barre 43 sur laquelle viennent s'acerocher les

queues 42 de ces crochels.
Aux- erochets 3 el 3° sonl altachés des ressorts & boudin en
i forme de fuseaux 13 et 14, Chacun des ressorts fuseaux 13,
et, par suite, chacun des crochets 3 de 1'une des mécaniques
est relié 4 un ressort fuseau 14 et par suife & un crochet 3’ corres-
pondant de 1'aufre méeanique par une corde 15. Ces cordes
glissent sur des barres pivotantes 16 suporiées par leurs extré-
mités dans deux cadres 17 et 18. Sur chacune de ces cordes 15 roule
une pelite poulie & gorge 19 dont
I’axe supporte une petite chape
20. A ces chapes sont attachées
des ficelles 21 auxquelles sont sus-
pendus les mousquetons 22 pour
I’accrochage des [aisceaux d’ar-
cades 25 composant le harnat.
2 Ces ficelles 21 passent dans des
- (3] trous ménagés dans une planchet-
- te 23 en vue de leur guidage. Un
pen au-dessus des mousquetons 22
sonl fixées des perles d’arrét 24,
E ST trop grosses pour entrer dans les
trous de guidage ménagés dans
la planchette 23. Ces planchettes
limitent ainsi la levée des fais-

343"

2
B EER HSSI BUAIL IS EEIOELIE) seaux  d'arcades 25,
EQK'{ . ' ceal.}\ d cades 28
25 % L’action de ces organes est la
suivante :

. Fig. 78, — Double méecanique & y
double commande. Quand la griffe & couteaux 4

de la mécanique 1 se souléve, les
perles d’arrét 24 correspondant aux ecrochels relenus par leurs
bees sur les couteaux viennent, aprés un certain temps, buter
conlre la planchetie 23. Elles arrétent ainsi la course des faisceaux
d’arcades 25 soulevées du harnat. Mais la griffe 4 continuant &
s'élever les ressorls-fuseaux 13 s’allongent tant que la griffe 4
continue & monter. Pendant ce temps, la griffe & couteaux 5 des-
cend dans 'autre mécanique 2 et laisse les queues 42° des crochels
3’ se reposer sur la barre de repos 43" pour permetire aux becs
41" des crochels 3’ de se délacher des couteaux de la griffe § avant
que celle griffe arrive a son poinl le plus bas. Ces crochets 3" de
la mécanique 2 prennent done ainsi leur élal de repos et, dans
la période pendant lagquelle la griffe 5 se frouve au-dessous des
crochets 3, le cylindre 44 repousse les aiguilles des crochets
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J

devant rester au repos dans la levée suivante de la mécanique 2.

Dans leur mouvement de levée les crochets 3 enlrainent les res-
sorts-fuseaux 18 qui leur sont suspendus. Les cordes 15 glissent
sur les barres pivolanles 16 des cadres 17 et 18, ainsi que dans les
gorges des petites poulies 19 gui se soulévent suivant une ligne
légérement inclinée. Les déplacements de ces petites poulies 19
sont moilié moindres que ceux des griffes & couleaux 4 et § des
crochets 3 et 3’.

Les chapes 20 suspendues aux pelites poulies 19 suivent le
méme mouvement jusqu’au moment on les perles 24 viennent buter
contre la partie inférieure de la planche 23. Ce temps d’arrét des
perles correspond au temps de repos des crochets descendus de
I'une des mécaniques. Il a lieu vers la fin de la montée et an débul
de la descente de la griffe qui vient d’étre levée, par conséquent
vers la [in de la descente et au début de la montée de la grifie qui
vient d’étre baissée. Pendant ce temps d’arrét, les ressorts-fuseaux
des erochets soulevés par la grilie 4, par exemple, s’allongent de
la profondeur du point mort, soit de moins de 1 centimdtre. Une
ficelle flottant & 1’intérieur de chaque ressori-fuseau est reliée a
chacune des extrémités de ces ressorts et limite cet allongement.

Ce dispositif s’applique ¢galement au tissage & pas fermé et est
spécialement avantageux quand les harnafs sont trés lourds parce
que, d'une parf, grace aux perles d'arrét el aux fuseaux-ressorts
on peut limiter au minimum la levée de ces harnats et d’autre
part, grace au systdme de palans constitué par les cordes glissant
dans leurs poulies, 'effort & dépenser pour soulever ce harnat est
moitié moindre. A

Une mécanique & simple commande peut éire également munie
de ce dispositif. Dans ce cas, les cordes 15 auxquelles sont suspen-
dues les petites poulies 19 ont une de leurs extrémités aftachée
a une planchette fixe, ’autre étant reliée au ressort-fuseau. Dans
ce cas la production est simple au lien d’&tre double.

2® dispositif. — Un second dispositif du méme inventeur, mais
plus simple consiste dans la marche alternative, conduite par un
mouvement de bascule, de 2 mécaniques placées cote a cote, et
dans un jeu de perles ou anneaux auxquels sont attachés les mous-
quetons. Ces anneaux glissent sur des arcades reliant entre eux,
deux par deux, les crochets qui lévent le ou les mémes fils de
chaine alternativement.

Pour tisser deux duites, les mécaniques, actionnées alternati-
vement par la bascule, ne fonctionnent gqu'une seule fois, le pre-
mier mouvement donnant une premidre levée, le second une
seconde levée, mais les fils de chaine qui doivent lever les deux
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fois restent soulevés car les arvcades qui relient entre eux les ero-
chels maintiennent les anneaux dans la méme posilion : seuls les
fils de chaine qui ne doivenl plus venir sur la duile & lisser tom.
bent & fond.

La figure 79 représenle la position des mécaniques : le levier
1 dun mouvement & bascule mel au repos la mécanique 2. Ce levier
souleve la griffe 3 de la méecanique 4 et, avec elle, les crochets 5
correspondant aux fils de chaine qui doivent lever et qui attirent
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Fig. 79. — Double mécanique avee mouvement de bascule.

ies anneaux 6 glissant sur les arcades reliant les ecrochets entre
eux. La bascule fonctionnant en sens inverse met aun repos la méca-
nique 4 en méme ftemps qu'elle souldve la griffe de la méeanique
2 et ainsi de suite. Dans les méliers & main il y a 2 marches dont
les leviers respectifs sont fixés & chaque extrémité du mouvement
de bascule.

Double mécanique avec cylindre, umique,

Le systéme suivanl a é(é con¢u pour atleindre de grandes vilesses
par l'accouplement de deux mécaniques ordinaires absolument -dis-

IRIS - LILLIAD - Université Lille



DOUBLE MECANIQUE AVEC QYLINDRE UNIQUE 105

linctes, montées sur un chissis unique de fagon i se faire face el dont
les aigunilles sont commandées par un seul eylindre venant se placer
successivement contre chacune des mdéeaniques & chaque corps de
hallant. :

La figure 80 monire les 2 mécaniques en A et B. Le cylindre d
est commandé par une bielle qui abaisse et soultve la griffe de la
mécanique B. Les 2 griffes a b fonctionnent ensemble mais en sens
inverse. Le cylindre d a un mouvement de va et vient qui le fait
aller alternalivement de l'une & I'autre mécanique. Ce fonction-
nement combiné néeessite certaines conditions spéeiales, notam.
ment en ce qui concerne l'enlacage des cartons dont la succession
doit &tre intervertie pour qu’ils -

se présentent en ordre régulier _a

: s A 7 o i e

i chaque mécanique. De méme, b
un carton se présentant en deunx la Zadata RS
positions inverses & chacune v P ] S -
des mécaniques, le garnissage de e j}\t Sy L{ -
I'une d’elles doil étre inverse i)

par rapporl & celui de 1aulre,

comme le monlre la figure. Les
crochels 1a, 24, 34, 15, 25, 35, qui
souldvent les arcades 1, 2, 3
doivent étre disposés dans le
méme ordre, mais les aiguilles
y' y* y' de la premitre méea-
nique doivent élre complées de

haut en bas, tandis que celles Fig. 80, — Double mécanique
z' 2 5% doivenl &lre complées de 4 cylindre unique.
bas en haub dans la seconde.
Express-Jacquard. — Celle méeanique a deux griffes, et & cha-

que griffe correspond un jeu d’aiguilles et un jen de erochels. Un
jeu serl au lissage des duiles impaires el 'aulre au tissage des
duites paires. Les deux griffes marchent simultanément, c’est-a-
dire que 1'une monte pendant que 'antre descend et vice-versa, ce
qui fait qu'une duite passe dans la foule pendant que la suivante
se prépare.

Chaque faisceau d’arcades est relié par un double collet & un
crochel dépendant de la premitre griffe et & son erochet correspon-
dant de la seconde grilfe.

Les fils sont levés en fond c’est-i-dire que la foule est formée
seulement par la levée des fils qui doivent lever suivant le dessin,
les aulres ne bougeant pas (tissage & pas clos, & pas fermé). Ces
fils sont levés par la montée des griffes, mais comme chacune de
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celles ¢i ne fonclionne que pour une duite sur deux, les fils sont
levés avee une vilesse une fois moindre que celle du métier ; c’esl-
a-dire que pour un métier batlant 180 coups & la minule, la montée
des fils ne se fait qu'a une vitesse de 90 coups. De plus, comme
une griffe monte pendant que 1'autre descend, elles se rencontrent
a4 mi-chemin et les fils qui doivent lever 2 ou plusieurs fois consé-
cutivement soni, au milieu de leur course descendante, repris sans
secousse par l'aulre griffe qui n’a plus alors qu'une demi-levée
& leur faire exécuter. Non seulement les fils opérent leurs levées
el leurs descentes & une vifesse réduite de moifié, mais les chemins
verticaux qu’ils ont & parcourir étant ainsi réduits, les fils qui
doivent lever deux ou plusieurs fois conséculives se {rouvent
décroisés par avance.

On a vu que chaque griffe avait sa série spéeiale d’aiguilles et
de crochets. Sur chague carton sont piquées deux duites : 1'une
impaire corespondante aux aiguilles de la premitre griflle ; 'auire
paire correspondante aux aiguilles de la deuxiéme griffe. Quand la
premiére griffe est en fond le premier carton porté par le eylindre
vient frapper contre la planche d’aiguilles, mais naturellement
n’a d’action que sur les crochets de la griffe qui est en fond et qui
va s’élever pour produire la foule de la premitre duite. Quand la
seconde griffe arrive 4 fond & son tour, le méme carton vient une
seconde fois frapper contre les aiguilles et agit, cette fois, sur les
crochets de la seconde griffe, qui, en s'élevant, produit la foule de
la deuxiéme duite. Le premier carton a donc servi au tissage de deux
duites. Aprés que le deuxidme carton a agi sur les aiguilles le
eylindre fait un quart de tour, un nouveau carton se présente qui
vient tisser les 3° et 4° duites el ainsi de suite.

Les avantages de ce dispositif sont une augmentation de pro-
duction puisqu’il permet pour certains articles (tissage de la robe)
de battre jusqu’a 200 coups et, d’autre part, il fatigue moins la
chaine puisqu’il évite le déeroisage.

=

Mécanique a pas oblique ou a compensation.

Lorsqu’une mécanique comporte un grand nombre de crochets e,
a, par conséquent, une certaine profondeur, il arrive que tous les
crochets se trouvent levés, comme dans les systémes qu’on a étudiés
jusqu’ici, de la méme hauteur par la griffe. Or, la foule dans ce cas
devient inégale, car les fils les plus éloignés du peigne ne se trou-
vent pas assez élevés par rapport & ceux qui sont mis en action
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par les erochels du devant de la mécanique, on dil alors qu’on
a une foule incorrecte. C’est pour remédier & cet inconvénient
qu'on a inventé le systtme du pas oblique, systéme dans lequel
la grilfe commence & faire monter les crochets les plus en arriére
pour terminer par ceux qui sont les plus avant. On donne pour
cela & la griffe une position oblique.

Dans les métiers & léve el baisse, il faul que le mouvement de la
planche A collets suive, mais en sens inverse, celui de la griffe,
¢’est-d-dire qu’d la plus gran- .
de élévation de la griffe de-
vra correspondre la plus grande
descente de la planche & col-
lets. Il faui, en d’antres ter-
mes,que 1'angle formé par 1’in-
clinaison de la griffe et de la
planche & collet corresponde &
celui de la foule : alors fous
les fils seront an méme niveau
d’étente.

De nombreux dispositifs ont
¢té appliqués aux mécaniques
pour arriver & ce résultat. En
voici quelques types :

1°) Figure 81. Le levier qui
met en action la griffe est en
a; il est relié par la tringle b
a4 un coulisseau ¢. Celui-ci
glisse dans la rainure oblique
d quand il monte sous l’action
de- a. D’autre part, le bras z
est également relié & c et se
trouve fixé perpendiculaire-
ment & la griffe G. Il en ré- -
sulte que, pendant la montée Fig. 81, — Dispositif pour pas oblique.
de ¢, x se déplacera oblique-

m nt dans la mesure ol ¢ s’écarle de la verticale, tandis que la
griffe G suivra le mouvement; on obtient ainsi les différentes hau-
teurs de levée des couteaux. '

Le levier z de la planche & collet C est réuni par le tirant h &
un coulisseau qui se déplace dans la rainure oblique n, tout en res-
tant solidaire du bras k de la planche & collet C. L’inclinaison du
coulisseau et son écartement de la verticale donne la position obli-
que de la planche. Les coulisses d et n sont fixées sur des segments

e ———
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a l'aide de vis ¢ qui permetlent de les placer plus ou moins obli-
quement,

a

Fig. 82. — Dispositif pour pas oblique.

2) Figure 82. Dans ce sysitme b représente le levier de la griffe
relié par la tige f & une pidce droite r dont I'extrémité fixée dans
une coulisse du bili n porle les couleaux. Celle disposition fait

Fig. 83, — Mécanique & pas oblique. Vue générale.
lever davantage les crochets éloignés du point d'appui. Le levier

a de la planche & collet ¢ fait mouvoir cette planche au moyen de
la tringle g. La planche & collet, vissée au levier e, 'entraine en

IRIS - LILLIAD - Université Lille



MECANIQUE AVEC TRINGLES 109

s'abaissant et descend obliquement., Les points éloignés de l'axe
de rolalion o se déplacent en raison de la distance qui les sépare
de cel axe, 6lant donné la solidarité de ¢ et de e,

La figure 83 monire la vue générale d'une méeanique & pas obli-
que au moment o les crochels sonl levés 4 des hauteurs difié-
reptes.

Mécanique avec tringles.

Ce dispositif a pour but de supprimer l'emploi de mécaniques
avec lames et de substituer & ces lames des tringles, ou régles métal-
liques. Mais ces tringles, au lieu d’élre, comme les lames, en.avant
du métier, rentrent dans les fils d’arcades, ce gqui permel un encom-
brement moindre.

Ces ftringles, placées au-dessous de la planche d’arcades, sont
supportées & leurs deux exirémités par des cordons a a' qui tra-
versent la planche d’arcades comme les arcades elles-mémes, sui-
vant la figure 8%4. Supossons qu'il s’agisse de faire un fond de salin
de 8 il faudra 8 tringles comme il fallail 8 lames. Les deux cordons,
a droite el & gauche de la Lringle seronl levés par deux crochels
symétriques (ou par un crochet relianl les deux cordons) d’une
petite Jacquard ou par les crochets de réserve de la mécanique.
Les tringles retombent par leur propre poids ou le poids des plombs
de leurs lisses.

Ces tringles sont placées parallélement aux rangées de fils d’ar-
cade mais, pour gu’elles ne génent pas la marche de ceux-ei, qui
reste loujours dépendanle des crochels de la grande mécanique,
ces fils d’arcade portent une boucle ou coulisse qui permet, ainsi
qu’on peut le voir par la figure précilée, d’avoir une marche indé.
pendante de la tringle et qui permel égalemenl & la tringle d’avoir
une marche indépendanie des fils d’arcades.

Ces tringles permettent de faire un liage de fond comme le font
les lames d'une mécanique avee lames.

On peut encore employer les tringles non plus a faire un liage
du fond mais & faire une véritable armure complexe indépendante
de celle produite par les fils d’arcade. Comme on peul avoir alors
un trés grand nombre de tringles souvent tous les fils d’arcades sont
a boucle ou coulisse et méme doublés ou triplés.

Dans certains systtmes les cordons de tirage des iringles, aprés
étre passés dans les (rous de la planche d’arcades, sonl repris
par une série de pelites poulies de renvoi r r' qui les aménent a
une petite Jacquard séparée (fig. 83).
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Les tringles peuvent donec éfre mises en mouvement soit :

1) Directement (fig. 84) par des crochels de réserve de la grande
mécanique : dans ce cas, les carfons de la grande mécanique font
travailler ces ecrochets de réserve, et une portion de trous est
réservée dans ces cartons.

Crochets | ; Crochets
de réserve ‘ ordinaires
a a’
N 1
J’Li it H
1 AL =
b 6 231}
Wil
A L3
5 4 i |

Fig. 84, — Mécanique avec lringles, Commande par les crochels de réserve.

2) Par une petite Jacquard ou une mécanique d’armure com-
pletement indépendante (fig. 83) : dans ce cas, cette Jacquard a des
cartons séparés (ou la mécanique d'armure des rouleaux, fiches, ele.
spéciaux) pour assurer la marche des tringles T par les galets r et .

3) Par le méme prisme que la grande mécanique mais ce prisme
est divisé en deux (fig. 86) : une parlie P recoit les cartons de la
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Emploi de la mécanique & tringles dans le tissage du damas ;
tringles commandées par le Jacquard. — On sail que le damas est
un tissu composé de deux effets : le fond sera par exemple un salin
de chaine et le molif un satin de trame. Avant 'emploi des tringles
le tissage du damas nécessilait 'emploi d’'un corps de maillons ser-
vant & déterminer le contour du motif el en plus 'emploi de lisses
de levée el de rabat servant & former le liage tant dans le fond
que dans le motif.

L'emploi des tringles commandées par le Jacquard permet de
fabriquer tous les genres de damas, tels que le damas gros de Tours,
le damas satin de §, le damas satin de 8, le lampas, la brocatelle, ele.
avec un corps de maillons seulement sans le secours de lisses de
levée et de rabat.

Ce résultat est obtenu au moyen d’un dispositif de double encor-
dage du corps de maillons qui permel de faire travailler ceux-ci
différemment dans le fond et dans le molif, et est basé sur 1'obser-
valion suivante : en pointant une méme armure, par exemple, un
salin de 5 efiel de chaine, deux fois en sens contraire sur un méme
rapport, soit une premiére fois de gauche a droile et une seconde
fois de droite & gauche (fiz. 87 dans laquelle le premier pointage
est indiqué par des eroix de Sainl-André et le deuxidéme pointage
par des cercles) on remarque que le premier et le cinquieme fil de
chaine, en comptant & parlir de la gauche, sont tous deux levés
4 la premiére et 4 la troisieme duite, a la quatridme et & la cin-
quitme tandis cque le troisitme fil est levé seul & la deuxiéme duite.
On pourra done réaliser 'armure résultant du double pointage en
question en altelant ¢ & d en « encordant » le premier et le cin-
quitme fil de chaine au méme collet 1, le deuxiéme et le quatridme
au méme collet 2 et enfin le troisitme au collet 3 el en faisant lever
le collet 1 & la premieére et & la troisitme duite, le collet 2 & la qua-
iritme et & la cinquitme et le collet 3 & la deuxidme, comme le
montre la figure 87-1.

Supposons maintenant que chaque fil de chaine soit encore attelé
séeparément 4 une tringle distinele commandée, indépendamment
des collels, par un crochet distinet de la méecanique Jacquard, ii
esl évident que l'on pourra aussi faire lever chaque fil de chaine
~ séparément au moyen de ces tringles, toul en laissant au repos les
erochels de la Jacquard qui commandent les collels 1, 2 et 3.

Si mainlenant on poinle deux rapports conséeutifs a et b (fig. 5)
en sens contraire 1'un comme armure de fond (effel de chaine) 1'autre
comme armure de motif (effef de trame) el si on poursuit le poin-
tage de l'armure de fond dans le rapport b conformément & la
figure 4, on obtiendra la figure 5, qui est la représentalion d’un

IRIS - LILLIAD - Université Lille



[ tees

3
< :
e
o

MECANIQUE AVEC TRINGLES 113

damas en salin de 5 dont les lignes des points de liage dans le
fond et dans le motif se croisent au lieu d’'élre dirigés dans le méme
sens comme d’habitude. On remarquera que, dans la figure 5, le
satin de frame est incomplet, le trosidme. fil de chaine étant levé
4 la deuxidme duite tandis que, conformément au rapport b de la
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Fig. 81. — Emploi des tringles dans le lissage des damas,

figure 3, il devrail se trouver au repos & cette duile : on verra
par quel artifice on peut obtenir dans le rapport b un safin de trame
complet.

On voit qu’on peut obfenir le tissu représenté par la figure 5 en
laissant au repos dans le rapporl a les collets 1, 2 et 3 et en faisant,
au moyen de 5 tringles commandées chacune par un crochet dis-
tinct de la mécanique Jacquard, lever séparément, tant dans le
rapport @ que dans le rapport b, chacun des fils de chaine, confor-

DE Puar. — Tissage au Jacquard. . 8
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mément au pointage de la figure 4, au travail des tringles venant
g'ajouter dans le rapport b un travail des collets 1, 2 et 3 conforme
au blanc de la figure 2, c’est-a-dire conforme au pointé de la figure
2 bis.

Mais on voil que, pour obtenir un salin de trame complet, le troi-
sitme fil de chaque rapport, (qui, sur toute la largeur du tissu doit
étre levé a la deuxidme duite dans le fond, doit, par contre, rester
au repos a cette méme duite dans le motif c'est-a-dire & la deuxidéme
duite) doit étre levé dans le satin effet de trame. Pour obtenir ce
résultat, il n'y a qu’a rendre le troisiéme £l indépendant des tringles,
c'est-a-dire & ne faire usage que de quatre tringles pour les premier,
deuxiéme, quatrieme et cinquieme fil et & faire dans le satin de
chaine lever le troisitme fil par le collet 3, également selon le poin-
tage de la figure 2 bis. -

La figure 6 représente le dispositif d’encordage combiné pour
un damas satin de 5. Dans chaque rapport de chaine le premier
et le cinquiéme fil sont attelés & un méme collet 1, le deuxidme et
le quatriéme attelés au collet 2 et le troisieme au collet 3. Les col-

lets 1 et 2 sont commandés chacun par un crochet a* @ de la méea-

nique. Le collel 3 est commandé par deux crochels a® el o' afin
que, comme il a été expliqué, ce (il puisse a la deuxiéme duile,
d’une part, étre levé dans le salin de chaine, et, d’aulre part res-
ter au repos dans le satin de trame, Les premier, deuxigme, qua-
tritme el einquidme fils de chaque rapport de chaine sonl en outre
attelés chacun séparément & une tringle distinete b* b* b* b° com-
mandée par un crochel dislinet ¢' ¢* ¢* ¢® de la méecanique. Les
qualre crochets a' o* @* o', commandant un groupe de collets 1, 2, 3
sont commandés par une seule aiguille d' et les crochets a' a* a*
ont un seul bec tourné & gauche tandis que ceux a* ont deux becs
I'un tourné & gauche 'autre & droite. Les couteaux [* I* PP I* de la
griffe basculent sur leurs axes comme dans les fypes que nous ver-
rons plus loin el sonl commandés par un petill Jacquard supplé-
mentaire. :

Quand un plein du carton vient buller contre l'extrémité de
gauche de 'aiguille d', celte dernieére est repoussée vers la droite
par conséquent les erochels correspondants a' a* a® a* ainsi que les
collets 1, 2, 3 restenl au repos, par contre les tringles b* b* b* b°
font lever les premier, deuxiéme, quatrieme et cinquidme fil succes-
sivement & la premiére, la guatridéme, la cinquieéme et la troisidme
avite. A la deuxiéme duite, le troisidme fil de chaine, qui n’est attelé
& aucune tringle, doit &tre levé dans le satin de chaine; & cet effet
les couteaux e* sont i la deuxidme duite inclinés & gauche par le
~Jacquard supplémentaire ; de sorte que le crochet «® correspon-
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dant a l'aiguille repoussée est saisi par le couleau e' correspon-
dant et fait lever le troisitme fil pour compléter le satin de
chaine,

Si ¢’est un trou du carton qui rencontre l'extrémité gauche de
I'aiguille d?, les crochels correspondants ne sont pas repoussés el
demeureraient par conséquent tous en prise avec les couteaux e' e
¢* el e® correspondants ; mais, pour obtenir l'armure représentée
par la figure 2 bis ou au pointage de la figure 2, il faut qu’a cer-
taines duites certains crochets resient au repos, conformément au
blanc de la figure 2 bis ou au pointage de la figure 2 ; il fauf, par
exemple, que le crochet a' reste au repos & la premidre et & la troi-
sitme duite, celui @® & la quatridme et & la cinquieme duite et ceux
a' a* & la deuxidme duite. Cela s’obtient de nouveau au moyen du
Jacquard supplémentaire qui, & la premidre el & la troisitme duite
fait incliner & gauche les couteaux e', de sorte que les premier et
cinquieme fils ne sont pas soulevés par le collet 1 & ces duites. A la
quatriéme et & la cinquiéme duite c’est le couteau e* el a la deu-
xitme duite ce sont les couteaux e e' que le Jacquard supplémen-
taire fait incliner &4 gauche. A la premiére duile le premier fil est
soulevé par la tringle b° tandis qu’a la quairidme duite cest le
deuxidme fil et & la cinquidme c’'est le quatritme fil qui sont sou-
levés par 'une des tringles b* b'. A la deuxiéme duile, bien que le
couteau e* soit incliné a gauche, le crochel o' correspondant a 1’ai-
guille d* ne peul venir en prise avec ce crochel ; celui-ci ne peut
venir en prise avec le couteau e' que lorsqu’un plein du carton vient
buter contre ’extrémité gauche de l'aiguille d® et repousser celle-ci
& droite. Il est ainsi possible 4 la deuxidéme duite de faire lever le
fil dans le fond et de le laisser en repos & la méme duite dans le
motil.

Les mémes considérations sont applicables au salin de 8 ou le
dispositif d'encordage est analogue & celui qui sert au tissage du
damas en satin de 5., :

Limitation du nombre de tringles. — Le nombre des fringles
varie suivant le rapport d’armure, mais il ne saurait éire illimilé,
étant donné leur encombrement. Il varie généralement entre 16
et 32 el a 40 leur emploi devient difficile. Si on doit employer une
seconde armure pour l'exéeution d'un dessin, il faut doubler le
nombre des tringles, d’oit il résulte une telle confusion qu’on est
obligé de renoncer & cette combinaison.

On peut tourner la difficullé en employant des maillons de hau-
feurs différentes, ce qui permet de placer un des jeux de ftringles
a 7 ou 8 centiméfres plus haut que I'autre et grace a celle dispo-
sition les tringles des deux jeux ne se rencontrent pas,
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Mécanique a planchette

Cette mécanique est employée pour les étoffes & encadrement :
elle permet d’annuler & cerfains endroits, soit dans les coins, soil
dans le milieu, la symétrie d’un dessin et de remplacer une portion
de ce dessin par un petit molif présentant un effet suivi qui n’aura
plus par conséquent a se reproduire dans l’ensemble. On emploie
pour cela une planchette dite encore : planche brisée.

On pourrait aussi bien substituer & une partie de la tire agissant
sur un groupe déterminé de maillons une autre petite tire destinée &

°1 TTORY T 0T ] 200 100°
B
oo PLIY 500, 2\ 101 i)
HOTEL
RMINUS

Fig. 88. — Mécanique avec planchette.

I’exéeution d’un dessin autre que celui qui est produit par la premig-
re, mais le procédé de la planchefte est plus avantageux el davan-
tage employé.

Le principe de la planchette consiste & immobiliser, & annihiler en
quelque sorte, pendant la durée du tissage du petit motif (initiale
au coin ou au cenfre, dans une nappe ou servietle damassée) les
arcades correspondantes & ce molif qui viennent de la grande méca-
nique et 4 faire intervenir le jeu d’autres arcades d'ume petite
mécanique qui sera chargée de tisser cefte partie. A cel effet on
adopte la disposition suivante :

La grande mécanique (fig. 88) est en A. Elle est, par exemple,
de 500 crochets dont 200 pour chague bordure et 300 pour le bitard
du fond. Supposons qu’on veuille insérer entre la 101° et la 200°
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arcade un nom fel que celui qui est indiqué par la figure. On ajou-
tera pour cela, sur le ¢oté du métier et & environ 30 cm. de la méca-
nique, une planchette P analogue & la planche d’arcades et percée
de trous comme elle. Cette planchette glisse sur un rail S et peut se
déplacer vers la droite. Les arcades de la grande mécanique A qui
devraient faire ce motif sont passées dans les trous de cetfe plan-
chette et font par conséquent un angle. A cdté de la grande méca-
nique s'en trouve une autre petite C de 400 crochets chargée de
faire le petit motif. Les arcades venant de C vont directement aux
trous de la grande planche d’arcades B et passent par les mémes
trous que les 101 & 200 qui viennent de A mais en dessous elles
viennent se rencontrer avec cellesci en m et sont lies fortement
ensemble. Une seule lissetfe avee maillon est suspendue & ces deux
arcades réunies.

En marche normale, c’est-a-dire quand la grande mécanique A
fonctionne, la planchette P est ramenée & gauche, les arcades y y'
sont alors distendues. Quand le moment est venu de tisser le petit
motif, la planchette est ramenée & droite ; les arcades = z’ de la
grande méecanique sont distendues et ceux de la petite mécanique y y'
se tendent. La mécanique C entre alors en action et tisse le molif.
Quand elle a fini ce tissage la planchette reprend sa position de
gauche et la mécanique A travaille comme auparavant,

Si le petit motif est placé au milieu du tissu, la planchette sera
placée sur le devant du métier.

Le mouvement de la planchette est donné par un des crochets
de réserve. A cet effet un trou dans le carton de la mécanique A qui
préctde celui qui doit faire intervenir le motif fait avancer, an
moyen d'un levier, la planchette P, en méme femps que la méca-
nique C se met en mouvement.

Il y aura autant de trous dans les carfons de A qu’il doit y avoir
de duites & passer pour faire le motif et par conséquent autant que
de petits cartons & la mécanique C.

Mécanique & cordons.

Des mécaniques, partant d’une autre application du principe de
Jacquard et dites : mécaniques & cordons ou mécaniques anglaises,
sont employées dans la fabrication des gros articles et surtout des
tapis Jacquardés. Dans ces mécaniques les crochets, les couteaux
et la griffe sont compldtement supprimés. Il en existe plusieurs
types ayant chacun des dispositions de mécanisme différentes :
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1°" TYPE

Des cordons ou ficelles a (fiz. 89) sont suspendus & un béti fixe B
de la mécanique ; & 'extrémilé inféricure de ces cordons sont placés
les arcades ou groupe d’arcades ordinaires avec maillons et poids,
Dans le bas de ces cordons sont placés des neeuds n fortement serrés.
Au milieu, ees cordons sont reliés par un anneau aux aiguilles b
de la mécanique. Ces aiguilles dont le déplacement est trés faible
sous V'action des cartons, déplacent les cordons avec leur nceud,

L

| mﬁ%‘%@r

LSS

Fig. 89. — Mécanique & cordons (1** type!.

En dessous de ces nceuds se trouve une planche de levée P ren-
fermant des encoches ou trous e, de la forme indiquée par la figure,
et comprenant deux parties : 'une du diamétre exact du cordon
et dans laquelle le neeud ne peut pas passer, 'aufre du diamétre
du neceud et dans laquelle eelui-ci peut passer librement.

On comprend que, lorsque le cordon a est au repos, par consé-
quent lorsqu'il y a un trou dans le carton, le neeud sera dans la partie
ronde de l'encoche et au conlraire quand le cordon sera repoussé
par un plein dans le carton le neend viendra dans la fente de 1’enco-
che. 8i done un mécanisme souléve & ce moment la planche P, celle-
ci souldvera les cordons dont les nceuds ont été pris dans la partie
étroite et laissera immobiles ceux dont les nceuds sont dans la
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partie ronde. Dds lors les cordons agiront comme les erochels d'une
mécanique ordinaire.
La sélection des cordons est produile par les carlons et les aiguilles
d’une mécanique ordinaire,
2° TyPE

Ce systtme (mécanique Pahl et Dewath) n’est qu’une modifica-
lion ingénieuse du premier lype qui permet d’ohtenir pour une

-

Fig. 90. — Méeanique & cordons (2¢ lype).

meéme aiguille des actions dillérentes.

Le principe (fig. 90) des cordons avec ses neeuds et de la planche
de levée avec ses encoches est conservé. Mais au lieu d’avoir un
cordon par aiguille on en a plusieurs, Lrois par exemple. Ces trois
cordons subiraient tous le méme mouvement, mais des régles R
placées entre chacun d’'eux permel de modifier leur position en
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embrayani ou non leur neeud dans la planche P. Ces régles (position
1 et 2) sont des bandes de bois plates b & 1’extrémité de 'axe des-
quelles est fixée une roue dentée r qui engréne sur une crémail-
ltre C. On comprend que si le méplat de la régle est en position
verticale son action sera nulle sur les cordons, mais si ce méplat
est en position horizontale il refoulera & droite et & gauche (ou -
a droite ou & gauche s'il n’y a qu'une moiti¢ de méplat) les cor-
dons qui pendent et les fera embrayer dans la partie étroite de
I’encoche. Quand la planche Idvera il n'y aura plus alors qu’un
cordon sur trois qui sera en prise avec elle.

Il y a done ici double sélection des cordons : 1'une par le car-
ton, l'autre par les régles. La crémailletre d’action de cette der-
nitre est réglée d’aprds la mise en carte et est elle-méme sous la
dépendance soit de crochets de réserve soit d’une petite mécanique
séparée. i

3° 1YPE

Ce systéme, représenté par la figure 91, est employé quand on

e LS00 oo EP

Fig. 91. — Mécanique & cordons (3¢ Lype).

travaille & plusieurs corps et a pour but d’immobiliser un ou plu-
sieurs corps pendant que les autres travaillent et, réciproquement
de faire travailler un ou deux corps quand les autres sont au repos.
A cet effet, les modifications suivantes ont éLé introduites aux méea-
nismes précédents.
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Les aiguilles du corps qui doit rester immobile sont pourvues
d’une fente élroite a dans laquelle passent librement les cordons b
de ce corps et deés lors sont sans influence sur eux. Mais sur la
planche de montée P les encoches correspondant & ces cordons sont
fournées en sens inverse des aufres ; de sorte que si on présente aux
aiguilles un carton entitrement troué la planche P, en levant, ne
fera monter aucun des cordons des premiers corps et au contraire
fera monter ceux des aulres. i

Dans 'exemple que nous avons pris, nous supposons une méca-
nique de 1.200 crochets, en comportant 1.280, et & § corps. Les
quatre premiers corps seront aclionnés par 4 x 256=1.024 crochets
et le cinquitme corps rendu indépendant par 256 ecrochets.

La rangée d’aiguilles 1 et 5 actionnera le 1% corps.
La rangée d’aiguilles 2 et 6 actionnera le 2° corps.
La rangée d’aiguilles 3 et 7 actionnera le 3° corps.
La rangée d’aiguilles 4 et 8 .actionnera le 4° corps.

Les encoches des quatre premiers corps seront tournées dans un
sens el les encoches du cinquitme corps, actionné par les aiguilles 1
4 8 et les cordons 9 et 10, seront tournées dans 'autre sens. On com-
prend que, si un carton entitrement troué se présente devanl les
aiguilles, seuls les cordons du cinquiéme corps seront levés par la
planche P.

Ce systéme est avantageux pour le tissage de certains fonds par
des passées. :

Mécanique a planche d’aiguilles mobile
pour mouvement de bordures.

Lorsqu’on tisse des étoffes & bordures dans le fond desquels le
dessin se répdte plusieurs fois, il faut ou employer un nombre
considérable de cartons ou deux jeux de cartons dont le change-
ment est confié & 1'ouvrier. Pour obvier & ces inconvénients on a
imaginé la disposition suivante qui consiste & avoir deux dessins
frappés sur chacun des cartons, 'un servant pour le tissage du
fond et 1’autre pour le tissage de la bordure et une planche d’ai-
guilles mobiles.

Suivant le besoin de 1'un ou de I'autre de ces dessins, la planche
d’aiguilles restera ou dans sa position ordinaire ou sera soulevée
par un mécanisme spéeial de manitre qu’elle vienne correspondre
soit avec l'une soit avec l'autre des rangées de trous de cartons.
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Le dessin (fig. 92) représente nne mécanique munie de ce dispo-
sitif. Dans le bati A de la méeanique, la planche & aiguilles B,
contre laquelle vient batire le prisme C, es{ disposée de manidre
& pouvoir se déplacer dans le sens de la hauteur. Ce déplacement
est produit par la chaine & gros maillons D portée par le cylindre E
et comportant des maillons de denx grandeurs différentes. Cette
chaine agit sur 1'extrémité du levier J pivotant en K dont le mou.
vement est transmis par I'intermédiaire de la tringle L au levier
du haut M qui est & deux bras. L'autre extrémité de ce levier est
reliée par la tringle N avec la planche & aiguilles B.

Si le levier J est en contact avee un petit maillon de la chatne D,
la planche A aiguilles B restera dans sa position normale ; an con.
traire, si J est en contact aveo
un grand maillon, la planche B
ldvera ef le deuxidme systdme
de trous de cartons agira sur les
aiguilles,

Le mouvement de rotation du
cylindre E est produit par le ero-
chet F qui Ini-méme est mis en
mouvement par un levier G relié
& un erochet spéeial de la méea-
nique. Le levier G est soulevé
par le crochet quand tout le jen
de cartons du rapport a produit

Fig.|92, — Méeanique & planche son effet, c’est-A-dire quand tous

NI BOD. les cartons du dessin ont tra-

vaillé. Autant de fois que le

méme dessin doit se répéter, autant de maillons de la méme dimen-
sion seront placés I'un & la suite de 'autre dans la chaine D.

Au lieu de déplacer la planche & aiguilles, un aulre dispositif
consiste & déplacer le prisme, et on a alors le systéme suivant : les
rangs verticaux d’aiguilles dans la planche aux aiguilles sont pla-
cés, les uns par rapport aux aufres, & des distances doubles de celles
qui séparenf les trons du prisme eb celui-ei pent avoir sur chacune
de ses” faces deux fois autant de trous gqu’il y a d’aiguilles. Les
cartons sont pereés de deux séries de trous représentant deux des-
sins distinets, les rangs d’une série alternant avee ceux de 'autre :
I'une d’elle servira & produire le fond uni et 'autre la hordure en
travers. Pour opérer le changement, le prisme est fait de facon a
pouvoir éfre déplacé latéralement dans la direction de son axe d’une
guantité égale & la moitié de la distance entre les rangs d’aiguilles
de manidre & amener un dessin en action en remplacement de
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’autre. 8'il est nécessaire, cette disposition peut s’étendre & I'exé-
culion de trois ou d’un plus grand nombre de dessins ; une série
de trous produirait la bordure en travers, une autre les bordures
en long et une troisitme la figure du milien en méme femps que
les bordures de coté et le fond. Il est donc ainsi facile de faire
tous les dessins qui exigent plusieurs changements de cartons, sans
avoir & changer ceux-ci. Des cordes, & la disposilion de 1'ouvrier,
permettent de tirer le prisme latéralement ou de Ini donner un
mouvement inverse,

Mécanique dans laquelle chaque carton frappe
deux fois successivement,

Dans le méme ordre d’idée que la mécanique précédente et dans
le but de diminuer de moitié le poids et le volume du registre de
cartons, on se sert d’un disposi-
tif qui consiste & faire servir le
méme carton & deux coups suceces-
sifs avec interposition de deux pla-
teaux mobiles.

La figure 93 montre la disposi-
tion employée & cet effet : le car-
ton dont une partie est représen-
tée en A est d’abord percé une pre-
migre fois comme un carton ordi-
naire suivant les trous noirs,
pnis une deuxitme fois en le dé-
placant obliquement de manitre A
cbtenir les trous blancs disposés en EE
quinconce entre les premiers. Ces :
deux piquages correspondent & deux
coups successifs qui doivent étre
frappés avec le méme carton. La
disposition en quinconce permet d’obtenir ces deux piquages en
en réduisant de trés peu le diaméire ordinaire des trous et en conser-
vant néammoins au carton une solidité suffisante.

Pour se servir de ce earton, on pourraif le faire présenter deux
fois sur les aiguilles de la mécanique en le déplacant entre les
deux coups, mais ce procédé exige des modifications aux organes.
Aussi fait-on ce déplacement par des organes intermédiaires : dans
ce but on place devant la table J de la mécanique deux plateaux
superposés DB percés suivant la division des aiguilles qui regoivent
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Fig. 93. — Méeanique
& double frappe de chaque carlon.
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au moyen des excentriques I, yun mouvement de va-et-vient vertical
transformé en mouvement oblique par des coulisses. Les aiguilles,
ainsi déplacées légérement, se présentent successivement aux deux
catégories de trous des cartons.

Dans un autre disposifif on emploie une mécanique & deux griffes
et le carton se divise en deux avec partage également des aiguilles
en deux séries a et a’. On lit la duite impaire sur la partie du car-
ton qui correspond aux aiguilles a et la duite paire sur la partie
du méme carfon correspondant aux aiguilles a’.

Mécmicjue avec mouvement de répétition
et réducteur de cartons.

Il se présente quelquefois, dans la composition d’un tissu, que
le fond, fait en armure toile ou taffetas (étoffe de soie), doit é&tre
lissé pendant un certain intervalle sans que l'armure dessin ait
a enfrer en jeu par exemple lorsqu’il y a des rayures faconnées
transversales, Pour diminuer le nombre de cartons nécessaire pour
cefte fabrication on a recours & un mécanisme de répétition qui
permet au carton qui exécute le fond d’aller et de revenir sur lui-
méme autant de fois qu’il le faudra. Pour cela on se sert d’un ero-
chet de réserve qui sera mis en action par le dernier carton qui
fait le dessin.

Les dispositifs adoptés sont les suivants :

1e* Dispositif. (fig. 94) — Prenons comme exemple une mécanique
comportant 8 rangées d’aiguilles, on prendra un cylindre comportant
un nombre double de rangées, soit 16 rangées, de maniére que
chaque rangée d’aiguilles de la mécanique travaille alternative-
ment avec un carton & double rangée de trous, ainsi que l'indique
la figure 94 en a. Toutes les rangées impaires du earton (1, 3, 5, ete.)
travaillent pour le premier liage de la mise en carte et les rangées
paires pour la répétition. Afin d’amener les rangées de trous de car-
ton paires ou impaires en contact avec les aiguilles, la planche qui
supporte ces aiguilles en n, doit &tre levée ou baissée. Pour cela
n, est en relation par n,;, n, avec cylindre n,. Calé sur l'axe de
celui-ci se trouve une roue dentée C qui porte une chaine galle K
comportant des maillons ordinaires et des maillons & bee [. Celui-ci
fait soulever la planche & aiguilles n, et améne les aiguilles devant
les rangées impaires de trous de carton. La rotation du cylindre
et de la roue dentée est assurée par le crochet spéeial p placé en
sens contraire des autres crochets de la mécanique. Ce crochet est
pris par le couteau m. Un systdme de ecliquet assure la rotation.
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Si le prisme B conlient une chaine sans fin de 40 carlons, p con
duira ces 40 cartons tant que le trou n sera fermé par une lamelle.
8'il y a, & la chaine galle, 10 maillons ordinaires et un maillon a
bec, les trous des cartons pairs tisseront 10x40=400 duites. Puis
vient le maillon & bec 11, les trous des cartons impairs tisseront
40 duites. Le nombre de maillons ordinaires et la longueur de la
chaine dépendent naturellement de la mise en carte. '
2° Dispositif (fig. 98). — Celui-ci agil sur les loquet et contre-
loquet 2 et 3. On a ici également une chaine & maillons. Mais le

1-:--———-0 T
zi_,..‘lf.
413

| scecec

Fig. 94, — Mécanisme de répétition (i dispositif).
)

crochet 4 qui actionne le mouvement a une forme spéciale avec un
falon en t. Le but de cette disposition est que le couleau m en
s'abaissant fait baisser le crochet 4 ; le cliquet 5 fait tourner la
roue dentée b. Celle-ei entraine les maillons. Quand un maillon
i bec passe sur le galet r il souléve le levier r, et le systéme o qui
relie les loquel et contre-loquel. Ceux-ci agiront par en dessus sur
le prisme et le feront tourner en sens inverse,

3° Dispositif (fig. 96).. — Sur la branche du contre-loquet ¢l est
fixé un levier a avec un bec b. L’extrémité de ce levier est relié au
cordon ¢ qui est mis en action par le crochet de réserve. En méme
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temps, le loquet I est en relation par le cordon g avec un levier d
mobile autour d'un axe fixe e. Ce levier porte un renflement f
en contact avee un galet ¢ qui tourne en méme temps qu'un prisme [

Fig. 95. — Mécanisme de répétilion (2¢ disposili).

pourvu de quatre goupilles s s'. On comprend que si a est abaissé
il poussera & chaque mouvement de va-el-vient le grand cylindre

Fig. 96, — Mécanisme de répélilion (3* disposilif),

d'un quart de tour. Celui-ci fera lever d par le galet ¢ et changera
le sens d’attaque des loquets sur le cylindre C. Il y aura donc un
mouvement sens avant puis sens arriére tant que le crochet de
réserve fonctionnera.
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4° Dispositif (fig. 97). — Le loguet [ fonctionne normalement par
suite de sa position obtenue par le cordon a le levier ¢ et le poids p.
Lorsque le crochet de réserve r doit faire le mouvement de toile
qui est répété il agit sur le levier b, le cordon e et souldve le
poids p. Un poids p’ fait baisser les loquet et contre-loquet qui
agissent alors en sens inverse. On obtient le mouvement alternatif
du cylindre C si le crochet r est soulevé par la griffe foutes les
deux duites.

B¢ Dispositif. Réducteur de cartons systéme Peeters (1913). —
Depuis de nombreuses années on cherchait a tisser automatiquement
avec la mécanique Jacquard des tissus encadrés sur des longueurs

Fig. 97. — Mécanisme de répélition (4¢ dispositif). .

données. Celle opération étail coluleuse el compliquée : le tisserand
en effet devait manier el surveiller, soil un immense carton Jac-
quard représentant le dessin dans toute la longueur du ftissu et
séparément pour lintroduclion des couleurs, par exemple trois
cartons de boites (pour les duites), un ecarlon de fond, un carton
de bordure et un carton %e répétition, soit une mécanique a deux
cylindres avec deux jeux de cartons;, un jeu pour le fond, un jeu
pour la bordure, plus le jeu des cartons des boites : au total 4 & §
jeux. En oulre le tisserand avail & arréter le mélier, mesurer la
longueur du tissu fond ef remettre a la ficelle le carton-bordure
ou le carton-fond quand il était arrivé & la longueur voulue. Dans
ces condilions, il avait l'attention toujours en éveil pour éviter les
erreurs, sans compter qu’il devait exéeufer une surveillance pour
que les couleurs se présentassent bien aux dispositions du dessin,

”
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Le dispositif que nous étudions ici permet de faire arriver auto-
matiquement, au moment voulu el sans arrét du métier, le carton
de bordure et le carton de fond. Les tissus se trouvent done enca-
drés dans les longueurs voulues. De plus, il permet de réduire la
longueur du carten, celui-ci ne devant plus comporter qu'une demi-
répétition de fond et une demi-répélition de bordure & la condition
que le dessin soit symétrique.

Ce dispositif se compose d'une double fourche A (fig. 98) qui com-
mande la marche du cylindre habituel de la mécanique. Cette
double fourche oscille autour d’un tourrillon B et, suivant qu’elle
se trouve dans sa position supérieure ou inférieure, elle commande
le cylindre P par le haut ou par le bas. Elle donne done & celui-ci

Fig. 98. — Réducteur de cartons, ,

un mouvement dans le sens des aiguilles d’'une montre ou un mou-
vement inverse, c'est-a-dire qu’elle fail marcher le carton de droite
a gauche ou de gauche a droite. Cette fourche est commandée par
une bielle C qui regoit son mouvement de déplacement du levier D.
Celui-ci est mis en mouvement par la tige E posée sur une lame F.
Cette lame s’éléve ou s’abaisse suivant la position des galets G
d'une chaine de Vaucanson V sur un curseur de longueur variable H.
Ce curseur est actionné par un mouvement spéeial.

Le mouvement est combiné de maniére que les galels arrivent au
contact ou non de la lame F el fassent monter ou descendre celle-ci,
par conséquent fasse tourner dans un sens ou dans l'autre la lanterne.
Supposons qu’aprés 10 déplacements la longueur du tissu de fond soit
obtenue ; &4 ce moment la chaine Vaucanson du curseur, au lieu de
faire apparaitre au dreit de la lame I' un galel G, fera apparailre
un maillon simple sans galet; par ce fait, le carton, au lieu de reve-
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nir sur ses pas, conlinuera sa course dans le méme sens et abordera
la bordure qui se déroulera sur loute sa longueur. Au bout de
celle-¢i, un mouvement spéeial dont nous avons parlé fera retour-
ner la bordure el puis le fond qui se remelira & marcher dans les
deux sens jusqu’aun moment ot une nouvelle unilé de tissu encadrée
sera Lissée el ainsi de suile. ;

Il existe & ce sysléme un dispositif de rappel de cartons pour les
erreurs de duitage. \

L’inconvénient de ce dispositif est que, le LravniL\dn carton élant
lantot droit tantot gauche, el si le fond est en salin, le satin du retour
est rompu, On peul dire que si théoriquement cela est vrai, en pra-
tique on peut toujours choisir adroitement ce point de refour et que
I’expérience prouve que l'weil le mieux exercé ne peul le remarquer.

Ce systéme n’ofire nalurellement d’avanlages que dans les lissus
encadrés, bariolés en couleurs el présentant un dessin symdélrique i
répélitions, Pour des lissus au métre a4 une frame il est plus simple
de suivre la méthode ordinaire, de méme dans les lissus encadrés
dans lesquels un dessin entier se présente sur la longueur entibre.
Dans ees deux derniers cas il n’est certainement pas applicable.

i Marche arriére et répétition de cartons. — Le disposilif que nous
allons déerire permei d'obtenir la marche inverse des carlons
automatiquement et a la main.

1l est représenté par la figure 99. Au-dessus et enlre les cro-
chets 3 el 4 se frouve disposé un disque pentagonal 17 qui, sui-
vant la posilion qu’il occupe, permel au crochet 3 ou 4 d’entrer
en prise avec ce disque. Suivant que le crochet 3 ou 4 sera eu
prise ou non avec la poulie de renversement 2, la lanterne tour-
nera dans un sens ou dans l'aulre, Si le ¢oté plat du prisme est
a gauche (tel qu’il est indiqué sur la figure) et le sommel ou la
pointe & droile, ¢’est le¢ erochet 4 qui est refoulé et le crochet 3
qui est altiré dans la lanterne. A ce disque sont adaptés 2 pelits
leviers 19 el 20 comportant chacun une pitce tendeuse 21 et 22.
Dans ces pitces tendeuses sont serrées solidement, a l'aide de
petites vis, des Lringles mélalliques 23 el 24 qui sont relides & des
pidces tendeuses 26 et 27 adaplées & un levier & 2 bras 25. Ce’
levier 25 el un aulre 28 sonl calés sur un arbre 29.

Le levier 28 comporte & son exirémilé un goujon 31 qui s’en- -
gage dans une coulisse pratiquée dans la bielle coudée 32. Celle-
¢i esl tirée en arritre par un ressort 35. En 46 se trouve un gou-
jon qui s’engage dans une échancrure du levier 37. Pour faire
avancer la bielle, il faut que la tringle 40 avec le taquet 41 soit
soulevée. Dans ce cas ce laquet 41 presse contre le levier coudé
37, souléve une branche de celui-ei et par suile fait avancer la

De Prar. — Tissage uu Jacqu wrd. 9
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bielle 32. Un ressort & lame 39 tombe alors dans l’encoche 38 de
la bielle 32 et empéche celle-ci de retourner en arridre. Quand
la tringle 42 monte avee le taquet 43, qui fait sortir 39 de 38, la
bielle est refirée en arritre par l'action du ressort 35.

Le disposilif fonctionne de la maniére suivante :

Le second et 'avani-dernier carton, oufre les trous dont ils sont
munis en vue de la formation de la mise en carte, comportent en-
core un trou pour chacune des aiguilles 44 et 45, et des aiguilles

HE7

Fig. 99. — Murche arriére et répélilion de carlons
automatique et & la main.

verticales 46 et 47, de sorte que, lorsque par exemple 'aiguille 45
fombe dans le trou du deuxitme carton, l'aiguille verticale 46,
quand la grille & couteaux 10 monte, se trouve soulevée par le
couteau 49 et le taquet 41 fait pivoter le levier coudé 37. La bielle
coudée 32 se trouve ainsi poussée en avant et le disque 17 tourne
a droite sous l'action du levier 25 et de la tringle 24. Dans ces
conditions le crochet 4 est amené en prise avee la lanterne 2, tan-
dis que le crochet 3 se dégage de celte lanterne et le cylindre a
cartons tourne en arriére,

Quand les cartons ont achevé un cycle, l'avant-dernier carton
arrive sous l'aiguille 44 qui tombe dans le trou correspondant dn

IRIS - LILLIAD - Université Lille



MECANIQUE AVEC MOUVEMENT DE REPETITION 131

carton d’ou il résulte alors que laiguille verticale 47 est soulevée
de la maniére sus-indiquée par le couteau 50 lors de la montée de
ce dernier. Le laquet 43 fait alors sortir le ressort & lame 39 de
I'encoche 48 de la bielle 32. Ceile dernitre se trouve donc tirée
en arriére par le ressort & boudin 35 ; le disque 17 tourne & gau-
che sous l'aclion des leviers 28, 25 el de la (ringle 23 et c’est le

3 crochel 3 qui entre en prise avec la lanlerne 2, tandis que le cro-
b chet 4 s’en dégage et le cylindre & carton lourne de nouveau en
avant. g

E" Pour permefire le renversement du disque pentagonal quand le
i métier est arrélé, l'arbre 29 porte un levier 55 auquel est attaché
L un cordeau 52 que le tisserand manceuvre & la main, Si celui-ci

tire en méme temps sur la tringle de manceuvre 16, le cylindre
4 carton tourne en arriére sous l'action des leviers 5, 12, 13 et 14
et du crochet 3. i :

On peut donc produire la répétition des carlons soit & la main,
soil mécaniquement, la manceuvre & la main pouvant se faire a tou-
tes les positions de la chasse, avec pas ouvert ou fermé, sans
influencer le renversemen{ mécanique.

Mécanique marche arriére a double levée el a papier sans fin
Verdol avec simple cylindre, double griffe : I'une pour les coups
palrs, 'autre pour les coups impairs. Systtme Perrin et Verdol. —
Cette mécanique, qui fonctionne avec papier Verdol sans fin, est
pourvue d'un systdme de marche arriére, ce qui permet par con-
séquent de faire des articles syméiriques renversés,

Les figures @ b ¢ de la figure 100 ci-aprés montrent schémati-
quement cet appareil aux difiérentes phases de son fonctionnement
et la figure d montre le détail des aiguilles verticales.

Les crochets ¢ sont a double branche et disposés sur un seul
rang transversal, leurs becs tournés en dehors sont en prise
en temps normal, avec les griffes g, h, qui sont soulevées alfer-
nativement : chaque crochet double est actionné par une tige hori-
zontale d munie de saillies e qui, selon qu’elles sont poussées &
droite ou & gauche, éloignent la branche de droite ou de gauche
b de la grifie correspondante. A chacune des tiges d sont articulés
deux loquets [ I’ pouvant étre actionnés par une barre iransver-
sale b animée d’'un mouvement de va-et-vient. Ces loquets reposent
chacun sur les aiguilles verticales a a' lesquelles reposent par leur
pointe sur le cylindre p portant le papier sans fin.

E Les aiguilles a a' sont disposées sur deux rangs ; le rang a cor-

o el P

AT T TS

a0

respond aux loquets I qui sont actionnés seulement par la marche
~en arridre de la barre b c’est-d-dire aux coups impairs ; le rang a'
correspond aux logquets I qui sont actionnés seulement par la marche
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en avanl de la barre b ¢’esl-d-dire aux coups pairs. Les deux lignes
de perforalion du papier, correspondant aux deux rangs d’aiguilles
a a' : sonl amenés ensemble sous ces aiguilles, le papier ne se dé-
place done gu'une fois tous les deux coups.

L'appareil fonctionne de la manidre suivante : au repos (lig. a)
les loquets I [’ reposent sur les aiguilles qui reposent elles-mémes
sur une grille fixe ¢ el ne sont pas en prise avec la barre b. Le
mécanisme vienl de meltre en place les deux rangs de frous qui
correspondent aux premiers coups pairs el impairs, et le eylindre p,
en se soulevant, vient frapper les aiguilles. Celles qui rencontrent
un trou, comme a* (fig. b), restent en place ; celles qui rencontrent
une partie pleine comme a sonl soulevées el soulévent le logquet
correspondant [ ;ac’est alors que la barre b, venant en arritre,

1

" Fig. 100, — Mécanique Verdol double léve avee marehe arriére.

repousse tous les logquels [, qui sonk soulevés el, avee eux, les
branches droiles des erochets correspondantls. La griffe h, qui monte
4 ce moment, soulévera donc lous les crochets correspondant aux
aiguilles a qui ont rencontré un trou ; ¢’est le premier coup impair.
Pendant que la griffe h monte, la grifie ¢ descend et avec elle tous
les crochets qu’elle porte ; ceux de ces crochets qui doivent rester
en haul au coup suivant sont repris an milieu de leur course par
la griffe montante h; les antres, dont la branche droite avait éié
repoussée, échappent la griffe h et descendent jusgu’en bas (fig. ¢). A
ce moment la barre b revenant en avant repousse tous les loguets
qui ont é1é soulevés et avec eux les branches arridre des crochels
correspondants. La griffe ¢ qui monte & ce moment, soulévera done
tous les erochels correspondants aux aiguilles a* qui ont rencontré
un trou. C’est le premier coup pair. Avant le coup suivant, deu-
xidme coup impair, le eylindre s’abaisse, deux nouvelles rangées
de trous viennenl se metire en place et le tout revienl & la posi-
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tion de la figure a pour continuer de la manitre indiquée ci-dessus.

Le mouvement alfernatif des griffes est obtenu par les mémes
moyens que dans les jacquards & double levée. Celui du eylindre p
est oblenu par les mémes moyens que dans les jacquards gqui em-
ploient le papier sans fin avec la différence toutefois que ce mou-
vement s'exéeute seulement tous les deux coups. Quant au mouve-
ment de la barre b il peut éire obtenu par un systéme quelconque,
mais on ulilise de préférence une came faisani un tour tous les
deux coups et donnant aux aiguilles, aux deux extrémités de leur
course, un temps de repos suffisant pour que les crochels, qui ne
doivent pas étre repris par la griffe montante, soient maintenus
repoussés jusqu’aprés Ia renconfre des deux griffes. Afin d’éviter,
pac suite de linertie des logquets, gue le papier ne soit détériord
par sa rencontre avee les aiguilles, ces dernidres sont munies inté-
rieurement d’un ressort j (fig. d) par lUintermédiaire duquel les
iogquetls sont soulevés.

Il est facile de voir que, dans ce systéme, on peut, en renversant
les mouvements, obtenir le refour en arritre sans dérégler auncune
partie de I'appareil; les ressorls dont sonf munies les aiguilles per-
mettent d’effectuer ce retour sans danger pour le papier.

Métiers a plusiears mécaniques.

Lorsqu'un dessin comporte un {rds grand nombre de fils évoluant
différemment (par exemple un dessin empruntant toute la laize du
tissu) il n’exisle pas de méeanique ayant vn nombre de erochels
suffisants pour effectuer un tel dessin. Au-deld de 2 & 3.000 crochets,
les mécaniques sont frop volumineuses et les cartons, d’abord frés
grands et trés encombranfs, arrvivent & se déformer et il n'y a
plus & compter sur leur précision. Aussi dans ce cas est-on obligé
de réunir ensemble au-dessus du mélier plusieurs mécaniques. a
largeur du tissu est alors divisée en scelions et chaque seclion fra-
vaille avee une mécanique propre et des carfons différents.. Il
devra done y avoir aulant de méeaniques que de sections dans le
dossin. On a done 616 amené A construire des métiers pouvani sup-
porter plusieurs mécaniques 2, 3, 4 ef jusqu’d 1.300 crochets par
mecanique. Egalement P'avantage d’une lelle combinaison est qu’elle
permet de limiter 'encombrement d'une seule mécanique d'un trop
arantd nombre de crochets.

Dans cetfe disposition les mécaniques sont placées ou les unes
derriére les autres et se numérotent de 'arridre & 'avanl ou les
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unes & cOlé des autres el se numérotent de la gauche & la droite.
On préfere généralement les disposer en largeur et les cartons se
défilant sur les cOlés ou derridre le mélier afin d’éviter un mou-
vement de montée trop accentué des fils qui seraient en arritre
pour le passage de la duite, Les supporis d’ensouple sont égale-
ment modifiés. :

11 est évident que dans ce cas la mise en carte est divisée en
autant de sections que de mécaniques travaillant ensemble. Au
moment du piquage des cartons d’aprds cette mise en carte on n’aura
soin de ne piquer que les trous correspondants & une section, pour
chaque série de cartons. Les trous de la planche d’arcades sont
également divisés en autant de sections que de mécaniques et & cha-
cune de ces sections correspond & une méecanique. Toutes ces méca-
nigues doivent étre actionnées simultanément : dans ce cas, leur
montage a lien de manidre & ce qu'un seul excenfrique, calé sur
I’arbre moteur du métier, actionne toutes les griffes ensemble.

Comme on I’a dil, ces méliers & plusieurs mécaniques sont sur-
tout employés dans le tissage d’étolfe & grande laize telles que tapis
de table, tapis de pied, nappe damassée & grand motif, ete...

Mais il est d’autres cas ol le métier & plusieurs mécaniques est
également employé. On a déjd vuo l'emploi de deux mécaniques
pour deux chaines el d’'une grande et d’'une petite mécanique dans
le systéme & planchettes. Il faut ciler également son emploi :

1) Pour obtenir des dessins symétriques avec deux jeux de car-
tons percés de méme mais inversés. Dans ce cas le nombre de méca-
niques esl toujours pair : il est généralement de deux ou de guatre.

2) Pour obienir des dessins symétriques avec un motif béatard
au milien. Dans ce cas les méecaniques sont numéroiées en nombre
impair 3 ; les mécaniques 1 et 3 faisant les motifs de bordure 'un
4 gauche l'autre & droile et la mécanique 2 faisant le batard du
milieu. f

Dans tous ces cas les griffes des méeaniques montent et baissent
ensemble. Mais, dans cerlaines fabrications dont on parlera plus
loin, les méeaniques en nombre pair, sonl divisées en deux groupes
et les mouvements de ces groupes soni eonséeutifs, chaque groupe
travaillant non plus avec une section de fils mais avec tous les
fils : le premier groupe de deux mécaniques par exemple (eelni qui
est & gauche) foncltionne tant que lout son jeu de carton aif défilé
puis un déclanchement le fait arréfer et mel en mouvement le
second groupe el ainsi de suite. La diffienlté dans ce genre de travail
provient de ce que les fils de chaine, passés dans les maillons des
lisses de chaque groupe, sonl immobilisés par les lisses du groupe
qui ne travaille pas. On y remédie en ulilisant des maillons & coulisse
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comme on le fait dans le sysiéme a tringles pour le passage de
celles-ci.

Par I’accouplement de plusieurs mécaniques, on parvient, par
exemple, dans les tissus d’ameublement, & reproduire des tableaux
ou des panneaux trds larges nécessitant 40 & 12,000 crochets,

Mécanique avec ratiére.

Quand une mécanique d'armure doit fonctionner en combinai-
son aveec une mécanique Jacquard, par exemple pour obtenir des
tissus présentant des parties fagonnées alternant avec des parties -
unies formant fond, on a l'habitu-
de de jumeller les deux méeaniques
I'une & coté de l'autre, Mais ee
jumelage offre des inconvénients :
d’abord les deux commandes indé- !
pendantes exigent un surcroit de L
force motrice. L'’encombrement
qui en résulte au-dessus du métier
en masquant la lumidre géne l'ou-
vrier. Enfin, quand le métier arréte
automatiquement ou quand le
tisserand doit rechercher sa duite, '
il lui faut une grande habitude Ffjéil;n‘i!“;é;“‘.:‘;g:iEfc{‘j‘r;i‘gg‘;';f‘
pour s'assurer de la concordance des
cartons a 'armure et au Jacquard.

Le disposilif suivant évile ces inconvénients : si nous prenons
comme exemple une mécanique de 1344 crochels Vincenzi simple
léve, on saif que dans ce modele le carton est i trois compartiments
et présente quatre lagages. On supprime un des comparliments el
la mécanique est ainsi ramenée & 880 crochets. Les crochets et les
piguilles du compartiment enlevé sont supprimés du eoté de ia
lanterne. La partie gauche de la méecanique fonctionne alors & la
facon habituelle du Jacquard. Le cylindre est coupé et on applique
sur le méme axe un petit eylindre qui eonstiluera celui de la méea-
nique d’armure. Ces deux cylindres sont solidement fixés ensemble
de fagon & ce que leurs faces soient rigoureusement paralléles el
tous deux tourillonnent sur 1'axe reposant dans le battant.

Les aignilles de la méecanique d'armure sont alors disposées en
face du petit eylindre. Elles sont placées dans le méme plan et en
nombre variable, ¢’est-ii-dire que suivant les besoins on en ajoute
ou on en retire, sans cependant que leur nombre puisse excéder
50. Chacune de ces aiguilles A (fig. 101) porte vers son milieu un
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pli 10 agissant sur la branche avant du crochet vertical 11 ;
I'arriere de ees aiguilles se lermine par un chds 13 dans lequel
s'engage, comme d’ordinaire, une épinglelte horizontale qui limite
la course.

Les crochets 11 de la mécanique d’armure sont & double branche;
le pli arriére prenant appui sur la tige 12 constitue un ressort qui
repousse 1'aiguille vers la gauche. Le bec de corbin du crochet 11, au
repos, est un peu au-dessus du couleau unique 14 placé dans la grif-
fe 16. Ce coulean occupe la longueur d'un comparfiment et remplace
les 16 couteaux qu'il comporlait auparavent. Dans certains cas ce

. couteau se dispose obliquement de facon & donner plus de course aux
erochets les plus éloignés de la lanterne.

Les crochets de la Jaequard sont du modile courant et, comme -
ceux de 'armure, se trouvent, au repos, appliqués sur la planchette
a collets 15. Alors que les collets de la Jacquard contiennent des
arcades, les crochels 14, plus forls que les autres, portent des
cordes 19 qui passent au travers de la planche 15. Ces cordes
viennent se fixer de la facon habituelle & chacune des lames dont le
rabat est assuré par des ressorts de rappel. Comme l'armure ne
comporle quun couteau, tous les crochels sont dans le méme plan,
ce qui facilite la montée des lames d'une manidre équilibrée.

Mécanique sans griffe ni couteaux
pour tissage a pas ouvert double leve,

Les erochets de ce systéme (dispositif Turlur), qui peuvent étre
également employés pour les méeaniques d’armure, sont caracté.
risés par ee fail qu’ils sont composés de deux parties et qu’ils ne
sont plus levés par une griffe mais par des disques. Les couleaux
sonl supprimés,

La figure 102 donne le schéma de ce dispositif. Les erochels se com-
posent d’'une partie rigide 1, & laquelle est attaché le collet, et
d’une partie mobile 2 qui pivole sur la partie fixe en 3. Celle partic
mobile, de la forme indiquée par la figure, est munic d’'une queune 4
et d’un ressort b qui est attaché par une de ses ext émités a la par-
tie rigide 1. Cette partie mobile est sous l'action de 'aiguille 14
qui l'embrasse, el cette aiguille 14 recoil son mouvement du ecar-
ton Jacquard. Sur la partie mobile 2 se trouve un arrét 6 qui sert
4 la maintenir en prise avee un verrou & ressort 7, et un arrét 8
qui sert d’appui & un disque rotatif 9 qui permet d’amener la partie
mobile du crochet en prise avee le verrou 7. D’autre part un autre
arrét ou cran 10 est disposé en vue de permettre & un autre disque 11
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de replacer doucement le crochet monté en fond sous I'action d'un
ressort 12 et de le mainlenir en méme lemps hors de 'alleinte du
disque 9. Un cran permet a Daiguille 14 de maintenir le erochet
pendant qu’elle le repousse.

La commande des erochels est aussi préyue au moyen de cou-
teaux & mouvement alternalif, ces couleaux étanl alors échancrés.

Les verrous mobiles 7 placés en face de chaque crochet sont
munis chacun d'un ressorl et d'une glissiétre et reculent lors du
passage des crocheéts pour revenir aussitof
aprés & leur premitre position a 1effel
de maintenir les crochels passés,

Fonctionnement des crochets, — Quand
un earton {roué se présente devant 1'aiguille
14, le disque 9 eniraine la parlie mobile
2 ot, par suite, le erochel tout entier
en amenani celle parlie mobile en prise
avec le verron 7. Aussi longlemps qu'il
se présente des eartons lrouds, le crochel
restera immobile, et levé, Si dans eetle
position un carfon plein  se  présenle,
I’aiguille 14 chasse la partie mobile 2 sous
le disque 11 qui 1l'aceroche et le replace
sans heurt & fond en la maintenant hors
de l'atteinte de 1'antre disque 9. Aussi

longtemps qu’il se présentera des cartons Fig. 103, — Dispositif
pleins, le crochel restera dans cefte posi- suns griffe ni couleauy,

tion. Le fonetionnement de la double Idve
est ainsi réalisé, le crochel reslant stationnaire aussi longlemps
que le dessin le demande, :

Mécanique pour changement de navettes.

Nous avons toujours supposé jusqu’ici qu'une seule navelle uni-
colore contribuait dans le lissage a former le dessin mais ce cas
ne se produit que dans le damassé unicolore. Dans toules les autres
fabrications, notamment dans les lissus d’ameublement, el les facon-
nés, il y a des duites de plusieurs coulenrs, 11 est done nécessaire
dans ee cas d’amener les nayelles de chaque couleur au moment
voulu dans le tissage : ¢’est ce qu'on appelle le navetage des cou-
leurs,

Cetle opération se fait :

1) Au Jacquard mécanique, automatiquement au moyen des cro-
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chets de réserve. Ceux-ci servent A actionner les boites A navettes
qui sont des deux types connus (revolver el boites montantes). Mais
le nombre de naveltes qu’elles peuvent meltre en mouvement est
limité & 6 ou 8 an maximum, ou au double si on a des métiers avee
revolver ou boite de chaque cOté du métier. On ne pourra done
pas tisser de dessin qui comporterait un plus grand nombre de duites
de couleurs : on est toujours limité ici.

2) Au Jacquard & main. Deux cas peuvent se présenter : ou bien
le navetage des couleurs est compris dans les limites des sysiémes
automatiques (revolver et boites montantes) et alors ces systémes
peuvent s’'appliquer au Jacquard & main el sont actionnés par les
crochets de réserve comme dans le cas précédent, ou bien le navetage
des couleurs comprend un trés grand nombre de duites de couleurs
difiérentes et alors on est obligé d’employer un systéme dit & pan-
tins el sonnette.

Nous étudierons donc successivement :

1) Navetage des couleurs par pantins et sonnette,

2) Navetage des couleurs par crochets de réserve.

1) PANTINS ET SONNETTE.

Le principe consiste a indiquer au tisseur par des pantins de cou-
leur quelle est la navette qu'il doit lancer : ce pantin est mis en
action par un crochet el par conséquent par un trou dans le carton.

La figure 103 donne le dispositif employé : soitacey AXLMP
les organes connus et déjd déerits. En Q sont des fils d’arcades qui
sont accrochés aux collets o et mis en mouvement par des crochets
que les aiguilles spéciales commandent d’aprés les trous percés
A cet effet sur le ¢dté du carton. Ces trous sont piqués d’aprds la
marche des couleurs, Les arcades () passent par des pitons 1, 2,
3, 4 vissés au cadre de la planche d’arcades X et se terminent par
de pelites balles en plomb qui les raménent & leur position baissée
quand ils ont été levés. Sur chaque arcade, se trouve, en m, une
petite houpette de coton, laine ou soie de la couleur que l'ouvrier
doit tramer : ce sont les pantins. Chaque fois qu'un pantin se léve,
et il ne doit s'en lever qu'un & la fois, I'ouvrier se trouve averti
et il trame la couleur qui léve. Pour éviler les erreurs, les numéros
de pantins correspondent & uwn numéro inscrit sur la navelte ou
I'espolin (s'il s’agit de brochés).

En 8 est une sonnette soumise au méme régime que les pantins.
Elle fonctionne par un trou au carton quand il doit y avoir chan-
gement, retrait ou addition de couleur. La sonnette peut lever en
méme temps qu'un pantin. Dans ce cas elle a un trou sur le méme
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carton qu’un pantin, celui-ci en se levant indique & ’ouvrier ce qu’il
a & faire.

2) CROCHETS DE RESERVE,

Ces crochets servent 4 commander les boites revolver ou les
boites montantes. Pour les lainages on emploie de préférence les
: boites revolver et pour les cotonnades les boites montantes.

, Les leviers qui actionnent ces boiles sont commandés par deyx

\y

. As

Fig. 103. — Pantins et sounelle.

crochels de la mécanique, ce qui évile les inconvénients des cartons
métalliques indépendants commandant les boites.

Tissage du ruban. — Dans le tissage du ruban, on peut, grice &
I'emploi de petites navetles et & leur course réduite, faire travailler
un assez grand nombre de naveties. Dans le métier & la barre employé
pour ce genre de tissage, le battant peul contenir jusqu’'a 12 jeux
de 8 navettes superposées, soit au total 96 navettes. Mais ce ne sont
plus & proprement parler des naveltes, mais des espolins analogues
4 ceux du battant-brocheur. On a done 8 élages de 12 navettes si on
considdre chaque file de navetlies dans le sens longitudinal ou trans-
versal du baltant ou 12 jeux de 8 navetfes si on considére ces
espolins dans le sens de leur superposition ou dans le sens vertical
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des jeux. Le baitant s'éleve a hauleur voulue pour placer devant la
foule le rang de 12 naveltes qu’impose le coloris de la mise en carte
pour le tramage. Pour cela il existe, dans le bas, en dehors et a
gauche du métier, un méecanisme de montée commandé par les
crochels de réserve ou spéeiaux de la méeanique. Les collets de
ces erochels supportent de longues eordes ou arcades qui les retien-
nent au mécanisme de montée.

Par sunite du mombre de naveltes de chaque jen le battant doit
pouvoir prendre, de bas en haut ou de haut en bas, 8 positions
différentes pour amener chaque file de 12 naveftes, chacune & son
tour, devant les ouvertures de chaines. Les organes de séleclion
du mécanisme de montée obdissent aux frous et aux pleins du
carton. Quand le métier esl en marche, le systdtme de moniée agit
sur le baltant soit pour le soulever soit pour le faire descendre
au niveau preseril par la file des 12 navetles dont on veut insérer
tes duites dans la chaine, duite de la eouleur qu’il faul tramer.
fotte action est due & un arbre verlical en fer, dont le déplace-
ment, plus ou moins accentué de bas en haut ou inversement, défer-
mine un déplacement analogue dans le hattant.

Mécanique et battant brocheur.
Mécanique et fil de gaze sinueux.

La mécanique Jacquard qui permet 1’évolulion séparée et indi-
viduelle des fils est employée pour les méliers A navette courante
¢l pour les métiers & batlant-brocheur,

On sait que ce battant a pour but de fisser sur le fond de pelits
molifs séparés ef isolés. Le fil destiné & ce tissage est renfermé
dans de peliles navelles diles : espolins. Dans les Jaequards & main
ces espoling sont laneés sous les fils levés par la méeanique avee la
main droite pour linserlion de droile & gauche et avee la main
gauche pour linsertion de gauche & droile. En disant : sous les
fils, on comprendra que le broeché apparailra sous la fagure pen-
dant le tissage. La mécanique ne donne que la levée des fils cor-
respondant aux places ol le broché doit se faire. Il en résulte que
la trame de espolin passe sousg ces fils et fait ligure au-dessous de
I'étofie en marche d’exéeulion. Le brochage non seulement éco-
nomise dans la trame de la matiére premitre qui peut, comme pour
la soie, représenter une cerlaine valeur, mais le lissu présentle: plus
de solidité de main, et il permet d’éviter un cerlain reflet qui
se produit notamment dans les tissus légers, la trame courant en
dessous donnant quelquefois un faux-jour.
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Nous n’avons pas & entrer i¢i dans 1'étude de la marche du bal-
tant brocheur car il est complélement indépendant de la mécanique :
e'est seulement un mode d'insertion de la trame différent de eelui
de la navelle et qui n’a aucune corrélalion avec la marche de la
mécanigque. Nous signalons néanmoins cet emploi de la mécanique
Jacquard dans la fabricalion des lissus brochés,

La mécanique Jacquard serlt également & fagonner les tissus dils
a lils sinueux eb présentant des jours, lels que les gazes faconnées.
La lissette a culoite ou & maillon est mise en aelion directement
au moyen de la méeanique el ce sonl ses évolulions, variées sui-
vant le pigqué du carton, qui assurent le dessin des jours. Celle
lisselte est reliée & un crochet du Jacquard. Il s’agil iei encore
d'une simple applicalion de la mécanique.,

Mécanique sur meétiers a changement de navettes
ou a trame continue,

La méeanique Jacquard se combine {rés heureusement avee

1) Les métiers & changement de naveltes. On a déja vu plus haut
comment les crochets de réserve peuvent actionner le mouvement
de changement de naveltes, conformément aux indications du car-
fon. ,
2) Les méfiers & changement automafique de frame, ou frame
continue, nolamment lorsqu’on fait des damassés colon ou lin et
que la trame reste la méme,. 3

La figure 104 représente un métier Northrop (construction Société
Alsacienne de Construelions méeaniques) pour le tissage des ser-
vietles avec mouvement brevelé pour hordure en travers battant
a 170 coups avee une largeur de peigne de 104, La mécanique repré-
senlée par celle figure esl une double cylindre avee deux jeux de
cartons, chaque carton élant divisé en deux sections.

Mécaniques électriques,

Le principe de toutes les mécaniques électriques’ consiste & com-
biner une mise en carcle métallique telle que le courant passe dans
cetle mise en carte dans le cas oit le fil doil &lre pris el que le eou-
ranl soil interrompu dans le cas ot le fil doit étre laissé ou inver-
sement, le mouvemenl des erochels continnant & se faire par la
griffe et l'aclion’ de 1'électricilé se bornant & la sélection de ces
crochels, Celle mise en carle comprendra done des parlies qui
seront bonnes conduetrices el d'aulres qui seront mauvaises condue-
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trices du courant. Des invenleurs emploient pour cela des carrés de
bois et des carrés en métal correspondant aux petits rectangles de ia

2%

Fig. 104. — Mécanique appliquée a un métier Northrop & trame,continue.

mise en carte. D’autres systémes emploient des vernis isolants qu’on
met sur les rectangles qui ne doivent pas laisser passer le courant.
Dans tous les cas le jeu des cartons est supprimé,
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Dés 1865, Alcan dans son « Traité spéeial de tissage » signalait
un appareil basé sur ces principes. Depuis, plusieurs systémes ont
6té proposés. Signalons & litre d’indication dans cet ordre d’idées
la machine électro-photo-magnétique de Molin (1892) basée sur la
propriété qu'a le sélénium lorsqu’il est exposé & la lumitre de
devenir bon conducteur de I’électricité.

Parmi les systémes les plus récents & mise en carte vernisée il
faut citer la mécanique Corsi que nous décrirons pour montrer
le principe sur lequel sont actuellement construits toutes les méca-
_niques électriques.

Le dessin-de la figure 105 permet de se rendre compte du fonc-
tionnement de cette mécanique. La série des cartons du Jacquard

o,
1a"s

Fig. 105. — Mécanique élecirique (systéme Corsi).

ordinaire ou le papier continu de la mécanique Verdol qui repré-
sentent le dessin ainsi que le piquage ordinaire sont remplacés.
par une feuille d’étain ou d'un autre métal extrémement mince sur
lequel on peint avec un vernis isolant le dessin qu'on veut repro-
duire en tissu. Cette feuille de métal a un aspect exactement sem-
blable & celui de la mise en carte qui sert de base au piquage du
carton. Comme le métal est bon conducteur de 1’électricité et que
I'on peint le dessin avec le vernis il se produit des effets d'oppo-
sition, I'un positif, 'autre négatif qui équivalent somme foute aux
trous et aux pleins des cartons actuels.

En 1 se trouve un cylindre qui regoit un mouvement continu, mais
par parties divisibles de rofation qui lui est donné par la roue
dentée 2 et le levier 3 muni d'un cliquet 4 dont le va-et-vient fait
avancer le cylindre d'une duite & chaque coup. En 5 se trouve une
série d'aiguilles placées sur un méme plan vertical de manitre que
chacune d'elles corresponde & un petit carré de la mise en carte
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placée en dessous el tournanl sur le eylindre. Toutes ces aiguilles
sont renfermées dans une boiie 7 dans laguelle se trouvent des
guides 6 qui les maintiennent convenablement séparées el a égale
distance les unes des aulres, Les poinles des aiguilles peuvent ou
reposer directement sur la mise en carle ou en étre séparées : dans
ce dernier ecas, un mécanisme assez simple, que nous ne déerirons
pas parce qu’il esl indépendant du principe de la mécanique, per-
met celle action.

Le eylindre 1 est en comunicalion, au moyen de la pitce de con
tact 10, avee le pole d'une source électrique, pile ou mieux accumu-
lateur, d'une tension de 2 a 4 volts. Chaque fois que les aiguilles
viennenlt au contact avec une duile de la mise en carte il résulte
que celles qui sont au conlacl direclement avee le métal, c’est-a-
dire & I'endroit olt la mise en carte n’a pas de vernis, il s’établit un
circuil. électrique fermé ; el, au conbraire, quand les aiguilles
viennent au contael & 1'endroit ol il y a un carré recouvert de vernis,
le circuit est ouvert.

Avant que chaque duite de la mise en carte arrive au conbact
électrique, le levier porle-couteaux ou griffe 32 se trouve dans ia

- position de repos. Une goupille 37 mainlient vers le bas le bras
droit d'un levier 34 dont la position foree la pitee 33 & poussers
des aiguilletles 28 el & forcer aussi les crochets 29 a se mouvoir vers
la droite. Les aiguillettes 28 sont relifes & des tiges 27 insérées
dans un logement 26 du disposilif 17. De celte maniere, lorsque
une partie des aiguilles 5 vienl au contact avee les parlies non
is6lées du métal de la mise en carte, le courant électrique qui se
trouve dans celte mise en carte passe par les dites aiguilles § par le
fil conducteur 13, la boite 14, le fil conducteur 15, la boite 16,
arrive aux poingons 18 et aux bornes 20. Traversant ensuile les
“spires 24 du dispositif 17 conslitué par un aimant électrique avec
eircuit magnétique, le courant force les liges 27 dans le logement 206
i se mouvoir vers la droite, et, par la plagque de métal 36, le courant
refourne & la source électrique,

Comme le levier porle-couleaux ou griffe 32 a un mouvement
vertical de monle et baisse, il s’en suil que, pendant le mouve-
ment de montée de ce levier, le levier 34 soumis & 'action d’un res-
sort & boudin 35 force la pitce 33 & revenir & sa posilion initiale,
Alors, une parfie des aiguillelles 28 revient vers la gauche el les
crochets 29 sont cueillis par les couleaux 31. Les aiguilles qui ont
ainsi travaillé sont toules celles qui correspondent aux carrés de
la mise en carle recouverls d'un isolant. Au contraire, toutes les
aiguillettes 28 qui ont subi 'action du courant ont écarté les cro-
chets 29, du couteau 31 et lorsque le courant a passé, 'action d'un
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ressort 38 les force & reprendre leur position initiale. On voil done
que les trous des cartons ordinaires correspondent & Paction du
couranl qui passe, c¢’est-d dire du circuil fermé et que les pleins
des cartons ordinaires correspondent & l'immobilité des erochels 29
qui sonl pris par la griffe, ¢’est-d-dire au cireuit oiivert.

Telle est cetle mécanique toute récente (1915). Elle n'a pas encore
fail ses preuves induslrielles, mais en tout cas, elle constitue, dans
la question de la mécanique électrique, un sérieux progres.

Les systémes & mise en carte vernissée offrent le grand incomn-
vénient qu’au bout d’un cerlain temps les aiguilles ou poingons
tdleurs ou palpeurs qui sont en conlact avec le vernis enléveni ou
détériorent rapidement celui-ci. Pour éviler celle usure de la parlie
vernissée, la Société Siemens-Schukert a adopté un dispositif carac-
lérisé par des poincons tdteurs oscillanl el lournant autour d'un
axe passant par le point de contacl des poincons et de la mise en
carte. :

Ainsi que nous le disons plus loin & propos du piquage et du
lisage électriques, Vidée d’appliquer le courant élecirique & faire
actionner une mécanique a marché de pair avee l'idée d’appliquer
ce courant au piquage des cartons, Souvent les inventeurs ont uli-
lisé leurs machines pour les deux cas puisque le systéme de sélec-
tion est commun aux deux,

Dk Pirat., — lissage au Jucquard, 10

IRIS - LILLIAD - Université Lille



CHAPITRE 1V

CLASSIFICATION DES MECANIQUES.
NUMEROTAGES DIVERS.

I. — Classification des mécaniques.

Les mécaniques Jacquard permettant d’oblenir 1'évolution diffé-
rente d’antant de fils qu’il y a de crochets se classeront donc d’aprés
leur nombre de erochefs. Le nombre de ces crochetls varie lni-méme
suivant qu'ils sont en bois ou en fer et syivant, par conséquent,
I'encombrement qu’ils occupent, lg nombre des crochels en bois
étant naturellement moindre par suile de lenr encombrement pluys
grand.

1) Mécaniques avec crochets en bois. — Dans les méganigues
dites « Lyonnaises » le nombre de crochels est généralement un
multiple de 104 : c’est ainsi que |
Les mécaniques de 100 comportent 26 rangées de 4 cr. soit 104 cr.
Les mécaniques de 200 comportent 26 rangées de 8 cr. soit 208 er.
Les mécaniques de 400 comportent 52 rangées de 8 cr soit 416 er.
Les mécaniques de 600 comportent 52 rangées de 12 cr. soit 624 cr.

2) Mécaniques avec crochets en fer. — On les divise en méca-
niques & grande division, & fine division, a fine fine division et a
division trés fine.

Les deux types les plus employés sont la division Jacquard et la
division Vincenzi. ]

En division Jacquard, les mécaniques se font en 400, 600, 800,
900, 1.100, 1.200 puis en 2.000, 2.400 ef 3.000 crochets.

En division Vincenzi, les mécaniques se font en 544, 656, 880,
1.320, 1.760 et 2.640 crochets. Les mécaniques 880, 1.320 et 1.760
se font en trois dimensions : basse foule 10 em.; haute foule 16 cm.;
triple foule 22 em.; ces dernidres sont surlout utilisées dans le tis-
sage des tapis.

Les divisions Vincenzi sont aussi classées en : 208, 304, 416,
624, 840, 912, 1.008, 1.248, 1.304, 2.608. Elles sont surtout ufi-
lisées dans la région du Nord.
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On verra plus loin, au chapitre des cartons, les dimensions et
les espacements enire les aiguilles pour ces diverses divisions.

II. — Numérotages divers.

Le numérotage des différenls organes de la mécanique est absolu-
ment nécessaire & connaitre pour expliquer comment se fait le
montage d'un article sur une méeanique. Il faut, pour éviter les
erreurs de lnﬂntagc, que l'on soit bien d’accord préalablement sup
la manitre dunt se numé;ul:ent les crochebs el les aiguilles, com-
ment sont placés ;E—zs troys dans la planche a aiguilles, dans les
cartons, dans la planche & collet el dans la planche d’arcades enfin,
quel est 10rdre qui a élé adopté pour les collets, les fils d'arcades
et les lissettes. Ceci étan} mdlf‘.pen:;ab]e pour les explications du
montage qui viendront enspile, il y a lien de définir‘les divers numé-
rotages généralement adoptés pour chacun de ces organes.

1) NUMEROTAGE DES CROCHETS,

La mécanique élant !suppnsée au-dessus du mélier, mais, en tous
cas, le cylindre étant }:ilace a gauche de la méeanique, par consé
quent & gauche de Iouv;ler et la lanterne du cdté de celui-ci,
comme dans la figure 15 pour lg mélier 4 main ou dans la figure 16
pour le métier aplomatique, les crochels se numérotent, ainsi gqu’on
pent le voir par la figure 106, par roule et par unité. '

On appelle route de crochets une série de crochets placés dans
le sens de la largeur de la mécanique : la route n° 1 est en arriere
el la plus éloignée de l'ouyrier ; la route la dernidre est en avant
et la plus rapprochée de louvner

On appelle unité le numéro du crochet dans 'ensemble des cro-
chets. Dans chagpe route les crochets se numérolent de la droile 4 la
gauche. Le premier crochet de la pu,mléu, route sera celui le plus
~¢loigné el a droile de la mtic.amque Le dernier crochet sera celui
le plus en avant et & gauche.

Dans la figure 106, qui représente le schéma d’une mécanique de
105 crochets, il y a 21  routes de § crochets & chaque route. Le
premier erochet porte le n° 4, le dernier le n® 105. Les roules sont
numérotées de 1 a4 21.

On appelle quelquefois. rangée mne série dg crochets dans le sens
de la profondeur. Les rangées se numémLLnt alors aussi de la droife
a la gauche. Dans la méme mémmque de la figure 106 il y a cing
rangées de chacune 21 crochets. La premlére tan"ée compregd les
crochets n® 1, 6, 11, 101 ; la deuméme 281542 S 02 S et
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2) NUMEROTAGE DES AIGUILLES.

La mécanique étant supposée toujours dans la méme position
de la figure 106, les aiguilles se numérotent par roule et par unité.
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Fig. 106, — Placement des divers organes el leur numérotage.

On appelle route d’aiguilles une série d’aiguilles placées les unes
au-desus des autres horizontalement. La route n°® 1 est en arriére
el la plus éloignée de l'ouyrier, la route la dernidre est en avant et
la plus rapprochée de l'ouvrier:

On appelle unité le numéro de l'aiguille dans l'ensemble des
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aiguilles. Dans chaque route les aiguilles se numérotent de bas en
haut. La premitre aigunille de la premidre route sera la plus en
arriere et en bas de la méeanique. La dernitre aiguille sera la plus
en avant et en haut de la mécanique.

Dans la figure 106 il y a 21 routes de 5 aiguilles & ehaque route.
La premidre aiguille porte le n® 1, la dernitre le n°® 105. Les routes
sont aussi numérotées de 1 & 21.

On voit que les erochefs et les aiguilles sont numérotées de méme
et que le numéro de I'un correspond au numéro de I'autre ef réei-
proquement.

On appelle quelquefois rangée d’aiguilles une série d’aiguilles
dans le sens de la profondeur. Les rangées se numérotent de bas
en haut. Dans la méme mécanique de la figure 106 il y a 5 rangées
de chacune 21 aiguilles. La premidre rangée comprend aussi les
aiguilles n°* 4, 6, 11, 101 ; la deuxidme :2, 7, 12, 102, ete.

J) NUMEROTAGE DE LA PLANCHE A AIGUILLES,

On a vu plus haut que les aiguilles étaient supportées par une
plouchette, dite planche & aiguilles, percée de trous dans lesquels
glissent les aiguilles.

La mécanique étant supposée toujours dans la méme position de
la figure 106 et la planche & aiguilles y figurant en pa, les trous de
cette planche se numérotent par route el par unité,

On appelle route de trous une série de trons placés les uns au-
dessus des autres verticalement. La route n® 1 est en arridre et la
plus éloignée de I'ouvrier, la route la derniére est en avant et la
plus rapprochée de 1’ouvrier.

On appelle unité le numéro du trou dans l'ensemble des trous.
Dans chaque route les trous se numérotent de bas en haut. Le
premier trou de la premitére route sera le plus en arriére et en bas
de la planche et le dernier trou sera le plus en avant et en haut
de la planche. :

Dans la figure 106 la planche pa comporte 21 routes de 5 trous a
chaque route. Le premier tron porfe le n® 1 le dernier le n® 105:
Les routes sont aussi numérolées de 1 & 21.

On voit done que les numéros des trous sont les mémes que ceux
des aiguilles et des erochets et réeiproquement.

On appelle quelquefois rangée de trous une série de trous placés
les uns A coté des autres dans le sens de la profondeur. Les rangées
se numérotent aussi de bas en haut comme pour les aiguilles et
leur correspondent exactement.
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4) NUMEROTAGE DES TROUS DANS LES CARTONS.

La méeanique éfant supposée toujours dans la méme position ;

de la figure 106 et les cartons y figurant en cd, les trous de ces
carfons sé numéroent par route, par rangée et par unité.

On appelle route de frouis une série de trous placés fes uns at-
dessus des autres verticalement. La route n® 1 est ef arridre ef fa
plus éloignée de I'ouvrier, la route la dernidre est en dvant et la
plas rapprochée de P'ouvrier. Quand le carfon est posé A plat sur
une table, le ¢Oté de la lanterne sur le carton, élant & la droite dé
Pouvrier, les routes se nuinérotent de la gauche & la ﬁrmte (voir
plus loin la figure des carfons).

On appelle rangée de trous une série de frous placée les uns 'a
¢Olé des autres horizonfalement. La premidre rangée est la rangée
supérieure, la defnidre la rangée infériedre. Qiand le carton est
posé & plat sur une fable dans la condition indiquée préecédemment
les rangées se numérotent de hatt en bas (voir plis loin).

On appelle unité de trou le numéro du trou dans 'ensemble du
carton, Dans chaque route les trous se numérolent de haut en bas.
Le carton étant posé A plat comme précédemment le premier trou
de la premitre route sera en haut et & gauche. Quand uhe route
est ierminée on reprend le numéro suivant en haut de la route sui-
vante. Le dernier numéro de la derniére route est done en bas el
i droite.

On remarquera qu'il y a ici une difiérence absolue avec le numé-
rotage précédent de la planche & aiguilles contre laquelle vient
pourtant s’appuyer le carton. Cela tient & ce ¢ue le carfon, en
tournant sur le prisme pour venir s’appuyer sur les aiguilles fait
un demi-tour sur lui-méme et gue les numéros des (rous qui se trou-
vaient en haut viennent en bas : dés lors les numéros du earton
correspondent bien aux numéros de la planche & aiguilles el des
aiguilles. Cefte inversion de numérotage dans les trous du carton a
été rendue néeessaire pour la facilité du piguage, ainsi gqu’on le
verra plus loin. !

Les eartons eux-mémes se numdérolent les uns a4 la suite des
autres conformément au pointé des duiles.

H) NUMEROTAGE DES TROUS DE LA PLANCHE A COLLETS.

La méeanique éfant supposée foujours dans la positioh de la
figure 106 et la planche & collels vy figurant en N, les trous dé Ia
plariche & eollels se numérotent comme les crochets auxquels ils
correspondent : par”roule, par unité, par rangée.
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On appelle rouite de trotis tine série de trous pldcés les uns A
cOlé des autres dans le sens de la largeur de ld mécanhigque. Li
route n° 1 est en arritre et la plus éloignée de 1'cuvrier, la route
la dernidre est en avdnt et la plus rapprochée de lui. '

On appelle unité de trous le numéro de trou dans 1’ensemble des
trous de la planche. Dans chaque route les trous se ntiinérotent de
la droite & la gauche.

On appelle rangée une série de trous dans le séns de ld profon-
deur. Les rangées se numérotent de la droite & la gauche.

La planche & collets de la figure 406 montre 24 rotites de 5 trous
et § rangées avec 21 routes,

6) NUMEROTAGE DES COLLETS,

La mécanique étant supposée toujours dans la posii:io_n de la
figure 106 ef les collets y figurant en co, ceux-ci se numérotent
comme les crochels auxquels ils sont attachés,

7) NUMEROTAGE DES TROUS DE LA PLANCHE D’ARCADE.

La méecanique 6étant supposée toujours dans la position de la
figure 106, la planche d’arcade rA occupe toute la largeur du
métier. Les trous s’y numérotent par route, par unité, par rangée
et par chemin,

On appelle route de trous une série de trous placés les uns der-
ritre les aufres, par conséquent dans le sens de la profondeur de la
planche, Les routes se numérotent de la droite & la gauche ; la
premitre route étant & l'extréme gauche, la dernidre & 1'extréme
droite. La figure 106 montre 42 routes (voir aussi, pour la dispo-
silion des trous dans la route, la figure qui représenfe la planche plus
loin).

On appelle unité de trou, le numéro du trou dans I'ensemble de
la planche. Les trous se numérotent d’arriére en avant dans chaque.
route : ainsi le trou n® 1 sera le plus en arriere et & gauche et le
trou, le dernier, le plus en avant et & droite. La figure 106 montre
qu’il y a 210 trous.

On appelle rangée une série de trous placés les uns & coté des
autres dans le sens de la largeur de la planche. La ﬁgure 106 montre
qu’il y a 5 rangées.

On appelle chemin un ensemhle de routes permettant de _Tepro-
duire le dessin une fois. I y a done autant de chemins dans la
planche qu’on veut reproduire de fois le dessin dans la largeur du
tissu. Les chemins se numérotent de la gauche & la droite. La
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figure 106 montre qu’il y a deux chemins permettant par consé-
quent de reproduire deux fois le dessin dans la largeur du tissu.

Certaines maisons de construction appellent route ce que nous
appelons rangée et inversement, mais il est préférable de conser-
ver les appellalions que nous avons données, car, ainsi, une route
de la planche d’arcades corespond & une méme route de la planche
a collets, des crochets et des aiguilles el on évite les erreurs dans
le montage d'un article.

8) NUMEROTAGE DES ARCADES ET DES LISSETTES.

" Les arcades et les lisettes qui leur correspondent ont le méme
numérotage. Les arcades se numérotent comme les trous de la
planche d’arcades.

Une route d’arcades corréspond & une route de trous de la planche
d’arcades.

Un numéro d'arcades correspond & un numéro de trous de la
planche d’arcades.

Une rangée d'arcades correspond & une rangée de trous de la
planche d’arcades.

Mais lorsqu’un dessin se reproduit plusieurs fois dans le sens
de la largeur du tissu, il y a autant d’arcades travaillant de méme,
et par conséquent atlachés au méme collet, qu'il y a de repro-
ductions du dessin, Cet ensemble d’arcades altachées alors & un
méme collet s’appelle un faisceau.

Dans le cas de la figure 106 il y a deux reproductions du méme
dessin dans la largeur du tissu, il y aura par conséquent attaché
au méme collet un faisceau de deux arcades. Au cas ou la repro-
duction aurait lieu dix fois il y aurait un faisceau de dix arcades.

Les faisceaux se numérotent également par routes, par numé-
ros, par rangées et par chemins, comme les trous de la planche
d’arcade.

La premitre route de faisceaur comprendra les arcades travail-
lant dans la premidre route de chaque chemin de rA.

Le faisceau n® 1 comprendra les arcades travaillant dans le
premier trou de chaque chemin. '

La premiére rangée de faisceauxr comprendra les arcades tra-
vaillant dans la premidre rangée de rA.

Le premier chemin de faisceauxr comprendra tous les faisceaux
travaillant dans le premier chemin de rA. Les chemins suivants
se numérotent de la gauche & la droite.

UL oy

IRIS - LILLIAD - Université Lille



IRIS - LILLIAD - Université Lille




154 DES ACCESSOIRES

Pour des crochets en bois elles ont une agrafe recourbée comme
I'indique la figure 108 a. Pour des crochets métalliques on emploie
des chis formés de diverses manitres, comimne l'indique la figure
108 b ¢ d, soit par le fil métallique recourbé sur lui-méme soit par
un trou percé dans ce fil.

L’extrémité de 1'aiguille qui se présente devant le carton doit
avoir nne section nette et polie pour éviter gu’elle n’use celui-ei.
L’épinglette doit avoir son crochet d'une longueur égale A la course
horizontale de 'aiguille et qui est généralement de 12 mm. La partie
qui dppuie sur les élastiques doit &tre aussi plane que possible.
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Fig. 108. — Aiguilles.

3) LEs COLLETS.

Les collets sont des cordelettes en lin cablé ayant environ 50 em.
de longueur. A l'endroil o les collels travaillent dans la planche
4 collets, c’esl-d-dire sur une longueur de 20 & 25 cm., ils sont
généralement renforcés.

Dans les montages ol on n'utilise pas tous les crochets de la
mécanique, il est préférable d’enlever les élasliques des aiguilles
qui ne doivent pas travailler; mais on peut laisser tout le reste :
aiguilles, crochels, collets, arcades, lisses et plombs. On peut aussi
ne laisser que les aiguilles, les crochets et les collets avee Jeurs
mousquetons ; dans ce dernier cas, les collets et leurs mousquetons
doivent ¢tre liés ensemble de manitre & ce qu'ils ne génent pas
ceux qui fravaillent.

4) LES PORTE-MOUSQUETONS.

Les pnrte-mousquetoné, ap‘peiés encore carabiniers, sont cnns_t:it‘ué.i;
par des crochets métalliques de la forme générale indiquée par la
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figure ‘109 Les crochets doivent éire fermés el; leur poulte rep’ﬁée
a l'inlérieur de manidre i éviter que peudant Teur levée. les collets
ou les fils d’arcade voisins ne s'y accrochent : ce qui occasionne
des défauls dans le Lissu.

Quelquefois au lien de mousquetons, on emploie des anneaux
métalliques de stireté, oli bien les fils d’artades sont reliés direc-
tement aux collets par des nceuds de formes variées dont la figure
109 b donme quelques types.

5) LA GRILLE.

La grille de séhéf'a{inn des fils d’arcade est placée A une dis-
tance de 25 em. environ de la planche & collet. Elle se compose d'un

T
Fig. 109. — Porte-mousquelons.

cadre métallique, reposant sur les deux cOlés de la mécanique,
dans lequel sont placés une série de rouleaux en bois ou en verre paral-
Iolemefit & la grifle, c’est-i-dire horizontalement par rapport &
Iouviiér. Le but de cette grifle est de maintenir verticale I'€léva-
tion des collets lors de leur levée el surtout de produire tne éléva-
tion de la foule i‘égiihére

F‘n effet comme lmrilque la {‘gme MG si la gnf!c eimt suppm
1l s'en suivrait que ceux qui sont & chaque hord de Ia foule monfe—
raient peu A cause du grand angle formé et au confraire ceux qui
sont au milieu de la foule monteraient davantage puisqu’ils seraient
tirés presque verticalement. Tl se produirait une foule inégale et le
pointillé de la figure 110 a montre précisément 1’écart angulaire a
formé par cette foule défectueuse. Avee la grille, cet inconvénient est
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supprimé et la figure 110 b montre que tous les fils d’arcade sont
également levés, La méme figure donne les dimensions en millimétres
qui existent dans les mécaniques & main entre les divers accessoi-
res. La figure 106 montre aussi I'ensemble de la grille.

6) LES FILS D’ARCADE.

L’ensemble des fils d’arcade s’appelle la tire, le harnais ou
harnat. Ces fils sont en lin retors, pour éviter qu’ils ne se détor-

VAAAZIZA A

L
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00 000 gRO———————

1000

1IN

Foule

Fig. 110. - Grille.

dent; ils doivent &tre de bonne qualité, solides, lisses ef sans nceuds.
On aungmente leur solidité en les cirant ou en les vernissant afin
d’éviter une usure trop rapide. Un bon vernis peut &tre préparé
comme suit : huile de lin 75 parties, litharge 7, gomme laque 9,
acétate de plomb 4, essence de thérébentine 0.75, ambre 1 & 2. La
litharge et I’ambre sont placées dans un linge que 'on plonge dans
I'huile de lin; celle-ci est mise & bouillir pendant 3 heures. La
laque est ensuite ajoutée et on continue de chauffer pendant 5 mi
nutes. Quand le mélange est froid on y ajoute la thérébentine et
I’acétate de plomb : la mixiure est alors préte & &tre employée.
On plonge les fils d’arcade dans le bain et on les laisse macérer pen-
dant quelques heures puis ils sont égouttés et mis & sécher suspen-
dus verticalement.
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On sait qu'un « faisceau d’arcades » est un ensemble de fils
d’arcades qui doivent étre accrochés & un seul porte-mousqueton.
On a vu que ces fils peuvent élre reliés directement aux collets par
des nweuds de formes variées : c¢’est ce qui se passe lorsqu’on n'a
a attacher aux collels que quelques fils seulement, mais dés qu'il
faut attacher un grand nombre de ces fils on les réunit en groupes,
en faisceaux, et alors on les attache de diverses maniéres au porte-
mousqueton.

La figure 111 montre quelques types de nceuds de cette nature.

On appelle boucle un fil d’arcade replié en deux el noué, for-
mant ainsi deux arcades.

Cirage du harnat. — Quelquelois, avant le rentrage el pour faci-
liter le travail de glissement des lisses dans le trou de la planche
d’arcades, on cire le harnat de la maniére suivante :

Fig. 111. — Neeuds de fils d'arcade.

Le monteur prend un bidon contenant de la cire liquide. Il trempe
dedans une corde qu’il imbibe bien de ecire puis son aide ef lui la
prennent, chacun par un bout et ’appliquent, bien tendue horizonta-
lement, sur le devant du harnais, & environ 10 cm. au-dessous de
la planche de fagon & marquer une ligne sur les lisses. Ils font la
méme opération 4 10 cm. au-dessus de la planche. Puis la posi-
tion de la planche est marquée avee des poinls de repére ; le mon-
teur la déboulonne et la reléve au-dessus de la ligne supérieure,
ensuite avec un tampon de déchets imbibé de cire liquide il enduil
toutes les arcades du harnat dans l'espace compris enire les deux
lignes faites précédemment. La planche est ensuite remise en place
4 l'aide des poinis de repere.

7) LA PLANCHE D'ARCADE.

Cette planche, appelée encore planche d’empoutage, sert & répar-

“fir les fils d'arcade dans la largeur du mélier, de maniére & ce que

les fils de chaine qu’ils supportent soient régulitrement placés dans
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la largeur du tissu pour pouvoir étre ouverls par la foule et qu'ils
puissent se level vertmalamuLL étant -rmdés par les ;rnus de cetle
planche

Celle-ci consiste en uyne planche en bois, quelquefois en porce-
lame en fer emmllé ou en fibre de bois. Quund elle est en bois, elle a
de 54 12 mm et est d’ une seule pidce. Llle repose sur un cadre
avee mmure fortement mamtenu horizontalement sur le bati et
aussi pzms (que pussﬂale de celui-ci. Quand elle est en porcelaine, elle
est formée de plusieurs sections qui sont jointes bout a bout sur le
3 w3 cadre. On a fail également des
planches en bois daps lesquelles

Tobollooo— ] les trous sont garnis d'cillels en
e 1?3?‘?“ :?“ ¥ porcelaine, en verre, en acier, etc...
3090 06 e Dans tous les cas, les trous doi
g A S venlt avoir leur entrée largement
s fraisée de maniere a éviler que
By Lar e les fils d’arcade ng se coupent sur
R des aréles trop vives. A cet égard
‘ "’Igfé_é‘éi * plus une p]unchc! est usagée, plus

b | 26- 12 5 _é_ elle rend de service. _
346:—5?892? = Il y a autant de frous dans la
€k oy RIS planche qu'il y a de fils d’arcade
J C 3 _ el par conséquent de fils de chaine.
De maniere & permetire pour les
o~ —0—1 comples serrés de mettre un grand
. e 041;1:% nombre de fils d’arcades au cen-
I I Dy U limélre courant, lliverses‘ dispo-
Lboislg sitions de frous onl éLé adoptés :

ceux-ci peuvent étre réparlis en
ligne droite et les uns a coté des
aulres comme dans la figure 112 q,
ou en losange comme dans la figure 112 b, ou en quinconce comme
dans la figure 112 c. '

Pratiquement le nombre de trous de chaque roule varie de 4 a
15 et les planches se vendent par nombre de routes et de trous au
metre courant. Une planche de 200 routes & § frous au metre cou-
rant comprendra 1.000 {rous et par cunsequenl permetira de fam,
travailler 1.000 fils au métre de largeur du tissu.

Les planches sont de deux sorles : ou bien elles sont d'un modgle
courant, variant bien entendu suivant qu‘il s’agit de lissu de soie,
de coton ou de lin, ou bien elles sont percées sur mesure.

Fig. 112. — Panche d'arcades.

1) Planche du modéle courant. — Dans ce cas la plancha esf .

vendue au metre courant pour une largeur et un nomhre de routes
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42 trous sur 1B%m de largeur
40 trous sur 22%m ' de largeur
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A. — Réduelion ordinaire.
Largeur du pergage 18 cm.

£8trous sur 17%nYe de largeur

350 rangs av métre

D, — Réduction tiers ou 1§ rangs.
Largeur du pergage 17 ¢m 5.

56 trous sur 18%m de largeur
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E., — Réduction 16 rangs,
Largeur du pergage 18 cm.
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F. — Réduction 16 rangs,
Largeur du perguge 17 cm. 5.

64 trous sur 18%m de largeur
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G, — Réduction 20 rangs.
Largeur du pergage 18 cm.

68 trous sur 18%m de fargeur
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350 rangs au metre

H. — Réduction 21 rangs.
Largeur du percage 18 cm.

2trous sur 18%m de largeur
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M. — Réduction 22 rangs.
Largeur du percage 18 cm.

36 trous sur 18%n de largeur
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400 rangs au matre

~J. — Réduction Suisse.
Largeur du pergage 18 cm.

A8 Lrous sur 18%m de largeur
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K. — Réduction Champagne.
Largeur du pergage 18 cm.
48 trous sur 18%m de largeur
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L. — Réduction douhle.
Largeur du pergage 18 cm.

Fig. 143 (Echelle 1/2). — Types divers de planches d'arcades
en noyer de réduclions ‘courantes de la Société des Mécaniques Verdol.
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el de trous fixes. Prenons par exemple pour la soie : on emploiera
une planche du commerce contenant 355 routes au métre, les trous
de ces routes étant disposés en quinconce, ;

Nous donnons dans la figure 143 les types divers de planches
d’arcades en noyer de la Sociélé des Mécaniques Verdol.

2) Planche percée sur mesure. — Acluellement les planches se
fabriquent & la division que l'on veul. Dans ce cas on s'efforce de
disposer les lrous par routes égales aux routes des crochels, de
maniére a éviter le plus possible le croisement des fils d’arcades.
Pour faciliter le travail du tisserand, il faul, autant que possible,
que le nombre de trous par route soit un multiple du nombre des
fils en broche dans le peigne.

Réglage de la plunche. — La planche doit se frouver & environ
45 em. au-dessus du niveau des nceuds qui réunissent les arcades
aux lisses. Son milien doit correspondre exactement avec le milieu
du métier. Pour s’en assurer, on attache la ficelle d’un fil & plomb
sur les deux mousquetons d’avant au milieu de la mécanique et on
fait pendre le il & plomb au-dessous de I'échasse en avant de la
planche d’arcades. On mesure alors avec une ficelle la distance
qui sépare le fil & plomb des lisses extrémes de chaque colé pour
voir si cette distance est bien la méme. Si la planche n’est pas
bien au milien on 'y met: Si le levier du marteau de fourchette (en
cas de casse-trame) n’est pas posé on le met en place el on s’assure
qu'il ne heurte pas les plombs : il doit y avoir au moins un inter-
valle de 15 mm. entre les plombs extrémes et ce levier. S’il n’y
a pas cet intervalle, on recule la planche du coté opposé mais sans
qu'on puisse la reculer toutefois de plus de 3 em. Si on était
obligé de la reculer davanlage il est préiérable d'adopter un levier
coudé pour la fourchelte car il faut avant tout que la tige ne soit
pas génée dans ses mouvements.

La planche doit également étre réglée d’avant en arritre. Les
lisses, placées le plus prés de 1'échasse dans chaque route, ne
doivent pas heurter la cape du battanl quand 1'échasse est a sa
position extréme en arriére et on doil conserver un éecartement d’au
moins § mm.

Enfin la planche se régle horizontalement avec un niveau d’eau
ou en mesurant de chaque colé, & l'aide d'un métre, la distance
qui la sépare des nceuds de lisses.

8) DES LISSETTES ET MAILLONS

On émplnie généralement dans le tissage au Jacquard des lis-
settes & maillons de méme nature et de méme forme que ceux em-
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ployés dans les lisses des métiers ordinaires : soit en fil de lin cablé

el verni soit en fil métallique.

La figure 414 montre divers types de maillons

le maillon est en fil d’acier, dans
le type d il est en verre, dans le
type b il est en cuivre jaune ou
en acier. Les types ¢ d sont
employés dans le tissage des da-
massés, Dans les anciens fissages
de damassés on emploie, au lieu
de maillons, des nceuds formés
par la lissette elle-méme, com-
me le montre la figure e.

Le tableau figure 115 donne
en grandeur naturelle les divers

: dans le type a

0D &

agaooooab) O«
900009 »

%

Fig. 114, — Maillons.

maillons utilisés dans le tissage au Jacquard.
La figure 116 montre divers dispositifs de passage des fils de

b e

Fig. 116. — Lissettes i maillons.

chaine dans les maillons : le dispositif a montre une lissette en fil
d’acier dans laquelle 1'eil pour le passage du fil de chaine est for-
mé par un jour obtenu par une forsion du fil métallique, le dispo-
sitif & montre le maillon formé par deux lissettes, le dispositif ¢

De Paar, — Tissage au Jacquard.
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un maillon avee ceil trés ouvert, le dispositif d un maillon a 5 ceils
pour damassés, le dispositif e un maillon avec fil de tour pour tissus
ajourés, le dispositif f un maillon en fil d’acier troué.

Signalons aussi le dispositif d'un maillon formant corps avec la
lissette, et le dispositif d'une lissette métallique avec attache directe
au fil d’arcade el ceil au milieu : ce dernier maillon ne peut étre
employé que pour cerfains articles.

Pour déterminer le choix dans 'emploi de tel ou tel maillon, le
mieux est de faire un essai des divers systémes et de se rendre
compte par l'usage de celui qui convient le mieux sans user mi
détériorer la chaine.

Pour les chaines en fil de laine on prend des maillons métal-
liques de préiérence aux autres car la graisse
naturelle de la laine ou l’huile d’ensimage

; amollit le fil cablé et finit par le détruire.
D’autre part l'inconvénient des maillons mé-
talliques est qu’ils usent davantage la chaine,
ce qui doit étre évité pour des chaines fines.
Le maillon se place sur la lissetfe un peu
plus haut que la demi-longueur de la lissette :
on compte généralement de 430 & 150 mm. pour
la partie supéricure et 150 & 170 mm. pour
la partie inférieure. €
L’attache de la lissette en lin au fil d’arcade Mlaclfé*’&ei’@;uues
e fail comme l'indique la figure 117. aux fils d'arcades.

9) LES PLOMBS,

Ils ont pour but*de tendre le fil d’arcade, el par la le fil de chaine,
et d’assurer la descente de ce fil quand la griffe redescend. Ce sont
des corps métalliques cylindriques assez fins et assez longs, de
poids variables suivant le genre de l'article fabriqué et le nombre
de fils au centimétre dans le tissu. Ils sont généralement en fer et
on meule le bout de facon qu'ils ne puissent pas s’accrocher entre
eux, puis on les passe au vernis noir.

Dans le tissage mécanique on place les plombs dans une caisse
cloisonnée et sans fond pour les empécher de se méler entre eux.

Numérotage des plombs. — Les plombs se numérotent d’aprés
leur nombre d’unité et leur poids. Le poids qui sert de base est
l'onece de 17 grammes et le nombre d’unités varie au kilog. On a
airsi des plombs de :

Er——
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1/4 d'once qui donne 250 unilés au kilog.

1/3 » 180 »
1/2 » 125 »
3/4 » 80 »
1 » 60 ]
11/4 » 50 »
11/2 » 40 » 2
2 » 30 »
21/2. » 25 »
3 » 20 »

Quant & ce qui concerne le choix du plomb, il n'y a pas de régle
fixe. Si on choisil des plombs trop lourds, les lissettes et les fils
d’arcade subisseni des traclions trop fortes pour leur résistance el
de plus la force absorbée par la mécanique est trop grande et inu-
tile. Si on choisit des plombs (rop légers, les fils de chaine ne
retombent pas & la descente de la griffe et il y a des fils paresseux
qui aménent des défauls dans le tissu. Les fils de chaine doivent tou-
jours subir une tension uniforme tani dans la montée de la grifie
que dans leur descenle occasionnée par les plombs. On peut néan-
moins se baser pour le choix du numére de plomb sur la régle sui-
vante : on prend le numéro mélrique international du fil de chaine
sur le mélier, on le multiplie par trois et on prend comme plomhs
le numéro d’unité s’en rapprochant dans un kilog. Si la chaine
par exemple est en coton 50 (¢’est-a-dire 50.000 mélres an kilog)
on aura 50 x 3=150 comme chifire de base, dont le chifire se rap-
prochant le plus dans le tableau précédent est 125 : done on prendra
des plombs d’une demi-once. '

On peut également se rapporter au tableau ¢i-dessous :

Ne du fil ‘
Poids Nombre
d'un plomb | de plombs
Coton Lin | Laine Soie en grammes | par kilog.
|

10 20 15 20 Ho
20 30 20 15 67
3o ho 5 13 77
4o 50 1453 50 12 83
bo o 05 4o 11 91
6o S0 ‘ 70 fo 11 a1
8o 100 | 9o | 35 10 100
100 120 100 33 10 100
3o 9 111
a5 g 111
20 8 120
15 7 143
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Les lisselles sonb attachées aux plombs par un neend coulant passé
dans le trou placé & leur partie supérieure; quelquefois les plombs
sont pourvus d'un anneau métallique soudé dans lequel on passe
la lissette : on obtient dans ce cas une usure moindre des maillons
el une traction plus vertieale a4 la descente, La figure 118 ab repré-
sente ces deux dispositions.

Bridage des plombs. — Le bridage des plombs consiste & fixier
une corde double, ou un ecuir, fortement tendu sur les bilis de
chaque ¢oté du métier, & mi-hauteur des plombs. On met une de
ces cordes devant el 'autre derridre la nappe de plombs. Ces deux
cordes sont réunies tous les 15 em. environ, ainsi qu’aux extrémités,
par une corde transversale qui maintient les
longues cordes légtrement appliquées sur les
plombs.

Bae a plomb. — Le bac & plomb est un bac
en bois de la dimension de la nappe de plombs &
entourer; ce bac a environ 15 em. de hauteur;
il est pourvu de cloisons inlérieures transver-
sales en tdle de la méme hauteur que le bac
el placées tous les 15 em. environ. Ce bac qui
maintient bien les plombs, offre I'inconvénient,
lors d’un changement de montage, qu’il peut
se produire des tirages dans le harnat et par Fig. 118,
conséquent des casses de fil. Aussi préfore-t- Altaches des lisselles
on généralement les brides aux baes. Sl plamips

Du reste quand les plombs se mélent cela
lient & une trop grande vitesse du métier,

10) LE PRISME,

Le prisme est un organe qui demande une grande rigidité et qui
ne doit pas 8tre influencé par I'humidité qui doit régner dans les =
salles de tissage. Dans les divisions fines ol les trous sont trés
rapprochés, il y aurail lien Je eraindre qu’il manquit de solidilé :
aussi donne-t-on & sa construction des soing spéeciaux.

Les prismes bien construils sont faits en lattes d’acajou parfai-
tement sec et collées ensemble. L'intérieur en est creux : ce qui
permet d’oblenir le minimum de poids el d’empécher le bois de
se déjeter ou de se réfréeir. Sur les extrémilés du prisme sont vis-
sés les axes de support : ce qui est préférable que de faire traverser
tout le prisme par un arbre central car, dans ce cas, il est & craindre
que 'huile de graissage des paliers ds support des axes ne fache
le prisme lui-méme,
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A. Généralifés sur les composifions décoratives pour fissu
a) L'ART DU COMPOSITEUR. -

L'art du compositeur pour tissu consiste & savoir choisir et appro-
prier son dessin & sa destination, & connaitre I’harmonie des teintas
et des nuances, a déterminer leur assemblage et leur juxtaposition,
4 tenir compte des effets de lumidre et d’ombre, de relief et de
creux et A fixer leur proportionalilé et leur étendue. Il doit tenir

compte aussi d’un certain éloignement qui donne le fondu, car,
vus de trop prés, les contours perdent de leur précision, l'entre-
croisement des fils méme les plus fins ne pouvant pas offrir la
finesse des teintes de ce que l'on veut reproduire.

Une composition décorative est souvent la traduction artistique
des formes de la nature et le résultat du travail de I’esprit. D’une
maniére générale pour composer un moltif de décoration il faut
appliquer certaines rdgles relalives notamment a4 1'équilibre, &
I’harmonie et au balancement des formes. Dans la juste disposition
des motifs il faut tronver une sorte d’aplomb qui:les pose, les met
& leur place et leur donne une raison d’étre. Lorsqu’on veut ajouter
quelques détails aux formes de la nature, il faut mettre en valeur
telle partie plutdt que telle autre, affirmer dans un dessin plus pré-
cis le motif principal qui doit apparaitre, en un mot déterminer
un « caractére » notant une originalité de composition et de déco-
ration. Il faut en méme temps conserver de la simplicité dans la

décoration de manitre & avoir un dessin agréable, simple et natu-
rel. .

Pour composer, non plus un dessin unique, mais une série
d’éléments décoratifs, il fant, avec une grande siireté de méthode
1° classer avec gofit les &léments d utiliser ; 2° leur donner I'im-
portance relative qu’'ils doivent avoir, le mofif principal devant
I’emporter sur ses accessoires ; 3° équilibrer dans tous les défails
les diverses parties de la composition. De cette manidre, 1'idée de
I’inventeur prendra une forme stable, durable et posée.

Tout cela constitue les lois fondamentales que doit suivre le
dessinateur en tissu.

Les éléments décoratifs employés pour tissus sont divers ‘et
variés : on peut les classer de la manidre suivante :

1) La flore avee tous les éléments qui constituent la plante : ra-
cines, tiges, feuilles, fleurs, fruits.

2) La faune, surfout la petite faune comprenant les insectes ailés,
les oiseaux et les poissons.

3) La figure humaine avee les macarons el pelites figures orne-
mentales. :
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4) Les dessins géoméiriques composés de figures régulidres avee
lignes droites ou courbes.

5) Les molifs d’ornement eclassique, {els que : arabesques, bandes,
boucles, boutons, damiers, denlicules, dents de scie, éeailles, entre-
lacs, festons, godrons, grecques, guirlandes, olives, palmettes, perles,
auinte-feuilles, rinceaux, torsades, tresses, volutes, elec....

6) Les attributs symboliques, tels que : armes, armoiries, sym-
boles religieux, oulils professionnels.

7) Les styles clasiques avee leurs molifs spéciaux,

b) ROLE DES LIGNES GEOMETRIQUES.

Dans la composition décorative les formes naturelles et les lignes
géométriques doivent se compléter et s’appuyer 1'une sur 'autre.
Tandis que la nature nous fournit des formes & donner aux contours
de ses productions, la géomélrie fixe les positions, le mouvement
et la direction de ces formes. Elle divise et parlage la surface a
garnir, c’est-d-dire le tissn, en parties régulitres et égales : elle
recherche le mouvement dans une synthése simple, elle donne une
netteté de position aux formes, elle établit un ordre parfait dans la
disposition des éléments décoratifs, en un mot elle est la source de
la régularité qui est le principe fondamenfal d'une ceuvre bien
composée.

Telle est l'importance des figures purement géoméiriques qui
ne rappellent directement aucune des formes de la nalure que cer-
taines d’entre elles, telles que les combinaisons d’entrelacs, de

«  chevrons, de frettes, de grecques, de points en losange, ou en-quin-
conce ont pu donner, & elles seules, de fort jolis motifs de décora-
tion. Toute la décoration arabe dans laquelle la représentation des
formes vivantes est interdite repose en entier sur ce principe ; les
dessins préhistoriques, les volules grecques, les ornements méro-
vingiens, les dessins mexicains, les tapis orientaux et persans, les
applications décoratives chinoises n’utilisent d’autres éléments que
la géométrie.

Signalons en passant 'emploi du kaléidoscope, lorsqu’on recherche
un petit effet isolé pour lequel la symétrie et 'harmonie des confours
sont susceptibles d’étre rendues avec précision par une armure
déterminée. i

¢) LA COULEUR.

Il faut tenir comple, dans l'invention d’'un dessin, du coloris
dont il doit étre revétu, car la couleur transforme l'asgpect des formes
décoratives. Qu’on essaye de reproduire les tonalités de la nature,
qu’on les atténue, qu'on les exalle, qu'on leur donne les nuances
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uniformes du camaieu, on a loujours dans la couleur un auxiliaire
ulile ef précieux.

La coloration doit étre appropriée au but : qu'il s'agisse de tissus
pour vélement, d’éloffes pour ameublement, d'étoffes pour lentures

murales, de tapis de table ou de tapis de pied, on doit, d'une ma-

niere générale, rechercher les colorations discrites, colorations
dans lesquelles le dessin n’intervient que pour donner une sorte de
structure qui ne doit nuire ni & la personne qui doit étre revélue
de 1'étoife ni & la pitce qui doil en éire tendue., On peut dire & cet
¢gard que les {onalilés éleintes sont tnujaurs goutées dans les divers
genres cités plus haut.

Dans les élolfes d’ameublement ol le dessin est large, alfirmé
el a grands ramages, les colorations ont foules les intensités depuis
les imitations discrdtes des tapisseries anciennes jusqu'a la colora-
tion accusée et outrée de certaines étolfes modernes. Elles sont faites
pour &tre vues de loin et non examinées dans le détail.

Pour la combinaison des couleurs, on consultera toujours avec
fruit le remarquable ouvrage de Chevreul : De la loi du contraste
des couleurs et de ses applications (1).

Il faut distinguer dans l'emploi des couleurs la gamme, le ton et
la nuance :

La gamme est l'ensemble des dégradés que peut présenter une
méme couleur modifiée par l'addition du blane, du noir ou d’une
partie d’une autre couleur assez faible pour que la couleur prin-
cipale domine toujours.

Les tons sont les modifications subies par une méme couleur en
y ajoutant du blanc ou du noir : le premier abaisse le ton, le second
rehausse le ton.

Les nuances sont les modifications apportées & la couleur pure
par l'addition d'une autre.

Dans l'emploi des couleurs, le principe qui sert de base, dlt
Chevreul, est l'inverse du principe du mélange. Ainsi lorsque le
jaune et le bleu mélangés font du vert, une surface jaune, vue
juxtaposée & une éloffe bleue parait plus orangée el celle-ci parait
plus violette. Les tons sonl également modifiés dans ce cas : si les
deux couleurs juxtaposées sont a des tons différents, la plus foncée
parait plus foneée qu’elle ne l'est en réalité et la plus claire parait
également plus claire que si elle était vue isolée. Ce sont ces modi-
fications que l'auteur a nommées : contraste simultané des cou-
leurs dans le premier cas el conlraste simultané des tons dans le
deuxidme.

Consuller ausei : Des couleurs el coloranits dans lindusirie texlile, de Vassanr,
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La juxtaposition des duites de couleurs différentes dans la trame
ou l'allernance des nuances dans la chaine a l'ourdissage condui-
sent & des elfels plus ou moins heureux el sensibles en raison de
la réunion des couleurs choisies. Les modificalions seront, en
effet, loutes choses égales d’ailleurs, d’autant plus marquées
dans la juxtaposition que la couleur complémentaire qui s'ajoute
a chacune d'elle en différera davanlage : quand la difiérence dans
ia complémentaire est trés sensible, c¢’est-d-dire si sa couleur est
identique a celle & laquelle elle est juxtaposée, les modifications
se¢ bornent & une augmentation d'intensité des couleurs et cer-
tains effets de tissage (soierie changeante, dite : Gorge de pigeon)
résultent de la juxtaposition de 2 duiles de nuances dilférentes.

On arrive au maximum d’effet sans fatiguer 'eil en donnant
au fond, aulant que possible, la couleur complémentaire du des-
sin. Il y a done avanlage & réunir ces couleurs qui se rehaussent
en quelque sorle réciproquement. On sail que sont compiemen-
taires : le rouge et le vert, le bleu et 'orangé, le violet et le jaune
verddire, l'indigo et le jaune orangé.

On verra plus loin gu’il y a deux sorles de fagonnés :ceux par la
chaine el ceux par la trame! Dans les faconnés par la chaine, ce
soni les fils de chaine qui remplissent les fonctions de la palelte :
ils délerminent les leinfes el les nuances -partout oit ils recou-
vrent la trame qui alors n’est employée que pour le fond ou la
charpente en quelque sorle. Dans les deux cas si on chasse une
lrame noire et une blanche on obliendra un gris dégradé par
moitié, el si on chasse deux blanches conlre une noire le gris sera
plus clair et inversement. ;

Pour la disposilion des fils des couleurs il faut avoir une con-
naissance approfondie de ce gu'on peul oblenir avee une méca-
nigue Jacquard et en général avec le métier & tisser & lames ou a
mécaniques d’armures. Il est évident, notamment qu’on ne peut
composer un dessin dans lequel il y aurait une série de couleurs
différentes dans le sens de la chaine dans le cas d'une seule chaine
puisque celle-ci une fois montée en fils d'une couleur déterminée
el lendue sur 'ensouple du mélier ne peut éire changée. Par con-
tre le passage de diverses naveltes a fils de couleurs différentes peut
servir & faire apparaitre des trames de coloris variés.

Dans le choix des couleurs, il y a lieu de s’en rapporier aux
diverses sorles de coloris employés dans la leinture des fils pour
ne pas s'exposer & composer un dessin dans lequel les coloris in-
diqués ne correspondent & aucun de ceux qui sont employés dans
la carte de coloris des leinturiers, bien qu'on puisse dire & cet
égard que presque fous les coloris onf été maintenant réalisés en
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teinturerie. Il faut ézalement connaitre les qualités de résistance
de ces couleurs. Qu’il s'agisse, par exemple, d’articles damassés
lavables avec motifs de bordure en couleur (service a thé, ser-
vielles, ete...), on ne devra employer que les couleurs diles « grand
teinl », c'est-a-dire résislanl au lavage et dont le nombre el la
gamme sont assez limités. S'il s’agit de tissu d’ameublement on ne
devra pas employer de coloris qui passent & la lumitre. Enfin s'il
s'agit de vétement on devra éviler les coloris qui se tachent par
la pluie, la transpiration, ou passent & la lumikre.

On ne doit pas ignorer non plus que, sans changer le jeu des
cartons d'une mécanique Jacquard, ni le montage de cetle méea-
nique on peut obtenir des éloffes de coloris dilférenis avec un
méme dessin en changeanl simplement la couleur de la chaine el
de lo trame. Il est intéressant pour le fabricant de produire ainsi
des variations de Llissus sur un méme théme eb de présenter
o la clientéle les mémes dessins lraités avee des couleurs diife-
rentes. C'est ce qui constilue pour le fabricant des « collections ».

Il y a lieu encore de remarquer qu'on peul adoucir ou augmen-
ter l'effet de certains coloris par l'emploi d'un fil blanc ou «de
couleur claire en chaine et d'un fil de la méme couleur mais
plus foncé en trame : c'est alors soil par des elfels de chaine
qu’'on adoucira la teinte d'un fond, soif, au contraire, par des
eifets de trame qu'on meltra la couleur en relief.

A cOté des couleurs proprement diles, il y a les jeux de lu-
miere produils par les fils placés de lelle ou telle maniére dans le
tissu, par des fils tordus en torsion droile ou reverse. La plupart
des dessins, de damassés par exemple, sonl obienus par des
opposilions de fils de chaine & des fils de trame et par la prédomi-
nance des premiers sur les seconds ou inversement, Ceci est ap-
plicable aussi bien aux fissus unicolores qu’aux étolfes & coloris
variés. On sait que ces jeux de lumidre sont diis & une réfraction
de la lumitre suivant qu'elle se présente perpendiculairement ou
parallélement & la fibre textile.

d) LES MATIERES PREMIERES

La connaissance des fils & employer en vue d'un lissu fagonné
est nécessaire pour I'établissement el la mise en carle du dessin.
On doit savoir par exemple que les fils de soie élant beaucoup
plus lins que ceux en colon devroni élre plus nombreux que ceux
ci pour avoir un dessin de méme grandeur el exigeront par con-
séquent plus de cartons. Il y a lieu de se rendre comple des nu-
méros des fils 4 employer ainsi que de leurs diamélres. Si ces [ils
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seronb simples ou retors, le grain et P'aspect du lissu varieront.
Un méme dessin peut occuper sur le tissu un espace trés grand s’il
est fait en coton ou en laine el un espace Dbien moindre s’il est
fait en soie. Il en résulte que dans la laize d'un tissu en soie par
exemple un dessin pourra étre reproduit en plus grand nombre
de fois que dans un tissu de coton.

Dans les fagonnés employant des maliéres premléres difiérentes
il faut, en vue de l'obtention de certains effets, connaitre la va-
leur du relief ou de l’effet produit par certaines matiéres : tel est
le cas, par exemple, du coton mercerisé qu’'on emploie actuellement
beaucoup dans les étolfes d'ameublement et les éloffes de tentures
d’appartement. ;

€) LES ARMURES

Il y a lieu enfin de connaitre le rendement el la valeur des ar-
mures. Quand le dessin ressort sur un fond uniforme, ce qui est
le cas le plus général, on applique au dessin et au fond des ar
mures différentes. A moins qu’il ne s’agisse de couleurs différentes,
c'est méme la seule maniére de faire ressortir un dessin. Sou-
vent on oppose dans ce but des armures les unes au autres ou
dans une méme armure des effets de chaine a des effets de trame
ou inversement. Il est indispensable dans la composition d’un
dessin de connaitre la valeur de ces armures et leurs effets. Sui-
vant les effels & obtenir el les maliéres premitres employées, ie
fond sera souvent une armure satin de 5, de 8, de 12 par effet de
chaine et le molif sera un salin de méme pointé mais par efiet de
trame. Ces variations dans l'emploi des diverses armures sont

trés grandes et dans un méme dessin on peut employer plusieurs

armures différentes suivant les parties du motif.

La détermination des points de liage doit étre également étu-
diée pour relier au fond la chaine ou la trame de manitre a éviter
les flottés. La nature des fils employés vient encore ici en considé-
ration : en effef si on emploie un fil de soie on peut se permettre
des points de liage beaucoup plus espacés qu’avec des fils de co-
ton. §'il s’agit d’éloffes pour vétement les points de liage seront
rapprochés; au contraire s'il s’agit d'étoffes pour meubles on
peut &tre plus large dans les flottés car la partie qui flotte est celle
qui s’applique contre le meuble et par conséquent ne risque pas
d’étre accrochée. .

Enfin signalons que, pour certains fissus de laine fagonnés, le
compositeur doit connaitre la question des appréts qui jouent un
grand role dans l'aspect extérieur d'une étoffe, certains appréts
masquant le dessin et d’'autres le faisant ressortir,
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B. Dessins semblables ef symétriques

ECONOMIE ET COMBINAISONS DE CARTONS

La fabrication des lissus faconnés comporte généralement la
reproduction d’'un dessin déferminé soit dans la largeur soit dans
la longueur du tissu. Il y a peu a dire des dessins qui se répélent
dans la largeur du tissu : c¢’est, comme on l'a vu plus hauf, une
question d’empoutage. On verra néanmoins plus loin que, dans
un cas déterminé, celui de la dissymétrie, la dissémination d'un
motif donné peut varier dans la largeur du tissu sans que le nombre
ou la forme de ee molif puisse changer. Ce qu’il faul exposer ici
ce sont les variations dans le sens de la longueur et & cet égard
on éludiera successivement ‘

I) les dessins semblables.

II) les dessins symétriques.

IIT) I'économie et les combinaisons de cartons.

IV) les dessins dissymétriques.

I. — Dessins semblables,

Deux dessins sont dits semblables lorsque leur pointé dans la
mise en carte est exactement la méme pour chaque duite corres-
pondante. Il suffit done pour les reproduire de faire jouer succes-
sivement les cartons qui sont chargés de les exécuter. On a alors
ce qu’on appelle la « répétition » semblable d’un dessin.

La répétition est une disposilion frés répand.ue dans l’art orne-
mental du tissu, comme elle 1'est dans la nature : les feuilles
d'une méme plante se ressemblent et les fleurs sont identiques.
Le plus petit motif répété suffit & plaire dans un tissu. La répé-
tition s’applique aussi bien & l'ornementation du fond qu'd
celle de la bordure.

Pour oblenir une répéfition agréable des motifs, il suffit de les
jeter sur le fond du tissu & des intervalles réguliers et mesurés.
C’est la régularité avec laquelle les motifs sont placés qui réalise
le décor et c’est leur répétilion sur une surface divisée géométri-
quement cui en est la cause. La division géoméirique varie sui-
vant qu'il s'agit de fonds ou de bordures. Pour les fonds, les mo-

- lils sont générablement placés en carré, en triangle, en losange
ou en quinconce. Au contraire pour les bordures, les bandes, les
D& Prar. — Tissage au Jacquard. 12
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rubans, les motifs sont placés les uns en dessous des autres ou
sur une simple ligne droite ou sinueuse et & des distances
régulieres. 5

L'emploi de petits molifs répétés A des intervalles assez rappro
chés offre de grands avanlages car il n'ufilise que peu de car-
tons. D’autre part, dans le tissu pour vétement, des grands motiis
éeartés nécessiteraient une perte d’étoffe pour leur assemblage,
alors que ces mémes grands motifs conviennent parfailement &
I’'ameublement et & la tenture.

Mais si un dessin répélé peut donner au fissu un aspect mono-
tone il y a un procédé pour rompre cette monotonie : I'alternance
est le moyen le plus favorable pour y parvenir. L’alternance est
une disposition semblable a celle de la répétition avec cette diffé-
rence qu’au lien d’utiliser un seul motif on en emploie deux & la
fois tant dans la largeur que dans la longueur du lissu. L'un étant

Wk B ¢
%% %t%;é%ﬁ%@
Midve) [ O

Fig. 119. — Molif & carreanx Fig. 120. — Molif de bordure.
(Moyen dge. Lib. Racinet). Peinture sur vase grec.

mis en place, le deuxidme le suil, puis le premier revient et ainsi
de suite et cela tant & droite qu’a gauche, en haut qu’en bas. La
fig. 119 donne un type de cette alternance.

L alternance peul également étre produile par le méme motif
mais placé autrement (fig. 120). On en parlera plus loin & propos
de l'économie de cartons.

Une autre forme de l'allernance résulle également du ecoloris
qui peut élre difiérent pour un méme molif qui se répéle mais
comme le [il de chaine ne peut étre que d'une seule couleur dans
toute sa longueur ; ce n'est que par des allernances de chaines de
couleurs différentes au moment de l'ourdissage ou par des alter-
nances de trames produiles par des navettes différentes qu'on ar-
rivera a diliérencier le coloris du motif.

Examinons maintenant les réductions de eartons qu’on peut
oblenir dans les répélitions de dessins :

1) Prenons le cas le plus simple d’une série de figures sembla-
bles se répétant conséeutivement sans intervalles de séparation.
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Supposons que 100 cartons aienl servi a faire le motif A (fig. 121)
Lorsque le 100° carton aura terminé le motif, le 1 recommen-

cera le méme molif en A’. Si on
veut que A’ soit lissé dans une
autre couleur que A par un effet
de trame, le changement de na-
veltes aura lien au moment ol le
1 carton qui commence A’
entre en action. La fléche indi-
que le sens d’avancement du tissu.

2) 8i les dessins se répetent
avec un intervalle de séparation.
par conséquent s'ils sont dissé-
minés sur le tissu tant dans la
largeur que dans la longueur,

Fig. 121,
Décor par la plante. Art moderne.

il faut prévoir un certain nombre de cartons pour le fond. Ces der-
niers pouvant faire partie, comme on I'a vu plus haut, d’un méca-

Fig. 122. — Lion héraldique. Formalion en carrés Eloffc pour fenlure.

nisme spécial, actionnant des lames quand le fond est d’'une certaine

importanee.

Supposons que 79 cartons fassent le motif A de la fig. 122, et
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que les motifs soient séparés par un fond en satin de 5, celui-ci
se répélant 10 fois el nécessitanl par conséquent 50 passages de
duites. On peut alors opérer de deux manitres : ou bien on peut
enlacer & la suite des 75 cartons qui fonl le dessin, les 50 cartons
du fond, pointés en salin de 5, ou bien on peul lorsque les 78
cartons du dessin ont passé sur le prisme immobiliser celui-ci et
faire actionner alors la mécanique du fond au moyen des “dispo-
sitifs précédemment étudiés. Dans le premier cas les cartons
s'écouleront de 1 & 125 (75 + 50), dans le deuxitme cas de 1 & 75
et il suifira de 5§ cartons pour le dispositif du fond. Ce dernier
donc est plus éconontique.

Si on veub obtenir la dissémination de dessins semblables sur
un tissu, il faul s'en référer aux
condilions suivanles :

1) Si on yeut que les dessins
forment des carrés, il devra y avoir
entre chague dessin (3 numéro de
fil égal employé bien entendu)
autant de fils de chaine qu'il y
aura de duites, tant dans la lon-
gueur que dans la largeur du
lissu,

2) Si on veut que le dessin
forme des losanges, deux cas peu-
: vent se présenter : @) il n'y a
Fig. 123. — Décorpar la plante. ~  pas d’intervalle de séparalion entre

Molif pour tuntare, les lignes de dessin; b) il y a un
intervalle de séparalion constitué

par une armure de fond.

a) Supposons que 150 cartons soient nécessaires pour faire le
molif A du dessin de la fig. 123, il faudra 150 autres cartons pour
faire le motif A’ (bien que A’ soit semblable & A) car les crochels
qui font A’ ne sont pas les mémes que ceux qui font A. Les 300
cartons (150 + 150) agiront consécufivement. On comprend aisé-
ment que plus le losange s'agrandit plus il faut de cartons : re-
prenons le dessin de la fig. précédente el nous aurons la fig. 124
pour laquelle il faudra, d’aprés la supposition précédemment ad-
mise (150 + 150 + 150) 450 carlons. :

b) Les motifs sont séparés par un fond (fg. 125). Le motif A
nécessite, par exemple, 25 ecartons, les fonds B B’ nécessitent
8 cartons d’un manchon satin de 8 se répétant 10 fois, c¢’est-d-dire
le passage de 80 duites. Il sera nécessaire d’avoir pour I’exécution
de l'ensemble
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25 cartons pour A.
25 cartons pour A’.{
25 cartons pour A",
8 ecartons pour B, B’, B"...

Total : 83 cartons.

La marche de I’ensemble sera : 1) cartons de 1 & 125 de la M.
J. : 2) cartons de 1 & 8 de la M. A. passant 10 fois ; 3) cartons de
26 & 50 de la M J et +4) cartons 1 & 8 de la M A passant 10 fois, ete.

75 cartons & la mécanique Jacquard.

g A la mécanique d’armure.
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II. — Dessins symétriques

Rappelons d’abord ce qu'il faut entendre par centre et axe de
symétrie. A

On dit qu'un point O est le centre de symétrie d’un dessin si
les points de ce dessin sont deux 4 deux symétriques par rapport &
ce point. Prenons, par exemple, le motif de la figure 126, le centre
de cette figure est le cenlre de symétrie du motif.

On dit qu’une droite est axe de symétrie d'un dessin si les
pointes de ce dessin sont deux A deux symétriques par rapport &
cette droite. Dans le dessin de la figure 127, les droites AB, CD.
EF, sont des axes de symétrie. '

Remarques. — 1) Il faut faire aftention que certains motifs qu
paraissent avoir un cenire de symétrie en réalité n’en ont pas et
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ont un axe de symétrie. Prenons par exemple une fleur & 5 pétales
telle que la montre la fig. 128, le point O n’en est pas le centre de
symétrie mais par contre la droile AB en est l'axe de symétrie.

\\F

Fig. 126. — Rosace quadrangulaire. Fig. 127, — Ornement du Moyen-Age
(Style roman x1u1* sidcls). (lib, Owen Jones).

Au point de vue du tissage ces dessins sont & classer dans la ca-
tégorie de ceux a axe symélrique.

2) D’auires dessins ne peuvent
étre classés ni dans ceux a cen-
fre de symétrie ni dans ceux & axe
de syméirie. Ces dessins comportent
toujours un nombre impair de motifs
répétés autour d'un centre. Ils sont

Fig. 12R. — Rt:e a5 branches
(Porte du Baptistére de Parme.
Renaissance ilalienne). Fig 129, — Molifs a répétilion.

dits & répétition 3, 5, 7. La figure 129 donne deux types de cette
nature. Ces dessins doivent &tre traités au Jacquard sans aucune
économie de cartons ni de crochels, par conséquent doivent étre con-
sidérés comme des dessins ordinaires alors qu'il semblerait & pre-
mitre vue gue la répétition du dessin dit &tre économique.
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Composition de dessins symétriques

@) DESSINS A CENTRE SYMETRIQUE

Les dessins & centre syméfrique el connus dans la composition
ornementale sous le nom général de Rayonnement sont une dis-
position qui place régulitrement les éléments décoratifs dans
une surface circulaire et qui semble les diriger fous vers le point
du centre. C’est la nature (qui a inspiré dans l'immense variété
de ses fleurs cette loi ornementale.

Le Rayonnement a donné naissance & la rosage que tous les
styles ont utilisée (voir fig. 126).

Les.fig. 130-131 présentent difié-
rentes dispositions par rayonne-
ment qui sont souvent employéss
dans le tissage.

QAR AN

R
N A\ :

N

Fig. 130. — Motif tiré d'une mosaique Fig. 131. — Tissu Renaissance
romaine (Fouilles de Pompéi). allemande.

b) DESSINS A AXES SYMETRIQUES

La symétrie est une disposition ornementale qui reproduit de
chaque ¢6lé d’un axe une figure semblable mais renversée : c’esl
plus particulitrment méme la reproduction renversée de la figure.
(’est une disposition analogue & celle qu’on obtiendrait si, sur la
moitié d'une feuille repliée on faisait une tache d’encre que 1'au-
tre moilié de la feuille reproduiraitl inversement. Il en serait de
méme du résultat gu’on obliendrait en dépliant une feuille de
papier dont on aurait découpé les deux bords suivant une ligne
sinueuse en se servant du pli comme ligne d'axe.

I’emploi de la symélrie donne au molif d’ornementation un ca-
ractere de slabilité et d’équilibre en balancant tous ses éléments,
soit dans la dimension, soit dans la composition des masses, soib
dans l'entidre conformité des délails.
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Il est & remarquer du reste que la nature a pris soin d’user de
la symétrie, presque sans aucune exception dans toute 1’organi-
salion extérieure des créatures vivantes et animées el particulid-
rement dans les plantes. Du reste, la reproduction identique’ des
mémes éléments et le principe de symétrie sont tellement inhérents
& la ecomposition décorative que si 1'on voulail meltre en paralldle
des formes inégales de mesure et d’aspect, elles paraitraient com-
posées de morceaux disparales el par conséquent déplaisants 4 la
vue,

¢) DU SENS DE SYMETRIE

a) Centre de symétrie. — Quel que soit 1'emplacement du cen-
tre de symétrie sur la surfacé du tissu cela importe peu gquant au
rentrage des fils ef & la marche de la trame. L’économie réside en
ce que les carfons sont réduits de moitié quant & leur nombre : les
cartons qui travaillent pour faire la ~premidre partie du motif
travailleront ensuite en sens inverse pour faire la deuxidme par-
tie du motif.

b) Aze de symétrie. — Au confraire, le sens des axes de symétrie
n’est pas indilférent dans la composition d’'un dessin pour tissu.

L'axe de symétrie peut éfre :

ou parallele
ou perpendiculaire
ou oblique & la chaine.

1°) L'axze de symétrie est paralléle & la chaine. — Prenons (fig.
132-a) deux dessing syméiriques A A’ dont l'axe de symélrie B-C
est parallele & la chaine D E. D’aprés la mise en carte il faut 75
carfons et 200 aiguilles pour son exécution. L’ordre de = marche
est de 14 & 75 et celui des aiguilles 1,2... 200, 199, 198. Done des
dessins de celte nature nécessiteront peu de crochets el beaucoup
de cartons. Or ce qui est intéressant c’est d’utiliser le moins de
crochets possible de maniére & pouvoir faire un grand dessin avee
peu de crochets : ce qui diminue l'encombrement de la mécani-
que. Quant aux cartons c’est une question de piquage assez lon-
gue et délicate il est vrai, mais pour laquelle le facteur temps in-
tervient moins que ce méme facteur dans le fissage proprement
dit.

Done, autant que cela est possible et quand on en a la liberté,
les dessins étroits et allongés & axe de symétrie paralldle au sens
de la chaine sont les plus inléressants.

2°) L'axe de symétric est perpendiculaive & la chaine. — Re-
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prenons le méme dessin que celui de la fig. 132 précédente mais
tirsons-le dans le sens de sa largeur soit en BC, c¢'est-d-dire ren-
dons son axe de symétrie per-

pendipendiculaire 4 la chai- 8 il
ne.lans)cescageilsfandra 0o Bae o e Sl S il
carlons et 32 aiguilles. L’or- ’
dre de marche des cartons
est1,2,3,4,8,6,7,8,9, 10,
9, 8... et celui des aiguilles
1 4 32. On voit qu’ici il faut
beaucoup d’aiguilles et peu
de cartons, par conséquent le
motif ainsi placé n’est pas in-
intéressant puisque ce qu’on
vecherche e’est  1’6conomie
d’aiguilles.

Lorsque le dessin devient
carré, qu’il & deux axes de sy-
métrie, 'un perpendiculaire
I'autre parallele & la chaine
il faut alors autant de cartons
que d’aiguilles. Ce carré peut
avoir aussi ses cotés obliques
par rapport & la chaine dans
le cas d'une étoile & quatre
branches par exemple les
droites qui relient les quatre
pointes sont obliques par rap-
port & la chaine.

3°) L'axe de symélrie est
oblique par rapport & la chai-
ne. — Dans ce cas il faut, pour
exéeuter tout le dessin, autant
d’aiguilles que de cartons car
le dessin devient carré.

Prenons par exemple le
dessin symétrique (fig. 132-c)
AA’ avec axe de symétrie BC
oblique par rapport & la chaine
DE. Si pour faire ce dessin il
faut 30 cartons il faut également 30 crochets.

Mais l'adoption d’un axe de symétrie oblique permet d’oblenir
certaines dispositions d’alternance A sens opposé souvent utilisées

Fig. 132, — Molif de tissage d'un velours d'Utrecht.
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en tissage : ¢’est ce qui a lieu quand on renverse, aprés I'exécution
du premier dessin, l'ordre de marche des ecartons, ¢'est-d-dire
qu'on prend la marche aller et retour. Prenons le dessin symiétri-
que A A’ (fig. 133) suivant l'axe de symétrie BC et aprés 1’exé-
cution de ce dessin donnons aux cartons un mouvement inverse
on aura le dessin D D’ suivant ’axe de syméirie E F. Il est bien
évident que les 2 axes de symétrie deviennent perpendiculaires
entre eux s'ils sont & 45° sur la perpendiculaire & la chaine.

On obtient ainsi des effets contrariés ou d’alternance de dessins
plus agréahles a I'eeil qu'une suite de dessins répétés semblable-
' ment et cela avee un nombre de
cartons ef de crochets restreints.
Si les dessins se suivent sans espa-
cement on obtient alors des effets
de zigzag souvent utilisés dans des

Fig. 133, — Alternance de dessin Fig, 134. — Motifl de roman
symétrique, Stylisation du pissenlit. (lib. Racinet).

motifs de bandes on de bordures avec fond satin.

Quelquefois ces dessing peuvent se souder par plusieurs points
de contact tant dans la longueur que dans la largeur du tissu et
on a des dessins & cenlre de symélrie. La figure 134 en représenie
un type. On obtient ainsi des elfets de rosate. Le nombre de des-
sins symétriques de cette nature est extrémement varié el aonne
lieu & un grand choix de combiraisons.

Remarque : Il arrive souvent qu’un dessin régulier présenle
plusieurs axes de symétrie. Prenons par exemple la figure 134.
Celte figure, outre qu'elle est symélrique par rapport aux axes
AB HI, l'est encore par rapport aux axes obliques CD, FG. 1l
résulte de cette constatation que, lorsqu’on compose un dessin
régulier, il y a lieu de tenir compte que les axes de symétrie obli-
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ques qui néeessilent autant de cartons que d’aiguilles ne sont
pas toujours les seuls qui apparaissent et qu’on peul, en les mo-
difiant, amener d'autres axes paralltles & la chaine qui nécessi-
tent moins de cartons., On peutb éfre ainsi amené & modifier le
sens de l'axe de symélrie d'un dessin en vue d’économiser soit
des cartons soit des aiguilles et sans rien changer & 1'aspect du
fissu.

Fig. 135. — Motif géométrique.

Prenons par exemple le dessin géométrique ABCL représenté par
la figure 135 a qui présente deux axes de symétrie obliques par rap-
port & la chaine AL BG, par conséquent dans les plus mauvaises
conditions d’exécution quant & 1'économie de cartons et de crochets.
Donnons & ce dessin 1/8 de révolution sur lui-méme, il se présen-
tera comme l'indique la figure 135 b dont 'axe de symétrie CB est
devenu perpendiculaire & la chaine. Pour le tissage de ce des-
sin il fandra moilié moins de cartons et de lames que dans le cas
précédent et 1'effet produit sera le méme.

A I'examen de cetle figure 135 b nous voyons que le rapport
d’armure est représenté par le carré AOBM : or ce rapport est
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plus petit que celui de la figure 135 a. Donc il faudra moins de
crochets et il y a en intérét 4 modifier 1'axe de symétrie.

ITI. — Economie et Combinaisons de Cartons

Dans le métier a excentriques et & lames, lorsque le rentrage
est fait une fois pour foutes dans la lame, la méme marche des
fils de chaines est assurée par cette lame. Tout dessin produit par
ces lames devient nécessairement semblable ou syméirique, puis-
que le mode d'action de ces lames est limité par le nombre
d’excentriques calés sur l'arbre des excentriques. Dans les mé-
caniques d’armures les dessins sont semblables ou partiellement
symétriques si les lames, aprds avoir fonctionné dans un sens et
un ordre déterminés, reviennent en totalité ou en partie, grice
au jeu des cartons, dans un ordre différent de celni de l’aller.
C’est par cet ordre de marche que 1’on peut faire varier le dessin,
d'une facon limitée toutefois.

Dans le métier Jacquard ol ¢’est uniquement le carton qui fait
le dessin, I'obtention de dessins symétriques est plus élastique.
En effet prenons un carton isolé et piqué et appelons :

H la partie haute du carton ;

B »  basse »
D »  droite »
G »  gauche »

tel qu’il se présente normalement sur le prisme & 1'action - des
aiguilles. On remarquera qu'il peut se présenter, en le retour-
nant de deux facons : le haut en bas et la droite & la gauche, de
trois autres maniéres devant les aiguilles, soit donc au total de
4 manidres différentes devant les aiguilles, que nous appellerons
ses 4 positions qui sont représentées par la figure 136, la position
(1) étant considérée comme la position normale.
Par suite de la syméirie des trous de lacage des cartons et des
. trous de pédonnes, on peul lacer et placer les cartons sur -le
prisme dans chacune de ces quatre positions.

Pour mieux se rendre compfe des effets différents produits par
ces positions, prenons une série de cartons ftravaillant normale-
ment sur le prisme et représentons, par la figure 137, une feuille
de chardon, on aura pour les positions 1, 2, 3, 4 les aspects de 'a
feuille indiqués par cette figure. On voit que la position 4 est
obtenue par rabattement de la position 1 suivant un axe de
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symélrie ab, la position 2 est obtenue par rabattement de la po-
sition 3 suivant un axe de symélrie ¢d el enfin la position 3 par
rabattement de la position 1 suivant un axe de symélrie ef.

Position normale._ . G D
[1] -
Position: .- B G
2 [ B
Position.: G B D
g H
e P H
Fosition: e 3

Fig. 136. — Positions d'un méme carton.

A chacune des positions correspond un aspect différent de la
feuille sur le fond du tissu. Mais il y a lien de faire les remarques

Fig. 137. — Feuilles de chardon siylisé.

suivanles : les cartons une fois tous enlacés possédent une posi-
tion invariable et ils ne peuvent plus, une fois placés sur le prisme,
que se dérouler dans leur ordre d’enlacage. Si les carlons repré-
sentent un dessin symétrique, il est certain que dans la chaine de
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cartons plusieurs se Lrouveronl avoir le méme pointé. On ne peut
faire ici aucune réduclion dans le nombre des cartons, car, ceux
ci une fois enlagés, ne peuvenl revenir parliellement sur eux:
meémes par suile du mouvement conlinu du prisme. Il faul qu’ils
se déroulent depuis le premier jusqu’au dernier dans leur ordre
d’enlagage primitif.

Pour les lames, dans les mécaniques d’armure, il n'en est pas
de méme : elles agissent suivant le poinlé des fiches ou des car-
tons et c¢’est un avantage qu’elles offrent ; mais par contre les
cartons du Jacquard offrent des avantages que nous allons voir :

1) un ensemble de cartons ayant exécuté dans son ordre nor-
mal un dessin déterminé peul-éfre wulilisé de 5 aufres manidres
soit un total de 6 maniéres sans avoir & délacer les cartons.

2) par une marche arridre, c’est-a-dire par 'emploi d’'un dispo-
sitif spéeial qui permet, au moyen d'un renversement de loquels
déji étudié de faire lourner le prisme en sens inverse el par con-
séquent d’y faire succéder les cartons dans l'ordre inverse d’une
fagon conlinue. ' :

3) par une marche avant-arriére pour laquelle on emploie éga-
lement un dispositif spécial qui, lorsque la marche avant esl ter-
minée, assure une marche arridre au moyen d’'un compteur et
d’une roue a dent unique qui immobilisent les loquets et mettent
en action les contreloquets.

4) en relournant la chaine de cartons avec marche avant c’est-
d-dire en donnant aux cartons la posilion 4 el en les faisant suc-
céder sur le prisme dans leur ordre normal, c'est-d-dire 1, 2, 3...
11 fauf, pour obtenir ce résultat, enlever la chaine de cartons du
prisme et la retourner sur celui-ci. Le renversement ne pourra
étre effeciué que par un arrét du métier et alors, ou bien la méca-
nique sera montée A l'origine avec cette chaine de cartons ren-
versée et arrivera ainsi & travailler de fagon continue, ou bien la
chaine ayant travaillé dans un sens jusqu'au dernier carton 1'ou-
vrier arrétera son métier et retournera celle chaine et ainsi de-
méme & chaque épuisement de la série de eartons. Un systéme de
roue & compteur avec arrél automatique du métier permet a l'ou-
vrier de savoir le moment préecis ou doit étre fait ce renversement
des carfons. Pour que celte maniére de faire soit intéressante et
avantageuse, il faut que le dessin soit trés important et que le
passage des cartons sur le prisme dure suffisamment longlemps
pour que ce renversement ne prenne pas trop de temps & exécu-
ter. Mais il y a presque loujours avantage a piquer, en méme
temps que le premier jeu un autre jeu qu'on enlagera, aprés
’avoir retourné, & la suite du premier, '
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5) en retournant la chaine avec marche arrvidre, c’est-a-dire en
donnant aux cartons la posilion 4 mais en faisant fourner le pris-
me en sens inverse; on peul faire ici les mémes remarques que pré-
cédemment.

6) en retournant la chaine avec marche arriére, c’est-d-dire en
donnant aux cartons la position 4 mais en faisant tourner le pris-
me d’abord dans le sens normal puis dans le sens rélrograde, ce
gui améne une marche avant puis une marche arriére consécu-
live des cartons; on fera ici, pour ce mouvement d’aller et retour,
la méme remarque que précédemment.

Remarques. — 1) Mécanisme de réduction. Nous ne parlons
pas des méeanismes gui permeblent d'utiliser le méme carton
pour plusieurs duiles en immobilisant pendant un certain temps
les loquels qui agissent sur le prisme. Ces systémes, donl nous
avons déj parlé, onl pour résultal -d’allonger, par la répétition
du duitage, un dessin délerminé dans le sens de la longueur dm
Lissu.

2) Marche arriére. — Au lieu d’enlacer les cartons dans leur
ordre normal de numérolage, on peul les enlacer dans leur ordre
inverse el on oblient alors le méme résullal qu’avec la marche
arriere. Done on peul supprimer «) la marche arritre par un
enlagage des ‘carlons en sens inverse el b) la marche avant-
arritre par un enlagage dans le sens normal suivi d’un enlagage
en sens inverse. Dans ce dernier cas, la marche arriére n'a pour
but que d'économiser la moilié des carlons.

Examinons maintenant les résullats obtenus sur la symétrie
d'un dessin par l'emploi de ces diverses dispositions

Dessins obtenus.

1) Cartons enlacés dans leur ordre normal et dans la position 1.

Une série de cartons venant se présenter dans leur ordre nor-
mal et conséeutivement devanl les aiguilles reproduil indéfiniment
le méme molif sous la méme forme el sous la méme position dans
le tissu. Mais au moment de l’enlacage de la chaine on peul dis-
poser une premiere série de carlons piqués tous dans la position 1
pour obtenir le dessin dans sa position normale, puis disposer a
la suile une seconde série de carlons piqués tous dans la posi-
tion 2, 3 ou 4. On peul ensuite revenir & la position 1 ou & une
autre position el continuer l'enlagage dans cel ordre.

On se rend immédialemenl comple que le nombre des combi-
naisons de cette nature est trés considérable. Mais ces combinai-
sons ne correspondent pas toules & des effets agréables a l'eeil sur
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le tissu et doivent de ce chef élre éliminées en grande partie. Citons,
a titre d’exemple, une série de combinaisons qui sera presque tou-
jours intéressante.

1) Série de motifs d'une position déterminée se reproduisant un
certain nombre de fois suivie d'une autre série d'une autre posi-
tion se répétant le méme nombre de fois pour conserver la symétrie.

Par exemple ;: 14, 33, 22, 411, 33, 22.

Par exemple : 111, 444, 333, 111, 444, 333.

2) Alternance d'un motif ou d’une série de molifs d'une position
déterminée avec un motif ou une série de motifs d'une aulre posi-
tion.

Exemplet:= i S8 ety
Exemple : 111, 2, 111, 2.
Exemple : 22, 34, 22, 34.

3) Succession répétée d'une série de motifs dans un ordre quel-

conque une fois déterminée.

Exemple « 1432, 1432.

Dans cette catégorie examinons quel est le nombre de combi-
naisons réalisables, en ne prenant qu'une position & la fois, des
quatre posiltions possibles. Ces qualre posiltions forment un nombre
de permutations égal & six et qui sont :

1234 a
1324 b
1423 ¢
1432 d
1342 e
1243 |

Prenons un dessin assez simple, une fleurette, et voyons les 8
effets obtenus dans un tissu. (fig. 138).

On voit que, de ces combinaisons diverses, toules ne sont pas
agréables & 'eeil et que seules peuvenl étre ulilisées avec avan-
tage celles qui permettent aux fleurettes de se former en houquet
symétrique. Le tableau de la figure 138 peut étre également consi-
déré dans le sens vertical suivant a, b, ¢... et donne encore dans
le sens de la chaine des combinaisons et des alternances variées.

2) Chaine de cartons travaillant par une marche arriére. — La
marche arriére continue reproduira successivement le dessin de la
marche avani mais toujours dams la posilion 4. Mais on a vu
qu'on peut enlacer, dans la marche avant, tous les cartons dans
la position 4 ; par conséquent la marche arriére peul élre suppri-
mée et le méme: résultat est obtenu par la marche avant avec car-
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tons enlacés en sens inverse. 8l

s'agit d’un dessin symétrique

comme celui de la figure 139, le dessin sera tissé, dans la marche

arriere, avec la {8le en bas.

£e][2]y}
ARRE
JEEEER

ﬁd

Fig. 138. — Allernances d'un méme molif,

3) Chaine de cartons travaillant d’abord dans son ordre mormal

puis revenant en arriére.

a) Prenons d’abord le cas le plus
simple : celui ou lous les carlons
ont élé enlacés dans la position 1.
On a alors par le refour des cartons
sur eux-mémes ou la marche ar-
riere un dessin symétrique du pre-
mier et donf 1'axe de syméirie est
représenté par le tracé de la der-
nitre duite. Supposez qu’'on aif le
dessin symétrique a b de la figure
139 qui néeessite 36 cartons pour
faire la partie a, il suffit que le dis-
positif de marche arridre du pris-
me agisse au 36° carton pour faire

Fig. 139.
Motif décoralil (art moderne).

repasser le 357, le 34°, ele...

b) Prenons le cas oit les positions de eartons sont alternées ou
combinées comme il a élé indiqué plus haul. La marche aller el
relour peut avoir lien également dans tous ces cas. Mais remar-
gquons que cette marche peut, dans cerlaines circonstances, donner

De Puar. — Tissage au Jucquard,
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le méme résultat que si les carlons avaient été placés tout de
suite dans la marche aller continue dans la posifion nouvelle.

En effel la combinaison de la marche aller et retour suivante :
1, 1, 2, 2, qui donnera en réalité 1, 1, 1, 1, 2, 2, 2, 2, est équiva-
lente & la combinaison de la mareche aller 1, 1, 1, 1, 2, 2, 2, 2. Or,
comme il est toujours plus facile de prendre la marche aller qui ne
nécessite aucun méecanisme ni dispositif spécial, il sera préférable
de l'employer toules les fois ou on le pourra. Mais on ne pourra
pas toujours le faire : en effet la marche aller el refour suppose
la répélition d’un méme dessin deux fois conséculives quand le
mécanisme de retour entre en aclion : une fois a l'aller el une fois
au retour. Or, prenons l'allernance suivanle que nous avons vue
plus haut 1, 1, 1, 2, 1, 1, 1, 2, elle ne pourra en aucun cas étre
produite par la marche aller el relour : ce qui arrivera chaque fois
qu’il y aura un nombre impair de répélitions du dessin,

La marche aller et retour présente done cerlains cas qui se
fusionnent dans la marche aller du § 1. On peut méme dire que, par
suite des combinaisons diverses de positions de cartons qu’'on peut
réaliser par la simple marche aller, on peut obtenir toutes les
combinaisons de la marche aller et retour. Méme dans le cas du § 1
on peut obtenir le méme résultat que pour la réalisation de la
figure 139 en enlacant, & la suite de la premiere série de cartons
représentant a, la seconde série représentant la partie syméirique b
mais en ordre inverse et en adoptant pour les deux séries la marche
aller. Le systtme a linconvénient de demander une quantité de
cartons double. I’avantage de la marche aller et retour réside donc
dans une économie de cartons.

4) Chaine de cartons retournée avec marche avant conlfinue. —
La marche avec chaine retournée, oblenue sans délacer les cartons
qui restent fous unis et par une révolulion sur elle-méme, permet
d’obtenir la reproduction du dessin dans la posilion 3. Or, on peut
obtenir le méme dessin par la marche normale mais en enlagant
les cartons dans la position 3. Il ne semble done pas intéressant
d’employer le renversement des jeux de cartons.

8) Chaine de cartons retournée avec marche arriére. — On peub
faire ici la méme remarque que pour le deuxiéme cas, & savoir qu’on
peut obtenir toutes les positions données par la chaine de cartons
retournée avec marche avant arridre, en mettant dans une marche
avant normale les cartons dans la position voulue pour obienir
les effets désirés.

6) Chaine de cartons retournée avec marche avant-arriére. -—
Méme remarque que pour le troisidme cas.

On se rend donc comple que toutes les positions d’un méme des-

5
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DESSINS DISEYMETRIQUES 195

sin peuvent élre produites dans la marche normale avant. (est
par 'ordre de succession de ces carlons ou par leur renversement
dans les différenles positions indiquées plus haut qu’'on obtiendra
la variété dans l'alternance.

On sait que, lors du piquage des carlons, il existe des machines
‘permeltant de recopier les cartons, ¢’est-a-dire permettant de prendre
un cerfain nombre d’exemplaires d'un carton déja piqué, ou des
machines qui permetlent de piquer plusieurs cartons d'un méme
pointé ensemble. On obtient done plusieurs épreuves d'un méme
carton. On peut ainsi utiliser la recherche de combinaisons nou-
velles : il résulte de ce chef une grande économie de temps. C'est
précisément par l'alternance des positions d'un méme dessin qu’on
arrive 4 uliliser ces divers exemplaires en leur donnant dans la
chaine de carlons une des quatre positions nommeées.

1V, — Dessins dissymétrique's.

Nous avons supposé jusqu'ici que le dessin se présente au milieu
de la laize du tissu ou au milieu de la bande d’ornementation d’une
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Fig. 140. — Dessin dissymélrique, molif de tige.

éloffe, mais il peut n’en élre pas ainsi et nous allons voir les nou-
velles combinaisons qui naissent, par ’emploi du jeu de renverse-
ment des cartons, de la dissymélrie sur un axe de dissymélrie paral-
lele & la chaine.

1) Prenons le dessin de la figure 140 a. La laize du tissu est en
AB et le milieu de cette laize est en CD Les cartons sont piqués
pour obtenir le motif indiqué par la figure. Si les cartons confinuent
toujours de tourner dans le méme sens et dans leur numérotage
normal, le dessin se présentera dans le tissu comme l'indique g
figure 140 a.
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196 COMPOSITION DE DESSING, — GENERALITES

Si on enlace el on numérole les cartons, d’abord dans leur sens
normal, puis, si on leur ajoute une aulre série piquée dans le sens
inverse, le dessin se présentera comme Pindigque la figure 140 &,

Enfin on peul enlacer les cartons
d’abord dans leur sens normal puis

Ao ? “““““ B ensuile en leur faisanl occuper la
o position 4 et en les numérotant en

1 sens inverse. On oblient alors un

e ST D dessin se présentant tel que lin-

i dique la figure 140 ¢. On a ici une

Bl et symélrie du dessin d'un colé el de
i l'aulre de l'axe CD, milieu de
o la laize AB el le dessin parait étre

i une ligne continue el unigue a
it E  évolution variée.
"""""" _'iD__““ Un type de ce genre de dessin

assez souvenl employé pour bor-
dure esb celui indiqué par la figure
‘ 141 qui ne nécessile que deux
séries de cartons ayanl le méme piquage mais dont les seconds
sonl enlacés retournés 4 la suile des premiers.

Fig. 141. — Molif de bordure.
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Fig. 142, — Disséminalion d'un molif par relournement de cartons dissymétriques,

2) Si le carlon enlacé et placé dans son sens normal avait pour
but de disposer le dessin dans un sens et dans un endroit déter-
minés de la laize, par exemple dans le premier tiers, le renverse-
ment du carton assurerail le placement du dessin dans le troisiéme
tiers, Prenons en effet le molil de la figure 142 ol figure dans le
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premier tiers une fleur a. Le carton élant retourné la gauche a la
droite, la fleur se retrouvera en b, Le centre de syméirie élant au
milien des deux fleurs.

Pour oblenir des effels de celle nature on pique deux séries des
mémes cartons el aprés enlagage de la premidre série dans son
sens normal on enlace la deuxitme, retournée dans sa posilion 4.
8i le dessin - se répele plusieurs fois dans la largeur du lissu, on
obtient, en alternant les deux séries de cartons, des effets de dissé-
minalion de dessins assez agréable. La figure 142 oit le molif =e
[rouve répété cing fois dans la largeur de la laize donne une idée
e ce qu’on peut obtenir dans cel ordee d'idées,

V. — Dessin au quart,

Il existe enfin toul un genre de molifs & centre de syméfrie qui
sont trés employés dans la fabricalion des lapis d'ameublement
et de pied qui eomporlent un molif central., On ne fail que la mise
en carle du quart du dessin : d’ott le nom de dessin au quarl.
C’est ici qu'intervient I’emploi de plusieurs mécaniques dans le
mélier dont il a été question plus haut et ceci de la manitre sui-
vante ;

On emploie deux ou qualre méeaniques el chacune d’elles ne
travaille que sur la moitié de la laize du lissu. Si nous reprenons
comme exemple le dessin & centre de symélrie n" 127 on divise le
molif en qualre earrés égaux par’ leurs axes de symélrie soil

HDOA — AOCE — DOBE et COBG. On pigquera quatre cartons sem-
blables pour chaque duite, chacun d’eux formant une série diflé-
rente. La premitre série de carlons donne un jeu numérolé norma-
lement, la deuxidme série un jeu numdérolé en sens inverse, la troi-
sitme série un jeu de cartons retournés numérolé normalement el
la qualridme série un jeu de cartons retournés numérolé en sens
inverse. Prenons d’abord deux mécaniques, la premidre recevra la
premitre el la deuxidme séries de cartons enlacés 'un apris 'autre,
la deuxidme recevra la froisitme el la quatridme séries de ecarlons
enlacés 'un aprés 'autre. Les fils de la planche d'arcades sont
divisés par moilié, la moilié de gauche étant actionnée par la méea-
nique 1 et celle de droite par la méeanique 2. Si on utilise quatre

¥

’ . x F e el . A o - s
mécaniques elles sont ainsi placées sur le bali ;) 4 les mécaniques 1
-

et & tissent simultanément les carrés AOHD et BODE ; quand cetle
partie est terminée les mécaniques 2 et 4 enlrenl en aclion pour
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CHAPITRE 1I

EXECUTION DU DESSIN,

Le dessin composé étant généralemenl représenlé par une esquisse
que fait le dessinateur, celui-ci doit maintenant 1’exééuter sur
papier en grandeur réelle avec tous ses coloris tels qu’il se pré-
sentera sur le tissu. C’est par 1'exéeution du dessin qu'il se rendra
compte de l'effet produit par les couleurs et qu’il sera peut étre
amené a en changer les tonalités,

Il exécutera son dessin d’aprés la largeur du tissu qui lui est
imposée et reproduira réellement le motif dans cette largeur. Cela
lui permetira de se rendre compte si le dessin n'est pas noyé dans
le fond et de déterminer I'importance & donner & celui-ci.

Pendant cette exéeution il lui arrive souvent de modifier sa com-
position, parce qu'il se’ trouve maintenant tenu de s’assurer que
son dessin pourra étre exécuté par la méeanique qui lui est assignée.
D’autre part également il est obligé, pour éviter les flottés trop
grands en dessous du tissu, de régler la marche de sa ou de ses
chaines, de sa ou de ses trames. Enfin, s’il a plusieurs chaines ou
plusieurs trames de couleurs différentes, il est obligé de veiller a
ce gue les chaines qui ne doivent pas apparailre soient retenues
par des liages approprices, et que les trames d'une couleur déter-
minée soient réglées dans le tissu.

Cette exécution se fait quelquefois sur papier de mise en carte ;
cerlains dessinateurs la fonl également & une échelle réduite; mais
il est toujours préférable de la faire & 1'échelle réelle du tissu.

Quand le dessin & exéeuler ne comporte qu'un damassé unicolore
avec effet de chaine et effet de trame, on feinte la parlie la plus
éclairée, celle qui recoit le jeu de la lumitre, en un ton plus clair
que le fond.

Le dessin étant exécuté, on en prend le rapport d’armure, puis-
on divise la surface de ce rapport en un cerlain nombre de carrés
qui doivent servir de points de repdre pour 'opération suivanle
qui est la mise en carte. Le nombre de ces carrés sur le dessin doit
par conséquent &tre en rapport avee celui des grands du papier
quadrillé nécessaire & la mise en carte,
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CHAPITRE 111

MISE EN CARTE.

La mise en carle est une opération & la fois -arlistique et tech-
nique. Elle a pour bul de reproduire sur un papier quadrillé, dit
papier de mise en carle, le dessin exéeuté par le dessinaleur, de
rendre par conséquent sur le papier lous les effels anxquels la quan-
tité plus ou moins considérable de fils qui entrenl dans le rap-
port d’armure du dessin  doit concourir. Elle doil non seule-
ment donner les tons du sujeb & lisser, mais également reproduire
avec une précision mathémalique l'emplacement de fous les fils
qui doivent entrer dans le tissu dont il est la représentalion : elle
est en quelque sorte la photographie technigque du dessin, Elle est
I’ceuvre du metteur en carle.

Pour cela on indique foules les positions relatives des fils de la
chaine et de la trame dans le dessin qu’on veul tisser, en le repro-
duisant sur un papier quadrillé mais considérablement agrandi,
de telle sorte que les interlignes verlicaux figurent les fils de la
chaine el les horizontaux ceux de la trame. On colorie ensuile le
dessin avee les couleurs gqu’on lui destine,

Le rapport d’armure ou réduelion du tissu, ¢’est-a-dire le rapporl
minimum enftre le nombre de fils de chaine el de fils de trame, étant
déterminé, on comple done chagque pelite division du papier qua-
drillé comme 'un de ces fils el on indique sur le papier quadrillé
la place de chacun d’eux dans le dessin & exéeuler, On suit pour
cela les carrés du dessin dont il a élé question plus haul en com-
mengant par le bas et & gauche et en remontant de la gauche a la
droite. Il suffit de donner une leinle délerminée & la (rame, plus
foneée par exemple, pour un fissu unicolore, pour se rendre comple
de la quanfité de fils qu’elle oecupe. Comme chaque petil carré
du papier quadrillé ne représente gqu'un seul fil, et que ces pelils
carrés ocupent un espace toujours plus considérable que celui qui
lui est réellement néeessaire dans le lissu ou dans le dessin exéeuté
grandeur naturelle, il s’en suil que la mise en carte néeessile une
surface plus considérable que celle du dessin exéeulé : leur rapport
est dans la proportion de 'intervalle des pelils carrés 4 la distance

-
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MIEE EN CARTE 201

entre les fils. Si done la grandeur d'un pelit carré est denx fois
la distance entre les fils du tissu, la mise en carle occupera une
place double de celle du dessin & lisser, mais, pour la soie nolam-
ment qui a des fils trés fing, ee rapport est toujours plus grand.

I’esquisse el le papier de mise en carle ayant élé divisés en un
méme nombre de carrés semblables on franspose on on recopie le
dessin de l'esquisse sur la carle. Cela se fait d’abord au fusain
puis an crayon et on efface ensuite le fusain avec de 'amadou. Le
papier de mise en carle ayant recu un apprét qui permet d’effacer
au besoin les couleurs avee facilité, il importe de ne pas 1'érailler
par une trop forte friclion antérieurement & la mise en couleur,

Mise a+n corde. Alors avee un pinceau imprégné de rouge de
Salurne on suil bien le trait de crayon en le mettant & la corde, ¢'est-2-
dire en opérant les décochemenls que néeessite le lissage, mais de
telle sorle qu'ils allérent le moins possible la forme des motifs. 1
est facile de voir en effel qu’avee des décochementls variés depuis
une ligne pleine horizontale continue jusqu’au sergé que produit
les dingonales on peut oblenir des lignes dont 1'inelinaison générale
varie & l'infini.

Exemples : lignes oblenues avee des décochements de 7 en 7,
de 6 en 6, de § en 5, de 2, de 3 (décochement irrégulier) de 1 puis
de 2 quatre fois (décochement irrégulier) ele...

On peul ainsi par des décochements bien étudiés oblenir le
contour de foules sortes de courbes.

I'art du melteur en carte consiste & savoir combiner les différenles
armures & employver pour oblenir le maximum d’effet tant pour le
fond que pour le dessin. Au lien de n'employer que les denx
armures classiques connues (salin chaine et salin trame) il peut y
faire entrer un plus grand nombre afin d’oblenir des effets plus
variés. Chacune de ces armures sera alors figurée sur la mise en
carle par une leinle spéeiale dont on indiquera la signifieation. 11
peut méme avoir recours & lous les eroisements de fils el de duites
sans méme qu'ils constituent des armures régulidres.

D’aprés ce quon a vu il faut autant de cartons que de coups de
frame pour réaliser un dessin délerminé ; or, comme chague trame
ext représenlée par une ligne horizontale dans la mise en carte, il
s'en suil que chaque carton représente une ligne horizonlale de la
mise en carle. Chacune des aiguilles de la méeanique o par consé-
quent son_ petit carré correspondant dans la mise en ecarte : toules
celles dont les places doivenl Taire apparailre le fil de chaine sont
actionnées avee les crochels qui en dépendent. 11 est évident que
I'effet de la mise en carte sera oblenu puisque les fils qui n'auronf
pas 6Lé levés se laisseronl recouvrir par la frame,
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Quand la mise en carte est terminée elle passe au piquage et au
lisage. :

Ezemple : Le dessinateur a fait, en vue d’un tissu d’ameublement
unicolore, une esquisse rapide représentée par la figure 143 a. 1l
a décidé que le motif sera répété 10 fois dans la largeur du tissu

Fig. 143, — a) esquisse; b) exéculion egrandie.

al l'espacement entre chaque molif sera de 5 em. Il fait ensuite une
exécution plus étudiée el plus agrandie qui est représentée par la
figure 143 b. Le melteur en carte qui recoit ce dessin le divise en
car1éz puis prend du papier quadrillé 10 en 10 et reporle chaque
grand carré sur ce papier quadrillé, Il fixe alors les conlours el
détermine 'armure du fond qui convient le mieux. Il produira alors
la mise en carle représenlée par la figure 143 e. Celle-ci nécessite
50 cartons puisqu'il y a 50 duiles fravaillant différemment et le
rapport de répélition sera de 10.

A
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MISE EN CARTE 203

Travail de mise en carte. — Dans le travail de mise en carte, les
régles varient suivant les armures, les dessins, et les elfels a obte-
nir. Ainsi, dans certains cas, il sera préférable de faire le pointé
de I'armure du fond avant celui du motif, comme, par exemple,
dans la plupart des armures dessins ou la trame domine si la mise
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Fig, 143 (suife). — ¢) Mise en carle avec armure du fond en salin de 8/5.

en carte est faite avec une chaine de couleur. Mais, d’une maniére
générale, quand on opdre ainsi, il faut éviter, aux intersections du
motif avec le fond, les flottés disgracieux, les flous, les effets de
barre, de barrures, des parties d’armure & caracléres spéeiaux, en
d’autres termes, éviler ce qui peul nuire & la précision des formes
du motif en méme temps qu’a la solidité du lissu,

Le tracé des armures pour les motils se fail de diverses manidres

A

suivant les genres. On a souvent avanfage a faire le contour du
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molif avant d’en faire l'intérieur afin de mieux juger du contour.
La nature de 'a'mure du fond influe el sert souvent & délerminer
I'armure du molif, Tous les types de salins ne peuvent pas élre
Ggalement ulilisés pour les raccords : le salin de 8 est un de ceux
qui convient le mieux pour le molif quand le fond est en armure
foile ou dérivée de la toile,

Quand le motif est fagonné surloul par la chaine on fail une
mise en carle avec chaine couleur el inversement si le faconnage
est obtenu par la [rame la mise en carte se fera avec une (rame
oouleur.

Quand une mise en carle d'un dessin unicolore comporte deux
chaines de malitre différente mais de méme couleur (laine el coton
mereerisé, laine et schappe) on emploie deux teinles pour metlre
en carle. Par exemple : rouge pour la laine (sur les fils pairs) el bleu
pour le coton (sur les fils impairs). 1l faul dome toujours autant de
nuances difiérentes que de chaines différenles, chaque couleur don-
nant la confexture exacle el compléte d’'un fil de chaine : la mise
en carle est ainsi plus facile a live. 11 doil en élre de méme quand
les trames sonl de matidres différentes : on emploiera par exemple
le brun pour la trame laine et le jaune pour la {rame soie.

Retouche des mises en carte. — Reprenons le dessin de la figure
précédente : on rémarquera que lorsque le metleur en ecarle a fini
le tracé des poinls de liage du fond il y a de ces poinls qui, les
ung, se confondenl avee la levée des fils du dessin et qui, les aulres,
viennent affleurer le dessin jacquardé et en modifier le conlour.
Ces derniers vonl done en quelque sorte déformer le dessin el ne
plus lui laisser la nelteté de son contour primitif : aussi le metteur
en carle est-il obligé, pour obvier & eel inconvénient, de reprendre
sa mise en earfe el de modifier le conlour du dessin de manidre
A laisser & celui-ei toul son effet. Le méme inconvénient se produil
d'ailleurs quand on adople pour le dessin seul un liage différent
de celul du fond. ;

Mises en carte remarquables. — Le Musée Historique des Tissus
de Lyon posstde un cerlain nombre de mises en carle historiques
el remarquables qu’on consullera loujours avee inlérél pour se
rendre comple comment on fait la mise en ecarfe d'un dessin unique
dans la largeur du ligsu. Citons nolammenl :

N° 1283 Deux grandes mises en carle, tableaux de fleurs de Jean
Van Huysum datées de 1722-1723.
1284 Diverses collections de mises en carte époque de Louis XV,
1285 Collection de mises en carte de la maison Galli-Galien,
époques de Louis XV el Louis XVI,
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1287 Mises en carle pour portrails de la grande Catherine el
de grands personnages de la cour de Russie, com-
mandés pour les ameublements du Kremlin, dessin de
Philippegle la-Salle, époque de Louis XVI.

1288 Mise en carte pour la chambre de Marie-Antoinetle &
Fontainebleau, dessin de Philippe de la Salle, époque”
y de Louis XVI.
. 1290 Mises en carle des porlreaits de Louis XVI el Marie-Antoi-
netle pour les lableaux  lissés  des leslaments de
Louis XVI et Marie-Antoinelte par Maisiat (1827).
1201 Mise en earte du portrait Lissé de Jacquard d’aprés Bon-
nefond exéeutée par Didier-Petit, épogque de Louis-
Philippe.
1292-3-4-5 Diverses collections de mises en carte. Epoque du
Consulat, de I'Empire, de la Reslauration el de
Louis-Philippe.

On (rouvera ézalement au Conservaloire Nalional des Arts et
Métiers & Paris des [ypes de mises en earle remarquables de Bella-
voine ef donnés par 'auleur & ce musée sous les numéros :

91 t Specimens de mise en-carte du chale et du chale-cache-
mire de Bellavoine.

10049 Reproduection de la mise en carte du Porlrail de Jacquard
exéeulée el donnée par Bellavoine,
13328 Grand tablean de mise en carle donnée par M. Lowus
Veyron. Sujel allégorique. ‘
9825 1) Cadre conlenant Lrois spéeimens pour la mise en carle
des dessins de tissus.
2) Planche gravée servanl & 'impression des dils papiers.
3) Spéeimens de mise en carle de toile damassée, par
Bellavoine.

Le Musée Industriel de Lille el le Musée Boule, & Paris, possédent
- quelques remarquables mises en carle,

Cilons aussi un livre de pricres, sorti en 1890 des- aleliers de
M. J. A. Henry, de Lyon, de 50 pages lissées en soie avee lexte
en caracléres gothiques de 175 mm. sur 150 mm. de large el offrant,
en salin de trame (rds serrde, 'aspeet d'une feuille de vélin. Les
mises en carle réunies de ce travail donnérent une surface de 70 mq.
et il fallut 500.000 cartons pour le tisser. Mais, tandis que dans
I"exéeution d'un porlrait au Jacquard une [fois les principaux Lrails
bien rendus un défaul de délail est peu apparent dans 'ensemble,
dans l'exéculion de letlres golthiques la plus petite imperfection el
la plus légere irvégularité saulent aussitot & I'ewil le moins exercé,
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En outre les difficultés de loutes sortes, une fois vaincues dans
I'exéculion de la premitre page, se sont retrouvées dans les 50
aulres,

Mise en carte de dessins en couleur. — Lorsque le dessin com-
porte I'emploi de fils couleurs on peut faire une mise en carte en
couleurs, celle-ei représentant seulement le dessin. Ce procédé ofire
'avantage qu’'on peut mieux se rendre compte de l'efiet produit
mais il a l'inconvénient d’¢lre long el diificile. Généralement les
fils de couleur sont représenlés par des signes conventionnels et
chaque signe correspond & une couleur déterminée. Les signes les
plus employés sont des croix droites, des croix de Saint-André, des
losanges, des points, des cercles, des triangles, des cercles avec
points, ete. L'inconvénient d’une telle mise en carte est qu'il est
trés difficile, sinon impossible, de se rende compte de ’effet & pro-

~ duire.

On emploie également des nuances plus ou moins foncées d’une
méme leinte ainsi que l'indique la mise en carle de la figure 238
(voir aux exemples).

Lorsqu'une mise en carte comporle des chaines de plusieurs
couleurs, il faut d’abord voir si ces couleurs sont placées les unes
a coté des autres, auquel cas c’est & 'ourdissage que se fera le tra-
vail de classement des couleurs. Si, au confraire, ces couleurs
doivent, au cours du lravail, apparaitre successivement & la surface
d’endroit, il s'agira d’avoir autant d’ensouples et de chaines qu'il
y a de couleurs & faire travailler par superposition. Le metteur
en carte doit tenir compte de ces considérations pour « iaireﬂgs
liages », par en dessous, des chaines qui ne doivent pas apparaitre
a la face d’endroit. Cela peul I'amener, comme on l'a vu pour les
tissus unicolores, & modifier sa mise en carte. Si, au contraire, les
flottés sont destinés & étre coupés par en dessous, comme on le
verra plus loin, il n’a pas a4 s’occuper des liages.

Dans l'exécution d’'un dessin en couleurs on a souvent le choix
de faire apparaitre les couleurs par la ehaine ou par la trame :
c’est ici une question de pratique. Lorsque la matitre représente
une certaine valeur, comme le serail par exemple la soie quon a
intérét & ménager, et quand le motif en couleur est espacé dans la
largeur du tissu sans l'étre dans la longueur, produisant par consé-
quent des bandes de fond sans motifs comme des semis, il y aura
intérét généralement 2 tisser ce motif par la trame, quand on ne le
fait pas en broché bien entendu. Si au contraire le motif se répdte
en quinconce sans bande, il y a lien de voir ce qu'il y a de plus
avantageux soit de le faire par la trame soit de le faire par la chaine.
Si le motif occupe, en tant qu’espace couvert sur le tissu, environ la
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moitié de celui-ci, il y aura généralement avantage & faire venir
les couleurs par la chaine.

Il y a lieu de faire remarquer & cet égard que si, dans le tissage,
il est possible d’avoir deux ou plusieurs chaines superposées appor-
tant chacune leur couleur & l'exéecution du motif, il n’en est pas de
méme de la trame qui sera toujours seule dans la foule sans super-
position. On peut avoir plusieurs (rames de diverses couleurs qui
peuvent étre lancées successivement dans la méme foule, mais
ces trames seront serrées par le peigne 'une & coté de 'autre sans
chevauchement ni superposilion.

Les combinaisons de plusieurs duites de couleurs différentes pou-
vant aller dans les métiers revolvers jusqu’a 8, et de chaines pou-
vant aller jusqu’'a 3 ou 4 permettent déja d’obtenir un trés grand
nombre de combinaisons et d’effets. 3

(Quand une trame en couleur a besoin d’éire cachée par la chaine
pour n’apparaitre qu’a des intervalles espacés en vue de faire appa-
raftre le molif sur un fond large, on sail que le moyen le plus
employé consiste & tisser une armure reps dans laquelle le numéro
du fil de frame sera assez gros et le numéro de chaine assez fin et
dans laquelle le comple en chaine sera trés élevé : on obtient de
plus ainsi un effet de cotes qui pour le tissu d’ameublement est
trds recherché. Dans cette armure, lorsqu’on veut que la couleur
ressorte bien, on mel en chaine, & l'ourdissage, des fils de méme
couleur que ceux de la trame a 'endroit ot les molifs doivent appa-
raitre. Les deux couleurs se rencontrent alors en chaine et en trame
4 'endroil du motif qui ressort en couleur unique : c¢’est d’ailleurs
le procédé qu’on emploie pour faire ressortir les rayures unicolores
dang les lissus rayés couleurs el les rubans & rayures.

Mise en carte divisée. — Quand un dessin comporte ’emploi de
plusieurs chaines et de plusieurs trames, par conséquent qu'il offre
une complexité assez grande, on peut avoir intérét & diviser les mises
en carte et & en avoir une pour chaque chaine ou chaque trame.
Si on les appliquait les unes au-dessus des autres et si elles étaient
transparentes, on aurait ainsi la mise en carte compléte. On éco-
nomise ainsi du temps au piqueur de carfons : il n’a qu’a lire sue-
cessivement chaque duite sur chaque mise en carte sans crainte de
se tromper de chaine ou de {rame puisqu’a chaque chaine ou trame
correspond une mise en carte spéciale. ’

D’autres fois on peut indiquer sur une seule rangée transversale
le travail de plusieurs duites conséeutives : un rapport d’armure,
par exemple, ou une autre combinaison, suivant le cas.

Ce genre de travail s’appelle aussi mise en carte par analyse
parce que le piqueur analyse chaque duite séparément. Tout ceci
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est alfaire de convenlion entre le metleur en carte eb le piqueur
il suflit que la manitre d'opérer de 'un soil econnue de I'autre. Sou-
vent 'armure toile ne figure pas sur les mises en carle compliquées :
une simple indicalion & cel égard prévient le piquenr de ee sous-
enlendu.

Mise en carte pour lames et Jucquards. — Tous les montages com-
binés & la lame el au Jacquard ont des mises en carle poinlées diffé-
remment : une porlion élant destinée & la lame, l'aulre au Jac-
quard,

Ces monlages sont employés généralement pour la fabricalion des
damassés. Dans ces genres, comme on l'a déji vu, le lissage du fond
est indépendant de la méeanique et est fait par un corps de lames
ou de tringles ayant leur commande séparée soil par des. excen-
triques, soil par une pelile Jacquard séparée, soil par une méca-
nique d’armure soil enfin directement par le carton du Jacquard
lui-méme dans lequel des lrous sonl réservés au mouvemenlt des
lames. Naturellement la mise en carte ne porte d’habitude que ce
qui dépend du Jaequard, des arcades qu’il commande, les fonds res-
tant en blane. La mise en carte esl une mise en carte « plaguée » dans
les diverses nuances du damassé.

Mise en carte par translatage. — « Translaler » une mise en
carte c¢’esl reporter une mise en carle réduite dans une mise en
carle « toul pointé » ou dile & « comple ouvert ». On fait la pre-
miére pour juger de l'effet de 'endroil ou du motif dans les armu-
res-tessins double face.

(’est surtout lorsque les éléments semblables sonl espacés,
quand on lisse par exemple 1 el 3, 1 et 4, 1 et 5, ele.. que le.
translaloge esl néeessaire, ou encore, dans quelques cas, quand
on ne dispose que d'un métier revolver & une boile & lisser 2 el 2,
2 el 4, efe... au lieu d’'un « pick-pick » tissant 1 & 1. On peut na-
turellement oblenir, moins bien exéculé, le méme lissu double,
mais la mise en carle qui offre des conlours irréguliers se trouve
naturellement plus difficile & exéeulter.

Mise en carte réduite. — Lorsqu’un molii ou une parlie de mo-
tif se répéte a différentes places irrégulieres dans une mise en
carle, pour n'avoir pas a répéler chague fois 'armure partielle
sur la mise en carte générale, on fail une mise en carte réduile
On établit celte mise en carte réduite avee indicalion de armure
pour ce molif ou portion de molil auquel elle se rapporte el on la
reporte de place en place sur la mise en carle générale : on arrive
ainsi & une éeonomie de temps pour le meltteur en carje el a une
simplification pour le piquage.

Mise en carte simplifiée ou plaquée. — Pour oblenir un (ravail
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assez rapide de mise en carle et quand les molifs sonl disséminés
a intervalles assez larges sur le fond du tissu, on fail une mise en
carte simplifiée: de la manidre suivante : on prend du papier de
mise en carte tout pointé d'avance en satin de 5, de 8, armure
toile ete.. qu'on trouve tout préparé dans le commerce et on pla-
que son dessin ou motif sur le fond ; d’oli le nom de mise en carte
plaquée. Le metteur en carte n'a plus alors qu'd bien faire les
raccords avec l'armure du fond et & faire les armures partielles
a employer pour et dans le dessin.

Pour cela, le motif élant ainsi appliqué sur le fond, au besein
par collage, on trace par des couleurs différentes ou par ' des
hachures & inelinaisons différentes l'emplacement pris par les ar-
mures partielles.

Soit, par exemple, les motifs indiqués par la fig. 128. Nous re-
portons ce motif sur du papier de mise en carte & fond satin de 8
(margqué 1) sur le dessin el nous aurons en 2 une armure par-
tielle et en 3 une autre armure partielle. Il ne reste plus au met-
teur en carte qu'd déterminer el & poinler ces armures partielles.

Le travail de piquage se trouve alors simplifié. Il se fait 4 Ia
machine & piquage accéléré que nous étudierons plus loin, en v
ajoutant un carton spéeial, dit manchon, formé allernativement
de chaque carle des armures partielles. 1l faul avoir soin naturel-
lement de les metlre dans 'ordre d'ourdissage et de tramage. Le
carton-manchon reproduit les 3 rapporls d'armure de telle ma-
niére que chacun d’eux soit conlenu un nombre entier de fois
dans ce carton. :

Au lisage, chaque rangée transversale est lue 3 fois, ¢’est-d-dire
autant de fois que d'armures parlielles. Si nous supposons que
nous ayions fait nofre mise en carfe dans les 2 nuances de malid-
res employées, le motif en bleu, 'ombre en plus foncé et le fond
restant blane, le liseur lit d’abord le dessin blen en faisant lever
en masse tous les fils marqués bleus ; puis il lit, comme si c’élait
une deuxiéme duite, tous les [ils (ombre) foneés de la méme ma-
niere et il recommence le travail pour le fond. Le travail esi assez
rapidement fait puisque le liseur n'a pas & chercher chaque
pointé. Au piquage, il reproduira d’abord le fond et la machine
4 percer piquera seulement, dans les cordes soulevées, la derniére
carte du carton-manchon. Il fera 3 piquages successils sur chaque
carton, le manchon présentant successivement une duite de
fond, une de la partie foncée ef une autre pour le motif,

La mise en carte simplifice rend de grands services quand il
s'agit de motifs & grande étendue disséminés largement : elle
g’exéeute rapidement, elle facilite le piquage et surtoul elle per-

DE Prat. — Tissage au Jacquard. 14

IRIS - LILLIAD - Université Lille



210 MISE EN CARTE

met de faire varier & l'infini les effets produits, puisqu’on peul
faire varier & volonté les armures du fond et les armures
partielles du motif : on n’a pour cela qu’'a faire varier le carfon-
manchon. Par exemple, un méme dessin, avec la méme mise en
carte peut étre interppété diiféremment pour un ftissu a plusieurs
chaines ou a plusieurs trames ou seulement deux chaines et deux
trames. Le procédé est surtout employé dans les. tissus d’ameu-
blement & larges effels ol les armures partielles représentent un
plaqué important el dans certaines petites armures damassées
pour robes. Mais, en touf cas, le point important est de bien dé-
terminer tous les raccords des contours.

Mise en carte des ombrés, des fondus, et des dégradations de
tons. — Dans la mise en carte des tissus damassés et & une seule
trame on arrive, par un artifice de pointage, & réaliser des varia-
tions de tons comme celles que nous venons d’indiquer. I suifit
pour cela d’établir dans le pointage une sorfe de gamme enire les

Fig. 144, — Ombré par satin de 5,

pris et les laissés que peut comporter l'armure, depuis un point
unique pris et tant de laissés jusqu’a tous les points pris sauf un
qui constitue l'unique laissé.

La fig. 144 donne un exemple de lexécutmn d'un fondu en
satin de 5 dans le sens latéral par la diminution graduée des bri-
des de trame. Remarquons en passant que le satin de 8 permettra
d’effectuer un meilleur fondu, puisque sa gamme comprend 7 for-
mules au lieu de 4. On peut obtenir le résultat analogue dans le
sens longitudinal avec des brides de chaine : il suffit de faire faire
1/4 de tour A la figure 144 de maniére & ce qu'elle présente non
plus 40 fils et 5 duites, mais 5 fils et 40 duites. On aura alors le
pointé d'une armure de fondu en satin de 5 par chaine.

Ces ombrés et ces fondus peuvent d’ailleurs étre également ob-
tenus par toutes sortes d’armures et notamment par des ecdtes
obliques de moins en moins larges ou par une dissémination
quelconque, mais judicieuseinent répartie, des points de liage.

Le procédé général consiste a faire succéder un ellet de trame
a un effet de chaine ou réciprogquement.

Ombrés de grande portée. — Dans la confection de la mise en
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carte d'un dessin polychrome le dessinateur, ou mieux le metteur
en carle, pour faire les liages des divers dégradés trace & une
échelle délerminée d’avance des lignes suivant les divers degrés
d’ombré de l'image (hachureur & lignes) et dans les espaces com-
pris entre chaque ligne fait les liages suivant le degré d’intensité
de lumidre. Ce procédé dépend des capacités el du golit du met-
leur en carte : en tout cas il est long et colifeux.

Pour les images monochromes on emploie souvent ce qu'on
appelle un « hachureur dégradateur ». Cet appareil consiste en
une surface hachurée donlt les divers éléments (constitués par des
petits rectangles) recoivent, par des tons difiérents une transluci-
dité différente. Les ¢éléments des mémes tons sont groupés en un
liage de sorte que l'ensemble fournil un nombre de liages res-
treint. Suivant le ton local de l'original, on ne décalquera ainsi,
dans la copie, qu'un plus ou moins grand nombre de groupes de
rectangles et on obtfiendra ainsi chaque fois le liage prescrit pour
le ton correspondant de l'original. Ce sont des copies seulement
nni servent au piquage des cartons. Mais ce procédé, en raison des
nombreuses difficultés que présente sa mise en ceuvre techni-
que, n'est pas lrés généralisé.

Une autre maniére d’opérer est la suivante : Poriginal est dé-
composé a l'aide de l'image hachurée ou par tout aulre procédé,
sur un grand nombre de points ou de lignes (élément d'image)
— suivant qu'on emploie un hachureur quadrillé ou & lignes —
et. dont les dimensions varient et dépendent de la plus ou moins
grande clarté des endroits correspondants de l'image de lorigi-
nal. Suivant une largeur donnée au hachureur, laquelle est aussi
égale & I'écartement des axes de deux éléments d’image voisins, on
déterminera au choix un nombre de fils de chaine pour le tissu.
Sur le nombre de fils de chaine correspondant & chaque champ
du hachureur on améne dans le pas d’en haut la partie de ce
nombre qui correspond & l'élendue du point ou de la ligne du
champ de hachureur correspondanl ou inversement. Si, par exem-
ple, par champ de hachureur, on admet 7 fils de chaine el si les
5/7 de la largeur d'un champ de hachureur sont couverls par
I'élément d’image, cing fils de chaine seront levés au point du
lissu qui.correspond & ce champ de hachureur, tandis que 2 fils
seront baissés ou inversement suivant que le dégradé va en aug-
mentant ou en diminuant. De celte fagon on oblient dans 1'en-
semble une reproduction suffisamment. bonne de I'original par
linge suivant les contours de 1'élément d'image.

Enfin, on emploie des appareils de projection ou des chambres
obscures, avec glace dépolie, sur laquelle les ombres sont proje-
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214 MISE EN CARTE

vanl le besoin el les varialions de réduelion, Il en exislte 60 sor-
tes différentes dont les types les plus employés sont représentés
par la fig. 146.

Cependant on se sert le plus communément de celui dont cha-
que division' principale forme un carré parfail divisé en 10 autres
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Fig. 146. — Types divers de papier quadrillé pour mise en carte (grand. naturelle).

plus petits : c'est ce qu’on nomme du papier de 10 en 10 et sa
surface contient par conséquent 100 divisions.

Les papiers quadrillés existent dans le commerce en difiérentes
grandeurs et portent les n®* 4, 2, 3... suivant les réductions. Ceux
qui ont les plus grands interlignes servent aux tissus dont les fils
sont les plus gros ou les plus espacés. On distingue ensuite des di-
: visions de 8 en 5, de 8 en 6, de 8 en 20, de 10 en 12, de 12 en 15.

Au lieu de prendre des papiers & carrés parfails on est quelque-
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fois amené & employer des papiers 4 divisions reclangulaires
quand les fils de chaine ou de trame ne sont pas de mémes numé-
ros afin de mieux se rendre comple a la mise en carte de 1’effet
réel qui sera produit au tissage.

Les nombres que nous avons indiqués : de 8 en 5 ele.. indi-
quent les rapports des cotes. Comme on emploie, autant que pos-
sible, des papiers réglés suivant les réductions en trame et en
chaine, si I'unité de surface, le centimdtre carré par exemple, ren-
ferme autant de fils de chaine que de duites, il fant évidemment
se servir de papier dont le nombre de carrés de la base est égal a
celni de la hauteur, afin de représenter plus fidélement la confi-
guration des fils tels qu'ils seront disposés dans le tissu. Si les ré-
ductions varient, il faudra choisir un numéro et des divisions en
rapport le plus possible avec cetle variation.

On convienl d'énoncer toujours en premier les mombres repré-
sentant les fils de chaine : la désignation d'un
papier de 8 en 10 indiquera donc que le rap-

port des fils de chaine & celui de la trame sera
de 8/10, ete....

On se sert gquelquefois pour la fabrication e
de certains tissus, de chAles notamment, de Lo
papier briqueté. Celui que nous représentons Fig, 147

figure 147 est quadrillé de telle sorte que les Papier briqueté.
intervalles ou interlignes qui représentent la

frame sont entre deux lignes comme dans tous les papiers de réduc-
tion, mais que les inferlignes des fils de chaine sont composés comme
des briques de maconnerie. Une brique de la carte correspond a
2 maillons (ou 4 fils) non par elle-méme, mais par le mariage de
2 maillons dfi & 1'enchainement des-arcades, comme on I'a vu plus
haut dans la méeanique brisée. Les coups impairs, ou plutdt les pas-
sées impaires de la carte, sont peinfs sur une interligne dont les
cordes commencent par une division égale aux autres, soit par une
brique entidre. Les coups pairs, ou plutdt les passées paires de la
carte, commencent par une division de moitié de brique; c’est la
demi brique.

Cette modification du papier de mise en carte permet de lire
denx cordes & la fois au lisage et d’économiser ainsi la moitié de
celfe opération.

Détermination du papier de mise en carte & employer. — Pour
déterminer le genre de papier de mise en carte & employer en vue
d’un dessin déterminé on se sert souvent du procédé suivant :

On multiplie par 8 les duites qui doivent &tre insérées, soit au
1/4 de pouce soit au centimdtre, et on divise ce produit par le
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nombre de fils de chaine au 4/4 de pouce ou au centimélre, selon
I'étendue sur laquelle on a d’abord opéré. Le terme 8 et le quo-
tienl de la division indigqueront le papier & employer : le plus
élevé des 2 nombres délant afférent & celui des termes, fil et duites,
qui est le plus élevé, el le moins élevé élant allérent & celui des
termes, fil et duites, qui est le moing élevé.

Exemple : si on a A faire un tissu de 40 duites au 1/4 de pouce
el de 50 fils au 1/4 de pouce également, on aura 40 x 8 = —3;;0 =
6 20/50 done 6 20/50° pour la trame (40 duites) et 8 pour la
chaine (50 fils).

A cause de la fraction 20/50° nous emploierons du papier
8 en 7. Alors 8 lignes verticales (chaine) ; 7 lignes horizontales
(trame) dans le carré formé par les lignes & gros traits.

Papiers de mise en carte lavables. — Dans les fissages impor-
tants ou la consommation de papier de mise en carte est assez
étendue, on emploie des papiers de mise en carte lavables & I'eau
sur lesquels il suffit de passer une éponge trempée pour que la
couleur vermillon disparaisse sans que le trait noir soit affecté.
On emploie pour cela des papiers gommés ou non. En Allemagne
en Autriche el en Russie, on emploie des papiers non gommés qui
se lavent facilemenl sans laisser aucune trace du vermillon en-
levé : il sulfit, pour que la couleur tienne, d'y ajouter un peu de
gomme arabique,

Enfin on fait, par la photogravure, des papiers pour esquisses
avant des quadrillages trés fins pointés ou non en armures con-
nues. L'esquisse éfant faite sur ce papier esl ensuite agrandie
par la photographie.

Procédés techniques d’agrandissement des esquisses

Il existe pratiquement une guantité d’appareils qui sont & la dispo-
sition du dessinateur pour agrandir son esguisse et faciliter ainsi le
travail de mise en earte. On peut se servir dans ce but du panto-
graphe on de la méthode des carreaux si on veut agrandir ou
diminuer ou copier le dessin grandeur nature. On peut employer
des lampes & projection qui donnent instantanément & 1'endroit
que 1'on veul l'image qu’on désire copier. Les moyens sont assez
faciles et & la portée de tout le monde.

On peut égzalement utiliser de nombreux moyens dont les plus
intéressants sont la photographie ordinaire au bromure d’argent,

IRIS - LILLIAD - Université Lille



MISE EN CARTE PHOTOGRAPHIQUE 217

la reproduction & la gomme bichromalée, l'impression sur zine
ou en lithographie, la pholographie en couleurs., Tous ces pro-
cédés ont pour but d’obtenir un cerlain nombre d’épreuves sur
lesquelles le dessinalenr pourra melire des couleurs a4 sa fanlaisie
suivant les effels qu’il veul oblenir, C'esl ainsi qu’aveec un seul
dessin, copié 10 ou 15 fois, il pourra faire des essais de colora-
tions diverses et juger des effels qui lui semble les mieux adaplés
au but gqu'il- poursuit.

Nous devons signaler également les impressions lithogra-
phiques ou pholographiques sur papier pelure transparenf qu’on
retourne et qui permel d’obtenir des effets opposés ou renversés
utilisés en tissage. Des colorations diverses peuvent étre appli-
quées sur ces papiers pelures el leur juxlapoesilion par les pro-
cédés (richromes donnent une grande variété de coloris qu’on
peut exécuter, ainsi qu'on 1’a vu, sans changer les carlons.

C'est ainsi qu'un atelier moderne de dessinateur pour fissus
comprend tous ces appareils, ainsi que des chambres -claires
pour agrandissement, des kaléidoscopes el méme des: produils de
cristallisation,

Mise en carte photographique

Il a été beaucoup question d’oblention de mises en carte Jac-
quard par la photographie, el il n’est pas douteux que la question,
pour n'étre pas complétement solulionnée a I’heure actuelle, n’en
est pas moins intéressante a étudier. Elle présente un trop réel in-
térét et une économie tellement assurée qu’elle devra aboultir quel-
que jour.

Les avantages que pourraient en effet procurer les procédés
photographiques seraient la rapidité, l'exactitude et 1'économie,

Le premier procédé qui aftira l’attention des dessinateurs et
metteurs en carte date de 1897. Bien qu’il ne semble pas avoir
recu beaucoup d'application, il est cependant un des plus sim-
ples surtout pour les damassés composés seulement de quelques
armures el pour des mises en carte plaquées. Voici en quoi il
consiste

On fabrique d’abord des images négalives de quadrillages et
de lois de points qui donnent par impression au chassis-presse les
images ci-dessous (fig. 148 a b). Si on les photographie seulement
par « transparence » sur une plaque, aprés les avoir répérées, on
obtient une mise en carte sur verre, comme l'indique la fig. 148 ¢
représentant les plagues 1 et 2 superposées. Ces lois de points
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ne sont autres que des armures fondamentales ou autres. On
peut facilement, par impressions successives d'une loi de points,
obtenir une mise en carte sur un rapport étendu, chaine et trame.

L’appareil pour la superposition des plaques se compose d’une
cloison verticale dans les coulisses desquelles se meut un cadre en
cuivre pouvant étre levé ou baissé au moyen de 2 vis et déplacé
latéralement par une autre vis, et qui recoit les clichés de qua-
drillages et d’armures. L’éclairage de ces clichés est obtenu par
de fortes lampes & bec Auer. En arritre de la cloison est un
béti en fonte posé sur rails. Sur ce biti sont deux corps reliés par
un soufflet et se manceuvrant au moyen de crémailltres et de
pignons. Le premier corps porte Iobjectif, le second la plaque
sensible, Le point délicat est le repérage des eclichés qui se fait
au moyen du microscope. Une fois la plagque impressionnée avec
le cliché-quadrillage, on masque l'oblurateur et on remplace le

ooooa [ | |
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Fig. 148. — Mise en carle photographique.

cliché-quadrillage par un cliché-armure repéré au méme point.
On photographie & nouveau. Il est clair que, les clichés étant
exactement superposables, les points viendront se placer exacte-
ment dans les carrés du quadrillage, comme ['indique la figure
148 ¢. Par des déplacements, on obtient rapidement une plus
grande mise en carte. Ce procédé demande naturellement un
objectif et un appareil de la plus grande précision.

Une mise en carfe d'une armure simple est relativement facile.
Le cas le plus simple qui puisse se présenter est celui d'un
damassé 4 dessin, 'armure du fond éfant en chaine, et celle du
motif en trame ou encore le fond étant une armure fondamentale
et le motif formé par des flottés de 1’élément opposé. Voici le
moyen de procéder dans ce dernier cas : avec le dessin on confec-
tionne une plaque-écran que I’on intercale entre 1’objectif et la
plaque sensible & quelques millimétres de celui-ci, an moyen
d’'un chassis porte-écran assez semblable au chassis des clichés,
On photographie sur plaque, aprés repérage, le quadrillage sans
¢cran, puis la loi de points ou I'armure du fond avec I’écran placé
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el repéré. Il est évident que, par superposition, on obtiendra la
mise en carte cherchée.

Dans les damassés simples, il faudra encore photographier,
dans les places réservées par 1’éeran, D'armure afférente aux
parties du motif. Enfin dans les damassés composés, il faudra
autant d’écrans que d’armures différentes. Ces écrans, qui jouent
le role des « placages » dans les mises en cartes plaquées, se
fabriquent également au moyen de la photographie en employant
un des nombreux moyens permettant d’obtenir des réserves
Opagues sur verre.

Pour amplifier la mise en carte sur verre, qui est trop petite
pour I'usage, et I'imprimer, on emploie les moyens ordinaires :
agrandissement sur plaque, tirage sur papier au ferro-prussiate,
ce qui donne une mise en carte bleue, quadrilllage et dessin de
la méme nuance. Pour obtenir une misé en carte agrandie en deux
teintes, il faut employer deux plaques : celle des quadrillages et
celle du motif, armuré par parties. Ces deux clichés sont agrandis
séparément avec un appareil d’agrandissement trés préeis. Le
premier cliché de quadrillage agrandi est tiré sur bristol mince a
la gomme colorée et bichromatée, ce qui: donne un quadrillage
noir. Ce papier est recouvert d'un mélange coloré en rouge de
gomme arabique et de bichromate de potasse. On superpose les
clichés quadrillages avec le cliché des armures, on expose le tout
4 la lumitre au chassis-presse et on développe & l’eau froide ou
titde ; on obtient ainsi une image rouge sur quadrillé noir.

La partie délicate consiste dans les interseclions du motif avee
le fond ou avec d’autres motifs qu’il est toujours difficile de faire
régulidrement. :

Procédé Szcepanik. — Ce proeédé, inventé par deux ingénieurs
autrichiens, M. Szcepanik et Kleinberg, était basé sur les données
suivantes : on sait que pour rendre plus nette une image photo-
graphique on interpose entre les lentilles de 1’objectif un
diaphragme, c’est-d-dire une plaque métallique percée d’une
ouverture plus ou moins grande qui intercepte les rayons lumineux
trop €loignés de 'axe. Ceci posé, supposons qu’on place une fleche
devant l'objectif, le verre dépoli aprds mise au point reproduira
I'image renversée de la fleche. Dans la pratique le diaphragme
est circulaire et le faisceau lumineux est un cdne, mais si la forme
de l'ouverture est un carré, un triangle, etc.. nous aurons une
pyramide quadrangulaire ou triangulaire,

Si on remplace maintenant le verre dépoli VP par une plaque
opaque percée d'un frou en a (fig. 149), le faisceau lumineux
aprés avoir traversé cette ouverfure s'épanouira de nouvean et
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nous verrons se former sur un verre dépoli MN, plaeé en un ‘poinl
quelconque sur le trajel de ces rayons luminenx, la base du edne ou
de la pyramide ¢’est-d-dire la ‘forme de 'ouverture du diaphrag-
me, cercle, carrd, triangle ou aulre. La dimension de cetle image
varie selon la distance a laquelle on place le verre dépoli MN en
arriere de la plaque perforée ED. Si d’aulre parl nous avons percé
dans celte plaque un grand nombre de frous, on verra se dessiner
sur le verre dépoli autant de figures du diaphragme absolument
semblables et égales enire elles,

A

I
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Fig. 149. — Mise en carte par la pholographie (Systéme Scezpanikj.

Si au lieu de la fleche, on dispose sur une planche une feuille
de papier blanc fortement éelairée et si on inlroduit dans l'objec-
tif un diaphragme & ouverture carrée il se produira sur le verre
dépoli autant de carrés qu'il y a de trous dans la plague. Suivant
le diaphragme employé on aura des dessins géométriques diffé-
rents. Si maintenant on met & la place du verre dépoli une feuille
de papier sensible, on obtient une épreuve photographique
qui représenlera sur toule sa surface un carrelage noir foneé qui
ressemblera & du papier de mise en carte. Au lien de papier blane
prenons un dessin ou un modele ; si 'objectif est muni d'un dia-
phragme carré, le modele tout entier fixé sur un chevalet de
reproduction apparait sous forme de earrés sur le verre dépoli.
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Le dessin (fig. 149b)donnera 'image de la figure (149¢). Les con-
tours de chaque mod@le apparaissent en carrés entiers, attendu
qu'il ne peut apparailre dans le conlour que ceux des carrés dont
l'ouverture correspondante a élé éclairée dans la plaque perforée.

Or, comme chacune des ouverlures de la plagque correspond au
point central d'un carré, on ne voit apparaitre de carrés dans
le contour que la ou le contour de l'image projelée couvre le
milieu des carrés, c¢'esl-a-dire absolument comme dans la mise en
carle ordinaire faite 4 la main.

On n’obtiendrait ainsi que la reproduction du dessin, mais
pour sa mise en carle avee indication des différentes armures,
il faut se servir de plaques perforées spéciales, dites plaques d’ar-
mure. Supposons gue nous voulions avoir le fond en un satin de
& neeuds de chaine et le dessin en trame de 5 neeuds, on prendra
des plaques d'armure représenlant des trous suivant ces armures.
Les plaques d’armure sont d’ailleurs obtenues en photographiant
des feuilles de papier sur lesquelles on a tracé de petils cercles
noirs aux endroils voulus ; on obtient alors des négatifs sur verre
représentant des cereles blancs sur un fond noir ; ces cercles sont
plus grands que les trous de la plaque perforée, mais leurs cenlres
sont & la méme distance sur chagque place.

Celte plaque d’armure est appliquée exaclement contre la plaque
perforée du coté de lobjectil ; puis on ouvre ce dernier et on
éelaire forlement le papier piqué sur la planche du chevalef. Quel-
ques secondes suffisent pour pholographier le fond seul du dessin
avec les armures indiquées dans la plagque d’armure. On ferme
I'objectif, on remplace la premitre plaque d’armure par la seconde ;
le fond du modéle se frouve alors couvert, celte seconde plaque
dégageant le dessin seul. G'est aprés cela qu’on reproduit le qua-
i drillage sur toule la surface du patron, selon la méthode décrite

plus haut en enlevant le modeéle el en le remplacant par un papier
blane que 1'on photographie a travers le diaphragme sur le papier
sensible.

Comme dans la mise en carle, il existe & peu prés quelques cen-
laines d’armures, on a éié amené 4 les grouper dans les trois calé-
gories suivanles : armures simples (les plus utilisées) ; armures
renforcées ; armures mélangées (frés rarement employées). Les
deux derniéres calégories dérivent de la premiere, ef, pour la mise
en carte par le procédé qui nous occupe, il suffit de posséder une
série de plaques d’armures simples : on obtient alors des milliers
de combinaisons représentant loujours de nouvelles armures soit
gqu’on fasse glisser une de ces plagques d’armure dans le sens verlical
ou dans le sens horizonlal sur la plague perforée, soit qu'on copie
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deux ou trois armures différentes sur la méme surface en une seule
pose ou en des poses successives de méme durée.

Nous n’avons considéré jusqu’ici que le cas simple de deux
armures, 'une pour le fond, 'autre pour le dessin. Comme la plu-
part des mises en carle faites a la main sont dessinées en plusieurs
couleurs afin de pouvoir distinguer les difiérentes armures entre elles,
on est arrivé au méme résultal, dans le procédé qui nous ocupe,
en remplacant les couleurs par des signes variés, des chifires ou
encore des lettres. Ces différents signes sont facilement produits a
I'aide de diaphragmes difiérents : chaque fois qu’on copie une nou-
velle surface du modele ou une nouvelle armures, on se sert d’un
autre diaphragme. 3

Le procédé photographique permet aussi de créer des modeles a
ombres dégradées qu’aucune combinaison d’armure, si finie soit
elle, ne pourrait donner. On sait que plus l'ouverture de 1'objectil
est petite, plus la durée de la pose doit élre longue puisqu’il passe
moins de rayons lumineux ; d’autre part 'impression de 1'épreuve
photographique obtenue dépend, comme intensité, du temps d’expo-
sition a la lumidre. Comme les plaques d'armure ont des ouverlures
égales, la différence d’éclairage sera oblenue pour les différentes
armures par une durée de pose différente. On peut donc procéder
de la maniére suivante : prenant, par exemple, en premier lieu,
Parmure qui doil apparaitre dans les parties lumineuses du modele
on posera pendant 160 secondes ; pour la deuxiéme pendant 140
et ainsi de suite jusqu'a la derniére qui donnera un négatif faible.
Une autre méthode consiste a faire poser toutes les armures pen-
dant le méme temps, mais en employant des diaphragmes dif-
férents; par exemple pour la premiére armure qui doit rendre les
parties claires du modéle, on prendra un diaphragme d’un diameétre
d’ouverture de 32 mm., pour la deuxiéme un autre de 28 mm., efc.
el enfin pour la derniére armure qui donnera les nuances les plus
accentuées du modéle un diaphragme de 4 mm.

Il reste maintenant & faire la photographie proprement dite des
images obtenues. On peut on lirer une épreuve sur papier sensible
au bromure d’argent, mais il est préférable d’en faire de suite un
pégatif sur verre. Le cliché obtenu donnera la mise en carte com-

“pldte du moddle. On place ce cliché sur verre dans un appareil &
projection. On impressionne ainsi soit des cartons soit des plaques
de zinc préparées comme pour la photogravure. On obtient ainsi
une image posilive agrandie dang laquelle les carrés blancs laissent
le métal & nu landis que les parlies non impressionnées restent cou-
vertes d’une légdre couche de bitume. Cet enduit étant mauvais
conducteur de I’électricité, on utilise cette propriélé pour perforer
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CHAPITRE 1V
PIQUAGE, LISAGE ET LIAGE DES CARTONS.

La mise en carle élant terminée, il faul maintenant mettre en
ceuvre l'organe qui va reproduire au métier le dessin de cetie mise
en carle : cet organe c'est le carton. Chaque carton représentant
une duite devra étre percé conformément aux indications données
par la mise en carte. Il y a pour cela trois opérations :

1) Le carton doil &tre percé : c’est le piquage ou le pergage.

2) Le piquage doit étre fait conformément aux indications de la
mise en carte : c¢'est le lisage ou la lecture.

3) Les cartons doivent étre reliés entre eux : c’est le lagage ou
I'assemblage ou le liage.

Comme ces opérations sont quelquefois frés longues et ires déli-
cates pour de pelites usines, il existe des ateliers spéeiaux dits
de « piquage de cartons » qui, grice & l'outillage spécial el per-
fectionné qu'ils possédent pour ce bul, peuvent faire ce travail
rapidement et économiquement. Mais dés gqu'une usine Jacquard
est assez importante, ces opérations se font & l'usine méme.

Titre 1. — Piquage des cartons.
1) ‘DES CARTONS.

Les cartons doivent étre de bonne qualité si on veut leur donner
de la durée. Ils doivent avoir élé séchés & 1'air, &tre exempts de papier
de bois el étre conditionnés de maniére qu’ils absorbent aussi peu
que possible I'humidité de l'air. Ils doivent éfre insensibles aux
changements de température, et ne subir aucune rétractation ni
aucun allongement : assez souvent dans ee but on les recuil et on
les cire. On emploie quelquelois aussi des cartons satinés et des
cartons imperméabilisés.

Le carton est livré en feuilles plus ou moins grandes. Il est
acheté au poids, par 100 kg.

I’épaisseur & donner au carton varie suivant sa résistance aux
aiguilles de la méeanique : dans les méeaniques, dites lyonnaises, cetie
épaisseur est de 2,5 mm., dans les mécaniques Vincenzi elle est de
0,75 mm, je
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Carton matrice et carton blanc. — On appelle « carton matrice »
un carton dont tous les trous sont percés : son effet sur la méca-
nique est le méme que s'il n'y avait pas de carton. Un « carton
blane » est celui qui n’est percé d’aucun trou sauf les deux trous
de repere : ce carlon repousse toutes les aiguilles de la mécanique
et est employé quand on veul lever la griffe & nu.

Découpage des cartons. — Le découpage des cartons se fait & la
machine & 'aide de cisailles analogues & celles employées dans
les ateliers de reliure, Les cisailles ecirculaires sonl les plus utili-
sées : elles sont constituées par une paire de disques coniques lan-
gents et tournant en sens contraire. Ces disques sonl calés sur deux
arbres paralléles commandés par engrenages. La feuille de carton
est engagée dans les cisailles et est débitée en franches qui tombent
sur la table. Chacune des lranches est ensuite coupée & longueur
par son passage dans d’aufres cisailles circulaires. La posilion des
disques sur leurs arbres est naturellement réglable et leur écarfe-
ment dépend des dimensions & donner aux cartons.

Signalons aussi la machine Olivier mue mécaniquement & deux
cOlés, 1'une coupe en largeur chaque feuille et 'autre recgoit ces
demi-feuilles coupées et les eisaille par 9 carlons & la fois. La coupe
se fait au moyen de petites poulies coniques dont les arétes gont
opposées et qui tranchent netlement le carton.

Dimensions des cartons. — Les cartons sont découpés a la forme
d'un rectangle allongé ayant & peu prés la forme de 1'une des faces
du prisme de la mécanique correspondante. Il est donc nécessaire
pour chaque genre de mécanique de découper les carfons aux dimen-
sions déterminées,

Lorsque la mécanique comporte un nombre de crochets assez con-
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