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29 ANNEE. — Troisiéme Trimestre 1901.

PREMIERE PARTIE

TRAVAUX DE LA SOCIETE.

Assemblée générale mensuelle dw 17 Juillet 1901.
Présidence de M. E. AGACHE, Président.

Le procés-verbal de la derniére séance est lu et adoplé sans
observation.

M. Vaiianr s’était excusé de ne pouvoir assister a la séance.

Nous avons recu une nouvelle lettre du Secrétaire de la
Société Industrielle de Rouen, invitant notre Sociélé a se faire
représenter par quelques-uns de ses membres au Congrés
organisé, dans cette ville, pour le 19 aott prochain. Une réduc-
tion de 50 ¢/, sur le tarif des places sera accordée par la Com-
pagnie du Chemin de fer du Nord aux Congressistes. MM.
Emile Bigo et Kolb, Vices-Présidents, se proposent d’assister
au Congrés et acceptent dans ce cas de rendre compte, de ces
lravaux.
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Lecture est ensuite donnée d’une circulaire relative a I'Expo-
sition Internationale d’Hygiene, de Sécurité maritime et de
péche, ouverte a Ostende, du 10 aodt au 30 septembre 1901 .
Une lettre émanant du Comité d'organisation de la Section
francaise demande le concours de notre Société, sous la forme
qui lui paraitrait la plus convenable. M. le Président estime que
cefte exposilion ne présente pas pour nous un grand intérét ; si
toutefois quelques-uns de nos sociétaires désiraient se rendre &
Ostende, M. Wuillaume, Consul de Belgique, présent a la
séance, se mel & leur entiere disposition pour leur faciliter les
démarches nécessaires.

Deux Circulaires ministérielles sont ensuile soumises au
vole de I’Assemblée, I'une concernant « Le Droit & la Mar-
que », I'autre « La Transmission des raisons de Commerce ».

Ces deux Circulaires ont fait I'objet d’un minutieux examen
de la part de notre Comité du Commerce qui avait chargé M°
Fauchille. si compétent dans cette matiére, d’en rédiger les
conclusions. Notre collegue comptail venir en donner lecture,
mais il vient de nous faire savoir qu'a son grand regret il est
retenu au Palais de Justice ; M. le Président soumet done lui-
méme celte rédaction h I’Assemblée.

1° Droit a la Marque. — Le Comité du Commerce de
la Société Industrielle, consulté, estime :

Qu'il échet de rejeter le paragraphe 2 de l'arlicle proposé
par le Congres de la Propriété Industrielle de Paris de 1900

. pour déterminer les conditions d’acquisition du droit 4 la mar-

que de fabrique.

Le principe de notre droil en matiére de marque reconnu par
le paragraphe premier du dit article est que le dépot est simple-
ment déclaratif du droil & la marque qui s’acquiert par la
priorité d'usage. ;

Il serait abusif d’admettre qu'un dépot, méme remontant a
plus de 5 ans, pat déposséder le propriétaire légitime d'une
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marque de fabrique, alors méme que celni-ci ne I'aurait pas
déposée, étant donné surtoul qu’il est reconnu que notre
systeme de publicité des réperloires de nos marques de fabrique
est des plus défectueux.

20 La Z'ransmission des raisons de Commerce. — Le
Comité du Commerce de la Société Industrielle consullé, estime :

1 Qu'une raison de commerce ou firme doit pouvoir étre
transmise comme une marque de fabrique sans modification et
que I'article 21 du Code de Commerce doit étre amendé en ce
sens — la pratique de nombreuses maisons de notre région
pourrait d'ailleurs étre invoquée ;

20 Qu'il est désirable qu'un registre central des raisons de
commerce ou firmes analogue & celui des marques de fabrique
soit institué ;

3% Qu'il importe toutefois de soigneusement prescrire que
la signature des successeurs d'une raison commerciale ou firme
soit distinguée de celle des personnes qui I'ont créée et dont
les noms sont compris dans la firme, afin de concilier les intéréls
commerciaux légitimes des propriélaires successifs de la raison
commerciale, avec ceux non moins légitimes de la défense du
nom patronymique.

A I'unanimité des membres présents, les conclusions formu-
lées par le Comité du Commerce et son rapporteur sont adop-
tées.

M. Edmond Favcagur nous informe que les mémes circulaires
ont été soumises o la Chambre de Commerce, qui a statué dans
le méme sens.

Nous avons recu enfin une lettre du Secrétaire du Comité
Linier nous annongant qu'a partir du 30 juillet 1901 ce Comité
n’a plus l'intention d'occuper le local que la Société Industrielle
lui avait concédé jusqu'ici. Il continuera comme par le passé, a
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tenir ses assemblées générales dans notre grande salle et en
paiera chaque fois la redevance ordinaire.

Nous avons re¢u un bulletin de souscription au supplément
1901 du « Dictionnaire de I'Industrie et des Arts Industriels »
(Dictionnaire Lami) de 40 fr. payables 15 [r. par trimestre.
Le Conseil a décidé I'acquisition de cet ouvrage mais seulement
quand il aura paru complétement. Par contre, il a ajourné
Pachat du « Traité de Teinture et Impression des matiéres
colorantes artificielles » de M. J. Dépierre. Le crédit alloué pour
notre bibliothéque ne nous permet pas en effet pour le moment
de faire ’acquisition de cet ouvrage, malgré ['intérét qu'il
présente.

Cetl ajournement, motivé par les circonstances, va un peu a
I'encontre du désir de notre collegue, M. I'abbé Vassart, qui
demande la parole pour expliquer I'utilité¢ de I'ouvrage précité
dans une région comme la nédtre ot la filature, le tissage et la
teinture occupent la téte de nos industries. Bonne note est prise
de cette observation et M. le Président invite M. I'abbé Vassart
a lui soumeltre par écrit ses conclusions qui feront I'objet d’un
examen ultérieur du Conseil d’Administration.

La Commission du Concours de dessin d’art appliqué a I'in-
dustrie est composée, cette année, de :
MM. Bico-Daner, Président, nommé par le Conseil :
Leviev-Duraix, nommé par le Comite du Commerce.
Guinez, nommé par le Comité du Chimie ;
Newnmam, nommé par le Comité de Génie civil ;
VanpexsercH, nommé par le Comité de Génie civil ;
Sératsky, nommeé par le Comité de Filature, pour étre
adjoint a la Commission.

Le programme du Concours n'a pas été modifié.
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M. e Prisment prie M. A. Bocquet, le plus jeune des
membres présents, de bien vouloir préter son concours pour le
tirage de quatre obligations.

M. Bocouer retire de I'urne quatre numéros qui sont aussitot
proclamés par M. Delesalle, trésorier, dans I'ordre suivant :

b — 49 —85 — 130

Mention en sera [aite aux intéressés.

Le 3 juin 1901, M. I'abbé Vassant a déposé un pli cacheté,
qui a été inscrit sous le N° 536.

L'excursion a Douai, organisée par M. La Riviere, Ingénieur
en chef des voies navigables du Nord et du Pas-de-Calais, d'ac-
cord avec M. Parent, a eu lieu le 13 juin el a été des plus
intéressantes.

I'écluse Nord de Dorignies, qui a été visitée en premier lieu,
est une écluse double présentant une chute de 4 m.10. Les
portes a vantail unique sont actionnées par des mécanismes
placés dans le bajoyer central et qui regoivent eux-mémes leur
mouvement d’une petite turbine de 6 & 10 chevaux, mue parla
chute de I'écluse. On espére faire mieux, arriver a des chutes
qui pourront atteindre 8 metres, et diminuer ainsi le nombre
des écluses du projet primitif.

Nous avons suivi ensuite avec le plus grand intérét les diffé-
rentes phases de la traction électrique des bateaux. Actuelle-
ment plus de 160 tracleurs sillonnent dans les deux sens, les
chemins de halage nouvellement aménages, avec une vitesse
moyenne de trois kilométres a 'heure.

Nous remercions de nouveau M. La Riviere des progres tres
sérieux qu'il a fait faire 4 la navigation, et souhailons i celle
occasion que ses éludes aboutissent & la création du canal du
Nord, projeté depuis longtemps déja.
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Communications :
s peeavs. M. Dgravs décrit un mode de transmission dont le principe
Suppression des

courroiespour SANS étre nouveau, présen[e dau InOil’]E une I}EUI"BUSB app]ication.
la commande

desdynamos,  [Jne poulie en fonle, montée sur un chariol commandé par
grice a 'emplol

“Tifcion. une vis, s'approche de la poulie en carton silicaté, montée sur
SRR Parbre dela dynamo ou de la pompe. La vis ne pousse le
chariot que par I'intermédiaire de ressorls plats. Au moment
du contact, Ientrainement se fait donc par friction, les chocs
possibles étant annihilés par I'élasticité des ressorts.

On peut par ce moyen, augmenler ou réduire les vilesses
sans intermédiaire de courroies ou d’engrenages.

On évite ainsi les inconvénients et les dangers des courroies.
Chacun sait en effet, que les courroies, a cause de leur vitesse,
adhérent mal, glissent et donnent un rendement détestable
par suite du batlage, battage qui produit en particulier un
déplorable effet, sur la fixité de la lumiére dans la commande

des dynamos.

M. Le Prismesr rvemercie M. Defays de son intéressante
communication.

Gl D e M. e D' Guensonerez nous entretient ensuite des modifica-

Les modifica-  tions nouvelles de la loi relative aux accidents du travail : il

tions nouvelles
‘i‘;;f;h"“?; fait la critique du projet Mirman et appelle particuliérement
"W fravall.  notre atlention sur les imperfections que présente ce projet.
De nombreux applaudissements éclatent dans la salle & la
lin de cetle causerie qui nous a vivement inléressés comme de
coutume. M. le D" Guermonprez saif traiter son sujet d’'une

fagon aussi méthodique qu’humoristique,

M. Arquensovne fait remarquer qu'il devient urgent de se
préoccuper de ce projet.

M. ik Présmext remercie vivement M. le D' Guermonprez
et M. Arquemboorg : grice a eux ces questions ont éte dévelop-
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pées ici sous lous leurs aspects ; la Société Industrielle de son
colé aura fait ceuvre utile en faisant connattre la portée et les
conséquences de ces lois ouvriéres.

M. Wumtavng, Consul de Belgique, & propos des projets de
loi sur les retrailes ouvrieres présente quelques observations
sur les points qui intéressent le travail des ouvriers étrangers en
France auxquels on veut demander une cotisation de 0 fr. 25
sans leur donner aucun droit 4 la retraite.

M. Wuillaume donne ensuite lecture du projet de loi belge
sur les retrailes ouvriéres mais sans faire de commentlaires.

Dans l'intervalle il a été procédé au serutin ;

A 'unanimité, MM. Luxeav, Leeers et Messacer ont été nom-
més Membres ordinaires de la Société.
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DEUXIEME PARTIE

TRAVAUX DES COMITES.

Procés-verbaux des Séances.

Comité du Génie civil, des Arts mécaniques
et de la Construction.

Séance dw 24 Juin 1901.
Présidence de M. BONNIN, Président.

L'ordre du jour porte une communication de M. Derays, sur
la suppression des courroies dans la commande des dynamos,
pompes centrifuges, etc., par I'emploi des poulies & friction
systeme Denis.

Ce n'est pas M. Denis, ainsi que le fait remarquer le confé-
rencier, qui a appliqué le premier la friction pour la conduite
des machines et la réduction des vitesses, mais la disposition
qu'il a fait bréveter est un perfectionnement intéressant.

Une courroie met en mouvement un arbre sur lequel est calée
une poulie en fonte. Le tout est monté sur un chariot qui peut
se déplacer dans une glissiere et dont le mouvement est com-
mandé par une vis a écrou fixe.

La poulie en fonte s’approche de la poulie en carlon silicaté
qui est montée sur I'arbre de la dynamo ; e, pour éviter foute
brusquerie dans l'attaque, la vis ne pousse le chariot que par
I'intermédiaire de ressorts plats.

Au moment du contact, I'entrainement se fail donc par
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friction, graduellement et sans chocs. On évite ainsi les courroies
ou les engrenages et tous les inconvénients que leur emploi
entraine.

Cet appareil qui a déja recu de nombreuses applications
donne d'excellents résultats. Il permet d’augmenter ou de
réduire les vitesses selon les besoins, et, en supprimant le
battement et le glissement inévitables avec la courroie, donne un
rendement supérieur.

M. e Présienr remercie M. Defays, de son inléressanle
communication. et le prie de bien vouloir la reproduire en
Assemblée générale.



— ke —

Comité des Arts chimiques et agronomiques.

Séance du 20 Juin 1901.
Présidence de M. TRANNIN, Président.

L’achat de deux ouvrages ayant trait I'un & I'analyse des
engrais, par M. Sidersky, Iautre a un traité de teinture et
impression, par M. Dépierre, avait été soumis a I'approbation
du Comité. M. Le Prisivent fait connattre que, pour des raisons
de budget, le Conseil a décidé qu’il était impossible pour le
moment de donner satisfaction & ceux de nos collégues qui
désiraient voir figurer & notre bibliothéque ces intéressants
ouvrages, qui, en outre, n’offrent pas un intérét assez général
pour tous les sociélaires.

La parole est ensuite donnée @ M. Lenosie qui continue a
développer devant nous I'importante étude qu'il a entreprise
sur la composition de I'eau.

Le Conférencier nous décrit dans I'ordre chronologique les
importantes recherches qui ont été faites par les chimistes pour
déterminer d'une fagon précise la composition en poids des
éléments qui entrent dans cette matiere. Mais le sujet est vaste
et M. Lenoble se voil obligé d’en remettre la suite a la prochaine
séance.

Cette communication qui esl écoutée avec le plus grand
intérél suggeére de nombreuses réflexions.

M. ie Prisiest remercie M. Lenoble. 1l est regrettable que
les membres du Comité ne soient pas venus plus nombreux a
cette réunion, pour écouter une communication si laborieuse et

si documentée.
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Comité du Commerce, de la Bangque
et de I'Utilité publique.

Séance du 25 Juin 1901.
Présidence de M. E. VAILLANT, Président.

M. e Prisioent remercie M. Wuillaume, ancien Président
du Comité, d’avoir bien voulu le remplacer pour présider la
derniére séance. ;

MM. Trystray et Liévin DangL, se sont excusés de n’avoir pu
assister a la séance.

M. it Prismest donne lecture d’une circulaire ministérielle
sur le droit & la marque qui nous a été adressée.

MM. Vamrant, Leviev-Duearx et Wuitravme prennent succes-
sivement la parole a ce sujet ; aprés quoi le Comité vote un avis
défavorable aux propositions de la présente circulaire.

Le Comité examine ensuile une seconde circulaire sur les
transmissions des firmes de commerce. cette circulaire émane
égalemenlt du Ministére du Commerce.

M. FavcniLie, arrivé sur les entrefaites, fait ressortir les points
qui sont du ressort du droit au sujet des propositions soumises
a notre examen, le Comité demande a M. Fauchille, vu sa grande
compétence, de bien vouloir rédiger une note au sujet des deux
circulaires présentées.

M. Vaiweant, Président, fait ensuile au Comité une commu-
nication sur les syndicats professionnels. Apres avoir rappelé
les dispositions de la loi de 1884, il examine tout particulie-
rement les modifications qu'apporterait a la législation en
vigueur le projet ministériel actuellement soumis au Parlement.
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S'il est désirable, dit-il, de voir étendre la capacitécivile des
syndicats professionnels, il serait regrettable de leur voir
accorder la capacilé commerciale qui les ferait dévier vers la
Société coopérative au détriment de la défense personnelle qui
doit seule préoccuper les dirigeants des syndicats.

Le syndicat professionnel ne peul qu’étre tres salulaire pour
les patrons et ouvriers. & la condition pourtant qu'il reste sur le
terrain purement professionnel, a I'exclusion de toute préoccu-
pation étrangere et particulierement de la politique qui ne peut
que fausser son aclion et paralyser ses travaux.

Puis le D' Guenvoxerez nous entretient des nouvelles modifi-
cations relatives a la loi des accidents du travail.

Il donne lecture des différents articles qui lui paraissent
intéressants dans le projet nouveau et fait au fur et a mesure
la critique que lui suggére le texte de ce document.

Il a eu la surprise agréable néanmoins de retrouver dans le
compte-rendu du Congres des accidents du Lravail les idées qu'il
y avait développées et d'y voir souligner les applaudissements
qui avaient éclaté apres I'exposé qu’il avait fait de sa maniere
de voir au sujet de cette importante question.

M. ie Prisient, rappelant les nombreuses communications
faites par le D' Guermonprez, est heureux de constater que les
observationssi judicieuses qu'il nous a présentées onl trouveé un
écho en dehors de celle enceinle et intéressé les membres du
Congres des accidents du travail.

M. Guermonprez reproduira sa communicalion en Assemblée

générale.
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TROISIEME PARTIE

TRAVAUX DES MEMBRES

MASTICS A BASE DE SELS METALLIQUES

Par M. Ch, Ernest SCHMITT

Le nom de mastic dérivede la 7ésine mastic, employée par les
Orientaux comme distraction pour étre machée (masticare), comme
le bétel; sous l'influence de la chaleur de la bouche ceile résine se
ramollit, puis elle durcit de nouveau par refroidissement. C'est Ia
sans doute la premiére substance employée pour faire les obturations
ou pour mastiquer.

Les mastics s’emploient surlout pour combler des espaces vides,
des creux, tandis que les céments ont pour but de faire adhérer des
fragments de subslances différentes, en faire des blocs, comme les
mortiers pour les moellons et les briques, mais les ciments servent
encore aujourd hui & faire des revélements, des crépissages ou des
dallages. Nolons que certains mastics rendus (res liquides ont la
méme application et constituent les ves7is.

En éludiant les zastics dentaires on voit employer successive-
ment comme obturateurs les feuilles d'or, d'argent, d’étain (plom-
bage), puis des amalgames d’argent, d’éfain et de cadmium. On
emploie aussi des solutions concentrées de résihes (maslic, sanda-
raque, benjoin, elc.) dans l'alcool, I'éther ou le chloroforme; enfin,
on esl arrivé & mélanger certaines poudres minérales avec des

32
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liquides qui, par leur conlact, se transforment en une masse dure
el resistante a 'aclion de I'air, de la salive el de leurs ferments.
Les poudres sont des oxydes et les liquides des solutions concentrées
de chlorures métalliques. Quand aux mastics industriels, ils sont
tres nombreux et sont empruntés aux trois regnes. !

Le soulre fondu, le mélange du soufre et de la limaille de fer, le
platre, les oxydes de plomb et de fer, la céruse, la craie, lessilicates,
le chlorure de zinc. . ., etc. .. Les oxydes de plomb ou les carbo-
nates de plomb et de calcium sont souvent mélangés & des huiles
siccalives el constituent le mastic des laboratoires, le mastic des
vitriers. . . elc.. ,elc...

Comme mastics, on emploie aussi des résines, colophane, poix,
glu marine, efc. . . les résines mastic, sandaraque, benjoin, elc. . .,
la gomme laque (cire & cacheter, mastics dentaires).

Les substances animales onl aussi leur emploi : gélatine, colle
forte pour le stuc; mastic de blanc d’ceuf ou de caséine avec la
chaux. Le suif fondu est aussi employé avec la colophane et le
colcothar pour le maslic des fontainiers.

Nous ne voulons étudier que ces mastics a base minérale,
analysés et reproduits par synthese; ce sont, comme il est indiqué
plus haut, des oxychlorures.

Le plus inléressant est l'ozychlorure de magnésiwm que nous
avons préparé de la fagon suivante : 5 gr. de magnésie récemment
calcinée ont été triturés avec 103 de solution de chlorure de
magnésium, de densité 1.285 ou 32" B®, renfermant 30 %/, de sel
anhydre. Aprés 2 h. 1/2 de contact, on obtient un trés beau mastic,
dur, résistant, d'aspect porcelanique, dont nous possédons des
échantillons préparés depuis cinq années et qui n'ont subi aucun
changement. Un fragment suspendu dans de I'eau distillée, pendant
le mois d'aodt 1900, et aprés quatre années de préparation, a perdu
un tiers de son poids, qui est tombé de 16 gr. 515 4 10 gr. 020,
mais il a conservé sa forme el sa résistance.

Nous avons préparé de la méme maniére de l'ozychlorure de
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zine avee 5 gr. d'oxyde de zinc calciné el 103 de chlorure de
densité égale 2 1.634 ou 56° B®, mais dans ces conditions la prise
est beaucoup trop rapide et le produit est granuleux.

Pour V'ozychlorure de caleivm nous avons employé 5 gr. de
chaux et 10°* de chlorure de calcium saturé : la masse se prend en
une demi-heure, mais elle n’est pas trés homogene.

Nous avons alors songé b préparer un ozychlorure mizte de
calcivm et de magnésium en combinant b gr. de magnésie avec
10 de chlorure de calcium (CaCl*4- eau = ¢). Le mélange fait
au mortier donne une boule qui durcit en une demi-heure mais qui
est trop friable.

En continuant I'étude de la préparation de ces oxychlorures des
mélaux bivalents nous avons aussi obtenu de 'ozychiorure de
cuivre sous forme d'une belle masse verte, de formule CuCI?, 2 CuO
avec 0,50 d’eau d'interposition; de l'ozychlorure de plomb de
formule PbCl2, 2 PbO, belle pate d'un beau rose clair rappelant la
couleur chair du sulfure de manganése ne cédant & I'eau bouillante
qu'une trés faible proportion de PbCI*, et de V'ozychlorure de
mercure, dont la formule varie, suivant les circonstances de 2 43
HgO combinés avec 1 HgCl*. Nous devons ajouter que pour obtenir
ce dernier produit nous avons dd mettre les constituants en contact
dans les tubes d'un centrifugeur.

On voit que pour obtenir ces oxychloruresil faut opérer avec des
ozydes insolubles ou peu solubles de métaux bivalents, oxydes
anhydres el décarbonatés qu’on fait réagir sur des solutions con-
centrées de chlorures aussi neutres que possible. On sait que les
métaux tétravalents donnent des oxychlorures solubles comme le fer
dialysé, par exemple; il en est de méme pour les composés analogues
de chrome et d'aluminium. La formation et les caractéres des
oxychlorures sont donc un caractére diflérentiel pour les métaux bi
el étravalents.

Quant aux applications que peuvent recevoir ces produits elles
sonl nombreuses et de divers ordres.
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Tout d’abord les oxychlorures sont excellents comme mastics
dentaires. L’industrie pourra & bon compte en fabriquer des ciments
calcaires, magnésiens ou dolomitiques ou encore des revétements a
la place du plitre, des dallages soit seuls, soit mélangés avec de la
subérine ou poudre de licge. Les matiéres premiéres seraient
d'ailleurs abondantes et de prix peu élevé : en effet, le chlorure de
calcium constitue un résidu industriel (sans valeur); ou on pourrait
également employer le chlorure de magnésium de I'eau de mer avec
la magnésie extraite de cette méme eau de mer pour obtenir, par
exemple, le produit résistant porcelanique qui constitue 1'ozychlo-
rure de magnesium.

M. Kessler a ¢galement indiqué il y a plusieurs années la prépa-
ralion de ciments métalliques au moyen de fluorures ou pluldl
des fluosilicates d’aluminium et de zinc solubles qu'on associe a de
la poudre de calcaires. (1)

(1) Voir Bulletin N® 113, pages 286-302.
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SUPPRESSION DES CGOURROIES

Pour la commande des Dynamos, Pompes centrifuges, ete.

Par Uemploi des Poulies & [friction systéme Denis

Par M. DEFAYS,

J'ai eu I'occasion derniérement de voir un systéme de commande
de dynamo quim’a paru intéressant par sa simplicité.

Je veux parler de la transmission des elfforls par poulie a friction
en carlon silicaté.

M. Denis, de St-Quentin, s’est fait une spécialité de lous les
appareils se rapportant au travail des sucres. Il s'est fait connaitre
par ses neftoyeurs & brosses pour betteraves, par ses transporteurs
de sucre et masse-cuile par vis d’Archimeéde en tole émaillée elc.

I a surtoul propagé I'usage des cones en carton silicaté pour la
commande des turbines. Le succes oblenu par ces cones I'a amené a
appliquer a la commande des dynamos, pompes centrifuges etc, des
poulies en carlon silicalé qui agissent par friction.

Les résultals ont répondu a ses espérances.

Grace i la disposilion du chariot sur lequel est montée la poulie
d’attaque la mise en marche et I'arrét se font graduellement et
sans choc.

Je me suis demandé si une description sommaire de cet appareil
qui parait si pratique a premicre vue ne vous inléresserail pas.
Messieurs, aussi j'ai recueilli quelques documents que je vais passer
en revue.






Prenons le cas d'une dynamo devant prendre sa force sur un arbre
de transmission.

La courroie met en mouvement l'arbre sur lequel est calée la
poulie en fonle. Le toul est monté sur un chariot qui peut se
déplacer grace au volant commandant la vis.

La poulie en fonte s'approche de la poulie en carton silicaté et
qui est montée sur I'arbre de la dynamo. Pour éviter loute brusquerie
dans I'attaque, la vis ne pousse le chariot que par I'intermédiaire de
ressorts plats.

Au moment du contact I'entrainement se fait donc par friction,
graduellement et sans chocs. Les chocs qui pourraient se produire
par une attaque trop brusque sont annihilés par Délasticité des
ressorts. Avec cef appareil, on peut, soil augmenter les vitesses,
soit les réduire, sans I'intermédiaire de courroies ou d’engrenages.

Ci-contre un exemple de commande d’une pompe centrifuge devant
faire 1000 tours. La transmission générale marche a 50 tours(Fig. 1).

Pour altaquer cette pompe nous sommes obligés de recourir a
un arbre intermédiaire ne pouvant passer directement de 1000 a
50 tours.

Sur P'arbre de transmission générale est calée une poulie de
600 ™/, par exemple. L'arbre intermédiaire avec une poulie de
120 ™/,,, tournerait & 250 tours.

Sur cet arbre intermédiaire, une poulie de £00 "/, altaquerait
par une nouvelle courroie la poulie de 100 ™/ calée sur I'arbre de
la pompe devant tourner & 1000 tours. C’est I'intermédiaire que I'on
supprime par la poulie & friction. Or, dans I'intermédiaire, les poulies
ne demandent qu’a chauffer et exigent un grand entretien, les cour-
roies a cause de leur vitesse adhérent mal, glissent el donnent un
rendement détestable & cause du battage.

(e battage a surtout un grave inconvénient quand on commande
les dynamos : la lumiére danse et nous connaissons fous les
inconvénients et la fatigue que procure cette lumiére vacillante.

Par la suppression de I'intermédiaire, on oblient une fixité que
seuls les accumulateurs peuvent donner.
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Cependant, comme le faisait remarquer derniérement notre savant
collégue M. Witz, on compte sur les courroies pour obtenir plus de
fixité dans la lumiére, quand le moteur attaquant la dynamo est un
moteur a gaz. Dans ce cas, on traile le mal par le mal, el on
escompte les compensations pour que les irrégularités de vilesse des
moteurs a gaz ne se traduisent pas par des sauts de lamiére,

(Vest de I'homéopathie mécanique.

Le chariot avec poulie en carton silicaté donne aussi le grand
avanlage de supprimer les poulies folles. Ces poulies folles. difficiles
a graisser, grippent el au débrayage exposent a la chute de la cour-
roie.

Par un tour de volant on écarte la poulie d’attaque, et I'arrét se
[ait done sans choc et sans effort.

Quels sont les efforts transmis par ces poulies en carlon silicalé ?
Jusque maintenant, je pense que I'on n’a (ransmis que des forces
assez [aibles. M.Denis n’a pu encore faire les expériences nécessaires,
peut-étre serait-il bon de rechercher la force pratique que I'on peut
transmeltre & l'aide de ces organes.

Je pense que si on donne des longueurs de contact proportionnées
aux efforts on pourra réussir i transmeltre comme avec les courroies
des forces considérables.

D'une fagon générale la commande par poulie de [riction donne
une puissance supérieure i la commande par courroies de méme
largeur et vitesse.

s

La dynamo de M. Denis, inslallée par Breguel devait marcher
1350 tours. Elle avail été monlée avee intermédiaire. Quand on
supprimé l'intermédiaire et qu'il a été remplacé par les poulies &
friction on a dd diminuer la vitesse de 150 tours pour obtenir le
méme voltage.

S~ -

M. Denis emploie la formule suivante pour ftrouver les dimensions
des poulies en carton, les coefffcients étant donnés par expérience
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pour force jusque 10 chevaux avec vitesse de 1.000 4 1.200 tours,
par minute :

[ = largeur de la poulie.

d — diameétre.

¢ — force en chevaux

n = nombre de tours de la poulie.
="

1 — :1.5\/ e
T

1" Une application qui vient de suile & I'esprit, c’est I'emploi des
poulies a friction en carton silicalé pour obtenir la réduction des
vilesses données par les turbines Laval.

20 Une pompe centrifuge peut étre attaquée directement par
une transmission fournant & 70 tours avec le seul intermédiaire de
friction, d'une grande économie de premier élablissement. La cour-
roie élant supprimée on peul donner franchement de lavilesse (fig. 2).

Fia. 2.

Dans une verrerie une poulie de £00 sur 90 faisant 450 tours
aclionne une pompe centrifuge n® 3 refoulant a 15 métres de
hauleur ce qui conslitue un elfort de 7 chevaux.
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A I'Exposition universelle des machines & imprimer Marinoni
élaient directement attaquées par une dynamo qui faisait 1200 tours
par I'intermédiaire d'un volant calé sur la machine, la poulie en
carton se trouvait sur I'arbre de la dynamo. Le contact se faisait en
agissant sur les tendeurs de la dynamo.

La vitesse de la machine était ramenée & 80 tours.

On peut aussi imaginer la commande d'une pompe trés lente par
doublement du renvoi par friction. Ce systeme a été employé a
cause du peu de place dont on disposait. Le méme résultat aurait pu
étre obtenu par une petite poulie en carfon et un grand volant en
fonte.

La commande d’un ventilatewr peut se faire par commande
parallele ou par commande d’équerre ou sous un angle quelconque.
Celte transmission tres douce ne donne aucun bruit et peut suppor-
ter des vitesses que les engrenages n’admeltraient pas.

M. Denis a un ventilateur qui est commandé ainsi el qui est en
service depuis plus de 10 ans. Le cone #’a été renouvelé qu’une fors.

Application spéciale dans wn mowlin. Un tambour comman-
dait 'ensemble de 'usine.

Pour I'éclairage on a placé la d'ynamo 4 hauteur de la transmission
du dit tambour et on I'a munie d'une poulie de friction de diametre
convenable, on amene celte poulie au conlact du tambour, pour avoir
I’embrayage et la mise en route, d’oti grande économie d’installation.

Dans les filatures, tissages, fabriques de tulles, il doit y avoir
des masses d'application. On obtiendrait par les poulies en carton
des mouvements plus doux et plus réguliers. La suppression d’en-
grenages rendrait peut étre ces machines moins dangereuses el plus
durables.

Pour transmettre les forces, la friction s’est faite par cones et cela
depuis longtemps.

On supprime ainsi les engrenages coniques et les courroies
croisées & angle.
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De nouvelles applications intéressantes sont indiquées ci-apres :

Transmission & vitesse variable. Pour petite machine a percer
ou pour métier demandant une vitesse variable, la friction peut tres
bien s’appliquer.

La transmission esl attaquée par cable et renvoyée par 2 cones de
génératrice courbe.

En faisant tourner la transmission du cable d'un angle léger, on
obtient le contact de tel ou tel point des cones donnant une vitesse
plus ou moins grande.

Transmission universelle. La poulie d’attaque [ail corps avec un
cone fonte, elle est folle sur un arbre qui ne sert que de support. Le
cone carton faisant corps avec le fat de foreuse est fou sur son axe,
il recoit son mouvementdu cone fonte ci-dessus.

Un 2° cone fonte fou également forme contre-butée.

On voit que le fat de foreuse peut tourner autour de l'arbre
support dans toutes les directions.

Ces poulies de friction sont aussi employées pour les grues élec-
triques, les toupies el machines a travailler le bois.

Ce n’est pas M. Denis qui a appliqué le premier la friction pour
la conduite des machines et la réduction des vitesses, cependant
je pense que la disposition de son chariot muni de poulie et son
carlon silicaté est ingénieux grace a sa simplicilé, a son prix de
revient trésfaible et aux qualités d'élasticité et d’adhérence dont nous
avons parlé. Faire connattre cet appareil qui peut rendre des services
sérieux dans certains cas était le but de cette communication.
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QUATRIEME PARTIE

CONFERENCE

LA

PHOTOGRAPHIE DES COULEURS

ET SES APPLICATIONS INDUSTRIELLES
Conférence faite & Lille, le 11 Mai 1901,

Par M. Louis DUBOIS.

Mespames, Messigurs,

Si J'élais par trop orgueilleux, je serais véritablement troublé en
commencant cette conférence : non seulement on vient de m’adresser
a I'instant méme des paroles flatteuses, mais une indiscrétion m’a
mis sous les yeux une lettre dans laquelle on disait que la Société
Industrielle de Lille allait me recevoir comme un professeur de la
Sorbonne. .. Je suis (res flatté d'étre regu comme un professeur de la
Sorbonne, mais cela est intimidant pour un conférencier, surtout
quand ce conférencier n’est ni un savant ni un professeur.

1l est vrai, d'autre parl, Messieurs, que celte sorte de condescen-
dance vis-h-vis d’un modesle industriel me donne courage : je vois
qu’a Lille vous vous intéressez aux industriels et a I'industrie, je vois
que vous failes, dans celte région, exceplion peut-étre au reste de la
France, ouI'industrie, & I'heure actuelle, n’est pas précisément portée
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sur le pavois. On s'¢loigne de I'industrie et on en éloigne les jeunes
gens qui ont de l'intelligence, de 'activité et des capitaux.

Vous n’étes pas de ceux-la i Lille, vous n'étes pas de ceux-la dans
la région du Nord, dans cetle région essentiellement industrielle qui
fait encore honneur et gloire a notre pays (Applandissements).

Merci, Mesdames,: merci, Messieurs, pour I'accueil que vous
voulez bien faire & un simple industriel ; c'est en simple industriel
que je prends la parole el vais me hasarder a vous parler de la
reproduction photographique des couleurs (Applaudissements).

I. — LES ANCIENS PROCEDES D'IMPRESSIONS EN COULEURS.

Mesdames, je ne voudrais pas vous adresser de compliments: vous
en mérilez néanmoins pour le courage que vous avez moniré en venanl
assister si nombreuses & une conférence de cette nature. En guise de
compliment, je me permels de commencer ma conférence en m’adres-
sant a vous. Il vous arrive, n'est-ce pas? de recevoir de tous vos
fournisseurs, vers I'époque du nouvel an, quantité de calendriers
plus riches en couleurs les uns que les autres ; a I'époque de Noél on
échange de charmantes petites images en couleurs ; si vous pénétrez
dans un magasin de nouveautés, vous ne pouvez en sortir sans qu’on
vous ait mis entre les mains ou enlre les mains de vos enfanis quantité
de petiles el méme de grandes images en couleurs ; chez I’épicier,
vous achetez quantité de choses enfermées dans des boites couverles
d’images en couleurs ; chez le parfumeur, les savonnelles vous sont
présentées sous enveloppes en couleurs; en un mot, partoul vous
voyez des reproductions en couleurs.

Voulez-vous me permeltre une question indiscrete? Vous est-il
arrivé quelquefois de vous demander comment on pouvait bien obtenir
ces reproductions en couleurs ? On dit que les dames sonl curieuses,
et qu’elles le sont toules... Mesdames, avez-vous eu celte curiosité ?
Je ne puis dire que oui. Mais voulez-vous néanmoins me permettre
de vous rappeler comment on obtient ces reproductions, j'entends par
la méthode ordinaire, par la méthode ancienne ?
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Ce n'est pas chose simple et facile... Pour reproduire un objet
quelconque en couleurs, prenons si vous voulez une assiette de fruits,
il faut d’abord en faire une maquette, autrement dit en faire un tableau
a I'huile ou une aquarelle. Quand on a ce tableau a Phuile ou celle
aquarelle, on s’adresse & un imprimeur, imprimeur chromiste qui a
un ouvrier spécial, un ouvrier chromiste, et qui dit & cet ouvrier
chromiste : « Voici un tableau qu'il faut reproduire par le procédé de
la chromolithographie, » c'est-a-dire par un procédé qui permette
de reproduire, par le tirage sur pierre, en couleurs, un objet original
quelconque.

Le chromiste est obligé de faire un travail préalable : il faut qu'il
comple les couleurs du tableau qu'il a & reproduire. S'il trouve, par
exemple, qu'il y a dans ce tableau 8, 10, 12, 15, 18 couleurs,
pour bien rendre ce tableau, la reproduction devra comporter 8, 10,
12, 15, 18 couleurs. Ce n’esl pas tout : pour arriver a reproduire ce
tableau en 8, 10, 12 couleurs, il faut que vous fassiez aulant de
dessins sur pierre : pour 12 couleurs, il faut que vous ayez
12 pierres el que vous fassiez 12 dessins correspondant chacun &
I'une de ces couleurs.

Quand vos 12 dessins auronl été fails et vos 12 pierres préparées,
il faudra les meltre sous presse, sous une presse mécanique grice i
la pression de laquelle, apres avoir encré votre pierre a I'encre
d'imprimerie, encre grasse, apres y avoir appliqué une feuille
de papier, vous arriverez a lirer I'image que vous voulez reproduire.
Vous voulez reproduire un tableau ou un dessin en 12 couleurs, il
vous faut faire passer 12 fois la méme feuille sousla presse.

Vous voyez combien ce procédé est compliqué.

J'ai employé le chiffre 12 : a I'aide de 12 couleurs, de 12 tirages
en lithographie, par le procédé ordinaire, on arrive déja 4 oblenir une
reproduction en couleurs intéressante ; mais on est loin, trés loin
d’obtenir la totalité des couleurs d'un sujet tant soit peu riche, on est
en tous cas tres éloigné d’obtenir la reproduction intégrale des couleurs
telles qu’elles exislent dans la nature, dans les fleurs, les fruils, les
paysages.
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Voila done, Messieurs, un procédé compliqué de reproduction en
couleurs, c'est un procédé vieux jeu... Je ne veux pas dire qu'il ait
fait son temps, il aura encore ses applications: probablement, la
photographie lui viendra en aide par la suite.

Mais, & I'heure actuelle, on peut dire que pour reproduire les
couleurs il n’est plus besoin, dansles tirages, de recourira la peinture
originale, il n'est plus besoin de loutes ces pierres qu'on esl obligé
d’emmagasiner quelquefois i grands [rais et & l'infini dans les sous-
sols d'imprimeries : il suffit a I'heure actuelle, pour reproduire toutes
les couleurs d'un original, aussi bien les couleurs d’un tableau de
maitre, de loute la série des tableaux du Louvre ou du Luxembourg,
que celles de n’importe quel paysage, de n’importe quelle (leur, de
n'imporle quel [ruit, de n'importe quelle physionomie, il suffit de trois
lirages, de trois couleurs.

Il vous esl facile de vous en rendre compte. On a distribué au début
de la conférence des spécimens de tirages ; voulez-vous bien en
prendre un entre les mains? (nous avons parlé des dames tout-a-
I'heure, continuons i en parler), prenez celui dont la premiére page
représenle une jeune artiste adossée en apparence a une lyre. Cette
image est la reproduction d’une aquarelle, ainsi qu'il est aisé de le
voir. C'est la encore une des supériorités de la photographie
trichrome appliquée 4 la reproduction des couleurs : elle ne
dénature pas loriginal reproduit.

Alors que I'on compte trés bien, parce qu’on les voit trés bien, les
couleurs employées pour une reproduction en chromolithographie,
ici, dans cette reproduction, il est absolument impossible de les
compler. lei, il n’y a pas d'inlerprétation d’artiste ni d’imprimeur : les
couleurs sont reproduites mathématiquement, photographiquement,
telles qu elles sont.

Si vous voulez ouvrir ce pelit pliant, qui vient de vous élre
distribué, vous y remarquerez plusieurs images.. A gauche une
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image jaune ; le jaune est ordinairement, la premicre couleur que
I'on tire, pour ces sorles de travaux. La deuxieme image que vous
remarquez la esl lirée en 7ouge. La troisieme, qui parail rouge
sous la lumiére artificielle, est en réalité orangée, formée par la
superposition des images jaune et rouge. La qualriéme image que
vous voyez la est blewe. Si celle image bleue se trouve tirée sur
I'image orangée, elle vous donne l'image de la premiere page,
achevant la reconstitution inlégrale, des couleurs de I'original.

Il en est de méme pour les deux autres spécimens qui vous onl été
distribués :

Voici la reproduction d'une affiche bien connue. Si l'on comptait,
au point de vue chromiste, le nombre des couleurs contenues dans cette
reproduction, on arriverail, au moins & 10 ou 12 couleurs ; et
cependant, celte affiche a été reproduile par un lirage en trois
couleurs, comme il vous esl facile de vous en rendre comple en
développant le spécimen.

Ce gland de passementerie est une reproduction d’apres nalure.
(Mest la que se montre bien la supériorilé industrielle de ce procédé.
Dites-moi donc quel arliste arriverait a donner tous les détails que
vous trouvez dans celle 1'epr0{lucli0n, que] pinceau serail assez
délical el assez habile pour faire ressortir chaque fil de soie compo-
sant ce gland ? Evidemment, la chose serait impossible.

Par conséquent, grace a la pholographie (richrome, on peut repro-
duire des choses que lartiste le meilleur en chromolithographie ne
pourra jamais reproduire avec les procédés qu'il a a sa disposition.

[1l. — PRINCIPES SCIENTIFIQUES DE LA PHOTOGRAPHIE TRICHROME

Voila done, Mesdames, Messieurs, un procédé de reproduction
bien intéressant. Il serait non moins intéressant, je crois, de connattre
le principe scientifique sur lequel il repose... Ne vous effrayez pas,
Mesdames, je ne vais pas faire une conférence ni un exposé scienli-
fiques : je vous dirai seulement que c'est grice 4 la photographie

33
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indirecte des couleurs qu’on esl arrivé & obtenir ces merveilleux
résultats industriels.

Vous savez qu’au point de vue théorique il y a deux méthodes de
reproduction pholographique des couleurs, la méthode dite « directe »
el la méthode dite « indirecte. »

19 — wétheode directe. — La meéthode directe consiste
capter directement ‘sur une plaque photographique les radiations
colorées des objels queiconques el a les fixer sur celte plaque. Les
divers procédés de celte méthode sont dus a Becquerel, Niepce de
Saint-Victor, Poitevin, Lippmann, etc.

Au point de vue scientifique, comme expériences de laboratoire,
ces procédés sont extrémement intéressants : arriver en effet, 4 fixer
sur plaques photographiques, soit les couleurs du spectre, soit les
couleurs des plantes, soit les couleurs des fruits, toutes les couleurs
qui sont dans la nature, ¢’est évidemment merveilleux. ..

Malheureusement. je suis obligé de passer sur ces procédés de
reproduction directe, pour la seule raison qu'ils ne sont pas indus-
triels. 1l est impossible d'en lirer des épreuves, de les multiplier, pas
plus des épreuves pholographiques ordinaires que des épreuves
Lypographiques obtenues par impressions mécaniques. Donc, jusqu’a
nouvel ordre, pour les industriels ces procédés ne disent absolument
rien.

En somme, les procédés de la méthode directe ne permettent
d’obtenir que peu de chose : voici une reproduction en couleurs de
M. Lippmann : son formal n’est pas bien grand, el alors qu'on arrive
a reproduire si facilement, par le procédé des trois couleurs, des origi-
naux quelconques i des milliers el & des cenlaines de mille d’exem-
plaires, on arrive peut-étre a oblenir un pelit cliché comme celui-ci
sur 30 ou 40 et quelquefois méme plusieurs centaines qu’on essaie. ..
(e procédé n’a donc aucune espéce de valeur au point de vue indus-
triel. Je ne veux pas lui enlever son mérite comme invention, je
proclame comme tout le monde que c'est la une découverte merveil-
leuse, qui a, & bon droit, mérité les plus hautes récompenses aliri-
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buées aux découvertes scientifiques de ce genre ; mais ce n’est pas
mon domaine, & moi, qui ne suis qu'un simple industriel. (Applaw.-
dissements.)

20 — Méthode indirecte. — I| existe un autre procédé de
reproduction des couleurs qui n’esl pas moins scientifique que celui-ci:
c'est le procédé de la méthode indirecte, autrement dit procédé
photographique trichrome : je vous en ai donné un apergu pratique
il 'y a qu'un instant.

En voici maintenant un apercu scientifique, un apergu simplifié 4
la portée de tout le monde :

Vous croyez qu'il existe dans la nature. des quantités de couleurs,
vous pensez qu'il s’y (rouve tout au moins les sept couleurs de I'arc-
en-ciel ? Pas du tout. Dans la nature, dans les images que nous offrent
le ciel, les plantes, les fleurs, I'atmosphere, les produits chimiques,
dans tout ce qui existe, dans vos toiletles, Mesdames, si brillantes
qu’elles soient, il n'y a que trois couleurs. Il n'y a au monde que
trois groupes de radiations colorées, il n'y a que Lrois groupes de
radiations qui viennent frapper notre ceil : soil qu'elles le frappent
loutes ensemble, c'est la lumitre blanche ; soit qu'elles I'im-
pressionnent une d une, ou deux a deux. Une a une : radialions
violetles, ou vertes, ou orangées ; deux a deux, cela devienl alors
le jaune, le rouge ou le hlew. 1l n’ya pas a en sortir : la démons-
tration en est faile, scientifiquement et expérimentalement.

Telle est la base des procédés de reproduction indirecte des
couleurs, autrement dit des procédés de reproduction par la photo-
graphie trichrome.

Comment peut-on appliquer ce principe a la photographie, et
comment peut-on I'appliquer ensuite a I'industrie?.. .

La chose est simple et facile, du moins en principe. Dans la pra=

lique, c'est peul-étre un peu plus difficile.

Il s’agit tout d’abord d’obtenir trois clichés, trois négalils, qu’on
appelle des clichés sélectionnés : le premier cliché n’ayant élé
impressionné que par les radiations violetles de I'objet & reproduire ;
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le deuxieme que par les radiations vertes ; le (roisieme que par les
radiations orangées. En réalité, chacun de ces clichés n’a enregistré
qu'une seule des trois radiations ; mais ces trois clichés, ensemble,
donnent la totalité des radiations colorées de I’objet pholographié.

Ces trois clichés, ces trois négatifs sont noirs : sur le premier, les
radiations violetles, en frappant la plaque ont rendu noir le cliché
dans les parties touchées par la lumiere, alors qu'il est resté trans-
parent, ou blanc, dans les parties non touchées. Sur le second, ce
sonl les radialions vertes, el sur le troisieme, les radialions orangées
qui ont produil les noirs.

Mais comment les obtient-on ces clichés? Par un moyen assez
simple, basé également sur une connaissance scientifique.

Il exisle des subslances jaunes, rouges, bleues, des corps colorés
(et non de simples radiations lumineuses) qu'on appelle des piy-
ments. Un pigment violet, c’est une subslance qui a pour propriéte
d’absorber les radiations qui ne sont pas des radiations violeltes,
aulrement dit les radiations jaunes, le jaune élant la complémentaire
du violet. Un pigment vert est une substance qui a pour propriété
d'absorber toules les radiations qui ne sont pas vertes ; quelles sont
les radiations qui ne sont pas vertes ? Ce sont les rouges. Un pigment
orangeé esl une substance qui a la propriété d’absorber les radiations
(ui ne sont pas orangees, c'est-a-dire les radiations bleues.

Si j'interpose enlre chacune de mes (rois plaques sensibles el
I'objet & photographier, pour la premiére plaque un écran violet,
pour la seconde un écran verl, pour la (roisieme un écran orangé,
qu'est-ce qui arrive? Qu'est-ce que j'obtiens? J'ai, séparément,
éliminé sur chacun de mes clichés les radiations jaunes, rouges et
bleues, ce sonl seulement les radiations violettes, vertes el orangées
qui ont respectivement impressionné mes (rois piaques.

Resle, avec ces lrois négalifs, a obtenir une épreuve positive, celle-
ci en couleurs. Si je reporle ces clichés sur une pellicule sensible ou
plutot sur trois pellicules sensibles, et si, apres avoir impressionné
chacune de ces pellicules, je les plonge, la premiére dans une solution
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de cellulose teintée en jaune par exemple, la seconde dans une
solution rouge, la (roisieme dans une solution bleue, pour les
superposer ensuite exactement les unes sur les autres, J'obtiens la
reproduction inlégrale, y en aurait-il des milliers, de foules les
couleurs de I'original photographié. (Applaudissements).

Vous voyez, Mesdames, Messieurs, que je n'en ai pas dit long sur
le principe scientifique de la photographie trichrome. Je n'en dirai
pas davantage : cela suffit, me semble-t-il, pour vous montrer tout le
parti, parti merveilleux, que I'on peut tirer de celte découverte et de
ses principes.

Sivous le voulez bien maintenant, apres celte petile démonstration
tant soit peu ardue, je vais faire passer sous vos yeux, en projeclions
lumineuses, un certain nombre d’épreuves positives obtenues par le
procédé que je viens de décrire el que je doish lobligeance de la
maison Lumiere de Lyon, d'un amateur, M. Pavy d’Auroire. et d’un
savant micrographe M. Monpillard.

Vous verrez que I'on peut appliquer ce principe de la pholographie
trichrome & toules sortes de reproduclions el des plus intéressantes.
Il nesagit pasencore la d’exploitation industrielle, ce nesont que des
épreuvesphotographiques oblenues par procédes pu rementchimiques.
Je parlerai tout-a-I'heure des applications photo-mécaniques, appli-
calions véritablement industrielles, qui sont du domaine de I'impri-
merie. (Applaundissements.)

(Le conférencier fail passer sous les yeux de ses audileurs plusicurs
magnifiques projections pholographiques en couleurs: meubles,
fleurs, fruils, préparalions el coupes microscopiques, elc.).

IV. — APPLICATIONS INDUSTRIELLES DE LA PHOTOGRAPHIE TRICHROME,

Vous voyez, Mesdames et Messieurs, que la photographie
trichrome est susceptible d’applications extrémemenl inléressanles,
en dehors méme de 'application industrielle qui en peut étre faites
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Il me resle a vous dire quelques mols de celte application purement
industrielle.

Vous savez que I'on reproduil acluellement les couleurs par des
moyens {rés rapides qu'on appelle des moyens mécaniques, ainsi
appelés parce qu'on se sert de machines spéciales allant & grande
vilesse, mues par des moleurs a vapeur, & gaz ou & pétrole, et qui
permettent d’obtenir un nombre considérable de tirages en peu de
temps. Ce sont les imprimeurs qui usent de ces machines.

[l y a, comme vous le savez, plusieurs calégories d’imprimeurs :
je veux dire qu'il existe plusieurs sortes d'imprimeurs, suivant qu'ils
emploient, pour I'impression tel ou tel procédé, telle ou telle machine:
vous avezles imprimeurs phololypeurs, qui impriment sur gélaline ;
les imprimeurs lithographes qui se servent de pierres lithographiques
el méme de plaques de zinc: les imprimeurs en faille douce, ou
imprimeurs héliograveurs, qui vous donnent ces gravures fines si
parfaites, el qui se vendent souvent trés cher; enfin, les imprimeurs
typographes, qui constituent la grande masse des imprimeurs el qui
emploient le procédé le plus courant d'impression.

Je n'insislerai pas sur les premiers procédés que je viens de vous
nommer, j'insisterai un peu plus sur le procédé typographique,
puisque c'est a la typographie surlout que s'applique la pholographie
trichrome. C’est a la typographie que la pholographie trichrome est
appelée a rendre le plus. de services parce que, de tous les moyens
de reproduction, la typographie est le plus rapide. celui qui permet
d'obtenir le plus grand nombre d’épreuves dans le moins de temps
donné.

Obiention des clichés typographiques. — Je ne vous
ferai pas passer par loute la série d’opérations qu'on est, dans la
pralique, obligé de suivre pour oblenir ces tirages phototypogra-
pf]iques ; qu’il me suffise de dire que nous partons toujours, comme
point de départ, des trois négalifs sélectionnés du violet, de I’orangé
et du vert, pour transformer ces négatifs sur verre, par t:oaséquent
transparents, en clichés typographiques: j'entends par la des



LT e

clichés gravés sur métal (cuivre ou zinc), dans lesquels les parties qui
doivent recevoir el par conséquent fournir la couleur sont en relief,
alors que celles qui doivent resler vierges pour ménager les blancs de
I'image sont en creux.

En un mot, il s'agit de transformer les clichés photographiques en
cliches typographiques équivalant aux caracteres d’imprimerie.

Voussavez ce que c’est quun caraclére d imprimerie : il vous sulfit
de jeter les yeux sur quelque chose imprimé en typographie ordinaire
pour vous rendre compte. Prenez par exemple un O : vous remar-
querez que la lettre O est dessinée sur le papier parce qu'il y a une
partie du caractere qui est en relief et donne I'impression noire,
tandis que la partie creuse donne le blanc qui se trouve & I'intérieur
del’ 0.

It voici en quelques mols, pour ceux quine s’en rendraient pas
bien compte, la fagondont s’opere le lirage.

Lorsqu’on a aligné el fixé les caracteres dans l'ordre ot ils doivent
élre imprimés, on passe dessusun rouleau enduitd’encred’imprimerie:
la partie de la lettre ou caractére qui est en relief se (rouve ainsi
encrée, tandis que la partie en creux ne prend nalurellement pas
I'encre. On pose ensuite une feuille de papier blanc sur ces caractéres
ainsi encrés el on exerce une pression (rés forte sur la feuille de
papier, qui se lrouve ainsi #mprimée. Dans la pralique, celle
impression se fait & I'aide de machines spéciales de formes diverses
appelées « presses a imprimer »,

Pour obtenir, par impression typographique, une image quelcon-
que, il faut donc un cliché correspondant & une forme typographique,
c'esl-a-dire présentant des reliefs el des creux : des reliels qui
recevronl 'encre pour Pimprimer ensuite sur le papier; des creux
qui, ne recevant pas d'encre, donneront les blanes & 'impression.
Voici un cliché de ce genre.

Commenl oblient-on ces clichés, pour les tirages trichromes ?

Vous vous rappelez nos (rois négalils sélectionnés, négalifs sur
verre séparément el dislinclement impressionnés aux radialions
violetles, veries, orangges.
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Chacun de ces négatifs est reporté sur une plaque de zinc ou de
cuivre préalablement sensibilisée, ce qui donne une image positive,
laquelle élant ensuite gravée par des procédés spéciaux présente : pour
le premier cliché, en relief, foules les parties correspondant a
I'absence de violet) aufrement dit a la présence de jaune (complé-
mentaire du violet, dans l'original, tandis que toutes les paries
correspondant a la présence du violet restent en creux. Le second
cliché présente au conlraire, en relief, toules les parlies correspondant
a I'absence de vert autrement dit a la présence de 70uge (complé-
mentaire du verl) ; et le troisiéme, toules les parlies correspondant a
I'absence d’orangé, autrement dil a la présence de dlew (complé-
menlaire de I'orangé).

Limpression des couleurs. — Que fait-on alors? On se
serl de ces (rois clichés, successivement, pour im.primer, comme je
I"ai expliqué (out & Pheure, surune feuille de papier, d’abord I'image
jaune ; sur 'image jaune, 'image rouge, exaclement repérée ; sur
I"image jaune el rouge I'image bleue. El I'on a ainsi la reproduction
intégrale de I'original, avee (oules ses couleurs el ses nuances, quel
qu’en soil le nombre.

Eta quelle quantité d’exemplaires peut-on reproduire cel original ?
Vous ne pouvez que difficilement vous en faire une idée. Kin admetlant
que je n'aie qu'un seul cliché a tirer & la fois sur une presse
typographique donnant mille exemplaires a I'heure, c'est 1,000
images que J’obliendrai sur cefle presse, en une heure; & raison de
10 heures par jour, cela fait en une journée 10,000 images. . . C'est
autremenl rapide que le procédé photo-chimique de la photographie
des couleurs. . . ]

Suivant le formal de I'image, il peut lenir sur la méme presse de
10 4 %0 clichés et davantage ; mettons-en 10 seulement. J'en tirerai
donc 10,000 & I'heure et 100,000 en une journée de 10 heures de
travail. Sij'en mets 20, cela m'en fera 200,000 ; si jen mets 40,
celam’en fera £00,000, soit 132,000 images complétes puisque
pour obtenir I'image compléte il faut passer sous presse trois [ois la
méme [euille.
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Et notez que des lirages de ce genre peuvenl se faire (res
couramment. Cetle feville que je place devant vos yeux vous indique
le format qu'on peut lirer couramment en couleurs sur une presse
mécanique.

Vous connaissez la gare du quai d’Orsay, la nouvelle gare de la
Compagnie d’Orléans & Paris; celle nouvelle gare est ornée dans
son vestibule de ualorze panneaux extrémement intéressants,
dis a des artistes de mérite. Ces panneaux n’élaient pas [aciles &
photographier... Ils DPont-él¢ néanmoins, el reproduils photo-
graphiquement en couleurs.

Les quatorze reproductions ont élé imprimées ensemble, nalu-
rellement avec les (rois mémes encres : jaune, rouge, bleu. Vous
voyez, par les feuilles que je vous montre, que c’est bien parloul le
méme jaune. le méme rouge et le méme bleu.

Voici la premiére impression, elle est simplement en jaune. Je
vous monlre les feuilles séparées, mais. dans le tirage c’esl sur celle
feuille jaune que I'on imprime le rouge et ensuile le bleu, pour
obtenir "image compléle par la superposition des (rois couleurs.

Voici une feuille sur laquelle ont é1é imprimés le jaune el le rouge
superposés ; sur celle feuille jaune et rouge imprimez le bleu, vous
oblenez la reproduction que voici représentant les qualorze images, et
pour chaque image une gamme pour ainsi dire indéfinie de couleurs. ...

Vous voyez qu'il s’agit [a d'un lirage absolument industriel,
puisque je puis obtenir 1.000 de ces feuilles a I'heure, soit 10.000
par jour ; et, comme chaque feuille contient 1% images, 140.000
images par jour (1) (Vifs applaudissements).

Yoici maintenant des reproductions d’affiches industrielles: la
gamme, la variété des couleurs y sont encore plus grandes; vous
voyez le nombre d’'images que I'on peut lirer sur la méme feuille, el
toujours & la méme vitesse de 1.000 & I'heure.

On arrive a repérer exactement en employant des instruments
spéciaux que I’on appelle des pointeurs aulomaliques.

(1) Diviser par 3 pour obtenir le nombre d'images complétes.
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Ce quwon peut veproduire. — Kt mainfenant, si vous le
voulez bien, je vais faire passer dans I'auditoire une série d’épreuves
(ui vous montreront quels sont les genres que I'on peut reproduire.
Nous vous en avons déja distribué un certain nombre, celles-la vous
apparliennent... mais nous vous serions reconnaissanls de nous
laisser revenir celles qui vont vous étre distribuées maintenant.

(Rires).

Mesdames, Messieurs, vous venez de voir par ces spécimens qu'il
n'est pas de sujet, si difficile soit-il en apparence, qu'on ne puisse
reproduire par la photographie (richrome, par son application a ’art
de 'imprimerie : il y améme des choses qui ne peuvenl étre repro-
duites par aucun autre procédé, qui passenl pour imposéibles A
reproduire par ce procédé et qu'on reproduil a la perfection, notam-
ment les fleurs. les fruits d’aprés nature. On fait en ce momenl
circuler dans la salle des [ruits reproduits ainsi d’apres nature, qui
ont fait dire & bien des personnes : « On en mangerait...» J'espére
néanmoins que ces fruils nous reviendronl sains el saufs (Rd7es).

La chose la plus difficile & reproduire est le portrait. Pour le
portrail en noir, il suffit de prendre un seul cliché, un seul négatif.
Or, vous venez de voir que, pour nos reproductions en couleurs, il faut
trois clichés, par conséquent, (rois poses ; el chaque pose doil natu-
rellement durer plus longlemps que les poses ordinaires de la
photographie, puisque chaque plaque ne se trouve impressionnée
que par une partie des rayons lumineux... Malgré cela, on arrive a
obtenir couramment des portraits pholographiques en trois couleurs ;
on y arrive si bien que d’ici tres peu de temps, il sera possible de
metlre & la disposition du public un instrument, un détective, qui
permeltra de prendre les (rois clichés en I'espace de 3 4 4 secondes. ..
Par conséquent, des paysages, des fleurs, des porlrails, elc., pourront
élre parfaitement pris et reproduils par le systéme de la pholographic
trichrome. Voici du resle des spécimens de portraits.

Un mandarin chinois! Pour ce porlrail de mandarin chinois, je



dois vous avouer qu'’ici ¢'est bien I'habit qui fait le moine, ¢’est-a-dire
que le Chinois, ou plutdt la personne photographiée n’est autre qu’un
de nos amis, M. X..., inspecteur des Messageries Marilimes : nous
I"avons affublé d’un habit de mandarin chinois, parce qu'il possédait
ce vétemenl frés riche en couleurs, qui élait de nature & faire valoir
notre procédé de reproduction (Applaudissements).

Un derviche hurleur ! Vous avez pu voir passer tout a I’heure dans
vos rangs ce derviche dont je vous montre le portrait: c’est une
démonstration vivante. J'aurais donc mauvaise grace a vouloir vous
garanlir I'authenticité de ce derviche, car, pour peu que vous soyez
physionomiste, vous pouvez vous rendre compte que sous ce vétement
de derviche a été pholographié un personnage a grande barbe que
VOUS avez pu voir ce soir Loul a volre aise se promenant dans la salle
pour vous distribuer des épreuves (1) (Rizes).

Les inventeurs de la trichromie. — Yous allez pcul—élrc
maintenant, Mesdames et Messicurs, me poser une queslion, me
demander : « A qui done revient I'honneur de cette merveilleuse
découverte ?... »

I’honneur de cette découverte revient, vous le savez déja, a deux
Francais : Louis Ducos du Hauron et Charles Cros. Ce dernier est
mort depuis longtemps, et avant d'avoir jamais vu I'application
pratique de sa méthode.

Ducos du Hauron, lui, est bien vivant, et depuis 1862, époque a
laquelle il a publié son premier mémoire sur la pholographie
trichrome, il s’est constamment appliqué a élucider la question pour
en faire sortir toutes sortes d’applications pratiques.

Nous devons étre fiers, Mesdames et Messieurs, de pouvoir altribuer
la palernité de cetle découverte merveilleuse 4 un Francais : cela
montre qu’il y a encore du génie inventif dans nolre race; et ce
ne sonl pas de chimériques invenlions que celles qui permetlent des

(1) L'associé de M. Dubois : M. P. Prieur, présent & la conférence,
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applications industrielles si étendues et si merveilleuses (4 pplau-
dissements prolongés).

Vous me poserez peut-étre encore une autre question : « Comment
donc celte découverte qui a é1é faite des 1862 n'arrive-t-elle & son
épanouissement encore (res partiel el restreint qu'en 1901, apres
I’Exposition universelle, ou, si vous voulez, a I'époque de la grande
Exposition de 1900 ?...»

Hélas | Mesdames, hélas | Messieurs, vous savez trés bien el aussi
bien que moi & quoi cela tient. . On estime, et I'on applaudit encore
dans des réunions comme celle-ci les invenleurs, mais vous savez
également combien peu ils sont écoulés et suivis en France; vous
savez le nombr¢ d'inventions qui, nées sur notre lerre [éconde, ont
du passer la [ronlicre, quelquelois méme les océans, pour aller
enrichir I'Etranger sous une forme industrielle, avant de nous
revenir. Elles nous reviennent alors que nous ne pouvons plus en
dtre que de pales copistes ; pendant que I'Etranger marche & pas
de géanls dans la voie du progres, nous rendant la concurrence
impossible (Applaundissements).

Il est si vrai que nolre pays ignore les invenleurs, que M. Louis
Ducos du Hauron, I'inventeur de ce procédé merveilleux, n’était
méme pas membre du jury & I'Exposition universelle. Je dirai encore
aulre chose: il n'est méme pas encore chevalier de la Légion
d’Honneur, alors qu'un de ses détracteurs étail membre du jury.
celui-la méme qui, en 1876, proclamait qu’avec ses trois couleurs
Ducos du Hauron, n’arriverait jamais a faire quoi que ce fut d’inté-
ressant. Eh bien, celui-la, avant méme que le jury n’edl commencé
ses opérations, a élé décoré de I'ordre de la Légion d’Honneur! Ce
serail un honneur pour le pays de réparer celle injustice et de faire
entrer dans cetle légion d'honneur Louis Ducos du Hauron (Appleu-
dissements).

Les difficultés industrielles. — Cen'esl pas pour celle seule
raison que ce procédé n'esl pas arrivé, du jour au lendemain, a I'épa-
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nouissement dont il était susceptible, c’esl aussi parce que ce n'était
pas chose facile... On arrive encore assez couramment & ces super-
positions de pellicules dont j’ai parlé toul d'abord, mais pour indus-
trialiser ce procédé, il fallait des recherches, des aptitudes el une
persévérance considérables ; il fallait former un personnel nouveau, il
fallait le former & I'encontre de toules les données recues de loul
temps pour la reproduction des couleurs par les procédés chromoli-
thographiques et typographiques. .. Il élait indispensable de former
ce personnel tout nouveau ; il fallait en méme temps harmoniser les
diverses parties de ses aleliers de photographie, gravure, lypographie;
il fallait obtenir des encres aples a rendre la totalité des couleurs,
oblenir des presses capables de lirer avec exactitude et netlelé ces
couleurs ; il [allail oblenir un repérage exacl ne permetlant pas la
moindre déviation, elc. Toul cela ne s'oblient pas en un jour,
demande du temps, de la persévérance el de I'argent.

Charles Cros et Louis Ducos du Hauron se sont loujours plaint,
lorsqu'ils se sont adressés aux capilalistes, de n’avoir - jamais
rencontré d'écho auprés d'eux... C'esl qu'en effet, dans notre bon
pays de France, on s'imagine ou l'on parait s’imaginer que toules
les transformations, que loules les révolulions industrielles doivent
se faire sans argent. Les audacieux vont quand méme de I'avant ;
mais comme il faut des capilaux et comme les capilaux se récusent,
on ne réussil pas... pendant qu'on réussit ailleurs.

Voila donc les raisons pour lesquelles ce procédé n’est pas arrivé
du jour au lendemain, comme il le méritait, a prendre possession de
I'industrie de I'imprimerie.

Quoi qu'il en soit, ce fait intéressant subsiste que ce sont des
Frangais qui ont inventé le procédé qui nous occupe ; et c'est un
fait non moins intéressant qu’a 'heure actuelle, el sans conteste,
les étrangers le reconnaissent parfaitement, dans cette voie nouvelle
la France tient la téte pour la perfection du travail aussi bien que
pour la richesse de reproduction des couleurs. )'espére, Mesdames
el Messieurs, el je le souhaile, que la France, longlemps encore
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liendra la téte dans cette industrie comme elle la tient dans beaucoup
d’autres.

Vous éles ici une réunion d’industriels. Dans celte riche région du
Nord, vous avez su maintenir la supériorité de I'industrie, et tous vos
efforts tendent vers ce but ; je souhaite que partout en France, avec
la méme ténacilé que celle que vous déployez ici. on s’attache &
propager I'industrie nationale. ‘

En tous cas, pour ce qui est de la photographie trichrome, je puis
vous dire que vous avez en nous des confréres décideés a faire, s'il est
besoin, des efforts surhumains pour maintenir la supériorité, la
mallrise incontestée du génie industriel [rancais (Applaudissements
vifs el prolonges).



CINQUIEME PARTIE

e

EXCURSION

EXCURSION A DOUAI

s0US LA coNpurte pE M. LA RIVIERE.

L'excursion a4 Douai a eu lieu le 413 juin. Son programme, ainsi
qu'on peul en juger, étail des plus intéressants : nombreux aussi
ont été les membres de la Sociélé qui y onl pris part :

L'itinéraire était ainsi fixé :

1 h. 50 Départ de Lille pour Douai.

2 h. 17 Arrivée 4 Douai, ;

2 h. 25 Départ de la gare pour I'Ecluse-Nord de la dérivalion de
la Scarpe a Dorignies (Kn Tramway Electrique).

2 h. &5 Arrivée & Dorignies. Visite de I'Ecluse dont les porles
sont manceuvrées au moyen d’une turbine. — Examen des tracleurs
électriques en foncltionnement pour I'entrée et la sortie des baleaux
dans I'écluse. — Traction d'un bateau entre I’Ecluse et I'Usine de
production d'Electricité.

3 h. &5 Visite de I'Usine.

& h. 15 Départ pour la Gare en tramway électrique.

& h. &2 (ou 5 h. 20) Départ de Douali.

5h. 11 (ou6 h. 19) Arrivée a Lille.

La dérivation de la Scarpe autour de Douai, construite de 1893 &
1895 pour éviter la traversée des ponts tournants du chemin de fer
el de la ville de Douai, a un trafic annuel de 3.500.000 lonnes ;
c'esl la premiere section du canal du Nord sur Paris, projeté en 1882
el non encore exécuté.

(V'est sur son parcours, sur la Dedle el sur le canal de I'Aire,
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entre Douai et Béthune, que se fait la premiere application indus-
trielle de la traction électrique des bateaux.

Celle considération el les disposilions des ouvrages encore récenls
de la dérivation de la Scarpeavaient fail choisir Douai comme bul de
Pexcursion du VIII® Congres de la navigation : ce fut aussi le bul
choisi par notre Sociélé.

Cette excursion, dont le programme ci-dessus avait été ‘obligeam-
ment tracé par M. La Riviere, Ingénieur en Chef des voies naviga-
bles du Nord el dg Pas-de-Calais, d'accord avec M. Parent,
Secrétaire général, élail projetée depuis longlemps déja.

Seule Pattente des longs jours avait mis jusqu’ici un obstacle a sa
réalisation. — Nous en fimes heureusement dédommagés par une
journée magnifique que ne laissaient pas prévoir les brouillards de la
veille.

Dés nolre arrivée a Douai, nous sommes recus par M. La Riviére,
el par M. Bonnelti, conducteur des Ponts et Chaussées, et apres les
présentations d’usage faites par M. Agache, Président, chacun prend
place dans le tramway élecirique spécial qui nous avail élé réservé
par les soins de I'organisateur complaisant de ce voyage.

Douai, la vieille cité des Flandres, privée de son enceinte forlifiée
depuis 189%, comme d’un obstacle génant & I'exlension d'une
industrie si prospére et si admirablement desservie par les voies
ferrées et navigables, Douai esl traversée en quelques minutes. —
Nous arrivons & PEcluse Nord de la dérivation de la Scarpe &
Dorignies, o nous pouvons suivre dés nolre arrivée les manceuvres
de sassage el de halage qui s’exéculent devant nous, sous la direction
de M. Bonnetti.

ECLUSE NORD, A DORIGNIES.

I'écluse nord, d'une longueur utile de 38™ 50, d'une largeur de
6™,00 avec chute de £™,10, estune écluse double : les portes en fer,
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avec bordage en charpente, sont & vantail unique et les mécanismes
sont placés dans le bajoyer central.

Une petite turbine & axe vertical de 85 a 90 centimetres de
diamétre et de 6 & 10 chevauxde force, mue par la chute de écluse,
met en mouvement un arbre longitudinal placé sur le couronnement
du bajoyer central ; cet arbre actionne des arbres transversaux qui
agissent eux-mémes sur les crémailléres des portes.

L’arbre longitudinal actionne également des cabestans destinés a
assurer |'entrée et la sortie rapide des baleaux pour le cas d’établis-
sement de la traction mécanique.

Cette utilisation de la chute de I'écluse par un petit moteur hydrau-
lique parait actuellement, et pour le cas général des voies de navi-
galion intérieure, la seule solution pratique.

Le remplissage et la vidange des sas s'effectuent au moyen
d’aqueducs latéraux logés dans les bajoyers et régnant sur toule la
longueur de I'écluse. Chacun de ces aqueducs présente six orifices
débouchant dans le sas, el est fermé par des vannes cylindriques se
mouvant dans des puits verticaux.

Le remplissage et la vidange des bassins peuvent ainsi s'opérer en
quelques minutes et leur dédoublement permet & deux bateaux
marchant en sens inverse de se croiser sans perle de lemps.

Pour aménager définitivement la dérivation de la Scarpe, nous
explique M. La Riviére, il convient de pourvoir les écluses, a
I’amont et & I'aval, de garages avec estacades, destinés & permeltre le
stationnement des bateaux attendant leur sassement el a faciliter leur
entrée dans les sas. — Il nous signale également les travaux de
rehaussement de cette méme écluse Nord, affaissée par les exploita-
tions de houille de la Compagnie de I'Escarpelle. — Divers rehaus-
sement ont déja été exécutés : le dernier a atteint 1™ 10 dont 0™37
pour ramener dés maintenant les bajoyers a leur niveau normal et
0™,73, en prévision des alfaissements [ulurs qui risquent de
continuer malgré les précautions prises par la Compagnie et les
mesures préventives imposees par I'Administration.
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Enfin les différences de plans d’eaux déja trés considérables
pourront, par la suite, étre encore augmentées, ce qui diminuera le
nombre d'écluses, et les manceuvres qu’elles nécessitent et permettra
d’atteindre une vitesse moyenne plus considérable.

HALAGE ELECTRIQUE.

Pendant qu'avaient lieu ces explications se présentaient a nous :

M. Bouilliaut, administrateur de la Compagni;a de traction
électrique ;
MM. Léon Delambre, administrateur délégué ;
Neant, directeur général ;
Blanc, ingénieur.

Pilotés par des guides aussi compétents qui veulent bien nous
fournir les explications les plus abondantes, nous assistons au halage
électrique des bateaux.

Parmi les tentatives les plus intéressantes qui furent faites pour
doter nos canaux d'un procédé de halage, qui donnat satisfaction &
la fois a la batellerie et a I'industrie, la traction électrique, dont
M. Guillot, ingénieur en chef des ponts et chaussées, avait tenté les
premiéres expériences sur le canal de Bourgogne, attira 'attention
des Chambres de Commerce de la région du Nord qui, en 1897,
envoyerent des délégués a Dijon pour se rendre compte de visu des
résultats obtenus.

Les rapports conclurent tous i I'adoption du nouveau systéme de
traction et les Chambres de Commerce furent unanimes 4 favoriser
ce moyen de halage.

Actuellement, grace a linitiative d'un groupe d'ingénieurs,
d’industriels et de capitalistes de la région du Nord, une Société est
constituée et pres de trois millions ont é1é dépensés pour installer les
qualre usines & vapeur existantes a Beuvry, a Bauvin, a Courriéres
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et & Douai, et une double ligne électrique s'étendant sur une
longueur de 57 kilométres de Béthune a4 Courchelette.

Le principe de la traction électrique des bateaux est connu ; les
usines produisent I'électricité que les fils conducteurs placés le long
des rives transmettent aux appareils de traction qui circulent sur les
chemins de halage.

Nous dirons donc successivement quelques mots de l'usine
électrique de Douai, que nous avons visitée, et des tracteurs
électriques.

PUISSANCE DE L'USINE DE DOUAL

Une usine de production de force, comprenant % unités de
100 chevaux chacune actionnant une dynamo multipolaire de
74 kilowatts, est installée sur la dérivation de la Scarpe; sa
puissance a été calculée pour suffire & la traction des bateaux sur
12k. 5 de longueur de canal, dans ’hypothese du fonctionnement
des écluses doubles de la dérivation avee leur maximum d’intensité,
¢'est-a-dire en assurant la marche de 10 & 12 bateaux & I’heure, dont
5 a 6 dans chaque seps, & raison de deux bateaux chargés contre un
bateau vide.

Dés aujourd’hui, les écluses de la dérivation doivent donner leur
maximum de debit chaque fois qu’une interruption de navigation,
méme de courte durée, a accumulé les bateaux dans les biefs de la
Dedle et du canal d’Aire. Lorsque la capacité de débit des écluses de
la Sensée, de I'Escaut et du canal de Saint-Quentin aura été doublée
par I'achevement des travaux en cours d’exécution, I'importance des
chargements de houille du Nord et du Pas-de-Calais, empruntant
les voies navigables pour approvisionner Paris, le Centre et I'Est de
France augmentera considérablement ; il était donc nécessaire de
disposer, dés le début de I'exploitation, de la puissance nécessaire
pour assurer le maximum de débit du canal.
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L'expérience montre qu'on est arrivé a ce résultat

A la vitesse de 2 k. 700 & I'heure, on aura sur la section de
12 k. 500 considérée z%n X 12,5 = k,kk X 12,5 = 56 ba-
teaux en marche a la fois, dont 38 baleaux chargés et 18 bateaux
vides, équivalent au point de vue de la traction & &4 bateaux

chargés. _
La traction de ces &% bateaux exigera, si on les traine isolément :

4 6 ratts v . . .

—‘%ﬂf X &k = 230 kilowatts que l'usine fournira facilement.

— En trainant les bateaux par deux, a la vitesse de 2 k. 200 &
I'heure, on arrivera au méme résullat avec un personnel et un
malériel moindres.

Acluellement 'usine de Douai ne mel généralement en marche
que deux & trois unités, le débit du canal étant limité par les écluses
simples de la Sensée, de I'Escaut et du canal de Saint-Quentin, et
une partie du trafic étant encore trainée par les chevaux des haleurs
libres,

Lignes de transport de force. — Les lignes de transport de
force, placées a 5 metres au-dessus du sol, sur les deux rives des
canaux en bordure des chemins de halage et de contre-halage, sont
conslituées par des fils en bronze chromeux, de 7 millimélres de
diameétre, supportés de 40 & 40 metres par des consoles fixées sur
poteaux en sapin créosoté ; des féders en fils de 7 millimetres en
nombre suffisant complétent la section de chacune des lignes de
transport de force et de retour ; cette derniere est reliée 4 la terre a
tous les 80 métres environ. Des traversées sur pylones métalliques
sont établies tous les (rois kilomélres environ pour répartir unifor-
mément le courant sur les deux rives.

Tracteurs. — Le tracteur nouveau modele est construit sur les
mémes bases que celui déja décrit au Congres de Bruxelles.

Le baus a été renforcé et plus fortement contreventé. -

L’avant s'appuie sur Pessieu de la roue directrice par I'inlermé-
diaire de ressorts plats reposant sur la boite d essieu.



La fusée de la fourche qui embrasse la roue directrice peut prendre
un mouvement vertical suivant le jeu du ressort.

La fourche elle-méme peut subir un déplacement angulaire autour
de 'axe vertical de la fusée.

La roue dentée de direction, actionnée par une vis sans fin et un
volant ma & la main, a un diamétre plus grand que précédemment.

La roue directrice a un diameétre de 650 millimetres.

Les roues molrices sont intérieures au bati et espacées de
800 millimétres d'axe en axe ; les jantes, en tdle striée, ont 210 milli-
metres de largeur. |

L’embrayage pour la marche avant el pour la marche arriere a été
perfeclionné; un sysleme de débrayage aulomalique permel, en
piste circulaire. & la roue extérieure de décrire un chemin plus grand
que la roue intérieure.

I essieu moteur fait corps avec une roue dentée centrale de 0™, 60
de diamétre qui lui transmel le mouvement de la dynamo réceptrice
par l'intermédiaire d'une vis sans lin dont le diamétre est de
0™ 144,

La roue dentée est en fonle, enveloppée concenlriquement par une
couronne en bronze dans laquelle sont taillées £0 dents. Celle
couronne est reliée invariablement & la roue par le moyen de
goujons filelés. Toute la roue baigne dans I'huile conlenue dans une
botte & graisse cylindrique qui entoure.

La vis sans fin est en fonte aciérée treés dure, laillée et polie ainsi
que les dents de la roue.

Les ressorts de la suspension du socle de la dynamo et de ’arbre

de la vis sans fin sont combinés de telle sorte que le déplacement de
celle-ci soit tangentiel a la roue dentée.

'Coefﬁcz,'emf de traction du tricycle. Le poids tolal du tricycle
est de 2.480 kilogrammes, le poids sur I'essieu moteur ou poids
adhérent, de 1920 kilogrammes.

L'effort de traction sur un point fixe 'dépasse 1000 kilogrammes.
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Le coefficient de traction a été déterminé en remorquant trois
tricycles, avec leurs engrenages, débrayés, par un tracteur mu
électriquement.

L'effort de traction, mesuré au dynamometre a été de 260 kilogr. ,
soit par (ricycle F = 86,7 kg. le coefficient de traction sur un

chemin en bon état est done de 0,035 ; le roulement est

e
R0
trés satisfaisant.

Rendement duw (racleuwr. — La méme expérience a permis de
déterminer le rendement mécanique du tracteur.

1. Marche sur la touche 3 du coupleur, qui correspond a la
marche normale, les inducleurs en série, sans rhéoslals ;

m

vitesse~_87—= 0,86 ou 3 k. 096 a I’heure.

2

Effort de traction 260 + 87 — 347.

Travail utile, correspondant a la traction de % tracleurs a la

vitesse de 0,86.

347 4 0,86
7

La dynamo réceptrice a absorbé :

T —

= 3,98 chevaux-vapeur.

8,5 ampéres sous une tension de 520 volls.
Soit &. 20 walls ou

4
. T :%-22?0-: 6 chevaux-vapeur.
Le rendement mécanique du tracteur est donc :
b
Rn = — = 0,66.
m T

2. Marche sur la touche 5 du coupleur (sans rhéostats, les
inducteurs en paralléle)
a0™

vitesse — W: 1m. 040u3k. 744 a ’heure.
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Travail utile :

T = &;{I_'Oi — 4,8 chevaux-vapeur.

Travail moteur absorbé par la dynamo réceptrice :

11,5¢ X 500A 5750 wals

Tn= 736 = ~ 736

= 7,8 chevaux-vapeur.

Rendement mécanique :
4,8
R, = — = 0,616
7.8

]
Le rendement est donc meilleur a vilesse moyenne (u’a grande
vitesse.

Traction de un et devw bateauw. — 1. Tricycle trainant un

bateau de 290 T sur la touche 3 du coupleur :
vitesse 0 m. 74 par seconde ou 2 k. 644 a [heure.

Effort de traction mesuré au dynamomeétre au crochel du tracleur :
Q = 280 kilogrammes. _

L'effort de traction du tricycle étant comme ci-dessus F — 87, le
travail

= %ﬂ = 3,621 chevaux-vapeur;

la puissance absorbée par la dynamo a été :
10 amp. X 460 volts

T = T = 6,250 chevaux-vapeur.
Le rendement mécanique 4 la jante des roues motrices est donc :
3,62 :
Rm = 67'2"—5"6 = 0,079.

2. Tricycle trainant un bateau de 290 tonnes sur la touche 6 du
coupleur :
vilesse 0,91 par seconde ou 3 k. 276 a I'heure.

Effort de traction Q = 320 kilogrammes.



Travail utile :

(320 4 87) x 0,01
S 7

= 4,938 chevaux-vapeur.

Travail moteur :
_ 14 amp. X 480 volts 6.720 walts

T 735 = 796 = 9,130 chevaux-vapeur.
Le rendement mécanique a la jante :
4,938
m— e = 0,’ 0
9,130 ol

3. Tricycle (rainant 2 baleaux de 290 tonnes sur la touche 3 du
coupleur :
vitesse par seconde 0 m. 62, a I'heure : 2 k. 232.
Effort de traction : Q = 300 kilogrammes.

Travail utile :

587 0,
R — ——a——-;;—m = 5,099 chevaux-vapeur. -
Travail- moteur :

10 amp. X 420 volts

1 b " = 5,707 chevaux-vapeur
Rendement mécanique a la jante :
Ta
m Tm

k. Tricycle trainant 2 bateaux sur la touche 5 du coupleur :
vitesse par seconde : 0™ 74, a I'heure : 2 k. 664.
Effort de traction Q =— 600 kilogrammes.

Travail utile :

687 x 0,74
= —;(Sm-—-— = 6,778 chevaux-vapeur.

Travail moteur a la jante :

T — 23 amp. X 480 volts 11040 walls 15 ch
m = =5 = 736 = 15 chevaux-vapeur.
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Rendement mécanique :

Ha = %— = 0,451.

Rendement mécanique. — Le rendement a la jante a donc
varié, au cours des expériences de (rop courle durée auxquelles
nous avons pu soumeltre le nouveau tracteur depuis un mois qu'il
est en service, de 0,579 4 0,54 soit 0,56 en moyenne, lorsqu'il a
marché dans des conditions normales ; il est tombé a 0,45 lorsqu’on
lui a fait produire un effort de traction de 600 kilos a la vitesse de
2 k. 664 a I’heure, la dynamo réceptrice absorbant 11,000 walls
ou 15 chevaux-vapeur alors qu'elle est conslruite pour une puissance
absorbée de 10 chevaux.

Appréciation. — Ces premiers résultats d’essais fails sur un
tracteur neuf dont les transmissions ne sonl pas encore polies par
I'usage doivent étre considérés comme satisfaisants : pour faire un
bon service de halage mécanique, qui exige des démarrages fréquents
el par suite de grandes variations dans I’effort de traction, il faut
préférer un organe robuste et durable & un organe dépensant moins,
mais délicat et sujel a avaries.

Le gain de force que I'on ferait en faisant passer le rendement de
0,56 a4 0,65 par exemple représenterait, a 'usine, 1 ou 2 chevaux-
vapeur, soit 3 a 4 kilogrammes de charbon au plus a I'heure, ou
environ 5 centimes.

On aurait tort d’acheter une aussi faible économie au prix de
dépenses d’entretien beaucoup plus considérables dues a I'emploi
d’organes trop délicats.

Le cheval électrique qui fonctionne sur les canaux du Nord remplit
bien les conditions de solidité, de slabilité, et en méme temps de
souplesse nécessaires pour le service tres pénible auquel il esl
assujetti. .

La vis sans fin employée permet de réaliser d'un seul coup la
réduction de 1/30 environ qui nécessitent les vitesses adoplées. La
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transmission est douce, réguli¢re et absolument silencieuse; les
démarrages se font sans aucun a-coup.

Reckenzaun a démontré par de nombreuses expériences que le
rendement d’une vis en acier poli engrenantavec une roue en bronze
poli, d'une exécution soignée, avec lubrification parfaite des
surfaces, peut aller jusqu'a 88 ou 90 pour cent.

Ici, le rendement de la transmission, en admettant pour la dynamo

réceptrice un rendement de 0,85 est en moyenne de gg : 0,66
seulement.

Ce resultat médiocre est dd, en partie, au travail absorbé par le
palier de butée, qui, étant données les dimensions relatives des roues
motrices et de la roue dentée calée sur I'essieu moteur, regoit, grace
a I'obliquité des filets de la vis, un effort considérable : quand le
tracteur développe un effort de traction Q, le palier de butée regoit
3/2 Q.

Cetle poussée porte sur six couronnes de 45 millimetres de
diametre intérieur et 61 millimeétres de diamétre extérieur, soit en
moyenne de 53 millimétres.

A chaque tour de vis, le chemin parcouru est= Y 0™,063 —
0,1665, et si on appelle f le coefficient de frottement, le travail
perdu est

3
5OR X 0,1666 x fQ = 0,250 /Q.

Avec un effort Q = 687 kilogrammes, comme dans la traction de
deux bateaux de 290 tonnes a la vitesse de 2 kil. 664, la perte de
force devient 172 /, et a raison de 10 tours par seconde, vitesse de
la dynamo, LL%?— [= 22,9 [ chevaux-vapeur. Avec des paliers
ordinaires, dans lesquels I'effort est en général supporté par une
seule couronne, ce qui rend la lubrification des surfaces en contact a
peu prés impossible, f vaut environ 1/10, en sorte que le palier
peut dépenser 2,29 chevaux-vapeur sur 15 qu’a absorbés la dynamo
réceptrice dans ['expérience considérée, ol le rendement est tombé a

0,45.
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Avec un palier a billes, déja construit et expérimenté, on ‘compte
économiser la presque totalité de la perte, et faire passer, dans ce
cas particulier, le rendement de 0,45 & 0,52. En tout cas, ce palier,
ou un palier semblable & ceux employés dans la marine, permettra
certainement, avec des engrenages hélicoidaux mieux étudiés et
mieux construits, d'obtenir un excellent rendement d'un appareil
remarquable par sa simplicité, qui donne, au point de vue pratique,
une excellente solution du probleme de la traction mécanique des
bateaux de canal.

Enfin nous terminerons cet exposé théorique par le tableau
suivant qui montre que dans un canal la vitesse de 3 k. a I'heure
peut dtre considérée comme un maximum et ne peut guére étre
dépassée sans une dépense supplémentaire de force considérable.

Tableau donnant, d’'aprés les experiences de M. de Mas, Veffort de traction
el le travail nécessaires pouwr haler a& différentes vitesses une péniche
flamande a 1,83 de tirant d'cau :

1o En riviere de largeur indéfinie ;
20 En canal @ section Q = 26,94,

l Seine n = 1 — Canal n = g = 2.94.
Vitesse| Vitesse 2 o
D a Travail utile | coereient Travail utile
Résistance | ————— Résistance| ———
Iseconde I'heure en e R en
” chevaux- | en watts [ = | R chevaux- | en watts.
vapenr vapeur
Kil. kil. s Kil.
0.25 1 0,900 27 0.00 66 2.56 69 0.23 160
0.50 | 1,800 67 0.45 330 2.93 196 {.32 972
0.7 | 2,700 136 1.36 1,000 3.67 500 5.00 | 3,680
0.85 | 3,000 160 1.77 | 1,300 £.00 640 7.00 | 5,152
1.00 | 3,600 140 3.2 2.355 4.79 11,150 15.33 | 11,283

Observations. — En portant la profondeur & 2050 avec 10 métres de largeur

au plafond, n = 376 et G - = 2, & la vitesse do 3 kilomatres & I'houre.
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Notre excursion était terminée, et, ainsi qu'on a pu en juger, son
programme avait été des mieux rempli ; aussi chacun songeait a
prendre congé de ceux qui avaient ét¢ pendant cette promenade nos
guides si compétents, mais M. Léon Delambre, administrateur
délégué de la Compagnie de Traction, par une délicate attention,
priait les excursionnistes de passer dans une dépendance de |’établis-
sement ot le champagne le plus exquis leur était offert.

M. Agache, Président, prenant alors la parole, au nom de la
Société Industrielle, remercie I’Administration de la traction électri-
que de I'excellente promenade qu’elle vient de nous faire faire a
laquelle vient s'ajouler encore I'accueil si sympathique qu’elle nous
ménage en cet instant. '

Puis s'adressant & M. La Riviere, organisateur de I'excursion, il le
remercie d’en avoir réglé les moindres défails et lui exprime sa
reconnaissance pour |'amabilité avec laquelle il nous a « pilotés »,
lui el ses ingénieurs.

M. La Riviére a fait [aire de grands progreés a la navigation. Non
seulement a Lille, mais dans l'industrie (out enliére, lous ceux qui
s'occupent des questions de transports lui sont profondément recon-
naissants d’avoir consacré ses études el ses recherches aux perfec-
tionnemenlts des canaux, ce trait-d’union entre les fleuves et les
rivieres, et qui constituent avec eux |'une des sources les plus inté-
ressantes de notre richesse commerciale et industrielle.

M. le Président fait ensuite allusion aux travaux projelés et dont
le canal du Nord sera la plus belle réalisation.

Il termine en remerciant la Société de Traction électrique qui a
fourni & M. La Riviere, dans une tache difficile, des collaboraleurs
éclairés el dévoués. — On congoit aisément combien la rapidité et la
régularité du halage des bateaux peut avoir d’influence sur le trafic
des canaux ot la circulation est aussi inlense; el il peut sembler
étonnant que I’on ait attendu si longtemps pour adopter un mode de
traction qui réalise (ant d’avantages. Mais la Société dans ses débuts
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edt a lutter contre bien des difficultés dont I'apathie et la routine des
mariniers ne furent certainement pas les moindres.

M. le Président termine en souhaitant I'extension de ce mode de
transport et boit a M. I'Ingénieur en chefl La Riviére ainsi qu'aux
Administrateurs, Directeur et Ingénieurs de la Compagnie de
Traction.

M. Léon Delambre, Administratéur délégué de la Compagnie boit
a ses hotes et & la Société Industrielle; il rend hommage au puissant
concours prété par M. La Riviere a I'élablissement de la traction
électrique des canaux.

M. La Riviere prend ensuite la parole et remercie M. Agache des
paroles élogieuses qu'il lui a adressées ; il nous laisse brievement
entrevoir les difficultés vaincues par les ingénieurs, les espérances a
réaliser, et termine en nous assurant du concours de chacun pour
perfectionner les résultals acquis.

Excellente promenade et des plus instruclives ; felle est 'impres-
sion que chacun a rapportée de I'excursion & Douai.

Assistaienl & |'excursion :

MM Agache. Président, Parent, Secrétaire-général, Kesiner,
Secrétaire du Conseil, A. Finet, Arthur Duhem, Defays, I'abbé
Courquin, Ledieu-Dupaix, P. Melchior, Janssens, Lescceur pére el
fils, C. Arnould, Pélabon, Constant, Nicolle, Alf. Thiriez, Aug.
Scholsmans, Gus.Scrive, Bonnin, Louis Thiriez, Lepers, Duquesnoy,
de Baillencourt et Cousin, secrélaire de la Société.

NOTA. — Les renseignements techniques renfermés dans ce compte-rendu
ont été empruntés au Rapport présenté par MM. G. La Riviére, Ingénieur en
chef des Ponts et Chaussées, a Lille, et Bourguin, Ingénieur en chef des Ponts
et Chaussées, & Reims, sur la 4¢ question du VIII® Congrés International de la
Navigation (Paris, 1900) : « Progrés des Applications de la Mécanique, a
I'exploitation des voies navigables. Monopoles de la Traction. »
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SIXIEME PARTIE

TRAVAUX RECOMPENSES

MONOGRAPHIE DU LIN

ET DE

[Tndustrie Liniére dans I8 Département du Nord

Par M. Lovis MERCHIER (1)

(Suite et fin).

TROISIEME PARTIE

PRODUCTION ET TECHNIQUE

Nous allons dans cetfe troisiéme partie étudier la production du
lin ainsi que les manipulations auxquelles il est soumis pour
arriver & I'état ot on l'utilise. Elle comprendra par suite six
chapitres :

1° Culture du lin. 4° Tissage.

2’ Fabrication du lin. 5° Retorderie.

3’ Production des filés de lin. 6° Blanchiment.

(1) Ce travail a obtenu le prix Agache-Faucheur (Médaille dar, plus 500 francs)
au Concours de 1900 de la Société Industrielle du Nord de la France.



— 520 —

CHAPITRE PREMIER

Culture du lin.

La culture du lin fut une des principales richesses de la France
jusqu’en 1840. Dans le département du Nord, les lins, grice & leurs
qualités exceptionnelles et aux soins apporlés au rouissage el au
leillage, avaienl acquis une grande renommée. Non seulement les
bons lins de l'arrondissement de Lille servaient a approvisionner
nos excellentes fileuses flamandes, mais ils étaient encore employés
avec avantage pour les fils de qualité supérieure dans un grand
nombre de départements. S

Le commerce en expédiait des quantités considérables dans
I'Orne, la Mayenne, 1'Eure et le Calvados, aussi la produclion du
lin était-elle loin d'étre suffisante dans notre contrée ; les fabricants
rouisseurs de lin, comme les négociants, étaient obligés pour satis-
faire les demandes de se procurer des lins en paille et deslins teillés
a I'étranger. Ces achats se faisaient en Belgique, dans les environs
d’Ath et de Tournai pour les lins leillés de qualité inféricure, ot
dans les Flandres pour les lins de meilleure qualité.

«Dans un rapport présenté par M. Jules Brame au Conseil
général du Nord en 1852, nous voyons que la culture du lin, quoique
déja  sensiblement diminuée en 1840, se chiffrait encore par
98.242 hectares, produisant environ 50 millions de kilogrammes de
filasse au prix moyen de 130 francs le quintal et donnant une
valeur de prés de 64 millions de francs.

» Trente ans plus tard, elle avait perdu les deux tiers de cetle
importance.

» Le développement de la filature méecanique allait apporter une
grande perturbation dans l'indusirie liniére, La filature mécanigue
employait en eflet de préférence les lins doux ; et les lins de Russie
que I'on achetait & des prix beaucoup plus bas que les lins frangais
se filaient mieux.

» Dans un rapport présenté A la Société des Sciences, de I'Agri-
culture et des Arts de Lille en 1844, a la suile d’une pélition adressée
par sept cents cultivateurs de I'arrondissement, M. Julien Lefebvre



— 52 —

disail : En 1841, le lin francais en liges se vendait encore 24 centimes
le kilogramme, et ce prix ne laissait qu'un faible profit aux
producteurs; en 1842 on le vendait 20 centimes et ils sont & pen
prés couverts de leurs frais; en 1843 la vente n’a pu s’effectuer pour
une parlie qu'd 12 centimes et ils ont été en perte ; en 1844 la
plupart de planteurs de lin se sont abstenus. Le méme rapport
constate que I'importalion des lins qui n'était que de 1.130.000 kilo-
grammes en 1840 a é1é de plus de 6 millions en 1843, en méme
temps que 1'exportation des lins francais qui en 1839, était encore
de 3.700.000 kilogrammes se {rouve réduite & 732.000 kilogrammes
en 1842,

» Nous avons constaté dans notre statistique du prix des lins de
la Lys que descendu & 200 francs en janvier 1840 (le quintal); &
180 francs en mars, 4 170 francs en juillet, & 160 francs en novembre
1842 el en janvier 1843, le lin devait tomber & compter de mars
1843 au prix excessivement bas de 140 a 150 francs, qu’il a conservé
pendant la période de 1843 & 1847 » (1).

La déposition de M. Vallet-Rogez, délégué du Comice agricole
de Lille devant la commission d’enquéte du tarif général des
douanes (1878) conlient des indications d’autant plus intéressantes,
que son auteur, propagandiste infatigable de la culture du lin,
posséde en la matiére une incontestable compétence.

Aprés avoir fait remarquer que le tarif de 1860 avait placé des
quatre branches qui constituent l'industrie liniére, deux sous le
régime d'une protection insuffisante sans doute, mais appréciable
cependant, fout en abandonnant les deux autres au régime du libre-
échange absolu, M. Vallet-Rogez s’exprimait ainsi:

« Au point de vue purement industriel, les quatre branches de
I'industrie liniére ont exactement la méme importance, puisque ce
sont les mémes matiéres premiéres qui leur passent successivement
par les mains ; mais sous le rapport économique et national, 1’agri-
culture et le teillage I'emportent de beaucoup sur la filature et le
lissage.

» L’agriculture a une importance primordiale qu'il est bon de
faire ressortir: c’est l'agriculture qui décide de notre production

(1) Guide pratique de culture et de préparation du lin (Jean Darre, maire de
Bousbeeque), page 2.

35
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nationale et qui fournit aux trois autres branches de lindustrie
liniére la matiére de leur existence.

» Le teillage est aussi une industrie éminemment nationale
puisqu’elle ne travaille que les produits de notre propre sol et qu'a
elle seule elle fournit & nos populations ouvriéres plus du double de
main-d'ceuvre que la filature el le lissage réunis.

» En un mot la culture et le teillage sont des industries de
production, tandis que la filature et le tissage ne sont que des
industries de transformation; or au point de vue de I'économie
politique ce sont les industries de production qu’il importe de
soutenir. La commission des tarifs de 1860 en a jugé autrement et
je vais vous montrer, Messieurs, les résultats funestes de cette
appréciation. En 1860 notre culture liniére s’élevaita 117.000 hec-
tares, elle n'est plus aujourd’hui gue de 60.000. L'indusirie du
teillage dont le sort est intimement 1ié & celui de la culture a subi le
méme amoindrissement el la moitié de ses membres sont aujourd’hui
complélement ruinés.

» Profitant du libre accés de nos marchés, la Russie, la Hollande,
la Belgique nous inondérent de leurs produits ; puis vinrent les lins
jaunes d’Italie qui fendent aujourd’hui & se substituer aux lins
jaunes francais, de sorle que si le législateur ne se hile pas de
relever notre production nationale nous arriverons fatalement et
prochainement & étre complétement tributaires de I'étranger pour
nos approvisionnements de textiles.

» Le lin peuf étre cultivé dans toute la France, vous savez,
Messieurs, que dans beaucoup de contrées du cenire de la France
la pralique de la jachére existe encore en culture. Tous les Lrois ou
quatre ans la terre se repose ! Eh bien, c'esl ce repos de la lerre
dont javais profité pour introduire la culture du lin dans ces
assolemenls ; mais la déplorable evagération du cott de transpoit
sur nos chemins de fer et I'invasion continuelle des lins étrangers
ont frappé d'impuissance tous mes efforts. Les chiffres suivants vous
donneront une idée exacte du coup porté a notre industric par les
tarifs de 1860.

» De 1860 & 1864, alorsque le nombre de nos broches était de
600.000, le chiffre de nos importations n'élait que de 24.000 tonnes,
de 1865 & 18G9, alors que le nombre de nos broches étail de
650.000, la moyenne de nos importations de lin était de 42.000 tonnes,
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en 1877 alors que le nombre de nos broches n'est plus que de
500.000, le chiffre de notre importation s’éléve & 79.080 tonnes.

» Ce seraitl une erreur de considérer le lin teillé comme une
maliére premiére et de lui accorder & ce titre le libre aceés de nos
marchés. L'opération du teillage constitue a elle seule plus du
double de main-d'euvre que la filature et le tissage réunis et la
matiére premiére pour 'industrie liniére n’est autre que le lin en
paille tel que le produit le cultivateur. Le lin leillé n'est pas plus
une matiére premiére pour le filateur que le fil n’est une matiére
premiére pour le tisserand et la toile pour le confectionneur.........

» Les droils protecteurs sont également indispensables aux
quatre branches de notre industrie, et si une prédilection quelconque
devait exister en faveur des unes plutdt que des autres, ce serail &
I'égard de celles qui retiennent nos capilaux a lintérieur et qui
procurent & nos populations ouvriéres la plus grande somme de
main-d'ceuvre et de salaires; or, d’aprés les statisliques officielles,
la filature et le tissage du chanvre et du lin réunis n'occupent
annuellement que 62.000 ouvriers, landis que la culture et le teillage
de ces deux textiles en occupent aujourd’hui eneore 150.000, el
qu'elles en ont oceupé deux fois plus avant 1860. Les tarifs de 1860
ont mis lagriculture et le leillage dans l'impossibilité de se
maintenir, et la filature et le tissage dans la nécessité de se fournir
a I'étranger.

» L'importation des lins étrangers se chiffre aujourd’hui par
80.000 tonnes, représentatives d'une culture de 160.000 heclares ;
or la transformation d’un hectare de lin représente chez nous pour
le sarclage, l'arrachage, le batlage, le rouissage et le {eillage
trois cents journées de travail,soit I'occupation d'un ouvrier pendanl
un an » (1).

Ici encore nous retrouvons les prolestations contre les traités de
1860 ; c'est dans le méme sens que sont dirigées les réclamations de
M. Edouard Crépy.

» En 1877 les importations en lin ont été en France de
79.000 tonnes; déduction faite des exportations qui se sont

(1) VarLer-Rogez. Archives de l'agriculture du Nord de la France (1879),
tome 28, pages 132-146.
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élevées a 10.000 tonnes, 69.000 tonnes ont été utilisées dans nos
fabriques. '

» Ce stock énorme qu'on parail ignorer écrase la production
francaise. Celle-ci diminuant d’année en année est appelée & dispa-
raitre complétement de nos assolemenls, si par un prompt et
énergique reméde, on ne parvient pas 4 consolider son existence
devenue précaire et incertaine. Pour conslater sa décadence, il suffit
de se reporter a la statistique officielle de 1842. Le lin a été cullivé
4 cette époque sur 96.561 heclares, le terriloire d’Alsace-Lorraine
non compris. En admettant le faible rendement de 500 kilogrammes
de filasse & I'hectare la production a di éire de 42.280 tonnes,
lesquelles & 1.300 franes chacune ont formé une valeur de
62.764.000 [rancs. La graine récollée a raison de 8 hectolitres a
I'hectare a donné un produit de 772.188 heclolilres, soit & 25 francs
I'un 19.312.200 francs, en tout 82.076.200 francs.

» Pour se rendre bien compte de I'importance de cette culture,
il importe de calculer le montant des salaires qu’elle répand dans
les campagnes. Les [rais qu'elle nécessite sont d’environ 200 francs
par hectare (semailles, sarclage, battage) et de 180 francs pour la
préparation industrielle, soit pour I'ensemble 36.693.180 francs.

» La méme année les importations s'élevérent a 3.831 tonnes,
les exportations a 715 tonnes. 3.116 tonnes achelées a 1'élranger
satisfaisaienl donc avec les 48.280 tonnes de la production nationale,
en tout 51.396 tonnes, & Iapprovisionnement de nos usines et an
filage & la main.

» Examinons maintenant le montant des salaires que distribuent
le tissage et la filature. Le nombre d'ouvriers travaillant dans les
filatures est d’environ 52,52 pour 1.000 broches (chiffre du Comilé
linier de Lille) soit pour 500.000 broches 26.260 ouvriers qui
raison de 40.000 franes par an pour 1.000 broches encaissent
20 millions de franes.

» Le lissage mécanique en Iui attribuant 15.000 métiers,
emploierait 15.900 ouvriers a4 raison de 106 ouvriers pour 100
méiiers. En fixant la moyenne de la journée a 2 fr. 50, ils
recevraient 11.925.000 francs. Le tissage & la main comporle
environ 20.000 métiers 4 la main utilisés par 20,000 ouvriers gagnant
en moyenne 1 fr. 50 par jour ou 450 francs I'an, en tout 9.000.000
de francs.

» La filature el le tissage procurent donc aux classes laborieuses
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un ensemble de salaire de 40.925.000 francs, c’est-d-dire ensemble
seulement quatre millions environ de plus que le salaire global des
ouvriers agricoles en 1842.

» Jusqu’en 1860, la production liniére s’est & peu prés maintenue
dans les conditions ol elle était précédemment, mais de cette
époque date I'abolition du droit si minime de 5 fr. 50 par 100 kilo-
grammes el la production s'abaisse & mesure que s'élévent les
importations » (1).

Nous voyons donc¢ que tous ceux qui avanl 1892 ont 66 les
défenseurs de la culture liniére ont considéré que les frailés de
1860 étaient une des principales causes du dépérissement de cette
culture. Il ne faudrait pas cependant oublier I'influence de la grande
consommalion, ni I'habitude prise petit & petit de faire des tissus
de coton, 4 cause de la modicité de leurs prix. Rien de plus
suggestif & ce sujet que le tableau suivant dressé par M. de Foville
a I'effet de montrer la consommation moyenne en fissus de chaque
Francais a diverses époques depuis 1780).

. DEPENSE MOYENNE PAR INDIVIDU EN TISSUS
LPOQUES — — —
Lix et CHANVRE Corox Lang ! So1e Toraux
L TR 10 3 10 i 27
T E i e 10 3 10 3 28
S B 10 7 10 '/ 31
1870-75..... 10 10 20 10 50

De 1780 a 1850 la dépense moyenne de chaque individu en France
en tissu de lin représentait done 35 ¢/, environ de sa dépenso totale
en tissu, alors que de 1870 & 1875, cette moyenne descend a 20 %,

Les plaintes que nous venons de rapporter étaient-elles fondées?
la statistique seule peut nous donner la réponse i la question que
nous venons de poser ; aussi allons-nous la consulter :

1* Sur la variation de l'aire de culture du lin en France et dans
le département du Nord ;

20 Sur la variation des importations liniéres. Nous ferons parlir
nos investigations de I'année 1838, c’est-d-dire de la substitution
réelle de l'industrie mécanique & I'industrie agricole primitive du
lin.

(1) Edouard CGrépy. Nécessité de la protection du lin,
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AIRE DE CULTURE, — IMPORTATIONS BELGES ET RUSSES.
NOMBRE IMPORTATIONS
D'HECTANES ENSEMENCES EN KILOGRAMMES
I'RANCE 'fill"'l‘ﬁl"j‘l]i]l% BELGES Russes
statistique)

{838.... Prifets 97.000 » T86.000 7.000
1840....| Enquéte 08,241 » 949,000 100000
{842 ... Préfets 06,561 » 1.098.000 | 2.500.000
1852 ....[ Enquéte 80. 330 » 8.400.000 | 12.600.000
1860 . ... Préfets 117.000 » 9.800.000 | 9.000.000
1862 .o Enquéte 105.455 » 14.600.000 | 4.300.000
1871 . ... |statist® officielle| 79,221 » 20.100.000 | 27.100.000
182 s id. 32.541 » 22.,000.000 | 18.200.000
1873 id. 87.671 » 17.700.000 | 32.200.000
1874 .. <. id. 80.607 » 16.300.000 | 34.800.000
187D % s id. T8.774 » 17.100.000 [ 40.700.000
I876. ... id. 73.939 » 11.300.000 | 16.800.000
RRF TR id. 71.163 0.648 15.900.000 | 52.000.000
1878.... id. 72.384 8.837 13.100.000 | 38.900.000
1879 .... id. 67.789 3.018 16,000,000 | 40,800,000
1880 . ... id. 64.149 8.019 11.300.000 | 42.500.000
/5123 b id. (G6.735 7.779 12.200.000 | 48.900.000
1882.cvos 1d. 4. 146 6.876 10.200.000 | 58.800.000
1883 v id. 43.685 5.989 10.200.000 | 45.000.000
{884 . .. id. 14540 4,861 10.000.000 | 51.500,000
1885570 id. 42,394 6.226 11.600.000 | 48.200.000
1886. ... id. A2.614 6.937 12.000.000 | 32.100.000
I RE T 1d. A 067 6.854 13.800.000 | 36.400.000
1888 . ... id. 35.337 G.300 17.000.000 | 58.700.000
1889. ... id. 34.255 6.106 21.900.000 | 42.000.000
1800. ... id. 32.174 4.878 22.100.000 | 46.500.000
1801 .5 e id. 20007 4433 14.500.000 | 42.500.000
1892 . ... id. 27 437 2.970 14.200.000 | 56.500.000
1803 . ... id. 20.550 3.156 T.300.000 | 62.200.000
1894 . ... 1d. 33.163 £.761 12.000.000 | T4.200.000
1895 . ... id. 34.054 4.623 12.800.000 | 63.500.000
1896 . ... id. 26.932 3.813 10.500.000 | T4.200.000
S, id. 24 . 4T4 2.670 » »

=
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Un simple coup d’eeil jeté sur le fablean précédent nous montre :
1 La diminution considérable de l'aire de culture en France;
3" 'augmentation des importations russes; 3° I'impuissance de la
prime & augmenter l'aire de culture depuis 1892.

Les plaintes formulées par nos cultivateurs ne sont dong que trop
justifites; or il n’y a pas d’effet sans causes, aussi allons-nous
chercher les causes de cette diminution de I'aire de culture du lin
en France. Examinons d’abord l'explication du faible effet des
primes. En 1895 (nous prenons celte année comme base de notre
raisonnement) elles ont représenté 68 francs par hectare ; sans doute
c’est une somme qui est loin d’étre négligeable, mais si ’on consi-
dére que la production moyenne d’un heclare est estimée & environ
700 kilogrammes de filasse et 525 kilogrammes de graine de lin,
ce qui aux prix de 83 fr. 50 et de 29 fr. 70 le quintal représente une
production de 740 francs & I'hectare, on devra reconmnaitre qu'une
baisse ou une hausse de 10 ¢/, sur la valeur de ces produits aura plus
d'influence que la prime sur la détermination des cultivateurs. Or
les écarts de 10, de 15, de 20 ¢/, dans les prix du lin sont fréquents
(en 1895, année que nous considérons, la baisse du lin a été en
moyenne de 20 °/, par rapport & 1894). Il semble donc que, sans
méconnaitre 'effet des primes qui a été d’encourager les culti-
vateurs & ne pas abandonner une culture qui menacait de dispa-
raitre, on peut conclure que les primes n’exercent cependant qu’une
influence secondaire dans les variations de l'aire de culture.

La récolte francaise représente & peu prés le quart de notre
consommation annuelle, et semble répondre asses ewacteinent
la quantité de lin francais que nos filatewrs peuvent employer,
car il ne faut pas se leurrer, le prix relativement élevé du lin
francais empéche son emploi pour la production & bon marché.

11 faut bien le reconnaitre, car c’est un fait matériel qui domine
toules les questions qui se rapportent 4 la culture et & I'industrie du
lin, le bon inarché de la matiere premiére est ici la question
vitale. Quand la matiére premiére est & bon marché, les produits
fils et tissus s’écoulent facilement, malgré la concurrence des fils et
tissus de coton ; mais dés que le lin hausse, la concurrence est irré-
sistible. Le probléme capital, unique, serions-nous tentés de dire,
consiste pour l'indusirie linidre a se procurer des malitres
premiéres & bas prix, de la 'emploi de plus en plus grand des fils
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d’étoupe, de la la production de plus en plus importante des toiles
mélangées.

Nous trouvons dans le Jowrnwul circulaire linder des rensei-
gnements frés inléressants & ce sujet.

PRIX MOYEN DES LINS RUSSES ET DES LINS DE TOUTE PROVENANCE,
AU KiLoGraMME (1886-1895) (1).

ANNEES LINS DE RUSSIE S
{8804 wve asteasvatee 01830 01591
1887..... T e 0 750 . 0 887
1888 et it 0 700 0 B8B4G
18R e 0 650 0 825
N e e et 0 630 - 0 714
B es 0 600 0 740
{R02 R, 0 640 0 T4
4803 0 798 0 877
N B At 0 804 0. 890
| SO S o, e, 0 64T 0 710

Les prix moyens des lins de Russie sont done de 8 °/, au-dessous
de la moyenne de ceux des lins de toute provenance.
La différence de soins donnés au lin dans notre département el en

|
v (1) Journal eirculaire linier, 1896,
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Russie explique parfaitement pourquoi nos lins onl une qualité bien
supérieure d celle des lins russes, mais elle montre aussi qu'il doit
y avoir une notable différence dans leurs prix de revient. Chez nous
en effet, on choisit ordinairement pour le lin les meilleures lerres;
les semailles se font dans les premiers jours de mars. Le sarclage
est ici d’une nécessilé absolue, car on ne peut obtenir ni qualité, ni
rendement suffisant si on n'extrail de cette culture toules les
mauvaises herbes et plantes adventices.

» Ces parasites, en effet, ont pour premier inconvénient d’absorber
une parlie des sucs nourriciers destinés & I'alimentation du lin, et
en outre, si on les laissait grandir avec la récolte, ils étoufferaient
la plante cultivée, ou du moins s’y méleraient de telle sorte que
I'arrachage deviendrait bien plus difficile et la plante produite de
beaucoup inférieure » (1).

« Aussi, quand le lin a cinq ou six centimétres de hauteur, on
rassemble autant d’ouvriers et d’ouvriéres que I'on peut rencontrer.
Pour ne pas trop chitier la jeune planfe, ces ouvriers se débar-
rassent de leurs chaussures, s'agenouillent et enlévent & la main
toutes les mauvaises herbes. Si ce premier travail n'a pas été
suffisant on recommence l'opération, et il arrive méme qu'un
troisiéme sarclage est nécessaire. Alors, comme le lin a déjd une
assez grande hauteur, les sarcleuses ne se frainent plus sur les
genoux, mais elles marchent en (rainant les pieds de maniére a
coucher le lin du méme coté, ce qui fatigue beaucoup moins cette
jeune plante, naturellement trés fragile (2) ».

» Une chose a observer, de I'avis des liniculteurs les plus expé-
rimentés, ¢’est qu'il faut autant que possible procéder au sarclage
en allant & contrevent. De cette facon les tiges couchées sous le
poids des genoux se relévent plus facilement » (3).

« L’adage qui dit : bien labourer, bien fumer, et bien ensemencer
feront bien récolter: ne peut pastoujours se rapporter au lin. Que

(1) DEmoor. La culture du lin et ses différents modes de rouissage, page 57.

(2) Comité linier de Lille. La culture, le rouissage et le teillage du lin,
pages 13 et 14.

(3) Maizigr. Culture du lin hasée sur une méthode rationnelle.
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de fois nous avons vn, comme en 1892 el 1893, une sécheresse
prolongée retarder le développement de la tige du lin, en arréter la
croissance el ne donner que des lins courls, sans qualité, sans
rendement ? Combien de fois aussi avons-nous vu comme en 1891,
des pluies continuelles verser des lins sans qu'ils puissent se relever
et nous donner des produits privés d’air et de soleil, longs, sans
nuance, parfois remplis de pourriture, légers sans rendement
et sans qualité 2 C’est pourquoi, M. Lucat-Bulin constatait dans une
conférence sur la culture et la préparation agricole du lin, que la
culture du lin exige une forte avance de fonds qui n’est pas loujours
compensée par le produit de la récolte attendu que ¢'est la cultuie
la plus précaire, la plus exposée ; et que le cultivateur ne peut
raisonnablement compter qu'une récolte supérieure sur {rois, comme
il doit faire aussi le sacrifice d'une récolte sur huit oi1 le rendement
est entiérement nul » (1).

L’arrachage se fait dans le courant du mois de juin. Il faut
arracher le lin au moment ol la graine est & moitié formée et
lorsque la tige commence & dureir au toucher, c'est-a-dire lorsque
la croissance étant terminde, la plante commence a sécher par la
maturité. Le lin arraché avant sa maturité n'a pas de raideur et
conserve foujours au toucher de la souplesse et de la douceur.
Aprés I'arrachage on laisse murir la graine dans la plante et elle
devient ainsi propre & ensemencer. Quand le lin esl arraché et
déposé sur la terre par poignées, sile temps est beau, on doit en
profiter pour le metire en chaine.

« Pour commencer ce travail, un homme enfonce en terre une
béche, contre le manche l'ouvrier appuie les premiéres poignées.
graine contre graine, il continue celte espéce de haie en ajoutant
de nouvelles poignées qui lui sont avancées par deux enfants de
douze & quinze ans, contre celles déja en place, jusqu’a ce que la
moitié de la chaine soit terminée. Il prend alors quelques tiges
de chaque coté et les lie ensemble pour fixer les derniéres poignées ;
aprés quoi, il refourne & son point de départ, enléve la bhéche el
termine 'autre moilié de la méme maniére. On confectionne ces
chaines partout de la méme facon, mais de différentes longueurs,

(1) Jean Darre. Guide pratique de culture et de préparation du lin, page 72.
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suivant les habitudes des localités, ainsi au nord de Lille elles
contiennent rarement plus d'une cinquantaine de poignées et elles
ont une étendue de trois métres environ » (1).

« Autant que possible, on ne doil metlre le lin en chaine que
quand il est bien sec. I’ouvrier doit avoir soin aussi de ne pas trop
serrer les poignées lesunes contreles autres, afin d’éviter la fermen-
tation et d’accélérer la dessication. Lelin reste dans cel état jusqu’an
moment ol il peut étre lié sans danger. L'inslant propice pour le
metire en gerbes étant arriveé, louvrier prend sept ou huit poignées
suivant leur grosseur, car il existe une différence notable entre
celles cueillies par des hommes et celles cueillies par des
femmes. Aprés les avoir bien secoudes, afin de débarrasser
la tige de ses feuilles et la racine de la poussiére, il les place
sur un lien fait avec de la paille de blé ou d’avoine. Ces gerbes
lides ont environ 90 centimétres de tour. En ce moment le lin
est sauvé, car on le met immédialement en monls, et quoique
ces monts soient d'une grande simplicilé, le lin y est assez renfermé
pour pouvoir, sans danger, essuyer lesintempéries. Voici du reste
comment on procéde & leur confection.

» On plante d'abord deux fortes perches de front, & un pied de
distance ; on répéte la méme chose 4 lautre extrémité, et si la
partie de lin est assez forte pour que ce mont prenne une grande
élendue on plante encore une perche sur la méme ligne, de distance
en distance, afin de consolider le batis. Alors on place sur le sol
de grosses buches de bois pour servir d’appuis & une espéce de
gitlage construil avec quelques fortes perches en sapin ou en aulre
bois, et sur lesquels sont tassées sur leurs colés les gerbes de la
premiére rangée. De cette maniére le lin se trouve 4 une certaine
distance du sol, et par conséquent garanti contre Ihumidiié.
D’autres placent contre les premiéres perches trois gerbes de front
et debout, et continuent ainsi en suivant la ligne indiquée par les
perches jusqu’a 'autre extrémité, ayant soin de tasser les gerbes
le plus fortement possible les unes contre les autres. Sur ces {rois
lignes de gerbes debout qui servenl de pied, on en place d’abord
cing autres rangées en travers, de maniére que la premiére couvre

(1) Jean DaLLE. Guide pratiqne de culture ot de préparation du lin, page 77.



entitrement la téte des gerbes déjd placées; on continue ainsi
Jjusqu’a la cinquiéme, en ayanl soin de ne pas mettre deux gerbes
dans le méme sens, c’est-d-dire graine contre graine, pour éviter la
réunion (es capsules, qui s’entremélent facilement. Sur la cinquiéme
rangée, on place une ligne de gerbes en long sur laquelle on appuie
la sixiéme el derniére rangée de maniére que celle-ci se trouve
inclinée en forme de Loit. On doil alors y placer des paillassons qu’on
aura soin d’attacher en cas de vent. Il reste encore a prendre une
précaution essentielle el qu'on néglige quelquefois, c'est de placer
de chaque coté du mont de lin que I'on vient de construire une
grande quantité d'appuyelles alin qu'il puisse résister aux vents les
plus violents.

» Le lin ainsi rangé, on peut allendre avec sécurité que la dessi-
calion soit compléte el choisir le moment le plus favorable pour le
renfermer définitivement dansla grange » (1).

Nous venons de voir combien sont multiples les soins & donner
au lin, mais nous avons laissé de coté la question si imporlante des
engrais, alors que ces derniers ne peuvenl étre omis dans 1'élablis-
sement du prix de revient, car de la moyenne d’une série de prix
de revientrecueillis par nous dans le Guide pratique de culture et
de préparation du lin de M. Jean Dalle il ressorl que les engrais
représentent 47 °), environ de ce prix, alors que la main-d’euvren’y
entre que pour 41°/,. En somme, muain-(l’'ceuvre el engrais entrent
donc ensemble chez nows pour 88°/, du prex de revienl duw lin.

Quelle différence avec le cotit de production du lin russe !

« Le lin dans nos contrées, disait & Ypres le prince Alexandre
Vassillehikoff ne se trouve pas compris dans I'assolement régulier,
qui d’ailleurs est toujours le primitif assolement triennal. 7 se
cultive principalement, on powrrait dire exclusivement sur les
terres défrichées, prairies et landes sauvages. Les procédés de
défrichement sonl primitifs et grossiers; la charrue du pays alteint
a peine des profondeurs de trois & quatre pouces, et le labour ne
consiste guére qu'a enlever le fissu superficiel du gazon, qu’il
renverse en couches trés irréguliéres. Une herse en bois, trés

(1) Comité linier de Lille. La culture, le rouissage et le teillage da lin,
pages 16 et 417,



— 538 —

informe, trés légére, repasse ce labour et tout est fait. On jetle la
semence sur ce lerrain onduleux comme une mer agitée, on herse
encore, et Dieu aidant, on oblient des produils qui pourraient
encore rivaliser avec les plus beaux lins de Belgique, si la main de
I'homme ne venait en détruire toules les bonnes qualités par des
procédés grossiers de rouissage et de teillage » (1). Comment dans
ces condilions soulenir la concurrence avec les lins russes, alors
surtoul que la qualité n'est plus recherchée par les filateurs poussés
par la nécessité & demander surtout le hon marché. La diminution
de l'aire de culture s’explique donc facilement ainsi que 'augmen-
tation des importations russes. La culture liniére dans le dépar--
tement du Nord ne pouvail que suivre la loi générale, aussi en 1892
son aire de culture est-elle descendue 4 2.970 hectares, alors qu'en
1871, elle s'élevait encore i 15.782 hectares. La production liniere
dans le département méme ou s'est concenlrée presque toute nolre
industrie liniére n’élait done plus que le cinquiéme de ce qu’elle était
vingt ans avanl. Bien plus, en 1871, le seul airrondisscment de
Lille contenait, 7.701 hectares de lin c'est-a-dire deux fois
el demie la surface totale culfivée en lin dans ftous les airondis-
sements de 1892.

Outre les causes que nous venons d’'indiquer, il y en a une aulre
(ue nous ne saurions omelttre, c'est la concurrence faile dans notre
département & la culture du lin par celle de la betterave. Le lin en
elfel est une plante & longue rotation, dont l'assolement comprend
neuf el onze soles. Sans doule, lorsque 'année esl bonne, la récolte
obtenue esl encore rémunératrice, mais que de risques 4 courir ! Ne
suffit-il pas pour le prouver de rappeler que le cullivateur ne peut
raisonnablement espérer une récolle supérieure sur trois, alors qu'il
doil s’attendre & avoir une récolte sur huit & rendement complé-
tement nul. Sans doute le produit pécuniaire d’un hectare cultivé
en belteraves est moins élevé que celui de la méme surface cultivée
en lin, lorsque I'année est bonne pour ce dernier, mais ici il y a peu
d’aléa. D’autre part, la culture de la betterave est parfailement
appropriée 4 la culture (rés inlensive pratiquée dans le déparlement

(1) Conférence & 1'Association agricole de I'arrondissement d'Ypres.
Jean Darre, Guide pratique de culture et de préparation dulin, —Jean DALLE,
page 143,



du Nord ot trés souvent on cultive blé el bellerave avec l'asso-
lement biennal, nos cultivateurs ne produisant alors comme avoine
que ce qui est nécessaire & la consommation de leurs chevaux.

Pour rendre 4 la culture du lin son ancienne splendeur en France,
il fandrait donc frapper les lins étrangers de droits non seulement
protecteurs, mais méme prohibitifs, ornous avons va que cette mesure
avait été considérée comme impraticable, car sil'on frappait les lins
seuls, ont rendrait impossible & I'intérieur la concurrence des lissus
de lin vis-a-vis les tissus de coton ; si au contraire on frappait identi-
quement tous les textiles, il faudrail se résigner a4 la suppression
lotale de toule exportation de lissus et 'on verrail alors dépérir
une des principales sources de nolre produclion nationale. Sans
doute le systéme des primes pourrail conlrebalancer les effets que
nous venons d’examiner mais il faudrait donner & ces primes un
taux bien plus élevé que celui qui leur a éLé attribué.

En résumé, la prime actuelle n’a d’autre utilité que d’encourager
les cultivateurs & continuer la production des lins de qualité supé-
rieure destinés aux lissus de luxe ; et rien ne faisant prévoir une
modification dans sa quotité, on ne peul guére s'atlendre & voir la
culture liniére reprendre ni dans le département du Nord, ni dans
le reste de la France. .

Les lins du département du Nord comprenaient loute une série de
variétés. On désignait sous le nom de lin de Bergues, lous ceux que
I'on récollail dans I'arrondissement de Dunkerque, Bergues en effet
était leur marché régulateur. Souples, forts et un peu gras au toucher
ces lins donnent au peignage d’excellentes éloupes. Les lins
d’Hondschoole, d’Arneke, de Cassel conslituaient les variéiés les
plus estimées de ce groupe.

Les lins d’Estaires, d'Hazebrouck, de Bourbourg étaient des lins
communs.

armi les lins rouis sur terre el de venle courante il fallail citer
les lins dits de pays, rouis dans les environs de Lille (Lambersart,
Sainghin) jusque Orchies et Cysoing, parmi ceux rouis en fourbiéres,
ceux de Raimbeaucourt trés fins et frés bien travaillés.

Les lins les plus fins el les plus eslimés dans le Nord étaient et
sont encore ceux rouis & l'eau courante. Parmi eux el au premier
rang sontles lins de la Lys dont la couleur varie du gris verdatre
au blanc jaundtre. Ils sont trés eslimés et recherchés des filateurs



pour la fabrication des fils fins de qualité supérieure. Leur nom vient
de ce que le rouissage s'opére le long de la Lys, depuis sa jonction
a la Defile jusque un peu au dela du territoire belge. On peul encore
classer parmi les lins rouis & I'eau couranle, bien que ces lins rouis
au ballon ne soienl pas rouis dans les riviéres a courant: 1° les
lins de Flines généralement recherchés, et par suite d'un prix élevé,
trés employés dans la filature supérieure afin de remplacer pour fils
de certains genres les lins de la Lys ; 2° les lins de Wavrin de méme
couleur, moins réguliers, assez forts et recherchés pour la fabri-
cation des chaines de qualilé supérieure; 3" les lins- d'Hasnon,
d'une qualité analogue a celle de la Lys, mais d'un travail généra-
lement moins soigné, d'une nalure plus maigre et moins fine.

Les lins de fin cultivés sur les bords de la Scarpe a Cambrai,
Marchiennes, Saint-Amand, Valenciennes, s bmployalent autrefois
a la fabrication de la dentelle, industrie presque éteinte aujourd’hui.
Leurs filaments blonds, brillants, soyeux en méme temps que fins
¢l tenaces provenaient de lins ramés.

Celte classification pourrait étre résumée dans le tableau suivant:

TR O
LINS DE GROS LINS DE FIN
RoUISSAGE [
Sur terre ou rorage A T‘i'.lillv.ﬂh'lglulllh.' A T'sau courante N'existenl plus
Lins de pays ; Lins de Lins de Lins de
Lambersart. [ Hondschoote | La Lys. Cambrai.
Sainghin. Bergues. § Arnéke. Flines. Marchiennes.
) Cassel, :
Jysoing. - Vavrin Saint-Amand.
Cysoing Bourbourg. Way At
Orchies. Hazebrouck | Estaires. Hasnon. Valenciennes.

Indiquons pour terminer que dans I'état actuel de la filature, ces
distinetions sont de peu d’importance ; les lins de la Lys cependant
ont conservé leur ancienne renommée.

Le tableau ci-dessous donne enfin par arrondissement, l'aire de
culture du lin dans le département depuis 1892, c'est-a-dire depuis
I'établissement de la prime & la culture du lin et du chanvre.
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CHAPITRE II

Fabrication du lin.

Le lin avant de pouvoir étre utilisé doit subir-diverses prépara-
tions dont I’ensemble est désigné sous le nom de « fabrication du
lin ».

La plante aprés la récolte est formée de deux parties différentes :
1% 1a chenevolte ; 2° les fibres textiles intimement soudées i cette
derniére. 11 faut donc faire disparaitre I'adhésion des fibres & la
chenevotte, c'est I'objet du rouissage; puis séparer les fibres des
parties inutilisables & la filature, c’est le but du teillage ou écan-
guage.

Le prineipe de la division du (ravail devait amener la constitution
d’une industrie spécialement affectée a ce résultat. Cette industrie
comprend deux parties distinctes: 1° le rouissage ; 2° le teillage ou
éeanguage. Nous allons étudier chacune d’elles en deux paragraphes
séparés.

1° Rowuissage. — On distingue cinq procédés de rouissage : 1° le
rouissage sur terre ou rorage; 2" le rouissage a4 l'eau stagnante ;
3 le rouissage & 1'eau courante ; 4° le rouissage mixte ; 5° le rouissage
industriel.

1° Rouissage du lin sur lerre ou rorage. — Ce procédé est
employé dans les villages du département du Nord voisins I’Armen-
tidres. :

<« Les terrains les plus convenables pour cette opération sont les
terres dépouillées de tréfles, les jeunes tréfles, la minette et les
herbages non paturés par les moutons, en un mot les terres qui ne
sont pas sujettes & couvrir le lin de poussiéres et d'immondices. I
faut éviter autant que possible de mettre au rouissage sur les blés
récoltés ou les insectes et les vers blancs surtout peuvent s’attaquer
au lin et le détruire en partie, ou encore sur des lerres trop humides
sur lesquelles le lin se recouvre de laterre qu’y projettentles vers
chassés de I'eau.
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» L'étendage esl généralement confié a des femmes qui regoivent
un centime 4 la holte. Ce mode de paiement fait que trop souvent
les ouvriers pour gagner davantage, mettent dans leur travail une
trop grande précipitation, ce qui le rend imparfait.

» S'il ne pleul pas, &u premier jour de I'étendage on arrose parfois
le lin soi-méme, afin de provoquer un commencement de fermenta-
tion dans les tiges. Lia fermentation continuant les jours suivants il
arrive que le cOté supérieur de la couche de lin est convenablement
roui, il faut alors rollir I'autre coté.

» Au moyen de longues gaules glissées a fleur de terre sous les
couches alignées on reléve le lin doucement, en le faisant pivoler
sur la racine et I'on présente alors 4 la pluie et 4 la rosée le coté
non roui. Un chemin de halage est réservé sur le bord du champ,
pour I'espace que doit occuper la premiére ligne de tiges. On doit
toujours avoir soin dans cette nouvelle opération de ne pas entre-
méler les brins et de laisser lescouches égales. 11 est nécessaire de
retourner le lin plusieurs fois pendant toute la durée du rouissage
et on doit se hater de le faire dés qu’on s’apercoit que des herbes
se développent au milieu méme des tiges de lin (cas trés fréquent
dans les temps pluvieux).

» Lorsque la nouvelle face est convenablement rouie, ®n profite
d’un temps sec pour metire le lin en cahoutes, c¢'est-a-dire en pelits
cones isolés comme on le fait aprés le rouissage a 'eaun courante.
Séchées sur le pré méme, ces gerbes sont ensuite réunies en bottes
et déposées sous un hangar en attendant le broyage » (1).

Selon M. Demoor, le prix de revient 4 I'hectare serait dans ce
procédé de rouissage de 59 fr. 50.

2" Rouissage a l'eaw stagnante. — Ce procédé de rouissage esl
employé spécialement dans I'arrondissement de Dunkerque.

« Le lin entouré d’un seul lien de fibres vertes est disposé en
bottes d'environ 16 & 20 cenfimétres ef placé dans des fossés ou puils
disposés d’avance a cet effet. Ces fossés qui peuvenl étre trés longs
et dont la largeur varie de 3 4 5 méires ont leurs parois nettoyés
d’avance et sont divisés en plusieurs routoirs au moyen de cloisons

(1) Bulletin de la Société des Agriculteurs du Nord. Communication sur le
rouissage par M. A, RENoUARD, septembre 1879, page 205, -
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en planches ou en terre. Les dimensions de ces rouloirs sont toul &
fait inégales, un fossé de 100 métres peut en contenir 4, 5, 8, &
volonté (1).

» Le rouloir étant rempli, on couvre le lin d’un lit de paille sur
lequel on place des perches ou des planches chargées de pierres,
pour le faire plonger & profondeur voulue, c'est-d-dire de facon a
ce qu'il ne touche pas le sol et ne reste pas découvert au sommet.

» Il en est encore qui ont recours & un aulre mode de rouissage
que voici. On fait & proximité d'une bonne eau une fosse de forme
carrée et d'une grandeur proportionnée a la quantité d’eau dont on
dispose, on en aplanit le fond, on le raffermit, et 'on assure les
bords avec des gazons, ensuite on enfonce solidement dans le sol
douze pieux ou plus et on laisse entrer I'eau dans la fosse jusqu'a
ce qu'elle s’y soit élevée de 23 a 30 centimétres. Les bottes de lin y
sont alors placées en sens croisé, puis on laisse arriver I'ean dans
la fosse jusqu’a ce qu'elles soient submergées de 12 a 18 centiméires,
-aprés quoi on attache transversalement des perches aux pieux, de
maniére & maintenir le point de submersion précité.

» Le temps pendant lequel le lin reste au rouissage est subordonné
a la qualité du lin, ainsi qu'a la température et & la nature de l'ean,
il varie de sept 4 quinze jours, mais en général I'opération esta
point au bout de dix & onze jours. '

» Pour extraire le lin du routoir, un ouvrier descend dans l'eau
croupie de la fosse afin de ramener & lui les faisceaux de lin et il
retire les bottes de 1'eau en commencant par celles qui ont été
placées les derniéres; il agite toujours celles-ci dans I'eau afin de
les débarrasser de la boue qui les recouvre et il les jette sur le bord
de la fosse ol1 d’autres ouvriers viennent les prendre.

» Les botles ne sont pas délites immédiatement. On les place
ensemble verticalement sur le sol pour laisser écouler la majeure
partie de ’ean dont elles sont chargées et afin de pouvoir ensuite
les transporler plus facilement, Cette opération constitue I'égouttage.
Ce n'est quaprds une demi-journée, un jour au plus, que I’on trans-
porte les bottes sur le terrain ol elles doivent étre soumises &
I'étendage.

» Pour procéder a cetle opération, on délie les bottes el on les

(1) A. Rexovarn. Journal eireulaive linder (18 décembre 1878),
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étend par petites parlies, comme nous laveons indiqué pour le
rouissage du lin sur pré, c'est-a-dire en ligne droite el en couches
peu épaisses.

» Dans le pays de Waes (Belgique) ou I'on opére exclusivemenl
le rouissage & 'eau stagnanle, les frais de rouissage et d’arriére-
rouissage (étendage) abstraction faite du prix des routoirs revient
de 60 a 65 francs (1).

» Le lin roui & 'eau stagnante fournit la filasse la plus moelleuse,
la plus souple et la plus soyeuse, qualités qui font que les lins des
environs de Lockeren sont si recherchés. Tous les fissus que 'on
fabrique avec ce lin blanchissent facilement, si I'ean et le routoir
sont convenables ; il se file avec la plus grande facilité, mais sa force
est un peu moindre que celle du lin roui 4 I'eau courante » (2).

3 Rouissage & lean courante. — < Selon toules les apparences
dit M. Dermolt, dans son rapport & la Société royale d’Angleterre, le
meilleur systéme pour rouir le lin est celui qui consisle & le metire
dans des cours d’eau, d’aprés la méthode en usage a Courtrai, le
principal canton linier de la Belgique. Le lin ainsi préparé atfeint
en général un bien plus haul degré de perfection que celui auquel
on arrive par les autres procédés, mais il y a dans I'eau de la Lys
cerlaines propriétés qui la rendent admirablement propres au
rouissage. — L’expérience, continue M. Jean Dalle & qui nous
empruntons cetle cilation, nous a démontré que les eaux de la Lys
sont plus favorables au rouissage du lin, lorsqu’elles sont unies a
celles de la Detle. ' :

» Avant 1805, le lin ne se rouissait pas dansla Lys, mais dans des
alfluents de celle riviére creusés sans doute 4 cet effel el auxquels
on donnait le nom de montées.

» Les quanlités de lin amenées & la Lys devenant chaque année
plus considérables, les monlées furent bienldt insuffisantes, c’est ce
qui fit établir des bacs formés d’abord de perches attachées grossié-
rement ensemble, puis des caisses a claire-voies et enfin de véritables
caisses entourées de planches. Ces bacs ou ballons oOnt environ

(1) Jeau Darre. Guide pratique de culture et de préparation du lin, pages 169
ot 170.

(2) Btude comparative des divers modes de rouissage usités en Europe.
A. RENOUARD.
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1"20 de hauleur sur 4 métres de largeur el de longueur. Le
ballon pouvant s’extraire facilement de la riviére on le lient ineliné
sur la berge olt on a soin de I'atlacher. Puis on le remplit sans
laisser aucun vide. Sa contenance est souvent de 1.000 & 1.200 kilo-
grammes de bons lins. Quand le ballon est entiérement rempli, on le
couyre d'une couche de paille sur laquelle on pose des planches et
on le pousse dans la riviére, ol on le place A proximité des pierres
en fas, qui devront servir & son enfoncement, & coté d’autres ballons
auxquels il est attaché avee un lien, une corde ou une chaine.

» Le ballon lancé dans la riviére ne s’enfonee pas. Dés qu'il se
trouve en ligne, les ouvriers le chargent de pierres, posées sur les
planches, jusqu'a ce qu’il soit descendu presque & fleur d'eau. Au
sorfir du ballon, le lin aprés avoir été égoulté est partagé en
poignées de la valeur d’une cahoute que I'on fait sécher. Quand on
juge le lin suffisamment see, si le lin doit élre remis une seconde
fois & I'eau, on le remet en boujots. Si le rouissage est fini, on en
fait des gerbes qu'on transporte a la grange. Le but du second
rouissage est de donner au lin souplesse et finesse tout en conservant
parfaitement intacte la fibre du lin. Le prix du travail des lins de la
Lys est fixé par Demoor & 130 francs I'hectare » (1).

La commune de Bonsbécque a été, pendant toute la durée de la
durée de la fabrication du lin dans notre département, le centre de
la préparation du lin de la Lys. La fabrication du lin s'opérail en ce
village sur une matiére premiére de neuf a4 dix millions de kilo-
grammes de lin en paille. L'imporlance de cette industrie &
Bousbecque avait d’ailleurs considérablement augmenté depuis la
substitution du teillage mécanique au teillage a la main.

4° Rouwissage mixzte. — Nous désignons sous ce nom un procédé
de rounissage du lin 4 terre et a I'eau. On 'emploie aux environs de
Bergues. Lorsque le lin est mir on l'arrache et on I'étend sur la
terre, jusqu'a ce que la graine soit bien séche. On en extrait ensuite
la graine, on en forme des boujeaux, c'est-d-dire des bottes liées
sur les denx bouts. On les place au-dessus de l'eau et on lesretourne
tous les deux jours. On laisse ainsi le lin jusqu’a ce qu'il se sépare
facilement de sa paille.

(1) Jean Darre. Guide pratique Jde préparation et de culture du lin, pages
171, 172, 173 et 174.



5" Rowissage industriel. — Bien des essais ont 6té fails pour
arriver 4 un rouissage rapide et manufacturier. Aucun d’eux ne
semble avoir abouti & un résultat définilif. L’altention dans ces
derniers temps a été spéeialement altirée sur I'action des microbes
dans le phénoméne du rouissage. La mise en liberté des fibres
textiles serait I'euvre du baccile amylobacter et le rouissage
deviendrait une simple conséquence d’une fermentation spéciale.
D'une communication de M. Vallet-Rogez aux archives de I'Agricul-
ture du département du Nord, il semble ressortir que MM. Doumer,
professeur A la Facullé de Médecine de I'Université de I'Etal de
Lille, et de Swarte, ingénieur civil, ont résolu le probléme (1).

La solution indiquée est-elle définitive 2 Telle ne parait pas étre
Popinion du Comilé linier qui continue ses recherches. En 1897 en
effet il a créé une bourse de 3.000 francs la premiére année, de
3.500 francs pour deux autres années a 'effet de procéder & 1'étude
biologique des fermentations du rouissage. M. le docteur Marmier,
collaborateur de M. Duclaux, a I'Institut Pasteur, est actuellement
litulaire de celte bourse.

Teillage. — Le teillage est laséparation de la partie filamenteuse
“du lin (filasse), d’avec la partie ligneuse.

Les meilleurs procédés de teillage sont ceux avec lesquels on
obtient le plus de lin et le moins de déchets, pourvu que le lin soit
bien purgé de sa paille.

Il n’y a encore aujourd’hui que deux procédés de teillage: 1° le
teillage a la main ; 2° le teillage au moulin.

Avant d’étre soumis au moulin ou 4 I'écang, le lin doit étre broyé,
car §il n'avait pas éLé assoupli, beaucoup de tiges trop raides
casseraient sous les coups de la spatule.

« L'écang est la spatule en bois avec laquelle on frappe le lin
quand il a été broyé. C'est une sorte de couperet plat el mince,
muni dans le haut d’'une téte destinée 4 lui donner de la volde. Les
¢cangs sont ordinairement en bois de noyer, dune épaisseur
d’environ 5 millimétres, leur poids total ne dépasse pas cing & six
cents grammes.

» La planche & écanguer a environ 1",40 de hauteur, 0",33 de

(1) Archives de 1'Agriculture du Nord (1897).
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largeur et 3 4 4 centimétres d'épaisseur, elle est assemblée veptica-
lement sur une autre planche épaisse, horizontale qui lui sert de
patin et elle porte & 0,80 de hauteur une échancrure d’environ
8 centimétres sur 15 & 18 centimétres de profondeur. L’aréle
inférieure, celle du coté ot frappe I'écang, est taillée en bisean pour
que cet écang en tombant ne soit pas arrété par ce bord et coupe la
filasse. Cerlains ouvriers tendent une courroie 4 einquante centi-
métres de hauteur de maniére & arréter 'écang et a lui donner de
I'élan par le contre-coup.- L'écangueur prend dans sa main gauche
autant de lin qu’elle en peut contenir, il commence par [roisser
vivement cetle poignée de lin pour em dégager les chenevottes et
I'assouplir: il la place ensuite dans 1'échancrure de la planche a
écanguer jusqu'au milien de ga longueur, il I'étend sur le bord
inférieur, puis frappe verticalement, plutot en frottant ou glissant,
du coté du biseau, avee1’6cang qu'il tient 4 la main droite, et il en
frappe successivement toutes les parties de la poignée. Pour facilifer
ce résultat la main gauche fourne et retourne le lin autant que le
besoin s'en fait sentir. Quand on a opéré sur I'une des extrémités
du lin, on présente 'autre afin de la dégager, comme la premiére
partie, de la chenevotte dans toute sa longueur » (1).

« Les moulins & teiller remplacent I’écang. Sur un axe mobile
mi par une pédale, on a élabli une roue a laquelle ont été adaptées
une certaine quantité de spatules en bois ou en fer remplacant
I'écang. L'ouvrier qui teille sur un moulin & pédale fait mouvoir sa
machine avec le pied, en méme femps qu'il présente le lin a
I'échancrure de la planche que le moulin vient froiter. Dans nos
teillages mécaniques les moulins sont mus par la vapeur, et 'ouvrier,
ayant les jambes et les pieds libres, a plus de facilité pour bien
présenter ses lins & la machine.

» Le prix de I'outillage d'un écangueur 4 la main ne dépasse pas
vingl francs. Le moulin & pédale, avec sa petite broyeuse bien
conduite revient de 200 & 250 francs » (2).

Jusqu’en 1850 le teillage dulin se faisait complétement & la main.
A parlir de cefte époque on s'ingénia & modifier les procédés de
teillage et & substituer de plus en plus diverses machines aux

(1) Jean Davrre. Guide pratique de culture et de préparation du lin, pages 195
et 190.
(2) Jean Darre. Guide pratique de culture et de préparation du lin, page 196.



— D44 —

méthodes que nous venons d'indiquer. En 1860, M. Jean Dalle,
dont la compétence en matiére de fabrication de lin est universelle-
ment reconnue, analysait de la facon suivante les résultats obtenus.

« Quant & nous, s'il nous était permis d'émettre dés aujourd’hui
une opinion sur les différentes machines a teiller le lin, nous les
diviserions en deux calégories principales :

» La premiére comprendrait celles de ces machines, qui sont en
général une application différemment disposée du moulin 4 teiller
dont nous venons de parler et dans lesquelles 'ouvrier tient lui-méme
dans la main le lin qu'il teille.

» L’autre comprendrait celles qui teillent le lin sans le secours
de 'ouvrier, c¢’est-a-dire que le lin destiné & ces derniéres se trouve
serré dans des presses, des rouleaux ou des cylindres. Sous le
rapport du perfectionnement mécanique et de la beauté d’exécution,
ces derniéres fiennent certainement la premiére place; mais les
premiéres de ces machines sont incontestablement meilleures
lorsqu'on peut se procurer des ouvriers trés infelligents, ayant une
parfaite connaissance du teillage du lin (1).

Vers la fin de 1885 apparut une nouvelle machine 4 teiller le lin
qui fit grand bruit dans I'industrie francaise et qui semblait devoir
apporter d’importantes modifications dans la préparation du lin;
nous voulons parler de la machine Cardon, & laquelle I'inventeur
joignit une peigneuse ordinaire, ce qui permettait de peigner direc-
tement le lin a4 sa sorfie de la teilleuse. Cette machine eul une
grande vogue, car elle fut admirablement lancée par les industriels
propriétaires des brevets (Cardon, aussi les machines & teiller
surgirent-elles de toutes parts.

« Nous avons été invité, dit M. Jean Dalle, a4 aller en visiter des
quantités considérables, la plupart d'un travail bien compris et
démontrant une grande intelligence el des capacités incontestables
de la part des inventeurs et des constructeurs, mais nous devons
répéter ce que nous avons déja eu I'occasion de constater, que
jusqu’aujourd’hui, aucune n’a donné de résultats vraiment pratiques,
puisque de toutes parts, dans les centres de préparation les plus
renommeés, on en revient toujours & la spatule & moulin » (2).

(1) Jean Darre. Apercu historique et statistique de la culture, du rouissage et
du commerce du lin dans 'arrondissement de Lille, page 68.

(2) Jean DaLLE. Guide pratique de culture et de préparation du lin, page 204,
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11 est intéressant d’établir le cotit de production du lin de la Lys.
Les chiffres suivants empruntés & la notice sur la broyeuse-teilleuse
Maizier et Rety, nous seront précieux a ce sujet.

Systéme rural actuellement employé a la Lys.

CAPITAUX IMMOBILISES.

Immeubles, force motrice, .. ... 122.500 francs

2 hroyeuses & 1.000 francs.. ... 2,000 - »

Installation de 50 moulins... ... 10.000  »

Petit outillage et ventilation. .. 5.000 »

Intérét et amortissement. . ... .. 9 » les1.000 kg rouis.

Le rendement étant de 20 °/, de lin teillé, nous aurons comme effet
produit en calculant sur 5.000 kilog. de paille de lin. :

2000y derlimiteillesh oo ST 1.000 kilos
6 9o Ao KATAqIHRAN - o < s s eres s i ssiriaaiee e 300 »
& of, d*étoupes de teillage et de bottelage. . .. 200 »
Chenevottes et poussiéres....oveiieeaes s 3.500 »

D’autre part la main-d’ceuvre pour 1.000 kilos de 1a Lys comporte :

Broyage. .. 2 hommes & 2 fr. 50........ Sir.
Aigaming Al frl 25 i ool
Teillage.. .. 5 teillours & 3 fr, 90........ 19 50
Lotals atns 20fr. 50

Ceci posé nous aurons pour éfablir le prix de revient d'une
production de 1.000 kilogrammes le lableau suivant : :

5.000 kilogr. de lin en paille & 25 franes les 100 kilogr. ... .. 1.2500.

Main-d'eeuvre 29 fr. 50 les 1.000 kilogr. de lin en paille roui. 147 50

Intérét et amortissement 9 franes les 1.000 kilog. rouis... ... A5
Total...... 1.4420.50

Dot il faut déduire :

300 kilogr. de karaquises & 8 francs les 100 kilogr. .. .J. < 240 {14t
200 kilogr. d'étoupes i 45 franes les 100 kilogr........ 90 § "
Cofit de production nef..... 1,328 50

Le rouissage et le teillage du lin sont pratiqués en France dans
un grand nombre de pays; dans le pays de Caux (Normandie), dans
la Somme. Dans le Nord aux environs de Prémesques, on rouit le
lin sur terre. A Bergues on étend d’abord le lin sur le champ et on
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le rouit ensuite a I'eau. Les lins de Douai et Wavrin sont rouis dans
des dépendances de cours d’eau, ceux de Flines dans I'étang que
I'on appelle la mer de Flines. En général, dans les pays ol se fait
la préparation du lin les qualités inférieures restent au lieu de
production ety sont rouis el teillés, les lins de meilleure qualité sont,
achelés pour la Lys et la Belgique.

La fabrication des lins sur da Lys francaise avait une grande
imporlance au commeneement du siécle, mais elle a été depuis en
diminuant geaduellement. Avant 1850 le travail des lins se faisait en
famille. L'ouvrier qui avait travaillé le lin au rouissage le recevait
dans sa maison, le travaillait avec ses enfants et chaque samedi
reportait & son patron le travail de la semaine. Quand la filature
francaise, ayanl perfectionné ses machines, put enfin employer les
bons lins de la Lys, le nombre d’ouvriers 4 la main devint insuffisant
el il fut installé des feillages mécaniques dont le nombre devint assez
important.

Dans la seule commune de Bousbecque, on en complait encore
il y a quelques années sept. Aujourd’hui il ne s’en trouve plus qu'un
seul dont l'existence parait assez précaire; au lieu de plusieurs
cenlaines d’ouvriers qui travaillaient soil & la main, soit 4 la machine
~ apédale, il n’en reste pas plus de vingt travaillant 4 la petite machine,

L'industrie de la fabrication des lins de la Lys est done pour notre
département en pleine décroissance et tend méme, sinous en croyons
certains renseignements qui nous ont été donnés, & disparaitre
complétement.

Multiples sont les causes de celte diminulion qui ne tend 4 rien
moins qu'd la disparition compléte de I'industrie du leillage dans le
département du Nord.

La premiére provienl des perfectionnements apportés au métier a
filer. Autrefois pour obtenir des fils fins, il fallait du lin de qualité
supérieure, aujourd’hui on obtient avec des matiéres inférieures des
fils de trés belle apparence, ce qui fait que I'industrie a besoin de
beaucoup moins de matiéres premiéres de qualité supérieure. La
consommation des bons lins étant restreinte, la production devenait
frop considérable et les prix cessérent d’éire rémunérateurs.

Une seconde cause provient de I'engouement public pour toutes les
maliéres autres que le lin (laine, coton, jute, ete.), de sa tendance a
préférer Papparent au solide. Quand & 'étalage de grands
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magasins comme le Louvre, le Printemps ou le Bon Marché a Paris,
on voit exposées a cOoté 'une de I'autre deux chemises par exemple,
I'une lourde, solide, épaisse an prix de six francs, lautre 1égére,
fine, blanche, de belle apparence et ne cottant que trois francs;
tandis qu’autrefois on aurait cherché le vétement solide, pouvant
étre lavé pendant plusieurs années, aujourd’hui on préfére ne payer
que {rois francs. En remplacant plus souvent, on est toujours a la
mode. Clest ce qui fait que dans les produils textiles les maliéres
premiéres inférieures el les produils qui en découlent sont beaucoup
plus demandés que les qualités sypérieures. Cette zemargue peut
surtoul s’appliquer aux lins, et les lins de la Lys dont le prix de
revient est élevé ne peuvent plus enirer en aussi grande quantité
dans la filature, d’oii un abaissement de leurs prix.

Une aulre raison importante réside dans la diffusion considérable
des machines & coudre. Les couturieres se servaient beaucoup de fil
de lin, beaucoup plus solide que le fil de coton, mais on n’esl pas
encore arrivé jusqu’a présent a produire un fil de lin assez souple,
assezrégulier pour étré employé avantageusement dans les machines
d coudre, aussi toules lés couturiéres ne se servent pour condre a la
machine que de fil de coton; et les retordeurs et les fabricanls de
fils & coudre emploient-ils beaucoup de fil de coton, an détriment
du fil de lin.

Iin dernier lieu, remarquons que I'emploi des tissus de lin
diminue de plus en plus tandis que le coton et la laine se propagent
constammenl. « Dans ma petite commune de Boushecque, me disait
M. Jean Dalle, il y a trente ans, ehaque patron el tous les ouvriers
portaient des blouses ou sarraux de toile bleue, ctje me souviens
(qu'a ma rentrée de collége, ma mére m’avait acheté des sarraux en
loile trés fine et que I'on payait cher. Aujourd’hui on ne voit plus de
sarraux. L'ouvrier peut acheter pour quelques [ranes un petit
palelot, en drap léger de Roubaix, trés apparent, qu'il ne Taat pas
laver el qui lui parait plus élégant ». Ce que nous venons de dire
pour la laine est vrai également pour le cofon qui n’a jamais été a
un prix aussi bas que maintenant et qui porte une alteinte grave a la
consommation du lin.

Les diverses causes de préférence que nous venons d’indiquer
quant an coton et aux aulres produits textiles n'ont cependant
gqu'une influence secondaire sur l'industrie de la préparation
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nationale du lin, caril est & observer que les importations de lins de
Russie augmentent dans des proportions égales & la diminution de
la culture du lin en France. Ce fait élait déja constaté en 1844 par
un membre du Conseil général du Nord qui, en discutant un rapport
présenté par M. Jules Lefebvre sur le lin, disait que la fabrique
prospérait alors que I'agricullure était en décroissance.

On ne manquera pas d'objecter ici que les primes a la culture du
lin ont été en 1892, ¢tablies pour obvier & la difficulté qu'il y avait
de protéger directement sa production par des droits de douane, et
que, dés lors, 'augmentation des importations russes aurait du
cesser. A cela il est facile de répondre que' ceite prime ne protége
nullement la fabrication du lin, industrie intermédiaire qui semble
tolalement abandonnée par le systéme douanier nouveau. La
filature, le tissage sont en-efiet protégés, le cultivateur a sa prime
qui, toute insuffisante qu’elle soit, est cependant un encouragement ;
mais, entre le cultivaleur et I'industriel se trouvent le rouisseur et
le teilleur, le marchand de lin, ce dernier n’a eu aucune protection
et ne peut plus lutter avec les lins étrangers que l'on regoit en
France dans des conditions de bon marché incroyables. Les trans-
ports sont maintenant & si bas prix que les lins viennent de Riga &
Dunkerque presque au méme prix que de Dunkerque chez nous :
en outre, ce qui a tué en France I'industrie du rouissage et du
teillage, c’est la concurrenee belge dans la préparation des lins de
qualité supérieure.

« (Vest triste & dire, me confiait un rounisseur du département, loul
le monde peut constater que tandis que nos rouisseurs et nos teilleurs,
francais disparaissent, les deww tiers des lins récoltés en France sont
ewportes en Belgique ; tandis que les fabricanls Belges des environs
de Courfrai se maintiennent, les fabricants francais cessenl le
travail, dans I'impossibité ou ils sont de payer aux cultivateurs un
prix aussi élevé que leurs concurrents. Cest lamentable, mais
le fait est si frappant, il est si facile de le vérifier, qu'onne peut le

St cacher, quelque pénible que ce soit de le mentionner ».

Cherchons & analyser rapidement les causes de cetle infériorité.
D’aprés les dires des hommes compétents la construction d’un
teillage, toutes choses égales d’ailleurs, revient & 100.000 francs en
France el seulement & 80.000 francs en Belgique. Premiére diffé-
rence de 20 °/, dans les frais d’installation. Les contributions d'un
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lel établissement montent en France & 800 francs, en Belgique &
200; la patente s’éléve ici & 900 francs, en Belgique & 100 francs.

Mais c'est surtout sur la différence du prix de la main-d’ceuvre
que I'avantage restc entiérement du coté du fabricant belge. Dans
une quantité considérable de communes, & quelques lieues de
Courtrai, la journée de 'ouvrier en lin est de 1 fr. 50 ou de 1 fr. 75,
rarement elle dépasse deux francs. En France, dans notre dépar-
tement les ouvriers tellieurs trouvent leurs semaines insuffisantes
quand elles ne rapportent pas de 16 & 20 francs, ce qui d’ailleurs
n'est qu'une conséquence des conditions économiques de l'existence
dans les deux pays. Le salaire réel élant en Belgique plus élevé, le
salaire nominal peut y étre plus bas. Trop souvent le Lravail est
presque nul le lundi, on veut aller vite 4 la fin de la semaine el cela
au détriment de la qualité du travail do rendement des matiéres
premiéres. Du reste il n’y a plus que des ouvriers belges, profitant
de la proximité de la frontiére pour rapporter en Belgique le
produit de leurs salaires, qui soient employés dans nos teillages de
la vallée de la Lys. L'industrie des villes de Roubaix el de Tourcoing
permettant de gagner de plus gros salaires attire les ouvriers
francais, et on ne trouve plus de jeunes apprentis pour le lin. Aussi
longtemps que le fabricant de lin a recu de ses produifs un prix
rémunéraleur, il a pu donner 4 ses ouvriers un salaire satisfaisant,
mais vis-a-vis des salaires donnés par les autres industries, le
rouissage el le teillage sont devenus impossibles. Déja, lorsque la
venle des lins se faisait mieux, il étail dilficile d’avoir des ouvriers
en quantité suffisante, & plus forte raison en esi-il de méme mainte-
nant que le travail rapporte moins.

Pour loute personne qui étudie le travail du lin, il est un fait
palpable quia certainement contribué a 'extinction du rouissage el
du teillage du lin en France, c'est que la préparation du lin néces-

site une main-d'ceuvre trop considérable relalivement A sa valeur. Une
bolte de linvendus 2 francs 4 1a [ys a nécessilé une main-d ceuvre
de 80 & 90 centimes faite & la petite machine, de 70 4 80 centimes
faile par un teillage mécanique. Aujourd’hui que la mécanique a
fail tant de progrés, ne devrail-on pas avoir des moyens de prépa-
ralion plus prompts et moins chers ¢ Malheureusement tous les
essais tentés jusqu’a présent n’ont abouti A aucun résultat pratique.
La machine Cardon a englouli des capitaux considérables et peu
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d’ingénieurs ou de constructeurs g’exposeraient maintenant a sacri-
fier leur temps et leur argent & I'invention d’'une machine dont la
vente serait sans doute difficilg, en tout cas peu considérable.

Le Comilé linier, par ses ¢oncours, a cherché depuis longtemps &
faire produire des lins de grands rendements, avec 'espoir de voir
diminuer le prix du lin, gon cofit de production diminuant & propor-
tion de la quantité plus considérable récollée. Mais, si pour obtenir
des lins de grand rendement on doit sacrifier la qualilé, on arrive a
produire des lins ge rapprochant des lins de Russie et par consé-
quent concurrencés par des lins & prix trés bas.

Un teilleur qui nous causait de cette sitnation délicate, nous disait
que selon lui, il n’y a qu'un seul moyen de maintenir la culture du lin
en I'rance, savoir 'établissement de droits de douane & l'entrée.
Il ajoutait que par linstitution du drauwback, nos industriels
pourraient conserver leur exporlation, les droits payés a 'entrée
leur étant alors remboursés. 11 est facile, ajoutail-il, de constater la
quantité de lin qui rentre dans la toile et dans le fil, avec les acquits
des droits d’enlrée, les fabricants auraient pu réclamer rembour-
sement a la sortie. La filature, disail enfin notre inlerlocuteur, avec
ses droils protecteurs Lrés considérables qui I'onl fait beaucoup
prospérer ne s'en est pas souciée; la cullure & laquelle on accordail
une prime équivalente aux droits s'est crue protégée. Elle ne
pouvail prévoir que produisant & meilleur marché elle resterail
cependanl sans acheteurs pour ses lins,

Ce raisonnement serait vrai pour le lin considéré a T'état isolé,
mais il devient faux quand on tient comple des aufres texliles, car
sans cela les lissus de lin se (rouveraient par 'adoption de la mesure
proposée fatalement chassés par le coton du marché nalional.
Pouvail-on mettre un droil équivalent sur tous les textiles indigénes
ou non ? Nos législateurs ne I'ont pas cru. Sans doute I'industrie de
la préparation du lin est victime de la siluation qui lui est faile,
mais le reméde proposé par un des hommes les plus expérimentés
en la matiére paraissant inapplicable, il est difficile de voir comment
on pourrail remédier & ses soullrances. Il faut avoir le courage de
le dire, la culture et la préparation du lin semblent chez nous
appelées & disparaitre peu & peu vis-d-vis de la loi industrielle de la
nécessité « du bon marché de la matiére premiére ». C'estune '
conséquence du développement méme de I'industrialisme. Seule, la



découverte de moyens mécaniques, supprimant une grande partie
de la main-d’cenvre, pourrait, en la modifiant complétement, sauver
une industrie dont les moyens, relativement primitifs, ne peuvent
étre employés que sous condilion d’attribuer aux ouvriers de lrés
faibles salaires.

Les recherches enlreprises en ce sens, permetlent d’espérer une
réussile prochaine; remarquons cependant que, méme en celte
hypothése, I'industrie de la préparation du lin, perdant ses carac-
léres acluels, se séparera complétement de I'agriculture avec
laguelle, elle était jusqu’a présent intimement lide.

CHAPITRE III

Filés de lin.

Dans ce chapitre nous avons & examiner spécialement la production
des filés de lin, nous donnerons d’abord une idée du mécanisme
employ¢ dans leur préparation, puis nous montrerons toute I'impor-
tance de cette industrie dans le département du Nord.

Il existe du métier & filer une description trés simple faite en 1840
par Ch. Coquelin. Nous y ferons de larges emprunts, car depuis le
métier wa recu que des modificalions de détail lui permettant de
tourner plus vite, mais n’altérant en rien son principe.

Il nous faut d’abord parler du peignage qui précéde le travail des
machines a filer le lin.

Lorsque les bottes de lin arrivent en filature, les filaments qui les
composent sont entourés d’ordures ou de débris de chénevolle et
toujours quelque peu mélés, ils sont en outre trop gros en raison du
nombre considérable de filaments élémentaires accolés les uns aux
antres. Le peignage a un double but: 1° réduire les filaments & une
finesse correspondante a celle des fils qu'ils doivent produire ; 2° les
débarrasser des matiéres étrangéres.

Pour produire la finesse des filaments on les refend dans le sens
de la longueur, ce qui ne peut se faire sans qu'une partie de ces
filaments soit arrachée hors de la masse et entrainée par les peignes.
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Ce produit accidentel forme les étoupes tandis qu'on donne le nom
de longs brins & la partie conservée réguliére. Le nettoyage des
filaments est complet pour les longs brins. 11 est trés incomplet pour
les étoupes qui ont 616 souslraites au pelgne dés le début ou dans
le cours du travail.

Dans tout peignage il faut dégager les exirémités formées par la
queue des tiges et par la téte qui supporte la fleur ou la graine. Ces
extrémités ont en effet une section différente de celle du reste des
filaments.

Un aide appelé partageur commence par diviser le lin brut en
cordons égaux, puis un second ouvrier désigné sous le nom
d’émoucheteur ou de débloqueur passe l'extrémité de ces cordons
sur un peigne qu’ila devant lui et les débarrassedes plusfortes éloupes
et des gros neeuds. Le déchet produit forme les émouchures. Ces
émouchures constituent des éfoupes de rebut qu'on ne peut utiliser
(qu'en les mélangeant avec d’autres. Les meilleures étoupes sont celles
dites de repassage car elles proviennent d'une fibre déja affince. Les
étoupes fournissent des filés aussi beaux que les longs brins mais de
moindre résislance. On les emploie a la fabricalion des toiles de
moyenne qualité, des torchons, des gros tissus. Les longs brins sont
réserves a la fabrication des toiles résistantes et de bonne qualité.

Comme l'effet du peignage est de réduire une partie du lin en
éloupes, et que, toutes choses égales d’ailleurs, la masse des étoupes
produiles est d’autant plus forte qu’on a peigné plus fin, il y aintérét
a ne pas aller au dela du nécessaire. Ce nécessaire est délerminé
par le numéro du fil qu'on veut produire. Ce n’est pas tout de diviser
le lin d'une fagon suffisante et convenable, il faut encore le faire
avec régularité. Pour atteindre le but proposé, de bonne heure on
s’est arrété & quelques principes pour ainsi dire élémentaires. On a
généralement compris par exemple, que pour éviter les lrop grands
déchets, il faut d’abord déméler et éclaircir les méches sur de gros
peignes et les passer ensuite sur des peignes de plus en plus fins,
jusqu’d ce qu'on soit arrivé au degré convenable. On admel égale-
ment qu'avant d’atlaquer le milien des méches, il faul déméler et
dégager les bouts.

Le peignage peut avoir lieu & la main ou a la mécanique. En
France, le peignage & la main disparait de plus en plus, il n’existe
guére plus que comme adjoint au peignage mécanique. L'emploi de
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la machine fait gagner du temps, de 1'espace et de I'argent car le
prix de revient de chaque méche est inférieur, 'emplacement d'une
machine demande beaucoup moins d'étendue que 'espace nécessaire
aux hommes susceptibles de faire la méme besogne ; les lins enfin
sont mieux {ravaillés sur une longue série de peignes mécaniques
que sur trois ou quatre peignes de main. Il est ulile cependant,
pour le fini du peignage, de faire terminer & la main le peignage
fait & la machine pour tout le lin peigné, ou lout au moins pour celui
destiné aux numéros fins. Les peigneurs & la main sont alors
communément désignés sous le nom de repasseurs.

Fonctionnement des machines.

« Lelin une fois préparé, ily a pour le convertir en fils, une table
A étirer, deux élirages, un banc a broches et un métier 4 filer. Celle
succession de machines, désignée sous le nom d’assortiment,
présente une série d'opérations en apparence assez compliquées, qui,
considérées dans leurs principes essentiels ne sont que des étirages.

» Supposez deux appareils placés & quelque distance I'un de I'autre
et composés chacun de cylindres superposés, qui tournent sur eux-
mémes, par un mouvement renlrant. La matiére passe successivement
entre ces deux appareils, dont le premier s"appelle fournisseur el le
second étireur : elle y est pressée entre les cylindres qui tournent
sans cesse el la poussent en avant. Comme les deux appareils
fonctionnent dans le méme sens, la matiére suit le mouvement qu’ils
lui impriment et forme ainsi une filiére continue; mais la vitesse
des deux appareils n’est pas ¢gale : le second fonctionne avec plus
de rapidité que I'auntre et ¢'est dans cette différence des mouvements
que I'opération réside. On comprend que 'appareil élireur, marchant
plus vite, exerce sur la maliére une [raction qui la détend sans
cesse; les filamenls ou brins glissent les uns sur les aulres pour
obéir a celte traction, la filiére s'allonge tout en suivanl sa marche
el c’est 1a cequ’on appelle I'étirage.

» Quand le lin se présente & la fable & étaler, il est encore en
méches détachées les unes des aulres.

(1) Théodore Mareav. Rapport & M. Dumas, ministre de I'agriculture ot du
commerce (1851).
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Il s’agil d'abord d’unir ces méches pour en former une filiére
continue, ou ee qu'on appelle dansle langage de la filature un ruban.
L'appareil fournisseur est donc précédé ici d'une table en (ole, sur
laquelle les méches de lin s’élalent. Cette table est elle-méme garnie
d'un large cuir qui se meut & sa surface ; la fonction de ce cuir est
de conduire le lin réguliérement el sans interruption jusqu’a I'appa-
reil fournisseur qui le saisit. On y dispose done les méches & la suite
les unes des aulres, en ayant soin de superposer les bouts, et le cuir
les entraine ainsi jusqu’aux cylindres. Rien que par la pression de
ces cylindres, les bouls des méches commencent & s'unir; mais
ensuite, dans l'intervalle de Pappareil fournisseur & I'appareil
élireur, se trouve une rangée de peignes qui marchent par files
réguliéres d’un appareil & I'autre, en allant plus vite que le premier,
moins vile que le second, el qui unissent encore mieux ces bouts, en
forcant les brins ou filaments & se croiser. L’union s’achéve enfin
dans Pappareil élireur ; pour mieux la cimenter, on fait suivre ce
dernier de deux autres appareils, dont le mouvemenlt se régle
d’ailleurs sur le sien, et qui n’agissent que par leur pression. En
sortant de la le lin forme un ruban continu, et ce ruban est déja
beaucoup plus allongé que les méches dontil est formé, bien que
fort loin encore d’avoir la finesse requise. Pour complétler cette
description, il faut dire que, sur la méme machine, on forme a la
fois deux rubans qui marchent parallélement I'un & I'autre. Il y a
don¢: deux cuirs sur la table en tole, deux pressions a chaque appareil
el deux rangées de peignes sur le méme encadrement ; ajoulons
A cela que, lorsque les deux rubans sont formés, on les réunit en les
faisant repasser ensemble par le dernier des appareils. Le but de
cette union est de corriger les inégalités de I'un par les inégalités de
I'autre el en méme temps de miecux affermir les endroits ol les
méches se sont unies.

» La descriplion ici faile convient aux métiers suivants & condition
d'en retrancher la table & élaler. Les éiirages comprennent donc
encore les deux appareils et les rangées de peignes. lls n’ont d’autre
but que d’amineir successivement le ruban, en le rendant toujours
plus régulier.

» Le banc a broches n'esl lui-méme qu'un étirage, il en réunit
toutes les conditions, toujours les deux appareils et les peignes,
toutefois on trouve ici une circonslance de plus. Jusque-la, lorsque
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le ruban sort de 1'appareil étireur, il est regu sans aucune autre
préparation dans un pot en fer-blanc, pour étre présenté dans le
méme état au métier suivant. Au contraire, sur le bane a4 broches,
le ruban est regu aprés élirage sur une broche qui, en tournant, lui
imprime une légére torsion el il s’enroule ensuite sur une bobine.
Il en est ainsi de chacun des rubans que le mélier étire, il y a donc
autant de broches que de rubans. :

» On arrive enfin au métier 4 filer. L se remarque un changement
plus notable. On y retrouve encore les deux appareils fonctionnant
comme dans toutes les machines précédentes, mais on n'y retrouve
plus les peignes. On comprend en effet que le lin approchant de son
état de fil on n'a plus besoin de s’occuper des filaments et les deux
appareils peuvent se rapprocher : ils sont en outre placéssur le coté
du métier, I'un au-dessus, I'autre en dessous, I'appareil fournisseur
occupant le dessus. Plus haut sont placées les bobines chargées de
leurs rubans et qui sont apportées la du bane & broches ; plus bas est
P'appareil étireur et au-dessous de nouvelles broches plus petites,
plus fines que celles dont nous avons parlé. Comme la machine
forme un carré long, on répéte les mémes dispositions sur chacun
des grands cOtés, en sorte que le métier est double. Les choses
ainsi disposées, Pappareil fournisseur tire & lui les rubans dout
les bobines supérieures sont chargées et qui se déroulent a
mesure: il les livre & l'appareil étireur placé au-dessous qui les
allonge; de 14 ces rubans descendenl sur les broches qui leur
donnent une torsion définitive el les roulent sur de nouvelles bobines.
Aprés quoi, toul est fini, le ruban est devenu fil parfait.

» Pour les étoupes, la suite des opérations est la méme que pour
les longs brins. Il n'y a de différence essentielle qu'au début.
Les étoupes n'étant pas en méches comme le lin, mais en masse
brute fort irréguliérement mélée, il faut une machine pour déméler
tout cela, c'est la carde, qui remplace en outre la table & étaler.
Remarquons que dans les machines dont on se sert pour les étoupes,
les appareils fournisseurs et étireurs sonl plus rapprochés I'un de
l'autre ; los rangs de peignes intermédiaires sont plus courls ; en un
mot, les métiers sont plus ramassés, pour la raison forl simple que
les filaments ou brins sont moins longs.

» Il ne nous reste qu'une observation 4 faire pour terminer notre
exposé. 11 y a trois maniéres de travailler le lin : & see, & 1'eau froide,



ou & I'eau chaude. C'est sur le métier a filer que ces différences
s’observent. Quand on travaille 4 sec, les choses se passent exacte-
ment comme on I'a vu. Pour travailler au mouillé, on se contente de
placer au-dessus du mélier, dans sa longueur, un bac rempli d’eau
froide ou chaude suivant les résultats qu'on veul obtenir.
Dans ce cas, les bobines qui portent les rubans sont placées au-dessus
de ce bac, de maniére que les rubans traversent 'eau avant d'arriver
4 l'appareil fournisseur. Cette eau, dans laquelle le lin trempe avant
I'étirage, a pour effet, du moinsI'ean chaude, de dissoudre la gomme
résineuse dont il est enduit. De cette facon, il se relache davantage.
Les fibrines dont chaque filament est composé se détachent les unes
des autres, de maniére que, sans qu'il survienne aucune rupture,
il se produit un grand nombre de solutions de continuité qui
favorisent I'allongement de la masse. Mais, pour que cet allongement
se fasse sans rupture, on est obligé de rapprocher les appareils.
On comprend d’ailleurs que 1'eau chaude ne s'emploie que pour les
numéros les plus fins. L'emploi de l'eau chaude, si facile a
comprendre aujourd’hui est une des dificultés contre lesquelles
I'ancienne filature a constamment échoué. Clest finalement en
Angleterre que le probléme a recu sa solution et cela par le simple
rapprochement des appareils » (1).

Passons maintenant & 1’étude des causes économiques qui influent
sur la filature du lin et examinons sa situation actuelle.

« La consommation annuelle de la France en matiéres texliles
végélales a été pour ces derniéres années d’environ :

MATIRRES POIDS (Kilogrammes) NOMBRE DE BROCHES
(e IR SR LR L e gt 112,180,000 3.785.000
DN A, Nt T s s 102.125.000 400.000
Chanvre teillé............ 56.900.000 40.000
Jute en brin ou teillé.. ... 47.000. 000 55.000
Phorminm tenax abaca, ete. 8.623.000 55.000
|

(1) CuArLes CoquELiN. Essai sur la filature mécanique du lin et du chanvre
(1840), pages b5 a 63.



— 55T —

» Du rapprochement de ces chiffres, il ressort toul d’abord une
constatation, ¢'est que, si dans une méme industrie, le nombre de
broches peut servir de moyen ferme pour apprécier l'imporlance
d'un établissement par rapport & un autre, il n'en est pas de méme
pour la ecomparaison des industries entre elles, puisque 1'on voit que
les 400.000 broches de lin transforment en fils un poids de matiére
presque ¢gal & celui que travaillent les 3.785.000 broches de colon.

» La consommation annuelle de matiére par broche est donc
d’environ 29 kilogrammes pour le coton et de 259 kilogrammes pour
le lin ; naturellement la broche de lin coiite beaucoup plus cher et
exige beaucoup plus de force que celle de coton.

» En comparant le montant des salaires distribués on arrive
également 4 des différences considérables. M. Pierre Legrand
établit dans son rapport sur la filature de coton qu'une filature de
28.000 broches, faisant le n* 28, chaine qu’il a prise pour Lype, paie
413 fr. 35 de salaire par jour, soit pour une année de 300 jours de
fravail 124.000 francs ce qui donne 4 fi~. 48 de salaire annuvel par
broche.

» Une filature de lin faisant le n° 30, dépense, peignage «compris,
6 francs de main-d’ceuvre par paquet, et produit 9 paquels par
broche, soit 42 francs de salaire annwel par broche.

» Le coton surtout est pour le lin un adversaire redoutable. Bien
que la matiére brule colte plus cher, le fil de coton revient
4 longueur et & grosseur égales bien meilleur marché que le fil de
lin pour la triple raison, quela fagon wu kilogramme est beavcoup
moindre, que le déchel & la filature est bien plus faible el enfin
que la densité du coton w’est pas aussi grande que celle du lin.
Le n® 14 coton et le n® 30 lin sont des fils de méme diamétre, la fagon
du premier est de 0 fr. 40 au kilogramme, la filature el le crémage
dusecond reviennent 1 fr. 06 au kilogramme ; le déchet de la filature
de I'un est de 10 "/, 1e déchet de I'autre 40 °/,, enfin 10.000 métres
dun’ 14 pésent 374 grammes et cotitent ) fr. 70, alors que la méme
longueur du n® 30 lin pése 545 grammes et cotite 1 fr. 17.

» On voil quel avantage il y a pour les tisserands & substituer
I'in & Tanire. Ce qu’il y a de dangereux pour I'indusirie liniére
c'esl que cette substitution pent se faire sans changer I'outillage. En
effel, landis que la filature de colon contienl un matériel absolument
différent de celui qui sert a filer le lin et le chanvre, le tissage au
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contraire peut, sur les mémes métiers, employer les fils d'une
certaine espéce en chaine et d’'une aulre espéce en trame.

» Cest ce qui a lieu journellement sur une grande échelle. Prés
du tiers des métiers qui ne faisaient précédemment que la toile font
maintenant des tissus chaine colon et trame lin, si semblables
d’aspect aux toiles pur fil, de méme comple el de méme grosseur,
que dans le vélement confeclionné surtout, la généralilé des
acheleurs esl incapable de faire la distinetion des uns el des autres.
Le fit-elle d'ailleurs, qu'elle serait encore souvent tentée, quoique la
solidité soit moindre, par la différence de prix qui est énorme. 11
suffit de citer quelques-uns des écarts de prix subsistant entre les
tissus métis et les toiles pur fil correspondantes savoir :

0 fr. 65 le métre au lieu de O fr. 86,
0 fr. 78 — 1 fr. 02,
0 fr. 85 — 1 fr. 05,

pour montrer combien dans I'étal actuel des choses, c'est-a-dire
avee loules les matiéres textiles admises en [ranchise, la filature de
lin est rudement battue en bréche par les fils de coton, de jour en
jour plus envahissants » (1). -

Nous avons tenu & citer fextuellement le rapport que I'on vient de
lire, il est di & M. Georges Graux, député du Pas-de-Calais,
et présente avec une admirable précision les difficultés conire
lesquelles la filature de lin doit lutter.

Rien ne peut mieux que la statistique monirer 'effet des tarifs de
1892 sur la situalion de la filature, ainsi que les résullats de ses
efforts pour soulenir la concurrence du coton.

Cette slatistique nous la prendrons particuliére d’abord, générale
ensuite : « Les relévements des larifs protecteurs en 1892, me disait
un filateur de Seclin auquel je me suis adressé au cours de mon
enquéte personnelle, ont en pour effet immédiat de favoriser la
filature francaise ; non senlement les stocks se sont vidés, mais ona
senti la nécessité de produire davantage. Ainsi le nombre des
broches de ma filature qui était de 7.048 en 1892, s'est trouvé
augmenté en 1894 de 888 broches; plus tard en 1897 ce nombre
s'est encore accru de 468 broches, ce qui fait que le nombre acluel
de mes broches est de 8.404 ».

(1) Documents parlementaires (1891). Annexe n° 1359, pages 1188 et suivantes,
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En résumé, sous l'influence des tarifs protecteurs, le nombre des
broches de mon interlocuteur est done passé de 7.048 a 8.404, c’est-
a-dire s'est élevé de 1.356 ou de 19 °/, environ.

(Cle résultat est-il un fait isolé, dt a des circonstances particuliéres,
ou répond-il & la marche générale de I'industrie liniére pendant la
méme période dans notre département. Il nous est difficile de faire
une comparaison rigoureusement exacle, les renseignements
statistiques d'une exactitude absolue nous manquant & cet effet;
nous pouvons foutefois tirer d’utiles indications du tableau suivant
qui nous donne 1'état de industrie liniére en France au point de
vue de la filature en 1895 et en 1899. Ce tableau a été dressé d'apres
des indicalions fournies par M. Debiévre, le dévoué secrélaire-
adjoint du comité linier.

TABLEAU RECAPITULATIF DE LA FILATURE DE LIN EN FRANCE.

pRACEES BROGHES AU SEG NOMBRE TOTAL
AU MOUILLE

SEMTATION DENIBROCHES [(=ee a4 S Sty S Ale Sisl S VIR EP L Salic st o

1805 1800 1805 1800 1805 1800

Arrondissement de Lille,.| 207.952 | 300.980 | 98.822 | 114.201 | 396.774 | 424.181
Autresarrondissements du

département du Nord. . 2.024 2.024 |46 8. 146 10,170 | 10.170
Département du Nord |

(111102 B R R P S o i 200,976 | 312.004 | 106.968 | 122.347 | 406.844 | 434.351 r
Autres départements.,...| 19.444 | 20.533 | 30.60% | 30.688 | 50.04% | 51.221
France entiére........... 319,440 | 332.537 | 137.572 | 1[53.035 | 406,888 | 485.572

L'examen de ce tablean conduit immédiatement & un certain
nombre de constatations; il montre en effel que l'indusirie de la
filature de lin se concenire de plus en plus dans le départemenl du
Nord qui en 1895 comple 88 °/, des broches franc¢aises et en 1399,
89 9/, de ces broches. Dans le déparlement du Nord lui-méme, cetle
concenlralion s'opére au profit d’'un seul arrondissement, celui de
Lille, qui contient actuellement 97 °/, des broches du département.
Si nous admettons comme exact le chiffre de 42 francs de salaire
annuel par broche indiqué dans le rapport de M. Graux, nous
voyons que du chef de la filalure, le salaire global sera dans
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Parrondissement de Lille de 17.815.602 francs; qu'il sera dans le
département du Nord de 18.242.742 francs ; dans la France enliére
de 20.394.024 francs.

jtudions maintenant 'accroissement du nombre de broches de
1895 & 1899. Il esl pour I'arrondissement de Lille de 27.407 broches
pour 396.774 broches ou de 6 °/,, Pendant la méme période, I'acerois-
sement particulier par nous indiqué a été de 468 pour 7.936, c'esl-
a-dire d'enyiron 6 %/,. On voit done que l'accroissement particulier
dtudié a suivi pour celle période absolument la méme progression
que 'aceroissement général et 'on peut par suile saisir, pour ainsi
dire de visu, I'heureuse influence des larifs de 1892 sur la situalion
de la filature.

Il peul éire intéressant d'examiner comment, dans le département
du Nord lui-méme, sont réparlies les broches. Nous ferons porfer
le tableau que nous dressons a cel effel sur les années 1867, 1895 el
1899; nous pourrons donc en méme temps établic un point de
comparaison entre la situation acluelle et celle de la filature de lin
aprés la guerre de Sécession.

NOMBRE DE BROGHES
ARRONDISSEMENTS g
1867 1405 1800
AVBANCB A v s s Neant Néant Néant
Clambral o i £.538 Néant Néant
DoRaT). s s vme i 22 108 7.3806 7.386
Dunkerque. v onwr i o 15. 488 760 760
Hazebrouck. , ... ..o 1,500 2.024 2.024
e 1 T R o o e 330.667 396.774 424,181
Valenciennes. .. ....... Neant Néant Néant

Le nombre tolal des broches en 1867 dans le département du
Nord élait done de 400.801 alors que le total des broches francaises
était de 622.935, il élait done de 64 °/, du nombre tolal ; en 1895 il
est de 396.774 sur 424.181 ou de 88 °/,; en 1899 de 434.351 sur
485.572 ou de 89 /.

Nous voyouns donc: 1" qu'en 1899 le nombre total des broches du
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département du Nord est supérieur & celui des broches qui existaient
_dans le méme département en 1867 ; 20 que le nombre tolal des
broches francaises est au conlraire bien inféricur en 1899 & celui de
1867.

La conclusion indiscutable est done la vérificalion des régles par
nous élablics préecédemment savoir: 1 que l'industrie de la filature
de lin q'est bien concentrée de plus en plus dans le département du
Nord ; 2° qu'elle n'existe pas dans trois arr 011(11'-13911191115 du tlép‘lr-
lemeut ut que parmi ces trois arrondissem 2 3 )
Cambrai, o elle a cependant vécu en 1867 ; 3 qu'elle est rédulw A
sa plus simple expression (700 broches) dans Parrondissement de
Dunkerque aprés y avoir é16 assez florissante en 18673 4° que sa
concentration s’est effectuée au profit de I'arrondissement de Lille
qui en 1867 comptait 339.667 broches alors qu’en 1895 on y trouve
396.774 broches el en 1899, 424.181 broches. L’aceroissement du
nombre des broches de I'arrondissement de Lille de 1867 & 1899 a
done été de 84.514 broches c'est-a-dire de plus de 24 °f,. Remarquons
enflin que I'arrondissement de Lille qui en 1867 contenait 84 9/, des
broches du département du Nord, comple en 1899, 97 ¢/ de ces
broches.

Nous allons dans un tableau d'ensemble donner la réparlilion
exacle des broches dans cet arrondissement.

REPARTITION DES BROCHES DANS L'ARRONDISSEMENT DE LILLE PAR CANTONS (1809).

NOMBRE DE BROCHES
NOMS DES CANTONS = NOMBRE TOTAL
| AU MOUILLE Av sEc i
ATBATIBLES: . oo o vt v 8.438 41,346 49,784
Hanbourain, .. Lk, 10,844 7.044 17.888
AN pavamill s e SR 0. 044 3.000 50.634
S e AR R 2 T e 143,542 31. 148 174,690
I Quesnoy-sur-Detle ... ... 24,312 27.385 506. 697
ROrTIN ot ok s st 26,176 3.588 20,764
FEONCAIN G vini e By 35.524 Néant 35,724
L YBOLN I sl aranas o aiiia i Néant: Néant Néant
IR Bass00:: =i s i Ndéant Neéant Neant
Pont-a-Mareq ... ...o0.0 Néant Néant Néant
BOUDAIR A s e Néant Néant Néant
L Totaux i 309,980 114.201 A2k, 181
—— - ———
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Lille reste le canton conlenant le plus de broches; la plupart des
autres canlons font en méme temps, comme Lille dailleurs, des fils
et de la loile; le canfon de Seclin ne fait que des fils el ses
20.764 broches se trouvent toutes dans la ville de Seclin. Si & un
aulre point de vue nous cherchons I'importance des filatures de
I'arrondissement de Lille, nous en trouvons une de plus de
30.000 broches, trois de vingt & trente mille, quatre de dix & vingt
mille, vingt-cing de cing 4 dix mille broches ; nous voyons done que
dans la filature de lin, comme dans toutes les grandes industries
d’ailleurs, la production tend i se faire de plus en plus avec d’énormes
capitaux. Dans I'arrondissement de Lille, plusieurs cantons n'ont
aucune filature.

Le nombre de broches du département du Nord étant plus grand
qu’il n'a jamais été, que dire de la production de ses filatures de lin ?
La question est délicate, mais peut cependant étre résolue approxima-
tivement. De notre enquéte personnelle il ressort en effet que dans
un numéro moyen, 40 par exemple, une broche produisait annuel-
lemenl en 1860, en marchant 72 heures par semaine, 495 écheveaux
de fil ; aujourd’hui cette méme broche, actionnée d'une vitesse plus
grande pendant onze heures par jour, soil 66 heures par semaine
produit par an 630 écheveaux, soit une augmentation de productivité
de 27, 27 °/,. Sans doute toutes les usines ne sont pas outillées de
maniére i permetire cel accroissement pratiquement constaté chez
un de nos filateurs les plus dislingués, mais on peut sans exagération
admeltre depuis 1860 un accroissement général de productivité. de
12,50 °/, pour chaque broche. Les 434.351 broches actuelles de notre
département produisent donc aulant que 488.745 broches de 1860 et
comme en 1857 la productivité de la broche était sensiblement la
méme qu'en 1860, on voil que la production du département du
Nord en fil de lin dépasse de plus de 20 °/, celle de 1867. Ce résultal
montre la prospérité locale de la filature dans ce département. I ne
doit pas nous étonner, car la filature s’y est de plus en plus
concentrée.

Il est intéressant de rechercher quelle est la production utile d'un
ouvrier avec 'emploi du métier méeanique et de la comparer 4 celle
de la fileuse au rouet :

La fileuse & la main produisait en moyenne: 1/2 kg. par semaine,
26 kg. par an.
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La broche produit en moyenne : 1 kg. par semaine, 52 kg. par an.

1.000 broches par an produisent done 1.000 kg. par semaine,
5.200 kg. par an.

D’aprés le Comité linier 1.000 broches exigenl le travail de
52,52 ouvriers pour fonctionner.

La production annuelle del'ouvrier est done de 990 kilogrammes,
c'est-a-dire de 35,6 [ois celle d’une fileuse ¢ main. La broche
produisant autant que deux fileuses, les 424.181 broches fournissent
donc le lravail de 848.362 fileuses duw convmencement duw siécle.

[’état moyen de la filature, dans le département du Nord, est
caractérisé par un accroissement continu du nombre de ses broches
depuis 1892; il y a la un indice d'une prospérité indiscutable. Sans
doute ce mouvement d’augmentalion va en s’atténuant el ne tardera
probablement pas & s’arréter ; les filatures & installation ancienne,
incapables d’obtenir des vilesses égales & celles des usines récemment
montées vont se trouver dans une situation difficile, mais n'est-ce
pas 1a une conséquence direcle du progrés ? Les caleuls d’amortis-
semenl dua capital-machine ne doivent jamais porler sur une période
supérieure a dix ans; si certains producleurs n'ont pas tenu comple
de cetle nécessité, si dés lors leur outillage ne se trouve plus en
rapporl avee les exigences de la concurrence, force leur sera
d’abandonner la lutte. Ils seront victimes soit de leur propre incurie,
soil des circonstances ambiantes, s'ils ont travaillé aveec un capilal
trop faible. L'industrie linidre, comme toutes les antres est soumise
a4 évolution industrielle, et la victoire appartient fatalement a ceux
qui joignent & l'intelligente initiative et 4 1'aclivité laborieuse la
puissance énorme du grand capital. En résumé, de I'examen auquel
nous venons de nous livrer, il ressort que la filature est loin d’élre
comme cerlains pessimistes se plaisent & le dire, une industrie
condamnée a une prochaine disparition. De beaux jours lui sont
encore réservés dans notre riche département, el, au moment oi
nous écrivons ces lignes, elle ne peul suffire aux commandes qu'elle
recoit.

Avant de quitter l'importante question de la production des filés
de lin, nous ne pouvons passer sous silence la différence considérable
qui existe entre le nombre des broches du métier a filer le lin, et
celui du métier 4 filer le colon. Le métier 4 filer le lin compte en
effet sur ses deux faces une moyenne de deux cents a deux cent



cinquante broches, alors que celui 4 filer le colon en contient de
mille & douze cents.

Cetle énorme différence s’explique par la nature méme des
matfiéres travaillées.

La consommation de matiére de la broche de lin est en effet
environ dix fois plus considérable que celle de la broche de coton,
aussi la broche de lin exige-t-elle beaucoup plus de force que celle
de coton ; on ne peut done sur un méme métier metire autant de
broches de lin que de broches de coton.

On congoit facilement que le métier & filer le lin est beaucoup
moins long que le métier & cofon, qu'il est par suile plus facile &
mettre en marche ; aussi les femmes sont-elles en général employées
au métier a filer le lin, alors que les hommes manauvrent seuls les
métiers 4 filer le coton.

Celle remarque explique la diversilé de composilion du personnel
ouvrier dans les filatures de lin el dans celles de colon, en méme
temps qu’il fait comprendre toute la prédominance du role des
femmes et des enfants dans la filature de lin.

Le personnel ouvrier dans la filature de lin peut en effel se
décomposer de la fagon suivante :

1° Manceuvres (hommes).

2" Peignage. Partageurs. Enfanls qui divisent le lin brul en

cordons égaux.

Emoucheteurs ou débloqueurs. Enfants qui travaillent'extré-
mité de ces cordons.

Ouvriers au peignage mécanique. Jeunes gens qui fonl
passer & la machine les cordons préparés.

Repasseurs ou finisseurs. Ouvriers adultes qui achévent
a la main le peignage.

3" Filature proprement dite. Elaleuses. Ouvriéres qui placent les

méches sur les tables & étaler.

Ouvriéres aux préparations ou élirageuses.

Bambrocheuses. Ouvriéres fileuses proprement diles.

Varouleuses. Ouvriéres chargées exclusivement de retirer
les broches pleines aux métiers el de les remplacer
par d’autres vides.

I1 comprend en moyenne 3/4 de femmes el jeunes filles pour
1/4 d’hommes et de jeunes geus.
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CHAPITRE 1V

Tissage.

Le tissage s'effectue sur des métiers dont I'emploi nécessite
cerlaines opéralions préparatoires qui ont pour but les unes de
former la chaine (c’est ce qu’on appelle la préparation dans les
lissages), les aulres de rassembler les fils destinés & la trame sur des
bobines spéciales auxquelles on donne le nom de caneftes aux
¢épeules, capables d’étre logées dans la navetle du tisserand el de
fournir réguliérement ce fil.

La préparation de la chaine comprend le bruissage, le bobinage,
I'ourdissage qui est généralement suivi de I'encollage ou parage.

Bruissage.

Le bruissage a pour but de fixer la torsion des fils de chaine et
de leur donner plus de résistance et d’élaslicité ; et ce, parce que les
fils étant fortement tordus ont des lendances & se vriller oud se
replier sur eux-mémes, lorsqu’ils ne sont pas lendus. Le bruissage se
fail en placant les bobines ou pochels dans une caisse herméti-
quement fermée, dans laquelle on injecte un jet de vapeur pendant
un temps qui peut varier d'une demi-heure & une heure,

Bobinage.

La filature livre le lin destiné & la formalion de la chaine, sous
forme d’échevettes. Pour le bobinage on reprend ces fils et on les
enroule chacun & part sur des bobines ou bobinots. Le bobinage se
fait soit & la machine, soit & la main, de plus en plus rarement
d’ailleurs maintenant.



Ourdissage.

L'ourdissage est 'opération par laquelle on forme la chaine qui
se compose de tous les fils qui doivent étre dirigés parallélement
entre eux dans le sens de la longueur de I'éloffe. L'opération de
Lourdissage s'effectue lantdt & la main, tanidl mécaniquement.
Jusqu’'a présent, toutes les fois que I'on doil faire des tissus présen-
tant des fils de couleur dans le sens de la chaine, on a recours &
I'ourdissage a la main. Le fil des bobines vient alors s’enrouler
autour de rouleaux que nous relrouverons dans le tissage.

Parage.

Les différents rouleaux ourdis, les fils (si ce sont des fils simples)
doivent étre encollés, car sans cela le mouvement des fils s'entre-
croisant sans cesse produirait un inévitable hérissement de fibres,
allant jusqu'a produire la rupture fréquente des fils de la chaine,
condition triplement nuisible en ce que : 1° elle donne lieu dans tous
les cas & un tissu de mauvaise apparence et de force altérée; 2° elle
réduit la quantité de travail dans la proportion du temps employé
aux rattaches; 3° elle occasionne des défauts dans le tissu ainsi
criblé de ces rattaches que le plus habile ouvrier ne réussil pas
complélement a dissimuler. Pour obvier & ces inconvénients, on
pratique depuis un lemps immémorial une opéralion qui consisle &
enduire les fils de la chaine d'une espece de vernis soluble qu'on
appelle parement, d’ou vienl que I'opération s'appelle parage. Ce
parement permet de coucher le duvet & T'aide de brosses el de
rendre les fils plus lisses el plus résistants.

Les principes qui doivent guider dans la préparation des pare-
ments en général, parce qu'ils conviennent a tous les tissus, sauf &
modifier les proporlions avec le concours de la pralique, peuvent
se résumer ainsi: combiner judicieusement une substance agglu-
linative, un corps lubréfiant et un auxiliaire légérement hygrome-
trique. Le parage est inulile dans les fils retors, la torsion liant el
incorporant fortement les fibres.

Parage & la inain. — Le paremenls’applique sur la chaine tendue
par embarrées,c’est-d-dire par portions se présenlant a découvert,en
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nappes horizontales sur le métier et que le tisserand peut atteindre
avec les brosses & parer, sans étre géné par les organes du métier.a
tisser. Cetle proportion correspond a celle qu'il travaille sans
quitter sa place ; aprés quoi il recommence & parer la portion qui a
succédé a celle qui est actuellement dans le travail. L'opération
s'exécule 4 'aide de longues brosses en bonne soie, légérement
trempées dans le parement & 1'état de bouillie claire, et que I'on
promeéne sur la chaine, en dessus el en dessous, bien parallélement
aux fils, de maniére & les enduire uniformément, a éviter toule
parcimonie ou toul excés sur certains points, ce qui serait également
nuisible. L'opération lerminée il faut laisser a I'enduit le temps de
sécher suffisamment pour que son adhérence soit compléte avant de
recommencer le travail, autrement, cela se concoit, le parement
serail raclé,

Parage mécanigue. — Divers moyens onl élé mis en pratique
pour le parage des chaines. Les principaux consistent a faire passer
les fils enroulés sur les différenis rouleaux ourdis entre deux
cylindres dont l'inférieur trempe dans un bac qui contient I'enduit :
en sortant de 14, toute la nappe recoil de brosses le lissage voulu,
aprés quoi, un ventilateur tournant rapidement lance sur la nappe
humide un air généralement chauffé par un calorifére ou un appa-
reil & vapeur, de maniére que le fil arrive sec sur I'ensouple (rouleau
sur le devant du métier & lisser) qui doit étre placé surl mélier.
La machine employée au parage mécanique est dite pareuse el
produit en dix heures de travail de 450 a 800 métres par jour.

Un autre systéme consiste & recevoir le fil qui a passé dans les
rouleaux enduiseurs sur un grand cylindre mécanique dans lequel
circule la vapeur, de sorte que le fil humide, cheminant lentemenl
sur une surface chauffée 4 100° s’y séche entiérement. Cet appareil
est plus particuliérement désigné sous le nom d’encolleuse. L'encol-
lage consisle done 4 plonger le fil dans le parement afin d’ouvrir
un peu ces fils pour que le parement y pénétre et augmente leur
résistance. Celte manutention est plus économique que le parage
quelle tend & remplacer de plus en plus. Une machine & encoller
peut produire 7.500 métres en moyenne par jour.

Remarquons que le parement pour encolleuse demande une
préparation différente et beaucoup plus soignée, car la colle est
un des poinls imporlants de I'encollage. Lorsque la colle esl mal



LCBRS o

cuile ou inégale, elle n’est pas adhérenle aux fils, peut produire
des chaines duveleuses & certains endroits, el par suite occasionner
bien des difficultés au tissage.

Dressage.

Vient ensuile l'opération du dressage de la chaine, opération
qui consiste & dresser la chaine en nappe el & l'enrouler d’une
maniére absolument réguliére avec des tensions uniformes et paral-
leles autour du rouleau d’ensouple ou ensereuil. L'ensouple est
conslitué par un rouleau généralement en bhois, quelquefois en
fonte. On forme ainsi comme une grande bobine renfermant toute
la chaine. Le diaméltre du rouleau est d'environ dix centimétres.
Les fils doivent suivre sur le rouleau, 'ordre qu’ils doivenl occuper
dans le lissu.

Trame.

Pour I'opération de la trame, tous les fils de lin élant fournis en
échevetles, il faut d’abord les reprendre et les Llransformer en
caneltes ou épeules par un hobinage spécial qui prend le nom de
cannetage ou épeulage. Les canneleuses ou épeleuses sont analogues
aux bobinoirs, mais elles effectuent 'enroulement du fil en couches
coniques dont les limites se déplacent graduellement depuis le
boul jusqu'a la poinle de la cannetle.

Tissage proprement dit.

Une cerlaine longueur de chaine élant détachée de Iensouple et
lendue, soil verticalement, soit horizontalement, on pourrail passer
4 la main au moyen d'une navelle la trame & travers les fils de la
chaine en suivanl un ordre préalablement convenu. Ce procédé
tout a fait primitif est encore employé avee quelques perfection-
nements pour la confection de lissus artistiques : tapis des Gobelins,
d’Aubusson, de Tourcoing qui sonl dits de haute lisse lorsque la
chaine en est verticale et de basse-lisse lorsque la chaine en est
horizontale. Les métiers sur lesquels on fabrique ces {issus
s’appellent métiers de haule et basse lisse. Pour les tissus ordinaires,
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on a cherché des méthodes trés rapides, en déterminant le trajet de
la trame par I'élévation des fils qui doivent la recouvrir et par
I'abaissement de ceux qui doivent élre recouverts. On partage ainsi
la chaine en deux nappes entre lesquelles il s’agit de faire passer
la navetle contenant la trame. On referme alors la chaine et on
serre la duite ainsi passée (on désigne sous le nom de duite tout fil
de trame) contre la précédente au moyen d'un peigne ou ros (du
mot roseau parce qu’autrefois les ros étaient fabriqués en bois). Au
début on serraif la duile au moyen d'un biton, on s’est ensuite servi
d’'un petit peigne et ce systéme est encore en usage dans les métiers
de haule lisse. Le peigne ou ros esl maintenant laissé & demeure
dans la chaine au lieu de I'enlever & chaque duite.

Les métiers a tisser, aussi bien lorsqu'ils fonctionnent mécani-
quement qu'a la main, sont toujours établis de maniére a réaliser les
conditions de travail suivantes :

1° Ouverture de la chaine ;
2° Passage de la duile au moyen de la navette ;

3° Serrage dela duite qui vient d’étre passée contre la précédente.
Les organes qui délerminent I'ouverture de la chaine varient
suivant les combinaisons du tissu ; les aulres en sonl indépendantes
et restent loujours sensiblement les mémes aussi bien dans les
méliers a bras que dans les métiers mécaniques. Dans les premiers,
les organes sont mis en mouvement par I'ouvrier, dans les seconds,
par des organes mécaniques.

Dans le métier & bras I'ouverture de la chaine est produite par
des organes lames ou maillons, mis en mouvement el actionnés par
les pieds de I'ouvrier. Le peigne ou ros est constitué par des lames
de fils de fer ou de cuivre fixées 4 leurs exirémilés entre deux
baguettes ficelées par un fil empoissé qui les contourne en hélice et
entre lesquelles passent les fils de la chaine. Le peigne est maintenu
4 sa partie inférieure dans une rainure pratiquée dans le battant ou
sommier de bois, relié par deux montants verticaux et & sa partie
supérieure par un chapeau, cape ou poignée. I’ouvrier tient cetle
poignée de la main gauche tandis que de la main droite il agit pour
déterminer le mouvement de la navette.

Avant chaque passage de trame, on doit lever ou abaisser les fils
suivant qu’ils doivent recouvrir la duile, ou &tre recouverts par
elle. Pour produire une fente, c’esl-a-dire une ouverture de la

38
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chaine, il faut lever une partie des lames et ahaisser les autres. Cel
effet est produil pour chaque duite par une pédale en marche disposée
parallélement aux fils de chaine et qu'on attache aux contre-
marches des fils qui doivenl leveret aux lire-lames des fils qui
doivent baisser.

Pour opérer I'opération du tissage I'ouvrier aura :

1° & agir avec le pied pour produire I'ouverture de la chaine,

2 & repousser le battant jusque prés des maillons, puis a déter-
miner le lancement de la navelte.

3" & ramener le battant vers lui, les dents du peigne poussant alors
devant elles la duite qui vient passer pour la serrer contre la préeé-
dente.

La navette (diminutif de navis vaisseau, navire) a généralement la
forme d'un parallélipipéde terminé a ses deux extrémités par deux
pointes arrondies en métal ; elle porte dans sa partie creuse dile chas
ou fosse la cannette, bobine ou épeule, et la trame sort par un trou
appelé duite. Au début on lancait la navette & la main, on le fait
encore aujourd’hui, quand on fait usage de trames de plusieurs
couleurs.

Mctier mécanique. Ce mélier repose sur le méme principe que
celui & bras, mais les actions produiles dans ce dernier sonl opérées
ici par des mouvements de bielles ou d’excentriques.

Lorsque la trame d’un tissu resle la méme sur toute la longueur
de la piéce, le travail s'exécute au moyen d'une seule navetie qui
fonctionne réguliérement et constamment. Mais quand la trame
varie, soit par la nature, soit par la grosseur, on fait usage d’aulant
de navettes qu'il y a de trames différentes, et les méliers & tisser
sonl munis alors d'une ou plusieurs boites mobiles, placées soil &
une soit aux deux extrémités du battanl. Un méecanicien intervient
pour déplacer ces boites et substituer ainsi les navelles les unes aux
autres. Ce métier ainsi établi porte le nom de métier a plusieurs
navetles.

Dans le métier mécanique les mouvements & produire sont ceux-ci,

1° Production de la fente. '

2" Lancement de la navette.

3" Mouvement de la chasse pour serrer la duite.
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4 Mouvement d’enroulement du lissu.
5 Mouvemenl du chasse-trame.

Dans ce métier, comme dans le métier & main, il faul pouvoir
commander les lames d'une maniére simple ; les pieds des ouvriers
sont ici remplacés par des excentriques. Cette commande des lames
peut se faire 1° parle bas (métiers & baisse), 2° soit par le haut .
(métiers a 1&ve), 3° soit & la fois par le haut et par le bas (métiers &
léve et a baisse).

La fabrication des tissus de lin est représentée en France par cing
groupes principaux : le Nord, la Normandie, la Bretagne, les Vosges
el le Midi. Le groupe du Nord est le plus étendu. Il est, surtout pour
les toiles ordinaires, représenté par trois centres : Armentiéres, Lille
el Halluin.

Jadis Halluin se distinguait par des genres spéciaux de fabrication,
aujourd’hui avec la généralisation de plus en plus grande du métier
mécanique, on peut dire que les produits de ces irois centres sont a
peu prés similaires. On y fait en effet non seulement les grosses
toiles crémeées, 4 blanchir ou 4 teindre, qui constituent 1'article
courant, mais encore une étonnante variété de tissus delin de genres
et de qualités les plus variés: écrus pour les blouses, coutils-fan-
taisie, treillis, serviettes d liteaux, linge de table de luxe et ordinaire,
cordats, arpajaunes, damassés pour lileries el stores, malelas &
carreaux, lorchons, toiles pour draps de lit sans couture, pour tentes,
voiles, doublures.

Il est difficile d’indiquer le chiffre & peu prés exact des métiers
mécaniques du département. Le tissage mécanique n’exige en
effet, ni le couteux matériel de la filature, ni des achats anticipés de
maliéres premieres qui absorbent de nombreux ecapitaux ; I'instal-
lation peut-étre des plus simples, quelques métiers suffisent, et on
peut acheter les fils nécessaires a la fabrication pour ainsi dire au
jour le jour, ou par des marchés livrables & la semaine par petites
parties ; aussi d'aprés M. Renouard, existait-il en 1877 des tissages
de 25 4 50 métiers, le plus grand nombre alleignait cent ou cent
cinquante métiers ; les plusimportants ne dépassaient pas trois cents
métiers et il n’y en avait qu'un petit nombre. Notons cependant, que
le tissage suil la loi générale d’aprés laquelle les établissements de
production tendent a devenir plus puissants et moins nombreux.
Lévolution est ici assez lente, mais on peut prévoir que I'industrie
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du tissage se concentrera en des mains de moins en moins nom-
breuses, suivant en cela 'exemple donné parla filature de lin.
Disparition progressive du métier & main, relégué dés maintenant
soil & certaines spécialilés assez rares que ne peut encore fournir le
métier mécanique, soit aux articles de derniére qualité dont le
rapport minime nourrit & peine le travailleur ; concentration continue
de I'indusirie mécanique du tissage, tellé est I'issue fatale de la
transformation que subit'industrie de la toile. La rude concurrence
qu’elle subit de la part du coton I'oblige & arriver 4 un cotit de pro-
duction de moins en moins élevé, aussi les résultats que nous venons
d’indiquer sont-ils inévitables.

Aprés avoir ainsi posé les principes el considérations générales
relatifs & I'industrie du fissage des toiles, nous allons chercher a
donner plus de précision & nos observations. Pour cela il nous faut
jeter un coup d’eil rapide sur les centres d’Armentiéres, de Lille et
d’Halluin auquel nous ajouterons celui de Cambrai jadis si renommé
pour sa fabrication des batistes, linons et toilettes.

1° Armentiéres. La circonscriplion de la Chambre de Commerce
d’Armentieres constitue le principal centre de la fabrication de la
toile en France. Elle comprend en oulre les cantons de Bailleul et
de Merville ou se trouvent les villes industrielles d'Estaires et de la
Gorgue. Elle produit & elle seule beaucoup plus que tous l(,s autres
centres de tissage réunis.

Armentiéres produil tous les genres de tissus de lin et de métis &
I'exception des toiles de jute, des batistes et linons, des mouchoirs ;
depuis les toiles & sacs les plus lourdes jusqu'aux toiles les plus
fines el au linge de lable. On trouve actuellement dans la circons-
cription de la Chambre de Commerce d’Armentiéres cinquante trois
tissages mécaniques de toile, comptant ensemble 8.550 métiers i
tisser, occupant plus de 12.000 ouvriers, soit une moyenne de
161 métiers el de 226 ouvriers par tissage. Cette moyenne, bien supé-
rieure a celle constatée par M. A. Renouard en 1877, nous montre le
développement continu du tissage mécanique depuis cette époque;
ce développement est d'ailleurs concommittant & un déeroissement
constant du tissage 4 la main. Le seul canton d’Armentiéres enire
dans les chiffres globaux que nous venons d'indiquer pour plus
des 9/10.
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La circonseription de la Chambre de Commerce contient en outre
trente quatre fabricants de toile & la main, occupant environ 2.500
métiers, mais leur nombre tend & se réduire tous lesjours. La fabri-
cation de ces métiers & la main, porte surtout sur les arlicles de
basse-qualité, toiles légéres, toiles & essuie-mains et torchons. Le
lissage mécanique produit tous les genres. Il se fabrique encore a la
main du linge de table.

Pour donner une idée de I'importance de la production armentié-
roise, le meilleur moyen est encore de relever les chiffres d’expé-
dition de toiles en cette gare ; (on estime généralement que les
expédilions par voitures atteignent & peu prés la moitié du chillre
de ces expéditions par chemins de fer). En appliquant cette propor-
tion qui d’ailleurs nous a été indiquée par la Chambre de Commerce
d’Armentiéres, nous arrivons aux résultats suivanls.

EXPEDITIONS EN TONNES
A TOTAL
ANNEES DES EXPEDITIONS
Par | Par EN TONNES
CHEMIN DE FER : TOUT AUTRE MOYEN

- |
S e W i 19.863 ‘ 0.931,5 20.704,5
L et e 18,675 | 9.837.8 28.012,5
B0 s e T 10.000 5.000,0 15,000, »
(1er semestre).
Moyenne des 3 années. 19.512 £.755,» 20.270, »

Nous avons déja dit plus haut que I'importance moyenne des
tissages mécaniques a beaucoup augmenté depuis les recherches
statistiques faites en 1877 par M. A. Renouard ; il nous faul done
conclure que le régime douanier actuel a été favorable & 'industrie
toiliére. Le commerce extérieur des tissus de lin est peu important,
Timportation porte surtout sur les toiles fines d’Irlande et de
Belgique, elle a diminué sensiblement pour les toiles ordinaires qui
comprennent principalement la fabrication d’Armentiéres. Il est



facile de comprendre que si le régime de 1892 'a réservé presque
exclusivement le marché national & nos fabricants de tissus, il leur
rend en revanche I'exportation difficile; leur matiére premiére
d'une part el les filés de lin leur revenant plus cher qu'a leurs
concurrents étrangers, les salaires d’autre part étant moins éleves
en Belgique et en Allemagne qu'en France.

[exportation en 1889 était de 9.544.000 francs, elle atteignil en
1890 : 11.143.000 francs, pour tomber en 1897 a 7.498.000 francs.
Le chiffre parait se relever en 1898, mais il y a lieu de formuler
quelques réserves sur ces chiffres, les tissus métis pouvant souvent
étre repris dans la catégorie des tissus de coton.

Les pays consommateurs principaux des produits toiliers sont la
France, I’Algérie el les colonies francaises. On exporte en Angle-
terre les loiles lourdes, a biches, & voiles, en Suisse les lissus
métis, un peu dans tous les pays les batistes, mouchoirs, toiles pour
fournitures de tailleurs, ete......

Les fils employés dans la fabrication de la toile sont d’origine
francaise; il n'y a d’exception que pour les fils fins de trés belle
qualilé qui proviennent de Belgique et d'Irlande. La fabrication des
batistes et mouchoirs emploie surtout des fils de provenance
anglaise. L'industrie toiliére n’a pas & supporter de crises fréquentes
el ruineuses. 11 y a, comme dans toutes les industries, des périodes
plus ou moins heureuses, sans arriver cependan{ aun chomage
prolongé. Les années 1895 4 1897 ont été favorables et quelques
établissements fermés pour des causes diverses ont été remis en
marche pendant cette période.

[l n’y a pas actuellement (2° semestre 1899) d’usines au chomage
el la fabrique arrive avec peine & suffire aux commandes ce qui
justifie, disons-le en passant, la conclusion & laquelle nous avons
¢été amenés dans I'étude que nous avons faite de la filature, a savoir
que des jours heureux lui sont encore pour longtemps réservés; or
elle traverse en ce moment une de ces périodes ou les bhénéfices
sonl considérables pour elle, la situation actuelle du lissage en est
une preuve manifeste ; il trouve difficilement la matiére premiére
dont il a besoin en quantité suffisante, el la rareté d'une marchan-
dise entraine fatalement sa hausse avec un bénéfice exceptionnel
pour le producteur.

La consommation se portant de plus en plus sur les articles a

| S
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bas prix, la fabrique d’Armentiéres a dit se meltre en mesure de
fournir anx consommaleurs ce qu'ils demandaient, et 1a fabrication
des toiles mélis a pris par suile une grande importance; presque
lous les lissages mécaniques fabriquent actuellement des tissus
mélis; aussi le chiffre annuel d’aflaires pour Armentiéres et la
circonseription peut-il, d’aprés la Chambre de Commerce, étre
évalué a plus de cent millions de francs.

Avant de quitter Armentieres el la circonscription de sa Chambre
de Commerce, nous voulons dire quelques mols de lindustrie
liniere & Bailleul ot I'on trouve encore un grand nombre de métiers
A bras. Bailleul contient en effet 375 métiers mécaniques en deux
manufactures el un millier environ de métiers a bras; la plupart
des lisserands qui les occupent ftravaillent a domicile; il y a
cependant quelques petits aleliers qui réunissent au plus une
dizaine d’ouvriers.

Bailleul a toujours été le centre principal du lissage a la main,
aussi I'atelier mécanique ayant absorhé presque tous les métiers i
la main de la zone armentiéroise, le faconnage de certains articles
spéciaux est venu insensiblement se localiser dans celte ville el sa
banlieue. On constate cependant une diminulion progressive dans
le chiffre de ces métiers qui étaient an nombre de 1.800 en 1860,
de 1.400 en 1878, de 1.200 en 1892, alors qu’il n’en reste maintenanl
quun millier. Cette diminution s’explique, par Pattraction des
grands centres industriels qui attire fatalement 'ouvrier; aussi un
cerlain nombre des tisseurs des canlons de Bailleul ont-ils émigré
depuis un quart de siécle vers Armentiéres, Lille et Roubaix. Le
mouvement de décroissance du lissage a4 la main parail devoir
continuer, assez lentement toutefois.

A Bailleul, on fait encore un peu de dentelle de fil de lin, mais
celte industrie si prospére au milieu du siécle, tend de jour en jour
& disparaitre sous le coup des progrés mécaniques. L'industrie du
tulle si développée & Saini-Pierre-lés-Calais et & Caudry lui a fait le
plus grand tort. Environ sept cents ouvriéres, donl une bonne
moiti¢ se compose de fillettes de 8 & 15 ans, travaillent & sa
fabrication.

Le deuxiéme centre de fabrication de la toile dans notre dépar-
tement est Lille. Les produils qui y sont fabriqués sont de méme
nature que ceux obtenus 4 Armenlidres.
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Le tissage de la toile est exercé a Lille par vingl-six maisons,
dont quinze onl leurs élablissements a Lille méme avec 2.235 métiers,
alors que sept sont fixées hors de Lille, mais dans sa banlieue, avec
960 métiers ; et quatre hors de la banlieue, avec 570 méliers.

Tous ces métiers fonctionnent mécaniquement, on ne trouve
presque plus dans 'arrondissement de Lille de métiers a bras.

Tous ces lissages sonl en général des tissages de lin, dans
lesquels le coton s’est progressivement insinué sous forme de métis
avec trame de lin et chaine de coton ou chaine de lin et trame de
coton. Il est difficile d’établir la proportion du coton qui entre dans
cetle fabrication ; nous eroyons cependant qu'on ne serait pas trop
éloigné de la vérité en I'eslimant 4 un tiers de coton contre deux
tiers de lin ; estimation mélrique bien entenduw. En moyenne on
peut évaluer la production de chaque métier a deux piéces de cent
dix métres par semaine et la valeur de chaque piéce & 90 franes.

Le troisitme cenire de lissage que nous avons indiqué est celui
d'Halluin. On y trouve vingl-cing tissages dont quatorze mécaniques
el onze 4 la main. La produclion des tissages & la main y enire
pour un diziéme de la production globale. On fabrique a Halluin
toutes les variétés de lissus de lin.

Le nombre des ouvriers est d’environ sept & huit pour dix métiers;
les femmes {ravaillent aux préparalions et conslituent & peu prés
le cinquiéme du personnel employé.

Les toiles métis (chaine, coton et trame fils) y prennent comme
partout une place de plus en plus grande; elles entrent au moins
pour le quart de la production totale d'Halluin.

Il y a encore a Halluin environ 700 métiers & main ; les tisserands
qui les font marcher travaillent pour la plupart chez eux, on trouve
cependant quelques ateliers de métiers a la main.

I1 nous reste pour compléter I'étude de la production du tissage
a étudier les tissages du Cambrésis.

Pendant la longue lutle livrée par lindustrie liniére en vue
d’obtenir le régime protecteur, les fabricants de toilettes, batistes
el linons ne cessérent de protester conlre la création éventuelle de
droits qui devaient peser d'une fagon toute spéciale sur leur matiére
premiére. Les fils fins, en effet, ne sont pas filés en France. Nous
avons vu qu'au commencement du siécle, le Cambrésis était expor-
tateur, or I'établissement de droils sur les filés de lin ne pouvait
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que rendre trés difficile toute exporlation, d’ou les plaintes et les
protestations du commerce local. Le 6 décemhre 1897, MM. Sirot-
Mallez, Lepez et Weill-Mallez tentérenl encore au nom des circons-
criptions de Cambrai el de Valenciennes, d’obtenir un dégrévement
notable des fils fins. Leur proposition ne fut pas discutée.

D’aprés la Chambre de Commerce de Cambrai le régime fiscal ne
joue vis-a-vis I'industrie des toiletles et linons qu'un role secondaire,
la mode étant de plus en plus dirigée vers les arlicles bon marché ;
les métiers a bras n'ont pu conserver que quelques genres qui ne se
prétent pas & la production mécanique, lels sont les mouchoirs a
vignettes et les toiles fines trés légéres servant a faire des mouchoirs
ourlés a jour.

Les principales communes du Cambrésis ol se fabriquent les
linons et toileltes sont : '

« Haspres (1.200 tisseurs), Verchain-Maugré (100 tisseurs),
Saulzoir (500 tisseurs), Villers-en-Cauchies (300 lisseurs), Avesnes-
le-Sec (300 lisseurs), Avesnes-lez-Aubert (1.800 tisseurs). Ajoulons
les communes de Sain{-Vaast, Saint-Aubert, Saint-Hilaire-lez-
Cambrai, Bévillers » (1).

Trop nombreux pour les genres qu'ils peuvent encore faire, les
tisseurs & la main sonl obligés de subir le marchandage. Beaucoup
ne consentent & tisser que lorsqu'ils n'ont pas d'aulres occupations
ou lorsqu’ils veulent rester dans le village.

En Irlande, dans la région de Belfast, il en est de méme; le
tissage & la main va sans cesse en diminuant, car partoul les genres
trés fins el trés légers, tissés & la main, sont de moins en moins
demandés.

En dehors des centres que nousvenons de décrire, il reste encore
un certain nombre de tisserands &4 la main répandus dans les
arrondissements de Dunkerque el d'Hazebrouck. Leur nombre
diminue d'une fagon continue, aussi peut-on dés maintenant prévoir
la disparition totale des métiers & main. Les agglomérations de
métiers mécaniques subsisteront seules et les tisseurs isolés,

(1) Charles Braise. Le tissage 4 la main du Cambrésis. Thése de doctorat.
Lille, Le Bigot fréres, 1899,

X
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derniers vestiges de l'industrie liniére domestique, ne seront plus
qu'un souvenir d’'une période d’évolution industrielle.

Si nous cherchons & fixer la composition du personnel ouvrier
(u tissage mécanique comme nous l'avons fait pour la filature
nous constatons qu'il comprend :

1" Les bobineuses chargées d’enrouler le fil en écheveaux fourni
par la filature sur des bobines ;

2' Les ourdisseuses qui placent sur des rouleaux les fils empruntés
aux bobines et destinés 4 la chaine;

3" Les épeuleuses qui transforment en canettes ou épeules les
écheveaux deslinés i la trame;

4" Les pareurs, Ils enduisent les fils de la chaine d'une espéce
de vernis soluble destiné h rendre les fils plus lisses et plus
résistants ;

5" Les rentreurs chargés de la préparation des lames ;

6° Les tisseurs proprements dits.

La proportion moyenne des hommes el jeunes garcons employeés
dans le tissage est des 2/3 du nombre tolal des travailleurs.

CHAPITRE V

Retorderie ou filterie.

Le dictionnaire de Littré donne comme définition du mot fillerie:
« Nom que portea Lille toute fabrique on 'on retord le fil pour le
vendre au commerce. » Cette définition sera la notre.

La fabrication du fil de lin & coudre différe essentiellement suivant
qu'il s’agit de livrer an commerce des écheveaux, des pelotes ou des
hobines. Nous allons dire quelques mots des manipulations
auxquelles est soumis le fil simple pour arriver a étre refordu sous
I'une ou l'autre de ses formes.



1° Echeveauw. — Le fil simple est soumis dans les filteries aux
opérations suivantes: 1" bobinage; 2° refordage; 3" dévidage;
1" séchage ; 5° teinture (blanchiment ou débouillissage) ; 6" battage ;
7' chevillage; 8° parlissage ; 9" balangage ; 10° étriquage ; 11" empa-
quetage.

Le bobinage est nécessaire car le fil simple est liveé an commerce
par paquels composés d’'un certain nombre d'écheveaux; il faut
done dérouler ces écheveaux pour les enrouler sur des bhobines,
lesquelles doivent étre portées ensuite sur le ratelier du métier a
relordre. Le bobinage se [ait 4 'aide d’une machine dite bobinoir.
Le métier & retordre, retord ensemble au moyen d'une broche
munie d'ailettes deux ou un plus grand nombre de fils simples. On
fait passer par la méme broche le fil provenant de deux ou d'un
plus grand nombre de bobines et on obtient ainsi du fil retors dil
deux bouts, trois bouls.

Le fil est ensuite dévidé, puis rangé par paquets de vingl-qualre
écheveaux, Il esl ensuile séché soit 4 froid, soit & chaud. Le fil
relors ¢eru est alors soumis soil an blanchiment, soit au débouil-
lissage suivant qu'on veul oblenir du fil blanc ou bis. Si le fil a éié
teint il est ensuite soumis au battage. Cette opération se fait & 'aide
d’'une machine dite moulin & battes. Ce moulin se compose de douze
ou plus généralement de seize pilons. Chaque pilon ou batle est
fixé entre deux monlants & coulisses et est enlevé par un excentrique
fixé sur un arbre de couche. Chaque tour de l'excentrique enléve
le pilon et le laisse retomber d'une hauteur de trente centimétres
environ sur la piéce de fil, dite piéce de batle, fixée sur un bloc de
pierre. La quantité battue pour douze heures de travail est de cent
kilogrammes au plus pour un moulin de seize pilons.

Le battage a raplati le fil, il faul I'arrondir en 'allongeant, c’est
lale but du chevillage. Pour cela un ouvrier attache I'écheveau
d cheviller & une barre de fer et le maintient de lautre colé au
moyen d'un baton dit cheville, passé a travers et qu'il tient des deux
mains & chaque extrémité. Ce baton plus mince aux deux bouts
qu'au milieu est en campéche pour les fils teints el en charme pour
les fils blanes ou bis. Pour bien cheviller, on commence par batire
le fil pour I'allonger, ¢’est I'étendage, puis on tord I’écheveau pour
arrondir le fil, ¢'est I'arrondissage. On termine en faisant deux oun
trois neeuds que 'on serre bien pour répartir la torsion el donner



au fil 'aspect perlé dont il a besoin. Cette opération est des plus
fatigantes, elle dure environ trente minutes par partie de fil.

L’opération du parlissage qui suit le chevillage n’est autre chose
que le raccommodage des fils cassés. Des ouvriers placent alors
chaque écheveau sur des barres paralléles, séparent bien les fils el
relient par des neeuds les parties brisées.

Vient ensuite le balancage, c'est-d-dire le moyen d’élablir le
numéro & la balance.

Jusque 14 le filtier ne sait qu’'a peu pres le numéro de son fil
refors, car ce numéro ne correspond nullement & celui du fil simple;
d’autre part de mémes fils simples peuvent donner des fils retors de
numéros différents, car le poids du fil retors obtenu varie suivant
que le retors écru a 6té donné a blanchir ou & teindre. Le retors
rentrant du blanchiment est en effet toujours plus léger que le
retors écru et il n'en est pas de méme du retors teint ; or, la base de
classification des fils retors est précisément le poids de I'écheveau,
ou pour mieux dire de la grosse de vingl-quatre écheveaux, car les
fils retors rentrent du blanchiment ou de la teinture par paquels de
vingt-quatre écheveaux, on les pése donc ainsi, c'est-d-dire par
grosse, et suivant le poids trouvé le numéro de classement se trouve
fixé.

On a établi en effef une série de classes correspondant aux poids
ordinairement obtenus en retorderie ; la pesée indiquée suffira par
suite pour déterminer le numéro cherché.

D’aprés une autre convention, on appelle livre en filterie le poids
d'un nombre d’écheveaux double de celui du numéro ainsi défini;
c¢’est ainsi qu'une livre du numéro 24 ne sera autre chose que le
poids de 48 écheveaux de ce numéro, qu'une livre du n® 72 sera le
poids de 144 écheveaux de ce numéro. A chaque numéro corres-
pondra donc une ou plusieurs livres spéciales, chaque numéro
étant subdivisé en variélés. Nous voyons que la livre de 500 grammes
ou livre métrique n'a rien de commun avee la livre variable de la
filterie.

La vente du fil deux bouls se fait toujours par paquet de quarante
écheveaux, celle du fil trois bouts & la livre ou quand le client le
demande 4 la grosse, ¢'est-i-dire par paquels de 24 écheveaux. Le
tableau ci-contre résume les régles énoncées plus haut.

2



TABLEAU EXPLICATIF DE LA CLASSIFICATION DES NUMEROS DE FILTERIE
(fils trois bouts).

NUMEROS POIDS D'UN GROSSE DE VINGT-QUATRE RCHEVEAUX
DE FIl. A COUDRE !j(.'l'l |,(I'Iu'l\l1[l!.‘i.1
S i 176 190 200 225 »
) s e 160 180 200 » »
2 i, o 16 133 150 166 ¥
e e e 100 14 130 137 143
L e 100 112 125 » »
G Rttt g 88 100 111 112 »
(411 e dpnece 80 a0 Y7 100 110
AR 66 7557 83 85 o1
e R 51 04 it 65 78
R Elem o 50 56 63 (5 3
{08 xe s o 44 50 3'5] 57 61
1) R T 40) 15] 50 62 55
[ 32| i e by 36 Al 45 &7 50
e 33 37 Al 42 46
o e 27 30 33 37 40
20 SR 22 .5 2 26 2 31
000 s 18 20 22 24 26

D’aprés ce tableau, 176, premier chiffre de la deuxiéme colonne
a gauche, représente le poids de 24 écheveaux de la premiere
variété du N° 24 qui pése 352 grammes a la livre, 50, onziéme
chiffre de la troisiéme colonne, est le poids de 24 écheveaux de la
deuxiéme variété du N° 108 qui pése 4 la livre :

M_%x_&_ = 450 grammes ;
de méme 40, neuviéme chiffre de la sixiéme colonne & gauche, est
le poids de 24 écheveaux de la cinquiéme variété du N° 200 qui
40 X 200 X 2
2

Nous voyons done que la livre de filterie est tantdt inférieure,
tantdt supérieure & la livre métrique. Le numéro connu, le fil est
seumis 4 I'opération de I'étriguage. Celle-ci a pour but de répartir
uniformément sur toute la longueur la torsion qui, & certains

pése a la livre = (66 grammes.



endroits, est trop resserrée, et fait vriller le fil, tandis qu'a d’aufres
endroits elle est frop relichée. Pour bien faire I'étriquage I'ouvrier
porte I'écheveau autour d'une sorte d’ensouple moins large que
I'écheveaun et qui porte le nom de partissoir, puis il frotte le fil avec
I'angle intérieur d’un insfrument qu'il fient & la main et auquel on
donne le nom d’étrique. Pour étre hien élriqué, 1'écheveau doit
avoir fait le tour du partissoir, quand les fils sont durs, on fail
quelquefois deux tours.

Une fois étriqué, le fil reste en magasin jusqu'd la commande;
si celle-ci est faite 4 la livre ; si elle esl faile par grosses on arrange
par paquels de vingt-quatre écheveaux.

On ne fait généralement en deux bouts que les numéros retors
suivants: 0, 1, 2, 3,4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 24; 30,
36, 40, 50 et 60.

Iin trois bouts on distingne les numéros gros, les numéros moyens,
les numeéros fins. Les numéros gros comprennent du n® 24 au
n’ 48, les numéros moyens du n® 54 au n® 120, les numéros fins de
144 au 300.

Le prix du fil deux bouls est établi au paquel de 40 écheveaux.
L’écheveau contienl suivant le genre 30, 36, 40, 48 et 96 tours; le
prix des fils trois bouls s'établit aun contraire & la douzaine
’écheveaux. Ce prix est généralement uniforme pour tous les
numéros quand I'ordre donné par le négociant conlient & peu prés
1/4 de gros, 1/2 de fils moyens et 1/4 de fils fins. Il ne change que
quand on fail un ordre en gros numéros seuls qui cotitenl beaucoup
plus cher.

Le pliage des fils lrois bouls se fait généralement du n® 24 au
n® 60 par livre, c'est-d-dire par deux pelils paquets conlenant
chacun aulant d’écheveaux que le chiffre du numéro el réunis sous
une méme enveloppe, du 72 au 250 par demi-livre, c'est-d-dire que
les deux paquets ne conliennenl chacun que la moitié du nombre
‘d’écheveaux indiqué par le chiffre du numéro du fil. Le n® 300 seul
se plie par quart de livre. En dehors de ces régles, on fait encore
des paquets par deux hottes de quatre douzaines chacune, deux
boltes de ftrois douzaines, deux boltes de deux douzaines, deux
bottes de une douzaine par paquet et enfiu des paquets de
six douzaines par douzaines séparées. Ces deux derniers genres de
pliage, lorsqu’ils sont exigés par I'acheteur, sont payés par lui
deux ou lrois cenlimes & la douzaine en sus du prix ordinaire.
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Pelotes. — Pour metire le fil en pelotes on doit commencer par
le meltre en écheveaux. Seulement au licu de faire des écheveaux &
la longueur qui doit étre vendue, on les fait aussi grands que
possible, de 90, 160 et 240 tours sur un périmétre de 140 centiméires
afin de pouvoir faire plusieurs pelotes de fil avec un seul écheveau.
Saul celle particularilé, en ce qui concerne le dévidage, le fil que
I'on destine & faire des peloles subit, jusqu’a la teinture, les mémes
opérations que le fil destiné a étre vendu en écheveaux ; seulement
comme il ne doit pas étre battu, le fabricant a soin d’en avertir en
tous cas le teinturier par une eliquette portant la mention « fil non
battu ». Aussitot aprés feinlure, on prend le numéro du fil & la
balance et on le fait immédiatement passer sur le métier i lustrer ou
sur le métier & cirer suivant qu'on veub du fil lustré ou ciré. On
supprime le chevillage et le partissage, le fil devant s’arrondir el
pouvant encore casser dans les opérations ultérieures. Le cirage du
fil s'oblient avec de la cire ordinaire, le lustrage avec de la colle de
[arine et de la graine de lin; le premier genre de fil est mou, le
second dur el terne et présentant & la main qui le presse, la
sensation d’un mastic qu’on pétrit.

Iin France, on ne vend que du ciré, mais on expédie beaucoup
de lustré, en Espagne, en Italie, au Mexique. Dans l'un et 'aulre
cas, les méliers se composent généralement d'un grand chassis sur
lequel sont tendus les écheveaux de fil qui tournent constamment
¢l doucement devant un ouvrier, qui étend 4 leur surface au moyen
d'une brique d’apprét dur qu'il presse sur le fil, la brosse derritre
élend la matiére a lustrer ou a cirer.

Dans certains métiers & cirer, les fils passent un & un dans une
boule de cire mélangée d’ingrédienls variables: ils sonl alors
rassemblés sur de grosses bobines que 'on dispose sur un ratelier
établi derricre la machine ef se rendant horizontalement el
parallélement entre eux a d’aulres bobines animées d'un mouyement
de rotation en avant de la machine, 'apprél qui se trouve sur leur
trajet est ainsi parfaitement réparli a leur surface.

Une fois le fil bien préparé, on le passe au bobinoir pour pelotes,
bobinoir dans lequel les ensouples ordinaires sont remplacées par
des fournettes & ressorts qui impriment toujours au fil une tension
continue. Le fil s'enroule alors sur les bobines ; des bobines il passe
aux métiers & peloles ou peloteuses. Ces machines se composent
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d'une broche animée d'un mouvement de rotation lent, autour de
laquelle le fil est enroulé par une ailette qui tourne rapidement ;
la forme de la pelote résulte d'un angle que font entre eux les
axes de la broche et de I'ailette, angle qui se modifie aux différents
moments de la formation de la pelote. Tantdt les pelotenses ne
forment qu’une pelote a la fois, tantdt elles sont construites pour
en produire jusqu'a douze. Les broches alors sont disposées des
deux cOtés d’une traverse que 'on renverse chaque fois qu'une
série de pelofies est achevée. La seconde série de broches entre alors
immédiatement en action, pendant que 'ouvrier enléve les pelotes
(ui viennent d’étre formées sur la premiére.

Un ouvrier colle ensuite autour de ces pelotes, une bande de
papier représentant le numéro du fil & coudre et la marque. Les
pelotes sont ensuile mises en boites et arrangées par paquets. Les
hoites sont de une, deux ou quatre douzaines de peloles, les paquels
sont de 96 pelotes. Le prix est généralement établi a la boite de
quatre douzaines; pour les paquets, on compte en moins le prix de
la boite, soit dix cenlimes de moins par quatre douzaines.

Les boites sont revéiues d'une vignette représentant la marque
du fabricant ou celle du mercier en gros qui a pris 'engagement de
la vendre exclusivement. Chaque fabricant a de la sorte’ un nombre
infini de genres et par suite d’éliqueltes.

Aujourd’hui les fils en écheveaux sont surtout vendus aux maisons
de confection, les fils en pelote aux maisons de mercerie pour détail;
pour P'achat des premiéres, I'acheteur se base sur le genre, pour
I’achat des seconds sur la marque.

Le filtier a évidlemment plus de profil & vendre en écheveaux, ce
qui lui épargne une manipulation, tout en lui permettant la plupart
du temps de vendre au méme prix.

Bobines. — Le fil destiné 4 étre mis en bobines subit les mémes
opérations que celui desliné & étre mis en peloles. En dernier lieu il
passe au métier & bobines au lieu de passer an métier & peloles. La
mise des fils sur les bobines de bois, se fait au moyen de deux types
de machines ; les machines de Schmidt et celles de Weild.

Les machines de Schmidt ont leurs broches disposées comme
celles des peloteuses. Les bobines sont emmanchées sur 'une des
séries de ces broches qui, par leur mouvement de rotation,
déterminent I'enroulement du fil gnidé de maniére que les tours
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successivemen! formés se juxtaposent exactement. Aussitdt qu'une
série de bobines est remplie, 'ouvrier renverse le porte-broches
pour mettre en action une nouvelle série, et, pendant leur formation,
il enléve les bobines pleines, en arréle les fils et garnil & nouveau
les broches.

Les machines de Weild sont complétement automatiques, I'ouvrier
n'a plus qu'as placer les bobines vides sur de petils supporls
spéeiaux, la machine vient automatiquement chercher ces bobines,
les emmanche sur les broches ou clles se remplissent de fil;
immédialement des couteaux praliquent sur le bord des bobines de
petites entailles sur lesquelles vient s’arréter le fil qui est coupé et
fix¢é & de nouvelles hobines que les broches vont chercher aprés
avoir rejeté celles qui sonl terminées: I'ouvrier n’a qu'd disposer
les bobines vides et a retiver celles qui sont pleines. La production
de ces machines, formant en général six ou huit bobines & la fois,
est trés considérable. Il ne reste plus qu’a coller les étiqueltles sur
les bobines. Les bobines de fil de lin & coudre se vendent par boites
d'une douzaine et en toutes couleurs. I’assorliment de grosseur
comprend comme pour les peloles les numéros 30, 40, 50, 60, 70,
80, 90, 100, 110, 120, 130, 140, 150, 160, 170, 180, 190, 200, 250 et
300, et les boiles peuvent étre d'un seul numéro ou de plusieurs
numéros assortis. La fabrication du fil & coudre en lin est une
industrie exclusivement francaise. Les autres nations emploient
surtout le fil & coudre en coton et pour le lin sonl tributaires de la
notre. Il n’y a en France pour cetle industrie que deux centres,
Lille et Comines. Il y a aujourd’hui tant & Lille qu'a Comines
seize maisons de retorderie, On estime qu'il se vend en France de
vingt & vingl-cing millions de francs de fils & coudre en lin; dans
d’auires pays comme 1'’Angleterre, I’Allemagne, la Belgique, il
exisle des maisons similaires, mais elles font trés peu les geures
francais et fabriquent surtout des articles pour cordonnerie, sellerie,
filets de péche...

La partie du rapport de M. Paul Le Blan sur 'exposition de
Chicago, relative a la retorderie montre que cette indusirie a une
situation parficuliérement favorable (1). Sans doute les fils de coton

(1) Exposition internationale de Chicago. Rapports publiés sous la direction
de M. Camille Krantz, commissaire général du gouvernement [rangais, Rapport
de M. Paul Le Bran, filateur,

39
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s’adaptant mieux & la machine & coudre, elle a aujourd’hui une rude
concurrence a supporter, elle n'en esl pas moins actuellement frés
prospére.

CHAPITRE VI

Blanchiment.

Le blanchiment dans l'industrie des toiles se présente sous deux
aspects différents: 1° blanchiment des fils de lin; 2" blanchiment
des tissus de lin. Les toiles en effet sonl tissés avec des fils lessivés
ou avee des fils erémés. On désigne sous le nom de fils erémés des
fils de lin qui onl dé&jd subi une opération dans laquelle sous
I'action du chlore, ils ont perdu la plus grande partie des matiéres
colorantes du lin.

Une grande partie des toiles francaises est fabriquée avec des fils
crémés, el, dans la blanchisserie d’Haubourdin seule, environ
quatre-vingl mille kilogrammes de fils sont ainsi préparés toutes
les semaines, soil plus de quatre millions de kilogrammes par an.
Notons d’ailleurs que c¢’est & Haubourdin que se trouve condensé
pour ainsi dire ce travail spécial.

Nos fabricanls de loiles préférent les fils crémés aux fils simple-
menl lessivés parce que, diseni-ils, leurs ouvriers voient plus clair
dans leur besogne, qu'ils peuvent passer plus de duites, et oblenir
par suite des loiles plus serrées. Cet usage explique pourquoi nos
toiles sont plus lourdes que les loiles anglaises et allemandes,
lissées en général avec des fils simplement lessivés. Une remarque
imporlante c’est que la plupart des toiles faites avec des fils crémés
ne passent pas au blanchiment proprement dit; elles subissent
simplement le décatissage c’est-d-dire I'action sommaire de bains
destinés & leur enlever toule Irace laissée par les parements du
tissage et a leur donner un aspect plus agréable. On peut évaluer
aux quatre cinquiémes de la production des toiles de notre déparle-
ment la proportion des loiles qui sont ainsi seulement décalies. Les
autres sont soumises au blanchiment proprement dit.
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Les opérations du décalissage sont failes dans des établissements
nombreux établis & cel usage & Armentiéres, & Halluin et aux
environs de Lille. Nous nous atlacherons spécialement ici au
blanchiment proprement dit.

A ce point de vue, il nous faul signaler tout d’abord 1'existence a
Senlis d'une blanchisserie de premiére importance et comme
production et fini de travail. Limité par le cadre de notre travail,
nous ne nous occuperons que de celles du département du Nord.

La tige du lin se compose de trois parties, ainsi que nous 'avons
déja dit; 1°T'écorce ou chenevolte impropre & produire le fil ; 2° une
parlie gommeuse et des fibres constituant. la partie ulile ; 3° en outre
il existe une certaine quantité de matiére colorante mise en évidence
par le rouissage. Celfle matiére colorante n'est soluble dans les
alcalis qu’aprés oxydation, et ne peut étre complétement délruite
sous I'action combinée de I'air, de I'eau, du chlore et de la lumiére
solaire. C’est surtout en hiver que I'action de l'air se manifeste
le plus longtemps, la durée des opérations élant alors plus consi-
dérable. S'il suffisait de donner des bains de chlore plus énergiques
pour obtenir les mémes résultats que pendant les longs jours, ce
serait chose facile, malheureusement il n’en est pas ainsi. D'autre
part, pendant les grandes chaleurs lorsque les pluies manquent, ies
résultats ne sont pas aussi salisfaisants, car les loiles séches exposées
au soleil ne blanchissent pour ainsi dire pas, landis que les alterna-
lives de soleil et de pluie activent beaucoup les opérations et
contribuent & donner au blanc un grand éclat. Une blanchisserie ne
peut donc se construire dans n'importe quelle région, el il est
probable que si les blancs en Irlande sont particulierement réussis,
cela tient & lanalure des eaux ef surlout aux condilions clima-
Lériques.

I n’est guére possible de fixer une régle de blanchiment que 1'on
puisse suivre dans tous les cas, car les proportions & donner aux
divers éléments conslituanl le blanchiment dépendent de la force
des toiles, de la qualité des matiéres que l'on traite, du dezré de
blanc que I’on veut obtenir et de la saison : ¢’est donc au blanchisseu
de savoir ce qu'il convient de faire dans chaque cas. Les diverses
opéralions conslituant le blanchiment sont: 1° le trempage ; 2° le
lavage ; 3’ les lessives; 4° I'étendage sur pré ; 5° I'action des bairs
de ehlore 5 6° 'action des bains acides ; 7° le savonnage ; 8" 'apprét.
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(’est en combinant et en alternant ces différentes opérations
qu’on arrive & produire un blanc plus ou moins parfait.

1° Trempage. — Les fils dans les tissages se lrouvenl recouverts
d'un certain nombre de substances étrangéres qui sont autant
d’obstacles pour arriver & attaquer la matiére colorante de la fibre.
Le but du trempage est de commencer le ramollissement et la disso-
lution de ces substances. On opére de bien des facons, mais le
procédé le plus simple, consiste a4 faire (remper le tissu durant
douze ou vingl-qualtre heures, soit dans I'eau pure, marquant 30°,
soit dans une vieille lessive: Il faut seulement prendre soin d’avoir
loujours ses toiles parfaitement couvertes de liquide. Cette opéra-
tion est nécessaire seulement pour les lissus fabriqués & la main et
pour tous ceux faifs de fils crémés.

2" Lavage. — Aprés le trempage, comme aprés toutes les opéra-
tions du blanchiment, les toiles doivent étre lavées et I'on peut
considérer comme vrai ce vieux dicton: « Bien laver c’esl bien
blanchir ». La machine joue ici un grand role : les principaux
appareils employés sont le clapot, les roues a laver el le foulon ou
wagh-mill.

3" Lessives. — Pour faive la lessive il est bon d’avoir trois cuves ;
dans la premiére, la plus élevée, on fait fondre le sel de soude;
puis, aprés repos, on fait passer la partie claire dans la seconde
cuve. La troisiéme cuve sert & faire la lessive au degré voulu, en
ayant soin de la doser a la température de 15° au-dessus de zéro. Le
plus généralement on emploie pour les premiéres lessives soit du
carbonate de soude qui contient toujours une certaine quantité de
soude caustique, soit de la soude caustique, mais une lessive enticre-
ment caustique est souvent dangereuse. Les derniéres lessives se
font avec de la soude non caustique.

& Etendage swr pré. — Les toiles doivent toujours étre parfai-
lement étendues sur les prés, sans quoi on risque d’avoir des lisiéres
peu blanches ou des taches par place. En Irlande ou le climat est
suffisamment humide il n'est pas nécessaire d’arroser, mais en
France, pendant les chaleurs de I'été, il faut user de ce moyen, a
moins que d'avoir préalablement calculé le degré de concentralion
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des bains employés de facon 4 éviter, par une évaporation trop
rapide, des concentralions qui seraient de nature & nuire au lissu.

Les loiles déja blanches ne devront que trés peu séjourner sur les
prés, car a cel état elles se salissent facilement et il faut avoir
recours a des opérations supplémentaires pour enlever les laches,
ce qui est non seulement cofileux, mais parfois dangereux.

5" Bains de chlore. — Le bain de chlore est une dissolution dans
I'eau de chlorure de chaux. On peul employer le chlorure liquide,
soit le chlorure pulvérulent que I'on doil alors dissoudre avee de
'ean dans des bacs cimenlés, en ayant soin de remuer le mélange
fort longtemps afin d’éviter les pertes de chlore. Cest ce liquide une
fois éclairei qui sert a faire les bains au degré voulu. I’aréométre ne
peut donner aucune indication surleur force, aussi tout blanchisseur
prudent doit-il doser chaque bain par la méthode Gay-Lussac en
n'employant que des liqueurs tilrées au 1/10.

6° Bains d’acide. — On emploie soit I'acide muriatique, soit
'acide sulfurique. On se sert de bacs en bois et la seule précaution
A prendre c¢'est de bien mélanger le bain avant d’y metire les toiles.
Parfois on met les pi¢ces sortant du chlore directement & I'acide
sans les laver, de celte facon on enléve les taches qui ne peuvent
élre enlevées par aucune autre méthode.

7¢ Savonnage. — Aujourd’hui dans les blanchisseries bien
monlées, au lien de savonner les piéces 4 la main, on se sert de
machines frolleuses ou Rubboards. Celte machine rend de grands
services non seulement en savonnant les piéces, mais en ouvrant
surtoul la fibre de chaque fil, ce qui dispose facilement les tissus
pour les opérations suivantes.

Avani d’envoyer les piéces al'apprél, il ne reste plus qu'a ullecluel
le triage, afin d’éviter d’avoir des tissus plus avancés en blanc les
uns que les aulres, puis & donner un parfait lavage avec I'eau la plus
pure possible.

Les blanchisseries sont assez nombreuses dans notre département,
mais la pluparl d’entre elles s’arrétent au décatissage ; trois d’entre
elles sont particuliérement importantes ; elles sont situées & Don, &
Haubourdin et & Cambrai. Les procédés employés pour le blanchi-
ment des toiles sont toujours les mémes depuis un siécle environ et
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celle industrie comme celle de la tannerie n’a fait de progrés que
pour la perfection de son oulillage, et elle ne parait pas devoir subir
de profonds changements d'ici longtemps.

Le nombre d’ouvriers employés dans les trois grandes blanchis-
series de Don, d'Haubourdin et de Cambrai est sensiblement le
méme. La surface qu'elles occupent est d'environ 80 & 90 heclares.

I1 peut se blanchir dans ces établissements une moyenne de neuf
cents 4 mille piéces par jour contenant environ cent mille métres
de tissus en fils de lin, sans compter les batistes, les linons et les
mouchoirs. La blanchisserie de Cambrai s’occupe spécialement de
ces derniers, celle d'Haubourdin du lessivage et du crémage des fils
de lin et dun blanchiment des toiles de pur lin, celle de Don du
blanchiment des mouchoirs et des métis. L'on peut évaluer a six ou
sept millions la valeur globale de ces trois établissements.

Si nous prenons comme type, l'nne de ces trois grandes
blanchisseries, celle de Don, par exemple, nous arriverons aux
constalations suivantes. La blanchisserie de Don occupe une surface
de 27 hectares, donl un hectare de constructions environ. Sa force
motrice est de quatre cents chevaux vapeur. Elle occupe 215 ouvriers,
la journée de travail y est de onze heures. Les ouvriers travaillent
suivant leurs tiches 4 la journée ou aux piéces.
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QUATRIEME PARTIE

COMMERCE DU LIN

Nous examinerons successivement en quatre chapitres différents
le commerce :
10 Des graines ;
2" Du lin ;
3* Des filés 3
4" Des tissus.

CHAPITRE PREMIER

Graine de lin.

11 nous faut tout d’abord distinguer la graine & broyer de la graine
d semer. La graine de lin {raitée pour I'extraction de I’huile, nous
vient en grande partie des pays chauds, alors que les graines &
semer nous viennent presque toujours des pays froids ou tempérés.

I’huile de lin entre dans la préparation des talfetas-gommes, des
vernis gras, des glus spéciales, bien connues des chasseurs & la
pipée, de'encre d'imprimerie, du faux caoutchouc pour la fabrication
des objets de chirurgie, de I'huile grasse lithargée pour les peintres
en bitiments. Elle est employée parfois en médecine comme purgatif,
pour I'éclairage dans certains cas, et méme dans le midi de la France,
comme condiment pour la préparation des aliments.

Outre I'huile, la graine fournit un mucilage visqueux et possédant
des propriétés émollientes: sous forme de poudre, cataplasmes,
boissons rafraichissantes, lotions médicales, ce mucilage est d'un
usage journalier.
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Dans les laboraloires de chimie, il sert & la préparation d'un lut,
enfin dans certaines parlies de I'Asie, on le mange en mélange avec
le micl. En France, on emploie la farine de lin'non privée de son
huile.

Pour les semailles on doit employer exclusivement les graines
russes pures. Riga, port principal d’expédition leur a donné son nom.

« Depuis longtemps, dit M. Jean Dalle, la graine de lin de Riga,
dile graine de tonne est généralement employée pour semences dans
le département du Nord, en Belgique el dans un grand nombre de
pays oii l'on cultive le lin. Comme il importe que la graine de lin a
semer soit conservée dans un éfat trés sec, l'usage d’expédier la
graine de Riga dapns des tonneaux enrohés avait son utilité, les
navires mettant alors souvent cing ou six semaines et quelquefois
plus longlemps encore pour faire le voyage de Riga & Anvers ou a
Dunkerque ; mais depuis que par suite des progreés considérables de
la navigation, les transports se font en quinze ou vingt jours et le
plus souvenl par vapeur, en huit ou dix jours, on a supprimé I'emploi
du tonneau et les graines de Riga arrivent par sacs plombés de la
contenance de I'ancien baril de 115 & 120 litres, d'un poids approxi-
malif de 83 a 85 kilogrammes.

» L'expérience a démontré que quand une graine de lin de Riga a
produil du bon lin et que ce lin a été récollé dans des conditions
convenables, sa graine dile « d’aprés tonne, de sous-tonne ou de
rose » est encore trés propre & étre ensemencée et produit souvent
des lins d’une beauté et d'une finesse remarquables. Mais si le lin
récolté¢ avec la graine de tonnen'a donné que des tiges peu robustes,
ou si le mauvais temps 1'a empéchée de venir & maturité, il sera alors
préférable de ne semer que la graine de tonne, d’autant plus que le
lin provenant de graines d’aprés lonne verse plus facilement aux
moindres vicissitudes atmosphériques, el ne se reléve qu'avec peine,
tandis que le lin de fonne se maintient plus longtemps dans un hon
élat de végétation. La graine « sous-tonne » donne généralement de
meillenrs résultats quand elle a été reposée pendant un an. Sa
conservalion, du reste, est trés facile ; il suffit de la mélanger avec
de la « courte-paille » bien nettoyée. Cette précaution est nécessaire
pour la soustraire 4 I'air extérieur et 4 'humidité. Alors on la place
dans le grenier ou dans des tonneaux jusqu’au moment de la floraison
des lins sur terre. A celte époque de I'année, on vanne la graine



pour en extraire toule la poussiére el on renouvelle la paille ; puis
on la replace dans les mémes conditions jusqu'au printemps suivant,
moment de s'en servir. Avee ces précautions on peut conserver
pendant plusieurs années une graine qui ainsi reposée, peul produire
des lins d'une qualilé et d’'une finesse remarquables (1) ».

Ces graines sont exemples de tout droil & leur entrée en France.
Le prix du baril varie de 40 & 55 francs et va méme jusqu'd 70 francs
suivant les années. La graine de pays se vend 30 & 36 francs I'hecto-
litre. ;

Une application des plus importantes de la graine de lin est celle
des tourteanx de lin, masse composanl le résidu de la graine aprés
I'extraction de I'huile, on les emploie en elfet aveec le plus grand
succés dans I'alimentation des bestiaux.

« Le bon tourteau vaut 28 4 30 francs les 100 kilogrammes, soit
10 franes environ de plus aux 100 kilos que les autres tourteaux des
graines oléagineunses. Il est surtout employé comme aliment des
bestiaux, qu'il engraisse et rafraichit en méme temps a tel point
qu'on pourrait affirmer, pour 'appréciation des progrés agricoles,
que la richesse des étables se mesure dans un pays & son emploi plus
ou moins grand. Si I'on s’en rapporte & M. Caffin d'Orsigny le
tourteau de lin produirail en viande vendable, chair et graisse 1/7 de
son poids chez les beeufs, vaches, moutons et pores, fandis que le
foin de premiére qualité n’en fournirait que 1/25,1a luzerne riche 1/30,
le tréfle 1/36, les fourrages en grains comme pois, vesces, féverolles
1/17 et l'orge 1/11.

C'est cette utilité incontestable des lourleaux de lin dans 1'ali-
mentalion du hétail qui a donné naissance a la question des graines
oléagineuses. La France, au dire de certains agriculleurs, ne
produit plus assez de graines oléagineuses pour I'alimentation de
ses fabriques de tourteaux ef pour la consommation des huiles. Les
graines de I'Inde, qui affluent sur les marchés de la Grande-
Bretagne, permeclient & nos voisins de fabriquer dans des conditions
Irés avantageuses et, malgré les droils, de jeter par moments sur
nos places de commerce des quanlités d'huile considérables. Les
tourteaux leur reslent et ¢'est pour eux le point important, car avec

(1) Jean DaLLE. Guide pratique de culture et de préparation du lin, pages 45
a 48.
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le tourteau de lin, on fait promptement de la viande d’excellente
qualité.

Pour faciliter I'importalion en France des graines oléagineuses
et des huiles et empécher 'exporlation des tourteaux, les agricul-
teurs dont nous parlons demandent D'applicatlion des mesures
suivantes :

1° Exemplion de droits & I'importation des graines oléagineuses ;

2’ Droit protecteur & I'importation des huiles ;

3 Exemption de droits & l'importation des tourteaux ;

4" Droit a I'exportation des tourteaux. !

Dans le Nord, la moitié environ des tourfeaux de lin passe en
Belgique et surfout en Angleterre ; dans le Midi le méme fait doil se
produire car M. Férand-Giraud constatait en 1886 (enquéte sur les
engrais industriels, t. II, p. 186-187), que les 19/20 des tourteaux de
lin fabriqués 4 Marseille étaient exportés en Angleterre, le reste
seulement étant employé dans la contrée » (1).

Salisfaction partielle a été donnée a ces revendications dans les
tarifs de 1892, car nous pouvons constater : 1° au n® 88 du tarif que
les fruits et graines oléagineux sont exempts de tout droit; 2° au
n’ 110 que les huiles fixes pures sont tarifées de 15 & 6 francs les
100 kilogrammes au tarif général et de 12 & 1 franc au tarif minimum;
3" au n° 116 que les tourteaux de graines oléagineuses sont
exemptes de tout droit.

Pousser plus loin I'analyse serail enirer dans I'examen appro-
fondi de la question des graines oléagineuses, question qui sort
complétement du cadre de cette étude; nous tenons cependant a
faire remarquer que les prix onl baissé depuis le travail de M. A.
Renouard. On trouve en effel actuellement sur le marché francais
deux sortes de tourteaux, les tourteaux de pays et les tourteaux
étrangers plus spécialement russes et américains. Ces derniers
n'ont pas une aussi belle apparence que les fourteaux indigénes
qui sont soumis & un fravail plus minutieux. Ils se débitent en pains
de 5 a 10 kilogrammes, alors que les nodtres sont vendus en pains
de 1 kilogramme. Les tourteaux de pays valent celle année
(décembre 1899), de 19 & 20 francs le quintal alors que les

(1) A. Renouarp fils. Agronomie du lin, page 94.
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tourfeaux russes et américains sont cotés 18 francs. Notons enfin
que ces derniers semblenl donner de moins bons résullats que les
tourteaux francais. Un éleveur m’a assuré en effel, qu'il préférait
payer les tourteaux de lin fails avec de la graine du pays 27 francs
les cent kilos que de payer & 20 franes les lourleaux de graines
étrangéres. Ceux provenant de graines indigénes s’imbibent facile-
ment, gonflent et prennent un arome alléchant pour les animaux
tandis que ceux fails avec des graines étrangeéres restent durs, ne
se démélent pas et sont délaissés. Une derniére observalion que
nous ferons est relative & I'emploi des tourleaux indigénes oblenus
a Marseille et au Havre. Une grande partie de ces tourteaux est
consommeée maintenant dans la vallée du Rhone, dans le Nivernais
et dans le centre de la France ot l'on pratique I'élevage des
bestiaux, il doit donc y avoir de ce chef une diminution des expor-
tations anglaises.

Les lourteaux sonl encore employés comme engrais; mais non
les tourteaux de lin qui cotitent plus cher que les aulres; nous
’insisterons done pas a ce sujet, car ¢’est des produits liniers seuls
que nous devons nous occuper.

CHAPITRE II

Commerce des lins.

D’aprés le rapport de la commission des douanes, en 1898, les lins
russes sont entrés pour 85 °/, dans la consommation liniére de la
filature francaise. En ce moment méme, au commencement de 1900,
ils valent environ 85 francs le quintal, alors que les lins de pays
cotifent 150 franes ; cetle différence énorme explique l'importance
considérable du commerce linier russe, aussi lui consacrerons-nous
un premier paragraphe, alors que dans un deuxiéme nous parlerons
du commerce des lins de pays.

Commnerce des lins russes. — Le commerce des lins russes est
passé par trois phases principales.



Dans la premiére les acheteurs sont obligés de subir toutes les
conditions qui leur sonf imposées ; dans la deuxiéme leur situation
s'améliore sensiblement, dans la troisiéme enfin, le développement
de la production russe, améne une concurrence naturellement
favorable aux acheteurs.

Les principaux porls d’expédilion sont Libau, Riga, Pernau,
Narva, Sainl-Pétershourg et Arkangel.

Dans tous ces porls, le commerce du lin esl exercé par un certain
nombre de maisons diles comploirs. Ces comploirs ont des
représentants dans la plupart des pays industriels; c’est avee ces
représentants que traitent en général les filateurs. Les lins russes
s'achétent en France par quintaux oupar lonnes. Les poids adoptés
par le commerce russe sont le berkowitz qui vaut dix pouds, le poud
russe équivalant & quarante livres russes. En mesures francaises
le berkowitz vaul 162 kilogrammes, le poud vaut done 16 kil. 20 et
la livre russe 405 grammes.

Premiére phase. — Vers la (in de automne el dans le cours de
I'hiver on recevait & Lille des quantités de lin assez abondantes
provenant de la récolte nouvelle. Elles servaient d’échanlillons
a chacune des marques de'année. Le rapport au peignage, la qualité
de la fibre, la couleur, tout était supputé par la filature pour baser
son appréciation. Sur ces données & peu prés certaines les acheteurs
donnaient leurs ordres avec confiance, des contrats étaient passés,
des traites acceplées par avance el les vendeurs étaient intégrale-
ment couverts de la valeur des livraisons &4 faire ultérieurement.
Cette maniére d’agir ¢tait trés favorable aux comploirs russes.
Il semblait que ceux-ci eussent dii, en retour, répondre & la confiance
qu'on leur témoignait et livrer des qualités conformes & celles qui
avaient servi 4 déterminer les achats. Il n’en fut rien, et les arrivages
se trouverent souvent bien inférieurs aux lypes fournis comme
échantillons. Ces abus délerminérent un changement complel dans
la maniére d'agir des filateurs francais et conduisirenl 4 la deuxiéme
phase des relations commerciales entre les acheteurs et les comptoirs
russes.

Deuaziéme phase — Dés 1850, le commerce francais n’accepta plus
les traités des maisons russes qu'd trois mois de date du connaisse-
ment el conlre remise de ce document, ce quilui permit dene payer
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les marchandises qu'aprés les avoir recues. Un grand nombre de
filaleurs prirent en outre I'habitude de n’acheter que des marchandises
disponibles sur le marché russe ou dans les magasins des repré-
senlants des maisons russes, marchandises payables & {rois mois de
la venle.

La venle effectuée, les vendeurs envoyaient la premiére décharge
alacceplation, remellaient les secondes & leurs banquiers, puis
disposaicnt immédiatement sur eux de la valeur des trailés, Ils se
garantissaienl ainsides variations du change en Russie.

Les achals faits direclement en Russie laissaient le transport 4 la
charge de I'acheteur.

Les expéditions par voie d'eau élaient de beaucoup les moins
onéreuses. Une fois arrivés 4 Dunkerque, porl habituel d’entrée des
lins russes, ces lins, ou bien étaient emmagasinés & des conditions
fixées ou bien étaient immédiatement dirigés vers l'intérieur par
voie d’eau ou par voie ferrée. Dans ce dernier cas, le filaleur ne les
recevait qu’aprés avoir payé une foule do droils des plus variés
qui ne renlraient pas dansla commission proprement dite du courtier
chargé des formalilés & Parrivée eld I'expédition. On avaittoujours
soin d’assurer le lin avant l'expédition ou de 1’acheter assurance
payée. En cas d’avaries, tous les frais d’expertise incombaient au
filaleur, ce qui ne manquait pas de le mettre sensiblement en perte.
Vers 1875, le [ret, I'assurance étaient fixés par quintal & 6 francs
de Riga & Dunkerque, a 6 fr. 50 de Saint-Pélershbourg & Dunkerque, a
7 francs d’Arkangel & Dunkerque. Le cout des expéditions par voie
ferrée élail sensiblement double.

Troisieme phase. — La concurrence que se font les comptoirs
russes a amélioré sensiblement le mode que nous venonsd'indiquer.
Depuis une vinglaine d’années, les filateurs qui ne veulenl pas
passer par les maisons de négoce achélent soit rendu & Dunkerque
ou & Gand, soit & la gare la plus voisine de leur domicile, parmi
celles portées sur un tableau dressé spécialement au point de vue de
ces imporlations. Dans les environs de Lille, la différence de prix
est de un frane au quintal suivant que la livraison doit étre faite a
Dunkerque ou & la gare désignée par I'acheteur. Le lieu et I'époque
de la livraison sonl fixés et acheleur n’a nullement 4 s’occuper du
mode de transport employé. En cas d’avaries, tous les frais d’exper-
lise sont supporlés par le vendeur.
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Remarquons en terminant que, pour leurs achats de lins russes,
les filateurs le plus souvent s’adressent soil aux représentants
directs des maisons russes, soit & des négociants, véritables commis-
sionnaires, servanl d’intermédiaires enltre les acheteurs et les
vendeurs.

Les relations commerciales entre vendeurs russes sont passées
par une série de transformations des plus intéressantes, pour étre
complet nous allons indiquer également les modifications des
pratiques employées pour assurer la qualité des produils achetés.
Pour bien faire comprendre les abus dont les acheteurs francais ont
&6 victimes, il nous faut montrer comment se fait en Russie le
commerce des lins.

Des négociants, véritables représentants des comploirs, parcourent
foute I'année les villages russes et vonl visiter les producteurs. Dés
que ceux-ci sont en possession de leurs récolles et que le lin a é1é
roui et teillé grossiérement, ils vont I'exposer sur les marchés aprés
avoir averti les représentants qui les ont visités. Ceux-ci examinent
la fibre, la classent d'office dans telle ou lelle catégorie et I'achélent
sans qu'aucun prix soil stipulé. Les prix en effet doivent élre
débattus devant une personne qui servira d’arbitre et prendra pour
base de son appréciation les prix payés dans une transaction
antérieure. Un arbitre est done appelé, homme honorable et connu
des deux parlies. On discute le prix. Le marché est bientot conclu
el le cullivateur recoit & litre d’arrhes le tiers de la somme qui doit
Ini revenir. Larbitre fixe ensuite des époques successives pour le
paiement du reste de la somme. Dés qu'un négociant a pu ainsi
réunir une cerlaine quantité de lins, il en fait le classement et
dirige vers les comploirs avec lesquels il Irafique la masse totale
qu’il a achetée.

La plupart des comptoirs se sont attachés irois trieurs appelés
braqueurs (du mol russe brake qui signifie triage). Ces braqueurs
sont des personnes qui connaissent plus ou moins bien le linj ils
classent les marchandises conduites aux comploirs daprés des
ypes qu'ils établissent au mois de décembre de chaque année.

La braque a d’abord été une fonclion publique. Le gouvernement
nommait chaque année dans chaque port d’exportation du lin un
bragqueur en chef, ayant sous ses ordres des surveillanls braqueurs.
Les types qui servaient de base & la braque étaient choisis par un



jury nommé par le Comité de la Bourse du centre d’expédition.
Ce jury comprenait comme membres de droit le braqueur en chef,
deux braqueurs surveillants, appartenant & la braque publique et
deux braqueurs désignés par les comptoirs d’exploitalion. Une fois
la classification délerminée, les deux braqueurs des comploirs se
retiraient, et ce jury ainsi allégé connaissait pour 'année entiére
des contestations entre les marchands de lin et les compfoirs. Il
devait veiller en outre & ce que le lin de la bragque publique fut
expédié conformément aux catégories établies, sans aucun mélange
de lin non bhraqué.

La suppression de la braque publique fut la source de nombreuses
fraudes dans le commerce linier russe. Les abus devinrent si grands
qu'en 1885, pendant I'exposition universelle d’Anvers, un congrés
des principaux filateurs d’Angleterre, d’Allemagne, de Belgique et
de France, se réunit en cette ville. Il fut présidé par M. Edmond
Faucheur, filateur de lin & Lille, président a cette époque du Comité
linier de Lille. Ce congrés conclul qu'il y avait lieu de réclamer du
département du Commerce et des Finances de la Russie la promul-
gation d’une loi destinée a réglementer le commerce des lins ef a
interdire la mise en venle d’autres lins que ceux qui seraient bottelés
avec un seul lien de lin & la téle. On en élail arrivé en effet, a
introduire dans le lin expédié en boltes maintenues par trois liens
aux deux extrémités el au centre, toules sortes de corps éirangers.
Aprés de longues et laborieuses négociations, aprés le voyage d’une
délégationdu Comité linier & Saint-Pétersbourg, délégation quisoumit
4 M. de Wilte, ministre des finances el du commerce, des lins
fraudés ef mouillés expédiés en France; aprés quatorze années
d’elforts ininterrompus, le Comité linier obtint enfin la promulgation
d'une loi qui donnait satisfaction aux légilimes réclamalions des
acheteurs. Celle loi sanctionnée par l'empereur de Russie le
12-24 avril 1899 contenait en effet les dispositions suivantes :

1 Les lins mis en vente & l'intéricur de I'empire ou exportés a
I'élranger ne doivenl conlenir aucun mélange de déchets ou d’autres
substances élrangéres quelconques et ne doivent pas étre mouillés
ou humecltés dans le but d’angmenter artificiellement le poids de la
marchandise.

2" Le poids de chaque botte de lin ne doit pas dépasser vingt
livres russes (8 kilog., 100) et les boltes elles-mémes doivent élre
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composées de filasses homogénes sous le rapport de la qualité et
de la manipulation.

3% Les bottes de lin doivent étre composées en longueur de filasses
el lides par un seul lien sous téte (cordeletle), au premier tiers de
la botte, de maniére que les bouls des filamenls lombent. ‘

4° Le lien (cordelette) avec lequel la botle est attachée doit éire
en lin.

Des pénalilés diverses assurent 'application de la loi.

1l appartient aux filateurs de refuser dorénavant toute livraison
qui ne serail pas conforme aux prescriptions de la nouvelle loi et
il ne tient qu'a eux d’échapper aux nombreux mécomptes qu'ils onl
éprouvés jadis dans leurs relations commerciales avec les maisons
russes.

Conumerce des lins de pays. — Ondésigne sous ce nom les lins
francais et belges : au début de la filature mécanique, cette derniére
s’adressait peu au négoce. Il ne lui fallait alors ni grands magasins,
ni capitaux imporlants. Les flucluations élaient peu sensibles et les
approvisionnements toujours grands chez les fermiers. On achelait
au jourle jour, et, pendant de longues années, le méme systéme fut
suivi. Le lin était alors de culture courante dans notre département.
Un certain nombre de ceux qui se livraient & cette culture
achetaient le lin de leurs voisins et le préparaient en méme temps
que le leur. Il y avait alors beaucoup de fabricants de lin. Ils
payaient le lin qu'ils achetaient un prix caleulé d’aprés les apparences
de la récolte et livraient ensuile leurs produits soil aux maisons de
négoce, soit directement aux filaleurs. C'est ainsi qu'd Wavrin, a
Flines, & Bousbecque se {rouvaient de nombreux acheteurs, ira-
vaillant avec de faibles capitaux, et occupant quelques ouvriers.
Lorsque les perfectionnements successifs du mélier mécanique
permirent 'emploi des lins de qualité inférieure, les lins russes se
substiluérent peu & peu aux lins de pays. Beaucoup de petils
fabricants furent ruinés. Ils achetaient souvent & terme, comptant
sur la vente des lins travaillés pour s’acquitter ; or, la concurrence
des lins russes les for¢a souvent & vendre a perle, aussi dispa-
rurent-ils pour la plupart.

Mainlenant, les quelques fabricants de lin qui, plus riches en
capitaux, ont pu travailler mécaniquement et en grand, vonl eux-
mémes dans les campagnes [aire leurs achats. 11 existe dans chaque



contrée des commissionnaires auxquels dans le Nord, on donne le
nom de facteurs. Ils visitent les cultivateurs et renseignent les
fabricants de lin qu'ils accompagnent dans leurs voyages d'achats,
Il leur est attribué une commission. Dans les pays éloignés, ces
commissionnaires se chargent souvent de la réceplion et de la
réexpédition des lins qui sont toujours payés comptant. Il est
d'usage dans le Nord de faire une certaine retenue sur le prix
convenu, et cela, non pas A titre d'escompte, mais & cause de la
ligature en paille avec laquelle les bottes de lin sont liées. Cette
retenue qui est d’ordinaire de 4 %/, varie parfois suivant les localités
~de 2 410 %,.

Le lin dans le Nord est achelé soit avant 1'arrachage, soit aprés
la récolte. Dans le premier cas le prix est fixé a la mesure, dans le
second au poids. Il n'y a pas dans I'achat des lins de spéculation a
proprement parler. Au moment de s’approvisionner, les acheteurs
ne peuvent foutefois savoir quel sera le cours de leurs produits
aprés le temps nécessaire aun rouissage et au teillage, aussi ce
commerce présente-t-il un caractére assez aléatoire.

Autrefois, pour les lins comme pour les aulres produits agricoles,
on vendait aux marchés des villes situées dans les centres de
production ; depuis longtemps on vend tout sur échantillons.
Les marchés ne sont plus maintenant que des lieux de rendez-vous
o I'on s’entretient d’affaires etoli on régle le paiement des matiéres
livrées pendant lasemaine ; c’est ce qui se passe & Lille le mercredi,
a Courlrai le lundi, & Gand le vendredi.

Le lin, comme loutes les marchandises, a un cours variable. Deux
causes prineipales produisent des fluctuations dans ses prix, savoir :
1¢ T'état de la récolte en qualité et en quantité. (C'est ainsi que
pour I'année 1899, le mauvais état de la récolte en Russie a amené
la hausse des prix) ; 2°1'6tat général des affaires. Quand le fabricant
de toiles vend bien, il achéte du fil et le filateur s’approvisionne en
lins ; lorsque la vente du produit fabriqué est languissante, la
demande des matiéres premiéres s’en ressent rapidement.

Le département du Nord reste le principal centre de fabrication
des lins, aussi les tarifs des chemins de fer sont-ils disposés de
fagon & faciliter théoriquement leur concentration. En pratique,
les fabricants de lins se plaignent des agents des Compagnies. Ils
les accusent d’abuser en maintes circonstances de la clause

40
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d’apreés laquelle toute réclamation est interdite a ceux qui emploient
les tarifs spéciaux. C'est ainsi que sous prétexte qu'il n'y a pas de
wagons ou pas de baches, on fait attendre le deslinataire des
journées entiéres. Le lin est frés encombrant, aunssi un cerfain
nombre de chefs de gare ne semblent se préler qu’d contre-coeur & son
transport. A l'arrivée & destination on se montre souvent trés sévére
quant & 'application des réglements relatifs a 'enlévement des
marchandises.

Nous venons de voir comment le lin en paille arrive au fabricant
de lin. Quelques lignes nous suffiront pour montrer comment se
fait le commerce entre fabricants de lin et filateurs. Ces derniers
s'adressent soit directemenl aux fabricants, soit le plus souvent
aux maisons de négoce qui servenlt alors simplement d’intermé-
diaires. Ici encore il n’y a a signaler aucune spéculation. Les lins
sont vendus au cours du jour et généralement payés comptant. Les
filateurs varient I'importance de leurs approvisionnements suivant
qu’ils prévoient la hausse ou la baisse. Dans le premier cas ils
cherchenl & faire des achals considérables; dans le second ils se
contentent d’acheter ce qui est nécessaire A leurs besoins courants.

Au commerce des lins [rancais il faut joindre celui des ling
belges recherchés pour la production des filés de qualité supérieure.
Les pratiques du commerce linier belge, sont en effet les mémes
que celles du commerce francais.

CHAPITRE IIl

Commerce des files de lin.

Nous nous proposons dans ce chapitre d’étudier le mécanisme des
transactions & 1'aide desquelles les filés de lin sont mis & la dispo-
sition des fabricants de toiles. Une premiére remarque a faire, ¢’est
que, dans le commerce des filés, comme dans celui des lins, il y a
fort peu de place pour la spéculation. La banque n'y a d’autre role
que celui de I'escompte des valeurs.

Le marché national des filés est presque totalement réservé aux
filaleurs francais. L’'imporlation des fils étrangers en France esi en
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effet presque nulle acluellement. L'élévation des droits de douane
la rendent pour ainsi dire impossible depuis 1892. Il y a exception
toutefois pour les fils fins destinés a la fabrication des mouchoirs,
balistes, linons et fils & coudre. Ceux-ci arrivent en effel en assez
grande quantité d’Irlande; car les filatures francaises, a part de
rares exceptions, comme celle des filatures de M. Boulemy de
Lannoy et de M. Le Blan de Lille, peuvent difficilement produire
les fils fins aussi bon marché que I'Irlande. Les numéros fins qui
arrivent ainsi en France, sont les numéros 70 et suivanls.

La filature francaise travaille done presque exclusivement pour
le marché francais. Elle n’exporte ses filés que lorsque les cours de
I'étranger sont plus élevés que les siens, ce qui ne se produit que
lorsque les toiles ne se vendent que peu en France. Filaleurs et
négociants visitent alors réguliérement les marchés de Courtrai et
de Gand en Belgique; ils se rendent méme parfois en ces circons-
tances aux marchés de Belfast (Irlande) et de Dundee (Ecosse) ou &
certains moments on trouve de grands débouchés de fils.

Le commerce des filés se fait simultanément par les maisons de
négoce et par les filateurs eux-mémes. Il existe une dizaine de
maisons de négoce a4 Lille faisant de un million et demi & sept
millions d’affaires.

Les filateurs venden! indifféremment aux négociants et aux
fabricants de toiles. Les négociants font en général de trés forles
commandes, aussi obliennent-ils des conditions spéciales qui leur
permettent de vendre parfois & des prix un peu inférieurs & ceux
des filateurs. Aussi arrive-t-il souvent que filateurs et négociants se
trouvent en concurrence pour la vente du méme fil.

Filateurs, fabricants de toiles, marchands de lin et négociants en
fils se réunissent tous les mercredis de deux heures & (rois heures
el demie a la Bourse de Lille. C'est1a que se préparent ou se traitent
en partie les grandes affaires. Les cours moyens s’obtiennent uni-
quement par 'action de I'offre et de la demande,

La fabrication des tissus de lin en France forme, comme nous
I'avons dit, cinq groupes principaux, le Nord, la Normandie, la
Bretagne, les Vosges et le Midi. Tous se fournissent de filés francais
et par suite emploient des produits travaillés dans les filatures du
Nord. Les fabricants des divers groupes éloignés des centres de
fabrication des filés (leur nombre d’ailleurs diminue de plus en plus),
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. viennent pour la plupart faire leurs achals eux-mémes. Ils
pourraient, s'ils le voulaient, opérer ftout aussi utilement par
correspondance car les maisons de négoce el les filateurs ont des
voyageurs qui leur portent échantillons et prix-courants.

Les maisons de négoce en effet font réguliérement voyager et
parfois les filaleurs eux-mémes vont visiter leurs clients de l'inlé-
rieur. Chaque filateur a en outre son vendeur, soit en litre soit & la
commission. Le vendeur & la commission représente souvent
plusieurs filatures filant des genres différents. Il arrive ainsi & se
constituer des collections complétes, sans nuire 4 aucune des
maisons qui lui ont confié le soin de placer leurs articles.

Les vendeurs des maisons de négoce sont atlachés spéeialement &
leurs maisons. A part les fabricants qui sont obligés de faire des
tissus suivis pour leurs clienls, comme ceux qui fournissent les
grands magasins, il n’y a pour ainsi dire pas de clientéle fixe pour
la vente des fils. Tout se réduit ici & une question de prix, beaucoup
de filateurs faisant les mémes genres de fils.

Les ventes se font beaucoup a livrer tant par semaine, au fur et a
mesure des besoins du client. Les conditions de vente sont quant au
paiement dans presque toutes les maisons, aussi bien en filalure
que dans le négoce : paiement & Lrente jours avec 6°/, d’escompte,
a4 (quatre-vingl-dix jours avec 5°/,. Il y a une quinzaine d’années les
paiements en filature se faisaient & quinze jours avec 6 °/, d’escompte
ou a soixante jours avec 5°/, alors que les négociants vendaient
payable & quinze jours avec 3 °/, d’escompte el & soixante jours avec
2°/,- La différence d'escompte constituail généralement le bénéfice
brut du négociant. Aujourd’hui les conditions sont uniformes pour
la filature et pour le négoce.

La vente des fils se fait au kilogramme jusqu’au n’ 6 ef au paquel
mesurant 320.000 métres du n’ 7 aux numéros les plus fins. Les fils
se vendent tels qu'ils sont produits, cependant les maisons de
négoce les vendent quelquefois blanchis ou teints.

Il y a quelques lissages mécaniques qui se sont adjoint une filature
ol ils produisent autant que possible tout ce qu'ils peuvent employer,
mais ils ne sont pas nombreux.

Le commerce se fail avec les tisseurs a4 la main absolument
commeo avec les tisseurs mécaniques, il n’y a donc pas & s'occuper
spécialement de cette industrie.
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La spéculation sur les fils de lin et d’étoupes est rare, elle ne se
fait habituellement que par le négoce et au moment ou des craintes
sérieuses se produisent relativement & la récolte des lins. Dans ce
cas le fabricant de tissus achéte ce qu'il lui faut pour cing, six,
sept ou huit mois, mais 4 livrer selon ses besoins, & moins qu'il ne
trouve une affaire exceptionnelle, auquel cas il lui arrive de prendre
livraison de suite.

CHAPITRE 1V

Commerce des toiles.

Le mécanisme du commerce des fabricants de toile est des plus
plus simples. Ils vendent en effet généralement leurs tissus aux
maisons de négoce de Lille et & celles de 'intérieur de la France.
Ces derniéres viennent acheter sur place ou (raitent par correspon-
dance. De plus en plus les fabricants de tissus fonl voyager et
facilitent ainsi leurs relations avec les maisons de négoce de
Pintérieur. Jadis, & Armentiéres, on se livrait & un véritable
racolage des acheteurs au moment de leur arrivée en gare, mais ce
procédé vraiment trop primilif a laissé place a4 des pratiques plus
modernes. Le fabricanl s'est lui-méme complétement modifié. 11
ignorait jadis les principes de sa fabrication, il se tient maintenant
au courant des moindres changements survenus, surveille Iui-méme
son tissage et partage son temps entre son bureau, ou il s'occupe de
la parlie commerciale de son industrie, et son usine ou rien ne le
laisse indifférent. Il a bien conservé I'habitude d’envoyer un employé
au train du matin, dit train des acheteurs, mais ¢’est maintenant
moins pour s’emparer de leur personne que pour éire prévenu de
leur présence el attendre leur visite aprés s'étre remis en mémoire
tout ce qui les concerne. Il a beancoup plus d'initiative que jadis et
n’hésite plus & faire visiter ses clients chez eux. Toule maison de
quelque importance a des représentants ou des voyageurs spéciale-
ment attachés a son service.

Nous avons vu que dans le commerce des filés, un méme représen-
tant peut se procurer des collections compléles en se mettant & la
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disposition de filateurs produisant des genres différents, il n’en est
pas de méme dans le commerce des toiles. Le voyageur attaché i
une maison avec appointements voyage muni des échantillons
spéciaux de sa maison. Ceci se comprend facilement, sil'on remarque
que chaque fabricant, tout en se cantonnant dans une spécialité, a
cependant des collections complétes quant & ce genre spécial. Cest
ainsi, par exemple, que celui qui fabrique les damassées et linges
de table en produit les diverses variétés, que celui qui fail les
mouchoirs en fabrique les différents genres el ainsi de suite.

Les voyageurs des maisons de négoce ont au conlraire des carnels
d’échantillons comprenant les toiles de toute espéce.

Il n’y a pas de marché spécial pour les loiles. Sans doute les
fabricants de toiles vont & la Bourse le mercredi & Lille, mais ils s’y
rendent pour se rendre compte du cours des filés et y faire les
achals nécessaires & leur production. Les variations du cours de la
toile proviennent d’abord de 1'état de la récolte du lin el ensuite de
la quantité de commandes faites aux fabricants.

Les conditions de vente sont uniformes pour ftoules les
fabriques de toiles. Elles livrent payable & quinze jours avec 4/,
d’escompte, a trente jours non compris le mois d'achat avec 3°,
d’escompte, a soixante jours avec 2/, ou & cent vingl jours sans
escompte. Les marchandises sont livrées sur place ou en gare du
lien de vente.

La spéculation n'a guere de place dans le commerce de la toile
el la banque 1’y joue aucun role spécial.

Les grands magasins ont une certaine influence sur le cours des
tissus de lin. On peut dire qu’ils sont de véritables indicateurs de la
mode. Quand ils achétent, ils sont imités par beaucoup de maisons
hoins importantes ; la marchandise dés lors s'enléve facilement et
les prix augmentent. Leur influence esl donc trés nette. Ils font
travailler des fabricanls qui généralement s'organisent pour ne
fournir qu'eux seuls. Les conditions que les grands magasins
obliennent ainsi restent secrétes. Quand ils se présentent comme
acheteurs ordinaires, ils sont traités comme toul le monde, & moins
que l'importance de leurs ordres ne leur procure une situation
privilégiée qui alors n’est pas connue.

A coté de laction des grands magasins, nous avons voulu
rechercher celle que pouvaient avoir les colporteurs qui vont a
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domicile présenler leurs piéces de toile. Ces colporteurs se
fournissent tantot chez les fabricants, tantol chez les négociants.
Ils vendent souvent la toile a des conditions spéciales de crédit qui
attirent I'acheteur. Or Pacheteur est ici le plus souvent consomma-
teur. Il paie trés cher et trouve rarement la qualité sur laquelle il
croyait pouvoir compter. L'influence directe des colporteurs sur les
cours est insignifiante, mais il n'en est pas de méme de leur action
indirecte. L'acheteur ne trouvant pas dans le tissu la satisfaclion
qu'il en attendait, au lieu de s’en prendre & lui-méme, 4 sa
maladresse, ne manquera pas de se répandre en récriminations sur
les toiles en général. Il se décidera sonvent & ne plus rechercher a
I'avenir que le bon marché, aménera parfois un certain nombre de
ceux qui I'entourent & prendre la méme résolution ; or les tissus a
bon marché sont toujours des tissus de coton, et les tissus de coton
sont les plus terribles concurrents des produits liniers.

Les indications que nous venons de donner s’appliquent spéciale-
went aux toiles obtenues avec les métiers mécaniques. Les foiles
fabriquées par les métiers & main sont généralement achetées par
les maisons de négoce qui les font teindre et blanchir. Cette
marchandise ainsi transformée a plus de souplesse que la toile
mécanique. Elle est moins réguliére que celte derniére et fait
proportionnellement plus d'usage & cause de cetle souplesse. Les
maisons de négoce sont ici les seuls intermédiaires avec le commerce
de détail, aussi sont-elles les vérilables régulatrices des prix de ces
articles.

Les quantités de toiles exportées sont assez minimes; c'est une
conséquence directe des droils élevés que les tarifs de 1892 ont mis
sur les filés. Les maisons de négoce de Paris, de Lyon, de Bordeaux,
de Marseille font leur spécialité de ces exportations dont on ne
s'occupe pas dans le département du Nord.

A cOté du commerce des ltoiles et pour ferminer notre rapide
examen des transactions auxquelles donnent naissance les produits
obtenusavee les filés de lin, nous dirons quelques mots du commerce
de la retorderie. Il n'offre rien de particulier. Les fabricanis
cherchent a faire le plus de réclame possible autour de leurs
marques. I1s les livrent ensuite aux maisons de mercerie de gros et
de demi-gros qui les répartissent dans les magasins ou I'on fait le
détail. Nous n'en avons parlé ici que pour mémoire.
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CINQUIEME PARTIE

BENEFICES ET SALAIRES. CONDITIONS DU TRAVAIL
DANS L'INDUSTRIE LINIERE

Cette cinquiéme partie comprendra trois chapitres :
1 Bénéfices el salaires dans 'industrie liniére ;

2" Conditions du travail, durée el hygiéne ;

3 Syndicats patronaux et associations ouvriéres.

CHAPITRE PREMIER

Beéneéfices et salaires dans l'industrie liniéere.

11 nous faut examiner en deux paragraphes distincts :
19 Les bénéfices patronaux ;
2" Les salaires ouvriers.

1° Bénéfices patronaux. — La recherche des bénéfices patronaux
est trés délicate ; nous ne pouvons en effel raisonner que sur des
moyennes, et les moyennes ne donnent qu'une simple indication
générale de I'état d’une industrie. Nous examinerons successivement :
« la filature ; g le tissage.

« Filature.— Les chiffres qui nous serviront de base sont empruntés
aux enquétes parlementaires et aux rapports dont nous avons parlé
dans la premiére partie de notre étude. Nous prendrons comme type
une filature de 10.000 broches.



FiLaTure pE 10.000 BROGHES (COUT DE PREMIER ETABLISSEMENT).

Valeur moyenne de la broche en fonction d’aprés M. Agache (1870). 1707 »

Augmentation depuis 1870 (méme s0urce). ........ccioiiiiiiae., 1 60
i Valeur totale........ 171 1r-60
Bor (000 brooh s o i SR 1.716.000 fr.

FRAIS D'EXPLOITATION.

Salaires caleulés d'aprés les bases du Comité linier...... ... 400,000 fr,
Matiéres premiéres (Combinaison des évaluations de
MM. Pierre Legrand et E. Agache).

POTS i e onaloms i st st 2.590.000 kg.
Valeur du kg (mélange des lins russes et du pays). 0 fr. 90,
Valenr fotale des matiéres premiéres.. ... ...oveeuen .. 2.331.000 »
Frais généraux (Combustible, éclairage, assurances, ete.). 92.500 »
A T o R o e N S S P e e 171.600 »
Intérét a 5 of, (coit de premier établissement et frais
A T T B s S e b S ARG AR T e e 235.555 »
Potaliliis i 3.230.655 fr.

VALEUR PRODUITE.

Evaluation de la Chambre de commerce de Lille (1867)...... 2,860.000 fr,

Augmentation de la production (outillage trés perfectionné)
SO e T e L s e e e R S s T R &58.000 »
Fhsi kbl 3.718.000 fr.

Excés de la valeur produite sur les frais d'exploitation :
3.718.000 fr. — 3.230.655 fr. = 487.345 Ir.

Capital toial dont cet excés est le bénéfice...... .. 4.946.655 fr.

487.345 X 100

Taux du bénéfice — OB

= 10 %, environ.



— 610 —

Ce taux correspond a la production d’une usine ayani un outillage
trés perfectionné, on peut le considérer comme un taux moyen
maximum. Nous n'avons pu nous procurer de chiffres exacts
provenant de bilans réels. Notre enquéte personnelle nous permet
cependant d’assurer qu'il n’a rien d’exagéré.

L'industrie de la filature de lin loule rémunératrice qu’elle soit
quand elle fonctionne en grand ne peut cependant s'accroitre
beaucoup. Les limites du marché national s’y opposent. L'exportation
des filés devient de plus en plus difficile anjourd'hui que tous les
pays sont producteurs, que la Russie elle-méme se transforme en
fabricante de filés. L'industrie de la filature de lin dans le département
du Nord semble done arrivée d son apogée. Elle peut compter encore
sur une longue période de prospérité a condition de savoir se garder
de la surprodunction dont la menacerail toute extension exagérée de
son matériel producteur.

TISSAGE.

Nos évaluationsporteront sur un tissage mécaniquede cenl métiers:

GOUT DE PREMIER ETABLISSEMENT.

Valeur du métier en fonction. .......o v euinivnis 2.000 fr.
AL TG TR U0 1B Py Ty Lot e s R o e L 200,000 fr,

FRAIS D'EXPLOITATION.

Salaires (Indications combinées de I'0Office du travail et des

Chambres de commerce de Lille et d’Armentiéres) ..., ooevoo.. 108,000 fr.
Matiéres premiéres, Prix moyen du kg. de filés d'aprés le
rendement d'une filature de 10,000 broches...................
Matiére premidre. Filasse........0.... . 2.590.000 kg.
LTy B A g BT & D) e R T o 1.036.000 kg.
Poids de filé. ..... 1.55%.000 kg.
Valeur moyenne du kg. de filé......... 3.632.200 — 2 35
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Production hebdomadaire d'un métier 2 piéces.

Poids moyen de 1a pléce.....ceoeevronnrernen. « 25 kg.
Production annuelle de 100 métiers 50 X 52 X 100 = 260.000 kg.
Prix de cette matiére premiére. ... .. 260.000 x 2 fr. 35 = 611.000 fr,
ADIoEEsRe T Dt Ao e e e e 20,000 »
Frais généraux (Combustible, éclairage, graissage, assu-
IR T S L el B e L G g A e R A L e 40.000 »
Intéréts & 5 ¢, (Cott de premier établissement et frais
d'exploitation). . c.evvvees Ayt WL T, WO 2 48,955 »

VALEUR PRODUITE.

Valeur moyenne de la piaee... coe i vervanve v v 90 fr.

Valeur annuelle moyenne produite........ 180 X 52 X 100 936.000 fv.

Excés de la valeur produite sur les frais d'exploitation...... 108.000 »

Capital total dont cet excés représente le bénéfice.......... 1.028.055 »
SRR 108.000 X 100 et

Taux de ce bénéfice . ............. — 10805 = 10 of, sensiblement.

Filature el tissage sont donc deux industries prospéres, laissant de
beaux bénéfices & ceux qui y ont placé d’assez bonne heure leurs
capitaux. Il nous resle & étudier la situation des ouvriers dans
I'industrie et la culture liniére.

SALAIRES OUVRIERS DANS LA CULTURE ET L'INDUSTRIE DU LIN
DU DEPARTEMENT DU NORD.

Nous n’avons pas parlé des bénéfices réalisés dans la culture et
la fabrication du lin dans le département du Nord. L’abandon
suceessif de la eulture liniére, la diminution continue du nombre
des fabricants de lin nous prouvent que nos cullivateurs préférent
chercher dans d’autres cullures un bénéfice plus sir et plus en
rapport avec la quantilé relativement considérable de capital el de
travail que demande la production du lin.

Comme nous nous proposons de chercher & établir approximati-
vement la somme globale de salaires fournis par le lin aux ouvriers
du département, il nous faut établir séparément la quotité de
salaires produite dans chacune des phases de production et de
transformation du lin.
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1" Salaires dans la culture du lin.

Le montant des salaires que nécessite la culture d'un hectare de
lin est d’environ 200 francs. Laire de culture pour le dépariement
du Nord en 1898, année ot I'on a le moins semé de lin depnis 1892
a 6té de 1.368 hectares environ. La quantité de salaires distribuée
de ce chel aux ouvriers agricoles a donc été de:

200 fr. x 1.368 = 373.600 francs.

2 Salaires dans la fabrication duw lin.

La fabrication industrielle du lin comprend une double opération,
le rouissage et le teillage. D’aprés les indications fournies par
M. Edouard Crépy, le cout de cette préparation peut éire évalué a
180 franes I'hectare. Pour la méme année 1898 le montant global
des salaires dus au rouissage et au teillage ont donc éié de :

180 fr. x 1.368 = 246.240 francs.

Caulture ef préparation du lin ont done fourni 619.840 francs de
salaires. Nous allons passer maintenant & 'étude du salaire dans
les divers groupes de l'industrie textile, mais nous ferons pour les
salaires industriels, une étude détaillée et compléte.

3° Salaires dans la filature de lin.

Cesont surtout des femmes qui sont employées dans la filature
de lin, les hommes ne servant que pour le peignage et le service de
la direction. Les renseignements qui vont nous permettre d’analyser
la question du salaire en filature sont puisés & deux sources
différentes ; les uns nous ont 6ié fournis en effet par I'Office du
travail dans sa publication sur les « salaires et durée du travail
dans l'industrie francaise », les aulres sont les résultats de nos
recherches personnelles.

Examinons d'abord les premiors, ils sont condensés dans une
série d’observations. Nous allons reproduire ici les plus inté-
ressanles.
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Si nous cherchons & tirer les conséquences des indications de
I'Office du Lravail, nous voyons que dans l'industrie liniére les
confremaitres gagnent environ 1.750 francs par an, que les ouvriers
el apprenlis arrivent & une moyenne de 700 franes environ, chaque
catégorie d’ouvriers ayant un salaire variable avec la besogne qui
lui échoit.

Comparons avec les résultats de notre enquéte personnelle. Dans
le salaire des ouvriers nous ne ferons pas entrer celui des chefs
d’atelier, surveillants, graisseurs qui constituent ce que nous
pourrions appeler un véritable étal-major.

Les salaires des ouvriers sont distribués suivant laptitude de
chacun d’eux el peuvenlt se réparfir de la facon suivante. Les
garcons de peignage gagnent une moyenne de 11 fr. 50 a 13 francs
par semaine lorsqu’ils travaillent aux machines & peignes, les plus
grands, ceux qui préparent les poignées de lin, gagnent de 15 francs
a 16 fr. 50. !

Les peigneurs qu'on appelle plus communément «repasseurs »
parce qu’ils repeignent le lin sortant des machines a peigner
gagnent de 23 4 24 fr. 50 par semaine.

Les ouvriers de la préparation ont des salaires variant suivant
les conditions de travail de chacune d'elles:

Les étaleuses gagnent de 13 & 16 fr. 50 suivant leurs aptitudes,
les élirageuses ou soigneuses d'étirages onl un salaire de 12 a
14 francs ef les hambrocheuses ne gagnentjamais moins de 15 francs
par semaine.

Les fileuses sont classées suivant leurs aptitudes en plusieurs
calégories, celles de troisiéme classe gagnent 14 fr. 20 par semaine,
celles de deuxiéme 14 fr. 80 ; celles de premiére 15 fr. 40.

Les dévideurs des deux sexes ont un salaire variable avec leur
habileté, pouvant s'élever de 15 & 20 francs par semaine.

La moyenne de ces divers salaires, nous donne comme salaire
moyen ouvrier 354 francs par an. En tenant compte de ce que nos
évaluations sont basées sur un laux relalivement élevé (nos obser-
vations ont porté sur une série de maisons importantes, donnant a
leurs ouvriers de forts salaires par rapport & ceux généralement
distribués dans la filature) et en diminuant de 10 °/, le résultat
obtenu nous trouvons pour salaire moyen général 769 francs,
somme notablement supérieure a celle de 700 francs obtenue par le
calcul de la moyenne fournie par les chiffres de I'Office du travail.
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Les conclusions que nous venons de tirer ne s’appliquent naturel-
lement qu'aun département du Nord seul ; les salaires des ouvriers
de filature y sont d’ailleurs plus élevés que dans les aulres dépar-
tements, comme le montre le tableau suivant que nous empruntons

A I'Office du travail.

TABLEAU COMPARATIF DES SALAIRES DE LA FILATURE DE

LN (1).

DECOMPOSITION DE L'EFFECGTIF SALAIRES MOYENS MOYENNE DES SALAIRES
RAMENE A 100 uNiTESs habituellementobservés | habitnellement observés
————— "~ ———| parjonrnées de travail par unité d'effectif
DEPARTEMENTS é o = W | T—t e | — e
= & 2 |5 = ‘ T
= g g E 22 |S28 des des BeE J;:!nnu pendant
‘3_, = = E B ouvriers ouvrikres lannée
2 2 = g8 £ travail
2
Pas-de-Calais 3 25 4D 27 2. 4() 1e.50 11r.60 A70 fr,
Nard i 2 22 o8 18 40 (s 1 8 2 15 650 »
Vendée...... 2 30 A6 22 2 iy 4yl U 460 »
VIENRG . v e 2 35 50 13 2E a0 15950 1 9 260 »
IMe-et- Vilaine| 3 40 51 ) 2 50 1 20 LT 520 »
sarthe. L e 2 33 53 12 3 05 19855 15005 590 »
03 e 3 42 50 D 2 50 1 50 iy £ 600 »

D'aprés le tableau ci-dessus, 76 °/, du personnel de I'industrie est

formé d’enfants et de femmes; d’aprés un travail de M. Jarackzenski,
il serait de 73,39/, (2) dans la région du Nord ; nos propres recherches
nous donnent pour le département du Nord la quotité de femmes et
d’enfants est de 73 °/, se décomposant en 40 °/, de femmes el 33 9/,
d’apprentis des deux sexes, agés de moins de 18 ans. La durée du
travail journalier esl de onze heures. La journée commence &
6 h. 1/2 pour finir & 7 heures du soir en hiver el & 6 heures du malin
jusqu'a 6 h. 1/2 du soir en été, & midi et & quatre heures, il y a des
intervalles de repos qui raménent la journée & onze heures.

(1) Office du travail. Salaires et durée do trayvail dans l'industrie francaise,
tome II, page 521.

(2) Ministére du commerce, de l'industrie, des postes et télégraphes. Rapports
des inspecteurs divisionnaires du travail, 5¢ Circonscription. Inspecteur
M. Jarackzenski.
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Les ouvriers trouvent-ils dans 'industrie de la filature, en dehors
du salaire proprement dit, dans certaines conditions déterminées
des secours leur permeltant de sortir plus facilement des difficultés
si nombreuses qui accompagnent leur existence ? Aulrement dit,
trouvons-nous dans l'industrie de la filature du lin des institutions
palronales particulibrement intéressantes ? A ce point de vue, nous
savons que dans unassez grand nombre de filatures des mesures
onl été prises dans le sens que nous indiquons; nous prendrons
comme types de ces organisations: 1° celle qui fonctionne dansla
maison Guillemaud ainé de Seclinj 2°celle qui a fonctionné long-
temps & Pérenchies dans la filature de M. Agache.

19 Organisation de la maison Guillemaud ainé de Seclin.
— L'usine posséde depuis une quinzaine d’années une caisse de
secours pour les besoins immédiats de ses ouvriers. Cetle caisse est
alimentée par les subventions du patron el par le produit des
amendes. Toul ouvrier qui se trouve dans le besoin par suite de
maladie ou de malheurs arrivés aux siens, recoit sur sa demande un
secours; de méme les femmes en couche recoivent leur layette,
des secours en nature et une allocation minima de 10 francs.

Les ouvriers de 'usine qui se marient ont une piéce de ménage,
objel mobilier, dont la valeur est proportionnée au temps pendanl
lequel ils ont travaillé dans la maison.

Des pensions de retraile sont organisées pour les anciens ouvriers
la maison n’a encore qu'un seul rentier qui recoit 30 fr. par mois,
soit 360 francs par an. Les fonds de celte pension sont servis, en
dehors des ressources de la caisse de secours, a l'aide d'une
subvention spéciale allouée a la dile caisse par les patrons sur
leurs propres bénéfiices.

Tous les ouvriers de I'usine sont assurés contre les accidenls par
une compagnie d’assurances & primes fixes, placée sous le controle
de I'Etat conformément & la loi de 1898. Le patron seul acquitte les
primes ; si nous donnons ce dernier détail, ¢’est que I'organisation
compléte de I'assurance fonclionne depuis environ cing ans, c'est-i-
dire bien avant la promulgation de la loi de 1898.

Le type que nous venons de décrire est celui qui est employé par
ceux qui, dans la direction de leurs industries, se laissent guider
en partie par des sentiments humains et altruistes, comprenant que
leurs collaborateurs de chaque jour, facteurs importants de la large
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situation dont ils bénéficient, onl droil & certaines garanties de
séeurité pour I'existence.

Développée & 1'état complet, cette organisation conduit aux insti-
tulions patronales donl un lype parfail a été pendant de longues
années I'organisation de la Société liniére de Pérenchies, que nous
allons étudier maintenant.

La plupart des renseignements que nous donnerons & son sujel
sont puisés dans le frés intéressant travail de MM. A, Renouard et
L. Moy, sur les institutions ouvriéres et sociales du département du
Nord (1889).

« Outre les primes qui rentrent dans la catégorie des sursalaires,
la maison accorde annuellement & ses ouvriers des subventions en
nature sous diverses formes. De ce chef nous relevons particu-
liérement;

» 1° L'installation d’écoles primaires dites de fabriques, pour les
enfanls des deux sexes lravaillant dans Détablissement, occa-
sionnant pour le traitement de linstituteur et de l'institutrice, les
fournitures de classe et I'éclairage, une dépense de 2.800 francs
par an

» 20 Une salle d’asile pour les enfants des ouvriers,pour lesquelles
I'entretien du matériel, I'entretien de deux religieuses et d'une
honne, ete. ... nécessitent une dépense de 3.500 francs ;

» 3" Le fonctionnement d'un corps de musique, unique-
ment composé des ouvriers de I'établissemenl de Pérenchies,
comprenant pour le traitement d’un professeur de solfége, d'un
chef de musique, I'achal et I'entretien des instrumenls et partitions
el l'atiribution d’une subvenlion annuelle une dépense de 4.300
francs;

» 49 L’équipement d'une compagnie de sapeurs-pompiers et I'attri-
bution d'une subvention & une compagnie de gymnastes, les membres
de I'une el l'aulre élant toujours choisis dans le personnel de
P'usine : cotit 1.200 francs ;

» 5° L'établissement d"un orphelinal de 16 lits, uniquement destiné
aux jeunes ouvriéres dont les parenls ont travaillé dans la filature
ou le tissage, nécessitant pour la surveillance, 1'éclairage, le
chauffage, efc... une dépense de 3.500 francs.

» 6° Le fonctionnement d’un dispensaire pour les malades et les
blessés, entrainant une dépense de 9.000 francs, pour les honoraires

4
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du médecin, le traitemenl d'une sceur de service, l'achat des
médicaments et des distributions de vivres et de secours temporaires
aux malades et nécessiteux ;

» 7° Une subvention de 1.100 francs & une sociélé de secours,
spéciale aux ouvriers de l'usine.

» 8° L'altribulion des demi-salaires aux femmes des ouvriers
réservistes, 2.500 franes ;

» 9 Des gratifications et pensions aux vieux serviteurs alteignant
en 1889, 3.500 francs;

» 10° Des dons de vétements el diverses gratifications aux enfants
des ouvriers, au jour de leur premiére communion ; cotit moyen :
3.000 francs;

» 11° Diverses gratifications au prorata des années de service,
accordées au personnel durant les trois jours de la kermesse
annuelle, ensemble 2.500 fraucs ;

» 12° Une perte voulue sur lalocation de 170 maisons d’ouvriers,
au dessous du taux normal : 8.000 francs,

» 13° Une perte d’intéréts consentie sur le fonctionnement d'une
caisse d’épargne pour les ouvriers de I'établissement, perle que
I'on peut chiffrer par 500 francs en moyenne ;

» 14° Une perte également consentie sur la venle d’'un groupe de
maisons, soit 400 francs & raison d'une maison par an ; leur cotl est
de 2.200 & 2.400 francs et elles sont vendues 1.800 francs ;

» 15° Le fonctionnement d’'un économal pour les ouvriers néces-
sitant annuellement 2.600 francs de dépenses et [rais divers a la
charge de I'établissement.

» Si nous récapitulons ces diverses spécifications nous trouvons
pour les 1.375 ouvriers de Pérenchies qui seuls participent & ces
libéralités une somme annuelle et individuelle de 35 fr. 50 (1).

(1) A. ReNovarp et L. Moy. Les institutions ouvriéres et sociales du dépar-
tement du Nord, pages 21 et 22.
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TABLEAU RECAPITULATIF,

P01 PIIMAITE st aiasiesiats sisiaebersiareisiateiston ste aivsa 2.800 francs.
Shllarasiian. 1 Celdabyiai iRata LT niiihg e 3.000  »
Socicté de MuSIGUe. s . - o iivesiiessionanisis 4.300  »
Pompiers et gymnastes. . ... .. oveniansssasis 1.200 »
8 e e o o o e OO i D0 e e 3.500 »
DIspenaRire o T s 9.000  »
Demi-salaire aux femmes des réservistes, . ... .. 2.500 »
Societd.de Beconrd. o ol i n s b 1.5000  »
Pensions aux vieux Serviteurs................. 30000 »
Premiére communion...... oiieevrsessraiadse 3,000 »
Karmesse aNRALIR. & . et emiiries s s 200 o
1.0CatioNn 46 MIRISOTIE 1o v v oin s vicienisaivns v sivies s 3.000 »
Caigse dléparegnesii . s s LlE S E T 500 »
Foonoiatd ANPGRS dlACind il i Bl 2.000 »
Vente domaisong o mse s e s e A0 »
Potall 48.800 francs.

De ces institutions, nous allons examiner rapidement celles qui
nous paraissent les plus intéressantes au point de vue des rapports
économiques du travail et du capital, savoir: 1°'orphelinat ; 2°le
dispensaire ; 3° la société de secours; 4° le régime des pensions
aux vieux serviteurs ; 5° I'économat ; 6° la question des habitations
ouvriéres.

19 Orphelinat. — « Cet orphelinat donne asile & 16 pensionnaires,
toutes filles d’ouvriers décédés de la Société anonyme de Pérenchies.
11 est placé sous la direction des sceurs de Sainte-Marie d’Angers.

La pension des orphelines depuis leur entrée, jusqu'a leur sortie
est fixée & 75 centimes par jour, percus par les sceurs qui moyennant
cette faible somme se chargent de la nourriture et de I'entretien des
pensionnaires. Dés le début, ces jeunes filles, toutes ouvriéres a la
filalure, ne gagnent pas ce salaire : 'avance leur en est faite chaque
jour, déduction faite de ce qu’elles peuvent recevoir et I'intérél lenr
en est compté. Mais trés rapidement leur salaire devient plus éleve ;
directement versé aux sceurs, il est porté au compte des pensionnaires
qui bénéficient du méme intérét qu'elles ont payé antérieurement. 11

(1) A. Rexouarp et L. Moy. Les institutions ouyriéres et sociales du dépar-
tement du Nord, page 130, :
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arrive de cette fagon que non seulement les ouvriéres de 1'orphelinat
balancent leur compte, mais qu'elles arrivent & se former un petil
pécule qui sert plus tard & leur établissement ».

20 Dispensaire. — « Les ouvriers malades ou blessés sont, soignés
i l'usine : un médecin est allaché & 1'établissement et une sceur de
service donne des soins et délivre des médicaments & ceux qui en
ont besoin. En outre la maison donne aux blessés le demi-salaire
durant tout le temps de leur convalescence (1) ».

3° Société de secours. — « Cette société de secours mutuels dite
« Société Saint-Mathias » fonclionnait depuis longlemps sous le
régime de l'autorisation. Approuvée depuis, elle recoil & ce fitre une
subvention annuelle de 500 francs du gouvernement. Un don annuel
de 1.100 francs, du chef de la maison, lui permel de fonclionner
largement pour le plus grand bien de ses associés (2) ».

4" Régime des pensions. — «Les vieux travailleurs de I'usine
regoivent lorsque leurs forces ne leur permettent plus de travailler
une pension laissée au gré du chef de la maison el qui varie avec le
nombre de leurs années de présence aux établissements de la Société
liniére (3) ».

5° Keononmal. — « En voici le réglement :

» 1¢ L'économat étant établi uniquement dans I'intérét du personnel
des filalures el du tissage, aucun agent ou ouvrier ne peut y prendre
de marchandises que pour son usage parliculier et celui des membres
de sa famille habitant avec lui ;

» 2" Touteontrevenanta celte dispositionsera immédiatement privé
de toute fourniture ;

» 3¢ 1l ne sera délivré de marchandises que sur la présentation d’un
livrel spécial : ce livrel sera fourni aux ayanis-droil parl'économal ;

» 4 Pour obtenir des marchandises, le porteur d'un livret le
remettra an magasin de denrées avec une note écrite, mise dans le
livret, indiquant la nature et la quantité des marchandises qu'il désire
avoir., L'employé du magasin inscrira sur le livret la demande faile ;
il en fera le produil et le tolal ; la remise des marchandises sera faite
ensuile au porteur du livrel, avee son livret. Chaque partie prenante
est servie 4 son tour d’arrivée, sans aucune exception ;

(1) (2) et (3) A. Rexovarn et L. Moy. Les institutions ouvriéres et sociales
du département du Nord, page 406.



== Rl =

» 5" Les ouvriers pourront apporter avec eux, & leur entrée dans
les ateliers, leur livret de magasin, dans lequel ils auront inscrit
leur demande sur une note détachée. Ces livrels déposés chez le
concierge, seront recueillis et remis & 1'économe qui délivrera a la
sortie des ateliers, les denrées qui leur auront été demandées ;

» 6" Dans aucun cas la valeur des marchandises délivrées ne doit
dépasser les deux tiers du salaire des ayant-droit ;

» 7" Le paiement des marchandises dont l'inscription est portée au
livret de 'économat n’a jamais lieu en espéces, il s'opére a la fin de
chaque quinzaine pour les ouvriers ou & la fin de chaque mois pour
les employés, an moyen d'une retenue égale au montant des
marchandises prises pendant celle quinzaine ou ce mois, relenue
opérée sur le salaire ou le trailement du titulaire ;

» 8" Le lilulaire d’un livret pourra avec 'autorisation écrite du
direcleur faire dans cerlains cas des achats au comptant. Ces achats
seront relatés sur une facture payable immédiatement 4 la caisse de
la filature ;

» 9 Les prix des marchandises sont affichés dans les magasins, ils
sonl fixés & raison du prix d’achat ;

» 10" Les jours et heures de distribution de marchandises aux
diverses catégories d’ouvriers seront fixés par un avis affiché chez le
concierge de I'établissement ;

»11° Tout ouvrier quittant I'usine ne pourra oblenir le décompte
du salaire luirevenant, qu'apreés avoir restitué son livret de magasin ;

» 12" Lelivrel de magasinsera retiré 4 toute personnequi causerail
ou lenterait de causer du désordre dans le magasin de denrées.

» Le pain ne se vend pas a 'économat. Pour cette denrée il a été
élabli un systéme tout spécial qui permet & I'ouvrier de l'acheter
chez le boulanger qui lui convient. Pour cela, le gérant de I'élablis-
semenl, M. Edouard Agache, a passé contral avec tous les
boulangers de la loealité pour obtenir d’eux la vente 4 ses ouvriers,
contre cachefs remboursables & I’économat, du pain de toules
qualités, a cing centimes au-dessous de la cote officielle de Lille. De
la sorte, les ouvriers peuvent s’adresser au fournisseur quoi leur
convient et en obtiennent leur pain & meilleur compte, et les
boulangers, certains d’étre payés complant, n'ont plus besoin de
surélever leurs prix pour compenser les mauvais crédits.
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» Le ‘tolal moyen des ventes de I’économat de Pérenchies est
d’environ 180.000 franes (1) ».

6° Habitations ouvriéres. —— «Six groupes de maisons comprenant
ensemble 180 habitalions ont été construites pour les ouvriers des
¢tablissements de Pérenchies. Ces six groupes qui se recommandent
spécialement par le bon marché de la location sont ainsi dénominés :

» 1° Le réduit, maisons au loyer de 7 fr. 50 par mois, comprenant
chacune une salle commune, un cabinet & I'arriére et un débarrassoir,
en haut trois chambres, et sur le coté, outre un jardin altenant
I'habitation, un vaste jardin commun, divisé en parcelles louées
2 francs par an. Le jardin et la parcelle ont une étendue d’environ
500 métres carrés par maison. Les ouvriers peuvenl se rendre
acquéreurs de ces maisons, moyennant 1.800 franes payables par
annuilés.

» 20 La Cité de la Cour, maisons a loyer de 3 francs par mois ;

» 3" La Cité Saint~Antoine, maisons a loyer de 5 franes par mois ;

» 4" La Cité du Précipice, maisons & loyer de 7 franes par mois avee
500 métres carrés du jardin par maison ;

» 5 La Cité du bas enfer, maisons & loyer de 8 francs par mois;

» (® La Nouvelle Cité, maisons & loyer de 10 francs par mois. Ce
dernier groupe contient les habitations les plus confortables et les
micux tenues. Lesonvriers peuvents’enrendre acquéreurs moyennant
2.000 francs. Le sacrifice consenti par les propridtaires est de
400 francs par habitation (1) ».

L’ensemble de ces institutions a longtemps assuré la paix sociale
4 Pérenchies ef en 1889 le nombreux personnel ouvrier s’y classait
de la facon suivante :

Ouyriers ayant moins de trois ans d'ancienneté dans la maison..... 375
Ouvriers ayant plus de trois ans d'ancienneté dans la maison....... 1.008
» ST e S L el S e e e L T g 670

» P i AN s s S R e R 267

» D LR ATIAS e B A e s o et sione 119

» S R L A A P ST | C s T4

» B VIO AT L il el s srimre uts uaiie) seuiasw bR e e 38

SH = fpentara e e ey O N e e, 20

B lquaTante; ANS v S e e 8

(1) et (2) A. ReNovarp et L. Moy, Les institutions ouvriéres et sociales du
département du Nord, pages 289 et 407,
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Malheureusement rien de tout cela n’existe plus aujourd’hui. A la
suite de diffieullés qui, se rattachant aux rapports du Capital et du
Travail, ne rentrent pas directement dans le cadre de ce travail,
M. Edouard Agache a été amené & supprimer un certain nombre de
ces institutions, tout en reportant les sommes qui y étaient atiribuées
sur des ceuvres charitables n’ayant plus aucun caractére conlractuel.

Le cas de M. Agache n’est d'ailleurs pas isolé; en dehors de
I'industrie liniére, M. Seydoux et C'* ont dii faire comme lui au
Cateau.

Pour expliquer les causes de ce recul des institutions patronales,
il nous faudrait entrer dans de longues considérations sur nolre
législation industrielle, ce serait un hors-d’ceuvre & un travail déja
long par lui-mé&me ; nous nous contenterons donc de consiater le fait
sans en exposer ici les motifs déterminants. Nous traiterons dans un
autre chapitre des associations ouvriéres dans l'industrie liniére.

Aprés avoir examiné la question du salaire et de ses varialions
avee les catégories d’ouvriers de filature, il nous reste a chercher
le salaire global que la filature procure aux travailleurs du dépar-
tement du Nord.

Le salaire moyen de chaque ouvrier peut, comme nous l'avons
élabli, 8tre évalué & 769 francs. D’aprés le Comité linier le nombre
’ouvriers occupés par 1.000 broches est égal a 52,52. Le nombre
total des broches du département du Nord en 1899 étant de 434.351,
le nombre d’ouvriers correspondant sera :

02,62 X 434.351

— 99
1.000 = 22812

et le chiffre global moyen des salaires dus & la filature sera :
7590 fr. X 22.812 = 17.542.428 francs.

Les ouvriers des tissages mécaniques comprennent des hommes,
des femmes et des enfants. Les hommes travaillent au tissage
proprement dit et au parage, les femmes au bobinage et a I'ourdissage,
les enfants aux cannetiéres et aux lames.

Des renseignements généraux nous sont, quant au salairedu tissage
dans le département du Nord, donnés par I'Office du fravail. Nous
allons en reproduire quelques-uns dans un tableau résumé, avant
d’examiner la situation particuliére du tissage dans les différents
centres de production de notre département.
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Pour étudier la question des salaires dans le tissage des toiles, il
faul nous reporter aux principes par lesquels nous nous sommes
efforeés d’expliquer le fonclionnement de I'industrie toiliére. Nous
voyons alors que les opérations successives nécessaires a la transfor-

Sltan

mation des filés de lin en toiles sont :
1" Le cannetage ou épeulage ;

20 Le bobinage ;

3¢ L'ourdissage ;

4" Le parage;
5° Le tissage.

Les salaires des ouvriers qui s'occupent de ces diverses opéralions
sont réglés par des larifs variables avec les établissements. D’aprés
uos renseignements, les tarifs que nous donnons ci-dessous peuvenl
ttre considérés comme représentant les salaires les plus élevés payés

4 Armentiéres pour les préparations.

1° Bobinage, les cent écheveaux jusqu'au n°® 29
— A4S el 1L,

— n® 100

1 fr.
1 fr. 20
1 fr. 50

20 Epeulage, 2 [ranes les cent écheveaux pour lous les fils.
3 Ourdissage: Prix aux 1.000 métres :

ARV A W O Ay oo T RS o e e A S e ol 0125
I YAV o b T ) i A e e B T () 35
oy SRy N B Bt e TR (1 1)
% | BUS s Bt | s S e e e S i 0 45
e Tl PN, ) e WL 1L e e 50
PPl m b i Ea b S et e e e e 0 825
A e o e A e sl b e s s e 0 55
S i ) T e e 0 5756
N S S e S e 0 60
LR RSN I T e e o S S e 0 625
T » 428 » 0 65
7 S A e L e e ST 0 675
AL » 450 » 0 70
4" Parage. La coupe de cent métres :

Jusqu'a 1.600 fils.

s b 0 R e R T VoY et e e e e 01r.(34
8 B B B o et e N T 0 656
) e e ey o 0 672
401 2 000 05t e s s el 0 638
228 b e S U RN R e e 0 704
L (B R 0§ R e S R 0 72
2200 » 2.300 » 0 736
2O ) e e A e T 0 752
2:401 - »- . 2.5000» 0 768
el SN sy SEn s e e 0 80

el ainsi de suite, le tarif s’élevant de 1 cent. 6 par 100 fils.

o Tissage.
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Le tarif général que nous venons de donner se rapporte au lissage
proprement dit. La colonne comptes indique le nombre de fils en
chaine par quarl de pouce ; la colonne duites, indique le nombre de
fils en Lrame par quarl de pouce; les autres indications en tétes de
colonnes indiquent la largeur de la toile tilrée en centimétres.

11 est appliqué dans tous les tissages d’Armentiéres et du canton.
Les facons sont un peu moins élevées dans les cantons de Bailleul.

Le tissage se pratique a raison de un ouvrier par métier a tisser
pour les chaines de lin, & raison de un ouvrier pour deux métiers
pour les chaines coton, aussi peut-on, avec une approximation assez
exacte pour la moyenne de la fabrication d’Armentiéres, chaine de
coton et chaine de lin réunies établir la proportion des ouvriers de
la fagon suivante :

Pour 100 métiers :

67 & 70 ouvriers lisseurs.
50 & 55 ouvriers autres.

On peut évaluer le nombre des ouvriers au-dessous de 18 ans dans
un tissage mécanique a environ 10 a 129/, dont 3/5 de garcons et
2/5 de filles. Pour les ouvriers au-dessus de 18 ans, on peul évaluer
qu'il est employé 25 a 30 ¢/, de femmes.

Dans le tissage mécanique, le travail est généralement payé a la
piéce, au mélre pour les tisseurs suivant un tarif variable en raison
du nombre de fils en chaine et en trame. Comme le montre le tarif
que nous avons reproduit, la trame comple presque seule pour
I'établissement du prix des fagons; plus il y a de dnites tramées par
quarl de pouce ou par centimétre, plus la fagon s’éléve. Un aulre
élément pour I'établissement du prix de fagon esk la largeur du
tissu : une toile en 80 centimétres de largeur se paie moins que la
méme toile en un métre ou un métre dix centimétres de largeur.

De I'examen des autres tarifs indiqués il ressort que les pareurs
sont payés a la coupe de cenl & cent dix métres aprés fissage ; que
les ourdisseunses le sont a la longueur de la chaine ourdie ; que les
épeuleuses ou cannetiéres el les bobineuses le sonf les unes par
paquet de cent écheveaux, les autres par écheveaux.

Il y a cependant dans chaque tissage un certain nombre d’ouvriers
payés & la journée, a la semaine: les contremaitres, monteurs de
rouleaux, chauffeurs, conducteurs de machines a vapeur, menuisiers
et mécaniciens pour réparations,
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Les indicalions statisliques que nous venons de rapporler pro-
viennenl des renseignements que la Chambre de Commerce
d’Armentiéres a bien voulu nous fournir. Poussant plus loin nos
recherches, nous avons cru ulile de déterminer le chiffre moyen
des salaires que les tarifs ci-dessus indiqués pouvaient assurer aux
diverses calégories d’ouvriers que nous avons mentionnées. Comme
nous l'avons vu, les salaires dans lindustrie toiliére sont trés
variables, leur laux dépend des calégories, du genre de travail et
de la maison, surlout enfin de 1'habileté de I'ouvrier.

Les pareurs peuvent gagner six a sept francs par jour; c'est un
mélier trés fatigant, car il n'est pas rare qu'il y ail cinquante degrés
centigrades dans un parage.

Les ourdisseurs peuvent gagner deux franes cinquante & quatre
[rancs vingl-cing par jour; les épeuleuses et les bobineuses de un
franc cinquante & deux francs cinquante.

Les tisseurs sur un métier gagnent de 1fr.75 a 3 fr. par jour;
les lisseurs surveillant leur métier et celui dun apprenti ont un
salaire de 3 & 4 fr. par jour, enfin les lisseurs de méliers grande
largeur arrivent & gagner 3 4 5 fr. par jour suivant leur travail et
leur habileté. Les ouvriers recoivent chaque semaine; Le plus
souvent il y a ralentissement du travail de novembre & janvier et
de juin & aott. Quand les affaires marchent bien, ces périodes se
fonl peu sentir.

Apres avoir établi la situation matérielle des ouvriers employés
a l'induslrie armentiéroise, nous devons, comme nous l'avons fait
pour la filalure, rechercher s'il existe & Armentiéres des institulions
patronales destinées & aider les ouvriers au milien des difficultés
qui frop souvent les étreignent. I1 y a lieu, & ce sujel, de signaler
I'iniliative de certains patrons catholiques qui ont organisé des
caisses de secours et les subventionnent toul en facilitant la marche
des mutualités. Un syndicat mixte vient de se former, dans le but
de favoriser I'organisation de mutualilés dans lesquelles les patrons
entreraient pour une part variant de 35 & 40 9/, des cotisations. Il y
a 1d une initiative intéressante 4 signaler, malheurcusement les
syndicals mixles ont tous un caractére confessionnel qui vient
méler aux idées économiques des préoccupations qui, selon nous,
devraient ne pas exister dans les syndicals.

L'intervention du palronal dans les mutualités est également
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a noter, encore faul-il remarquer que cette intervention peul n'éire
qu'une application de I'article 5 de la loi de 1898 sur les accidents
dont les ouvriers sont victimes dans leur travail, article ainsi concu :
Art. 5. — Les chefs d'entreprise peuvent se décharger pendant les
trente, soixante ou quatre-vingt-dix premiers jours & parlir de
'accident, de I'obligation de payer aux victimes les frais de maladie
el d'indemnité temporaire, ou partie seulement de cetle indemnité
s'ils justifient:

1v Qu’ils ont affilié leurs ouvriers & des sociétés de secours
muluels et pris & leur charge une quole-part de la cotisation qui
aura é{¢ délerminée d’'un commun accord, et en se conformanl aux
statuls-types approuvés par le Ministre compétent, mais qui ne
devra pas étre inférieur au tiers de celte colisalion... »

La part afférente au patron de ce chef serait donc de 33, 33 ¢/, de
la cotisation au minimum et nous savons que les charges acceptées
par les patrons catholiques de ce chef s’élévent de 34 & 40 ¢/, des
dites colisations.

A colé de ce syndicat, quelques établissements ont des caisses de
secours, mais nous croyons savoir que c'est un usage qui ne se
généralise pas. '

Cherchons a déterminer le chiffre global de salaires fourni par
I'industrie d’Armentiéres, Nous savons que cent méliers mécaniques
occupent environ cent trente ouvriers gagnant 3 fr. 25 par jour
en moyenne ; nous avons estimé & quarante semaines la durée du
lravail annuel normal. Pour les métiers & bras nous pouvons compler
lrois cents jours de travail 42 fr.50. Nous avons vu que le nombre
le métiers mécaniques dans la circonscriplion de la Chambre de
Commerce d’Armentiéres est de 8.850 ¢l celui des méliers & bras
d’environ 2.500. Ces données rous permeltent de déterminer les
salaires allribués & chacune de ces fabricalions ; nous lronvons ainsi
tous calculs faits :

Métiers mécaniques.........oouvee. 8.973.900 francs.
Mdtiors & 1o maing v v cu s s smne 1.875.000 »
Toran........ 10.748.900 francs.

A colé d’Armentiéres nous ne devons pas oublier Bailleul, avec
ses frois soixanle-quinze métiers mécaniques, son millier de métiers
a bras el ses sept cenls denteliéres de fil de lin. En appliquant les
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mémes raisonnements el les mémes calculs, saufpourles denteliéres
qui gagnent en moyenne () tr. 80 par jour nous trouvons :

Métiers mécaniques.,.....ccieiennnnn 356,460 francs,

Métiers & lamain.. ....ceevneens eowan G000

Denteliéres (300 jours de travail) ..... 168.000  »
TPOTAL: s ainieraay oot 1.199.460 franes.

Salaires dans Uindustrie des toiles & Lille. — ALille les salaires
des diverses catégories d'ouvriers se répartissent de la facon
suivanie :

Bobineuses. Leur salaire est hebdomadaire varie de: 15 A 18 francs.

(BOTG RSk abal A RS deeel s o B0 SEa il s es o 15418 »
PhretrR. e e R S B e s Haw »
RONEPBUITRIN o Tt L i s s S b, ok de e L LR ED) 5700 sy
Tisseurs. ...... e Tt R e S 1843 »

Ces salaires, dont le taux nous est fourni par la Chambre de
Commerce de Lille, semblenl un peu supérieurs 4 ceux que nous
a donnés nolre enquéle a4 Armentiéres. Parmi les maisons qui
a Lille s'occupent de foiles, nous devons mentionner spécialement
le Comploir de I'industrie liniére. Société en nom collectif et en
commandite par actions, sous la raison sociale Magnier, P. Fleury,
Martel et Ci¢, le Comptoir de I'Industrie liniére a succédé en 1846
aux Maisons Cohin fréres, F. et A. Bocquel, Saint-Evron et
Millescamps, qui se sont fondues ensemble pour constituer la
puissante Société actuelle au capital de 20.000.000 de francs, divisé
en 40.000 actions ; 18.000 actions seulement onl élé émiscs pour
former un capilal de neuf millions enliérement versés. Depuis 1846,
le titre de la Sociélé « Comptoir de I'Induslrie liniére » n’a pas
changé; la raison sociale seule s'est modifiée. C'élail d’abord
Cohin et Cie, elle est actuellemenl Magnier, P. Fleury, Martel el Cic.
Le sitge social est 9, rue d'Uzés, & Paris, dans un immeuble qui est
la propriété de la Société.

La maison de la rue d’Uzés est maison de vente pour les produits
toile. La maison de vente pour les produils fils de lin, de chanvre
et de jute est a Lille, rue de Paris, 80, dans un immeuble qui
appartient également & la Société.

Les produils sont fabriqués a Frévent (Pas-de-Calais) ot 1a Société
posséde une filature ; & Cambrai (Nord), & Abbeville (Somme) et au
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Breil (Sarthe) ou la Société posséde des lissages; enfin une
blanchisserie de fils est adjointe a4 ses tissages de Cambrai el du
Breil ; une blanchisserie et une teinlurerie de fils sont réunis 4 son
tissage d’Abbeville.

La filature de Frévent a une force motrice de 1.000 chevaux, 12.500 broches
ot 900 ouvriers.

Le tissage de Cambrai a une force motrice de 300 chevaux, 350 métiers
mécaniques, 400 ouvriers.

Le tissage d'Abbeville a une force motrice de 250 chevaux, 300 métiers méen-
niques, 400 ouyriers.

Le tissage de Frévent a 125 métiers mécaniques, 100 ouvriers.

Le fissage du Breil a 200 métiers & la main, 200 ouvriers.

Au total. . ... 1.550 chevaux, 975 métiers, 2.000 ouvriers.

Lafilature de Frévent fait des fils simples et retors de lin el de
jute, au sec el au mouillé depuis le plus gros numéro jusqu'au
numeéro 60 anglais. Le tissage de Frévent produil la toile de jute;
les tissages de Cambrai et du Breil la toile de ménage; le lissage
d’Abbeville fabrique exclusivement le linge de lable ouvré et
damassé,

Le chiffre d’affaires réalisé, lant en France qu'a I'étranger, donne
pendant les cing derniéres années, une moyenne annuelle de
28 millions de franes.

Le principe de la participation aux bénéfices a été posé dans 'acte
constitutif de la Société car I'arlicle 18 est aussi rédigé: « Aprés le
prélévement des frais généraux de loule nalure el de la réserve,
le surplus des bénéfices appartiendra :

50 °f, aux aclionnaires & titre de dividende ;

40 °f, & la gérance.

10 9/, aux employés ».

C’étail, a cette époque, la premicre société francaise qui inserivait
dans ses statuts la parlicipation aux bénéfices, avec conlrole du
Comité de surveillance des aclionnaires. Néanmoins celle partici-
palion ne s’est jamais étendue aux ouvriers mais seulement aux
employés.

Les salaires semblant un peu plus élevés a Lille qu'a Armentiéres,
nous prendrons 3 fr. 50 comme salaire moyen, ce qui nous conduira
comme valeur globale du salaire laissé aux ouvriers de Lille parle
tissage des toiles a la somme de 3.840.000 francs pour 2.235 méticrs
mécaniques.



Salaires & Halluin. — Nous comprenons sous celie rubrique les
salaires & Halluin, Roneq et Linselles. Le travail est identique dans
ces trois villes voisines, appartenant toutes trois d'ailleurs au canion
de Tourcoing. On. y trouve environ 2.500 métiers mécaniques et
700 métiers ala main. Le salaire moyen des ouvriers au tissage
mécanique étant de 3 francs par jour et celui des tisseurs & main de
2fr. 50, le salaire total, calculé comme précédemment, s'élévera
ici & 2.865.000 francs dont 2.340.000 francs pour les ouvriers
lravaillant aux métiers mécaniques et 525.000 francs pour les
tisseurs des métiers a la main.

Salaires des métiers & main dans le reste duv département. —
On peut évaluer & un millier le nombre de métiers & main, travaillant
la toile ordinaire, répandus dans les diverses communes du dépar-
tement du Nord. En admettant le salaire moyen de 2fr. 50 par jour
a chacun des ouvriers qui travaillent & ces métiers, nous trouverons
pour 300 jours de travail 750.000 francs de salaires.

Salaires des tisserands du Cambrésis. — Le nombre des lisse-
rands du Cambrésis fravaillant les loiles fines, mouchoirs, batistes et
linons s'éléve encore aujourd’hui & environ 3.000. 8i nous évaluons
4 2 francs par jour pour leur salaire moyen, nous arriverons en
300 jours de travail & une somme de 1.800.000 francs.

Si nous faisons la récapitulation des salaires ainsi produils, nous
avons pour le tissage.

i AT ON TG TON L i aio il = i o tarpatins 10.748.900 francs
Bailleul. ..... L TR e ek i o By D 031460 »
0 L] e o e R e e 3.840.000  »
kg 6 EALLY U D e e S e oot B ot P 2.865.000 »
A I Centres divVera - e ceiv sl bes oo sinie T50.000  »
S B R T e e S N e 1.800.000 »
Total i 20.8935.360 francs

5 Salaires dans la retorderie.

Le salaire journalier en fillerie esl en moyenne de 2fr. 50, les
femmes el les enfants élant en général beaucoup plus nombreux
que les hommes. On peut évaluer a 5.600 le nombre d’ouvriers

52
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compris dans les seize maisons de relorderie de Lille el de Comines.
Pour trois cenls jours de lravail nous (rouverons done du chef de
la relorderie un salaire de 4.200.000 francs.

6° Salaires dans la blanchisserie.

Les trois grandes blanchisseries dont nous avons parlé occupent
en moyenne 250 ouvriers chacune. Le salaire y est de 2fr. 60
(salaire moyen). Si nous prenons comme type la blanchisserie de
Don, nous conslatons qu'elle occupe 215 ouvriers, que la paie par
quinzaine s’y éléve de 6.500 & 7.000 francs. Les hommes de peine
sout payds & raison de 3 franes par jour; les conducteurs de métiers
ont 3fr. 254 3fr. 50 par jour el de plus une prime sur la production ;
les hommes occupés en prairies pour y étaler les tissus sont payés &
la picce et se fonl 44 5 francs par jour. Les marchandises aprés
manipulation, sont visitées par des femmes qui travaillent aux
piéces, elles se fonl 1 fr. 75 & 2 fr. 50 par jour. Les appréteurs
comme les conducteurs de métiers ont une prime sur la production
el gagnent 31r. 50 & 3 fr. 75 par jour.

Le séchage est payé & la piéce, il est fait soit sur des machines
spéciales, soit dans des séchoirs verlicaux et horizontaux sous la
surveillance d’hommes qui gagnent 3fr. 50 & 4 francs et d’aides
payés 2 francs a 2fr. 50 par jour.

’atelier du finissage, visitage, cylindrage, calandrage, pliage,
cle... est occupé par des jeunes filles el des hommes. Les premicres
onl 1 fr. 25 & 2 fr. 25 par jour suivant leur habile(é ; les hommes de
4 5 & francs par jour. '

En résumé les salaires varient suivanl les calégories d’ouvriers :

Pour les hommes de 3 franes a 5 francs ;
Pour les femmes de 2 francs a 2 fr. 50 ;
Pour les apprentis des deux sexes de 1 franc a 1 fr. 50.

Si nous remarquons que le nombre d'ouvriers occupés dans les
pelites blanchisseries asseznombreuses de I'arrondissement de Lille
est au moins équivalent a I'effectif ouvrier des trois grandes usines
indiquées, nous lrouverons, en prenanl comme moyenne du nombre
de jours de travail, trois cents jours par an, un chiffre global de
1.170.000 francs de salaires produils par celte industrie dans notre
département.
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TABLEAU RECAPITULATIF DES SALAIRES PRODUITS PAR LA PRODUCTION,
LA PREPARATION ET LINDUSTRIE DU LIN (en francs), (Département du Nord).

ANNEES
— e e
1801 1809
B L Ly e el (), S 811111 373.600
PrEnATation ... il - v vis s pliis 1.378.512 246.240
BIREOCR T et e s o etdlate i 16.356.164 17.542. 428
B e e e 5.245.720 2().935.360
[3XE 00 i o T e e i e o o A sl 124.650 4.200.000
Dentalleat:t i e s e e e 3.527.530 168.000
Hlanchisseriet wake s ML 1.052.130 1.170.000
4 Wefi® e S S e T 28.722.246 W, 635.628

Pour compléter I'éfude des salaires nominaux nous allons chercher
d établir les condilions de l'existence des ouvriers dans l'industrie
du lin.

Les salaires en filalure et en tissage étant sensiblement les mémes
nous ferons porter notre analyse sur la filature.

Rappelons d’abord la composition du personnel ouvrier. Nous
avons vu qu'il comprenait 27 ¢/, d’hommes, 40 %, de femmes agées
de plus de 18 ans, 33 °/, d'apprentis des deux sexes ayanl moins
de 18 ans.

Les femmes ne travaillent que jusque vers trente ans. Une fois
marides, elles ne tardent guére & avoir des enfants. Le premier leur
coiite 5 francs par semaine: quand elles en onl deux elles paient
9 franes, du moment ot elles en ont trois elles cessent de Lravailler,

Pour les ouvriers hommes il importe d’établir une distinction. On
peut en effet les diviser en quatre groupes:

1° Les ouvriers dépourvus d’instruction el sans grande habileté
professionnelle ;

2" Les ouvriers intelligents, munis d'une instruction primaire
élémentaire. Ils comprennent les ouvriers paqueleurs ainsi que tous
ceux & qui sont confiés les travaux les plus délicats et forment
7,43 %/, du personnel ouvrier homme ;
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3° Les ouvriers constituanl un véritable corps d’officiers subal-
ternes. Ils sont recrutés dans le deuxiéme groupe, comprennent les
contremaitres, graisseurs el chefs d’aleliers. Le surveillant ou
contremaitre en chef gagne de cingnante a soixanle francs par
semaine. Ces ouvriers d’élite comptent pour 14 °/, dans le personnel
ouvrier homme ;

4° Ce troisiéme groupe fournit les directeurs des divers services,
véritables employés largement rétribués, collaborateurs constants
du patron, parfoisintéressés dans la maison. Dans I'industrie liniére,
les directeurs sont presque lous d'anciens ouvriers arrivés a force
de travail et d'intelligence. S'il nous fallait citer des exemples, nous
n’aurions que l'embarras du choix.

Nous constatons donc dans cette industrie une véritable hiérarchie
éminemmenl favorable & la sélection des valeurs et des intelligences,
entrainant pour I'ouvrier travailleur el consciencieux la possibilité
d’arriver & une situation meilleure.

Premier groupe. — Parmi les ouvriers qui le composent il faut
d’abord distinguer les peigneurs ou pour mieux dire les repasseurs
qui gagnent 4 francs par jour et forment 27 °/, du personnel ouvrier
homme. Revenant du service militaire, I'ouvrier peigneur épouse
généralement une honne ouvriére dont le salaire est de 2 fr. 50 par
Jjour. Le salaire global du ménage sera de 6 fr. 50 par jour ou pour
trois cents jours de travail de 1950 francs.

La premiére année on acquitte les deftes de la mise en ménage.
Au premier enfant les ressources du ménage diminuent de 260 francs
et le chiffre total de salaire utilisable tombe & 1.690 francs; au
deuxiéme enfant les ressources utilisables tombent & 1.481 francs.
Si un troisiéme enfant nait, la mére cesse de fravailler el 1'on esg
réduit au salaire du mari & 1.200 francs.

Au début du mariage le mari garde en général quatre francs par
semaine pour ses menus plaisirs, boissons et tabac, au troisiéme
enfant il se restreinl et se contenle de deux francs par semaine.

Si les enfanls ne se sont pas succédé (rop rapidement, si nous
supposons par exemple qu’il y ail deux ans entre chacun d’eux, il y
aura une période desept & huit ans particuliérement dure & traverser.
A partir de ce moment 1’ainé des enfants commencera & travailler, la
vie redeviendra plus facile pour s’améliorer rapidement jusqu'a
devenir bonne, car I'enfant qui gagne en commengant 1 franc par
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jour arrive rapidement s'il est habile et travailleur, & gagner 1 fr. 50
ot 2 francs.

Dewiwiéme et troisiéme groupe. — A cetle calégorie d’ouvriers
nous pouvons assimiler ceux du deuxiéme groupe soit 7,43 ¢/, du
du personnel homme et nous trouvons ainsi 34,43 %/, des ouvriers de
filature arrivant a faire honneur & leurs affaires. Sans doute il y a
pour eux une période critique, mais elle provient uniquement du
développement trop rapide de la famille et les mémes difficultés
attendent 'homme 4 situation médiocre, quelle que soil sa profession.

La situation des ouvriers du troisiéme groupe (15 °/, des hommes)
esl plus favorable. Leur salaire moyen est en effet de 5 fr. 50. Nous
arrivons par suite 4 laisser dans la derniére calégorie &4 examiner
50,57 °/, des ouyriers hommes.

Premier groupe (2° catégorie). — Prenons par exemple 'ouvrier
cardeur qui gagne 3 francs par jour ou 900 francs par an. Moins
estimé que le peigneur il épousera en général une ouvriére ordinaire
de préparation gagnant 2 francs par jour oun 600 francs par an. Le
salaire global sera done de 1.500 franes lors de I'entrée en ménage.
Toutes les charges restent les mémes que pour le eas du peigneur.
A partir de la venue du troisi¢éme enfant les ressources totales
lombent 4 900 franes. C'est & peine suffisant si la famille ne s'accroit
plus ; dans le cas contraire, ¢’est insuffisant, et, jusqu’au moment ou
les enfants pourront {ravailler, il faul que I'assistance publique et la
charité privée interviennent ; il n’y a pas d’autre solution.

A Seclin ol a porté notre enquéte, I'assislance publique intervient,
dés qu'il ne rentre plus dans la famille 0 fr. 50 par téte et par jour.
Elle s'exerce en nature, sous forme de distribulion de pains, de
charbon en hiver, de loyers payés aux familles les plus nombreuses.
Lorsque les enfants grandissent, la situation s'améliore, mais il y a
malheureusement alors bien des dettes & payer.

La situation est plus pénible encore pour les quelques ouvriers
employés comme portefasix & l'usine. Ceux-ci, ne sont pas des
ouvriers de Uindustrie liniére, mais des manceuvres. Leurs salaires
sont ici analogues a4 ceux qu'ils peuvent trouver en toule aulre
industrie.
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CHAPITRE II

Conditions du travail. — Durée et hygiéne.

La premiére mesure réglementant la durée de la journée do
travail est conlenue dans le décret-loi du 9 septembre 1848. Somn
premier article est ainsi concu: « La journée de I'ouvrier dans les
manufaciures el usines ne pourra excéder douze heures de travail
elfectif. »

La loi du 2 novembre 1892 s'occupe spécialement du travail des
femmes el des enfants. Par son article 2, elle établil que les enfants
ne peuvent élre employés avant I'ige de (reize ans révolus. Les
enfanls munis du certificat d’études primaires peuvent exceplion-
nellement travailler & partir de I'dige de douze ans. Elle limite &
dix heures par jour pour les enfants de moins de seize ans la durée
de la journée de travail en son arlicle 3, & onze heures celle des
femmes de tout dge ot des jeunes ouvriers de seoize & dix-huil ans.

Examinons I'allilude prise par I'indusirie liniére vis-a-vis cetle
réglementation. Conslalons d’abord que la fixation & douze heures
de la durée de la journée de travail lui semble équitable. « I1 est
inconlestable que les forces humaines ont des limites qu'on ne
saurail dépasser sans causer un grave préjudice & I'organisme, dil
M. Emile Gavelle, seerélaire général du Comité linier, et douze
heures de travail nous paraissent constituer un maximum qu'il
importe de ne pas dépasser dans I'intérét de lasanté publique » (1).

La silualion n'est pas la méme en ce qui regarde le travail des
femmes et des enfants. De I'étude que nous avons faite des salaires
dans la filature de lin, il ressort que celte industrie occupe A peine
un cinquiéme d’ouvriers adultes composés de peigneurs de lin et de
manceuvres. Les métiers a filer sont conduits par des femmes,
aidées par des jeunes filles de moins de seize ans. I'application

(1) Em. GAVELLE. La réduction des heures de travail et I'industrie liniére (1891),
page 11,



stricte de la loi aménerait fatalement la fixation de la journée de
dix heures pour tous.

Dans I'industrie du coton, les métiers & filer plus lourds & ma-
neeuvrer, plus fatigants a surveiller sont confiés a des hommes.
En combinant convenablement les métiers destinés aux préparations,
les filateurs de coton arrivent & conserver la journée de douze
heures. Le coton est le plus lerrible concurrent du lin sur le marché
national, aussi I'industrie liniére ne manqua-t-elle pas de protester.
Elle fit remarquer, que I'on ne pouvait se laisser guider uniquement
par des raisons de senliment dans la question de la réglementation
du travail, que dans I'industrie mécanique, les diverses parties de
la fabrication élaient solidaires, et qu'il fallait absolument éviter les
régles capables en fait, de devenir la source de situations privilégiées
en faveur de cerlaines industries.

On sorlit des difficultés suscitées par l'application de la loi de
1892 par une sorte d’accord facite avec les divers gouvernements
qui dirigérent successivement la France, la filature de lin continua
d occuper uniformémenl onze heures parjour les diverses calégories
d'ouvriers qu'elle employait; la retorderie, le tissage et le blan-
chiment s'inclinérent devanl la loi.

La question reprit toute son acuilé lorsque dans ces derniers lomps
le Gouvernement décida qu'il y avait lieu d’appliquer la loi de 1892
dans son intégralité, et aprés une enirevue avec M. Millerand,
ministre du Commeree, lors du voyage de ce dernier a Lille,
M. Gavelle, secrélaice général du Comité linier lui adressa la lettre
suivante au nom du Comilé tout entier:

A Monsieur le Minestre du Commerce el de U Industrie,

MonsiEUR LE MINISTRE,

Pour répondre au désir que vous nous avez exprimé au cours de
I'entretien que nous avons eu avec vous, lors de votre voyage &
Lille, nous avons I'honneur de renouveler par écrit les observations
que nous vous avons présenlées verbalement au sujel de I'applicalion
de la loi du 2 novembre 1892 sur les travaux des femmes el des
enfants dans les manufactures.

La perspeclive d'une application rigourcuse de celie loi, nous
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menace dans nos intéréts, comme dans ceux de nos ouyriers qui
sont solidaires des notres,

Représentants d’une importante industrie qui procure les moyens
d’existence & de nombreux ouvriers, nous croyons, a ce titre, avoir
droit non seulement & toute la bienveillance du Ministre du
Commerce et de I'Industrie, mais je dirai méme a sa haute protection.

Nous sommes persuadés que ¢a n'est pas en vain que nous y
ferons appel.

Au moment ot la loi était soumise aux délibérations du Parlement,
en 1891, nous avons présenté des observalions; nous disions alors
dans une nolice distribuée & tous les députés et sénateurs « qu'il serait
logique que 'homme, au fur et & mesure que les créations de son
génie lui permeftent de produire plus rapidement les objets néces-
saires a son exisience maltérielle, y consacral moins de temps el
conservat plus de loisirs pour la culture de ses facultés intellec-
tuelles. »

(’est vous dire, Monsieur le Ministre, que nous n’avons jamais é1é
hosliles en principe, a la réduction des heures de travail ; mais nous
n'avons cessé de demander que, dans I'étude de cetle importante
question, il ful tenu comple de la double nécessité de ne pas melire
I'industrie francaise dans une situation d'infériorilé vis-d-vis la
production détrangére, el, en France méme, de ne pas mettre
certaines industries dans une situation d’infériorité vis-d-vis d’aulres
industries concurrentes.

Nous faisions remarquer que, parmi les industries textiles, celle
du lin était la seule dont I'organe producteur (le métier a filer) fiil
dans I'impossibililé de fonctionner sans le concours des enfants
appelés a remplacer les bobines vides par des bobines pleines, que
dés lors, si on limitait le travail des femmes & onze heures et celui
des enfanls & dix, il §'en suivrait que dans les filatures de coton on
les métiers sont conduits par des hommes, on pourrait continuer a
marcher douze heures landis que, dans les filatures de lin on devrait
réduire le travail & dix heures pour tous les ouvriers indistinctement,
d'ol une infériorité écrasante pour notre industrie déja si éprouvée
par la concurrence du coton & armes égales.

Malheureusement la loi créant trois catégories, suivant I'dge el

le sexe des ouvriers, ful volée malgré nos réclamations dont il ne
fuf pas tenu comple, mais quand on en vint a I'application on se
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trouva en présence de telles difficultés qu'il fallut bien reconnaitre
que nous étions dans le vrai et que la loi était inapplicable. Clest
alors, Monsieur le Minisire, que dans un esprit de conciliation
auquel vous vous plairez a rendre justice sans doute, nous avons
fait un grand sacrifice. Nous avons dit au gouvernement:La loi votée
est mauvaise, vous le reconnaissez et vous allez mettre & 1'élude une
nouvelle réglementation mieux appropriée aux nécessités et aux con-
ditions d’exislence des diverses induslries textiles ; mais, en attendant
il faut adopler un modus vivendi acceptable, eh bien ! nous allons
réduire la durée du travail dans nos établissements & onze heures
pour tous nos ouvriers indistinctement et nous conlinuerons & les
payer comme s'ils travaillaient douze heures, mais de volre colé
vous userez de tolérance, el vous autoriserez la présence des enfants
dans nos ateliers pendant onze heures au licu de dix.

Le gouvernement d’alors accepta cetle transaction et depuis sept
ans nous vivons sur ce compromis sans qu'aucune plainte se soil
élevée parmi nos ouvriers qui se rendent comple de I'imporiance
du sacrifice que nous avons accepté.

Pourquoi donc anjourd’hui, le Gouvernement romprait-il toul a
coup le pacte conclu en 18922 (lest ce que nous nous Somines
demandé sans pouvoir en découvrir la cause.

Vous avez bien voulu nous donner vos raisons, Monsieur le Minis-
tre ; ce sont les suivantes : d'une part vous estimez que sans étre
interventionniste a outrance, on peut bien {rouver qu'un travail de
dix heures est suffisant pour des enfants au-dessous de dix-huit ans ;
el d’autre part vous ne vous reconnaissez pas le droit de ne pas
appliquer une loi existante.

Permetlez-nous de vous faire observer sur le premier point que,
pendant onze heures de présence dans nos ateliers, les enfants ont
a peine neuf heures de travail effectif, attendu que leur besogne est
réglée de facon & ce que toules les heures, ils aient un repos ‘de dix
4 quinze minules. C'est 14 un fait indéniable, dont une enquéte
faite par les inspecteurs du travail vous permetirait de constater la
parfaite exactitude.

En ce qui concerne le second point, nous sommes parfaitement
d'acecord avee vous pour reconnailre que rien n'est démoralisant
comme de laisser subsister des lois qu'on renonce a appliquer; mais
nous vous ferons respectueusement observer que la question
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comporte deux solutions : ou bien faire exécuter la loi ou bien
I’abroger. Or vous reconnaissez que la loi de 1892 est mal congue ;
il semble done que ce soil a son abrogation que vous deviez avoir
recours pour rentrer dans la légalité et non & son application
rigoureuse.

Nous nous permettrons d'insister, Monsieur le Ministre, pour que
vous adoptiez cette solution et que vous usiez de toute votre influence
“sur le Parlement pour qu'il élabore el vote au plus tot une loi
nouvelle supprimant les catégories d’age el de sexe el fixant une
durée de travail uniforme pour lous les ouvriers indistinctement
employés dans les industries textiles.

Nous avons fidélement observé le confrat tacile conclu avec
I'Etat en 1892, I'échéance du contral ne doit arriver que le jour of
une nouvelle loi sera votée el ¢’esl un devoir de haute loyauté de la
part du Gouvernement actuel de ne pas laisser protester les enga-
gements de ses prédécesseurs & ce sujet. Nous sommes convaineus,
Monsieur le Ministre, que vous n’y faillirez pas. Si cependanl vous
teniez & fixer un terme i cet engagement de I'Etat dont vous avez
loyalement reconnu I'existence, nous vous demandons, aprés vous
étre rendu compte de Pimportance des marchés en cours d'exé-
culion d¢ nous accorder un délai qui ne soit pas inférieur a six
Nois.

Pendant ce lemps, le Parlement aura touf le loisir nécessaire pour
¢laborer la loi nouvelle et de notre colé ncus pourrons étudier
I'élablissement des relais ; mais nous ne devons pas nous dissimuler
le peu de confiance que nous avons dans celle solution qui ne serait
applicable qu'en préscnce d’une surabondance de main-d’ceuvre, ce
qui n'est pas du tout le cas de notre industrie.

Aussi les plus grandes complications sonl-elles a redouler sila
loi nouvelle n’était pas votée avantl'expiration du délai que vous
nous accorderez, la filature de lin n’étant pas en situation de
supporter un nouveau sacrifice du genre de celui qu'elle a fait
bénévolement en 1892.

Nous avons {rés sincérement exposé la siluation telle qu’elle est,
M. le Ministre, il vous appartient de prendre une décision el nous
somines convaincus que vous ne le ferez pas sans vous rendre un
comple exact de la lourde responsabilité qui vous incombe.
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Quant anous, nous aurons confiance quoi qu'il advienne, d’avoir
fait tout notre devoir en vous faisant connaitre la vérité.
Veuillez agréer, Monsieur le Ministre, I'expression de nos sen-
timenls les plus respectueux.
Lille le 18 octobre 1899,
Pour le Comité linier :

Le Secrétaire géndral,
Emme GAVELLE.

» Lettre envoyee le 11 novembre 1899 a M. le Ministre du Conunerce
et de Ulndustrie.

« A la suite de la démarche faite auprés de vous par une délégation
‘de T'Association de I'Industrie et de I'Agrienlture francaise le
4 novembre dernier, vous avez adressé au Préfel une circulaire aux
termes de laquelle « les chefs d'industrie ont jusqu’au 1* janvier
1900 pour se melire en régle avec la loi. Passé cette dale, les
fonctionnaires de 1'Inspeclion auront l'ordre de dresser procés-
verbal s'il y a lieu, et d’exercer des poursuites conire les contre-
venants ».

Nous croyons devoir vous signaler, Monsieur le Ministre, la contra-
diction au moins apparente qui existe entre les termes de cette circu-
laire el les déclaralions si conciliantes que nous avons éé heureux
de recueillir de votre bouche, dans notre enirevue du 4 novembre.
Vous avez bien voulu en effet, nous déclarer que vous étiez d'accord
avec nous pour reconnaitre que la loi de 1892 élail mauvaise el
devail étre amendée dans le sens de l'unification de la journée de
travail pour les ouvriers des deux sexes quel que soit leur age,
employés dans les industries textiles, el vous nous avez promis
d’insister, dés la rentrée des Chambres, auprés de la Commission de
la Chambre des députés saisie de la question pour qu'elle hate le
dépot de son rapport, sur le projet de loi déja volé par le Sénat,
unifiant la journée de travail & onze heures.

Nous élions donc en droit, pensions-nous, de vous considérer
comme acquis 4 la solution que I"Association de I'Industrie Francaise
vous avait & I'unanimité demandé d’adopter a savoir: le mainlien
du statu quo jusqu'au vote d’'une réglementation nouvelle unifiant la
durée du travail pour toutes les industries textiles.

Nous sommes encore persuades, Monsieur le Ministre, que nous ne
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nous sommes pas trompés sur vos véritables sentiments el que si vous
nous avez assigné comme terme du délai que vous nous accordiez le
1* janvier 1900, c'est que vous considériez ce délai comme suffisant
pour permettre au Parlement d’élaborer et de voter la loi nouvelle,
réclamée par tous.

Mais nous croyons devoir, pour éviter tout malentendu, vous
rappeler la déclaration qui vous a été faite par les représentants de
I'industrie liniére, qu'aprés examen sérieux et sans parti pris des
voies el moyens d’application de la loi de 1892, elle avait di éire
définitivement reconnue radicalement inapplicable, el ce en raison
de I'impossibilité absolue d’établir des relais loyalement, dans la
plupart des centres industriels, en raison de la pénurie de la main-
d’eeuvre.

Nous devons done vous prévenir d'une fagon formelle que nous
ne serons pas plus en mesure de satisfaire aux prescriptions de la
loi de 1892 le 1* janvier 1900 qu'aujourd’hui.

Il vous appartiendra donc d’aviser si vous voulez éviler les
complicalions redoutables que nous prévoyons pour le cas ot la loi
ne serait pas modifiée d'iei 14,

Nous espérons, Monsieur le Ministre, que vous voudrez bien recon-

nailre la jusiesse de nos observations el nous vous prions d’agréer

I'expression de nos sentiments les plus respectueux. »

Le conflit, comme on le voil, surgissait aigu et difficile 4 résoudre.
Les distinclions établies par laloi de 1892 ne sont pas toujours
compalibles en effet avee le fonclionnement du mécanisme contem-
porain. C'est & la loi qu'il appartient d'établir un rapport équitable
entre les condilions de {ravail des diverses industries similaires, tout
en tenant compte des différences produites en chaque spécialité par
les variations d’outillage.

Le but, suivantI'heureuse expression de M. le Secrétaire général
du Comilé linier, est d’arriver & ce que « I'homme, au fur et & mesure
que les créations de son génie lui permetiront de produire plus
rapidement les objets nécessaires & son existence matérielle, y
consacre moins de temps et conserve plus de loisir pour la culture
de ses facultés intellecluelles ». La solution logique nous semble
done la limitation immédiate de la journée de tous a onze heures. La
durée identique du temps de (ravail pour les hommes, les femmes el
les enfants serait en outre un moyen de renforcer le sentiment de
famille actuellement si menacé.




C’esl a celle solution que s'est arrélé le Parlement. Nous trouvons
en effet dans le Jowrnal officiel du 23 décembre 1899 la circulaire
suivante :

» TRAVAIL DANS L'INDUSTRIE

Circulaire udressée auw Préfets par M, le Ministre du Commerce
» et de Ulndustrie, des Pastes et des Télégraphes.

» (Exécution de l'article 3 du 2 novembre 1802)

» Paris, le 22 décembre 1892.

« Par une dépéche du 5 novembre dernier, publide au Journal
officiel du 6, j'avais décidé que les chefs d'industrie auraient jusqu’au
1% janvier 1900 pour appliquer I'article 3 de la loi du 2 novembre
1892, qui fixe la durée du travail des enfants, des filles mineures et
des femmes. La Chambre des députés a, dans sa séance d'aujourd’hui,
adopté une proposition de loi qui modifie sur ce point la loi de 1892.
D’aprés les dispositions adoptées, la durée de la journée de travail
dans les établissements mixtes serait immédiatement unifiée a
onze heures pour tout le personnel hommes, femmes et enfants et
réduile 4 dix heures dans un délai de quatre ans.

» Le Sénat va étre appelé a se prononcer sur cette proposition.
En conséquence, le sursis précédemment imparti aux industriels est
prorogé du 1% janvier au 31 mars 1900.

» Je vous prie de donner d’urgence toute la publicité utile & la
présente dépéche. Vous devrez la faire insérer dans fousles journaux
de votre département et dans le recueil administratif des actes de la
Préfecture. Vous aurez en outre 4 la faire imprimer immédiatement
en gros caracléres et a la faire apposer en placard dans toutes les
communes ».

Le S¢énat a volé, sur un rapport de M. Maxime Lecomte, sénateur
du Nord, la modification adoptée par la Chambre des députés.

Le Journal officiel du 31 mars 1900 contient la loi suivanle qui
réglemente la durée du travail dans les usines et manufaclures.

Art. 1°. Les articles 3, 4 et 11 de la loi du 2 novembre 1892



— 646 —

sur le travail des enfants, des filles mineures et des femmes dans
les élablissements industriels sont modifiés ainsi qu'il suit :

« Arl. 3. Les jeunes ouvriers et ouvriéres jusqu'a I'dge de dix-
huil ans et les femmes ne peuvent élre employés a un travail effectif
de plus de onze heures par jour, coupées par un ou plusieurs repos,
donl la durée totale ne pourra étre inférieure a une heure et pendant
lesquels le travail sera interdit. Au bout de denx ans a paf't.ir de la
promulgation de la présente loi, la durée du travail sera réduite
a dix heures et demie, el an bout d’'une nouvelle période de dix
années a dix heures.

» Dans chaque établissement, sauf lesusines & feu confinu et les
mines, miniéres ou carriéres, les repos auront lieu aux mémes
heures pour foules les personnes protégées par la présente loi.

» Art. 4 § additionnel. A T'expiration d'un délai de deux ans
a partir de la promulgalion de la présenle loi, les dispositions
exceptionnelles concernant le travail de nuit prévues aux para-
graphes 2 el 3 du présent article cesseronl d'étre en vigueur, sauf
pour les travaux souterrains des mines, miniéres el carriéres.

» Art. 11 § 3. Dans les établissemenlts visés par la présente loi,
aulres que les usines a feu conlinu et les établissements qui seront
délerminés par un réglement d’adminisiration publique, I'organi-
sation du travail par relais, sauf ce qui est prévu aux paragraphes
2 et 3 de I'arlicle 4, sera inlerdit pour les personnes protégées par
les articles précédents, dans un délai de trois mois & parlir de la
promulgation de la présenle loi. En cas d’organisation du travail par
postes ou équipes successives, le travail de chaque équipe sera
continu, sauf I'inlerruption pour le repos ».

Art. 2. 11 est ajouté a 'article 1 du décrel-loi des9-14 septembre
1848 la disposition suivante : — « Toultefois, dans les établissements
énuméreés dans I'article 1* de laloi du 2 novembre 1892 qui emploient
dansles mémes locaux des hommes adulles et des personnes visées
par la dite loi, la journée de ces ouvriers ne pourra excéder onze
heures de travail effectif. Dans les cas du paragraphe précédent, au
boul de deux ans a parlir de la promulgalion de la présente loi,
la journée sera réduite & dix heures et demie, et au boul d'une
nouvelle période de dix ans, a dix heures ».

L’application de celte loi n'a provoqué aucune difficulté dans
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I'industrie liniére ou elle élail presque partout déja en vigueur.
Elle esl toute disposée, si nos renseignements sont exacls, a
admelire de nouvelles réduclions de la journée de travail; elle
demande uniquement a ne pas rencontrer sur le marché national
des concurrents chez quile travail aurail une durée plus longue que
celui de ses propres ouvriers et dont les produits auraient par suite
un cofit de production inférieur aux siens.

HYGIENE DES ATELIERS ET RISQUES PROFESSIONNELS.

Au point de vue de I'hygiéne de I'industrie textile un premier fait
i remarquer c'est qu’elle ne figure pas dans les tableaux d’établisse-
ments incommodes ou insalubres ; un deuxiéme, conséquence directe
de I'expérience, c'est que la filature est moins saine que le tissage.

Des plaintes en effet se produisent fréquemment parmi les ouvriers
de filature alors qu'il n’y ena pour ainsi dire pas parmi les ouvriers
du tissage. Le seulinconvénient sérieux du tissage est la température
élevée du parage, et encore l'air y est-il convenablement humide,
ce qui rend la chaleur plus supportable.

Le travail qui se fait dans un local surchauffé accélere la circulation
du sang et les mouvemenls respiratoires, provoque des sueurs
générales débilitantes, entraine & la longue un certain degré d’exci-
talion cérébrale, suivie d’abattement et de malaise général.

Deux régles d’hygiéne sonl applicables & loules les professions
exposant les ouvriers & une température élevée : éviler de satisfaire
la soif qui accompagne le travail, se garer des refroidissemenls
brusques. Malheureusement ces prescriptions si simples sont peu
observées et il s'en suit pour les pareurs et pour les ouvriéres de
filature bien des accidents. Ces derniéres sont particuliérement -
imprudentes el il nous est arrivé bien souvent de voir des ouvriéres
sortir de salles ol la température est relativement élevée, pour faire
des courses, dans un costume qui les expose a des refroidissements
brusques.

En filature nous trouvons deux principaux griefs trés nettement
formulés par ceux qui travaillent & la production des fils de lin
Savoir :

1° La présence de nombreuses poussiéres dans 1'atmosphére des
ateliers;

20 Le travail méme de la filature au mouillé
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1" Poussiéres. — Les parties pulvérulentes qui se dégagent dans
les ateliers et se mélent & 1'air respiré par les lravailleurs sont
susceptibles d'occasionner des dangers divers, parlois assez graves.

Les poussiéres végétales sont généralement inertes et n’entrainent
aucune érosion des muqueuses, mais en s'accumulant a leur surface
produisent des troubles : 1° du coté des bronches par acces de loux
el expectorations, du coté du nez par coryza chronique ; 2° du colé
des yeux par larmoiement el rougeur conjonctivale; 3* du coté de
la peau, sur les parties découvertes, face, cou, avanl-bras, il n'est
pas rare de constater la présence de teintes rouges avec démen-
geaisons désagréables dont la poussiére est la cause unique. Leur
influence sur la santé, leur action surles poumons en particulier
est nettement mise en lumiére par les quelques chiffres suivants :

Sur cent malades la proportion de phthisiques est de : (1)

25 °[, chez les ouvriers lisserands
18°/, » cordiers ».

On concoit done I'importance de la ventilation en industrie. Un
probléme qui se pose naturellement a 'espril quand il s’agit de
venlilation est celui-ci: dans quelle proportion doit se faire le
renouvellement e I'air ? « Il faut convenir que c’esl un probléme
dilficile & résoudre, & cause de la multiplicité des facteurs dont il
faut lenir compte. Sans doute dans un salon, dans une chambre 4
coucher, dans un espace clos qui ne doit servir qu'a I'habitation,
pendant un certain nombre d'heures, de I'homme au repos, il est
déja tres difficile, de fixer des chiffres. Si on admet un cube d’air
de trente & quarante métres par piéee habilée dans un apparlement,
il reste malaisé de dire dans quelles limites, dans quelles proportions
le renouvellement devra s'effectuer. Mais dans les ateliers le
probléme est plus complexe el il convienl de tenir compte des
malériaux mis en ceuvre, des dégagemenits auxquels ils donnent
lieu, de leur toxité spéciale, en sorte qu'a cel égard on ne peut rien
indiquer de général el que chaque cas parliculier commande un
mode de ventilation différent. Ce qu’'on peut dire, toutefois, c’est
que la ventilation devra éire d’autant plus énergique que les
nécessités industrielles exigent un nombre plus grand pour un

(1) Henri Napas. Manuel d’hygiéne industrielle, page 220,
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méme espace et que les matériaux miS en ceuvre seront plus
dangereux pour la santé de ceux qui les manient.

11 est utile de se souvenir en tous les cas quun adulte consomme
en vingt-quatre heures 746 grammes d'oxygeéne (520 litres) et
produil 847 grammes d'acide carbonique (443 litres). L'air normal
est & 0,4 pour mille d’acide carbonique, I'air expiré est & 40 pour
mille. Les 440 lilres d’acide carbonique excréiés en vingt-
quatre heures porteraient 4 8 ou 10 pour mille 'air d’'une piéce de
45 métres cubes. Pour maintenir I'air dans des conditions conve-
nables de salubrité & 0,5 pour mille d’acide carbonique il faudrait
fournir 200 métres cubes d’air par heure et par léte, pour maintenir
I'air 4 0,8 pour mille de viciation, il faudrait 50 métres cubes d’air
par téte et par heure.

« La ventilation peut étre obtenue d’une facon artificielle par
I'emploi de machines plus ou moins compliquées, ou bien étre faite
naturellement pour ainsi dire, par une disposition convenable des
ouvertures.

» Un procédé industriel excellent souvent usité, infiniment varié

. dailleurs, consiste dans I'emploi des appareils clos qui rendent de
véritables services quand il s’agit de s’opposer au dégagement
d’émanations qui ne sont pas susceplibles de prendre, par le fait
méme de leur accumulalion, une tension croissante » (1).

Le décret du 10 mars 1894 réglemente les conditions d’higiéne el
la sécurité des travailleurs dans les établissements industriels. Les
régles relatives & la propreté des locaux sont contenues dans son
arlicle 1.

« Les emplacements affectés au travail dans les manufactures,
fabriques, usines, chanlier et ateliers de tous genres et leurs dépen-
dances seront tenus en un état constant de propreté. Le sol sera
netfoyé an moins une fois par jour avant I'ouverture ou aprés la
cloture du travail mais jamais pendant le Lravail. Ce nettoyage sera
fait soit par un lavage, soit i I'aide de brosses ou de linges humides,
siles conditions de I'industrie ou de la nature du revétement du sol
s'opposent au lavage. Les murs et les plafonds seront I'objet de
nombreux nettoyages, les enduits seront refaits, loutes les fois
qu’il sera nécessaire ».

(1) Henri Napas, Manuel d’hygiéne industrielle, page 238.
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Larticle 6 s'occupe spécialement des poussiéres.

« Les poussiéres ainsi que les gaz incommodes, insalubres ou
loxiques seront évacués directement au dehors de I'atelier au fur
et & mesure de leur production.

» Pour les buées, vapeurs, gaz, poussiéres 1égéres, il sera installé
des hotles avec cheminées d’appel ou tout autre appareil d'élimi-
nation efficace. Pour les poussiéres déterminées par les meules, les
batteurs, les broyeurs et tous autres appareils mécaniques, il sera
installé autour des appareils des tambours en communication avec
une ventilation aspirante énergique. Pour les gaz lourds tels que
vapeur de mercure, sulfure de carbone, la ventilation aura lieu par
descensum : les lables ou appareils de travail seront mises en
communication directe avec le ventilateur.

» La pulvérisation des matiéres irritantes ou toxiques ou autres
préparations telles que le tamisage el 'embarillage de ces matieres
se feront mécaniquement en appareil clos.

L’air des ateliers sera renouvelé de facon a resler dans I'étal de
pureté nécessaire a la santé des ouvriers ».

Ces prescriptions sont commentéesdans les < Instructions générales
du Ministre du Commerce el de I'Indusirie en dale du 27 mars
1894 », instructions adressées aux inspecteurs divisionnaires au
sujel de I'application de la loi du 12 juin 1893 et du décret du
10mars 1894. Nous y trouvons notamment les indicalions suivantes:

« Les prescriptions du décret du 10 mars 1894 sont nombreuses
et diverses. Au point de vue des difficultés d'application qu’elles
rencontreront vraisemblablement, elles peuvent élre raungées en
trois catégories. Les unes, celles qui concernent la propreté des
locaux, 'éclairage, le renouvellement de I'air et méme certaines
précautions élémentaires, comme 'établissement de barriéres,
cloisons ou garde-corps, n'exigeront pour étre obéies immédiatement
(qu'un peu de bonne volonté de la part desindustriels. . ..... AT
Mais il est souvenl nécessaire d’apporter & I'outillage ou & I'instal-
lation des modifications plus ou moins importantes, pour assurer
dans les conditions fixées par le réglement du 10 mars, ’évacuation
des gaz el poussiéres, préserver I'atelier de toute émanation nuisible,
amener ou distribuer l'eau, augmenter le nombre et améliorer
I'installation des cabinets d’aisance, etc. ... Aussi a-l-il paru sage de
laisser un cerlain délai pour effectuer les modifications prescrites.
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Afin de tenir compte des nécessités pratiques et de l'intérét qui
s’allache & retarder le moins possible I'application utile de la loi du
12 juin 1893 ce délai a été fixé & trois mois. Exceplionnement il est
porté & un an, en ce qui concerne les agrandissements et les
transformations qu’entrainera I'obligation d’assurer dans chaque
atelier six métres cubes d’air par ouvrier et des passages larges de
0™, 80 entre les machines ». (1)

Les Instructions générales précisent d'une fagon trés nette les
moyens que les inspecteurs du travail ont & leur disposition. « En
ce qui concerne les prescriptions du réglement d’administration
publique du 10 mars 1894 et de ceux qui pourront étre rendus par
la suite, disent-elles, I'inspecteur commencera par meltre 'industriel
en demeure de s’y conformer. Cette mise en demeure devra étre
faite sur le registre de I'usine (2). Elle sera datée et signée, indiquera
en détail les contraventions et les mesures a prendre pour les faire
disparaitre. Vous fixerez égalemeni et par écrit un délai pour
exéeuter les fravaux et transformations nécessaires.

» En méme lemps que vous metirez les indusiriels en demeure de
se conformer aux prescriptions du dit décret, vous leur ferez
connailre qu'ils peuvent, s'ils le jugent convenable, m’adresser une
réelamation dans les quinze jours; passé ce délai, elle ne sera plus
recevable. Cette réclamation aura pour effet de laisser 1'affaire en
suspens, tant qu'il n’aura pas été définilivement statué par moi,
aprés avis du Comité consultatif des arls et manufaclures » (3).

Or, de nos renseignements particuliers, il parail ressortir qu'aux
mises en demeure failes par l'inspection, les indusiriels répondent
le plus souvent par une réclamation soumise au Comilé consultatif
des arts et manufactures, lequel donne malheureusement trop
souvent tort & l'inspection ; d'otr il suit naturellement que certaines
mesures réglementaires ne peuvent pour le moment étre appliquées.

Pour ce qui regarde les condilions du travail dans les filatures de
lin et d’étoupes, il faut distinguer les filatures au sec et les filatures

(1) Office du travail. Hygiéne et sécurité des travailleurs, page 335.

(2) Ce registre peut étre;le méme que celui preserit par 'article 40 de la loi
de 1892 pour I'inscription des enfants employés dans 'usine, si Iindustriel est
soumis i cette loi, ou un registre quelconque dans le cas contraire,

(3) Office du travail. Hygiéne et séeurité des travailleurs, page 337.
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au mouillé qui toutes deux ont d’ailleurs un poinl commun les
préparations, qui ont toujours lieu au sec.

Dans la préparation de la filature de lin, la machine principale
productrice de poussiéres est la machine & peigner; les machines
suivantes en produisent moins. Comme cause de poussiere, il faut
indiquer également le peignage 4 la main. Des essais de venlilalion
sont actuellement tentés au moyen d’appareils spéciaux dans la
filature Paul Le Blan de Lille. Ces appareils ont pour but ’aspirer
el d'entrainer au dehors les poussiéres produites ; en dehors de ces
appareils a ventilation localisée. M. Paul Le Blan a en oulre organisé
un systéme de ventilation générale. Le cube d’air se renouvelle six
fois pendant la durée du travail (onze heures) et la température
resle moyenne.

Dans la préparation de la filature d’étoupes les déchets provenant
des machines & peigner et du peignage & la main sont travaillés par
la carde & étoupes. La carde est 1a machine la plus terrible pour la
production des poussitres, aussi I'effort des inspecteurs du travail
s'est-il spécialement porlé sur les améliorations d’installation
capables de rendre meilleure la situalion hygiénique des ouvriers et
ouvriéres chargés de la conduite de ces appareils. Remarquons
d’abord que la solution de la question est fort difficile car une simple
ventilation est impuissante & fournir les résultats cherchés. La
ventilation, en effet, existe déja dans toutes les filalures et pourlant
les poussiéres sont loin d'étre éliminées suffisamment. Le gouver-
nement Belge a fail faire dans ce sens, il y a quelques années, des
essais (qui sont demeurés infructueux.

L'Association des induslriels de [rance préconisait en 1888 un
systeme de ventilation qu’elle n’a jamais fait appliquer, par suite
sans doute de la résistance de ses adhérents et des difficultés qu'il
produisait dans le travail. Elle manquait en outre des moyens
coercilifs indispensables quand on veut obtenir des modifications
('installations qui se manifestent foujours finalement par des
dépenses nouvelles assez considérables.

Sous l'influence de I'inspection du (ravail des résullals inespérés
ont 6té obtenus, grace au concours de certains induslriels, et cela
sans l'assistance d'auncune association; aussi peut-on dire que la
question de I'élimination des poussiéres produiles par la carde,
restée sans solulion jusqu'a ce jour, est actucllement résolue.
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Jest dans cet ordre d'idées que la maison Dubois, Chavet et
Colombier, d’Armentiéres, a un systéme de venlilation localisé qui
donne des résultats appréciables, quela maison Yon, 4 Hellemmes, a
monté une organisation analogue, mais les résultats obtenus ne
peuvent soutenir la comparaison avec ceux du procédé mis en
ceuvre chez M. Duriez, filaleur a Seclin.

Le principe commun des systémes employés est l'inspiration par
descensum de la poussiére, prés du point méme de formation et son
évacuation au dehors de I'atelier.

Les associalions diverses préconisent de leur coté I'installation ;
o de ventilateurs dans les ateliers ; 2" de cheminées av-dessns des
lables & élaler, cheminées terminées en bas par des ventilateurs.
M. Nicolle-Verstraete, de Lomme, a imaginé dans ce sens un
systéme consistant en des manches a4 vent, placées au-dessus de la
lable & étaler, refoulant les poussiéres par des conduils dans un
récipient spécial. I1 y aura lieu & ce sujet, car nous sommes ici en
présence d’une des causes principales de nocuité de la filature de
lin, de comparer avec soin les résultats obtenus. Lorsque 'expé-
rience aura fourni des données indisculables, nous espérons que le
corps de linspection du travail aura DPénergie nécessaire pour
imposer le systéme adoplé chez tous les industriels, et qu'il trouvera
dans le Comité consultatif des Arts et Manufactures, 'appui néces-
saire pour lui permettre de faire toul son devoir.

La méche sortant des cardes rendues ainsi inoffensives est presque
purgée de poussiére, el n'incommode guére plus les autres ouvriers
dans la suite du travail aux autres machines. Dans la filature au sec,
des humidifications convenablement espacées, venant s'ajouter a
I'action précédente, conduiront & une amélioration considérable des
conditions hygiéniques du travail.

2" Travail dans la filature aw mowillé. — Dans la filature an
mouillé, surtout pour les numéros élevés, il est absolument néces-
saire que la méche soit non seulement imbibée d’ean chaude, mais
encore (qu'elle soit travaillée 4 une température élevée et dans une
atmosphére humide. On a préconisé en Angleterre la ventilation
localisée du métier a filer ; ce procédé n’est pas encore appliqué en
France ; des essais, nous a-t-on rapporté, sontcependant tentés en ce
sens par cerfains industriels. Silesrésultats obfenus sonf satisfaisants,
nul doute que l'attention des hommes compétentis ne soil attirée sur
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cette question, car le sort des ouvriéres qui se livrenl & ce travail
est réellement pénible.

Passons maintenant & 'examen des risques professionnels de
I'indusirie liniére. La matiére est régie par la loi du 13 juin 1893.
dont Iarficle 2 s’exprime de la facon suivante :

« Dans fout établissement fonctionnant par des appareils méca-
niques, les roues, les courroies, les engrenages ou tout autre organc
pouvant offrir une cause de danger seront séparés des ouvriers, de
telle maniére que 'approche n'en soit possible que pour les besoins
du service. Les puils, trappes et ouvertures doivent étre cloturés »,

L’article 4 établit la sanction delaloi. « Les inspecteurs du fravail,
dit cet article, sont chargés d’assurer I'exécution de la présente loi ;
ils ont entrée dans les établissements spécifiés a I'arficle premier et
au dernier paragraphe de I'article 2 & l'effet de procéder a la
surveillance et aux enquétes dont ils sont chargés ».

Lorsqu'ils constatent des infractions, ils doivent d’abord meltre
l'indusiriel en demeure de les faire disparaitre dans un délai
déterminé qui ne dépassera jamais un mois. Quand I'obéissance a la
mise en demeure nécessite des transformations importantes portant
sur les gros ceuvres de l'usine, le Minisire du Commerce, s'il a élé
saisi d'une réclamation du chef d’industrie, aprés avis conforme du
Comité des Arts et Manufactures, peut accorder un nouveau délai,
dont la durée, dans tous les cas, ne dépassera jamais dix-huit mois.
Notification de la décision prise par le Ministre est faite & I'industriel
dans la forme administrative ; avis en est donné a I'inspecteur.

Les pénalités édictées sont : 1° des condamnations en simple police
4 des amendes variant de 5 & 15 francs. L'amende est appliquée
autant de fois qu'il y a de contraventions, sans que son total puisse
dépasser 200 francs. Siles [ravaux prescrils ne sonl pas exéculés
apres une premiére condamnation, dansle délai ixé par le jugement,
I'affaire est, sur un nouveau procés-verbal, portée devant le tribunal
correctionnel, qui peuf, aprés une nouvelle mise en demeure restée
sans effet, ordonner la fermeture de 1'établissement.

Toul accident se produisant, malgré I’observation des précautions
prescrites donne lieu & 'application de la loi concernant les respon-
sabilités relatives aux accidents dont les ouvriers sont vietimes (Loi
des 19 et 26 mars 1898).

La législation étant ainsi fixée, il nous reste: 1° & indiquer les
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principales précautions prises pour garantir dans l'industrie linidre
la sécurité des travailleurs; 2° a faire l'analyse des accidents
qui arrivent surtout en filature.

1" Précautions obligatoires. — Elles se subdivisent en deux
calégories ; les unes, que nous appellerons générales, sont communes
i toutes les industries & moteurs mécaniques et se référent ala
protection des machines & vapeur, des arbres de {ransmission, des
cibles et courroies de commande, eclles sont les mémes partout.
Nous n’en parlerons pas icicar elles n'intéressent pas spécialement
I'industrie liniére.

Si nous jetons un coup d’eeil sur la statistique des accidents du
fravail dans I'industrie lextile, nous voyons qu'ils se subdivisent de
la [acon suivante pour I'année 1897 :

Nombre total d'accidents.......... 2.817
Accidents ayant entrainé la mort. . . 50

soif une proportion de 1,76 °/, pour les accidents mortels.

Une analyse plus compléte de ces accidents permel de les classer
ainsi que suit :

Blessures a la téte et au visage sauf aux yeux. 88
» B B LY In s nniaste ol satels s s s s boln a's 84

» aux bras el aux maing .. ...vevperes 675

» aux doigts ....... S Ay e s it e 1.079

» aux jambes et aux pieds..... Sl atearadt, LA

» aux autres parties du corps........ o 316
Lésions internes.. ... e s s e S T 35
RSPy e R T I S R R 1
Totaly s sees SN 2.817

Les chiffres que nous donnons sont empruntés au Bulletin de
I'Office du travail du mois d’avril 1899. Leur examen monire que les
blessures aux bras, aux mains el aux doigls se sont élevées a 1.754
ou un peu plus de 62 °/,; elles sont donc de beaucoup les plus
nombreuses et sont dues le plus souvent & des nettoyages de métiers
en marche ; l'article 1% du déeret du 13 mai 1893 interdit formelle-
ment aux femmes et aux enfants ce genre de nettoyage. « Il es!
interdit, dit-il, d'employer les enfants au-dessous de dix-huil ans, les
filles mineures et les femmes, au graissage, au nettoyage, a la visile
ou a la réparation des machines ou mécanismes en marche » ; mais
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le systéme de travail adopté dans la région du Nord, c'est-a-dire le
travail payé aux piéces, favorise les infractions ; 'ouvriére fileuse on
bambrocheuse astreignant la varouleuse (ouvriére aux préparations)
a nettoyer pendant la marche, el le faisani elle-méme pour gagner
des heures de production et augmenter ainsi son salaire.

Les industriels tolérent ou défendent ces manquements suivanl
leur besoin de production. Ils font d’abord & ce sujel une distinetion
subtile ef divisent le neltoyage en nettoyage des parties mobiles
dangereuses qu’ils interdisent et nettoyage des parties fixes qu'ils
aulorisent.

L’inspection du travail a voulu s'opposer & cette distinclion si
dangereuse en pratique ; et, 4 la suite d’enquétes aprés accidents,
des contraventions ont été relevées pour nettoyage des parties
fixes du métier pendant la marche. Malheureusement les tribunanx
ont douné raison & la maniére de voir des indusiriels en distinguant
eux aussi les parties offrant ou non des dangers et 1a fagon d’effectuer
ce travail. Notons enfin que la question posée devant la Chambre
consultative des Arts et Manufactures, a été par elle dans sa séance
du 24 mai 1899, tranchée dans le méme sens.

Celte premiére observation faite, examinons comment aura lieu
la prolection effective des diverses parties du métier pendant sa
marche, L'article 12 du décret du 10 mars 1894 régle la matiére.
« Toutes les pi¢ces saillantes et mobiles et aulres parties saillantes
des machines, dit-il, el notamment les roues, bielles, volants,
les courroies et cables, les engrenages, les cylindres et cones de
friction ou tous autres organes de transmission qui seraient reconnus
dangereux, seront munis de dispositifs protecteurs, tels que gaines
ou chéneaux de bois ou de fer, tambours pour les courroies ct les
bielles, ou de couvre-engrenages, garde-mains, grillages.....

Dans les préparations et les métiers a filer, les parties travaillantes
ne peuvent étre protégées, reste a établir par suite la protection des
engrenages, courroies et poulies de commande des métiers.

L’inspection a exigé et obtenu des recouvrements complets
omboitant tous les engrenages et organes de transmission de telle
maniére qu'on ne puisse y atteindre méme en y passant les doigts.
Ces recouvrements sont fermés en dessus, en dessous, el méme
maintenant on a la tendance & demander la fermeture hermétique
sur les cOtés également, des accidents s'étant encore produits par
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snite de la fermeture incompléte des recouvrements ou par les
intervalles des barreaux constituant les fermelures latérales. Nous
avons été nous-mémes, dans nos fonctions d’enquéteur judiciaire,
d méme d’observer les faits que nous signalons et nous sommes
partisans de la fermeture compléte. Les consiructeurs anglais
fabriquent d’ailleurs actuellement des recouvrements pleins en fonle
polie, nous voulons croire que les francais sauronf en faire autant
el que l'inspection du {ravail pourra en imposer I'usage & nos
industriels.

Pour les poulies et courroies de commande, la protection est trés
difficile & établir & raison de la manceuvre de débrayage et de la
faible dimension des courroies qui ont ici huit & dix centimélres.

On a oblenu cependant la substitution des poulies & bras plein aux
poulies extérieures & bras évidé; la main n’est plus exposée déslors
i étre cisaillée entre les deux bras de la poulie.

On le voit, des progrés sont continuellement faits au point de vue
de la protection de la sécurité des travailleurs, nous voulons croire
que celte évolution continucra grace, d'une part & 'action stimulante
des inspecteurs du travail, d’autre part & la bonne volonté des
patrons qui de plus en plus cherchent & rendre meilleures les
conditions hygiéniques dans lesquelles se trouvent nos ouvriers.

Laloi du 9 avril 1898 a réglementé la question des accidents du
fravail. Elle se référe successivemenl aux accidents entrainant:
1° une incapacité temporaire ; 2° une incapacité permanente, partielle
ou absolue; 3° la mort.

L'incapacité temporaire entraine pour I'ouvrier & partir du
cinquidme jour de I'interruption de travail une indemnité journaliére
dgale & la moitié du salaire touché au moment de I'accident. L'inca-
pacité permanente partielle ou totale a pour conséquence le paiement
d'une rente variable avec la gravité de I'incapacilé ; lorsque I'accident
est suivi de mort une pension est servie aux personnes désignées
par la loi.

Légalement responsables des accidenis du fravail dont leurs
ouvriers ou employés sont victimes, soumis aux conséquences
péeuniaires de cette responsabilité, les chefs d’entreprise peuvent a
leur choix: 1° rester leurs propres assureurs;2° contracter une
assurance pour se couvrir des risques, soit & une société d'assu-
rances & primes fixes, soit 2 une société d’assurances mutuelles ;
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3° s'affilier & un syndicat de garantie liant solidairement tous ses
adhérents.

La loi a dii prévoir le cas ol soit restés leurs propres assureurs,
soit garantis par une assurance, les patrons condamnés au paiement
d'indemnités & la suite d’accidents ayant amené la mort ou l'inca-
pacité permanente de 'ouvrier, ne s’acquittent pas de cette dette
au moment ot elle devient exigible.

Dans ce cas, la Caisse nationale des retraites pour la vieillesse
effectue le paiement au moyen d'un fonds spécial de garantie créé
par I'addition de quatre centimes ajoutés au principal de la contri-
bution des patentes des industriels assujettis.

En fait I'industrie liniére a recours & I'assurance des compagnies
a primes fixes. La charge qui lui incombe du chef de la nouvelle
loi se résume donc : 1° & une surélévation de la patente; 2° a une
prime annuelle versée aux Compagnies d’assurances.

Les accidents graves sont peu nombreux dans l'industrie liniére,
aussi le taux des primes est-il modéré. Pour la filature, il est en
effet en moyenne de 0 [r. 90°/, du chifire global des salaires payés par
I'assuré ; pour le tissage il est de Ofr. 80. Pour une filature de

10.000 broches la prime sera donc de j—w = 3.600 francs.

Un calcul analogue nous donnerait pour un fissage de cent métiers
une prime de 972 francs.

Recherchons le chiffre de la charge due a la taxe de garantie. La
patente se compose : 1° d'un droit fixe; 2° d’un droit proportionnel
variable avec les villes ol sont situées usines et maisons d’habita-
tion; 3° de centimes additionnels départementaux et communaux
dont il n'y a pas lien de tenir compte dans le caleul que nous
faisons. En filature le droit fixe a pour base la broche ; en tissage
le nombre d’ouvriers employés dans 1'usine. D'une facon générale
on peut admettre que le taux moyen de la taxe de garantie pour
10.000 broches s'éléve a 100 francs environ, alors que pour cent
métiers, elle s'éléve & 35 francs.

Lasurcharge totale pourune filature de 10,000 broches quant aux
conséquences de laloide 1898 sera done de 3.600 4 100 = 3.700 fr.
el pour un fissage de cent métiers de 972 4 35 = 1.007 francs.
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CHAPITRE III

Societés linieres patronales et Syndicats ouvriers.

Aprés avoir examiné dans le chapitre précédent les conditions du
travail de I'industrie linitre dans le département du Nord, nous
nous proposons d'étudier dans celui-ci les diverses associations qui
se sont constituées i U'effet de veiller soit & la défense des inléréts
généraux de lindustrie elle-méme, soit a celle des inléréts
patronaux, soit enfin & celle du prolétariat.

Notre chapitre aura done trois paragraphes.

10 Sociétés ayant pour but I'étude et la défense des intéréls
généraux de I'industrie liniére ;

20 Sociétés s’occupant plus spécialement des intéréts patronaux ;

3¢ Syndicats ouvriers.

1o Sociétés ayant pour but Uétude et la défense des inléréts
générava de Uindustrie liniére dans le département du Nord, —
Dans ceite catégorie nous ne trouvons quune seule associalion
dont les travaux ont eu d’ailleurs une importance capilale sur la
situation et I'évolution de I'industrie liniére, c’est le Comité linier.

C’est en 1849, que I'indusirie liniére chercha pour la premiére
fois & créerune institution particuliérement chargée de 1'étude et
de la défense de ses intéréts généraux. M. Feray d’Essonne fut
Iinitiateur de cotte création. Aprés quelques discussions prépara-
loires, 'association finil par s'organiser dans un local situé & Paris,
rue des Pelites-Ecuries. Elle ne [ut cepcndant agencée que le
6 février 1850.

Ce Comité se proposait d’aprés ses statuls « de veiller aux
intéréts de I'industrie qu'il représentail, de développer et d’améliorer
la culture et la fabrication du lin, de prendre toules mesures
convenables dans l'intérét commun ef de faire toules les démarches
el les réclamations nécessaires ».

Bien que par sa sifuation a Paris, il ful & méme de correspondre
avec les Chambres et le Ministre du Commerce, et d’étre ainsi fenu



— 680 —

au courant de tout ce qui pouvait lee concerner, il sentit hientot la
nécessité de se rapprocher du centre méme de la filalure, et, en
1862, il se transporta a Lille, qui, & cette époque, contenait plus de
300.000 broches et 3.000 méliers a tisser.

(e Comité procéda ensuite a son organisalion el décida que ses
dépenses seraient couvertes au moyen d'une colisation payée par
chaque adhérent. Cette colisation qui devail étre payée chaque
année fut fixée a 0fr.01 par broche pour les filateurs eta 0 fr. 25
par métier pour les tisserands : pour les négociants, elle ne devait
pas éfre moindre que vingt-cing francs.

Nous devons melire en relief trois noms principaux, ce sont ceux
de MM. Victor Saint-Léger, Edouard Agache el Gustave Dubar,
qui, en toule occasion et avec le plus louable désintéressement,
mirent leur temps et leurs personnes an service de l'industrie
liniére. Le premier a été enlevé prématurément en 1872. A Lille on
lui doit la eréation de la Bourse industrielle; la Normandie et la
Bretagne lui doivent autant que notre département, car ¢’est souvent
dans ces pays qu'il fut envoyé comme délégué pour la propagation
de la cullure du lin : il en revint toujours avec de nouveaux succes.
Quant aux deux autres nous les avons cités précédemment pour la
part active qu'ils prirent aux négociations et aux démarches que
nécessitérent les questions économiques relatives 4 notre industrie.

En 1883, M. Edmond Faucheur prenait la présidence du Comité
linier et M. Debiévre remplacait M. Gustave Dubar comme secré-
taire; en 1899, nommé président de la Chambre de commeree,
M. Faucheur abandonnait la présidence du Comilé linier estimant
que la présidence de la Chambre de commerce constituait un
fardean suffisamment lourd.

Le 4 mars 1896, le Comilé linier du Nord de la France, touten
conservant son organisation, s'était transformé en syndicat profes-
sionnel par 'adoption des statuts suivants.

ARTICLE PREMIER.

But du Comité. — Le Comité linier a pour but, d'abord I'étude et
la discussion de toutes les questions intéressant l'industrie liniére
en général, culture et travail du lin, chanvre et jute, filature et
tissage, puis la défense des intéréts économiques, industriels ot
commerciaux de ces industries.
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ArricLE II.

Composition du Comité, — Le Comité se compose des négociants
en lin, filateurs et fabricants de toiles de la région, ayant adhéré aux
présents statuts et payant la cotisation stipulée ci-aprés.

. ArTicLE III.

Nomination du Buireaw. — Le Comité nomme un président, un
vice-président, un secrétaire général et un trésorier qui forment le
BTlI'Cﬂl‘l.

Le Bureau choisit son secrétaire-adjoint.

11 se réunil tous les mois.

Il est renouvelé tous les trois ans en assemblée générale du
Comité ; les membres sortants sont rééligibles.

ArticrLe IV.

Réunions du Comité. — Le Comité linier es! réuni en assemblée
générale chaque fois que son bureau le juge nécessaire.

Il y a au moins une assemblée générale par an, dans le courant
du mois de janvier, dans laquelle le Bureau rend compte des travaux
de I'année et de la situalion financiére.

ArTicLE V.

Assemblées générales. — Si cing membres du Comité désirent
une assemblée générale du Comité, ils peuvent en faire la demande
par éerit au président, qui devra alors, dans un délai de dix jours,
provoquer la réunion demandée.

ArTIicLE VI.

Remplacement des membres du Bureaw. — Le Bureau du Comité
linier est chargé de remplacer provisoirement, jusqu'a ce que
I'assemblée générale en ait fait I'élection définitive, tout membre du
Bureau qui viendrail & faire défaut dans le courant de I'année.
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ArricrLe VII.

Cotisations. — Pour subvenir aux frais du secrélarial el a la
défense du travail national, le Comité linier percoit chaque année
une cotisation de :

0 fr. 01 par broche de filature.
0 fr. 20 par métier A tisser.
25 fr. » par négociant en lin.

Tous les fonds versés sont acquis au Comité, qui les dépose dans
une banque choisie par le Bureau. Tous les filateurs, fabricants de
toiles ou négociants en lin qui n’acquitteraient pas cette cotisation
ne seraient pas convoqués aux assemblées générales.

Nous connaissons l'organisation du Comité linier, il nous faut
chercher quelle a été son ceuvre ¢ Pendanl la période de lutte qui
s'étend jusqu'an régime économique de 1892, le Comilé linier a
préparé toutes les manifestations, toutes les protestations, toutes les
dépositions qui ont marqué cette longue période. Les Victor Sainl-
Léger, les Le Blan, les Agache, les Dubar et tant d’autres ont été a
ce moment les organes infatigables des fravaux du Comité. Les
enquétes parlementaires renferment pour ainsi dire le résumé de ses
efforts. Cette partie de son cuvre a été décrite au cours de I'étude
que nous avons faite des longues lutles économiques soutenues par
l'industrie liniére.

Nous avons également rapporté en leurs lieux et places les efforls
dn Comité linier :

19 Pour maintenir et vulgariser la culture du lin en France ;

2 Pour obtenir de la Russie une législalion assurant l'exécution
loyale des contrats passés par nos filateurs avec les négocianls
russes ;

3% Pour réagir contre les mesures inopportunes prises en 1899
relativement & la réglementation de la durée de la journée de travail
des femmes et des enfants.

Le Comilé linier a eu le bonheur de voir le plus souvent ses
légilimes revendications aboutir. Il doit ses succés a l'intelligente
initiative, & I'esprit de suite, & la ténacité de tous ceux qui onl eu
I'honneur d’étre appelés a sa direction,



2° Saciétes s'oceupant spécialement des intéréts patronavas. —
En dehors du Comité linier nous trouvons encore dans la filature
de lin des associalions organisées dans I'intérét exclusif des patrons,
savoir: 1° un syndicat de filateurs de lin et d’étoupes constitué dans
un but de défense contre les gréves éventuelles des ouvriers de
filature. « Les filateurs soussignés, esl-il dit dans les statuls, en
présence des difficultés nouvelles qui se dressent chaque jour devant
eux et notamment des greves dont les uns sont victimes et dont tous
sont menacés, sentant la nécessité d'affirmer par des acles leur
entiére solidarité, déclarent par les présentes se constituer en
syndical pour la défense des intéréts généraux de leur industrie ».

Pour conslituer la sociélé, chaque adhérent a versé lors de la
fondation, une cotisation de 0 fr. 25 par broche de filature au mouillé
el de O fr. 40 par broche de filajure au sec. La somme recueillie a
servi & former un fonds de secours qui a é1é déposé en compte courant
dans I'une des principales maisons de banque de Lille et dont le but
est de venir en aide aux filateurs syndiqués frappés d'interdit ou
victimes d'une gréve. Depuis lors aucun appel de fonds n’a été fait.

Les mesures & prendre par I'association en cas de gréve sont
énumérées dans les articles 7 a 13 des statuls, dont voici la tenenr.

Art. 7. — En cas d’interdit ou de gréve partielle, d'un ou plusieurs
élablissements compris dans la présente Associalion syndicale, le ou
les industriels intéressés en donneront immédiatement connaissance
an Comité qui en appréciera les causes, et s'il reconnait que l'indus-
triel est dans son droit, il lui assurera le concours du Syndicat.

Art. 8. — Les filateurs adhérents qui se croiront 1ésés par une
décision du Comité, pourront foujours en appeler & 1’Assemblée
générale, qui sur leur demande devra étre convoquée par le
président du Comité.

Arr. 9. — Le Syndicat considére comme nécessitant son appui
I'interdit ou la gréve d’un élablissement provoqués :

1° Par le refus de la part du patron de dépasser le taux habituel
des salaires dans la région o son établissement est situé ;

2' Par la prétention des ouvriers & réduire le travail a moins de
douze heures par jour (il est évident que le chifire douze doil éire
remplacé par le chiffre onze acluellement) ;

3* Par la prétention des ouvriers, si leur patron leur refuse
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Paugmentation qu'ils réclament, de quitter le travail sans avoir fait
la quinzaine réglementaire aux anciennes conditions.

Toute autre prétention qui pourrait surgir de la part des ouvriers
ou des patrons sera soumise  I'appréciation du Syndicaf qui décidera
si elle est admissible.

Arr. 10. — L'appui du Syndicat se traduit :

1° Par le refus de ses membres d'accepter dans leurs ateliers des
ouvriers d’un établissement oii une gréve totale ou partielle se serait
déclarée, et ce, pendant toute la durée de la gréve, plus un mois
apreés la cessalion ;

20 Par linterdiction dans leurs ateliers de toute quéte ou propa-
gande en faveur des grévistes.

3" Par I'allocation & l'industriel frappé d'interdit ou de gréve
d'une indemnilé de 15 centimes par semaine et par broche de filature
au mounillé et de 24 centimes par semaine et par broche de filature
au sec.

Les quotités ci-dessus pourront étre augmentées si le Comité le
juge nécessaire dans 'intérét général, mais cette mesure ne pourra
&tre prise que par I’Assemblée spécialement convoquée & cet effet.

Arr. 11. — Siles moyens indiqués i I'article précédent restaient
inefficaces, le Comité devrait proposer la réunion d'une Assemblée
générale a laquelle il proposerait toufes mesures que les circons-
tances pourraient nécessiter.

Art. 12. — Aucun industriel ne sera fondé de réclamer aucune
indemnité au Syndicat, si la gréve dont il est victime n’a pour effet
d’arréter au moins 20 °/, des broches de son établissement.

Arr. 13. — En aucun cas I'indemnité allouée & un industriel ne
lui sera acquise avant la cessalion de la gréve, il ne la touchera
quautant qu’il n’aura pas accepté d’autres conditions que celles
préalablement approuvées par le syndicat.

Les membres du Syndicat, sauf le cas de gréve, ne se réunissent
qu'une seule fois par an en assemblée générale, le premier ou le
second mercredi de novembre, mais il peut étre tenu des assemblées
extraordinaires, toutes les fois que cing membres du Syndicat en
expriment le désir par écrit, et chaque fois qu'un membre en fait la
demande pour en appeler d’une décision & son égard. L'administra-
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fration est confiée aux mains d'un Comité directeur composé de
cing membres élus au scrutin par I'’Assemblée générale de novembre.
Pour que cette assemblée soit valablement constituée, il faut qu’elle
réunisse les deux tiers au moins des membres du Syndicat, au cas
ol ce nombre n’est pas atteint, elle est convoquée d bref délai el
délibére quel que soit le nombre des membres présents.

Le Comité choisit dans son sein un président, un secrétaire et un
trésorier, il se renouvelle par cinquiéme tous les ans, suivant 'ordre
d’ancienneté dans les fonclions, mais le membre sortant n’est pas
immédiatement réeligible. Ilse réunit sur la convocation du président
toutes les fois qu'il y a nécessité, statue sur les demandes qui lui
sont adressées, examine toutes les questions qui se rattachent aux
intéréts du Syndicat et en propose & I'Assemblée générale les
solutions qu’elles lui paraissent comporter.

La dissolution du Syndicat ne peut jamais étre prononcée qu'a la
majorité des deux tiers des voix de tous les membres adhérents de
l'association,

(e Syndical en fait se borne & thérauriser ; son président change
tous les ans, c’est actuellement M. Emile Gavelle qui remplit ces
fonetions. Cette association n’a été amenée & donner des indemnités
a ses membres en cas de gréve, quune seule fois & 'époque méme
de sa création,

En dehors de ce Syndicat, il s'est formé en 1888, pour dix ans une
association des filateurs de lin et d’étoupes & sec dans le but de
donner aux adhérents des renseignements statistiques sur les stocks
el les marchés a livrer, renseignements propres a4 les mettre an
courant de I'état du marché. De plus ce syndicat atiribuait aux fils
exportés une prime a I'exportation due & l'initiative privée et cela
dans le but de débarrasser le marché national de foute surproduction.
Ce syndical qui a pris fin en 1898 a été remis en vigueur pour un
lerme de trois mois environ en 1899, de nouveau, il a accordé dans
le but de dégager le marché frangais une prime de un franc au
paquet de fil exporté ; quant & la statistique des stocks et des marchés
alivrer, elle se fait actuellement par les soins de M. Eugéne Debiévre,
secrétaire du Comité linier.

En 1899 il a été formé également un nouveau syndicat des
filateurs de lin et d'étoupes du Nord de la France, syndicat dont
I'’Assemblée générale du 13 septembre 1899 a fixé les slatuts. 11 a

44
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pour but d'établir un lien entre tous les adhérents pour rechercher
el appliquer toules les mesures propres 4 sauvegarder les intéréts de
la filature de lin (art. 2).

Sa durée est de quinze ans & partir du 1* seplembre 1899 : elle
pourra éire prorogée par décision de 1'Assemblée générale.

Les ressources du syndicat consisient en une colisation ordinaire
versée par chacun de ses membres 4 raison de 412 centimes par an
et par broche au sec et de 8 cenlimes par an et par broche au mouillé
(art. 14).

En cas de besoin cetle cotisalion peut étre augmentée (art. 5).

Le syndicat est administré par un Comité Directeur composé de
sept membres qui choisit dans son sein un président et un vice-
président. Il nomme un secrétaire-trésorier rétribué pris en dehors
des membres du syndicat (art. 8).

Ce syndical doit s'occuper surtout des questions de travail, des
conditions de vente et d’achat, laissant au Comité linier les questions
générales et les rapports avec les pouvoirs publics.

On remarquera facilement, qu’au point de vue économique, la
filature est la partie de I'industrie liniére la plus active, celle qui
renferme le plus d'initiatives quant a la défense des intéréts généraux
liniers. C'esl elle qui sait le mieux associer les efforts, alors que les
fabricants de toile semblent laisser aux filateurs le soin de la défense
de I'industrie liniére. Les différentes associations dont nous venons
de parler sont exclusivement ou presque exclusivement composées
de filateurs. Au point de vue filature, les renseignemenls abondent
alors que pour le tissage ils font absolument défaul, aussi n’avons-
nous pu traiter du tissage qu’avec I'aide des Chambres de Commerce
des pays de lissage.

En lerminant notre élude des associations patronales liniéres nous
ne pouvons nous empécher de souhaiter que nos fabricanls de
toiles se décident enfin 4 se syndiquer fortement; ils seront alors
mieux armés conire les intermédiaires qui, de temps immémorial,
ont la coutnme de prélever de bien gros bénéfices sur les articles
toiles, et cela, au grand déiriment de notre industrie liniére ; ils
pourront, avec chance de succés, si cela devient nécessaire,
organiser eux-mémes des magasins de vente ot les toiles se débilant
4 un prix normal retrouveraient rapidement la jusie vogue dont
pendant si longtemps ont profité les tissus liniers. Nous savons



— BT —

que la grande difficulté en I'espéce réside dans la confection qui
joue un si grand role dans le commerce des toiles; il n’en est
pas moins vrai que, par l'association, nos fabricanis de toiles
acquerraient une force qu'ils ne peuvent avoir iselément, force qui
non seulement leur permetirait de se défendre plus efficacement
contre leurs concurrents du marché national, mais encore les
mettrait & méme d’augmenter leur exportation, de s'assurer de
nouveaux débouchés indispensables & une époque ot la productivité
va sans cesse en croissanl. Armentiéres, Lille, Halluin contiennent
les éléments nécessaires & la formation de syndicals puissants el
prospéres.

3 Syndicats ouvriers. — La législation des associations ouvriéres
est passée en France par des allernatives diverses. Aux compagnon-
nages fortement constitués de I'ancienne monarchie a succédé en
effet le régime établi par les lois du 14 el 17 juin 1791, prononcant la
dissolution de toute associalion de cifoyens de méme état ou de méme
profession, pour la défense de leurs intéréts communs.

Le code pénal (arl. 291 et suivants) a donné le caractére délictuel
4 la création de toute association de plus de vingt personnes sans
pour cela abroger la loi de 1791.

Les ouvriers cependant ont d'indiscutables intéréls communs &
défendre en notre période d'évolution qui, de plus en plus, donne
au capital une force énorme devant laquelle la volonté individuelle
de I'ouvrier isolé demeure écrasée; aussi devaient-ils fatalement,
chercher dans l'associalion, les moyens propres & leur permettre:
10 de résister efficacement aux exigences du patronat ; 2° d’améliorer
leur condition,

Dés 1864, M. Michel Chevalier, disait en parlant du rapport de la
délégation ouvriére a 'exposition universelle de Londres de 1862 :

« Ce rapport est le manifeste d’'un pouvoir de 'Etat qui n’est pas
précisément mentionné dans le texte de nos constiiutions, mais qui
n'en existe pas moins, caril s’agit, pour parler le langage des anciens
Etats généraux, du cahier des populations ouvriéres. » (1)

Le 30 mars 1868, aprés P'exposition universelle de 1867, M. de
Forcade de la Roquette, ministre du Commerce, adressait & 'em-

(1) Journal des débats, 18 novembre 1864,
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pereur un rapport concluant 4 accorder aux associations ouvriéres
la tolérance administrative. Ce rapport ful inséré a 1'Officiel du
31 mars 1860, avec la mention : « Approuvé. Napoléon ».

Le 21 mars 1884 enfin, aprés de longs titonnements était pro-
mulguée la loi sur les syndicats professionnels. Cette loi reconnaissait
la légitimité de Iassocialion pour I'étude et la défense des intéréts
économiques industriels, commerciaux et agricoles et en régle-
menlait I'exercice.

Sous ce nouveau régime, les syndicats devenaient organisation
légale et en 1897 nous trouvons dans le département du Nord
quatre-vingt-dix syndicats ouvriers groupant 23.294 adhérents et dix
syndicats mixtes avec 7.860 membres. Notre département si
industriel, arrive ainsi le troisiéme quant au nombre d’ouvriers
syndiqués, le premier étant celui de la Seine avee 211.046 ouvriers
syndiqués, le second celui du Pas-de-Calais avec 24.511 syndiqudés.

Nous étudierons successivement : 1° les syndicals ouvriers; 2° les
syndicals mixtes.

L’action des syndicats ouvriers se produit d'une fagon générale
4 notre époque soit sous la forme économique, soit sous la forme
politique.

L’action économique, généralement la premiére, se présente
elle-méme sous des aspects différents, car elle est pacifique ou
militante. L’action pacifique se manifeste par la création d'une série
d’institutions destinées & améliorer la situation des syndiqués. Celles
qu'on rencontre le plus généralement sont les associations de
secours mutuels, les cours professionnels, les bibliothéques, les
bureaux de placement. I’action militante conduit aux gréves (ui
sont défensives quand il s’agit pour les ouvriers de maintenir les
positions acquises, offensives au contraire dans le cas ou ils
recherchent des augmenlations de salaires ou des diminulions de
durée de la journée de travail.

Les syndicals une fois organisés, il 8’y produit souvent un phéno-
méne qui ne leur est pas particulier, mais qui menace toutes les
associations qui s'occupent de questions connexes & la politique.
Leurs membres les plus intelligents, ceux qui ontle plus d’initiative,
ne tardent pas a prendre sur leurs camarades une influence des plus
considérables ; leurs noms deviennent fatalement un centre de
ralliement pour les masses prolélariennes. Lorsque les syndicats

H
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évoluenl dans des centres 4 population ouvriére dense et compacte ;
par une tendance naturelle & lesprit humain, elles cherchent &
confier les affaires municipales & ceux dont elles ont pu apprécier
P'activité. De I'action économique, les syndicats sont ainsi insensi-
blement amenés & I'action politique. Mais alors, lorsque le sucecés
couronne leurs efforts, un phénoméne reflexe se produit fréquem-
ment. Absorbés par la mulliplicité de leurs fonctions nouvelles, les
élus sont forcés d’abandonner la direction des syndicats; I'action
syndicale se désagrége, des méconlentements se produisent, et
I'action économique, base de 1'action politique, devient moins forle
par suite méme du triomphe de celle derniére. Parfois, les anciens
chefs de syndicats trouvent alors que ces associations sont
bien difficiles a diriger, certains d’entre eux révenl I'organisation
d'une vaste association du prolétariat indépendante des syndicats,
constituant, sous le nom de parti ouvrier, un parti de lutie
de classes, cherchant & obtenir par 1'action politique un ensemble
de modifications sociales destinées & satisfaire aux revendications
générales du prolétariat, et cela sans s'inquiéter des intéréts
des groupements particuliers.

Cette fagon d’envisager la question ouvriére nous parait dange-
reuse pour les ouvriers eux-mémes. Elle a le défaut de se conlenter
de promesses vagues. Le principal mobile de I'humanité est et sera
toujours <« I'intérét individuel », el toule organisation ne donnant
aucune satisfaction immédiate 4 ce principe n’a guére de chance de
(durée. La lassitude ne tarde pas & survenir, une élite intellectuelle
pouvant seule lutter pour le triomphe de purs principes, et encore a
condition de pouvoir satisfaire & ses besoins immédiats.

En résumé, tant qu’ils se renferment dans la question économigque,
les syndicats ouvriers ont des chances nombreuses de se développer
el de prospérer; lorsque, par suile de leur forme méme, ils abordent
le terrain polilique municipal, ils voient leurs meilleurs éléments
absorbés par des préoccupations étrangéres aux questions purement
économiques, de sorte que le jour méme ow leur puissance se
manifeste le plus owvertement est souwvent celui ow la cause
fondamentale de leur prospérité est le plus menacée.

Dans le département du Nord, le parti ouvrier s’est rallié a la
doctrine marxiste dont le chef en France, M. Jules Guesde, a
spécialement organisé la propagande dans notre région si indus-
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trielle. I1 y a trois associations principales afférentes & l'industrie
textile, savoir:

10 Celle d’Armentiéres, fondée en 1894, qui comptait, en 1897,
sepl cents membres ;

2" Celle de Lille,fondée en 1894,qui comptait,en 1897, quinze cents
membres :

3" Celle de Roubaix, fondée en 1872, qui comptait, en 1897,
cing mille membres.

Les renscignements que nous donnons ci-dessus ont été puisés
dans I'annuaire des syndicats professionnels publié en 1897 par les
soins de I'Office du travail.

Remarquons qu'un quatriéme syndicat de 'industrie textile est
actuellement en formation & Tourcoing.

Nous pouvons préciser,au point de vue économique,les desiderata
de ces associations, car nous les trouvons résumées dans les décisions
prises par le troisiéme congrés international de l'industrie textile
qui s'est tenu & Roubaix, du 9 au 14 aott 1897,

« Quatre-vingt-cinq délégués représenlaient ensemble 227.450
ouvriers lextiles syndiqués, constituant le troisiéme congrés inler-
nalional de I'industrie lextile, aprés avoirinvilé les ouvriers texliles
a faire respecter les lois ouvriéres existantes et A réclamer des
mesures protectrices ont voté :

» 1° La journée de travail de huit heures;

»2° La non admission des enfants au-dessous de quatorze ans dans
les fabriques ;

» 3° L'assurance obligatoire contre les accidents du travail a la
charge des patrons et I'assurance conire la vieillesse, les maladies
el le chomage & instituer par les gouvernements ;

» 4° L'élection des inspecteurs du travail par le suffrgge universel
des patrons et des ouvriers ;

» 5° L'institution de comités d’arbifrage élus au suffrage universel
des patrons et des ouvriers et chargés d’'intervenir dans les conflils
du travail ;

» 6° Le repos hebdomadaire et la cessation du travail le samedi
a midi ;

» 7" L'interdiction du travail aux pidces, le temps seul devant servir
de base a la rémunération du travail ;
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» 8" Laliberté entiére d'association, de coalition, de presse et lois
pénales sanctionnant ces libertés.

» La proposition faite par un délégué francais de mellre la gréve
générale & 'ordre du jour du prochain congrés a 6té repoussée &
I'unanimité » (1).

Nous connaissons maintenant le programme des revendications
parliculiéres des ouvriers syndiqués appartenant a I'industrie textile,
nous allons étudier les divers groupements dont nous avons parlé
anlérieurement,

Observons d'abord que I'industrie liniére, par suite de la quantité
considérable de femmes et d’enfants qu'elle emploie, est fort peu
propre & 'organisation des syndicats, si forts pour la raison inverse
chez les métallurgistes et chez les ouvriers mineurs.

Seuls les peigneurs & la main, ou pour mieux dire les repasseurs
(le peignage mécanique étant confié a des enfants) peuvent ulilement
former des gronpements. Or les peigneurs repasseurs sont bien peu
nombreux. C'est par un syndical de peigneurs que l’organisation
syndicale des ouvriers de filature a débulé a Lille, mais ce syndicat
ne tarda pas a s’apercevoir qu'il ne pouvail prendre un dévelop-
pement suffisant, aussi fusionna-t-il bientof avec la « Chambre
syndicale de I'Industrie textile ». Celle-ci groupe, parmiles ouvriers
fravaillant le lin, le coton, la laine, le jute et la ramie & Lille et aux
environs tous ceux qui désirent se syndiquer.

En 1891, d’aprés M. Emile Gavelle (,d), ce syndicat complait
498 adhérents, il groupe aujourd’hui quinze cents membres. C’est
sous I'impulsion de M. Dupied, actuellement conseiller général et
adjoint au maire de la ville de Lille que le syndicata prospéré ; mais
depuis que, relenu par les altributions de ses nouvelles fonctions,
M. Dupied a di forcément s'occuper moins du syndicat, celui-ci
semble avoir eu moins d’activilé ; en ces derniers temps cependant
il parait avoir repris une énergie nouvelle. Sonsiége social est a la
maison du peuple & Lille, rue de Béthune. Le syndicat a pour
secrétaire général M. Henri Vermeulen, son comité se réunit a la
maison du peuple tous les dimanches, de dix heures a midi, sauf les

(1) Bulletin de I'Office du travail, pages 643 et 644 (1897).
(2) Emile Gaverre. La réduction des heures de travail et I'industrie liniére.
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premiers dimanches du mois; nous croyons savoir qu'il cherche
actuellement & organiser des commissions d’études chargées d'exa-
miner avec soin les diverses (uestions relatives anx condilions du
travail dans I'industrie textile. La cotisation mensuelle est de 0 fr.50
par membre.

Cette chambre syndicale a fondé rue de Béthune :

1° Une hibliothéque o elle s'efforce de réunir les documents
intéressant le travail dans l'industrie textile. Celte bibliothéque se
développe lentement et n’est pas aussi consultée que le désireraient
ses fondaleurs;

2’ Une caisse de secours. Cetle caisse assure au syndiqué malade
un premier secours, puis une commission spécialement nommée a
cel effel examine s'il est nécessaire d'en donner de nouveaux el fixe
leur quotité ;

3% Une caisse dite des «victimes palronales ». Cette caisse est
établie pour soutenir les ouvriers dans leurs revendications devant
le Conseil des prud’hommes ou devant toute autre juridiction
compétente, en leur avancant les fonds nécessaires, et cela, aprés
avis d'une commission spéciale.

Les ouvriers recoivent en outre des secours arbitrés par la méme
commission, §'ils sont estimés avoir perdu leur sifuation injustement
ou si on les considére comme frappés a cause de leur dévouement
au parti ouvrier.

Remarquons en ferminant que le syndical ne comporte pas de
bureau de placement, mais que grace au développement des idées
ds solidarité chez ses membres, ils s’efforcent tous, chacun dans
leur sphére, de trouver du travail d I'ouvrier syndiqué qui en manque.

Nous laisserons de colé 'importante Chambre syndicale des
ouvriers de l'industrie textile de Roubaix, car les ouvriers de
I'industrie liniére y sont Lrés peu nombreux, et nous passerons de
suile & 'examen de la situation ouvriére & Armentiéres.

De 1889 & 1893, les syndicats se sont beaucoup développés a
Armenliéres et la Chambre syndicale des tisseurs, fondée en 1894
par la fusion de plusieurs syndicats de tisseurs, comptail de treize &
quatorze cents adhérenls.

A la suite d'une gréve terminée par une sentence arbitrale du
juge de paix d’Armenliéres, les relations entre patrons et ouvriers
devinrent tendues. Les ouvriers considérés comme les meneurs du
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mouvement syndical, trouvérent, parait-il, difficilement du travail ;
les membres les plus actifs du syndicat eurent, dit-on, le méme
sorl; et I'on vit des lors le syndicat diminuer rapidement;
aujourd’hui son effectif n’est guére plus que de sept cents membres.
Il a son siege & Houplines-route (faubourg d’Armentiéres). Les
tisseurs versent une cotisation de 0 fr. 10 par semaine, et, quoique
leur sociélé ne soit nullemenl une société de secours muluels, ils
allouent lors de I'accouchement une somme fixe de quinze francs
a loute femme syndiquée dont le mari est lui-méme syndiqué. [1y ala
une lentative intéressante de propagande en vue d’amener les femmes
au syndicat. Le principal but du syndical est le maintien du tarif que
nous ayons donné en étudiant le tissage & Armenliéres. Au début
il a cherché, en provoquant des gréves, & oblenir des augmentations
de salaire ; ses efforts ayant été infructuenx, il a une tendance
i transformer son aclion en action politique. Il espére mener au
conseil municipal d’abord, au conseil général ensuile, & la repré-
sentation nationale enfin des hommes dévoués i ses idées, et compte
arriver alors par I'effet de la loi au résultat qu’il a été impuissant
A atteindre par I'action économique. Il propose en outre aux électeurs
de la corporation les candidats au Conseil de prudhommes,
candidals qu'il choisit avec soin, de facon a4 leur éviter toule
{racasserie et qui sont généralement admis par tous.

Les lamiers, peu nombreux dans leur profession, onl cependant
formé un syndicat qui n’est d'ailleurs qu'une sorie de société de
secours mutuels. 11 compte une cinquantaine de membres qui
versent () fr. 20 par semaine. Chaque syndiqué recoit deux francs par
jour en cas de chomage forcé (réparation de machines ol gréve
d’ouvriers étrangers & leur spécialité, enlrainant par répercussion,
cessation du travail pour eux). Le syndicat s'interdit toute provo-
cation de gréve.

Les pareurs sont organisés comme les lamiers. 1ls versent 0 fr. 50
par semaine el recoivenl dans les conditions que nous venons
d’indiquer ci-dessus vingt francs par semaine.

Les fileurs enfin ne comptent pas dans l'organisation syndicale
armentiéroise. 1ls sont, en effet, en général, inférieurs aux tisseurs
comme instruction et éducation, aussi sont-ils incapables de
comprendre les avantages de l'association el de rechercher les
moyens propres a améliorer leur condition.
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Si d’Armentiéres nous passons & Halluin, nous trouvons les
ouvriers en état d’inorganisation compléte; les seules associations
qui y exisient sont en effet de nombreuses sociélés de vingl. A la
rigueur elles pourraient élre considérées comme deslinées
4 développer chez leurs adhérents le sentiment de 1'épargne. Le plus
souvent, il faut bienle reconnailre, ces sociélés ne sont que des
prétextes & des embauchages politiques plus ou moins déguisés.
Nous n’avons donc pas & examiner leur fonctionnement. Notons
cependant qu'un mouvement se produit en ce moment & Halluin en
faveur des syndicals et qu'un certain nombre d’ouvriers liniers
se sont fait inscrire au syndicat de I'industrie textile de Tourcoing.

SYNDICATS MIXTES.

Ces syndicats qui, généralement, sont des groupements écono-
miques et confessionnels, ont pour but de grouper dans chaque
métier et dans chaque localité les hommes de méme profession ou
du moins de professions similaires. Il faut, pour en étre recu, faire
profession de la foi catholique el en observer les préceples dans son
travail comme dans sa vie privée.

Dans un syndicat ainsi composé, les patrons seraient écrasés si le
syndicat était régi par un conseil nommé & la majorité des voix ;
aussiles patrons el les ouvriers forment-ils deux syndicals qui
nomment, pour examiner les questions d’intérét commun, des
délégués.

A la réunion des délégués on vote par ordre el non par téle;
aussi, pour départager les deux ordres en cas de désaccord, y a-t-il
un {roisidme ordre, dit comité d’honneur, exclusivemenl composé
de membres appartenant aux classes supérieures, el choisis hors
dela profession.

Le département du Nord comptait en 1897 dix syndicats mixles
comptant 7.865 adhérents, il nous faut examiner quelle était leur
importance dans I'industrie textile.

On trouve a Lille, sous le nom de Corporation chrétienne de
Saint-Nicolas, un syndicat mixte destiné & toute l'industrie de la
filature, du tissage et de la filterie. Il constitue un groupement
d'établissements pluldt qu'une association d'individus, chaque




établissement indusiriel relié & la Corporation est appelé & élire un
syndic patron et un syndic ouvrier.

Comme tous les syndicals mixtes, la Corporation de Saint-Nicolas
est composée de deux groupes: 1° celui des palrons el employés;
20 celui des ouvriers. Elle s’assure en outre le concours de sous-
cripleurs el de bienfaileurs qui, sans faire partie de 'association,
lui apportent leur appui moral et pécuniaire.

Ils constituent sous le nom de « Comité protecteur de la Corpo-
ration »,le comité d’honneur indiqué plus haut, lequel estchargé,
en cas de désaccord dans les délibérations des deux groupes
corporalils, de les concilier et de les départager.

Le siége social de la Corporation de Saint-Nicolas est 41, rue de
Thionville.

L’administration du syndicat est assurée par un Conseil syndical
formé de deux délégués par établissement adhérent. Ce conseil
nomme un burean de six membres ; le président de ce bureau doit
élre choisi parmi les patrons ; le vice-président parmi les ouvriers.

Ce syndicat, 1également constitué, a déposé ses staluts & la mairie
de Lille 1e 2 avril 1885. Ils ont été revisés le 26 juillet 1889,

« Son but, précisé par I'art. 2 de ses statuts, est de poursuivre les
intéréts économiques et professionnels de ses adhérents. A cette fin,
les membres associés s'engagent a contribuer de toul leur pouvoir :

» 19 A I'établissement ef au maintien de la bonne harmonie entre
ouvriers el patrons, en soumettant leurs relations réciproques aux
régles de la justice et de la charité ;

» 2° Au développement de la capacité professionnelle et de toul ce
qui peut assurer I'honneur de la corporation ;

» 3° A la fondation et & la prospérilé de diverses institutions d’assis-
tance et de prévoyance de nature & accroitre le bien-étre moral et
matériel des ouvriers (1) ».

La Corporation de Saint-Nicolas comptait en 1895, 1.230 membres
aclifs ainsi répartis:

PALROTE s 27

Employés.......... A7 e 5

e e A, Total : 1.230 membres.
OUVEAres. . vvwivs o 855

(1) Adéodat Boissarp. Le syndicat mixte (1896), thése de doctorat, page 94.
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Les cotisations sont fixées & 20 fr. par an pour les membres protecteurs.

» 10 fr. » » patrons et employés.
» 3 fr. » » ouvriers,
» 1180 » » ouvriéres.
Lavoir au 9 mai 18?#’; 'é't;:i.t d.e.. e s i 3466720 § 30579196
Le total des recettes s'était dlevé en 1894-95a 4,911 97 |
1.6 total das depenRes AL, vilasinisn aiiis aim sl siaats SR 1.800 60
L'avoir au 9 mai 1895 se trouvait donede ..............., 37.688166 (1)

Nous pouvons élablir la situation actuelle de la Corporation, le
Dimanche, supplément de la Semaine religicuse du diocése de
Cambrai, du 13 mai 1899, nous donne a ce sujet tous les rensei-
gnements nécessaires. Relatanl le comple rendu fait & I'assemblée
générale du 7 mai 1899 de la Corporation, il indique qu’elle comptait
a ce jour 1.254 membres comprenant :

Patrons; e i 33

Employés.......... 43 e
OHTyrerss s v e 204 itotalid;eot menthres:
OUVTIBTeS. svvsennnns 79

Le patrimoine social s'est élevé & 49.537 fr. 90, accusanl une
augmentation de 11.849 francs en quatre ans soit un accroissement
de 2.972 fr. 28 par an.

Les ceuvres diverses qui se greffent sur la Corporation et dont
nous parlons ci-dessous ont un avoir global de 13.313 fr. 95.

La Caisse d'épargne a recueilli 34.857 francs au nom de
346 déposants, soil une moyenne de 100 fr. 72 par déposant.

A la Corporation de Saint-Nicolas se rattachent une série d'insti-
tutions annexes dont les principales sont: 1° Un économat qui
favorise les achats au comptant par suite de conventions passées au
nom du syndicat avec un certain nombre de fournisseurs qui
s’engagent & faire profiter les membres de I'association d'un certain
escompte ;

20 Une société de secours mutuels a cotisation spéciale supplé-
mentaire ;

3* Une caisse d’assistance, véritable société d’assurance contre la
maladie ;

(1) Adéodat Borssarp. Le syndicat mixte (1896), thése de doctorat, page 96,
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49 Une caisse d’épargne qui recoit des versements & parlir de
0 fr. 25 et sert un intérét de 4 °/,.

La sociélé se charge en outre du cotif des soins & donner aux
femmes adhérentes lors de leurs couches et de la plupart des frais
funéraires en cas de déeés d'un sociétaire.

De la corporation de Saint-Nicolas sonl issus le syndical de
I'industrie tourquennoise fondé en 1888, qui en 1896 complait
1900 membres, et le syndicat de l'industrie roubaisienne fondé
cn 1889, qui en 1895 comptail 3.060 membres. Nous ne faisons que
mentionner I'existence de ces deux syndicals qui ne se rattachent
nullement & I'industrie liniére.
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CONCLUSION

L’industrie liniére présente & I'économiste un vasle champ
d’observations. ;

Industrie domestique au débul du siécle, elle constituait une des
principales ressources du cullivateur. Production, préparalion,
transformation en filés, tissage lui étaient réservés.

L'invention de la filature mécanique est venue bouleverser de
fond en comble la situalion. Production el préparation se sont
trouvées séparées de la filature et du lissage. Des intéréis anta-
gonistes sont apparus la ol il n’y avail auparavant qu'inléréls
solidaires. Les nécessités de la concurrence onl accenlué celle
divergence et I'on peul dire que maintenant il ne reste plus rien aun
cultivateur d’une de ses plus anciennes richesses.

Poussée par la nécessité de produire & bon marché, profilant de
la faculté que Iui donnent les métiers mécaniques d'employer des
lins de qualité médiocre, la filature de lin a cessé de s’approvi-
sionner en France. Les lins russes se sont peu & peu substitués aux
lins nationaux ; ils entrent pour 95 ¢/, dans la consommation de nos
filatures. La prime & I'hectare est demeurée impuissante el le lin
disparail progressivement de la rotation de nos cultures.

L’industrie liniére est actuellement prospére dans le département
du Nord. La filature depuis longtemps déja exige, pour fonctionner
avec chance de succés, des capitaux considérables; le fissage
marche sur ses lraces, ef fout fail prévoir que filature el tissage
demanderont tous deux bientot de puissantes ressources.

En résumé, I'indusirie liniére est des plus profilables pour le
département ol elle semble se concentrer de plus en plus. Elle
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DOCUMENTS DIVERS

LISTE DES SOCIETAIRES

PAR ORDRE ALPHABETIQUE.
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Eg.é Conités, |SZ2 8 NOMS ET ADRESSES,
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* 73 |C. B. U.| 125 | Agache (Edmond), 3, rue Delezenne, Lille.
SR T, 1| Agache (Edouurd}, manufacturier, rue de Tenremonde,
18, Lille.

998 [ G. C. | 347 | Agniel (Georges), ingénieur i la Compagnie des Mines
de Neeux, a Werquin, par Béthune.

355 [ G. C. | 162 | Alexis-Godillot (Georges), ingénieur des Arts et
Manufactures, 2, rue Blanche, Paris,

649 | G.C. | 196 | Antoine (Victor), ingénieur des Arts et Manufactures,
fabricant de produits & polir, 50, rue Princesse, Lille.

904 [ G.C. | 305 | Arbel (Pierre), administrateur délégué des Forges de
Douai.

898 | F,T. | 146 | Arnould (Colonel), dlrecteur de I’Ecole des Hautes
Etudes industrielles, 59, rue Princesse, Lille.

625 | G.C. | 188 | Arquembourg, ingénieur des Arts et Manufactures,
ingénieur délégué de I’Asssociation des Industriels
du Nord contre les accidents, 33, boulevard Bigo-
Danel, Lille.

560 | G. C. | 167 | Asselin, ingénieur de la Traction au chemin de fer du

)

Nord, ancien él2ve de1’Ecole polytechnique, 116, rue
Nationale, Lille.

Le signe * indique les membres fondateurs.
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260 | F.T 100 | Bailleux (Edmond), propriétaire, 1, rue de Toul, Lille.
830 | G.C 266 | Barit, ingénieur des Arts et Manufactures, de la maison
Leohat, 18, rue Meurein, Lille.
436 | A. C. | 172 | Barrois-Brame (Gustave), fabricant de sucre, Mar-
quillies.
73| F.T. | 173 | Barrois (Henri), filateur de coton, 18, rue de Bouvines,
Fives-Lille.
1006 | F.T. | 265 | Barrois(Maurice), filateur de coton, 57, rue de Lannoy,
i Fives.
655 | A.C. | 167 | Barrois (Théodore) fils, Député du Nord, professeur
a la Faculté de Médecine de I'litat, 220, rue
Solférino, Lille.
855 | G.C. | 276 | Basseux (Charles), constructeur, Armentieres.
577 |C. B. U.| 113 | Basquin, agent d’assurances, rue Masséna, 73, Lille.
300 |C. B. U.| 18 | Bataille (Georges), co-propriét™ de la Belle Jardiniére,
177, boulevard de la Liberté, Lille.
559 | F.T. | 167 | Batteur (Ktienne), directeur d’assurances, 2, rue
Chevreul, Lille.
126 | G- € 29 | Baudet (Alexandre), ingénieur, 26, rue Gauthier-de-
Chadtillon, Lille,
697 | G.C. | 209 | Baudon, fondeur-constructeur, a Ronchin-lez-Lille.
1000 [ G. C. | 361 | Bellanger, ingénieur des Mines, Lille.
*138 | G.C. | 336 | Beriot (G.), fabricant de céruses, rue de Bouvines,
Lille.
434 |C. B. U.| 90 | Bernard (Carlos), négociant-armateur, Dunkerque.
932 | G. C. | 320 | Bernard (Hermann), ingénieur, directeur de la maison
Crépelle-Fontaine, La Madeleine,
637 | A.C. | 16] | Bernard (Joseph). distillateur, 20, r. de Courtrai, Lille.
507 | A.C. | 121 | Bernard (Maurice), raffineur, 11, rue de Courtrai, Lille,
490 |C. B. U.| 151 | Bernhard (Charles), fondé de pouvoirs de la Société
anonyme de Pérenchies, 12, rue du Vieux-Fsubourg,
Lille. %
5563 | G.C. | 165 | Berte, ingénieur des Arts et Manufactures, ingénieur

des Fonderies de Biache-St-Waast (Pas-de-Calais).
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632 | F.T. | 181 | Berthomier, représentant de la Société alsacienne des
constructions mécaniques, 17. rue Faidherbe, Lille.
57| F. T. | 86 | Bertrand (Alfred), ingénieur des Arts et Manufaclures,
administrateur délégué de la Société anonyme
blanchisserie et leinturerie de Cambrai; Proville, prés
Cambrai.
979 | G. C. | 340 | Bienaimé (G.), inspecteur de 1'Association des Indus-
triels du Nord, 7%, rue de Wazemmes, Lille.
896 | G. C. | 2908 | Bienvaux, ingénieur des Ponts ef Chaussées, 2, rue
de Bruxelles, Lille,
%122 |C. B. U.| 4| Bigo (Kmile), imprimeur, 95, boulevard de la Liberté,
Lille.
967 | G.C. [ 334 | Bigo (Krnest), manufacturier, 57, rue d’Isly.
166 | G.C. | 61 | Bigo (Louis), agent des mines de Lens, 95, boulevard
Vauban, Lille.
*129 |C. B. U.| 152 | Bigo (Omer), industriel, 95, boulevard de la Liberté, Lille.
985 1 G, C. | 339 | Billot, ingénieur de la Voie au Chemin de fer du Nord,
53, rue Jeanne d’Arc, Lille.
Blain, ingénieur des Arts et Manufactures, administra-
teur des Chaudronneries de Lesquin.
98l | A. (. | 224 | Blaise, maitre de Conférences de Chimie, a la Faculté
des Sciences de Lille, 20, rue de Bruxelles, Lille.
968 | A.C. | 222 Blattner, ingénieur, directeur des usines Kuhlmann
a Loos.
W G.C. |34 Blondel, constructeur, 112, rue de Lille, La Madeleine.
93| G.C. | 337 Bocquet, ingénieur des Arts el Manuflactures, 44, rue
Barthélemy-Delespaul, Lille.
*52( G.C. | 3| Boire, ingénieur civil, 5, rue de la Paix, Paris.
600 G C. | 176 | Bollaert (Félix), inspecteur commercial de la Société
des mines de Lens, Lens (Pas-de-Calais).
4791 F.T. | 149 | Bommart | Raymond), filateur de lin, 63, boulevard
’ Vauban, Lille,
677| G.C. | 204 | Bonet (Paul), ingénieur en chef de 1’Association des
propriétaires d’appareils & vapeur du nord de la France,
248, rue Solférino, Lille.

40| . c. [ 35%

(A=
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931 | G.C. | 319 | Bonnin, ingénieur des ateliers d'Hellemmes, 171,
boulevard de la Liberté, Lille,
388 |C. B. U.| 71 | Bonte fils (Auguste), représentant des Mines de
Béthune, 5, rue des Trois-Mollettes, Lille.
746 | G. C. | 224 | Bonzel (Charles), fabricant de luiles, Haubourdin.
995 | G. C. | 317 | Borrot (Prosper), directeur des chaudronneries de
Lesquin.
1007 | G.C. | 358 | Boucquey-Dupont, rue de Lille, La Madeleine,
960 | F. T | 256 | Boulange (Henri), fabricant, boulevard de Cambrai,
Roubaix.
970 | A. C. | 223 | Bouriez, Président de la Société Chimique, 105, rue
Jacquemars-Giélée, Lille.
939 | A.C. | 221 | Bourigeaud, chimiste, 19, rue du Ballon, Lille.
486 | F. T. 52 | Boussus, manufacturier, Wignehies.
* 69| F.T. 52 | Boutry (KEdouard), filateur de coton, 40, rue du Long-
Pot, Fives-Lille.
* 61| G.C 65 | Brassart, négociant en fer, 28, rue Nicolas-Leblanc,
Lille. g
847 | G.C. | 272 | Brunhes, ingénieur électricien, ancien éléve de 'Ecole
Polytechnique, Maison Beer, Jemeppe-lez-Lisge.
645 | A. C. | 162 | Buisine (A.), professeur & la Faculté des Sciences, 41,
rue Jacquemars Giélée, Lille.
836 | A.C. | 211 | Calmette, docteur, Directeur de 1'Instifut Pasteur,
boulevard Louis XIV, Lille.
786 | A.C 90 | Cambier (Ch.), constructeur, 85, avenue d’Orléans,
Paris.
940 | G. C. | 327 | Canler, ingénieur, 60, rue de Loos, Lille.
523 | G. C. | 149 | Carels fréres, constructeurs, Gand (Belgique).
879 |C. B. U.| 168| CGarlier-Kolb, négociant enhuiles, 16, rue Caumartin,
Lille. N
1013 | G. C. | 359 | Carlier (L.), entrepreneur, 17, place de Tourcoing.
57| G. C. | 148 | Carrez, Ingénieur des Arts et Manufactures, Aire-

sur-Lys.
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61| F. T. 29 | Catel fils (Gustave), filateur de lin, 2, rue d’léna, Lille.

730| G.C. | 217 | Gatoire (Gaslon), agent de la Soeiété houillére de Liévin
(Pas-de-Calais), 5, rue de Bourgogne. Lille.

x 79| G. C. 94 | Catoire (Viclor), négociant en charbons, 7, rue de
Bourgogne, Lille.

4]12|C B. U.| 81 | Gaullier (Henti), négociant en laines, 14, rue Desma-
| ziere, Lille.

5 I S S b 72 | Cavrois-Mahieu, filateur de coton, boulevird de
_ Paris, Roubaix.

849 G.C. | 263 | Charpentier, ingénieur civil des mines, 12, boule-
vard Montebello, Lille.

810| F.T. | 209 | Chas (Henri), manufacturier. 1, rue de la Gare,
Armentiéres,

517|C. B. U.| 102 | Christy (Frédéric), négociant, 50, rue Jeanne-d’Arc,
Lille,

920/ G.(C. | 314 | Cliquennois, carrossier, 48, rue de Douai, Lille.
893| G.C. | 295 | Cocard (Jules), fondeur, 13, rue de Valenciennes, Lille.
902 G. C. | 301 | Collette (Henri), ingénieur, 95, rue Brile-Maison,
Lille. '

721| A.C. | 186 | Collignion, directeur de la Sociélé royale Asturienne,
Auby-lez-Douai.

897| G.C. | 300 | Constant, ingénieur, 45, rue de Turenne, Lille.

988/C. B. U.| 184 | Constant (Gustave) fils, négociant en huiles et articles
industriels, 179, rue Nationale, Lille.

812| G.C. | 257 | Courquin (’'Abbé), professeur & I'Ecole Industrielle
de Tourcoing, 29, rue du Casino, Tourcoing.

64| G.C. | 229 | Cordonnier,représentant, 40,r. Pasteur, La Madeleine.

458 F.T. | 140 | Cordonnier (Louis), Chiteau de Couronne, Petit-
Couronne (Seine-Inférieure).

485 G.C. | 130 | Cordonmier, architecte, 28, rue d’Angleterre, Lille.
608/ A.C. | 148 | Corman-Vandame, brasseur, 35, rue d’Arras, Lille.

675 G.C. | 203 | Crépelle (Jean), constructeur, 52, ruc de Valen-
ciennes. Lille.
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* 65| G C 6 | Crépelle-Fontaine, constructeur de chaudiéres, La
Madeleine.
* 85 (C. B.U.| 8| Crepy (Alfred), filateur de lin, boulevard de la Moselle,
Lille.
751 [C. B. U.| 140 | Grépy (Auguste), industriel, 28, rue des Jardins, Lille.
* 56 |C. B. Uy 11| Crépy (Kdouard), industriel, 36, rue du Tyrol,

Bruxelles.

63| -F.T. 33 | Crépy (Ernest), filateur de lin, boulevard du Maréchsl
Vaillant, porte de Canteleu.

682 |C. B. U.| 130 | Crépy (Eugéne), propriétaire, 19, houleverd de la
Libertg, Lille.

951 | F. T. | 257 | Crépy (Fernand), filateur, rue Flament-Reboux,
Lambersart,

*x912 | F.T. | 235 | Crépy (Gabriel), 19, boulevard de la Liberté, Lille.
%910 | F. T. | 233 | Crépy (Georges), 13, rue de Puébla, Lille.

498 | F. T. | 132 | Crépy (Léon), filateur de coton, 92, boulevard Vauban,
Lille.

%911 | F. T. | 234 | Crépy (Lucien), 77, rue Royale, Lille.

*136 860 | Crepy (Maurice), filateur decoton, Canteleu-Lambersart
210| F.T. 70 | Crespel (Albert), filateur de coton, 101, rue de I'Hé-

pital-Militaire, Lille.

729 | F.T. | 197 | Cuvelier (Lucien), filateur, 12, rue de Bouvines.

Fives-Lille.

=

=
=)

* 49| A.C. 7 | Danel (Léonard), imprimeur, 93, rue Nationale, Lille.

*135 |C. B. U.| 32 | Danel (Liévin), imprimeur, 49, rue Boucher-de-Per-
thes, Lille.

*468 (C. B. U.| 30 | Danel (Louis), imprimeur, 17, rue Jean-sans-Peur,
Lille.

727 | F.T. | 195 | Dansette-Thiriez, industriel, 27, rue Sadi-Carnot,
Armentibres.
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817 : F.T. | 211 | Dantzer, professeur a I'[nstitut Industriel el & I'Ecole
supérieure de Commerce, 1, rue Jeanne-d’Are, Lille.

#3301 F.T. 6 | Dautremer, fils ainé, filateur de lin, 28, parvis
St-Michel, Lille.

861 | G. C. | 280 | Daw, constructeur, 62, rue d'Isly, Lille.

605 | F.T. | 180 | De Angeli (Le Commandeur), manufacturier & Milun
(Italie).

809 | . T. | 208 | De Bailliencourt, manufacturier, Douai.

914 | G. C. | 312 | Debionne, ingénieur des Arts et Manulactures,
inspecteur des Services Ilectriques au Chemin de
fer du Nord, Gare de Lille.

626 A.C. | 156 Declereq, ingénieur chimiste, 5, rue Jean-Roisin,
Lille.

929 G.C 319 | Dpe Boringe, directeur de la Société Industrielle des
Téléphones, 35, rue Faidherbe, Lille.

670 | A.C. | 204 | De Bruyn (Imile), faiencier, 22, rue de ’Espérance,
Lille,

669 | A.C. | 205 | pe Bruyn (Gustave), faiencier, 22, rue de I'Espérance,
Lille.

926 |C. B. U.| 175 Decoster, négociant, 22, rue Basse, Lille.

401 A.C. 93 | Decroix, négociant en métaux, 54, rue de Paris, Lille.

709 |C. B U | 136 | Decroix (Henri), banquier, 42, rue Royale, Lille.

16| G.C | 227 | Defays, ingénieur, 212, rue Gambetta, Lille.

76| G.C. 22 | Degoix, ingénieur hydraulicien, 44, rue Masséna, Lille.
987| G.C. | 343 | Dejaegher, industriel, i Lesquin. :

165 | AL C 33 | Delamarre, produits chimiques, 1, rue des Stations,
Lille.

*971 G .c 80 | Delattre (Carlos), ingénieur, 122, boulevard Vauban,
Lille.

91 (B. . U.| 186 | Delattre (Jules) pere, industriel, 100, rue de Paris, &
Douai.

92| G.C. | 148 | Delattre (Jules) fils, industriel, 14, rue du Chateau,

Roubaix.
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635 { A.C 160 | Delaune (Marcel), distillateur, ancien éleve de I'Ecole |
polytechnique, 120 rue de I'Hopitul--Militaire, Lille.
750 | F.T. | 203 | Delcourt (Ernest), filateur, 145, rue de Wazemmes,
Lille.
1002 [ C.B. U.| 189 | Delcroix (Henry), charbons, 16 bis, rue Jean-sans-
Peur, Lille,
923 | A.C. | 220 | Deldique, directeur des tablissements Kuhlmann, a
La Madeleine.
1001 | C. B. U.| 188 | Delebarre, négociant, 18, boulevaad des Ecoles, Lille.
745 | F.T. | 201| Delebart (Georgesj, manufacturier, 28, rue (u Lonz-
Pot, Fives.
431| G.C. | 124 | Delebecque (Imile), ngénienr-directeur des Usines
a gaz de Lille, ancien éléve de I’Kcole polylechnique,
25, rue St-Sébastien, Lille.
418 ( A. C. 97 | Delemer (Paul}, brasseur, 20, ruc du Magasin, Lille.
472 | F.T. | 143 | Delesalle (Albert), filateur, 23, rue de Gand, Lille,
*x 36| F.T. 51 | Delesalle (Alphonse), filateur de coton, 86, rue Sainl-
André, Lille,
569 [C. B. U.| 110 | Delesalle (Charles), propriétaire., 96, rue Briile-
Maison, Lille,
766 | F.T. | 208 | Delesalle (Edouard), filateur, I.a Mudeleine,
k4] BT 37 | Delesalle (Kmile), présidest honoraire de la Chambre
de Commerce, 98, rue de Jemmapes, Lille.
832 | F.T. | 214 | Delesalle (Louis), filateur, 266. rue Pierre Legrand,
Fives-Lille.
94] | F.T. | 240 | Delesalle (Réné), filateur, 48, rue Négrier, Lille.
949 | F.T. | 255 | Delesalle (Lucien), filateur, 20, rue Marais, Lille.
1009 | F.T. | 266 | Delesalle-Delattre, rue Pasleur, La Madeleine.
185 |C. B. U.| 51 | Delestrée (H.), négociant en toiles, 4, rue du Palais,
Lille.
795| G.C. | 243 | De Loriol (A.), ingénieur-électricien, 17, rue

Faidherbe, Lilie.

-

Bl
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778 [C. B. U.| 148 | Delorme f[réres, négociants, 6, rue du Vieux-Marché-
aux-Moutons, Lille.
529 | G. C. | 153 | Demesmay, fabricant de ciments, Templeuve (Nord).
876 | G. ( 286 | De Ruyver, fils, constructeur, 11, rue Ducourouble,
Lille.
568 F T. | 172 | Descamps (Alfred), filateur de lin, 1, square Rameau,
Lille.
2 (R A N 2 | Descamps (Anatole), filatenr, 36, houlevard de la
Liberté, Lille.
950 | F.T. | 256 | Descamps (Joseph), manufacturier, rue des Fossés-
Neufs, a Lille.
403 | F. T 130 | Descamps (Krnest), manufacturier, 38, rue Jean-
Jacques- Rousseau, Lille.
956 | F.T. | 264 | Descamps (Léon), filateur, 1, rue de Thionyille,
Lille.
643 |C. B, U.| 122 | Descamps (Maxime), négociant, 140, boulevard de la
Liberté, Lille.
| 578 [C. B. U.| 88 { Descamps-Scrive, négociant, 23, boulevard Vauhan,
Lille.
427 |C. B. U.| 114 | Desmazieres (Gustave), rentier, 11, square Dultilleul,
Lille.
848 | F.T. | 220 | Desurmont-Descamps, manufacturier, 29, rue de
Bradford , Tourcoing.
852 | C. B. U.| 162 | De Swarte (Viclor), trésorier-payeur-général, 2, rue
d’Anjou, Lille.
969 | F.T. | 258 | Detroy (Paul), manufacturier, 16, rue de la Louviére,
Lille.
221 G.C. 69 | Dewaleyne, ingénieur, 32,r. Barthél.-Delespaul, Lille.
21| & C 98 | Dombre (Louis), ingénieur-directeur de la Compagnie
des Mines de Douchy, Lourches (Nord).
862 | G.C 168 | Doosche, fils, constructeur, 90, rue de la Plaine, Lille.
918 | F.T. | 1568 | Drieux (Victor!, filateur delin, 9, rue de Fontenoy, Lille.
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177 |C. B. U.| 58 | Dubar (Gustave), directeur de P’ Eeho du Nord, membre
du Conseil supérieur de Pagriculture, 9, rue de Pas,
Lille.
270 A. C. 52 | Dubernard, directeur de la Station agronomique, 17,
rue Foidherhe, Lille.
336 | G.C. | 105 | Dubreucg-Pérus, ingén' des Arls et Manufactures,
fabric. d’amidon, 268, rue Pierre Legrand, Lalle.
835 | G. C. | 267 | Du Bus, ingénieur de la Société des Accumulateurs
Tudor, route d'Arras, Thumesnil.
*110| G. C 63 | Duchaufour (Eugbne), ancien (résorier général a
Rocroi (Ardennes).
734| F.T. | 198 | Dufour (Eugéne), fabricant de toiles, 8, rue de I'icole,
Armenligres.
692 | A.C. | 173 | Duhem (Arthur), teinturier, fabricant de Loiles, 20-22,
rue Saint-Genois, Lille.
915| F.T. | 237 | Duhem (Maurice), fabricant de loile, 20, rue Saint-
Genois, Lille.
135 G..C 33 | Dujardin (Albert), Ingénieur-constructeur, 82, rue
Brile-Maison, Lille.
898 | G. C. | 299 | Dulieux, 77, rue Jacquemars-Giélée, Lille.
* 82| F.T. | 216 | Duriez (Gustave), filatear, Seclin,
*x82| F.T. 91 | Duverdyn (Eugéne), fabricant de tapis, 95, rue
Royale, Lille.
976 | F.T. | 261 | Eckersley (Walter), administrateur de la Cotonniére
d’Hellemmes.
924 | G.C. 316 | Engels, londeur en cuivre, 96, rue des Postes, Lille,
104 | A. C. 26 | Ernoult (Francois), appréteur, 77, rue du Grand-
Chemin, Roubaix.
o85| A.C. | 139 | Eycken, fabricant de produits chimiques, a Was-

quehal.
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905 | G. G. | 304 | Fallot (Robert), filateur, 71, rue Piats, Tourcoing.
651 |C. B. U.| 123 | Farinaux (Albert), négociant, 7, rue des Augustins,
Lille.
477 | F.T. | 147 | Faucheur (Albert), filateur de lin, 281, rue Nationale,
Lille.
*123 | F.T. 35 | Faucheur (Edmond), filateur de lin, président de
la Chumbre de Commerce, 13, square Rameau, Lille.
724 | F.T. | 193 | Faucheur (Emi]a:!, industriel, 12, boulevard Faidherbe,
Armenliéres.
476 | F.T. | 146 | Faucheur (Félix), filateur de lin, 16, boulevard Vauban,
Lille.
652 | F.T. | 182 | Faucheur (René¢), filateur de lin, 93, boulevard
Vauban, Lille.
*120 |C. B. U.| 96 | Fauchille (Auguste), avocat, docteur en droit, licencié
es-lettres, 56, rue Royale, Lille.
948 | G. C. | 325 | Fauchille (Georges), manufacturier, 46, rue Blanche,
St-Maurice-Lille.
974 |C. B. U,| 181 | Fauchille (Charlemagne), agent de change, 28, rue
Basse, Lille.
* 44 (C. B. U. 1 | Feron-Vrau, fubricunl de fils & coudre, 11, rue du
Pont-Neuf, Lille.
445 | A. C. | 106 | Fichaux (Kugéne), malteur, Haubourdin.
933 | G. (. | 321 | Fiévet, ingénieur-conseil, 22, rue Jean-Bart, Lille.
795 | G.C. | 244 | Finet (A.), ingénieur-électricien, 17, rue Faidherbe,
Lille.
768 | G.(C. | 231 | Firminhae, ingénieur civil des mines, adminislrateur
délégué de la Compagnie Francaise des moteurs Otlo,
153, rue Croix-de-Nivert, Paris.
*116 Fives-Lille (Compagnie), construction de machines,
Fives-Lille.
BV NGO 56 | Fleury (Paul), ingénieur des Arts et Manufactures,

gérant du comptoir de l'industrie liniére, 91, rue
d’Uzes, Paris.




is3 gl o ;
féﬁ Comités. ff;é-g NOMS ET ADRESSES.
ZQE zo E
611| G.C. | 180 | Flipot, constructeur, 80, rue desProcessions, Fives-Lille.
473 | F.T. | 144 | Flipo (Charles), filateur, 190, rue Winoc-Choquel,
Tourcoing.
875 | F.T. [ 225 | Florin (Eug.), filateur, 98, rue de Douai, Lille.
952 | F.T. | 238 | Fockedey-Poullier, filateur, 89, rue Brile-Maison,
Lille.
3|C. B.U.| 21 | Fokedey-Catel, négociant en fil de lin, 13", rue du
Molinel, Lille.
74| F.T. 54 | Fontaine-Flament, 41, rue de I'Hépital-Militaire,
Lille.
690 | G.C. | 207 | Franchomme (Hector), industriel, Chatean du Lazaro,
Mareq-en-Barceul.
811 |C. B. U.! 156 | Francois | Louis), directeur d’Assurances, 11, rue
Coquerez, Lille.
725 | F.T. | 194 | Fremaux (Léon), fubricant de toiles, 29, rue de
I"Hépital-Militaire, Lille.
352 | A, C. 76 | Gaillet (Paul), ingénieur-constructeur, square du Ram-
poneau, 2.
288 | F.T. | 110 | Gallant (H.), manufacturier, Comines (Nord).
999 | G.C. | 350 | Garnier, ingénieur aux ateliers de la Compagnie de
Fives-Lille.
581 | F.T. | 176 | Gavelle (Emﬂe), filateur de lin, 40, rue de Valen-
ciennes, Lille.
944 | F.T. | 244 | Geiger-Gisclon, manufacturier, 134, rue d’Arfois,
Lille.
558 |C. B. U.| 108 | Genoux-Roux, directeur du Crédit du” Nord, rue
Jean-Roisin, Lille,
615! G.C 181 | Ghesquiéres, directeur des usines de Biache, 28, rue
Soint-Paul, Paris.
796 | G.C. | 155 | Glorieux (Henri), industriel, boulevard de Paris,

Roubaix.
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997 | G.C. | 347 | Gombert-Noiret, ingénieur, 35, rue Gantois, Lille.

345 | G.C. | 107 | Gossart (Albert), ingénieur des Arls et Manufactures,
ingénieur-constructeur, 105, rue Saint-Gabriel, Saint-
Maurice (Lille).

216 A.C 34 | Gosselet, doyen dela Faculté des Sciences, 18, rue
d’Antin, Lille.

162| G. C. | 288 | Goube, représentant d’usines métallurgiques, 112, rue
Barthelémy-Delespaul, Lille.

786 | G. C. | 245 | Gouvion (Albert), ingénieur des Arts et Manufactures,
Quiévrain (Belgique).

630 | A.C. | 159 | Grandel, ancien éldve de I'Ecole polytechnique, direc-
teur des usines Kuhlmann, Loos.

899 | F.T 230 | Gratry (Jules), manufacturier, 11, rue de Pas, Lille.

1004| F.T. | 267 | Grenier, directeur des Itablissements Maurice Frings

et Cie, & Hellemmes.

390 G.C. | 118 | Grimonprez-Wargny, ingénieur des Arls et Manu-
factures, 110", houlevard de la Liberté, Lille.

58| G.C 75 | Gruson, ingénieur en chef des Ponts et Chaussées,
directeur de I’Institut Industriel, 4, rue de Bruxelles,
Lille.

859 | A.C. | 213 | Guénez, chimiste en chef des Douanes, 98 #4s, rue
Barthélémy-Delespaul, Lille.

739 [¢. B. U.| 143 | Guérin (Louis}, licencié en droit, directeur du Comptoir
de I'Industrie liniére, 80, rue de Paris, Lille.

922 G.C 315 | Guérin (Edmond), fondeur & Douai.

792 [C. B. U.| 33 | Guermonprez (Docteur), professeur & la Faculté de
Médecine, rue d’Esquermes, 63, Lille.

927 [C. B. U.| 176 | Guilbaut, négociant, 45, rue Basse, Lille.

901| F.T. | 131 | Guillemaud (Arthur), filateur, Loos.

04| F.T. | 189 | Guillemaud (Claude), filateur, Seclin.

921 | F.T. | 238 | Guillemaud (Eugéne), i Hellemmes.
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877| G. C. | 287 | Guyot, constructeur, 209, rue du Faubourg-de-Rou-
baix, Lille.
556 | F.T. | 165 | Hassebroucq, fabricant, Comines (Nord).
619 | G.C. | 184 | Hallez (Gaston), ingénieur, place Simon Vollant, Lille.
772 | G.C. | 234 | Hennebique (Frangois), ingénieur, 208, chaussée de
Ninove, Braxelles.
804 | G.C. | 2b2 Hennetoil, ingénieur électricien, rue Copernic, a
Canteleu-Lille,
612 | A.C. | 153 | Henrivaux, directeur de la Manufacture de glaces de
Sain{-Gobain, 82, rue de Varenne, Paris.
688 | A.C 171 | Henry, directeur de la Société des Produits chimiques
de Hautmont,
209 | F.T. 69 | Herbaux-Tibeauts, filateur de laines, Tourcoing.
928 | G.C. | 318 | Herlicq, ingénieur, 2, rue Faidherbe, Lille.
886 | G.C. | 292 | Herscher, ingénieur au Corps des Mines, Paris.
888 | G.C. | 293 | Hille, ingénieur des Arts et Manufactures, 26, parvis
St-Michel, Lille. '
| 374 A.C. 86 | Hochstetter (Jules, Ingénieur des Arls et Manu-
factures, ingénieur en chef des Usines Kuhlmann,
; 12, rue des Canonniers, Lille,
| 827| G.C. | 264 | Hodgson, architecte-industricl, 27, rue Faidherbe,
. Lille.
| X102/ AT 61 | Holden (Isaac), el fils, peigneurs de laines, Croix (Nord).
| *139 | F. T. | 263 | Houdoy (J.), avocat, 86, rue Boucher-de-Perthes, Lille.
]_ 763 | A.C. | 196 | Houtart, maitre de verreries, Denain (Nord).
|
i
|
887 | A.C [ 217 | Jacques (Max.), ingénieur des Arts et Manufactures,
fabricant d’huiles a La Bassée.
854 | G. C. | 275 | Janssens, atelier de la Bleuse-Borne, Anzin.
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474 | F.T. | 145 | Joire (Alexandre), filateur de coton, Tourcoing.
984 | G. C. | 342 | Jolly, ingénieur des Arls et Manufactures, 64, rue
Inkermann, Roubaix.
162 | F.T. 58 | Junker, filateur de soie, Roubaix.
808 | G.C. | 256 | Junker (Charles), ingénieur, 2, rue du Dragon, Lille.
590 I N B 126 | Kestner, ingénieur, 22, boulevard Vauban, Lalle.
534 [ F. T. | 159 | Koecklin (Armand), ingénieur, 207, Wolczanska,
' Lodz, (Russie).
9| A. C. | 35| Kolb, ingénieur des Arts et Manufactures, administra-
teur délégué des manufactures de produits chimiques
du Nord, rue des Canonniers, 12, Lille.
121 | A. C. 20 | Lacombe, ingénieur des Arts et Manufactures, profes-
seur de chimie a I'Institut Industriel, 41, rue de
Bourgogne, Lille.
820 | A. C. | 209 | Laine, distillateur, Loos.
8321 G.C. | 265 | La Riviere, ingénieur en chef de la Navigation, 10,
rue de Puébla, Lille.
738 | G.C. | 221 | Laurenge (M.), entrepreneur, 110, houlevard Vauban,
Lille.
278 F.T. | 103 | Lauwick van Elseland, manufacturier, Comines.
936 | F.T. | 239 | Leak, représentant, 33, rue Caumartin, Lille.
32| F.T. 56 | Le Blan (Julien), fils, filateur de lin et coton, 28, rue
Gauthier-de-Chétillon, Lille.
33| F.T. 27 | Le Blan (Ernile), fils, filateur de lin et coton, 8, boule-
vard Vauban, Lille.
964 | F.T. | 257 | Le Blan (Maurice), 7, rue Colbrant, Lille.
gaoll T. T. 7 | Le Blan (Paul), filateur de lin et coton, 24, rue Gau-
thier-de-Chatillon, Lille.
957| F.T. | 253 | Le Blan (Paul fils), filateur, 1, rue de Trévise, Lille.
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058 | F.T. | 254 | Le Blan (Gaston), filateur, 294, rue Solférino, Lille.
134 | G.C 32 | Le Clercq (Alexandre), ingénieur conseil, 16, rue
d’Artois, Lille.
875 | F.T. | 226 | Leclercq-Mulliez, chefdelaMaison Leclercq-Dupire,
42, rue Sl-Georges, Roubaix.
583 | A. C. [ 137 | Leconte (Kdouard), teinturier, 20, rue du Bois,
Roubaix,
965 | G. C. | 332 | Leconte (Félix), ingénieur, 1, rue des Arts, Lille.
‘ *767 |C. B. U.| 146 | Ledieu (Achille), Consul des Pays-Bas, 19, rue
Négrier, Lille.
xR0 BT, 49 | Lefebvre-Ridez (Jules), filateur de coton, 280, rue
Gambetta, Lille. -
235 A.C 43 | Lefebvre-Desurmont (Paul), fabricant de céruse,
103, rue de Douai, Lille.
‘ 841 | G.C 270 | Lefevre, rédacteur en chef de la Revue Noire, 33, rue
Meurein, Lille.
947 | F.T. | 241 | Lemaire (G.), relorderie, 15, rue Roland, Lille.
800 | G.C. | 248 | Lemaire (Jules), fabricant de courroies, Tourcoing.
I 627 | A.C. | 157 | Lenoble, professeur de chimie & la Faculté catholique,
28Ys; rue Négrier, Lille.
994 | F.T. | 268 | Lepers, industriel, a Chéreng (Nord).
679 | G.C. | 205 | Lepez, entrepreneur, 131, rue Jacquemars-Giélée, Lille.
686 | A. C. | 170 | Lequin, manufactures de glaces et produits chimiques
de Saint-Gobain, 1, place des Saussaies, Paris (VIII¢).
584 | A.C. | 138 | Leroy (Charles), fabricant de produits chimiques,
Wasquehal.
628 |C, B. U.| 117 | Leroy (Paul), négociant, 139, boulevard de la Liberté,
Lille.
089 |C. B. U.| 183 | Leroy, enirepreneur, rue de la Plaine, Lille.
900 | A.C. | 217 | Lesaffre, distillateur, Macrq-en-Barceul,
| 104 [C. B. U.| 41 | Lesay (Alfred), ancien négociant en lin, 44, rue de
Fleurus, Lille.
611 | A.C. | 149 | Lescoeur, professeur & la Faculté de Médecine de I'Ktat,

11, place de la Gare, Lille.
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Lesur-Bernard. président de la Paix Sociale, 19,
rue St-Jacques, Lille.

Letombe, ingénieur des Arts et Manufactures,
directeur de la Société anonyme d’Exploitation des
Brevets Letombe, 60V, rue de Paris, Lille.

Leurent (Désiré), fabricant de tissus, Tourcoing.

Leverd-Drieux, cuirs, 98, rue du Marché, Lille.

Lévi(Otlo), négociant, 31, boulevard de la Liberté, Lille.

Locoge, ingénieur, chimiste, 18, place de Barlet, Douai.

Lorent (Victor), filateur, 30, rue Inkermann, Lille.

Lorthiois fils (Jules), fabricant de tapis, 40, rue de
Dragon, Tourcoing.

Lorthiois (Pierre), filateur, Canteleu-Lille.

Loubry, directeur de la Banque de France, 75, rue

Royale, Lille.

Loyer (Ernest), filaleur de coton, Député du Nord,
place de Tourcoing, Lille.

Loze, ingémieur, 33, rue des Capucins, Arras.

Luneau, commercant, 19, rue Nationale, Lille.

997 | G.C. | 338 | Maitrot, directeur de la Société Franco-Américaine,
a Lesquin (Nord).
822 | G, C. | 262 | Malissard, ingénieur des Arls el Manufactures,
constructeur, Anzin. i
1008 |C. B. U.| 190 | Malpel (Maurice), 30, boulevard de la Liberté, Lille.
862 | G.C. | 281 | Mano, ingénieur de 'usine de Fives, 4, rue des Ateliers, I
Fives-Lille.

83 [C. B. U.| 44 | Maquet (Ernest), négociant, 15-17, rue des Buisses,
Lille.
817 [C. B. U.| 158 | Maquet (Maurice), négociant, 28, rue Thiers, Lille. }
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873 | A. C. | 215 | Margottet, recteur de I'Académie, 22, rue St-Jacques,
Lille.
860 [C. B. U.| 163 | Maxrtin, directeur du Crédit Lyonnais, 28, rue Natic-
' nale, Lille. :
680 |C. B. U.| 129 | Martine (Gaston), négociant, 15, rue de Roubaix, Lille.
953 | F.T. | 249 | Mas-Descamps, 24, rue de Tournai, Lille.
* 15 [C. B. U.] 5 | Masquelier (Auguste), négociant, 5, rue de Courtrai,
Lille.
760 |C. B. U.| 144 | Masquelier (Georges), négociant en coton, 59, boule-
vard de la Liberté, Lille. i
369 | F.T. | 126 | Masurel (Edmond), filateur de laines, 22, Grande-
Place, Tourcoing.
938 | G.C. | 328 | Mathieu, maison Th. Gambier et Ci®, rue du Faubourg-
de-Roubaix (cour Delecroix, 1), Lille.
919 |C. B. U.| 173 | Melchior, directeur des Annuaires Ravel- Anceau,
48, rue Pierre-le-Grand, Lille.
471 | A.C. | 115 | Menu (Edmond), fabricant de colle et de bleu d’ou-
tremer, 74, rue des Stations, Lille.
587 |C. B. U.| 115 | Mercier, directeur d’assurances, 155, boulevard de la
Liberté, Lille.
1016 NG G 355 | Mercier, directeur général des mines de Béthune i
Bully-les-Mines.
1020 | G. C. | 356 | Merveille (Adrien), constructeur, boulevard de Belfort,
Lille.
995 | G.C. | 345 | Messager, ingénieur des Arts et Manufactures, repré-
senlant de la Sociélé .Westinghouse, 2, rue du
Dragon, Lille.
1018 | G. C. | 357 | Messier,ingénieur-directeur de la raffinerie des Poudres
et Salpétres, rue de Paris (cour des Bourloirs), Lille.
81| A.C 30 | Meunier (Maxime), propriétaire et directeur de 1'Union
générale du Nord, 37, boulevard de la Liberté, Lille.
1003 | G. C 355 | Meynier, ingénieur, avenue du Colysée, Villa Maria,
Lambersart.
309 | F.T. | 113 | Miellez (Ed.), toiles, Armentiéres.
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907 | G.C. | 308 | Moritz (René), ingénieur-chimiste, rue de 1’];lglise,
‘Wasquehal.
561 | F.T. | 168 | Motte (Albert), manufacturier, Roubaix.
842 | F.T. | 222 | Motte-Bossus et fils, manufacturiers, Roubaix.
843 | F.T. | 221 | Motte (Georges), manufacturier, Roubaix.
1019 | G.C. | 353 | Mottram, représentant de la maison Summer, 17, rue
Faidherbe, Lille.
0945 | F.T. | 243 | Mulliez (Paul), filateur, Roubaix.
636 | G.C. | 191 | Neu, ingénieur-lectricien, ancien éleve de I'licole
polytechnique, rue Brile-Maison, 60, Lille.
943 | G. C. | 324 | Newnham, architecle, 5, rue de Valmy, Lille.
15| G.C 47 | Nicodéme (Emile), ingénieur, 138, boulevard de la
Liberté, Lille,
1 F.T. | 151 | Nicolle (E.), filateur, 11, square Rameau, Lille.
95| F.T. | 251 | Nicolle (Louis), filateur, Lomme.
495 | A.C. | 122 | Obin, teinturier, 101, rue des Stations, Lille.
961 |C. B. U.| 179 | Obry (Henri), négociant, 124, boulevard Vauban, Lille.
43| G.C. | 106 | Olry, ingénieur en chef des mines, délégué général du
Conseil d’administration de 1’Association des Proprié-
laires d’appareils 4 vapeur du Nord, 11-13, rue
Faidherbe, Lille.
T8 |F. T. | 196 | Ovigneur (Georges), fabricant de toiles & Halluin.
986 |C. B. U.| 138 | Ovigneur (Paul), négociant, 23, rue Sans-Pavé, Lille.
HOSIEA S 179 | Paillot, docleur es-science, professeur & la Faculté des
; Sciences, 58, rue de Turenne, Lille.
*137| G.C. | 335 | Paindavoine (Amédée), constructeur, 28, rue Arago,
Lille.
676 | A.C. | 168 | Paix (Paul), raffineur de pétrole, ancien éléve de I'icole
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762 | F.T. | 207 | Parent, industricl, 76, rue Nationale, Armentidres.
863 | G.C. | 282 | Parent, direcleur de 'usine de Fives, 2, rue des Ale-
liers, Fives-Lille.
541 | G. C. | 190 | Parsy (Paul), ingénieur, administrateur de la Société
anonyme des ciments de Pernes (Pas-de-Calais),
871 | F.T. | 224 | Pascalin, ancien filateur, 29, rue Caumartin, Lille.
874 | A. C. | 216 | Patrelle, représentant, 21, rue d’Inkermann, Lille.
797| G.C, | 246 | Paulus (Martin), ingénieur-constructeur, route de
Tourcoing, & Roubaix.
182 | A.C. | 224 | Pelabon, maitre de conférences de chimie & la Faculté
des Seiences, 55, rue Inkermann, Lllle.
838 G.C 269 | Pellarin, inspecteur principal du chemin de fer du
Nord, 26, rue Puébla, Lille.
880 | G. G 289 | Pennetier, inspecteur des services électriques au
chemin de fer du Nord, 66, rue Jean-Bart, Lille.
037 |C. B. U.| 178 Petit—Dutailljs? professeur a la Iaculté des Letires,
directeur de I'lcole Supérieure de Commerce, Lille.
857 | G.C. | 278 | Petot, professeur a la Faculté des Sciences, 55, rue
Auber, Lille.
614.1.6G. C 179 | Pichon, constructeur, 80, rue des Processions, Fives-
Lille.
908 |C. B. U.| 172 | Pihen (F.), manufacturier, 1, rue Fontaine-Del-Saulx,
Lille.
824 | A.C. | 206 | Plateau, administrateur de la raffinerie de pélrole de
‘Wasquehal.
* 87| G.G 9 | Poillon (Louis), ingénieur des Arts et Manufactures,
Union Francesa a Teponaxtla, District de Cuicatlan.
Ktat d’Oaxaca, Mexique.
748 | F.T. | 202 | Pouchain, industriel, Armentiéres.
641 [C. B. U.| 121 | Pouillier (Auguste), directeur d’assurances, 34, rue
Patou, Lille,
478 | F. T 148 | Pouillier-Ketele, filateur, 48, rue de Valenciennes,

Lille.
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802 | G. G. | 250 | Poure, fabricant de plumes métalliques, Boulogne-
sur-Mer.
1005 [C. B. U.] 192 | Prate (Eloi), huiles, 280, rue Nationale, Lille.
713 | F.T. | 191 | Prouvost (Amédée), 49, rue Neuve, Roubaix.
866 |C. B. U.| 165 | Raquet, changeur, 91, rue Nationale, Lille.
685 | G.C. | 206 | Rémy (Charles), ingénieur, 16-18, rue des Arls, Lille.
693 | G. C. | 208 | Renard, ingénieur, usine & gaz de Vauban, Lille.
x117 | F. T. 4 | Renouard (Alfred), ingénieur civil, 49, rue Mozart,
Villa Lux, Paris.
468 | G.C. | 136 | Reumaux (Elie), agent général des mines de Lens
(Pas-de-Calais).
187 B, T 17 | Rigaut, manufacturier, rue Sainte-Marie, Fives-Lille.
580 | F.T. | 175 | Rogez (Henri), fabricant de fils & coudre, 125, rue du
Marché, Lille.
549 | G. C. | 166 | Rogie (Eugtne), tanneur, 64, rue des Stations, Lille.
638 |C. B. U.| 119 | Rollez (Arthur), direcleur d’assurances, 48, boulevard
de la Liberté, Lille.
324| G.C. | 100 | Roussel (Kdouard), manufacturier, 137, rue des Arls,
Roubaix.
856 | G.C. | 277 | Roussel (Alfred), constructeur, rue du Sec-Arembault,
8 et 10, Lille.
93| A.C. | 17| Roussel (Emile), teinturier, 148, rue de I'Epeile,
Roubaix.
570 | G.C. | 169 | Rouzé (Kmile). entrepreneur, 20, rue Guuthier-de-
+ Chatillon, Lille.
197 G. C. 52 | Royaux fils, fabricant de (uiles, Leforest (Pas-de-Calais).
332 G. C. | 103 | Ryo (Alphonse), ingénieur des Arts et Manufactures,
constructeur-mécanicien, 23, rue Pellart, Roubaix.
865 | G.C. | 214 | Ruffin, ingénieur-chimiste, 210, rue du Tilleul.
Tourcoing.
942 | G. C. | 326 | Ruselle, direcleur-gérant de la maison Crepelle-

Fontaine, 61-63, rue de Tourcoing, Roubaix.
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836 | G.C. | 266 | Sablon, ingénieur de la Sociélé des Accumulaleurs
Tudor, route d’Arras, Thumesnil.
720 | G. C. | 215 | Sagnier, ingénieur des Arls et Manufactures, 5, rue
de Lille, Douai.
761 [ F.T. | 206 | Saint-Leger (André), fils, filateur, 2, rue des Fossés-
Neufs, Lille. ’
959 | F. T. | 255 | Saint-Léger-Poullier, filateur, Verlinghem par
Quesnoy-sur-Dele,
607 | G.C 178 | Sartiaux, ingénieur-constructeur, Hénin-Liétard.
934 | G.C. [ 322 | Sauvageon,ingénieurdesglaceries d’Aniche,aAniche.
801 | G. C. | 249 | Savy (E.),ingénienr, 59, rue Fosse-aux-Chénes, Roubaix,
708 |C. B. U.| 135 | Scalbert (Maurice), banquier, 42, rue de Thionyille,
Lille.
465 | A.C. [ 156 | Schmitt, professeur & la Faculté libre des Sciences,
chimisle, 7, rue Pierre Martel, Lille.
642 [ G. C. | 193 | Schneider (Paul), président des Mines de Douchy,
' 32, rue de la Ville-I'Evéque, Paris.
*127 |C. B. U.| 124 | Schotsmans (Augusle), négociant, 9, boulevard
Vauban, Lille,
*16 [C. B. U.| 6 | Schotsmans (Emile), négociant en grains, 9, boule-
vard Vauban, Lille,
726 | G.C. | 216 | Schotsmans (Jean), industriel, Don.
978 | F. T. | 262 | Scrive (A.), 112, Faubourg-de-Roubaix, Lille.
892 F.T. [ 220 | Serive-Loyer (Antoine), 3, rue Bonte-Pollel, Lille.
353 | A.C 77 | Scrive (Gustave), manufacturier, 99, rue de I'Hdpital-
Militaire, Lille.
891 | F.T. | 228 | Scrive-Loyer (Jules), 3, rue Bonte-Pollet, Lille.
*x 51 [ G, C. 2 | Sée (KEdmond), ingénieur civil, 15, rue d’Amiens, Lille.
6| G.C. 13 | Sée (Paul), ingénieur-consiructeur, 58, rue Brile-
Maison, Lille.
903 | G.C. | 302 | Sée (Armand), ingénieur, 251, rue Solférino, Lille.
325 | G.C. | 101 | Simon, ingénieur, directeur des mines de Liévin.
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531 | F. T. | 160 | Six (Edouard}, filateur, rue du Chéteau, Tourcoing.

837| G. C. | 268 | Skene, (William), constructeur, Roubaix.

966 | G. C. | 333 | Smits (Albert), ingénieur, 23, rue Colbrant, Lille.

805| G.C. | 253 | Societé Tudor, (Le Direcleur de la Sociélé), route
d’Arras, Thumesnil.

609 | A. C. | 150 | Solvay (Ernest), industriel, 25, rue du Prince-Albert,
Bruxelles.

564 | ¥.T. | 170 | Sonck (Pierre), fabricant de loiles, 8, rue des Meuniers,
Lille.

513! G C. | 14¢ | Stahl, directeur-général des usines des Iilablissements
Kuhlmann, ancien éléve de 1'Ecole polylechnique,
12, rue des Canonniers, Lille.

* 03| A. C. 11 | Stalars Karl, teinturier, 100, rue Jacquemars-Giélée,
Lille.
1012 |C. B. U.| 194 | Steverlynck (Gustave), 11", place de Tourcoing,
Lille.

500 | G. C. | 141 | Stoclet, ingénieur des ponls el chaussées, professeur a
~ I'Institut, 21, rue Jacquemars-Giélée, Lille.

1010 ) F.T. | 269 | Suttill, articles industriels, 43, rue des Arls, Lille.

918 [ G. C. | 313 | Tampleu, quincaillier, 13, rue d’Arras, Lille.
833 | A.C. | 210 | Tartarat, ingénieur des Arts et Manufactures, 34, rue .
de Poids, Lille.

935 | G. C. | 323 | Terrier, ingénieur-constructeur, 34, rue Basse, Lille.

* 21 |C. B. U.| 13| Thiriez (Alfred), filaleur, 308, rue Nalionale, Lille.
128 |C. B. U.| 11 | Thiriez (Julien), filateur, Ksquermes.

130| G.C. 37 | Thiriez (Léon), ingénieur des Arls el Manufactures,
filateur, Loos (Nord).

1625070 138 DRl 36 | Thiriez (Louis), filateur, Esquermes.

*131 | F.T. | 207 | Thiriez-Descamps, manufacturier, 61, faubourg de
Béthune, a Lille.

410 | G.C. | 123 | Tilloy (Charles), constructeur, 9, rue Delezenne, Lille.
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396 |C. B. U.| 25 | Tilloy (Narcisse), propriétaire, 48, rue de 1’Hopital-
Militaire, Lille.
*115| F.T. | 117 | Toussin (G.), filateur de coton, 55, rue Royale, Lille.
640 | G. C. | 192 | Trannin, directeur honoraire de 1'lcole supérieure de
commerce, 13, rue de Loos, Lille.
16 [C. B. U.] 22 | Trystram, pere, négociant, Dunkerque.
716 |C. B. U.| 161 | Vaillant (Eugéne), Vice-Consul de Perse, 7, place de
Béthune, Lille.
245 | G.C 76 | Valdelievre (Georges), fondeur, 33, rue des Tanneurs,
Lille,
362 | A, C. 82 Vallet-Rogez, négociant en lins, 25", houlevard des
eoles, Lille.
189 | A. C. | 119 | Vanackere, opticien, 13, rue Esquermoise, Lille.
74| A.C. | 198 | Van Cauwelaert, fabricant de produits réfractaires,
Fresnes (Nord).
313| F.T. | 116 | Vancauwenberghe, filateur de jutes, Dunkerque.
586 [C. B. U.| 150 | Vandame (Georges), Conseiller général, ancien éleve
de I'Kcole polytechnique, 6, place Jacquart, Lille.
387 | G.C. | 117 | Vandenbergh, architecte, 46, boulevard de la
Liberté, Lille.
890 | F.T. | 227 | Van de Weghe (Albert), filateur, 1, rue Palou,
Lille.
212 | A.C. 36 | Vandewinckele, blanchisseur, Comines (Nord).
719 |C. B. U.| 138 | Vandorpe-Grillet, papiers en gros, 5-7, rue Gom-
bert, Lille.
712 | F.T. | 190 | Vanoutryve (Félix), manufacturier, 91, boulevard de
la République, Roubaix.
272 | A. G 53 | Vassart (abbé), directeur de I'Institut technique rou-
baisien, 35, rue du Collége, Roubaix.
579 | A.C. | 135 | Vennin, hrasseur, 22, rue du Quai, Lille.
851 | A.C. | 212 | Verbiese, ingénieur, 47, rue du Molinel, Lille.
576 C. B. U.| 112 | Verley-Bigo (Pierre), banquier, 49, rue Royale,
Lille.
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134 | Verley-Bollaert (Charles), banquier, 9, boulevard
de la Liberté, Lille.
225 | Verley (André), administraleur des amidonneries
d’Haubourdin.
40 | Verley (Charles), banquier, 40, rue Voltaire, Lille.
158 | Verley-Descamps, produits d’amidon, Marquette-
lez-Lille.
193 | Verley-Crespel, négociant, 113, rue Royale, Lille,
360 | Verlinde, appareils de levage, 16-18, rue Malus, Lille.
169 | Vermersch, négociant, 26, r. Grande-Chaussée, Lille.
173 | Vermont (Jules), ingénieur, 16, rue de Valmy, Lille.
39 | Verstraete (Eugéne), Lomme.
50 | Vigneron (Eugéne), ingénieur des Arts et Manufac-
tures, 75, rue des Postes, Lille.
241 | Vigneron (Léon), ingénieur des Arts et Manufactures,
172, Grand-Route de Béthune, Loos.
195 | Villain (R ), ingénieur-constructeur, 18, rue des
Rogations, Lille.
215 | Villard (Joseph), fabricant de toiles, Armentiéres.
64 | Villaret, avocat, 32, rue Jacquemars-Giélée, Lille.
10 | Villette (Paul), constructeur de chaudieres, 37, rue de
Wazemmes, Lille.
27 | Virnot (Urbain), salines et savonneries, 2, rue de
Gand, Lille.
279 | Viste, constructeur, 62, rue d’Isly, Lille.
169 | Voituriez (Achille), indusiriel, 135, rue Jacquemars-
Gisélée, Cille.
341 | Vorstmann, directenr fechnique de la Compagnie
Franco-Américaine. Lesquin.
15

Vrau (Philibert), fils & coudre, 11, rue du Pont-Neuf,
Lille. g
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755 | A.C. | 194 | Wache (Alfred), industriel, 9, place St-Francois

Xavier, Paris.
* 54 |C. B. U.[ 10 | Wahl-Sée (Jules), 192, B? Malesherbes, Paris.

* 85| G.C. 7 | Walker fils, construction de métiers, 21, boulevard
[ Montebello, Lille.

*118 | F.T. | 128 | Wallaert (Georges), manufacturier, 27, rue de Bour-
gogne, Lille.
*124 | F.T. | 156 | Wallaert (Henri), filateur, rue Nationale, 146, Lille.

*119 .T. | 127 | Wallaert (Maurice), manufacturier, 44, boulevard de
la Liberté, Lille.

* 64 | G.C. 5 | 'Wargny (Hector), fondeur en cuivre, 185, boulevard
de la Liberté, Lille.

916 | A.C. | 219 | Watrigant (Henri), fabricant d’extrails tinctoriaux
et tanniques, 80, quai de lu Basse-Detlle, Lille.

110 | G.G. | 230 | Wauquier , ingénieur-constructeur, 69, rue de
Wazemmes, Lille.

274| F.T. | 101 | Wibaux (Achille), filateur de coton, Roubaix.

952 | =Ry 98 | Wilson, négociant, 32, rue Faidherbe, Lille.

498 | G.C. | 139 | Witz (Aimé), ingénieur des Arts et Manufactures, doyen
de la Faculté libre des Sciences, 29, rue d’Antin, Lille,
666 |C. B. U.| 127 | Woussen (Lesti), négociant, 18-20, rue de Morienne,
Dunkerque.

687 |C. B. U | 132 | Wuillaume (Emile), Consul de Belgique, 9, parvis
- St-Michel, Lille.

o]

318 G.C. | 95| Zambeaux (Louis), ingénieur des Arts el Manufac-
tures, ingénieur des manufactures de produits chi-
miques du Nord, 12, rue des Canonniers, Lille.
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PARUS DANS LES BULLETINS D LA SOCIETE INDUSTRIELLE DU NORD

depuis l'origine
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_ TITRES.

ANNEES

Acacue , Edounard....

| ARQUEMBOURG . . ,....

........

........

...........

-----------

...........

ARNOULD .. csvsviaans

Utilisation des déchets de la filature de lin..
Dosage du tannin, des phosphates, ete. ...
Les surchauffeurs de vapeur,..............
Rapport de la Commission d’examen du
10 Mars 1894 sur I’hygiéne des ateliers..
Troisiéme congrés des accidents de Milan ..
Dispositions de stireté pour ascenseurs,.....
Compte-rendu du IV Congreés international
des accidents du travail..................
De l'indemnité temporaire et de I'incapacité
partielle permanente............cocoiens..
Tloitdu 30 marsfl Y00 Tt et
Questions d’hygiéne publique actuellement
a I’étude en Allemagne ................ce
De I'indemnité temporaire et de I'incapacité
partfelle permanente...........covviven.
Assainissement de I'industrie de la céruse...
De I'écrémage du lait....... ceeveeere voaes
Sur l'installation de bains & peu de frais
POUT 108 OUVIIETS. . ae st satiiaans suarens
Le congrés international d’hygieéne de Turin
Sur un cas d’anémie grave ou intoxication
oxycarburée survenue chez un ouvrier
d’using & gaZ....vedieeensse el e
De la pénurie de la viande en Europe et de
la poudre-viande du professeur Hoffmann
Formule de M, Villié pour déterminer la
quantité de vapeur séche fournie par une
chaudidre & Vapeur. ..c.cvvvveaiiiasvanis

(1) La liste ne comprend que les travaux publiés in-extenso.

1875
1894
1895
1895
1896
1898

1900
1901

1878
1899
1878
1878
1879
1880
1880

1881

1889
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NOMS

TITRES

ANNEES

ALexis-GopiLror, G.

BamLeux-LEMAIRE ...

Birrryr; - B
BatTEUR , K.ovveansn

...........

.........

.........

---------

BontTE, Adrien........

Foyer spécial pour I'utilisation des combus-
tibles pauvres

...........................

Note sur I'adjonction d’une barre dite guide-
méche aux bancs & broches pour lin et
o T eSS A i S e O A T ‘
Communication sur les accidents du travail.
De la réparation en matiére d'accidents
IndustralRme, e e T
Recherches sur les modifications de la ma-
AR k) e e S
e Bempiriame 555 o ot el ol s e
De ’écrémage dulait . ,.ovevennnenniinnan,
Résumé du rapport fait par les délégués
ouvriers de Lille & I"Exposition d’Ams-
terdam.......... Rt aiairists o et
La culture du tabac dans le département du

Probléme de la production de vapeur.......
Chemin de fer Transsaharien,..............
Les cheminées d’usines.............ccooeen..
Description d’une installation moderne de

geénérateurs
De la photogravure

.............................

........................

Utilisation directe des forces vives de la
vapeur par les appareils & jet de vapeur ..
Des petits moteurs domestiques et de la
machine & gaz Langen et Otto. . ... e
Indicateur de niveau systéme Chaudré. .....
L’injecteur-graisseur Casier............ ...
Note sur les avantages que la France reti-
rerait d’'un grand développement de la
cillire disling: -oe bk i st

1887

1875
1887

1893
1883
1878
1878
1884
1884
1877
1900
1899
1885

1886
1887

1875

1876
1876
1877

1873
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NOMS.

TITRES.

ANNEES

BONNIN «vn koo ararns

BONPAIND, ... b ee L
BouRGUIN.. ....cviunis
BOURIEZ »oiesswdiusin
Bruner, Félix........
Bronaes, L.

BOISINE WA e

......

Buising, A. et P......

hauprer; Tha .
ANRBLEE Jo ot ofrsinmsaieisis

CARRON. o vri o s
BBEARRIER .-\ o515 rvesonns
RETAVATTIR o ova s oot

CaampioN et PELLET..

(57100 N S
CorLerTE, Aug. fils. ..

oy e e S e

Accroissement de la vitesse des Lrains el
. développement de la locomolive.........
Agencement des filatures de laines..........
La question monétaire et la baisse des prix.
Le contrdle rapide du lait..................
La protection des enfants du premier dge...
De T'emploi des moteurs polyphasés dans

les distributions a courants alternatifs

TONOP N S GRSt s divie(seh s raie o
Considérations sur le mécanisme des lampes

ware voltalquest it e et
Ktat actuel de la grande industrie chimique

(la soude et le chlore)..u v .ivaeisoneniies
Répartition de Peau dans les murs d’un

batiment humide. — Iitude sur les murs
du Palais des Beaux-Arts de Lille. ......

Purification des Tlaux d’égout de la ville de

Action de Pacide chlorhydrique sur le
peéroxyde e fer s e e

La locomotion automobile..,...............
Notice sur la carte minéralogique du bassin
LB TR Bidner ai badtoioas st
Broyage de'lo cérases. ol i, 3
Méthode de MM. Blattner et Brasseur pour le
dosage de l'arsenic dans l'acide sulfu-
0T A RGAIIEIIeS
Creusement du puits de Quiévrechain.......
Action mélassigéne des substances contenues
dans les jus de belteraves................
Mémoire sur un pyrometre régulateur ......
Nouveau procédé de conservation des levures
desBoulangenieats it ool siinna e

Fissais sur le commerce et la fabrication des
potasses indighnes. c...euve s ienanss

1900
1875
1896
1901
1885
1897
1899

1897

1897

1892

1893

1897
1878
1886
1896

1884

1877
1878

1896

1878

A
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NOMS. TITRES. ANNEES
COLLOT s i) Etude sur les engrais commerciaus. . ....... 1880
CoRENWINDER Observations sur les avantages que la France

retirerait d'un grand développement de la [
culburardatilinG 2okt b s S e 1873 |
— e Expériences sur la culture des betteraves a
I’aide des engrais chimiques ........... 1874
— Etude sur les fruils oléagineux des pays
tropicaux, la noix de Bancoul............ 1875
—= e Etude comparative sur les blés d’Amérique
et les blés indiglnes..... .cv.ievveenins 1875
— i s De P’influence de I’effenillaison des betteraves
sur le rendement et la production du sucre| 1875
e e L T Note sur la margarine ou beurre artificiel.. | 1876 r
CORENWINDER ..... .. Conférence sur la culture des betteraves ....| 1876
= e AU T Cristallisation simultanée du sucre et du
BA e e s e oo B et el s e e oera 1876
— | Aairaaan Recherche de V'acide phosphorique des terres
WAL e 1877 |
= e S De l'influence des feuilles sur la production
du sucre dans les betteraves......... .... 1878
R Utilisation des dréches provenant de la dis-
tillation du mais, d’aprés le procédé Porion
ebMohay. e it el e 1880
== B Recherches biologiques sur I2 Beltarave..... 1884
Coreawinder et Contamine...| Le Panais.....o..ccvvvueeeisinneronnennnnns 1879
= Nouvelle méthode pour analyser avec préci-
sion les potasses du commerce........... 1879
Corenwinder ef Woussen....| Les engrais chimiques et la betterave....... 1875
CIORRET - e e imioseioins Mémoire sur le fravail absorbé par-la filature
Ao a s it aae s oo A s s s 1873
—nnndddngea Note sur ’appareil Orsat pour 'analyse des
produits de la combustion................ 1874
e R e De l'enveloppe de vapeur.........co..ee. 1876
SRl Pivot hydraulique Girard appliqué aux arbres
verticaux de (ransmission................ 1876
— el Sur les chandieres foreées..........-c.oo... 1877
A Explosion des locomobiles................. 1879




NOMS.

TITRES.

ANNEES

CoQuILLON. . .
Cousin, Ch .

Créry, Ed ..

DaNTZER. . ...

Etude géométrique des principales distribu -
tions en usage dans les machines & vapeur
HXesi e o vasinniasisss v BE BT A

Indicateur continu de vitesse de M. Lebreton

Iitudes sur les pouvoirs calorifiques des
houilles .. .... AR e S

Statislique des essais hydrauliques des
chaudiéres & vapeur............. R E ot

Note sur ’emploi de I'acier dans la cons-
truction des chaudiéres fixes.............

Etude sur la régularilé dans les [ournitures
et sur 'homogénéité des tdles de fer et
des Loles d’acier pour générateurs a vapeur.

Méthode nonvelle d’analyse eadiométrique. .

Note sur un nouveau parachule équilibré
avec évite-mollettes. . .......ceuvuuens s

Du recouvrement des effets de commerce par
L R e S b e

Hérisson a barettes poussantes .............
Broche de navetle de métier a lisser (systéme
§ B st e o o
Nouveau mode d’empoutage de MM. De-
buequoy et Deperchin .............. bbes
Le métier « Northrop », ...0.0ovveeiniaass
Express-Jacquard de MM. L. Glorieux et
flsvde Ronharyt . et s e
Lia métier: ¢ Millar s, sl i b i me e s
Métier a ftisser sans cannetles, systéme
L o S, e i e FAE A e

Procédés pholographiques de mise en carle
des dessins de tissus..... VAAeEsan A o5
Sur quelques réformes qu'il y aurait lieu
d’apporter aux lois régissant la propriété
TNAUBtEIe e S I e n s e

1879

1880

1886

1887

1888

1889

1891

1879

1874

1895

1896

1896
1897

1898
1898

1899
1899

1899

1900
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NOMS. TITRES. ANNEES
Le Marq's p’Avpierrer| Le systeme financier de la France.......... 1882
SRNSUE £ L dinn Moyens pratiques de mettre les employés de
commerce et de l'industrie 4 l'abri du
BB R s e 1882
DADSSIN L et Note sur le moteur Daussin .. .............. 1883
Derays et Jossi,. . ... Acétylénmpmducl::nr ....................... 1900
IRRATS: St b Suppression des courroies pour la commande
des dynamos, pompes centrifuges, par
I'emploi des poulies a [riclion. systeme
Bl i Pt g e T R ol e 1901
D ot Sur la durée de la saccharification des
matieres amylacées. - .....ove coviiiinnns 1874
BIELANOYER <5 arol s es e I I MO L Rt R e oS el 1874
De v’Avtyorr (Houzé) Hygitne industrielle ..............c.oocuie 1874
SRR | e Note sur le congrés international d’hygiéne.| 1878
iy [ 2T Tl Bains et lavoirs publics de Rouen, bains
publics de la cour de Cysoing... ...... .| 1879
DELDICQUE.. .......... Grille pour foyer soufflé.........ociivaann, 1895
DELEBECQUE....... .. Rapport sur I’épuration des eaux........... 1884
DererorTE-Bavant...| Surla culture du houblon... Coeeed 21 89715
25 O g e Culture des pois dans les salines des envi-
rons de Dunkerque .. ......ooceviiiaien, 1879
DeLEPORTE-Bavart. . .| Invasion des souris, mulots et campagnc]s
dans les campagnes du Midi. ............ 1881
D LR e Conservation des viandes par le froid....... 1885
Derrorer et Morme, | Filtre & neltoyage rapide........... ...... 1894

De MoLuixs , Jean...,

......

Note sur un nouveau mode de génération de
I'ammoniaque et sur le dosage de ’acide

Epuration des eaux vannes....... RO,
Fabricafion du carbonate de potasse.. .....
Aleglimebre o L

La question de I’Espierre (3° mémoire)

La question des eaux vannes

..............

1879
1880
1880
1880
1880
1881
1881
1881
1881




e

NOMS.

TITRES.

ANNEZS

De Morrins, JEax. ..

DEBREZ. s vadviie i
Dépigrre , Jos........

Descawvps, Ange.....

.........

Epuration des eaux vannes des peignages

delainest: st it v e
Appareil contrdleur d’évaporation. . ........
Mémoire sur la fabrication des bleus d'ani-

line et de la diphénylamine .............
Procédé d'épuration des eaux vannes des

peignages de laine.........cooeeinnnnn,
Note sor un cas particulier de l'action de

Iargile sur les eaux vannes industrielles,
dueseptixid iepouba T L e e s
Contribution & ’étude du [onctionnement des

chaudiBres & VApeUL . - uus v eeve sunsass
Basculeur pour le déchargement des wagons
Etude statistique et commerciale sur PAl-

Utilité ' dos VOFages: .o vasanesrosossiasvieass
Ktade sur la situation des industries textiles.
Excursion & I'exposition de Bruxelles.......
Lille; un coup d’ceil sur son agrandisse-
ment , ses instilutions, ses industries. ...
Le Commerce des Cotons ................. .
Rapport sur le congres international de la
propriété industrielle, tenu & Paris en 1878
Rapport sur une proposition de loi relative
aux fraudes tendant & faire passer pour
francais des produits fabriqués & étranger
Ol e proyenant .ot i ol s da e pie
Une visite aux préparalifs de 1prosmon
Universelle de 1880 . .0 0o oo o ias
Etude sur les Contributions Directes. . .....
Etude sur les Contributions Directes. —
Irapotsi foneiaravi . sy sns catbie
L’Exposition [rancaise de Moscou..........
Le régime des eaux & Lille,................
Du service des eaux dans les principales
villes de France et de 'étranger .. .......
Les conditions du travail et les caisses

1881
1882

1886

1889

1889
1890

1891
1882

1879
1874
1876
1876

1878
1878

1879

1884

1889
1889

1890
1891
1891
1892

1892




— 718 —

NOMS.

TITRES.

ANNEES

Desrousseaux, Léon..
DE SWARTE . .....s o

R e e
Dousre , Louis.......
Douser et TriBauT. ..
Dron, Lisbetl .. .00l

Dusois, Louis,.......
Du Bousquer.........
Dusrevag, H.........

DusreuiL, Vietor . ....

DUBRUGET o i o

L’Hygiéne el la désinfection & Lille........
Ltude sur un document statistique du
Progrés industriel, maritime et commer-
clalienErance nein it aniiai. S
Les industries de la Franche-Comté, .
Etude sur les imporfations et les exportations
d’ligyple particulitrement au point de
vue du commerce francais ...............
Aide-mémoire des négociants en fils de lin..
Etude surla stabililé manométrique dans les
chatdidres........coanee AL i, L)
Relation définie enlre lo vitesse du piston
et la consommation dans la machine &

vapeur...... e R Ul R e R ey

Le commerce extérieur el la colonisation. ..
Etude sur le grisou .............. S oL
Spectre d'absorption des huiles. ............

Etude technique et pralique sur le graissage

et les lubrifiants. .
Notice biographique sur M. Kuhlmann pére
Dosage des nitrates et dosage de l’acide

phosphorique. .......... i S e
Recherche de I'alcool . «.ccciivnncninn ...
Dosage volumétrique de la potasse ......
La photographie des couleurs et ses appli-

cations industrielles..........oouvinionas
Note sur les encombrements par les neiges

des voies ferrées. ........... S e
La pomme de terre industrielle ........ s

Influence des assemblages dans la cons-
truction et le prix de revient des plan-
chers: métalliquest.......oooi e S

Les locations industrielles.. ... .......

Rapport sur les essais cables-courroies. ... ..

Etude comparée sur les transmissions par
transmissions par edbles et par courroies.

Sur Pirrégularité apparente de certaines
machines & VAPSUL. /o .vvviiens e vuvoes

1892

1893
1894

1895
1888
1888
1891
1898
1877

1884

1891
1881

1874
1876
1885
1901
1888
1892

1893
1893
1894
1895

1895
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NOMS. TITRES. ANNEES
DuBRruLE.......... ....| Explications de cerlains accidents de ma-
<o e W Ll AT chinest il YApBUT el s e 1896
Difficultés des essais des machines a vapeur.| 1896
e - Lilévation d’eau d’un grand puils........ 1898
DOBUISSONG - oslsiuinianss Gt OUVIIATEA" 110 sieisaia s v b brera e R 1874
DUERM. it o ..| Application d’une vitesse différentielle dans
les métiers & ourdir. ... oo voveoainens | 1898
1L} 415 s b S P Note sur les métiers & filer an sec. ...... seee |1 8T6
DUBLAY v ompsienisinsias Emploi des recettes provenant du magasi-
nage dans les gares de chemins de fer....| 1877
I RIEUR: i i Des effets de la gelée sur les magonneries...| 1875
S e I Fabrication du gaz aux hydrocarbures...... 1876
e Autun et ses environs. Hxploitation des
gohiRteRE e e ey veo| 1876
Duror, Louis.. ..... .| Etude comparative des divers produils em-
ployés pour 'alimentation des bestiaux ..| 1881
EUSTACHE ..ot s Couveuse pour enfants nouveaux-nés ....... 1885
= g . .| Communication sur la reconstitution des
vignobles en Frapes ................ ....| 1886
iy EARD SR s Cordage en usage sur les plans inclinés.....| 1877
FAUGHER .. ... ... .| Extraction du salpétre des sels d’exosmose..| 1883
Favcurur-DeLepicoue| Considérations sur les avantages que la
France retirerait d’un grand développe-
ment de la culturedulin . ............... 1873
Favceeur, Ed ..... Allumeurs électriques de Desruelles ........ 1881
— 3 .+.| Communication sur le lin et !'industrie
linidre.......ivees N e o ...| 1888
— e Accidents du travail. — Congrés interna-
tional de Paris. — Rapport............ .| 1889
Favcneux.. ... .....| Procédé de fabrication des carbonates alca-
R S I T s S v 1878




NOMS.

TITRES.

ANNEES

Favcurux, Louis....
FavcHiLLE, A........
FavcHiLLe, Auguste. .
BETIZ0 s s ceveaie

Feron, Aug.....
FéroN-VRAU.....ovv e e

Frovrens, G.........

Forer, (le DY)........
FORESTIER . ...........
FOUGEBAT .. .. .u0ues

Sur la production de divers engrais dans les
distilleries............. AR ST e
Rapport sur la ligue pour la défense des
marques de fubrique frangaise .... ......
La conciliation et 'arbitrage dans les diffé-
rends colleclifs entre patrons et ouvriers.
Influence des matiéres étrangéres sur la
cristallisation du sucre..................
Du mécanisme de I'assurance sur la vie. ...
Les habitations ouvrieres a Lille en 1896. ..
Valeur de quelques résidus des industries
BERICOIBR T e R o sl s :
Etude sur les moteurs proposés pour la trac-
tion mécanique des tramways............
Etude sur la cristallisation du sucre .........
Appareils d’évaporation employés dans 'in-
AUBLITE BUCTBIB 1 s e b s brearsii odine
Procédé de clairgage et fubrication du sucre
raffiné en morceaux réguliers ............
La locomotive sans foyer de M. Francq.....
Observations pratiques sur I'influence mélas-
sigéne du sucre cristallisable. ............
Résumé analytique du guide pratique des
fabricants de sucre de M. F. Leurs......
Nouvelles observations pratiques sur les
transformalions du sucre cristallisable. . .
Surla saccharificalion des matigresamylacées
patilasacidessaot th i Bl o oo ¢
Rapport sur les travaux du 1 Congrés
inlernational de chimie appliquée tenu a
Bruxelles en aott 1894, .................
Visite de la sucrerie centrale d’Hscau-
AONVTeS . s R e
L’aleoolisme, péril indusiriel . ..............
La roue a travers les dges. .............c...
Moyens mécaniques employés pour déchar-
ger les wagons de houille................

1880

1888

1894

1874
1895
1899

1875

1876
1876

1877

1877
1878

1879 |

1879

1889

1891

1895

1895
1900
1900

1882
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NOMS. TITRES. ANNEES
RODOUE, . c5 v avinn o L e Y OIS ot e b e Mo atonste S L R 1884
Frangors, Gustave...| Clearing-Houses et Chambre de compen-
T e e e D SRS e 1887
= Kssai sur le commerce el son organisation
en France el en Angleterre.. .......... 1891
R reHoTithe LN Filature de lin & Pean froide............cves 1882
EATLLRT o oot ais Rapport sur les diverses applications de
P’électricité dans le Nord de la France....| 1884
GavcHE , Léon....... Rapport sur le congrés inlernalional du
numérotage des fils.......ouveiniionnnnss 1878 ||
—a Oblitération des imbresmobilesde quittance.| 1886
GaverLe, Em........ Rapport sur la machine Marc a décortiquer
LT e o S il e s 1893
BITMIRTIN < oo e e De la division de la propriété dans le dépar-
tement du Nord........ovecnns ekl an 1877
EXOGUEL . o s Note sur un appareil destiné & préciser le
nombre des croisures dans un tissu dia-
i S e e B e R RS 1876
== Appareil Widdemann pour le tissage des
fausses lisieres...... Pl e s 1878
A ey Ouvyrage de M. Sorer : Revue analytique
des tissus anciens et modernes ........... 1878
e e Renvidage des méches de bancs & broches..| 1880
— Tracé des excentriques pour bobinoirs. ..... 1883
== v Nouvelle broche pour métiers & filer & bague| 1883
0 st Appareil & aiguiser les garnitures de cardes.| 1883
St SR Théorie dn cardBge. . .coc veopennsnoscnsans 1885
s Détermination pratique du nombre de croi-
sures dans les tissus croisés mérinos ou
cachamireginn o IS L s e s 1885
GOSSBLET .. .. i eivsis Ftude sur le gisement de la houille dans le
Nordede/laErance et il oo 0 Sies JHES 1874
= R St De Valimentation en eaun des villes el des
industries du Nord de la France.........| 1899
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NOMS. TITRES. ANNEES
RANDRI N Dosage du fer et de Palbumine dans les
elith. T U e e B S 1898
GROIAUR e seens Conférence sur les phénoménes de la com-
bustion et de la respiration............... 1879 |
GERUSONT =0 i s el I’ascenseur hydraulique des Fontineltes. ..| 1889 f
Guicuen et Parent. .| Etude sur Putilisation pratique de I’azote des I
houilles et des déchets de houilléres. . ... 1885
Guermonerez (DY)....| Premiéres impressions aprés 6 mois de fone-
tionnement de la nouvelle loi sur les
accidents'dutravail.........ccovnvievenens 1900
R Secotrs aux blessés. . ... vt ivas diveeens 1899
= e il T Secours anx DlessBEni . .t s en it s ematoia 1901
HENRIVAUX ..o vvoenns Etude sur la transformalion des carbures
Aibydrogine. ol e e e e s 1889
M (e T Projet de caisses de prévoyance ........... 1891
HRENEY. i e aets Note sur les colonies anglaises el frangaises
de la Sénégambie et de la Guinée........ 1891
HocusteTTER, G..... Nouvelle méthode pour le dosage des nitrates| 1876
HocusterTER, J.. ... De Vemploi de la pite de bois dans la fabri-
cationidesipapiersi. .t i L s 1889
WL e De Pattaque du plomb par 'acide sulfurique
et de I'action protectrice de cerfaines im-
puretés telles que le cuivre et 'antimoine.| 1890
— N Quelques détails sur les travaux sous I’eaun
par scaphandres... .....coivin..., ..| 1891
=t P S ) Le Yaryan. Appareil de concentration dans
lesyrde. Lok L ARICCR. i ohr SO ST L) 1893
HoOFFMANN............| Eiude d’une maliére colorante noire directe
BT COLDTEION I s (o Ao e s et 1901
PANYIRR i eior i e cincniss Métier a deux toiles............ | T 1881
Jonker, Ch... ..o Note sur la patineuse mécanique de Galbiati.| 1879
AREIT (o) oy P e e Frein modérateur pour machines a coudre.| 1882
KreTNERE o Sl Nouvel élévateur de liquide par Pair com-
prmes SRR e e e 1892

d
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NOMS. TITRES. ANNEES
ESTNBRL W et Fabrication simultanée de la baryte caus-
tique et des chromates alcalins........... 1892
R Nouveau procédé d'extraction des pyrites
grillées avec production simultanée de
chloreSuenimransate 0 Ui sl s 1893
ariatlastp i Autoclave de laboratoire............ «...... 1895
| e R T Iivaporation des Vinasses................... 1895
=Sy PR Nouveau procédé de vaporisage du coton..| 1899
L Nonveau pulvérisateur de liquide pour
réfrigérants d’ean de condensation. ... ... 1899
sl ey naias Concentration des suints des peigneuses de
T e e R s S A o 1899
— Concentration des suints des peignages de
aines s ol Sy v e 1900
e e Nouveau procédé d’humidification et de ven-
tilalion dans les ateliers de filature et de
fisasemien LR el e e el 1900
ROEE, J, i et e e Note surle pyromeétre Salleron. ............ 1873
- Etude sur les phosphates assimilables . ... .. 1874
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Recherches minieres, par Félix ConoMer, Ingénieur civil des
mines. Un volume in-8 de 271 pages, avec 116 figures, Ve Ch.
Ch. Dunop, déditeur, Quai des Grands-Augustins, 49. Paris.
Prix : 7 fr. 50.

Le but de cet ouvrage est neltement défini par I"auteur dans son
introduction.

« Il est inutile d’insister, dit-il, sur I'influence que des recherches
» bien conduites auront pour faciliter la constitulion d’une société
» d’exploitation miniére. Plus d’une affaire a parfois sombré faute
» d’avoir été suffisamment étudiée avant sa création. Cest pourquoi
» nous avons voulu donner aux capitalistes el aux ingénieurs,
» apres quelques premiers conseils sur la propection d’un gte, les
» indications les plus nécessaires pour les travaux de recherche,
» soit par puits et galeries, soil par sondages ».

L'ouvrage est divisé en trois parties :

1° Etude de la surface:
2° Sondages de recherche ;
3° Etude économique d’un gite.

Dans la premiére partie I'auteur donne rapidement les définitions
géologiques et minéralogiques les plus nécessaires aux prospecteurs.
Puis il s'étend longuement sur les travaux de recherche a la sur-
[ace.

La seconde parlic examine les diverses méthodes de sondage
employées aujourd’hui. Des renseignements détaillés sont donnés
sur la marche de ces sondages et sur les accidents auxquels ils sont
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exposés, ainsi que sur le prix de revienl des méthodes et sur leurs
avantages ou inconveénients.

La troisieme partie débule par des indications sur les levés topo-
graphiques au moyen de la photographie. Elle définit les principaux
minerais avec leur (eneur industrielle. Enfin elle donne les moyens
les plus ordinaires d’évaluation de la richesse des gisements.

Analyse des engrais, par D. SipErsky, Ingénieur chimiste,
officier du mérite agricole. Un volume in-18, contenant des figures
dans le texte. Prix cartonné : 7 fr. 50. — Librairie polytechnique.
Ch. BERANGER, éditeur, 15, rue des Saints-Ptres, Paris.

Le nouveau livre de M. Sidersky est un recueil international des
méthodes officielles d’anayse des engrais en usage dans les princi-
paux pays d’Europe et d'Amérique.

Le deuxieme Congrés international de chimie appliquée (Paris,
1896), avait émis un veeu dans les ftermes suivanls :

« Les diverses méthodes officielles d’analyse des engrais
» réunies dans wne méme publication rédigée en langue
» frangaise. M. Sidersky est chargé de cette publication ».

Mais le présent recueil renferme drs documents officiels de dates
plus récentes que le Congrés en question. C’est ainsi qu’on y trouve
le nouveau rapport du Comité des Stations agronomiques de France
(1897), les méthodes de convention adoptées, de commun accord,
par la Belgique, la Hollande et le Luxembourg (1899). les méthodes
allemandes (1898), I'adoption par la Suisse (1897), les méthodes
officielles américaines (1895), celles d'ltalie (1896). L'ouvrage se
termine par le rapport d’une commission internationale, nommée
en 1898, rapport adopté par le Congres de chimie appliquée
en 1900.

La traduction [rancaise de tous les documents rédigés en langues
ctrangeres a élé effectuée avec lous les soins que comporte I'impor-
tance du sujet traité.
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Elant donné que chacun des documents officiels contenus dans
ce recueil est le résultat des délibérations savantes d’hommes compé-
tenls et sanctionné par I'expérience, le chimiste trouvera dans ce
livre de précieux renseignements sur toutes les questions qui se
rattachent non seulement avx analyses des engrais, objet principal
du recueil, mais méme sur I'analyse des fourrages, tant dans le
document belge que dans le rapport de la commission internationale.

Le Vanillier, par Henri Lecoyte, Agrégé de 1'Université, Docleur
¢s-Sciences, Professeur an Lycée Sl-Louis, avec la collaboralion
de Ch. Chabol, officier du mérile agricole, Direcleur du Jardin
d'essais de Libreville. Un vol. in-8, cavalier de 228 pages avec
20 figures, broché. Prix 5 fr. (C. Naup, éditeur, 3, rue Racine,
Paris).

M. Henri Lecomte. qui a enlrepris la publication d'une « Biblio-
theque des cultures coloniales » a déja fait paraitre différents
ouvrages, qui ont recu un accueil trés favorable prés du public
auquel ils étaient destinés.

En écrivant, une nouvelle étude sur le Yanillier, 'auleur a voulu
donner & nos compatriotes, qui s'expalrient, tous les renseignements
utiles et nécessaires, el les armer ainsi ‘contre les difficultés qu'ils
pourraient rencontrer dans le commerce, la culture et la préparation
de la vanille ; de plus, il s’est acquis la collaboration de M. Chabot,
officier du meérite agricole, Directeur du Jardin d’essais de Libreville,
ainsi que le concours de différentes personnes, enlre autres celui de
M. de Faymoreau d'Arquistade, de M. Bordage, Directeur du Museum
d’histoire naturelle de la Réunion, de M. Villele, Directeur de la
Revue agricole de St-Denis (Réunion) et de M. le D" Azéma, quia
rédigé une étude particuliére et trés intéressante, sur le vanillisme.

Ce livre écritavec autanl descience que de pratique, sera lu et con-
sullé, avec proﬁt, par toules les personnes qu’il inléresse, et méme
par celles qui ont dans celle culture spéciale une expérience la mieux
assise.
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Ce cadre restreint ne nous permet pas de nous étendre et d’en
donner une analyse détaillée, nous le regretlons ; indiquons cependant
qu'outre un index bibliographique qui facilitera les études complé-
mentaires, qu'il pourrait suggérer, le lecteur trouvera successivement
dans ce travail tout ce qui peut concerner le vanillier : Ihistorique,
les caractéeres botaniques, les conditions de climat et du sol, la
création et I'entretien d'une vanillerie, les parasites animaux et vége-
taux, la pollinisation et la fécondation, la cueillelte el préparation,
la préparation et I'emballage, la chimie de la vanille, les altérations,
falsifications, vanillisme, la production dans les différents pays et
colonies francaises, le commerce de la vanille en France et dans les
pays étrangers ; le foul est traité en détail et fait 'objet de chapitres
spéciaux.

Cet élégant volume de 228 pages, orné de 26 figures, est d'une
lecture agréable autant qu'utile, et chacun prendra plaisir de le feuil-
leter et d’en remercier I'auteur.
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BIBLIOTHEQUE

OUVRAGES RECUS PENDANT LE 3™° TRIMESTRE 1901.

Le Vanillier, sa culture; préparation et commerce de la vanille, par
Henri Lecomte, 1 volume in-8 cavalier de 226 pages, broché, prix
5 francs. — C. Naud, éditeur, 3, rue Racine, Paris (Don de 'l diteur).

Analyse des engrais, par M. D, Sidersky, librairie polytechnique, Ch.
Béranger, éditeur, 15, rue des Saints-Pares, Paris (Don de 'Editeur).

Description des machines et procédés pour lesquels des brevels
d’invention ont été pris. Publication in-extenso 1899 (5™¢ partie
1° 287982 a 201278), 3 volumes. Imprimerie Nationale, éditeur, Paris
(Don du Ministére).

Association frangaise pour l'avancement des sciences (20™° session),
Masson et G, éditeurs, Paris (Don de M. Ed. Faucheur, vice-président
de la Société Industrielle et Président de la Chambre de Commerce).

Recherches miniéres. Guide pratique de prospection et de reconnaissance
des gisements a P'usage des ingénieurs et des propriétaires de mines par
Félix Colomet, ingénieur civil des mines. Dunod, éditeur, Paris (Don de
I'auteur).

Rapport sur le procédé de fabrication mécanique des bouteilles,
carafes, etc., de M. Claude Boucher, par Léon Apperl. Typographie
Chamerot et Renouart, Paris (Don de M. Sagnier).

Plans anciens et modernes de la ville de Lille, suivis des cartes de la
chatellenie de Lille, par L. Quarré-Reybourbon (Don de l'auteur).

Boletin de Obras publicas de la Républica Argentina (Don du Ministere
de Obras Publicas).

Regle a calculs, modele spécial, par A. Béghin, licencié &s-sciences
mathématiques el @s-sciences physiques. Ch. Béranger, éditeur, 15, rue
des Saints-Péres, Paris (Don de T'auteur).

Notice « sur un grisoumetre électrique par M. G. Léon (Don de M.
Parent, secrétaire général.






— T43 —

SUPPLEMENT A LA LISTE GENERALE
DES SOCIETAIRES.

SOCIETAIRES NOUVEAUX

Admis au serutin de Assemblée géndrale du 1 juillet 1901.

N MEMBRES ORDINAIRES.
d'ins- =
oription. Noms. Professions. Résidence.
MM.
003 | LUNBAU..covuines Clommercant . uies s vessiae Lille.
004 | LEPERS ...s..o| Industriel. ooy iiiii Chéreng (Nord)
0850 | MESSAGER.........| Ingénieur... v iiicaiiaan Lille.

La Société n'est pas solidaire des opinions émises par ses membre
dans les discussions, ni responsable des notes ou mémoires publiés

dans le Bulletin.

Lille Imp.LDanel



