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COL\«MUH Le microscope et ses applications. 4 vol. in-16,
avee 120 .. oL e ieieea 3 fr. B0
IMBERT. Les anomalies de la vision. 1 vol.in-16..... 3 r. 50
CHIMIE
CAZENEUVE. La coloration des vins. 1 vol. in-16,,,., 3 fr. &0
DUCLACUZX. Le lait. 1 vol. in-16, avec fig..v.vvurvonn. 3 fr. 30
GARNIER. Ferments et fermentations. 1 vol. in-16. 3 fr. 50
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o) T o oo 3 fr. 59
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FOLIN (de), Bateaux et navires.1 vol.in-16,avec 132 ig. 3 fr. 50
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BOUANT. La galvanoplastie. t vol. in-16, avee 35 fiz., 3 fr. 50
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MONTILLOT. La Iumiére électrique. 1 v. in-16, 200 fig. 3 fr. 50
SCGHOELLER (A.). Les chemins de fer et les tramways, cons-
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PALEONTOLOGIE

BUXLEY. Les problémes de la géologie et de la paleontologie
1 vol. in-16, aveC HE. .. ciiiiiiiiniineinsaionnenns 50
PRIEM. L’Evolution des formes animales avant l'dpparlhou de
"homme, 1 vol. {016, avee Bg. .. veiiverereaensuens 3 fr. 50
RENAULT. Les plantes fossiles. 1 vol. in- -16, avee 52 fig. 3 fr. 50
SAPORTA. Origine paléontologique des arhres cultivés. 1 vol.
in-16, 44 fige . iiiii i e P 3 fr. 50

ANTHROPOLOGIE ET ARCHEOLOGIE

BAYE ( e). Archéologie préhistorique. { vol.in-16, 31 fig. 3 fr. 50
COTTEAD Le préhistorique en Europe. 1 vol. in-16.. 3 fr. ¥0
DEBIERRE. L'homme avant U'histoire. 1 vol. in-16... 3 fr. 50
HUXLEY. La place de ’homme dans la nature. 1 vol. in-16 de

WD p,avec B4 fig. .. Ll el 3 fr. 50
LORET. I’Egypte au temps des Pharaons, 1 vol.in-~16. 3 fr. 30
QUATREFAGES, Les pygmées, 1 vol. in-16,avec 31 fig. 3 fr. 40

SICARD. L’évolution sexuelle. 1 vol in-16, avee tig.., 3 fr. 50
ZOOLOGIE

CHATIN (J.). La cellule animale, =a structure et sa vis. 1 vol,

in-16de 304 p, avec 149 fig...,..u.o.oin... erevess 311 50

DOLLQ. La vie au sein des mers. 1 vol. io-16...,..,.. 3 fr. 50
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1 vol o in-ihoavee 44 fioo oo i e ER (]
— Péches et chasses zoologigues. 1 vol. iu-1t, 117 fg. 3 {r. 50
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1 vol. in-16, avee 5O fig . . ... . . i 3 fr. 50
GIROD (Paul). Les sociétés chez les animaux, 1 vol. in-16, avec
S I 1 3 fr. 50
HAMONVILLE. La vie des ciseaux, scéues d'aprés nature. 1 vo .
in-16, avee 20 . .. Ll e . 3fr. 50
HOUSSAY. Les industries des animaux. 1 v in-16... 3 fr. 30
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50 fig......... et e et aeaee iaaaaa 3 fr. 30
LOCARD. L’huitre et les mollusques cu:uestibles, 1 vol. in-16,
avee 50 fig,,,.... R e be e te e raaanraae, 3 fr. 50

MONILZ. Les parasites de 'homme. 1 vo!.

: 1-16, avec fig. 3 fr. 50
PERIEQ (Kdw.). Le transformisme. 1 vol,

n-t6, 87 fig. 4 fr. 50

TROUESSART. La géographie zoologique. { m-16. 3 fr. 50
— Au bord de la mer. 1 vol.in-16, avec 144 L,...... 3 fr. 50
PHYSIOLOGIE
BEAUNIE. L’évolution du systéme nerveux. 1 vol., 1n-16, avec

200 Hg. o e e, eeess 3 fr B0
BEUNARD (Claude). La science expérimentale. 1 vol. In-16 de
350 p., avec fig, ...l e weeo. 3 fr. 50
BLAXNG (Louis). Les anomalies chez l’homme. et chez les ani-
maux 1 vol. in-16, avec 127 lig..... T § 14}

BOUCHUT. La vie et ses attributs. 1 vol. iu-16...... 3 fr. 5o
COUVREUR (B.). Les merveilles du corps humain, sa structure

ot ses fonctions. 1 vol. in~16, de 350 p. avee 100 fie. 3 fr. 50
DUVAL (Mathias). La technique microscopique et histologigue.

1 vol. in-16, avecfig, .. ... ... . .. . ve. 3 fr. B0
GREHANT. Les poisons de I’air, empoisonnemeunls et asphvzics.
1 vol. in-16, avee 21 fig.,............ tererinencans 3 fr. 50

PSYCHOLOGIE PHYSIOLOGIQUE

AZAM. Hypnotisme, double conscience et altérations de la per-
sonnalité. 1 vol in-16, avec fis.. . ... ... ....._. ... 3 fr. 50
BEAUNIS. Le somnambulisme provoqué. 1 vol. in-16.. 3 [r. 50
BOURRU et BUROT. Les varialions de la personmalité. 1 vol
in~16, avec 1’ fig,........... P 3 fr. 50
— La suggestion mentale et 'action a distance des substances
toxiques et médicamenteuses. | v in-16, avec 40 fig. 3 fr. 50
CULLLRRYE. La thérapentique suggestive, 1 vol. in-46. 3 fr. 50
— Magnétisme et hypnotisme. 1 vol. in-16,avec 28 fig. 3fr.30
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(rUiCHARD (P.). — L'eau dans Vindustri ie, in-18 jésus de 400 pa.ges,
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mise en ccuvre de la plurne, usages guerriers, parure et habille-
ment, usages domestiques, conservation, 1891, in-18 de 368 pages,
avec 9% fig, carb . . .. e .. & fr.
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18 de 397 pages, avec T8 fig. cart. ..o i il 4 fr.

— Hisloire des parfums et hyyiéne de lu toilelle, poudres, vinaigres,
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37 pages, avec 68 fig., cart. . cee & fr
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Avec figures intercalées @8ns'le :texte

- 1

_/ MET{ERS A TISSER x\
I.e Coton
FILATURE ET T(SSUS DE COTON
TISSUS UNIB, CROISES, FACONNES
VELOURS, BONNETERIE, ETC.
I.e Lin,le Jute,le Chanvre,la Ramie
L.a Laine
FILATURE. TRAVAIL DE LA LAINE
DRAPERIE, REPS, ETAMINE, ALPAGA, BARKGE
MERINOS, VELOURS, PELUCHE

\ TAPLS, VETEMENT, EIC. /‘

PARIS
LIBRAIRIE J.-B. BAILLIERE Er FILS

Rue Hautefeuille, 19, prés du boulevard Saint-Germain.

1895

Tous droits réservés.
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AVANT-PROPOS

Les fibres lextiles employées 2 la fabrication de
nos tissus sont d’origine végétale et animale.

Les fibres végétales sont aussi nombreuses que
variées, mais l'industrie n’en utilise qu'un tres petit
nombre.

Les plantes textiles cultivées en Europe, sont
peu nombreuses, nous citerons le /in, le chunvre, la
ramie, elc. En Amérique et en Asie, au contraire,
on trouve toutes les autres variétés. C'est ainsi
qu'on y récolte le coton, le lin, le jute, le Phormium
tenar, la ramie, ainsi que les textiles fournis par la
famille des Liliacées, des- Malvacées, des Palma-
cées, etc., ete, '

Les fibres animales proviennent de I'Europe, de
I'Amérique el del’Asie. Sur la surface entiere du
globe, l'industrie pastorale s'est développée de-
puis le commencement de ce sigcle pacalldlement
avec l'industrie textile.

(est dans l'ordre ci-dessus indiqué que nous
étudierons les différents textiles et les tissus qui
en dérivent. Chemin faisant, nous décrirons les
nombreuses modifications que doivent subir ces
texliles, avant d’étre livrés, & Ja consommation,
sous forme de tissus.
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VI AVANT-PROPOS

Nous croyons utile de donner, des & présent, les
principes généraux des manipnlations qui sont ap-
plicables & toutes les fibres textiles.

Cet exposé, en familiarisant le lecteur avee cer-
tains termes techniques, facililera l'intelligence
des descriptions qui vont suivre,

Aprés avoir traité de la fabrication des tissus,
nous ferons connailre les variations de l'exporta-
tion des produits de l'industrie francaise et de
I'importalion des produils de la fabricalion étran-
gere.

D'un autre c6té, nos éditeurs ont tenu a ajouter
d notre texte de nombreuses figures; elles montrent
d'un seul coup ce qu'une longue description ne
saurait exprimer aussi bien, ni aussi rapidement.
Plusieurs de ces figures sont empruniées anxlivres
de Falcot, Alcan, Lefévre, Vélillart, Lami.

Nous remercions MM. Gaston Grandgeorge et
Tabourier, Paul Le Blan, (de Lille), Ch. Marteau
(de Reims), d'avoir bien voulu nous permettre de
puiser d’utiles renseignements dans lears rapporls
sur les industries textiles de la France et de
I'étranger.

Nous désirions faire cuvre utile. Puissions-nous
avoir réussi.
GasrieL JOULIN.

Paris, février 1895,
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La dénomination de (issus s’applique généralement
a tontes sortes d’étoffes ou d'ouvrages, faits de fils
quelconques entrelacés, dont les uns étendus en Jon-
gueur conslituent la chame et ]LS autres en largeur
constituent la trame.

Les diverses matieres textiles employées dans la
fabrication des tissus sont d’origine végétale ou d’ori-
gine animale. Les premieres, dont le nombre s’aceroit
journellement, ne présentent pas toutes la méme im-
portance.Les plus employées sont : le coton, le chanvre,
le in : puis le jute ou chanvre du Bengale, le Phor-
mium tenax ou linde la Nouvelle-Zélande ct le China-
grass ou ortie de Chine. Vienunenl eosuite : I'dgave
americana (Amérique), I'Agave feetida, ibiscus can-
nabinus (Sénégal), Abaca (Manille), Corchorus capsu-
{aris (Inde), etc., ele.

Les fils animaux sont la {aine et la sote.

Avec ces diverses matidres textiles, seules ou
mélangées deux a deux, trois & trois, on fabrique un
grand nombre de tissus.

Apres avoir décrit les opérations préliminaires du
tissage et les opéralions spéciales pour élolfes fagon--
nées, nous consacrerons des chapitres distincts au
COTON, all LIN, &U JUTE, AU CHANVRE, & la rRaxig, 3 P’ana-
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8 INDUSTRIE DE LA LAINE

Nas et & la vane (1), nous décrirons en méme temps
que chaque texlile, les tissus qui en dérivent.

INDUSTRIE DE LA LAINE

Chez tous les peuples anciens on tissait des étoffes
de laine. Apres I'Asie, I'Italie, la Belgique, la Ilol-
lande s’occupérent avec succes de Vindustrie des lai-
nages. Les premieres fabriques de drap fondées a
Carcassonne et dans quelques antres localités du
Midi existent encore.

Des manufactures de drap fin furent fondées suc-
cessivement & Sedan (1646), & Abbeville (1665), a
Louviers (1681), & Elbeuf. Au xvur sibele, celte der-
niere ville comptait 3,000 métiers.

Cest de 1818 seulement que date pour nos fabri-
ques l'introduction des machines, sur une grande
¢chelle, pour la fabrication des étofles de laine. A par-
tir de celte époque la France occupe le premier rang
dans 'industrie drapiere.

Les manufactures de Roubaix, Tourcoing, Elbeuf
et Verviers abordent depuis quelques anunées, avec
un véritable succes, les articles draperie fantaisie.
Sedan est resté un centre important de draperie fine.
Reims produit non seulement le mérinos, le cache-
mire, la flanelle, les tissus blancs pour confection,
qui sont les anciens produits de la région, mais aussi
la draperie légere pour dames, la draperie laine pei-
gnée pour hommes, la nouveauté pour robes, 'écru
teint en pidees, la fantaisic tissée teinle, et une infi-
nité d’articles variés.

Il résalterait de la derniere statistique générale de

(1) La soie ayant fait le sujet d'un ouvrage qui appartient & cette
méme collection, cette matiére textile ne sera pas traitée dans notre
ouvrage. Voy. La soie au point de vue scientifijue et industriel, par
Léo Vignon, 1 vol. in-18 (Bibliothéque des connuissances wtiles).
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la France, qu'en 1887, l'industrie lainiére comptait
4%,700 métiers mécaniques et 25,400 métiers 4 bras.
Le département du Nord & lui seul possédait 28,000
métiers mécaniques et 7,200 métiers & bras, celui des
Ardennes 2,000 métiers mécaniques et 2,000 métiers .
a bras, celui de la Marne 8,160 métiers mécaniques
et 300 métiers & bras, celui de I’Aisne 4,300 métiers
mécaniques et 2,000 métiers a bras. A cette méme
époque, il y avait aux Etats-Unis 3,500 métiers
mécaniques, 4,500 métiers & bras et 55,000 autres
métiers, en Espague 4,500 métiers mécaniques et
5,200 métiers & bras, en Autriche-[longrie 28,500
métiers mécaniques, 18,000 métiers a bras. En 1889,
Elbeuf possédait 200 & 1,184 métiers mécaniques,
Fourmies 41,600 a 44,800, Reims et Tourcoing
avaient augmenté leur matériel, le premier de 36,000
méliers mécaniques et le second de 2,000 (1).

Le capital engagé dans le commerce et industrie
de la laine n’a pas été évalué, mais on peut, en exa-
minant la quantité de vapeur et de force motrice
gqu'emploie notre industrie, apprécier l'importance
relative de Vindustrie lainiere. Le tableau suivant
que nous empruntons & MM. Gaston Grandgeorge et
Tabourier (2) donne une idée assez netle du rang que
tient I'industrie de la laine dans nolre pays.

Chevaux vapeur

employés,

Filature et tissage de la laine . . - 36,9%
Industrie lainiére y compris la bonneterle, la
passemeuteme de laine, la teinture et les ap-

préts qui s’y rapporteut .. v e e 50,592
Industrie des tissus et des vétemeuts (y compris

la laine) . . e .« . e . 450,687

Différentes mdusmes francalses - e o 2 - < 083,437

{1) Alfred Picard, Rapport sur I'Exposition de 1889.
(2) Gaston Grandgeorge, Les industries texiiles de la France en
1892, Paris, 1893. lmprimerie nationale.
i
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10 INDUSTRIE DE LA LAINE

On voit donc que Yindustrie lainiére prise dans
son ensemble représente pres de la douzieme partie
de toute I'industrie frangaise et prés du tiers de toutes
les industries texliles réunies.

Ainsi que nous le disions plus haut, la France con-
tinue & tenir le premier rang dans le monde au point
de vue de l'indnstrie Jainiere, mais elle est serrée de
pres pac les trois grands pays manufacluners de ’'Eu-
rope et de I’ Amuxque : PAngleterre, 1'Allemagne et
les Etats-Unis. Ces trois concurrences sont trés iné-
galement redoutables pour nous. L’Angleterre, qui
fait a la perfection certaines étoffes de laine pure, et
mélangées de coton, notamment les draps et les tis-
sus pour donblure, ne cherche pas & produire les fils
et les tissus similaires anx produits frangais. L'indus-
trie de Ja laine en Angleterre, solidement constituée,
appliquée a la production de tissus bien classés pour
lesquels elle n'a pas de rivalités 4 craindre, semble
peu disposée & se créer des voies nouvelles. Les
Elats-Unis ne sonl Jusqua présent pour nous des
rivaux redoutables qu'au point de vue de la fabrica-
tion des éloffes de laine cardéo et de laine cheviote;
ils ne semblent pas avoir réussi dans les essals nom-
breux qu'ils ont tentés pour filer et tisser la laine
peignée mérinos sur une échelle un peu large. Il n’en
ost pas de méme de la concurrence allemande. L'in-
dustrie lainidre a fait en Allemagne, depuis vingt aus,
et plus particulicrement depuis dix ans, des progrés
considérables (1)

Malgré I’état prospere de cette industrie en France,
nous terminerons ce rapide exposé, en disant que
pour I'année 1892 lc tissage des éloffes de laine a
beancoup souffert,

1) Alfre 1 Picard, Rapport sur I'Exposition de 1889,
IRIS - LILLIAD - Université Lille 1



INDUSTRIE DE LA LAINE 1

Le tableau suivant emprunté au rapport de
Grandgeorge et Tabourier nous montre ce qu'a été
notre exportation de 1892 comparée a celle de
1891.

EXPORTATION DES TISSUS DE PUHRE LAINE POUR HABILLEMENTS
AUTRES QUE LES DRAPS

1892 1891 EN MOINS

kiggr. kil:gr. kil_ogr.

Mérinos « « . . . . 2,076,391 2,931,257 854,866
Etoffes autres . . . . 8,827,805 9,655,424 »
Mousseline imprimée . 46,697 » 780,922
Toravx . . « 10,950,893 42,586,681 1,635,788

X x5

Nous avons un déficit de 855,000 kilogrammes sur
le mérinos, soit 29 p. 100, ct de 781,000 kilogrammes
sur les étoffes aulres, soil 8 1/4 p. 100. Cest sur I'en-
semble de notre exportation de lissus de pure laine
une diminution de 1,636,000 kilogrammes représen-
tant 13 p. 100.

Cette perte s’explique par I'éloignement de la con-
sommation pour ce genre d’ etoffes et par la concur-
rence heureuse que nous ont faite les fabricants alle-
mands sur les marchés étrangers.

Nous sommes toujours, avec notre génie fécond et
mobile, les créaleurs de la nouveauté et les inspira-
teurs de la mode dans le monde civilisé, mais nous
n'avons pas assez remarqué peut-étre que les étrangers
adoptent nos modes en les adaptant pour ainsi dire
a leurs habitudes et & leur gott propre. Les Allemands
semblent avoir parfaitement saisi cette nuance et ils
se sonl toujours appliqués avec succés aux adapla-
tions. Ils usent et parfois abusent du procédé qui
consiste & vualgariser nos inventions. Il serait habile
de nous charger nous-mémes de cette vulgarisation.
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12 INDUSTRIE DU COTON

INDUSTRIE DU COTON

Bien que connus en Grecee et en Italie, dés avant
I’ere chrétienne, les tissus de colon n’arriverent que
fort lentement a s’acclimater en Europe. On trouve
bien au xvie sitcle quelques fabriques de futaine,
comme celles de Rouen (153%), de Lyon (1380), de
Troyes (1582), mais ce n’était qu'une production
embryonnaire. Au dela de la Manche, la fabrication
des tissus de coton s'établit définitivement & Man-
chester vers 1641. Cetle date marque nettement les
débuts de ce tissage qui devait plus tard devenir une
branche si importante de lindustrie curopéenne.
Enfin en 1740, Keechlin Schmalzer et Cle erébrent nne
fabrique d'indiennes & Mulhouse; en 1752, une
seconde usine s'est élevée, dans la méme ville, sous
laraison Hartmann et C. Ce fut le noyau de la grande
industrie alsacienne. Le premier métier mécanique
A tisser le coton fut seulement inventé vers 178% ou
1785, par le Révérend Ii. Cartwright. Deux Francais,
de Gennes et Vaucanson, avaient bien imaginé, ['un
en 1678, lasulre en 1743, des procédés mécaniques,
mais différentes causes s'étaient opposées & la dilfu-
sion de ces procédés.

L’applicalion des métiers mécaniques au tissage du
colon donna & celte industrie une importance plus
grande, en raison de la rapidité de produclion et aussi
de larégularité de 'exécution.

En 1834, la France sortait de la période d'affaisse-
ment gu'elle traversait depuis 1826, elle mettait en
marche 5,000 métiers mécaniques, commencait & em-
ployer le mélier a la Jacquard et réussissait dans les
tissus fins, d’'une consommation moins considérable
et d'une vente moins facile que celle des tissus com-
muns dont les Anglais s'étaient fait une spécialité.
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INDUSTRIE DU COTON 13

De 1840 4 1851 les progrds de 'industrie cotonniere
se poursuivirent sans interruption, & tel point qu’en
1844 on ne recourait plus au tissage & la main que
pourles tissus trés ordinaires; en 1845, nous avionsen
France 31,000 méliers mécaniques el en 1851, I'An-
gleterre possédait plus de 250,000 métiers du méme
genre.

D’apres la derniére slatistique générale de la
France (1), Vindustrie du coton comptait en 1887, 893
établissements, 121,000 ouvriers, 72,800 métiers mé-
caniques et 28,200 métiers a bras.

D’apres M. Ponnier, la France aurait mis en marche,
en 1892, 5,800 métiers repartis comme il suil :

Métiers montés et mis en marche en 1892,

Régionde I'Est . + « &« ¢« & + o « &« & & 4400
Normandie. . . . . . . . + . . . . . . 1,000
Amiens . . . . . . 0 0 0 v w e e e e 400
La Grande-Bretague avait. . . 615,000 métiers e tisser
Les Indes orientales . . . . 22,000 — —

Aujourd’hui le département des Vosges possede
20,500 métiers mécaniques, celui de la Seine-Infé-
rieure 13,500, 'Kuare 7,000, la Loire 5,400, le Rhone
4,350,

Les différents genres que l'industrie cotonniére re-
présente, se sont spécialisés dans diverses villes : les
tulles de coton, 4 Rouen, Douai et Beuvron; les mous-
selines de Tarare, Saint-Quentin et Alencon; les per-
cales, jaconas et calicots & Saint-Quentin, Chemillé,
Saint-Dents, Melun, Abbeville, Mulhouse; coutils,
piqués, laines et velontines & Troyes ; élolfes mélan-
gées, mouchoirs fagon Madras, calicots en couleur a
Montpellier, Rouen, Commercy, Roubaix, Cholet,
etc., ete. :

. (1) Alfred Picard, Rappor{ sur I’Exposilion de 1889.
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14 INDUSTRIE DU GOTON

Nous résumerons 1'état actuel de l'industrie co-
tonniere en citant ces deux tahleaux que nous em-

pruntons au rapport de MM, Gaston Grandgeorge et
Tabourier (1),

TABLEAU DE L’EXPORTATION DES TISSUS ECRUS, BLANCHIS ET TEINTS DANS
NOS COLONIES ET DANS LES AUTRES PAYS EN 1892 Er {891

1892 1894
e — st |
P wn o
DESIGNATION - z - ¥ 2 J R R v
= = Y = 1o = > B~ = 15}
5 |- - - < 5 - m - =
2 <] £ l«|l 8|3 l«| & x| 8
S 5 e =} E a
mille mille mille | mille mille mille
kil. kil kil. kil, kil. kil
( écrus et blanchis|5,301]73|4,998|27| 1,29916,577|78|1,827,22| 8,404
Tissus .
teints . ...... L 2,246(47(2,524{53] 4,T6T)1,970(44|2,424(56] 4,304
Totavx...... 1,547 4,519 12, 066]8, 547 4,251 12,798

Nous avons exporté en 1892 moins de tissus de co-
ton qu'en 1891 : 12,066,000 kilogrammes en 1892
contre 12,798,000 kilogrammes en 1891 ; ¢’est un dé-
fieit de 733,000 kilogrammes ou 6 p. 100 environ
pour 1892. Cette diminution est due tout entitre & nos
colonies ; tandis que nous avons exporté 268,000 ki-
logrammes de plus dans les aulres pays, nos colonies
nous ont acheté un million de kilogrammes de moins.
Cette diminution porte uniquement sur les tissus
écrus et blanchis, il est intéressant d’en rechercher Jes
causes, Pour cela il faut examiner les chiffres de
notre exportation dans chacune de nos colonies,

(1) Les intustries lextiles de la France en 4892. Imprimerie
nationale,
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INDUSTRIE DU COTON 15
En voici le tableau en poids ramenés au net, comme
précédemment :

TABLEAU DE L'EXPORTATION DES TISSUS DE COTON ECRUS, BLANCHIS ET
TEINTS DANS LES COLONIES FRANGAISES EN {892 er 1894

1892 1891

o —— e | e e ———
PAYS TISSUS TISSUS
T T NN | OTAUX | e TOTALX

ﬁCRUS_ TEINTS ECaus TERINTS
8t blanchis, et blanchis )

mille kil.|mille kil |mille kil.|mille kil, mille kil, |mille kil.

Algérie . ... 4,407 1,920] 6,327 | 5,426 | 1,644 | 7,070
Indo-Chine... 654 73 127 911 53 964
Sénégal...... env. 50 123 173 51 144 195
Autres....... env. 190 env. 130 320 189 129 318

TotAuX...| 5,301| 2,2:6] 7,547 | 6,577 | 1,970 | 8,547

Dans ce tableau, comme dans le précédent, nous
avons dit estimer pour 1892 le chiffre de nos expor-
tations dans les colonies autres que I'Algérie, I'Indo-
Chine et le Sénégal, parce que ce chiffre est confondu
dans les relevés mensuels avec celui des pays autres.
Nous avons admis les mémes quanltités qu'en 1891.
11 ne faut d’aillenrs s’attacher qu’aux exporiations
en Algérie et en Indo-Chine, les scules qui alenl de
Iimportance.

La diminution de notre exportation de tissus écrus
et blanchis en 1892 par rapport & 1891, est : pour
I'Algérie de 1,049,000 kilogrammes, et pour I'Indo-
Chine de 257,000 kilogrammes. C’est pour ces deux
colonies une perte totale de 1,276,000 kilogrammes.

La cause de ce déficit, en ce qui concerne I’Algérie,
est évidente : c’est la mauvaise récnlte de 1892 et la
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16 INDUSTRIE DU COTON

géne qui s’en est suivie. En 4894, la récolte des cé-
réales avait été excellente et d’autant plus fructueuse
pour la colonie que les grains avaient manqué en
France; en 1892, Uextréme chaleur et le simoun ont
tont desséché et ont trompé au dernier moment toutes
les espérances. Les conditions générales étaient done
aussi favorables & notre exportation en 1891 qu’'elles
lui ont été contraires en 1892. Notre commerce a
d’autant plus souffert que les importations de tissus
anglais blanchis avaient été exagérées a lafin de 1891
et en janvier 1892 en vue de I'application du nouveau
tarif, si bien que 1'Algérie possédait au commence-
ment de 1892 unapprovisionnement de tissus blanchis
anglais suffisant 4 la consommation d'une bonne
année normale. On peut s'en convainere en comparant
les importations de tissus de coton blanchis anglais en
Algérie pendant les deux aunées 1892 et 1891 avec
celles de 1890, qui représentaient une moyenne :

En 1892 cette importation s'est élevie a 481,000 kilogr.
Eu 1891 — — a 461,000 —
En 1590 — — a 277,000 —

Il est plus difficile de déterminer la cause de la di-
minution de nos exportations pour I'Indo-Chine. Ob-
servons d'abord que, le nouveau régime douanier
n’étant applicable qu'a partir de 1893, il ne parait pas
au premier abord devoir étre tenu pour responsable
de la situation languissante des affaires en Indo-Chine
pendant les premiers mois de 'année 1892. M. Gustave
Roy a vainement cherché Pexplication de cet élat de
choses dans les rapports sur la situalion commerciale
et agricole de 'Annam, du Tonkin, de la Cochinchine
et du Cambodge, publiés au Journal officiel du 10
aotl 1892 et dans celui du 9 janvier 1893. Ces rapporls
n'ont trait qu'a I'année 41891 et n’indiquent aucun
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INDUSTRIE DU LIN, DU CHANVRE KT DU JUTE 17

fait capable d’avoir exercé une influence facheuse sur
Pimportation des tissus dc coton dans ces contrées.

INDUSTRIE DU LIN, bU CHANVRE ET DU JUTE.

La fabrication des tissus de lin remonte & I'époque
la plus reculée, 'utilisation du chanvre ne semble pas
aussi ancienne que celle du lin. Cependant il est au-
jourd’hui établi que les Scythes, les Scandinaves et les
Germains en firent usage pour confectionner leurs
vétements et les voiles de leurs navires. Le tissage du
jute remonte & peine & 1830. La France ct les autres
Liatsdel'Europefurentlongtemps tributaires des Pays-
Bas et de ]la Hollande pourle lin et le chanvre.

En 1867, lapremiere place, pourlelin et le chanvre,
appartenait toujours au département du Nord, ¢’esl-
a-dire au groupe de Lille-Armentiere (grosses toiles
unies, toiles & draps, linge de table et de toilette); au
centre d'Halluin (toileslégeres); A Roubaix-Tourcoing
(coutils nouveaniés). Ensuite venaient Lisieux, Fres-
nay, Vimoutiers (cretonnes); le Mans, Alencon (gros
articles); Laval, Flers, La Ferté-Macé (coutils); Cholet
(mouchoirs); Valenciennes, Solesme, Gambrai (tissus
fins).

En Irlande ces Lissages avaient pris un essor mer-
veilleux, on y comptait 24,000 métiers mécaniques
suivant la derniere statistique de la France, I'indus-
trie du lin, du chanvre et du jute comptait en 1887 (1)
18,080 métiers mécaniques et 21,000 métiers & bras.

Le Nord possédait 10,300 méltiers.

La Somme — 2,400 —
L’Orne — 1,140 -—
Le Calvados — 590 —

(1) Alfred Picard, Rapport sur I’ Exposition de 1889,
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18 INDUSTRIE DU LIN, DU CHANVRE ET DU JUTE

Le jute, grace a4 son prix modique, a vu son do-
maine s'étendre trésrapidement. Ilest surtout utilisé
a la confection des loiles d'emballage, des sacs, des
baches ; on en fait aussi des voiles, des stores, des tor-
chons, des toiles cirées, des toiles & matelas, des ten-
tures bon marché et méme des velours mélangés. Dans
les Indes, il fournit des vétements aux deux sexes.

De nombreuses manufactures se sont successive-
ment élevées pour la filature et le lissage du jule aux
Indes, en Amérique, en Australie, en Europe et no-
tamment en Angleterre, dans le district de Dundee.

De 1881 & 1889 les importations et exportalions de
tissus de lin et de chanvre, se sont faites de la fagon
suivantes : '

TISSUS DE LIN ET DE CHANVRE

Années. Importations. Exportations,
1884 9,670,000 23,530,000 fr.
1882 8,540,000 22 630,000
1883 6,870,000 19,730,000
1884 4,470,000 9,930,000
1833 5,720,000 12,930,000
1886 5,680,000 13,280,000
1887 5,370,000 7,660,¢00
1888 5,250,000 8,290,000
1889 5,830,000 9,540,009

Ceux de jute ont donné les chiffres suivants :

Années. Importations., E<portatinns.
1881 ©,150,000 2,190,000 fr.
1882 3,440,000 2,480,000
1883 3,200,000 2,490,000
1884 3,860,000 2,920,000
1885 2,580,000 2,120,000
1886 2,050,000 2,020,000
1887 2,130,000 3,220,000
1888 1,740,000 3,860,000
1889 9,590,000 4,830,000

J’emprunte au rapport de MM. Gaston Grandgeorge
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et Léon Tabourier sur les industries textiles de la
France les intéressants détails qui suivent :

IMPORTATION RT EXPORTATION DU LIN ET DU CHANVRE EN 41892 ET 1894

Importation. Exportation,
Ly, e T N AT
1892 1891 1892 1891
1° Lin. kilogr. kilogr, kilogr. kilogr,

Entiges . . . 1,719,488 1,321,618 10,264.800 9,481,498

\

{ Teills. . . . 76309426 62,361,612 2,623,700 2,574,144
Peigné. . . . 31,298 82 455 53,800 30,404
En éloupes. . 8,081,501 6,962,249 8,086,300 6,275,870

ToTAUR. . . 8%,427,925 69,406,416 10,763,800 8,880,478

20 Chanvre.

Lin.

£ ( Broyé ou teille. 13,328,989 43,591,016 495,500 475,530
5 Peigné. . . . 1,495,997 4,842,687 105,400  T4,8062
= En étonpes . . 2,632,686 3,248,458 279,000 244,593
Toravx. . . 17,151,672 18,683,161 879,600 194,987
IMPORTATION PAR PAYS D’ORIGINE
de Russie . . . . . . “edviron'. 63,500,000 kilogr.
de Belgique. . . . .°.". .. 7.7 9,200,000
Lins d'Irlande. . . . . . L0 CTOTL 1,500,000
© 0 dMalie . . . . . . ... ... . 100,000
de Hollande. . . . . . . . . . 300,000
. de provenances diverses . . . . . 1,110,000
ToraL . . . . .+ . . . 716,310,000

L’activité générale de la filature de lin pendant
toute 'année 1892 est démontrée par les quantilés de
lins et d’étoupes que le commerge etl’agricalture ont
mises & la disposition de nos manufactures.

Nous avons importé enlins et ‘en’stou-
pes une quantité totale de . . . . 84,423,000 kilogr.
Auxquels il faut ajouter le produit de
la récolte francaise de 1891, entré en —
consommation en 4892, . . . . . 24,500,000 —

Soir un total de . . . . 105,923,000 —
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20 TISSAGE DU LIN, DU
duquel il convient de dé-
duire : nos exportations
de lins et d'étoupes . .

Plus le rendement en filasse
deslins en tiges exportés,
diminués desimportations
deces m&meslins en tiges,
soit 1/10 de 8,543,000 kilo-
grammes . . .« o .

Reste pour la consommation francaise

Rappel de 1891 , . 79,671,100 —
C’est en faveur de 1892 une augmentation de
14,500,000 kilogrammes.
IMPORTATION DES TISSUS DE LIN UNIS BT OUVRES
1892 1891 1890
kilogr. kiloge. kilogr.
GCrUS. . . . . . . 144,324 146,058 149,597
- blanchis. . . 234,981 984,748 256,290
T g L[] . - L] H Y ’
U8 S teints. . . . . . . 9,560 13,799 9407
imprimés « . . o . 5,966 305 189
TOTAUX « o « o+ 394,831 448,906 415,463
EXPORTATION DES TISSUS DE LIN UNIS ET OUVRES
1892 1891 1890
kiln_gr_ kilo—gr. kﬂ—o—gr.
éorus . . . . . 1,662,916 2,023,022 1,744,744
T blanchis, . . 353,977 851,925 250,364
1SUS 9 teints, . . . . . . 115,944 83,435 47,612
iwprimés . . . . . 3,219 1,183 495
Toraux . . 2,136,056 2,459,515 2,043,275

)

CHANVRE ET DU JUTE

10,764,000

11,618,580 kilogr.

485,500

94,304,500

On voit que presque lous les chiffres sont les
mémes al'enlrée et & la sortie. Lorsqu’il y a diminu-
tion en 1892 par rapport & 1891, il est remarquable
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TECHNOLOGIE DU TISSAGE 21

que les chiffres de 1892 se rapprochent sensiblement
de ceux de 1890. C'est le cas a 'importation pour les
tissus blanchis et Al'exportation pour les tissus écrus.

Voici le tableau de 'importation et de 'exportation
du jute en France depuis trois ans :

Resté pour
Importation. Exportation, la consommation.

kilogr, kilogr. kilogr.
1892 43,487,964 4,842,200 4{(,645,764
Jute teillé et brut< 1891 60,857,449 2,407,793 58,749,520
1890 53,955,845 608,266 53,347,549

1892 544,701 1,800 512,904
Jute peigné. . .< 1894 2,909,794 150 9,909,644
1890 4,944,827 27,52 1,914,315

TECHNOLGGIE DU TISSAGE

Les tissus sont formés par des fils qui se lient en
s’entrelagant de maniére a donner  I'étoffe son épais-
seur et la force qu’elle doit présenter dans tous les
sens,

La liaison des fils de presque tous les tissus, résulte
le plus communément du croisement de deux séries
de fils perpendiculaires entre eux: ceux de la pre-
miere sont longitudinaux et tendus parallelement
dans un méme plan vertical ou horizontal suivant le
systeme.

Les fils de la seconde série entrelacent transversa-
lement ceux de Ja premiere.

Les fils longitudinaux portent le nom de fls de
chaine ct les fils transversaux celni de fils de trame.

Une seule course de trame est désignée sous le nom
de duite; plusieurs duites de couleurs différentes
portent le nom de passée.

Pour former un tissu des plus simples supposons
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22 TECHNOLOGIE DU TISSAGE

les fils de chaine disposés en une série de fils isolés,
paralleles entre eux, dans un méme plan horizontal
et enroulés sur deux cylindres, voyons comment on
peut établir une liaison intime entre eux de fagon a
obtenir un tissu. Supposons pour cela tous ces fils sé-
parés en fil de numéros pairs et en fil de numéros
impairs, au moyen de deux tiges rigides perpendicu-
laires & la direction des longitudinaux. La premiére
tige passera au-dessus de tous les [ils pairs et au-
dessous des fils impairs, la seconde, au contraire, au
dessus de tous les impairs et au-dessous de tous les
pairs. Cette disposition est nommeée envergure.

Les fils étant ainsi séparés on passe chacun d’eux
dans la boucle d’un fil vertical : il y en a par consé-
quent autant que de fils dans la chaine.

Tous les fils correspondant aux fils pairs horizon-
taux sont réunis i leurs deux extrémités. Cette réunion
de fils se nomme fsse ou lame. 11 y a également une
lame pour les {ils impairs.

Ces dispositions permettent de faire monter ou
baisser 'une ou 'autre série, suivant qu’on léve ou
baisse la lisse correspondante.

Une sériec monte pendant que l'autre baisse. Dans
ce mouvement les fils prennent la direction indigquée
dans la figure 1 et forment un angle proportionnel au
chemin parcouru par la corde qui passe sur la poulie.
Celte corde est commandée par les marches KK aux-
quelles elle est attachée.

On fail passer uun {il, daus 'angle formé, sur toute
la largeur de la chaine et perpendiculairement a elle,
puis on donne ensuite aux lames le mouvement
opposé, ¢’est-a-dire que les fils qui avaient été levés
sont baissés et ceux qui avaient été baissés sont levés.
Le méme-angle se produit encore, avec cette diffé-
rence que les fils qui étaient supérieurs dans le pre-
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mier mouvement sont devenus inférieurs, et wvice
versa. On fait passer une seconde duite etainside suite.

Pour qu'un tissu ait la résistance voulue, la duite
doit étre bien également serrée dans le sommet de
I'angle.
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Fig. 1. — Mouvement des marches.

Ce serrage s’obtient par le choc qu’on imprime a
un levier particulier nommé battant.

1l suffit done de répéter les deux monvements de
la chaine et de fournir les duites nécessaires pour
obtenir un tissu.

Tous les tissus emploient, pour leur fabrication, les
éléments que nous venons de décrire, mais ils doi-
vent élre modifiés suivant la nature des fils et le genre
du tissu que l'on désire obtenir. Nous verrons ces
modifications en traitant des armures.
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CHAPITRE PREMIER

OPERATIONS PRELIMINAIRES

Opérations préliminaires du tissage. — 1° Bobi-
nage ; 20 ourdissage; 3° pliage el montage de la chaine;
ke parage; 5° préparation de la trame; 6° remettage;
7° armure ou montage du métier.

Pour les étoffes fagonnées, il faut ajouter : 8° mise
en carte du dessin ; 9" lisage, pergage, assemblage des
cartons 3 10° empoutages ; 11° apparetllage du métier.

Bosmsace. — Le bobinage a pour but d’enrouler
sur des bobines, les fils primitivement disposés en
écheveaux (fig. 2).

Fig. 2. — Bobinoir.

Le hobinoir méeanique actuel est formé d'une série
de cylindres AAA. A chacun de ces cylindres, cor-
respond une bobine B, dont les deux rebords CC, em-
brassent exactement les extrémités du cylindre. La
bobine est maintenue parallele avec le cylindre au
moyen d'une tige métallique D qui passe dans son
centre.

Le cylindre en tournant entraine la bobine, par
simple contact, dans son mouvement rotatoire, mais
dans un sens inverse.

Ourpissace. — Les bobines ainsi garnies de fils
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passent & l'ourdissoir qui a pour but de classer et

d’assembler tous les fils de chaine parallelement entre

eux, sur un rouleau nommé ensouple, dans l'ordre
- exigé par le dessin,

Fig. 3. — Ourdissoir (d’aprés Alcan).

L’ourdissage peut étre simple, double, triple, qua-
druple, etc, suivant qu'il s’effectue avec 1, 2, 3, 4 fils
ensemble.

Avant Pinvention du tissage mécanique ct encore
maintenant, dans les établissements ol 'on continue
JouLiv, — Industrie des tissus. 2
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a praliquer le lissage a la main, Pourdissoir était
ainsi construit : dans un chassis en bois divisé en com-
partiments étaient pratiqnées des encoches destinées a
supporter les bobines chargées de fils; & une certaine
distance du ratelier se trouvait un dévidoir vertical
(tig. 3).

Ce dévidoir, dont nous empruntons le dessin au
livre d’Alcan, était mis en mouvement par une
corde P s’enroulant sur deux poulies, I'une située au
bas du dévidoir et 'aulre O montée sur un petit arbre
indépendant, également vertical et muni d'une mani-
velle N.

Tous les fils des bobines étant rassemblés en un
faisceau K élaienl passés dans un anneau, etenroulés
comme un seul ruban, autour du dévidoir, en formant
des spires placées i égale distance les unes des au-
tres, sur toute la hauteur de appareil jusqu'a ce que
la chaine ait atteint la longueur voulue. Lorsque la
chaine était préparée, il fallait qu'elle quitte I'ourdis-
soir pour étre tissée. Pour cela on la déroulait en en
formant des anneaux, et pour disposer eusuite la
chaine surson ensoupleil suffisait de défaire le premier
nceud pour envouler le restant sans craindre de méler
les fils.

Dans Uowrdissoir mécanigue, leritelier est identique
au précédent, mais le volant est remplacé par une en-
souple (fig. 4).

Pour assurer a cetle ensouple un mouvement de
rotalion uniforme & sa circonférence, on a recours &
un dispositif analogue a celui que nous avons vu pour
le bobinage : un cylindre bien calibré sengageant
cotre les joues de I'ensouple, cntraine cette derniére
par simple contact.

Afin de produire une adbérence plus complete, en-
tre le cylindre et I'ensouple, on charge le tourillon
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Fig. 4 — Ourdissoir & grand tambour de J.-A. Diederichs.
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28 OPERATIONS PRELIMINAIRES DU TISSAGE

soit avec un poids, soit avec un levier de pression.

Les fils devant étre disposés bien parallélement en-
tre eux sur I’ensouple et & une distance constamment
égale, on les fait passer d’abord dans un premier ra-
teau & dents assez serrées, puis dans une série de rou-
leaux qui les gnident et, enfin, sur un peigne extensi-
ble, portant un grand nombre de dents mobiles tres
serrées.

Au sortir du peigne extensible, les fils circulent sur
une baguelte garnie de panne ou ds velours de laine,
dont le role est d’enlever les fibrilles; de la ils se ren-
dent sur ’ensouple.

Fig. 5. — Pareuse mécanique.

Il peut arriver qu'un fil se brise dans I'opération de
I'ourdissage, on a imaginé alors un appareil trés ingé-
nieux destiné a arréter le métier lorsque cet accident
se produit.

Ce"systeme est surtoul constitué par un maillon a
queue’ que_chaque fil, tendu dans I'état normal, tient
suspendu aufniveau de la nappe de fil qui passe hori-
zontalement dans le peigne; lorsqu’un fil casse, le
maillon 'tombe}dans une logette qui lui correspond,
mais dont le fond & jour laisse passer la queue du
maillon qui vient s’engager dans un crochet. Le cro-
chet arrété dans son mouvement fait agir un déclan-
chement qui arréte le métier.
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PLIAGE ET MONTAGE DE LA CHAINE. — Suivant le sys-
teme d'ourdissoir employé les fils de chaine sont
enroulés, soit sur leur ensouple définilive, soit sur
une ensouple provisoire. Dans le premier cas, il suffit
de transporter ’ensouple ainsi garnie de la chaine sur
le métier & tisser, dans le second cas, on déroule la
chaine comme on 'a enroulée, et, pour éviter de méler
les fils, on en forme des anneaux ou des nccuds consé-
cutifs, comme ceux qu’on fait prendre aux cordes
gu’'on veul raccourcir ou tenir dans un état de pliage
solide et agréable. Ainsi préparée, la chaine est faci-
lement transportée sur le métier a lisser et disposée
en couches uniformes sur son ensouple définitive; il
suffit de défaire le premier neend pour que tous les
autres s’échappent au fur et & mesure qu'on exerce
sur eux une légere traction.

Parace. — Dans cette opération les fils sont enduits
de colle ou parement afin d’obtenir une résistance
plus grande au frottement, sans perdre cependant la
souplesse qui leur est indispensable pour donner un
bon tissage.

Le parage s'exécute a la main ou mécaniquement,
suivant que l'ourdissage a 4té fait suivant l'une oun
I'autre de ces méthodes.

Dans le parage 4 la main on se contente d’étendre
la colle avec des)brosses, dans le parage mécanique
ces mémes brosses sont mues par un moteur,

Il existe plusieurs systémes de pareuses mécani-
ques.

Dans les plus simples, le fonclionnement s’effectue
de la facon suivante (fig 5):

Les fils enroulés sur l'ensouple I passent entre
deux rouleaux CC dont I'inférieur plonge dans un ré-
cipient B qui contient 'enduit, puis re¢oivent Vaction

2
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30 OPERATIONS PRELIMINAIRES DU TISSAGE

de deux brosses bc, &'¢' destinées & faire pénétrer le
liguide dans les fibres et & en éliminer’excés. Un ven-
tilateur V, lance del'air chaud sur les fils, avant que
ceux-ci aillent s’enrouler sur’ensouple ET.

Encolleuse. — Dans P'encolleuse, le ventilatenr V
de la pareuse précédemment décrite, est remplacé par
un cylindre dans lequel circule de la vapeur d'eau
bouillante; les fils apres avoir recu P'action de ce cy-
lindre se rendent surl’ensouple ET,

La nature du parement varieavec celle des fils.

La colle animale est spécialement employée pourls
laine, tandis que la colle végétale s’applique exclusi-
vemen! surle colon, le lin et le chanvre.

On préfere la colle animale pour la laine parce
qu’elle pénttre mieux dans les fibres et conserve une
certaine humidité, qui facilite le tissage ; la colle vé-
gétale au contraire, s'écaillerail en séchant. La colle
animale s’obtient généralement en cuisant des rognu-
res de peau que I'on applique ensuite sur la chaine.

Voici d'autres recettes de parement végétal.

Premiére recelle.

Fécule . . . v v v o & ¢« s & & o .o . 7 kilogr. 500
Amidon grillé. . . . . . . . . . . o . 125 — »
Sulfate de cuivre ., , & » . . .« o 4 . 0 — 500

Cette colle en raison du sulfate de cuivre qu’elle
contient, préscrve la colle de la fermentation et des
atteintes des rats et des souris.

Denxieme recefle.

Féeule ., . . . . . . + « .« « . . « 11kilogr.500
— grifllée . . & « &« o . - . ... 0 — 3500

Eau . . + v 0 4 e h e e e e e e s M0 —

Suifate de zine . . . . . . . . . .. 6 — 500

Faire bouillir & feu nu pendant trois quarts d’heure,
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Troisieme recelle.

Fécule . . . . « ¢« + ¢« &« « +« « « . . A0kilogr.500
— grillée. . . . . . . o . . 0 — 430
Sulfate de cuivre . . . . . . . o . . . 0 — 200
— dezine . . . . . . . - . . 0 — 200
P L L I

Cuire & feu nu pendant trois quarts d’heure.

Quatrieme recetfe.

Eau . . . . . . .. . . . o . . . . 130kilogr.
Fécule . . . . . . .« o 000 15 —

— grillée . . . . . . . o . L L L. 1 — 250
Sulfate de zine . . . . . . . . . o .. 0 — 130
PréparaTioN DES FILS POUR TRAME. — Avant d'étre

soumis au tissage, les fils de trame doivent étre devi-
dés et mouellés.

Le dévidage a pour but de disposer les fils, sous la
forme Ia plus convenable, pour entrer, ainsi que pour
sortir de la navelte.

Le mouillage ne s'applique que dans le cas oi1 les
fils ont besoin d’'une grande flexibilité et doivenl don-
ner un tissu tres serré. Cetle opération se fait soit a
Peaun pure, soit a 'eau de savon.

Ces machines étant assez variées, nous les décri-
rons cn traitant de la filature de chajue textile.

Nous avons vu que le mouillage se faisait soit a
I'eau pure, soit a I’eau de savon.

L'eau pure s’'emploie dans les cas les plus ordi-
naires, et I'cau de savon toutes les fois qu'on se sert
de fils tres fins, et cela afin de faciliter leur glisse-
ment et lear tassement entre les fils de chaine.

Celle opération se fail, tantdt par une simple im-
mersion des laines dans le liquide, tantdt a laide
d'une pompe.
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Renerrace. — On nomme remettage, l'opération
qui consisle a rentrer dans les mailles des lames, et
sulvant un ordre méthodique déterminé a 'avance,
tous les fils de la chaine.
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Fig. 6. — Remeltage suivi.
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On distingue plusieurs sortes de remettage, sa-
voir :

Le remettage suivi, dit ¢ la course ; le remettage o
retour; le remettage interrompu ou @ la sauteuse ; le
remettage sur plusteurs remises; enfin le remettage
dit figuré., -4
y ReMETTAGESUIVI, dit 4 /2 course. — Dans ce remet-
tage (fig. 6), le premier fil est passé dans la premiere
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REMETTAGE 33

maille m de la premiere lisse A ; le second fil est
passé dans la premitre maille n de la deuxizmelisse B,
etainsi de suite, en faisant passer les quatre premiers
fils dans la premiere maille de chacune des quatre
lisses (Falcot).

Pour tous les fils 1, 8, 9, 413 et ainsi de suite de
quatre en quatre, seront passés dans les mailles de
la premiere lisse : les fils 2, 6, 10, 14, seront passés
dans les mailles de la deuxieme lisse : les fils 3, 7, 11,
15, dans les mailles de la troisieme, enfin les fils &,
8, 12, 16, dans les mailles de la quatrieme lisse.

ene  qe--
A P Nt : o tur dmuina
a._..gn e
5 A ik [P } -
~ E?EH _ ELFCH

R e
1 Gurse w20 (o

Fig. 7.— Exécution du remettage (d’aprés Falcot).

Voici comment on indique, sur le papier, la dispo-
tion du remettage.

On tire autant de lignes horizontales également dis-
tantes les unes des autres, que le genre du tissu que
Fon veut produire exige de lisses : ensuite on meéne
4 ces paralleles des lignes perpendiculaires en
nombre égale a celui des fils et chaines que contient
la course et, au moyen de signes conventionnels,
qu'on pose sur les points de jonction, et indique
I'ordre dans lequel les fils de la chaine traversent les
lisses.

Exemple : §'il s’agit d'exécuter le remettage précé-
dent, on tire quatre lignes horizontales ABCD (lig. 7)
qui représentent les lisses : ensuite on méne les per-
pendiculaires EFGH, qui représentent les fils de
chaine, et 'on marque par ce signe (o) ou (®) ou bien
encore par d’autres signes conventionnels posés sur
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34 OPERATIONS PRELIMINAIRES DU TISSAGE

les points de jonction, les lisses dont les mailles doi-
vent éire traversées parles fils.

Ainsi’les signes en points placés sur la ligne A,
indiquent que touns les fils seront placés dans les
mailles formant la premiere lisse.

Remettage ¢ retour. — Ici encore nous avons pris
une remise 3 quatre lisses et Ia course comprend huit
fils de chaine (fig. 8).

Les quatre premiers sont passés comme dans le
remettage précédent; mais les quatre derniers en

PRS- 4 a
4 O b
(4 [
D ]
T e e -
2" {ourde “2° laurae 1 Lourse 2" (surze

Enasiae

1 (sumse 2 Course

Fig. 8, — Remetfage & retour (d’aprés Falcot).

different, puisque le cinquieme doit étre passé comme
la troisieme sur la troisieme lisse C, le sixieme sur la
seconde lisse B et le septieme sur la premiere lisse A,
le huilieme revient sur la quatrieme lisse D,

Apres le passage de cetle premiere course, on pro-
cede de la méme fagon au remettage de la seconde et
des suivanles.

Bemettaye wmnterrompu ou d la sauteuse, — On
donne ce nom & tous les remettages dont les fils de
course ne suivent par une direction régulierement
ascendante et descendante (fig. 9).

Remettages sur plusieurs remises el figuré. — Ces
remettages peuvent étre également suivi, a retour,
intm'rompu, etc,
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La figure 10 empruntée a Falcot, montre ces dispo-
sitions. 4

ARMURES FONDAMENTALES. — (Quelque soit leur genre,
les tissus dérivent des quatre armures fondamen-
tales qui sont: le taffetas, le batavia, le sergé, etle sa-
in. :

Pour figurer les armures sur le papier, on emploie
un moyen semblable & ceui que nous avons donné
i propos du remetlage, page 32, ¢’esl-a-dire qu'on se

_;,eill:erll -
34 & -
O : -
— 447k«~4)74i%::
S — -
t' Laarze 1° Course I* Tiarse 1 (e
~4generderozaggezeeI IR

Nur»

Areweale Dourse,

Fig. 9. — Remettage interrompu (d'aprés Faleot).

sert de signes convenlionnels que l'on place, suivant
les cas, sur la jonction de deux sortes de lignes Lracées
perpendiculairement les unes aux autres et a des dis-
tancos-égales.

On peut aussi indiquer Uarmure & l'extrémité des
lignes horizontales représentant les lisses, pour le
tracé du remettage, en ayant soin d'ajouter le nomhre
suffisant de lignes verticales.

Lorsqu’il s’agit d’un remettage suivi, on indique
seulement’l'armure.

Prenons comme exemple 'armure taffetas sur deux
lisses :
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Fig. 10. — Remettages divers (d'aprés Faleot).
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Si les lignes horizontales AB (fig. 11) représentent
les lisses et les lignes verticales (D, les marches, ces
signes o placés aux points de jonction de ces deux
sortes de lignes, indiquent en méme temps l'ordre et
le nombre des lisses que chaque marche doit faire
lever.

a) Taffetas. — Cette armure est la plus simple de
toutes celles que nous allons décrire.

Nous avons vu dansla figure 11 que deux lisses AB
et deux marches CD sont suffisantes pour exéculer le
taffetas. Dans cette disposition, la premiere marche D

Tofletas sur 2 ligses. -

" Ve L 2] anrwuane)
p — . .
L 1 A IR
e B ETTR AR I
. Lb
¢ Cor e v ol

Fig. 11. —Armure taffetas (d’aprés Falcot). SR

tait lever la premibre lisse A, surlaquelle sont passés
fous les fils impairs, la deuxiéme marche G fait lever
la deuxieme lisse sur laquelle sont passés tous les fils
pairs.

D’aprés ce qui precéde on voit que pour exécutu‘
le taffelas deux lisses peuvent suffire, cependant on
est parfois obhge d'en employer. un plus grand
nombre, afin de mieux repartir la chaine sur les lisses
et aussi pour faciliter le travail.

Quelque soit le nombre de lisses formant un taffe=
tas, deux marches suffisent toujours pour 'exécuter :
il suffit, dans le tracé, de répéter sur la jonetion des
troisitme et quatrizme lisses les mémes points qu'on
a placés sur la premikre et sur la deuxiéme et ainsi

JouunN, — lnJustrie des tissus, 3
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38 REMETTAGE

de suite, de deux en deux, ainsi qu’on le voil par la
figure (tig. 12).

b) Batavia. — Le balavia nommé aussi casimir est
exécuté au moyen de quatre lisses et quatre marches
(fig. 13). :

Taffetzs sur 4 lisges, Taffetas sur 6 lisses
\m.u,a.%w oAy 1:\4“1/&.!“,0541 armmae’
‘ e ——— g . ———

o ———n em——

1 ' —
— 0

' i h

. :———(,l\‘

" Gourae. 21 '“-—V-é)——“f—

Fig. 12. — Armure taffetas (d'apres Falcot).

Bien que le tracé produit par celte armure fasse, a
chaque marche, lever la moilié des fils de la chaine,

le croisement qui en résulte est tout différent du taf-
fetas.

Batavia
www/u‘cuat.' e
A1 . !
— ?
3
—Or— L]
~—— r—— enzs g7

Une {ourse

Fig. 13. — Armure Batavia (d'aprés Falcot).

En examinant la figure précédente, on remarque
que le batavia forme un sillon oblique décrochant
régulierement d'un fil & chaque passage de la trame.

Dans ectte combinaison tous les fils levent alterna-
tivement deux fois de suite dans I'ordre suivant: 1-2;
2-3; 3-%4; &1; on peut aussi obtenir un sillon di-
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rigé dans le sens opposé de celui-ci en faisant lever
tous les fils de cette facon : 1-4; 4-3; 3-2; 2-1,

Sergé. — Cette armure est fixe dans son prineipe,
mais variable quant au nombre des fils qui la compo-

sent.

Ce nombre ne peut étre inférienr & 3 c’est-a-dire

trois lisses et trois marches (fig. 14).

Serge de 3 Serge de 4
S i
P i &—

‘4 Courze 2 (% s2.:1€ " o
seé 2 5,
lewy. anm .
- J
5 ]
— .

Fig. 1. — Armure sergé (d’apr#s Falcol),

Ce nombre peut varier, ainsi que nous l'avons
dit, mais le croisement qui en résulte se produit tou-
jours; en décochant d'un seul fil par chaque duite,
comme dans le cas précédent, on obtient un sillon

oblique.

La figure 4% nous monire que, dans la confection
de tous les sergés, chaque lisse se leve I'une aprés
I'autre, en suivant toujours le méme ordre.

Le sillon formé par la chaine sur une des deux
faces du tissu produit sur Vautre face un sillon de
méme ‘dimension, mais de direction différente; par

effet de trame.
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On prend pour endroit le ¢6lé on se produit Peffet
de chaine. .

d) Satin. — Celle armure produit le tissu le plus
uni, le plus doux et le plus recherché.

La figure 13 nous montre la disposition de Yar-
mure satin dit de cing.

OPERATIONS PRELIMINAIRES POUR ETOFFES FACONNEES

Outre les opérations que nous venons de décrire,

Satin de cing.

[ \
remellac .
I

T

[ N

Fig. 18. — Armure satin (d’apreés Falcot).

il faut ajouter, pour les étoffes fagonnées, les opéra-
tions suivantes.

Composition pes pessins. — Cette composition est
plutdt du ressort des beaux-arts que de l'industrie,
cependant Ie dessinateur doit savoir que le mariage
des nuances a lieu, an tissage, parles liaisons des fils
qui réfléchissent et absorbent diversement la lumiere.

Mise Ex cante. — La mise en carte vienl immédia-
tement apres la composition ; elle a pour but d'indi-
quer exactement la position des fils de chaioe et des
fils de trame dans la fabrication des tissus.

Pour mettre en carte, on commence par dessiner,
d’aprés la composition, le sujet qu’on veut reproduire,

IRIS - LILLIAD - Université Lille 1



“

MISE EN CARTE

doit étre fait de

sur un papxer qua

drillé. Ce papi
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telle fagon que les lignes verticales représentent les
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42 MISE EN CARTE

fils de chaine et les horizontales ceux de trame.

Ledessin terminé, onle colore avecles teintes qu'on
lui destine, puis on le divise en petits carrés, qui doi-
vent servir de points de repdre pour le transporter
sur la mise en carle. Le nombre de ces petits carrés
doit étre en rapport avec celui des grands carrés du
papier quadrillé définitif.

La figure 16 nous montre un dessin mis en carte
exécuté sur papier quadrillé, dit 10 sur 10.

Nous voyons, en effet, que chaque carré formé par
les lignes plus foncées qui s’entre-croisent est divisé
en dix parties sur chaque ¢b6té; chacune de ces sub-
divisions représente la place d'un fil, les lignes ho-
rizontales figurent les fils de trame et les lignes ver-
ticales ceux de la chaine.

Comme chacun de ces petits carrés représente un
fil, il est facile d'indiquer par une teinte quelconque
la place que ce fil devra occuper lors du tissage.

Tous les points foncés indiquent les endroits ol Tes
fils dc chaine doivent recouvrir les fils de trame, les li-
gnes claires, au contraire, indiquent les endroils ol
la trame doit recouvrir la chaine. Tous les fils de
trame qui correspondent aux points noirs doivent
par conséquent étre recouverts par la chaine, celle-ci
doit étre & son tour cachée par les [ils de trame qui
correspondent aux tracés blancs. Nous verrons, en
traitant de la mécanique Jacquard, quels sont les dé-
tails & 'aide desquels on fabrique les fagonnés; nous
dirons simplement ici comment ces cartons peuvent
faire lever ou baisser les fils de chaine.

Les fils de chaine sont fixés chacun & une aiguille
verticale qui reste immobile toutes les fois qu’elle
rencontre un trou du carton, tandis qu’elle est ac-
tionnée quand elle vient butter contre laparlie pleine
de ce méme carton.
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Il y a donc pour chaque duite autant de bandes de
cartons percés qu’ily a de couleurs dans cette duite.

L’ensemble de ces cartons se nomme passce.

L’opération du percement des cartons dans ’ordra
exigé par la mise en carte est nommée lisage.

LisacE prs pEssins. — Le lissage consiste & percer
dans un ordre convenable la quantité de cartons né-
cessaire pour produire un tissu. Nous décrirons tout
d"abord le lisage, qui a rapporl au pergage & la main,
nous réservant le soin de donner plus tard le hsage
mécanique.

Fig. 11. — Maillet. Fig. 18. — Poingon.

Dans le lisage @ la main, le piqueur ou liseur exé-
cule son lravail d’aprés un dessin donné. '

Dans le pergage des cartons, on se sert d’'un petit
maillet (fig. 17), de deux poin@ons (fig. 18) et d'une
matrice en fer (fig. 19), composée de deux plaques,
I'une supérieure, 'autre inférieure, percées chacune
d'un nombre de trous égal a celui de I'une des faces
du oylindre,

La plague inférieure AB est fixée & un petit hillot
EF (fig. 19).

La plagque supérieure CD est recourhée 4 ses extré-
mités, afin de pouvoir étre enlevée et replacée avec
facilité ; deux guides coniques et quatre arréts assu-
rent la concordance des trous el mamtlennent chaque
carton durant le pergage.
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44 LISAGE DES DFSSINS

“Pour exécuter le lisage, on place le carton a percer
sur la plaque inférieure et on le recouvre de la plaque
supérieure ; on perce ensuite Jes frous au moyen du
maillet et du poiugon la ou le commande le dessin,
de facon A laisser le carton intact pour obtenir des
alssés tandis que les trous donneront les pris.

Lzsage mécanigue. — On perdrail beaucoup trop de
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Fig. 19. — Matrices en fer.

temps si on était obligé de percer 3 la main les nom-
breux cartons Jacquard employés pour la fabrication
des tissus & dessins.

On elfectue d'ordinaire le lisage a 'aide de chaines
volantes qu'on nomme semple et d'un métier nommé
lisage.

On distingue plusieurs sortes de lisages savoir : le
lisage d tambour, le lisage d chariot, le lisage d touches,
le lLisage accéléré.
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LISAGE DES DESSINS 4b

Le lisage accéléré (fig. 20) que nous allons décrire
est le plus généralement adopté i cause de sa rapidité
et de I'économie qu'il présente, Un des grands avan-

7
i

Fig. 20. — Lisage accéléré.

tages du lisage accéléré est quau moyen daccro-
chages porlatifs, ou semple de rechange, on peul, se-
lon le besoin, non seulement occuper plusieurs liscurs

3
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46 LISAGE DES DESSINS

4 la fois, mais encore suspendre le percage d'un
dessin entierement lu, pour s’occuper du pergage des
cartons d'un autre dessin.

Ce lisage repose sur ce fait, qu'élant donnée une
des cordes A qui jouent le role de fils de chaine, on
peut, en déplagant cette corde d'arriere en avant, faire
pénétrer un poingon dans le trou d’une plaque vo-
lante.

Cette plaque esi placée sur une boite contenant
une bande de carton, et soumise & ’action énergique
d’une presse, qui oblige le poingon 4 descendre et &
percer la bande de carton.

Voici d’ailleurs comment les choses se passent :
Ia corde A, qui figure par exemple, une premiere
corde du temple et par conséquent un premier fil de
la chaine volante, est fixée a un crochet 6, suspendu
lui-méme & une autre corde ¢ passant & iravers une
premiere planchette fix¢e en C.

La corde A s’enroule sur 'ensouple en tension
inférieure : la corde R va s’appuyer sur la gorge
d'une poulie du cassin G; de la elle passe a travers
une denxieme planchette fixée en Z.

La corde Q se prolonge inférieurement jusqu’en g;
laelle s’accouple avec une quatrieme corde P qui passe
a l'opposite de la corde Q.

La corde P s’attache al’anneau de 'aiguille contenue
en B, en traversant horizontalement la premiere cloi-
son verticale de B.

Le plomb L qui tend énergiquement la corde G étant
plus puissant que le ressort de B, contracte ce dernier,
et maintient le poingon apphque pres de la cloison B.

Etant donné ce qui précdde, si la corde A est tirée
d’arriere en avant, la corde G, qui était molle précé-
demment, recevra une certaine tension, qui fera re-
monter le plomb H.
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LISAGE DES DESSINS 47

Il résultera de ce mouvement que la corde P ne re-
cevra plus aucune tension du plomb L et que le res-
sort de B se développera en méme temps qu'il fera
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Fig. 24, — Ewmpoutage.

agir le poincon; si & ce moment on actionne la presse
au moyen de la pédale M, la bande de carton se trou-
vera percée.

Empoutage. — L’empoutage est une opération qui
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48 LISAGE DES DESSINS

consiste 4 passer, une a une, les ficelles nommaées
arcades dans les trous d'une planchetlle en noyer,
nommée planche d'arcades (fig. 21).

Lorsque le passage est effectué, suivant un ordre
voulu, 'ensemble des arcades constitue la tire. Clest
cette dernibre qui est mise en communication avec
les crochets de la mécanique Jacquard.

Voici comment ce travail s’effectue : on suspend
les boucles supérieures des arcades aux pelits porte
mousquetons ou collets, dont chacuun est, a son tour,
suspendu & un crochet de la mécanique. Cest la tire,
qui, & une havteur convenable, tient en suspension,
sous la planche d'arcades, tous les maillons & travers
Peaillet desquels passeront les fils de la chaine.

Toute arcade, tirée par un crochet soulevé lors du
fonctionnement de la Jacquard, enleve son maillon et
conséquemment détermine ce qu’on nomme un fil
pris. Par contre, & toule arcade laissée immobile cor-
respond un fil laissé,

La navette passe sous le premier et sur [e second.

L’empoutage le plus simple est celui qu’on nomme
suivi.

Voici dans quel cas on en fait usage : étant donnée
une esquisse large de 10 centimetres, on veut, avec
ce dernier, fabriquer un tissu fagonné ayant 1 metre
de large, la réduction chaine devra étre de 40 fils au
centimaétre.

L’esquisse ayant 10 centimetres exigera nécessai-
rement 400 fils pour sa production sur étotfe.

Une mécanique de 400 crochels sera donc suffi-
sante,

Les 400 fils ne donneront, comme base du dessin,
qué le dixieme de la laize de 'étoffe, puisque celte

largeur est de 4 mdlre et que la chdme doit contenir
Iy 000 fils. .
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Il faut done multiplier 'empoutage, de manidre a
obtenir10fois le rentrage de 400 arcades dans les trous
de la planche,

On emploie aussi pour les grandes compositions
arlistiques : I'empoutage a pointe; l'empoutage a

Fig. 22, — Appareillage.

pointe et & retour; empoutage sur plusieurs corps;
I'empoutage batard, etc.

ArrareiLrace pu Mérier. — Lappareillage consiste &
placer tous les maillons & une méme hauteur a l'aide

des lamettes M.
Cette opération se fait an moyen d’'un métier nommé
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50 METIER A TISSER

métier d’apparetllege ou simplement appareiliage
(ig. 22).

1l se compose de deux pieces CD qui serven de sup-
port. Entre les montants du support DG se trouve,
en KL, une piece & entailles et & coulisses deslinée a
recevoir les lamettes M. Ces lamettes étant mainte-
nues par la vis () sont placées & la hauteur voulue a
Vaide des vis EF.

ArT. III. — NMETIER A TISSER

Nous décrirons tout d'abord, pour mieux faire com-
prendre le role des organes d'un métier a tisser, le
métier @ bras (fig. 23).

Le métier @ bras, donl nous empruntons la descrip-
tion & Faleot (1), se compose : 1° d'une ensouple R des-
tinée & recevoir la chalne; 20 les lisses 1, 2, 3, & (ici
il 0’y a que quatre); 3° les marches KI qui actionnent
les lisses; 4°le battant Z quis> compose 4 la partie in-
férieure d'un rot ou peigne, et & sa partie inférieure
d’une disposition qui lui permet de prendre un mou-
vement autour de 'axe Y; 8° une poitriniere sur la-
quelle passel’étoffe tissée; 6°une ensouple sur laquelle
vient s’enrouler la chaine tissée.

La chaine étant passée dans les quatre lisses, puis
enire les dents du battant, est convenablement tendue
sur les deux ensouples.

Les choses étant dans cet état, sil'ouvrier pose le
pied sur 'une des marches, celle-ci descend et fait
baisser Jalisse qui lui correspond. Dansce mouvement,
les fils de chaine forme un parallélogramme, daus
P’angle duquel on fait passer une duite & I'aide d'une
navette.

(1) Faleaot,
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METIER A TISSER 51

Apres chaque passage de la navette, I'ouvrier fait
mouvoir lebatlantZ, demaniere abien égaliserla duite,

Fio. 23. — Métier a tisser.

et & la serrer convenablement dans le fond de 1'angle.
Ce mouvement exéculé, 'ouvrier faif descendre
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22 METIER A TISSER

Pautre marche, passe une nouvellesuite, donneencore
un coup de battant et continue de la sorte jusqu’a ob-
tention de la longueur voulue. Comme le fil de trame
forme des sinuosités, lalargeur de la chaine tend tou-
jours & se réirécir : pour obvier i cet inconvénient, on
place & plat sur I'étoffe une regle ou temple, fixée de
chaque c6té dans la lisitre au moyen de pointes.
Temple.—Letemple (fig. 24)est un accessoire du mé-
lier 3 tisser ayant pour but de réglerlalargeur dutissu
en [e tendant uniformément pendant sa fabrication.
Cet instrument est constitué par une sorte de com-
pas AB, dont les hras sontréunis par un tourillon D

| D] b

Fig. 2. — Temple.

_pouvant se déplacer sur le sommet de ces bras, pour
augmenter ou diminuer leur longueur.

Les extrémités sont plus larges que les sommets et
sont en gutre garnies de pointes.

Pour se servir de cet instrument, on passe quel-
ques duites afin de pouvoir fixer le temple qu’on en-
fonce avec une certaine tension en lui donnant la
forme figurée ci-contre.

Au fur et 2 mesure que la fabrication du tissu s’ef-
fectue on déplace le temple et on le replace quelques
centimatres en avant, puis on continue le tissage,

Une fois la piéce commencée, le temple doit tou-
jours conserver la méme largeur.

Naverre, — La navette, ainsi que nous I'avons vu,
sert & passer la trame entre Jes fils de la chaine.

On distingue deux sortes de navettes : la navette
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cintrée, dite @ main et la navette drotte dite valante.

D’une fagon générale, toule navette présente, vers
son centre, une cavité longitudinale qu'on nomme
chasse; lesextrémités sont généralement armées d’une
espéce de lance en fer poli, ou bien d'un petit cone de
méme métal

Navette & main. — Toules les navettes plus et moins
cintrées rentrent dans la catégorie des pavettes 2
main. Cette dénomination vienlde ce qu’elle est lancée
4 la main, sans aucun mécanisme,

Fig. 25, — Navettes.

Pour éviter los frottements de cette navelte contre
les fils de chaine on donne & ses faces latérales une
courbe saillan!e et rentrante, et & sa face inférieure un
évidement longitudinale, de manitre qu’elle ne porte
que sur les deux aréles d'avant et d’arriere (fig. 23).

Toules les navettes 4 main exigent que leurs ex-
trémités soient cintrées (4), afin que, par suite de la
courbe que la main fait décrire & la navelte pour la
lancer, la pointe de celle-ci ne puisse heurter contre les
denls du battant. En a, se trouve une cavité destinée
& recevoir labobine cette dernitre est maintenue cn o.
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Lorsqu'il s’agit de confectionner des tissus dont les
matiéres sont pen glissantes, les navetles sont suppor-
tées par deux petites rouleltes (fig. 26).

Les navettes a main se font géndralement en buis,
ainsi qu’en tout autre bois dur, sec, lourd et formé de
fibres tres courtes.

Navetie volante. — Ces naveltes ne peuvent étre que
droites, et comme elles sont toujours lancées par un
moteur mécanique, elles ne fonctionnent jamais sans

\“I J\U n n ) /

A B

Fig. 26. — Navettes supportées par deux petites roulettes
(d'apreés Falcot).

roulettes mn et AB; aussi ces navettes traversent-elles
la chaine avec une rapidilé plus grande que les na-
vetles & main.

Pour que ces navettes ns dévient pas dans leur
course, il est urgent qu’elles soient assez pesanles :
c’est pour cette raison qu'on préfere les navettes en
cuivre.

Barrast. — Le battaat (fig. 27) a pour but de faci-
liter le passage de la navette dans la chaine et de
serrer chaque duite I'une contre 'autre.

Le battant est une partie importante du métier &
tisser; il se compose de deux lames ou épées assem-
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blées et chevillées par une de leurs extrémités & une
piece de bois horizontale nommée masse CC. Dans la
partie supérieure de cette masse, est creusée dans
toute sa longueur, entre les deux lames, une rainure
destinée & recevoir le bas du peigne.

La masse du battant, dont la direction doit étre
perpendiculaire & celle de la chaine, est reliée au
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Fig. 27. — Battant ordinaire.

porte-battant, pidce de bois ronde ou carrée assez
longue pour que ses extrémités, qui sont terminées par
des tourillons, puissent se reposer sur des acco-cats,
entailles, pratiquées dans deux pidces de bois ou de
fonte qui sont fixées parallelement 4 la méme hau-
teur, sur la face antérieure des estaces {on nomme
estaces les poutrelles qui réunissent les quatre pieds
en bois du métier). En somme, la masse du battant
est capable d’osciller, en suivanl le mouvement du
porte-battant : par son poids s’exercant sur le peigne,
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elle détermine la réduction de 'étoffe, ainsi que nous
I'avons vu.

Petoxe. — Le peigne (fig. 28) est formé par une
réunion de lames métalliques.

Le peigne ordinaire est formé de petites broches
en fer; pour les {issus qui exigent un mouillage ou
seulement une humidité constanle de trame ou de
chaine, on emploie, 4 la place des dents de fer, des
denls en cuivre.

Metcanigue Jacouarp. — La mécanique Jacquard est
employée dans le tissage des étolfes fagounées, pour

Fig. 28. — Peigne.

lever les fils de la chaine, qui doivent recouvrir une
duite de trame, en laissant baissés ceux qui doivent
étre recouverts par elle.

Cet accessoire du métier & tisser a regu le nom de
Jacquard, parce que ce fut lui qui en a rassemblé et dis-
posé les organes d'une maniere simple et ingénieuse.

Pendant plus de trois sitcles, le mouvement des
métiers a tisser les faconnés était donné aux fils de
chaine suivanl un procédé employé par les Chinois
depuis des milliers d'années, par un ouvrier spécial,
nommé tireur de lacs.

Nous passons sur les nombreuses tentatives qui
furent faites pour modifier le métier a tisser, par Dagon
en 1606, Galantier ct Blache en 1687, etec., etc., pour
arriver & 'ceuvre de Jacquard.

Jacquard, né en 1752, ne s'occupa de mécanigue
appliquée que vers 1800.
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Le 28 décembre 1801, il prit unbrevet « pour une
machine destinée & suppléer le tireur de lacs, dans la
fabrication des étoffes brochées et fagonnées », Celle
machine sensiblement améliorée par le mécanicien
Breton, devint, vers 18416, d’'un usage avaalageux
dans la pratique,.

Le but de la mécanique Jacquard est de produire
les étoffes faconnées les plus compliquées par le tra-
vail d’un seul ouvrier et sans lui faire éprouver plus
de faligue que s'il ne s’agissait que d'un travail ordi-
naire.

Nous avons vu, a article Empoutage, p. 47, com-
ment les fils étaient réunis pour étre utilisés par la
Jacquard. Voyons mainlenant quels sont les éléments
qui constituent cette machine, La figure 29 nous
donne une vue théorique.

Chaque fil horizontal de la chaine CC' passe dans
un maillon porté par un fil vertical dit lisselle, sus-
pendu & la tige J qui est lerminée & sa parlie supé-
rieure par un crochet I dit bec-corbin. Chaque cro-~
chel peut actionner un ou plusieurs fils suivant le
nombre d'arcades qui y sont suspendues.

La hauleur de la mécanique au-dessus de la plan-
che d’arcades doit étre assez grande pour que I'in-
clinaison des cordes ne soit pas exagérée : elle atleint
environ 2 metres dans les cas ordinaires.

Alextrémité inférieure de chaque crochet se trouve
un plomb destiné a rabaltre les fils et & donner aux
arcades une tension convenable. .

En I est une griffe, formée par un chéssis hori-
zonlal, munie d’un couleau qui correspond exacte-
ment 4 la tige J : il y a donc aulant de couteaux que
de tiges. : s

La griffe est tenue dans des guides I qui forment Ies
batis; elle est en outre suspendue par une lanikre,
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qui reliée par un systéme de poulies, 4 une pédale P,
sur laquelle agit le tisserand pour lui donner soit

Fig. 29. — Vue théorique dela méecanique Jucquard (d'aprés
Laboulaye, Dictionnaire des arts et manu?actures).

un mouvement de descente soit un mouvement de¢
montée,

En T, se trouve un ressort a boudin, qui, lorsque
la machine est au repos, repousse le crochet vers la
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droite et le maintient ainsi dans sa position verticale.
En b, est un prisme, généralement nommé cylindre;
ce prisme est formé par une piéce prismatique, &
quatre faces égales, munie A ses extrémités de pelils
tourillons, autour desquels elle peut tourner dans des
coussinets qui porlent le battant. Les faces du prisme
sont percées de trous qui correspondent exactement
chacun & I'une des aiguiles. Ce prisme est supporlé
par le battant, de telle sorte que chaque fois que celui-
ci s’éloigne de la planche aux aiguilles, le prisme
tourne d'un quart de tour et 'amene ainsi & présenter
successivemenl ses quatre faces aux extrémités des
aiguilles qui font saillie en avant de leur guide.

Les cartons dont nous avons étudié le lisage ou
percage ont les mémes dimensions que les faces du
prisme sur lesquels ils sont & cheval, forment une
chaine sans fin nommée manchon de carton. Un car-
ton correspond & un coup de navelte; lorsqu'il a pro-
duit son effet, le prisme entraine le carton qui a
opéré el présente le carton suivant.

Ainsi donc, la disposition, c¢’est-a-dire V'ordre dans
lequel doivent étre mus les fils de la chaine & chaque
coup de trame, est exécutée par le carton, comme dans
le métier & marches elle était exécutée par I'ouvrier
appuyantsur la pédale indiquée. Le carton a remplacé
le tireur de lacs des anciens méticrs.

Fonctionnement. — Chaque crochet est relié parune
ou plusieurs cordes d’arcades & un méme nombre de
fils de la chaine. Suivant que 'on fera lever ou qu'on
laisserabaissé un crochet, les fils qu'ilactionne seront,
eux aussl,levés ou abaissés, et la navelte enlrainant la
trame avec elle, passera sous les premiers et sur les
seconds. 1l suffira donc, pour exécuter un tissu, qu’a-
vant de faire passer chaque duite on ail convenable-
ment élevé une partie des crochets de la mécanique
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et laissé les autres baissés. D’autre part, les crochets
présentent, a leur parlie supérieure, des becs en face
desquels passent les lames ou couteaux de la griffe,
lorsque celle-ci s’éleve. Si les crochels ont conservé
leur position verlicale, ils sont pris et élevés par ces
couleaux ; si, au coutraire, 1ls ont élé inclinés, les cou-
teaux passeront librement sans les atleindre, et ils
resteront baissés.

On voit, en outre, que les positions descrochets sont
déterminées par les aiguilles, qui, sous l'aclion des
élastiques, et lorsque leurs extrémités de gauche res-
tent libres, les maintiennent verticaux, tandis qu’elles
Iesinclinent lorsqu’elles sont poussées vers la gauche.
Au momentoi la griffe va s’élever et faire passer ses
couteaux en face des becs des crochets, le prisme est
pressé par l'une de ses faces contre la planche aux ai-
guilles N. Toules les aiguilles qui auront pu pénétrer
librement dans les trous de celte face n’auront pas
fait dévier leurs crochets qui seront levés, il aurasuffi
pour cela que des trous aient été percés aux endroits
correspondants du carlon qui recoavrent la face du
prisme. Par toutes ses autres parties le carlon, au con-
traire, bouche les trous du prisme et par suite repousse
les aiguilles.

Gritace pes Tissus. — Le grillage des tissus a
pour objet d'enlever le duvet qui se trouve & la sur-
face des tissus et donnerait un mauvais aspect aux
glacés.

Il n'y a que les articles destinés aux appréts glacés
qui doivent étre flambés; les tissus croisés doivent
élre grillés du coHté de la cote, les tissus lisses doivent
recevoir cetle action d'un seul colé.

Autrefois, on faisait passer rapidement le tissu sur
une plaque métallique rougie au feu; aunjovrd’hui on
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se sert presque exclusivement des appareils chauflés
au gaz d’éclairage.

Fig. 30. — Machine & griller, svsteme Blanche, avec ramnpes Descat-Leleu (Dehaitre, & Paris)-

Nous décrirons comme exemple une maehin
systeme Blanche (fig. 30). .
- Dans cetle machine, l'air est mélangé au gaz: de

A <~/

Jourin. — Industrie des fissus. +
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cette facon on atteint une température plus élevée et
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Fig. 31, — Machine & griller, systéme Blanche de Puteaur,
4 trois rampes (Dchaitre).

on peut griller completement le tissu sans craindre de
le roussir.
La rampe est formée de deux flasques en fonte ra-
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botées et assemblées formant une sorte de réservoir
unique ; elle est montée sur deux tourillons pour per-

Fig. 32. — Machine & griller, systéme Blanche de Puteaux,
4 deux rampes (Dehaitre & Paris).

mettrel’articulation. Larainure ainsiformée donneune
seule ligne de flamme d'une faible épaisseuret d'une
hauteur égale.
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" Lalargeur de la rainure se régle au moyen de re-
gistres a coulisses qui augmentent et diminuent a vo-
lonté la sortie du mélange.

L’arrivée du mélange de gaz et d’air se fait par I'un
des tourillons.

La figure 31 montre la disposition d'une machine a
griller ayant trois rampes; ces dernigres sont mobiles
et peuvent varier de fagon a se présenter plus ou moins
perpendiculairement au tissu.

La figure 32 montre une machine possédant deux
rampes seulement, également construite par Dehaitre,
mais dont la disposition spéciale permet d'effectuer
le grillage sur les deux cdtés du lissu en un seul
passage. En consultant cette figure, il est facile de
voir comment on arrive & ce résullat,

Les tissus soumis au grillage posstdent souvent
des fils ou des boutons qui s’enflamment au contact
de la flamme et forment des trous, si I'on n’a soin de
les éteindre de suite. C'est dans ce bul que les rou-
leaux situés au-dessus des rampes et dont le hut est
de guider le tissu regoivent d'autres cylindres com-
presseurs en fer. La compression de ces cylindres
étoufle les flammeches.

Au sortir de ces cylindres le tissu est mouillé en
passant entre les cylindress entraineurs, dont I'infé-
rieur plonge dans un réservoir contenant de Vean.

D’une fagon générale, pour obtenir un grillage ré-
gulier, le tissu doit éire 4 une distance de 135 a 18 mili-
metresde larampe; il doit passerenoutre a 4 ou 2mil-
limetres au-dessus de la pointe visible de la flamme;
car c’est 14 la partie la plus chaude.

La vitesse d’entraincment doit étre d'environ
35 melres 4 la minute, suivant le nomhre de rampes;
cette vitesse peul aller jusqu'a 50 melres et au-des-
8us.
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Toxpace. — Le tondage a pour but de raser le
duvet, qui se trouve & la surface des étoffes de coton,
de laine et de soic. L

Dans celte opération, le lissu passe, entre une ou
plusieurs séries de cylindres, armés de lames en
spirale, avec une certaine tension qui facilite le ton-
dage.

Lafigure 33 représente une londeuse; cette machine

Fig. 83. — Tondeuse des tissus de laine (d'apras Alcan).

fonclionne avee deux cylindres, qui donnent chacune
deux tontes & I'éloffe,

En avant de I'appareil, se trouve un tambour, sur
lequel le tissu est enroulé; entre ce tambour et les
tondeuses, se trouve un cylindre armé de brosses,
qui, ainsi, que dans!’opération précédente, a pourbut
de redresser les poils. ‘

L'organe principal de celle machine est constilué

4
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par les deux cylindres & lames hétlicoidales AA; un
simple coup d’wil jeté sur cet appareil montre suffi-
samment son fonctionnement,

Fig. 34. — Compteur automatique pour draps et nouveautés
(Grosselin de Sedan).

Les lames hétlicoidales sont retenues sur leur lon-
gueur par des coins que l'on ajoule sur le corps
méme du tambour. Ce mode de construction permet de
remPlacer ¢os lames avee facilité,
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Fouronxyace ou Fourace. — Le foulage agit comme
dégraisseur et comme feutreur. On obtient, dans cette
opération, une sorte de condensation du tissu, qui

oy

i //
hN.—
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Z
==

Fig, 35. — Compteur automatique pour les étoffes légéres
(Grosselin de Sedan).

peut étre comparée & ce qui se passe dans le lavage
de la flanelle neuve.

Cette opération, sur laquelle nous aurons occasion
de revenir, en parlanl des laiues, se fait soit par com-~
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pression soit par percussion, aprés avoir fait passer le
tissu dans un liquide alcalin quelconque.

Les deux figures 34 et 33 nous montrent I'une
un compteur aulomalique pour draps et nouveau-
tés et l'autre un compteur automatique pour étoffes
légbres, tous deux consiruits par Grosselin (de Sé-

dan),

MacaiNe A ramver. — Le lainage a pour but de
donner & un tissu, une apparence pelucheuse et un
toucher plus doux, en déchirant en partie les boucles
formées par le tissage.

Primitivement cette opération se pratiquait & 1'aide
de chardons végétaux, disposés en hrosses, avee les-
quels on frottait les deux c6tés du tissu suspendu &
une solive.

Plus tard les chardons végétaux furent remplacées
par des chardons métalliques appliqués sur des tam-
bours de bois.

Le tissu a lainer passait tangentiellement & la sar-
face du tambour qui, lui, était animé d’un mouvement
inverse de la pitce.

Aujourd’hui les laineuses ne laissent plus rien a
désirer soit comme résultats obtenus, soit comme ra-
pidité de production.

MM. Grosselin, pere et fils, de Sedan, entre autres,
construisent depuis peu deux types principaux de lai-
neuses : le premier est & un tambour de quatorze
travailleurs dont sept lainent & poil et sept & contre
poils le second posseéde un tambour unique de vingt-
qualre travailleurs dont douze travaillent & poil,
c'est-a~dire dans le sens de la’ marche du tissu et
douze u‘a\aillent a contrepoil, c'est-d-dire dans le
sens opposé a la marche du Lissu.

. La figure 37 nous montre la laineuse & vmgt—qua\re
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travailleurs de Grosselin {de Sedan) systdme poil et
contre-poil. _

La laineuse de Grosselin est basée sur le principe
des anciennes laineuses Grosselin, 4 travailleurs rou-
lants & énergie variable, si employées aujourd’hui
dans I'industrie,

Celle nouvelle machine differe des anciennes en ce
que le grattage se fait simultanément dans deux di-
rections conlraires.

Fig. 36. — Machine a lainer (Grosselin de¢ Sedan).

Le tambour de cette laineuse se compose de deux
séries de travailleurs dans lesquels la direction des
dents des cardes allerne successivement en sens op-
posé d’un travailleur a l'autre.

Les travailleurs de la premikre série fonctionnent
comme dans les laineuses ordinaires, c’est-a-dire la
pointe des carles en avant : ce sont les travailleurs a
poil.

Les travailleurs de la seconde série ont Jes pointes
des dents des cardes tournées en arriere : ve sont les
travailleurs & contre-poil.

Les deux séries ont chacune une commande spéciale
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qui permet d'accélérer plus ou moins la vitesse de
rotation d’un groupe, pendant que la vitesse de rota-
lion de l'autre groupe est plus ou moins retardée.
Cette laineuse est done A énergie variable et permet
de gratter les tissus les plus légers comme les plus
forts.

Comme laction des travailleurs se neutralise réci-
proquement, il en résulte que le tissu n'est soumis &
aucune tension dans le sens de la chaine, ce qui per-

Fig. 31. — Machine laineuse & 24 travailleurs (Grosselin de Sedan).

met d’utiliser & volonté toute la surface utile du tam-
bour.

On peut donc envelopper complétement le tambour
avec les pikces a graller, ou se servir du rouleau
d’appel inlermédiaire placé au milien de la ma-
chine.

Cette laineuse possede en outre un systeme de
cones lisses & faible progression qui permet de va-
rier 3 l'infini le degré d'action des cardes; cette varia-
tion se fait en marche en tournant un simple volanta
la main ; les travailleurs sont en tubes d’acier avec g xes
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également en acier tournant dans des coussinets &
graissage automatique; les rouleaux sont en fer crenx
garni de toles piquées.

Le débourrage est oblenu par des brosses rotatives
placées, l'une 4 l'intérieur, l'autre a l'extérieur du
tambour; un cylindre & vapeur de 30 centimétres de
diametre assure un chauffage parfait : le tissu est ra-
mené en avant, ce qui dispense de fonctionner les
pieces a chaque passage.

Les articles d lainer se travaillent en grande quan-
tité.

Dans cette opération, il fauttenir compte du genre
d’ariicle auquel on & affaire pour donner le lainage.

En effet, certains articles demandent un fort lai-
nage; d’autres, au contraire n’exigent qu'un léger
duvetage.

Le lainage s’opere toujours avant la teinture : apres
celle-ci ondonne une légere passe a la machine & lai-
ner : ¢’est ce qu'on nomme regiter.

Lefevre, ingénieur chimiste, qui a fait une étude
comparative des fils chaine et des fils trame d’un tissu
soumis au lainage dont certaines parties avaient été
évidées, a remarqué que les fils de la trame présen-
taient un aspect & peu prés normal, les fibres exté-
rieures seules étaient un peu détordues, les fibres
n’avaient plus aucune liaison entre elles (1).

Ce savant explique ce phénoméne en disant que le
tissu se présentant en long a Paction des cardes, les
crochets de celles-ci glissent entre les fils de la chains
et n’altaquent que légérement lear surface.

Les fils de trame, au contraire, se présentent en
travers, les cardes les arrachent dans leur mouvement
de rotation et détordent les fils.

(1) Lefévre, Encyclopédie chimique de Fremy. Paris, Vve Dunod.
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Caraxpres. — Les calandres onl pour but de don-
ner aux tissus un moirage et de faire ressortir le grain
du fil, comme cela se partique pour les tissus de colon
auxquels on veut donner I'aspect du lin.

Les différentes esptces de calandres sont : la ca-
landre a moirer, nommée aussi maugle; la calandre
Deblon; la calandre a pression khydraulique. )

Calandre a moirer. — Celle ancienne calandre
se compose d'un entablement en bois et d’'une caisse
également en bois, le tout reposant sur des fondations
solides.

On charge ordinairement Ja caisse avec des pierres,
de la fonte oud’aulres pbjels pesants ; cette charge esl
d'environ 30 tonnes.

Celle caisse est garnie, & sa parlieinférieure, d'une
plaque de tble polie, et re¢oit un mouvement allerna-
tif de droite a gauche au moyen d’une chaine com-
mandée par un pignon quis’y engrene et qui regoit sa
commande par poulies et engrenages.

Duans la collection du Conservatoire des arts et
méliers figure une calandre de ce genre, datant
de 1797.

Celte calandre a été modifiée et sous celle non-
velle forme est encore ulilisée dans certains établis-
sements,

Elle est formée de deux batis en bois solidement
encartrés dans de puissantes fondations (1).

Entre ces batis verlicaux se trouve une table en
bois recouverie sur ses deux faces de plaques en fer
poli.

(Celte lable se termine, a I'une de ses exlrémilés,
par une queue porlant une crémaillére engrenant avec
un pignon d’un faible diametre, mais tres résistant,

(1) Leféevre, Encyclopédie chimigue de Fremy. Paris, Yve Dunod.
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Au-dessus etau-dessous de cette table, il y a deux
plateaux de forme massive et portant, sur la face
qui regarde la table centrale, une plaque de tdle po-
lie.

Ces plaques sont 1égerement convexes, alin de ne
pas couper les lisieres du {issu.

Sur la table supérieure et en son milieu, existe une
forte piece de bois carrée et transversale, dont les
exlrémités passent dans les batis verlicaux en bois.
La table inférieure présente le méme dispositif,

Sur les extrémités de ces pieces de bois, viennent
agir des leviers dont lun des bras est trés petit ct
l'autre trés grand.

Une tige rigide relie 'extrémité du grand bras a
un nouveau levier que 'on charge de contre-poids.

Tous ces leviers sont disposés paralidlement aux
tables et se trouvent de chaque c6té des batis, a tra-
vers lesquels ils passent pour agir sur Jes pieces de
bois placées transversalement surle milieu des pla-
teaux de la calandre.

Entre les plateaux etla table, on place des rouleaux
en bois de gaiae, sur lesquels sont enroulées les
pieces.

L’arbre moteur portant le pignon qui commande
la crémaillere regoit son mouvement par lintermé-
diaire d'une grande roue dentée, commandée elle-
méme par un pelil pignon. Cet arbre porte trois pou-
lies : I'unc recoit une courroie droite; la deuxieme,
celle du milieu, est folle, et la troisitme rec¢oit une
courroie croisée: on peut de cette maniére donner un
mouvement alternalif de va-et-vient & la table centrale.

Dans cette calandre, la pression comprime les fils
et les fait pénétrer 'un dans 'autre.

La piece est déroulée et enroulée plusieurs fois et
soumise & un nouveau passage sous la calandre. Les

JouuN. — Industrie des tissus. 5
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pénétrations se déplacent et forment ainsi les fleurs ou
eau de moirage.

Cette machine donne une faible production, c’est-
a-dire quarante & cinquante pieces de 100 mbetres par
jour.

2¢ Calandre Deblon. — La calandre Deblon (1) se
compose ordinairement de trois rouleaux en fonte de
0m,600 de diametre, dont les axes reposent sur des
balis en fonte, reliés & leurs parties supérieures par
un entablement, et, a leur partie inférieure, par un
socle solide. Les axes horizontaux de ces rouleaunx,
vus de profil, forment entre eux un triangle.

Le roulean supérieur est mobile au moyen d’'un
mouvement de vis,

La commande de la machine se fait au moyen d'une
iriple poulic et d'une série de cones d'engrenages: une
disposition de leviers imprime le mouvement de ro-
tation aux rouleaux en méme temps que leur change-
ment de marche & chaque tour. Cette machine dénne
un rendement régulier et abondant, et absorbe moins
de force que la précédente,

Calandre a pression hydraulique. — Cette calandre
se compose de troisrouleaux dont lesaxes horizontaux,
vus de profil, forment un triangle. Le tissu est enroulé
sur un cylindreen hois, assez fort, que I'on place cntre
les trois rouleaux de la calandre. Il est pressé entre
les denx cylindres inférieurs et le cylindre supérieur :
lorsqu’il a subi ainsi une forte pression en tournant
dans un sens, on déroule le tissu et on l'enroule &
nouveau, on replace le rouleau sous les cylindres de
la calandre anxquels on imprime un mouvement en
sens opposé au premier,

La calandre & pression hydraulique donne un trés

(1) Lefévre, Encyclopédie chimique de Frémy,
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bon moirage ; son rendement est considérable, mais
son installation est collleuse.

Pourcalandrerles tissus avecles machines que nous
venons de décrire, on commence par les gommer avec
une des préparations suivantes, puis on les séche, on
les cylindre, et enfin on les calandre.

Quart d’apprét. Pour les 12/12 fils.

Eau. . . . . 50 kilogr. Cire . . . . 250 grammes
Fécule. . . . 8 — Saif. . . . . 230 —
Destrine . . . i —

Pour les 14/12 fils.
Eau. . . . . 50 Kkilogr. Cire . . . . 230 grammes

Fécule. . . . 7 — 500 Saif. . . . . 230 —
Destrine . . . 1 —

Pour les 14/14 fils.
Eau. . . . . 50 kilogr. Cire . . . . 250 grammes

Técule. . . . 7 kilogr. Suif. . . . . 230 —
Destrine o . W 1 —

Pour les 16/14 et les 15/13 fils.

Eau. . . . . 350 Kkilogr. Cire. . . . . 250 grammes
Féeale. . . . 6 — Suif. . .« . 250 —
Destrine . . . 1 —_

Pour les 16/16 fils.

Eau. . . . . &0 kilogr. Cire. . . . . 250 grammes
Féenle. . . . 6 — Suif. . . . . 250 —
Destrine . . . i —

Pour les 18/16 et les 17/17 fils.

Eau. . . . . 50 kilogr. Cire. . . . . 25)grammes
Fécule. . . . 5 — 500 Suif. . . . . 250 —
Destrine . . . 1 —
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Pour les 18/18 fils.

Eau. . ., . . 50 kilogr. Cire. . . . . 230 grammes
Féecule, . . . 5 — Suif. . . . . 250 —
Destrine . . . 1 —

Pour les 18/20 fils.

BEau. . . . . 50 Kkilogr. Cire. . . . . 230 grammes
Fécule. . . . & — 500 Suif. . . . . 230 -
Destrine . . . 1 —

Pour les 20/20 fils.

Kau. . . . . 50 kilogr. Cire. . . . . 250 grammes
fécule. . . . 4 — Suif. . . . . 230 —
Destrine . . . i —

Pour calandrer avec apprét ferme, on gomme les
tissus avec cetle préparalion, on les seche, puis on les
calandre,

Apprét ferme.

Eau. . . . . 400 kilogr. Cire. . . . . 500 grammes
Fécule. . . . 13 — Suif. ... 00 —
Destrine . . . 5 —

Pour le double apprét, on passe deux fois le tissua
calandrer dans cette méme préparation; pour le triple
apprét, le tissu subit trois passages.

MacuinNes a caurrer. — Les machines 4 gauflrer ont
pour but de donner aux tissus (a ceux de coton, en
particulier), I'aspect des tissus de soie, des peaux ani-
males, elc.

Ces machines se composent (fig. 38), de deux cy-
lindres en acier gravé dont les gravures s'adaplent
exaclement.

L’un des rouleaux regoit al'intéricur un courant de
vapeur d’eau destiné alui donner la chaleursuffisante.

Le tissu passc entre les deux rouleaux dont l'écar-
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tement peut varier & I'aide de deux volants munis de
poignées faisant mouvoir deux vis dont les extrémités

/

Fig. 38. — Machine a gaufrer (coustruction Welter, de Mulhouse).

exercent leur action sur chaque bout de 'axe horizon-
tal du rouleau supérieur.

(n vemplace quelquefois les rouleanx en acier par
des rouleaux en cuivre dont le prix est moins élevé,
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Les tissus gaufrés sont spécialement employés pour
le reliure.

M. Emile Weller, constructeur & Mulhouse, aima-
giné une machine a gaufrer, qui ne possede qu'un
seul rouleau en acier ou en bronze gravé, le ou les
autres rouleaux sont en papier compressé pour rece-
voir I'empreinte du rouleau gravé.

Voicl d’ailleurs la description de cet appareil.

Les batis en fonte de cette machine portent trois rou-
leaux, dont deux en papier, celui du milieu, qui est en
bronze ou en acier, regoit la pression par un mouve-
ment de vis avec volants a poignées.

Les rouleaux en papier ont 320 millimetres de dia-
metre, celui en métal destiné & recevoir la gravure a
160 millimetres de diambtre, 1l est creux pour laisser
passerle courant de vapeur d’eau.

Le rouleau inférieur en papier sert de soutien au
rouleau gravé, qui, sans cet appui, fléchirait sur les
collets des que la table aurait une dimension supé-
rieure & 1 metre. Jusqu'a 1 metre de largeur, le rou-
lean inférieur n’est pas indispensable,

Un pignonsis sur l'arbre des poulies motrices trans-
met la commande au rouleau en mélal par une roue
droite.

Macarse A sracer. — Pour glacer les articles croisés
qui sont employés en doublure, on se sert de la gla-
ceuse ou machine d glacer a la molette (fig. 39).

Le but de la glaceuse doit donner du brillant sans
écraser la cote, el donner au tissu salargeur primitive.

La machine & glacer est ainsi construite : Dans un
morcean de bois dur, creusé comme lindique la
figure 39, glisse une sorte de molette en acier dont
les arétes horizontales sont arrondies.

Cette molette est maintenue dans une chappe 2
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I'extrémité d’un levier vertical en hois, mobile autour
d’an axe horizontal passant & son autre extrémité.
Ce levier posséde un mouvement alternatif de droite

Fig. 39. — Machine & glacer & la molelte.

4 gauche, que lui communique un autre levier qui
joue le role de bielle, ce levier est fixé & un volant
agissant comme manivelle.
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Dans ceite machine, le tissu passe entre la molette
et la coulisse.

Pour obtenir le glagage, on fait agir la pression
qu’on obtient au moyen de deux engrenages coniques
qui permeltent de rapprocher la coulisse de la moletle.

Avant d’étre soumis a l'action de Pappareil précé-
demment décrit, le tissu doit étre préalablement im-
prégné d’une des préparations suivantes :

APPRET DES CROISES

Quart d’apprét. Pour les eroisés 14 cotes.

Eaw. . . . . 50 kilogr. Huiles de coco
Féeonle., . . . 2 — oude palme . 230 grammes
Cire. . . . . 250 grammes ou tournante. 100 —

Pour les 13 cotes.

Eau. . . . . 358 Kkilogr. Huiles de coco
Fécule. . . . 2 — 500 ou de palme . 250 grammes
Cire. . . . . 230 grammes ou tourpante, 100 —

Pour les 12 cotes.

Eau. . , . . 50 kilogr. Huiles de coco
Fécnle. . . . 2 — 500 ou de palme . 250 grammes
Cire. . . . . 250 grammes ou tournante. 100 —_

Pour les 11 cotes.

Eau. . . . . 80 kilogr. Huiles de coco
Fécule. . . . 2 — 800 ou de palme. 250 grammes
Cire. . . . . 250 grammes ou tournante. 100 -

Pour les 10 cdtes.

Fau. . . . . 50 Kkilogr. Huile de coco
Fécule. . . . 3 — 100 ou de palme. 250 grammes
CGire. . . . . 250 grammes ou tournante. 100 —
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Pourles 9 cotes.

Eau. . . . . 50 Kkilogr. Huiles de ecoco
Fécule. . . . 3 — 430 ou de palme. 250 grammes
Cire. . . . . 250 grammes ou tournante. 100  —

Pour les 8 cotes.

Eau. . . . . 50 kilogr. Huiles de coco
Fécule. . . . 3 — 830 ou de palme. 250 grammes
Cire. . . . . 2350 grammes ou tournante. 100 —

Pourles 7 cotes.

Eau. . . . . 50 kilogr, Huiles 'de coco
Féeule., . . . 6 — 250 ou de palme. 250 grammes
Cire. . . . . 250 grammes ou tournante. 100 —

Double et triple apprét. Cet apprét se fait souvent
pour les arlicles croisés 6 el T cotes.

Eau. . . . . 80 Kkilogr. Huiles de coco
Fécule. . . . 6 — 500 ou de palme . 250 grammes
Destrive . . . 2 — 500 Cire. . . . . 250 —_

Pour les doubles appréts, les tissus sont passés
denx fois dans le mélange, pour les triples appréts,
ils y passent trois fois. D'une fagon générale, les pikces
une fois gommées, sont séchées sur les tambours des
séchoirs, puis on les porte a I'étente & air ot1 elles sont
exposées pendant un temps variable. Le tissu absorbe
I'humidité de Pair et se trouve moins rude qu'au sorlir
des séchoirs. Enfin on ’humecte & Ja machine & hu-
mecter et on le laisse enroulé vingt-quatre heures afin
que l'humidité péuetre bien dans la masse, On cy-
lindre alors & froid sans friction, puis on glace a la
molette.

Macuives A peronpre. — Souvent dans apprélage

5,
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des tissus, il arrive que deux pieces de méme qualité
présentent un toucher différent. Afin d’éviter de
recommencer toute la série des opérations préliminai-
res de 'apprétage on a recours aux machinesa dérom-

!

Fig. 40. — Machine & derompre, 4 lames.

pre. On arrive de cette facon & donner aux tissus le
toucher exigé.

Les machines & dérompre fig. 40 sont constituées
par un ou plusieurs rouleaux munis de lames disposées
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en hélice; ces lames partent du centre des rouleaux
pour se développer a droite et & gauche.

Les rouleaux possedent un mouvement rapide de
rotation en sens inverse de la marche du tissu.

Par leur mouvement, les lames hélicoidales dimi-
nuent latrop grande adhérence des fibres, les désaglu-
tinent et rendent au tissu sa souplesse.

Macuives a seerLer. — l.es machines & beetler ser-
vent & donner aux tissus de coton ce brillant et cette
souplesse, qui font que I'on ne saurait dire si on a
affaire & du coton ou & de la sole.

Le beetlage est sourtout employé pourl’article sali-
nette.

En général, une beetleuse se compose d’une série de
pilons en bois ou enmélal, qui viennentfrapper alter-
nativement sur le tissu. Celui-ci est enroulé sur un
cylindre animé d’'un mouvement de rotation et de
translation.

Par suite de ce martelage les fibres du tissu acquig-
rent cet assouplissement qui leur donne la souplesse
et I’élasticité de la soie.

Nous citerons comme exemple de ces machines, la
beetleuse Dehaitre fig. 41.

Cette machine se compose de deux batis en fonte
entre lesquels se trouvent (rois rouleaux tournant dans
une paire de disques communs et sur lesquels le tissu
est enroulé.

Sur le eoté d’un des batis sont disposés les diffé-
rents organes qui donnent le mouvement aux diverses
pieces de la machine.

Au-dessus des rouleaux se trouvent les mailloches.
Chaque mailloche est suspendue & une bande de cuir
fixée & un ressort demi-circulaire en acier. La per-~
cussion agil sur ce ressort et empéche tout choc nuis
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sible de se produire sur les autres parties de la machine.
Les mailloches donnent environ quatre cent vingts
coups par minule; on peut avec cette machine beetler
de quatre a vingt pitces.
Le beetlage est de tous les appréts celut qui
demande les soins les plus méticuleux, le principal

Fig. 41. — Machine a beetler (Ferd. Dehaitre).

détail de cette opération est cerlainement 'opératicn
mécanique. .
D’une fagon générale voicl comment le bheetlage

s'effectue :

On humecte le tissu, on beetle pendant un quart
d’heure environ, en tournant pendant le méme temps,
puis on attache Ies bouts. On cylindre a froid el sans
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friction, puis avec friction; on atteint de cette fagon
le brillant désirable.

On foularde a l'eau, on porte aux séchoirs, on
humecte de nouveau mais légérement, on termine en
beetlant, tout en tlournant pendant une heure en-
viron.

Emile Welter (de Malhouse), a imaginé un beetle,
nouveau modele, de conslructlion trés solide, il pré-
sente sur tous les autres systémes, Pavantage sérieux
et incontestable de n’étre plus sujet & 'usure, ni aux
réparations. Le perfectionnement consiste dans la dis-
position des croisillons de la came, qui ne portent
plus de clavettes en bois, mais posstdent une coulisse
dans laquelle s’engagent directemeut, pour leur sou-
levement, les nez en fonte de la came, Cette came est
commandée par des poulies et des engrenages, calés
sur un arbre transversal enfer, quisouléventles pilons,
Ces pilons sont en bois de charme et pesent 18 kilos
chacun.

Les rouleaux qui recoivent les lissus & beeller sont
aunombre de deux, dont I'un sert pour enrouler avant
et dérouler apres 'opération, pendant que 'aulre se
trouve sous I'action des pilons.

Ces rouleaux sont en fonte et traversés parun arbre
en fer; ils peuvent se déplacer facilement au moyen
d’un mouvement spécial de vis et de volant.

Afin d’éviter que les pilons frappent le tissu tou-
jours au méme endroit, une disposilion d’engrenages
et d’excentriques imprime au rouleau en fonction un
mouvement de va-et-vient. Ce roulean est actionné
par un mouvement de changement de vitesse & fric-
tion assis sur un socle en fonte.

Tout I'appareil reposant sur un socle en fonte, on
peut le placer dans n'importe quel local, sans qu'il
faille, comme c’esl le cas pour les beelles anglais,
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endommager le mur pour y loger les supports des
poulies.

Conditionnement. — Les matieres textiles renfer-
ment une quantité d’humidité variable suivant les tex-
tiles et les condilions atmosphériques dans lesquelles
ils sont placés. Le conditionnement a pourbut de déter-
miner cette humidité pour un poids donné de textile.

L’échantillon est suspendu & I'un desfléaux d’une
balance fixée sur une étuve i circulation d’air, chauf-
fée a 4135 degrés, jusqu'a ce qu’il ne perde plus d’hu-
midité; on obtient ainsile poids absolu. On détermine
ensuite le poids conditionné, en ajoutant a son poids
absolu une constante, qui exprime la quantilé d’eau
que peut reprendre un textile absolument sec, exposé
pendant quelque temps dans une chambre bien aérée.

Nous donnons dans le tahlean suivant, le poids d’eau
légal de certaines fibres.

Reprises Matidres

T1/2 Coton, ancienne reprise.

8 Blouses de laine.

8 172 Coton, reprise usuelle,

9 Blouses.
10 id.

11 Soie, reprise légale.

12 Blouses (lin et chanvre).

12 1/2  ‘KEtoupes filées.

13 3/4 Jute et Phormium.

14 Blouses reprise légale.

18 Laine, aucienne reprise légale.
17 « mnouvelle reprise légale.
18 1/4 « reprise usuelle du noir.
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LE CUTON

GextraLrtis. — Le colon (fig. 42) employé a la fabri-
cation de nos tissus, est constitué par des poils soyeux

Fig. 42. — Coton.

qui cntourent la graine de certains arbustes de la
famille des Malvacées (genre gossypium).

" Les principales especes cultivées sont : le coton-
nier herbacé (gossyprum herbacewm) et le cotonnier
arborescent (gossypium arborescens). Ces deux especes
croissent dans les pays chauds et humides.

Le coton est formé en grande partie de cellulose
pure; sa couleur est généralement blanche, cependant
elle peut varier du jaune péle au hrun rougedlre,
comme dans le jumel brun d'Egypte et le coton nankin.
Certains autears, regardent ces différentes leintes,
comme des nuances originelles du coton, disparais-
sant par la culture, mais reparaissant par alavisme,
dans certaines conditions particulidres,

IRIS - LILLIAD - Université Lille 1



{8 LE COTON

La fihre du coton se présente sous forme d'un ruban
plus ou moins contourné, aplati et pourvu de deux
rebords ou ourlets.

Commercialement les cotons se divisent en : cotons
longue sote (25 & 40 millimetres) et colons courte soie
(10 & 28 millim&tres). Le tableau suivant nous montre,
résumées en diagrammes, les longueurs maxima et
minima de diverses sortes de coton.

Les filaments du coton, sont les seuls filaments tex-
tiles qui ne soient intimement unis & des corps étran-

Reumion Réunion| Haiti [ Tatti [Nouvelle| Texas | Pérou \—}s
NC| longue| courte | bon | dom |Otleans| fres | bongue| & |(ocanadaBengale
soe o |ordurre \ordinay e |ordeaauepdmave|  sote @9?

55
50
45 —{
40
35

25 - -
20 .
15 T -

Fig. 43. — Longuneur maxima et minima de diverses sortes
de coton.

gers, dont il faille les débarrasser avant la filature et
le tissage.

Coton mort. — Walter Crum a étudié 'un des pre-
miers, vers 1848, un coton qui se rencontre parfois
mélangé au coton brut et qui 4 la teinture, reste habi-
tuellement blanc. Il vit que ce coton, désigné sous le
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nom de coton mort, n’est autre chose qu'un coton non
encore arrivé & maturité.

Statistique culturale et commerciale. — La con-
sommation européenne, réunie a celle des Etats-Unis
ct des Indes, est de plus de deux milliards de kilos,
sur lesquels les Etats-Unis fournissent plus d'un mil-
liard el demi.

Fig. 44. — Coton aa, coupes des fibres; bb, fibres; cc, pointes
(d’aprés Vétillart).

En France,la consommation du coton, suit sa mar-
che lentement progressive. Pendant 'année 1889, elle
a été de 125 millions de kilos. Nolre exportatiou,
apres avoir atteint 54,000 tonnes, est tombée au-des-
sous de 20,000.

L’industrie du coton, comptait en 1887, 895 éta-
blissements ; 121,000 ouvriers; 635,000 chevaux-
vapeurs; 5,090,000 broches; 72,800 métiers mécani-
ques; 28,200 méticrs & bras.
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La Tunisie n’exporte pas de coton, mais elle en
cultive pour ses habitants. En Algérie, la culture du
coton, est & peu pres délaissée anjourd’hui.

Examen microscopique des fibres de coton. — Les
poils de coton sont tonjours indépendants les uns des
aulres, ils sonl plals et souvent tortillés en lire-bou-
chon (fig. 44).

On apercoit en outre de chaque coté de ces rubans,
une bordure brillante en forme de bourrelet.

Les pointes du coton ne sont jamais effilées, elles
sont généralement larges et arrondies (fig. 44).

Les coupes de ces fibres présentent des cellules iso-
lées de formes arrondies et allongées repliées sur
elles-mémes vers les extrémités (1). Ces cotpes sont
guelquefois aussi contournées en S (fig. 44).

Enfin la cavité centrale est représentée par une
ligne qui suit la forme extérieure de la coupe,

Ecrevace. — Le coton tel qu'il arrive en Europe
a déja subi, dans les pays d'origine, un netloyage
préliminaire; il a été égrené, c’est-a-dire, dépouillé
de ses semences.

Si l'on emballait le coton avec ces dernitres, il
deviendrait sale et huileux et serait impropre au filage.

On a longltemps pratiqué I'égrenage & la main,
mais maintenant cettc opération se fait & la méea-
nique.

Pour démontrer le principe d'une égreneuse méca-
nique, nous décrirons I'égreneuse Mac-Carthy-gin.

Egrencuse Mac-Carthy-gin. — L’organe principal
de cette machine est un rouleau de bois, recouvert
d'une peau de buffle tannée, trés dure et roulée en

(1) Voy. Vetillart, Etudes sur les fibres végélales lexliles employées
dans {industrie, 1876.
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hélice. Devant ce rouleau sont placées verticalement,
deux régles en fer ou en acier, de méme longueur
quele rouleau, et distantes de trois millimelres environ
I'une de I'autre.

La partie de ces régles, qui doit se trouver en con-
tact avec le coton, est arrondie et polie, de maniére
a ne présenter aux fibres, aucune partie tranchante.

La regle supérieure estimmobile, la regle inférieure
a un mouvement de va-et-vient trés rapide tandis que
le rouleau tourne, avec une vitesse beaucoup moindre
entrainant le coton, lorsqu’il est entierement dégagé
des graines. Le bout des brins se trouve saisi par le
cuir du rouleau et la graine se rapproche de la regle ;
mais avant qu’elle ne puisse suivre la meche, dans
Iespace laissé libre, la plaque s’éleve rapidement et lo
bat vivement deux ou trois fois, La graine tombe
d’un c6té et le coton entrainé par le cylindre continue
sa route.

Les égreneuses imaginées récemment, ne sont que
des perfectionnements plus ou moins complets de cette
machine, Parmi ces derniéres nous citerons 1’égre-
neuse Dobson et Barlow.

Cette machine est constituée essenticllement par
un cylindre formé de disques de peau de morse, jux-
taposés et fortement comprimés, devant lequel tourne
d’un mouvenient continu et assez rapide, un arhre de
lames obliques, assez semblable au cylindre des
machines & tondre. Les graines sont obligées, par
I'obliquité des lames, d’aller et venir Je long du cy-
lindre; lorsqu’elles sont dépouillées, elles tombent
dans un récipient ad Aoc et le coton est détaché de
I'autre coté du rouleau de cuir.

Le rendement de coton égrené est de un tiers ou de
un quart du coton brat, suivant les pays, les qualités
du colon et les machines employées.
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Souvent apres I'égrenage, le coton subit une sorte
de nettoyage dans une caisse dont le fond est en toile
mélallique, afin de laisser échapper les poussitres.
Outre le nettoyage, cette opération a pour but de don-
ner au coton une plus belle apparence.

Enfinle coton est épluché; dans cette manipulation,
on enleve & 1a main toutes les parties tachées, ainsi
que les corps étrangers qui oul échappé A I'égrenage,
puis il est mis en balles.

Art. I. — FILATURE DE coTON

La filature du coton s’effectue en deux opérations :
1° Préparation; 2° filage proprement dit.

{o Putearsatroy, — La préparation comprend le bat-
tage, le cardage, le peignage, 'étirage sans torsion et
Vétirage avec torsion.

a) Batrace. — Le battage a pour but : 1° d’ouvrirle
colon, ¢'est-a-dire de luirendre I'état floconneux qu'il
possédail avant 'emballage; 2° de le débarrasser des
corps éirangers qui le souillent; 3° de le transformer
en une nappe qui, sur une longueur déterminée, pese
un poids donné.

Le battage se fail soit & la main, soit & la méca-
nique.

Le premier est trés pernicieux i la santé des ou-
vriers et 'n'est généralement appliqué qu’aux cotons
de Georgie, qui ne pourraient supparler l'action du
battage mécanique. Pour battre le coton & la main,
on le frappe dans tous les sens, & l'aide d’une ba-
guette, aprés I'avoir étalé sur un cadre rectangulaire
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dont le vide est rempli par une séric de cordes paral-
leles et suftisamment tendues.

Le baltage mécanique est aujourd’hui universelle-
ment employé. Il existe un grand nombre de batteurs
qui sont tous basés sur le méme principe. Nous déeri-
rons le batteur double Dobson quiagit comme ouvreuse
et comme batleur.

Batteur double Dobson. — Dans cette machine,
on agitde deux manieres a la fois surle coton : 1°enle
frappant plus ou moins violemment, & I'aide d'une
sorte de volant ou balte pour en détacher les impu-
retés; 20 en aspirant, a travers une toile métallique, la
poussiere et les corps étrangers légers qui salissent
le coton : généralement le coton subit dans un batteur
deux battages et deux ventilations successives.

Le coton étant étalé sur une toile sans fin est saisi
par deux cylindres cannelés. Au moment ou il va
abandonner les eylindres cannelés pour tomber dans
une cavité, située an bas du balteur, le colon est vio-
lemment frappé parlesbras de la batte. Les impuretés
lourdes tombent alors et passent & travers une grille
qui forme le fond de la cavité.

Derriere ces premiers organes, se trouvent des tam-
bours en toile métallique, au centre desquels se pro-
duit une aspiration énergique.

Le coton poursuivant sa marche dans Pappareil
vient s’appliquer sur ces tambours et est entrainé avec
eux. Pendant ce trajet, la poussitre disparait aspirée
par le ventilateur.

Enfl'n, il arrive un moment on le coton est sons-
trait & l'influence de la ventilalion des tambours et
retombe dans un second systeme semblable & celui que
nous venouns de déerire.

A la sortie de ce second battage, il est fortement
condensé et comprimé entre deux rouleaux de fonte et
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forme une nappe qui s’enroule autour d’un axe en
bois ou en fer.

La batte est rapprochée ou éloignée des cylindres
délivreurs, suivant que 'on veut travailler des cotons
courls ou longs, gros ou fins.

La batte qui nettoic énergiquement le coton a l'in-
convénient d’en affaiblirla fibre. Une trés ingénicuse
disposition, inventée par MM. Dobson et Barlow, re-
médie & cet inconvénient. Les bras des battes aulieu
d’avoir comme longueur & peu de chose pres le
rayon du cylindre, sont plus courts d'une dizaine de
centimetres.

La barretransversale quia ordinairement uneforme
rectangulaire & arétes vives, est remplacée par une
barre en fer rond; sur ce fer rond sont des poignées
ou fléaux en dehors et sur la méme ligne que le bhras
de la batte. Lorsque les tléaux viennent & rencontrer
le coton bien qu’ils le frappent énergiquement, leur
aclion est moins brusque que celle d’'une batte ri-
gide.

Une longueur de nappe livrée par minute aux bat-
teurs regoit 20,000 ou 25,000 coups de battes et pres
de 20 chocs par grammes.

Les déchets sur I'ensemble des batteurs et des
ouvreuses sont d’environ 2 p. 100 pour les cotons
longue soie, 3 p. 100 pour les moyens et 5 & 6 p. 100
pour les cotons courte soie.

) Carpace. — Le cardage est destiné & développer
les fibres, & les disposer aussi parallelement que
possible et & leur imprimer un commencement d’éti-
rage et d'échelonnement par une action de glissement
progressif imprimé & la masse.

p,. Le ruban de carde se compose d’une bande de cuir
tanné, recouvert sur toute sa surface de dents régu-
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litrement espacées. Ces dents se font deux par deux

d’un méme morcean de fil de fer; en Angleterre’on a
remplacé le cuir, par un fort tissu de coton enduit de
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caoutchoue. Cette modification empéche les trous de
s’élargir aussi facilement qu'avec le cuir.

Les cardes ont un degré de finesse trés variable,
suivant leur destination; les plus fines renferment
jusqu’s cent quarante dents simples ou soixanle-dix
dents doubles, au centimétre carré; les plus grosses
ont environ soixante dents simples ou trente doubles.

Une carde, considérée dans toute sa simplicité, se
compose de deux peignes & dentures opposées et s
mouvaunt en sens contraire, de telle fagon que tous les
fils de coton se trouvent pliés en deux et dirigés dans
la méme direction.

La figure 45 nous montre une vue théorique de la
cardeuse Martin, lelle que la dopne M. Michel Alcan
dans un travail des laines (1).

En A se tronve une toile sans fin qui conduit la
laine aux alimentaires B, ceux-ci [a livre au gros tam-
bour G, au-dessus duquel se trouvent les travailleurs D
et les débourreurs E. Deux volants FF dépouillent le
gros tambour pour trier les parties cardées anx pei-
gneurs cylindriques GG dont la nappe est détackée
par les peignes PP.

¢) Perevacr. — Le peignage appliqué an coton a
complélement modifié la filalure, notamment pour les
numéros fins,

Pour démontrer le principe du peignage mécanique
nous déerirons la peigneuse Heilmann.

La peigneuse Heimann est une combinaison d'un
appareil alimentaire avec un appareil peigneur et avec
un appareil & la fois arracheur et réunisseur, On réa-

(1) Alcan Michel. Fabrication des étoffes. Trailé du travail de la
laine cardée. Paris 1867. Traité du travail-des luines peignées. Paris,
1873. J. Baudry, éditeur.
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lise avec cette machine l'épuration des fibres, leur
redressement parallele ainsi que la séparation des
brins courts et des brins longs.

Peigneuse Heidlimann. — L'appareil alimentaire,
auquel arrive la touffe & peigner pousse successive-
ment et par intervalles égaux, une nappe de coton,
qui est saisie par une pince placée en face d'un eylin-
dre peigneur, animé d'un mouvement circulaire con-
tinu; au moment ou les aiguilles du cylindre pei-
gneurarriventprés de lapince, cetle derniere s’abaisse
et fait pénétrer les aiguilles dans la nappe. Le cylin-
dre prigneur armé d’aiguilles de plus en plus fines
exerce son action sur la partie extérieure 2 la pince,
dite téte de meche, puis un appareil dit arracheur,
vient appliquer un cylindre couvert de peau sur un
segment cannelé port$ par le tambour peigneur, a ce
moment, un peigne rectiligne vient tomber et s’'im-
planter dans la téte de meche; la pince s’ouvre, une
nouvelle longucur de la nappe est alimentée pendant
que l'absorption de la toufle en travail s’effeclue, les
aiguilles du peigne rectiligne ont refoulé en arriere
les impuretés et les {ilaments courts qui se trouvaient
dans la queue de la miche. Chaque téte de meche est
en outre rattachée & la queue de la précédente, par
suile du mouvement de recul des cylindres arracheurs,
Le laminage produit entre ces cylindres, soude les
filaments pour reformer un ruban continu que la
machine délivre régulierement.

Par ce qui précede nous voyons gque la peigneuse
Heilmaan, consiste & prendre une meche, a la pincer
fortement & une extrémité, & y faire passer successi-
vement des peignes de plus en plus fins, pour enlever
les boutons, malikres étrangeres et filaments courts,
puis i pincer le bout de Ja partic peignée et procéder de
méme pour autre exlrémilé, enfin, i raltacher celle

Jovny. — [ndustrie des tissus. 6
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meche & la miche précédente pour obtenir un ruban
continu.

Il existe d'aulres peigncuses mécaniques qui sont
plus ou moins basées sur celle que nous venons de
décrire.

Banc d'étirage. — Le banc d’étirage se compose
ordinairement de quatre paires de cylindreslamineurs
a rotation continue. Chaque paire est formée : 1° d'un
cylindre inférieur métallique, dont la surface est for-
mée de cannelures triangulaires paralleles & I'axe, ces
canneclures permettent de tendre et'de serrer davan-
tage les filaments; 2 d'un cylindre supérieur, dit de
pression, également métallique, mais dont la surface
est recouverte d'une double enveloppe afin d’exercer
sur le coton, une adhérence douce et flexible.

Si le ruban de coton subit un étirage trop grand,
il se produira des inégalités d'épaisseur, il y aura des
parties claires et des parties plus denses et les fibres
seront inégalement échelonnées; si, an contraire, I'éti-
rage est trop faible, la finesse exigée sera trop longue
a obtenir et le redressement des fibres sera incomplet.

Pour obvier & ces inconvénienls on a recours au
doublage, c’est-a-dire & la réunion d'un certain nom-
bre de rubans qu’on soumet ensemble & I'action des
lamineurs. Si I'on réunit par exemple, six rubans et
qu’on les lamine en méme temps, le ruban ohtenu,
apres l'action du banc d’étirage, aura une section égale
a celled’un de ces rubans et une longueursix fois plus
grande.

Par ce qui précede, on voit que les doublades ont
ce double avantage, d'éviter les solutions de conti-
nuité, de rendre Tes rubans homogenes et d’atténuer
]eurs défauts.

d) Erirace. — Etirage et doublage sans torsion. L'é-
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tirage a pour but de transformer les rubans ébauchés

Fig. 46, — Banc a broches {Alcan).
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el plus ou moins réguliers, en rubans plus minces,
aussi réguliers et aussi homogenes que possible, au
moyen de nouveaux glissements obtenus par leur pas-
sage cntre un certain nombre de cylindres lami-
neurs. Par les doublages répétéson arrive a donner
aux rubans I'état convenable pour étre transformés en
fils parfaits.

L’étirage ct doublage sans torsion s’effcctuent de la
fagon suivante : supposons deux paires de cylindres
paralleles, ayant leurs axes deux & deux dans un méme
plan vertical, et tournant dans le méme sens; les
cylindres antérieurs marchent avec une vitesse deux
fois moindre que les cylindres postérieurs. Si l'on fait
passer maintenant, un ruban de coton entre les denx
paires de cylindres, les fibres saisics par les cylindres
postérieurs, seront entrainées avec une vitesse double
de celles qui seront encore mainlenues par les cy-
lindres antérieurs.

Dans ces conditions, il se produira un allongement
résultant du glissement et de I'échelonnage des fibres
les unes sur les aulres.

Pour obtenir un allongement régulier, il est indis-
pensable que 'espace compris entre les deux paires
de cylindres soit plus grand que la longucur des
fibres, afin que celles-ci ne puissenlt étre saisics en
méme temps.

La réunion des cylindres lamineurs, constitue ce
qu'on nomme le banc d étirage.

@) ETIRAGE ET DOUBLAGE COMBINES AVEC LA TORSION., —
Dans cette opération le ruban atteint un degré de
finesse plus avancé que dans l'opéralion précé-
dente.

Pour atteindre plus vite l'affinage voulu les dou-
blages sont considérablementréduits. Pour remédier
au défaut do consistance du ruban de coton subite-
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ment aminel, on a recours soit & la friction, parle
rola frotteur, soit & la torsion effectuée par le banc &
broches.

Banc a brockes. — Le banc a broches (fig. 46) se
compose : 12 de cylindres étireurs, semblables & cenx
décrits dans I’étirage simple; 2° d'une broche ou tige
verticale B sur cette broche, qui est animée d’un
mouvement de rotation rapide, se trouve placée une
hobine N supportée par un chariot I.

— 8
"
A F
f i
o e ¢
T R 3

Fig. 47. — Modificateur de vitesse.

Ce chariot monte et descend alternativement. Le
chemin parcouru par ce chariot est égal & la hauteur
de la bobine N. Le fil délivré par les cylindres lami-
neurs va s’enrouler sur la bobine N, en passant par
une piece creuse, dite atlette b, qui est fixée sur le
haut de la broche.

Les vitesses de la bobine et de Vailette sont réglées
différemment, de fagon & obtenir une certaine tension,
qui doit demeurer constamment uniforme, cette ten-
sion est donnée par P de & en N; cette tension ajoutée
a la torsion, qui résulte du mouvement rotatoire de
I'ailelte, donne au ruban la solidité voulue.

6.
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Nous disions précédemment, que les vitesses de la
bohine et de l'ailetle, devaient éire réglées différem-
ment de facon & obtenir la méme tension entre ces
deux organes, En effet la bobine augmentant de dia-
metre, au fur et & mesure que le fil s’enroule 4 sa sur-
face, atteindrait tres raptdement une vitesse qui dé-
passerait de beaucoup celle de l'ailette qui, elle, reste
constante, et déterminerait la rupture des filaments.

On a imaginé un appareil dont Ie but est de dimi-
nuer la vitesse de la bobine au fur et & mesure que
son diamitre augmente (fig. 47).

Par I'intermédiaire d'une courroie A, un cylindre G
donne le mouvement & un cone ¢ qui le transmet a son
tour 4 la bobine. La courroie est entrainée, vers le
grand diamatre du ¢dne, par une crémailléere G manie
d'une fourche F qui se déplacea mesure que le travail
se fait. De cette fagon, la vitesse de la bobine devient
de moins en moins accélérée.

Notta frotteur. — Cette machine peu applicable pour
les numéros fins rend de grands services pour les nu-
méros ordinaires, snn installation est en outre moins
coliteuse que celle d'un banc & broches.

Le rotta frotteur se compose : 1° de cylindres lami-
neurs; 2° d’un cuir sans fin, animé d’'un mouvement
de translation autour de ses rouleanx de support et
d’'un mouvement de va-et-vient transversal; 3° d’'un
rouleau frotteur doué d’'un mouvement de va-et-vient
en sens contraire; 4° deux cylindres d’appel qui agis-
senl comme lamineurs.

M. I. Imbs a entierement modifié cet appareil et
I’a rendu tres pratique,

Dans le rotta frotteur que nous venons de décrire,
la course des organes frottants est lrés grande et la
surface agissante tres petite, dans l'appareil modifié
par M. Imbs, an contraire, la coyrse est trés petite et
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la surface agissante trés grande. L'étirage est donné
par des cylindres cannelés trés étroits ne pouvant re-
cevoir qu'une seule meche. Enfin les rouleaux con-
verls de peau sont des loos-boss.

FILAGE PROPREMENT DIT

La deuxieme partie de la filature est le filage pro-
prement dit, qui a pour but de produire un fil d'une
grosseur déterminée. Ce fil, suivant 1'emploi auquel
il est destiné, doit remplir cerlaines conditinns; pour
la sorte désignée sous le nom de chaine, il doit pré-
senter une grande résistance a la traclion et de plus
étre treés éiastique, pour la sorte nommée trame, il
doit &tre trés peu tordu et cependant assez résisiant
pour subir toutes les opérations du filage el du tissage.
Chacune de ces deux especes de fils, doit étre emma-
gasinée sous une forme particuliere.

Le filage proprement dit s’effectue soit d’'une ma-
nidre non interrompue, soit d’une manidre intermit-
tente. Dans le premier cas le fil est renvidé au fur et
a mesure de sa production, c’est [e filage sur métier
continu; dans le second une certaine longueur cons-
tante est lordue puis renvidée, c’est le filage sur self-
Acting.

Comme métier continu, nous décrivons le métier &
ailettes.

Métier continu d ailette. — Dans ce métier 1'étirage,
de la meche de coton se fait par les cylindres EF et la
torsion est donnée par l'ailette ( de la bohine S.
Comme on le voit dans la figure 48, le fil se rend direc-
tementa la bobine en quittant 'ailette. Voici d'ailleurs
comment fonetionne cet appareil :

En R se trouventles bobines alimentaires, qui trans-
mettent l3 meche aux cylindres fournjsseurs I qui
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sonl mus d'un mouvement assez lent, immédiatement
aprés les cylindres fournisseurs, viennent les eylindres
élireurs; ces cylindres sont distants des premiers

P

//// 77 //// e e 7

Fig. 48. — Métier a filet:continu, a ailettes, pour lin mouillé
(emprunté au Dictionnaire Lami).
d’une longueur plus grande que celle des fibres du co-
ton, ils sont en outre animés d'une vitesse dix 4 douze
fois plus rapide quecelle des cylindres I'. L’étirage s’ef-
fectue donc entre EF, en vertu du méme principe que
nous avons étudié & propos du banc & broches.
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En quittant les cylindres étireurs F, le fil, ainsi
aminci, se rend a l'ailette g en passant dans le guide (x
situé dans le prolongement de I'axe de la broche B.

L'ailette est animée d’'un mouvement de rotation
assez rapide qui augmente & chaque tour la tension
du fil.

La hobine S est placée sur un chariot G, qui posside
un mouvemenl vertical de va-et-vient de fagon a pré-
senier au fil les différentes hautenrs de la bobine.

Mdétier intermittent ou self Acting. — Les bobines
alimentaires sont disposées surun ratelier et fournis-
sent la méche de colon aux cylindres étireurs, comme
dans le cas précédent. Les broches, qui doivent donner
la torsion au fil laminé, sont placées sur un chariot
qui s'éloigne ou s'approche des cylindres étireurs.
En s’éloignant de ces cylindres le laminage du fil
s’cffectue, dans le mouvement contraire on obtient le
renvidage. On peut dire d'une fagon général quele
chariot, par son mouvement de va-et-vient, sert de
régulateur & la torsion et au renvidage.

M. Jacob, manufacturier & Argenteuil, a trouvé le
moyen d’uliliser, dans la fabrication destissus, des fils
de coton simples (n°® 50 2 450). Jusqu'd ce jour, onne
pouvait tisser que les fils de colons relors, a partir d’'un
certain degré de finesse, car les fils de coton simples,
de méme finesse, offraient trop peu de résistance.

Pour donner une idée de cette finesse, disons quele
n° 150 possdde 300,000 metres de fil au kilogramme.

L’industrie textile cherchait, depuis longtemps, &
utiliser ces fils simples dont le prix de revient est de
beaucoup moins élevé que celui du coton relors.

Ce dernier cotite, pour le n° 130, de 18 & 20 francs
le kilogramme ; le méme numéro, en fils simple, ne
colile que 8 & 9 francs.

M. Jacob atrouvé un vernis pouvant sécher {rés ra-
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pidement et donner au fil une apparence marchande,
ainsi que la force et l'élasticité nécessaire pour tra-
verser, sans se rompre, les dilférentes opérations du
tissage,

Voici quel systeme emploie M. Jacob pour appli-
quer ce vernis : il opere sur 80 fils & la fois. Au sortir
du fuseau, le fil passe dans un crochet guide fil puis
dans un casse trame; de 13, il se rend horizontale-
ment, et en ligne droite, dans trois bassins suivis cha- -
cun d'un séchoir; chacun de ees trois bassins est ter-
miné par un tube horizontal dont le diametre intérieur
est exactement celui du fil.

Le ‘premier bain est de composition inconnue, le
second est au collodion fluide et le troisitme au collo-
dion épais.

Au sortir de ces bains successifs, le fil regoit 'action
d’un rouleau lustreur quile conduit au bobinoir.

Ce procédé est également applicable aux fils lin et
aux fils ramie.

Les fils étant ainsi préparés, subissent alors les ma-
nipulations décrites aux opérations préliminaires du
tissage, c’est-d~dire : le bobinage, 'ourdissage, le pa-
rage, lencollage, le tissage proprement dit.

Nous allons décrire maintenant quelques tissus, en
indiquant, chemin faisant, leur mode de tissage.

Anrt. II. — Tissus pE coToN

Selon leur fabrication les lissus de coton se divi-
sent en : 1° fZssus wnts, analogues a latoile; 20 fissus
croisés; 3o tissus fagonnés; Lo tissus velowds

§ I**. — Tissus pE coToN UN1S. — Aux tissus de coton
unis appartiennent les tissus dont les fils de chaine
sont paralleles :

1° Cotonnade (sous forme d'indienne en toile de
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coton); 20 nankin; 3o shirting (cotonuade pour che-
mises); 4° jaconas; 5° percale; 6° tissus faits avec du
[il entiérement ou en partie teint : ginghamn, barége,
de coton, haincord;T° tissus ldches, mousseline, or-
gandis, canevas; 8 tulle ot gaze.

Cotoxvape. — Parmi les cotonnades on donne le
nom de toile de coton aux tissus dont 'armure est
carrée.

Ces toiles, donl le prix est moins élevé que celles

de lin ou de chanvre, ont été imaginées dans le but
de faciliter a la classe pauvre, Ies moyens de se pro-
curer des objets de ménage de premiere nécessité.
. Ainst que nous le verrons plus tard, les toiles de
lin et de chanvre se fabriquent surtout sur des mé-
tiers & bras, les toiles de coton, au contraire, se fahri-
quent presque uniquement & la mécanique.

D'une fagon générale la cotonnade présente des
rayures en long ou bien encore comme la toile de
Flers, des carreaux réguliers, blancs et bleus.

Cette fabrication se fait surtout dans le Nord, en Pi-
cardie, en Normandie, aiusi qu'en Ecosse, en Suisse,
en Italie et en Allemagne,

2° Nankins. — L'armure des nankins est taffelas,
¢'est-a-dire résulte du passage alternatif d'une duite
sous un fil et sur le suivant. On exéeute cette armure
en levant tous les fils impairs et en baisant tous les fils
pairs au moment du passage de la premiere duite; on
produit le mouvement inverse pour le passage de la
deuxieme duite, ainsi de suite,

Dans les qualités ordinaires, il y a trente fils de
chaine et trente fils de trame au centimétre.

Les nankins les plus usités en Europe sont d’un
jaune variant de 'abricot au chamois, ceux de chine
sont de différentes couleurs.
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Les véritables nankins, ceux qui nous viennent de
la ville de ce nom, doivent leur couleur jaune a la
feintenaturelle du coton ; mais les autres nankins sont
fabriqués avec du beau coton, longue soie, que [’on
teint lorsqu'il est filé.

On fabrique des nankins en Europe, aux Philip-
pines, aux Etats-Unis.

Un fait bizarre, mais qui parait bien constalé, c’est
que les graines de coton nankin, semées hors
du territoire qui les a produit donnent un coton blane.

D’autre part le coton nankin devenu blanc apres
avoir été transplanté, redevient nankin si on le stme
de nouveau dans son pays d'origine. Gependant un
coton blanc ordinaire ne devient pas jaune dans le
pays du Nankin.

En Chine, le tissage des nankius, se fait encore
par des procédés tres grossiers et treés anciens, c'est
ainsi que le filage se fait au rouet, mais malgré ces
causes d’iufériorités, les nankins de Chine sont bien
supérieurs aux nolres.

Les nankins francais ne sont pas toujours unis, on
en trouve des rayés et d'autres dearrcaux; les filets qui
forment ces rayures ct ces carreaux sont ordinaire-
ment de coton blanc.

Yoici ecomment on arrive a imiter le nankin de
Chine.

On donne an demi-blanc au coton, puis un bain de
tan, dans la proportion de 300 grammes de tan, pour
500 grammes de coton; le tan doit étre enfermé dans
un sac. Lorsque le coton est refroidi, on le lave avee
soin et on l'avive avec un léger hain desavon.

On peut ajouter au bain de tan un centieme de ga-
rance pour donner au nankin, ce petit ail rougeatre
qui distingue le naukin chinois. D’autres fois on em-
ploie Poxyde de fer comme colorant.
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Pour nettoyer le nankin, sans en altérer la couleur,
il faut jeter une poignée de sel de cuisine dans de 'cau
de riviere, faire tremper le tissu dans cette eau, pen-
dant vingt-quatre heures et laver ensuite a 'eau de
lessive chaude sans tordre et sans emplover le savon.

3¢ Shirting. — Le shirting ou cretonne, est une
toile de coton tissée en armure unie (semblable & celle
du nankin), le tissu se rapproche du calicot, mais en
differe en ce qu’il est fait en filés numéros, chaine 8,
10, 12 & 20 et trame 10 & 24; il comprend un trés
grand nombre de sortes.

Les cretonnes a grains carrés sont généralement les
plus lourdes. Il y a peu de différence entre le numéro
de la chaine et celui de la trame et 'égalité de gros-
scur duo lin en travers et en long est presque par-
faite. :

On exige pour ces tissus, beaucoup de main et sou-
vent méme de la raideur, qualités qu'on obtient en
employant des fils en bhon coton et en excluant leg
déchets. Dans cette fabrication, on encolle forlunent
{a chaine et on mouille la trame.

Les cretonnoes en genre shirting proprement dit;
sont tissées en forte chaine et hien duitées : la trame
est plus fine que Ia chaine. Le grain de ce tissu est
long et donne un tres bel aspect.

4° Jaconas. — Le jaconas est un tissu de coton fin'
et léger, a duites tres serrées, il tient le milieu entre
la percale et la mousseline que nous allons étudier,
son armure est taffetas comme les nankins.

On fabrique cette étoffe a Tarare, Saint-Quentin,
en Suisse et en Angleterre,

8° Percale. — Tissu ras et trés serré, beaucoup
plas fin que le calicot, dont il n’est qu'une variélé. La
percale, exige pour sa fabrication un apprét spécial.
Son armure esl taffelas ou sergé. Nous avons donné

JouLin. — Industrie des tissus. 1
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précédemment 'armure taffetas, nous n’indiquerons
donc maintenant que l'armure sergé.

Le sergé peut s’établir sur un rapport chaine, com-
prenant un nombre variable de fils, que I'on indique
a ]a suite du mot sergé : sergé de 3, sergé de 5, etc.

Chaque duite est liée avec 'un des fils de rapport
et flotte sur ou sous tous les autres et, pour les duites
successives, les poinls de liage se placenl successive-
ment sur tous les fils du rapport chaine. Ce déplace-
ment des points de liage, prend le nom de décoche-
ment.

La figure 14 (page 3Y) représente un rapport de
sergé de 4.

On fait des percales brochées et des percales unies
destinées & I'impression (calicot, percaline). Ces der-
nieres se fabriquent pour robes, rideaux et ameuble-
ments, quant aux percales brochées, elles se fabri-
quent comme les percales ordinaires, en ce qui
concerne le fond du tissu, il n’y a de différence que
dans ’application du fagonné.

La percaline possede un tissu moinsserré que celui
de la percale, ce qui lui donne un aspect pelucheux,
lorsqu’il vient d’étce préparé. Ce tissu est teint apres
tissage et subit généralement un gommage qui lui
doune un ton lusiré. La percaline differe de la lus-
trine, en ce que ses fils n’ont subi qu'une torsion moins
forte. On fait des percalines de toutes nuances : quel-
ques-unes regoivent souvent 4 chaud un gaufrage
quadrillé.

Ce gaufrage s’obtient en faisant passer la percaline,
préalablement humectée a l'aide d’un liquide d’apprét,
entre deux cylindres chauffés et portant a leur surface,
l'un un quadrillé en relief, 'autre un quadrillé en
creux. En exergant sur ces cylindres, une assez forte
pression, on reproduit fidelement le dessin quadrillé.
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Le calicot se tisse comme les précédents et n’offre
rien de particulier dans sa fabrication.

Il existe encore un tissu analogue au calicot,
nommé longotie. Cette variété de calicot, forme une
sorte intermédiaire entre la toile de coton et les lissus
destinés & I'imprimerie; elle est plus grosse et plus
lourde que le calicot ordinaire.

6o Tissus FAITS AVEC DU FIL ENTIEREMENT OU EN PARTIE
TEINT. — Nous ne faisons qu’indiquer sans les décrire
ces sortes de tissus, dont la fabricalion est calquée
sur celle des étoffes que nous venons d'étudier; ce
sont : le gingham, le barége de coton et le Aatncord.

7o Tissus Lacues : tels que mousseline, organdis,
canevas-mousseline. — lL.a mousseline, est un tissu
plus ou moins serré, souple, léger, transparent, solide
et habituellement uni. Parfois cependant, il est orné
de dessins exécutés, tanlot pendant le tissage, tantét
a la main apres tissage.

Onfabrique la mousseline soit au métier & marches,
soit & la Jacquard. Dans cette derniére fabrication, on
fait surtout les mousselines pour rideaux, dans les-
quelles les dessins sont produits au moyen de grosses
duites, qui viennent s’ajouter aux fines duites de fond,
formant ainsi des ornements opaques, sur le fond du
tissu qui reste transparent.

Enfin, aussitdt apres sa fabrication, la mousseline
est lavée, grillée, blanchie et apprétée. Pour éviter la
raideur que cause souvent l'apprétage, on se contente
de tremper plusicurs fois le tissu dans le liquide d’ap-
prét, de le tordre, de le dessécher & 20 ou 30 degrés,
de I'étirer dans le sens de la largeur et de le metlre
sous presse.

Organdis. — On nomme ainsi toute mousseline
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unie ayant recu un apprét. L'organdis fort est plus
fortement apprété que I'organdis souple. Cette der-
niére résiste mieux au frottement et au froissement
que lorgandis fort.

Comme dans la mousseline, les fils de chaine et les
fils de trame sont en nombres égaux.

Canevas. — Tissu trés clair et divisé en petits car-
reaux. Se fabrique comme les précédents. L'emploi
du canevas de colon, a réduit beaucoup la fabrication
du canevas de lin qui est le canevas proprement dit,

Fig. 49. — Contexture du tulle.

8° TuLLE ET Gaze. — Le tulle est un tissu en réseau,
tres mince et tres léger, constitué par une série de fils
de chaine paralleles entre eux, et par une série de fils
de trame marchant en sens inverse, comme nous le
montre la figure 49,

Les fils de la trame, tournent une fois autour des
fils de la chaine et deux fois prées des bords. Cest
ainsi que se forme la lisiere. L’enroulement et l'en-
trelacement des fils, autour de la chaine, donnent des
mailles régulieres hexagonales; lorsque la pidce de
tulle n'est plus tendue sur Ie métier (fig. 49), une
séric de fils de trame tire les fils de chaine dans un
sens et 'autre séric dans un sens opposé. ’
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Le prix élevé de la dentelle, di surtout a la lenteur
de sa fabrication, devait faire rechercher 'emploi des
mécaniques. C’est un nommé Hamond, fabricant de
bash Nottingham, qui, parait-il, etit'idéc de construire
une machine, nommée machine a épingles (1768),
pour produire un réseau simple, imitant la fabrication
de Bruxelles. Apres Hamond, d’autres inventeurs
chercherent a faire de la denlelle, en produisant une
maille hexagonale réguliére. Le métier 4 chaine, pour
produire la dentelle, fut créé en 1782, et de 1799 date
le premier essai de fabrication du tulle par moyens, en-
tikrement mécaniques. Enfin, en 1816, les machines
a produire la dentelle unie ou tulle, furent mnes & la
vapeur.

Les fils employés sur le métier a tulle, sont en-
roulés sur des cylindres pour la chaine et sur de pe-
tites hobines exirémement plates pour la trame. Ces
bobines, sont conslituées par deux disques de laiton,
rivés ensemble, de maniére & former une rainure cir-
culaire pour recevoir le fil; les disques portent, au
centre, un tron carré dans lequel on introduit une
tringle, qui empéche la bobine de tourner quand on
enraule le fil, pendant 'ourdissage qui se fait a la fois
pour 150 ou 200 bobines embrochées sur une méme
barre et le fil, provenant de grosses bohines passant a
travers les fentes d'une regle de laiton.

Il y a par métier de 1,200 a 4,000 bobines, portant
chacune 100 métres de fils.

La sarface de la table, sur laquelle passent les fils, .
est peinte en noir, afin de permettre de voir aussitot
un fil brisé.

Dans ces derniéres années, on est arrivé & appli-
quer la Jacquard au métier i tulle, ce qui permet
d’obtenir, au moins pour des dessins assez simples,
un tulle brodé pouvantfaire concurrence a la dentelle.
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Certains industriels produisent des reliefs sur les
tulles de coton, en mettant a profit la propriété que
possedent les Jessives caustiques, assez concentrées,
de contracter les fibres végétales. Pour cela on fait
passer les tulles en soude caustique, aprés y avoir
ménagé des réserves & la gomme, aflin de limiter la
contraction de cerlaines parties du tissu.

TULLE DE COTON UNIS 0U BRODES(1)

Années Importations Exportations
1881 3.760.000 13.450.000
1882 1,470.000 11.630.000
1883 380.000 7.630.000
1884 2.690.000 9.060.000
1885 1.680.000 24.000.000
183R6 1.250.000 19.620.000
1857 1.530.000 10.920.000
1858 1.370.000 T.040.000
1889 1.940.000 9.700.000

La gaze est un tissu léger et transparent, dans
lequel les fils et les duites restent neltement sépa-
rés les uns des autres. Il existe plusieurs espéeces de
gaze. Toutes les gazes se fabriquent sur les mémes
métiers A tisser que les autres étoffes, mais avec un
systéme particulier de lames, pour produire le mouve-
ment des fils. Chaque fil de la chaine est remplacé par
deux fils, dont le premier porte le nom de £/ fixe et le
sccond celui de fil de tour.

Le fil fixe reste baissé sous toules les duites, le fil
dd tour se levetoujours sur elles, mais alternativement
a droite ou & gauche du fil fixe avec lequel il se croise.

Les fils fixes sont tous rentrés dans les mailles d'une
premiere lame (lame fixe). Chaque fil de tour passe
d’abord dans une maille située & droite du fil fixe et

(1) Alfred Picard, Rapport sur I'Exposition 1889.
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appartenant & une seconde trame, puis dans une maille
située a gauche du méme fil fixe et portée par la troi-
sieme lame, Entre ces deux mailles, il a croisé le fil

¥ Ruse

Fig. 50, — Contexture de la gaze (Dictionnaire de Lami),

fixe en passant au-dessous de lui. La lame porte des
mailles ordinaires, mais le {il passe dans une boucle,
ou demi-maille, portée par une baguette nommeée
culotte.

Fig. 51. — Remettage siuueux des fils de ygaze (Lami).

Les demi-mailles de la culoite traversent les mail-
les de la lame. Lorsque la culotte C (fig. 51) est au
méme niveau que la lame B, les demi-mailles main-
tiennent les fils contre les mailles 4 et établissent la
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zolidarilé. Si, au contraire, on leve la culotle sans lever
la lame, les demi-mailles permettent aux fils de s’éloi-
gner des mailles et de prendre le mouvement quileur
est donné par la Jame A, pour se lever & droite des
fils fixes K. Il faudra donec, comme le font voir les mar-
ches M situées a coté de la figure 51, pour le premier
pas de la gaze, lever la lame BB en méme temps que
la culotte G, et, pour le second pas, lever la lame
A et la culotte G, tandis que la lame B restera abais-
sée.

L’armure de la gaze peut se combiner, dans les tis-
sus, avec toutes les autres armures, pour reproduire
les tissus & rayures longitudinales ou lransversales,
ou & dessins variés, ainsi que nous 'avons vu pour la
mousseline. Les rideaux de gaze présentent générale-
ment des dessins plus opaques, qui sont formés par
une scconde trame plus grosse que celle du fond.

Nous étudicrons & c4té du tulle et de la gaze, la
guiqure et les dentelles.

Guiruse. — On donue le nom de quipures, a des
dentelles fort usitées sous Louis XIV, dont le fond
disparalt presque entierement, pour ne laisser que les
ornements mats,réunis parunpetitnombre defils.Nous
n’étudierons que les lissus employés exclusivement,
sous lenom de guipure, pourles rideaux,lalilerieet les
meubles, ete., ete., et produisant une contexture toule
spéciale représentée par la figure 52. Dans la gui-
pure, les fils de chaine A, sont tendus parallelement et
4 une certaine distance les uns des autres; les fils de
trame sont remplacés par une série d’autres fils B,
nommés fils de dessin, en nombre égal & celul des fils
de chaine et enveloppés avec eux, par un troisieme fil
nommé fil de tour. On voil que tant que le fil de dessin
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reste aupres du fil de chaine, auquel il covrespond, il
est enveloppé avec lui par le fil de tour, Les trois fils
semblent alors n’en former qu’un seul et produisent
une bride dirigée dans le sens de la longueur de la
pikce. Si, au contraire, on fait dévier le fil de dessin
pour 'amener alternativement en face de son fil de
chaine ou de 'un de ses voisins, le fil de dessin est 1ié
successivement & ce fil de chaine, parles enlacements
successifs des fils de tour et produit une série de bri-

Fig. 52. — Contexture de la guipure (Lami).

des transversales, qui forment les parties opaques du
dessin; les brides longitudinales forment les jours. 1l
suffit de reparlir convenablementcesjours et ces pleins
pour obtenir les sujets que 'on désire reproduire. Les
machines employées dans la fabrication de la gui-
pure, se rapprochent beaucoup des métiers a fabri-
quer Jes tulles.

Nous indiquerons & la suoite des tissus que nous,
venons de décrive, les procédés & I'aide desquels on
applique sur les tulles et sur tous les autres tissus &

1.
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jour, les perles et les paillettes de différentes teintes,
si recherchées, il y a quelques années, pour les véte-
ments de femmes.

Pour obtenir ces perles légeres et colorées, on tend
le tissu sur un cadve nommé métier dapplication,
puis on fait tomber goutte par goultte, & sa surface,
une solution concentrée de gomme arabique. Sous
I'influence d’'une évaporation rapide, ces gouttes se
recouvrent d'une pellicule assez résistante, en prenant
une forme sensiblement sphérique.

L’opération du vaporisage, élant hatée par une ven-
tilation qui s'exerce de bas en haut, la partie supé-
rieure de la perle séche plus lentement que la partie
inférieure. On utilise cetle propriété pour fixer surles
parties encore humides, une poudre brillante ou colo-
rée qu'on tamise sur toute la surface du tissu.

On utilise aussi la propriété que possede une solu-
tion de gélatine, répandue sur un tissu a jonr, de
n’emprisouner que les fibres des mailles, sans empater
le dessin, pour imiter par impression les teintes ou
les dessins qu’on obtient ordinairement par le tissage.
Pour cela, on étend une couche mince de gélatine sur
Ie tissu a orner, on vaporise ensuite jusqu'a ce que
la couche gélatineuss ne soit que trés légérement
humide, puis on imprime a I'aide des moyens ordi-
naires.

Si au lieu de pousser le vaporissage si loin, on I'ar-
réte lorsque le Llissu est encore sensiblement humide,
on peut fixer & sa surface, par tamisage, des paillettes
brillantes ou colorées.
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DENTELLES ET GUIPCRES DE coToN (i)

Années Importations Exportations
1881 640.000 4.750.000
1882 §.390.000 5.280.000
1883 6.020.000 4.060.000
1884 8.530.000 2.360.000
1885 10.050.000 1.450.000
1886 7.020.000 2.020.000
1881 4.950.000 2.270.000
1488 4.460.000 2.290.000
1889 4.750.000 4.660,000

Boxwererte. — Sous la dénomination de bonneterie
on comprend tous les tissus dils fricots, tels que bas,
bonnets de coton , maillots, calegons, e'c. Tous ces tis-
sus sont & mailles et par suite élastiques, ils sont
fabriqués au moyen du métier a tricoter.

Bien que ces tissus se fassent en coton et en laine,
nous donnerons ici, afin d'éviter des répétitions, les
détails de fabrication qui peuvent s’appliquer aussi
bien & la bonneterie de coton qu'a la bonneterie de
laine, nous contentant de revenir plus tard sur ce
qui a trait plus directement a ces tissus de laine. Au-
trefois, et encore aujourd’hui, dans nos campagnes, les
tricots se faisaient & la main, au moyen de deux ai-
guilles dont chaque moavement produisait une maille.
Aujourd’hui, toute la bonneterie commerciale se fait
4 la mécannique, ce qui donne des produits incompa=
rablement moins couteux que ceux faits & la main.
Bien que I'invention du métier & tricoter ne soit pas
ancienue, le nom de son auteur n’est pas bien connu,
Quoi qu’il en soit, I'industrie de la bonneterie méca-
nique a été importée d’Angleterre en France, par Jean
Hindret, vers 1656.

(1) Alfred Picard, Rapport sur UEzposition 1889,
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Le métier a bas ordinaire, est constitué par une sé-

rie d’aiguilles placées parallelement les unes aux
aulres, dans un méme plan horizontal, et distancées
les unes des autres, par un intervalle qui varie selon
la finesse et le serré du tricot que 'on désire obtenir.
Les’aiguilles sont maintenues, par une de leurs extré-
mités, dans un petit bati composé d'une série de pe-
tites plaques en étain, contenant chacune deux ai-
guilles. Pour assembler les aiguilles avec ces plaques,
appelées aussi plombs, on dispose tres exactement les
deux aiguilles dans un moule en fer, dans lequel on
coule I'étain fondu, on relire le tout aprés refroidis-
sement. De cette fagon, on obtient une distance inva-
riable entre les aiguilles accouplées.
I Llextrémilé libre des aiguilles, est recourbée et
assez ¢lastique pour venir s’appliquer sur le corps de
l'aiguille sous une faible pression; au point o1 le con-
tact a lieu, se trouve le cAas ou rainure dont le bul est
de loger 1a pointe de T'aiguille et de la mettre ainsi
dans 1'impossibilité de retenir les fils sortants.

Entre les aiguilles sont intercalées des lames ver-
ticales appelées platines ; ces platines sont de deux
sortes, les platines fixes et les platines abaisseuses.
Les platines abaisseuses. sont intercalées enire les
plaiines fixes et s’abaltent successivement sur le fil &
travailler de fagcon a moins le tirailler.

-. En combinant les mouvements des aiguilles et des
platines, on arrive & produire un travail analogue a
celul qu’on obtient dans le iricotage & la main.

.. Comme la largeur des pieces a fabriquer n’est pas
constante pour le mollet, le bas de la jambe, et la
pointe du pied, dans les bas par exemple, on est
obligé de produire des élargissenents et des rétrécis-
sements convenablement combinés, ce qui s’obticnt
en augmentant ou en diminuant d’une boucle de
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chaque cdté du tricot, & U'endroit ot il doit étre élargi
ou diminué.

Le nombre des mailles d'un tricot, varie beaucoup
dans une largeur donnée. C’est ainsi que les gros Lri-
cots contiennent deux mailles par centimetre de large;
les tricots fins peuventen contenir jusqu'a dix.

Bien que la fabrication des aiguilles soit facile aeffec-
tuer, elle mérite cependant que nous nous y arré-
tions.

Dans cette fabrication on se sert d’un fil de fer, de
qualilé supéricure, incapahle de se fendre ou de 8'é-
cailler par la torsion; on coupe l'aiguille en parties
d’égales longueurs, suivant le genre de tricot que 1’on
veut produire.

Les aiguilles ainsi préparées, sont placées dans une
boite en fer blanc, puis on remplit les interstices avec
du charbon de bois ; on donne une chaude qui trempe
légérement le fer et le rend plus élastique, puis on
laisse refroidir la boite dans un bain de cendres.
Enfin on pratique la rainure ou chas, puis on aplatit
au marleau l'autre extrémité, afin que les aiguilles ne
puissent tourner dansleurs plombs.

Les tricots & cotes, sont d’un usage aussi répandu
que celui des tricots ordinaires, ainsi le haut des bas,
le bas des calecgons, ete., sont & cdtes, et avec raison,
car ce genre de tricot est plus élastique.

Métiers circulaires. — L'invention des méliers dits
circulaires, destinés & faire des pidees de tricots sous
la forme d'un tube ou manchon d'un diamétre plus
ou moins grand et d'une longueur indélerminée, re-
monte & 1815 environ. On oblient sur ces méliers,
une surface plane que I'on empleoie comme un tissu
quelconque, dans lequel on découpe les formes a
assembler suivant leur destination. Quoique inventé
en principe vers 1815, ce systéme, par suile des per-
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fectionnements qu’il a falluy introduire, n’a commencé
a se faire adopter que vers 1835,

La confection de la belle bonneterie, est exclusive-
ment réservée au systeme connu sous les noms de
métiers droit, rectiligne, de métiers frangais, suivant
les uns et anglais suivant les autres.

Les métiers circulaires, se composent des organes
indispensables aux métiers droits, ¢’est-a-dire: 1°d’une
fonture ou jeu d'aiguilles, disposées autour d’un pla-
teau circulaire, comme autant de rayons, au lieu d’étre
disposées parallelement entre elles sur une méme
ligne droite; 2° d'un organe cueilleur, modifié en rai-
son de la disposition particulidre des aiguilles; 3°d'un
mode de pression pour fermer les becs ; 4° d’un moyen
pour faire cheminer les mailles pour arriver a I'abat-
tage.

Les’'métiers circulaires, les plus simples, ne different
absolument du métier droit que par le gronpement
circulaire des organes et leur transmission de mou-
vements. Les formes des aiguilles, celles des platines
cueilleuses, sont, & trés peu de chose pres, celles dé-
criles pour le métier rectiligne,

Diverses dimensions et applications des méliers cir-
culuires. — On fabrique des métiers circulaires depuis
5 cenlimetres jusqu’a plus de 3 metres de diamelre
de fonture. Les premiers sont surtout destinés &
produire les bandages, ainsi que tous les aatres
tissus employés en chirurgie ; les seconds sont em-
ployés pour les pantalons a pied, robes de chambre,
ete. ntre les deux dimensions désignées plus haut,
on peut compler un grand nombre de formats différents.
Le nombre de chutes, c’est-a-dire le nombre de répé-
titions des méAmes organes, augmente & finesses éga-
les en raison du diamétre. Les organes constituant
une chule, remplissent exactement les mémes fone-
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tions que les doigls de l'ouvridre tricoteuse;il en
résulte que plus il y a de chutes sur une machine,
plus elle produira. Une machine garnie de 1,000 &
1,400 aiguilles, munie de deux chutes, peul tricoter
50 & 60 métres carrésde tissu parjour, il existe de ces
métiers, dont le nombre de chutes s'éleve 4 vingt et
dont la production est plus que décuplée.

Meétier rectiligne automatique a divisions multiples.
— Les tricots fabriqués sur ces métiers sont a formes,
¢'est-a-dire & Plargze et rétrécie, suivant les besoins,
et au moius aussi bien lissés que s'ils I'avaient éié par
I'ouvrier a la main la plus habile. Un seul homme con-
duit facilement deux métiers qui produisent, en finesse
moyenne, quatre douzainesde paires de bas on quatre-
ving-seizebas en douze heures. Le méme homme en tra-
vaillant sur un métier ordinaire, n'en peut fabriquer
que trois paires pendant le mémetemps. Lorsqu’on voit
fonctionner un métier qui produit six bas a la fois, il
parait fort compliqué, et, cependant, une machine
semblable n'offre pas un organe, ni un élément<ue ne
posseéde le métier rectiligne ordinaire.

Pour expliquer ceite machine, supposons une vue
de fuce du meétier classique ; au lieu d'un fil sur la
fonture, mettons-en six,de méme longueur,les uns a
cOté des autres. Bien entendu qu'entre chaque fil il
y aun espace vide pour établir une séparation conve-
nable entre les pieces d’étoffes et le jeu du mécanisme
nécessaire & chacune. C'est donc simplement un mé-
tier & fonture ordinaire interrompue de place en place;
chacune de ces fontures est munie de deux poingons
placés chacun en regard des lisieres, 'un & la lisiere
de droite et I'autre du coté opposé. Ils sont destinés,
d un moment donné, a se déplacer de la distance d’une
maille, pour élargir ou rétrécir la piece, suivant la
direction du déplacement de ces poingons, Le métier a
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six bas estdonegarni de douze poingonssemblables qui,
comme les aulres organes, doivent étre commandés
simultanément. Un mouvement continu de la poulie
motrice du métier doit donc successivement réaliser
les diverses fonctions qui concourent au travail com-
plet, et chacune d’elles doit s’exéeuter six fois simul-
tanément sur un métier asix bas. Rappelons que ces
fonctions sont: 1°la distribution du fil et le cueillage;
20 le formage et Pabatage; 3° la fermeture des becs
des aiguilles par la presse; 4° I’'abaissement intermit-
tent des poingons et leur mouvement de trauslation;
5° actions correspondantes & celles du crochetage dans
les métiers ordinaires, pour ramener les organes et
leur commande a leurs positions initiales apres leur
fonctionnement.

Tricots faits & la main. — Ce genre comprend les
articles de mode ou de fantaisie, tels que coifure,
capelines, fichus, vétements etc., on les fait de deux
fagous, en bande plate ou en forme de poche.

Pour les tissus faits en bande plate, il ne faut que
deux aiguilles, pour le second il en faut cing.

Dans le cas du tricot plat, on commence par former
une rangée de mailles, en faisant d’abord un naud
coulant ayant une.boucle, avec les fils pris & un ou
deux metres du bout : Ie bout du fil attenant & la bou-
cle et a la pelotte est passé sur l'index et le petit
doigt de la main droite, l'autre bout de fil est tenu de
la main gauche.

On passe ensuite l'aiguille & tricoter dans cette
boucle et on tient cette aiguille de la main droite, puis,
avec la bride de fil de la main gauche, on forme une
bouele sur le pouce gauche. Alors on passe le boutde
I'aiguille dans cette boucle parallelement au pouce
en allant vers l'extrémité de angle; avec I'index de
la main droite, on passe le fil de cette main sur I'ai-
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guille, entre le bout de celle-ci et le pouce. Puis on
retire l'extrémité de l'aiguille, en entrainant aveo
celle-ci la bride du fil accroché avecla main droite et,
en serrant la boucle formée par la main gauche on a
une nouvelle maille,

Dans le bas du tricot en forme de sac, on divise le
nombre des mailles sur les qualre aiguilles & mailles
puis, comme position, on tient la premikre aiguille
4 mailles de la main gauche et V'aiguille a tricoler de
1a main droite et le fil sur 'index de cette derniere.

On passe alors I'aiguille a tricoter sur la premidre
maille de I'aiguille a maille, en entrant le bout de 1'ai-
guille par I'endroit du tissu, le sortant par 'envers,
et formant ainsi la croix-sautoir avec les deux houts
des aiguilles.

On accroche ensuite le fil sur le bout de I'aiguille
a tricoter, mais, comme celte maille est accrochée sur
celle de 'aiguille & maille, il faut retirer cette aignille
de la maille que l'on vient d’accrocher et la laisser
fomber,

En continuant alusi, on forme toules les mailles
dont I'endroit esl du c6té de 'ouvrier.

Quand on veut que toutes les mailles soient a
I'envers des premieres, il fant passer le fil de I'arriére
a avant entre deux mailles. Pour former la maille
d'envers, au lieu de passer l'aiguille a tricoter de
I'avant a I'arriere, il fautla passer del'arriere 2 I'avant
et accrocher le fil sur 'aiguille comme d’ordinaire,
puis, retirer Paiguille, en entrainant le fil on laisse
tomber la maille accrochée.
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COMMERCE EXTERIEUR DE LA BONNETERIE DE coTon (1)

ANNEES BUNNETERIE DE COTON

Importations Exportations
1881 3.000.000 12.230.000
1882 2.770.000 16 820.000
1883 2.730.000 16.240.000
1884 2.570.000 15.740.000
1885 2.710.000 14.030.000
1886 2.510.000 17.590.000
1887 3.120.000 28.120.000
1888 2.870.000 25.930.000
1889 2.360.000 217.440.000

Nos principaux débouchés pour les articles de coton
sont : la République Argentine, les Etats-Unis, I’Al-
gérie, 'Uruguay, le Brésil, I'Angleterre, ete.

La bonneterie de coton se fait en grande partie
en Champagne: on en fait aussi & Falaise, Ginhay,
Moreuil, Arras et Rouen. Les tricots fournis par la
Saxe sont un peu meilleur marché que les nétres,
mais ne sonl pas aussi solides, ni aussi bien faits.

Les tricols fins en colon ne soul guere fabriqués
en France. Ils sont remplacés par les produits impro-
prement appelés tissus en fil d’Ecosse, « le fil d'Kcosse
n'est autre chose que du coton retors travaillé en
blanc ». Cest avee les fils d’Ecosse qu’on fait ces bas
élégants,a jours ou brodés, dont la maille lransparente
et glacée les fait parfois préférer aux bas de soie,

(Cest encore avec ces fils que sc fabriquent les gants,
dits de fil d'Ecosse, qui, tantdt, sont lissés d’une seule
piece, tantdt sont coupés et cousus & la maniere des
gants de peau qu’ils imitent d’ailleurs d'une fagon
remarquable.

§ 1I. Trssuscroisks. — Aux tissus croisés appartien-

(1) Alfred Picard, Rapport sur I'Exposition 1889,
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neunt 1° le croisé; 2° le mérinos; 3° le coutil; &°le bast;
5°le satin; 6° la futaine.

i° Le cnoist est désigné souvent sous le nom de
croisé batavia. C’esi 'armure fondamentale d'un grand
nombre de textiles, tels que laine, lin, coton.

Les tissus de coton, fails suivant cette armure, gar-
dent le nom générique de croisé, ils se font & pen
pres dans tous les comples et tous les numéros fils.

Le croisé étant produit parun effet de trame, il faut
pour avoir un beau tissu, en cdtes bien ressorties, ne
pas prendre un compte trop réduit en chaine et chasser
un grand nombre de fils.

Le croisé s’emploie pour vétements, meubles, dou-
blures.

2¢ M£rinos pE coton. — Comme Je croisé, 'armure
du mérinos est un croisé balavia, dans lequel les
duites passent sous deux fils et sur les deux suivants
de la chaine, déterminant des cdtes allant diagonale-
ment d'un bout al'autre de la pigce, (Voir mérinos de
laine.)

3° CouTtiL. — Le véritable coutil est fait tout entier,
chaine et ilrame, avec du fil de chanvre, mais le
coutil bon marché, ne contient que du colon. Se fa-
brique comme le précédent en armure croisé.

4* Le sast n’offre rien de particulier,

5 Sativ. — Voir satin de lin.

6° Furaixe, — Eloffe de coton croisée et tirée a
poil, quelquefois a4 'endroit sculement, quelquefois
des deux coOtés, mais d'un ¢6lé, plus que de Iautre.
Se fait par armure sergé, s’emploie pour doublures de
vétements d’hiver, camisoles, jupons.

§ IIL. Tissus raconnts. — On désigne sous ce nom,
par opposition aux étoffes unies, les tissus fabriqués
par le secours de la mécanique Jacquard; la desecri-
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ption que nous avons faile de cette machine (page 358)
nous dispense de décrire la fabrication des étoffes qui
en dérivent.

VeLours. — D’une fagon générale, les velours sont
des étoffes dont le fond, constilué par un tissu plus
on moins contina, est recouvert par un poil court et
serré quile cache plus ou moins completement.

Les aigrettes du poil, sont prises et liées solide-
ment entre les fils ou les duites du tissu de fond. Ces
poils sont fournis tantdét par une chaine, tantdt par
une trame spéciale, que l'on coupe soit au fur et &
mesure du tissage, soit apres la fabrication du tissu.

On distingue donc deux genres de velours : Les ve-
lours par chaine et les velours par trame.

Nous indiquerons, en traitant des velours de laine,
la maniere d’obtenir les poils, ainsi que la fabrication
des velours par chaine ; nous contentant de ne donner
icl que quelques notions générales sar les velours par
trame, qui se fout surtout en colon.

Les velours de coton servent a la confection des
vétements de chasse ou de travail pour hommes, ils
sont d’origine anglaise et se fabriquent principalement
4 Manchester ainsi qu'a Amiens (1).

On fabrique ces velours sur méliers mécaniques et
le poil est produit aprestissage, parla coupe quicons-
titue une opération spéciale.

Velours par trame. — Ce tissage n’esl employé que
pourles veloars de coton, rarement pour ceux de laine
et jamais pour les antres.

Les velours de coton se font avec une seule chaine
el quelquefols avec deax trames, Vune pour le fond,

(1) Voy. Gaston Grandgeorge et Léon Tabourier. Les industries tex-
tiles en 1892.
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l'autre pour le poil; mais plus généralement avec une
seule trame qui fournit aussi biep les duites de fond
que celles des poils.

Les duites de fond lient la trame suivant une ar-
mure réguliere, généralement toile ou sergé ou
croisé : celles des poils forment des flottés, qui pro-
duisent les aigrettes du velours par suite de la
coupe.

Daus les velours a cdtes, les brides forment des

Remetta ge Embrenvage
44 -
—& 5
-4 -5
L
O J‘r T

Cordeler cote -1onds

Croisure en Batavia.

pred dauche. pred drait
Marchere
Fig. 53. — Armure d'un velours (d’aprés Falcot).

lignes régulieres dans le sens de la longueur de la
piéce.

Lafigure 33, empruntée a Falcot, monlre 'armure
d’un velours de eoton & cdtes, tres employé pour cos-
tumes de chasse ou de travail.

Le fond est un croisé batavia formé par les duites 1,
&, 1, le poil est formé par les autres duites du rap-
port trame qui e¢n contient 12, le rapport chaine en
conlient au contraire 16. '
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Lafigure 54, également empruntée a Falcot. repré-
sente l'évolution des duites de poils et montrent
comment les brides se relevent, pour les cdtes, aprés
la coupe ainsi que nous le décrirons & [Parlicle
laine.

3 678 910 12

W P
M T
Fig. 5%. — Evolution des duites de poils (d’aprés Falcot),

Les brides apres leur section se relévent et forment
alors uue surface unie, serrée, quiconstitue les poils
du velours.

Les velours de colon ordinaires, se tissent suivant
I'armure velventine ; son rapport chaine est de 6 et son
rapport trame est de 8.

Dans cette armure (fig. B3), le fond est formé par
les duites 1 et 3, et le poil par les autres duites.
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La coupe des poils se fait comme pour les autres
velours, mais elle est plus difficile, car les brides ne
sont plus disposées aussi régulierement. Dans le cou-
page des velours velvet, on commence par couper les
lignes de brides formées par les duites semblables 3

VELVERETTE
Embreuvage’
EDIUBA

M‘ b
pred fauche ped drout

e —

s
Marchiers

Fig. 85. — Armure Velventine.

la deuxiéme, puis les lignes formées par les brides
conformes & la troisieme, et ainsi de suite.

Pour la recherche des fibres, introduites frauduleu-
sement dans la fabrication des tissus de eolon, consul-
ter le tableau de Pinchon, que nous donnons a I'ar-
ticle Zin, p. 136.

LE LIN

Gextranirés. — Le lin (fig. 56), appartient & la
famille des Linées. Onle cultive dans presque toute
la France, mais ¢'est surtout dans le nord et dans
I'ouest que cette culture a le plus d’extension. Les
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départements du Nord, du Pas-de-Calais, de la
Somme, de 'Aisne et de 1'Oise produisent le lin le
plus estiné.

La Belgique produit des lins dont Ia réputation est
bien connue. L’Irlande, la Russie, la Hollande, la
Silésie, la Saxe ct la Westphalie, sont au nombre des
pays o la production du lin est la plus développée.

Fig. 53. — Lin.

La Russie tient la téte pour la production du lin et
fournit & elle seule, la moilié de la récolte totale du
monde civilisé.

Aujourd’hui la France ne produit plus le tiers du
lin consommé dans nos maaufaclures.

En 1889, la France a di importer 30,520 quintaux
de lin brut en tiges; 659.320 quintaux de lin teille;
49,800 quintaux d'étoupe; 1,760 quintaux de lin pei-
gné : ce sont surtout la Russie et la Belgique qui
comblent notre déficit (1),

(1) Voy. Gaston Grandgeorge et Tabourier. Les indusiries lex-
liles de la France en 1892.
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En France, la diminution de la superficie cultivée
est de 68 p. 100 environ depuis 1862, comme nous le
montre le tableau suivant ;

Années Surface ensemencie en lin
1862, . . . . . . . . . . . 105,455 hectares
L P kR Y § —
1882 . . . . . L L . . 4148 —
4887 . . - . . L. oo AR06T —
1889 . . . . . . . . . . . . 34233 —

La réduction a été parliellement compensée par
Paugmentation du rendement a I'hectare, qui de 493
kilogrammes de filasse en 1862 est passée & 679 kilo-
grammes en 1882.

Commercialement le lin se divise en deux variétés
principales, dont la valeur vénale est tres différente,
ce sont : le /in chaud ou lin d’hiver a filaments gros
et rudes, 4 graines abondantes, et le lin d’été ou lin
froid donnant une filasse de meilleure qualité ; on
appelle aussi quelquefois lin en douz, celut qu'on ne
cultive que pour la plante et qui est arraché avant la
maturation des graines.

Ezamen des fibres de lin au microscope. — Les
fibres ou les tissus & examiner, sonl traitésa 1'ébulli-
tion par une solution 310 p. 100 de carbonate de soude
ou de polasse et broyés dans un mortier. Ainsi pré-
parées, les fibres de lin se divisent facilement sur le
porte-objet, au moyen des aiguilles el surtout dans la
glycérine. Ces fibres, examinées avecun grossissement
de 300 diameétres, se présentent sous forme d'un tube
de verre & parois épaisses, portant en son milieu un
canal capillaire excessivement fin, Loxsque le lin a été
faligué par un usage prolongé ou qu'il a été simple-
ment froissé entre les doigts, on apergoit, aux plis de
flexion, des renflements plus ou moins aceentués, por-
tant des fissures trés fines paralleles a 'axe de la fibre

Jorwix. — Industrie des tissus. ]
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(fig. 86). Simaintenant on examine des coupes de lin,
montées dans la glyeérine, avee un grossisscment de
300 diametres, on voit que les cellules se présentent
sous forme de groupes de sections polygonales, ac-
colées les unes aux autres suivant leurs cotés droits.
Ces polygones portent en leur centre, un point tres
pelit qui indique la cavité centrale.
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Fig. 56, — Lin. ad’, coupes trausversales; &b, fibres; ¢, pointes
(d’aprés Vetillard (1).

Recherche des autres fibres introduites frauduleuse-
ment dans la fabrication des tissus de lin. — Pour re-
chercher la présence du coton dans un tissu de lin, on
fait bouillir celui-ci pendant quelque temps dans une
certaine quantité d’eau pour enlever 'apprét; le tissu
est ensuite séché et plongé, pendant deux ou trois mi-
nules, dans l'acide sulfurique concentré.

On lave d’abord !'échantillon ainsi traité par I'eau

(1) Vétillard, Etudes sur les fibres végétales téxtiles employées dans
lindusirie. Paris, 1876.
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pure, puis par une solution de carbonate de soude ou
de potasse, afin de neutraliser I’exces d’acide. Dans
ces conditions, tous les fils de coton sont dissous; on
peut méme se rendre compte de la proportion dans
laquelle la fraude a élé faite en comparant le tissu
traité par 'acide et une autre partie de ce méme tissu
restée intacte.

Leykaup propose le procédé suivant pour découvrir
le coton : le tissu de lin, étant parfaitement desséché.
est trempé dans I'huile et exprimé ensuite fortement:
les fils de lin sont devenus translucides, tandis que
ceux de coton restent blancs.

Pour rechercher la présence du chanvre dans un
tissu de lin, on traite successivement ce dernier par
une solution de chlore, pendant quelques instants seu-
lement, puis par 'ammoniaque; les fils de chanvre
prennent une teinte qui peuvent varier du rouge au
rose; ceux de lin conservent leur couleur primitive.

L'iode et l'acide sulfurique colorent les fils de
chanvre en jaune, dans les mémes conditions les fils
de lin deviennent bleus.

Voici le tableau de Pinchon sur les falsifications
des matieres textiles.
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On traite par une lessive de potasse et de soude.

Tout
se
dissout.

Une partie
se dissout
et les fibres
s'attaquent.

Chlorure de zinc dissout tout. Solution alealine noircit par addition d'un sel de plomb. Soie.

Chlorure de zinc dissout Soluble par- w Partie soluble ne noircit pas par un sel de w Soie et
en partie ou ne dissout tiellement. plomb, partie insoluble noireit. laine.
rien. Insoluble. Noircit par un sel de plomb. Laine.

\ TE de chloreet ammo- w Fibre rougit par l'acide nitrique ou le w Phormium
niaque eolorent en rouge peroxyde de fer

Chlorure de Fihre se colore par solution lIode et acide sul-

_wne ne alcoolique de fuchsine au furique colorent Chanvre.

dissout rien 20 et la culoration résiste en jaune. o)

Eau de chlore au lavage. lode wn acide sul- g M

et ammo- womwwmm aqueuse colore la furique colorent in %

niaque e re cn jaune. en hleu. .w

colorent pas Coloration par la fuchsine ne résiste pas au lavage. 5

P P Cotom

La potasse ne colore pas la fibre en jaunec. ADn

Une partie noircit Potasse dissout partiellement Nmm.mf.nm in- rmmum.w

i 1 1d solubles dans le chlorure de zine, celles soie,

nEE.E.m de zinc par te sel de qui résistent se dissolvent dans le réactif i uc_u
dissout une plomb. de Schweit coiwon.g
e ) ¢ Schweilzer, ¥

parue. Sel de plomb Acide picrigue colore partiellement en Soie

ne noireit pas. jaune, l'autre partie reste blanche. et coton

Chlorure de zinc ne dissoutrien : Acide nitrique colore une partie, l'autre restant blanche. Cofon et lin.
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Récorre puLin. — Larécolle du lin se fait habituel-
lement vers la tin du mois de juin, mais 'état de la
plante, les conditions almosphériques, peuvent fairve
avancer ou reculer cette époque; si la culture n'a été
dirigée que pour obtenir la filasse, il vaut micux cueil-
lir le lin avant la maturité complete des tiges; celles-
ci doivent élre encore vertes et légérement jaunes;
les graines sonl alors juteunses et s’écrasent facilement.
Récolté dans ces conditions, le lin donne une belle
filasse.

L’arrachage se fait toujours & la main, on a voulu
substituer, en Amérique, l'arrachage mécanique &
l'arrachage a la main, mais cette tentative a donné
de mauvais résultats.

On arrache le lin par petites poignées, afin de con-
server la racine jusqu'a son extrémité, puis on dis-
pose A terre ces poignées quatre par qualre, en ayant
soin de ne pas les méler.

Lesaides qui suivent les arrachears, relevent le lin
et, si le temps est beau, le mettent de suite en chaine
pour le sécher.

Pour mettre le lin ea chaine, on place deux poignées
de lin les unes contre les autres, graine contre graine,
les racines écartées, de maniére 4 former une sorte de
compas dont on appuie le sommet sur un biton fixé
en terre; puis, on continue & disposer les poignées de
linles unes & c6té des autres en les appuyant contre
celles déja en place. On oblient ainsi une sorte de haie
ou chaine, dont le sommel est formé par les capsules
entremelées et la base par les racines.

Quelgues cultivateurs se contentent de laisser sé-
cher sur le sol, les tiges de lin liées en gerbes. Cetle
méthode est défectueuse, car elle peut déterminer un
commencement de rouissage irrégulier qui, dans la
suile, peut nuire au rouissage définitif.
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Lin ramé. — La cullure du lin ramé, consiste & sou-
tenir les tiges par des branchages, pendant leur crois-
sance.” Cetle méthode donne au lin une trés grande
longueur et la filasse qu'on en retire étant trés fine,
on la réserve & la fabrication du fil pour dentelle.
Le rouissage de ce lin, ne se fait que par quelques
bottes & la fois, dans de I'eau de socurce trés vive et
tres claire. Le teillage s’en fait au couteau el donne ce
qu’on appelle le lin de fin.

La culture du lin ramé est assez rare aujourd’hui,
mais elle se rencontre encore dans les environs de
Sainl-Amand et de Valenciennes.

Drecrack ou BATTAGE. — Apris la dessication le lin
est dregé (égrugé) a 1'aide de la drege, sorte de peigne
muni de dents de fer crochues, afin de déchirer les
capsules. Cette opération se fait également en frap-
pant les tiges, avec un pieu de bois nommé batte.

La batte se compose d’un morceau de hois durrec-
tangulaire, d’environ 30 centimetres de long sur 13
centimelres de large, fixé & I'extrémité d'un long man-
che recourbé,

La face inférieure de la batte est munie d’entailles
paralleles et transversales.

L’ouvrier manceuvre cet instrument, en appuyant le
pied sur une des extrémiiés des tiges dulin et en frap-
pant fortement avec la batte sur la partie libre. Ii
tourne de temps en temps les brins jusqu'a ce qu’ils
soient uniformément battus.

Le lin est ensuite lié en faisceaux gros comme la
main et soumnis au rouissage.

Rovissaae. — De toutes les opérations que subit le
lin, celle du rouissage est certainement la plus impor-~
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tante, car elle exerce une grande inftuence sur la qua-
lité de la filasse.

Cetle opération a pour but d'isoler les fibres du lin,
en détruisant le ciment végétal qui les réunit entre
elles.

Nous allons étudier les différentes méthodes qui
sont suivies pour alteindre ce but et nous verrons que,
si les détails varient, le principe fondamental reste
toujours le méme, c’est-a-dire transformation de la
pectose en pectine soluble et en acide pectique inso-
luble, par une fermentation spéciale qui s’effectue
sous I'influence de Bacillus amylobacter.

Les cullivateurs nomment graisse de lin cet acide,
pectique dont nous parlions tout a I'heure et qui re-
couvrele textile lorsqu’on le sort de ’eau. Cette graisse
donne au filament une souplesse et une douceur tres
recherchées.

Rouissage d l'eau courante. — On pratique ce rouis-~
sage dans les ruisseaux el les rivieres : on dispose
pour cela le lin dans de grandes caisses & jour nom-
mées ballons. Ces ballous peuvent contenir de 800 &
1,200 kilogrammes delin, suivant la qualité et Ia hau-
teur des tiges.

Chaque bolte de lin est attachée avec trois liens de
paille et placée verticalement dans les ballons; on a
soin de garnir les parois de ceux-ci avec de la paille,
afin que les corps étrangers ne viennent pas souiller
le lin.

Les tiges de lin ne doivent pas étre trop serrées les
unes contre les autres, de fagon & permettre a 'eau de
pénétrer dans toute la longueur de Ja fibre; sans cette
précaution, il en résulterait un engorgement qui nui-
rait beaucoup a larégularité du travail.

Quand le lin est ainsi disposé, on ferme la caisse
et on I'immerge en plagant sur le couvercle une cer-
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taine quantité de pierres qui seront enlevées ensuite
au fur et & mesure de la fermentalion.

Bien que le rdle de l’électricité n’ait jamais été
exactement détérminé, on ne peut en nier l'influence.
Par un temps orageux, la fermentation est tellement
aclive, qu'en tres peu de temps la fibre elle-méme
peut étre détruite.

La température exerce aussi son influence, c'esi-
a-dire qu’en juillet, cing jours suffisent pour terminer
un bon rouissage, tandisqu’en octobre, il faut pour
arriver au méme résultat dix ou douze jours d'immer-
sion.

Dans ces conditions, il devient impossible de déter-
miner exactement la durée du rouissage, c’est au
liniculteur & juger siles tiges sont convenablement
rouies. En général on peut considérer 'opération
comme terminée, lorsque les ballons restent submer-
gés sans le secours des pierres, ou bien encore lorsque_
la filasse se détache facilement de I'écorce, dans toute
la longuenr des tiges, aprés dessication de ces der-
niers. Lorsque la durée du rouissage est reconnue
suffisante, on retire le lin des ballons et on le met
debout sur le bord de l'eau pour le faire égoutter;
lorsqu’il esl entierement sec, on le lie en holles de
5 kilogrammes environ, puis on le Jaisse en magasin
pendant quelques semaines avant de le soumeltre au
teillage. '

Rouissage a leau stagnante. — Ce rouissage est
peu suivi en France.

Pour cette opération on emploie des fosses creu-
séesen terre, nommeées routoirs, ou bien on utilise les
tourbikres qui, par leur forme en entonnoir, consti-
tuent des rouloirs naturels.

Dauns cerlains pays on a 'habitude de jeter dans les
routoirs des feuilles d’aulnes qui, donnant au lin une

IRIS - LILLIAD - Université Lille 1



ROUISSAGE 141

nuance bleudtre, masque la couleur jaune, que prend
toujours le lin dans les routoirs dont le sol est
argileux.

Ainsi que dans le rouissage a 1'eau courante, le lin
doit étre disposé verticalement en bottesretournées en
sens inverse, ¢’est-a-dire accolées le pied en bas pour
l'une et la téte en bas pour I'autre.

Lorsque trois ou quaire rangs de bottes de lin gar-
nissent la largeur du routoir, on les recouvre d'une
couche de boue de 10 centimetres d'épaisseur environ,
puis U'opération se continue de la méme fagon jusqu'a
ce que le routoir soit rempli.

Lorsqu'on opeére dans un routoir qui ne contient
pas de boue, on remplace celle-ci par du gazon.

On arréte généralement 'opération lorsque le déga-
gement des bulles gazeuses est devenu presque nul,
ou bien encore lorsque les filaments se détachent
facilement de la tige sur une longueur d'environ 15
cenlimetres.

On retire alors le lin du routoir, on I'agite quelques
instants dans I'eau pour le débarrasser de la boue qui
le couvre, puis on le place debout pour faciliter 'écou-
lement de ’eau.

La surveillance du rouissage a V’eau stagnante, de-
mande plus de soins que celle du rouissage al'eau cou-
rante, mais le poids de filasse produit est plus considé-
rable et on obtient en outre unlin beaucoup plus moel-
leux, qui donne une toile blanchissant bhien plus facile-
ment.

Rouissage d la rosée. — (e procédé est employé en
Picardie, en Normandie, dans le Nord, la Mayenne,
etce. ele. Il se pratique en étendant le lin bien sec, sur
un pré ou sur un jeune trefle, el couches minces et
égales. S’il ne pleut pas le premier jour de I'étendage,
on arrose l¢ lin d'une maniere uniforme. La fermen-
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tation ne tarde pas i s'établir et il arrive nn moment
o le lin est suffisamment roui d’un ¢été, il faut alors
4 l'aide de longues gaules glissées a fleur de terre,
sous les couches alignées, relever le lin doucement
en le faisant pivoter sur sa racine. Lorsque le rouis-
sage est terminé, on met le lin en petils cdnes isolés,
nommsés cahoutes, puis en hottes, o1 il reste jusqu'au
broyage.

La filasse obtenue par ce procédé est peu résistante,
sa couleur n'est pas uniforme, elle présente méme
quelquefois des taches de rouille tres difficiles.a en-
lever.

Rouissage par la gelée. — Ce procédé n'est pas trés
suivi,il consiste & exposer & Faction du froid,le lin mis
en couches peu épaisses et préalablement humecté.

Lorsque les fibres du lin sont complétement gelés,
on les réunit en petits paquets qu’on transporte dans
un magasin, ol elles restent jusqu'a ce que le dégel
se produise. A ce moment on ouvre les paguets et on
les fait sécher & une douce température.

Dans ces conditions, la séparation de la filasse et de
la chenevotte se fait bien ct on obtient en outre une
fibre tres fine et trés souple.

Considérations sur les divers systémes qui précédent.
— Le rouissage & I'eau courante doit toujours étre
préféré, lorsque le linicuiteur a un cours d’cau a sa
disposition. Ce rouissage donne, en effet, une filasse
forte, résistante, facile a travailler et d’une couleur
beaucoup plus belle que celle des lins rouis suivant
les autres méthodes. Le rendement en filasse est peut-
étre un peu moindre, mais cet inconvénient se trouve
compensé par la qualité do produit, L'eau stagnanle
donne un produit plus doux et plus moelleux, mais
beaucoup moins résistant. Quant au rouissage sur
prés, l'étude que nous en avons faite, montre suffi-
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samment qu’il ne doit étre employé que lorsqu’on ne
peut faire autrement.

Comme il n’est pas toujours facile de rouir Ie lin &
I'eau couranle et que, d’autre part, lesautres méthodes
ne donnent que d’assez mauvais résultats, on a cher-
ché, par des moyens chimiques ou mécaniques, a
améliorer ou A supprimer le rouissage. Ce sont ces
procédés que nous allons décrire.

Procédé Schencks maodifié par MM. Bernard el Koch.
Ce procédé consiste & disposer verticalement les bottes
de lin, sur le faux-four & claire-vnie d’'une cuve a
rouissage, remplie d’eau, & porter ensuite cette ean
a la température de 32 degrés a 'aide d'un courant de
vapeur qui pénétre dans la cuve par un serpentin placé
sous le faux-fond.

Aprés quelque temps de contact, la fermentation
s'établit et se manifeste par un dégagement de bulles
de gaz ainsi que par une odeur de choucroute.

Ce rouissage dure en général soixante heures : lors-
qu'il est terminé, on fait couler I’eau, puis on enlave
le lin qu'on fait sécher tout d’abord & I'air libre et
enfin dans une étuve,

Ce procédé n'est pas suivi en France, il donne un
lin trop sec et trop cassant.

Procédé Parsy. — Dans ce procédé on soumet
d’abord le lin & l'aclion de ’eau sous pression et chauf-
fée & 125 degrés, on laisse en contact pendant une
demi-heure; aprés ce temps on vidange puis on
introduit de la vapeur & cing atmosphéres, I'appareil
reste dans cet état pendant une heure.

On termine ensuite 'opération comme dans les pro-
cédés que nous avons décrits précédemmeont.

Ce procédé donne de bons résullats et présente en
oulre cet avantage d'étre exécuté en moins de deux
heures.
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M. Parsy a obtenu, avec son systeme, des lins diver-
sement colorés : en employant comme eau le liquide
provenant d’un bain précédent, on obtient, grice aux
acides organique qui sont en dissolution, une filasse
colorée en bleu; si on voulait obtenir une couleur jaune
il suffirait d’employer une eau légerement alcaline.

Procédé Termwungne. — On dispose le lin par bottes
de 2 kilogrammes dans des routoirs en briques, on
I'immerge complétement dans de 'eau {roide, dont
on éleve la température & 25 degrés au moyen d’un
courant de vapeur. Pendant la durée de I'opération
on ajoute au hain de la craie et du poussier de char-
bon de bois:le ronissage dure environ soixante heures:
lorsqu'il est terminé, on rince largement le lin pour
enlever aux tiges les mucilages fluidifiés.

Dans ce procédé on obtient un bon rendement de
filasse; cetle derniére est trés souple et irés résistante.

Quel que soit le mode de rouissage employé, le lin
doit toujours étre entitrement desséché, avanl d’étre
soumis aux opérations suivantes.

Broyace ET TEILLAGE DU LY. — Le broyage succede
au rouissage, il a pour but de briser la paille pour la
forcer & se détacher plus facilement de la filasse; on
arrive & ce but soit par un broyage a la main, soit par
un broyage a la mécanique.

Broyage @ la main. — L'instrument le plusrépandu
pour cette méthode est la macque nommée aussi mail-
let flamand. Cest une sorte de batloir en bois dur et
pesanl, de forme quadrangulaire : sa face inférieure
est munie d’entailles paralleles et transversales, cet
instrument est fixé 4 un long manche recourbé ; il est
absolument identique a l'apparcil dont on se sert pour
battre le lin avant de le rouir.

En Normandie, la macque est remplacée parla broie
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(fig. B7). Cet instrument se compose de deux planches
reliées entre elles, par une lame de tole formant char-
niere. La planche inférieure est montée sur quatre
pieds et la planche supérieure est terminée par une
poignée. On a crcusé dans la seconde planche, deux
longues mortaises, correspondant 4 deux planchettes
de méme épaisseur, situées au revers de la premidre
planche. Les planchettes peuvent s’enfoncer dans les
mortaises. L'ouvrier en imprimant & la machine un

Fig. 51. — Broie (d’aprés Charpentier).

mouvement alternatif d’élévation et d'abaissement
rapide, posetransversalement surla plancheinférieure
un faisceau de lin, qui est cassé et broyé enire les
deux bandes de la machine et les mortaises de la
planche inférieure ; les parties ligneuses, la chénevolte
tombent d'elles-mémes ou bien on les fait tomber en
secouant le lin.

Brisoir allemand. — Cet instrument est composé
d'un rouleau cannelé, auquel un ouvrier imprime un
mouvement de va-ei-vient, sur une table également
cannelée.

Un second ouvrier, qui tient le lin, le retourne de

Jouvrin., — Industrie des tissus. 9
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temps en temps et le secoue plusieurs fois, afin que
les ch@nevoltes se détachent des tiges.

Broyage du lin & la mécanique. — Dans le broyage
mécanique, les fibres du lin sont écrasées au moyen de
rouleaux.

A part le brisoir allemand, le principe de toutes les
broyeuses mécaniques consiste & faire passer le lin
entre deux rouleaux cylindriques et fortement canne-
lés. :
Nous décrirons a l'article teillage, certaines ma-
chines qui agissent en méme temps comme broyeuses

et comme teilleuses.

Tewrace. — Apres le broyage. le lin retient encore
une certaine quantité de chenevotte, qu’on lui enléeve
par le teillage nommé aussi espadage.

Comme le broyage, le teillage se fait a la main ou
4 la mécanique.

Teillage @ la main.—Dans le Nord, en Belgique, en
Hollande, on se sert pour teillerdu poisset et de I'écany .

Le poisset se compose d’une planche longue et ver-
ticale, munie sur le c6té d'une entaille assez profonde.
Cet instrument est maintenu solidement asa base, sur
une planche épaisse et horizontale quilui sertde palier.

L'écang, écouge ou espadon est une espece de cou-
peret en bois dur et mince, muni d'un manche garni
en haut et sur la partie extérieure, d’'une lame en bois
qui dépasse en avant et qui sert & donner de la force
auconp. Pour se servir du poisset, I'ouvrier prend de
la main gauche une poignée de lin bien dressée qu'il
tient avec fermeté et la place sur 'aréte inférieure de
Iéchancrure. Cette aréte est taillée en biseau, afin que
I’écang en tombant ne soit pas arrété par le bord et ne
coupe pas la filasse. Puis avec l'écang, le teilleur
frappe le lin, en langant & fond son instrument, celui-
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ci est relevé par unecorde qui sert & diminuer la
fatigue de ses mouvements, Il recommence ensuite la
méme opéralion sur I’autre partie du lin, jusqu’a ce
quela filasse soit completement dépouillée de sa paille,

En dehors du poisset et de_1'écang, le teilleur de
lin est toujours muni de quelques petits instruments
spéciaux; il a le peigne en bois doux et une sorte de
couleau émoussé, également en bois, auquel on
donne le nom de racloir.

Ces instruments servent & enlever la paille de la
téte des tiges de lin, ol elle est toujours plus adhé-
rente.

Teillage ¢ la mécanique. Teilleuse Mertens. — Cet
instrument se compose principalement de deux roues,
a axe horizontal, munies de paleltes, entre lesquelles
s'engage le lin,

A la sortie des palettes, le lin est soumis & 'action
d’un ventilateur qui chasse la chénevolte.

Broyeuse, teilleuse. — Dans cette machine, le’
broyage et le teillage se font simultanément et le tra-
vail mécanique rappelle le trayail manuel.

Nous donnons comme exemple le type construit
par MM. Sitger et C'* du Mans.

Cette machine, fondée surle principe du broyage par
rouleaux et du teillage par frottement, se compose de:

1° Une tablette en hois sur laquelle on dispose la
maliére a travailler.

20 Deux cylindres cannelés en fonte, dits broyeurs,
tournant en deux sens, au moyen d'un embrayage a
griffes, faisant suite a la tablette.

3° Deux cylindres & lames de fer, dits teilleurs, qui
raclent les fibres encore retenus enlre les rouleaus,
et les dépouillent petit & petit de leur chénevotte,

Lorsque la machine est en marche, 'ouvrier pré-
sente le lin par la pointe. Les tiges attirées par les
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cylindres teilleurs entrent jusqu'a moitié entre les
rouleaux.

A ce moment, a I'aide d'un débrayage, on changele
mouvement des cannelés broyeurs et [a poignée de
lin revient en avant, teillée sur une parlie de son éten-
due. On recommence l'opération par le pied et le te x
tile est teillé de la méme fagon sur 'autre parlie.

Du teillage a la main comparé au teillage a la mé-
canique. — Depuis quelques années, le leillage a la
mécanique semble se subsiituer, dans certaines ré-
gions, au teillage & la main. La raison de cette subs-
titution, tient & ce que le teillage & la main exige des
ouvriers spéciaux, qui ne sont libres qu'a certaines
époques de I'année, ct que les machines & teiller a la
mécanique peuvent élre utilisées quand on le veut;
les ouvriers chargés de cette machine, sont en outre
plus faciles & surveiller. Le travail manuel. cependant,
n’a pas disparu entierement et nous dirons méme
qu’il ne peut s’éteindre. Certains lins, a cause de leur
finesse, ne peuvent étre soumis qu'au teillage & la
main.

Peigyage. — Le coton, ainsi que nous l'avons vu,
est composédebrins élémentaires distincts ettout cons-
titués, le peignage qu'on lui fait subir,n’adonc d’autre
but que de déméler les filaments, de les lisser et de
les assouplir; pour le lin, qui est formé d’éléments
agglutinés, chaque fibre doit étre refendue a plusieurs
reprises, dans le sens de la longueur, par les aiguilles
du peigne, pour obtenir la finesse nécessaire a un bon
filage.

Le peignade s'effectue & la main oua la mécanique.

Przgnage d la main. — En France, le peignage a
la main, lend a étre remplacé par le peignage a la
mécanique. Nous n’en dirons que quelques mots.
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Le peigne, employé dans le peignage & la main, se
compose d'une piéce de bois possédant une garniture
métallique dans laquelle sont insérées des aiguilles
en acier trempé; ces aiguilles sont plus ou moins
fines et plus ou moins rapprochées, suivant la nature
du lin qu’on a 2 traiter.

Le peigne étant fixé au mur, & hauteur convenable,
Pouvrier exécute le peignage, en faisaut passer plu-
sieurs fois son faisceau de lin sur les dents du peigne,
en allant des plus grosses vers les plus fines; il conti-
nue de la sorte, jusqu’a ce que les fibres soient hien
divisées et paralléles entre elles.

Peignage d la mécanique. — En étudiant le coton,
nous avons donné la description de la peigneuse Heil-
mann, qui est également applicable au peignage du
lin, nous ne reviendrons donc pas sur cetie machine;
nous nous contenterons de citer la peigneuse Cardon
qui agit aussi comme teilleuse.

Peigneuse Cardon. — Le lin fortement serré par
I'une de ses extrémités, entre doux presses, chemine
lentement entre les parois grillagées d’un couloir. Pen-
dant ce trajet, qualre machines garnies de pointes
d’acier, qui passent entre les interstices du grillage,
viennent frapper le lin un tres grand nombre de fois
et tres rapidement. Le fibre se trouve alors divisé et
Ta chenevotte brisée.

Cette partie de 'appareil se nomme pigueuse.

En sortant de la piqueuse, le lin, continuant tou-
jours son chemin, regoit 'action d’un moulin teilleur.
Ce moulin est composé de deux batteurs & axes paral-
Je]es, et & lames métalliques ondulées qui s’entrecroi-
sent. Les batteurs secouent le lin et le débarrasseut
enlierement de sa cheénevolte.

Ainsi préparé, le lin passe a la peigneuse qui est
consiruite comme tous les appareils de ce genre; elle
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posstde en outre des peignes de plus en plus fins.

On recommence la méme série d’'opérations, sur la
partie qui était tenue entre les presses.

Dans ces conditions, on obtient un rendement de
lin peigné fort élevé et une quantité trés minime d'é-
foupe.

On dounne le nom d’ézoupe au déchet qui résulte du
peignage.

Pour élre utilisé, ce déchet doit subir un cardage
spécial que nous allons décrire,

Carde d €toupe. — Dansla carde & étoupe, I'organe
principal est un tambour ou grand cylindre de fonte,
fermé a chaque extrémité, afin d'empécher la ventila-
tion artificielle que -produirait sa rotation rapide. Le
tambour esl armé, en son pourtour, de poinltes en
acier, inclinées dans le sens de sa course.

A une tres faible distance du tambour, est disposée
une série de six paires de rouleaux en fonte, possé-
dant aussi une garniture de dents, mais d'un diambtre
plus petit que celles du grand cylindre. Chaque paire
de rouleaux se compose d’'un travailleur et d’un dé-
boureur.

C’est entre ces petits rouleaux ot le grand cylindre,
que s’effectue le travail de I'étoupe.

L’alimentation se fait au moyen d’une table hori-
zontale, qui sert de soutien a des toiles sans fin. Par
leur mouvement, ces toiles amanent I’étoupe enregard
de deux cylindres fournissenrs qui la conduisent au
grand cylindre; celui-ci, tournant avec une grande
vitesse (160 & 180 tours par minute), attaque les fila-
ments, les brise et les entraine vers la premigre paire
de petits rouleaux.

Les pointes du travailleur, tournant moins vite que
celles du tambour, enlevent 'étoupe & celui-ci et 1'a-
bandonnent sous forme de flocons au débourreur.
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Cette méme opération se renouvelle avec les cinqg au-
tres paires de rouleaux et, finalement,’étoupe sort de
Pappaceil parfaitement cardée, sous forme d’un ruban
simplement ébauché.

Table a étaler. — La table & étaler a pour but de
réunir, en un seul ruban continu, les fractions de ru-
bans délivrés soit par la peigneuse, soit par la carde
a étoupe, afin de faciliter 'opération dn filage.

La table & étaler, se compose de cuirs sans fin ten-
dus entre des rouleaux et animés d’'un mouvement
lent de translation. Pour obtenir le ruban, on établit
sur les cuirs les cordons de lin, les uns a la suite des
autres, de fagon que chacun d’eux recouvre le précé-
dent d'une certaine longueur.

Le lin étant ainsi disposé, le mouvement des cuirs
I'engage entre une premisre paire de cylindres qui
Ientraine, avec une vitesse égale & celle qu'il possé-
dait & son entrée dans I'appareil, vers deux autres
cylindres animés d’une vilesse plus grande.

Dans cet appareil, la pression exercée par les cy-
lindres soude les cordons ou rubans entre eux, et
leurs vitesses inégales déterminent un commencement
d’étirage qui groupe et allonge les filaments.

Au sortir du banc A étaler, le 1if subit Vaction d’un
banc & broches analogue & celui que nous avons dé-
crit pour le coton. (Voy. p. 100).

Filage. — Le filage s’cffectue pour le lin comme
pour le coton, il n’y a de différence que dans I’écarte-
ment des organes précédemment décrits et dans les
quelques modifications que nous allons donner.

Celte opération s’effectue au métier & filer au sec
et au métier & filer & leau; ces deux appareils n'em-
ploient d’autres agents mécaniques que ceux employés
dans le métier continu ordinaire.
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Métier ¢ filer au sec. — On ne prépare avec ce
métier, que les fils destinés soit & maintenir des pié-
ces relativement dures, comme les fils de cordonnier
par exemple, soit ceux destinés & la confection des
tissus forts ot solides, tels que toiles & sacs et & voils,
toiles de tente, tapis de pieds,etc., etc.

Les bobines, qui contiennent les meches fournies
par le banc & broches, sont placées sur les broches
d’un rételier disposé & la partie supérieure du métier.

Ces broches sont disposées obliquement pour per-
mettre aux ouvriers de les atleindre plus facilement,

Au dessous du ratelier, on dispose souvent une
tringle en fonte polie destinée & soutenir les meches
de préparation dans leur trajet vers les cylindres
fournisseurs.

Les fournisseurs se composent de deux cylindres
pressés l'un contre 'aulre, généralement cannelés,
pour mieux retenir les meches.

Les étireurs se composent de cylindres en fonte
ordinairement lisses, mais certains constructeurs les
munissent de faibles cannelures.

Les étireurs tournent plus vite que les fournisseurs
entrainant la meche et I'étirant,

Les meéches étirées vont, au sortir des étireurs, se
rendre & I'appareil tordeur qui se compose de broches
munies d'ailettes dont les dimensions sont beaucoup
plus pelites que celles que nous avons décrites au
coton. -

Une platine & charnidre, dite platine guide fils,
munie d'eeillets percés sur le prolongement de 'axe
de chaque broche, remplace le guide qui forme la
téle des ailettes du banc a broches. Tout en guidant
les meches, cette platine a encore pour effet de rete-
nir dans une certaine mesure, les pailles, chenevoltes,
ete., qui adherent encore aux filaments et de mainle-
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nir tune bonne tension du fil; elle empéche celui-ci
d’étre tiraillé dans Yeeillet de Dailette, ce qui arrive-
rait s’il était abandonné & lui-méme.

Méter a filer a l'eau. — Ce méticer est absolument
semblable au métier continu a ailettes décrit pour le
coton (p. 104), avee cette différence, que, dans cette
machine, le fil passe entre R et ', dans une auge O
qui contient le liquide.

Pour obtenir les numéros élevés, & partit du nu-
méro 80 par exemple, on divise le lin en trois parlies
afin de faciliter le filage en diminuant la longueur des
fibres.

La section des filaments ne doit pas étre carrée,
elle doit se faire de préférence par arrachement atin
que les soudures puissent se faire sans saillies.

Le fil, étant ainsi préparé, subit comme celui du
coton, les opérations décrites dans les préliminaires,
puis enfin est employé & la fabrication des tissus.

TISSUS DE LIN

Le lin sert a fabriquer la guzpure, la gaze, etc., que
nous avons déja étudiées page 112 et enfin la dentelle,
la totle et ses dérivés que nous allons décrire.

TorLe pE LIN. — La toile de lin est plus fine et mieux
travaillée quela toile de chanvre et tout aussi solide.
Nous citerons : 1°]a bat/ste qui est un tissu de lin ou
de chanvre trés fin et tres serré.

Ondonne aussi le nom de baiiste hollandaise, 4 une
batiste tres forte qui ressemble a la toile de Hollande
et celui de batiste d’ Ecosse d une étoffe de coton a grain
trés serré.

La batiste de lin est une toile blanche trés fine et

9e
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tres serrée comme le tissu le plus fin de tous les tissus
de lin.

L’emploi des fils de lin ramé, que nous avons déja
étudié, donne & la batiste cet aspect brillant et soyeux
qui le caractérise.

Cette toile se fait soit avec encadrement, soit avec
vignettes imprimées et encadrement pour mouchoirs,
soit avec dessins pour chemises.

Cette fabrication a été longtemps le privilége exclu-
sif de la France, mais aujourd’hui elle se fait en
Anglelerre,en Suisse, en Bohéme, en Sibérie, etc. etc.

2° Les cretonnes, semblables & celles que nous avons
éludiées & l'arlicle Coton, p. 108, se fabriquent en
Normandie. )

3° Les toiles d tamis, dont on se sert pour tamiser
sont fortement apprétées et trés en chaine.

4o Les totles amatelas,comme les coutils qui se fabri-
quent également en coton, ainsi que nous l'avons vu.

Ces tissus, étant tres serrés, sont trés propres a
faire destentes, des matelas, desoreillers, des corsets
et des pantalons.

Les coutils différent de la toile ordinaire en ce
qu’ils sont toujours & armure croisée.

Le véritable couti/ se fait tout entier, chaine et
trame, avec du fil de chanvre.

Nous citerons encore parmi les toiles & matelas
les tissus & flenrs et & dispositions. Ces étoffes sont
faconnées et se fabriquent & la Jacquard; leur armure
est damassée.

Cette fabrication se fait dans les environs de Lille.

B Les toiles ¢ voiles. — Autrefois les toilesa voiles
se faisaient en fils de chanvre, mais aujourd’hui on
les fait exclusivement en fil de lin, pour la raison sui-
vante : le chanvre conservant, malgré les nombreuses
opérations qu'on luj fajt subir, une certaine quantité
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de substances étrangeres, qu’il abandonne ala longue
par des lavages répétés, donne, aprés quelque temps
de service, une toile de moins en moins serrée.

Les qualités essentielles que I'on exige de ces toiles
sont : la force, la légereté, la souplesse et 1'inexten-
sibilité.

Ce genre veut un tissu épais et trés serré en fils
écrus de bonne qualité, rebouillis dans une lessive
alcaline modérée et fortement battus au tissage.

La trame doil étre plus fine que la chaine et tout
encollage est absolument interdit.

6° Le damassé. — De nos jours on donne plus parti-
culierement ce nom aux tissus de table qui portent
des dessins comme les damas proprement dits,

Ce genre réprésente des fleurs, des fruits, des per-
sonnages et tous les objets & lignes courbes,

Ces étoffes, devant imiter la nature par gradations
seules, exigenl une mise en carte des plus compli~
quées,

Suivant les fabricants, les serviettes et?les nappes
sont encadrées ounon, ¢’est-a-dire entourées d'un des-
sin formant cadre; elles se vendent suivant I'un ou
l'autre cas, & la pidce ou au mbtre. Certaines spé-
cialités, comme les services i thé, sont entourées de
franges. I’Angleterre donne souvent & ses toiles une
fagon connue sous le nom de detter finish ou beetlage.
Dans ceite opération une série de pilous de bois,
garnis & la partie inférieure de plaques métalliques,
tombent d'une certaine hauteur sur un rouleau autour
duquel le tissu est enroulé. On emploie aussi pour le
méme usage une machine; frappant la toile, qu'un ou-
vrier faitmouvoir 4'la main sur une table métallique.

Dans le beetlage, la toile acquiert, parI’écrasement
de son grain, plus de souplesse et de hrillant,
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Les machines & beetler demandent beaucoup de
force : ainsi quatorze marteaux exigent six chevaux
vapeurs.

Nous étudierons ici les todes cirées et les tviles @
pewndre, qui se fabriquent également en jute et en
colon,

T° Toiles cirédes. — Ces toiles se tissent comme la toile
ordinaire ; on les rend imperméables au moyen d'un
enduit & Ihuile siccative appliquée soit sur la loile
elle-méme, soit sur un encollage.

La fabrication des toiles cirées est treés variable.

Lorsqu’il s’agit d'une toile de grande dimension,
fabriquée spécialement d’une seule pidce, pour tapis
de salon de navire, par exemple, on passe I'enduit
sur le tissu brut, & l'aide de raclettes & poignées. Cet
enduit se compose d’huile de lin cuite et de terre
ocreuse; lorsque cet enduit est parfaitement sec, on
rase le tissu fortement tendu sur un chassis et on le
ponce énergiquement au moyen de la ponce agglomé-
rée par une pite de platre; puis on imprime.

Pour les tapis de table, on tend la toile sur un chds-
sis et on ’encolle au moyen d’une pate faite avec de
la farine, on laisse sécher et on ponce,.

On passe ensuite sur la toile ainsi préparée, une
couche d’huile de lin additionnée de litharge et on
laisse sécher.

On passe ainsi snccessivement sept couches, dont
quatre al'endroit et trois & I'envers, puis on donne la
toile & des ouvriers spéciaux qui la travaillent de la
facon suivante.

Ces ouvriers rasent et poncent la toile, puis la déco-
rent a I'aide de gros pinceaux et de petits instruments
particuliers de leur invention. Lorsque la décoralion
est terminée, ils passent une couche de vernis et font
gécher la toile & Tair.
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La plupart de ces tapis sont rorids et portent une
bordure, enlevée en clair, au moyen d'une molette
gravée, que l'on fait courir circulairement a 'extré-
mité d’'un compas dont la pointe repose sur le point
central de la toile.

Bon nombre de tapis de table sont imprimés & la
fagon ordinaire et drapés sur leur envers.

Ce drapage s’obtient en saupoudrant de tontine
de laine, teinte ou blanche, la face de ’enversrevétue
d’nn enduit visqueux. Les applications de toiles cirées
sont tres variées.

Les varialions de notre commerce exlérieur pour
les toiles cirées de lin, de chanvre ou de coton sont
réunies dans ce tableau (1).

TOILES CIREES TOILES DE COTON

AxNgEzE de lin ou de chanvre cirées ou goudronntes

1881 570.000 550.000 §.930.000 930.000
1882 1.030.000 540.000 6.015.000 660.000
1883 1.140.000 650.000 6.050.000 550.000
1884 2.660.000 380.000 3.050.000 280.000
1885 1.060.000 380.000 £.350.000 1.430.000
1886 1.280.000 520.000 4.540.000 790.000
1887 1.360.000 530.000 4.680.000 890.000
1888 1.670.000 760.000 5.030.000 410.000
1889 2.340.000 310.000 4.030.000 920.000

Les toiles cirées, nous viennent principalement
d’Angleterre et, pour une certaine part, de Belgique.
Nos débouchés sont, pour les toiles cirées: I'Espagne
la Belgique, I'Algérie.

. 8 Toiles a peindre, — Ces toiles se font, comme les
précédentes, en lin, en jute et en coton.

La toile, tendue sur son chassis, est poncée pour
effacer le grain, puis recouverte d’un enduit formé de
blanc de céruse broyé a I'huile de lin. A cette pre-

(1) Alfred Picard, Rapport sur U'Exposition 1889.
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mitre couche on ajoute parfois un peu d’ocre pour
diminuer la crudité du blane, puis on fait sécher et on
ponce. On passe ensuite plusieurs couches un peu plus
liquides que la premiere.

La fabrication des toiles & peindre varie quelque-
fois suivant les exigences des artistes.

La production des toiles de lin par le tissage méca-
nique est moins importante que celle fournie par le
tissage & bras. Ainsi en Angleterre, qui est cependant
le pays des machines, le tissage mécanique ne fournit
guere que le huitieme de la produclion tfotale des
toiles tissées dans ce pays. En France cette proportion
est encore plus minime; il en est de méme en Belgique
ol les toiles se fabriquent depuis longtemps.

Autrefois le tisserand achetait le fil de lin qu’il tis-
sait ct allait vendre ensuite dans les marchés; avjour-
d’hui il travaille & fagon la filasse que lui confient cer-
tains industriels qni occupent ainsi des départements
entiers.

La bonnelerie de fil ou de lin (1) se fabrique surtout
a Hesdin, ainsi que dans quelques autres communes
du Pas-de-Calais. Ce genre présente I'inconvénient
de durcir a I'usage.

I’Angleterre en fabrique trés peu, mais en regoit
beaucoup de la Saxe et de la France,

Nos principaux débouchés sont, pour les articles
de lin : I'Allemagne, la République Argentine, la
Suisse, I’Espagne, I'Algérie, la Belgique,I’Anglelerre,
les Etats-Unis,

4

(1) Voir Bonneterie, -page 149,
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COMMERCE EXTERIEUR DE LA BONNETERIE DE L1y (1).

BONNEYERIE DE LIN

Années Importations Exportations
1881 2.830.000 19.990.000
1882 1.910 000 18.380.000
1883 1.140.000 16 526.000
1884 2.350.000 13.810.000
1883 4.330.000 12.500.000
1886 6.800.000 16.230.000
1887 3.300.000 19.770.006
1888 4.590.000 13.960.000
1889 3.850.000 16.510.000
Corsets tissés. — Autrefols on n'exécutait d'une

seule piece que les tricots et les étoffes & mailles. Ces
tissus, fabriqués par la révolution d'un fil non tendu
dans un plan quelconque pour produire les mailles,
sont trés propres aux lissus dils & formes et sont par-
faitement suffisants lorsqu’ils ne doivent que recou-
vrir exactement les contours, mais il n’en est plus de
méme, lorsqu’ils doivent, comme les corsets, mainte-
nir cerlaines parties du corps. Les étoffes a chaines
et & trames serrées sont encore moins propres i cette
destination, parce qu’elles ne présentent que des sur-
faces planes d'unerésistance uniforme, dont I’emploi,
dans la fabrication des corsets en pieges, détermine-
rait une compression trop forte aux endroits qui exi-
gent une certaine liberté si 'on y combinait une coupe
présentant les fils de biais.

L'un des premiers qui se soit appliqué a la solution
du probléme est Grégoire (1805); le second est Verly,
de Bar-le-Duc. Le premier employait, pour la fabri-
cation des corsets d'une seule piece, une ensouple &
courbure variable, déterminée & l'avance, et disposée

(1) Alfred Picard, Rapport sur 'Ezposition 1889,
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d'une manitre spéciale; le second se servait d'une en
souple formée d’une espice de chaine sans fin qui per-
mettait aux fils de prendre des inflexions et de décrire
certaines courbures pendant le tissage.

M. Fontaine a imaginé un mode de tissage qui
n’est pas plus difficile & exécuter que le tissage d’un
article broché ordinaire. Il considere les piéces cam-
brées du dos, de la poitrine et des hanches, et qu'on
nomme élargis, comme des figures quelcongques, puis il
lesdéveloppe & la mise en carte et les lie parles moyens
en usage sur machine spéciale, analogue a celle
dont on se sert pour la fabrication des chales, exécute
les pieces droites et les gaines pour les baleines, qui
sont tissées suivant un entrclacement spécial des fils.
Enfin, comme '’emburage ou la quantité de fils par
unité de surface varie dans le tissu, la chaine est di-
visée sur les raquetins d’'une cantre, disposition eon-
nue et appliquée dans la rubanerie 4 la passemente-
rie, etc. Dans ce mode de tissage, l'enroulement ne
pouvant plus se faire sur une ensouple plane, unie et
irréguliere, M. Fontaine se sert d'une pikce transver-
sale demi-courbe garnie de pointes & sa courbure;
cette pizce a la faculté de s’approcher et de s'éloigner
du battant et duo peigne au moyen d'une espice de
chariot. Il suffit d’approcher la barre 4 pointes du bat-
tant rendu immobile, d’en décrocher I'étoffe, pour
que les fils de la chaine, sollicités par l'action de la
tension, se redressent naturellement. Le tissu est fixé
de nouveau sur les pointes de la barre ramenée 4 sa
position primitive; la partic tissée, qui se trouvait
précédemment comprise entre I'ouvrier et le peigne,
flotte en arriére de la pidce & pointes, et le travail
peut étre repris apres avoir rendu la mobilité au
battant.

rd
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DEMNTELLES A LA MAIN ET DENTELLES MECANIQUES

Dentelles @ la main. — La dentelle & la main est
un lissu & points clairs, dont le fond et les fleurs sont
entiérement formés par la main de la dentelligre. Le
talent du dessinateur et I'habileté de I'ouvriére en
créent toute la valeur : ]a matiére premiére n'y entre
que pour une part relativement minime.

La fabrication des dentelles ne remonte pas au-dela
du xv® siecle. Au début, ]a dentelle n’était pour ainsi
dire qu'une passementerie blanche, en fil de lin, assez
grossiere et sans fond : puiselle se transforma en une
sorte de toile découpée a fortes nervures, ou passe-
ment (1).

L’Exposition de 1889 a montré une fois de plus
I'inconlestable supériorité des dentelles francaises.
Notre fabrication présentait des spécimens remar-
quables dans les genres les plus divers 4 point d’Alen-
¢on, point de France, point d’Argentan, dentelles
noires Chantilly de Bayeux et de Caen. Paris estresté
le marché le plus important, en méme temps que le
foyer du gout et le centre de création des dessins, non-
seulement pour la France, mais aussi pour |'étranger-

Il existe deux genres : la dentelle & l'aiguille et la
dentelle aux fuseaux.

La denlelle a l'aiguille se fait 4 I'aide d'une simple
aiguille et d’une feuille de papier ou de parchemin,
reproduisant le dessin par la pigiire. On jette d’abord
les fils de bAti, puis on y ratlache des pointes plus ou
moins compliquées. Les morceaux ainsi préparés

(1) Yoy. Bury-Palisser, Histoire de la dentelle, traduit de 'anglais,
Paris, 1869, in-8¢ avec de nombreux dessins. — J. Seguin, La den-
telte, histoire, description, fabrication, Paris, 1874, gr. in-4° avec
plauches phototypographiques, facssimilé de dentelles.
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sont ensuite réunis par des fils de couture se perdant
le long des ornements du dessin.

Quanta la dentelle aux fuseaux, elle se fabrique sur
un métier appelé carreau oreiller ou coussin et dont
voicel les dispositions générales. Une hoite de forme &
peu prés carrée. garnie et rembourrée extérieure-
ment, présente en son milieu une ouverture dans la-
-quelle tourne un cylindre rembourré, bien ferme. Sur
un eylindre, placé horizontalement, de maniere a dé-
border un peu l'ouverture, est fixé un parchemin ou
une carte qu'on a préalablement piqué de trous d'é-
pingles, suivant les nécessités dumodele. Pour 'exé-
cution de la dentelle, 'ouvriére a une certaine quan-
1116 de fuseaux garnis de fils, qu’elle croise, tresse et
entrelace comme le commande le dessin. Des épin-
gles plantées dans les trous de la piqure, au fur et a
mesurequel’ouvrage avance, servent de jalonset main-
tiennent le point. On peut, en lournant les cylindres,
conduire le travail sans solution de continuité.

De ces deuxgenres de dentelles, le premier est celui
qui offre le plus de netteté, de fermeté et de richesse,
le second a plus de souplesse et le travail est moins
cotiteux.

Voici ce que disait dernitrement une revue indus-
trielle de Londres & propos du fi/ d dentelle.

Le fil extraordinairement fin que l’on fabrique dans
le Hainaut et le DBrabant, pour étre transformé en
dentelles, atteint en général des prix presque incroya-
bles : 1,000 4 1,500 francs la livre. Mais on vient ac-
tuellement d’en filer & la main qui est d’'une si remar-
quable finesse, qu’il en a éL& vendu une livre au prix
de 10,000 francs! Des écoles ont été établies pouren-
seigner I'art de la dentelle, et on dit que, pour le
momenl, cette industrie a retrouvé et au-dela sa pros-
périté d’autrefois, '
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Dentelles mécaniques. — Pour ce qui concerne la
fabrication des dentelles & la mécanique nous ren-
voyons le lecteur a I'arlicle : Tulle de coton, page 112,

Des 1851, certains métiers circulaires rendaient
plus de 30,000 mailles & la minute, alors qu'une
bonne dentellitre au fuseau dépasse péniblement le
chiffre de cinq dans le méme temps. Quelques heures
suffisent aujourd’hui & nos puissantes machines pour
produire autant qu’une ouvriére, pendant tout le cours
de son existence,

DRNTELLES ET GUIPURES DE LIN (1)

Années Importations Exportations
1881 1.170.0c00 660.000
1882 300.000 860.000
1883 210.000 1.160.000
1884 220.000 780.000
1883 61.000 910.000
1886 33.000 1.400.000
1887 32.000 1.030.000
1898 20.000 1.420.000
1889 33.000 1.570.000

(1) Alfred Picard, Rapport sur UExposition, 1889.
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CHOAPITRE IV
LE JUTE, LE CHANVRE, [LA RAMIE, L’ANANAS

Agt I, — Jute

Le jute estproduit principalement par le Corclorus
capsularis et le Corchorus olithorius, de la famille des
Liliacées.

Ce textile se cullive aux Indes, il se présente ordi-
nairement sous forme de tiges gréles et droites dont
la hauteur peut atteindre 3 metres. Lorsque la plante
est arrivée a cette hauteur, on commence la récolte.

RécoLte. — On coupe les tiges prés des racines,
onles déharrasse des feuilles et des capsules a fruits,
puis on les réunit en bottes que I'on fait rouir al’eau
comme le lin et le chanvre.

Aux Indes, le rouissage du jute se fait de la fagon
suivante : on place les boltes dans un fossé et on les
recouvre de gazon, pour les maintenir constamment
humides : on laisse en général les tiges dans le rou-
toir pendani huit ou dix jours.

Lorsque le rouissage est terminé, on retire les
boites de I'eau on les délie et on leur fait subir une
sorte d'épluchage a la main dont le but est d’enlever
une partie de I'écorce du noyau ligneux interne qui
se trouve pres de la racine. Gela fait on frappe l'autre
extrémité sur une planche placée obliquement devant
I'opérateur, puis, par un mouvement violent de va et
vient, on détache les couches corticales extérieures.

IRIS - LILLIAD - Université Lille 1



JUTE EN PEIGNE 165

Enfin le jute est lavé pour enlever les impurstés et la
matiere gommo-résineuse.
Le jute est ensuite tordu et séché au soleil.

Firature. — Avant d’étre filé, le jute doit étre
ensimé, afin d’avoir la souplesse nécessaire pour
subir cette opération.

L’ensimage s’effectue en arrosant d’un liquide lu-
brifiant, au moyen d'un arrosoir de jardin, les fibres
disposées sous forme de litieres ou couches hautes de
8 4 10 centimetres.

On emploie comme liquide lubrifiant, soit 1'huile
de baleine, soit I'huile de phoque, soit I'huile de veaa
marin, en ajoutant de I'eau de savon ou de la potasse.

On emploie encore, pour le méme usage, un mé-
lange composé d’huiles lourdes de résine et d’une
émulsion alcaline.

Le jute se prépare en peigné ou en cardé.

Jute ex rEIGNE. — Le jute, apres avoir été graissé
comme nous venons de I'indiquer, subitl'action d’une
coupeuse, qui le divise en longueur de 60 4 80 cen-
timetres.

Une coupeuse se compose principalement d’une
roue, tournant avec une tres grande rapidité, garnie
de deux rangs de dents obtuses. Ces dents sont pla-
cées en quinconce, alin de donner une coupure aussi
peu réguligre que possible.

Au sortir de cet appareil, le jute est peigné, sur une
peigneuse & lin qui le transforme en longs brins et en
étoupes.

Les étoupes sont cardées comme le jute en cardé
que nous décrirons; les brins peignés au contraire,
sont parallélisés, étirés, laminés et filés absolument
comme le lin.
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Les fils obtenus avec les fitaments peignés sont plus
résistants que cenx qu’onobtient avecle jule en cardé.

Souvent avant de soumettre le jute a la coupeuse,
précédemment décrite, on le fait passer, pour l'assou-
plir, dans un Softener.

On.distingue plusieurs genres de machines Softe-
ner : dans les unes le jule passe entre deux séries de
dix rouleaux cannelés paralleles, et superposés. Dans
cette machine le jule passe entre la premiére et la
seconde rangée de rouleaux, revient ensuite entre la
seconde et la troisitme et enfin passe entre la troi-
sitme et la quatritme pour sortir du métier.

Dans un autre genre de Softener, il n’y a que cing
rouleaux en fonte, munis chacun d’une vis de pres-
sion ; ces rouleaux sont placés en demi-cercle les uns
3 la suite des autres.

L’ensimage qu’on estobligé de lui faire subir pour
le filer empéche d’employer le jute pour la fabrication
dn linge de corps.

Jure Ex carp&. — Pour obtenir le jute en cardé on
lui fait subir I'action de deux machines : la premiere
est nommée Teazer et la seconde Siellbreaker,

Le Teazer consiste principalement en un tambour
en bois de {|metre de diamétre sur 80 centimétres de
largeur, muni de fortes aiguilles longues de 4 4 5 cen-
timetres et possédant une vitesse de rotation qui peut
atteindre 1,200 & 1,500 trous par minute.

Au-dessus de ce tambour sont disposés, I'un pres
de 'autre, trois paires de cylindres munis d’aiguilles
comporlant chacune un débourreur et un travailleur.

Dans cette machine, le jute, étant disposé sur des
toiles sans fin, est saisi pen & peu par deux paires de
cylindres alimentaires cannelés, qui le présentent au
tambour muni de dents.
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Comme dans celte opéralion, les cylindres alimen-
taires retiennent les filaments, les denls du tambour
divisent ces derniers par arrachement, en trongons de
quelques centimelres, qui passent successivement
par les trois paires de rouleaux et finalement sont
enlevés par un doffer qui les transmet & des rou-
leaux cannelés qui les déposent sur des toiles sans
fin.

Le Shell-breaker ne se compose que de deux paires
de rouleaux travailleurs et débourreurs. Contraire-
ment & la disposition du Teazer, ces rouleaux sont
disposés au-dessous du tamboura dents etles cylindres
alimentaires cannelés sont remplacés par un rouleau
muni de dents de carde.

Dans cette opération, le jute est divisé en morceaux
parle tambour et les rouleaux, et transformé en ruban
par deux paires de rouleaux cannelés, entre lesquels
se trouve une table en fonte polie. Les aulres opéra-
tions du filage sont analogues & celles du lin. Le fil
de jute cardé est plus colonneux, plus pelucheux,
que lefil de jute peigné et moins résistant.

Ce textile est généralement employé dans la com=
position des toiles cirées, des tapis moquettes, imitant
ceusx de laine, des tentures d'appartement, des toiles d
matelas pour paillasse, enfin, on I'utilise encore pour
la fabrication du velours de couleur.

On en fait aussi des tentes, des voiles, des stores,
des torchons. Dans les 1ndes, il fournit des vétements
aux deux sexes.

De nombreuses manufactures se sont successive-
ment élevées pour la filature et ]o tissage du jute aux
Indes, en Amérique, en Australie, en Kurope et
notamment en Angleterre, dans le district de Dundee,
Les industriels européens, font venir directement de
Calcutta, une partie de la matidre premiere : mais ils
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s’approvisionnent, pour la plus large part, sur le grand

LE CHANVRE

marché britannique.

La production totale du jute en 1889 a été estimée
a 2,350,000 balles oun 4,250,000 quintaux; sur ce
chiffre 500,000 quinlaux environ sont consommés en

France.

Voici commeunl se résument les statistiques doua-

nieres pour le jute, ses fils et sestissus (1).

ANNEES

1881
1882
1883
1884
1885
1886
1887
1888
1889

ANNEES

1881
1882
1883
1884
1885
1886
1881
1888
1889

Les fils de chanvre sont produits par les fibres
corlicales des tiges aériennes du Cannabis sativa [Can-

Jute
14.910.000
15.930.000
18.940.000
11.760.000
413.610.000
12.290.000
19.250.000
19.040.000
25.580.000

Jute
70.000
81.000

117.000

53.000
85.000
58.000

237.000
1,056.000
440.000

Art. II. — L cEANVRE

IMPORTATIONS

Fila
144,000
208.000
160.000
133.000
427.000

75.000
63.000
63.000
11.000

EXPORTATIONS
Fils
2,380.000
1.660.000
1.760.000
1.280.000
2.080.000
1.750.000
1.540.000
2.530.000
2.690.000

Tissus
3.450.000
3.440.000
3.200.000
3.660.000
2.580.000
2.050.000
2.130.000
1.740.000
2.390.000

Tissus
2.190.000
2.480.000
2.490.000
2.290.000
2.420.000
2.020.000
3.220.000
3.860.000
4.830.000

. (1) Alfred Picard, Rapport sur ¢ dzposition 1883,
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nabindes] (fig. 89). On distingue deux especes de
chanvre : le chanvre mdle et le chanvre femelle. Le
premier a les fleurs paniculées axillaires et termi-
nales; le caliceacing divisions et porte cing étamines
i filaments courts; les anthéres sont oblongues.

Fig. 59. — Chanvre male (Cannabic sativa),

Le chanvre femelle a des fleurs axillaires et sessiles.
Le calice allongé couronne un ovaire muni de deux
styles avec leurs stigmates. On obtient en Italie une

Jouun. — Industrie des tissus, ' )
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variété nommée chanvre de Bologne, dort la hauteur
aiteint souvent 3 metres.

En Chine, on cullive une espéce qui differe essen-
tiellement des précédentes, ¢’est le cannabes gigantea.
Ce chanvre,sous notre climat,ne donne pas de graines,
son aspect est pleureur.

La culture du chanvre se pratique dans le monde
entier, sa filasse est plus grossigre que celle du lin,
mais elle est plus résistante.

Commercialement le chanvre se divise en plusxeurs
qualités :

Le chanvre male qui est fin et soyeux.

Le chanvre femelle plus grossier mais résis-
tant.

Le chanvre broyé est rude et sec, souvent mélé de
chtnevaite; sa filasse est fine et douce.

Le chanvre teillé dont la filasse est soyeuse mais
plus nerveuse.

Suivant les opérations qui lui ont été appliquées,
le chanvre présente différentes teintes; il peut étre
d’un blanc brillant tirant sur le jaune, il peut étre
aussl gris, jaune, vert ou brun; ces derniers sont les
plus mauvais.

En France la culture du chanvre, s’étend a environ
60,000 hectares et ne peut suffire & la consommation.

La Russie, I'ltalie, la Hongrie, I'Allemagne et
PAngleterrenous enimportent chaque année pour un
total de 10 & 12 millions de francs environ.

Chanvres de France. — Les chanvres de Flandre
sont tres résistants et trés longs; on les emploie sur-
tout dans la fabrication des cordages. Les chanvres
d’Alsace jouissent d’'une tres bonne réputation, ils
sont méme considérés comme étant supéricurs aux
chanvres de Russie.

Les chanvres de Champagne sont généralement
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trés blancs et tees fins, On utilise leur filasse pour la
fabrication de la toile ou de la ficelle fine.

Les chanvres d'Anjou, de Touraine et de Bretagne,
sont plus forts que les précédents. On les emploie sur-
tout pour la fabrication des toiles & voiles de notre
marine.

Chanvres d'Italie. — Le brillant, la finesse et la
blancheur des chanvres du Bolonais, placent ceux-ci
a la téle des meilleurs chanvres du monde entier. Ils
sont d’'une force moyenne, mais leur longueur est
remarquable,

Le Ferrarais, la Toscane, le Modenais, la Lombar-
die,la Vénétie, etc., produisent égalementdetrésbeaux
chanvres, mais inférieurs & ceux du Bolonais.

Chanvres d' Allemagne. — Les chanvres allemands
sont trés longs et inaltérables a I'eau, on les confond
quelquefois avec ceux d'Alsace. Ces chanvres se cul-
tivent surtout dans le grand duché de Bade et dans
la Baviere rhénans.

Chanvres de Russie. — Les meilleurs chanvres pro-
viennent de la Russie blanche et de I'Ukraine; ils sont
ordinairement d'un jaune verdatre trés pale. La répu-
tation des chanvres russes est fort ancienne.

RecoLTE pU cHaNvRE. — La récolte du chanvre se
fait au moment de sa maturité; avant cette époque, on
obtient une filasse beaucoup trop faible et si au con-
traire, on tarde trop, la tige devient ligneuse et im-
propre aux opérations qu’elle doit subir.

Pour le chanvre male, on choisit généralement le
moment ou il laisse échapper son pollen sous forme
d’une poussiére jaune treés abondante. Ce n’est qu’un
ou deux mois aprés qu'on arrache le chanvre femelle,
c'est-a-dire lorsque la tige jaunit et que les graines
inférieures commencent & mirir.
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De cette facon, on obtfient une belle filasse avee la
premiére récolte et la totalité de la graine avec la
seconde.

Cette méthode est tres coileuse, aussi depuis quel-
ques années a-t-on des lendances & récolter les deux
chanvres en méme temps. Quoigu'il en soit, aussitdt
apres 'arrachage, le chanvre est mis & sécher soit en
botles, soit en faisceaux. Le chanvre femelle reste plus
longtemps que le chanvre male, exposé au soleil, afin
de permettre aux graines de murir.

Apres le séchage, le chanvre est frappé avec des
battoirs ou passé sur un peigne de fer pour séparer
les graines.

Rouissace. — Le rouissage agricole du chanvre est
le méme que celui du lin, excepté cependant pour celui
qui s’effectue & l'eau.

Rouissagealean. — Le chanvre, élant lié en petites
bottes, est porté immédiatement a Ja riviere ou quel-
quefois dans des routoirs, qui sont tout simplement
des trous assez peu profonds creusés cn lerre sans
aucune précaution.

Le chanvre est mis & 'eau en tas rectangulaires,
formés de couches horizontales, dont on augmente
Pépaissenr, suivant la profondeur de l'eau.

Le male séjourne dans les routoirs de huit & douze
jours, le femelle quinze jours au moins, car ce der-
nier ayant été récolté plus tard, sa tige est devenue
plus ligneuse et, par suite, la dissolution de sa gomme
plus difficile. On sait que ’eau des routoirs est des
plus insalubres.

Lorsque le chanvre est roui, on le retire de I'eau;
onledispose parpoignées, en couches horizontales, sur
un champ ou un pré o il reste jusqu'a ce quil soit
4 peupréssec; puis on e dresse debout, sous forme de
cones, jusqu'a ce qu’il soit parfaitement sec.

IRIS - LILLIAD - Université Lille 1



ROUISSAGE DU CHANVRE 173

On congoit qu’un rouissage opéré dans ces condi-
tions soit défectucux; en elfet, les couches du fond,
étant pluschargées que les couclies supérieures, sont
moins exposées a subir les effets de la température
extérieure et metlent nécessairement plus de temps a
rouir entierement. Aussi a-t-on, comme pour le lin,
cherché & modifier cette manitre de faire.

Les rouissages manufacturiers que nous allons dé-
crire vont nous montrer les efforts qui ont été faits
dans ce sens.

Pracédé Billings. — Dans ce procédé, on dispose le
chanvre de fagcon que les parties dures subissent un
rouissage plus long que les parlies tendres, On obtient
ce résultat, en placant dans un fit les extrémités des
tiges en bas et en les entretenant d'eau a 32.

Lorsque la fermentatinn est établie, on ajoute pro-
gressivement |'eau jusqu’a ce que tout le chauvre soit
immergsé.

Dans ces condilions, le rouissage s’effectue unifor-
mément dans toule la masse.

Au sortir du routoir, le chanvre est d’abord exposé
4 laction du vent et de la lumiére, puis enfin placé
dans une étuve a air chaud.

Procédé Baur. — Dans ce procédé on traite les tiges
de chanvre dans une cuve doublée de plomb, par une
solution & 5 p. 100 d’acide sulfurique, qu’on porte a
90 degrés centigrades environ. '

Aprés quelque temps de contact el lorsque la che-
nevoltese sépare facilementdes filaments, on substitue
a l'eau acidulée, une liqueur alcaline renfermant
5 kilos de soude pour 100 kilos de chanvre.

Ce bain est ensuite porté a 90 degrés, puis, lorsqu’on
juge qu’il a suffisamment neutralisé 'acide de la pré-’
cédente opération,on vidange et onlessive le chanvre:
4 grande eau.

10,
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Ce rouissage peut g’cffectuer en un jour.

Procédd Léoni et Coblentz. — Ce procédé est pure-
ment mécanique, Apres le séchage, les extrémités des
tiges de chanvre sant enlevées au coupe-racine.

Du coupe-racine, le chanvre est porté dans un sé-
choir ot il subit I'action d’un courant d’air chaud.

Lorsque la dessication des tiges est complete, la ma-
tibre textile est soumiseaux actions successives d'une
grosse broyeuse, d’une broyeuse double et enfin d’une
teilleuse. )

La grosse broyeusese compose de seize cylindres ho-
rizontaux cannelés et superposés; ces cylindres sont
accouplés deux & deux et forment huit paires. La pre-
mitre paire recoit 'action d’un compresseur qui lui
permet de se soulever suivant la quantité ct la gros-
seur des tiges.

Le chanvre attiré par ces cylindres, se trouve en-
trainé vers le suivant, dont les cannelures sont de plus
en plus fines.

Les tiges sortent de cette machine avec leur chéne-
votie écrasée et broyée. Le chanvre est ensuite soumis
a I'action d'une seconde broyeuse, a mouvement circu-
laire alternatif, dont les cylindres cannelés sont d’uu
diamatre plus petit que celui des cylindres de la pre-
miére broyeuse.

. La contusion de la chénevotte est complétée dans
cet appareil.

Les tiges ainsi préparées sont alors passées dans
une teilleuse d double effet, dont le but est de séparer
les parties filamenteuses des chenevoltesetde I'étoupe.

Cette Leilleuse se compose de deux grands tambours
horizontaux, tournant I'un vers l'autre, avec une vi-
tesse de 250 tours par minute environ. Ces cylindres
sont revétus a leur surface, de lames alternativement
longitudinales et transversales,
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En sortant de celte teilleuse, les fibres sont paral-
lélisées et parfaitement nettoyées.

Brovace, teiLLace. — Sauf dans le cas précédent,
ol I'opération se termine par le teillage, le chanvre,
au sortir des routoirs, est séché, broyé et teillé comme
lelin.

Un procédé assez intéressant, consiste 3 teiller
d’abord le chanvre et a le rouir ensuite. La machine a
teiller, se compose comme les laminoirs précédents de
cylindres cannelés, auxquels on adjoint un organe
nouveau, se composant de deux tables sans fin, égale-
ment cannelées, superposées 'une a I'autre et animées
d’'un mouvement de translation et de va-et-vient.

Dans cetie opération, le chanvre, aprés avoir été
brisé et concassé par les laminoirs, subit entre les ta-
bles une friction énergique qui le débarrasse de ses
impuretés. Au sortir des tables canneldes, les tliges
passent dans un batteur qui termine leur épuration.
Le chanvre ainsi préparé, subit un rouissage en bain
alcalin, puis est enfin lavé comme apres tout rouis-
sage chimique.

Les opérations subséquentes que doit subir le chan-
vre, avant d’étre transformé en tissu, sont absolument
analogues & celles que nous avons décrites pourle lin.
Nous dirons cependant quelques mots d’une opéra-
tion supplémentaire, que doit subir le chanvre avant
d'étre filé.

Nous avons vu a propos dulin, queles tiges devaient
étre coupées afin de faciliter I'opération du filage. Le
chanvre, dont les brins sont plus longs et surtout
moins souples que ceux du lin, subissent également
ce coupage mais apres avoir é1é assouplis de la fagon
suivante ; ‘
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ASSOUPLISSAGE DU CHANVRE AVANT COUPAGE. — Liorsque
les filaments du chanvre sont bien parallélisés et grou-
pésen brins de méme longueur, on en forme destresses
modérément serrées, qu’on frappe dans tous les seuns,
avec des pilons de bois,en déterminant une sorte de
froissement des filaments les uns sur les autres.

On emploie, dans le méme but, deux meules verti-
cales en pierre de granil, lournant autour d'un axe sur
un plateau circulaire également en granit.

Ce second procédé est plus souvent appliqué que le
premier. Lorsque le chanvreest suffisammentassoupli,
on le coupe absolument comme le lin.

Art. ITI. — LA RAMIE

La ramie est une fibre textile extraite de 1’écorce
du Boehmeria utilisou du Boehmeria nivea (fig. 60).

Ces deux variétés sont des orties dépourvues de
dards, aussi les nomme-t-on quelquefois urtica nivea
et wrtica utilis.

Le Boehmeria nivea est originaire des climats tem-
pérés, tandis que le Boehmeria uiilis appartient anx
régions équatoriales (1).

A coté de la ramie, se rangent d'autres plantes tex-
tiles de la méme famille : parmi celles-¢i, nous cite-
rons le Rhea d’Assam, que les Chinois utilisent pour la
fabrication d’une toile que les Anglais nomment
Grass-cloth.

Le Boehimeria nivea est cultivé en Chine; on le
trouve égaloment aun Japon et en Corée ainsi que
dans les Indes. C’est une plante vivace dont chaque

(1) Vesque, Traits de botanique agricole el indusirielle, Paris, 1895 ,
275.
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pied donne naissance & plusieurs tiges. Ces tiges,
ordinairement de 2 metres, peuvent atteindre une

hauteur plus grande, & metres quelquefois, suivant
le terrain et son mode de culture.

Fig. 60. — La Ramie,

Ses feuilles sont 4 revers nacrés. Le Boehmeria
nivea donne des fibres aussi douces que celles du
Boehmeria utilis, mais moins solides,

Boehmeria utilis. — Le 'Boehmeria utilis ou ramie
proprement dite, est originaire des iles de la Sonde;
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on en fubrique des étoffes bien supérieures a celles de
lin ou de chanvre (1).

Comme la précédente, c'esl une plante vivace a
feuilles verles sur les deux faces, et plus grandes que
celles du Boehmeria nivea.

Ses tiges peuvent donner quatre coupes par an.

RecoLtE, pEcorticatron. — Dans les ouvrages chi-
nois, il est dit qu'ou ne doit pas attendre la maturité
des graines pour récolter la ramie.

Cette récolte se fait en Chine et aux Indes de diffé-
rentes fagons, suivant que la séparation des tiges et des
fibres, doive se faire immédiatement aprés la coupe ou
plus tard. '

Dans le premier cas, on fait, avec un couteau, une
incision au bas de la planle, puis par une traction,
exercée de bas en haut, on sépare 1'écorce de la tige.

Dans le second cas, on coupe laramie a 5 ou 6 cen-
timatres du collet, aprés avoir arraché les feuilles;
puis on réunit les tiges en bottes de certaine gros-
seur, et on les transporte & I'endroit ot doit se faire
le décorticage.

Lorsque les tiges viennent d’élre coupées, les indi-
génes en détachent facilement les écorces, sous forme
de rubans, en les fendant par le bas a I'aide du pouce
et en tirant & eux ou en leur imprimant, entre les
deux doigts de la main droite et de la main ganche,
une pression d’'une extrémité 4 'autre de la tige apres
avoir fail subir a cette derniére une torsion particu-
liere dont le but est de rompre la moelle.

Les écorces, obtenues par 'une ou l'autre de ces
deuxméthodes,sontracléesavecun couteaude bambou,
quienlével’épiderme'parunesortedetreillage grossier.

Les tiges de ramie ainsi préparées, sont ensuite

(1) A. Renouard, Etude sur la ramie, 1884,
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réunies en boltes et plongées dans 'eau bouillante,
pendant un certain temps. Cette opération a pour but
de débarraser la ramie de sa matiere colorante, 'eau,
en effet, devient presque rouge en trés peu de temps.

Il existe une autre méthode de décortication, em-
ployée dans quelques localités seulement, et qui con-
siste & faire précéder le raclage desfibres,par une sorte
de rouissage, obtenu en laissant les écorces sur les
terrasses des maisons chinoises.

Enfin, dans d’autres parties dela Chine la prépara-
tion des fibres parait plus compliquée :

On pratique un premier lavage a I'eau bouillante,
suivi d'un lavage a I'eau froide, puis on fait macérer
les rubans d’écorce, dans une dissolution de cendres
de mirier.

Au sortir de cette sorte de lessive, on les plonge
dans un bain d’eau de chaux ou ils restent vingt-
quatre heures environ. On les lave ensuite & grande
eau et on les traite de nouveau par une lessive de
cendres de mirier; finalement on Ies lave A l'ean
bouillante et on les fait sécher. Aprés ce traitement,
les fibres sont parfaitement blanchies et peuvent étro
utilisées de suite.

Aux Indes, le traitement de la ramie est beaucoup
plus simple. On retire I'écorce des tiges en les brisant
par le milieu et en séparant I'épiderme duhois propre-
ment dit. [’ é#orce, ainsi obtenue, est immdédiatement
traitée par I'eaun pour I’atlendrir; on la racle ensuite
des deux c6tés et tout est dit. C’est dans cet état que
laramie arrive sur le marché de Londres.

Les procédés que nous venons de décrire, ne sont
pas applicables en Europe ou le prix de la main-
d’ceuvre est trop élevé.

Nous allons résumer les diverses tentatives qui ont
été faites, pour décortiquer la racine industriellement.
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Dtcorticace 1NpusTrIEL. — L ramie contient une
quantité trop considérable de ciment végétal, pour que
le rouissage puissc lui étre appliqué. La séparation
des fibres et des tiges ne peut se faire que mécani-
quement.

Les différents procédés que nous allons déerire
peuvenl se résumer en trois classes principales : trai-
tement A ['état sec, a I'état vert et & la vapeur.

Traitement a ['état sec. — Le rendement des tiges
séches est supéricur 4 celui des tiges vertes; mais,
d’un auire colé, la dessication & l'air libre des tiges
de ramie, présente de grandes difficultés et ces liges
seches moisissent facilement.

Machine a décortiquer de M. Huret Lagache. — Cette
machine se compose de deux paires de cylindres hori-
zontaux superposés. Les cylindres inférieurs ont leur
mouvement de rotation dans le méme sens ; les cy-
lindres supérieurs ont, au contraire, un mouvement
alternatif : dans cette opération, les tiges sont en-
trainés par les cylindres inférieurs et regoivent, che-
min faisant, le frottement des cylindres supérieurs.

Les fibres utilisables se séparent facilement, & con-
dition que les tiges de ramie solent parfaitement sk-
ches.

Machine Rolland. — La machine Rolland se com-
pose de deux cylindres horizontaux superposés, dont
le supérieur est cannelé circulairement. Le cylindre
inférieur tourne autour de son axe et entraine les
tiges, le cylindre supérieur tourne autour et en méme
temps dans le sens de son axe.

Daus ce double mouvement, la ramie est broyée et
débarrassée en majeurc partie de sa gomme et de sa
pellicule brune.

L’action de cette machine n’est eependant pas suof-
fisante pour débarrasser tolalement la ramie de cette
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pellicule brune dont nous venons de parler. C’est un
grave inconvénient, car celte pellicule est tres riche
entannin et possede celte propriété, lorsqu’on mouille
la fibre, de donner naissance a des taches difficiles &
enlever.

Traitement a [létat vert. Machine Michotte. —
Cette machine est composée de quatre cylindres
broyeurs, acannelures spéeiales, suivis d'unbatteur et
d’un contre-batteur ; le tout est porté sur un bati de
fonte.

Cette machine décortique a la fois, une cenlaine de
tiges de ramie vertes ou s&ches. Elle peut décortiquer
les tiges vertes munies de leur feuilles, ce qui évite
déja une cerlaine dépense.

Cette machine peut, dit-on, décortiquer en une jour-
née 20,000 kilogrammes de tiges vertes, en donnant
environ 1,000 kilogrammes de filasse seche.

Machine Greig. — Dans cetle machine, on engage
les tiges a décortiquer, entre deux cylindres broyeurs,
qui brisent la partie ligneuse interne et la séparent de
I'enveloppe corticale.

Au sortir des cylindres broyeurs, la ramie regoit
P'action d’un certain nombre de racloirs, qui enlevent
la pellicule brune, et d’'une série de brosses qui sé-
parent les fibres les unes des autres.

Ces opérations exigent une grande quantité d’eau.

On obtient : comme rendement en filasse seche,
25,50 p. 100 de tiges vertes.

Machine Wallace. — Cette machine (fig. 61) con-
siste en une table d’alimentation, derriére laquelle
sont disposées cing paires de peignes, alternant avec
six paires de rouleaux.

Avant de subir I'action de cette machine, la ramie
doit passer entre une série de cylindres, de fagon a
enlever la séve. Lorsque les tiges sont exprimées, on

Joruy. — Industrie des tissus. 11
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les étale sur la table d’alimentation, d’o elles sont
saisies par les rouleaux de guidage. Ces rouleaux
sonl animés d’un mouvement de rotation intermit-
tent aulour de leur axe ¢t tirent la racine d’une fagon
réguliere. Celle-ci descend sous la forme d’unrideau,
que traversent rapidement les peignes de part et

d'autre.

Fig. 61. — Machine Wallace (d’apres Charpenti r).

Ces peignes sont placés sur deux chassis verticaux
d'un mouvement horizontal de va-et-

et animés
vient (1).
Art. IV. — AnaNas
Les fibres d’ananas soat principalement retirées du
bromelia ananas, du b, pinguis, du b. karatas, du b,

(1) Yoy. Charpentier, Les textiles (Encyclopédie chimique de
Fremy).
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sagenariz; on peut les retirer aussi des feuilles de
Vananassa sativa, qui donne I'ananas comeslible.

Pour celirer les fibres des feuilles de 'ananas, on
étend les feuilles fraiches sur une surface plane, et on
frotte a 'aide d'un couteau, la pellicule qui recouvre la
face externe. Les filaments apparaissent alors; on les
détache par Vextrémité de la feuille avec le coutean,
et onles enléve avec la main, en les tirant dans toute
la longueur.

Ces fibres, de toules celles que l'on connait, sont
certainement les plus fines et les plus soyeuses, leur
souplesse et leur transparence sont remarquables.

Aux iles Philippines, qui est a peun pres la seule
région ol on emploie ce textile pour le tissage, on en
fait des tissus tres chers, qui sont ensuite exporlés en
Iispagne.

Les fibres, employées pour la fabrication des man-
tilles, des broderies, des inouchoirs, etc., sont tissées
telles que, c’esl-a-dire qu’elles ne sont pas tordues;
pour oblenir des rubans semblables & ceax du lin et
du chanvre, elles sont simplement eollées bout & boat,
ce qui leur dovne celle transparence si remarquable.

Quand l'étoffe est unie et faite enticrement avec des
fibres d’ananas, elle prend le nom de Nipis de pina;
elle ade 35 4 42 centimétres de large et sa finesse varie
de vingt-huit & quarante-deux fils en chaine et en
trame par 5 millimeétres. Lorsque les fibres d’ananas
sont mariées & la soie, en produisant des handeslongi-
tudinales de couleurs plus ou moins variées, le tissu
est nommé Synamay de pina. En généralle Synamay
de pina a 16 melres de long et 35 & 40 cenlimelres de
large; le motre pese 16 a 20 grammes; la finesse est
de vingt-un @ vingt-trois fiis en chaine, et quinze &
seize fils en trame, par 5 millimétres. Enfin quand celte
¢toffe arayures porte des dessins brochés de coton,
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elle recoit le nom de Palingui. Celte étoffe a de 40 &
46 centimétres de large, et le metre pese de 18 4 20
grammes.

Les tissus unis se vendent, pour mouchoirs, de
dix & cent francs la piece; certains de ces articles se
vendent de 14 & § francsle méire s'ils sont enliére-
ment en ananas, ¢t de 1 & 6 francs s’ils sont mélan-
gés de soie.

Nous termincrans ce que nous avons a dire sur les
fibresd’ananas, en signalant labadiste d’ananas; faiteen
partie avec les fibres qui nous occupent et en partie
avec du coton,

.
TTILISATION DKS T1GES SARMENTEUSES DU HOUBLON COMME
TEXTILE

Le houblon (Aumulus lipulus) est une plante indi-
gene de la famille des cannabinées.

Le Loublon est cultivé sur une vaste échelle en
Angleterre, en Allemagne, aux Ktats-Unis, en Bel-
gique, en Hollande. L.a France enproduit environ pour
un million de francs.

Tchech a signale 'existence d'un houblon sauvage,
croissant vigoureusement sur des élendues considé-
rables, au sud de la Styrie,de la Croatie, de 'Esclavo-
nie, de la Serbie et de la Bosnie.

Il y a fort longtemps qu'on fait, avec les tiges du
houblon, une filasse grossiere dont on se sert pour la
fabrication des cordages; et il y a longtemps aussi
qu’en les meltant macérer dans 'eau, on a obtenu de
bons liens employés par les cultivateurs de quelques
contrées. Duchesne de Versailles asignalé le fait dans
son Réperioire des plantes wtiles. Quoiqu’il en soil, les
cultivateurs frangails, & de rares exceptions pres, n’ont
pas su tirer parli du houblon : ’emploi général de
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la paille cependant présente, & co6té deses avantages
corame liens pour la culture, les inconvénients sui-
vants:elle est d'une dépense relativement, élevée pour
qui ne la récolte pas ou ne la récolte qu'en quantité
insuffisante. En outre, la fabrication des liens exi-
gent une main d'ceuvre assez importante.

Considérant ces deux points de vue, certains culti-
valeurs ont résolu d’éluder ces questions de coiit ot
de main-d'®uvre, el ¢’est par la substitulion des tiges
du houblon a la paille qu’ils sontarrivés a ce résullat.

En effet, cette nouvelle ligature n’exige aucun prix
d’achat, puisque bon nombre de cultivaleurs ont cette
plante sous la main, du moins dans certaines contrées
de la France.

La main-d’ceuvre, quanta la fabrication du lien, est
nulle; il suffit d’apporter une Iégére attention lors du
déshabillage des perches, afin de couper les tiges de
la longueur voulue.

En présence de ces avantages, il reste 3 examiner
si ces liens sont d’un emploi facile et str.

Les tiges de houblon, encore vertes, ont loute la sou-
plesse etlasolidité désirables ; desséchées, il suffit de
Ies faire tremper quelquesheures, avant de s’en servir,
pour leur rendre leur flexibilité. De plus, elles peuvent
étre ulilisées plusieurs fois et ne craignent pas les
rongeurs.

L’idée n'est assurément pas nouvelle, et bien des
personnes ont pensé a utiliser la solidité, la durée et
le facile emploi de ce nouveau mode d’attache, mais
il serait désirable qu’il fut généralisé.

Dans tous les pays d’Earope ol le houblon est cul-
tivé, on tire un parti plus ou moins avantageux de
ses tiges, soit comme combustible, soit comme fas-
cines, pour les routes construiles 4 travers les marais
(en Russie), soit enfin comme matiere textile, apres
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avoir éLé soumises aux procédés de foulages usités
pour le chanvre. 1l est méme élabli qu’ainsi préparé
il produit une matiere texlile d'une solidité supérieure
& celle qu'on obtient avec le chanvre. La toile de hou-
blon écrue ne se dislingue de la loile ordinaire que
par une teinle jaune plus foncée, mais on dit qu'elle
se blanchit facilement (1).

(1) Revue du service de l'intendance.
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LA LAINE

GexeraLiTis. — La laine est une matiere textile qui

\ ' /E '
\\;‘/ o

Fig. 62. — Yibres de laine vues a grossissement de 2835 diam.

nous est fournie principalement par le mouton [ovis
aries, ruminants] (1).

(1) Voy. Brehm, Les mammifeéres, caracleres, meeurs, usages, pro-
duils. Paris, t. 11,
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C'est une fihre organisée (fig. 62), se composant
d’'une membrane épithéliale, d’une substance corticale
et d’une troisieme partie, dite substance médullaire.

La membrane épithéliale de la laine est constituée
par de minces lamelles,imbriquées, qui possedent, au
plus haut degré, la propriété de s’enchevélrerles unes
dans les autres pour donner le feutrage.

Prooucrion. — Pendant longtemps I’Australie fut le
producteur attitré des laines fines.

L’Europe, devant les condilions économiques et
sociales créées par I'emploi des machines, devait s'in-
cliner et se contenter d'une production restreinte de
qualltes spécla]eq ouintermédiaires. Les Etals-Unis,
aprés avoir largemenl développé I'industrie pastorale,
s’arrétaient pour la méme raison, Le Cap, malgré les
soins des éleveurs, n’arrivait & produire que des qua-
lités moyennes et variait peu son chiffre d'affaires :

1875 Exportations. . . . . . . ~197.300 balles
1888 — P 188.000 —
1893 — e e e .. 299,000 —

Augmentation en 18 ans : 45,7 p. 100.
Tandis que I’ Ausiralie accusait :

1875 Exportations. . . . . . .  720.000 balles
1885 —_ .- -« . . . 109%.000 0 —
1893 — e e - - o L1000 —

Augmentation en 18 ans : 146,32 p. 100.

Les laines du Cap, infestées de gratterons et de
débris végétaux, moins fines et moins souples que les
Australiennes, sont restées peu prisées en France et
ne trouvaient de sérieux débouchés qu’en Allemagne,

Les qualités moyennes de I'Est, lavées & dos, sont
au-dessous des Porl-Philippe moyennes en suint, de
0,13 4 0,20; et les extra-supérieures lavées 4 fond,
dites snow-white (blanc de neige), atleignent a grand’-
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peine les prix des Nouvelle-Galles moyennes lavées
ados.

Un rival plus sérieux s'est révélé ces dernikres an-
nées, dans les ktats de la République Argentine et de
lULucruay, dont les produits se confondnnt sous le
nom générique de laines de la Plata.

Plus courtes, moins fines que celles d’ Australie,
mais robustes, nerveuses et doudes d'un britlant natuo-
rel, les laines de la Plata rendent de 30 & 40 p. 100
au lavage, et, avec les procédés dont dispose actuelle-
ment U'industrie textile, donnent une bonne matiers a
carde et a peigne. On pent les utiliser simultanément
avee celles d’Australie, ou les leur subsiituer sans
dommage. De plus, leur bas prix (1,36 le kiloen 1892
les fait accueillir avec faveur.

On comptait en 1883 :

République Argentine . . . . . . 80.000.000 tétes
Uruguay . . . . . . . « . .« o 20.000.000 —

En somme, depuis le commencement du sigcle
Pindusirie pastorale s’est développée, sur lasurface
entiere du globe, dans des proportions prodigicuses;
mais cette exubérante croissance n’a pu se produire
que grace au développement parallele de U'industrie
textile et des voies et moyens de communication.

Cowsomyarion. — Comparons la consommation
totale de matiere premiere dans le monde entier.

18719 . . o o oL L L. 690.988.000 kilogr.
1882 . . . L . . L L. 776.794.000 —
1886 . . . L, o L L. 867.594.000 —
4887 . . . . . . . . . B835.814.000 —
1888 . . . L L L L. 884.948.000 —
1889 . . . o L L L L, 917.988.000 —
890 . . . oL . L 882.576.000 —
89 . . . 0. 0L L. 961.148.000 ~
892 . . . .

« « .+, 1.009.600.000 —
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(Cest-a-dire qu’elle dépasse un milliard de kilogr.
Aujourd’hui, les expédiiions se dirigent, de préfé-
rence, sur les places frangaises, soil sur le marché du
ITavre, soit par expéditions directes, vid Dunkerque, &
Roubaix, Tourcoing, Reims, I'Alsace.
La proporlion pour le marché frangais éfait :
En 1885 : 37.4 p. 100 des exportations totales.

En 1831 : 41,3 — — _
Soit par Duukerque . . . . . . 132,67t balles

5
— Le Havre . . . . . . 23526 —
Torarn . . . 157.200 halles

Les laines les plus importantes, fournies par les
animaux aulres que e mouton, sont les suivanles :

1° La /aine de cachemire, produite par les chévres de
Cachemire, qui vivent sur le versant oriental de I'Ili-
malaya, 4 une hauteur de 4,500 4 3,000 métres. C'est
un duvel fin et laincux, plus ou moins teinté,

20 La laine de Vigogne, fournie parle LamaVigogne
(Auchenia Vieunna), qui vit sur les montagnes du
Pérou, du Chili et da Mexique. Laine tres frisée.

Dans 'industrie lainiere, on donne le nom de V-
gogne & un mélange de laine de mnuton et de coton.

On a tenté de substituer a la lnine de Vigogne les
poils du lapin angora el da lapin domestique.

30 La laine d'alpaca ou alpaga que donne le lama
alpaga (Auchenia Paco) qui vit au Pérou. Cette laine
est longue, duveleuse, blanche, noire ou hrune; les
brins qui la constituent sont trés fins el ont une grande
analogic avee Ia laine vigogne (1).

4° Le mohair (poil de chevre) est le poil long et
soyeux de la chévre d'angora (capra angorensis), qui
vit aux environs d’Angora, dans I'Asie Mineure,

(1) Vov. Lacroix-Dauliard, Le poil des unimauzx et les fourrures.

Histotre naturelle et industrie (Bibiiothéque des conuaissances uti-
les).
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PropPrIETES IVDUSTRIELLES DE LA LaINE. — La valeur
el les usages de lalaine dépendent des propriétés
suivantes :

La frisure qui est une propriété particulitre a la
laine du mouton des plaines, consiste en ondulations
du brin, dont 'ampleur est plus ou moins accentuée.
Suivant la forme des ondulations, la laine est dite
[risce petit, frisée gros, frisée fortement ou [faible-
ment,

L’éjalite est cette propriété qui réside dans l'uni-
formité du diametre du brin.

La souplesse consiste dans Daptitude qu'ont les
brins de laine & prendre facilement toutes les direc-
tions. ‘

Lorsqu’un brin de laine est étiré de facon a ce que
les ondulalions disparaissent, il peut encore étre un
peu allongé, sans se rompre, d’'une longueur qui est
snbordonnée a son extensibilite.

L'élasticité se reconnait & ce que le brin de laine,
aprés avoir été rompu, se retracte et se frise plus ou
moins rapidement aux deux extrémités séparées.

La ténacité est cette propriété en verta de laquelle
la laine résiste, sans se rompre, & un poids donné.

Un filament de laine exige, pour se rompre, un poids
de 2 grammes, 6 grammes el méme 44 grammes, sui-
vant sa qualité.

On entend par longueur, par mesure, la dimension
que présente un brin de laine, étendu jusqu'a dispa-
rition de la frisure. Cette longueur sert a distinguer
la latne @ cardes de la laine a peigne.

La laine a cardes (laine courte), comprend toutes
les laines qui sont employées pour la fabrication des
étoffes foulées; les laines frisées fortement, dont le
brin étendu mesure moins de 15 centimbtres, sont
employées comme laines & cardes.
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Lalaine a peigne (laine longue), sert a confectionner
les étoffes rases et moelleuses. La laine & peigne doit
posséder une grande ténacité et une frisure & peu
pres nulle : ses brins doivent mesurer 9 4 12 centi-
melres.

TRANSFORMATION DE LA LAINE EN MARCHANDISE. — Les
diverses parties du corps da monton donnent des
laines de qualités différentes. La meilleure laine est
fournie par les deux palerons, les cotés et les flancs;;
la laine de la partie postérienre des cuisses est la plus
mauvaise,

Avanl d’étre livrée au commerce, la laine doit subir
trois opéralions : le lavage, la tonte et le triage.

Lavase. — Avant la tonte, la laine est quelquefois
lavée sur le mouton (lavage 4 dos). Le but de cetle
opéralion est de débarrasser lalaine de toulee qui la
souille; ce but doit étre atteint sans aller cependant
jusqu'au dégraissage complet. Par le lavage, la lainc
perd de 204 70 p. 100 de son poids.

Tonte. — Lorsque la toison des moutons est seche,
on la coupe au ras de la peau a I'aide de ciseaux par-
ticuliers nommés forces.

La tonte n’a lieu en géuéral, qu'une fuis par an,
au mois de juin ({aine d'une seule tonie); pour les
moutons a longue laine on fait deux tontes (laine 4
deux tontes), I'une vers la fin de septembre (latne d'été)
et l'autre vers la fin de mars (laine o hiver).

Triace. — Suivant les opérations qu’elle doit subir
et les usages auxquels elle est destinée, la laine est
triée, de fagon & réunir ensemble les parties de la toi-
son qui sonl idenliques dans toutes les propriélés
que nous venons de décrire.
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Ce triage donune différentes especes de laines dési-
gnées sous le nom de sortes.

Agrt. I. — FILATURE DE LA LAINE

La transformation de lalaine enfil et dufil en tissn
donne lieu & deux branches d'industric qui ditférent
essentiellement l'une de l'antre. IElles se divisent en :
travatl de la laine a cardes et travail de la laine a4
peigne.

1. Travail de la laine ¢ cardes

1° Lavace. — Plusieurs méthodes sont suivies pour
celte opération, savoir : le lavage a froid, le lavage
espagnol, le lavage francais, le lavage au moyen
du verre suluble.

a) Lavage d froid. — On expose les laines pendant
vingt-qualtre heures, dans unc eau chauffée vers 20 de-
grés, puis on les lave rapidement & ’eau courante, en
ayant soin de soulever de lemps en temps la matiere
textile avec un baton. Lorsque la laine est lavie, on
la fait égnutter, puis on Pexpose a 'air jusqu’d com-
plete dessication.

b) Lavaye espagnol. — Dans cette méthode, la laine
est mieux lavée que dans le cas précédent; on l'expose
tout d’abord a Jaction de 'eau chande, puis on Ia
foule aux pieds pour éliminer les eaux de lavage : on
répete plusieurs fois ces deux opérations ct on la fait
égoutter.

¢) Lavage frangats. — Ce lavage est identique au
précédent, avec cette différence cependant que le bain
chaud est constitué ici par l'eau de suint, obtenue en
laissant les laines dans un bain ordinaire préalable-
ment chauffé a4 40 degrés. Dans le lavage francais, la
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laine dépouillée de son suint et d'une grande parlie
de sa matiere grasse, perd de 60270 p. 100deson poids,

d) Lavage aw moyen duverre so'uble. — On plonge
la laine, penduant quelques minutes, dans une disso-
lution chautfée & 50 degrés et formée de 1 partie de
verre soluble dans 40 parties d’eaun. On lave ensnite
4 I'eau tiede et on fait égoutter.

2° Dessvinrank. — Le dessuintage n’est qu'an lavage
plus complet des laines. On emploie, comme liquides
dégraisseurs, une solution faible de carbonate de
soude ou de savon blanc dans del’eau de riviere, ou
bien encore un mdlange d’ean de riviere et d'urine
putréfiée ; certains industriels emploient également
pour le dessuintage, la benzine, le sulfure de carbone,
ou une maliere huileuse non saponifiable.

a) Dessuintuge par l'urine putréfice. — Dans celle
opération, les corps sont éliminds, en parlie par émul-
sion, en partie par dissolution, sous l'influence du
carbonate d’ammoniaque. Pour pratiquer ce dessuin-
tage, on plonge la laine dans un mélange de 3 par-
ties d’eau tiede el de 1 partie d'urine, et faisant chauf-
fer le tout a 40 degrés, on fait égoultcr et on lave &
I’caucourante.Laméme urine peutscrvirplusicursfois.

b) Dessuintage par les alcalis, — On cmploic &
volonté la soude, la potasse ou I'ammoniaque; on
plonge d’abord la laine dans un bain formé de 5 kilo-
grammes de savon et de 1 kilogramme de potasse pour
100 kilogrammes de textile. L’'immersion dans ce pre-
mier bain est d’une demi-heure environ; on rince
ensuite la laine 4 I'eau froide, puis on la proméne pen-
dant vingt minules dans un bain & 30 degrés, contenant
10 kilogrammes de soude ou de potasse; on la passe
ensuite dans une solulion savonneuse et enlin dans une
solulion de carbonate d’ammoniague.
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Ce dessuintage agit par dissolution.

¢) Dessuintage Neryan. — Trailer la laine & chaud,
par une maticre huileuse non saponifiable, puis par
une solution alcaline; 'exprimer fortement et la rincer
a I'eau courante.

d) Dessuintage par la benzine. — Plonger la toison
en suint, dans un bain froid et acide. L’acide employé
dans cette opération, doit étre proportionnel a la
guantité d’alcalins contenus dans les fibres. et conver-
tissables en sels neutres. Au sortir de ce bain, lalaine
est lavée, séchee, et enfin trailée par épuiscment au
moyen de la benzine.

e) Dessuintage par le sulfurede carbone. — Ce pro-
cédé s’emploie de préférence pour les laines tres
grasses, comme les mérinos, qui ne peavent, i causc
de leur finesse, subir l'action des alcalis sans étre
altérées,

La laine, placée sur une chaine sans fin, passe daus
une série de bacs contenant du sulfure de carbone,
puts elle est soumise & Uaclion d'une paire de eylindres
exprimeurs. De 14, elle passe dans une seconde série
de bacsrenfermant de 'eau ordinaireet enfin, entre des
rouleaux sécheurs chauffés a la vapeur. L’appareil est
entierement clos et condense les vapeurs du sulfure
de carbone qui peuvent se former.

Quel gque so0it le mode de dessuintage employé, la
laine est immdédiatement lavée dans une grande quan-
tité d’eau, jusqu’'a ce que celle-ci s’écoule parfaitement
claire.

Apres le lavage, la laine est exprimée ct mise a
sécher de préférence & I'abri du soleil qui la jaunil
assez rapidement.

La laine ne doit élre emmagasinée que lorsqu’elle
esl cenlibrement séche; sans cette précaution, clle
deviendrail la proie de la teigne du drap, finéa
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sarertella de la famille des lépidopteres nocturnes {1).

D’une fagon générale, on peut dire que 100 kilo-
grammes de laine marchande, déjalavée a dos, perdent
par le dessuintage de 17 a4 49 p. 100 de son poids brut.

Pour les draps qui doivent étre teints en laine, la
teinture suit immdédiatement le dessuintage. La tein-
ture en laine, ne convient que pour les couleurs tres
solides qui ne craignent pas l'action destruclive du
foulage.

3> KparLrace. — Le but de cette opération, est d’en-
lever toules les mmpuretés qui souillent la laine, tels
que la paille, les gratterons, les chardons, etc., etc.

Autrefois P'épaillage s'effectuait a la main, ¢’est-a-
dire parl'épincelage qui est devenu wusuffisant, depuis
I'importation des laines cxoliques; ces laines renfer-
menl une gousse de légumineuse munie, sur ses bords
de petils crochets qui se fixent aux fibres d'une fag¢on
inextricable.

Aujourd'hni I'épaillage se fait par procédé chimique
ou par procéde mécanique.

Quels que soient les soins aveclesquels ons’efforce
d’enlever de la laine, les débris de végétaux et les
corps étrangers qu’elle conlient presque toujours,
pailles, chardons, filaments de lin, provenant dessacs
qui ont conlenula laine, ete.; quels que soient les per-
fectionnements apportés a la construction des diffé-
rents appareils destinés a cet usage, il arrive presque
toujours, que les actions mécaniques seules, sont in-
suffisantes pour obtenir un résultat complétement sa-
{isfaisant.

Cependant tous ces-fragments, que les filaments de

(1) Voy. Montillot, Les Insectes nuisibles, p. 251 (Bibliothéque
des connaissances utiles).
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laine sux-mémes tendent a rvetenir & cause de leur
constitulion propre, doivent 6tre extraits en totalité,
car ils ne se teignent pas, et par suite ils restent appa-
reats dans le tissu terminé. Cet inconvénient est le
seul qui résulte de leur présence dans I'étolfe, car ils
sont tellement divisés par les opérations successives
de la fabrication, qu'ils ne peuvent aucunement com-
promettre la solidité et les autres qualités du drap.

In fahrique, les pailles, qui ont échappé aux divers
nettoyages faits sur la laine, sont culevées avec des
pinces. Cette opération, outrequ’elle est trés onéreuse,
a l'inconvénient de laisser quelques traces sur la piéce,
lorsque les puvriers arrachent des brins de laine en
méme temps que la paille.

Eratctace cursioue. — On a done été conduit &
détruive,’par des agenls chimiques,tous les corps étran-
gers contenus dans la laine ou dans le drap. Ces corps
se composant principalement de déhris de paille,
Uensemble des opérations quiont pour but de les faire
disparaitre a été nommé ¢paillage chimique.

Théorie de {'épaillage chimique (1). — L’épaillage
chimique a é1é imaginé en 1868 par M. Frézon.

Tous les procédés usités pour cette opération
reposent sur les propriétés suivantes de lalaine et des
matieres végétales : quand on trempe dans un bain
acide étendu, un mélange de laine et de matiéres
végélales, l'acide se fixe sur les deux matitres; si
ensuite on séche le tout & une température un peu
élevée ot dans unc atmosphére exemple d’humidité,
I'acide se concenire sur la fibre animale sans 'attaquer
et sur la maliere végélale en lattaquant.

Cetle dernitre action sc manifeste sous la forme

(1) Revue de l'intendance, article de M. Leroy, intcndant.
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d’une carbonisation, que l'acide produit sur la matiére
végélale en s’emparant de son hydrogéne.

On fail intervenir ensuite une action mécanique
quelconque, pour broyer Jes charhons produits par les
matitres végétales carbonisées, et pour faire tomber
les poussidres qui en proviennent. C'est ce quiconsti-
tue I'épaillage.

Pour enlever I'acide resté sur la fibre animale, on
prathuo un lavage Iégerementalealin, suivi d’un rin-
cage i |'eau.

L’épaillage chimique se compose donc des opéra-
tions suivantes :

Immersion de la laine ou du drap dans un bhainacide,
sechage, chauffage & une température un peu plus
élevée, dans une almosphere trés séche; élimination
des matieres végétales carbonisées; lavage alcalin et
ringage pour enlever l'acide de la laine.

Agents clamiques a employer pour le trempage, —
Il résulte de ce qui précede, que I'épaillage pourra étre
pratiqué avec des matieres tres différentes, pourvu
qu'elles aient la propriété acide, qui doit déterminer la
carbonisation,

On pourra, suivant les cas, choisir dans les acides
minéraux (sulfurique, chlorhydrlquu ete., a Pexclu-
sion de l'acide nilrique qui jaunirait la laine ou atta-
querail les couleurs), lesacides organiques (acétique,
oxalique, ete.), les sels acides (le sulfate d'alumine
qui contient toujours un exces d'acide sulfurique, le
chlorure d’aluminiam, le chlorure de zine).

Lorsque I'épaillage a été fail avec un acide, un la-
vage légkrement alcalin, praliqué apres la carbonijsa-
tion, suffira pour enlever toute trace d'acide.

Mais il n'en est plus de méme quand on opere avec
cerlains sels, le chlorure d’aluminium par exemple.

Dans ce cas,il faut sécher 3 une température de 135
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4160 degrés. 1l en résulte qu'une cerlaine quantité de
chlorure d'alnminium se décompose, en laissant surla
laine de I'acide chlorhyvdrigue et de I'alumine.

Apres la carbonisation, le lavage un peu alcalin peat
facilement éliminer ’acide chlorhydrique, mais 'al-
cali de cetle eau dec lavage ne peut pas éliminer 'alu-
mine qui est insoluble. En outre, cet alcali agissant
sur le chlorure d’aluminium, en dissolution pendant le
lavage, précipite une nouvelle quantité d’alumine qui
reste dans 'élofte.

Le chlornre de sodium qui se forme en méme temps
est soluble dans I'eau qui I'entraine.

Dans ce cas, I'é¢loffe a besoin d’un lavage particu-
lier pour eliminer ['alumine insoluble; on se sertalors
de la terre a foulon qui, seule, peut donner un bon ré-
sultat parson action mécanique. Les pikces recoivent
dans une Javeuse, avec dela terre 4 foulon, un Javage
tres prolongé qui peut durer de trois a six heures.

Quand on opere avec le chlorure de zinc, les réac-
tions qui se produisent pendant le lavage alcalin, qui
suit le séchage, sont les mémes, et Poxyde de zine se
produit dans les mémes conditions que U'alumine. Mais
cet oxyde de zinc est bien plus facile 4 chasser que
I'alumine, quoique également insoluble.

De plus, ecomme le chlnrure de zine est indécompo-
sable & Ja chaleur, aucune quantité d'oxyde de zincn’a
pu se former pendant la carbonisation, comme 'alu-
mine se formait par sa décomposition du chlorure
d’alumine. Le peun d'oxyde de zine qui se trouvera sur
le drap,apres le lavage alcalin, sera done produit par
ce lavage et non par le séchage.

Le lavage avec la terre a foulon devra alors éire
moins long, et deux ou trois heures sufficont pour
cette derniere opération.
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La laine est moins asséchée par le zinc que par
I'aluniine.

Le chlorure de magnésium donnerail exactement
les mémes résaltats que le chlorure de zinc.

Carbonisation. — L~s températures, auxquelles il
faut sécher, dépendent de la force des baius acides
employés ponr le commencement de I'épaillage.
Quand le degré du hain augmente, la température de
la stche doit eire diminuée ct vice versd.

Ce qui est essenliel pour la réussite de I'épaillage,
c'est que la carbonisation se fasse dans une atmos-
phere aussi seche que possible,

En effet, puisque 'acide doit carboniser la maltiere
végeétale en lui prenant son hydrogene, il est indis-
pensable qu'il ne se trouve pas de vapcur d’eau dans
Patmosphere.

C’est pour ce molif qu’'on séche deux fois les ma-
tieres a épailler : une premitre fois pour leur enlever
toute trace d’humidité, et une scconde fois pour les
carboniser.

» Ou peut faire ces deux opérations dans le méme
appareil, mais successivement.

Différents modes d’épaillage. — On pratique I'épail-
lage chimique & différents moments de la fabrication,
suivant les cas.

On opere sur les laines en blanc, avant la teinture,
quand ces laines doivent étre employées a fabriquer
des draps dont la couleur serait altaquée par l'épail-
lage chimique. Dans ce cas, on se sert généralement
d'acide sulfurique oun d’acide chlorhydrique. Ce der-
nier s’utilise en dissolulion ou en vapeur.

On opére aussi sur la toile avant le foulage. Il faut
alors employer des agents chimiques qui n'alterent
pas la couleur des étoffes,
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Pourl'indigo, parexemple, on pourra utiliser I'acide
sulfurique qui est sans action sur celte teinture.

Il n’en sera pas de méme pour la garance, qui est
vivement allaquée par cet acide. Ce sont les chlo-
rures d'aluminium et de magnésium qui ont éLé es-
sayés avec le plus de succes pour cette couleur.

On opkre aussi sur piece forte, sortart du foulon.
Dans ce cas, comme pour les toiles, on ne peut em-
ployer l'acide sulfurique que pour les couleurs a l'in-
digo. Pour les couleurs contenant de la garance et des
hois de santal et de campéche, on ne peut employer
que les chlorures, & I'exclusion des acides minéraux
ou végélaux.

En général, on n’épaille en laine que pour les
blousses. Pour les couleurs claires, comme lagarance,
il est & craindre, lorsqu’on épaille apres la teinture,
que les nuances ne se modifient. Quand on veut éviter
cet inconvénient, on se contente de 1'épincetage.

Lorsque I'épaillage chimique estreconnu nécessaire
on le pratique sur la laine, avant la teinture.

a) Epaillage par les acides dilués. — Dans cet épail-
lage, la laine doit éire parfaitement dégraissée, avant
d'étre soumise a l'action des acides, qui attaqueraient
la matiere textile elle-méme. Nous avons vu précé-
demment comment on réalisait cette condition (voir
dessuintage).

La laine étant convenablement dessuintée est
immergée dans une solution saline, dite moddratrice,
dont le but est de diminuer l'action trop énergique
de I'acide. On emploie comme sels modérateurs les
acélates de soude, de potasse du d’alumine.

Au sorlir du bain modérateur, la laine est introduite
dans des cuves, garnies intérieurement de plomb, et
renfermant 'acide froid ou tiede. Les acides employés
sont l'acide sulfurique ou l'acide chlothydrique. En
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général les solutions sulfuriques marquent 3 degrés

Baumé et les solulions chlorhydriques § degrés.
L'immersion dans l'acide sulfurique doit se faire a

la température ordinaire et ne pas dépasser un ou
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Fig. 63. — Sécheuse automatique Déhasse (d'aprés P Charpentier).

deux jours, pour les laines qui ne doivent pas étre sou-
mises & la température des sécheuses & airchaud ou &
vapeur. Danslecas contrairel'immersion sefaita 15 de-
grés et dure 20 minutes. La laine est ensuite essorée
et placée dansl'une des sécheuses ci-apres indiquées.

Sécheuse a tablier fixe avec aspirateur. — Celle
sécheuse consiste en un tablier fixe, placé dans une
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chambre clase ou pénectre 'air chaud d’un calorifere.
L’air chaud est appelé de haut en bas au travers de
la laine par laspiration d’un ventilateur, sysléme
Paul Charpentier (1).

Cetle séclieuse peut travailler 100 kilogrammes de
laine par heure.

Sécleuse automatigue Dehasse. — Dans cette ma-
chine, la laine est placée sur des chissis fixés en leur
milieu sur une chaine sans fin qui, par des parcours
Liorizonlaux, circule de haut enbas. La figure 63 nous
montre qu'au bout de chaque parcours, le chassis
vient bulter contre un systeme de cames qui I'obligent
a descendre sur le parcours inférieur sans étre ren-
versé sur lui-méwme. Arvvivée au bhas de I'appareil, la
Jaine dessdéclide est déversée automaltliquement, landis
que lc chéssis poursuivant son chemin va chercher
une nouvelle quanlité de laine & dessécher. Le chauf-
fage se fait au moyen de serpentins dans lesquels
circule de la vapeur d’eau 2).

Il existe d’autres systémnes basés sur les précédents.
La température des sécheuses ne doit pas dépasser
120 degrés; an-dela de cette température la laine est
altérée. Il ne faul pas non plus laisser les chardons
reprendre leur humidilé; ¢’est pourquoi le battage
doit suivre immédiatement I'épaillage.

Le hattage se fait sur un claie au moven de deux
baguettes lisses en bois dont on frappe la laine dans
tousles sens. On emploie aussi des machines spéciales
nommés loups que nous décrivons plas loin.

On élimine les produits acides de 1'épaillage en
soumettant la laine a l'action d'un bain alcalin, puis
en lalavant largement a I'’ean couranle.

(1) Panl Charpeuntier (Enrycl. chimique de Fremy), Les Texfiles.
(2) Voy. Paul Charpentier, Les Teriiles (Encyclopédie chimique
de Fremy). Ve Dunod.
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b) Epaillage par les sels. — Ce procédé est surtout
employé pour les laines teinles. On emploie de pré-
férence le phosphate acide de chaux ou le chlorure
d’aluminiun en solation tigde; ce dernier al'avantage
de ne pas altérer la couleur des laines leintes. L'é-
patllage par les sels se fait comme celui parles acides
dilués avec cetle différence que le bain préservateur
est supprimé et que le désacidage est remplacé par

Fig. 64. — Fchardonueuse Pastor (d’apreés Charpentier).

un ringage a l'eau acidulée, par l'acide sulfurenx.
Par cette méthode on évite l'action parfois trop éner-

gique des acides, mais par contre la destruction des
impuretés est souvent incompléte.

FPAILTAGE MECANIQUE 01l ECIARDONNAGE. — 1/ épail-
Jage mécanique est aujourd’hui en grande faveur;
bien qu’il brise un peu les fibres de la laine, il a sur
I"épaillage chimique 'avarlage de la nettoyer entib-
rement sans diminuer sa propriété feutrante.

Echardonneuse Pastor. — Cette machine fonctionne
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de fagon & faire adhérer la laine fortement & la carde,

{ Caurver

tandis que les malitres étrangéres sont enleves par

JouriN. — Industrie des tissus, 12
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206 FILATURE DE LA LAINE

leur raidenr méme sous’aclion d’un cylindre. animé
d’une grande vitesse, entre les dents duquel s’engage
la laine pour aller se meltreen conlactavec un peigne
qui lui enleve déja une partic de ses impuretés. Des
lames & denls de plus en plus lines achevent I'opéra-
tion.

Echardonneuse Martin. — Dans celte échardon-
neuse la laine est prise par les dents d'un peigne et
couchée dans des rainures, disposées de telle fagon qne
les chardons ne peuvent s’y engager.

Etireuse-broyeuse-échardonneuse Parfait, Dubois,
Merelle. — Le principe de celle machine est de ré-
duire la nappe de laine & sa plus simple épaisseur, de
facon & ce que les chardons seuls fassent saillies et
puissent étre écrasés par les cylindres écraseurs. Les
débris de chardons sont enlevés parles cardes, comme
nous le verrons plus loin.

4° Louverace. — Le louvetage est l'opération que
subit la lgine pour étre assouplie etouverte au moyen
d'uninstrument nommé loup. Ainsi préparée, lalaine
regoil mieux 'aclion des cardes qui trouve déja une
partie de ses fibres parallélisée. Un loup se compose
alusi que nous le montre la figure :

1° D'un cylindre F armé de dents obliques 4 son axe
afin de mieux saisir la laine;

2° Une toile sans fin T;

3° Une rangce de dents M D sur fond concentrifuge
au cylindre I';

4° I caisse percée de trous pour laisser passer les
corps élrangers;

5° L’ouverlure par o la laine est chassée par la
force centrifuge.

Grassace ou exsiMack. — L'ensimage a pour but
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de rendre les fibres de la laine souples et glissantes
en les enduisant’de certains corps gras, qui empéchent
la laine de se briscr ou de se feutrer lorsqu’elle sera
soumise a 'aclion des cardes.

Pour la laine fine on emploie, comme graisseur,
soitI’huile d'olive, soit I'huile d’arachide; pourla laine .
commune et grossiers 'huile de colza ou de poisson.

L’acide oléique, produit secondaire de la fabrication
des bougies stéariques (1), convient trés bien pour le
graissage, a condilion qu’il ne renferme ni acide sul-
furique, qui attaquerait les garnitures des cardes, ni
acide stéarique qui s’opposerail & la pénétration de
I'acide oléique dans la laine.

On emploie en général 10 & 12kilogrammes d’huile
par 100 kilogramnmes de laine destinée & fournir les
fils de chaine et 12 & 15 kilogrammes pour le méme
poids de laine & fils de trame.

Canpace. — Le cardage de la luine a le méme but
que le cardage du coton, et les machines a carder
employées pour ces deux textiles out également beau-
coup d’analogie. Suivant la qualité de la laine, celle-
c1 subit Vaclion de deux ou irols cardes, mais en
général ellene passe que par la carde brisense ct par la
carde fileuse.

La premiere ouvre la laine et lui donne un com-
mencement de parallélisation, puis la présenle sous
forme de nappe & la carde fileuse; celle-ci termine le
cardage en enlevant toutes les impuretés et en dispo-
sant les fibres dans la méme direction. Les anciennes
cardes finisseuses délivrent la laine sous forme de
loquettes que des enfants réunissent les unes aux

(1) Voy. Julien Lefévre, Savons et bougies (Bibliothéque de chimie
industrielle). Paris, J.-B. Bailliére et fils.
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autres pour former un cylindre continu gros comme
le doigt. Les nouvelles cardes, au contraire, font subir
a la matiere textile un commencement d'élirage el
de torsion qui rendent inutile l'opération du filage
en gros.

Filage en gros. — Ainsi que nous venons de le voir,
cette premiere partie du filage n’est applicable qu'aux
loquettes seulement. Le mécanisme et le principe
sont les mémes que pour'étirage du coton; cependant
ils subissent une modification, qui consiste a placer
des peignes métalliques entre les deux paires de cy-
lindres pour diriger les fibres de la laine, qui ont tou-
jours des tendances 3 se conlourner dans tous les sens.

Filage en fin. — Que ce fil en gros provienne de la
carde fileuse ou du filage en gros, sa transformation
en {il fin se fait sur le méiier en fin.

Ce métier est analogue a la Muw!l-jeung ; avec cetle
différence, cependant, que I'appareil étireur composé
de plusicurs cylindres, est remplacé par une seule
paire de eylindres munis de cylindres délivreurs. Ce
filage en fin ne s’effectue donc pas absolument comme
celui ducoton; eneffet, I'amincissement du fil en gros
n’est plus produit par la dilférence de vitesse des cy-
lindres, mais par un étirage supplémentaire ainsi
que par le tirage du chariot.

Dans le filage c¢n fin, la rotation des braches n'a
pas liea dans le méme sens que dans le filage en gros.

Le fil est d’abord détordu et retordu ensuile dans
un sens opposé; cette maniere d'opérer favorise
Pétirage du fil.

Le fil dechaine subit une torsion un peu plus forte
que le fil de trame.

Le dévidage du fil de laine s’opdre & peu pres
comme celul du fil de eoton.
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I1. Travail de la luine @ peigne

Le péstinrace et P'icuarnovyace des laines & peigne
sont effeclués de la méme facon que pour les laines
a cardes.

Dereutrace. — Le ruban fourni parla carde n'est
pas encore bien homogtne : une plus grande quantité
de filaments sont un peu obliques les uns par rapport
aux auatres. Quelques vrillements, quelques replis
d'un filament sur lui-méme, empéchent la masse d'étre
bien régulitre et d'une épaisseur uniforme.

Or, sinous nous rappelons que la laine est enduite
d'une matiére grasse qui est toujours un peusiccative,
si bien choisie qu’elle soit, on comprendra facilement
qu'un ruban composé de semblables filaments ait une
tendance tres grande a se feutrer, au grand détriment
du résultat des opérations ultérieures.

Il faut done défeutrer, laminer Ja malikre, redresser
et paralléliser completement scs fibres, diminuer I'é-
paisseur de la masse et en former ainsi un ruban si
homogene et si régulier, que la peigneuse n’aura
pour ainsi dire qu'un simple tri & faire entre les
filaments qui ont au moins une longucur donnée et
ccux qui ne I'ont pas. On arrive & ce résultat, & cet
étirage, au moyen de machines qui different entre
elles par des dispositions de ddiail, suivant les ma-
lieres & travailler, mais dont le principe essentiel,
commun a toutes, est le suivant : si l'on fait passer
un ruban d'une matiere textile quelconque, dans deux
paires de cylindres assez espacés pour que leur dis-
tance soit plus grande que les filaments traités;
si, en second lieu, les cylindres qui composent le
deuxigme groupe marchent plus vite que ceux du

12,
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premier, il arrivera, aussitdt que l'extrémité d'un
filament subira le contact du second groupe, que ce
filament sera entrainé avec une vitesse plus grande
que celle qu'il avait d’abord regue du premier groupe.
De plus, les filaments qui l'environnent n'étant pas
encore saisis par le deuxitme groupe, il glissera ra-
pidement entre eux, et les vrillements qu’il faisait
auparavant autour de ses voisins disparaitront : en
un mot, il se redressera. Tous les autres filaments
de la meche seront soumis anx mémes influences et
donueront le méme résullat.

En méme temps, il arrivera que la longueur par-
courne par les cylindres du second groupe étant plus
grande que celle parcourae par les eylindres du pre-
micr, ie ruban qui sorlira des organes sera plas long
qu'a son entrée dans 'appareil.

Son épaisseur, au contraire, aura nalurellement
diminué dans la méme proportion, de telle sorte que,
si nous avons dans le second groupe une vitesse
double de celle du premier, nous obtiendrons un
ruban moitié moins gros et deux fois plus long que
la meche primitive.

Les cylindres dont on se sert, sont placés par
groupes de deux, comme dans la disposition que nous
avons indiqué pour 'étirage du coton.

Les appareils qui travaillent la laine dans les con-
ditions que nous venous d’'indiquer sont de deux sortes
les défeutreurs a peignes cylindriques et les défen-
treurs & peignes rectilignes ou Gells-boux.

Peigyace. — Le peignage de la laine a beaucoup
d’analogie avec le peignage da lin.

Primitivement cette opération se faisait a l'aide de
peignes a main, mais, depuis l'invention des pei-
gneuses méeaniques, celles-ci sont exclusivement em-
ployées aujourd hui.
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'g. 68. — Peigne primitif A peiguer la laine, trois temps (Alcan).
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Le peignage & la main, se faisait avec deux peignes,
qu’on frottait 'un sur I'autre. Les figares 66, 67, 68
que nous empruntons au livre d’Alcan (1) nous mon-
trent les trois temps de ce peignage.

Ces peignes étaient garnis de dents trés aiguds dis-
posées sur deunx ou trois rangs paralleles, chaque
rang élant un peu plus court que le suivant.

On exposait [alaine a la chaleur d'unpoéle de forme
parliculiere avant le peignage.

La figure 69 nous montre une vue théorique de la
peigneuse noble (Michel Alcan).

Le principe de cette machine consiste dans ]'emploi
de deux peignes circulaires ou de deux cercles hori-
zontaux garnis d’aiguilles verticales avant chacune
un point de leur eirconférence en conlact d'un grand
peigne horizontal et tournant excentriquement l'un
dans l'autre autour de leurs cenlres respectifs.

s, entonnnir eonduisant le ruban aux cylindres éli-
seurs §'s’. En T se trouve un eylindre brosseur qui
passe de vv en z et enfin aux cylindres peigneurs yy
Z. yy sont les deux peignes et Z le grand peigne hori-
zontal.

DEGAAISSAGE,, SECHAGE ET LISSAGE DES RUBANS., —
Lorsque les opéralions du peignage sont terminées,
il est nécessaire d’enlever aux meches les corps gras
dont elles ont été enduites. Ces graisses élaient -
dispensables avant peignage, afin de donner de la
souplesse alamatiére et de ne pasexagérer la blousse:
elles seraient nuisibles aprés le peignage, car elles
s'opposeraient & 'enchevétrement intime des divers
filaments, en formant dans l'inlérieur du fil produit
une masse graisseuse qu’il serait bien difficile alors
d’enlever complitement.

(1) Voy. Alean, Fatbrication des étoffes. Paris, Baudry.
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Les trois opérations du dégraissage, du séchage et
lu lissage des rubans se font, en méme temps, au
noyen du m&éme appareil.

On emploie une dissolution alcaline pour le dé-
rraissage et des cylindres de pression chauffés inté-
sieurement, pour faire disparaitre ‘une partie de I'eau
sar compression, 'autre par évaporation, et donner
:n méme temps a la matiere un aspect brillant et
isse qu’elle acquiert toujours par les eflets combinés
{e la chaleur el du frottement.

L’appareil employé pourarriver & ce résultat, porte
le nom de déyraissoir et plus souvent de lzsseuse.

Fig. 69. — Peigneuse noble pour le travail des laines (Alcan).

Les dissolutions alcalines employées varienl avec
les matieres employées au graissage,

Pour I'huile d’olive, on emploie le plus souvent une
dissolution tiede do savon; pour l'oléine, on peut
employer aussi cette dissolution, mais il est préféra-
ble d’employer le carbonate de soude.

Dans une lisseuse, les rubans venant des bobines
passent entre deux cylindres alimentaires, puis dans
un récipient rempli d’eau savonnecuse ou carbonatée
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légerement tidde : ils sont guidés dans leur course
par guatre rouleaux qui leur font d’abord raser la
surface du bain, puis les forcent & pénétrer comple-
tement dans le liquide.

Au sortiv de ce premier réeipient, les rubans sont
fortementl comprimés par deux cylindres, placés vis-
a-vis I'un de antre, qui en expriment presque toute
I'eau du bain et les matieres grasses dissoules déji
en grande partie par cette eau.

Le ruban est ainsi rendu apte a absorber une
nouvelle quantité d'eau, susceptible de dissoudre ce
qui reste des matikres grasses.

Apres avoir subi l'action des cylindres compres-
seurs, le ruban passe dans un nouveau récipient ou
il acheve de se neltoyer. Une paire de cylindres
compresseurs expriment toute l'eau nounvelle et
toutes les matikres dissoutes. Un troisibme récipient,
placé au-dessus du chemin parcouru par le ruban ct
déversant continuellement sur lui un filet d’eau,
complite le nettoyage et enleve mécaniquement les
plaques de graisse figzéc qui auralent pu résisler &
I'action des lavages precédents.

Le ruban passe ensuite entre deux nouveaux cylin-
dres compresseurs, qui ont pour but d’enlever la plus
grande pariie de I'eau nouvellement intrcduite et pro-
venant du récipient.

Le ruban est alors enlitrement nettoyé et ne con-
serve plus qu’uu peu de moiteur : il est dirigé vers un
groupe de cylindres creux chauffés intérieurement,
fait avtour de ces cylindres un certain nombre de
circuits et sort complétement desséché. En méme
temps, les filaments prennent un aspect lisse et bril-
lant beaucoup plus agréable a 'ceil el plus marchand.
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Asr. 1I. — Tissus pe LaINE
Draperie

La draperie se divise en deux genres :l'un com-
prend les draps lisses, Vautre les draps nowveautés.

Quelle que soit leur nature, les draps sonl soumis
apres tissage a des opérations d’appréts, spéciaux & la
laine et particuliers au genre de croisement suivant
lequel le tissn est confectionné. .

Drarerte unie. — Dans ce genre sont compris les
draps lisses, c’est-a-dire ccux tissés en taffetas, ainsi
que ceux dont les croisements appariiennent aux ar-
mures, tels que sergés, batavia et les salins.

Ces tissus sont dits drapés, parce que leurs appréts
son! ménagés de maniere que [e poil recouvrela corde,
sans laisser apparailre aucnn sillon.

Dravete NouvEautE, — Gomprenant les rajinés, les
ondulés, les serpenlines, elc., dans lesquels le poil
est directement frisé et couché, suivant des dessins
qui varient selon le caprice ou le goit du fabricant.

Jemprunte an Rapport déja cité de MM. Gaston
Grandgeorge et Léon Tabourier suwr les Industries
textiles de la France les documents qui suivent.

On doit avoir fabriqué en France & peu prés au-
tant de draperics en 1892 qu'en 1891. Les métiers ont
été occupés, mais la consommalion a du étre slimu-
lée en bien des cas par des concessions de prix de
la part du produclenr. La fabrication des draps cardés
et des tissus de laine cheviotte a été suffisamment
active et a donné des résultats assez satisfaisants;
mais les draperies de liine pcignée, avec ou sansg
envers fourrure, ont éLé délaissées et dépréciées. Cela
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explique la situation assez différente des diverses
fabriques de draps en 1892.

Eibeuf présente une situalion satisfaisante. Voict,
d’apres les évaluations de sa chambre de commerce,
I'importance des affaires faites sur cette place en 1892
et en 1891.

1892, 1891,
58.000  4.255.000
48.000 62.108.000

en poids (kilogr.). 4

. , 4
Production d Elbe“fg en valeur (francs). 64.6

Cest en faveur de 1892, un boni de 5 p. 100 en
poids et de 4 p. 100 en valeur,

1l faut ajouter a ce chiffre environ 12 millions de
francs de draperies vendues par les négociants d'El-
beeuf, mais fabriquées au dchors.

Marguage, énopage, épincetage. — AussitOt aprés
que ]a toile est enlevée du métier & tisser, on brode
sur le cheflesindications réglementaires et le numéro
de fabrication,

Op procede ensuite a1'énopage, quiconsisle acouper
tous les nceuds que le tisserand, 'encolleur, 'ourdi-
neuse et la bobineuse ont en & faire.

Oun répare les déchirures et les défauts de tissage
qui peuvent exister.

Enfin on enleve, avec une petite pince, les pailles
qui ont échappé aux opéralions du neltoyage de la
laine.

Quant on foule en gros, ce qui arrive larsqu’on a
ensimé avec del'oléine, cetle vpérationdel’épincetage,
pratiquée sur la loile grasse, ne peut élre qu'impar-
faile, parce que les pailles sont cachiées parhuile, la
colle et par la partie de la teinture qui, mal fixée,
disparaitra plus tard.
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On préfere, dans ce cas, n’épinceter qu'apres le fou-
lage et méme apres les appréts,Quand on a ensimé a
I'huile d’olive, on dégraisse les toiles avant de les fou-
ler. On peut alors épinceter presque compléetement
apres ce dégraissage et avant le foulage.

1l faut néanmoins faire sécher la toile au préalable.
Lorsque les appréts sont terminés, on est encore
obligé de faire un dernier passage a la pince.

L’épaillage chimique, que nous avons étudié page
197, a introduit une modification radicale dans ce
neltoyage des draps.

Appréts nécessaires pour les draps de troupe (1).

1o Drap de soldat. — Apres le tissage, la toile est
énopée, rentrayée, foulée, dégraissée et essorée.

Elle se trouve alors transformée en drap, el on
lui donne les appréts indiqués ci-dessous, dont le
nombre varie suivant qu'on opére :

Avec une laineuse simple el une londeuse simple.

1= eau 8 voies

Essorage.

Séche.

Brosse.

Tonte, 4 coupes & l'endroit.
2* eau Mouillage des piéces.

Essorage.

60 voies.

Essorage.

Seche,

Brosse.

Tonte, 7 coupes 4 l'endroit et | coupe 4 'envers.

Avec une laineuse double et une tondeuse double.

ire eau 2 voies avec 1 seul tambour.
Essorage.

(1) Bevue du service de l'inlendance, article de M. Leroy, inten-
daut.
JotLiN, — Industrie des tissus. 13
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Séche.
Brosse.
Tonte, 3 coupes a l'endroit.

2¢ eaun Mouillage des pitces.
Essorage.
8 voies avec 2 tambours.
2 voies avec 1 tawbour et pleiae eau.
Essorage.
Seéche.
Brosse.
Tonte, 4 coupes al'endroil el 1 coupe a l'envers.

jrosse, épincetage et rentrayage. — Brosse.— Presse (décatissage
dans les magasins de I'Etat.

20 Drap de sous-of ficier. — On pratique I'énopage,
le rentayage, le foulage, le dégraissage et V'essorage,
comme pour le drap de soldat. On donne ensuite les
appréts indiqués ci-dessous, dontle nombre varie éga-
lement suivanl qu'on opére :

Avec une laineuse simple et une tondeuse simple.

iroeau Essorage.
8 voles.
Essorage.
Stehe.
Brosse.
Toute, & coupes 4 l'endroit.

2¢ eau Mouillage.
Essorage.
70 & 80 voles.
Essorage.
Séche.
Brosse.
Tonte, 8 coups & l'endroit.
Brosse.
Décaltissage.
3¢ eau Mouillage.
Essorage.
40 4 50 voies.
Essorage.
Essorage.
Séche.
Brosse.
Tonte, 8 coupes al'endroit et 1 coupe alenvers.
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Avec une laineuse double el une londeuse double.

ire eau Eszorage.
2 voies avec 1 tambour.
Essorage.
Séche.
Brosse.
Tounte, 3 coupes a Vendruit.

2¢ eau Mouillage.
Essorage.
10 a 12 voies avec 2 tambours.
Essorage.
Séche.
Prosse.
Tounte, 5 coupes & l'endroit.
Brosse.
Décatissage.

3* eau Mouillage.
Essorage.
8 voies et 2 tambours.
Essorage.
Séche.
Brosse,
Tonte, 5 coupes a I'endroit et 1 coupe a 'envers.

Brosse : épincetage, rentraysge, brosse, presse (décatissage dans
les magasins de I'Etat).

Ce travail peut varier d'une usine a l'autre suivant
le chardon employé et suivant la nature des laines.et
I'énergie des machines.

Les draps ont moins bon aspect lorsqu’ils n’ont pas
recu les appréts nécessaires, mais on les fatigue inu-
tilement en augmentant outre mesure ces opérations.

Foulaye et Dégraissage. — Le foulage et le dégrais-
sage ount pour bul: 1° de nettoyer la toile tissée en
lui enlevant completement la colle et I'huile d’ensi-
mage que les fils contiennent : 2° de produire dans
ces fils un rapprochement suffisant pour obtenir un
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drap, c’est-a-dire une étoffe difficilement perméable a
I'eau et a I'air et mauvaise conductrice de la chaleur.

Il y a donc, a proprement parler, deux opérations
a effectuer sur les toiles pour en faire un drap. Quel-
quefois ces deux opéralionsrestent distinctes; d'autre
fois, au contraire, elles se font en méme temps.

Dans le premier cas, on dégraisse la toile, pour lui
enlever 'huile et la colle, puis on la foule. Dans le
second cas, on la foule immédiatement, et 'huile,
ainsi que la colle, s’éliminent en méme temps que les
matieres ajoutées pour le foulage.

Lorsqu’on commence par éliminer les matitres
grasses, on ne peuat le faire qu'en les rendant sapo-
nifiables, ¢’est-a-dire solubles. Il semblerait donc natu-
rel de chercher & transformer ces matidres grasses
direclement en savon.

Cette transformation ne peut éfre obtenue qu’en
mettant ces matiéres en contact avec des alcalis caus-
tiques, comme la soude ou la potasse et, la plupart du
temps, & chaud. Mais ces alcalis caustiques atlaque-
rajent la laine et, dés lors, le moyen n’est pas prati-
cable.

Cependant par I'agitation, et dans certaines con-
ditions, ces maltibres grasses peuvent non pas se com-
biner, mais étre retenus en suspension (en émulsion)
dans les alcalis carbonatéds; comme le carbonate de
soude ou le carbonate de potasse.

C'est ce qui a lieu pour l'oléine qui s’émulsionne
trés bien, méme a froid, avec les alcalis carbonatés.

Il n'en est pas de méme pour I'huile d’olives qui,
dans les mémes conditions, reste en liberté. Tout ce
qui préctde ne se rapporte qu'aux matitres grasses,
car il est bien évident que Ia colle, étant soluble dans
Peau, sera éliminée par un lavage d'une nature quel-
conque.
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¢ Ceci élant dit d’une maniere générale pour faire
comprendre le principe du dégraissage, examinons
les deux modes de procéder dont nous avons parlé
ci-dessus.

1% cas., — Quand onaensimé avec de 'huiled’olives,
comme on ne peut pas dégraisser les toiles par émul-
sion, on les traite d’abord par la terre & foulon dans
un appareil spécial connu sous le nom de dégraisseur.,

L’action de la terre a foulon est purement méca-
nique, elle absorbe I'huile et neltoie la toile.

On fait sécher ensuite la toile, si on veut épinceter,
puis on foule.

Si on ne fait pas d’épincetage, on foule la toile de
suite sans la faire sécher.

Le foulage se pratique dans une fouleuse & Paide
du savon qu'on y met en méme temps que la toile.

Quand le foulage est terminé, la piece de drap est
remise dans un dégraisseur pour faire disparaitre le
savon qu'elle contient. On ajoute un peu d’eau de
soude pour faire mousser le savon, on rince & l'eau
claire pendant plusieurs heures, et enfin on ajoute de
la terre & foulon pour achever’élimination du savon.

2¢ cas. — Lorsquel’ensimage a été fait avec de l'o-
léine, comme cette substance est directement émul-
sionnable, méme & froid, par le carbonate de soude,
on la laisse dans la toile qui n’est pas dégraissée au
sortir du tissage. On porte de suite cetle toile dans
une fouleuse, ot on met en méme temps du carbonate
de soude au lieu d’y mettre du savon.

Il se produit une émulsion d’oléine et de carbonate
de soude qui tient lieu de savon.

Apres le foulage on lave les pigces dans un dégrais-
seur ol il suffit d'ajouter du carbonate de soude. La
terre & foulon devient inutile parce que 1’élimination
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de I'émulsion d’oléine est aussi facile que celle du
savon est difficile.

La seconde méthode d’ensimage et de founlage est
donc de beaucoup préférable i la premiere.

Dés lors, on pourrait s’élonner qu’elle ne soit pas
pratiquée dans presque toutes les usines.

Les motifs qui font préférer 'huile d’'olive pour
I'ensimage et Ie savon pour le fonlage sont de nature
diverses.

Quand on veut épailler chimiquement la toile ou
I'épinceter, il faut dégraisser d’abord, et par suite la
fouler au savon.

Le foulage & la soude sans dégraissage, modifie
complétement la fabrication. Ainsi, l’action de la
soude sur la teinture est tout & fait différente de celle
du savon. Ea outre, les réductions résultant du fou-
lage & la soude ne sont pas les mémes que pour le
foulage au savon. Les montages doivent étre combi-
nés en conséquence.

Lorsque I'émulsion de 'huile dans le drap a été
faite d’'une manikre insuffisante, une certaine quan-
lité du corps gras reste dans 'étoffe et s’y manifeste
par son odeur et par le toucher gras qu’elle commu-
nique au drap. C’est ce qu'on appelle un drap gras,
~ Enredégraissaut I'6toffe onfait disparaitre ce défaut,
mais il faut procéder ensuite & de nouveaux appréts
qui diminuent le poids du drap.

Il faut aussi apporter le plus grand soin dans le
choix de l'oléine, car cette substatce est souvent fal-
sifiée; quand elle contient soit des huiles de résine,
soit une pmportlon trop forte de stéarine, le degrals-

sage des pieces, apresle foulage, est trés difficile

L'huile de résine n'est soluble que dans I’ alcool et
I'éther, et nullement saponifiable, ni émulsionnable
par les alcalis carbonatés.
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La stéarine forme, avec la chaux contenue dans
l'eau, des combinaisons insolubles. Enfin, dans cer-
taines contrées, on a 'huile d’olives & trés bon mar-
ché, tandis que le prix de I'oléine est quelquefois trés
élevé.

Opérations préparatowes du foulage. — D'apres ce
qui vient d’étre dit, I'outillage d’un foulon se com-
pose de deux espéces de machines, les dégraisseurs
et les fouleuses.

Il comporte encore quelques machines accessoires,
pour préparer les dissolutions de soude, de savon et
de terre.

La soude est simplement fondue dans un bassin
oli I'on chauffe légtrement I'cau d'une fagon quel-
conque, un barbotage de vapeur par exemple.

Le savon est d’abord débité par une sorte de rahot
qui ledivise en copeaux. Ces copeaux sont placés avec
de 'eau chaude dans une machine appelée mouveuse.
Dans cette machine, un bras horizontal tourne en fai-
sant circuler des tige de fer, dont il est armé, entre
d'autres tiges fixées au fond de la machine et qui al-
lernent avee elles.

La terre & foulon est préparée avec de l'argile
smectique, qu’il faut choisir onctueuse et conlenant
le moins de sable possible.

Cette argile est jetée avec de I'eau dans une mou-
veuse semblable a celle qui sert pour le savon, et for-
tement triturée avec elle.

Avant de s’en servir, on le passe sur un filtre fin
pour retenir les graviers et les corps élrangers.

Le choix du savon etde la terre est trés important.
Si le savon est mauvais, il laissera une mauvaise
odeur au drap qui conservera, en outre, un loucher
gras,

La terre & foulon ne doil pas étre confondue avec
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les argiles plastiques qui n’absorbent pas les matieres
grasses et se dissolvent mal dans I'eau.

Primitivement le foulage se faisaita I'aide de pilons
verticaux ou inclinés, que des cames relevaieni, et
laissaient retomber dans une sorte d'auge, nommée
pilée, dans laquelle le lissu était disposé, plongeant
dans un liquide alealin. L'exlrémité inférieure des pi-
lons était taillée en biais, de fagon a relourner le drap
et a 'obliger & recevoir le foulage dans tous les sens.

On emploie encore aujourd’hni des machines qui
sont basés surle principe que nous venons de décrire.
Mais ces machines présentent les modificalions sui-
vantes : le drap, étant cousu a ses deux extrémilés,
passe entre deux rouleaux placés au-dessus del'auge.
Ces rouleaux entrainent le drap d’une fagon telle que
Paction des pilons s’exerce plus réguliérement.

Le foulage, presque universellement employé au-
jourd’hui, est le foulage par compression. Dans cet
appareil l'action s’exerce anssi bhien en longueur
qu'en largeur.

Le drap, dont les deux extrémités ont éLé cousues
ensemble, passe d’abord dans un anneau qui lui donne
la forme d’un houdin, puis entre deux cylindres hori-
zontaux, énergiquement pressés l'un contre I'autre.
Le passage entre ces deux cylindres détermine dans
le drap une compression latérale.

Au sortir de ces compresseurs, letissu vient butter
contre un sabot, qu’il est obligé de soulever et de
pousser, en se tassant sur lui-méme, pour continuer
sa route. Cette opération détermine le foulage dans
le sens de la longueur du drap.

Pour les draps fortement feutrés, la condensation
peut atteindre 30 p. 100 des dimensions primilives.

Dans cette fouleuse, on peut fouler quatre pieces
en huit ou dix heures, c¢'est-i-dire une piece en deux
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ou trois heures. Mais la machine consomme au moians
six chevaux-vapeur,

Observations géncrales sur les fouleuses. — L’action
des alcalis est indispensable au foulage; sans soude
el sans savon, on ne pourrait pas fouler. L’action de
la chaleur est également nécessaire : si le foulon ne
s'échauffait pas, le foulage n'aurait pas lieu.

Pendant le foulage, on arréte souvent la machine
et on mesure la piéce en longueur et en largeur, de
maniére & suivre les progrés du retrait. On rectifie les
inégalités qui peuvent se produire en faisant agir,
sur la largeur du drap, deux hommes placés vis-a-vis
l'un de I'autre et qui tirent chacun sur une lisiére.
Cette opération se nomme lissage.

C'est en augmentant ou en diminuant I'action des
contrepoids qui agissent sur les cylindres qu’on main-
tient ce retrait dans des limites convenables.

Pour avoir une étoffe bien corsée et dans de bonnes
conditions pour constlituer un drap de forte qualité,
il faut que le retrait de la toile diminue sa surface
de 30 4 50 p. 100 environ.

Les proportions de ce retrait sont la conséquence
de toutes les opérations de ia fabrication et varient
nécessairement avec le poids au metre de la toile,
c’est-a-dire avec la finesse du fil et le nombre desfils,
tant en chaine qu'en trame.

Ce retrait est déterminé pour chaque piece de toile
provenant du tissage, avant que la fouleuse ne le con-
verlisse en drap. La fixalion de ces proportions se
lie 4 la question du montage des étoffes.

Nous donnons ci-apres le tableau des différents
appareils usités dans la fabricalion des draps, avec
I'indication du rendement habituel de chacun d’eux,
de la force qu'ils consomment et de la quantité de

vapeur nécessaire pour leur chauffage.
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La farce de chaque machine est estimée en chevanx
vapeur et le chauflage en kilogrammes de vapeur.

Les renseignements indiqués ne se rapportent, pour
chaque machine on appareil, qu’a une seule machine
ou un seul appareil.

Rees. — Le reps est un tissu d’ameublement, fait
aa moyen de deux chaines, l'une pour le fond etl'autre
pour le liage, et de deux trames d’inégales grosseurs.

Ce genre constilue un tissu assez caractéristique,
sur lequel se remarquenl des cdtes ou eannelures.
On peut le tisser théoriquement avec deux lames,
mais on en emploie généralement huit, dont quatre
pour les fils de la chaine cannelée, deux pour ceux
du fond et deux pour les fils de lisiere.

Pendant le tissage, les fils de liage sonl trés forte-
ment tendus, tandis que ceux de la chaine de fond
peuvent se dérouler facilement de leur ensouple.

Les denx trames alternent régulierement et four-
nissent une premiere duite trés grosse, qui passe sous
les fils de fond qu’elle releve et sur les fils de liage
qui Ja soutiennent, puis une deuxieme duite en trame
fine, quirecouvre les fils de fond qu’elle abaisse sous
elle, tandis qu’elle est elle-méme abaissée au-dessous
des fils de liage sous lesquels elle passe.

Les grosses duites déterminent ainsi des cotes
transversales trés saillantes, séparées les unes des
autres par des sillons profonds produits par les duites
des fils de trame.

Comme dans tous les cannelés, la trame fine est en
coton de numéro tres fin.

Grrsaice. — Tissu ancien qui se fait encore aujour-
d’hui, soit avec des chaines chinées sur fil, soit avee
des chaines chinées apres ourdissage.

Ce genre se tisse avec quelques duites enlaine, sui-
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vies d’'uneou deux duites en coton chiné. Celte manitre
de procéder peut varier suivant le gott du tisseur.

On fait de trés jolis grisailles, aveec une trame en
laine grise et une chaine en étouppe en fils chinés
d’'une couleur quelconque. Il faut de bons ouvricrs
pour tisser ce genre de tissu, car les chaines im-
primées cassent facilement.

Généralement le tissu grisaille se fait en armure
taffetas, chaine coton, étouppe fantaisie et trame laine
anglaise on Saint-Omer.

Linos. — Le linos véritable se fait en armure gaze
et toile, la chaine est en coton et la trame en pur poil
de chevre, La trame est quelquefois mélangé de soie.

L’Amérique, I'Espagne, I'Italie, consomment beau-
coup de ce tissu.

Il existe une autre sorte de linos dans laquelle on
introduit une petite quantité de fil; on obtient ainsi
un tissu beaucoup plus fort.

Eravive. — L’étamine est une 6loffe dont la chaine
etla trame sont en laine peignée.

Autrefois ce lissu se faisait en toile légere, pour
robes et pour voiles; on le fabrique aujourd’hui &
Reims et & Nogent-le-Rotrou sous le nom de burat.

Ilexiste différentes espéces de burat :

1° Le burat douz qui est presque exclusivement em-
ployé pour robes de juges, d’avocats, de professeurs
et pour soutanes.

Ce genre de tissu est teint en noir ou en rouge, sui-
vant ['usage auquel il est destiné.

2° Burat raz. — Cette sorte d’6tamine se fait en noir
pour vétements de deuil, voiles et vélements religicux.
La chaine et la trame sont en laine fine peignée etfilée
a la main.
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3°. Burat voile. — Autre genre i peu prds semblable
au précédent.

BuraiL, — Ancien tissu noir et trés fin,dontla chaine
était en soie et la trame en laine.

On connait le burail lisse, le burail croisé, le burail
d’étoupe, le burail a contre-poil et le burail de Milan.

Moreex. — Le moréen est un tissu qui imite la
moire de soie; il se faisall anciennement, chaine et
trame en pure laine; anjourd’hai la chaine se fait en
jute et la trame en laine; celle dernikre recouvre en-
tierement la chaine.

Ce tissu est peu usité en France; on l'emploie pour
jupons, tabliers, etc. En Angleterre, on en fait une
énorme consommation. Le moréen est employé pour
rideaux de fenéires; ce genre se fait en diverses cou-
leurs.

Arpaca. — Cette étoffe se fait en armure taffetas,
chalne colon et trame laine alpaga, sorte de laine re-
marquable par sa longueur et sa finesse.

Barkcr. — Ktoffe 1égere non croisée, son armure est
gaze, sa chaine est en coton, et sa trame en laine du
pays d’ol ce tissu lire son nom. Tantoét la chaine du
barege est simple, tantdt elle est retorse.

Ce genre se faitbeaucoup enblanc pourimpression.

Anacoste. — Ce tissu est tout en laine et & douhle
croisure. On le fabrique 4 Amiens et aux «nvirons. On
emploie pourrobes de rehgwuses costumes de bains
de mer, etc.

Avepixg, — Ce lissu est originaire d’Alep. Il se fa-
brique 8 Amiens et & Saint-Quentin; son armure est
sergé, sa chaine en soie et sa trame en laine fine mé-
Tinos.
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I alepine est surtout un article d’exportation.

Cayeror. — Aupjourd’hai la fabrication du camelot
n'a gqu'nne importance secondaire.

Elle n’existe plus guere qu'en Angleterre, en Hol-
lande et dans trois ou gquatre villes de France.

Cette fabrication est surtout en vigueur & Roubaix
qui fournit au moins les deux tiers de la consomma-
lion totale,

On connait : 1° le camelot gaufré. — Ce nom était
donné anctennement 4 une variété de camelot que I'on
employait pour meubles et pour ornements d’'église.

Le camelot gaufré portait des dessins d'une seule
couleur, que I'on oblenait parYapplication 3 chaud de
fers ou de meules gravés.

2° Le camelot ondé. — Ancien tissu auquel on avait
fait prendre des ondes en le soumettant plusieurs
fois au calandrage. :

3o Camelot a eau. — Camelol, qui aprés tissage, avait
requ un apprét spécial d'eau et qui avait été pressé a
chaund. Cette opération le rendait cati et luslré.

On emploie le camelot pour manteaux d’hommes et
pour capuchons a I'usage des femmes dela campagne ;
ce tissu est imperméahle.

On fait aussi pour jupons une sorte de camelot ap-
prété et moiré.

Ménrinos. — Le mérinos est une étoffe entitrement
en laine. L'armure est un croisé ou batavia, dans le~
quel les duites, passant sous deux fils et sur les denx
{ils suivants de la chaine, déterminent des cotes allant
diagonalement d'un bout & 'autre de la piece.

- Le mérinos differe des autres étoffes de laine, en ce
gue la chaine et la trame ne¢ sonl ni feutrées ni fou-
lées mais en laine peignée avant filature.
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On distingue trois sortes de mérinos; le mérinos
simple, le mérinos écossais et le mérinos double.

1° Mérinos simple. — Le mérinos simple sert pour
robes et pour chales. Il est ourdi et tissé en fil de cou-
leur suivant des combinaisons mulliples formant des
lignes ou des carreaux. On le fabrique a Reims et &
Paris avec beaucoup de gout et d'originalité.

2° Merinos écossats. — Ce mérinos, nommé aussi
cachemire d’ Ecosse forme le lissu que les Anglais dé-
signent sous le nom de plainbag.La chaine et la trame
sonl en pure laine.

Le mérinos écossais est croisé a 1'endroit et lisse &
Ienvers; il est plus fin et plus léger que leprécédent,
mais moins solide.

3° Mérinos double. — Ce genre est monlé générale-
ment sur une chatne doublée en fils retordus; il forme
un tissu irés résistant el tellement serré qu'il al'appa-
rence d’'undrap léger. Le mérinos double est employé

our vétements d’hommes, sous le nom de drap d’'été.

En Alsace on fabrique beaucoup de mérinos et de
cachemires d’Ecosse sur chaine de coton et & disposi-
tions écossaises.

Mozaupioue. — Ce drap avait beaucoup de vogue
vers 1860, il est un peu tombé auvjourd’hui, malgré
sa solidité. Son armure gaze et toile permet d'en
faire une sorte de barege serré et tres résistant.

Anciennement ce genre se faisait avec une chaine
en coton simple et avec une trame en laine anglaise;
mais aujourd’hui on varie sa fabrication a l'infini.

Crive p’Espacne. — Ce tissu montre combien il
est facile d’obtenir des résultats variés en employant
des matieres différentes.

Le crépe d’Espagne se tisse comme le mozambique
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enarmure gaze ou toile, sa chaine est en soie et sa
trame en mérinos; on obtient de cette facon un beau
tissu trés doux, employé pour chéles, robes, confec-
tious, ete.

Le crépe se tisse en écru ct se leint en piéce, ou
bien se tisse en travers alternés, c’est-3-dire composé
d’un travers d'un cenlimetre de largeur, dont la trame
est en laine et I'armure mozambique; ce premier tra-
vers est suivi d'un autre également d’un centimeélre
mais dont la trame est en soie et ’armure satin, etc.

Toie bE Saxe. — Nommeée aussi POIL DE CHEVRE.
Le nom de toile de Saxe est juste, car cette ville en
fabrique une grande guantité; quant i celui de poil
de chevre, il est faux; ce tissu, en effet, se fabrique en
armure taffetas, chaine coton simple ou retors et
trame laine anglaise.

Latoile de Saxe se fabrique en Alsace, en Picardie
et dans le Nord.

Rexraavace. — Le rentrayage est du ressort des
travaux & l'aiguille; son but est de réparer certains
défauls, tels que trames manquantes, faux pas, grappes,
brides de chaines ou de trames, arrachures et déchi-
rures.

Lefil,dont les rentrayeusesfont usage, doit toujours
étre absolument semblable & la chaine ou la trame
suivant le cas.

Tous ces défauts, dont une partie est quelquefois
encore visible aprés le rentrayage, disparait complete-
ment pendant le foulage.

Marguace. — En draperie, il est d’usage que toutes
les pikces, demi-piéces ou coupes soienl marquées,
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dans le chef lissé tout expres, au commencement du
tissu.

On nomme chef, la bande spéciale formée au com-
mencement de chaque coupe pour y inscrire le nom
du fabricant et les numéros d’ordre du drap.

Le marquage est fait & P'aiguille par des femmes,
en suivant ponctuellement les formes et les contours
des chiffres et des lettres qui sont préalablement tra-
cés par un poncage, qui détermine I'empreinte des
chiffres on des lettres au moyen de feuilles métalli-
ques Lrés minces percées de pelits trous trés rappro-
chés.

Cette opération se fait soit au moyen d’un faufi-
lage comme pour les draps ordinaires, soit au point
de chainette comme pour les draps fins.

Velours

Nous avons vu & l'article Coton, page 128, que
les velours étaient constitués par des étoffes dont la
surface était recouverte par un poil court et serré,
cachant totalement, ou en partie, un tissu de fond
plus ou moins continu.

Les fils de laine entrent concurremment avec ceux
de lin, de jute ou de soie, dans la fabrication de ces
étoffes.

Ainsi que nous 'avons vu précédemment, les ve-
lours se divisent en velours par trame, que nous avons
étudiésavec le coton page 128 et les velours par chaine
que nous allons décrire.

Velours par chaine. — 1l existe plusieurs genres de
velours de laine par chaine; nous citerons : les par-
rures, les tripes, les velours d’Utrecht. Ces étoffes sant
en laine et poil de chévre ; leur trame et la premiere
chaine sont en fils de lin ou de chanvre.
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Dans les velours d'Utrecht, Je velouté est en poil de
chevre, Ia trame est quelquefois en laine et la chaine
toujours en fil. Ce genre peat étre rayé, gaufré oun
imprimé en différentes couleurs. Les velowrs mo-
queites, dont la trame est en coton, la chaine en lin,
el le velouté en poil de chevre. Ce genre differe du

@ ar @/ @& o a/n/(V

Fig. 70, — Evolution des chaines dans un velours.

aaq. Chaine de poils; G.F. bagueltes; E. couteau et son guide;
C.D.A. support du couteau.

velours d'Utrecht en ce que le velouté est frisé au
lieu d’étre coupé. -

Les peluches dont la fabrication differe de celle des
velours, par le montage ct le tissage.

Nous étudierons & 'article Tapis les autres étoffes
veloutées.

Les procédés de tissage des velours par chaine sont
généralement employés lorsque les poils sont en soie,
en laine, en lin, ou en jute.

Cette fabrication exige deux chaines (fig. 70), celle
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qui est inférieure forme le fond, celle qui est supé-
rieure forme e poil ; celte derniere s’entrelace avec Ja
trame et la chaine inférieure.

La premiere chaine se nomme chaine de piéce, la
secondo est dite peluche; son nom indique que c’est
elle qui doit donner le velouté.

La richesse du velours dépend du nombre des p01ls
qui doivent étre droits, serrés, et cacher entiérement
la chaine de fond. Les marches étant mises en action
et les fils de la chaine allernativement élevés et abais-
sés, la navette est lancée sur les fils de peluche de
fagon a obtenir deux ou plusieurs duites de fond : un

A .
= c
B .

Fig. 7i. — Baguette en cuivra cylindrique pour velours. — Chaque
fer est garni d'une pedonne en forme de poire, ainsi qu'on le
voit en A. Ces pedonnes procurent non seunlement la facilité de
passer le fer dans l'ouverture du pas formé par la levée totale
du poil, mais elles sont encore indispensables pour servir a re-
tirer chaque fer au fur et & mesure du tissage.

battant frappé conlre la trame accomplit 'entrelace-
ment des duites de fond avec la trame. Le tissage
continuant, on forme des boucles de peluche autour
d’une baguette qui occupe toute la longueur du tissu
et qui est placée en dessous des fils de peluche et en
dessus des fils de chaine.

Cette baguette, comme on le voit en G. et en F,
fig, 70, est un peu plus longue que le tissu & pro-
duire; elle est arrondie ensa parlie inférieure et pour-
vue d'une rainure en la partie supérieure.

Celte rainure sert & diriger le guide du couleaun
dans I'opération du coupage.

Cette opération exige une certaine habileté : pour
ce faire, le tisseur opkre avec deux baguettes, dont
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Pune reste dans le tissu, tandis qu’il coupe les boucles
nouées sur l'auire, sans quoi les fils de la peluche
élanl coupés se trouveraient libres d'un coté et le
tissu se désagrégerait.

La baguette sur laquelle on vient de couper est
remise en place, un peu plus loin, et quand elle est
assurée, par quelques coups de naveltes, on counpe
sur I'autre, et ainsi de suite.

Le couteau (voyez fig. 70 en E page 238) dont
on se sert pour couper les boucles est ainsi fait : 'ex-
trémité onr doit se trouver le tranchant, est formée
par une tige d'acier E, ayant 35 centimetres de lon-
gueur, soudée & une tige de fer laminée, longue de
55 centimetres. Le tout constilue une sorte d’épée
carrée de § millimetres d'équarrissage et longue de
90 centimetres.

Le tranchant, apres avoir été effilé sur une meule,
est enchdssé dans un guide formé par une lame d'acier
repliée sur elle-méme,

Ce guide est disposé de fagon a maintenir le cou-
lepu sur toute la longueur et & ne laisser dépasser
que la partic du tranchant jugée nécessaire pour
couper les boucles.

Chaque type de velours posséde un guide particu-
lier.

Enfin le guide se termine par une pointe assez effi-
lée destinée a diriger le tranchant sous les boucles qu’il
s’agit de couper.

Les velours unis, dont les aigretles de poils se pro-
duisent, suivent des lignes régulieres, setissent de la
fagon suivante :

Les tils de fond et les fils de poils sont enroulés sur
deux ensouples différentes.

Le remettage se fait sur deux corps, le premier de
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quatre lames et le second de deux, en alternant deux
fils de fond et un fil de poil.

L’armure doit étre combinée de facon a ce qu’elle
approche entitrement les deux duites, entre lesquelles
doivent passer les aigrettes de poils : pour cela, on les
maintient dans le méme pas d'une armure qu’on peut
comparer & celle d'une toile dont on aurait doublé I'un
des pas (fig. 72).

Les fils 1, 3, %, 6, appartiennent & des chaines de

’S%,Eoww wafw lﬂu/me)

.+ Sur 4 lisses.
Remetrage Armure.

| .

tre
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7 ] 1
€ 343 2 1

Fig. 72. — Armure velours dit & la Reine.

fond et 2, 3, sont des fils de poils. Les trois premieres
duiles sont fournies par la trame de fond, la quatrizme
représente le coup de fer.

Souvent on contre-semple les aigrettes de poils, en
faisant lever les poils des rangs impairs sur la premikre
baguette et ceux des rangs pairs sur la seconde. Dans
ce cas la chaine de poils est enroulée sur deux ensou-
ples; la premiere fournit les fils impairs et la seconde
des fils pairs; la chaine de fond reste, comme dans le
cas précédent, ourdie sur un rouleau spécial.

La contexture des velours permet d’obtenir des
étotTes tres variées.

LEn variant ou en graduant les baguettes, on peut
obtenir dans une méme étoffe, des cotes transversales,
se contrariant, d'un trés bon effet.
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Onpeutaussi, encombinantles veloursavec d'autres
armures, obtenir, sur un fond uni, des dessins velou-
tés de toutes sortes. PPour cela on ne fait lever les fils
de poils sur les baguettes qu'aux endroits our le ve-
lours doit se produire, en réglant, dans les autres par-
ties, leurs liages avec les duites, d’aprés une armure
lisse convenablement choisie, salin ou aulre,.

Les velours par chaine se font presque exclusive-
ment sur méliers 3 bras; cependant les velours unis,
lesvelours d'Ulrecht, les pannesetcertaines moquettes
se font sur métiers mécaniques.

Dansles méliers mécaniques,les duites de fond sont
lancées & lamaniere ordinaire ;lesbagueltes sont mises
en place automatiquement et retirées lorsque lesbou-
cles ont été assurées par quelques duites de fond. Le
coupaye des boucles se fait au fur et 3 mesure de leur
formation et d'une fagon également automatique,

Certains velours s'obtiennent en tissant deux pieces
superposées. Dans cette maniére d’'opérer, les chaines
de fond el les fils de trame sont, pour chaque tissu,
sur deux rouleaux d’ensouple différents, il n’y a que
la chaine de poils qui se trouve sur un appareil spé-
cial, destiné & fournir les boucles aux deuxtissus. Les
faces veloulées se produisent 'une contre 'autre.

Au fur et 3 mesure que le tissage s’effectue, un ra-
bot,constamment aiguisé, sépare les deux pikces en
coupant les boucles a la hauteur voulue.

Les veloursfrisés et les velours 4 poils se fabriquent
de la méme manitre; la différence consiste en ce que
les premiers n’ont pas les boucles coupées, et que
les baguettes ne possédent pas de rainure, comme
celles qui sont employées dans la fabrication des
velours & poils. La fig. 74 nous en donne un exemple.

Gaufrage du velours. — Ce gaufrage s'obtientavec

JouLin. — Industrie des tissus. 14
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deux cylindres, dont 'un porte en creux le dessin
qu'on veutl obtenir et Pautre uni.

Le creux du dessin étant sensiblement de la méme
hauteur que les poils, ceux-ci ne sont aplatis qu'aux
endroits qui ne rencontrent pas la gravure.

Ce gaufrage s'emploie surtoul pour les velours
d’Utrecht.

En Angleterre et anx Etats-Unis, on remplace, -de-
puis quelques années, le gaufrage par un tondage par-
ticulier qui rase les poils au lieu de les aplatir.

Canard et caisse. — Pour préserver 'endroit des
velours frisés ou coupés,on couvre les poils au moyen
d’un centre en bois, auquel on a donné le nom de ca-
nard.

Ce canard est maintenu par deux ficelles, de fagon
a ne s’appuyer que sur les extrémités intérieures de
ses hords.

Cette disposition donne un point d’appui & 'duvrier
et garantit le poil de tout frottement.

La caisse est supportée par quatre pieds pour ne pas
géner le mouvement des montres; elle est située au-
dessous du battant.

Le devant de cette caisse est fixé au moyen de deux
charniéres et peut s’ouvrir ou s’abattre a volonté afin
de retirer ’étoffe qu’elle renferme.

Ces deux objets sont généralement employés pour
les velours et les peluches.

Rasage.— Le rasage consiste a égaliser par la coupe
les poils qui n'ont pas la hauleur régulikre.

Ce travail se fait au moyen de forces cintrées afin
de pouvoir raser horizontalement sans gqu'on soit
obligé d’appuyer la main sur le velours.

Ontermine souvenlt cette opération au moyen d’une
raseuse mécanique établie suivant le systeme de la
tondeuse pour draperie.
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Perucre. — Ce tissu nous vient e I'talic et de la
Prusse;il imite le velours coupé.

La peluche differe du velours en ce que les poils,
au lieu d'étre ras et mats, sont longs et soyeux.

Le montage du métier a peluche peut étre assimilé
a celui des velours coupés; et il en differe cependant
dans Je montage et dans le lissage.

Toutes les peluches se font en armure taffetas.

Peluche coupée. — Les fers, employés pour produire
les poils dans la fabrication de la peluche coupée,
sont beaucoup plus gros que ceux qu'on emploie pour
les velours; c’est pourquoi les poils sont beaucoup
plus longs dans le tissu qui nous occupe. Quant a
la coupe, elle se fait comme pour les velours, mais
I'écarlement des pinces & la plaque du rabot, doit
avoir I'espace que comporte ce genre de fer.

On peut apporter de nombreuses variations dans la
réduction des peluches, ainsi que dans leur longueur
et leurs armures.

On distingue, dans les peluches, faites & une seule
piece, les peluches de premiére qualité dites peluches
fortes et celles de seconde qualité dites peluches 18-
géres.

Dans les peluches de premiere qualité, le remettage
se fait par deux fils de toile et un de poil pour chaque
dent, afin de donner plus de consistanc2 au tissu; le
passage de Ja trame s’opere par la répétition de deux
coups sur quatre, qui font cependant entre eux l'ar-
mure taffetas, sans écarter davantage les fers l'un de
P'autre; on obtient de cette fagcon un tissu ayant plus
de main. Dans les peluches de seconde qualité, les
fils de poils ne comportent que le quart de la chaine;
par conséquent le passage au peigne comporte cing
fils par dents, et le remeltage a lieu par quatre fils de
trile et un de poil.
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Dans la confection des peluches, la dimension des
fers permet de supprimer le battanl brisé qui est
indispensable pour les velours coupés; on peut em-
ployer un battant ordinaire dit & poignée seche ; mais
pour que le fer dresse plus facilement, 'ouvrier doit
le maintenir un peu obliquement, la rainure étant
tournée du coté du peigne, de fagon qu'un coté des
boucles de poils soit plus long que I'autre.

Par cette précaution, la peluche ne laisse paraitre,
apres coupage, aucune rayure provenant de la section
des boucles.

Peluche boucléde. — La peluche bouclée differe de
la peluche coupée en ce que les fers n’ont pas de rai-
nure, et puis sont retirés des boucles sans que celie
opération soit suivie du coupage. Le travail de ces
peluches se fait comme celui des précédentes.

La peluche bouclée n’est pas l'objel d’'une impor-
tante fabrication,

Tapisseries

La tapisserie, que 'on a aussi appelée peinture en
maliéres textiles, est un tissu dans lequel des fils de
couleur enroulés sur une chaine produisent des com-
binaisons de lignes et de tons analogues a celles que
le peintre obtient avee lo pinceau. Elle se distingue
de la broderie, en ce que les figures y font partie inté-
grante du tissu, au lieu de leur étre simplement su-
perposées. D’un aulre co6té, elle se différencie des
¢totfes brochées, en ce qu'elle est toujours exécutée a
la main et ne produit que des ceuvres originales, lais-
sant & l'artiste une grande liberté d’'interprétation.

L’art de traduire des figures sur le mélier est appa-
ra en Egypte plusicurs milliers d’années avant notre
ere. Suivant toute probabilité, la Chine ne fut pas
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moins précoce que 'Egypte. Du 1x° au x1° siecle, 'art
est en pleine déchéance, les monasieres et les cha-
teaux fonl des efforts pourrelever la tapisserie, mais
ce n'est qu'au x1°® siecle que ces efforts aboutissent a
des ccuvres d’un caractere artistique ; auxm’® siécle, la
tapisserie enlre dans une période de renaissance; au
x1v° siecle, U'indastrie des draps historiés se concentre
au nord de la France. Au xvi* sigcle, la suprématie
de fabrication passa euntre les mains des Bruxellois.

Sinous arrivons & notre époque, nous voyons que,
depuis 1825, Beauvais ne fabrique plus que destapis-
series de basse lisse destinées & 'ameublement,
dessus de porles, petits panneaux, feuilles de para-
vent, pieces pour meubles. A I'élranger, on ne peut
citer que la fabrique de Malines et Ja manufacture
royale de Windsor, dont I'existence a été éphdémére
et qul a da fermer ses ateliers, malgré les encourage-
ments de 'aristocratie anglaise.

En 1889, la manufacture des Gobelins exposait
un grand nombre de panneaux destinés soit au salon
d’Apoilon de PElysée, soit a labibliotbeque nationale,
soit au palais du Sénat etc. etc. Beauvais avait a I'Ex-
position vingt-huit tapisseries de basse lisse et qua-
torze meubles montés sur bois. Au nombre des ma-
nufactures particulieres, il y a lieu de mentionner,
celle de MM. Braquenié et C'*, 3 Aubusson, MM. Hamot
el Bernaux, a Aubusson, Sallandrouze, & Aubusson.

Tapis. — L’histoire des tapis est intimement liée &
celle de la tapisserie.

L'usage des tapis ne dutse répandre définitivement
cn France qu’aprés les Croisades. Cependant, on sait
que, des les premieres années du xr° siecle, 1l existait
une fabrique a Poitiers : des ateliers étaient aussi éta-
blis dans les Flandres vers la méme époque.
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Les tapis de la Savonnerie se tissaienl comme les ta-
pissertes aw métier 4 haute lisse. Néanmoins ils en
différaient profondément par leur texture veloutée;
les fils de laine, noués autour d'un tranche-fil, étaient
ensuite coupés et tendus, de maniére & former une
épaisseur de 0™,01 environ, opération fort délicate
quelesOrientaux réussissent parfaitement. L'atelier de
la Savonnerie ne fait plus de tapis de pieds, mais pro-
duit des tentures au point de tapis.

Abbeville parait élre la premiere ville qui ail pro-
duit la moquelle, tissu inlermédiaire entre le tapis
ras et le velouté d’Orient, moins sec, plus moelleux et
plus chaud que le premier, beaucoup moins cher que
le second. La fabricalion d’Abbeville a di commencer
vers 1667. Peu de temps apres, Amiens tissait les
mémes articles. De tous les tapis ordinaires, le genre
moquette est le plus intéressant. Les moquettes les
plus estimées venaient d’Abbeville, d’Amiens ou
Rouen. Les Anglais, de leur coté, produisaient éco-
nomiquement des mogquettes communes.

Aujourd’hui nous produisons des moquettes appré-
ciées daus le monde enlier : les tapis de priere, copiés
sur d’ancicns dessins persans, indiens et arabes, ont,
depuis quelques années, beaucoup de succés. Aubus-
son, Tourcoing, Nimes, Beauvais, Abbeville, Lannoy,
etc., se signalent par leur excellente fabrication.

La Grande-Bretagne s'attache surtout aux meo-
queties et chaines imprimées de trés bas prix.

Les variations de notre commerce extérieur pour
les tapis de laine sont résumées dans ce tableau.
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TaAP1S DE LAINE,

Anudes Importations Expoartations
1881 4.800.000 2.930.000
1882 5 680.000 2.790.000
1883 4.420.000 2.160,000
1884 4.630.000 1.900.000
1885 4.230.000 2.150.000
4886 3.840.000 2.110.000
1887 3.450.000 2.490.000
{R88 3.710.000 2.960.000
4889 3.130.000 3.460.000

Les tapis nous arrivent surtont d’Anglelerre et de
Turquie : toutefois I'importation des tapis orientaux
s’est sensiblement réduite depuis quelques années (1).

Les tapis francais se divisent principalement : en
tapis veloutés, ras, moqueties, chenillés, vénitiens,
écossais el jaspés.

Les tapis veloutés comprennent les veloutés haute
lisse et les veloutés haute laine.

Les tapis veloutés hawute lisse, ont une surface ve-
loutée qui résulte d’un ensemble de fils de laine, dont
on ne voit que les extrémités, fixés chacun sur deux
fils de chaine par un double neeud.

La chaine de ces tapis est double ; elle se combine
tantot avec les fils de la surface veloutée, tantdt avec
une trame et une duite dont on ne voit aucune partie
au dehors.

Contrairement 4 ce qui se passe dans la fabrication
des tapis proprement dits, l'ouvrier travaille a 'en-
droit le tapis velouté.

Pour les tapis haute laine, au lieu de croiser et de
nouer les fils de laine sur la chaine, on se contente
simplement de les passer.

(1) A. Picard. Rappor! général sur ['Exposition 1889.
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Dans la fabrication de ces deux sortes de tapis, le
montage de la chaine se pralique comme pour les
tapisseries, avec celte différence cependant que, dans
I'ourdissage, les fils sont rangés de maniére que chaque
série de dix fils ait son dixieme fil d’'une couleur
différente des neuf autres.

Les dixiemes fils ou dizaines répondent & des
points noirs tracés sur le tableau servant de modele,
distancés comme des fils de couleur el disposés de
maniere a former ensemble des carrés qui ont la lar-
geur de dix fils. C'est la tout ce qui tient lieu de des-
sin et qui sert & guider I'ouvrier.

Les carrés dont nous parlons ont 23 millimétres de
cOté ;i1ls comprennent dix points en largeur et sept en
hauteur. Pour travailler, I'ouvrier tourne le dos a
la lumiere, ayant en face de soi son métier et le mo-
dele. Ce dernier estplacé un peu au-dessous de sa téle
afin qu'il puisse le consulter & chaque instani sans
fatigue.

Les principaux instruments sont : un tranche fil,
sorte de lame d’acier recourbée d’un c6té et tranchante
de lauatre; un peigne en fer destiné i tasser le tissu;
des cisequz @ lames recourbées servant a couper les fils
de laine pour former le velouté; deux aiquilles, 'une
dite & presser et 'antre destinée simplement & refaire
les points isolés qui peuvent se présenter dans une par
tie achevée.

Voici comme se fait d’une fagon générale la fabri-
cation des tapis qui nous occupent : 'ouvrier, aprés
avoir, avec la main gauche, atliré vers lui le fil sur
lequel il doit commencer, passe avec la main droite
son fil de laine derricre le fil de la monture. Ensuite,
il attire de son cOté, a 'aide de la lisse, le fil suivant
sur lequel il passe un nceud coulant qu'il a soin de
serrer énergiquen.cnl. Mais comme co simple neeud
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ne pourrait pas donner le velouté, 'ouvrier, avant de
le serrer définitivement, prend une certaine longueur
de laine avec la partie arrondie de son tranche fil, de
facon a former des anneaux qu'il coupe ensuite en
tirant le tranche fil, lorsque ce dernier en est compleé-
tement couvert,

Le fil de laine étant fixé, on tasse avec le peigne les
points et les fils de chanvre; ces derniers pénttrent
dans 'intérienr du tissu et y demeurent invisibles.

On égalise ensuite avec les ciseaux recourbés les
bouts d’inégales longueurs qui résultent de la seclion
des anneaux.

Tapis moguettes. — On distingue sous le nom de
tapis moquettes, ou moquettes tout simplement, des
tissus employés pour tapis, carpeltes, descente de lit,
et se composant d'un velours fourni par une chaine
de poil en laine liée & un tissu de fond généralement
en lin.

Comme les velours, les tapis moquettes se divisent
en moquettes bouclées et en moquettes coupgées.

MogquerTtEs AncLAISES. — Les moquettes anglaises
sont des tapis veloutés, fagonnés, produits par des
procédés semblables & ceux employés pour les chales,
avec cetle différence qu'au lieu d’employer une chaine
de la méme couleur, composée de fils ayant tous la
méme longueur, celle des moquettes est composée de
fils de nuances différentes, dontlebult est de permettre
de varier davaniage les effets & obtenir.

Comme la longueur des fils de diverses couleurs
varie avec celles nécessaires aux effets & produire, au
liea de disposer les fils sur une ensouple unique, on
les ourdit sur des séries de bobines supporiées par
rangées sur un,banc incliné,

Cette disposition permetde changer la couleur d’une
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bobine par une autre suivant le besoin, sans rien dé-
ranger & 'ensemble des dispositions et du travail.

L’ensemble des opérations, exigées pour le tissage
des moquelles anglaises, peut se résumerainsi: 1° em-
ploi du mécanisme le plus complet de la Jacquart,
pour produire les ornemenls parla trame; 2°les lisses
de rabat et de liage; 3° la chaine pour faire le fond;
joles différentes chaines nécessaires, snit aux boucles,
soit au poil; 5° les fers pour produire la frisure oule
coupage du poil.

L’industrie des tapis est dans une position favo-
rable. Organisée en vue du marché frangais, elle en
est anjourd’hui maitresse et sonffre peu du resserre-
ment de la consommation étrangere. Nous sommes
loin du temps, encore si proche cependant, ou la con-
sommaltion frangaise ne pouvail se passer des tapis
anglais (1).

Passementerie

La passementerie est aussi ancienne que la bro-
derie; les progres les plus marqués datent du regne
de Louis XIV.

Les passementiers emploient, outre la laine, le
mobhair, I'alpaga, la soie, le coton, la ramie, le crin,
Ie jais etc., etc.

Alors que, pour la dentellerie et Ja broderie, l'in-
dustrie francaise trouve une concurrence redoutable
en Belgique et en Suisse, pour la passementeric elle
est de beaucoup au premier rang. Son chiffre d’affai-
res alteint 100 millions, Paris et Lyon soat des centres
principaux ; ensuite viennent les départements de la

(1) Gaston Grangeorge et Léon Tabourier, Rapport sur les indus-
tries textiles de l@ France en 15892,
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Loire, da Puy-de-Déme, du Nord, de la Somme etdu

Gard.

Parmiles grandes fabriques étrangeéres, on peutciter

celles de Manchester et de Coven-
try, en Anpgleterre; de Barmen,
d’'KKlberfeld et de Berlin, en Alle-
magne.

Nous n’étudierons comme passe-
menterie que les articles dont la
fabrication se fait au mélier.

Dans la fabrication de la passe-
menterie, les ouvriers font eux-
mémes tous les préparatifs néces-
saires pour le montage du métier.

De toutes les opérations prépa-
ratoires, les principales sont, de
tordre, retordre et détordre : ces
opérations se font au moyen d’un
rouetl spécial (fig. T4).

Deux roues A B placées 'une
au-dessus de l'autre, sont surmon-
tées d'un croissant L qui contient
environ douze & vingt-quatre pe-
tiles broches, dont une des extré-
mités est terminée en pointe et re-
pliée en forme de crochet.

Ceshroches, auxquelles on donne
le nom de moleltes, sont garnies
d'une petite douille et d'une poulie

Z— L

[Sk2x14

1

Fig. 74. — Rouet
pour passemente-
rie.

en cuivre. Ghaque broche reste maintenu dans des
coussinels adhérenls au croissant L et placés a dis-

tances égales.

En faisant tourner la roue A au moyen de la mani-
velle F, la corde G qui oceupela rainure de la grande
roue A communique & la petite roue B une rotation
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trés prompte. De cette rapidité il résulte une rotation
plus rapide encore pour les broches, puisque leurs
poulies sont toutes d'un trés petit diametre. Orc il
suffit de tourner la manivelle dans un sens ou dans
Pautre pour tordre ou pour détordre.

Passementerie fagonnée. — Le genre uni n’est que
d’une tres faible importance & c6té des variétés nom-
breuses qul sont des ressorts du genre fagonné.

Métier a hautes-lisses, a lusage de la passemente-
rie. — Il est d'usage que pour ce genre de montage
le nombre des marches soit égal au nombre des lis-
ses et des hantes lisses, nombre qui dépasse rare-
ment vingt ou vingt-quatre. Les marches sont d'iné-
galelongueur : les plus courtes sont placées aux exiré-
mités, parce que 'ouvrier étant obligé d’écarter les
jambes pour les faire mouvoir, éprouverait beaucoup
de difficulté et de fatigue pour y poser le pied et
donner le foule nécessaire : elles sont encore, pour ce
motif, graduellement plus élevées sur les cotés que
sur les centres,

Les ficelles correspondent aux leviers et aux pou-
lies qui sont placés surla partie supérieure du métier,
et sont adaptées au carette. Celles qui sont attachées
i I'extrémité intéricure des leviers, ou hien celles qui
passent par derriere les grandes poulies, servent a éle-
ver les hautes lisses dont chaque maille regoit une
autre ficelle forte et mieux nommeée rame.

Ces rames sont passées de la méme maniere que
cela se pratique pour le remettrage, c'est-a-dire, dans
un ordre précis, émanant de la disposition produite
parla formalion du dessin.

Il existe deux sortes de rames ; les queues de rames -
et les rames de retours.Les premieres servent lorsque
le dessin n’exige pas de retour; dans ce cas, elles
preunent le nom de rames tout simplement.
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Le passage des unes et des aulres, dans les haules-
lisses, a lieu selon l'ordre indiqué par le dessin mis
en carte nommé patron en passementeries.

Ces cordes sont élablies avec ordre sur une baguette
qui elle-méme est arrétée an moyen de deux ficelles
plus cumoins enroulées sur ’ensouple du porte-rame
de derriére : ainsi retenues, elles sont ensuite passées
dans leur maille respective aux hautes lisses, puis
elles viennent chacune passer sur les rouleanx du
porte -rame de devant; Dextrémité de chacune de ces
cordes supporte une lisselte formée par des mail-
lons.

Les hautes-lisses sont suspendues par des ficelles
qui aboutissent, soit aux leviers supérieurs, soit aux
poulies quileur correspondenl; leur tension est’ revlee
par des contrepoids.

Par ce qui précéde, on voit que les rames ne peu-
vent étre haussées oa bhaissées par’unc ou lautre des
hautes-lisses, sans que celles-cifassent en méme temps
monter quelques lissettes ou maillons.

Tissus de crin

C’est seulement & la fin du xvine siecle ou au com-
mencement du xixe sigcle que l'industric des tissuas
de crin a pris pied en France.

Les crins sont employés bruls, teints ou naturels.

Ceux qu'an emplaie bruls, servent spécialement

s p
pour les tamis et intérieurs de cols.
es crins naturels blancs sont utilisés pour les tissus

Lesc turels bl tutil p lest
légers. chalne coton, donl Jes dames font usage pour

urnures; ces crios servent également a la confection
tour jces ¢ t égal tal fect
de certaines casquettes.

Les lissus de crin peuvent étre & lisse ou & la Jac-
quard. Les tissus unis different entre eux non seule-

JouLiN. — Indusirie des tissus. 15
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ment par l'armure, mais encore par le nombre de
lisses employés.

Ceux de ces tissns qui sont pour tamis, casquettes
et autres articles de ce genre, ne sont tramés qu'a un
seul brin, ceux qui sont employés pour intérieurs
de cols, tournures, etc, sont tramés & plusieurs lisses
a la fois.

Les tissus, genre fagonné, qui sont employés pour
ameublement, tels que garnitures de chaises, fau-
teuils, lits de repos, etc, sont tissésa la Jacquard avec
plusieurs brins employés tant6t seuls, tantot mélan-
gés avec de la laine peignée ou de la sole écrue.

Les meilleurs crins nous viennent du Brésil et de
la Russie.

o4
D 0 3
f £ ¢ x!

Fig. 75. — Pinces pour le tissage du crin.

Ces derniers méritent une préférence a cause de
leur finesse, mais ils sont moins longs que ceux du
Brésil. '

Les crins les plus recherchés sont ceux qui provien-
nent des chevaux sauvages, parce que lear criniére est
longue et soyeuse.

Meétier a tisser le crin. — Ce métier differe des mé-
tiers ordinaires par le temple et la navelte. Au lieu de
lemple on se sert de deux pinces & vis en fer pour
tenir 'éloffe également tendue (fig. 73).

Ces pinces consistent en deux machoires garnies de
Jents sur teur parlie intérieure, que l'on peut serrer
au moyen d'une vis. Ces machoires sonl terminées par
une vis au bout de laquelle se trouve une manivelle qui
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passe dans un écrou placé & l'extrémité d'un boulona
vis qui lraverse le montant latéral du métier.

Avee ces dispositions on peut donner aux pinces
telle ou telle position qu’on désire.

La chaine des tissus de crin se fait en fil noir, la
trame seule est en crin.

Pour hier lecrin avec les fils de la chaine, on se sert
d'une navelte particuliere, quisccompose d'unelongue
regle en bois de buis, de 1 mélre environ de longueur
sur 20 ou 30 millimétres de largeur; cetle régle se
termine & I'une de ses extrémités par un fuseau en
acier et un crochet (fig. 76).

I’ouvrier passe d’abord la navetle entre les fils et
en la retirant y lalsse un crin quon y a accroché.

A .
= >

Fig. 76. — Crochet pour Je tissage du crin.

Chaque fois que l'on a passé un crin, on frappe
dleux fois de suite le battant.

Enfin on donne a I’étofle le lusire nécessaire par
le calandrage.

Tissus imperméables

Vers 1750, le célebre de la Condamine irouvait
déja le caoutchouc employé dans 'Amérique du-:
Sud, & la fabrication des vétements imperméables.

Besson et Champion tenterent, le premier, en 1793,
et le second en 1811, de produire des tissus imper-
méables; mais le probleme ne fut résolu que par Ma-
cinlosh de (Glasgow, quiimagina, le premier, en 1823,
des procédés économigues el véellemeul industriels,
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et dont le nom servit pendant longtemps a désigner
les vétements imperméabilisés par le caoutchouc.
Quatre ans plus tard, en 1827, l'industrie créée par
Macintosh fut 1mportée sur le sol francais. Le tissu
imperméable se composait alors de deux feuilles d’é-
toffes, enire lesquelles était interposée une lame de
caoutchouc les réunissaut 'une a 'aulre.

Le mode de préparation et d'emploi de la laine de
caoutchouc constituait un élément essentiel du succes
de Macintosh. Au lieu d'opérer la dissolution du
caoutchouc dans des substances coitenses comme 1'é-
ther, suivant la méthode jusqu’alors en usage, ce
fabricant utilise l’essence de térébentine et les car-
bures d’hydrogene liquides provenant de la distilla-
tion de la houille. Tout d’abord, l'opération exigeait
une masse considérable de dissolvants, dont la con-
densation ultérieure demeurait incomplete et donnait
lieu a des pertes, ce qui rendait le procédé cotteux.
L dissolution fut remplacée par un malaxage méca-
nique, qui imprégnail Je caoulchouc, le ramollissait
saus le dissoudre, et faisait une pate susceptible d’étre
élendue aun laminoir sur ’étoffe et trop peu fluide pour
passer au travers des mailles du tissu.

Ew 1842, lorsque 'américain Goodzear eut envoyé
sur le marché européen des chaussures de caoutchouc
vulcanisé, les industriels francais et anglais cher-
chérent & découvrir le procédé. Thomas Hancock de
Newington réussit, lannée suivante, & opérer la vul-
canisation.

A partir du jour ou la vulcanisalion fut connue,
I'emploi du caoutchouc prit une grande extension.

Lors de I'Exposition de 1831, on fabriquait, outre
les tissus doubles avec lame de caoutchoue interposée,
des éloffes simples beaucoup plus légeres, enduites
sur une de leurs faces seulement.
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M. Balard, membre de I'Tnstitut, exprimait le veen
que la pAte inlercalée dans les tissus doubles fut rem:
placée par une lame de caoutchouc découpée méca-
niquement, de maniére a éviter odeur dune aux
dissolvants incomplstement éliminés, Un aulre incon-
vénient des vétlements imperméables étail de provo-
querunetranspiralion excessive. Goodzearrecherchait
les moyens d’y pourvoir et venait de fabriquer dans
cc but des lames de caoutchoue trés minees, percées
ala machine de trous suffisants pour dissiperla trans-
piration, mais trop petils pour se préter au passage
de 'eau.

Depuis 1878, Tlindustrie des vétements imper-
méables a pris en France unc importance considé-
rable, conquis la vogue et obtenu la faveur du grand
public. Nous disputons, avee succes, le premier rang
aux fabricants étrangers. Nos seuls concurrents sont
les Anglais. Ils cherchent & rendre les vétements hy-
giéniques par la ventilation et les munissent, a cet
effet, de tubes dont les uns aspirent et évacuent les
émanalions du corps, tandis que les autres aménent
ct distribuent I'air extérieur,

Tissus élastiques

L’invention de la bretelle remonte & la période vé-
volutionnaire.

Jusqu'en 1830, on employait la bretelle ouvriere,
formée de deux bouts de lisiere de drap, avec une
boutonniere & chaque extrémité, et la bretelle bour-
geoise, dans laquelle la lisiére élait remplacée par
des étoffes superposées ou par du cuir et de I'étoffe,
avec partie rendue élastique par de petits ressorts &
boudin. L'une et I'autre se faisaient & la main.

Cependant deux Rouennais, Duaval et Gosse, avaient
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déja entrepris la confection des bretelles & T'aide de
métiers primitifs en bois, et, en 1826, leur compa-
triote Antheaume, simple ouvrier tisserand, avait
imaginé les lissus creux lubulaires. Apris divers es-
sais, Antheaume réussit a construire un métier & six
bandes; son invention, combinée avec ’emploi du fil
de caoutchone que la maison Ratticr et Gnibal de
Paris importait d’Angleterre, marque l'origine des
tissus élastiques,

Vers 1836, apparurent la bretelle russe, bientot
perfectionnée par le va-et-vient, ainsi qu'un autre
systeme désigné du nom de Chevalet.

En 1830, Baron, de Rouen, invenle la bretelle re-
trécie. Aujourdhui cette industrie a fait de séricux
progres an point de vue de Ja variété des créations,
de l'outiJuge, et du gotit.

Au premier rang, il convient de citer deux pnis-
sanles maisons de Saint-Sever et de Darnetal (Seine-
Inférieure), qui produisent 'une pour 4 millions et
demi, l'autre pour 2 millions par an. Saint-rlicnne
et Saint-Chamond font des tissus élastiques en sole
pour bretelles, jarretizres, ceintures, etc., ete. Paris
compte quelques fabricants, mais surtout des confec-
tionneurs. lls existe également des centres impor-
tants en Angleterre, en Allemagne, en Autriche, aux
1tats-Unis et méme en Suisse.

NerTOoYAGE DES TIsSUS. — [fnlever une tache sur un
tissu, c¢’esl généralement Pamener 4 I'état de solulion
dans un liquide qui soit lui-méme sans action sur le
tissu, Le dissolvant peut étre simplement Ueau, Pal-
cool, la benzine, I'éther ete. D autres fois U'opération
est plus complexe : on est obligé d'avoir recours a un
premier dissolvaul de nature & tacher le lssu, de
I'huile par exemple, s'il s’agit du goudron. Dans ce
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cas, lorsque la dissolution de la tache, favorisée par
une énergique friction, est jugée complite, on rend
la matiere grasse soluble en la traitant par le savon
ou un aleali et on achéve par un lavage a I'eau.

Le journal de plarmacie d’Alsace-Lorraine, dans
la note qui suit, résume les divers moyens 4 meltre
en usage pour enlever les taches sur les vétements,
tissus, couvertures.

Taches de sucre, gélatine, sang et albumine. —
Simple Javage & I'eau. Nous ajouterons que, pour ces
derniers, les taches de sang, d'albumine (blancs
d’ceufs) laitage et aulres du méme genre, il faut évi-
ter Pemploi de I'ean chaude, qui coagulerait ces ma-
tieres et les fixerail aux tissus.

Taches de graisse, — Sur lelinge, on emploie le sa-
von etleslessives; sur les tissus de caoutchoue delaine
ou de coton, de 'eau de savon ticde ou ammoniacale;
sur Ja soie, la benzine, 'éther, 'ammoniaque, la ma-
gnésie, la craie, le jaune d'ceut.

Taches de peinture, vernis, résine. — Essence de té-
rébhenthine, benzine, puis savon.

Taches de bougie, stéarine. — Employer de I'alcosl
4 90 degrés.

Couleurs végétales, vinrouge, fruits, encre rouge. —
Exposer les taches aux vapeurs d’acide sulflureux, la-
ver a l'eau chlorée. Sur les tissus teints, si on craint
d’altérer les couleurs, laver al’eau de savon ou & 'am-
moniaque.

Lncre dalizarine. — Quand la couleur du tissu le
permet, laver avec une dissolution d’acide tartrique
d'autant plus concentrée que la tache est plus an-
cienne.

Rouille, encre a4 la noix de Galle. — Sur le linge, on
emploie une dissolution chaude d'acide oxalique, ou
bien de I'acide chlorhydrique étendu, puis on y ajoute
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de la tournure ou limaille d’étain (un mélange d’acide
chlorhydriqueetd’unsel d’étain remplirait évidemment
et plus simplement le méme but). Sur les lissus de cou-
leur en colon, on procede & des lavages réitérés a
Vacide citrique en dissolulion; sil'¢toffe est bon teint,
pure laine, de I'acide chlorhydrique étendu si la cou-
lear peut résister.

Chauz, lessives, alcalis. — Sur le linge, simple la-
vage & l'eau;sur tissus de coton, de laine, de soie em-
ployer de l'acide citrique étendu, verser goutte &
goutte et frolter avec le doigt la tache préalablement
mouillée.

Taches d'acides, vinaigres, motits, fruits acides. —
Sur le linge, simple lavage & I'ean ou a Veau chlorée
chaude; sur tissus de couleur, ammoniaque plus on
moins étendue suivant la délicatesse du tissu ou de la
couleur,

Taches de tanin, brou de noiz. — Surlelinge blanc,
eau de javelle, eau chlorée chaude, soluiion concen-
trée d’acide tartrique; sur tissus de couleur, eau chlo-
rée plus ou moins étendue, suivant la délicatesse dn
tissu el de la coulenr el alternalivement lavage a I'eau.

Gaudron, graisse de vaiture, cambouis. — Sur linge,
savon, essence de lérébenthine, filet d'eau allernali-
vement. Sur tissu de coton et de laine teinte, friction-
ner avec dusaindoux, puis savonner, laisser reposer;
enfin laver alternativement & ’essence et a 'ean.

VYoici d'autre part une formule de savon, emprun-
tée au bulletin publié par la maison Parrasse.

Prenez 2,200 parties du meilleur savon et réduit
en copeaux minces; placez ce savon dans une capsule
avec :

Eav. . . .« . ¢ 0 .. 880 parties
Hile de beenf. . . . . . . . . L35 —

couvrez el Jaissez en contact toute la nuit. Le matin
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chauffez doucement et régulirement, afin que le sa-
von puisse se dissoudre sans bouillir : quand une
partie de I'eau s’cst évaporée et que toute la masse
est homogene et a I’aspect du miel, ajouter:
Essence de thérébenthine . . . . . 55 parties
Benzine incolore . . . . . . . . 4 —
et mélangez intimement : pendant que la masse esl
encore en fusion, colorez avec la matiére colorante de
teinte préférée par vous, ajoutez quelques gouttes
d’ammoniaque, moulez le savon et atlendez quelques
jours avant d'en faire usage.
Un tel savon appliqué convenabhlement avec une
brosse, enleve la tache sans jamais altérer le tissu.
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L'INDUSTRIE TEXTILE
EN FRANGE EI A L'ETRANGER. ETAT ACTUEL

Nous essaierons de présenter dans un tableau d'en-
semble les faits d'un intérét général fournis a la
4° section de la Commission permanenle des valeurs
de douane par MM. Bossuat, Dormeuil, Esnault-
Pelterie, Ch. Marteau, Ponnier, Gustave Roy, Saint,
Tabourier, Troullier, Widmer, etc., et si bien groupés
par MM. Gaston Grandgeorge et Léon Tabourier dans
leur dernier rapport au Ministre du commerce et de
I'industrie.

Nous ne saurions mieux lémoigner 3 MM. Gaston
Grandgeorge el Léon Tabourier la haute valeur que
nous reconnaissons a leur travail qu’en leur empran-
tant textuellement les pages qui vont suivre.

L'Exposition internationale de Chicago ou étaient
réuunis les produits de DPindustrie textile "des diffé-
rents pays a fourni &8 M. A. Chabrieres, M. Paul Le
Blan, filateur de lin, membre de la Chambre de com-
merce de Lille et a M. Charles Marteau, président de
la Société industrielle de Reims, les éléments d'un
intéressant rapport auquel nous ferons également des
emprunts, avec leur assentiment.

1. — Coron

Extrait du rapportde MM. Gaston Grandgeorge et Léon Tabourier

Cherchons & évaluer ia puissance de proauction de
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Vindustrie du coton dans le monde et la quantité de
matiere premigre qu'elle a tranformée.

M. A. B. Shepperson de New-York a publié dans
Ies « Cotton facts » le relevé des braches existant en
1893, en Europe, en Amérique et aux Indes. D'apres
ce relevé, il y aurait aujourd’hui en Europe, aux
Ftats-Unis d’ Amérique et dans les Indes anglaises en-
viron 91,246,000 broches de filature de coton. En y
ajoutant les broches montées dans les autres pays,
tels que le Japon, le Mexique, le Dominion du Ca-
nada, la Russie d’Asie, etc., on peut dire qu’il existe
environ 92 millions de broches de filature de coton
dans le monde.

Depuis dix ans, la Grande-Bretagne a augmenté sa
force productrice de 5,90 p. 100 seulement tandis que
les pays de I'Europe continentale ont augmenté la
leur de 18,50 p. 100, les Etats-Unis de 16,90 p. 100 et
les Indes de prés de 100 p. 100. En 188%, I'’Angle-
terre avec ses 42,750,000 broches I'emportait de
5,010,000 broches sur toutes les autres contrées du
monde, qui présentaient ensemble une effectif de
37,740,000 broches; aujourd’hui, I'Angleterre n’a que
45,270,000 broches & opposer aux 45,976,000 bro-
ches relevées dans le reste du monde.

Il esi vrai que les 3,676,000 broches des Indes peu-
vent étre, en se plagant au point de vue national, con-
sidérées comme étant des broches anglaises, mais, au
point de vue des intéréts et de I'avenic de 'industrie
du Lancashire, il en va tout autrement, et 'on doit
considérer la filature indienne comme une rivale de
la filature anglaise.

Certes, ’Angleterre est bien loin d’avoir perdu sa
situation prépondérante et il n’est pas difficile de con~
eevoir telles éventualités favorables qui lui permet-
tralent de donner un développement nouveau a ses
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filatures et & ses tissages de colon; mais le fait que,
depuis dix ans, le développement industriel de 1’An-
gletorre s’est talenti, alors que celul des autres na-
tions d'Lurope, dAmeque et d'Asie est en grand
progres, est un symptéme gue nous devions mettre
en lumiere.

Heureusement, la France n’est pas du nombre des
pays quiont souffert en ces derniers temps. L’indus-
trie cotonniére y a été, an contraire, particulicrement
favorisée dans presque toutes ses hranches.

Les filatures ont ¢1é largement pourvaes d'ordres et
onl & peine suffi & satisfaire aux besoins des tissages.

Le tissage a ét¢ plus heureux encore. Comme la
filature, il a été trés occupé; dans les Vosges, iln’a
pu, en bien des cas, faire face a toutes les demandes;
partout, sauf dans la région normande, ol I'on fa-
hrique les tissus plus spécialement deslinés a 'Algé-
rie, les prix ont été bien tenus et le travail abondant.

1° Filature. — On peut évaluer 8 155 millions de
kilogrammes, poids brut, la quantité de colon em-
ployée par I'industrie fraugaise. Pour oblenir le poids
net, il faut déduire de ce chiffre la tare de I’embal-
lage du coton, qu'on peut estimer & 2 p. 100, puis la
perte d'évaporalion en filature, qui doit étreau moins
de 5 p. 100 ; enfin quelques pertes provenant des can
ses imprévues, telles qu'incendies, etc. : au total, en-
viron 10 p. 100 du chiffre” brut. La’ Frame consom-
merait ainsi environ,140 millions de kilogrammes de
coton, poids net. Ces 140 millions de kllogrammes
ne vont pas tous & la filature de lcoton; un dizitme
environ de ce poids est desliné & élre mélangé i la
laine cardée ou a d’autres usages, tels que le garais-
sage d'objets de fantaisic ou d'ameublement, etc.

Nous estimons & environ 41235 millions de kilogram-
mes la production de la filature francaise. Ce chifire
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répond assez bien & la productivité moyenne de la
broche de filature. Ala vérité, le chiffre de 27 & 28 ki-
grammes est atteint dans cerlains établissements de
Normandie, parfaitement montés et en pleine marche,
mais onn’y dépasse pas le numéro 28, et cctte pro-
duction semble étre plus élevée que la moyenne,
Ainsinotre collégue, M. Ponnier, membre de la Com-
mission des valeurs de douane au Ministére du
commerce et de 'industrie, estime quela production
moyenne de la broche dans les Vosges ne doit pas
s’éloigner beaucoup de 22 kilogrammes. D'un autre
cdté, nous pensons quc, dans la région du Nord, ou
I'on trouve des filatures de numéros fins et trés fins
produisant & peine 15 kilogramumes de fils annuclle-
ment pour broche et des filalures de irés gros numéros
dont la production dépasse 30 kilogrammes, on peut
admettre une production moyenne ide 23 kilogram-
mes par unité de broche. C'est le chilfre lque nous
adoptons par la moyenne générale de la filature fran-
caise. Or il est probable qu'il existe acluellement
5 millions de broches dans les filatures de coton fran-
caises ; c’est, du reste, 'évaluation de M. Ponnter. On
arrive & la produclion totale de 123 millions de kilo-
grammes de fils de coton, que nous considérons
comme devant se rapprocher beaucoup de la vérité.

C'est toujours I'Anglelerre qui nous fournit le plus
de fils de coton, la presque totalité de nos importa-
tions est d’origine anglaise. Sur 3,836,000 kilogram-
mes de fils écrus simples, 3,100,000 kilogrammes
nous viecnnent de ce pays, soit dirsctement, soit par
la voie belge; le reste est d'origine allemande.

Cest la région de I'Est qui achéle la plus grande
partie des lils simples et retors écrus venant de I'é-
tranger. Sur 5 millions de kilogrammes de ces fils, le
bureau de Pagoy figure a lui seul pour 1,600,000 ki-
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logrammes. Une grande partie de ces importations
porte sur des fils des numéros 40 & 50, en coton ju-
mel cardé. La chaine 28 est entrée en moins grande
quantité que precédemment.

Sur 900 millions de kilogrammes de coton mis &
la disposition de I'industrie de I'Europe continentale
en 1891, l'empire d'Allemagne en a pris pour sa part
245 millions, ¢’est-a-dire plus du quart; si 'on yjoint
les 105 millions de kilogrammes consommés par
I'Autriche-Hlongrie, on voit que le groupe manufactu-
rier allemand absorbe a lui seul 350 millions de kilo-
grammes de colon, soit plus du tiers de la totalité.

La Russie d'Europe arrive aun second rang, avec
une consommation d'environ 165 milions de kilo-
grammes,

La France occupe le troisieme rang, avec 135 mil-
lions de kilogrammes.

I’Autriche-Hongrie, que nous avons rapprochée
de | Empire allemand, arrive immédiatement apres la
France et clot ce que nous pourrions appeler fe groupe
des grandes puissances cotonnieres du continent eu-
ropéen,

Le groupe qui vient ensunite mérite d’arréter Pat-
tention. Il se compose de I'Italie, de I'Espagne, de la
Belgique et de la Suisse, c’est-a-dire de tous les pays
voisins du ndtre. Dans ces pays, I'ltalie et I'Espagne
ont une industrie cotonnikére déji ancienne, impor-
tante et dont le développement est loin d’étre com-
plet.

L'Italie, pays habité par une population tres dense
et tres prolifique, semble appelée A faire de nouveaux
progres comme industrie cotonniére

L’lspagne est depuis assez longtemps maitresse de
son marché intérieur, elle ne peut guére songer i
restreindre une importation qui n’apparaissait dans
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les relevés douaniers de 1891 que pour 721.000 kilo-
grammes de filés et pour 1,956,000 kilogrammes de
tissus de coton. Mais I'Eispagne a de grandes colo-
nies dont elle s'est réservé le marché et ou elle peut
espérer trouver des débouchés nouveaux.

La Belgique et la Suisse sont orientées différem-
ment. Tandis que I'ltalie et I'lispagne travaillent ex-
clusivement en vae de leur marché national, ces deunx
pays alimentent un grand commerce d’exportation.
La Belgique n’a pas, & vrai dire, une industrie coton-
niere comparable & celle de la Suisse; si elle con-
somme une quanlité de coton plus importante qne
cette derniére, cela tient a ce que Ja fabrique de draps
de Verviers fait un emploi considérable de fils de
laine mélangée de colon, connus sous le nom de fils
de vigogne. La Suisse, au contraire, s'est adonnée
avec succes a la production des fils de numéros fins,
et ses étottes ainsi que ses broderies sont estimées et
recherchées dans le monde entier.

L’Empire allemand et I’ Alsace-Lorraine posstdent
enscmble environ 6,100,000 broches de {ilalure deco-
ton (1),

En mettant a part I'Alsace-Lorraine qui figure dans
ce total pour 1,400,000 hroches sur lesquelles on n'a
pas de renseignemenls précis, on comptait, au 31 dé-
cembre 1893 dans I’Empire allemand :

27 établissements de 40.00@ & 60.000 broches.

10 — de 60.000 & 400.000 broches.
1 — de 112.000 broches & Augshourg.
1 —_ de 430.000 broches & Lindenau.

L’Allemagne ne possede pas encore une filatare do
450.000 broches, comme 'Angleterre, ni méme des

(1) Leipziger Monatschrift fur textile Indusirie, Leipzig, 3 janvier
94.
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usines de 250,000 broches, comme celle de Carl Schei-
bler, a Lodz, ou de 247,000 broches, comme cclle de
Kunz, & Zurich ; mais la fil iture allemande est forte-
ment constituée et compte un nombre trés important
de grandes usines pourvues d'un excellent outillage.

Aussi est-elle arrivée 4 produire des filés fins jus-
gu'au numéro 120 anglais, et elle est aujourd’hui cn
mesure de répondre aux demandes les plus variées de
I'indusirie allemande. Depuis deus ans, on file & Leip-
zig el & Chemnilz, des chaines fines qu’on demandait
auparavant a U'Angleterre et a la Suisse. Dans I'an-
née 1891, on estime que la Baviere a produit envi-
ron 100,000 kilogrammes de fils au-dessus du nu-
méro 60 anglais, I'Alsace 970,000 Kilogrammes, et la
Saxe 1,300,000 de ces mémes fils.

L’Allemagne est, avec la Belgique, le pays qui mé-
lange la plus grande quantité de coton & la laine, et
nous ne serions pas suvpris que 23 & 30 millions de
kilogrammes de coton aient été employés par la fila-
ture de laine cardée. Mais il resle encore une diffé-
rence de 30 millions de kilogrammes qu’il faut expli-
quer. Il est probable que la produclivilé moyenne de
la broche en Allemagne est plus grande qu’cn France,
et qu’elle s’y éléeve a environ 30 kilogrammes, au licu
de 25. Malgré les progres faits en Allemagne pour la
filature des numeéros fins, c’esl encore la production
des gros numéros qui U'emporte de beaucoup. Peut-
étre aussi le travail de nuit a-t-il été pratiqué dans
certains établissements et a-t-il élevé la puissance de
productivité de la filature.

Quol qu’il en soit, ’"Allemagne transforme, d'une
fagon ou de I'autre, un poids brut de eoton qui s’é-
leve & 240 millions de kilogrammes, ce quiimplique
une puissance industrielle de premier ordre.

Revenons 4 la filature francaise. Nous avons vu
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L4
quelle a en 4 sa disposition en 1893 une guanlité de
coton qui doit se rapprocher beaucoup de 1535 millions
de kilogrammes, poids brut. Klle a di produire envi-
ron 125 millions de kilogrammes de filés de tous
genres, représentant une valeur d'environ 350 mil-
lions de francs.

Toute cette productiona étéabsorhée parla consom-
malion intérieure. Nous avons imporlé 5,700,000 ki-
logrammes de filsetnousenavons exporté 1,063,000ki-
logrammes; le tissage francais a done absorbé cnvi-
ron %.600,000 kilogrammes de fils étrangers en plus
de la production de la filature frangaise. Cet appoint
des fils étrangers est bien faiblesil’'on considere qu'il
représente 3 1/2 p. 100 seulement de nolre produc-
tion nationale. '

La filature francgaise est en progrés évidenls el con-
{inns. Depuis une dizaine d’années; et plus particu-
litrement depuis qualtre ans, elle a lransformé soun
outillage et elle 'a considérablement augmenté,
puisque de 4 millions de hroches en 1890 il a passé &
5 millions de broches en 1893.

Ce mouvemenl en avant n’est pas arrélé; ala fin de
1893, il y avait un certain nombre de nouvelles fila-
tures cn conslruction ou en projet. La production de
la filature francaise était en harmonie avec les besoins
de la consommation iadustrielle, et la situalion de
cette grande industrie était parfailement saine el sa-
tisfaisante.

2° Tissage. — D’aprés M. Ponnier, membre de la
Commission des valeurs de douane au Ministere du
commerce, le tissage proprement dit, y compris la
bonnelerie, doit absorber environ 100 millions de ki-
logrammes de filés, dont environ 85 a 90 millions
pour le tissage mécanique et environ 10 millions pour
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le tissage a bras. On pent, eneffet, évaluer 286,000 le
nombre de métiers mécaniques et 4 1,000 kilogrammes
en moyenne, soit a 100 pieces de 10 Lhilogrammes la
production annuelle d'un métier mécanique. Le nom-
bre des métiers abras est beaucoup plus difficile a
délerminer. Nous pensons qu'il est encore assez im-
portant, sensiblement plus grand que le chiffre re-
censé, mais la plupart de ces métiers, chdmant pen-
dant la plus grande partie de la belle saison a cause
des travaux des champs, donnent une production assez
faible en poids; on peut I'évaluer & environ 10 mil-
lions de kilogrammes pour environ 40,000 méliers.

La fabricalion des étofles et de la bonneterie de co-
ton emploierait donc environ 96 millions de kilo-
grammes, disons 100 millions de kilogrammes de fi-
lés, en chiffres ronds. Le reste, soit 25 ou 30 millions
de kilogrammes, entrerait dans la fabrication du fil a
coudre, de la passementerie, du tulle et des dentelles
de coton, des tissus mélangés de lin et de jule, des
éloffes mélangées de laine, des soieries el des rubans
tramés de coton.

Nous pensons donc qu’on peut évaluer a 160 mil-
lions de kilogrammes la quantité d'étoffes de coton
produiteannuellement en France, et & environ 400 mil-
lions de francs la valeur de celte production. Si l'on
y ajoute la valeur des 23 ou 30 millions de fils Jaissés
disponibles par le tissage et la production des indus-
tries du fils & coudre, de la passementerie, de la bro-
derie, des tulles et des dentelles, sans parler des
étoffes mélangées de lins, de laine et de soie, on arrive,
pour 'ensemble de l'industrie cotonniére, & une pro-
duction qui ne doit pas étre inféricure a 500 millions
de francs, et que nous croyons tres rapprochée de
350 millions. '

Nous sommes en présence d'une induslrie, ou plu-
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tot d’un groupe d'industries de la plus haute impor-
tance, occupant dans la production manufacturiere
du pays une place considérable.

Passons rapidementen revue les diverses branches
du tissage.

Lo Tissus unis et crois€s écrus, blanchis el teints. —
M. Gustave Roy fils, qui. fournit chaque année a la
commission permanente des valeurs de douane unec
étude intéressante sur les tissus dont nous parlons, a
conslaté que I'importation des tissus blanchis a beau-
coup diminué proportionnellement & celle des tissus
écrus. En 1892, les tissus blanchis figuraient dans le
chiffre total pour environ 30 p.100,1ls n’y figurent plus
en 1893 que pour 13 ou 16 p. 100. Il pense que cette di-
minution tient § une anomalie du tarif, qui, en certains
cas, charge les tissus blanchis de droits plus lourds
que les tissus teints de la méme catégorie. Les beanx
tissus blanchis d’Alsace, qui entraient assez large-
ment aulrefois, ont a peu pres dispara. Il en résulte
une baisse dans la valeur moyenne des Lissus écrus
et blanchis a l'importation.

La plus grande partie des tissus écrus sont des sa-
tinettes destinées & I'impression. Ces étoffes nous
étaient autrefois fournies par la Suisse, mais depuis
la rupture des négociations avec ce pays, elles nous
viennent exclusivement de 'Angleterre.

L'importation de ces satineltes s’est élevée denviron
600,000 kilog, ; c¢’est un chiffre de 2,500,000 fr., qui
est appelé a revenir tot ou tard & nos tissages des
Vosges.

Notre chiffre d’exportation (13,243,750 kilogr.)
est inférieur a celui de la période 1891-1892 et il
reste sensiblement le méme que celui de la période
1889-1890.

2° Tissus de cobon tmprimds. — La fabrication des
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impressions sur éloffes a été trésaclive pendant toute
I'année. La vente des tissus de coton imprimés, qu'on
appelait autrefois les toiles peintes, a été favorisée.
C’est la grande production d’¢tolfes imprimées qui a
¢1é la principale cause de l'activité exceptionnelle des
tissagesde I'Esten1893. Et cependant nolre commerce
extérieur ne porte aucune trace de cette situation
prospére, tant les fabriques d’Alsace et d’Angleterre
ont su resler maitresses des marchés étrangers. Nous
avions importé 1,061,000 kilogrammes de tissus de
coton imprimés en 4892, nous en avons importé
920,000 kilogrammes en 1893. Nos exportalions, qui
avalent été de 1,197,000 kilogrammes en 1892, se sont
élevées a 1,205,000 kilogrammes en 41893. Dong,
diminution & 'entrée, méme sitnalion & la sortie ; et
cela dans une année particulierement favorable.

Quela mode de 'impression vienne & changer en
France, que quelques saisons d'été pluvieuses et
froides, entravent la vente des ¢loffes imprimées, si
nous n'avons pas une clientele d'exportation, P'éeou-
lement de nos produils sera arcélé el nos fabriques en
péril. Non seulement nos fabricants d'impression
auront de la peine & employer lear outillage, maisles
tissages des Vosges auront momentanément perdu
une source précicuse de travail,

La sareté du gott, la vivacité de I'imagination,
qualités naturelles de notre race, nous rendent émi-
nemment propres i cette industrie, qui, par plus d'un
cOté, est une industrie dart.

3° Tissus de coton divers. — Nous rangeons dans
cetle calégorie des iissus tres différents les uns des
antres : les étolfes fagonnées, telles que brillantés,
piqués et damassés; les couvertures de coton; les ve-
Iours de coton, velours a eoOtes pour vétements
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d’homme, ct velours, dits velvels, imitant les velours
de soie et destinés & 'habillement des femmes; les
toiles cirées et enfin les tissus légers fabriqués a Ta-
rare et 4 Saint-Quentin, tels que mousselines et étoffes
brochées pour rideaux et ameublement.

Aucun de ces produits ne donae licu & un mouve-
ment commercial important avec 'étranger; nous ne
ferons qu’en marquer les lrails principanx avec
MM. Troullier et Ksnault-Pelterie, membres de la
Commission des valeurs de douane.

La fabricatinn des velours decolon a élé tres active
cn 1893 ; les usines fondées dans ces dernieres années
paur le tissage des velours & edtes pour vélements
d’homme sont en pleine marche et sonl en possession
du marché francais,

Les toiles cirées donnent lien & un commierce d'im-
portation d’une certaine importance. Des efforts heu-
reux ont été faits pour améliorer les procédés de fa-
brication, qui laissaient a désirer jusqu'a ces der-
nieres années. Il faut espirer que nous serons bientot
en possession de toute la consommation intérieure.

La fabricalion des tissus légers de Tardre el de
Saint-Quentin a une réelle importanee que ne révele
pas le mouvement de nolre commerce extérieur.

1l nousreste & parler des tissus dc coton mélangés.
Ces étolfes donnent licu & un mouvement d'affaires
assez important avec I'élranger, mais elles ne se rat-
tachent pas en réalité a 'industrie du coton. Elles sont,
pour la plus grande partie, fabriquées dans des tis-
sages de laine. Tissus pour ameublement, tissus laine
et coton foulés pour robes, éioffes pour confections
de dame, gros tissus pour vélements d’hommes, en
chalne de coton et trame cardée de laine et de coton;
enfin doublures, telles que salin de Chine, orléans et
beatrice, tous ces articles sont fabriqués 2 Roubaix et
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Tourcoing ou nous viennenl d’Angleterre et de Bel-
gique. Bien peu sont fabriqués daas des tissages de
colon.

L’industrie cotonniire est en voie de progres dans
notre pays. Depuis quatre ans, elle a granilement aug-
mentd le nombre de ses filatures et de ses tissages.
Elle possede aujourd’hui § millions de broches, envi-
ron 83,000 méliers mécaniques etun nombre assez mal
connu de métiers a bras, qui peut &lre évalué a envi-
ron 40,000. C’est une puissante industrie dont la pro-
duction totale, en y comnprenant Ia bonneterie, la pas-
sementerie, les tulles, les dentelles et la broderie, ne
doit pas s’¢loigner beaucoup de 830 millions de francs.

La consommation intéricure des fils et des tissus de
colona pris un grand développement dans ces derniers
temps. A la fin de 1893, on comptait, dans la région
de I'Est seulement, 104,000 broches et 2,100 métiers
mécaniques en conslruclion. On parlail aussi de eréer
plusieurs filatures importantes & Roubaix et & Lille.

Assurément, il serait bon qu’on agitavec prudence
et qu'on s’arrétat un pea dans la voie des constrac-
tions nouvelles. Toutefois nous ne croyons pasle dan-
ger aussi grand qu’on le dit. Lafilature de coton n’a
pas senlement pour débouchés le tissage des étoffes
de coton pur, mais elle alimente des industries tres di-
verses qui ne sant pas, comme le tissage proprement
dit, privées de débouchés extérieurs. L'exporlation des
produits de la bonneterie, de la passementerie, des
éloffes pour ameublement, des tissus mélangés de
colon de laine et de soie, est susceptible de dévelop-
pement, au grand bénéfice de la filature de coton.
Iit, a ce'propos, il n’est pas inulile de remarquer que
lafilature de coton n’est pas aussi désintéressée qu'on
le croit généralement, et qu'elle le peunse elle-méme,
a I'avenir de notre commerce extérieur. Un grand
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nombre d'industries travaillant en vue de I'exportation
emploient des fils de coton, et c’est en favorisant
I'écoulement de leurs produils au dehors que nous ai-
derons nos filateurs a trouver un facile placement du
surplus de leur production.

L’exportation, voila Pavenir pour la filature de co-
ton: exportation des tissus de coton pur dans nos co-
lontes d'Afriqne et d’Asie, exportation sur tous les
marchés du monde des produits des industries di-
verses qui emplolent des filés de coton el qui ont
acquis depuis longtemps a I’élranger une juste faveur.

Nous ne prétendons pas qu'il ne se produira pas
parfois des embarras, que I'acenmulation de stocks
excessifs n'amenera pas des baisses de prix passa-
geres; nous pensons que ces difficultés seront momen-
tanées et que le mouvement imprimé au développe-
ment de la filature ne s’arrétera pas. Nous espérons
que, si I'on a la sagesse de ménager au commerce
francais la place honorable qu’il a su acquérir sur les
marchés étrangers, 'industrie cotonniere restera I'une
des industries textiles les plus prosperes de la France,
et qu'elle en deviendra I'une des plus puissantes et
des mieux organisées.

Extrait du rapport de M. Paul Le Blan sur les fils et tissus de lin,
de chanvre, de jute, de ramie et de coton exposés a Chicago (1),

La majeure partie de la production aux Etats-Unis
consiste en coton court, mais lous les efforts tendent
4 augmenler celle des cotons longs, et comme cetle
production est encore insuffisante, la filalure importe

(1) Le lecteur sera surpris de ne pas voir mentionné le nom de
maisons de toute importance qui n’ont pas exposé. L'auteur s’excuse
de cette lacune de son livre. JooLi,
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des colons d’Egyple qu’elle mélange généralement
avec les colons longs ordinaires (Lonq american) et
avec les Sea Island ((xemgle fongue soie)-

L'industrie peut ainsi aborder tous les genres, et
comme elle a trouvé d'immenses débouchés, elle est
devenue ahsolument maitresse de son marché pour
tous les tissus d'un emploi courant.

A part les articles de fantaisie et ceux ou le gout
tient une grande place, il n’y a que peu de débouchés
& espérer pour I'industrie colonniere francaise aux
Ltats-Unis.

D’apres les documents anglais, 1'exportation des
cotons mannfacturés en Amérique a décrii en dix ans
(de 1882 4 1891) de 38 p. 100, alors que les imporla-
tions d’Amérique en Angleterre augmentaient de 60
p- 100 pendant le méme laps de temps.

Aux Ltat-Unis, la production des tissus de coton
purs ou mélangés est trds importante. La filature,
quelque imporiante qu’elle soit, n’exisie pour ainsi
dire pas seule et n’est que 'indusirie accessoire du
tissage.

La réunion de ces deux industries apporle tant d'é-
conomies, que, tout en rémunérant largement les ca-
pitaux employés, les Américains arrivent a produire
a bas prix tous les articles de grande consommalion;
il faut ajouter aussi que l'industriel retrouve dans le
tissu le surcroit de matiere qu'il est forcé d’employer
en filature, pour économiser le nombre deses ouvriers.

En France, il y a peu d’établisseinents de filature
el de tissage réunis, et l'on cilerait difficilement un
lissage ne produisant qu’une seule espece de tissus
dans un méme comple.

En Amérique, an contraive, la filature se borne &
produire la chaine etla trame nécessaires a I'alimen-
tation de son tissage, premier avanlage qui permet &
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I'induslriel 'emploi de machines spéciales pour la
chaine comme pour la trame.

Le filateur francais, de son coté, fie sachant jamais
ni le numéro que réclamera le tissage, encore moins
la quautité de chaine ou de trame demandée, voit sa
production diminuer et son prix de revient s’accroiltre,
par suite des modifications incessantes qu'il est amené
a faire subir & sa fabrication.

En Amérique, la trame est filée partout sur des
Mull Jenny; la chaine sur des continus; et la main-
d'ccuvre joue un si grand role que, dans certaines fila-
tures, oli, pour une raison ou pour une autre, le re-
crutement des hommes est difficile, I'on voit filer les
trames sur de continus soignes par des femmes, et
cela quoique le matériel de continus soit beaucoup
plus coilenx et nécessite une force motrice plus
grande que celie des renvideurs.

L’adjonction du tissage & la filalure a pour résultat
de faire profiler la seconde de ces industries de toute
la qualité de matiére nécessitée par la cherté de la
main-d'ceuvre ; aussi les tissages marchent avec une
facilité extréme.

Dans de petites largeurs, 24 pouces (0 m. 61), pro-
duites avee tous cotons longs et peignés, on voit ré-
gulitrement aux Ktals-Unis, conduire 8 métiers par
un seul homme, et aussi 414 métiers par le mari et la
femme.

Cecl peut paraitre trés extraordinaire, mais dans
I'application c’est fort simple, car la besogne de I'ou-
vrier se borne a remplacer les navettes, la maltiere,
tant en chaine qu’en trame, étant d'une qualité si su-
péricure, que les métiers marchent pour ainsi dire
sculs,

Les Américains nous donnent ainsi un bon exemple
i snivre, mais ¢ qui nous manque surtout, ce sont

JovLix. — lndustrie des tissus. 16
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les déhouchés, car il faul reconnaitre que cetle excel-
lente marche est impraticable dans un tissage qui
aurait & modilier chaque jour tout ou partie de sa
production; il fandrait aussi trouver dans le personnel
ouvrier dont nous disposons en France la bonne vo-
lonté nécessaire.

A part la qualité de la maliere employée, le maté-
riel de I'iudustrie cotonniere américaine n’est pas su-
péricur & celui des établissements francais; mais il
fant constater que toules Jes filatures récemment mon-
tées peignent leurs cotons; les anciennes marchent
aussi de plus en plus dans Ja méme voie, et remplacent
les cardés par des peignés.

Ce que 'industrie aux Etats-Unis sait, el surtout ce
qu’elle pent faire, c’est adapter en totalité un établis-
scment de filature considérable & un genre unique;
ainsi dans une société possédant un groupe de 300,000
broches, divisé en B filatures, vous trouvez la premiere
filant de gros numéros, la seconde des moyens, la
troisitme des fins; 4 chacune de ces trois filatures,
qui produit chaine et trame, est joint un tissage con-
sommant dans un scul genre la totalité des prodmtb
de la filature; la quatridme produit des cotons desti-
nés a la fabrlcaLlon des fils & coudre; quant a la cin~
quiéme, ses produits sont exclusivement destinés & la
bonneterie.

Ces organisations procurent des économies consi-
dérables, tacilitent énormément les achals, la marche
générale, et rendent beaucoup plus aisées la direction
et l'administration d’une semblable affaire.

Parmi les industriels francais, nous devons citer la
maison Waddington fils et C, de Saint-Rémi-sur-
Avre (Eure-ct-Loir), qui posséde un des plus anciens
établissements de France, puisqu’il remonte au sitcle
dernier ; MM. Waddington sont & la fois filateurs et
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tisseurs. Cette maison file et tisse tout & la fols j tou-
jours ses chefs ont fait partie des jurys dans toutes
les précédentes expositions.

MM. C. Berger et C° fabriquent a Rouen, des chaines
pour tissages mécanique et a la main, des trames en
canettes, et aussi des fils pour la bonneterie, a ces
produits, ils joignent Jdes tissus écrus provenant d'un
autre établissement, propriélé personnelle de M. Ca-
simir Berger, qui comprend, outre le tissage, une
petite filature.

MM. Roy freres et (i* nous montrent le produit de
leur nouveau tissage du Petit-Quevilly, 4 Rouen.

MM. Dechelette Rémi et fils, & Roanne (Loire),
fabriquent des tissus fantaisie pur coton.

M. Analole Debigve, de Marly, prés Valencicnnes,
s’est créé une spécialité des plus importantes dans un
seul genre : la flanclle de coton. Recherchées partout,
tant pour leur qualité que pour leur prix, ces Hanelles
s'exportent en quantités de plus en plus grandes, et
accroissent a I'étranger comme en France la réputa-
tion de cette maison.

MM. A. Cocquel et G'°, & Amiens, fabriquent des
velours qui sont magnifiques.

MM. G. Binder ct Jalla jeune, 4 Paris, se sont fait
une spécialité des lissus dits éponges, et sont arrivés
a développer cet article qu’ils exportent partout; ce
genre de tissu trouve un emploi de plus en plus grand
dans quantité d’articles.

Les coutils de M. J.-M. Vallée, de Flers (Orne),
meéritent une mention : celte maison, a trouvé moyven
d’exporler en Amérique partie de sa production. Cest
Ia meilieure preuve que ces coutils sont d'une bonne
qualité et quele prixn’en est pas trop ¢élevé.

La maison Saint freres depuis quelques années a
adjoiut & ses nombreux élablissements une filature
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de coton, dont les produits doivent étre mentionnés i
chH1é de tous ses arlicles de jute, de chanvre et de lin.

IL. — rIN, CHANVRE ET JUTE

Extrait du rapport de MM. Gaston Grandgeorge et Léon Tuhourier

1° Filature du lin et du chanvre. — Si 'on prend,
pour I’évalualion de I'approvisionnement de nos fila-
tures de lin, la moyenne des trois derniéres années, on
acrive au chiffre de 87,500,000 kilogammes, quirepré-
sente bien la consommation annuelle du lin en France
et qui alimente environ 460,000 broches en parfait état
d’entrelien.

L’imporlation des fils de lin écrus est moindre que
par le passé. L’exportation est slalionnaire. Lorsque
notre tissage de toiles est actif, les exportations de lils
diminuent;ellesaugmentent lorsque lavente intérieure
des tissus se ralentit. Depuis deux ans, la production
dela filature a été facilement ahsorbée par nos tissages.

2> Tissage du lin, toiles, coutils, batistes. — Voicl,
d’apres M. Magnier, le mouvement de 'importation
et de l'exportation des fissus de lin unis et ouvrés:

1= Importation. 1893.
kilogr.

BOTUS © o v v e 4 e e s 139.868
T blanchis . . . . . . . . . . . 233.7117
BEUS D teints . v . h e e e e e e 12,519

imprimés. . . . . . . . . . . 4.6068

ToraL. . . 3490.769
20 Exportation.

GETUS » = -« .+ « - .« . <« . - . 1.282.908
blanchis . + + « « « « . « . « 238.340
Fesus {pointe. . 0 20 0 v 0 L L. 40,801

imprimés . . ¢ . . ... . - 2.341

Torat 1.565 490
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Malgré les efforls de nos fabricants et de nos appré-
teurs, les toiles fines d'Irlande sont préférées aux
sortes similaires francaises, et celaen dépit de 'aug-
mentation des droits. De nouveaux progres semblent
nécessaires; nous ne doutons pas qu'ils seront fails,

3 Commerce et industrie du jute. — Nous troavons,
dans les rapports de M. Charles Saint, d'intéressants
détails sur le commerce du jute.

La marche générale des affaires a été normale,
aussi bien pour la filature que pour le tissage en 1893.

La filature a é1é occupée et, les fils s'étant hien
écoulés, les stocks élaient modérés i la fin de ’année.
Les prix des fils, assez faibles pendant le premier
semestre, se sont vivement relevés pendant le second,
sans atteindre cependant toute la hausse produite sur
le jute.

[mpartation. Exportation.
kiloge. kilogr,
1893, . . o v o . & . .. . 18B.000 2.732.000
1892, . . . ... . . . . . 4B0.00D 2.815.000
1894, . . . .. . o e . . . 359.000 2.740.000

Depuis trois ans, le chiffre de notre exportation
reste le méme. Quant & I'importation, assez pea im-
porlante en 1891, elle lend & devenir nulle depuis
l'application du nouveau tacif.

Les principaux produits do tissage du jute sont :
les sacs, la toile, -les tapis, les étoffes pour amecuble-
ment, y compris les velours et la peluche, puis la pas-
sementerie, les grosses tresses el les semelles pour
espadrilles.

Les tissus de jute et les sacs donnent, seuls, lieu &
un mouvement commercial de quelque imporiance
avec l'élranger :

16,
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RELEVE DE L'IMPORTATION ET DE L'EXPORTATION DES TISSUS ET DES SACS DE
JUTR en 1893

Importation 1893
kilogr.

purs. . . . . . . - . . 202.000
mélangés. . . . . . . . 3.000
neufs . . . . . . . . . 86.000
ayaut servi. . . . . . . 166.300

Totan . . 547.500

Tissus de jute 3

Sacs de jute g

Exporiation 1893

kilogr,

purs. . . . . . . . . . 80,000
mélangés . . . .. . .. 55,000
Sacs de jute. . . . . . . . . . . . . 2008000

ToTaL . . 3,843,000

Tissus de jute {

Signalons, avec M. Charles Saint, la bonne marche
et les progres dela fabrication des tapis de jute et des
toiles dites linoleums.

Parmi les végétaux i longs lilaments autres que le
jute, nous n’avons a parier que de 1'abaca ou chanvre
de Manille. et du sisal, les autres élant, en France,
d’un emploi resireint. Ces deux végétaux eux-mémes
sont peu employés dans nolre pays, mais ils occupent
dans le commerce et l'industrie du monde une place
assez importanle pour qu'ils méritent d'étre signa-
lées.

I’Amérique du Nord a cherché, & plusieurs re-
prises, & accaparer le commerce du chanvre de Manille
(abaca). Les prix, quiavaient été de 65 francs le quintal
au commencement del’année et de 72 francs en mars
et avril, tomberent, ala fin de 1893, a4 55 francs.

La production du chanvre de Manille a augmenté
beaucoup plas vite que la consommation industrielle.
Le szsal, dont le sort est généralemnent 116 & celui de
I’'abaca, a baissé comme lui, et, de 73 francs, ila vu
son prix tomber & 48 francs.
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Frr. T TISsus pe LIN, DE CHANVRE, DE JUTE.

Extrait du rapport de M. P. Le Blan

La culture du lin en Amérique, n'a rien donné el a
é1é pour ainsi dire abandonnée; le Canada seul I'a
conservée tout & la fols pour la graine et la fibre, ct
quoique cette derniere soit trés défectucuse, on I'em-
ploie néanmoins a filer de trés gros numéros destinés
exclusivement aux chaines de tapis, ou & la confec-
tion de la ficelle; mais celte culture ne s’accroitrait
que si la qualité s’améliorait ; or le manque de bras en
rend ['amclioration impossible. Le tissage de toiles
n'existe pas; apparepunent 'Awmérique trouve plus
d’avantages & s’approvisionner a 'étranger de lissus
de lins qu’a les confectionner elle-méme, et cela s’ex-
plique, car elle ne produit pas la maiiere premiere du
tissage ; aussi devons-nous chercher surtout & y im-
porter des tissus plutdt qu’a v envoyer des {ils qui ne
trouveraient pas leur emploi.

Pour la France, il y a bien plus & craindre la subs-
titution des tissus de coton produits en Amérique &
ceux de lin venant d'Europe que de voir les Elats-
Unis produire lins, fils et tissus de lin, a des prix lui
permettant de venir lutter sur notre marché.

{° Fils de lin. — Les quelques paquets qui nous
ont 616 présentés par MM. Barbonr et fils, de Lisburn
(Irlande), et par MM. W. Liddell et Ci*,de Belfast, en
peuvent compter que comuie lypes de la matidre pre-
miere employée par ces maisons pour produire les
fils & coudre et tissus qu'ils exposent.
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En Belgique, nous trouvons La Lys dont la répu-
tation n’est plus a faire, et La Lieve, tris important
élablissement, elle aussi.

En Russie, la maison W.-E. Demidoff, de Viazniky,
gouvernement de Vladimir, nous montre de trés bons
types de fils filés au sec et au mouillé convenables
surtout pour les grosses toiles et toiles & voiles.

Vient ensuite en France 'exposition ires complite
de la Collectivité de l'industrie liniere du nord de la
France; six filatures y sont représentées :

La Société anonyme de Pérenchies, a Lille; Ia
Maison V. Lorent-Lescorney, & Hellauner (Nord); la
Maison Nicolle Verstraete, a Canteleu, par Lille; la
Maison Faucheur freres, a Lille; la Maison Leurent
fréres, & Roneq (Nord}; la Maison Paul Le Blan et fils,
a Lille.

La Société anonyme de Pérenchies est une maison
de tout premier ordre qui, outre deux filatures trés
importanies, a un grand tissage de foiles de tous
genres et de velours de lin et de jute.

M. V. Lorent. Son établissement, d’une impor-
tance considérable, quoique relalivement nouveau,
est des plus perfectionnés, son oulillage nelaisse rien
& désirer et, dans leur genre, ses produits défient
toute critique.

L’etablissement de M. Nicolle Verstraete compte
parmi les meilleurs; ses produits en chaines et trames
de trés belle qualité sont trés appréciés.

M. Nicolle est toujours a la recherche de tous les
perfectionnements; il est parvenu, grace a son intel-
ligence, & conquérir une des premitres places dans
son industrie.

Les filatures de Lille et de Frelinghien, apparte-
nant & MM. Faucheur fréres,sont desmienx dirigées,
et leurs produits trés renommés.
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L’établissement de MM. Leurent freres est situé a
Roncq (Nord)’; outre une magnilique filature de lin,
il comprend des tissages de draps lourds et légers
pour hommes et femmes.

MM. Paul Le Blan et fils, a Lille.

2o Tissus de lin. — Je voudrais que tous les fabricants
francais comprissent que la premiere condition pour
lutteravec ’Irlande et 'Allemagne eslde s’astreindre
a la production des genres spéciaux cnusage en Amé-
rique. Sont-ce les Allemands, les Irlandais ou les
LEcossais qui ont imposé leurs comples ct lavgeurs,
leur genre de tissu, leur blanc ? je ne saurais le dire,
mais aujourd’hui il me parait bien difficile, pour ne
pas dire impossible, de modifier cet état de choses, et
il faut se borner a copier pour arriver au succes.

La maison Stevens et C*°, de Boston, nous a mon-
tré quelques spécimens de grosses toiles et de toiles
a voiles.

En Allemagne, I'industrie dutissage est largement
représentée; dans les dernieéres années principale-
ment, elle a gagné une grande place sur le marché
américain, surtout pour les linges de table et les ser-
viettes de toﬂelles a bas prix, enlevant ces articles a
Belfast et a I'Kcosse qui approvisionnaient seuls les
Etats-Unis,

La Silésie, Ia Saxe et le Wurtemberg sont les
principanx centres de cette fabrication.

Enpremiére ligne nous trouvonsla maison S. Fraen-
kel, de Neustadti,en Silésie: Tissus damassés. Celte
maison s’est adonnée tout spécialement aux damas-
sés et n’expose pas de toiles unies.

Georges Langheinrich, & Schlitz (l1esse) : Linge do
table et essuie-mains tissés a la main, produits d’au-
tant meilleurs qu'ils sontpea poussés au hlane.
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La maison Webshy, [Tartmann et Wiesen, de Wues-
tewalters forf Silésie) : Services & café et 4 thé en da-
muasses d bordure de couleurs el méme totalement en
couleur: Draps et taies d’oreiller a jours, le tout fait
4 la main,

M. C.-E. Burghardt,a Lauban (Silésie) : Mouchoirs
blancs, d'autres a bordures tissées en couleur dans
des prix moyens,

M. Dierig (Christian) a Oberlangenbielan (Silésie):
Articles lin et mélangés de eoton pour couverture de
meuble et aussi pour vétemenls de femmes, mouchoirs
a bordures de couleur.

MM. Wolff et Glaserfeld, de Berlin : Chemises,
cols et mancheltes d’hommes en qualité ordinaire.

M. J.-G. Grosse, 4 Cunewalde : Articles ordinaires
en lin et mélangés de coton.

M. C.-G. Grossmann, & Grossrechrsdorf : Cancvas
a broder, et autres petils articles.

La Saxe produit de jolies broderies sur tissus de
lin.

MM. Froehlich et Wolff, & Cassel, exposent des
toiles & voiles écrues et teintées, et Oscar Eckerl, de
Berlin, un modele de tente militaire.

William Liddell and C°, de Belfast : Nappes et ser-~
viettes, la plupart damassées.

Richardson fils et Owden, & Belfast.

John S. Brownandsons, a Belfast : Linges de tables
tres fins et tres riches dans les grands prix; leur
venle principale se fait a Londres.

La Société de Brookfield, & Belfast, nous a pré-
senté notamment une toile de 36 pouces de largeur
(91 centimétres 1/2) dont la chaine contient 6,000 fils;
c’est & Ja vérité un tour de force d’exposilion, mais
ce n’en est pas moins tres beau.
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Rohertson, Ledlie, Fergusonet Cie, de Belfast, nous
montrent une nappe qu'ils appellent” royale, des-
tinée a la reine Victoria, de 3 yards 1/2 carrés (3,20).
Cette nuppe est magnifique de finesse ; le dessin ne
ressort peut-étre pas autant qu’il le pourrait, mais le
blanc est absolument éclatant; cetle nappe est I'ou-
vrage d'un autre fabricant M. Andrews.

Fox and son, de Lecds successeurs de Marshall
(ce dernier établi maintenant en Amérique comme
fabricant de fil 2 coudre): Toiles & draps paraissant
trés bien quoique d'un blane forl ordinaire.

Matier and Co, de Milford, pres de Belfast : Mou-
choirs unis et brodés, la plupart du meiilenr goit,
d’un fini el d'une finesse extrémes.

En Autriche nous trouvons la maison Carl Siegl
Senior, de Schinberg (Moravie), sinon la plus impor-
tante, du moins de tout premicr ordre, qui nous
montre toule espece de tissus de lin blanchis : Draps
de lits, tales d'oreiller, toiles blanches, services de
table en damassé, essuie-mains de toute espece avee
franges el jours etc.

M. Johann Ilakl, de Starkenbach (Bohéme) : Toiles
de lin et de mouchoirs.

MM. J. Plisshke et fils, de Freudenthal : Services
de table et a thé, enlin brodé en coton couleur.

M. G. Marburg, de ia méme localité, nous présente
les mémes articles que les précédents et en plus des
nappes et servieltes, brodées & la main.

MM. Joss et Loewenstein; de Prague : Chemises,
cols et manchettes d’hommes enlin et aussi en coton.

M. V. Suppancie, de Vienne: Chemises et cols de
sa fabrication.

En Belgique, qui produit tant de toiles de tous gen-
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res, citons MM. Thienpont et fils, de Gand : Tissus
de diverses sortes, lous bien traités,

M. W.-E Demidoff, de Viazniky, gouvernement
de Vladimir (Russie) : Grosses toiles a voiles et aussi
des toiles moyennes et fines.

M. D. Deblock, rue du Molinel, 78, A Lille, et &
Paris, se fait remarquer touta la fois par la qualité
de ses produils et leur bon marché.

MM. Kelsch et Bonnet, de Gérardmer : Toiles fortes
blanchies sur le pré; ces tissus sont excellents sous
tous les rapports.

MM. Brémond fils, & Cholet : Produits vraiment
remarquables, tant parleur qualité que par I'excel-
lence de leur blanchiment.

Ces fabricants, les premiers quiaient monté un tis-
sage mécanique a Cholet, apportent & leur fabrication
toutes les améliorations possibles.

MM. Simonnot, Godard et {ils, rue du Sentier, 33,
a Paris et 8 Valenciennes : Trds jolis tissus de baliste
imprimés, d'une légireté extréme, jolis mouchoirs,
mais le choix en est restreint.

Le Comptoir de l'industrie liniere nous exibe une
nappe représentant une chasse au cerf; c’est un ta-
bleau qui lui fait grand honneur.

La Maison Casse, de Lille : Riches garnitures de
table.

T.es superbes linges confectionnés, que metlent
en vente nos diverses maisons, notamment le Bon-
Marché, le Louvre, de Paris, ne sont pas de mon res-
sort.

3 I4ls @ coudre. — Maison Barbour et fils, de Lis-
burn (Iclande) et de Paterson, pres New-York : Fils a
coudre, y compris ceux pour la chaussure & la main
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et ala mécanique et la sellerie, puis de gros fils delin
destinés a la broderie &4 la main, ‘puis enfin de trés
fins fils pour dentelle.

MM. Finlayson, Bonsfield and C°, de Johnstone
(Irlandej : Fils & coudre; outre leur maison d’Ecosse,
ils ont, en Amérique, une filature et aussi une fabrique
de fils & coudre.

Mémes gros lils & broder que chez MM. Barbour, ce
qui ferail croire que 'emploi de ce genre de fils est
assez commun en Amérique.

Ph. Vrau et Gic, rue du Pont-Neuf, 14, & Lille: Fil
au Chinois; la réputation de ce fil est universelle et
la qualité des divers produits de cette malson est par-
toul renommée.

MM. Crespel et Descamps, et Vv Ch. Crespel et
fils, Lille : Ces deux maisons, quoique n’en faisant
qu'une, ont conservé leurs marques spéciales; ce sont
les plus anciens fabricants de fil 4 coudre de larégion;
ils abordent tous les genres fins; ce sont deux maisons
de tout premier ordre qui jouissent d'une réputalion
bien méritée.

M. Droulers-Vernier, & Lille : Spécialité de fils pour
cordonniers et pour selliers; produits excellents.
Industriel soigneux qui s’est cantonné dans ces fils
spéciaux qu’il produit depuis cinquante ans au moins.

MM. Cousin fréres, de Comines : Fils tout & fait
supérienrs pour harpais de métiers a tisser la soie, le
colon, lalaine, le lin, ete., le fini de ces produils attire
tous les regards.

En résumé, l'industrie liniére frangaise peut étre
fiere de ses produits. Quant au tissage, s’il veut faire
les elforts nécessaires pour rencontrer le gotit améri-
cain, il doit et peat, dans un temps donné, arriver a
se créer la-bas des rapports qui seront avantageux et

JouLiN, — Iudustrie des tissus, 11
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d'autant plus durables que I'industrie frangaise saura
donner & ses produits un cachel tout spécial qui en
vulgarisera 'emploi dans ce grand pays.

4 Chanvres. — Le chanvre du Kentucky, le seul
pays d’Amérique qui produise ce texlile, est une ma-
tiere tres dure et trés grossiere. Son bas prix en per-
met 'emploi aux fabricants de ficelles et de cordages.

La Russie produit les filasses communes que nous
connaissons et dont nous importons en France des
quantités considérables.

Au Japon, nous retrouvons les superbes filasses
que nous avons vues déji en 1889 ; ces magnifiques
produits, contrelesquelsne peuvent lutter nos chanvres
d'Angers, sont encore améliorés

Les Japonais, & la vérité, sont jusqu’a présent inha-
biles & produire ces filasses & un prix qui leur per-
melte d'en exporter, mais on va vite dans ce pays.
En attendant, la culture frangaise devrait se procurer
de la graine et tenter des essais, sans perdre de vue
que, pour obtenir une filasse tout a la fois si forte et
si fine, si belle et si brillante, il faut des terres tout a
fait spéciales et des eaux bien pures et bien conve-
nables pour le rouissage.

Mentionnons les quelques tissus juponais et fabri-
qués & la main. Ces toiles, fort legeres et trés ouver-
tes, sont grossierement faites, quoigque assez fines;
leslinges ou vélements qu’ils servent & confectionner
doivent &tre agréables & porler dans les pays chauds.

Nous remarquons aussi quelques tiges de tres long
et tres fort chanvre de la vallée de I’Escaut, présentées
par M. Davaine, de Saint-Amand (Nord),

Nous avons vu de trés beaux cordages en chanvre
de Manille fabriqués par la Rope Work Company, de
Belfast ; c’est une maison de premier ordre et monliée
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sur un grand pied. MM. Saint freres, rue du Pont-
Neuf, 4, & Paris, ne lui sont pas inférieurs, au con-
traire : I'importance, la diversité de leurs produits,
leur réputation sont considérables,

M. Niquet, du Mérélessant (Somme) : Belles toiles
i voiles.

Le Jure. — La fabrication des iissus de jute dans
I'lnde semble se borner a celle des sacs. L’Ecosse pro-
duit de gros fils de jute destinés a la fabrication des
tapis tout a fait communs.

ngnalons les produits de MM. Saint fxeres Celte
maison aborde tous les genres, depuis les sacs jus-
qu'aux tentures écrues leintes el & dispositions; sa
production est énorme et s’accroit chaque jour.

La Rame, — La Louisiane et 1a Floride ont fourni
quelques types de ramie brute, décortiquée, dégom-
mée et blanchie.

En résumé, nos fils & coudre sont bien dés aujour-
d’hui en mesure de lutter avec les produits des Etats-
Unis et avec cenx importés d’'Irlande.

IIl. — Laxe

Extrait du rapport de MM. Gaston Grandgeorge et Léon Tabourier.

Le point de départ du développement de V'industrie
de la laine daus notre pays peut éire fixé aux années
qui ont immédiatement précédé 18350, au moment ot
les procédés mécaniques de la filature et du tissage,
en se perfectionnant, ont produit une évolution com-
pléte dans lafabricalion des fils et des étoffes de laine,
en méme temps que le développement des moyens de
transport & vapeur, sur terre et sur mer, facilitait la
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distribution de ces produits dans le monde entier.
" Dés le début, la Lres .grande majorité des filatures
nouvelles fut constituée en vue du travail de la laine
fine, etc'est, & vrai dire, 'industrie de la laine peignée
mérinos qui bénélicia surlout du grand essor irrdus-
triel dont nous parlons. Sans doule, nos filatures de
lainecardéerenouvelerentleuroutillage, nosfabriques
de drap maintinrent leur production, il se fonda &
Roubaix quelques filatures de laine longue du genre
anglais, mais le trait caractérislique, saillant du mou-
vement fut le développement prodigieux de I'industrie
de la laine peignée mérinos.

Le mouvement créé un peu avant 1850, prit tout son
essorapres les lrailés de 1862. A partir de cette époque,
lasupériorité delaFrance dansletravail deslainesfines
devint évidente; c’est en France que I'on vint, de
toutes les parties du monde, se fournir d’étoffes de
laine peignée, et, malgré la concurrence que les fa-
briques de Saxe faisaient déja & nos produits, il faut
reconnaitre que, pendant pres de vingt ans, nous
avons été en ce genre les mailres du marché géné-
ral.

La guerre de 1870 eut ce double effet, tres préjudi-
ciable a4 nolre industrie lainiere, de déceatraliser le
marché des tissus de laine peignée, auparavant loca-
lisé en I'rance, et de favoriser le particularisme éco-
nomique et commercial. Ces tendances produisirent,
par des progres insensibles, les résultats tres évidents
que nous constatons aujourd'hui. Ils peavent se rési-
mer par ces deux faits : production excessive en face
de débouchés insuffisants.

Il est facile de comprendre, en présence d'une telle
situation, les souffrances de notre industrie lainiére.

Nous avons évalué a environ 1 milliard de francs
la valeur des fils et des tissus de laine produits annuel-
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lement en France, et & 500 millions de francs, soit la
moitié de cette somme, le chiffre de I'exportation de
ces mémes produits.

On voit tout de suite que la question des déhonchés
extérieurs est pour cette induslrie la queslion vitale,
Exporter ou n’exporter pas, c'est pour elle la question
d’étre ou de n’étre pas; tout progres et tout recul des
affaires d’exportation est pour Pindustrie lainiere
francaise une cause de bien-&étre ou une cause de
souffrance.

Pendant ces dernieres années, la production a é1é
supérieure aux hesoins de la consommation, la mar-
chandise a été constamment offerte.

Nous allons examiner successivement la situation
du peignage et de la filature, de la fabrication des
étoffes et du commerce d’importation et d'exportation
des fils et des tissus de laine.

Peignage et filuture de la laine. — D’apras des ren-
seignements recueillis par M. Ch. Marteau, de Reims,
la France transforme 100 millions de kilogrammes de
laine lavée & fond par an; ce qui, an prix mayen de
3 fr. 753 le kilogramme, représenle une valeur de
375 millions de francs.

On sait quelle est I'importance de l'industrie du
peignage en France. On peut dire que le peignage
est une opéralion préparatoire & la filature, et c’est
ainsi qu’il convient de ’envisager lorsque ’on monte
des peigneuses destinées a alimenter une filature, dont
elles ne sont qu’une sorte d’annexe.

On peut aussi considérer le peignage comme une
sorte d'épuration définitive de la laine brute, comme
une sorte de finissage industriel des opérations agri-
coles, telles que latonte et le lavage des laines ; comme
toutes proportions gardées, le battage ala mécanique
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est I'opération de finissage de la récolte des céréales.
De ce point de vue, le peignage apparait comme le
grand fournisseur du marché lainier, et ¢’est bien, en
effet, en vue du commerce des laines que le peignage
francais a été constilué. C'est enFrance, dans le centre
commercial et industrielde Tourcoing-Roubaix, qu’on
a d’abord compris que le commerce des laines tendrait
de plus en plus & prendre pour base de ses opéralions
la laine peignée, c’est-a-dire la Jaine préte a enlrer
en filature. Aujourd'hui, le mouvement est général,
et c'est vers les places qui alimentent un grand com-
merce de peignés que les laines du monde entier
viennent converger.

(est en s'inspirant de ces idées que nos peigneurs
de Roubaix, de Tourcoing et de Reims ont adopté la
peigneuse dn type circulaire, qui produit par le croi-
sement des fibres de la laine un ruban bien homogene,
flatteur & la vae, facilement transportable, parfaite-
menl conslitué en vue de la vente. La peigneuse cir-
culaire a aussi 'avantage de produire des blousses
exccllentes, tres recherchées par_la filature de cardé,
tandis gue les blousses allemandes ont beaucoup
moins de valeur. Quelques-uns de nos chefs d'indus-
trie ont monté des peigneuses du genre allemand; ils
ont eu de la peine a les alimenter, lant nos produc-
teurs de peigné préferent, au point de vue de la vente,
les produits de la peigneuse circulaire. Sans recher-
cher s’il n'y a pas la quelques préjugés, nés d’habi-
tudes déja anciennes, il faut reconnaitre que le pei-
gnage francais est parfaitement constitué en vue de
l'alimentation d'un grand marché lainier et que nous
lui devons pour une grande part le développement du
commerce des laines, devenu i important, & Tour-
coing, 4 Roubaix el & Reims.

Tissage. — Les prix des tissus ont subi une nouvelle
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dépréciation qu'on peut estimer de 5 & 10 p. 100 sui-
vant les genres.

En 1893, tous les marchés d’exportation nous ont
manqué a la fois, ¢'est-a-dire que sur tous les marchés
du monde, sans exceplion, nous avons trouvé des ohs-
tacles particuliers, plus ou moins difficiles & surmon-
ter, an placement de nos lissus de laine. Quelques-
anes de ces difficultés sont temporaires, d’autres me-
nacent de devenir définitives. Et qu'on ne s’y trompe
pas, les chiffres de notre exportalion sont bien loin
de donner la mesure du mal, d’abord parce qu'ils ne
permetlent pas de voir quels sacrifices ruineux ont
ét6 faits par le productenr et par le négociant pour
écouler les marchandises exportées, ensuile parce que
nos exportations ont porté en 1893 sur des tissus
beaucoup plus lourds que précédemment. M. Adrien
Legrand, membre de la Commission des valeurs de
douane au Ministere du commerce, dans un excellent
rapport surles tissus de pure laine, estime 220 p. 100
Vaugmentation du poids moyen de ces tissus. Si 'on
réunil tous les tissus de laine pure ou mélangée, y
compris les tapis, la bonneterie, la passementerie, on
trouve que nos exportations se sont élevées en 1893
4 29,579,700 kilogrammes, contre 31,697,500 kilo-
grammes en 1892 et 30,858,000 kilogrammes en 1891.
Cette diminution de 2,117,800 kilogrammes ne donne
pas une idée exacte de la diminution de notre com-
merce de tissus de laine et des souffrances de nolre
industrie. Si, au lieu d’étre relevées en poids, nos ex-
porlations avaient été relevées en longueur, comme
le sontles exportalions anglaises, nous verrions appa-
raitre une diminution bien plus grande, qui montre-
rait mieux I'état réel des choses.

L'importation, elle aussi, a diminué:

Ainsi, notre commerce extérieur en tissus de laine
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diminue, et cela depuis deux ans. Cette situation tend
a devenir dangercuse. Notre puissance de production
n'a pas diminué; il est dans 'ordre naturel des choses
quelle augmente méme incessamment, et en méme
temps, il parait certain que la consommalion de nos
produits lainiers a fléchi. C'est 1a un fait de la plus
haute gravité.

Le résultat de la diminution de nos exportalions a
é1¢é de faire baisser les prix des lissus, aussi bien sur
le marché frangais qu’a I'élranger, et de rendre les
affaires difficiles partout. L'industrie frangaise produit
prés du double des tissus et des fils de laine que con-
somme nolre pays. Tous les fabricants qui n’ont plus
irouvé au dehors des débouchés suffisants ont cherché
nalurellement & vendre Jeurs produits en France. Il
en estrésulté une concurrence acharnée entre les pro-
ducteurs d’étoffes, qui ont dd accepter les offres de
plus en plus basses du commerce. Les négociants,
d’ailleurs, n’ont pas eu, en général, a se féliciter de
leurs opéraiions car la baisse s’est accentuée de plus
en plus, & ce point qu'elle a paralysé tout LSpI‘lL d’en-
treprise. Les ordres donnés en vue d'approvisionne-
ments futurs sont devenus de plus en plus rares et
I’on n’a plus acheté qu'aua jour le jour, pour remplir
les demandes immédiates, L’alimentation des tissages
a donc été fort difficile et les prix ont été constam-
ment mauvais pour le producteur.

1o Tissus de pure laine. — Clest la fabrication des
tissus de pure laine qui ale plus souffert.

Une des causes de malaise, c¢’est 'abandon de plus
en plug marqué des tissus fins, & comptes ouverts et i
duitages serrés, qui soul d'une produclion lente, et
qui fournissent, pour une surface donnée de tissus,
un travail indusltriel considérable, en faveur de tissus
trés serrés en chaine et peu fournis en trame ou d'é-
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toffes fabriquées avec des fils de laine cheviott de gros
numéros, dont la fabrication trés rapide exige peu de
main-d’euvre. Il est résulté de ce fait, que nos fabri-
cants ont transformé un énorme poids de laine, tout
en éprouvant de grandes difficultés a occuper leurs
ouvriers.

Enfin nos tissages de lainages écrus ont & supporter
des frais qu’ils n’avaient pas autrefois. Il y a quelques
années, beaucoup de nos tissages, surtout ceux de la
Picardie et de la région rémoise, se cantonnaient dans
une fabrication spéciale, ce qui leur permetiait de ré-
duire au minimum le montant des frais généraux. Les
prix des articles classiques : mérinos, serges, cache-
mires, sont devenus si mauvais pour le producteur,
que chacun a cherché a produire des arlicles nou-
veaux. Pour cela, les fabricants sont obligés de créer
a grands frais, au commencemenl de chaque saison,
des collections d’échantillons, ce qui ajoute une charge
fort lourde a celles qui les accablaient déja.

Un fait qui a pris depuis quelques années une cer-
taine importance et qui mérite d'étre signalé ici, c’est
lextlension du #ssage d fagon. Le tissage mécanique a
fagon, c’est-a-dire Je tissage travaillant pour le compte
d’un fabricant ou d’unnégociant qui fournit les fils, a,
dans le principe, servi de base 4 'organisation du tis-
sage mécanique de la soie, mais il est pour I'industrie
de la laine un fait relativement nouveau. Sans doute,
il v a toujours eu des établissements tissant a fagon,
mais il y en avait fort peu.

C'est seulement depuis une dizaine d’années que
I’habitude de tisser & fagcon s’est un peu généralisée.
Non pas que les tissages exclusivement fagonniers
solent encore lrés nombreux, mais leur nombre s’est
accru a la suite des difficullés industrielles des der-
niéres années. Quelques fabricants génés ont di re-

- 47
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noncer & produire eux-mémes et ont cherché a tirer
parti d'un matériel qu’ils n’auraient pu vendre qu'a
perte en fabriquanta fagon, ce qui n'exige pas un gros
capital. D’autres ont repris, pour un prix extrémement
bas, des tissages en liquidation et en ont tiré parti de
la méme maniere. Enfin beaucoup de tissages a forfait
n'ayant pas un travail suffisant ont cherché & occuper
leurs métiers en prenant des commissions a fagon. 1l
faut donc reconnaitre qu'aujourd’hui, le tissage &
fagon joue dans la production des étolfes de laine un
rOle assez important, qu’il est bon de bien comprendre
parce qu’il est complexe. Au début de chaque saison,
la plupart des fabricants de lainages formaient des
collections de types nouveaux. Ceux qui ont su le
mieux approprier leurs échantillons aux besoins de la
consommation et*du gott recueillent les ordres, de
préférence a4 d’autres fabricants moins heureux ou
moins habiles; il en résulte que les uns ont beaucoup
trop de commissions pour les moyens d’action dont
ils disposent, el que les autres n’ont pas de quoi ali-
menter tous leurs méliers. Le tissage & fagon permet
aux premiers de remplir leurs engagements, il rend
acet égard des services tres appréciables a la fabrique
de tissus. Mais il présente aussi d’assez graves incon-
vénients. D'une part, il permet & certaines personnes
qui ne sont pas dans 'industrie de prendre des ordres
sur des types produits par les fabricants et de les
faire exécuter a fagon; d'autre part, il agit dans le
sens de l'abaissement des prix de tous les lainages
classiques. Toute tentative de hausse sur les prix des
serges et des mérinos, par exemple, est immédiate-
ment paralysée par la facilité donnée & tout acheteur
important de faire fabriquer & fagon la serge ou le
mérinos dont il a le type et dont il lui est facile de
déterminer la’contexture,
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La diffusien du tissage mécanique a fagon peut
donc étre diversement appréciée, selon qu'on la con-
sidére au point de vue des facilités qu’elle donne an
fabricant d’augmenter sa production en cas de besoin,
ou qu'on l'envisage dans son action déprimante sur
les cours et dans son influence sur les rapports d’af-
faires entre négociants et fabricants.

Les tissus de laine pure écrus qui ont éLé fabriqués
en plusgrande quantilé, pendant ces dernieres années,
ont été les serges, les cheviottes unies fagonnées, les
prunelles en chaine peignée et en trame cardée, les
fagonnés a la mécanique d'armures ou a la Jaequart.
On a fabriqué et 'on fabriquera toujours une quanulé
importante de mérinos et de cachemire d'Ecosse, mais
ces lissus ont été relativement délaissés par la con-
sommation dans le monde entier, et leur production
a sensiblement diminué. Il faut voir, dans cet aban-
don des tissus fing et & duiles serrées, une des causes
profondes du mauvais état de notre industrie lai- |
niere,

En dehors des tissus de pure laine écrus, il a été
fabriqué des étoffes de pure laine tissées en couleur,
soit en teintes unies, soilen teintes mélangées. Caite
fabrication, qui rentre dans la catégorie des nou-
veautés, 'a été6 moins dépréciée que celle des écrus,
mais clle a eu moins d’activité qu’en 1892, les tissus
en fils vz'qoureua: qui en constituent le fond ayant été
moins 4 la mode.

Nos exportations de tissus de pure laine se sont
élevées en 1893 4 12,980,400 kilogrammes.

L’importalion est un peu supérieure a celle de 1892,
sans présenter une grande importance : $71,500 kilo-
grammes en 1893, contre 338,700 en 1891.

2° Tussus de laine mélangée. — La fabrication des
¢toffes de laine mélangée a 616 étudiée avec un soin
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et une compétence tout a fail remarquables. Elle
comprend des tissus infiniment variés, depuis des
tissus pour doublure, tel que le satin de Chine et la
béatrice, jusqu'aux étoffes de fanlaisie les plus riches.
Ces étoffes peuvenl &lre divisées en deux gronpes dis-
tincts : celles tissées & la mécanique et celles tissées
ala main. Les premieres comprennent les tissus de
prix bas et moyens ne dépassant pas 3 francs le
metre; les secondes, les lissus de fanlaisie et de
hautenouveautéatteignant parfois des prix fortélevés,

Sil'on se place au point de vue des maltieres qui
les composent, les étoffes mélangées peuvent se di-
viser en étoffes mélangées de coton et en étoffes mé-
langées de soie.

Parmi les étoffes mélangées de coton, on peut dis-
tinguer les étoffes pour doublure, satin de Chine, or-
léans, pacha, béatrice, et qu@lqupq tissus servant &
des usages spéciaux, comme le lasting. La fabricalion
de ces étoffes a é16 normale en 1893, bien que le salin
de Chine soit d’un usage moins répandu qu'il y a
quelques anuées et soit, en hien des cas, remplacé
par des lissus de laine & carreaux ou a rayures de
couleurs variées.

Puis les étofles pour robes en chaine de coton,
tramées en laine peignée ou cardée, parfois en fils de
laine cardée, mélée de coton. Roubaix et Reims ont
réussi a produire d'excellents tissus de nouveaulé
courante dans ces genres, et la fabricalion en a é1é
active pendant toute I'année.

Lesétoffesdelainemélangées desoie, contrairement
a celles mélangées de coton, qui sont presque toutes
consommées en France, conviennent surtout aux
marchés étrangers. La fabricalion & la main de Pi-
cardie, avec ses crépes de chaine soie et ses fantaisics
diverses, maintient un certain courant d’affaires.
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Nos fabriques d’Amiens et de Reims font une con-
currence souvent heureuse & Geerlitz pour la fabri-
cation des tissus de chaine soie et de trame laine, dits
stlésienne ou gloria. Toulefois I’Allemagne a conservé
sa supériorité pour les étoffes destinées a la couver-
ture des ombrelles et des parapluies. I}y a la de nou-
veaux efforts a faire, non senlement en vue de Pap-
provisionnement du marché francais, qui n’a pas une
1mp0rtance de premier ordre, mais pourl’exportation
américaine qui consomme une tres forte quantité de
ces arlicles.

Les éloffes pour ameublement, bien que comprises
parmi les tissus de laine, emploient une bien plus
grande quantilé de coton, de lin, de jute et méme de
schappe. La laine s’y rencontre encore assurément,
mais n’y domine pas. Cest cependant aux étoffes de
lainemélangées el auxtissusdecotonmélangés qu'elles
sont relevées par suite des déclarations du commerce.
Nous devons done en parler ici. Ces étoffes pour
ameublement ont grandement souffert dela mauvaise
silualion des marchés d’exportalion, et le peu d’acti-
vité des fabriques de Roubaix et de Tourcoing n'a
pas él¢é étranger 4 la baisse de la schappe, dont ces
élablissemenls sont de gros consommalteurs.

Sil'on envisage dans son ensemble la fabrication
des étoffes de nouveauté en France, on voit qu'elle a

_couservé foute sa vilalité el toule sa souplesse. Non
conlents de renouveler les genres qu'ils produisent
depuis longtemps, nos fabricants ont cherché et ont,
duns une certaine mesure, réussi 4 implanter en
France des fabrications noovelles. Nous parlions tout
a I’heure de la silésienne qui se fabrique 2 Amiens et
a Reims, nous pouvons citer encore la fabrication de
lastrakan, quia été implantée chez nous depuis quel-
ques années et qui a pris un certain développement.
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Nos fabriques de nouveautés ont & lutter avec une
induslrie puissante, active, elle aussi, el ingénicuse
dans I'emploi des procédés, servie par une main-
d’ceuvre & bon marché et par des relations commer-
ciales qui s’étendent au monde entier : nous voulons
parler de l'industrie allemande. Cest elle quiest notre
adversaire le plus redoutable sur les marchés étran-
gers. Tandis que I’Angleterre se renferme dans le tra-
vail d'un certain genre de laines toujours les mémes,
a 'aide desquelles elle produit & Ia perfection des va-
riétés de types bien définis et pour ainsi dire classi-
ques, ’Allemagne aborde tous les genres de fabrica-
tion, emploie successivement toutes les matieres et
met une rapidité et une souplesse extrémes & varier
sa production selon le goit de sa clienttle et le chan-
gement des modes. Nos fabricants, nos dessinateurs,
ont toutes les qualités nécessaires pour rester maitres
du terrain, mais 4 la condition de bien mesurer le
danger et de ne rien négliger pour s’assurer la vic-
toire.

3° Draperie. — La fabrique de draperie parait avoir
maintenu Fimportance de sa production. C'est, du
moins, ce qui résulte des renseignements recueillis
par M. André Dormenil, aupres des Chambres de com-
merce de Roubaix, d’Elbeuf, de Vienne, de Louviers
et de Mazamet,

Seules, les fabriques de Sedan et de Reims ont vu
diminuer leur production d’une fagon sensible,

Si la fabrication de la draperie a été aclive, en ces
derniers temps, toutes ses branches n’ont pas été fa-
vorisées. On peut dire d’une fagon générale que les
draps du genre cheviott, soit pour dames, soit pour
hommes, ont été trés demandés et vendus dans des
conditions de prix relativement bonnes. Malheureu-
sement, ces tissus d’une Production facile et mpide
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n'ont pas donné un travail suffisant & un grand nom-
bre de tissages, auparavant occupés a la fabrication
de la draperie en laine peigndée. Cette dernicre drape-
rie a 616 délaissée, ainsi que les draps en laine cardée.
Les genres dits amazone, ont été moins rechecchés,
et c’est 13 sans donte un des motifs des plaintes de la
fabrique de Sedan. Par contre, la draperie tissée cn
fils chinés et mélangés pour pardessus et vélements
complets a été tres en faveuret a donné lieu a une fa-
brication active et fructueuse.

Les genres auxquelsla mode a donné la préférence
sont des draps de fantaisie, fort bien fabriquésen An-
gleterre et en Ecosse; ils ont formé la majeure partie
de l'importation. M. A. Dormeuil fait observer que
c'est par la supériorité de la teinture et des appréts
que les Anglais I'emportent dans la fabrication des
draps de nouveauté.

C'est du coté de la teinture des peignés et des fils et
des opérations de finissage que les efforts de nos fa-
bricants de drap de fantaisie doivent étre dirigés.

Extrait du Rapport de M. Charles Marteau, président de la Société
industrielle de Reims sur les produits de lindustrie laiuiére
exposés.

Nous allons passer en revue les produitsde I'indus-
trie lainiere, réunis en 1893 au palais des Manufac-
tures, en réservant pour la finlI'Allemagne, les Etats-
Unis et la France.

Angleterre. — MM. Prietsley and C°, a Idle (York-
shire): Beaux lissus noirs dediverses contextures pour
robe, cachemires pure laine et laine et sole, et tissus
crépes pour deuil.

Autriche. — MM, Heinrich Latzko, de Briian (Au-
triche) et MM. Samek fréres, de Briing,
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Belgique. — Draperies et fils de laine peignée et
cardée.

M. Ivan Simonis, a Verviers, et M. Henri Lieute-
nant, a Pepinster.

Espagne. — Draperies pour hommes. Fabriques a
Sabadell et & Tarasa.

MM. Sert freres et fils, de Barcelone.

Russte. — Eloffes d’ameuhlements, lainages divers.
M. Poliakow, de Moscou.

Turquie. — Tapis, couvertures, chales du pays.
Tapis turcs de MM. P. de Andria and C°, de Smyrne.

Allemagne. — MM. Frédéric Arnold, fabricant &
Greiz; Sleehr et Ci°, filateurs de laine peignée & Leip-
z1g; Beessneck, fabricants & Glauchau; Louis Hirsch,
teinturier-appréteur a Gera.

MM. Otto Ulrich, & Werdau (Saxe); Schmieder
et (Je, 4 BMeerane; Zschille freres, & Grossenhain:
Draperies peignées et cardées de belle fabrication.

Etats-Unis. — American Mill Company, & Rockville
(Connecticut). — Arlington Mills, & Lawrence (Massa-
chusels). — Assabet Manufacturing Company, & May-
nard (Massachusets). — Auburn Woolen Company,
a Auburn (New-York). — Ballardvale Mills, & Ballard-
vale (Massachusets). — Belvidere Woolen Manufactu-
ring Company, 4 Lowell (Massachusets). — Blacking-
ton Woolen Company, & North-Adams (Massachusets).
— Blackstone Woolen Company, & Blackstone (Mas-
sachusets). — Bound-Brook Woolen Mills, a Bound-
Brook (New-Jersey). — Broad-Brook Company, &
Broad-Brook ({Connecticut). — Burlington Woolen
Company, & Winooski (Vermont). — Calumet Woolen
Company, a4 Uxbrige (Massachusets), — City-Mills
Company, & City-Mills (Massachusels). — Cocheco
Woolen Manufacturing Company, a East-Rochesler
(New-Hampshire). ~— Cranston Worsted Mills, 3 Bris-

IRIS - LILLIAD - Université Lille 1



LES PRODUITS DE L'INDUSTRIE LAINIERE 305

tol (Rhode-Island). — MM. Thomas Dolan and C°, a
Philadelphie. — Erben, Scarch and (0, a Philadelphie
(Fairmont Worsted Mills. Tacony Worsted Mills). —
Empire Woolen Mills, & Clayville (New-York)., —
Farr Alpaca Company, a Holyoke (Massachusets). —
MM. S.-B. et B.-W. Fleisher, a Philadelphie. — Fol-
well brothers and C°, a Philadelphie. — Fulton Wors-
ted Company, & Fulion (New-York). — Germania
Milis, & Holyoke (Massachusets). — Globe Woolen
Company, & Utica (New-York). — Gonic Manufactu-
ring Company, 4 Gonic (New-Ilampshire). — Gris-
wold Worsted Company, & Darby (Pensylvanie). —
Harris Woolen Company, & Woonsocket {Rhode-Is-
land). — M. F. [lartley, a Lawrence (Massachusets). —
MM. Geo C. Hetzel and C°, a Chester {Pensylvanie). —
Hockanum Company, a Rockville (Connecticut). —
Merritnack Woolen Mills, & Dracut (Massachusets). —
MM. F.Milner and (¢, 2 Moosup (Connecticut). — Mis-
sissipiMills,a Wesson (Mississipi). — National Worsted
Mills, & Providence (Rhode-Island). — New England
Company, & Rockville (Connecticut). — North Star
Woolen Mills Company, a Minneapolis (Minnesota).
—- Orinoko Mills, a Philadelphie. — Pacific Mills, a
Lawrence (Massachusets). — Peace Dale Manufactu-
ring Company, & Peace-Dale (Rhode-Island). — Pro-
vidence Worsled Mills, & Providence (Rhode-Island).
— Racine Woolen Mills, 4 Racine (Wisconsin). —
Raritan Woolen Mills, & Raritan (New-Jersey), —
M. William F. Read, a Philadelphie. — Rock Manu-
facturing Company, & Rockville {Connecticut). — San-
ford Mills, & Sanford (Maine). — Saranac Worsted
Mills, a Providence (Rhode-Island). -~ Sawyer
Woolen Mills, & Providence (Rhode-Island). — So-
xan Worsled Company, & Providenee (Rhode-1sland).
— Somerset Manufacturing Company, & Raritan
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(New-Jersey). — Springville Company, & Rockville
(Connecticut). — MM. Ch. A. Stevens and C°, 4 Ware
(Massachusets). — Stirling Mills, a Lowell [Massa-
chusets). — MM. C.-II. et F.-II. Stott, & Stottsville
(New-York). — Talbot Mills, & North-Billerica (Mas-
sachusets). — MM. William Tionkham and Ce, & Har-
risville (Rhode-Island), — Wanskuck Mills, & Provi-
dence (Rhode-1sland). — Washington Mills Company,
a4 Lawrence (Massachusets). — Waterloo Woolen
Manufaturing Company, & Waterloo (New-York). —
Weybosset Mills, a Providence (Rhode-Island). —
Winthrop Mills Compauy, &8 Winthrop (Maine). —
MM. Wood (William) and C®, a4 Philadelphie. — Wo-
rumbo Manufacturing Company, a4 Lishon-Falls
(Maine). — Yantic Woolen Company, & Yantic (Con-
necticut).

Parmi les usines que nous avons passées en revue
4 Chicago un assez grand nombre ont pour annexes
des filatures et des tissages de coton. Plusicurs sont
4 noter comme les plus importants établissements
d’Amérique.

La majorité des usines de 'industrie lainiere amé-
ricaine fabrique exclusivement les tissus en laine-
cardée. La fabricalion des draperies de tous genres
est fortement organisée avec un bon matériel et un
personnel trés au courant, aussi bien pour I'échan-
tillonnage et le bon choix des dessins que pour la
teinture et les appréts. Un certain nombre d’établis-
sements fabriquent les draperies et les cheviottes en
laine peignée, et quelques-uns produisent aussi les
cachemires, les serges et autres genres légers pour
robes. Le matériel de ces établissements se compose
de peigneunses Noble et de filatures du systéme an-
glais, c’est-a-dire avec bancs a broches et métiers con-
tinus. Quelques-uns ont des assortiments de filature
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du systéme frangais, ¢'est-a-dire avec bobinoirs et ren-
videurs, mais jusqu’'a présent ils sont peu nombreux,

En somme, au point de vue du matériel, 'impres-
sion qui se dégage de lavisite des usines américaines
de l'industrie lainiere est qu'elles sont trés fortement
organisées pour soutenir la concurrence européenne
duns tous les tissus de grande consommalion en laine
cardée et que, en ce qui concerne la laine peignée,
elles sont plus spécialement outillées contre la con-
currence anglaise que contre les concurrences fran-
caise et allemande.

Les laines de production américaine employées
dans toutes les manufactures, avee ou sans mélange
d’Australie, sont en général de bonne nature et sont
souvent analogues a nos laines de pays.

L’étendue immense du continent américain permet
d’avoir & pen pres tous les genres, depuis les laines
longues croisées jusqu’aux bonnes qualités de suint
de Brie, Il n’y a pas cependant, croyons-nous, de laines
tres fines du genre de certaines qualités & carde d’Al-
lemagne.

Depuis 1889, T'applicalion du bill Mac-Kinley et la

majoration des droits de douane, aux Etats-Unis, sur
les lainages ont placé une partie de I'industrie lainiere
francaise dans une situation des plus précaires.

Si le chiffre de nos exportations de lainages aux
Etats-Unis est resté relativement élevé, cela Llent uni-
quement a ce que les industriels franqals ne se sont
pas résolus tout de suite a réduire la production, mais
les perles réalisées ont été énormes.

Dans beaucoup de manufactures, les salaires onl
été réduits et, malgré cela, il a €té impossible de fa-
briquer sans perte les arlicles courants d’exportation
aux Etats-Unis. Les industriels qui fabriguaient lar-
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gement les cachemires d’exportation ont dii essayer de
remplacer ces genres par d’autres moins ruineux, et,
en monlant des armures, des jacquards, des articles
cardés, que fabriquaient leurs confreres, ils ont con-
tribué & amener aussi I'exceés de production dans ces
genres, autrefols rémunérateurs.

Les articles de nouveauté de saison qui font la mode
et nécessitent des échantillonnages coiiteux et sans
cesse renouvelés ont seuls maintenu leur supériorité.

Les places d'Elbeuf, Louviers et Mazamet n’étaient
pas représentées & I'Exposition de Chicago. Celles de
Paris, Sedan, Fourmies, Vienne, Tourcoing n’avaient
qu’un exposant chacune ; Roubaix en avait quatre; le
Cambrésis trois; Reims en avait dix, rénnis en collec-
tivilé organisée parla Société industrielle, mais ayant
chacun leur exposition séparée.

Nous allons passer en revue rapidement ces divers
exposan(s, el nous suivrons pour cette étude 'ordre
du catalogue officiel qui est Pordre alphabétique.

MM. Boussus et Cl¢, a Wignehies (Nord). — 16 pei-
gneases, 21,000 broches. 7350 métiers. Cachemires,
mérinos, lainages, nouveautés et draperies.

MM. Chappat et €, & Clichy (Paris). — Teinture
el appréts. Belles nuances. Produits renommés.

M. Lagache (Julien), a Roubaix (Nord). — Draperies
haute nouveauté. 500 métiers. Produits trés soignés.
Draperie unie, nouveautés, gilcts brochés, confections
de dames,

Les fils de Guillaumet (A.), a Suresnes, — Teinture
et appréts. Nuances et appréts pouvant rivaliser avec
la concurrence allemande.

MM. Masurel freres, aTourcoing (Nord). — Filateurs
de laine peignde. Tils peignés de tous genres écrus

et mélangés. Tres importante affaire. Bons produits.

MM. Michau (Th.) et Ci¢, & Beauvois (Nord). — Pei-
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gnage, filature et tissage de laine. 1,650 métiers.
Amazones, henriettas, jacquards, robes, nouveautés,
tissus jerseys, ete.

MM. de Montagnac (E.) et fils, & Sedan (Ardennes).
— Draperies, velours Montagnac.

MM. Motte (Alfred) et Ci°, & Roubaix {Nord). —
Peignage de laines. 100 peigneuses.

MM. Valluit (Pascal) et Ci¢, 4 Vienne (Isére), — Dra-
peries imprimées. 6,400 broches, 223 métiers. Tein-
ture, apprétage et impression. Spécialités trés inté-
ressanles imitant 4 s'y méprendre, & bas prix, par
I'impression les plus beaux produits des draperies
fantaisie d’Elbeuf.

MM. Seydoux et Cle, au Cateau (Nord). — Peignage,
filature el tissage, filalure de carde. 72,000 broches,
2,000 métiers. Tous les genres de lainages pour robe,
unis, fagonnés, jacquards, ete.

Société anonyme de peignage, a Roubhaix (Nord).

— Laines longues et laines fines, spécialité pour les
Buenos-Ayres.
B MM. Appert-Tatat et fils, & Reims. — Tissus nou-
veautés. 147 métiers. Faconnés blancs pour robes et
vétemenlsde dames. Sorties de hal. Peaux de mouton.
Flanelles fines.

MM. Benoist et Cie, & Reims. —- Filature de laine
peignée et cardée. Tissage mécanique. Tissus nou-
veauté. Jacquard peigné et cardé pourrobe. Flanclles
pour chemise et robe. Law-tennis. Doublures, ete.

MM. Benoist fréres, & Reims. — Filature et tissage
de laine peignée, 13,000 broches, 260 méliers de
nouveautés diverses pour robes. Flanelles fantaisie.

MM. A. Grandjean et C'*, & Reims. — Filature et
tissage mécanique, 11,330 broches, 670 métiers. Ca-
chemires. Mérinos, chiles et nouveautés pour robe
pure laine et laine et soie. Bolivards oxfords et fla-
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nelle fantaisie. Flanelles fines, etc. Draperies. Tissus.
Jerseys.

M. Jonathan Holden, & Reims. — Peignage de
laine. 80 peigneuses. Peignages de laines fines.
Echardonnage mécanique trés renommé. Systéme
Harmel el Holden.

MM. Marleau freres et Cie, a Reims. — Filature et
retordage de laines peignées. Fils fantaisie pour
hautes nouveautés en robes et draperies, moulinés
d’organsins. Bouclés mobhair et laine. Boutons laine
et colon et soie, flammés, ondés, elc. Fils de bonne-
terie en tous genres.

MM. E. Rogelet et G. Dauphinot, & Reims. — Fi-
lature et tissage de laine. Tissus pure laine et laine et
soie. Henriettas. Flanelles fines. Nouveautés.

Société anonyme des déchiels de la fabrique de
Reims : Produits obtenus par le lavage et lIa manu-
tention des déchets de fabrique.

Société anonyme des tissus de laine des Vosges :
Filature et tissage de laine et coton. 8,000 broches,
700 métiers. Cachemires pour les Etals-Unis, jac-
quards, armurés teints en pikces, jerseys, chales,
écharpes, flanelles d’exportation, mousselines du
Japon et imprimées, etc. Articles chaine coton. Con-
fections.

MM. A Walbaum pére et fils et Ch. Desmarets : Fi-
lature et tissage, robe et draperies peigné pour véte-
ments d’hommes. Tissus mélangés.

MM. Tabourier et Cie, rue d’Aboukir, 6, & Paris :
Tissus de laine et de soie. Grande et trés importante
maison ala téte de la fabricalion de nouveaulés &
Paris. Produits des plus variés en sole, laine, et laine
et soie pour robe et vétements de dames. Vigognes,
cachemires de I'Inde, zibelines,crépes, voiles, velours,
gazes,baréges, grenadines, mousselineshrochées, etc.
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MM. Ternynck fréres, & Roubaix (Nord) : Fila-
ture et tissage, 18,000 broches, 565 métiers. Lainages
pour robes, unis et faconnés, draperies peignées et
mélangées.

MM. Vaillant-Pruvot, & Cambrai (Nord) : Tissus
de laine.. Mousselines & la main et autres tissus lé-
gers. Mousselines crépées et imprimées pour robes,
mousselines du Japon.

Etats-Unis. — D’apres le recensement officiel de
1890, l'indusirie lainitre des Etats-Unis se trouvait
répartie entre 2,803 établissemerits en activité, dont
les produits ont été évalués a la somme de 1 milliard
752,037,145 francs.

Ces établissements ont éLé alimentés avec lecs ma-
titres premieres, dont le détail suit (non compris
les mohairs, alpacas cotons et autres textiles auxi-
liaires) :

Laines indigénes . . . . . . . 258.757.104 livres.
Lainee étrangeres. . . . . . . 144.116.612 —
TorsL. . 372.873.713 livres.

représentant enlavé a fond environ 215,001,813 livres,
soit 96,750, 818 kilogrammes, et dont la valeur était
de 510,571,900 francs.

Depuis 1890, de nouvelles usines ont été installécs
aux Elats-Unis et des agrandissements onl été faits
de divers cOtés, sous la protection du bill Mac Kin-
ley.

L’industrie lainiére américaine se trouvait 1epa1 lie
en 1890 comme suit dans les différents Etats de I'U-
nion.

IRIS - LILLIAD - Université Lille 1



312 LAINE

NOMBRE NOMBKE

- de d'assortiments

peigneuses de cardes.
Massachusets . . . . . . . 265 1.932
Rhode-Island . . . . . . . 19§ 602
Pensylvanie. . . . . . . . 191 1.415
New-York . . . . . . . . 88 1.516
Connecicut . . . . . . . . 3t 687
New-Hampshire . . . . . . 29 503
New-Jersey. . . . . . . . 29 412
Tortaux . 831 1.407
Autres Etats. . . . . . . 24 91
ExseverLe . . . 855 7.200

On voit que l'industrie lainiére américaine a une
tendance bien marquée a se centraliser de plus en plas
dans la Nouvelle-Anglelerre, en Pensylvanie et dans
les Etats de New-York et New-Jersey.

La valeur des produits fabriqués par Uindustrie
lainigre se divisait dans les diverses spécialités sui-
vantes :

Tissus 3 de laine cardée . . . ., . 692.113.380 fr.
de laine peignée . . . . ., 4£10.223.000 —
Ronnetteries . *. . . . . . . . . 350.382.000 —
Tapis. « v « - .+ o« .« . . . . . 247.607.000 —
Chapellerie. . . . . . . . . . . 27.604.000 —

Feutres. . . . . . . . . . . . . 24.107.000
ToraL . . 1.752.035.880 fr.

Nous avons indiqué l'organisation générale des
manufactures de produits tissés de laine cardée ou
peignée. L'industrie de la bonneterie de laine, et 'in-
dustrie des tapis, sont trés importantesaux Etats-Unis,
puisque la valeur de leurs produits est estimée pour
la premiere & 181,085,060 francs et pour la deuxieme
a 350,359,660 francs. Nous citerons comme une des
plus importantes usines de celte industrie celle de
MM. John et James Dobson, de Philadelphie, qui
comprend 60 assortiments de cardes el 600 métiers,
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Les questions de participation aux bénéfices, de
corporations ne sont pas a I'ordre du jour aux Etats-
Unis. Les ouvriers, tris ¢éloignés de I'idée socialiste,
sc¢ considérent comme les détenteurs de la main-
d'wuvre, el les chefs de leurs associations sont en réa-
lité des marchands de main-d’acuvre, traitantde puis-
sance & puissance avec les patrons, et surveillant avec
un soinjaloux I'égalité des salaires des mémes genres
d’industrie. Ces associalions américaines indemnisent
intégralement les ouvriers en chdmage, qui ne peu-
vent aceepter aucun emploi au rabais sans autorisa-
tion, et elles s’occupent de leur placement dans d’au-
tres usines.

La durée du travail dans les usines, aux Etats-Unis,
est en général de dix heures par jour, ¢’est donc un
maximum de soixanle heures par semaine, déterminé
par une loi de chaque Ltat.

Beaucoup d’usines arrétent le samedi apres-midi,
comme en Angleterre. Les heures de travail vont de
6 h. 30 4 midi et de £ h. 30 & 6 beures.

La différence entre les salaires des ouvriers de I'in-
dustrie lainiere aux Etals-Unis et celui des ouvriers
européens est, dans beavcoup de cas, plus apparente
que réelle. Dans les tissages américains, par exemple,
on voil des ouvrieres conduire, suivant la facilité des
genres, deux, trois, quatre métiers, tandis qu'en
France nos ouvriers ne veulent pas conduire plus de
deux méliers, quelle que soit la facilité du tissage.

En colen, la différence est encore plus sensible, car
on voit des ouvriers américains conduire six et huit
métiers, tandis qu'en France les ouvriers résistent &
conduire plus de trois métiers; quelques établisse-
menls, en Alsace et dans les Vosges, commencent a
essayer d'en faire conduire qualre, mais ils rencon-
trent une résistance des plus tenaces pour faire adop-

Jorrin, — ludustrie des tissus. 13
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ter ce systtme, méme avec des primes. L’ouvrier
amdricain parait plus enirainé que I'ouvrier frangais
4 un travail intensif, et ce qui est habitude 1a-bas n’est
qu’exceplion ici.

Nous admettrons que la production par métier est
plus forle quand un onvrier ne conduit que deux mé-
tiers au lieu de quatre, mais cette différence ne com-
pense pas de loin I'économie de main-d'ceuvre.

L’arrét moyen par jour et par métier est certaine-
ment plus élevé avec quatre métiers par ouvrier
qu'avec deux, et il faut dansle premier cas un cer-
tain excedent de malériel pour produire la méme
quantité de tissu annuellement que dans le deuxieme
cas, mais la perte d'inléréts provenant de cet excé-
dent est compensée par la main-d’ezuvre. et I'ouvrier
obtient des salaires plus élevés.

Il est vrai d’ajouter que ce systeme de travail inten-
sif ne peut gukre se concilier avec la durée du travail
4 douze heures, telle qu’elle existe en France et en
Belgique.

En somme, le point de vue parait tout a fait diffé-
rent chez 'industriel américain et chez le fabricant
frangais ; le premier veut avant tout avoir le moins
d’ouvriers possible & payer et préfere sacrifier une cer-
taine perte d'inlérét sur ses machines.

Le deuxieme, an contraire, veat avant tout faire
donner le maximum de produclion & 1’unité de ma-
chine, méme en ayant plus de main-d'ceuvre & payer
par unité.

Nous eroyons que I avenir est plulOt du cOté du sys-
leme américain, mais il y aura & lulter conlre la ré-
sistance des ouvriers, qui verront dans ce systeme
plus de travail & fournir et qui ne se décideront pas
tout de suite 4 I'adopter malgré les primes offertes.

En tout cas, on peut se rendre compte par cet
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exemple des deux systdmes de travail. D'un bout &
I'antre des manutentions, ¢’est le méme principe qui
régne en Amérique : avoir des malieres de choix pour
avoir un travail facile et le minimum d’ouvriers.

En France, au contraire, dans 'industrie lainitre
courante, on a peut-étre trop penché vers le principe
opposé, c’est-a-dire avoir des ouvriers habiles pour
pouvoir uliliser des matieres ordinaires et en tirer la
quintessence.

La difficulté de se procurer des ouvriers a élé la
cause premiere de cette organisation du travail en
Amérique ! mais nous ne pensons pas que ce sysieme
serait abandonné, méme si la main-d’auvre était
abondante. D’une part, en ce qui concerne les indus-
triels, les difficullés intérieures et les greves sont
beancoup amoindries avec un personnel relativement
restreint et des salaires élevés.

Pour ce qui concerne l'ouvrier américain, l'on
est frappé de l'air de bonne santé et de la tenue des
ouvriers et ouvrieres de l'industrie textile, ce qui
tendrait & prouver que le travail intensif & dix heures
est plus favorable a l'ouvrier que le travail moins
actif avec douze heures.

Il est bien clair qu’il serait ruineux pour l'industrie
lainiere frangaise d’adopter ces dix heures sans que
I'ouvrier comprit qu'il devra fournir une somme de
travail plus considérable.

Les essais faits dans les divers établissements de
lissage enFrance, notamment par MM. Michau et C®,
de Beauvois (Nord), démontrent que 'ouvrier francais
peut, en dix heures de travail intensif, produire
presque autant qu'en douze heures, mais au bout de
quelques jours il cesse de donner la somme de travail
nécessaire et il préfere revenir & I'ancien systeme.

Cela démontre la nécessité de procéder en France
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aux réductions d’heures de travail d'une maniére pro-
gressive, afin damener peu a peu chez les ouvriers
['entrainement indispensable pour qu'ils puissent, sans
excesde fatigue, donner en dix heures ce que dounent
les ouvriers américains et anglais.

Au point de vue du matériel, les fabricanls améri-
cains ont & leur disposition d’excellents conslructeurs
de cardes, méliers & filer la laine cardée, et surtout
de méliers a tisser de tous genres. Quant aux géné-
rateurs, machines a vapeur, éclairage électrique, etc.,
chacun sait que les Américains sont admirablement
organisés pour produire ces appareils. On peut ad-
metire aussi que les conslruclions et le terrain des
usines ne sont pas beaucoup plus chers dans les dis-
tricts manufacturiers américains qu'en Europe, et
que, par suite, les intéréts et les amorlissements de
ces parlies des usines sont, & peu de chose pres, équi-
valents de part et d’autre.

Beaucoup de grands magasins des Etats-Uuis ne
vendent que les tissus nouveautés et les articles de
saison importés et laissent les tissus légers & bas prix
pour robe, de production américaine, aux maisons de
deuxieme ou de troisieme ordre.

Ces importations s’operent de plusieurs manieres
par les fabricants européens :

Par vente directe aux magasins de I'intérieur par
voyageurs;

Par consignation aux maisons d'importation de
New-York quifont voyager et revendent aux maisons
de 'intérieur;

Par les commissionnaires européens qui achetent
ferme anx fabricants et exporlent a leurs risques et pé-
rils. )

Le premier systeme est trés compliqué et tres aléa-
toire et demande une organisation cotiteuse. 1l n’est
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employé que par quelques grandes maisons euro-
péennes.

Le deuxieme systeme, aprés avoir été employé,
est tombé en défaveur a la suite des abus qui se sont
produits par la négligence ou 'imprudence de eertains
consignataires.

Quant au troisieme systeme, qui est le moins aléa-
toire de lous, il est excellent quand les affaires sont
prosperes, mais il est d'un emploi difficile quand les
prix de vente couvrent & peine les prix de revient.

Depuis quelques années, on a imaginé un systeme
mixte, qui est trés pratiqué par les Allemands et qui
consiste a installer dans les grandes maisons de con-
signation de New-York un employé représentant les
intéréts d’un ou de plusieurs fabricants, Cet employé
a pour mission de renseigner les fabricants sur tout
ce qui concerne spécialement leur consignation, mais
les ventes se font par la maison de New-York et sous
sa responsabilité. Diverses maisons de Saint-Etienne
et de Lyon ont adoplé ce systeme, qui est & vecom-
mander. Les Allemands le rendent encore plus pra-
tique en envoyant de temps en femps quelqu'un en
Amérique pour se mellre en rapport avec la clientile
et se rendre compte sur place de ce que font les con-
currents. '

Comme les grandes maisons américaines envoient
tous les ans leurs acheteurs en Europe, il n’est plus
nécessaire, une fois les relations établies, de retourner
en Amérique chaque année.

Ii est facile de conclure de tout ce qui vient d’élre
exposé que l'industrie lainiere américaine est dans
d’excellentes conditiens, et qu’un abaissement des
droits actuels n’aurait pas pour résultat d’entraver
son développement régulier, car il lul restera une
protection plus que suffisante pour lui assurer de plus

i8.
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en plus la vente des genres de lainages de grande
production.

Le tablecau suivant monire le développement de
I'indusirie lainidre aux Etats-Unis et les comparaisons
de cette production avec 'importation.

Production totale des laina jes

Etats-Unis Importations
1840, o . . . . 108.707.480 fr. -
850. . . . . . 218.632.260 — —_
1860. . . . . . 356.720.700 — —
1870. . . . . . 1.031.011.660 — 191.991.520 fr.
80, . . . L . 1.384.365.360 — 483.490.700 —
1880, . . . . . 1.752.036.580 — 293.094.760 —

En 41890, les importations n’étaient, d’apres ces
chifires, que 416.7 p. 100 de la valeur de la production
a.méucame

En 1891, apres l'application du bill Mae Kinley,
le montant de ces importations est tombé a
212,690,800 francs.

De 1804 sur 1890. De 1891 sur 1889,
L’Angleterre a perdu. 33.03 p. 100 30.92 p. 409
La France. . . . . -29.44 18.07
L’Allemagoe . . . . 20.20 8.65

Nous n’avons pu nous procurer les chiffres de 1892,
mais ils accuseraient certainement une nouvelle perte
sur 1891.

Dans ces diminutions, il faut faire la part de la
baisse considérable de la valeur des produits depuis
1890.

L'importalion des tissus francais ne peut plus guere
diminuer tant que lamode en Amérique s’intéressera
aux articles de nouveauté échanlillonnés chaque sai-
son et adoptés par Paris. Avec une certaine réduclion
des dvoits actuels, I'exportation aux Etats-Unis rega-
gnerait Qertamement ce qu ‘elle a Perdq dans ces der-
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nieres années, car ce pays augmente si rapidement
de population que le developpem ent régulier de 'in-
dustrie indigéne n'entraverait pas bien sensiblement
les imporlations européennes.

V. — VereMENT
Kxtrait du rapport de MM. Gaston Grandgeorga et Léon Tabourier.

L’Allemagne est notre grande rivale sur les marchés
étrangers pour les industries du vétement. Ses fabri-
cants se sont, dés longtemps, organisés en vue d’une
production rapide el économique; ils ont su se plier
aux exigences des consommations locales et aux habi-
tudes de chaque pays en ce quiconcerne lesréglements
decompte, les escomptes, les termes de payement. Par-
dessus tout, ils excellent & donner, par des manu-
tentions d'apprét bien comprises, 'apparence d’étoffes
debonne qualité & des tissus commauns et de bas prix.

Nous sommes loin d'avoir perdn du terrain sur
les marchés d’exportation, mais nous en avons laissé
trop gagner a nos adversaires. Nous avons conservé
la supériorité pour les articles de fantaisie et de goiit,
nous avons 4 prendre une place plus large dans le
commerce des objets de consommation courante.
L’application des procédés mécaniques & presque tous
les genres de fabrication dirige les esprits vers la pro-
duction des articles & bon marché; il est done néces-
saire que nous nous préoccupions, plus que par le
passé, de trouver & ces produits un large écoulement
au dehors, en concurrence avee ceux de nos indus-
trieux rivaux.

Il importe de remarquer la part prépondérante de
la broderie, sous toutes ses formes, dans l'exporta-
tion suisse. La Snisse a su élever ce travail modesle

de la broderie & la hauteur d'une grande industrie ;

IRIS - LILLIAD - Université Lille 1



320 VETEMENT

c'est elle qui a donné l'exemple, si heureusement
suivi par Plauen, et que la France a trop longlemps
négligé.

1o Bonneterie. — Voici le mouvement de I'importa-
tion et de l'exportation en 1893.

IMPORTATION. EXPORTATION.
1393 1893
kilogr. kilogr.
de lin . . 130 3.342
de coton . 415.40% 2.403.708
. de laine . 102.516 174.362
Bouoneterie d .
e soie et
de bourre
de sois . 21.581 13.528
TotaL . . . 259.634 3.197.140

M. Mortier pour la bonneterie de coton et de soie,
et M. A. Bouly, pour la bonneterie de laine, nous
fournissent quelques indications.

Négligeons la bonneterie de lin, qui n’a pas d’im-
portance, et parlons d'abord de la bonnelerie de co-
ton, qui représente la fabrication la plus importante
et la partie, pour ainsi dire, classique du tissage &
mailles et a été trés active en 1893, Notre exporia-
tion a atteint 2,405,000 kilogramumes.

La ganterie de coton s’est vendue en quantité
moindre qu'en 41892; la vente des articles confectionnés
est rostée stationnaire ; les tissus en pieces ont donné
lieu & un grand mouvement d’affaires. C'est la con-
séquence des nouveaux tarifs douaniers établis dans
la plupart des républiques de PAmérique du Sud, et
qui out pour but de protéger le travail de la confec-
tion. Afin d'éviter de payer des droits énormes, les
négociantsimportateursontdiétablirdans ces pays des
ateliers de confection. ls ont été aidés dans leur tache
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par les exportateurs frangais qui leur ont envoyé, en
méme temps que des modeles, destissus lailléset prétsa
étre montés. Aujourd hui, nos éleves d'oulre-mer sont
devenus des maitres, quelques-uns cherchent a pro-
duire dans leur pays les tissus & mailles qu'ils ache-
tent encore en France, en Allemagne et en Angleterre.
Il est & craindre que, dans un avenir plus ou moins
prochain, nos exportations de bonnecterie en pieces
ne subissent, de ce chef, de graves réductions.
L’importation de la bonneterie de coton diminue de
plus en plus. L’Allemagne nous a vendu en 1893,
grace & un outillage spécial que nos fabricants ne
possédaient pas encore, plus de 33,000 kilogrammes
d'un tissu & larges mailles, spécialement destiné a la
confection de dessous de bras caoutchoutés.

Lasituation de la bonneterie de soie n’a pas changé.
Depuis quelques années, nos fabricants ont, pour la
plupart, transformé leur outillage et abandonné les
anciens méliers & bras pour les métiers mécaniques.

La bonneterie de laine n’occupe plus, dans l'en-
semble de la production, la grande place qu’elle y te-
nait il y a peu 4’années. Le fabrication du jersey, qui
lui avait donné tant d'importance, est acluellement
en train de disparaitre. La mode qui I'avait créée I'a
détruite.

L’industrie de la bonneterie a subi de nombreuses
transformations depuis 1865. C'est & cette époque que
paru le métjer automatique a une téte. Ce métier fut
adopté a la fois par la grande industrie mécanique et
par les fabricants a fagon de la campagne, qui abandon-
nerent leurs anciens métiers & la main. Les uns et les
autres y trouverent d'abord de séricux avantages,
mais peu & peu les prix de fagon baisserent beaucoup
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et la situation devint mauvaise, surtout pour la grande
fabrique Elle aurait du succomber sous la concur-
rence des producteurs de la campagne, qui avaient
des frais généraux moindres et dont le travail élait
pour ainsi dire continu. Le fabricant isolé, travaillant
chez lui, n’était pas obligé, comme le propriétaire
d’un atelier, de limiter les heures de travail; & I'aide
des membres de sa famille, il pouvait faire marcher
son métier sans presque aucune interruption.

La grande fabrique ne dut son salut qu'a 'adoption
d'un nouveau métier & plusieurs i&les, en remplace-
ment du métier & une seule téte de 1865.

Aujourd’hui, une nouvelle transformalion s’opére
sous I'influence des nouveaux moteurs a pétrole. Leur
installation facile et peu coiteuse a permis de monter
dans les petits ateliers de la campagne des métiers &
marche rapide, travaillant nuit et jour et produisant
deux fois plus que les métiers des grandes usines.
Voici de nouveau la lulte engagée entre la grande et
Ia petite industrie. Il est difficile de savoir laquelle
Pemportera sur I'autre, mais, assurément, il résulte-
ra de ces efforts un abaissement de la fagon, qui pro-
fitera au consommateur et qui permettra & nos ex-
portations de se développer.

Cette évolution de notre industrie vient & son heure,
elle lui permettra d'aborder la fabrication des articles
de qualités basses, mais appaventes, qui sont, a
Pétranger, préférées a ceux de qualités fortes et

belles.

20 Passementerie. — D’aprés le relevé des douanes,
les importations et les exportalions des divers pro-
duits de la passementerie se sont élevées aux chiifres
suivants en 1893.
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IMPORTATION. EXPORTATION.
1893 1893
kilogr. kilogr.
Passe- de lin. . . 4121 10.014
menterie. de coton . . 97.407 641.763
de laine. . . 162.048 595.355
d'or et d'ar-
gent . . 4.811 32.136
de suie et de
bourre de
goie. . . 12.448 85.852
Tissus de crin, tresses
efe. . . . . ... 2.986 9.667
Totavx . 283.521 4.395.00%

La France a conservé une supériorité marquée
pour la fabrication des passementeries de soie riches,
L’exportation des passementeries de soie pure a
augmenté, mais celle des passementeries de soie
mélangées a diminué. Cette diminution est due au
peu de faveur des articles mélangés de métal et au
bas prix des marchandises allemandes qui nous ont
fait une redoutable concurrence & I'étranger.

La passementerie d’or et d’argent n’a pas été favo-
risée en 1893. Bien que les prix des matieres et le
taux des salaires n’aient pas varié scnsiblement, les
prix de venie n’en ont pas moins subiune importante
dépréciation. M. Binot, membre de la Commission des
valeurs de douane au Ministere du Commerce, estime
que sur 2,000 méticrs & fuscaux, destinés 4 la fabri-
calion des tresses, des soulaches et des cordons, qui
travaillent généralement pour la passementerie d’or
et d'argent, 1,000 méliers & peine ont été mis en ac-
tivité, et que sur 4,400 bouts, dont se composent les
métiers Jacquard, tissant les passementeries propre-
ment dites, 2,800 seulement ont été employés. Onn’a
pas vu depuis longtemps une aussi mauvaise situa-
tiom,
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L’'imporlation est toujours peu importante, elle se
compose d’articles en or ou en argent faux venant
d’Allemagne.

L'exportation baisse. Il faut chercherla cause de
celte diminution non seulement dans les faits géné-
raux qui ont lroublé tout notre commerce d’exporta-
tion, mais dans la création, au Mexique, au Brésil, &
la Plata, d’industries locales qui substituent leurs
produits aux noires.

Nos fabricants, généralement plus portés que leurs
concurrents allemands & créer des genres nouveaux,
aussl habiles qu'eux dans I'emploi des matiéres el le
choix des procédés, retrouveront facilement la situa-
tion prépondérante qu’ils avaient naguere. Il ne faut
pas oublier d’ailleurs, en parlant de la fabrication de
la passementerie, que ¢'est une des industries les plus
soumises & l'influence de la mode et aux vicissitudes
qu'elle entraine.

3°Tulles et dentelles. — Nous croyons utile de défi-
nir les produits compris par I'usage courant sous le
nom général de dentelles (1).

On appelle vulgairement dentelles :

1o Les dentelles ou guipures faites a la main, aux
fuseaux, 4 'aiguille ou au crochet, en fils de lin, de
coton, de soie, de laine, d'or ou d’argent;

2° Des broderies faites d [a main, & 'aiguille ou an
crochet, sur des fonds de tulle;

3° Les dentelles faites au métier mécanique, du type
anglais, dit « mélier a tulle ». Celte série comprend :
les tulles unis et brochés, Pimilation des dentelles et

(1) Pour celle classification et pour celle des broderies, nons
nous sommes mis d'accord avec M. Erpest Lefébure, qui fait
autarité en tout ce qui touche ces matiéres.
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des guipures & la main, quel que soit d’ailleurs le fil
employé;

4° Les broderies faites au métier mecantque, du type
suisse, ou par tout aulre systtme du méme genre,
soit surun fond de tulle conservé, en tout ou partie,
soit sur un tissu découpé ou briilé en tout ou partie.

On voit que l'industrie de la broderie et celle des
tulles et des dentelles se mélent, se pénétrent et ar-
rivent bien souvent & se confondre aux yeux du pu-
blie, par I'apparence de leurs produits. Bien entendu,
les connaisseurs savent distinguer une dentelle faite
a la main d'une dentelle faite au métier a tulle, et
cette derniere d’un tulle brodé au métier suisse, Bien
plus, un fabricant éclairé distingue une dentelle pro-
duite par les métiers & tulle de types différents. Mais,
pour beaucoup d’acheteurs, et & plusforte raison pour
le grand public, le classement de ces divers produits
du travail & la main et du travail mécanique, de la
dentelle proprement dite et de la broderie, est fort
difficile 2 faire, et cetle difficulté explique en partie
I'incertitude ol nous sommes lorsque nous abordons
I'étude du commerce et de la production des tulles et
des dentelles.

D'une fagon générale, on doit reconnaitre que la
France a conservé sa supériorité dans la fabrication
des dentelles & la main. Nous avons assurément d’ha-
biles rivaux en Belgique; Venise produit encore des
dentelles & I'aiguille, qui ont été autrefois céleébres;
mais c’est en France que se trouvent les ouvrieres les
plus habiles et que se produisent les pitces d’art. La
France ne se borne pas d'ailleurs 4 la fabrication des
dentelles a la main de haut prix, elle produit des
quantités considérables d’articles de prix moyens et
de has prix qui entrent dans la grande consommation
et s’exportent largement.

JouLw. —- Industrie des tissus, 19
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Au point de vue de la fabrication mécanique, on
parait étre en pleine transformation. Depuis plusieurs
années, nous avons signalé ’extension considérable
prise par les fabriques de broderie de Saint. Gall
d’abord, puis de Plauen, extension due principale~
ment a I'imitation des dentelles et des guipures par
des broderies sur tulle et des broderies sur tissus
pleins brilés chimiquement. Aujourd’hui, J'activité
des fabriques suisses et allemandes, de ces dernikres
surtout, est extréme, et il faul bien reconnaitre que
la vogue dont jouissent leurs produits canse un grand
préjudice et & Calais et & Lyon et & Nottingham. Est-
ce une évolution définitive qui s'opere? Le métier
brodeur plus ou moins amélioré est-il destiné & rem-
placer dans une large mesure le métier a tulle? Cest
le secret de I'avenir. En tout cas, c'est le métier bro-
deur qui, depuis quelques années, ale vent en poupe;
et nos fabricants de dentelles a la mécanique, qui
n’ont pas, au début, suivi avec assez d'atiention les
applications du métier brodeur & la production des
imitations de dentelles, essayent aujourd’hui, un peu
partout, de marcher sur les traces de nos industrieux
voisins. On a monté et on monte en ce moment des
métiers & broder a Calais, a Caudry, & Saint-Quentin,
4 Lyon; on fabrique dans ces différents centres des
tulles brodés et surtout des imitations de point de Ve-
nise briilées, qui sont parfaitement réussies. Une des
causes qui retarde nos progres dans cette voie nou-
velle est 'exiréme variété des métiers de construection
récente. Lesconstrucfeurs allemands et suisses, teuus
en éveil par le développement rapide de la broderie
mécanique, se sont ingéniés & modifier le métier
primitif, et chacun a produit un métier nouveau.
Lequel est destiné a I'emporter sur les autres?
C’est une question qui préoccupe a bon droit et
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fait hésiter ceux qui cherchent & monter des métiers
en France.

En résumé, la fabrication de la dentelle & la méca-
nique a subi unc transformation qui parait devoir
g’'imposer dans une certaine mesure & nos fabriques
de Calais, de Caudry et de Lyon. L'avenir seul peut
dire si celte évolulion de la fabrique de dentelles doit
étre durable ou éphémere.

Dans le tableau suivant nous donnons, d'aprées
M. Hénon, le relevé, en valeur, deI'importalion et de
Pexportation des tulles et des dentelles, en les grou-
pant suivant la matiere quiles constitue :

TABLEAU DE L'IMPORTATION ET DE L'EXPORTATION DER TULLES
ET DES DENTELLES EN 1893

DESIGNATION IMPORTATION EXPORTATION
1893 1893
DNentelles et guipures .
delin. . .. . . 41.219 1.554,.210
Dentelles de coton . . 5.848 480 14 B52 B3R
Tulles unis_ de coton. 234,288 2.116 878
bobinots. . . 39.790 5 476
Rideaux et tulles d’ap-
plication. . . . . 22.640 32%.810
Dentelles de soie . . 79.390 7.653.580
Tulles de soie . . . 502.200 235.492.197
d'or et d'ar-
gent fin ou 6.300
Dentelles faux,
de laine . 100.740 44856
Toraux. . 6.868.747 51.951.165

De I’avis des hommes compétents, le chiffre de
1,554,000 francs est tces loin de représenter I'impor-
tance de notre exportation de dentelles de lin. Il est
remarquable, en effet, que celle catégorie comprend
toules les dentelles riches a la main, aulres que les

IRIS - LILLIAD - Université Lille 1



328 VETEMENT

dentelles de soie. Et il y a & Paris telle maison qui,
a elle seule, exporte des dentelles de prix pour un
chiffre quine s’éloigne pas beaucoup de celui-ci. Il est
probable que beaucoup de dentelles de lin sont rele-
vées aux dentelles de coton.

Les fabricants de Calais se sont imposé des sacri-
fices pour remplacer par des dentelles de coton le
déficit qui s’est produit dans l'exportation des den-
telles de soie. Grace au choix heureux des dessins et
a la perfection de 1'exécution, ils ont réussi a placer
leurs produits & I'élranger, en concurrence avec Not-
tingham, malgré le prix plus élevé de lenrs matieres
premiéres, les filés de enton. Mais ils sont de ce chef
dauns un état d’infériorité marquée, qui géne beaucoup
leur action et entrave le développement de leurs af-
faires d’exportation. Calais est & cet égard, par rapport
a Nottingham, dans la méme situation que Saint-
Etieune par rapport & Bale.

La fabrication des tulles et des dentelles de soie n’a
pas été heureuse en ces derniers temps. Les fabricants
de Lyon, de Caudry et de Calais sont toujours les
maitres dans cette industrie.

M. Hénon, estime a 53 millions de francs environ
le commerce d’exportation fail annuellement par les
places de Lyon, de Caudry et de Calais, en dentelles
et en tulles de soie.

4° Broderie. — Les produits de la broderie peuvent
tous étre rangés dans une des catégories suivantes :
1° Broderies a la main, faites a laiguille ou au
crochet, sur toutes especes de fond, tulle, canevas,
tissus, peaux, etc., quels que soient les fils em-
ployés, avec mélange d’appliques découpées, de
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perles, de jais, de pailletles de métal, de plumes, de
coquilles, etc.,

2° Broderies faites au métier méeanique du type
suisse, au couso-brodeur, et tous autres systemes
analogues, soit sur un fond conservé, soit sur un fond
découpé ou brilé chimiquement, en tout ou en par-
tie.

L’industrie de la broderie mécanique s’est trop long-
temps attardée en France a la fabrication de la brode-
rie sur tissus de coton pour la confection de la linge-
rie. Plus tard, elle s’est appliquée & la broderie des
tissus de tous genres pour garnitures de costumes.
C’est tout dernierement qu’elle s’est décidée a essayer
de produire des imitations de point de Venise par des
broderies brilées et de dentelles & réseaux par des
broderies sur tulle. Son développement dépend de la
réussite de ces derniers genres. A vraidire, il semble
que si nos fabricants mettent dans leurs essais de la
persévérance et de l'esprit de suite, cette réussite sera
assurée.

TABLEAU DE L'IMPORTATION ET DE L'EXPORTATION DE LA BRODERIE EN 1893

IMPORTATION EXPORTATION

1893 1893
kilogr. kilogr.
delin . . . . 933 3.613
. de coton . . . 52.614 19.137
Broderies § de laine . . . 6353 307
dn sole. . . . 4,183 7142

Rideaux de mousseline bro-
dée . . . . . . . . 2.437 31.206
Toravx . . 60.872 61.375

L’importation des hroderies sur tissus briilés chi-
miquement, imitant les guipures de Venise, a dimi-
nué en 1893.

IRIS - LILLIAD - Université Lille 1



330 VETEMENT

L'importation des broderies classiques sur tissus
de coton, destinées principalement a la lingerie, di-
minue de plus en plus. Les arlicles de prix bas et
moyens ne peuvent supporter les nouveaux droits, et
quant aux articles fins et de prix élevés, nous les
reproduisons en France dans des condilions avanta-
geuses.

Nos exportations de broderies de coton ont peu
d'importance, elles se composent principalement de
broderies classiques pour lingerie; elles sont en dimi-
nution.

La broderie n’a pas pris jusqu'ici en France le dé-
veloppement que comporte cetle industrie. Nos fabri-
cants se sont laissé devancer par ceux de Saint-Gall
d’abord, de Plauen ensuite. Depuis deux ans, ils font
des efforts auxquels répondra srement le succes, s'ils
sont suivis avec méthode. Ce qu’il faut bien voir, c’est
que la broderie est une indusirie d'art, tres souple,
susceptible de s’appliquer & des produits tres diffé-
rents. La Suisse et 'Allemagne se sont habilement
servies du métier & broder pour faire des imitations
de dentelles; c’est une voie dans laquelle il peut étre
intéressant pour nos fabricants de les suivre, mais le
champ d'action du métier & broder est plus vaste. Nos
brodeurs de Paris et des environs ont su tirer du mé-
tier au couso-brodeur, basé sur le principe de la ma-
chine & coudre, des effets artistiques bien autrement
intéressants que ceux du métier suisse, parce qu'ils
s'appliquent & la décoration de tout ce qui touche a
I'ameublement et que la dimension des dessins qu'il
peut produire est pour ainsi dire illimitée,

L’induslrie ou, pour mieux dire,l’arl de la broderie
a la mécanique est loin d’avolr ditson dernier mot.
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¢ Lingerie. — Beaucoup de pays d’Europe et méme
d’Amérique, ot le travail de la lingerie confectionnnée
était inconnu ont organisé des ateliers de confection
el de couture, Depuis quelques années, on en signale
I'existence dans un certain nombre de contrées de 1'A-
mérique du Sud, qui étaient antrefois pour la France
des clients imporlants et fideles. Sous I'influcnce des
tarifs douaniers prolecteurs, 'industrie de la lingerie
cousue semble vouloir se décentraliser, au moins pour
ce qui concerne les articles pour femme, de consom-
mation courante.

Il o'en est pas de méme pourla lingerie de luxe ol
nous excellons, et pour laquelle nous avons conservé
partout notre renommée, aussi bien pourle gout de
I'arrangement et de la coupe que pour la perfection
du travail,

Quant & la lingerie pour hommes, ’Allemagne et
I’Autriche la produisent & meilleur marché que nous.
Ces pays ont sur nous deux avantages : une main-
d’euvre trés basse et des toiles d’Irlande, qui ne sont
pas grevées de droits énormes comme en France.
Dans ces conditions, notre industrie doit se faire des
espérances modestes et se borner & défendre ce qui lui
reste d’affaires en chemiserie fine et de fantaisie. Il y
a dix ans, sur un chiffre d’exportation de 1,328,000 ki-
logrammes, la lingerie pour hommes reptésentait
55 p. 100 du total; elle n’en représente aujourd'hui que
43 p. 100 sur un chiffre de 1,276,000 kilogrammes.

La lingerie reste une industrie fort imporiante an

oint de vue de notre commerce extérieur. Les
1,276,000 kilogrammes relevés par la douane repré-
senlent plus de 35 millions de francs, auxquels il faut
ajouter une valeur assez forte pour I'exportation oc-
culte faite par les voyageurs élrangers et par la voie
postale. ‘
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6° Vétements confectionnés. — Les industries de la
confection des vélemenls pour hommes et pour
fernmes ont donné lieu 4 un mouvement commerciaj
avec I'étranger qui, d’aprés le relevé des douanes,
s’est élevéa 2,600,000 kilogrammes, représentant une
valeur d’environ 100 millions de francs.

En voici le détail :

TABLEAU DE L'IMPORTATION ET DE L’EXPORTATION DES VATRMENTS CON-
FECTIONNES EX 1893

DESIGNATION IMPORTATION  EXPORTATION
1893 1893
kilogr. kilogr,
pour hommes. . . . . . 89.051 1.645.188
Vétements ;pour femumes en soie. . . . 34.072 15.036
confectionnés \ — en tissus autres. — 830.067
Cols ensoie . . . . . . . . . 3.929 3.171
et cravates 3 en tissus autres. . . . . . 893 20.537

Toravx . 127.945 2.484.605

L’importation de ce groupe de marchandises a
perdu 37,000 kilogrammes, ou 22 p. 100. L’exporta-
tion est restée sensiblement la méme,

Vétements pour hommes. — La confection pour
hommes semble faire certains progres. L'importation
diminue sensiblement; I'exportation augmente assez
lentement, il est vral. En somme, la situation de cette
industrie est assez satisfaisante. Nous n'importons, en
réalité, que des vétements imperméables et quelques
vétements confectionnés d’origine anglaise ; mais nos
tailleurs et nos confectionneurs sont absclument
maitres du marché frangais.

Les progres accomplis dans ces derniéres années
par l'industrie de la confection pour hommes expli-
quent la diminution de I'importation. Les maisons
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anglaises établies & Paris depuis peu ont montré a
cette industrie une voie nouvelle qui peut devenir
féconde. Ces maisons ont di leur succes rapide au
genre particulier de leurs étoffes, 4 la forme plus ca-
ractérisée de leurs vétements. Il est vrai que leurs
produits sont d'un prix plus élevé que ceux des mai-
sons de confections fran¢aises et qu'ils s’adressent
plutdt & la clientble des tailleurs qu'd celle de ces
maisons; mais leur actionne s’en est pas moins exer-
cée et s’exercera de plus en plus sur celles-ci.

Ce sont les tailleurs anglais de Paris qui donnentla
direction 4 la mode, aussi bien pour les étofles que
pour la forme des costumes, et les confectionneurs
sont obligés, sous cette influence, d’apporter plus de
soin au choix des tissus qu'ils emploient et ala coupe
des vétements, Ils cherchent plus qu’autrefois & suivre
les évolutions de lamode; en un mot, ils sont entrai-
nés dans une voie de progres qui ne peut étre que fa-
vorable au dévéloppement de leur industrie.

L’exportation s’est élevée en 1893 41,615,000 kilo-
grammes, représentant une valeur d’environ 48 mil-
lions de francs. Elle est en augmentation de 6 p. 100
sur 1892. Si I'on retranche du lotal de 'exportation
les quantités relatives a I'Algérie, soit 426,730 kilo-
grammes pour 1893, nous trouvons que les exporta-
tions de vétementspourhommes, & destination de tous
les autres pays se sont élevées en 1893 & 1,188,400 ki-
logrammes.

Le Brésil et ]a République Argentine restent pour
ces articles nos meilleurs et nos plus fideles clients.

L’Allemagne, ’Autriche et la Belgique sont nos
concurrents les plus redoutables & l'étranger, Les
mémes causes qui favorisent leur exportation de lin-
gerie pour hommes,au détriment de landtre, agissent

19,
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dans le méme sens pour l'exportation des vétements
confectionnés.

Vétements confectionnés pour femmes. — La confec-
tion des vétements pour femmes est une tres grande
industrie qui occupe dans le commerce frangais une
place dont on n’apprécie pas assez I'importance.

Cela tient peut-étre & ce qu'il est trés difficile d’éva-
luer, d’'une fagon méme approximative,la valeur de sa
production, de connailre les quantités de matidres pre-
mieres, c¢'est-a-dire de tissus de toute espece, de den-
telles, de broderies, de rubans, de passementeries
qu’'elle transforme, et de faire le compte des salaires
qu’elle distribue & ses nombreuses ouvrieres.

Ses envois a 1'étranger eux-mémes échappent plus
aisément que tous autres au relevé de la slatistique,
par la facilité avec la quelle les voyageurs peuvent
emporter dans leurs bagages les robes et les man-
teaux qu'ils ont achetés dans les maisons de couture
et de confection de Paris.

Les statistiques douanigres évaluent pour 1893
Iexportation des vétements de femmes & 63 millions
de francs, dont 5 millions environ de confections de
soic. Peut-&tre ne serait-il pas excessif de dire que
I'exportation réelle des vétements de femme s’est
¢levée & environ 100 millions de francs. En tout cas,
le total de son exportation oscille entre ces deux
chiffres de 65 et de 100 millions, et cela donne déja
une idée de I'importance énorme de la production gé-
rale de cette industrie. Assurément, dans ce total,
quel qu’il soit, la valeur des tissus et des garnitures
tient une grande place; toutefois Ia partréscrvée a la
fagon, c’est-d-dire au lravail soit de la coupe, soit de
la couture, soit de l'essayage, est également fort
grande; peut-&lre ne serait-il pas exagéré de dire que
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la valeur de ces produits de ]a confection se compose
par parts égales de la valeur des étoffes et de la va-
leur du travail.

Une industrie qui alimente un commerce d’expor-
tation =i considérable doit étre particulidrement tou-
chée par tout ce qui géne le commerce internatio-
nal. A P'abri des droits protecteurs, il se crée dans
plusieurs pays étrangers des ateliers de confection
qui peu & peu s’emparent des consommaltions locales.

Assurément, nos grandes maisons de couture res-
teront longtemps, seront méme probablement tou-
jours, les initiateurs de la mode, les fournisseurs
attifrés de la haule sociéié dans le monde entier, mais
nous sommes menacés de perdre une partie du trés
gros chiffre d'affaires que représente la consomma-
tion moyenne. Déja, pour la confection courante et
de bas prix, nous avons trouvédepuis assez longtemps
des concurrents redoutables dans les confeclionneurs
de Berlin.

Peu portés a l'invention, ils sont de tres habiles
imitateurs, et ils savent reproduire a des prix trés bas
nos confections les plus riches. Ils ont la main-d’ceu-
vre & bon marché; et comme les types qu’ils adoptent
pour modeles sont moins variés que les notres, ils
peuvent acheter de plus grandes parties de marchan-
dises et obtenir ainsi des prix avantageux.

MM. Tainturier et Worth, font remarquer que c’est
sur les marchés d’Europe que nous avons perdu le
plus de terrain. C’est la, du reste, que I'action de la
politique douaniere nouvelle s'est fa1t plus particulie-
rement sentir, et que l’effet do la concurrence de Ber-
lin a eté le plus direct.

L'importation des vétements de femme ne s'est
élevée en 1893, qu'a 34,000 kilogrammes. Elle a
encorc diminué de pres de 9,000 kilogrammes par
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rapport 44892, Elle se compose de vélements de soie
légers, de cache-poussiere, de petites confections de
fantaisie, de manteaux, de collets et jaqueltes venant
d’Angleterre, d'Allemagne, de Suisse et de Belgique.

Le prix moyen a dia étre sensiblement relevé &
I'importation en 1893, parce que les droits pergus
ont révélé la présence d'un forte proportion de véte-
ments de soie pure et mélangée. De 25 francs en 1892
le prix a dit tre porté & 79 fr. 50.

A l'exportation, il y a eu moins de variation dans
les genres et par conséquent dans les prix. Le prix
moyen des vétements de soie a été élevé de 339 fr.G0
2 300 fr 85, et celui des vétements faits avec d’autres
tissus, de 102 francs & 118 fr 75. Cette augmentation
s’explique par la tres grande ampleur donnée aux
jupes. Le poids des costumes n’a pas beaucoup varié;
les confectionneurs y ont fait entrer, il est vrai, un
poids plus considérable d’étoffes, mais ils ont em-
ployé des garnitures légeres, telles que les dentelles,
les crépes et les mousselines, au lieu de lourdes pas-
sementeries et des garnitures de jais.

Toutes ces industries diverses qui se rapportenta
la confection des diverses parties du vélement sont
intéressantes au point de vue du travail national
qu’elles alimentent; elles le sont & titre égal au point
de vue de la masse des tissus et des produits acces-
soires qu’elles mettent en ceuvre.

Supprimons par la pensée I'exportation des articles
de lingerie, de broderie, de vétements confectionnés
et supputons la perte quiserait subie par nosfabriques
d’étoffes de lin, de coton, de laine, de soie, de rubans
de passementeries. kin vérité, les industries de la con-
fection sont les gros consommateunrs de nos étoffes;
bien mieux, ce sont elles qui inspirent nos fabricants
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en créant les courants généraux de la mode, en in-
ventant des formes nouvelles, en faisant circuler
dans Vindustrie la variété et la vie. Toutes modestes
qu’elles semblent &tre & I'observateur distrait, ce sont
elles qui répandenT au dehors le gout frangais, les
habitudes francaises ; elles attirent chez nous une
multitude d’étrangers qui deviennent pour la France,
a leur retour dans leur pays, les meilleurs et les plus
actifs agents d'influence.

On voit quelle importance nous devons attacher a
favoriser le développement de ces industries dans
notre pays. Elles ne demandent qu’une chose, c'est
que les marchés du monde ne leur soient pas fermés
par des bharrieres & peu pres infranchissables. Le veeu
gqu'elles forment, pour étre intéressé, n'en est pas
moins conforme au patriotisme le plus clairvoyant.

CONCLUSION

Beaucoup d’industries ont été gravementatteintes;
c’est le cas de I'industrie du coton en Angleterre et
en Amérique, de l'industrie lainiere en France et en
Allemagne, du commerce et de I'industrie de la soie
partout.

Eu se placant sur le terrain particulier de nos in-
dustries nationales, il importe de faire une distinction,
Nos industries textiles peuvent étre divisées en deux
catégories : les industries pourlesquelles le commerce
d'exportation a une importance vitale et celles pour
lesquelles ce méme commerce n’est que secondaire.

Les premitres ont profondément souffert; les se-
condes ont été, ou trés prosperes, comme 'industrie du
coton, ou normalement occupées et suffisamment
rénumérées de leur travail, comme l'industrie dua
lin,
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L’industrie de la soie, celle de la laine, 1a plupart des
industries de la confection, ont vu la consommation
de leurs produits diminuer & I'étranger; elles ont di,
pour soutenir un commerce d'exportation rendu dif-
ficile parles circonstances, abaisser leurs prix, réduire
partout leurs bénéfices et, en bien des cas, subir des
pertes sensibles.

Ein méme temps, les deux grandes industries de la
sole et de lalaine étaient atteintes dans leurs sources
vives par le mouvement des cours de leurs matieres
premieres.

En somme, la partie la plus importante du groupe
des industries textiles, celle dont la production repré-
scnte en France les deux tiers environ de la produc-
tion totale de ce groupe, a profondément souffert pen-
dant ’année qui nous occupe et ne semble pas étre 4
la veille d’une période meilleure, qui lui serait pour-
tant sl nécessaire.

L’exportation, et une exporiation grandissante, ac-
tive, expansive, est nécessaire a l'industrie textile
francaise, comme 'air est nécessairealavie. Lesoin de
nous ménager l'acces des marchés élrangers, olinous
avons depuis longlemps des relations d’affaires, et
de nous ouvrir des débouchés nouveaux doit étre la
préoccupation dominante de ceux qui ont le périlleux
honneur de veiller & la conservation et an développe-
ment de la richesse du pays, et qui ont souci d'assu-
rer a la France le rang si honorable qu’elle occupe,
et qu’elle a toujours occupé parmi les nations manu-
facturieres du monde.

Gaston GRANDGEORGE et Léon TABOURIER,
FIN
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TABLE ALPHABETIQUE

A
Abaca .......ciaiinannn, 282
Aiguilles & trlcoter ....... 124
Alepine........... eiaias 232
Alpaga...ocieiiiieeai 232
ANAZONE +ovuvruraransns 303

Anacoste .........us ceaes 232
ADanas ...ieeieiniiiie 182
Appareillage du métier. . 49
~ Apprét des croisés ...... 80
Armure velventine pour veloars
de coton........ e 130
Armures fondamentales.. 35
Astrakan .............. o 304
B

Banc d'étirage.......... 98
Barége......ooviiieiiienn 232
Barége de coton.., ..... 111
Batavia (armure)......... 38
Batiste ..... ... ... ..... 153
Battage du coton ...... Ve 92

Batlant pour faciliter le passage
de la navette dans la chaine

54

Baur, procédé de rouissage du
ChANYLE .vverarernsrann 173
Béatrice (étoffe mélangée de co-
t00).eie. e ., . 300
Beetle Welter (de Mulhouse)
85

BuLings, procédé de rouissage
du chauvre,,,.... .4t 173

Braxcag de Puteaux (machine &
griller de) ............ 62
Bobinage, 24; — bobinoir. 24

Bonneterie, 19.......... 319
Bonneterie de coton {commerce
de la}. . . [ E{)
Bretelle élatthue ...... 251
Broderies, 32%, 328 ; — importa-
tion et exportd.tion .. 329
Broyage, tellla”e du chanvre
175

Barail. . ... ... ... 232
Burat. ... ...... ceee 21

G

Calandre. . .. .... [P 12
Camelot . .. ........ 233
Canevas . . ......... 112
Cannabis sativa. . ..... 169
Cardage du cotoo. . . .. 94

Cardage de la laine . . .. 207
Cardage & étoupe dun lin, 450
CarnoN {peigneunse) . ... 149
Chanvre (industrie du), 17; —
généralités, 162; — récolte,
171; — rouissage, 172; —
broyage, teillage .. .. 175

Cheviott {drap). . . . ... 302
Compteur automatique pour
draps, nouveautés, éloffes 1é-
BeTeS . o v . o v v a e e 66
Conditionnement des textiles,
86

Corsets tissés. . ... ... 159

Coton (industrie du) 41; — 87;
— statistique culturale et com-
merciale, 89; — (examen
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microscopique des fibres de)

— (égrenage du) 90 ; — (fila-
turedu) 92; — (tissusde) 106
— (puissance de production de
I'industrie du) 262; — filature,
264 ; — tissage, 269 : —4° tissus
unis et croisés écrus, blanchis
et teints 271; — 2* tissus de
coton imprimés, 271 ; — tissus
de coton divers, 272; — ve-
lours de coton, 273 ; — toiles
cirées, 273; — tissus légers,
tissus de coton mélangés, 213
— progrés de l'industrie co=-
tonviére en France 214; —

en Amérique, 215; — fabri-
cants francais. .. ... 278
Cotounade. . . .. ..... 106
Coutil, 127......... 154
Crépe d'Espagne. . . ... 235
Cretonne de lin .. ... . 154
Crin (tissus de) ...... 253
Croisé (tiesu de) ..... . 421
D

Damaesé. .......... 155
Déleutrage de la laine & peigne
209

Dégraissage, séchage, lissage des
rubans.. ... ... ... 213
Denassg, sécheuse automatique
pour la laine .. ... .. 203
Dentelles & la main, 161 ; — mé-
caniques . .. ...... 163
Deutelles (eupériorité de la

France dans les dentellesa la

main), 324.. . .o ..., 325
Désuintage de la laine . . 194
Drap (fabriques de) ... 8

Draperie, statistique 215; — ap-
préts nécessaires pour les
draps de troupe, 217; — fou-
lage et dégraissage, 219; —
appareils usités dans la fabri-
cation des draps, 226; —ren-
trayage, 233 ; — margvage,
235 ; — gaufrage du velours,

TABLE ALPHABKTIQUE

241 ; — razage 242; — impor-
tance de sa production en

France .. ... .. oL 302
Dregéage du lin...... 138
E
Eclardonneuses, 204 ... 205
Egrenage du coton. . . . . 90

Encolleuse .. ... ... .. 30
Etamine. . .. cee.. 21
Etirage et doublage sans lor-
sion, 98 ; — combinés avec la
torsion . ..... e aa. 100

Fabricants frangais et étrangers,
a I'Exposition de Chicago 284,

288, 308
Fil 4 dentelle . . ... .. 162
Fil paur trame........ 3

Filsa coudre . . « ... 283
Filage, 103; — du Im, 151; —de

la ]mne ......... . 208
Filature de coton, 92; — de la
laioe . o i el 193
Foxtaine (tissage des corsets)
- 460

Foulage et dégraissage . . 249
Foulonnage ou foulage. . 61

Futaine ............ 127
G
Gaufrage du velours. . .. 24
Graissage ou ensimage de la
laine... ... ... .. .. 206
Garie, machine & décortiquer la
TAMIE o v w e vt a e e 184
Grillage des tissus. .. .. 60

Grisaille . .......... 270
GrosseLIN (de Sedan), compteur
automalique pour draps, nou-
veautés et étotfes légeres, 67;
machine 4 laines. . .. . 69
Guipure, 146. . . .. . ... 324

Heimany (peigneuse). . .. 97
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TABLE ALPHARETIQUE 341

Houblon (utilisation des tiges
sarmenteuses de comme tex-
tile. .o o v v ia 184

Hurer-LacacHg, machine & décor-
tiquer la ramie,..... 480

I

Industrie cotonniére aux Etats-
Unis, 276. — Industrie lainiére
aux Etats-Unis, 306. — Diffé-
rence entre les salaires des
ouvriers aux Etats-Unis et en
Europe. .......... 313

Jaconas. ........... 109
Jacouarp (mécanique). . . 56
Jute (industrie du) 18; — Impor-
tation et exportation 21; —
récolte, 164; — filature, 16%;
— encardé, 466; — commerce
et industrie........... 281

Laine (industrie de la), 187; —
production, 188 ; — consom-
mation, 489; — propriétés in-
dustrielles, 191 ; — lavage 192,
194; — tonte, triage, 192; —
travaildela laine & cardes, 193;
— désuintage, 194; — épail-
lage, 196; — échardonnage,
204; —louvetage, 206 ; — grais-
sage ou ensimage, 206; car-
dage, 207; — filage, 208 ; — tra-
vail delalaine & peigne, 209; —
deéfeutrage, 209 ; — peignage,
210; — dégraissage, séchage,
lissage des rubans 212; —
production excessive de l'in-
Justrie lainiére, 391 ; — situa-
tion dupeignage, 293 ; — tissus
de pure laine 297; — produits
de Vindustrie lainiére réunis
a Chicago..........c-.. 303

Léont et CoBLENTZ, procédé de
rouissage du chanvre.. 174

Lin (industrie du) 17; examen
desfibresdelinau microscope,
133; — fibresintroduites frau-
duleusement duns la fabrica-
tion des tissus de lin, 134; —
(récolte du) 137; — drégeage
ou battage, 138; ~— rouissage,
138; — broyage et teillage,
144; —peignage, 148; —filage,
131; — tissus de lin 153; —
consommation en France,
280 ; — mouvementdel'impor-
tation des tissus de lin, 280,
— Les tissus en Amérique et
en France. ... ., .. 283

Lingerie, exportalion. . . 331

Linos. . ........... 21

Lisage des dessins, 43; — mé-
Canique « v v v v au oy - 44

Louvetage de la laine . . 206

M

Machine a griller, systeme Blan-
che 61; — a lainer (Grosse-
lin), 68; — a gaufrer, 76; — -
& glacer, 78; — & dérompre,
81; — 4 beetler....... 83

MauxTosu, procédé pour imper-
méabiliser les vétements.

255

MarTIN (échardonneuse) . 206
Matelas (toile &) . .. ... 154
Mécanique Jacquard . . . 56
Mérinos de coton. . .. .. 127
Mérinos . .. ... .. c.oe 233
MenrTens (teilleuse). . .. . 147
Métier a tisser, 50; — conlinu
a ailette, 103 ;— intermittent
ou self acting, 105; — métier

i bas ordinaire, 120; — cir-
culaire pour tricots, 124; —
rectiligne automatique & di-

visions multiples, 123 ; — &
tisser le crin. .. ... .. 284
McuoTTE, machine a décorti-
quer la ramie ... ... 181
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Moquette {velours), 257;—an-

plaise. . .. .. .. ... 249
Moreen. . . ......... 232
Mousselive. . . ... ... . 111
Mozambique (drap) 234

N
Nankins. . .. ... oo o1
Navette. . . . .. e eee 52
Nipis de pina. . . ..... 183

Nouveauté (fabrication des étof-
fes de), en Fraunce, 301; 303,
— nouveautés de saison; 308
— vente aux Etats-Unis. 31g

o
Ombrelles (étoffes pour). 301
Orléans . . ......... 300
Organdis. . . .. ...... 111
Ourdissage, ourdissoir . . 24
P
Pacha (étoffe mélangée de co-
too) . ... .. veaee 300
Parage, pareuse, . ... . 28

Parapluies (étoffes pour). 304
Parrarr, Dusoss, MereLLE (échar-
donneuse). ... ... .. 206
Passementerie, 250; — impor-
tations et exportations. 322
Pastor (échardonneuse). . 204

Peignage du coton, 96; — de la
laine a peigne, 210; — du lin
149

Peigne . ... ... ..... 56
Peluches, 437 ......... 243

Percale. . , ... .. .. ... 109

Ramie, 176; — récolte, décor-
tication 178; — traitement &
Tétat sec, 180; — traitement &
I'état verty 480 ; — traitement

alavapeur.,...... 181

TABLE ALPHABRETIQUE

Remettage suivi dit & 1a course,
32; — & retour, 34; — inter-
rompu ou & la sauteuse, 34;
— sur plusieurs remises et fi-
guré. ... ... . 34

Reps. « v v v v vnneens 219

Robes (étoffes en chaine de coton
trameées en laine peignée ou
cardée pour) . . .. ... 300

RouLaxo, machine & décorliquer
laramie........... 180

Rotta frotteur. ... .. .. 102

Rouissage du lin, 138; — du
chanvre,.....,.... 1372

S
Satin (armure).. ..... 40
Satin de chine ...... 300
Sécheuse (tmachine) pourla laine
202

Sergé (armure) . ... ... 39
Shellbreaker {machine pour oh-

tenir le jute en cardé) . 166
Shirting ou cretonne . . . {09
Silésienne (tissu de chaine soie

et de trane laine) . . .. 304
Sieal. . .. Ll 282
Sirger, du Mans (broyeuse et

teilleuse) .. .. ..... 147
Softener (machine) . ... 166

Synamay de piopa.. ... 183
T
Taffetas (armure)... ., 31
Tapis + v e v e s o . e 285
Tapisserie. . . .. ..... 244
Teazer (machine) pour obtenir
le jut en cardé...... 166
Teillage du lin, 144, 146; — du
chanvre . . ... .. ... 174
Temple (accessoire du mélier &
tisser). ... .. ... .. 52

Tissage de lainage & fagon. 297
Tissage (technologie du) 21
Tissus croisés de coton, {27; —
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fagonués, 127; — tissus de
laine, 215 ; — de laine mélangée
de coton et mélangée de soie,
300 ; — de crin, 253 ; —imper-
méables, 235; — élastiques,
257 ; — nettoyage des). 258
Toile de lin, 153; — & tamis, 15%;
— & matelas, 454; — a voile,
154 ; — damassé, 135 ; — cirée,
156; — a peindre, 157; — de

SEXEB.o v v v v mmse e 235
Tondage,tondeuse des tissus de
laine.. ... .. 65

Trempage de la laine. Agents
chimiques & employer pour le

trempage . oo v v v v .. 198
Tricots (métiers pour), 124 123
Tulle et gaze. . ... ... 112
Tulle et dentelles, 324 ; — fabri-

cation a la main, 325; — fa-

bricalion mécanique, 326; —

343

importation et exportation.
327

U
Utreclif (velours d%)..... 236

v
Velours, 128, .,....... 236
Vétement; — exportation et im-
portation, 319; — vétements
confectionnés ... ... 332
Voiles (toiles a). ... ... 154
w

WarLace, machine idécortiquer
la ramie. . ... ... .. 181
Welter (de Mulhouse), muchine &
gaufrer, 17; —(Beetle de) 85

FIN DE LA TABLE ALDPHABETIQUE DES MATIERES

TABLE DES MATIERES.
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TABLE DES MATIERES

Pages
AVANT-PROPOS - . . . . . . « v o W« W« . Yy
CONSIDERATIONS GENERALES . . . . . « . . ., VII

Industrie de la laine, 8. — Industrie du coton, 1{. — In-
dustrie du lin, du chanvre et du jute, 17. — Technologie du
tissage, 21,

CHAPITRE PREMIER. — Opérations préliminaires. 24

Bobinage, ourdissage, 24. — Pliage et montage de la chaine,
20. — Parage, 29. — Préparation des fils pour trame, 31, —
Remettage, 32. — Armure ou montage du métier, 35.

Opérations preliminaires pour étoffes fagonnées, 40, — Compo-
sition des dessins, 40. — Mise en carte, 42, — Lisage des
dessins, 43. — Empontage, 47. — Appareillage du métier, 50.

Métier & tisser, 50, — Métier & bras, 50. — Mécanique Jac-
quard, 56, — Grillage des tissus, 61. — Tondage, 65. — Fou-
lonnage ou Foulage, 68, — Machine a lainer, 68, — Calandres,
72. — Machine & gaufrer, 77, — Machine a glacer, 79. — Ma-~
chine @ dérompre, 82, — Machines d beetler, 83. — Conditionne-
ment, 86 .

CHAPITREIl. ~ Lecoton . . . . . . . . . . 87

Statistique culturale et commerciale, 89. — Examen micros-
copique des fibres de coton, 90. — FEgrénage, 90.

Art. I. —= FILATURE DU COTON, « « o =« =« .+ =+ « . 92

1° Préparation : a)battage, 92; b) cardage, 94; c) peignage, 96;
d) étirage, 98, ¢) étirage et doublage combinés avec la torsion,
100.

2¢ Filage proprement dit, 103. Métier continu i ailetle, 103.
— Métier intermitient ou selfacting, 105.
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TABLE DES MATIERES 345

Art. II. —TISSUSDECOTON . . . » . . + » . « 106

§ I. — Tissus pE coTow, 106.

{0 Cotounade, 106; 2- nankin, 107 ; 3¢ shirting, 109 ; 4° ja.
conas, 109; 5° percale, 109 ; 6° tissus faits avec du fil entiére-
rement ou en partie teint, 411 ; 7o tissus laches (mousseline,
organdis, canevas mousseline), 111 ; 8¢ tulle et gaze, 112; gui-
pure, 116 ; bonneterie, 119 tricots faits & Ja main, 124.

§ 1I. — Tissus CROISES, 126.

i° Croisé, 127 ; 2 mérinos de colon, 127; 3¢ coutil; 4° bast,
127 ; 5e satin, 127 ; 6o futaine, 127.

§ III. — Tissus FAGONNES, 127.

VELOQURS, 128,

CHAPITRE llI. — Lelin. . . . - 132
Statistique culturale et commercmlu, 132 — Emmen des
fibres de lin au microscope, 133. — Recherche des aufres

fibres introduites frauduleusement dansla fabrication des tissus
de lin, 134. — Récolte du lin, 137. — Drégeage ou battage,
138,

Art. Iss, — PREPARATION ET FILAGE DU LIN— 4¢ Préparation !
Rouissage, 138. — Broyagcet treillage du lin, 144, — Peignage,
148. — 20 Filage, 151.

Art II, — TisSUSDELIN . . . . : . . 153
Toile de lin, 153. — 1o Batiste, 103 2° cretonnes 15%;
3* toiles a tamis, 154; 4° toiles a matelas, 154; 5o toiles a
voiles, 154; 6- damassé, 155; 7° toiles cirées, 156; Bo toiles 4
peindre, 157. — Corsets tissis, 159. — Dentelles @ la main et den~

telles médcaniques 164.

CHAPITRE IV. — Le Jute, le chanvre. la ramie, l'ana-

nas . .. e s e . e - o= . 166
Art. L —JuTe. « . . . . o 0 o . . . . .. 164
Récolte, 164. — Filature, 165. — Jute en peigné, 165. —
Jute en cardé, 166, — Statistique commerciale, 168,
Art, I, — CHANVRE . . . . 168

Reécolte, 171, — Boulssaue, 177 — Broyage telllage 175 —
Assouplissage avant coupage, 176.

Art, IlT. — Ravig . . R 14
Récolte, décortication, 178
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Art. IV, — ANANAS & . . . . . . . e e ... AB2
CHAPITRE V. — La laine . . . « o« . . 187
Production. 188, — Gonsommahon 189 — Propriétés in-

dustrielles, 191. — Transformation de la laine en marchandise,
(lavage, tonte et triage), 192,

rt. I, — FILATORE DELALAINE. . . . . . . . . 193

I. — TRAVAIL DE LA LAINE A CARDES . . . R L X 1
1o Lavage 193; 2* desuintage, 194; 3° épalllave, 196 ;
4°louvelage, 206 ; 5o graissage ou ensimage, 206; cardage, 207.
Il. — TRAVAIL DE LA LAINE A PEIGNE,

Désuintage, échardonnage, défeutrage, 209 ; peignage, 210,
dégraissage, séchage et lissage des rubans, 212.

Art, 11, — TISSUS DELAINE . ., . . . . . . . . 215
DRAPERIE . . . . . .. . . 215

Marquage, énopage, épincetage, 216 —Apprdts nécessaires
pour les draps de troupe, 217. — Foulage et dégraissage,
219. — Tableau des appareils usités dans Ja fabrication des
draps, 226, — Reps, grisaille, 231, — Linos, 232. — Etamine,
232, — Burail, 233. — Moréen, 233. — Alpaga, 233. — Ba-
rége, 233. — Anacoste, 233, — Alépine, 233. — Camelot,
234, — Mérinos; 234. — Mozambique, 233. — Crépe d'Espa-
gne, 235, — Toile de Saxe, 236. — Rentrayage, 236. — Mar-
quage, 237. — Velours, 237, — Peluche, 244.

Tapissertes, 245, — Tapis, 246. — Moqueltes anglaises, 250,

Passementerie, 251. — Tissus en crin, 253, — T'issus imper-
méables, 255, — Tissus élastiques, 257.

Netloyage des tissus, 258.

CHAPITRE VI. — L’induvstrie textile en France et A
I'étranger, état actuel. . . . . . . . 262
I. Coton, 262 filature 2614; lissage, 269 — II Lin, chanvre,

Jjute, 280, — Filature, 280; commel ce et industrie, ‘)81 ; fils de

lin, 283; tissus de lin, 285; fils & coudre, 288, — III. Laine,

291 ; peignage et filature, 293; tissage, 294 — IV. Vétement,

319; bonneterie, 320; passe 327 tulles et dentelles,

32», broderie, 328; llnge 7381 ,yétemm egnfectionnés, 332.

FIN DE {:A TABLE DES MATIERE
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La SOie aud point de vue scientifique et indusiriel, par
» Lgfo VIGNON, sous-directeur de ’Ecole de chi-
mie industrielle, 1890, in-18 de 360 pages, avec 81 fig.,
CAll uvvsvns sruscenonninunsinns sansn, . 4r,
Le ver a soie; l'ccuf; le ver; la chryeahde, le paplllon la séri-
cicullure et les maladies du ver & soie; la soie; le tringe et le dévi-
dage des cocong; étude physique et chlmlque de la soie grége;le
umulmave les déchets de soie etindustrie dela schappe; les soie-
ries: essais, conditionnement et titrage; la teinture; le tissage;
Hnissage des tissus ;1 (Fressmn yappréts; tlassification des soleries ;
Lart dans I'industrie des soieries; documents statistiques sur la
production des snies el soieries.

Les matiéres colorantes et la chimie

M par L. TASSART, ingénieur,
de la teinture, 1839, 1 vol, in-18, de 295 pages,

avec 26 fig. cart....... P A ) 8
Matidres textlles : fibres d’ Or‘lngP végétale, comn lin, chanvre,
jute, ramie ; fibres d'origine animale, laine et soie: matiéres colo-

rantes minérales, végétales et animnles; matiéres tannantes; ma-

tieres colorantes artificielles; dérivés du triphényl-méthane, pha-

{éines: malitres colorantes nitrées et azoiques, indo-phénols,

safranines, alizarines, etc. ; analyse desmatiéres colorantes; mordants

d'alumine, de fer, de chrome, d’etain, etc.; matieres employées
our lnpprét des tlssus, des eaux employéea en teinturerie et de
eur épuration.

b : : ar L. TASSART
L’industrie de la teinture, b0 var, 1ais,
de 305 pages, avec 55 fig., cart. .....ev0iia0n o 40T
Le blanchiment du coton, de la laine et de la goie ; le mordancage
la teinture a laide des matieres colorantes artificielies (matleres
colorantes dérivées du triphéuilméthane, phtaléines; matiéres colo-
rantes artificielles, safranine, alizarine, ete.) de I'échantillonnage;
manipulation et matériel de la teinture des fibres textiles, des fils
et des tissus; rincage, essorage, séchage, appréts, cvllndlage ca-
lendrage, glacnge etc.

Le poil des animaux et les fourrures,

par LACROIX-DANLIARD, histoire naturelle, chasse des
animaux a fourrures, industric des pelleicries et fourrures,
préparation, mise en ceuvre, conservation, poils etyaines,
industrie de la chapellerie el de la brosserie, eclc., 1892,

1 vol. in-18, de 419 pages, avec 79 fig., cart..... . Afr,

par A. WITZ, ingénieur

La maChlne a Vapeura des arts el manufac-
tures, 1891, 1 vol. in-18, de 324 pages,avec 80fig., cart. 4 fr.
Theéorie genérl ue el expérimentale de la machme d vapeur.
Détermination de la puissance des machines. Classification des ma-
chines & vapeur. Distribution par tiroir & déclic. Organes de la ma-
chine & vapeur. Types de machines, machines & grandes vitesses,
horizontales et verticales. Machines locomobiles demi-fixes et servo-
moteurs, machines compacies, machines rotatives et turbo-moteurs.
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: ar LACROIX-DAN-

La plume des oiseaux, {iap, nistoire n-
turelle, chasse et élevage des oiseaux dont la plume est
utilisée dans I'industrie du plumassier, préparation et mise

en ceuvre de la plume, usages guerriers, parure et habille-
ment, usages domestiques, conservation, pays de prove-
nance, 1891, {1 vol. in-18, de 319 pages avec 94 fig,,
cart.. N T T T

Couleurs et verms, BSpert au Laboraloire: da

Ministére du commerce, 4 vol, in-18 jésus de 400 pages,
avec 50 fig., cart.. vhinannnn oonn. . veeens D fr,
Si des progrés considérables ont été accnmplls dans la prépara-
tion des couleurs au point de vue de leur éclat, on ne peut en
dire autant, lorsqu'on examine ces produits, sous le rapport de leur
solidité, cest-a-dire de leur fixité, de leur résistance aux divers
agents physiques et chimiques auxquels ils sont fatalement soumis,
quelque sain gqu'on apporte a la conservation des objets sur les-
quels ils sont appliqués. G'ést pour indiquer les procédés qui doi-
vent étre employés pour obtenir des produits irréprochables de
tout point que ce livre a été écrit. 1l rendra service au fabricant et
a l'artiste.

par H. VOINESSON pE LAVELINES
Culrs ct Peaux: chimiste au Laboratoire municipal.
Préface par C. POULAIN, membre de la Chambre de com-
merce de Paris. 1894, 1 vol. in-18 jésus de 451 pages, avec
8 fig., cart... ciieiiirriiasnissininies suaes BT
M. Voinesson de Lavelines passe d’abord en revue les peaux em-
- ployées dans l'industrie des cuirs et peaux, %uis les produits chi-
miques usités en houngroirie et mégisserie, les végétaux tannants
et les matiéres tinctoriales pour les peaux et la maroquinerie. Vient
eusuite la préparation des peaux brutes pour cuirs forts, le taunage
des cuirs forts et la fabrication des cuirs mous; tous les procédés
de tannage, depuis 'ancien taunage avec du tdu, jusqu’aux procé-
dés les plus modernes par l'électricité, sont passés en revue. Les
chapitres suivants sont consaerés & {induslrie du corruyeur, qui
donne aux peaux les qualités spéciales nécessaires suivant les in-
dustries qui les emploient : cordonalers, bourreliers, selliers, car-
rosiers, relieurs, etc. L'art de vernir les cuirs qui a fait de sigrands
pro rés, est décrit complétement.

Viennent ensuite la hongroirie, puis la mégisserie ou l'art d’ap-
préter les peaux en blanc, la chamoiserie el la buffleterie. L'ou-
vrage se termine par l'é¢tude de la maroquinerie, de l'impression
et de la teinture sur cuir, de la parcheminerie et de (a ganterie.

(Notation

Précis de Chimie industrielle (i

par P. GUICHARD), professeur a la Société industrielle d’A-
miens. 1894, 1 vol. in-18 jésus de 422 pages, avec 68 fig.,

Lo T P T Iy { 8
P, GUICHARD

Leau dans 11ndustr1e i’g{,[k A v‘f,l AR
jésus de 400 pages, avec 80 ﬁg,cart P - 3 § 8
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Juin 1893,

Bulletin mensuel des nouvelles publications de la

LIBRAIRIE J.-B. BAILLIERE ux FILS

Rue Hautefewille, 19, prés le bculevard Saint-Germain, & Paris

CHIMIE — PHYSIQUE — ELECTRICITE
TECHNOLOGIE — INDUSTRIE

CHIMIE

ANDOUARD. Nouveanx éléments de pharmacie, par ANDOUARD,
professeur de chimie 4 1'école de médecine de Nantes. 4+ édition.
1892, 1 vol. gr. in-8, de 950 p., avec 200 fig cart.......... 20 fr.

Annuaire de ehimie. comprenant les applications de cette science
a la u.édecine et 4)a pharmacie, par MM E. MizLoON et J. REISET.
1845-1851, 7 vol. in-8 de chacun 700 & 800 pages (52 fr.50). 7 fr.

RARRAL (Ki.). Le suecre du sang, son dosage, ses variations,
sa destruction, 1889, gr.in-8, 93 p., avec 4 pl.......... 2 fr. 50

BASTINE. Les vins sophistiqués. Procédés simples pour recon-
naitre les sophistications usuelles, 1889, 1 vol. in-1tide 160 p. 2 fr.

BEALE. De Yurine, des dépdts urinaires et des caleuls,
compusition chimique, caracléres physiologiques et pathologi-
ques. Traduit et annoté par A. OLLIVIER et G. BERGERON. 1865,
1 vol. in-18 jésus de xxx-540 p., avee 136 fig............. . 7 fr.

BIAUVISAGE. Lews mautid¢res grasses, caractéres, falsifications
et essai des huiles, beurres, graisses, suifs et cires. 189, 1 vol;
in-16, -le 824 pages, avec 9 figures. cart. (Bibliothégue des con-
NOLSSANCES ULTIBS) . oo i ettt it i c e i et 4 fr.

Maoticres grasses rn général, huiles animales, huiles végétales diverses, huile d'o«
Iives. beurres, graisse< et suifs d'origine enimale, beurres vegetaux, cires ani-
males végétales et minérales.

BECHAMP (J.). Nonvelles recherches sur les albumines nor-
males et pathologiques. 1887, 1 vol in-8 de xLi-268 p.... 6 fr.

BERIER Ractériologle de la grippe, 1892, in-%, 104 p. 2 fr 50

BERNARD (Claude). Lecuns sar les anresthésigues et sur I’'as-

phyxie. 1875, 1 vol. in-B, avec figures.... .. ............. 7 fr.
— Lecons sur les elfets des substances toxigues et médica-
mentenses. 1883, 1 vol. in-8, avee 32 figures..... PR 7 fr.

RIETRIX. Le thé, falsifications et richesse en caféine des diffé-
rentes espéces, par BiBTRIX, pharmacien de 1+ classe. 1892, 1

i vol in-16,de 160 p.,avee fig....... o .o il 2 fr.
ROCQUILL ON-LIMOUSIN. Formulaire des alcaloides et des
glucasides. 1893, 1 vol. in-18, de 300p, carl... ... ceia-- 3 fr.

BONNET (V.. Précis d'analyse microscopigne des denrées
alimentaires. Caraciéres, procédés d’examen, altérations et fal-
sifications, par V. BONNET, prépara'enr 3 1’Feole de pharmacie,
expert du Laboratoire municipal. Préface par L.. GUIGNARD, pro-
fesseur & I'Ecole supérieure de pharmacie. 1890, 1 vol. in-18, de
200 pages, avec 163 figures, et 20 pl., en chromotypograé)};ie
cart .. ieeiiii i, et Crereas eeeen .. 6 fr.
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LOUANT (E). Nouvean dictionnaire de chimie, illusiré de
figures inlercalées dans le lexte, comprenant les applications
aux sciences, aux arts, & 'agriculiure et & l'indusirie, & fusage
des chimistes, des 1ndustr1.els, des fabricants de prodmts chi-
miques, des agriculteurs, des médecins, des pharmaciens, des
laboratoires municipaux,de UEcole centrale,de U Ecole des mines,
des Ecoles de chimie, etc., par ¥ BoUANT, agrégé des sciences
physiques, professeur au lycée Charlemagne. Avec la collabo-
ration de professenrs, d'ingénieurs et d'industriels. Introduction
par M. Troost, membre de |'Institut. 1883, 1 vol. gr. in-8 de
1220 pages, avec 400 Hgures. ...civvvivinenaoncaasnenneans 20 fr.

Sans négliger lexpo:ition des thiéories générales, dont on ne saurait se passer pour
comprendre et coordunner les faus, ou s'est astremnt cependant a rester le plus
po-sible =ur le terrain de la cluimie pratique. Les préparaiions, les propriétés,
l'ansly:e des corps us els sont indiquées avec ious les développements 1 éces~
coires. Les fabcations industrielles sont décrites succinclemint, de fagon a
douner une idée précise des methodes et des appareils.

Ce dictionnaire a dunc sa place marq: ée dans le: lahoratoires de chimie apy liquée.
Mais il ne s’adresse pas seulement & ceux qui manipulent; il est desling aussi &
devenir le vade mecum de tous ceux qui, sans Isire de la chimis 'objet de leurs
con-tan es ¢iudes, ont cependant besoin de se tenir au courant des progrés inces-
sants d'une science que loutes les autres mettent saus cesse a contribuuon.

BOUDIN. Etude sur 'eau en général et sur les eaux po-
tablies en particulier. 1874, in-3, 52 pages.......... T
HOLRGOIN. Principes de la classilication des substances
organiques, par k. BOURGOIN, protesseur a 'Ecole de pharma-
cie, 1876, in-8, 100 pages....ccvv.ivirerensinirirareaaeas 2 fr. 50
BRANCHE. Le chlorure de sodium et les eaux chlorarées so-
diques. Eaux minérales et eaux de mer. 1885, 1 vol. gr. in-8,
JE T s B o V- 1 G R . 6 fr.
BRAUD (A). Recherches sur v air confiné. Determmahon de la
proportion de l'oxygéne et de I'acide carbonique de latempérature
au point de vue de T hygiéne. 1880, in-8, 76 p avec fig..... 2 fr.
BBIAND (J.). et CHAUDE (E.). Manuel complet de médecine
legale, contenant un Zraite elemenlaire de chimie légale, par
J. Bouis, professeur & I'Ecole de pharmacie de Paris. 100 ddi-
tion, I879, 2 vol. gr. in-8, avec 5 pl. et 37 flgures......... 24 fr.
BROUARDEL et OGIER. Le Iaboratvire de toxicologie, mé-
thodes d’expertises toxicologigues, travaux du laboratoire, 1891

1 vol, gr in-8, de 224 pares avec 30 fligures........ 8 fr.
BUCK \de) La série aromatique en lherapeuiique, 1890 1 vol.
in-18 de 180 pages CarlONme. ... iveennvansnane noans . O fr,
CARLES (P.). Influencr exercée sar l(,-i réactions chis
migues par ]es agenls phiysiques aulres que la chaleur. 1830,
-8, 444 pooven. Ll S 3 fr. 50

CAUVE'T. Procédés pratiques pour l'essai des Iarines, carac-
teres, allérations. falsifications, moyens de découvrir les fraudes.
1883, 1 vol. in-46de Y7 p, avee T4 tig (Petite Bibl. scient.) 2 {r. 50

CAVENTOU. hecherches chimigues sur guelques matiéres
amimales saines et morbides. 1843, in-8 (1{r ).. ......... Buc

CAZENELUVE (P.). La coloration des ‘lns, par les couleurs de
la houille. Méthodes analyliques et marches systémaligues pour
reconnalire la nature de la coloration, par le Dr P. CAZENEUVE,
professeur de chimie & la Faculle de meédecine de Lyon. 1886,
1 vol. in-16, dé 924 p. 1 pl. (Biblicthégque scient. cont.)., 3 fr, DU
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CHAPUIS. Précis de toxicologie, par le Dr Craaruls, professeur
agrégé de chimie a la Faculté de médecine de Lyon. 2¢ édition,
1839, 1 vol in-18 jésus de 750 pages avec 54 figures, cart . 8 fr.

— Iafluence des corps gras sur labsorption de l’arscnic
1880, in-B, 10D pages.... ..o . . .iiiiiiiieaa . 2 fr. 50

— Role (,hunlque des ferments figurés, 1880,in-8, 172 p. 3 fr. 50

COREIL. Falsifications des pates allmenlalres, altérations et
coloration artificielle. 1889, in-8, 20 pages..... enriienaaae 1 fr.

DELFOSSE. La pratique de Panalyse des urines et de In
hactérivlogie urinaire par le Dr DELFOSSE. 5 édition, 1803,
1 vol. in-18 de 212 pages, avec %6 pl. comprenant 103 figures,
CAPLOTIIG . Lot a et ai it trm e ieanenraanameneneeeanan 4 e

DEVES. Nouvelles études Lhimlqll(‘\i, physiologiques et mé-
dicales sur les substances albumineides. 18506, 4 volume,
5 ¢ wevoe. 3 fr. 50

DESPEIGNES. Etndes expérimentales sur les microbes des
eaux. 1890, gr. in-8, 126 p..... e v.ae. 3 fr.

DURRISAY. Conservation des substances alimentaires par
V'acide salicyligue. 1881, in-8, 22 pages.................. 1 fr.

DUCLAUX (E.). Le lait, études chiuuques ‘et microbiologiques,
par E. DucLAUX, membre de I Institut, professeur a la Facullé des
sciences et & l’Insmut agronomique. 188’7 1 vol. in-16, de 336 p,,
avec figures (Bibliothéque scientifigue contemporaine).. 3 fr.

DLUQUE SNEL . ‘H ). De Yaconitine eristallisée, 1885, ins.. 1 ir'

— De Fabsinthine, 1886, in-8.......... ... ..., vieve.es 90 cC.
DUVAL (Jules). Sur 1a genese des ferments hgurés. 1878, in-8,
O 4T Y 3 fr.

ENGEL. Nouveaux élémenl‘i de ehlmle xnédlcale etde chimie
bio.ogigue, avec les applications _a Ihygiene, a la médecine
légale el & la pharmacie, par R. ENGEL, professeur a l'Ecole
Centrale, mcmbre correspondant de V'Académie de médecine
4* édition, 1892, 1 vol. in-§&, de v1I1-672 p., avec 107 fig.... 9 fr.

Ce livre est un guide précieux pour ceux qui veulent suivre les progrés de la chi-
mie moderne; car bien qu'il ait en un but specisl, les applications de la chimie &
la ¢ {ecine. l’aulnur a pu, grace & la fagon dont il a mis en évidence des lois
géiarales et grice a la 1 etteld avec laquelle il en g tiré les conséquences pacticu-
hiéres, présenter un ensemble complet de lois chimiques.

— La série grasse et la serie aromatigue. 1876, in-8, 112

PAZEE et e vmean ciraairain aaiieaaiaeeen i ceve.. 2 fr. 50
FAURE. Analyse chimigue des eaux du département de la
Gironde. 1863, in-B. ... .. e e e e 3 fr.
FERRAND (A) PDe l'empoisonnement par les phenols 1816,
in-8, T PAGeS... .. oee e e e 9 fr.
FLORENCE (A]. Les alcaloides deq ﬁolanéeu. 1886, gr’ in-8,
123 PAGeS . e ieiieieiir e eiaaaa 2 {r. 50
FREIRE [Domingos). ‘Reeneil de travaax chimiques. 1880, 1 vol.
in-18 jésus de 330 pages avec figures... ........ [ 1 25 §
GABALDA (A Accidents causés par 1a henzine ct la nuro-
henzine. 1879, gr in-8, 55 pages. et eieiaeiataeaans 1 fr.

GALLOIS. Do Poxalate de chaux, dans les sedunents de 1unne
dans la gravelle el les calculs. 4859, gr. in-8, 104 pages. 2 fr. 50
GALTIER (C.-P.)e Traité de toxicoloyie générale et spéciale,
medicale, chimique et légale. 1845, 8 vol. in-8 (12 fr.20).. 40 fr,
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GARNIER (L.). Ferments et fermentations, Etude biologique des
ferments, role des fermenlations dans la nature et Tinduslrie,
par Léon GARNIER, professeur de chumie &4 la Facullé de médecine
de Nancy. 1888, 1 vol. in- 16, de 318 pages, avec 65 figures (Bibliv-
théque sczennﬁqup ('ontempawx,me). e eeeameiaa, [P 3 fr. B0
— De lanslyse immeédinte, 1880, in-8.......... ... ..., 2 fr.

GAUTIER (A.). Sophistication ¢t analyse des vins, par A. GAU-
TIER, membre de 1'Instilut, professecur de chimic & la Facullé de
médecine de Paris, 4 éditiorn. 1891, 1 vol. in-18 jésus de d.)6 p o
avec & pl. color. cartomne...........coeivnrinaiianioinins .

— Le cuivre et le plomb, dans lahmemahon et 1mdustrle au
point de vue de I'’hygiéne. 1 vol. in-18 jésus de 310 p. (Btblm—
theque scientifique contemporaine). ............ 3 fr. 50

GAUI'RELET. Urines, dépdts, sédiments, cnlcnln Appllca—
tions de lanalyse urologique & la semélologle médicale. 1889,
1 vol. in-18 jésus, avee 80 figures........ ... iaiai. oLl 6 fr.

GERSON (N.). L'examen du lait des nourrices. 1892, gr. in-§,
de 100 pPageS. .. vur e a i e e, 3 fr.

GREHANT. Les poisons de l'air, 'acide ecarbonnique et 1’ oxyde
de carbone, asphyxies et empmsoxmements, par [{\1 GREHANT,
assistant au Muséum, 1890, 1 vol. in-16 de 320 p. avec 21 ﬂg
(Bibliothéque scaentzﬁque canlemporame) .............. 3 fr. 50
Ouvrage couronné par I’Académie de médecine.

Propriétés physiques et chimiques de I'acide carbonique. Dosage de l'acide earbo-
nique Action 1oxique. Action anesthésique. Proprlézes physigues et chimiques
de laxyde de carhoue. Absorption. Elinination. Applcations physiclogiques et
hygiéniques (Gaz d'éclairage. Pocles mobiles, etc.)s

GUERIN (G.). Origine et transformation des mati¢res
azotées chez les élres vivants. 1886. in-8. 81 pages... .... 2 fr.
GUEYYE (Gusiave). La fuchsine, 1882, in-18, 60 pages.. 1 fr. 25
GUICHARD. Principes de chimie industrielle, par P. Gui-
CHARD, professeur de chimie a I'Ecole industrielle d’Amiens.
1893, 1 vol. in-16 de 410 pages avec 100 figures cartonnd (Lncy-
clopédie de chimie indusirielle et de métallurgie).... .. e D fr.
GUILLAUD. Les ferments figurés, 1876, in-8, 117 p. 2 fr 50
HALLER (Alb.). Théorie gémérale des aleools. 1879, in-8,
3 fr.

132 PAZES. sttt e g i m e
HEBERT (L.). Action de la chaleur sur les composés Orga-
nigques. 1869, in-8, 103 pages......civviieiiniiiiaiii . . 271

JANMES, Aide-mémoire dessals et de dosages des médlca—
ments, des produits alimentaires, des produits physxolog:gues.
galhologlqucs, agricoles et industriels, 1893, 1 volume in-1

9 pages avee figures cartonng. .......ec. ceeiuiiiiaeens

— Aide-mémoire d analyse chimigve et de toxieologie, 1892,
1 volume in-18 de 288 p:, avec 67 figures carionné......... 3 fr.

— Aide-mémoire de ehimlc, 1892, 1 vol. in-18 de 279 pages, avec
TR = SR - Y 3 ir

— Aide-mémoire de pharmacie thmlque. 18902, { vol. in-18,
de 300 pages avee fig. cart.. ... ol 2 fr.

JUNGFI EISCH (E.). Manipulations de la chimie. Guide pour
les travaux pratiques de chimie. par E. JUNGFLEISCH, professeur
4 I'Ecole supérieure de pharmacie el au Consersatoire des Arts et
Métiers, membre de ’Académie de Médecine. 2* edmon, 1893
1 vol. gr. in-8 de 1180 p., avec 374 fig., cartonnéd........... 25 f
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En écrivant ce livre, l'autcur s’est proposé de fournir & ceux qui commencent
{'élude de la chimis, les renseigneinents techniques gue ne penvent leur dopner
les ouvrages ordinairement consacrés a l'expose de la science Se plagant a4 un
poiut de vue ess ntellement experim ntal, il a voulu fiirs un guide pour les
travaux praligues de chimie, 1ndiquont les condilions dan. lesq telles chague ex-
périence doit &tre réalisee, les difticu.lés qu'elle peut presenter.les moyens &
employer pour en assurer le resultat Les operations les glus tportan tes rela-
tives eoit & I’analyse chimique, soit & la préparation ou & I'Stude des éléments et
de leurs com; oses, y sont passés en revue, En un mot, il a cherché & diminuer
les dificultés aux uelles s’arrdtent trop souvent les personnes qui désirent se
liveor a l'étude de la chimie expérimentale.

Dans cette nouvelle édition l'auteur a donné Dinterprétation des réactions dans la
notation atomique en méme temps que dans la notation équivalente.

LACOTE (A.). Synthése des corps azotés, 1880, in-8, 181

DACES . . cuniraains s vreseaea. 2 fr. 50
LEFERT (Paul). Aide-mémoire de  chimie médicale, 1593,
1 vol. in-16, de 300 p.,, eart.... ... ... il 3 fr.

LEFORT (Jules) Traite de chimie bydrologigue, comprenant
des nonons générales d’hydrologie et l'analyse chimique des
caux douces et des eaux minérales. parJ. LEFORT, membre de
I’Académie de médecine. 2 edition, 1873, 1 vol. in-8 de 798 p.,

avec 50 figures et 1 pl chromo- hlhog‘aphlée ........ .12 1r.
LEIDIE Ktude toxiecologigue sur le mercure. 1889 in-8,
L I £ Y= 1 T U 1 fr. 50

LEVERRIER. La memllurqne par U. LE VLRR]FR professeur
au Conservatoire des Aris et Métiers 1893, { vol. in- 16 de 350 Py
avee 1560 fig. cart. (Encyclop. de chimie ind.et de metal.)... 5 fr.

LYONNET. De la denni é du sang, sa détermination cllmque
ses variations physiologiques, et palhologiques. 1892 1 vol. gr.
INn-8A60 Puoee e i e e e 4 tr.

iTACE (E.). Traité pratiqgue de haclérlnlnglc pa}' Fi. Macg,
professeur & la Faculté de médecine de Nancy. 2* édition, revue
et angmentée, 1892, 1 vol. in-8, de 744 p., avee 201 fig..... 10 fr.

— Les substances nlimenla res l"lnlllél:s an mlcrosenpe,
surtout au point de vue de leurs altérations et de leurs falsi-
fications. 1891, 1 vol. in-8, 500 p.. 402 fig. et 24 pl. color. dont
8 reproduites d’aprés les Ftudes sur le vin de L. PASTEUR. 14 fr.

MALPERT-NELVILLE (R.). Examen bactériologigue des
eaux naturclles. 1887, in-8, avec 82 fig.......... ........ 2 fr.

MERCIER J ). Guide pratigue pour 'analyse des nrines.
Procédés de dosage des éléments de I'urine, tables d'analyse,
recherches des médicaments éliminés par l'urine, par Gusiave
MERCIER, pharmacien de 1 classe, J.auréat (médaille d’or) de
I'Keole supérieure de pharmacie de Paris, 1592, 1 vol. in-18 jésus,
192 p., 36 fig. 4 pl en couleurs, cartonné.................. 4 fr.

MILLON (E.). Recherches (-lnmlques sar le mercure, et sur

les constitutions salines. 1846, in-8, 116 pages (2 fr. 50)... 50 c.
— Sa vie et ses travaux de chimic, 1870, 1 vol gr. in—B de 327
mges. avee portrait...... ... o aa il .7 fr.
MONAVON. La coloration artificielle des vins, 1890 1 vol.
in-16, de 160 pages ..................................... 2 fr.

MORELLE (K.). Kair atmosphérique. 1836. 11'1-8 16 p "2 fr. 50

OGIER, Ass;nnlsienlent de la Seine e: atilisation agricole
des ennx de la ville de Paris. 1890, in-8,52p........ .. 2fr.

— Toxicalogie Yoy BROUARDEL et OGIkk.

PATRIGEON . Recherches sur Ie nombre des glob}lles rouges
et blancs du sang. 1877, in-8, Y6 p., avec 20 pl..,,...... 4 fr.
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POGGIALE. Traité d’analyse chimigue par la méthode des vo-
lumes, comprenant Yanalvse des gaz et des métaux, la chloro-
métri  la sulfhivdrométrie, I'acidimétrie, I'alcal mé rie, la saccha-
rimé r , etc, 1858, 1 vol. in-8 de 606 p., avec 171 fig..... v 9r.

PROTHILRE (E ). Les eaux potume-, 1891, in-8, 110 p... 3 fr.

FRUNIER (L.). Etade chimique et thérapeu!lqua sur les
glycérimes. 1585, in-8. ... .. ... iiiiiieian ciiie ciane aan 2 fr.

RASPAIL. Nouvean systéme de chimie organigue, fondé sur
les nouvelles méthodes d’observation, précédé d un trajté com-
plet sur 'art d’observer et de mampuler en grand et en pelit
dans le laboratoire et sur le porte objet du microseope. 2° édition.

1838, 3 vol. in-8, et 1 atlas in-4 de 20 planches.......... 30 fr.
REVEIL. Des eosmétigues, su point de vue de Ihyglene et de
la police médicale 1862, in-8....... Crterenanaaanane i fr. 50
— Dn Inft, 18356, in-8, 140 pages....cvivriniamivnnaiiaan, 2 fr. 50

RICHE, (A.). L'art de Tessayeur. par A. RICHE, professeur de
chimie minérale & I'Ecole de pharmacie de Paris 1888, | vol.
in-16 de 394 p., avec 94 ﬂg cartonné (Bibliothéque des connais-

v sances ULIIES). avveioainrineas. . eenes 4 fr.

— Monnaie, médailles et bijoux, essai et comrole des ouvrages
d’or et d’argent, 1889, 4 vol. in-16 de 396 p., avec 65 fig. carlonné
(Bibliothéeque des connaissances UtileS)vecusasias  conersas 4 fl

ROBIN (Ch.). et YERDEIL (F.). Traité de chimie anatomlqne
et physiologinue, normale et pathologique, 1853, 3 vol. in-8,
avec allas de 45 pl. en partie coloriées.........coiiiu-ats 36 fr.

ROUVIER. (J.). Le lait, par le Dr JULES ROUWER professeur &
la Faculté francaise de médecine de Beyrouth, 1893 1 vol. in-18,
de 350 pages avec tigures........ e mitairiaeeneearaanns . 3 fr. 50

ROUX (G.). Précis dunalyse microbiovlugique des eaunx,
suivi de la description el de la diagnose des especes bactériennes
des eaux, par le Dr GaBRrIEL Roux, directeur du bureau munici-
pal d’hygiéne de la ville de Lyon. Fréface de M. le professeur
ARLOING, correspondant de I'Institut, 1892, 1 vol. in-18 de 404
pages, avec 73 figures, cartonné........... reeaerimaeeiaenan 5 fr.

SAPORTA (A, de). Les théories et les notations de la chimfe
maoderne. Préface par FRIEDEL, membre de 'Inslitut. 1888,
1 vol. in-16 de 320 p. (Bibl. scient. contemporaine).... 3 fr. 50

— La chimie des vins, les vins manipulés et ialsiiiés. 1889,
1 vol. in-16 de 160 pages, avec flg. (Petite Biblioth. scient). 2 fr.

SOUBEIRAN. Nouveau dictionnaire des Ialsifications et des
altérations des aliments, des médicaments et de quelques pro-
duits employés dans les aris, l'industrie et l'dconomie domes-
tique; exposé des moyens scxenuﬂqucs ot pratiques d’cn recon-
naitre le degré de purelé I’état de conservauon, de constater les
fraudes dont ils sont I'objet, par J.-LEON SOUBEIRAN, professeur
4 'Ecole de pharmacie de Montpellier. 1874, 1 vol. gr. in-8. de
640p,avee U8 flg.. ..ol e e 14 fr.

TARDMEU. Etude médico-légale et clinique sur l'empoisonm«
memenr, avec la collaboration de Z. RoussiN, pour la partie de
Uexzpertise médico-legale relative a la recherche chimique des
poisons. 2° édition. 1875,1 vol. in-8 de xx11-1.072 pages avec

53 flgures et2 Pl ueiin it e e it s e et arenane 14 (r,
THELMIER. Des accidents dans lcq laboratoires do ehimie,
1866, in-8, 76 PageS.iiutavninranins PP § o8
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TRILLAT. Les produits chimigues employés en médecine,
composition chimique, fabrication indusirielle, analyse el essai
des nouveaux meédican ents synihé:iques, par A. TRILLAT, ingé-
nieur chimiste, expert au Tribunal civil de la Seine. 1893, 1 vol.
in-16 de 400 pages avec 100 figures cart.(Encyclopédie de chimie
industrielle et de métaliurgie). . ... ... ... .. ... ... ... 5 fr.

VEKNOIS (Max.) et BRCQUEREL (Alfred). Analyse du Iait des
principnux types de vaches, (ehbvres, brebis, bufilesses,
1857, in-8, 35 pages....... ... el S i fr.

YILLE (J ). Mapipulations de chimie médicale, par J. VILLE,
gmfcsseur de chimi® meédicale & la Faculté de médecine dé

fontpellier. 1893, 1 vol in-i8 jésus de 200 p. avec fig cart. 4 fr.

VILLIERS, Recherche des poisons végétanx et animaux.
1882, in-8, 130 pages.. .......c. . iiiiiiiiiiiie 2 fr.50

WEISS. Mu.xllurqw Ju culvre,par \VEISS ingénieur des mines.
1893, 1 vol. in-16 de 400 pages avec 150 ﬁoures cart. (Pnayclopedte
de chl'nue industrivlle et de metullurqw; ................... 5 fr.

ZULNE. Analyse des heurres, 1892, 2 vol. gr. in-8......... 25 fr.

PHYSIQUE — ELECTRICITE

ABEILLE. L’Flectricité appliquée i Ia thérapeutique chi-
rurg cale, 1870, gr. in-8, 110 pages.........viciviiiiann 3 1r.

ALLIOT. La vie dans la nature et dans I'homme. Rdle de
Uélectricité dans la vie universelle. 1869, 1 vol. in-18 de 340 p.,
Lo T 4 F U B o N 4 1Ir.

ALVARENGA. Précis de Ihermonlélrie clinigue génerale,

1882, in-8, 397 PAZeS..v civi it et inaaaaaaes 12 fr.
— Des thermometres cliniques. 1830, in-8, 98 page ...... 2 fr.
— Ble la thermosémiologie et de la therm.acolugie. 1873,

IN-8, 142 PAGES . wviei e e i i iaieis ciiara i ianas 2 fr. 50

BARTHDELEMY (A.-].-C.). L'examen de la vision devant les
conscils de révision et de réforme, dans la marine et dans
Varmée et devant les commissions de chemins defer, 18389, 1 vol.
in-16, de 336 p., avee fig. et pl. col. (Bibliothéque scientifique

CONECTDOTATIC) v 5 s o s ar v v inamsarae e sasenmnaaesnanaronssns 3 fr. 50
BEAUMONT (Elie de). Lecons d’hydraulique. { volume, in-§,
de 291 pages avee s plo..viiiii il everer B fr.

RECKENSIEINER. Etudes sur I'électricité.
— Maladies des voles respiratoires et de la stérilité, 1876,
1 vol. In-8,352 Pages. . vvin it e T fr. B0
— Traitement de lépilepsie, par lélectricité statique, 1859,
in-8, 80 pages avee Pl oo it e e 2 fr. 50
— De I'impu ssance ¢t de ga guérison par l'électricité statique,
1876, IN-8, 82 PAZES. .. ettt ittt it icia e aas 1 {r. 50
— De ramaurose et de sa guérison par 1'électricité statique, 1877,
F8 e T . e 2
BEC QUFHEL (Edm.). Mémeire sur les phénnnlenes ¢lectro-
capillaires, 1869-1870, 2 mémoires in-4, 198 po.oveniunn.. 6 fr.
BECQUEKEL el B1OT. Mémoire sur Ia phosplmrcscencc pro-
duite par la lumiére élel!lriquc, 1839, in-4, 39 pages.... 2 fr.
BECQUEKEL ¢t BRESUHETY. Recherches sur Ila chaleur
animale au moyen des appaxells thermo-électriques, 18&) in-4,
23 pages........v.. areareaes e, veveres 1 fr. 50
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BERGONIE. Phénoménes physiques de la phonnllon. 1883,
in-8, 140 pages, aveec figures.........cocieienrnrannnnes 3 fr. 50
BEZ. La veniil wion, 1881 gr. 1n-8 68 paoes ........ PR 2 fr.
BONNEJOY. Drs moyens prullques de constater la mort par
T'électricité, a l'aide ‘de la faradisation. 1866, in-8, 32 p.. | fr. 25
ROREL (A.). L’électrolyse, Applications industrielles et médica-
les. 1~86 In-8, 10 pager........ ... ... ..ol 2 fr. 50
BOURIN (J -Ch.-M.). Traité de géographie et de statistique
médienles. 1857, 2 vol gr. in-8, avec 9 cartes ot tableaux. 20 fr.
BRASSEUR. Applications dua polyscope et de la galvano-
caustie aux atlections de I'appareil dentaire, 1879, in-8, 90 pages,
avec 40 flgures... ... . o oLt ieeitii e e 3 fr.

KRUCKE et SCHUTZEVBRERGER Des couleurs, au point de
vue physique, physiologique. artistique et industriel. par Ernest
Brucke, professeur 4 I'Universilé de Vienne, traduit par Paul
S@HUTLENBER(:ER (de P’Insvitut), 1 vol. in-16 de 344 pages, avec
46 figures (Ribliothéque scientifigue contemporaine).... 3 fr. 50

BUIGNLY. Manipulations de physigue. Cours de travaux pra-
tiques, par H. BUIGNET, profcsseur & I'Kcole de Pharmacie. 1377,
1 vol. in-8, de 800 p., avee 265 fig. et 1 pl, col. cart....... 16 fr.

Les travaux de physique, si nécessaires pour le chimiste, sont souvent négligés dans
les laboratoires de chimie. L'ouvrage de M. Buiznet, dans les mains de 'étudiunt
et du professent de chimie, rendra de tré+ grands servicea.

Citons parmi les sujets :railes- poids spécifiques, areométrie, mesure de volume des
gaz. thermométrie, changement de volume et changement d'état, calorimetrie,
hyg-omélrie, transmission de la chaleur rayonnante, pouvoir conducteur, électro-
lys', galvanoplastie, applieation des &lectro-simants, photomatrie, gonométrie,
abser. ations microscopiques, lnmiéra polarisée, analyse spectrale, photographie.

CHARPENTIER (Augustin) La lumiére et les couleurs, au point
de vue physiologique, par Aug. CHARPENTI:R, professeur de
physique médicale 4 la Faculté de médecine de Nancy. 1888,
1 vol. in-16 de 325 p , avec 20 figures (Bibl. scient. cont). 8 fr. 50

COLLADON (D). et STURM .’C.) Mémoire sur Ja compression
des liguides et la vitesse du son dans l'eau; 1887, in-4, 90 p.,
Aploetdearte. oo oo i i r e siaes ean 4 fr.

COUVREUR. Le microscope et ses app‘icallons 4 l'étude des
végétaux et des animaux. 888, 1 vol. in-16, de 330 pages, avec
Y6 ﬁvures (Bibliothéque scwntzﬁque contemp raine)... 3 fr. 50

CURE. Photométrie seolaire. 1833, gr. in-§, 47 p., avec 3 pl. 2 fr.

CYON. Principes d'électrothérapie. 1873, 1 vol. in-8, de v111-275
Py BVEE IZULOB. v vein s i atnnnnrneatenceiares sns senunss 4 fr.

CZERMAK (J.-N.). Dua Iaryngoscope et de son emploi en physio-
logic et en médecine. 1860, in-8. avec 2 pl. et 31 fig..... 3 fr 50

DALLET (G.). La prévision du temps et les prédictions mé-
téorologiques, 1887, 1 vol. in-16 de 36 pages, avec 39 flgures
(Bibliotheque scientifigue contemporaing).......... ... 3 fr.

— Les merveilles du ciel. 1888, 1 vol, in-16 de 350 pages avec
40 figures (Bibliothégque scientifigue contemporaine).... 3 fr. [0

DAMIAN Action physiologiquo de I'électricité ﬁlullquc. 1890
or iN-8, D2 PAGES. ..ot r i it e e 1fr. &

DASSIER. Le ciel. 2° edmon 18‘36 1 vol. in-16 de 336 p. 3 tr. 50

DAUBI{E[} Observations sur 1a chute de Météorites. In-4,
avec i pl.etlcarte...covveviivniiimen e ainieiinai, 2 fr. bo

DPE LA RIVE. Traité d'électricité théorlque et appliquée,
A. DE LA RIVE, professeur de 1'Académic de Genéve. 1854- m%
3 vol. in-§, ave0447ﬁgures.... ..... v iianieienaans RT fr.
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DESPLANTES, De léleetrlcité nathue médieale, 1878, in-8,
112 PBECE .. vvseeinrninrsiacoaciroaracenoninananssannonsans 2 fr.
DESRUELLES (L. ) Monoqrnphie “du compleur eleclrolv—
tique 1892, gr. in-8, 31 pages avee flgures............... 2 f
DIACON, Décomposition de Ia Inmieére. 1867, in-8, 136 p. 3 fr'.
DUVYAL (Mathas). La technique mlcro%copique et histolo-

gigue. 1878, 1 vol. in-16 de 313 pages, avee 43 figures (szlw—
théque sczentlﬁque cORtemPoraine)..... e 3 fr. 50
FOLQLE, Les tremhblements de terre, par FOUQUE, professeur
au (ollége de France, membre de 'Institut. 1888, 1 vol. in-16 de
320 p., avee 50 flg. (Bibliothéque scient. contemp.)...... 3 fr. 50
GAY. Théorie physique de la phonation. 1876,in-8 70 p. 1 fr.50
GALEZOWSKIL. Traité icomographigne d'ophtalmoscopie.
20 édition. 1885, 1 vol. in-4 de 281 pages, ayec 28 planches chro-
mo- hthographlées 07 o 35 fr.
— Echelles optométrigues et chromatiques, accompagnées de
tables pour le choix des lunettes. 1883, in-8, 34 pl. noires et
colorides eart... .o ai i, e 7 fr. 50
— Echelles portatives des caractéres of des couleurs, pour
mesurer I'acuilé visuelle. 2+ édition,1890,in-18,38 pl.,cart. 2 fr. 50
GIBOUX. Le mirrophone ¢! scs applications en médecine. 1878,
gr. in-8, 46 pages, avec flgures....veueveriiiiiii e 3 fr.
GIRAUD-TEULON. La vislon et ses amomalies. Cours {héo—
rique et pratique sur la physiologie et les affections fonetion-
nelles de I'appareil de la vue, par le D- Giraupn-TeEULON, ancien
éléve de I'Ecole Po _Sytechmque membre de I'Académie de méde-

cine. 1881, 1 vol. in-8. 936 pages, 119 figures.............. 20 fr.
— Lecons sur le atrabisme et la diplople. 1869 in-8, x-220
pages, avec &b figures........ ... .ol 4 fr.

— llelinlluence sur la fonetion visuelle hinoculaire des
verres convexes ou concaves. 1860, gr. in-8, 27 pages.. 1 fr. 25
GORDON (J.-E.-H). Traité¢ expérimental d’élestricité et de
magneétisme, par J-E.-H. Gorpon, secrétaire de « The Britigsh
association », traduit et annoté par M.—J. RAYNAUD, directeur de
I'Ecole de télégraphie, précédée d'une introduction par M.-A.
CorNU, membre de I'Inslitut, professeur de physique & I'kcole
polytechnique. 1881, 2 vol. in-8, ensemble 1,332 pages, avec
58 planches et 371 ﬁgures ................................. 35 fr

GUN. L’Electricité appliguée a I'art militaire, par le colonel
Gun, 1889, 1 vol.in-16 de 380 pages, avec. 140 figures (/17blio~
théque scientifique contemporaine). .. ...........c...... 3 fr. 50

HERAUD. Jeux et récréations scientiliques, applications
faciles des mathématiques, de la physinue, de la chimie et de
I'histoire naturelle. 1884, 1 volume, in-18 jésus de 636 pages, avec
217 figures, CarfonNe. c oo ier it i it i & fr.

IMBERT (A.). Traité élémentmre de physique médieale, par.
A. IMBERT, professeur de physique médicale & la Faculté de
Montpellier, 1893, 1 vol. in-8 de 700 p., avec 400 tig........ 12 fr.

Cet ouvrage remplace le Traité ilémentaire de physique médicale
de WUNDT, MONOYER et IMBERT.

— Les amomalies de la wision. Introduction par E. Javal,
directeur du laboratoire d’ophtalmologie & la Sorbonne. 1889, 1
vol. in-16 de 376 pages, avec 48 fig. (Bibliothégue scientifique
CONLETMPDOTATHE) . . oo e e einenennnennn et rier e 3 fr. 50
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IMBERT (A.). De Vinterprétntion et de Vemploi du pouvoh
dioptrigune etde la dioptométrie méLrique en oputalmologie, 1133

gr. in-8, 47 pPages. -viiieiiiaii it i iis aaees IO O § ¢
— e lnuugmutlsme. 1883, gr jn- 8 110 pages ............ 2 fr.
— De l'état de 'accommodation de leeil pendam les observa-
tions au microscope. 1839, in-8. 26 pages ... R N U
JAMMES. Aide-mémoire de physique. 1892 1 vol "in-18 de 30(
p, avee 112 fig. cart.......... e, T B &
LECOQ (H). lulemenis de géoqrnphle phy«ique et de météo-
rologie. 1836. 1 vol. in 8. avec 4 pl. (9 fr.)...... s ceo B 1r.
LEFERT (Paul). Aide-mémeire de physique médicale. 1893,
1 vol. in 16 de 300 p., cart..c.ovioivenieiaies vunns dfr.

LEFEVRE (J.). Dictionnaire (l’éle( lrlcilé et do magnétisme,
illustré de figures iniercalées dans le texte, comprenant les
applications aux sciences, aux arts et a l‘induslrie, par Julien
LEFEVRE, agrégé des sciences physiques, professeur au Lycée at
a I'Ecole des sciences de Nanles, avec une iniroduction par
M Bourty, professeur & la Faculté des sciences de Paris. 1891,
1 vol. gr. in-8 de 1,160 pages, avec 1,200 figures........... 25 fr.

Le Dictionnaire de M. Lefévre est une encyclopédie compléte a la portée de tous;
les articles y sont pondéres et chague maliére a regu le developpement que com-
poriail son imnortance.

L’exécution lypographique est trés soignée et les gravures ont élé multiplides.

L' Eleciricien, Revue tniernalionale de VElectriciié.

Cet nuvrage est uno veritable encyclopédie électrique, ol l'on trouvera un exposé
complet des prin-ipes et d s méthodes «n usage aujourd huj, ainsi que la descrip~
tion de foutes les appl.cations. Tout est pr‘e~eulé SQUS Une forme concise et claire,
et complété ties heuren-ement par un choix judicicux des figures, l'ordre alpha-
bétique des maiéres présente de grands avantages, en rédulzant au minimum le
temps nécessaire aux recherches.

Le Monttcur industriel,

Le Dictionnaire de M. Leféevee nous semble si complet, si bien au courant des
dérouvertes les plus récentes que nous ne craignons pas d'aftirmer que chacun
pourra, suivant ses travaux, y trouver des rens ignements asscz complels pour ne
pas &ure oblige de recourir aux ouvrages speciaux souvent longs a consulter.

L’Ingénieur Conseil,

LEFEVRE (],), L'électricité a la maison, 1889, 1 vol, in-16 de 396
p., avec 209 fig. cart. (Bibliot. des connaissances utiles)... 4 fr.

Production de l'électricité ; piles; accumulateurs; machines dynamos; lampes 3
incaudes ence; régulateurs; bougies; allumoirs: sonnaries; avertissenrs automa-
tiques ; borlogeries ; réveille-mitin; comptenrs ’électricitd; teléphones et micro-
phonss ; moteucs ; locomotion électrique ; bijoux ; réeréations ¢lectriques; para-
tonnerres,

LOMRBARD (I1.-C.). Traité de climatologie médicale, compre
nant la météorclogie médicale et I'élude des influences du cli-
mat sur la santé. 1877-1880, 4 volumes in-8... .......... . 40 fr.

LORAIN (P.). et KROUARDEL (P.). De 1a lemp(rnlure du corps
humain. 1877, 2 vol. gr. in-8, avec tigures ct porirait.... 3U fr.

MIARD (A.). Des troubles ionclnonncls ¢t organigques de 1'a-
métropie et de la myopie. 1872, 1 vol. in-8 de x1m-460 p. 7 fr.

MICHEL. Du mieroscope ¢t de ses applications. 41857, in-4

2 Vo PR I
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MOITESSIER. La phuotographir, appliquée aux recherches mi-
cru raphiques, par A. MOITESSIER, professenr a la Faculté de
ecine de Montpellier. 1866, 1 vol. in-18 de 366 p., avec 41 ﬂg

et3p1 photogr. ... e e cieeaes TP,
— Emploi de ta Jumiére polan«,e dans l'examen microseo-
pique des farines. 1864, gr.in-8, 24 p., avec 1 pl........... 2 fr.
MONIILLOT. 'l'eléphonc pratique. 189 1 vol. gx‘. in—B, de vIi-
504 p., avec 414 fig. et 4 pl. hors texte.................. .. 20 fr.
— La télegraphle nctuelle. 1839, 1 vol. in-16"de 324 p. avec
131 fig (Libliothrque scientifigue wntempurame). R fr. HU
— La lumiére ¢lecirigue. 1890, 1 vol. in-16 de 408 pages, avec
190 fig. (Bibliothéque auentzf‘que contemporaine’, ...... 3 fr. b0

PLANTE |Gaston) Ptuénomeénes ¢lectrigues de FAmmospheére,
‘Foudre, gréle, trombes, aurores polaires. etc¢ ), par G PLANTE,
lauréat de l'lnstitut. 1888, 1 vol, in-16 de 300 p., avec 50 fig.

(Bibliothéque scientifigue COnLeMPOraing).......ccaueess 3 I, 50
De la foudre globulaire. — De la gréle. — Des trombes et des cyclones. Des aurores
polaires. — foxperiences permeuant de reproduire, & Yaide de courants électri-

ques de haule tension, des phenoménes analogues a ceux de la foudre globulaire,
de la gréle. d 8 vomhbes. des cyclones et des aurores polsires. Analogies et expli-
cation des phénomén s oblenus. Relations de cas remarquables.

— Recherches sur lelcctnuté 1883, 1 vol. in-8, de 322 pages
avec B9 flg. cart. ... ...iveil oo e inii e fr.

PLYTOFF (G.). Les su-ienceﬁ occultes. 1891 1 Vol in-16 de .120 P,
avec 143 fig. (Bibliothéque scientifique contemporaine). 3 fr. 50

Divination, calcul des probabiliics, oracles et sorts, songes, graphologie, chiromancie
phrénologie, physiognomonie, cryptographie, magio, alchimie, astrologie, etc...

— La magie, les lois cccultes, la théosophie, l'initiation, le magné-
tisme, le spirilisme, la sorcellerie, le sabbat, I’alchimie, le kab-
bale, lastrologle 1891, 1 vol. in-16 de 312 pages, avee b7y ﬁgures
(Biblwtheque sczennﬁque CONLEMPOTATINE). - . vavun. . fr. 50

PRUNIER. Théorie poysique de la calorification, 1876 in-g,
130 p., BVee fige. . iin i e i e i e 3 fr.

REDARD xPaul) Fraité de lhcrmumclne mcdlcdll, 1883, 1 voL
in-8, de 736 pages, avec fig....cevviuernininiaanaen. s 12 fr.

REMAK. l.ah.mmhempw apphcauon "du courant galvanigue
conslant au traitement des maladies 1860, 1 vol. in-8 de 467 p. 7 fr.

ROuERT DE LATOUR (de). De Ia chaleur animale. Elements
et mécanisme, deslina.ion physiologique et role pathclogique.
1885, 1 vol. in-8 de 5b4 pages...... hirevesiersecectianenes . 8 fr.

ROBIN (Ch.). Trait¢ du miscroscope et des injections,
mode d’emploi, applications 4 I'analomie¢ humaine et comparée,
a l'bistoire naturelle animale et végétale et a V'économie agri-
cole, par Ch. RoBiN, membre de I'lnstitut. 2 édition, 1877, 1 vol.
in-8'de 1 ,101 pages, avec 336 figures et 3 pl., cartu........ 20 fr.

SALREL. llu microseope, 1857, in-8, 148 p.............. 210 B0

SCOUYETTEN (H ). be Véleetricité considérée comme une cause
principale de l'action des eaux mincrales sur l'organisme. 1864,

1 vol. in-8 de 420 pages ............. e e . 6 fr.

—_ lh, lorigine des aetions eleunquc- dcveloppeeb au contact
des eaux minérales avec le corps de Yhomme et de L'absorption
par la peau. 1866, in-12, 54 pages.....co.vivinrerniai s 2 f1

SEGUIN. Thermomeéres physiologigues et thermomeétres malhé-

matiques. 1873, in-B, avec tablean ClNIQUE..yssissryeens.a 1D &
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SEILER (J.). Do 1a galvanisation par inflnence apphquée an
traitement des maladies. 1860, in-8, 157 p., avec flg......... 3 fr.
TEISSIER (J.). De 1a valeur thérnpﬂnlquo des courants con-

tinus 1378 in-8. 170 pages avec figures..... ........... 3 fr. 50
TRIPIER (A.). Manuel d'électrothérapie. Fxposs pra'ique et
critique des a{)phcatxons médicales et chirurgicales de I'électri-

cilé. 1861, 4 vol. in-18 de 624 p. avec 100 fig................. 6 fr.
—_— Appllcalinns de I'électrieité a la médecine et a Ia chirur-
gie. 1874, in-8,88 pages..........-..oLiiiiiiiiiiienal 2 fr.
- Appllcuuons obstétricnles de  1'dlectricité. 1876, in-8,
16 pages. ... ia e 1 fr.
VERNOIS (Max.) et GRASSK. Appareils de ventilation et de
chauvffage. 1859, in-8... ..., . il 1 fr. 50
VIGOUROUX. FEleetricité statique el son emploi en thérapeuti-
gque. 1882, in-8, 103 pages avec 6 planches............... 3 tr. 30

VINAY Manuel d'asepsie. Stérilisation et désiufection par sa
chaleur, 1890. 1 vol. in-18 jésus, de 600 p. avec 100 flg. cart. 8 fr.

INDUSTRIE — TECHNOLOGIE

BAUDOIN. Les eaux-de-vie et 1a fabrication du cognae, par
M. A: BAupoin, directeur du Laboratoire de chimie agricole et
industrielle de Cognac. 1893. 1 vol. in-16 de 300 pages avec 60
flgures, cart (Btblwtheque des connaissances utiles.)........ 4 fr.

BOERY. Les plantes oleagineuses et leurs produits et les plan-
tes alimen aires des pays chauds (cacao, café, canne 4 sucre, etc.).
1889, { vol. in-16 de 160 pages, avec 22 ﬁa'ures .............. 2 fr.

BOUANT. La galvanoplastie, le mckelave, I'argenture, la dorure
et I'électro-meétallurgie. 1837, 1 vol. in-16 de 308 pages avec 34
figures (Bibliothéque scientifique contemporaing). .......... 3 fr.

BRENOND (Félix. Précls d’hygidae industrielle comprenant
des notions de chimie et de mecanique par le Dr F. BREMOND,
inspecieur du tr vail dans U'industrie. 1893, 1 vol. in-18 de 400
pages, avee 100 flgures, cartonné................... vee e 5 fr.

BREVANS (J de) La iahrication des ligueurs et des conser-
ves, par J DE BREVANS, ehimiste prinecipal au Laboratoire muni-
cipal de Paris. Introduction par Ch. Girarp, directeur du Labo-
ratoire municipal. 1890, { vol. in-16 de 384 pages, avec 93 figures,
cart. (Bibliothique des connaissances UtileS), . ...... vevinss 4 fr.

L’acool : distillation, purification et rectification. Les liqgueurs naturaelles: eaux-de-
vi~, 1hum et tafia. Les [iqueurs artfi iel e3; le iaboratoire et la matériel du dis-
tilla eur, les matidres premiéres : ess neces, esprits aromatiqu s, teintures, alcoola-
tures, eaux distillées, sucs ; siroos, liqueurs par distillation et par infusion;
figqueurs par les es:enceg ; vins aromatisés et hydromels; punrhs.

T.es conserves ; I's froits a l'eau-de-vie eL les conserves de fruits.

Analyse et fils fieations des aleodls et des liqueurs ; statistique et iégislation,

BRONGNIART. Mémoires sur les Kaolins ou Argiles & porcelaine,
sur la nature, le gisement. l'origine et l'emploi de cette sorte
d’argile. 1839-1841, 2 parties in-4. 100 p., avec 6 pl. col . 10 fr.

BROUARDEL. Hygidne des ouvriers employés dans les fahri-
ques d’sllumettes ehimigues 1889, gr. in-8, 20 pages .. 1 fr.

— De la responsabilité des patrons dans certains cas de ma-
Indies épidémiqgques. 1893, in-8, 44 pages...... [ 1 fr. 50
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BUCHARD. Le matériel agricole. Machines, outils, instruments
employés dans la grande et la petite culture. 1890 1'vol in-16 de
384 pages, avec 142 figures. cart. {Bibliot. des conn. utiles). & tr.

Charrues, sca-ificateurs, herses, rouleaux, semoirs, sarcleuses, bineuses, moisson-
neuses, faucheuzes, faueuses, batteuses, rateaux, tarares, trieurs, hache-patille,
presses, coupe-racines, appareils de laiterie, vinification, distillation, cidrerie,
huilerie, scieria, machines hydrauliques, pompes, arrosages, brouettes charcettes,
porteurs, manéges, roues hydrauliques, moteurs aéricns, machines & vapeur,

- Constructions agricoles et architecture rurale. 1889. 1 vol.
in-16, de 392 pages, avec 143 figures, cartonné............ % fr.

Matériaux de construction ; préparation et emploi; maisons d'habitation ; étables,
écuries, bergeries, porcherles, basses-cours, granges, magasing a grams et &
fourrages, laiteries, cuveries, pressoirs, magnaneries, fontames, abreuvoirs, citer-
nes, jpompes hy'rauliques agricoles ; drainage ; disposition générale des ali-
ments, alignements, mitoyenneté et servitudes ; devis et prix de revient.

CAMBON. Le vin et 'art de 1a vinification 1892, 1 vol. in-16 de
324 pages avec 67 figures cartonné (Bibl. des connaissances
[722107-1 ) I . s rNeerararaer e .. 4&fr.

Le raisin et le moit, la fermentallon, la vmxﬁcanou, compesilion et analyse du vin,
vinificitions sréciales, maladies des vins, altérations et sophistications des vins,
Poutillage vingire, production du vin dans le monde, achat, livraison et trane-
port du vin, etc.

CHEVREUL. Des couleurs et de leurs applications aux arts
industriels, 4 'aide des eercles chromatiques, par B. CHEVREUL,
dirccteur des teintures 4 la manufacture des Gobelins, profes—
seur au Muséum d’histoire naturelle de P’aris, membre de I'Ins—
titut, 2° édition. 1888, 1 vol. in-folio, avec 27 pl col., cart.. 40 fr.

— lle(‘her(‘hei Aur la teintare. 2, 3' et 4" mémoires, 1836, in-4,
A < N 4 fr.
5« mémoire, 1837, in-4, AT pages.. 3 Ir.
6« mémoire, 1837, in-4, 84 pages, 3 fr.

COQUAND (II.). Traité des roches considérées au point de vue
de leur origine, de leur composition, de leur gisement et de leurs
applications 4 Ia géologie et & 'industrie, sui-i de la description
des minerais qui fournissent les métaux utiles. 1857, 1 volume,
in-8, avee flgures... ... .. ... e 7 fr.

RREVANS (J. de). Le pain et la viande, par ‘3. pE BREVANS.
Pretace de M. K. RisLER, directeur de I’lnstitut national agrono-
mique, 1892, 1 vol.in-16 de 360 p., avec 86 fig., carty (Biblio-

théque des connaissances utiles)....... e [, - 4 fr.
Le pain. — Les Céréaales, —- La Meuperie. — La Boulangerie. — T.a Patisserie ot
12 Biscuiterie. — Altérations et Falsifications.
La viande, — Les animaux de boucherie. — La Boucherie. — La Charcuterie. —
Les animaux de Basse-Cour. — Les (Bufs, — Le Gibier. — Les Conserves ali-
menlaires. — Altérations et Falsifications,

— Les légumes et les fruits, Préface de M. A. MunTz, profes~
seur & 'Institut national agronomique. 1892, 1 vol. in-16 de 350
pages, avec 131 flg., cart. (Bibl. des conn. uiiles)......... .. 4 fr.

CUYER (Ed.). Le dessin et la peinure, par En. CUYER, prosec-
teur 4 1'Ecole nationale des Beaux-Arts, professeur aux Ecoles
de la ville de Paris, 1893, 1 vol. in-16 de 350 p. avec 250fig. 5 fr.

Dessin inéaire géométrique. — Dessin géométral. — Dessin perspectif. — Pers-
nective d'observation, — Peinture. — Lois physiques et ctimie des couleurs. —e
Procédés de peinture; pastel, gouache, aquarelle, huile,
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CZYSZHOWSKI Les nmiinerais de fer dans I'écorce terrestre.
1884, 1 wvol. in-8, de 222 pages avecatlas in-4 de 8 pl..... 1o fr.
DELPECH L'industrie du caouichoue soulfi¢ Nouvelles res
cherches sur Vintoxication par le suillure de carbone.
1863, 1in-8, 128 pages...... .. . ..iiciiiieiciaeie ... 21r. 50
DELPECH (A) et HILLAIRET (J.-B.). Aeccideats auxguels
sont soumis les ouvriers employés a Ila fauricaton des
chromates, 1869, in-8, 30 pages.............ccveiveen verr & fr.
DESAYVYRE. Etudes sur les maladies des ouvriers de mannu-
facture d'armes de Chatellerault 1856, in-8, 116 p. 2 fr. 50
DUJARDIN, L'Essai commere al de~ vins, 1892, 1 vol, 1n-it de
330 p., avec 100 fig. cart. (Biblicthéque des connais. utiles). 4 fr,

Essai d2s moits, dosage de I'alcool, de Vextrdit see, d 8 cendres, du sucre, du
tauin, dela plycérine, etc... rechr rche de la presence des rai-ins secs, di platre,
de l'aci e suliuriquoe, de I'azine azotique. de l'acide chlorhydrique, de ['act e bo-
rique, de Pacide salicylique, de la saccharine, des colorants, etc... maladies du
vin. I‘abrication, analyse et essat des vinaigres.

PU MESNIL (0.). L'hygi¢cne a Paris, 'habitation du pauvre,
ar le docteur 0. Du MEesNIL, mem!re du Comité consultatif
d'hvgiéne de France. Préface par J. SimoN (de I'lnstitut). 1¥90,
1 vol. in 16 de 250 p. (Bibliothéque scienmt contemp.).... 3 fr. 50
FEBRAND (E.). et DELPECH (A,). Premiers sccours, en cas
d’accidents et d’indispositions subites, par E. FERRAND et
DELPECH, membre de '’Académie de Médecine, 4° édition augmen-
tée des nouvelles instructions du conseil de salubrité, 1890, 71 vol.
in-16 de 360 puges, avec 86 fig cart. (Bibliothéque des connaissan-
CES ULELES) . o et caii s iia i eheaiean e aeaaeaaaens 4 fr
FERVILLE (E.) ‘Lindustrie laitiere : le lall ‘le Deurre et le fro-
mage. 1888, 1 vol. in-16 de 350 pages, avce 50 figures, cartonné
(Bibliothéque des connaissances uliles)....o.voovviiiain..n 4 fr.

Le lait: essayage ; vente; lait condensé ; le beurre; la créme; syst2me Swartz
ecrémenses centrifuges; barattage ; délailage mécamique; m rgarine ; fromages
fraiz et offinés, fromages pressés el cuits ; construction des laiteries ; compmbmle

enseignement.

FOLIN (de). Bateaux et mavires, progrées de la construction
navalc & tous les dges et dans lous les pays, par le marquis
pE Folin, ancien officier de marme, 1 vol. in-16 de 328 pages avec
132 ﬁ"ures. (Bibli. scient. contemp.. e 3 fr. &0

Radeaux et pirogues ; embarcations de péche sur les cdles de France, d s mers
au Nord, d'Esvague, de Portwgal, d'liaiis, de archipel Gree, en Egyple, du
Nar ¢, du Japon, de ta Chine et des veux Amériques; flotteurs de transpori,
bricks, godleties, caboteurs, bdiimenis de servitude, pontous, dragues, docks
flottanis, brilots, ponts de bateaux, ele.

Batiments de commerecs, \rois malts, paquebots, bdliments de guerre, lougres,
corveites, frégates, vais eaux a deux eL 3 tro s ponts, cuirassés torpilleurs.

Flotteurs de platsance, flolleurs sgus-marins.

FONSSAGRIVES. Mygiéne et assainissement des villes. Cam-
pagnes el villes; rues; quarliers; plantations; promenades ;
éclairages ; cimetiéres ; égouts ; eaux publiques; atmosphére;

fr.

population : salubrite ; 1S7+, 1 vol. in-8 de 03 pages......
GALLARD, Da vinage et des falsilications des vins. 1886, in-8,
B P 0T s e | fr.
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GIRARD (H.). ¢! pDE BREVANS, I.a margarine et le beurre arti-
ficiel. Procédés de fabrication. dangers au point de vue de la
san!é, procélés chhmiques et physiques pour les reconnaitre,
législation frangaise et étranaére 1849, 1 vol. in-16 de 172
pages, avec flgures (Petite Bibliothéque scientiﬁque)...... 2 fr.

GIVRE. De la tuberculose chez les ouvriers em soie. 1300,
gr in-8, 186 pages................ citinraaase 3 fr. 50

GR:\FI‘IG\Y (H. de). La navigalion dérienne et les ballons
dirigeables 1888, { vol. in-16 de 344 pages, avec figures.
(Bibliotheque sczennﬁque CONLEMPOTAINE) s u e vinnennns 3 tr. 50

— Les industries d’'amateur. Le papier et la t01le, la terre, la
cire, le verre et la porcelaine, le bois, les métaux. 1888, 1 vol.
in-16 de <65 p, avec 395 flig. cart. (Bibl. des conn. utiles).. 4 fr.

Carlonnag?. papiers de tenture, encadrements, brochage et reliure, fleurs artifi-
cielies, aérostats, feux d’ arhnces. modclage, moulaze, gravure sur verre, peinturo
de vitraux, mosaique, menuserie. tour, découpave du bois, marqueterie et pla-
cage, serrurerie, mecanique, électricité, galvanoplastio, horlngerie.

GRANGE (F). Des accidents produits par I'électricite dans
son emploi industriel. des moyens de les prévenir. 1885, in-8,
23 p, avec 4 pl. chromolith.. ............ ... veeis.e. 1 fr. 50

GUERARD. Mémoire sur Ia gélatine, ot los tissus organiques
qui peuvent servir & la préparer. 1871, in-8, 116 p.... 2 fr. 50

GLUICHARD. Chimie industrielle, par GUIGHARD, rofesseur de
ehimie & U'Ecole industrielle d’Amiens, 1893, 1 vol. in-16 de 410
p. avec 200 fig. cart. (Encyclopidie de chimie mduslwell(’) 5 fr.

GUN. L’artilleri - actuelle, canons. fusils et projecliles. 1888,
1 vol in-16 de 340 p. avec 60 fig (Bibl scient. contemp.). 3 fr. 50

HALPHEN (G.). La pratigue des essais commercianx et indus-
triels. par . HALPBEN, chimiste au laboratoire du Ministére du
commerce. Matitres minérales. 1892, 4 vol. in-16 de 342 p., avee
28 fig., cart. (Bibl. des conn. utzles')..... ....... P eeve A fr.

Analyse qualitative. Détermination des baces et des acides Analyse des calicilates.
Anslyse quantitative. Acidimét ie, alcalimétrie, ammaniaque, soude, potasse,
chaux, chloromatrie, fer, cuivre, zine, plomb, nickel, argent, or, alliage, terres,
verresg, couleurs, eau, etc.

Matie¢res organigues 1892, 1 vol. in-16 de 350 p., avec 50 fig., cart.
(Bibl. des conm. uliles).. . ceuevn i e inan i iiaea ceee. &fr.

Farines et matiéres amylacies, poivre, matidres sucrées, méthylanes et alcools déna-
turés, alconls et eaux-de-vie da commerce, kirch, wns, biéres, vinaizre, éther
commercial, lait, beurre, fromag s, h:rbe: végétales, suifs, savous, glyesrines,
cires, résines, huiles minérales, huiles industrielles, combustlbles. huiles de houille,
ma 1eres colorantes, engraig, cuivre, papicrs, textles et tissus, cuirs.

HERAUD Les secrets de la seience et de l'industrie. Recettes,
formules et procédés d’une utilité générale et d’'une application
journaliére. 1888, 1 vol. in-18 jésus de 350 pages. avec 165 fig.
Cartonné (Bibl. des connaissances utiles).....vevvvaevnnans . 4&fr.

1électricitd; les machines ; les métaux; le bois; les tissus ; la teinture ; les pro-
duite chiwmiques; Voclévrerie; la céramique; la verrerie; les arts décoratiis;
les arts graphiques.

IVISON Y O'NEALE. Procédé pour la consgervation des vins et le
remplacement du platrage: 1893, in-8, 44 p.............. 41fr. 50
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KNARB (L.). Les minéraux utiles et I'exploitation des mines,
par KNAB, ingénieur, répétiteur de métallurgie & I'Ecole centrale
des Arts et manufactures 1888, 4 vol in-16 de 392 pages, avec
75 figures (Bibliothéque smenuﬁque contemporaine)...,. 31r. 50

Gisement des minfraux utiles. Combustibles minéraux. Sel gemme. Minerais.
Mines de la Frauce et de s#s colonmes. Recherches des mines. Abataze. Exploita-
tion. Voies de communication. Transports. Exiraction des produus"Aménagement
des caux. Aérage. Eclairoge. Preparation mécanique des min-rais.

LACROIX-DANIIARD. La plume des oiseanx, hisloire natu-
relle, meeurs, habitation et chasse des oiseaux dont la plume est
utilisée, préparation et mise en ceuvre de la plume, usages guer-
riers, jouels, parure el habillement, usages domestiques, etc. 1891.
1 vol. in-16 de 368 p avec 94 fig., cart. (Bibliothéque des connais-
SANCES ULTIES) v er it ittt e i an e ias e cieiane meie e 4 fr.

— Le poil drs animaux ot los lourrures, higtoire naturelle et
chasse des animaux & fourrures, industrie des pelleteries et
fourrures. poils et laines, indus rie de la chapellerie et de la
brosserie, etc. 1892, 1 vol. in-16 de 419 p,avec 79 fig., cart. (Kibl.
des connati sances ULies) v veaeiiiianiinanns AT 3 ¢ X

LARBALLRTRIER, L'alcool au pomt de vue chxquue. agricole,
industriel, hygiénique et fiscal par A. LARBALETRIER, professeur
4 I'Ecole praliquc d’agriculture du Pas-de-Calais. 1888, 1 vol.
in-16 de 350 pages, avec b0 figures (Hibliothéque scientifique con-
EEMPOTATIE) cv s - ssomnnernsraosaruarsrannsntonasns 4erveas 3 fr. 50

Propri¢tés phys.ques, Csracteres chimiques. Dérivés, Matieres alcoolisables. Fer-
mentation alcovlique. Boissons alcooligues. Distillation. Alcools d’indusirie. Puri-
fication et rectificalion. Spiritueux et liqueurs alcooliques. Altérations et falsifi~
calions. Action sur la santé. Usages. Impdis.

— Les engrais et 1a fertilisation du sol. 1891, 1 vol. in-16 a=z
352 pages, avec 74 figures, cart. (Bibl. des conn. utiles).... 4 1r.

Lralimentation des plantes et [a terre arable. Les amendements, chaulages, marna-
ges. platrages, Les engrais vézétaux. Les engrais animaux, le guano. Les engrais
organiques mixtes ef le fumier de ferme. Les eugrais chimiques, composition et
employ, préparation, achat, formules,

LASGOUTTE. Examen au point de vue de I'hygiéne des pro-
cedén de vulﬂnqe en usage & Paris. 1850, in-8, 64 p...... 2 fr.
LALTH (Ch.). La manufacliure nationale de 'Sévres. Mon adminis—
tra:ion. Notices scientifiques et documents administratifs 1839,
Lvolin-Bdedd3 p. ... 8 fr.
LAYET. Hygi¢éne des professions ¢t des industrles, par
A. LAYET, professeur & la Faculté de médecine de Bordeaux. 1876,
1 vol. in-18 de xIv- 500 P - i e .. bfr.
LEFEVRE (].). Le chaufiage et les appllunluu- de la chaleur
dans l'industrie et I’économie domeslique, par Julien LEFEVRE,
professeur a I’Ecole des Sciences de Nantes. 1 volume in-16, de
355 pages avec 488 figures, cartouné (szlzotheque des connais-
SaNCes ULEles)e uenn... e e iea e P 4 fr.

La ventilation naturel'e, par cheminée chauffée et méicanique. Chauffrge par les
cheinindes et por les podles, fixes ou mobiles, chauffsge des caloriféres, par Pair
chaud, ’'eau chaude la vapeur, chauffage des cuisines, des bains, des serres, des
voitures et des vagons, ele. Transformation des liquides en vapeurs: dislillation
(de l’eau, de l'alcool et du goudron de houiile), évaporation, séchage et essorage.
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Destruction des microbes et des germes, désinfection et conservation des matigres
slimentaires. [ roduciion du frnid, mélanges réfrigérants, machines frigori-
figues, fabricalion et conservation de la glace, et des matiéres alimentaires,

LEFEVRE (].). La photographie, et ses applications aux scien-
ces, aux ar's el a I'industrie. 1888, 1 vol. in-15 de 350 p., avec 100
flg. (Bibdsothéque scientifigne contemporaine)........... 3 fr. 50

Méthodes el appareils photographiques. Principe de la photographie. Positifs aux
s«l3 dargen:. Retonche, Negalils sur rcollud on sec, et au gelatino-bromure dar-
gent, charton. Achcomatis e des objectifs, correction des foyers. Objectifs sim-
ples el composés. Mise au poinl. Chamibres noires d'atelier. Appareils de voyage
et de poche. Pnotngraphie sans objectif, et sans appareils. Temps de pose. Obfu-
raleurs, Atelier et éclair ge. Laboratoire.

Applications de la photographie. — Gravure photographique, I"hotolithographie ct
phototypie. Phototypographie. Photographie des couleurs. Photographie instanta-
née. Siéreoscope. Vues panoramiques. Agrandissements. Photographie microsca~
pique, Photou icrographie. Fhotographie astronomique.

LEGRAND (A ). L'ean de Seliz, et la fabrication des boissons
gazeuses 1861, in-12, 108 pages........ ... ... ...l 1 fr.
LONDE (A)) Aide-mémoire de photographie. Par Albert LoNDE,
Directeur du service photographique de la Salpétriére. 1893,1 vol.
in-16 de 320 p., avec bl fig. et 1 pl. ern pholocollographie, cart.
(Bibliothéque des connaissnnces Utiles)..................... 4 (r.

La lumigre. ~ Le matériel photogrephique. — L.a Chambre noire, ['Objectif, I'Ob

turateur, le Viseur, le Pied. — L’Atelier vitré. — e l.aboratnire. — Le Negatil.
— proumun, développement. — Le Posilif. — Procédés 1 hotograr higues. — La
Pholocollographie. — Les Aurand.ssemeuts. — Les Projectins. — La Reproduc-
tion des cuu eurs. — Orthochroma.isme, — Irocédé Lippmann. — La Photogra-

phie & la lumiére artificielle.

MELIER (E.). De Ia santé des ouvriers employés dans les
manufactures de tabae. 1846 in-4, 45 pages ........... 2 fr.
MICHEL (A -E) Nawure et cause présumée des accidents
survenus parmi les ouvriers qui travaillent aux fonda-
tions a tair comprimé i Toulon. 1880. in-8 55 p...... . 2 fr.
MONAVYON (M.) La coloration artific elle des vins, 1800,
1 vol. in-{6 de 160 p., avce fig. (I’etite biblioth. scient)..... 2 fr.
MONTILLOT. La télégraphie actuaetle en Frdnce et 4 'éiranger,
lignes. réseaux, appareils, téléphones par le colenel Louis
MoONTILLOT, direcleur de lélégraphig militaire. 1889, 1 vol. in-16,
de 3% p., avee 131 figures (Bibliot. scient. contemp..... 3 fr. 50
— La lumié¢re électrique génerateurs, foyers, distributions,
applications 1890, 1 vol. in-16, de 408 pages, 190 figurcs (b’ibh‘o—
théque scientilique ContempPoratne)...o. v wolca.eie.on. 3 {r. 50
MONT-SERRAT (E. dc) et BRIS . C. Le gnz et ses applications,
éclairnge. chauﬁuue, force molrice, par E. de MONT-SERRAT ct
Brisac, ingénieurs de la Cie parisienne du gaz, 1%92 1 vol. in-16,
de 368 pages, avec 86 fig., cart. {B¢bl. des conn utiles)..... 4 Ir.

Fabrication du gaz et canalisation des vores publiques. Eclairage : principaux bri-
leurs a gaz. eclairage public et prive. Chasuflage : applicat.ons & la cuisine et a
P'économie domestique, applications imdusirielles, en ploi | dans les laboratoires.
Moteurs & gaz. Sous-produits de la fabriuauon du gaz.

PATISSIER (Ph.). Traité des maladies des artisans. 1822,
1 vol. in-8, 433 pages (7 fr.).......... e e 3 fr.
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PIFSSE (8.). Histoire des parfums, poudres, vinaigres, dentifri-
ces, fards, teintures, cosmétiques, etc., édition trancaise par
F. CBADIN-HADANCOURT et H. MASSIGNON, parfumeurs, et
G. HALPHEN, chimiste au laboratoire du ministére du commerce,
1889, 1 vol. in-16 de 372 pages, avee 60 figures. cart. (Ridbliatheé-
que des connaissances utiles)..... beeeaereee veenierennden.. &P,

La parfumerie & travers les sidcles; histnire naturelle des parfums d'origine végé-
tale et d’origine animale : hyzidne des patfums et des coeméiiques ; hygiéne des
chevaux et préparations épilaloires; poudres el eaux dentirices; teintures, lards,
rouges, etc.

— Chimie des parfums et fabrication des savons, odeurs,
essences, eaux ammallque%, pommades, ete., 1890, 1 vol. 1n -16 de
397 p., avec T8 fig., cartonné (Bibl. des conn. utiles)....... 4 fr.

Exlraction des parfums ; propriétés. analyse falsifications des essences; essences
artificlelles ; spplications de la chimie organique a la parfumerie ; fabrio’ tion des
savons ; études des sibstances employées en parfumerie; formules et recettes pour
essences, extraits, bouquets, eaux composées, poudres, ete.

PIET. Blanchisseries, Désinfection, Lavoirs publics, Instal-
lavions, Procédés et apparells spéciaux, par Jules PiET,
ingénieur. 1892, 1 vol. in-8, de 200 p., avec 110figures.. 3 fr. 50

REDA KD, Examen de la vislon, chez les employés de chemins ~
de fer. 1880, in-8, t% pages, avee 4 pl. coloriées............ 4 fr.

RICIKE (Alfred) Monnaies. meédailles et bijoux. essai et contrfle
des ouvrages d’or et d’argent. par M. A. RIGHE, directeur des
essais 4 la Monnaie de Paris. 1889, 1 vol in~16 de 100 p., avec
fig. cart. (Bibliothéque des connaissances utiles)........... 4 Ir.

La monnaie 4 travers les iges. Les sysidmes monétaires. L'or et argent. Extrac-
tion. Affin age. FFabrication des moanates. La {ausse monaaie, Les medailles et es
hijoux, jusqu’a la fin du xvin® siécle et sous la régume actuel. La g rantia et lo
coutrdie en Franco el a l'éiranger,

RICHE (A.). et GELIS. L'ars. de I'essayeur. {888 1 vol. in-16 de
394 p., avec 94 fig , cart. (Biblioth. des connnais. uzzles)... 4 fr.

Principales opérations : fourncaux ; vased ; connaissances théoriques générales; agents
el reactus; argent; or; platine ; palladium ; plomb; mercure ; cuivre; élain;
antimoine ; arsenic ; nickel ; cobalt; zinc; aluminium ; fer.

SCHELLER (A.). Les chemins de fer, par A. SCHELLER. ingé-
nieur des arts el manufaciures, inspecteur de l'exploitation du
chemin de fer du Nord. 1892, 1 vol. in-16 de 350 pages avec 50
fig. (Bidliothéque scientifique contemporaine)......... 3 fr. 50

Construction, exploitation, traction. La voie, les gares, les signaux, les appareils de
sécurité, la marche des trains, la locomotive, les véhicules, les chemins de fer
metvopomams de moniagne & voie éiroite, Les iramways et les chemins de fer
electriques.

TARDIEU. Etade hygiénigque sar 1a prolession de mouleur
en emivre. 1833, in 12... (... ... Looiiiiaieiaa, 1 fr. 25
TARUVIEU (A ). ol BOUSSIN, Mémolre sur la l-uralhne. et sur
le danger que présente l'emploi de cette substance dans la tein-
ture de certaing vélementis. 1369, in-8, 22 PAgeN. . inisiaeas 4 {1
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TASSART. Les matiéres colorantes ¢t la chimie de la teinture,
par L. TASSART. répétitcur 4 'Ecole centrale des aris ot ma-
nufactures, chimiste de la Sociéltéd des matiéres colorantes et
%r'odmts chimiques de Saint-Denis (Etablissements Poirrier et

aisace). 1889. { vol. in-16, de 320 pages, avec 30 fig. cartonné.
(Bibliothéque des connaissances un‘les).. Nheaeianaaneans e.re. 4 fr.

Matiéres textiles: fibres d'origine végétale, coton, lin, chanvre, juste. ramie ; fibres
d'origine animale, laine et coie; matieres colorantes minérales, végétales et ani-
malvs matieres tannantss ; matiéres colorantes artificielles 3 rierwes du triphéuyl.
mélhane. phialéines; matiéres culorantes nitrées ot azoigues, iodophénnls, safra-
nine, eic.; aunalyse des matibres coloranies ; mordants dalumine, de fer, de
chrome, d'%tain, elc.; maliares emp oyees pour lapprét des tissus; des eaux
employées en leintureries el de leur épuration.

TASSART. L'industrie de la teimture. 1890, 1 vol. in-18. de
305 p., avec 56 figures, cart. (Bibl. des connaissances utilss). 4 fr.

Le blanchiment du coton, du lin, de {a laine ct de la soic; le mordangagne ; la tein-
ture a 'aide des matidres colorantes artificielles (mauéres colorantes dérivéas du
triphényl-méthane, pltaléines; safranine, aliza ine, ete); de I'échantillonnage;
man pulation et matériel de 11 teinture des fibres textiles, des filés et des tissus;
ringage, ® sorage, séchage, appréts, eylindrage, calandrage, glagage, etc.

VERNOIS (Max.). Trait¢ d'hygi¢ne industrielle et adminis-
trative, comprenant I'étude des établissements insalubres, dan-

gereux et incommodes. 1860, 2 vol. in-8...... . ... ... ... 16 fr.
— Action des poussiéres sur la santé des ou‘ricrs char-
honuiers et monleurs en bronze. 1853, in-8, 40 p.. ... 1 fr. 50

— Accidents produits par 'emploi des verts ‘arsénicaux 1859,
in-8 30 p.,1 pl o1t 50
— Préparatirn des soies de pores. 1861, in-8 ... 50 e.
—- Fabhrication des pains a ¢acheter. 1864, in-8,16 p.... 50 ¢.
VESQUE Traité de botanique agricole et lnduntrlelle, par
J. VEsQUE, maiilre de conférences a la Faculié des sciences de
Paris et 3 IInstitut agronomique. 1885, 1 vol. in-8 de xvI-976 p '
avec 598 figures, €Carti....coeveiiiii e e 18 fr.
VIBERT. La névrose !raumallque Elude médico-1égale sar
les blessures produites par les accidents de chemin de
fer, (893, 1 vol. in 8, de {70 pages...........co.oviiinnn, 5 fr.
VIGNON (L. ). La mseoie, au point de vue scientifique et industriel,
par L. VIGNON, sous-directeur de I'Ecole de chimie industr elle
de Lyon. 1 vol. in-16 de 370 p., avec 31 fig. cart........... . & fr.
Le ver & soie; la séricioulture et les maladies du ver & soie; la coie ; le triage et le
dévid ge d s cucons; étude physigue et chimigue de la soie grége ; [ woulis-
nage ; les dechets de’lo s0ie €t Vindustris de la schappe ; lcs so.erles; essals
conditioninement et litrage; la teinture; le uiss-ge ; finiss ge des tissus ; impres-
sion; appréis; classification des soeries; Part dans Uindustrie des soieries;
documents statistiques sur la produciion des soies et soieries.
VOINESSON DE LAVELINES, Cuirs et Peaux, 1893,1 vol. in-‘lG de
400 p. avec100 fig. cart, (Encyclopedie de chimie industrielle . 5 {r.
WITZ (A). La machine a vapeur, par A. WiTz, docleur s~
sciences, ingénieur des arls et manufactures. 1891, 't vol. in-16
de 324 p., avec 80 fig. carl. (Bibl.des conn. utzles)..... 4 fr.
Théorie générique et expérim-niale de la ma-hine a vapeur. Déterminaiion de la
puissai ce ces machines. Clsssification des machines a vapeur. Ihstributio. par
Uroir et & déchic. Organes de la machine 4 vapeur. Types de machines, machiues
A grandes vitesses, horizontales et verticales, Machines locomobilea demi-fixes et
Eorvo-moteurs, machines curm pacles, machines roxauves el turbo-moteurs,
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EXCYCLOPEDIE DE CHE INDUSTRIELLE
HLARIATIED

Nouvelle collection de volumes in-16 d'environ 400 pages
illustrés de nombreuses figures.

Prix de chaque volume cartonné............. fereienanas .

BoUGHERON (H.).

BREVANS (J. DE).

COREIL.

GUICHARD ..av..e

HALPHEN

HorsiN-DEON.. ..
JANNETAZ. .......

LEBRETON (F.)..

LEFEVR

LEJRAL..........
LEVERRIER (U.).
Poucrer (G.)...

VOINESSON DE
-LAVELINES.... .
Werss (P. L.)...

5 fr.

Pour paraitre en 1893 :

professeur 4 1'Ecole Cen-
trale des Arts et Manu-
factures.

chimiste au Laboratoire
Muniecipal.

directeur du Laboratoire
municipal de Toulon.

professeur & 'Ecole indus-
triells d’Amiens.

chimiste au laboratoire du
Ministére du Commerce.

ingénieur chimiste.
ingénieur des Arts et Ma-
nufactures.

professeur & I’Ecole des
mines de Saint-Etienne.

professeur 2 IEcole des
sciences de Nanles.
préparateur de mé.allurgie

au Conservatoire des
Arts et Méliers.
professeur au Conserva-

toire des Artset Métiers.
professeur & la Faculié de
medecine de Paris.

. |ingénieur des arts et ma-

nufactures.

.|expert chimiste au tribu-

nal de la Seine.

chimiste au Laboratoire
. municipal.
ingeénieur des mines.

La Biére.

Les Conserves ali-
mentanires
Les eaux potables,

Principesde chimie

industrielle.
eaux indus-
trielles,

Couleurs et Vernis.

Les

L'industrie de Ia
So-ndc.

Le Kucre,
L’Elrectrochimie et
I'Electrométal-
lurgie.

Le Fer.

L’Acier.
Savons et Bougies.

L’'Alaminiom ,
magnésium, le
barium et le stron-
tium.
Principes de mé=
tailurgle.
L’Eon.

ie

Les Explosits,

Les produits chi-
migquen employés
en médecine.

Culrs et Peaux.

Le Cuivre.

Le Gérant

: J.-B. BAILLIERE.

Imprimerie de I'Ouest, A, NEZAN, Mayenne

IRIS - LILLIAD - Université Lille 1



LIBRAIRIE J.-B. BAILLIERE RT FILS, 19, RUE HAUTEFKUILLE

FRANCOTTE. L’anthropologie criminelle. 1 vol. in-16. 3 fr. 50
HERZEN. Le cerveau et Uactivité cerebrale.1 vol. in-16. 3 fr. 50

LELUT. Le genie, 1a raison, la folie. 1 vol. in-16...,.. 3 fr. 50
LUYS. Les emotions chez les hypnotiques. Hypnotisme expéri-
mental 1 vol. 1n-16, aVec 28 P . oL i et tiiiv e . 3 tr. BO

MOREAU (de Tours). Fous et bouffons. 1 vol. in-16.,.. 3 fr. 50
SIMON {Max) Le monde des réves. 1 vol. in-16,.,..., 3 fr. 50
— Les maladies de Vesprit. 1 vol, 1n-46..,.00-0c00s. 3 Ir. 50

HYGIENE
ARTHELEMY L’examen de la vision. 1 vol. in-16, avec fig. et
plocol, L 3 fr. 50
BI‘B(;hI\hl L'alcoolisme, moyens de modérer les ravages de
Vivr znerie. 1 ol in-16. . ... ... vt 3 fr. 50
BONNEIOY. Le végétarisme et le régime ve"elarlen rationnel.
1 ovol. in-40. .. e i eia e 3 fr. B0

COLLINFAU, I’ hygxene a 1'école. 1 vol. io-16, avec 50 fg. 3fr. 50
COUVRELUR. Les exercices du corps. 1 vol. in-16, fig.. 3 fr. 50
CULLERRE. Nervosisme et névroses. Hygiéne des énecrvés st des

névropathes. 1 vol.in-16.. ... ... ... ...l 3 fr. 50
DONNE. Hygiéne des gens du monde. 1 vol. in-16.... 3 fr. 50
DUMESNIL, L hygiéne a Paris, l'habitalion dua pau\rc 1 wvol.

DSBS 3 fr. 50
FOVILLE, Les nouvelles institutions de bienfaisance. 1 vol.
in-16,8vec 10 pl. .. ..o e i 3 fr. 50

GALKZOWSKI et I(OPFF Hygitne de la vue. 1 vol, in-16.3 fr. 50
GAUTIER (A.). Le cuivre et le plomb, dans l'alimentaiion et
I'industrie 1 vol, fU-16. .. ... . iivneeeiaaranins. . 31 B
RAVENEZ. La vi