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48° ANNEE. — AVRIL-MAI-JUIN 1921.

PREMIERE PARTIE
TRAVAUX DE LA SOCIETE

Assemblée générale du 28 Awril 1921.
Présidence de M. Louis NICOLLE, Président.

Excusés : MM. BARRET el CHARRIER. :

Le proces-verbal de la séance du 24 Mars est lu et adoplé.

Correspondance. — La correspondance contient une lettre de
M. le Député Magriy, remerciant la Société Industrielle des félicitations
guelle lul a adressées et une autre lettre de M. le Député Charles
DELEsALLE, relative & Pexportation en Roumanie.

Loi sur les dommages de guerre. — M. le Président signale a
I'Assemblée la levée de boucliers qui s'est manifestée & la Chambre
des Députés contre la loi sur les dommages de guerre, dans la
seance du 21 Avril, lors de la discussion des articles 23 el 24 du
budget special des dépenses recouvrables. — La loi du 17 Avril
1919 se trouve modifiée par voie budgétaire notamment en accordant
a I'Elat de se substituer au cessionnaire de dommages de guerre.

Travaux des Comités. — M. le Secrétaive-Général rend comple
des travaux des Comilés pendant le mois d’Avril.
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La chaufle rationnelle. — M. le Président informe I'Assemblée
que I'Association des Propriétaires d’appareils & vapeur, avec laquelle
il s'est entretenu de la question de la chauffe rationnelle, prépare un
projet qui pourra répondre aux veeux formulés par le Comité du
Génie Civil, aprés la conférence de M. Frion.

La surtaxe dentrepil. — Communication de M. Ferré. —
L’Assemblée entend avec une attention soulenue une communication
de M. Emile Ferrg sur “ La surtaxe d'entrepot”. L'orateur montre
avec chiffres & Pappui les conséquences funestes que la suppression
complete de la surtaxe entrainerail pour les ports francais el surlout
pour Dunkerque dont les souffrances héroiquement supportées
pendant la guerre se verraienl ainsi récompensées, apres la victoire,
par la perte de son {rafic maritime, par la ruine de son admirable port.

M. LE PRESIDENT remercie lorateur pour I'exposé magistral qu'il
vient de faire d'une question qui préoccupe les industviels el
sommercants de la région.

M. Grivprer fait observer que les Belges ont un argument sérieux
4 formuler contre la surtaxe d’entrepdt : c'est la perte que le port
d’Anvers subit par le rattachement de I’Alsace-Lorraine & la France.

Le gain que Dunkerque pourrait réaliser du fait de la désannexion
de ces provinces doil-il se manifester pour Anvers par un préjudice
grave !

M. FErrE estime que le port de Dunkerque est en droit d’obtenir
des compensalions pour le manque & gagner que conslitue pour lui
la continuation des anciennes relations entre [I'Alsace-Lorraine
et Anvers.

M. Wirz ajoute qu’il faut aussi considérer que si 'on conserve la
surtaxe, c'est 'Alsace-Lorraine qui paiera.

M. GuiLsaur signale que la Chambre de Commerce de Strashourg
n'est pas satisfaile de la surtaxe d’entrepot. Elle demande de pouvoir
disposer 4 son gré des marchandises qui se trouvent dans le port
d’Anvers pour les diriger 14 ot elle le croit utile. Il signale d’autre
parl que cerlaines maisons de Dunkerque semblent prendre leur
parti de la situation el pensent & s'installer & Anvers ou a Gand.

Dunkerque, port d'importation, risque d'étre abandonné.

M. Julien Tamigz fait connaitre que lindustrie du Nord est
actuellement saisie de propositions trés avantageuses pour limpor-
tation par Anvers, alors que le port de Dunkerque n’a que trés peu
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de bateaux et que les gréves des dockers qui 8y produisent
fréquemment rendent les arrivages et les déchargements tres
irréguliers el incertains.

M. Sranr pense qu'il est difficile de détourner les marchandises
de la voie fluviale Anvers-Strasbourg pour I'approvisionnement de
I'Alsace-Lorraine, bien que cel approvisionnement soil assuré pour
80 °/, par voie de fer. D'ailleurs les gros bateaux ne vonl pas
d’Anvers, qui est sur PEseaut, & Strasbourg qui est sur le Rhin.
La suppression de la surtaxe d'entrepdl profiterait peut-étre
davantage & Rotterdam qu’a Anvers.

M. Le Présipent émet l'avis qu'il est souhaitable que I'on puisse
trouver moyen de faire profiter Dunkerque du retour de I'Alsace-
Lorraine a la France, sans léser la Belgique surtout si des promesses
plus ou moins formelles ont été faites & cetle fidéle allice.

M. Wisrarre croit que la meilleure solution réside dans la
création du canal de Dunkerque & Lille relié a4 Strasbourg par voie
dean.

M. Stann résume la question en insistant pour que les wagons
passent tous par Thionville en venant d’Anvers pour alimenter
I"Alsace-Lorraine el que Dunkerque soil favorisé par des tarifs
spéciaux de chemins de fer fatilités par la baisse du charbon.

Les conclusions de cet échange de vues seronl envoyées a la
Chambre de Commerce.

Membres nowveaur. — L’Assemblée générale adopte & T'unani-
mité les candidatures de cing membres.

La séance est levée & 6 heures et 1/2.

Assemblée générale du 26 Mai 1921.
Présidence de M. Lovis NICOLLE, Président.
Excuses : MM. Liévin DANEL, CHARPENTIER, SERVONNET et
Julien Thirigz.
Le procés-verbal de la séance du 26 Avril est lu el adopté.

M. PariseLLE, Secrétaive-Général, donne lecture du compte rendu
des travaux des Comités dans le courant du mois de Mai.

R = S
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Membres nouveanr. —— L’Assemblée générale adopte la candi-
dature de deux membres ordinaires.

Communication de M. Stowvenol. — M. Stovvenor, Ingénieur en
Chef des Mines & Douai, fait une communication sur ““Les destructions
au cours de la guerre el la reconstitution dans les Mines du Nord de
la France”.

Le conférencier, aprés avoir montré I'intérét que la reconstitution
des Mines sinistrées présente pour les industriels du Nord qui leur
demandaient avant guerre les 7/8 de leur consommation de charbon,
expose [historique des destructions quelles ont subies, avee
quelques exemples & Fappui.

103 sieges comprenant 212 puits se sont lrouvés en lerriloire
envahi ; en outre, 23 siéges non envahis ont eu & souffrir dans leur
installation de surface.

Apres le départ de 'ennemi, tous les chevalements, sauf 4, étaient
abattus, presque toutes les machines détruites ou hors de service ;
les voies ferrées anéanties ; 18.000 maisons ouvrieres élaient
démolies dont 12.000 complétement. Sur 212 puils, 140 ont été
~minés ; les [ravaux souterrains se sont noyés partiellement, ou,
comme & Lens, Liévin et Drocourl, (otalement ; une centaine de
millions de m? d’eau avaient pénétré dans les travaux souterrains ;
2.800 km. de galeries, éboulées pendant 'abandon, étaient & rétablir.
Les dommages sont évalués & 975 millions, valeur 1914, et leur
réparalion cotilera environ 5 milliards.

Passant en revue les différentes mines, le conférencier présente
90 vues, prétées obligeamment par M. Gruser, Viee-Président du
Comité des Houilleres et M. Guerrg, Ingénieur en Chef des Mines de
Courriéres, qui donnent une idée des destructions. [l expose ensuile
les résullats déja acquis dans la reconstitution.

Environ 1.200 millions ont été déja dépensés, soit le quart de la
somme prévae. Pareillement, la production des Mines sinistrées
alteint actuellement le quart de celle d’avant-guerre ; si on ne
considére que les Mines du Nord, plus celle d'Ostricourt, les plus
rétablies, la production dépasse la moitié de celle d’avant-guerre.

Les Mines du Nord sont & pen prés dénoyées el le dénoyage de
celles du Pas-de-Calais, aprés de grandes difficultés, est en bonne
voie.

Ces résultats onl été acquis avec un équipement sommaire, de
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fortune an début, puisqu’il n'y a encore que 24 machines d’extraclion
el & peu prées autant de treuils électriques de moyenne puissance en
service pour I'équipement de 103 sieges sinistres.

Ils font le plus grand honneur aux directeurs, ingénieurs el
ouvriers des mines, aux efforts prodigienx desquels le conférencier
rend hommage.

M. LE PrEsipeNT remercie chaleureusement le conférencier pour
les précieux détails qu'il vient de donner sur effort de reconstitution
des Mines, et dont il fera usage dans le rapport qu’il doit présenter
prochainement & Londres au Congrés inlernational des Chambres
de Commerce.

La séance est levée 4 19 heures.

Assemblée Genérale du 23 Jwin 1924.

Présidence de M. Lovis NICOLLE, Président.

Excusé : M. PARISELLE.
Le proces-verbal de la séance du 26 Mai est lu et adopté.

Correspondance. — La Fédération des Commercants et Industriels
mobilisés francais demande A la Société industrielle de associer 4
la prolestation qu'elle adresse aux Sénateurs contre le projet de loi
concernant le droit & prorogation pour les cessionnaires el sous-
locataires.

Il est décidé de soumelire celte demande au Président du Comité
du Commerce pour connaitre son avis sur la question el de laisser
au Conseil d’Administration le soin de prendre une décision.

M. Jean Dgiemer, Président du « Parrainage de la France
dévastée » (Comité lillois) remercie la Société industrielle de laide
qu’elle Tui apporte.

Le reste de la correspondance comprend une lettre du Comité du
Niger remerciant la Société pour le concours qu'elle a accordé i la
conference de M. BeELimg, et une circulaire de I'Exposition Inter-
nationale el foire d’échantillons de Riga.

Membres nowveausr. — L’Assemblée génerale acceple la candida-
ture de qualre membres ordinairves.
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Concours de dessin industriel. — M. LE PRESIDENT annonce que
le concours de dessin industriel aura lien en Octobre prochain.

Bibliothéque. — A recu plusieurs livres.
Tirage d'obligations. — 11 est procédé au tirage au sort des

obligations des emprunts 1897 et 1904.

Sont extraits les numéros suivants :

Ewmprunt 1897. _ Emprunt 1904.
Nos 425 Nes 43
379 203
2R 77
17

La Société paye les coupons de Iexercice 1920-21, numéro 24
pour 1897 et numéro 16 pour 190%.

Communication de M. Rabw. — M. Rasv fait une communication
sur ¢ Les procédés FuLLer d'utilisation des combustibles pulvérisés”.

L'oraleur a fait un-exposé aussi inléressant que documenté de
I'emploi du charbon pulvérisé qui. constitue un trés notable
perfectionnement technique.

Le conférencier déclare tout dabord que le procédé n'est pas
tout & fait nouveau, car les premiers essais ont élé faits 4 Niepee
en 1818.

(Vest en effel aux Etats-Unis que 'emploi du charbon pulvérisé a
é1é mis au point. '

Depuis 1900, surtout, des industriels de ce pays ont cherehé par
ce procédé une réduction de la main-d’euvre. Leurs efforts ont été
couronnés de succes el les industriels francais auront tout & y gagner
¢'ils se décident & s’engager dans la méme voie que leurs confréres
du nouveau monde.

Apres avoir fait un rapide historique de la question, M. Ranv fail
une deseription détaillée des appareils broyveurs, tandis que défilent
sur un écran des projections lumineuses représentant des schémas
et des pholographies d’installations destinées & pulvériser le charbon.

Il passe ensuile en revae tous les avanlages résullant de ce
procédé el insiste surtoul sur la grande économie de charbon que,
grice i ce systéme, on peul réaliser. Appliqués aux fours des usines,

-
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aux locomotives et surtoul aux navires de guerre, les avantages
sont inappréciables. Puis il établit une comparaison entre le
combustible pulvérisé et les foyers automatiques, puis avec les
gazogenes.

L’orateur démontre facilement que Pavantage est tout en faveur
du charbon pulvérisé, puisqu’il permet Pemploi des charbons
indigénes, les gazogénes nolamment, ne pouvant uliliser les
charbons gras.

M. Rasu lermine enfin en déclarant & son auditoire qu’il est un
partisan convaineu de ce procédé el que désormais Tavenir “est au
pulvérisé.

L'orateur est longuement applaudi par assistance.

M. le Président NicorLe remercie le conférencier de. son
intéressante causerie.

el h‘éil[l[‘.c 8 [‘.VéB H I elres.
| Ll a19h
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DEUXIEME PARTIE
TRAVAUX DES COMITES

COMITE DU GENIE CIVIL

Séance duw 14 Awvril 1921.
Présidence de M. Marcel BERNARD, Président,

Excusé : M. SERVONNET.
Le proces=verbal de la séance du 10 Mars est lu et adopté.

Le Comité charge MM. ARQUEMBOURG, CHARRIER ¢l SERVONNET de
réviser le programme du concours pour 1921.

M. SERVONNET sera invité & examiner le * Manuel pour outilleurs,
emboutisseurs et découpeurs ™ déposé sur le bureau du Comité.

M. Frion fail sa communication sur “ La chauffe rationnelle ™.

M. Frion expose le grand intérét qu'il y a pour tous les usagers
de la houille & réaliser des économies appréciables de ce précieux
combustible en améliorant sensiblement les conditions de fonction-
nemenl de leurs appareils d’utilisation. Deux moyens prineipaux :
I'établissement par des Ingénieurs spécialisés du bilan thermique el
du controle permanent de la marche des appareils.

Le bilan thermique est presque toujours possible & établir, mais
il faut savoir tenir comple de tous les apports de calories, soil par
le combustible, soit par certaines réactions chimiques, de méme il
faut savoir évaluer toules ces pertes de calories.

M. Frion donne comme exemple des bilans thermiques de
geénérateurs, d’appareils de concentration d’acide nitrique, de méme
des bilans thermiques complets d'installations de production de
force motrice ; dans ce dernier cas il y a intérét 4 scinder les
différentes parties de Pinstallation, par exemple, généraleurs,
économiseurs, surchauffeurs, turbines, ele. . .
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Le bilan thermique ayant é1é élabli, il convient de rechercher les
moyens de 'améliorer, puis de maintenir constamment les conditions
optima. Pour cela des appareils. de controle permanent sont
indispensables : les principaux sont le déprimomeélire, le pyromélre,
appareil d’Orsal et I'enregistrenr d’acide earbonique.

M. Frion déerit chacun de ces appareils dont il a apporté un
exemplaire. Il faul enfin arriver & perfectionner constamment
I'instruction professionnelle du personnel charge d’assurer la marche
des appareils aussi bien des Ingénieurs que des ouvriers. M. Frion
indique que I'Office de la Chauffe rationnelle, institué pendant la
guerre par le Ministére de PArmement poursuit activement 1'étude
des moyens susceplibles d’ameéliorer les conditions d’utilisation de
la houille et des combustibles en général : cel organisme se tient
constamment 4 la disposition des industriels pour établir des bilans
thermiques de leurs installations, pour installer chez eux les
appareils de controle. De plus il conlribue au perfectionnement de
I'instruction professionnelle des Ingénieurs et des Chauffeurs par des
COUrs spéciaux, cours supérieurs pour les premiers, qui sont suivis
meéme par des éléves sortant des grandes Ecoles ou envoyeés par leur
maison, cours pratiques pour les chauffeurs : conférences de
vulgarisation ou expositions d'appareils perfectionnés, ele. . .

M. Bongr fail observer que le but poursuivi par M. Frion el les
moyens préconisés par lui ne conslituent pas une innovation, atlendu
que, depuis plus de 40 ans, I'Association des Propriélaires d'appareils
d vapeur du Nord s'est, dans le méme esprit, atlachée & signaler &
ses Associes les défectuosités de leurs installations au point de vue
feconomique et & leur indiquer les remédes & y apporter. Les
bulletins publiés par I'Association du Nord depuis sa création ainsi
que les comples-rendus des Congrés annuels de toules les Associalions
francaises sont remplis d'enseignements & ce sujet el distribués
gratuilemenl i tous ses Associés. — Ceux-ci trouvent d'ailleurs &
I"Association les renseignements dont ils ont besoin, du reste, ses
agents peuvent les leur fournir sur place el gratuitement dans les
visites qu’ils operent a I'oceasion de leur service de sécurité.

Quant aux appareils de mesure et de controle, I'Association en a
toujours fail usage comme toutes les Associations du méme genre
existant en France ; elle en conseille méme Pemploi aux industriels
mais & condition quils soient I'objet de soins attentifs et d'une
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surveillance constante assez difficiles & réaliser pratiquement dans
les usines.

L’Association s'intéresse également & Pinstruction des chauffeurs
puisque, depuis plus de ftrente ans, ses Ingénieurs professent &
I'Ecole Nationale des Arts Industriels de Roubaix un cours de
Chauffeurs fréquenté par les chauffeurs, conducteurs de machines,
directenrs d’'usipes, ete. .. Le nombre des anditeurs varie de 80 &
120. — Des cours analogues faits par d’autres personnes onl été créés
a Lille et & Tourcoing.

Enfin, depuis 35 ans, I'Associalibn a organisé, avec la collaboration
de la Société industrielle du Nord, un econcours annuel des chauffeurs
dont elle fait tous les frais et dont les récompenses sont distribuées
lors de la séance solennelle de la Société Industrielle.

Le but de M. BoNgr, en prenant la parole, est de faire ressortir
que le role de I'Office central créé depuis un an fail double emploi
avec celui que remplissent les Associations 'e Propriétaives d’appa-
reils & vapeur, du moins en ce qui concerne les appareils & vapeur.

M. Hexngron fait observer que tous les indusiriels ne font
pas partie de I'Association des Propriétaires d’appareils & vapeur
parce qu’ils n'ont pas de générateurs ; par contre ils sonl gros
consommalteurs de houille dans les fours indusiriels, dans des
gazogénes, ele... lls retireraient donc le plus grand profit du
controle de leurs appareils fait par P'Office de la Chaulle rationnelle
qui a un champ d'action beaucoup plus étendu que I'Association des
Propriétaires d’appareils & vapeur. '

M. le Président NicoLLE fail observer queffectivement I'Association
des Propriétaires dappareils & vapeur, dont la fondation coincide
avec celle de la Société industrielle de sorte quon peut presque dire
quelle est patronée par eette dernieére, poursuit le méme bul que
I'Office de la Chauffe rationnelle, surtout en ce qui concerne les
générateurs & vapeur ; il serait donc trés désirable que celle
Association composée exclusivement d’industriels du Nord, continue
4 poursuivre le role qui lui est logiquement assigné el ne soil pas
évincée par un organisme étranger 4 la région. Toulefois comme
I'a fail observer M. Henneton, 'activité de 'Associalion s'exercail
Jusqu'a présent uniquement sur des appareils & vapeur ; or, les fours
industriels, les appareils de chauffage central ou méme de chauffage
domestique qui sont également de gros consommateurs de houille,
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ne sonl pas soumis au conlrole de cette Assoeiation, alors que I'Office
de la Chauffe rationnelle poursuit an contraire leur étude et s'efforce
d’en perfectionner le rendement. Il semble done que ces deux
organismes peuven! parfaitement marcher de pair, I'une continuant
i s'occuper comme par le passé des appareils & vapeur, Paulre des
appareils thermiques non  vapeur. Lindustriel intéressé pourra
Sadresser a l'organisme de son choix el émulation qui résullera
de leur coexistenee est susceptible de provoquer des progrés pour
le plus grand bien de I'industrie.

M. Masvrer demande que comme sanction & la trés intéressante
communicalion de M. Frion, la Société industrielle émette le voru
que UAssociation des Propriélaires dappareils & vapeur insiste dune
facon trés pressante aupres de ses adhérents pour qu'ils installent
les appareils de controle permanents dont il est question, el qu’ils en
utilisent au mieux les indications.

M. le Président NicoLiE fait observer qu’il ne lui parait pas possible
que la Sociélé Industrielle émette un tel veeu, ce serait faire acte
d’ingérence dans les affaires de I'Association des Propriétaires
d’appareils & vapeur, ingérence qui pourrait étre considérée comme
abusive. Cependant, étant donné que lui-méme est Administrateur
de I'Association, il donne assurance & M. Masurel qu’il se fera son
inlerpréte auprés de celle Associalion pour quelle prenne en
considération le veen exprimé par lui.

La séance est levée & 19 heures 15.

Séance du 12 Mai 1921,
Présidence de M. ﬁ[-lli\'U.‘\'NET‘

Excusé : M. BERNARD.

Le proces-verbal de la séance du 14 Avril est lu et adopté.

Le Comité adopte un projet de programme du concours 1921
présenté par la Commission désignée & cet effet & la derniére séance.

Il déeide de préparer a chaque séance les différentes questions du
programme du concours suivant les sujets disculés dans ces séances.

La séance est levée i 18 heures.




Séance du 16 Juin 1921.
Présidence de M. MarcErL BERNARD, Président.

Le proces-verbal de la séance du 12 Mai est lu et adopté.

M. Rarv, Ingénieur, fait la communication annoncée sur ** Les

procédés Furier d'utilisation des combustibles pulvérisés ™.

Dans un tres intéressant mémoire Porateur a énuméré avee une
précision remarquable les avantages de I'utilisation des combustibles
pulvérisés :

Combustion compléte parfaite (Economie des combustibles).

Utilisation de combustibles de basse qualité (60 °/, de cendres).

Frais de marche et d’entretien réduits.

Souplesse (Charge variée avec maximum d’efficacité).

Elimination des pertes causées par les arréls.

Réduction au minimum de I'excés dair.

Supplément d'efficacité équivalent & une consommalion moindre.

Pas de poussiére, pas de fumée.

Frais de manutention des cendres réduils au minimum.

Piquage du feu supprimé.

Controle d'une batterie d’'un seul point d’observation.

Possibilité de Tarrét automatique en cas d’accident de chaudiére
ou d’explosion des tubes.

Brassage uniforme el plus facile qu’avee le mazout lui-méme.

M. LE Preésmpent a vivemeni remercié M. Rabu au nom de
Fauditoire et lui a demandé de vouloir bien rééditer sa conférence
devant I'Assemblée générale.

(ie & quoi il a aimablement consenti.

Le Comité décide de reprendre cetle année le concours de dessin
industriel. Le bureau désignera les membres du jury sous la
Présidence de M. Léon Descamps.

La séance esl levée a 19 heures.
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COMITE DE FILATURE ET TISSAGE.

Séance du 12 Avril 1921.
Présidence de M. Axpri BOUTRY, Président.

Excusé : M. ROZENDAAL.

M. Burkarp, Ingénienr E.C.P. & Roubaix soumel 4 la discussion
du Comité diverses réflexions qu’il a été amené 4 faire au sujet de
“I'Enseignement de la Filature . 5

A son avis la condition primordiale d’un enseignement technique
quelconque et en particulier de celui de la filature, réside dans la
possibilité de I'appuyer sur une doctrine seientifiquement élablie.

Etant donné la pénurie de la bibliographie textile qui se réduit
quelques ouvrages presque exclusivement descriplifs, il importerait,
pour alléger la tiche imposée aux professenrs:

e d’élaborer un programme général bien étudié de cel
enseignement ;

2¢ de mettre & la disposition des professeurs tous les matériaux
nécessaires a la réalisation de ce programme.

Les plus grandes chances de mener & bien une pareille ceuvre,
qui demanderait une collaboration de compétences diverses, Ini
paraitraient réservées & un organisme fel que le Comité de Filature
d'une Société Industrielle.

Les considérations suivantes seraient de nature & déterminer les
directions du plan suivant lequel devrait étre élaboré ce programme.

La Filature se divise en un grand nombre de branches spéciales
suivant la nature du textile qu’elle se propose de transformer en fil
(colon, laine, lin, soie, elc. ..) et cependant les principes el procedés
généraux & la base de chacune d’elles sont les mémes.

(e serait ces principes surtout quiil s'agirait de dégager et de
bien mettre en lumiére et M. Burkard fait ressortir Pavantage
pédagogique que lon trouverait en .procédant du général an
particulier :

1° en mettant & la base de I'enseignement un cours général, en
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quelque sorte encyclopédique de filature ayant pour but de donner
les principes communs & tous les genres spéciaux et de faire ressortir
les dissemblances des moyens employés en rapport avec la nature
et les qualités de chaque fibre textile différente ;

20 en étudiant de méme parallélement, au moins d'une fagon
sommaire dans un 2° cours géneéral de Machines de Filature, les
machines similaires employées dans les divers genres de filature, ce
qui permettrait de justifier encore les différences de leurs organes
en rapport avec les différences de nature des fibres qu'elles doivent
travailler ;

3% ce n'est qu'd la suite de ces deux cours qui auraient conféré
aux éleves les notions fondamentales qui leur sont nécessaires, que
serail abordée T'étude synthétique particuliere & chaque genre de
filature différent.

I'enseignement pourrait ensuile encore étre complété, s'il y
avait lien & linlention d'ingénieurs textiles, par un cours de
mécanique appliquée aux machines de lilature et dans laquel seraient
données les théories des mécanismes spéciaux cavactérisant plus
particulérement ces machines.

Nécessairement la culture génmérale de I'éleve devrail se hausser
progressivement au niveau des connaissances que nécessiteraient ces
éludes de plus en plus complétes.

Il ne s’agirait du reste pas de créer une nouvelle bibliographie de
toutes picces mais de sélectionner el de coordonner ce qui existe
déja, ce qui ne nécessilerait qu’une compilation renforeée d’additions
jouant le role du ciment qui relie les pierres pour en constiluer un
édifice congu suivant un plan bien arréte. M. Burkard précise
ensuite par divers exemples le caractére qu'il concoil devoir étre
donné & I'exposé des principes fondamentaux, en Lraitant sommai-
remenl quelques questions d’étirage et de lorsion.

Le Comité décide de remettre d la prochaine séance la discussion
du rapport de M. Burkard. :

Apres Pélaboration du pw-:rramme du concours pour 1921, la
séance est levée & 19 heures.

15
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Séance du 10 Mai 1921.
Présidence de M. JUILLOT, Vice-Président,

Le proeés-verbal de la séance du 12 avril est lu el adopté.

M. Martin Rorn, Directeur de Filature fait une communication
sur ** L'Enseignement technigque ”

Pendant la guerre ses loisirs lui ont permis d'étudier d’accord
avec M. Labbé l'organisation et le fonctionnement d’une école de
filature permetiant de former des collaboraleurs indispensables &
Iindustrie textile. :

Les écoles existantes, étant principalement destinées aux directeurs,
il esl nécessaire de donner & ces derniers des conlremailres et
régleurs également préparés suivant les méthodes raisonnées lant
au point de vue théorique que pralique.

M. Rorn donme des renseignements sur lorganisation et le
fonctionnement de I'école.

M. LE PrésipENT remercie Povateur de son intéressante communi-
cation et leve la séance & 19 heures.

Séance duw 7 Juin 1921.

Présidence de M. BOUTRY, Président.

Le proces-verbal de la séance du 10 Mai est lu et adopté.

Le Comité discute les questions & faire figurer au programme du
concours annuel.

La séance est levée i 18 heures.



COMITE DU COMMERCE, DE LA BANQUE ET DE L'UTILITE PUBLIQUE.

Séance du 18 Avril 1921
Présidence de M. Pigrse DECROIX, Président.

Le procés-verbal de la séance du 21 Mars est lu el adoplé.
Il est donné lecture d’une lettre et d’'un article de journal de
M. Charles Delesalle, Député, relatifs a I'Exportation en Roumanie.

M. Wicart indique qu'il fait partie d'une Sociélé déja constituée
qui a envoyé un agenl en Roumanie el un autre en Pologne pour
faciliter les (ransactions el les payements des marchandises livrées
par les industriels du Nord.

M. Decroix indique de son coté qu'il fait partie d'un syndical
textile qui a le méme bul.

Le Comité décide de remercier M. Delesalle de son article el lui
dire que des initiatives régionales s'occupent déja de la question des
exportalions ; qu'un groupement économique régional est constilué
dans le Nord et qu'une proposition vient d’étre faite pour la
nomination des 65 Conseillers du commerce extérieur du Nord, qui
auraient aussilot aprés leur nominalion une réunion pour préparer
celle question.

Le Comile est d’avis que lintervention de M. Delesalle serait des
plus utiles pour activer la nomination de ces Conseillers du commerce
extérieur.

Les industriels pourraient accepter le payement en bons du
Trésor Roumain & condition que I'Etat leur donne une garanlie
pour leur payement et aide & leur négociation nécessaire pour le
pavement des ouvriers el des malériaux.

M. LE PrEsipenT dépose sur le bureau du Comité une letire de
POffice Josse pour I'étude et I'obtention des brevets d'invention.

Le programme du concours 1921 est adopté en y ajoulant la
question suivante: ‘‘Moyen de développer le commerce d’exportation”.

L'article N° 11 devra prendre place aprés Iarticle 3 : < Moyen de
développer le commerce d’exportation”.
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Le Comité est d’avis d’envoyer le programme du concours aux
groupemenlts francais & I'étranger el aux employés de banque.

M. WisrartE fait une communicalion sur ““ Modification de la
loi des dommages de guerre”

Il explique que le Par lement 4 l'occasion de la 101 des Finances a
étudié une modification profonde & la grande loi organique des
dommages de guerre.

Le point de détail sur lequel porte le projet & modification est
évidemment un sujet sur lequel la législature peut et méme doit
intervenir, mais il est regrettable que des modifications & une loi
organique soient présentées sous la forme trop peu étudié d'un
article d’'une loi de finance trés générale.

Il semble que toutes les dispositions complémentaires & la loi du
17 Avril 1919 devraient faire Pobjet de lois spéciales qui seraient
bien la suite et le complément de instrument principal de la charte
des sinistres.

M. WisgarTE émel le veeu que la Société Industrielle du Nord
attire Pattention du Parlement sur ce fait el demande que les lois
complémentaires & la loi du 17 Avril 1919 ne soient pas des articles
accessoires de lois générales.

Le Comité émel le veen que des remerciements soient adressés a
MM. Groussau, Marin et Hayez, pour avoir défendu les intéréts des
sinistrés en faisant disjoindre de la loi des Finances une proposition
limitant les effets de la loi organique des dommages de guerre.

M. Devaux est prié de donner communication & la prochaine
séance, de la loi belge des dommages de guerre.

La séance est levée & 18 heures 30.

Séance du 17 Mai 1921.
Présidence de M. Pierre DECROIX.

Excusé : M. Devaux.

Le procés-verbal de la séance du I8 Avril est lu et adopte.
Correspondance. — La correspondance comprend :

Une lettre de M. le deputé Charles DELESALLE annonganl son




— 299 —

intervention auprés du Ministre du Commerce pour lui demander
de hiter la nomination des 65 Conseillers du Commerce extérieur.
Une lettre de M. Di BruyN concernant la Brévigraphie.
Une lettre de M. le Docteur LEMIERE parvenue aprés I'impression
des convocalions promeltant une communication sur « Le dispensaire
antituberculeux et son role dans la lutte antituberculeuse.

M. VANLAER fait une communication sur @ Les Assurances sociales ».

M. Maurice VANLAER expose les grandes lignes du projet de loi sur
les assurances sociales, récemment déposé par le Ministre du Travail.
(Yest une euvre colossale inspirée de la législation allemande, dont
elle exagére encore la lourdeur. Elle engloberait dans une organi-
sation uniformément rigide obligatoirement, tous les salariés, faculta-
tivement, tous ciloyens non salariés sous la seule condition que le
salaire ou le revenu ne soil pas supérieur & 10.000 francs.

Adopter un pareil projel serail courir & une aventure financiére
dont le moins qu’on puisse dire est qu'elle serait inopportune. Si 'on
s'en lient aux caleuls des actuaires, — el qui peut garantir en pareille
matiére que les actuaires ne seronl pas dépassés ? — Iéquilibre
financier du projet est subordonné & une recette annuelle d’environ
deux milliards. Ot trouver aujourd’hui ces deux milliards ? Le
Ministre des Finances prét & contresigner le projet, ne les laisserait
cerlainement pas passer.., s'il les rencontrait sur son chemin.

Voter le projel serait en outre détruire radicalement une des
institutions qui font le plus d’honneur & T'iniliative francaise, celle
des sociétés de secours mutuels. Le congrés des multualistes qui s'est
réuni le 15 Mai & Lille a trés justement dénoncé cetle conséquence.
On doit seulement regretter qu'au lieu d’adopter, dans sa résolution
fiscale, une formule aussi nette que celle qui avait é1é volée dans une
assemblée précédente faite & Lyon, il ait élé invité & se prononcer
sur un texte quelque peun contradictoire qui condamne le projet, et
en méme temps considére qu'il constitue « une réalisation totale de
idéal mutualiste ». La protestation que le Congrés a voulu faire
contre le projet de loi sur les assurances sociales aurait gagné i étre
rédigée en bon francais.

Il west pas douteux qu'un assez long temps s’écoulera avant que
le Parlement soit appelé & voler le projet. Ce n'est pas une raison
pour se désintéresser de la question, car le moment viendra o elle
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se posera el ou elle sera résolue dans un sens plus ou moins favo-
rable & I'intérét général.

M. le Présipent remercie M. VANLAER de P'étude approfondie
qu’il vient de soumeltre a ses collégues.

La communication de M. le Docteur GUERMONPREZ sur « La
Pologne » est remise & une date ultérieure. '

M. le Président NicorLe rappelle aux membres du Comité que la
guerre a affaibli la région du Nord dans sa fabrication, dans sa
main-d’ccuvre el dans sa puissance finaneiére. Il faudrail un statut
fiscal particulier pour reprendre un essor comparable & celui d’avant-
guerre.

La situalion actuelle a une répercussion énorme sur le prix de
revient. La loi de huit heures notamment a élevé les salaires,
contribué a la hausse des prix de fabrication et provoqué le chomage
4 cause de la hausse générale des matiéres.

Les ouvriers se sont créé des besoins toujours croissants auxquels
ils ne peuvent faire face avec les gains de leur travail réduil, malgré
laugmentation considérable des salaires qui alteignenl jusqu'a
cinq fois et demi ceux d’avanl-guerre.

M. LE Priésipent demande au Comilé de mettre ces questions a
I'étude pour défendre les intéréts du Nord prés des pouvoirs publics
et il propose de prendre comme rapporteur de ces problémes
M. Pons qui accepte d’en préparer ’élude pendant les mois qui vont
venir.

M. le Docteur GueErMONPREZ pense que la Société Industrielle est
toute désignée pour grouper les initiatives privées dont on peut
espérer beaucoup si 'on s’en rapporte a ce qu’a fait la Pologne, qui,
sous la domination étrangére est arrivée a créer des coopératives, des
banques qui ont préparé son relévement.

Le Comité approuve la proposition de M. NicoLLe pour I'étude des
problémes régionaux industriels.

La Société Industrielle cherchera en outre & créer des offices
d’études et de renseignements pour les contributions directes et
impotsdivers, la loi de huit heures et autres questions de méme ordre.

La seance est levée & 19 heures.
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Séance du 20 Juin 1921.
Présidence de M. Prerre DECROIN, Président.

Le procés-verbal de la séance du 17 Mai est lu et adopté.

Correspondance. — L’Association Générale des Commercants et
Industriels offre de s'occuper des questions de contentieux de la
Société si celle-ci consent & lui envoyer son adhésion.

Le Comité estime qu’on pourra insérer une annonce dans le
Bulletin de la Société Industrielle pour recommander cette Association.

Une lettre de M. De Bruyn demande que la Société Industrielle
veuille bien prendre sous son patronage une conférence sur
‘“ La Brévigraphie ™.

Le Comité décide de mettre une salle 4 la disposition de I'inventeur
de ce systéme d’éeriture.

M. Devaux présente une communicalion comparative sur *“ Les lois
francaise el belge visant la réparation des dommages de guerre ™.

En Belgique, ¢’est le tribunal qui fixe les conditions du remploi.
Il en décide la nature non pas forcement identique au dommage, il
en indique le lieu, elc.

Le procédé est plus élastique qu'en France, mais moins facile a
déterminer. Chez nous la loi preserit les modalités du remploi.

En France, les prélévements et enlévements opérés pendant la
guerre donnent lien & indemnité quels qu'en soient les auteurs,
mais on ne lixe pas exaclement si les objets détruits pour les dérober
4 'ennemi ont droit & réparation.

En Belgique, les cas d’espéces sont appréciés par le Tribunal qui
peut donner ainsi & application de la loi plus de souplesse.

La lot nouvelle promulguée au Moniteur Officiel le 5 Mai 1920
accorde au Roi de fixer les coefficients de remploi prévus par la
loi du 10 mai 1919 ; coefficient qui va de 4 1/2 pour les dommages
de 70 4100 °/, et 2 pour les dommages de moins de 20 °/, de la
valeur tolale de la propriété.

La loi francaise parait plus immuable mais peut-élre avec les
projets successifs de modifications & y apporter, arrivera--on a lui
donner la méme souplesse que la loi belge.

f
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M. LE Présment remercie M. Devaux de ses renseignements.
Il fait remarquer que les Belges ont moins souffert que les Francais
et que leurs coeflicients peuvent étre parfois moins élevés que ceux
appliqués dans notre pays.

M. le Docteur GUERMONPREZ fdll une communication sur : * La
Pologne el la Silésie

Il examine les droils que les Polonais ont sur la Haute-Silésie,
perdue pour eux depuis 600 ans. '

Les Allemands pourraient se passer de celte région pour la marche
de leur industrie. Avant la guerre, ils ne consommaient que 9 °/, de
de charbon silésien ; la Pologne en consommait 40 °/,.

11 est remarquable de voir comment les Polonais ont su résister &
la domination allemande qui tendait & les annihiler.

Ce peuple, d’une vilalité considérable, d'un patriotisme irréduclible,
a conservé son langage el ses maniéres polictes malgré les
persécutions allemandes et russes.

Les Allemands comple sur la Haute-Silésie pour prt"parm' leur
revanche, grice aux fabriques de puulmla chimiques, aux mines de
fer et de houille de celte région.

M. LE Prisipent remercie M. le Docteur Guermonprez pour la
clarté el la documentation des deseriptions quil a faites de la
siluation silésienne et léve la séance & 18 heures 1/2.

COMITE DES ARTS CHIMIQUES ET AGRONOMIQUES

Séance du 15 Avril 1921.
Présidence de M. PALLLOT, Président.

Le procés-verbal de la séance du 11 Mars est lu et adopté.

M. Goix fail une communication sur ** Les résultats d’expériences
de virages dans les dosages colorimétriques effectués avec la lampe
solaire ”

Les virages rouge jaune obtenus du Méthyl Orange comme
indicateur sont nets et mieux appréciés qua la lumiére d’une lampe
électrique ordinaire.
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Les teintes rouge violet sont difficiles & différencier et I'on obtient
aucun avantage appréciable en ce cas particulier. Certains dosages
colorimétriques  sulfocyanures par exemple, en présence de
perchlorure de fer sont grandement facilités.

En somme, la lampe solaire  employée judicieusement peut dans
cerlains cas netlement déterminés faciliter la tache du chimiste,
obligé d’opérer la nuil 4 la lumiére artificielle ; & condition loutefois
d'opérer par lumiére réfléchie et avee une intensité lumineuse_ d'au
moins 500 Bougies. '

M. VALLEE a fail une communication sur *‘Les Briquettes explosives”.

En Novembre 1920, plusieurs explosions se produisirent 4 la suile
de 'emploi de briquettes de lignites d’origine allemande et une
question se posa : des maliéres explosives n'avaienl-elles pas été
introduites dans ces briquettes dans un but criminel. 11 est résulté de
'examen des différents objets et substances recueillis aprés les
explosions, ainsi que de 'examen de nombreuses briqueltes suspectes
apportées de tous cotés de la Ville aux Commissaires de Police, que
toute idée d'intention malveillante devait élre écartée. En elfet,
parmi les débris des explosions se (rouvaient du salicylate de soude,
des débris de papier et de petites douilles de eunivre, prises dans les
briquetles ; un détonateur électrique brisé, une meche de mine déja
consumee, des morceaux de bois, de tiges de fer, ele. ..

M. Grivprer, qui a snivi également celte question de briquettes

explosives, a observé que toutes les explosions se produisaient alors qu'il
n’y avail personne dans les maisons. Aucun aceident n’a été signalé.
— I parait done raisonnable d’admettre que la clef du poéle était
fermée en yue d’obtenir une diminution de la combustion et qu’il se
formait une accumulation de gaz et d’air dont Iinflammation
provoquail une explosion.
- Programme du Concours. — Avanl de fixer le programme du
concours pour 1921 on examinera celui de la Société Industrielle de
Mulhouse dans lequel on pourrail peul-étre lrouver des inspirations.

La séance est levee 4 19 heures.
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Séance du 13 Mai 1921.

Présidence de M. ROLANTS, Secrétaire.

Le procés-verbal de la séance du 15 Avril est lu et adoplé.

M. Louis Lemaire fait une communication sur ** La Caséine ™.

Trés employée dans certains pays notamment en Allemagne, en
Ameérique, au Danemarck, la caséine a des emplois relativement
restreints en France. (est cependant un produit susceptible d’appli-
cations nombreuses aulant qu’intéressantes.

Ces applications sonl en général basées sur ce fait, que la caséine
insoluble dans 'eau, se dissout dans les alealis en donnant un
produil visqueux qui, aprés séchage, (et en cerlains cas, insolubi-
lisation) fournit une masse qui n'est plus atlaquée par lhumidité.

Parmi les caséines les marques frangaises sont au nombre des
plus estimées.

Dans une caséine, il v a lieu d’examiner la blancheur, l'odenr qui
doil étre peu prononceée, le degré de pureté et aussi 'humidité, celle -
ci nuisant & la conservation.

M. L Présipent se fait Pinterpréte du Comité pour féliciter
M. Lemaire de sa communication.

Le Comité adopte un projet de programme de concours 1921 et
léve sa séance & 19 heures.

Séance du 10 Juin 1921.
Présidence de M. PAILLOT, Président.

Le proeés-verbal de la séance du 13 Mai est lu el adopté.

M. Roussgr, Chimiste & Aulnoy-lez-Valenciennes demande & la
Société Industrielle d’attester la valeur de sa collection de procédés,
formules, échantillons et secrets de blanchissement, perdue par la
guerre et que la Commission cantonale des dommages de guerre
refuse d’apprécier.

Le Comité de Chimie estime ne pouvoir donner cetfe atlestation
que si le demandeur établissait I'existence de ces procédés. 11 lui
semble du reste, que leur valeur doit étre établie par les industriels
(ui les ont employés.

La séance est levée & 18 heures 30.
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TROISIEME PARTIE

TRAVAUX DES MEMBRES

Les Appareils employés pour la Préparation
et la Combustion du Charbon pulvérisé

Par M. ORENGO,

Ingénieur-Directeur de la Centrale Elecirique de Wasqguehal.

Caractéristiques générales des installations. — Une inslallation
de chauffage au charbon pulvérisé comprend trois parties bien
distinetes :

1° La préparation du charbon pulvérisé ;

2° La distribution du charbon pulvérisé aux réservoirs alimentant
les foyers ;

3° L'introduction du charbon dans les foyers.

Nous allons passer rapidement en revue les principaux types
d’appareils existant actuellement sur le marché, en indiquant les
caracléristiques principales de chacun d’enx.

I. — Préparation du charbon pulvérisé.

Nous avons dit déja que le suceés dune installation de chauffage
an charbon pulvérisé est subordonné a la perfection de la pulvérisa-
tion du charbon. On admet que la poussiére de charbon doit étre
telle que 95 °/, de la masse (railée passe au tamis des 100 mailles au
pouce linéaire (1.600 mailles au centimétre carré) et que 859/, de
celle masse passe au lamis de 200 mailles au pouce linéaire
(6.400 mailles au centimétre carré). Pour alleindre ce degré de
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finesse, il est indispensable que le charbon soil séché avant sou
introduction dans les appareils de pulvérisation. La marche réguliére
de l'atelier de pulvérisation dépendra done du bon fonclionnement
du sécheur qui sera le premier appareil spécial rencontré dans une
installation de charbon pulvérisé. Toutefois, ces appareils ne pouvant
étre alimentés qu'avec du combustible calibré de telle sorte que les
plus gros morceaux n'aient pas plus de 25 m/m de coté, il sera
nécessaire de les faire précéder d’un concasseur, si Pon fait usage de
charbon tout venant. Les concasseurs seronl du méme Lype que ceux
nécessaires pour Palimentation des grilles mécaniques, el nous n'en
parlerons done que pour mémoire. I est avantageux de disposer les
concasseurs en amont des sécheurs afin de faciliter et améliorer le
séchage. De méme il sera prudent de faire passer le charbon entrant
au broyeur sur un lapis magnétique qui éliminera les écrous, boulons,
rivets, fer & cheval, pointes de fer, efc. .. qui se lrouveraient dans le
charbon el qui provoqueraient des avaries graves aux appareils de
broyage.

Les sécheurs se composent essentiellement d’un eylindre en tole
légérement incliné sur 'horizontale el tournant autour de son axe.
Dans les uns, les gaz brilés provenant dun petit foyer passent
immédialement dans le cylindre pour s'échapper & la partie haute,
dans-les autres ces gaz réchauffent d’abord le cylindre extérieurement
el le traversent ensuite comme dans le premier cas. Ce dernier type
de sécheur & chaunffage dit indirect est le plus répandu,

Le petit fover annexe est conduit avec un imporlant excés dair
pour abaisser la température des gaz et augmenter le volume gazeux,
afin d’éviter 'inflammation du charbon dans le sécheur d’une parl
et d'activer le séchage de I'autre. On admet généralement que les gaz
devront avoir 760° environ & leur arrivée dans le sécheur. Cetle
température relativement haute sera rapidement abaissée dans le
parcours de chauflage indirect. A la sortie du séeheur la température
des gaz est généralement de 125°. Dans certaines installations ces gaz
chauds passenl & travers le distributeur de charbon brut, avant de
s'évacuer a la cheminée et leur température & la sortie de celle-ci
west plus que de 50° environ. Les gaz diminuant de volume en se
refroidissant el les sections de passage a travers le sécheur élant
maintenues conslanles, leur vilesse va en décroissant rapidement et
la perte de poussiére de charbon entrainée avec eux est négligeable.

Le type des sécheurs indireets est le sécheur « Fuller ».
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Le charbon humide y est introduit dans la partie haute dun
cylindre intérieur. Ce cylindre est muni d’étagéres longitudinales qui
eélevent le charbon pendant la rotation et le déversent dans le courant
des gaz chauds qui parcourent le cylindre*en sens inverse, Du fait de
la légére inclinaison du eylindre, le charbon introduit progresse
lentement vers la cheminée inférieure o il est recueilli. Le charbon
séjourne une demi-heure environ dans le sécheur.

Dans le sécheur Ruggles Coles le charbon humide est introduit
dans Iintervalle annulaire existant entre deux eylindres concentriques.
Le cylindre intérieur est parcouru par les produits de la combustion
du foyer annexe. Les deux evlindres sont reliés rigidement au milieu
de leur longueur et des dispositions spéciales sonl prises pour parer
aux différences de dilatation dues aux températures différentes
auxcquelles ils sont portés.

L'ensemble des cylindres est supporté sur des galets placés en
deux couronnes et entrainé par un train d’engrenages. Le méme
dispositif que dans le sécheur Fuller assure le relevage el le déverse-
ment du charbon qui vient ici retlomber sur la paroi chaude du
cylindre intérienr.

Les dimensions des sécheurs sonl délerminées par le débit horaire
du eharbon et par sa teneur maxima en humidité.

Le charbon délivré par les sécheurs ne devra pas contenir plus
de 1°/, d’humidité.

On estime que le séchage entraine une perte de 2°/, environ en
matieres volatiles et 1 °/; environ des poussiéres dé charbon entrainées
par le tirage dans le cas de chauflage direct. Si le séeheur est établi
dans de bonnes conditions, on évaporera 6 kg. d’eau par kg. de charbon
brilé. Pour une teneur initiale en humidité de 10°/,, la dépense de
charbon de séchage sélévera done & 15 kg. environ par lonne, soil
1.5°/,. Cette dépense n’est d'ailleurs qu'apparente puisque de loute
maniére la perle eul été la méme si I'eau avail di étre vaporisée
dans le foyer. Elle est en tout cas, inévitable si I'on tient & obtenir
un bon fonetionnement et un bon rendement du chanffage au charbon
pulvérisé. La finesse suffisante de pulvérisation ne peut élre alteinte
qua condition que le charbon n'ait pas plus de 19/, d’humidité. Une
malieére quelconque légerement humide, en effet, <agglomérera
pendant la pulvérisation au lieu de rester & Pétat de division indis-
pensable pour son emploi.
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Pulvérisation. — Les appareils utilisés pour la pulvérisation du
charbon sent en général des broyeurs a boulets ou & galets tournant
& grande vitesse.

Les appareils & boulels ont comme type le pulvériseur Fuller.
Celui-ci est essentiellement constitué par -qualre boulels mobiles et
roulant dans une gouttitre horizontale fixe en scier. Les boulets sont
entrainés par quatre poussoirs de forme convenable et qui sont fixés
sur quatre bras clavelés sur larbre d’entrainement. Le charbon sec
est introduit au sommet de Pappareil par un mécanisme distributenr
actionné par poulie attaquant un cone de vitesse. Le débit est réglé
par la vilesse de rolation d’une part et par I'ouverture d'un registre
mobile obturant l'orifice d'écoulement du charbon. Celui-ci tombe
entre les boulets el Fanneau fixe de broyage sous la forme d’un filet
~conlinu.

Denx venlilateurs sont monltés sur 'appareil ; 'un au-dessus de
Pautre. Le premier venlilateur, dont lorifice débouche dans la
chambre de broyage au niveau des boulels, maintient en suspension
dans cette chambre les particules de charbon quiont atteint le degré
de finesse suffisant. L'autre ventilateur aspire dans cette chambre a
travers un lamis mélallique les particules de charbon et les refoule
a lextérieur.

Les courants d’air ainsi formés assurenl un refroidissement
convenable el maintiennent les tamis en bon étal de propreté. 1l n’y a
jamais dans Pappareil qu'une faible quantilé de charbon et celui-ci
est extrait dés quil a alteint la finesse suffisante. De ce fail, la
puissance absorbée par le broyeur est réduite au minimum et celte
puissance n'est absorbée que par le charbon qui a encore besoin
d’étre pulvérisé.

‘Pour assurer la continuilé du fonctionnement, chague broyeur
doit étre desservi par un silo d’une capacilé correspondant &5 ou 6 fois
le débit horaire du broyeur et ce silo doil élre relié au mécanisme
de distribution du broyeur par une goulotte possédant un registre de
réglage du débit. Une passerelle doit élre installée autour de chaque
broyeur permettant au personnel daccéder facilement au mécanisme
d’alimentation du charbon brut.

Un certain volume d’air s'échappant de Pappareil en méme temps
que le charbon pulvérisé, il y a lieu de prévoir une chambre de
détente entre les pulvériseurs el les mécanismes de transport du
charbon pulvérisé. Pour faciliter les visites el remplacement des
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pieces d'usure, il sera égalemenl avantagenx de préveir un engin de
levage au-dessus des appareils. Cet engin devra étre préva pour des
charges de 3 & 4 lonnes. -

Le pulvériseur Fuller délivre du charbon dont 95 °/, passe a
travers le tamis de 100 mailles.

Les appareils a galets sont représentés par deux types différents :

Le pulvériseur « Raymond » et le pulvériseur « Bonnot ».

Le pulvériseur Raymond est, comme le Fuller, & ordre vertical.
Il broie le charbon en utilisant la gravité et la force centrifuge. Au
sommel de l'arbre principal sont fixés quatre bras articulés. Pendant
la rotation ces bras articulés sont écartés de T'arbre par la force
centrifuge el viennenl appliquer fortement les galels dont ils sont
munis sur une couronne fixe. Une piéee spéciale, en forme de charrue,
précede chaque rouleau et le dessert d'un jel continu de charbon, le
broyeur élant maintenu constamment plein de charbon. La poussiére
formée est ici encore aspirée par un ventilateur et refoulée dans un
collecteur eyclone ou elle se sépare de Pair d’entrainement. Celui-ci
est repris par le venlilateur qui travaille ainsi en circuit fermé. Dans
cel appareil, bras articulés el galets travaillent dans la poussiére de
charbon el exigenl un graissage assez abondant pour éviter les
grippements.

Le pulvériseur « Bonnot » est & arbre horizontal. 11 consiste
essentiellement dans un lourd biti en une piéce contenant les organes
de broyage. Ceux-ci consistent en galets logés dans des alvéoles d'une
piece spéciale monlée sur larbre, celle piéce tournant & Vintérieur
d’un anneau d’appui des galets. Cet anneau esl ici vertical el se trouve
maintenu & poste par deux forls boulons. La piece d’entrainement
des galets a une forme spéciale qui assure I'alimentation des galets
dans des condilions analogues & celle des socs de charrue du pulvé-
riseur *“ Raymond ”. 11 w'existe plus d’articulation dans la chambre
de travail et le fonclionnement de appareil en est facilité. Ce type
de pulvériseur est particuliérement adapté & lemploi de séparateur
par détente puisque les organes de broyage, tournant dans le plan
vertical, refoulent un jet conlinu de charbon pulvérisé conire le
séparateur.

La base du sépara{eur est allachée au sommel de la chambre de
broyage el la poussiere est aspirée dans cette chambre de détente
par un ventilaleur refoulant dans un séparateur cyclone. En raison
de la seclion croissanle vers le haul de la chambre de détente, seules
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les particules qui ont atteint une finesse suffisante traversent entiére-
ment cette chambre, les grains trop gros retombent sous les galets.
Un disposilif particulier de registres permet d'ailleurs de faire varier
la vitesse dans la chambre de détente et de régler ainsi & volonté et
durant le fonctionnement, la finesse du produil obtenu selon les
besoins d’utilisation. Ce pulvériseur est susceptible de livrer un
“produit dont 100 °/, passent au tamis de 100 mailles, ou dont 50°/,
seulement passent & ce méme lamis sans avoir & modifier la
vitesse du ventilateur.

Une derniére classe dappareils de pulvérisation esl représentée
par le « Turbo pulvérisateur ». Cet appareil consiste essentiellement
en un certain nombre de chambres de diamétre croissant dans
lesquelles tournent & grande vitesse, des disques portant des paleltes
el dont les diamétres suivent la méme progression que celui des
chambres. Les chambres successives communiquent entre elles par
des ouvertures centrales. En fait, P'appareil constitue une suite de
pulvérisateurs & force centrifuge, chaque pulvériseur successif ayant
une plus grande vilesse circonférentielle et par suite une plus grande
puissance de pulvérisation. Une chambre additionnelle contient un
ventilateur dont le role est d’aspirer le charbon & travers les chambres
successives, dés que celui-ci a alleinl une finesse de pulvérisalion
suffisante, et de le refouler ensuite jusquau brileur, par des
tuyauteries de forme et de seetion appropriées. L'ensemble est
renfermé dans une enveloppe métallique. Un mécanisme d’alimen-
tation réglable en marche, permet de régler le débit dans de larges
limites. Ge mécanisme est uniforme et peut étre rapidement ajusté
aux besoins des foyers. De méme; le débit d’air traversant 'appareil
esl réglable & volonté et des prises d’air supplémentaires permetlent
le réglage de la combustion par lintroduction de I'air nécessaire.
Un poids de 3 4 4 kg d'air par kg de charbon suffit en effet pour
assurer le transport du charbon & travers I'appareil et la finesse de
pulvérisation est d’autant plus grande que ce débit d’air primaire
moteur est plus réduit.

Entre autres avanlages, le turbo pulvériseur est le seul qui puisse
s'accommoder de charbons ayant jusqu'a 4 ou 5 °/, d’humidité. Bien
entendu, son fonctionnement est d’autant meilleur et la puissance
absorbée est d’autant plus faible que le charbon est plus sec. En fait,
le turbo pulvérisateur peut, dans bien des cas, remplacer i lui tout
seul, un atelier complet de pulvérisation.
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Il. — Distribution du charbon.

Cette partie de-linstallation différencie les divers systémes. On
peut les diviser en deux classes : ‘

17 classe. — Emmagasinage du charbon pulvérisé dans une trémie
siluée aupres de chaque four, les brileurs recevant directement le
charbon de la trémie ; 2° classe. — Transport du charbon en suspen-
sion dans T'air dans une conduile en (ole mince formant un cirenit
ferme.

17 clusse. — a) Sysléme  FuLLer ”. — Le transport du charbon
pulvérisé se fait par vis sans fin. L'emploi du transport par vis sans
fin est dans un grand nomhre de cas tres difficile el véduit le nombre
des applications de ce procédé. 11 est. indiqué lorsque les foyers &
alimenter sont disposés en ligne el que Tatelier de pulvérisation esl
allenanl & ces foyers. ¥

Dans ce cas, le charbon pulvérisé sortant du pulvériseur est élevé
par une chaine & godets hermétiquement close et déversé dans une vis
sans fin. La vis est disposée au-dessus de la ligne des trémies placées
auprés de chaque foyer. Un systéme de registre permet d'isoler
les trémies pleines et de mettre les vides en communication avec la
vis.

Au bas de chaque trémie sonl les distributeurs, commandés par
un moleur & courant continu et & vitesse variable. Ces distributeurs
amenent la poussiére de charbon aux briileurs, on elle tombe dans
un couranl d’air qui entraine au foyer. La quantité de charbon est
réglée par la vitesse du moteur, la quantité d’air est réglée par des
registres convenablement placés. :

b) Systeme ““ QuicLey”. — Pour Papplication du systéme Quigley,
le charbon pulvérisé est déversé dans une (rémie au-dessous de
laquelle est placé un réservoir cylindrique de conlenance déterminée
servant au refoulement du charbon par I'air comprime.

Les trémies disposées au pied de chaque foyer sont reliées par
une conduite de 60 & 100 mm. de diamétre au réservoir précédent.
Pour remplir P'une delles, les manceuvres & exéculer sont les

16

~
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suivantes : « remplir le réservoir en le mettant en communication avec
la trémie de réserve ; fermer la communication et ouvrir la conduite
allant & la trémie du four ; faire arriver I'air comprimé a4 2 k. - 4 k.
ou plus suivant les cas ».

Le charbon est refoulé dans la conduite. On a pu franchir des
distances supérieures & 400 métres sans difficulté.

(lette installation exigeant autant de conduites que de trémies &
remplir, est assez délicate & monter et conduit parfois & une
complication assez grande. Des distributeurs placés au bas des
trémies alimentent les britleurs comme dans le systéme Fuller.

2° Classe. — a) Systéme ‘‘ Holbeck” — La poussiére de
charbon en suspension dans lair est envoyée par un ventilaleur
soufflant dans une conduite en Lole mince passant & Paplomb des
foyers a chauffer, et ramenant & Tatelier de pulvérisation le
charbon non consommeé.

De cette conduile se détachent autant de branchements secondaires
quil v a de brileurs & alimenter. Chaque branchement porte une
vanne spéciale permelttant de régler la quantilé de charbon & fournir
au foyer.

Nouis avons dit que le charbon non consommé revenait & la trémie
de réserve ; d’autre part, air ayant servi au transport est & son tour
repris par le ventilatenr soufflant et remis en circulation. L’ensemble
de I'installation forme un circuit fermé.

Des appareils spéciaux placés dans la station de pulvérisation
envoient au ventilateur le charbon dans la proportion voulue et
corrigent automatiquement en cours de travail le mélange air et
charbon quand, par suite d’'une circonstance quelconque, il pourrait
ne plus se faire correctement.

- Le reproche adressé au transport du charbon en suspension dans
Pair est le risque d’explosion.

Ce danger n’existe pas : ,

Le mélange en circulation est incombustible. Un volume d’air de
3 4 4 métres cubes suffit pour transporter un kilog de charbon. I
est par suite nécessaire de prévoir une arrivée d'air secondaire au
braleur pour assurer la combustion dans le foyer.

D’autre part, il est nécessaire de donner au mélange d'air el de
charbon une vitesse assez grande, environ 25 métres par seconde,
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pour que le charbon reste en suspension dans l'air ; il ne peut se
produire aucun retour de flammes par les braleurs.

b) Systéme ““Coverr”. — Le charbon aprés avoir été traité
dans Tatelier de pulvérisation et réduit au degré de finesse voulu
est transporté dans une trémie. A la base de celte trémie se trouve
placé un éjecteur & air comprimé, qui envoie au moyen d’un tube, la
poudre de charbon dans une chambre de mélange ; un ventilateur
aspire au moyen d'une tubulure 1¢ mélange de charbon el dair ainsi
produil. : :

Cette aspiration se fait par des ouvertures réglables an moyen
d'un piston commandé par intermédiaire d’un levier relié lui-méme
4 un diaphragme. .

Le mélange air et charbon aspiré par le ventilaleur est projeté
dans une conduite qui parcourt Tatelier et revient en circuit fermé
au ventilateur. Sur la conduite de distribution sont branchées des
conduites secondaires aboulissant aux fours el aux chaudiéres &
chauffer.

De cetle description et de 'examen du plan, il résulte que lorsque
tous les robinets seront fermés et qu'aucun four ne fonclionnera,
aucune succion ne pourra se produire sur le diaphragme el a ce
moment 14 les ouvertures seront complélement obturées par le
piston, mais dés qu'un robinet sera ouvert une dépression se
produira proportionnellement & la quantité d’air et de charbon qui
a alimenté lé four.

Cetle dépression fera baisser le diaphragme, le piston démasquera
les ouvertures et une quantité de mélange exactement égale a celle
qui a alimenté le four sera aspirée par le ventilateur.

lll. — Introduction du charbon dans les Foyers.

A. Brulewrs, —- Les bruleurs utilisés pour lintroduction du
charbon pulvérisé dans les foyers ont fait I'objet de trés nombreux
brevels d'invention. On peut dire que chaque ingénieur peut
facilement établir un brileur convenable dés qu'il connait les
condilions essentielles auxquelles ces appareils doivent satisfaire,
4 savoir : Assurer un mélange uniforme d’air et de charbon tout en
permettant le controle facile et efficace du débit de chacun des
deux corps.
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Les brideurs sont généralement constitués essentiellement par une
vis sans fin aclionnée par un moleur i vilesse variable el projetant
un filet continu de c¢harbon dans un courant d’air produit par un
venlilateur. :

Pour assurer la continuité de la veine, il est nécessaire de donner
A la vis transporteuse une assez longue longueur, le charbon
pulvérisé ayant, comme les liquides, tendance a s'écouler sous leffet
des dillérences de pression existant aux deux extrémilés de la vis et
pouvant, dans cerlains cas, progresser le long de celleci plus
rapidement que le ferait un écron. La longueur de la vis doil élre
telle que les frottements assurent une résistance suffisante pour
empécher les décollements.

Une des conditions les plus essentielles est que le mélange d’air
et de charbon soil entierement effectué de facon homogéne avant
que le combustible soit introduit dans le foyer. Il est loujours
possible d'ajouter une pelite quantité d’air supplémentaire apres la
réalisation du mélange mais de bons résullats ne peuvent élre
obtenus que si la veine est bien homogéne & son entrée dans la
chambre de combustion. Les brileurs devront élre préservés de la
radiation de la chambre de combustion, la chaleur entrainant la
cokéfaction partielle du combustible el provoquant la disconlinuite
du fonetionnement. On ne peul énoncer encore de toi fixant le nombre
et la position des brilenrs desservant un méme foyer. Chaque
coustrucleur a, sur ce point, ses preférences el les essais effectués
Jusquiici ne permettent pas, pensons-nous, de tirer des conclusions
définitives. Nous croyons d'ailieurs que celle question est élroitement
liée & celle des dimensions que Pon peut oblenir pour les chambres
de combustion et de Torientalion qu'il est possible de donner aux
britleurs qui la desservenl. En ce qui concerne les dimensions i
donner aux brateurs, cellesci sont encore déterminées par les
caracleristiques de la chambre de combustion. Nous nous bornerons
a rappeler qu'il est essentiel d’obtenir Pallumage immédiatement
au débouché du braleur pour utiliser entiérement toute la longueur
du foyer. 1l résulle des essais personnels que nous avons pu effectuer
(que la vitesse de sepl métres du flux au débouché du braleur peut
dlre considérée comme une bonne moyenne. Celle vilesse variera
selon lorientation du braleur et correspond & un brileur disposé
horizontalement. Celle orientatlion qui étail la seule possible dans
Pinstallation & laquelle nous nous référons nous parait cependant



— 215 —

devoir étre-rejetée a chaque fois qu'il sera possible. Nous préconi-
serons au contraire Porientation verticale de haut en bas.

B. Chambre de combustion. — La combustion du charbon
pulvérisé élant entieremenl comparable & eelle des combustibles
liquides ou des combustibles gazeux doil étre élablie dans les mémes
conditions que pour ces derniers combustibles el doit, par conséquent,
étre beaucoup plus volumineuse que pour le cas de chauffe & main
ou avec des foyers automatiques. Le volume insuffisanl des chambres
de combustion est & la base de la plupart des échecs essuyés au
cours de ces derniéres années dans diverses lentatives pour le
chanffage des chandiéres par le charbon pulvérisé. Dans le cas de
brileurs horizontauy, il nous parail de bonne pratique de ménager
une voite au-dessus des bruleurs, pour accélérer la période de
réchauffage du charbon el augmenter ainsi la rapidité de la
combustion. Cette disposition qui diminue la longueur de la flamme
permel de diminuer en conséquence la longuenr du foyer ce qui
peut élre trés intéressant lorsqu'on n’a pas affaire & une installation
nouvelle, mais & une adaptation dans une installation existante.

Dans I'étude des chambres de combustion, on ne devra pas perdre
de vue que la vitesse des gaz, dans le foyer doit étre Ires réduite
aussitol apreés la zone d'entiére combustion pour permettre la
décantation des cendres avant que ces gaz n'atleignent la surface de
chauffe.

Le grand volume des chambres de combustion rend le plus
souvent Ires délicate I'adaptation de ce mode de chauffage sur des
générateurs existants. Cette particularité n'est d’ailleurs pas la seule
dont les ingénieurs exploitants et les construcleurs auront i se
préoccuper dans un avenir prochain, pour adapler leurs appareils
aux besoins du charbon pulvérisé. En raison de la facilité avee
laquelle Ton peut assurer la combustion avee le minimum d’excés
d’air, la teneur des gaz brilés, en acide carbonique est notablement
plus élevée quavee les autres modes de chauffage. 11 en résulle que
la vaporisation en est notablement augmentée dans la partie de la
surface de chauffe recevant directement les gaz issus du foyer. En
conséquence, la vaporisation par métre carré de surface de chaulfe
est notablement augmentée, si les sections de passage des gaz
sont convenablement réduites pour leur assurer une vitesse






— U7 —

L Easienent Techniqe 1 Fitur

Conférence de M. Paul BURKARD,
Ingénieur E. C. P.

Pendant Toccupation allemande je me suis trouvé en rapports
assez fréquents avee "'Administration de I'Ecole nationale des Arts
industriels de Roubaix qui avail bien voulu m’appeler a faire partie
du jury de ses examens.

A cette occasion nous nous élions entrenus & diverses reprises des
réformes qu'il conviendrail d’apporter a'enseignement de la filature
et, toute activité industrielle étanl suspendue, je pus consacrer mes
loisirs forcés d approfondir quelque peu mes idées sur cette question,
(jui de tous lemps m’avail vivemenl inléressé.

Les réflexions que jai été amené a faire & ce sujet me paraissent
rentrer dans le cadre des préoccupations et des recherches que
pourrail se proposer volre comilé et c¢’est pourquoi je me permels
de venir vous les exposer trés succinclement et de les soumettre &
volre discussion.

Il serait oiseux de faire ressortir ici le role considérable que devrait
jouer dans notre pays I'Enseignement technique en général et plus

. particuliérement, en ce qui nous concerne, I'enseignement de la
filature.

(e serail certainement précher des convertis.

Il ne manque du reste pas d'auteurs qui, dés avant la guerre, ont

_ élabli des comparaisons entre notre Enseignement technique et celui
d’autres pays, dont malheureusement en premiére ligne I'Allemagne,
comparaisons qui sont loin d’étre & notre avantage.

11 me semble bon cependant, ne serait-ce que pour fixer quelques
points principaux et en déduire une orientation qui me parait
essentielle, de citer divers passages extrails de quelques-uns de ces
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ouvrages, nolamment de ceux de M. Vietor Cambon, qui ne vous sont
cerlainement pas inconnus.

Dans ses ouvrages, « I'Allemagne au travail » el « Les derniers
progrés de I'Allemagne », M. Cambon passe en revue les diverses
industries principales de ce pays, en décril les puissantes organisa-
lions et n’hésite pas & attribuer une grande part de leur prodigienx
essort & lespril seientifique qui s’y allie & toute conception industrielle,
ainsi qu’au développement rationnel de I'Enseignement technique,
basé sur cel espril.

« Le jour du réveil, dil-il, les Allemands n’oubliérent pas
» (quils élaient des savanls el ¢'est & la science qu'ils demandérent
» les éléments el les procédés de leur développement. La formation
» eminemment scientifique est la caractéristique de PAllemagne
actuelle,

» Aucun autre pays, ni la France avec ses procédés artistiques el
traditionnels, ni I'Angleterre avec ses praticiens ingénicux, hardis
mais empiriques, ni FAmérique avec ses inventeurs intuilifs,
entreprenants, dédaigneux des chemins baltus, n'offrent au méme
degré que le peuple allemand, Fapplication rationnelle et
syslématique de la connaissance scientifique. :

» Pour les Allemands I'instruction estla base de tout el ils n’hésilent
» pas a faire remonter a leurs grands savants la genese de leurs
progres. Tous, le gouvernement comme les particuliers, compren-
nent que linstruction, non seulement générale, mais profession-
nelle, est d’autant plus indispensable que I'allemand n'est pas apte
par lempéramenlt & exercer un métier sans avoir appris.

» Les écoles publiques et obligatoires embrassent loules les
professions : coiffeurs, pilissiers, boulangers, ele. On apprend &
» un marmiton & devenir chel de cuising, comme 4 un éléve du
» Conservatoire & se faire chef d’orchestre. 3

» Il n'existe guere d'allemand qui ne recoive un enseignement
» professionnel quelconque.

» Dans ce pays o & peu prés tout le monde travaille, régne la
» conviction quon ne peul exercer un métier défini sans lavoir
» appris théoriquement el pratiquement ». '

Je souligne ces termes (théoriguement el praliquenend car ainsi
que jai eu 'occasion de le dire ailleurs, il v a hien des années déja,
il m'a été donné personnellement de constaler bien souvent le peu
d’intérét, pour ne pas dire le dédain, que témoignenl bien des
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professionnels el non des moindres, pour toute considération théorique
appliquée aux machines de filature.

El cependant, de toutes les industries, la filature nest-elle pas une
de celles qui utilisant les machines les plus compliquées el dans
lesquelles les principes les plus variés de la mécanique recoivent
leur application. '

Sagit-il par exemple du tracé d’un excentrique devant répondre a
des conditions bien délerminées? On latonnera & coups de lime
plutdt que de recourir & la théorie qui faciliterail la recherche de la
solution exacte. -

La méme thése a é1é soutenue bien souvent, mais je ne I'ai jamais
trouvée défendue plus éloquemment que dans la préface d'un ouvrage
concernant I'Artillerie de M. le Lientenant-Colonel Palogue. Aussi ne
puis-je résister a mon désir de vous en citer le passage suivanl :

« On oppose assez volonliers dans le domaine de la mécanique
» appliquée, 'homme de la théorie 4 'homme de la pratique. Le
» premier enclin aux spéculations abstraites est lenu pour preférer
» aux problemes qu'oflre la réalité, ceux qui se prétent plus aisément
» aux solutions élégantes et par suite, pour étre disposé a négliger,
» en dépit de leur importance intrinséque, Llelles circonslances qui
» seraient de nature & entraver le jeu de linstrument analylique, le
» deuxieme au contraire, uniquemenl soucieux des données de
» Pempirisme, pour regarder toute théorie scienlifique comme un
» luxe superflu dont il vaul mieux se passer.

» e sont la des lendances extrémes contre lesquelles il convient
» de se metlre en garde.

» Nl est vrai que cerlains esprits, s(duits par Fimposante beauté
» de la science absiraite, onl quelque répugnance & se plier aux
» exigences de la réalite, généralement difficiles & se concilier avee
» une si belle harmonie de formes, que d’autres en revanche, par
» crainte des complications qu'entraine a leurs yeux [Fappareil
» analytique, peul-élre aussi parfois en raison de leur manque
» d’habitude de le manier, tendant & méconnaitre les éminenls
» seryices qu'on en peut atlendre, il n’en reste pas moins désirable,
» pour le plus grand bien des applications, de voir réaliser 'union
» la plus intime de la théorie et de la pratique, de la théorie qui
» coordonne, synthétise, réduil en formules simples et parlantes les
» faits révélés par lexpérience, el de la pratique qui doil lout d’abord
» les dégager.



» La vérité est que 'une ne saurait se passer de l'autre, que
toutes deux doivenl progresser parallélement. Ce n'est pas d’hier
que Bacon l'a dit : Si les expériences ne sont dirigées par la
théorie, elles sont aveugles. Sila théorie n’est pas soutenue par
Fexpérience elle devient incertaine et trompeuse.

» Développant cette pensée un homme qui, dans un domaine
important de la mécanique appliquée, a su réaliser de la facon la
» plus heureuse cette union si désirable, s'est exprimé comme suil :

» La théorie na point la prétention de se substituer & Pexpérience
» ni de se poser en face d’elle en adversaire dédaigneux. (Pest Punion
» de ces deux opérations de I'esprit, dans une régle générale pour
» la recherche de la vérité, qui constitue 'essence de la méthode :
» la théorie est le guide qu'on prend au départ, qu'on interroge sans
» cesse le long de la route, gni instruil toujours par ses réponses,
» qui indique le chemin le plus st et qui déconvre 'horizon le plus
» vaste. Elle saura réunir dans une méme application générale les
» faits les plus divers, conduire & des formules d'un type rationnel
» el & des calculs d'une approximation sure.

» La science aura plus d’audace parce quelle aura une base plus
» large el plus solidement élablie. Les résullals expérimentaux, an
» lien de faire nombre, viendront i chaque instant contribuer &
» asseoirla théorie el ce n’esl plus eneux mémes que les faits seront i
» considérer, mais suivant leur place rationnelle dans la science.

» La théorie saura mettre lexpérimentateur en garde contre les
» anomalies de T'expéreince et I'expérience le théoricien contre les
» déductions trop audacieuses de la théorie ».

Du reste dans le bulletin méme de la Société industrielle de Lille,
un de vos anciens Présidents de ce Comité, M. le Colonel Arnoux, a
également rompu des lances il y a quelques années contre celle
opposition systématique qui trop souvent s'exerce entre la pralique
et la théorie dans les études de filature et il dit nolamment :

« Les auteurs deseriptifs n’ont point trop manqué, en particulier
» pour la filature de coton, mais il n'en est pas de méme des études
» rationnelles el théoriques qui sont actuellement la base principale
» des recherches & effectuer dans la voie progressiste de cetle
» industrie ». ]

Cette appréciation de M. le Colonel Arnoux n’est que trop exacle.

La bibliographie textile est en effet des plus restreintes el encore
la plupart des ouvrages qui ont trait 4 la filature se bornent-ils & une
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simple description des machines sans insister suffisamment & mon gré
sur les principes qui onl guidé l'inventeur ou le constructeur dans
leur réalisalion et sans offrir aucun apercu général qui fasse ressortir
les similitudes et les différences de traitement des diverses fibres
textiles en rapport avec leur donstilution et leurs propriélés
physiques.

(Vest au praticien qu'ils abandonnent la tiche de dégager lui-méme,
au cours de sa carriére, par une expérience personnelle souvent
longue et douteuse, ces prineipes quiauraient di servir de base a son
instruction technique.

Aussi n’hésiterai-je pas 4 affirmer que h condition primordiale de
sucees d'un enseignement technique queleconque et plus particuliére-
ment de la filature, réside dans la possibilité de Fappuyer sur une
doetrine scientifiquement établie.

Loin de moi du reste la pensée de meéconnailre les mérites des
professeurs dévoués qui assument dans nos diverses écoles lextiles la
lourde tache desformer nos futurs contremaitres, directeurs et méme
chefs d'industrie.

-Ils se recrutent souvenl dans lindustrie méme, a Pusine, 4 la
fabrique el les services quiils y rendent sont la meilleure pierre de
touche de l'excellence du choix dont ils ont été 'objet. Mais ¢'est cetie
tiche surtout qu'il importeail de leur alléger, car voyons le labeur
éerasant qui leur est demandé et auquel il leur est bien difficile de
suffire ponr satisfaire aux exigences d'un enseignement reellément
fructueux.

(est presque lmir;lmmenl de leur propre fonds, souvent & laide
des connaissances acquises par la simple pratique des machines
quils ont & diriger, généralement cantonnés dans une branche spéciale
el sans occasions faciles d’établir des comparaisons avec les procédés
el machines similaires usitées dans d’autres ramifications de ce genre
d'industrie, qu'ils doivent élablir enx-mémes un cours dont les matieres
prennent leurs fondements non seulement sur les procédés particuliers
et sur la nature de la matiére premiére, mais encore sur les sciences
générales les plus diverses.

Un professeur de seience pure, cependant déja spécialement formé
lui-méme dans des écoles spéciales, suivant une méthode pédagogique
éprouvée et uhiquement adonné & I'enseignement, n'a que I'embarras
du choix entre tous les nombreux ouvrages traitant a fond et par
principes de la matiére qu'il devra professer, en se conformant



du reste a un programme déja minutieusement élaboré par des
spécialistes.

Le professeur de filature, réduil généralement & sa seule initiative
el & ses propres movens, a quelles sources ira-t-il se documenter ?

Nous avons vu déja que la plupart des ouvrages, bien peu
nombreux, qu’il pourri trouver dans la bibliographie textile, se
borneront & lui donner des éléments de description de machines qui
reproduils aux éléves leur conféreronl une connaissance superficielle
bien souvent plus dangerense qu'une ignorance consciente.

Par-ci, par-la il lui sera donné de glaner quelques renseignements
dans des palentes de brevels, restant exposé aux difficullés de trier
Fivraie du bon grain, ou bien dans des prospectus de constructenrs
rédigés plus en vae de la réclame que de Pinstraction de la clientéle
ou encore dans des nolices de réglage ]nmullm a celle-ci pour
Putilisation de ses machines.

Ces rvéglages sont basés il est vrai sur Papplication de principes
direcleurs généralement exacls, mais présentés le plus souvent sous
forme de regles empiriques faciles & suivre, ils ne les dégagent pas
de facon claire et precise.

(ie serail bien plutot le contrairve qui devrait avoir lieu.

Imbu des principes mémes le technicien en déduirail aisément le
réglage de la machine qu'il doit utiliser, de quelque systéme différent
quelle soit ou de quelque constructeur quelle provienne et alors
quactuellement il est obligé le plus souvent de se forger i lui méme
sa théorie par des années d'un travail plus ou moins méthodique
quels services ne serail-il rapidement & méme de rendre 4 son
industrie, sl lui étail donné de Sassimiler facilement el en un lemps
relalivement court une lechnique fondée sur des bases scientifique-
ment élablies?

Or aujourd’hui, plus que jamais, au lendemain de la terrible
épreuve dont nous subissons encore les conséquences, il imporierait
de pouvoir reconslituer rapidement les cadres décimés de nos
industries, en facilitant aux nouvelles générations lacquisition des
connaissances qui leur sont nécessaires ¢'esl-a-dire : '

1° En élaborant un programme général parfaitement étudié de
I'enseignement de la (ilature ;

2 En mettant & la disposition des proﬂw»un‘s tous les matériaux
nécessaires a la réalisation de ce programme.

Une pareille ceuvre ne peut étre celle d'un seul homme, l'expérience
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de chacuir élant limitée par sa sphére daction el quelque loin que
celle-ci puisse s'élendre ayant besoin  d’étre complélée par des
connaissances empruntées & unordre diidées difiérent. Ce ne pourrait
étre U'eeuvee de plusienrs qui la condition de eoordonner leur action,
sinon tous efforts resteraient stériles.

Il semble done bien que les plus grandes chances d’aboutir & un
résultat satisfaisant seraient réservées & un organisme tel que le
comité de filature d'une Sociélé industrielle, celui-ci possédant dans
son sein lous les éléments susceptibles defaire appel aux compétences
les plus réelles et les plus diverses, et élant & meéme de centraliser
toute la documentation dont elle aurait ainsi provoquée I'éclosion
d'aprés un programme parfaitement déferminé.

Permellez-moi de vous exposer quelques considérations qui m’ont
paru de nature & délerminer les directions du plan suivant lequel
devrail & mon sens étre élaboré ce programme.

Constatons d'abord la grande diversilé des branches de la filature.

Celle-ci se subdivise en effet en diverses calégories d'industries
spéciales suivant la nature du textile, coton, laine, lin, soie, ramée,
ele., dont elle se propose la transformation en (il.

Bien plus, pour un méme textile on emploie souvent des procédes
différents suivant la I ngueur du filament :

Laine peignée, laine cardée, déchels de laine ;

(Colon (peigné ou simplement cardé), déchels de coton ;

Lin, éloupes, déchets de lin ;

Soie, schappe, bourreltes, ele., ele.

Jusqu’d présent, au moins & ma connaissance, les cours de filature
traitaient d'une facon completement indépendante, chacune de ces
industries el chaque école se spécialisail plus ou moins dans Pétude
de celle qui était la plus répandue dans sa région a 'exclusion de toute
autre.

EL cependant les principes généraux de filature de ces industries
diverses sont bien les mémes pour toutes. Ils se réduisent, en derniére
analyse, & Pétirage que produil le glissement des fibres élémentaires
les unes sur les autres, au doublage dont le role régularisatenr
favorise cet étirage el lui permet d'atteindre les limites voulues, i la
torsion qui fixe les fibres dans leur position relative, au ‘renvidage
enfin qui permet d’emmagasiner le produit sous la forme la mieux
appropriée aux manutentions ultérieures quil doit subir.
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Toute machine participant & un titre quelconque a la transformation
d’une matiére textile en fil comporte les éléments essentiels suivants:

Un digpositif d’alimentation ;

Un dispositif d’élirage ;

Un dispositif de réception du produit, celui-ei devant étre suffi-
samment consolidé pour pouvoir supporter un nouveau dévidage & la
machine suivante, que cetle consolidation soil oblenue par un frotlage,
une torsion on une fausse torsion.

11 en résulte que la plupart des machines employées dans les
diverses industries textiles offrent une analogie lelle que leur étude
[aite parallelement, au moins dans les grandes lignes, éviterait de
nombreuses redites et ferail gagner un temps précieux au professeur
ainsi qu'a I'éleve, toul en donnant 4 ce dernier des notions absolu-
ment générales de filature au lieu de le cantonner de propos délibéré
dans le compartiment & cloisons étanches d'une seule spécialité.

A ce seal point de vue déja il me semblerait avantageux d’admelire
ila base de tout enseignement de la filature un cours général, en
(uelque sorte encyclopédique de filature donnant les principes
communs & lous les genres *‘epéciaux et faisant ressortir leurs
dissemblances dues uniquement a la nature et aux quallles de chaque
fibre textile différente.

Mais jattacherais surtout une grande importance & Pavantage
pédagogique d’une pareille étude paralléle de ces diverses industries,
basée sur la connaissance aussi compléte que possible de la matiére
premiére que devrait précéder Lout autre enseignement. Elle dévelop-
perait nécessairement le sens eritique de Péléve en lui faisant toucher
du doigt les raisons intimes de 'adoption de tel procédé ou de tel
genre d’'organes ou de machines en rapport avee la structure de la
fibre. An lieu d’apprendre seulement le ““ Comment ” de la solution
adoplée, notion que se bornent & donner généralement les cours
presque exelusivement deseriptifs, il se rendrait compte, dés ses
débuts, du ““ Pourquoi™ qui a guidé I'inventeur ou le constructeur
el ne serail plus réduit, ainsi qu'il arrive trop souvent, a le dégager
lui-méme au cours de sa carriére, d'une facon plus ou moins
précise et rationnelle.

La dépendance étroite du procédé de fabrication et de la nature
de la matiére premiére ressortant d’autant mieux & ses yeux qu'il
en aura étudié des exemples plus nombreux et plus divers, il
acquerra plus aisément ce sens d’intuition et cette tournure d’esprit
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spéciale nécessaires a la pratique de toute industrie, et lors méme
qu’il se sera spécialisé par la suite dans une des diverses branches
de la filature il ne manquera pas de recueillir les fruils d'un pareil
enseignemenl général qui, nouvel avanlage encore, lui conférera i
ses débuls dans la carriére, un choix plus facile entre les voies
d’avenir yui se présenteront & lui.

Ce cours encyclopédique qui formerait la base de I'enseignement
devrait au reste ne sattacher presque exclusivemenl qu'aux
principes qui ressortent du point de vue filature proprement dite
el qui constituent le fondement des procédés permettant d’atteindre
le but poursuivi, les principes mécaniques mis en cuvre comme
moyens n'y élanl exposés que sommairement & laide de simples
schémas et devant faire I'objet d’'une étude plus détaillée dans
d’autres cours.

De cette facon I'éléve acquerrait des vues d’ensemble dans un
ordre d'idées bien défini"dont il ne risquerail pas de perdre le fil
en se voyant dans des détails d’ordre différent. Je pourrai du reste
vous préciser davanlage tout & Pheuve la forme sous laquelle je
concevrais exposition de ces prineipes en vous soumellant comine
exemple un essai de théorie de Pétivage ou un essai de théorie
de la torsion que jai tenté d’établir pour chercher & en dégager les
premiers ¢léments. Ces éléments sont facilement assimilables car
ils tombent sous le sens sans qu’il soit besoin d'une grande érudition
pour les comprendre. Cependant le débutant ne les discerne pas
facilement de lui-méme et par la suite il lui faudra souvent, quelques
simples qu'ils soient, de longues années pour les déduire de son
expérience par un raisonnement personnel.

En suite de ce cours général de filature el me basant sur des
considérations analogues jadmeltrais un cours général de machines de
filature, élaboré dans le méme esprit encyelopéd ique que le premier.

Ce cours traiterait des moyens mécaniques employés pour meltre
en ceuvre les procédés exposés dans le précédent. I serait divisé
non pas par catégories d'industries, mais par catégories de machines
reposanl sur les mémes principes ou des principes similaires el
usitées dans les diverses industries textiles.

Ainsi par exemple au chapitre ““ Cardes” on passerail en revue
les différentes espéces de cardes usitées aussi bien en laine peignée
ou cardée qu’en coton, lin, etc... pour expliquer le travail de leurs
organes opérateurs essentiels.

L
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De méme que dans le cours général de filature cette élude
paralléle de machines semblables affectées & des industries diverses
présente lavanlage d’éviler de nombreuses répétitions, les similitudes
d'organes qui les composent étant bien plus nombreuses que leurs
dissemblances, et de [faire ressortiv précisément ces dissemblances
en les basant sur les raisons déji étudides dans le cours précédent.

Les notions ainsi mises & la portée de-I'éleve seront non seulement
plus élendues mais surtout plus facilement assimilables puisqu’elles
auront éte raisonnées. Pour chaque catégorie de machines déjia
sommairement connues par les schémas du cours dedilature générale,
on traitera loutes les questions donl la notion est nécessaire &
Futilisation ralionnelle de la machine : détails des organes et des
commandes, caleuls élémentaives relatifs & celles-ci, prineipes de
réglage, etc... Ce nest qu'a la suite de ces deux cours, par lesquels
I'éléve aura acquis, pas voie d'analyse, les notions fondamentales qui
lui sonl nécessaires, que serail abordée T'étude synthétique parti-
culiere de chaque genre de Glature dilférente dans un cours spécial
de filature de coton ou de filature de laine peignée ou de filature de
laine cardée, ele., ele., en proeédant ainsi du général an particulier.

Chacun de ces cours spécianx rappellerait sommairement les
notions déja acquises, les coordonnerail pour chaque industrie
particuliere el surtout les completerait en éludiant les rapports
nécessaires_entre les diverses machines conslituant les passages
suceessifs que nécessite celte industrie.

(iela revient & dive que ces cours auraient trait plus spécialement
i la composition des assortiments, 4 la répartition des doublages et
élirages, aux caleuls des N produils & chaque passage, aux
productions, prix de revient, soins & donner aux machines,
installalions, aceessoires, ele, ele. ' :

Enfin si 'on voulait mettre & la disposition de certains éléves un
enseignement technique encore plus complet qui puisse les pousser
jusqua la carriere d'ingénieur textile, il faudrait encore prévoir un
cours de méecanique appliquée aux machines de filature, dans
lequel seraient données plus particulierement les théories complites
des mécanismes spéciaux qui caractérisent ces machines, telles que
la théorie du renvidage au renvideur, au continu, au banc & broches,
celle du mouvement différentiel, ete, ete. _

Nécessairement la cullure générale de I'éleve devrail se hausser
progressivement au niveau des connaissances que nécessileraient
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ces études de plus en plus complétes et détaillées, mais ceci est une
autre face de Penseignement technique.

L'organisalion matérielle d’une école, la durée et la force de ses
études dépendent en premicre ligne de la clientéle qu’elle se propose
d’attirer et de satisfaire. Mais quelque soil le but poursuivi, simples
cours du soir & lintention d’employés on d'ouvriers ou véritable
université textile devant produire des directeurs ou ingénieurs, cest
le programme pédagogique en toul premier lien quil importe
d’arréter el il me semble que la progression des éludes suivanl un
programmie lel que celui que je viens d'esquisser consliluerait la
meilleure méthode & emplover.

La bibliographie textile dont je réverais Iéclosion, par -une
collaboration de loutes les compétences auxquelles le Comité
pourrail faire appel, serail deslinée avant loul aux professeurs
eux-mémes afin d’alléger leur tache et la lenr faciliter tout en lui
assurant un rendement supérieur.

Il leur serail loisible ensuile d’en graduer les extraits el de les
proportionner & la force de leurs éléves.

Je remarquerai du reste qu'il ne serait pas question de créer cette
bibliographie de toutes piéces, au conlraire il s'agirait en grande
partie d’'un travail de sélection et de coordination de ce qui existe
déja el qui ne nécessiterait quune compilation renforcée par des
additions jouant le role du ciment qui relie les pierres ponr en
constituer un édifice concu suivant un plan bien arrété.

Si vous le voulez bien je vais maintenant. vous préciser davantage,
par quelques exemples concrels, le caraclére que je concois devoir
étre donné a lexposé des principes fondamentaux :

(Suit un exposé de quelques principes d’élirage et de Lorsion).

Mais je crois vous avoir donné suffisamment d’exemples de la
marche & suivre que je préconiserais et qui, je le répéle, me
semblerait élre la meilleure pour former rapidement de bons
techniciens en leur infusant avant tout des principes généranx sur
lesquels ils rédifieraient ensuile facilement les applicalions qui en
ont élé faites.

Peut-étre bien vous aurai-je paru insister par trop sur des notions
(ui vous semblent maintenant évidentes, & vous qui avez derriere
vous de nombreuses années d’expérience. Mais rappelez-vous vos
débuts! Sijen juge d'aprés les miens, ce sonl précisément ces
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DESTRUCTION |
dans les Mines du Nord et du Pas-de-Calais

LEUR RECONSTITUTION DEPUIS L'ARMISTICE

Conférence par M. STOUVENOT,

Ingénieur en Chel des Mines & Douai.

La prospérilé des industries du Nord est liée a celle des Mines,
puisque celles-ci leur fournissaient avant la guerre les 7/8 de leurs
besoins en eharbon, soit environ 8 millions de tonnes de combustible
par an. En ruinant les Mines systématiquement, Pennemi complait
bien rendre stériles pour longtemps les efforts des autres indusiries
pour se relever de leurs propres ruines; il n'a pas réussi autant
qu’il Pespérait grace a 'énergie qui a été apportée a la reconstitution
des Mines.

LES DESTRUCTIONS

Quand on refait Thistorique des dévastalions commises par
~Pennemi dans les Mines, on peut distinguer 4 phases :

1° En aout et septembre 1914, les flancs gardes de l'aile droite de
'armée ennemie pousserent quelques reconnaissances dans le bassin
minier, mais n'y commirent pas de déprédations.

Les mines continuérent le travail géné par la mobilisation de 30°/,
de leur personnel, puis, par I'évacuation fin aott du personnel encore
mobilisable et des locomotives.

9¢ Invasion. — L'invasion en force du bassin eut lien du 1°F au
5 octobre 1914. L’ennemi fut arrété sur une ligne traversant la
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concession de Liévin entre les sitges 2 et H et la concession de Bully-
Grenay (Compagnie de Béthune) entre Vermelles et Mazingarbe.

Les Mines du Nord ne furent pas inquiétées :

Dans eelles du Pas-de-Calais, immédiatement en arviere du front,
le travail ful arvété; de nombreux siczes furent dévastés (cables
coupes, cages el berlines précipitées dans les puils, machines
d'extraction brisées. ele. . .); des bureaux, magasins, cilés, usines,
furent pillés et méme incendiés.

3" Occupation organisée. — Jusqu’en octobre 1918, le front
n'eul que de faibles reculs sans dépasser Lens : dégagement de la
fosse n° 4 des Mines de Béthune en décembre 1914, prise de Loos
el avance aun sud de Liévin en septembre 1915 ; avance jusqu'aux

- lisieres de Lens, dégageant le Sud-Ouest de la concession de Lens el
la majeure partie de celle de Liévin en aveil 1917.

a) Pendant cette péviode, les Mines du Novd continuérent une
exploitation réduite, nécessaire pour les besoins de la population
locale, sous un controle de plus en plus étroil de administration
allemande, celle-ci réquisilionnant un tonnage de plus en plus élevé
jusque 45°/, de la production, ainsi qu'une partie des approvisionne-
menls el des machines.

Dans le Pas-de-Cualais, extraction sarvéla dabord tolalement ;
elle ne reprit qu'a quelques fosses de la Compagnie de Courrieres
fin 1914, de la Compagnie d’Ostricourt et de Dourges en septembre
1915, sur Tordre et sous le controle élroil de Paulorilé allemande.
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b) Les Mines du Nord n'eurent & souflvir que de réquisitions de
charbon, dapprovisionnements el de machines.
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Celles du Pas-de-Calais commencérent 4 subir la dévastation
systématique. Dans les fosses inactives, Fennemi procéda a Penlive-
ment organisé de tont ce qui pouvail étre utilisé en tanl qu'appro-
visionnements, matériaux et oulillage industriel, puis & la destruction
systématique des machines et installations de surface (il ne pouvait
enlever. L'ean montant trop lentement & son gré dans les travaux
abandonnés, il fit sauter par explosifs, fin 1915 et début 1916, la téte
de 2 puils des Mines de Béthune, de 27 puits des Mines de Lens,
de 7 puils des Mines de Liévin, de la plupart des puils des Mines
de Drocourt et Meurchin, faisant ainsi pénétrer dans les travaux, par
les bréches du cuvelage, Tequ des nappes aquiferes des lerraing
secondaires qui recouvrent le houiller.

En méme temps, les effels de la bataille eontribuaient & la dv\huv
tion pour les fosses les plus voisines du front.

4° Relraile allemande. — A la suite de Toffensive d’avril 1917,
Fennemi fil évacuer par les ouvriers el les ingénieurs les concessions
de Courrieres et de Drocourt, puis, en mars 1418, la concession de
Meurchin. Enfin, en septembre et octobre 1918, 'ennemi (it progres-
sivement cesser le fravail dans toutes les autres mines du Pas-de-
Calais el du Nord.

Avant de se retirer, il paracheva son wuvre de destruction et
étendit 4 tout le bassin. Les pitees essentielles des machines (domes
de chaudiéres, arbres, eylindres) sont brisés & coups d'explosifs ; les
charpentes métalliques sont détruites par la base de facon & provoquer
la chute des bitiments; les magonneries sont démolies & coups
d'explosifs ; la destruction des vuvelawm pour noyer les Lravaux
souterrains, qui avait si bien réussi a Lens et Liévin, est appliquée
aux puits ; heureusement, faule de temps, elle n'a pu étre réalisée
(qu'd une partie; lesvoies ferrées sont détruites sur de grandes longueurs
et leurs ponlts coupés, elc. . ..

Des documents que Pon a retrouves (notamment pour la destrue-
tion du puits n®9 des Mines de Courriéres), établissent que ces
destructions ont é1é préparées el réglées, souvent dans leurs moindres
détails ; elles étaienl souvent exéeulées par des équipes de spé-
cialistes.

103 sitges d’extraction, comprenant 212 puits de 230 4 704 métres
de profondeur, se sont trouvés dans le territoire envahi el onl été
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ainsi plus ou moins systématiquement détruils ; en outre, 23 siéges
non envahis, dont s'est approché I'ennemi, ont eu & souffrir plus ou
moins dans leurs installations de surface.

Apres le départ de ennemi, le bassin présentait la plus grande
désolation :

Tous les chevalements étaient abattus, sauf quatre aux Mines
d’Anzin ; presque toutes les machines avaient é1é détruites ou mises
hors de service, sauf deux machines d’extraction peu puissantes aux
Mines d’Anzin, et quelques treuils de secours de trés faible puissance ;
un nombre infime de chaudiéres avail élé épargné; les lavoirs;
usines d'agglomérés, fours & coke étaient plus ou moins démolis ; les
chemins de fer étaient détruits.

18.000 maisons étaient détruites, dont 12.000 complétement.

Sur 212 puits, 140 ont été minés; les plus fortes bréches
alteignaient 35 m* de surface el 3 a4 metres de profondeur. Certains
puits, 8 bis de Béthune, 9 et 16 de Courrieres, 3 de Meurchin,
présentaient & leur emplacement des entonnoirs alteignant 30 métres
de diamétre of tout I'équipement était englouti. Heureusement dans le
Nord, 3 puils des Mines de I'Escarpelle, la fosse Gayant des Mines
d’Aniche et la fosse Thiers des Mines d’Anzin onl seuls sauté et
onl donné des venues d’ean assez faibles, sauf & la fosse Gayanl.

Les Mines de Meurchin, Carvin, Lens, Liévin, Vimy, Drocourt
ont été folalemenl noyées avant quon ail pu réparer les cuvelages.
Les Mines de Béthune onl élé préserveées, grice & un serrement
construit-en hite pour isoler la fosse 8-8 bis des anlres fosses. Aux
Mines de Courriéres, on a pu réparer la plupart des bréches, mais
les travaux se sonl par la suite totalement noyés. Dans les autres
mines du Pas-de-Calais et dans toutes celles du Nord, on a pu
aveugler les bréches, mais eau, qui sélail introduite par elles dans
les travaux, ou qui s’y amassail faule de moyens d'épuisement
normaux, a noyé les travaux les plus profonds. Fin 1918, il y avait
ainsi unge centaine de millions de m* d’ean a extraire.

Les galeries souterraines, privées d’enlretien, ou noyées, se sont
effondrées peu & pen et il y avait 2.800 km de galeries & rétablir.

Les installations détruites représentaient en 1914 une valeur de
975 millions ; il faudra dépenser environ 4 & 5 milliards pour les
rélablir,

Jusqu'a leur rétablissement, la capacité de production des mines
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sinistrées, qui était de 18.660.000 tonnes par an, restera réduile,
d’abord nulle au début de 1919, puis, saceroissant lentement.

La situation des mines & reconstiluer se présentait ainsi : plus de
machines ni de chevalements pour descendre dans les puils,
impossibilité d’en amener sur les fosses faule de voie ferrée; au
surplus, pas de force motrice pour les actionner.

LA RECONSTITUTION

La reconstitution a commencé avanl I'évacuation.

Au cours de I'éte 1917, les hounilléres envahies ont constitué un.
groupement, la « Commission administrative des Houilleres envahies »,
chargé d’examiner les questions générales posées par le probleme de
la reconslitution; celle-ei a eréé successivement la Commission
technique, qui a étudié les outillages de remplacement et en a passé
commande (454.535.927 fr. au 1" janvier 1921), la Société électrique
des Houilleres du Pas-de-Calais, chargée de I'alimentation provisoire
en énergie électrique des Houilléres du Pas-de-Calais ; la Société civile
de dénovage des Houilleres du Pas-de-Calais, qui a passé le
D féveier 1920 un contral avec I'Elat pour l'objet indiqué par son
nom ; et enfin, le Groupement des Houilleres du Nord el du Pas-de-
Calais, qui a réalisé un emprunt collectif de 1.200 millions qui
permettra de poursuivre la reconslitution, bien que I'Etat ait cessé
au 1° février 1921 les avances en argenl et en nature qui y avaient
subvenu jusque la.

Voies ferrées. — Apres les mesures conservatoires, (elles que
Faveuglement des bréches du cuvelage, la premiére tiche était de
relier les installations au chemin de fer, afin de pouvoir amener les
malériaux, machines el approvisionnements. Ce travail élait fait an
début de 1919, avec des ponts provisoires, qui, par la suite, ont é1é
remplacés définitivement. Actuellement, il reste encore quelque
400 km. de voies ferrées & rétablir, mais leur nécessité ne se fera
sentir qu'au fur et & mesure de la reprise de I'extraction.

Déblaiement. — Le déblaiement des décombres est terminé en
grande partie. Il ne reste plus a déblayer que des fours i coke, lavoirs,
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usines, elc. . qui ne deviendront nécessaires qu'apres le développe-
ment de la production.

Chevalements. — Plus de la moilié des 206 chevalements ont élé
ou reconstruits a neuf, ou redressés et réparés quand cela élait possible,
92 ont été reconstruits provisoirement en bois suivant des modéles
uniformes de la Commission technique, de facon i pouvoir entre-
prendre de suite le dénoyage et la reconstitution du fond.

Premicres installations de fortune. — Pour pénétrer dans les
fravaux soulerraing, il fallait des treuils ou machines d’extraction el
des sources d’énergie. Dans le Nord et aux Mines d'Ostricourt, on a
pu rapidement installer des moyens de foriune : locomotives fournis-
sant la vapeur, petils treuils de secours & vapeur oubliés par I'ennemi
dans la destruction, puis on a raccommodé les chaudiéres les moins
endommagées ; les Mines d’Anzin et de Douchy ont remis en service
quelques vieilles machines démodées remisées dans les aleliers ; on a
pu ainsi éviter Faggravation des dégats dans les travaux soulerrains
(qui n’étaient pas noyeés et y faire une petite extraction que la disette
du pays en combustlibles rendait des plus précieuses.

En méme temps, on commandait des machines :

63 treuils électriques d’'un modeéle uniforme, de 90 HP, destinés &
servir de treuils de secours sur les treuils d’extraction; 9 treuils
électriques de 250 HP (Anzin) el 57 treuils électriques de 430 HP,
destinés & équiper les puits auxiliaires. En ce qui concerne les
machines d’extraction des puits principaux quelques-unes ont pu étre
réparées ; les autres onl élé commandées saul pour les puils dn
Pas-de-Calais qui seront les derniers rétablis. Dans T'élude de ces
machines, et partout ot il ne restait que des parties insuffisantes des
anciennes installations & vapeur, on a élé conduil & envisager la
commande électrique, qui permel une concentralion économique
des générateurs.

Energie électrique. — Avant de les faive tourner, il fallait done
reconstituer des sources d'énergie électrique. Actuellement, on dispose
des centrales suivantes.
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Ces sources élant insuffisantes, la Société d'électricité de la région
de Valenciennes el Anzin fournit dans le Nord le 1/4 de la
consommation d’Anzin, la totalité de celle de Vicoigne et la moilié
de celle de Crespin.

Dans le Pas-de-Calais, la Compagnie des Mines de Béthune fournit
Fappoint d'énergie électrique nécessaire, en principe, 8.000 kw.
jusque fin 1921 (en réalité, la fourniture, qui dépassait 13.000 kw.
au début de Tannée, est actuellement bien plus faible, & la suite des
aceidents qui ont réduit la puissance de la centrale de Bully-Grenay) ;
d'autre part, la centrale d’Hénin-Liétard a été consiruite par la
Société ¢lectrique des Houilléres du Pas-de-Calais el sert i 'ensemble
des besoins ; elle ne reviendra aux Mines de Dourges que le 1°7 Janvier
1924, Pour distribuer entre toutes les Mines du Pas-de-Calais P'énergie
électrique provenant des centrales de Bully-Grenay et de Hénin-
Liétard, un réseau provisoire de 150 km. a élé installé; il transporte
un courant de 15.000 volts, il est ensuite ramené & 3.000 volts el
200 volts.

De rapides accroissements de la centrale de Turenne de la
Compagnie d’Anzin, de celles de Crespin, Douchy et I'Escarpelle
doubleront bientol leur puissance.

De grandes centrales de 30 & 60.000 kw. sonl commencées par la
Compagnie d’Anzin a4 Thiers, par la Compagnie d’Aniche & Dechy.
par la Compagnie de Courriéres a Harnes, par la Société de Lens a
Vendin ; en oulre, la centrale de Beuvry dans la concession de Naux
doit alimenter celle de Drocourt qui appartient & la méme
Compagnie. ;

Grice & ces ressources en énergie électrique, on a pu alimenter
les trenils électriques de 90 HP, 250 et 430 HP ; ceux-ci seronl &
peu prés tous en service & la fin de cette année ; le premier treuil
de 430 HP a é1é mis en service & la fosse Bernard des Mines
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d'Aniche en mai 1920 ; la moilié est en service actuellement ; le
montage de I'autre moilié est tres avancé ; les treuils de 250 HP de
la Compagnie d’Anzin ont été livrés avec beaucoup de retard ; les
premiers n'ont él1¢ en service qu’en mai 1921 ; ils le seront proba-
hlement tous & la fin de I'année.

Machines a vapewr. — Grice aux chaudiéres réparées, on a pu
meltre en service des treuils de secours & vapeur el quelques grosses
machines d’extraction @ vapeur, énumeérées ci-apres ;

(Celles de Crespin et Thivencelles qui onl été réparées ;

9 aux Mines d’Anzin (2 laissées par I'ennemi, 3 vieilles qui élaien!

en magasin, 2 réparées, 2 neuves) ;

3 aux Mines de Douchy (1 vieille, 1 réparée, 1 neuve) ;

1 neuve aux Mines d’Aniche ;

% aux Mines de I'Escarpelle (1 réparée, 1 d'occasion, 2 neuves) ;

4 nenves aux Mines d’Ostricourt.

De grosses machines d’extraction sonl en montage :

=

aux Mines d’Anzin ;

—

aux Mines d'Azincourt ;
aux Mines d"Aniche ;

-

<

aux Mines de Dourges (électrique) ;
1 aux Mines de Drocourt,
el pourront étre mises en service & bref délai.

Dénoyage. — Ces movens permellaient bien de pénétrer dans
les étages non noyés, mais il fallait dénoyer les étages inférieurs
el méme, il fallail Vider totalement certaines mines du Pas-de-Calais.

Dans le Pas-de-Calais, le dénoyage a été entrepris, pour I euqmnblu
des Mines noyees, par la Société civile de dénoyage, formée par elles,
qui a passé un contral avec IEtal le 5 février 1920. Elle dispose
d'un matériel appartenant a4 PEtat- qui comprend 45 pompes
électriques verlicales (6 Sulzer de 700 HP, 8 Sulzer sextuples et
3 simples de 400 HP, 1 Sulzer Sextuple de 250 HP, 12 Boving de
640 HP et 15 Ratean de 530 HP), 35 cabestans électriques de 37
et 42 tonnes pour la suspension des pompes et des colonnes de



— 267 —

refoulement, 45 cibles de suspension de pompes, 46 cibles élec-
triques d’alimentation, 16.000 métres de tuyauterie de refoulement,
efe:q.

Pour les Mines totalement pleines d’eau jusqu’a lorifice du puits
(Meurchin, Lens, Liévin, Drocourt), on ne pouvail songer a battre
avec les pompes la venue d’eau sortant des bréches du cuvelage,
saufl & Drocourt, ou celte venue d’eau s’est montrée plus modérée.
Aux Mines de Drocourt, on a fail baisser I'eau avec des pompes i
essence, de facon & découvrir successivement les bréches et i les
réparer successivement. Aux Mines de Meurchin, on a descendu
dans I'entonnoir du puits n° 3 un tube de tole et on a bétonné autour.
Aux Mines de Lens et de Liévin, ot 41 . puils communiquaient
entre eux, et ol 36 puits avaient leur cuvelage brisé, il a fallu boucher
les plus fortes bréches avant de commencer & dénoyer; on y esl
parvenu en cimentant 15 de ces puits, au moyen d’une couronne
de sondages descendant & 80-100 métres de profondeur par laquelle
on a injecté du eimenl formant un manchon élanche autour du puils.
On a fait de méme aux fosses 8-8 bis de Béthune.

Aux autres Mines du Pas-de-Calais, on avail pu réparer 4 sec les
bréches du cuvelage, ou bien pour les puits 9 et 16 de Courriéres,
on avail bouché les entonnoirs avee du remblai cimenté dans lequel
on a refait la téte des puils.

Apreés ce travail, el pour Pensemble des Mines du Pas-de-Calais,
saufl Ostricourt, noyée seulement dans les étages inférieurs, el Vimy
(ot il 0’y avait que des puits en foncage), on a enlrepris le
dénoyage avee des pompes électriques, d’abord en juin 1920, &
Dourges, ol un siége est dénoyé el les aulres dénoyés jusque vers
400 m. de profondeur ;

puis en juillet 1920 a Courriéres, o Peau est actuellement vers
950 m. de profondeur ; :

puis en seplembre 1920 & Drocourt, ot I'eau est actuellement vers
230 m. de profondeur ;

puis en octobre 1920 4 Carvin, ot 'eau est actuellement vers
150 m. de profondeur ;
enfin en novembre 1920, au groupe Lens-Liévin-Meurchin, qui
communigquent el ol leaun est actuellement vers 150 métres de
profondeur. Ce dénoyage se poursuil actuellement par 20 puils ;
ensemble des pompes peut débiter 7.000 m® & I'heure ; le plus fort
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débit total qui avail été préva au début était de 13.000 m?, le
maximum de ce que peuvent écouler les canaux, nolamment ceux
de la vallée de la Souchez ; il n'a pas été atteint. Le deénoyage de
la fosse 8-8 bis de Béthune n'est pas encore commence.

Dans les Mines d’Ostricourt et dans celles du Nord, 1e dénoyage a
été entrepris dés quon a disposé de treuils ou machines d’extraction
avec des bacs, remontés par ces machines. 1l est trés avancé el il ne
reste plus & dénoyer que les parties suivantes :

Ostricount [l reste 'étage 285 de la fosse n%4.
EscarpeLre  : Il reste encore 1 million de m® anx étages -

inférieurs de toutes les fosses (dénoyage
peu avance).

FLINES : Dénoyage non commencé.

ANIcHE : Le dénovage de la fosse Notre-Dame esl

en cours; il restera ensuite les élages
inférieurs de 3 fosses.

Azixcourr @ Toul est dénoyé.

Doveny : Le dénoyage se lermine.

AnziN : I reste & dénoyer les élages inférieurs de
6 fosses.

CRESPIN : Il ne reste & dénoyer que le puits n® 2 qui

élait en foncage.

TuivenceLLes : Il reste & dénoyer T'étage 510 de la fosse
Saint-Pierre.

Vicoiose : 1l ne reste & dénoyer que le fond des travaux
au-dessous de 300 métres de profondeur,

Aérage. — Ona pu pénétrer dans les travaux des Mines non
totalement noyées dés le début de 1919,

Dans les autres, on n’a pu y pénélrer qu'aprés avoir fail ha].‘i‘sﬁl
I'eau au-dessous des premiers accrochages, c'est-d-dire dés septembre
1920 aux Mines de Courriéres et tout récemment aux Mines de
Drocourt, Carvin, Meurchin et Lens.

Pour 'y maintenir, il fallait de I'aérage. Or, tous les ventilateurs
étaient détruits ; on a réparé les moins endommagés el on en a
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commandé une centaine ; malheureusement, il y a eu de grands
retards dans les liveaisons. Actuellement, une fosse des Mines d’Anzin,
toutes celles des Mines d’Aniche, toutes les fosses du Pas-de-Calais,
sauf celles d'Ostricourt, une de Courritres, et une de Dourges, ont
encore l'aérage naturel. Cetle sitnation va rapidement saméliorer
par les liveaisons en cours des ventilateurs commandés.

L’aérage naturel, amélioré localement par de petits ventilateures
de faible débit, a sufli pour entreprendre la reconstitution du fond,
et reprendre exploilation.

Reconstitution du fond. — La reconstitution du fond sera fort
longue et elle est fort peu avancée ; les boisages ayanl pourri, les
galeries se sonl effondrées sur de longs parcours, d’autant plus que
les lerrains élaient plus mauvais, que les galeries élaient plus
profondes el qu'elles ont é1é plus longlemps soustraites & Pentretien
normal.

Les Mines de Thivencelles onl & peu prés terminé la reconstitulion
du fond ; celles d'Ostricourt ont fait les-5/6 (75 km. sur 93 km.) ;
celles d’Anzin, la moitié ; celles d'Aniche, le Liers 111 km. sur 327);
les autres, beaucoup moins ; celles de Courriéres, Lens, Meurchin,
Drocourt el Liévin viennent seulement de commencer. i

Exploitation nouvelle. — L'exploilation a élé reprise dés quon
a pu atteindre du charbon exploitable ; on a méme déhouillé souvent
des veines qui avaient é1é délaissées aulrefois a cause de lenr qualité
ou de leur rendement inférieur ; ce que justifiait la disette de
combustibles.
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Pour I'ensemble des Mines sinistrées, la production est actuellement
le quart de celle d’avant guerre.

Pour I'ensemble des Mines du Nord, plus, celle d’Ostricourt, la
production dépasse actuellement la moitié de celle d’avant guerre ;
méme la mine d’Ostricourt a réalisé le tour de force de réaliser,
fin 1921, 130°/, de sa production d’avant guerre, grice 4 I'utilisation
lemporaire des ouvriers encore inemployés dans les Compagnies
voisines.

Criblages et lavoirs. — L'exploitation n’a d’abord fourni que des
charbons tout-venant assez sales, par suile de la mise hors service
des criblages et lavoirs. (Vest seulement dans le 2° semestre de 1920
que la reconstitution des eriblages et lavoirs des Mines du départe-
ment du Nord et des Mines d’Ostricourt a é1é assez avancée pour y
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passer la majeure partie de la production ; les eriblages de ces mines
seront prochainement reconstitués définitivement, mais il reste encore
beaucoup a faire dans les lavoirs.

Usines d'aggloméralion. Fours a coke. — Les usines d'agglomeé-
ration des Mines de Thivencelles, Anzin, Aniche, ont été remises
partiellement en marche dés le début de 1919 ; celle d'Ostricourt,
fin 1920.

Des fours & coke ont é1é remis en marche & la Compagnie d’Anzin
(Thiers et Bligniéres) fin 1919 et début 1920 ; d’autres batleries de
fours i coke ont été remises en état aux Mines de Crespin, d’Azincourt,
de Douchy el d’Anzin el auraient pu élre mises en feu au début
de 1921, mais elles ne Vont pas élé en présence du manque de
débouchés.

PRODLCTION DES MINES DU NORD l
|
1M3 g R 1920 Avril 1921
AgElomérés ... ...ovuieennn.. 1.231.805| 121.332 475.304| ' 57.519
Coke (ANZIN). < o ieniai i 840,026 81000 73.514 5.155
Maisons owvriéres. — En méme lemps qu'on reconstituait les

mines, il faillait reconslituer les maisons owvrieres pour loger le
personnel croissant des ouvriers ; actuellement, dans les Mines du
Nord, toutes les maisons d’avant guerre sont réparées ou remplacées ;
il en est de méme aux Mines d’Ostricourt. Aux Mines de Dourges,
les maisons réparables sonl réparées et une partie des 300 maisons
détruites est remplacée.

Aux Mines de Lens et Meurchin, qui possédaient 9.000 maisons
avant guerre, el 4 celle de Liévin, qui en possédait 4.500, tout a été
détruit ; la reconstitution est un gros probléme ; elle doit précéder
la reconslitution des installations ; actuellement, 1.100 maisons 2
Lens-Meurchin et 700 & Liévin sont reconstruiles.

Personnel. — Le personnel oceupé alteint actuellement :
Dans le Nord : 31.074 (dont 20.043 au fond) contre 34.044
avant guerre ;
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Dans le Pas-de-Calais : 32.284 (dont 8.277 au fond), contre
26.558 avant guerre.

On voil que les Mines du Nord ont déji repris leur personnel
d'avant guerre; aussi elles se préoccupent déji de recruter de la
main d’cenvre.

Conditions financieres de la veconstilulion. — Les d{'\pensw« de
déblaiement, dénoyage el mnnwl:!ulmn onl élé couverles jusqu’au
I*r_féevrier 1921 par le budget de I'Etat. Apris celle dale, 'Etat ne
couvre plus que les faibles dépenses de déblaiement restant & faire
el celles de deénovage (environ 8 millions par mois). Les dépenses
pour la reconstitution (55 ou 60 millions par mois) sonl couvertes
avee les sommes fournies par Pemprunt des 1.200 millions du
Groupement des Houilléres qui permelttra de pousser la reconstitution
Jusqu'a la fin de 1922.

Les dépenses failes jusqu’ici s’élévent a environ 1. L7’(][} millions,
soil le quarlt environ des dépenses nécessaires a la reconstilution
lotale.

Effort vestant i accomplir. — 11 ne faudrail pas en conclure que
le quart de I'effort est accompli. Le degré de reconstitulion est
variable suivant les Mines, qui onl élé plus ou moins dévastées. La
capacilé de production davant guerre est atteinte pour Ostricourt,
elle le sera celle année pour Grespin, au début de 1923 pour Anzin,

Aniche el Thivencelles, au milieu de. 1923 pour Douchy, Vicoigne

et Azincourt, au début de 1926 pour I'Escarpelle el Flines el plus
tard, & une époque qui ne peul encore élre prévue, pour les aulres
grandes mines du Pas-de-Calais.

Et ceci suppose que fa maic-I'wuvre ne manquera pas. Or, en lenant
comple de da baisse de produciion journaliére résultant des lois de
8 heures et de 48 heures, si 'on veul mainlenir la production
davant guerre, Ueffectif ouvrier de lout le bassin houiller du Nord
de la France, qui élait de 130.000 avant guerre, devra élve porté &
200.000. Cela fait 70.000 ouvriers i recruter, 50.000 maisons
nouvelles & construire, cotitant 1milliard 1/2, dont le seul intérél 4 6 ¢/,
réparti sur les 27 millions 1/2 de tonnes de charbon produiles
avanl guerre dans tout le bassin, chargera le prix de revient de plus
de 3 francs par tonne.

s e il

L
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QUATRIEME PARTIE
DOCUMENTS DIVERS

CONCOURS DE 1921

LISTE DES PRIX ET MEDAILLES

qgue la Société Industrielle décernera en séance publique
en Janvier 1922 (1)

I. — GRANDES MEDAILLES D'OR DE LA FONDATION KUHLMANN.

Chaque année sont distribuées de grandes médailles en or, d'une valeur
de 500 fr. destinées a récompenser des services éminents rendus a 'industrie
de la région par des savants, des ingénieurs ou des industriels

Il — FONDATION Leonaro DANEL.

Une somme de 600 franes prise sur les revenus de la donation
Léonard DanEewn, sera donnée par le Conseil d’Administration, tous les
deux ans (2) comme récompense i I'ceuvre qu’il en reconnaitra digne.

[1l. — FONDATION AGACHE-KUHLMANN.

Avec les revenus de cette fondation, des prix seront distribués tous
les deux ans (3) pour aider et consolider dans la classe ouvriére 'amour du
travail, de I’économie et de linstruction.

Ils consisteront en primes de eent frames chacune, sous
forme de livrels de caisse d’épargne qui seront attribués conformément
aux conditions signalées par un programme spécial. .

(1) Veir page 8 les Conditions générales du Concours.
(2) Années de millésime pair : 1922, 1924, 1926, 1928.......
(3) Années de millésime impair : 1921, 1923, 1925..........
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IN. — PRIX DU LEGS DESCAMPS-CRESPEL.

Avec les revenus de ce legs, nme somme de 500 fr. environ sera
consacrée a un prix spécial que le Conseil d’Adminisiration décernera,
a Vauteur du travail présenté conformément au programme du Comilé
du Génie Civil,

V. — PRIX EDMOND FAUCHEUR.

Le prix Edmond Faucheur, consislant en une médaille d’or, sera
déeerné & Dauteur du meilleur travail présenté conformément au
programme du Comité de Filature et Tissage.

VI. — PRIX BIGO-DANEL.

Le prix Bigo-Danel, consistanl en une médaille d’or, sera décernd
a lauteur du meilleur travail présenté conformément au programme
du Comité du Commerce, de la Banque et de I'Utilité publique.

VIl. — PRIX POUR LA CREATION D'INDUSTRIES NOUVELLES
DANS LA REGION.

Des médallles d’or d'une valeur de 300 [rancs, sont réservées aux
créateurs d’industries nouvelles dans la région. Ktant donné le désir
manifesté par le Comité des Arls Chimiques, les installations de I'industrie
chimique seront examinées avec un soin particulier.

VIIl. — TEINTURE (PRIX ROUSSEL).

Un prix de 500 fr., auquel la Sociélé joindra ume médaille,
sera décerné & l'auteur du meilleur mémoire sur la détermination de la
nature chimique des différents noirs d’aniline.

it e
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IX. — PRIX OFFERT PAR LA SOCIETE INDUSTRIELLE
AUX ELEVES DE L'INSTITUT INDUSTRIEL DU NORD DE LA FRANCE.

Une médallle d’or sera décernée a 1'élave sorti de ['Institut
Industriel le premier de sa promotion.

X. — DIRECTEURS, CONTREMAITRES ET OUVRIERS.

La Société récompense par des médailles particulieres les directeurs,
contremaitres ou ouvriers ayant amélioré les procédés de fabrication ou les
méthodes de travail dans leurs occupations journalidres.

Xl. — COMPTABLES.

La Société offre des médailles d’argent grand module, aux
employés-comptables ou caissiers, pouvant justifier, devant une
Commission nommée par le Comité du Commerce, de longs ef loyaux
services chez un des membres de la Société Industrielle habitant la région
du Nord. :

Pour prendre part au concours, il faut pouvoir justifier d’au moins 25 années
de service.

XIl. — PRIX DIVERS.

En outre, des récompenses, consistant en médailles d'or, de
vermeil, d’argent ou de hronze, ainsi que des mentions
honorables -¢i primes pécuniaires seront décernées aux auteurs de
perfectionnements industriels ou des travaux utiles a
Pindustrie.

Le présent programme signale, & titre d'indication, les principaux sujets dont
I'étude est recommandée, mais il n'est pas limitatif, et d'une maniére générale,
tous les mémoires concernant un progrés industriel, ou toute mise au point
utile d'une question industrielle sont admis au concours.

Les intéressés pourront eonsulter utilement les programmes des concours des
années antérieures 4 la guerre.

Comme condition expresse, les ¢ravawmx présentés devront étre nouveams
et originaux.

(Voir les Conditions générales du Concours, page 8).



I. — GENIE CIVIL

1° — Nouvelle orientation @ donner a I'industrie pour parer a la crise
de main-d’eeuvre provoquée par les pertes causdes par la guerre el la
réduction des heures de travail, et permettre a la France de lutfer avan-
tageusement contre la concurrence étrangére (outillage, standarisation,
travail en série, relations entre le capifal et le fravail, moyens financiers).

N.-B. — Les conenrrents peuvenl ne traiter qu'un des chapitres de cetle
grande étude. '

20 — (a) Hitude de la production mondiale de la houille et des suceé-
danés qu'on pent lui substituer.

(6) Etude des moyens d’économiser le combustible, cette étude pouyant
étre bornée & un seul ou élendue a quelques-uns des combustibles les plus
fréquemment employés dans notre région.

39 — Moyens fechniques a employer pour amener les grands courants
commerciaux s'élablissant entre 'Amérique ou I'Angleterre et I'Europe
arientale el méridionale a passer par la France; choix de grands ports
bien oulillés, voies navigables, voies ferrées a grands rendements et
réseau roulier. :

40 — Procédés techniques susceptibles de hater la reconstitution des
régions dévastées : malérianx nécessaires, oufillage, moyens de fransporis
(voie de 0 m. 60 on autre). main-d’eeuvre, construction rapide ef écono-
mique de logements ouvriers. ultilisation et évacuation des décombres,
assainissement du sol, efe...

5° — Kinde des avantages de I'électrification des usines dans notre
région, soil par leurs propres moyens, soil en emprantant le courant aux
secteurs.

6° — Etude des procédés de soudure autogéne par tous moyens,
. ¥ compris la soudure electrique.

7¢ — Ftude d’ensemble sur les machines a rectifier.
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II. — FILATURE ET TISSAGE

1* — Etude des principes de montage appliqués a I'industrie textile.

20— Btude comparative entre la fabrication du coton filé et la
consommation du charbon.

Recherche des moyens prafiques d’abaisser cette consommation par
I'emploi d'appareils.

3 — Titude sur le développement de la [abricalion de la soie arti-

ficielle.

40 — Iitude ayant trait aux grands élirages appliqués aux machines
de la filature de colon.

50 — Moyens d’encourager et de développer la culture du lin en
France en raison de la rupture des relations avec la Russie.

60 — Etude sur la pénurie de la main-d’euvre dans Pindusirie textile
el les moyens pratiques d'y remédier. :

7° — Btude des moyens de production des matiéres premiéres pour
Iindusirie textile dans les colonies francaises.

[II. — ARTS CHIMIQUES ET AGRONOMIQUES

1° Alliage. — Alliage meétallique pouvant é&tre fondu, could et
travaillé comme de la fonte ordinaire, _

Cet alliage devra résister au savon, aux alcalis dilués froids et bouillants,
aux acides dilués [roids et bouillants, tels qu’acides sullurique, chlorhy-
drique, nitrique, acélique.

Il ne deyra étre ni cassant, ni trop malléable pour pouvoir servir a la
construction de cylindres exprimeurs ou de parties mobiles d'appareils
a teindre.

Son prix devra permettre I'application industrielle.
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s

. — ARTS CHIMIQUES ET AGRONOMIQUES (Swite)

20 Dérivés Oxaliques.
ou de 'acide oxalique dans la teinture en noir campéche direct (campeche,

Produif en remplacement des oxalates

fer, cuivre, oxalate en un bain).
Le substitut devra coiiter moins cher, donner un noir au moins aussi
solide par le méme procédé de teinture.

3° Décolorant. — Un nouvean procédé de décoloration de teintures
sur toutes fibres, particulitrement des Alizarines sur laine. Le nouveau
procédé ne devra pas altérer la marchandise, étre d'un prix de revient
peu élevé, d'une application facile et permettre la surteinture en une
autre nuance.

4 Dosage des Sulfures. — Un procédé de dosage simple et
rapide des sulfures alcalins (na®S) en présence de colorants au Soufre dans
des bains de teintures pouvant, outre les colorants, renfermer : N.COJ,
NaCL, Na?SO% Na®S, et leurs produits de décomposition des savons.

5° — Ktude d’un combustible régional ** 1'Alcool carburé .

IV. — COMMERCE, BANQUE gr UTILITE PUBLIQUE

A. — Commerce et Bangue.

.

1° Généralisation de Pemploi du chégue.

2 Mécanisme du commerce dans les-différents pays
étrangers, au point de vue de I'exportation.

30 Moyen de développer le ecommerce d’exportation.
49 Des moyens de propager le commerece avee les

Colonies.
B. — Utilite Publique.

1* Moyen d’encourager et de favoriser les familles
nombreuses a Vusine et antour de Fusine.

N.-B. — L'auteur pourra n’envisager qu'une seule induostrie.

e
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IV. — COMMERCE, BANQUE er UTILITE PUBLIQUE (Swite)

20 Salaires. Etude avee chiffres et documents précis des salaires

payés aux ouvriers d'une indusirie imporlante du Nord et du Pas-de-

Calais pendant les B0 derniéres années el comparaison avec le colf de
la.vie.

3 Hygiene industrielle. — Etude sur les maladies habituelles
aux ouvriers du département du Nord suivant leurs professions diverses
et sur les mesures d’hygiene a employer.

N.-B. — Lauteur n'envisagera quiune senle industrie.

49 Denrées alimentaires. — Ktude sur les moyens pratiques
d’installer partout des appareils de conservation des denrées alimentaires,
notamment des appareils {rigorifiques.

5 Assurance-Maladie. — Société de Secours Mutuels et autres
institutions similaires fonclionnant actuellement soit en France, soif a
I"étranger.

6° Du role de FPinitiative individuelle dans Porgani-
sation ¢t le fonctionnement des cwuvres d'assistance et
de prévoyance. — Eiudier les causes qui paralysent le développement
de Dinitiative individuelle et en diminuent 1'effet utile ; rechercher les
moyens d'y remédier.

7 Etude sur les Sociétés coopératives, soit embrassant
I"ensemble de ces institutions, soit limitée a une catégorie.

8 Les Syndicats professionnels. — Leur fonctionnement,
leur avenir.

9 Lutte contre Palcoolisme.

100 K’enseignement ménager. — Valeursociale et économique,
sa propagation.

11° Etude eritique du projet de loi sur les Assurances
sociales. : '
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CONDITIONS GENERALES DU CONCOURS

Les mémoires seront remis au Seecrétariat de la Socidié, avamt le
1°" octohre 1921. :

Tout mémoire présenté deyvient la propriété de la Société Industrielle; il ne
peut étre retiré sans l'autorisation du Conseil d'administration. La Société
pourra en faire la publication.

Toute personne, Membre ou non de la Société, est libre de prendre part au
Concours, a l'exception sculement des membres actuels du Conseil d’admi-
nistration.

Les mémoires ne comportant pas d'appareils & expérimenter me devront
pas étre signés ; ils seront revétus d'une épigraphe reproduite sur un
pli cacheté, annexé & chaque mémoire, et dans lequel se trouveront, avec une
troisitme reproduction de I'épigraphe les noms, prénoms, gqualité
¢l adresse de Pauteur, qui attestera en oufre que ses travaww n'ont
pas encore été récompenses.

Quand des expériences seront jugées nécessaires, les frais auxquels elles
lmurront donner lieu seront & la charge de l'auteur do Pappareil 4 expérimenter ;
es Commissions en évalueront le montant et auront la faculté de faire verser

les fonds & I'avance entre les mains du Trésorier. — Le Conseil pourra, dans
certainsg cas, accorder une subvention.
NOTA. — Il est recommandé de présenter les mémoires

sous un format courant, de preféerence le format commer-
cial ou écolier.

GONCOURS ET EXAMENS DIVERS

CONCOURS DE DESSIN INDUSTRIEL.

Des prix divers, diplémes, médailles et argent, sont affectés
a un concours de dessin industriel de mécanique. Ce concours est réservé
aux éleves, employés et ouvriers de la région, répondant & certaines
condilions impesées par un programme spécial.

Le Jury d’examen est composé de membres nommés par le Comité du
Grénie Civil.

N. B. — Demander le programme spécial.

EXAMENS D'ETUDES TEXTILES.

Les circonstances actuelles n'ont pas permis de reprendre ce
concours en 1921.

CONCOURS DE LANGUES ETRANGERES.

Des prix, primes en argent et volumes, sont affectés aux
concours de languesanglaise el allemande, parle Conseil d’Administration,
oulre la somme de 100 fr. donnée par M. Kestner. Ce concours est
réservé aux employés et éleves de la réﬁion répondant & cerfaines
conditions imposées par un programme spécial.

N. B. — Demander le programme spécial.

Le Secrétaire général, Le Président de la Société Industrielle,
H. PARISELLE. L. NICOLLE.

., SR
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SUPPLEMENT A LA LISTE GENERALE DES SOCIETAIRES

Sociétaires nouveaux admis depuis le dernier bulletin.

|| S e b i R
o e
- B i
EE NOMS PROFESSIONS RESIDENCE COMITE|
72
I =
Membres Fondateurs
MM.
173| Deroxr, Maurice.. .... Ingénieur E. C. P Industriel. . ... 19, rae Nouvelle-Hol-| F.T.
lande, Valenciennes..
174 Levrext, Philippe .. ..| Filateur de coton . viwiels e bt A0, vue de Lille, Lomme.| F. T,
751 MavLLeT, Albert..... ... Ingén® des Arts et Manufactores..| 78.r.St-Amand, Denain.| G. C.
Membres Ordinaires
13495| Bamner, Marcel.......| Ing® des Arts et Manufactures.. .. 26, rue de Puébla, Lille.| G. C.
1396 Bouncrois, Désivé .. ..| Ing® en Chef des Ponts-et-Chauss.| 153, BY de la Liberté,
; Pille: A h e G. C.
o J11897| Buissez, Georges..... Directenr Guaranty Trust C° of
T Now=York e s oo sudiboanse 122, B de Strasbour g.
1398| BrAMANT qu BoucHERON, Le Hayre....... oo GBUL
| T R e Al o lngenienr Bl P i oo iasans Rue Marais, Lille. .. ... G. C.
i 1309| CaNagrp, Jules........ Directeur Général de la Soeiéte des
i Forges et Aciéries do Nord et
| de I'Est & Valenciennes....... » 6G.0:
1400 € Leerre, Georges el
SR oNer s 1S e {TiT0 {5y ] R e e e R 7, rue d'Arras, Seclin. | A, C.
1401, Corviann, André .....| Ingf des Arts et Manufactures. ...| 46, rue du Bois, Berck-
T e 0
1402 Drarrie, Paul....... Ingénienr E. C. P. ... sesirienn &), bt Gambetta. .. ... . C.
1403| Deruis, Adolphe. ... .. Ing® des Arts el Manufactures....| Ferritres-la-Grande ... G. C.
4404 Figver, Léon......... Ing® des Arts et Manufactores....| 3, avenue St-Maur, La
Madeleine-lez-Lille . .| G. (.
{; 1405] Foxraise, Maurice. .. .| Anc. Ing des Mines de Courridres. | 48,14 Delebecque, Donai.| G. €.
1406 Grewer, Jacques.... .. Arehitecte Diplomé........... -+| 30, avenue Malakoff...| G.C. |
' §1407| Livent, Edmond.. ., .. Ing® des Arts et Manufact. E. C. l'

*! A O S N s S e e v nn o 95, rue de Douai, Lille. | G. C. ’
{: ' 1408| Locenor, Henri....... Ing® des Arts et Manufactures....| 45, r.Jean-s.-Peur, Lille.| G. C.
L] 1409) PamiseLie, Henry. . . .. Maitre de Conférences 4 la Facullé
[ des Sciences ..... T P 77, rue Barthélemy-

; Delespaul, Lille. .. .. K30
1410 Poriox, Pierre,, .. ... Ingr des Arts et Manufactures,
Président de Ja Chambre de
Commerce de St-Omer ....... 157, r. de Dunkerque,
St-Omer (P-d.-C.)..| A. C.
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% = NOMS PROFESSIONS RESIDENCE comimis|
2 |
1
MM. Membres Ordinaires (Suile) l
1411 PricaoN, Jean........ Ingénieur E. C. P., Sénateur... .. 250 bis, b4 St-Germain,
e S e L
1412} BoGeAux, André ..... Ing™ des Arts et Manufactures....| 1, rue Lavoisier, Mar- ‘
quette-lez-Lille . .. .. A G
1413} Rozexpaar, Henri....| Industriel. Consul des Pays-Bas . .| 246, bide la Bépublique, i
; La Madelemné.. ... .. s |
1414| SerurLcune, Georges...| Ing® des Arts et Manufactures....| Berlaimont,.......... A GL
1415] Vaspexpevscue-HEL,
Ferdinand ......... Seulpleuri i e 61, r. St-Etienne, Lille. {C. B U
1416] Vexor, Fernand ... ... Ingt des Arts el Manufactures....| Onnaing............. G: Gy
1417 VERLEY, Francis, ..... Courtier-commissionnaire, . . .. ... 66, r. Jemmapes, Lille.| G. €. ;
1418] Duroun. Maurice...... Ingénieur'E. €. P......ooviie.e 32.1. Neuve, Dankerque.| G. €.
1419f Dusarpin, Albert ... .. Ingénieur-Représentant . .. ... ... 263, rue du Faubourg-f
de-Roubaix, Lille... .| G.C.
1420| Ermy; Henry......... Industr. aux Tuileries de Libercourt.| Libercourt. ... .......
1421] Franxouet, Auguste....| Architecte-Dessinateur.. ........ 7, . de Marengo, Lille. f
1424 FrewAux, André...... Entreprenenr de camionnage.. ... | 149, rue des Arts, Lille.. GBI
1423| Gros, Eugéne . ....... Négociamerbausssiimh ot 1bis, passage de la Fon-| |}
taine-del-Saulx, Lille,|C. B U
1421] InGELRANS, Maurice .. .| Directenr-Technique............ (Y, r. Briale-Maison, Lille.
1425] Lacomser, Paul........ Ingénieur-Chimiste.. ............ 41 et 43, rue de Bourgo-
gnealilielel ihas
1426 MoTTE, René....... Indnstriel...... R A L 46, r. Bourgogne, Lille.
1427| Perapon, Henri....... Professeur de Chimie générale
la KFaculté des Sciences. ...... 87 r.Jeanne-d’Ave, Lille.| A, C.
1428] VARAIGNE, Antoine .. ..| Ing® des Arts et Manafactures....| 54 r. de LaBassée, Lille.
1429 Baumasy, Charles.. ... Ingénieur A.etM et L'E.N...... 87, rue de Paris, LaMadeleine| . C.
1430] CaTer-BEcuin, Charles.| Industriel.......c.covienennn. 21, bddela Liberté, Lille.| G. C.
1431| Porez, Emile......... Ingénteurd. D. Nuv oo v saevins 234, r. Victor-Hugo,Lomme. | G. C.
1432| Société Régionale d'Habitations Salubres et & Bon Marché du Nord, 17, sq. Dutilleul, Lille. | C. B LL{p
1433| Friox, Paul-Alfred. . . .| Ingénieur-Directeur de I'Office de
la Chauffe rationnelle......... 5. r. Michel-Ange, raris.
1434| Boxnet, Robert....... Ingénieur A, M. et LE.G....... 158, rue d'Arrvas, Lille.| G. (.
1435| DuponT, Félix,....... Banquier, Ingénienr des A. et M..| 9,hiDelebecque, Douai.
1436 Comité du Niger...... 2l 4, av. de I'Opéra, Paris.
{437 Hig dean i Indusiriels ssaime o vas il T, r. delaGare, Bailleul.| F. T.
1448] Lawi, Roberl.........| Ingénienr-Conseil ............ 0] 25, avenue de Mont-i-
Camp, Lomme...... G. (.
1439 VAxpENBOOSCHE, Désiré| Entrepreneur...........c...... 21, rue Nicolas-Leblane, t
1], T R 1§
5 |

L'Ingénieur Agent de ln Société,
Géranl du Bullelin.

H. CHARPENTIER.

Lille, Imprimerie L. Danel.










Ancienne Maison HALLOT (Fondée en 1856)

BAYSSELLANCE « MUNIE

AR 92 bis, Avenue Gambetia, 92 bis
25, Rue du Surmelin PARIS (XX¢)

Ferblanterie Mécanique. — Articles de Ménage. — Découpage. — Emboutissage

LAMPE A SOUDER = LA SURMELIN”

SPHERIQUE Fond en 25 secondes

e | un fil de laiton de 3m/m,5
INDEFORMABLE :

INEXPLOSIBLE

38.17

T TeLErHONE:
Roquette § 3543

Température obtenue :
1.3000

Résiste 4 28 k°* de pression

Plus de soupape

Capacité ; 0138
Durée de marche : 1 h. 40

de siireté
Maniement et réglage v 3
d’'une seule main PRIX :
Déhonchageautomatique 4 0 ERANCS

par pointeau & aiguille
EXIGEZ-LLA DE VOTRE FOURNISSEUR

A LOUER







