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PREMIERE PARTIE

TRAVAUX DE LA SOCIKTE

Assemblée générale mensuelle du 1% Mars 1906.
Présidence de M. BIGO-DANEL, Président.

Lecture est donnée du procés-verbal de la derniére réunion
adopté sans observation.

Bxcusds. MM. Panest, Kesinen, L. Bico, Nru, Henneron s’excusent
de ne pouvoir assister a la séance.

Renowvenement M. LE Prisment fail connaitre le résultat des élections des
des bureaux o 4
de Comités.  bureaux de Comités pour 1906 ; sont nommés :

Génie Civil, Aris mécaniques el Gonstruction :
MM. Cousix, Président.
Cuareentier, Vice-Président,
CuARniEr, Secrétaire,



Filature et Tissage :

MM. le col. Arxouvrp, Président.
Desucny, Vice-Président.
L. Nicorie, Secrétaire.

Ants chimiques el agronomiques :
MM. P. Lewoucr, Président.
Boueez, Vice-Président.
Levarre, Secrélaire.

Commerce, Bangue et Ulilité Publique :
MM. G. Vanoame, Président.
M. Vaxraer, Vice-Président.
A. Bocguer, Secrétaire.

Commiission L'Assemblée générale nomme la Commission du concours de

du _concours de
dessin d'art

1906. dessin d’art pour 1906.

MM. Hocrsterrer, Président,
VANDENBERGH,
NewsmAwM,

GuiNez,

L. Dangr,

J. Scrive-Loyen,
SERATSKI.

M. ik Prisient remercie et félicite ceux de nos collégues,
qui ont bien voulu se charger de I'organisation du dernier con-
cours, les priant de continuer leurs fonctions pour 1906. 1l
rend hommage & M. Seratski. dont la collaboration est tres
appréciée.

Renouvellement, M. ik Prisivest, soumis  la réélection, quitte I'assemblée et
pEaty
roimiaton céde le siege & M. Hocusrerren.
L’Assemblée par acclamation rappelle M. Bico=Daner au
siege présidentiel. M. vk Prisient remercie ses collegues de
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["honneur qu’ils viennenl de lui faire el compte sur la continua-
lion de leur zéle pour la nouvelle période de travail qu'il est
appelé a diriger.
Sont réélus pour deux ans :
MM. Hocnsrerten et Guiniy, Vice=Présidents.

Max Dgscanrs, Trésorier.

Rousser, Masurer, Migiiez, Délégués de Rou-
baix, Tourcoing et Armentiéres.

M. Louis Bico, malgré l'insistance de ses collegues, prie la
Société de vouloir bien ne plus le rappeler aux fonctions de
bibliothécaire.

M. KestNer, Secrétaire du Conseil sortant, acceplerail cetle
succession ; il est ¢lu & 'unanimite.

A l'unanimité, M. Liévin Daner, Secrélaire sortant du Comite
du Commerce, esl élu Secrétaire du Conseil.

M. Hocusterrer remercie |'Assemblée au nom de lous les

élus.

Gorrespondance  Relalivement au Concours de 1905, nous avons recu des
leltres de remercimenls de MM. Hecht, Bonnet et Lombard,
Wilson, Lebon, Villette et Deschemacker, ainsi que du Cercle
d'Etudes I'Industrie Textile de Verviers.

L M.. Le Prisiext rappelle notre dermerfe seance soleune]fe. el
la brillante conférence de M. Haller, qui a été trées appréciee
dans les milieux compétents.

Pl gachels. Un pli cacheté a é1é déposé le 3 février 1906, pour M. La-
cope et enregistré sous le numéro 560.
Rupport M. i Trizsorier donne lecture de son rapport sur |'état finan-
du Tresorier = R " . . "
connelt . cier de notre Sociélé avee bilan du 31 janvier 1905, comples
des finances. 3 ’ a .
del’année 1905 et projet de budget pour 1906.
Lecture est donnée d’une lettre de M. Favcuneur, qui, au nom



Echangs.

Commu-
nications.

M. BiGo DANEL.

Monographie
du mineur.

Scrutin.

Excusés.

= SO #

de la Commission financiére, fait le plus grand éloge du travail
de M. le Trésorier et profite de l'occasion pour remercier en
son nom la Société Industrielle de la récompense qui vient de
lui étre décernée.

L’Assemblée applaudit le rapport du Trésorier, qu’elle
approuve complétement.

L'échange de notre bulletin est accepté avec |'/ngenieria
de Madrid.

M. Bico=Daner nous fait voir la vie du mineur sous son véri-
table aspect, assez peu connu généralement. Il nous le présente
comme un individu d’une race spéciale el nous montre son
caractére qui différe d’une nation & I'autre et méme d’une région
a I'autre d'une méme nation. Apreés un portrait physique, il nous
montre le mineur dans sa vie privée, bon écolier, aimant la
musique, bon soldat, charitable et bon vivant. Il nous le [fait
suivre dans son labeur journalier et dans ses rapports avec ses
supérieurs. M. Bico-Daner nous lient enfin au courant des
diverses organisations de ce monde trés particulier : syndicals,
coopératives, sociétés de secours mutuels, etc.

M. Hocnsterren, au nom de |'’Assemblée, remercie M. Bico-
Daner de son intéressante monographie, qui en beaucoup de
points nous donne une idée toute nouvelle sur la vie du mineur.

MM. L. Derestriz, M. Tictoy, R. Franco sont élus membres
ordinaires & I'unanimité.

Assemblée geénérale mensuelle du 26 Mars 1906.
Présidence de M. HOCHSTETTER, Vice-Président.
Le procés-verbal de la derni¢re séance est lu et adopté.

MM. Bigo-Daner, Pagrest, Guiriy, L. Dangr, VANDENBERGH.
Bocouer et Rurriy se sonl excuses de ne pas assisler a la réunion.
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g Y L’Assemblée accepte de voir figurer le Président de notre

appliqueée o Faly v 5 . =
Rome 1906 s0Ciété parmi les membres du Comité régional de propagande

créé i Lille au sujet du Congrés de Chimie appliquée (Rome
1906). La Société sera représentée a ce Congreés par MM. BouLez,
Buising, Kestner et Rovants. :

La Société Industrielle se mettra en rapport avec le Comité
central francais, pour oblenir les réductions d'usage sur les
réseaux de chemins de fer frangais.

1 Sooours MM. Boxwiy, DELEFEGQUE, Ep. Sie et Witz sont nommés

6. pour faire partie de la Commission du concours des chauffeurs
1906, organisé avec |'Association des Propriétaires d’Appareils
a Vapeur.

Programmedu e programme du concours 1906 est communiqué a I’As-
semblée el sera envoyé aux Sociélés et aux journaux, avec qui
nous sommes en correspondance, ainsi qu’a toute personne
qui en fera la demande au Secrétariat.

Concert, L'Assemblée décide de laisser gracieusement notre grande
u pro es

oietimes  galle de fétes & la disposition des organisateurs d’un concerl qui

sera donné le mercredi 28 mars & 8 h. 1/2 du soir au profit des
viclimes de Courriéres.

communications. M. HENNETON, aprés avoir éludié dans les sections francaise,
M. H"E’N“m- belge, allemande et autres, la génération et I'utilisation du
Lf.;;}’g.%“;:.gﬁ{’ couranl, a été frappé de ce que le courant triphasé ait été pro-
deLicgs.  duit exclusivement dans la section francaise, quand la majorité
des génératrices étrangtres étaient 4 courant continu; il en a

vecherché la cause. Aprés avoir exposé les raisons qui ont

guidé les organisateurs, il en a conclu que la nature du

courant & choisir dépend surtout des applications a faire el

non de I'usine génératrice , tous les moyens pratiques de

transformation et de conversion exislant actuellement.

M. e Prisient remercie M. Hesseron de son intéressante



M. Rorants

Epuration
des eaux de
féculerie.

M. Cousix.

Pratique
du gazogone
Sivmens.

—

communication el particulicrement des considérations qu'il
nous présente sur |'opposition du courant (riphasé et du con-
tinu.

M. Rouants considére que les eaux résiduaires de féculerie
sont de deux sortes : les eaux de lavage des tubercules chargées
de terre n'exigent qu'une bonne décantation ; les eaux delavage
de la pulpe etde la fécule sont chargées des matiéres organiques
solubles de la pomme de terre. Ces derniéres sont trés putres-
cibles et par suite doivent étre épurées avant d’élre rejetées
dans les cours d’eaux, elles peuvent étre épurées par les pro-
cédés biologiques. Les produils a oxyder élant solubles, le
séjour en fosse septique est inutile. Comme la teneur en ma-
tieres organiques esl tres élevée, il est indispensable soit de
diluer I'eau, soit de la précipiter au préalable par le sulfate ferri-
que. On peut obtenir ainsi apres trois passages sur lits bactériens
aérobies, ou mieux sur lits 4 percolation, une eau imputrescible.

Pour ['eau industrielle diluée déja de son volume d'eau, il
faut 1 gr. 50 de sulfale ferrique par litre, pour éliminer environ
50 °/, des malieres organiques. On obtient le méme résultat,
c’est-h-dire 1'abaissement du taux de ces matiéres, en diluant
I’eau industrielle de trois fois son volume d'eau ordinaire.

M. e Prisment remercie M. Rorants de son intéressant

exposé dont nous espérons voir prochainement le développe-
ment industriel.

M. Cousiy décrit le gazogene Siemens dans sa construction,
ses usages et la facon de 'utiliser. Diverses formes lui ont été
données, elles se rapprochent d’un type caractéristique, quels
que soient le profil de la cuve et le genre de grille adoptés.
M. Cousix montre que la grille ne sert guére d'ailleurs qua
la mise en route pour qui sail bien employer le gazogene Sie-
mens. En effet, si on laisse se former & la partie inférieure une
couronne de combustible, celle-ci soutient le chaabon dans
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toute la hauteur et I'on peut enlever périodiquement les scories
provenant de la couronne précédemment formée. M. Cousiy
indique les tours de main pour entretenir le gazogene en bon
élat de fonctionnement. :

M. we Priésipent remercie M. Cousiy des instructifs renseigne-
menls qu’il apporle sur le gazogene.

s Bormout® M. BourrouiiLe rappelle combien se développent acluellement

wsepartours. les installations de manutention mécanique en France et surtout
a I'étranger. A coté des grands transporteurs aériens el aulres,
on commence a employerdans les usines el les magasins divers
appareils pour le transport des poids légers. Les uns sont des
copies en petit des lypes puissants, d’aulres sonl trés spéciaux
et d’une construction beaucoup plus économique. M. BovrroviLLe
cite notamment l'appareil Wagret pour le (ransport de
bouteilles dans les verreries, les tubes pneumaliques Lamson,
les chariots sur fils tendus servant a la fois de supports et de
conducteurs électriques. enfin un type d’appareils pouvant
trouver de nombreuses applications, dans lequel le lancement
se fait par écartement des fils d’acier entre des roulettes
porteuses et direclrices.

M. e Prisiext remercie M. Bovrrovinie de la description de
tous ces appareils qui peuvent trouver de nombreuses appli-
calions.

e e







DEUXIEME PARTIE

TRAVAUX DES COMITES

Comité du Génie civil, des Arts meécaniques
et de la Construction.

Séance du 19 Février 19006.
Présidence de M. COUSIN, Vice-Président.

Le proces-verbal de la derniére séance est adopté sans obser-
valion.

M. Messigr, Président sortant, s’excuse de ne pouvoir
assister 4 la réunion.

L ordre du jour porte le renouvellement du bureau.

M. Cousiy, proposé comme Président, se retire et cede la
direction des débats & M. Wiz, ancien Président.

Au serutin secret, M. Cousiy est élu Président a |'unanimité
des membres présents.

M. Cousix remercie ses collegues de la marque de sympathie
qu’ils viennent de lui témoigner. Il rappelle avec quelle autorité
et quelle compétence onl présidé ses précédesseurs, qui appor-
taient en outre la bonne grace la plus absolue dans la direction
des travaux du Comité. M. Cousiy s'inspirera des souvenirs
qu'ils ont laissés, mais il ne se dissimule pas les difficultés de
- la tache qui lui incombe ; il fait appel pour le seconder a la
bonne volonté de tous les .membres du Comité ; ceux-ci
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peuvenl compler en relour sur lous ses efforts pour mainlenir
les bonnes traditions du Génie civil.

Par voie du scrutin secret sont élus a la majorité des membres
présents :

M. Cusrvesmier, Vice-Président.
M. Cuarnier, Secréfaire.

M. Witz rappelle avec de nombreux exemples les différences
de travail considérables demandées aux machines a vapeur,
comparativement a la puissance indiquée dans les contrals entre
constructeurs el industriels. Cette puissance n’esl pas tres définie;
on pourrait rationnellement la comprendre dans les conditions
ol le rendement en chevaux effectifs est maximum. M. Wiz
montre que ce rendement ne correspond pas au maximum de
détente. Il indique aussi les raisons pour lesquelles I'élasticilé
des moteurs a vapeur n'est pas indéfiniment sans danger. Au
delh d'une certaine limite, il faut chercher d'autres solu-
tions; on peut augmenter la pression initiale ou la vitesse, ce
moyen n’est pas sans restriction ; on peul dans les machines
compounds changer le petit cylindre ; mais il est préférable
d’employer une machine de secours et laturbine de Laval parait
étre le moteur remplissant les meilleures conditions a cet effet.

M. Hexyeros préconise de remplacer une partie des transmis-
sions mécaniques par un transport électrique de force ; il cile
des exemples dans lesquels on est arrivé & supprimer une perte
de force de 609/, absorbée par les transmissions.

M. L Prisipent remercie M. Wiz de son intéressante com-
munication et M. Hixxerox des renseignements qui sont venus
la compléter.
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Séance du 19 Mars 19006.
Présidence de M. COUSIN, Président,

Le proces-verbal de la derniére réunion est adoplé.

M. Cousix donne les carastéristiques de construction et de fonc-
tionnement du gazogéne Siemens et de ses variantes; il indique
les avantages el les inconvénients de chaque sorte de grille. 1
montre qu’il est un lype général s’appropriant & n'imporle quel
combustible et insiste surla facon de le conduire dans tous les
cas. A I'allumage il faul laisser se former une couronne, magma
de charbon en forme de voute. Cette couronne une fois cassce
au ringard serl de support au combustible supéricur, dont il
faul surveiller la masse pour éviter les cheminées, ou passages
trop faciles aux gaz. En haut on ne doit pas voir de flammes. Les
az produils ne doivent pas ou peu contenir de CO?.

Le Comité discute le gazogéne Siemens dans ses diverses
applications el, en remerciant M. Cousiy de son exposé, le prie
d’en faire part 4 I'Assemblée générale.



Comité de la Filature et du Tissage.

Séance du 20 Février 1906,

Présidence de M. LEAK, Prégident, puis de M. DEBUCHY,
Vice-Président.

M. le col. Arxouvrp s’excuse de ne pas assister & la réunion.

Apres lecture du procés—verbal, le Comité prend connais-
sance d’un extrait du procés-verbal de la séance tenue le
& janvier 1906 4 la Chambre de Commerce d’Armentitres.
M. Frémaux, Vice-Président, y envisage le danger d’étre
tributaire de 1’étranger pour le lin et préconise la culture de ce
textile dans notre pays; il engage vivemenl les groupements
intéresses a encourager le développement de la culture liniére.

M. 1e Prisiment approuve M. Frémaux ; il rappelle que nous
avons décerné cetle année une haute récompense pour le pro-
cédé Legrand. '

Le Comité nomme son bureau pour 1906 : sont élus par
acclamation.

Président, M. le col. Arxourp.
Vice-Président, M. Desucay.
Secrétaire, M. L. NicoLi,

M. Leak remercie ses collegues de leur constante collabora-
ton durant sa présidence el céde la place & M. Desveny, qui
remercie les membres du Comité au nom du nouveau bureau.

M. Surrii présente au Comité une brochure qu'il a fait
parailre a I'occasion du 25® anniversaire de son entrée en rela-
tions avec les industriels du Nord. Dans cette brochure sont un
grand nombre de renseignements utiles aux filateurs de coton
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et en partie inédits. Outre les appareils qui y sont déerits, on y
trouve des renseignements sur le numérotage anglais des garni-
tures de cardes, une méthode de calcul des salaires au moyen
de compleurs avec slalislique comparée, le numérotage des
lilés anglais, frangais et belges, le dévidage anglais, les poids et
mesures anglais et [rancais, la thermométrie centigrade el
Fahrenheit, les marchés a terme & Liverpool et & New-York.

M. 1 Prisiest remercie M. Svrriin de son exposé etapprouve
I'utilité de la brochure présentée.

Séance du 20 Mars 1906.
Présidence de M. le col, ARNOULD, Président.

Le proces-verbal de la derniére séance est lu et adopté.

MM. Leak et L. Nicorre s'excusent de ne pouvoir assister a la
réunion.

M. le col. Aryourp exprime au Comilé sa reconnaissance pour
I'honneur qu'il lui est fait en 'appelant & présider ses séances,
il adresse ses remerctments au bureau sortant donl I'euvre sera
conlinuée avec dévouement par le nouveau.

M. Bocouer rappelle au (jmniLélcsconséquences de débourrage
des cardes a colon ; il se dégage des poussieres qu'on a essayé
d’enlever de différentes maniéres, soit par aspiration dans une
canalisation souterraine ou aérienne, soit en appliquant aux
cardes une sorte de balayage avec boiles & poussiéres comme
pourlestapis. M. Bocouer indique un mode d’enlévement de ces
poussiéres qui donne d’excellents résullats en combinant I'enve-
loppement de la brosse avec la ventilation produite par sa rota-
tion pour diriger le courant d’air dans une caisse filtrante o se
déposent les poussiéres.






Comité des Arts chimiques et agronomiques.

Séance duw 16 Février 19006.
Présidence de M. BOULEZ, Vice-Président,

~Le procés-verbal de la derniére réunion est lu et adoplé.

M. Levouir, Président sortant, s’excuse ne pouvoir assisler
i la séance.

Le Comité renouvelle au bureau sortant son mandat pour
1906 :

MM. Lemourr, Président.
Bouez, Vice-Président.
Lemaie, Secrétaire.

Lecture est donnée d'une lettre de M. de Perdiguier, donnant
des références sur son installation de Bussi; la leltre sera com-
muniquée i la commission compétente.

" Le Comilé a re¢u le programme du VI Congres international
de chimie appliquée & Rome (avril, mai 1906).

MM. Boutez et Rouaxts se proposent pour représenler nolre
Sociélé.

M. Roraxts étudie I'épuration des eaux résiduaires de fécu-
lerie. Seuls les eaux de lavage des pulpes el de la fécuie exigent
autre chose qu'une décantation. Trés chargdes de matiéres
organiques, elles doivent étre diluées ou précipitées par le
sullate ferrique avant d'étre passées sur les lits baclériens.

M. e Prisioexr remercie M. Rorants de sa communication
et le prie de la renouveler i I’Assemblée générale.

o
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Séance du 16 Mars 1906.
Présidence de M. LEMOULT, Président.

Le procés-verbal de la dernitre séance est adopté.

M. Lewourr remercie le Comité de 'honneur qu’il lui fait
en le rappelant pour une année & la présidence, il s'efforcera de
mériter la confiance de ses collegues.

M. Rurriy montre, quelques chilfres a I'appui, que la pro-
duction comme la consommation du lait augmente:loujours.
L’industrie laitiere est donc & I’abri de toute crise. Cependant,
le lait est bon marché, en considération de son volume. de sa
difficulté de conservation et de transport. Aussi a-t-on
recherché les moyens d’en extraire les éléments utiles.
M. Rurriy indique les méthodes employées pour obtenir le
lait concentré avec ou sans addition de sucre, ainsi que pour
avoir I'extrait sec sous forme de poudre.M. Rurrix conslate que
ces industries sont beaucoup moins répandues en France qu'a
I'étranger.

Le Comité discute la communication, pour laquelle M. e
Prisment remercie M. Rureix et le prie de la faire connaitre
en Assemblée générale.

M. Buisine empéché n’a pu venir faire sa communication.
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Comité du Commerce, de la Banque
et de 1'Utilité publique.

Séance du 20 Février 1900,
Présidence de M. GUERMONPREZ, Président sortant.

Le proces-verbal de la derniére séance est lu et adoplé.
Comme l'ordre du jour l'indique, il est procédé au renou-
vellement du bureau ; paracclamation sont élus :

MM G. Vanpane, Président.
M. Vastaer, Vice-Président.
A. Bocquer, Secrétaire.

M. le D' Guermoxerez, Président sortant, remercie ses colle-
gues de I'aimable et ulile concours qu'ils ont apporté & notre
Société par leurs communications el par leursavis sur bien des
questions délicates envoyées 4 I’étude devant le Comité du
Commerce par le Conseil d’administration. Vis & vis de la
confiance accordée par le Conseil, le Comité doit persévérer
dans son esprit d'union, d'initiative et de travail.

M. le col. Arvourn rappelle le XX1V® Congrés de la Société
d’Economie Sociale et des Unions de la Paix Sociale tenu 4
Parisen 1905. Il retrace les grandes lignes de la communication
qu'il y a faile sur la formation patronale. Il dépeint dans notre ré-
gion I'évolution de I'aristrocratie industrielle et montre la diffé-
rencedes qualités exigees d’un patron et d’unsubordonné. Il faut
done donner a I’éducation du premier une lournure appropriée.
M. le col. ArxouLp préconise un enseignement « polytechnique »,
devance sur ce poinl les critiques el dit avec M. Roosevelt. « La
spécialité amoindrit 'homme ». Il termine en montrant que ce
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principe a élé la base d'enseignement d'une école de notre ville
dont il fut d’un des créateurs el le premier directeur.

M. le D' Guervonerez, au nom du Comité, remercie el
approuve M. le col. Arvouin dontil rappelle la double brillante
carriere, militaire el pédagogique.

Séance du 20 Mars 19006,
Prégidence de M. VANDAME, Président.

M. Vaxpame exprime au Comilé combien il est sensible a la
marque de sympathie qu'il lui témoigne en I"appelant i la prési-
dence. Il en acceptera avec plaisir I'honneur el les charges,
lantque ses occupalions, déja trées nombreuses, ne seront pas un
empéchement matériel pour remplir ces fonctions.

La lecture du procés-verbal de la derniére réunion estadopteé.

Le Comité est consulté sur I'opportunité de patronner les
examens de complables organisés par la Sociélé Académique de
Complabilité (section régionale de Lille). Le Comité charge
M. le col. Arvovwy d’examiner les documents qui nous ont élé
envoyés el d'en faire un rapportau Comité.

M. Meuxier rappelle ’organisation du Congrés contre I'incen-
die lenu récemment a Paris el dont!'initiateur est M. Micholle.
Il fait un comple rendu des discussions qui y onl éLé Lenues au
sujet des matériaux de construction. Le Congrés a préconisé
I'emploi du ciment armé et du verre armé, du mortier d'asbes-
tic, de la pierre de bois et la protection des partiesen bois par
le platre. Apres quelques mots sur le chaulfage, I'éclairage et les
appareils préventifs, M. Meusien remel la suile de son comple
rendu a la prochaine réunion.

M. 1t Prisment remercie M. Meusier de son rapport dont
nous comptons avoir la suile le mois prochain.
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M. Edouard Criry metle Comite au courant d'une organi-
sation allemande, I'export-bureau, dont il expose le programme
détaillé.

Il montre combien cela peut rendre de services en renseignant
les adhérents sur toul ce qui intéresse le commerce national.
En France il n'y a rien d'analogue & notre grand regret.
M. Criry rappelle les conclusions de sa derniére communication
sur la comparaison des commerces allemand et francais.

M. Bocouer cile au Comilé quelques paroles prononcées par
M. Mélinea la derniére assemblée générale de I'Association de
I'Industrie et de I'Agriculture frangaises, en parfait accord avec
les dires de M. Cripy.

M. 1k Presient remercie M. Criry des renseignements qu'il
nous apporle el qui, praliquement, intéresseraient les Chambres
de Commerce.

<t






TROISIEME PARTIE

TRAVAUX DES MEMBRES

——

LA RANCIDITE DES CORPS GRAS

Par M. Y. BOULEZ,

Ingénienr-Chimiste.

La rancidité d’un corps gras nous est révélée par cette odeur el ce
gout particuliers et forts que chacun connait. Une opinion assez
générale, et que jai encore entendu émeltre en Comité par un de
nos collegues, est que ces propriélés sont dues a la mise en liberté
d'acide butyrique dans les corps gras.

Cette opinion est a peu prés tout ce que nous savons a ce
sujet. La cause et les effets de la rancidité des graisses sonl encore
peu ou mal expliqués. Comme cause et effets chimiques de ce phéno-
mene, on a altribué les uns el I'autre & I'oxydation en se fondant sur
le fait que lorsqu’on fait intervenir un agent oxydant quelconque,
air, oxygene ou produit chimique oxydant, les caractéristiques de la
rancidité, goal et odeur, se manifestent en méme temps.

La lumiére fut incriminée également, la méme modification se
revélant aussi sousson action ; plus tard on fitintervenir les microbes
el toutes ces explications paraissaient plausibles. Le phénomene ¢tait
donc d’ordre assez variable. 1l faut avouer que ces explications
élaient trés superficielles ; mais, comme on connaissait l'action de
I'oxydation sur certains corps gras, telles que les huiles siccatives
on pensait pouvoir geénéraliser el ranger les effels et causes de la
rancidité parmi les mémes réaclions. Comme la rancidité d'une
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graisse est un accident ou défaut dans l'industrie des corps gras,
j entrepris il y a quelques années d'élucider celte queslion ; je n'en-
trerai pas dans les détails de mes expériences el ne ferai que vous
indiquer les différentes phases de mes travaux avant d’arriver aux
résultats concluants dont je vous donnerai . connaissance. J'élais
également imbu au début de I'idée que l'oxygéne jouait le role
primordial dans celte altération des graisses et que j‘allais me trouver
en présence de phénomenes d’oxydation. Je remarquai bien vite en
tous cas que le processus étail complexe; en effet, il y avait dans
toutes ces réactions mises en liberté de glycérine et d'acides gras,
c¢'est-a-dire, dédoublement de la matiere grasse : élait-ce a la
modification de la glycérine ou de I'acide gras qu’apparlenait co
caractére de rancidité, quiest une propriélé jusqu'a présent orga-
noleptique ? J'observai aussi au cours de ces expériences qu'il fallait
I'intervention del'eau el qu'il y avait une hydrolise préalable. Ayant
acquis ces fails, je poursuivis mes recherches sur les acides gras el
sur leurs sels privés de glycérine el je conslalai que ces acides gras ou
ces sels rancissent el que l'acide bulyrique ni les autres homo-
logues inférieurs ne sont pour rien dans la rancidité proprement
dile; ils sont au cas ol ils existent dans la maliére grasse qui rancit,
mis en liberté avec les aulres acides gras, mais ce n’est pas a eux seule-
ment que sont dis ces caracléres spéciaux que nous percevons par le
goit et 'odorat. Le cercle ol se trouvait la vérité se restreignait el
finalement je découvris que parmi les acides gras supérieurs, ce sont
les acides gras non salurés qui s’altérent : ainsi dans un mélange
d’homologues supérieurs je trouvai qu'au bout d'un certain temps,
dans les cas ol il y avail rancissement, la teneur moyenne en acides
gras non saturés tombait de 52 pour cent a 38 ¢/ el que le processus
de la réaction est une hydrolise de I'acide gras ou de son sel avec
saturation par fixation de la molécule d'eau.

Je n'exclus pas les phénomenes secondaires qui peuvent accom-
pagner la réaclion principale que j’indique, mais la réaction impor-
tanle est celle-ci et n'es| pas seulement une réaclion d'nxydation,
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car ce processus se poursuit a I'abri de P'air dans les profondeurs de
masses importanles el n'est pas seulement superficiel. Mais il faut de
I'eau, c¢’est done une hydrolise ainsi que | ai été le premiera ["avancer.
(e travail que ai fait, il y 12 ans dans un intérét industriel et pour ma
salisfaction personnelle n’a été publié que pour ne pas en perdre le
[ruit, ayant vu figurer a I'ordre du jour du Congres international de
chimie de Liege de 1905, le travail d’un professeur d’université
allemande sur la rancidité des corps gras, ses causes el effets. Je fis
done également et avant le D" Winckel ma communication au
Congrés. Sa communication différait de la mienne en ce qu'il con-
cluail i une cause el a des eflets purement oxydants, avec formalion
de produits donnant les réactions colorées des aldéhydes, mais non
définis et n'admeltail en aucune fagon I’hydrolise, reconnaissant
pourtant que le leneur en acide oléique diminuail par la rancidité.

Depuis sa communication verbale au Congres, j'ai le plaisir de
constater que le D" Winckel a varié dans sa maniere de voir et qu'il
s'est rallié a lamienne. Dans sa communication qui vient de parattre
lortement résumée aux comples rendus du Congres, I’hydrolise n’est
plus niée el les réactions aldehydiques ne sont plus le crilérium
de la rancidité d'un corps gras. ('est donc une confirmation quoique
tardive de mes conclusions.






MONOGRAPHIE DU MINEUR

Par M. Emme BIGO.

Un de nos collegues me disait dernierement : vous devriez nous
faire une communication sur le mineur —de pére en fils, vous I'avez
suivi depuis la découverte du Bassin du Pas-de-Calais. Par vos amis,
par vos relations, vous pouvez vous procurer des renseignements
authentiques. Vous rendriezservice a vos concitoyens en leur faisant
connaitre le mineur tel qu'il est.

Je me suis laissé convaincre, et je vous apporie une monographie
du mineur puisée aux sources les plus autorisées.

Jele fais d’autant plus volontiers, que je serais trés heureux de
pouvoir, dans ma modeste sphére, contribuer a détruire la légende
qui fait du mineur un ouvrier malheureux, souffreteux, surle sort
duquel il faut s’apitoyer.

Il y a quelques années, il y eut dans le Nord un congres dont le
Président était ézalement Président d'un des principaux charbonnages
du Pas-de-Calais.

Le congres terminé, il emmena ses collegues a son charbonnage.
lls descendirent dans la mine, ils parcoururent les corons, ils visi-
terent les écoles et les installations du jour.

Au lunch qui termina cette excursion, l'une des sommités de
I'industrie parisienne, en portant la santé de son hote lui dit :

« Mon cher Président,

» Nous venons d’avoir un congrés fort intéressant dont les
) travaux marqueront dans les annales de notre corporation :
» malgré cela, je déclare franchemenl que rien ne m’a aulant
» intéressé que la visile que nous venons de faire. Imbus
» des sophismes que les sociologues et les politiciens ont

o)
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» intérét i faire courir sur les conditions sociales du mineur, nous
» nous étions fait une idée absolument fausse de la vie qu'il méne,
» el, lorsqu’un conflit s’élevait entre les Compagnies et les mineurs,
» instinclivement, nous prenions le parli du mineur que nous
» pensions have, mal -logé, peu rétribué, travaillant dans un
» air vicié et dans des conditions déplorables, au point de vyue
» de la sécurité et de la sanlé. Nous venons de vivre un inslant
» de la vie du mineur, tant au fond qu'au jour, nous avons
» visité ses logements, nous nous sommes rendus compte de
» son salaire el de tout ce que I'on fait pour lui. Nous déclarons
» haulement que nos ouvriers parisiens voudraient bien étre logés
» comme lui et que le mineur est un ouyrier privilégié.

» Vous trouverez dorénavant en nous vos plus chauds délenseurs. »

Jespere qu'apres la communication que je vais avoir | honneur de
vous faire, vous parlagerez la maniere de voir de I’industriel parisien.

— L'ouvrier, qui extrait le charbon du sol & des profondeurs
dépassant quelqueflois un kilométre, a une existence toute spéciale :
d’autant plus intéressante i éludier, qu'elle s’applique dans le Bassin
du Nord et du Pas-de-Calais a plus de 100.000 individus.

L.e mineur differe de tous les corps de métiers par son physique.
son caraclére, sa maniere de vivre, par la nature de son travail et par
ses conditions d’existence particulierement favorables.

Au physique, le mineur est en général grand, mince, mais bien
musclé, de struclure souple et vigoureuse, les cheveux courls, la
barbe rasée. Il porte sur les mains et sur la figure des raies noires,
sorle de tatouage provenant d'écorchures qui se sont refermces en
emprisonnant un peu de poussiere de charbon. Il a enfin, consé-
quence du milieu ot il travaille, une facon toute spéciale de se tenir
assis, appuyé ou accroupi. qui le fait reconnaitre de suite a toute
personne ayant vécu dans son milieu.

Au moral, il faut lui reconnaitre plus de qualités que de défauts.

Le mineur. de nos pays est franc, d’un abord rude et peu poli. 1|
est bon, souvent dévoué pour ses semblables, mais vite oublieux des
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services qu'on a pu lui rendre. Il est exubérant, d'un esprit prime-
sautier et causlique qui fait de lui un amusant compagnon.

Ces trails caracléristiques, moins I'esprit gaulois, se retrouvent
chez le mineur étranger, modifiécs par la différence des races: le
mineur Belge est moins rude, I'Allemand est moins exubérant ;
I’Américain est plus poli, vif de caractére, mais un peu haineux ;
I’Anglais, moins que poli, est en général menteur et possesseur d’un
flegme spécial du & sa lenteur d’esprit et & son égoisme. :

Deux qualités se rencontrent chez les mineurs de tous les pays:
Phonnéteté el le dévouement.

- Le vol est trés rare dans les agglomérations ouvricres ; les altentals
de loute nature y sont inconnus.

Leur dévouement est de tous les instanls chez I'homme comme
chez la femme. Le voisin est dans le besoin, on 'aide ; la voisine va
accoucher, on se mel a son service, des meénageres viennent préparer
le repas jusqua ce que la nouvelle meére soit bien valide, des
hommes viennenl soigner les enfants. Un mariage va avoir lieu, tous
les voisins }'nlr{icipenl a la joie el aidenl aux préparatifs.

Si, au contraire, il y a un morl dans la cité, c’esta qui donnera
aide dans la maison en deuil, tout le monde va & I'enlerrement ; les
ouvriers manquent leur poste pour se rendre au cimetiére, ou les
tombes, bien entretenues el quelquefois luxueuses, indiquent que le
mineur a un véritable culte pour les morts.

Le mineur aime son pays et il est palriote & sa fagon.

Si les questions militaires, armée, marine, ne le passionnenl pas,
il porte allegrement I'uniforme pendant son service militaire, et il
raconte volontiers, plus lard, les exploits du régiment.

Ce qu'il aime surtout, c¢’est la contrée ot il est né, ot il a commencé
A lravailler.

On ne voit jamais de Francais aller du Nord dans le Gard; de
Belges, du ,Borinage dans le bassin de Litge ; d’Anglais, du pays de
Galles en Ecosse ; d’Américain, du Texas en Pensylvanie.

Le mineur s'attache rarement & une Compagnie ; il va 4 celle qui
le paie le plus, qui est le plus pres de sa demeure, ou qui lui procure
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le plus régulierement du travail, pour la quitter 4 la premiére
occasion.

En Amérique, on ne connatt méme pas les huit ou quinze jours
d’avertissement. C'est le départ spontané.

— Le mineur est-il instruit? En général, oui.

Le mineur fréquente assiddment I'école jusqu’au moment ot il
commence a travailler, il a presque toujours passé avec succes son
cerlificat d’études primaires.

. Il y a, dans le Nord et le Pas-de-Calais, trés peu d'illettrés actuel-
lement. Les premiéres générations de mineurs seules sont peu ins-
truites. Il est & noter que, si en France, el surtout en Belgique, on
rencontre des mineurs ne sachant pas écrire, ils savent lous lire.
(est un résultat inattendu de la propagande et de la diffusion des
journaux socialistes.

Les porions (contre-maitres) des houilléres francaises sont choisis
parmi les ouvriers. Le mineur jeune et intelligent esl poussé par ses
chels vers les Ecoles des Maitres Mineurs de Douai ou d’Alais ; les
Compagnies paient les frais d’école. :

En Angleterre, un assez grand nombre d’ouvriers travaillent chez
eux, le soir, pour obtenir le certificat de « menager » : beaucoup
d’ingénieurs de ce pays ont débuté comme ouvriers el sont arrivés &
de belles situations. _

— Le mineur, de quelque pays el de quelque race qu'il soit, est
musicien. Il est méme bon musicien, grace aux loisirs que lui laisse
son travail et & la finesse de son oreille qui esl constamment mise &
I'épreuve dans le silence du travail de la mine. Si I'on parcourl une
cité ouvriere, dans I'aprés-midi, on entend fréquemment un instru-
mentiste ou un choriste étudiant sa partition.

Les fanfares, harmonies, chorales sont formées avec la plus grande
facilité ; ce sonl de véritables phalanges d’artistes qui font une rafle
de prix dans lous les concours. Les prix des concours internationaux
de 1889 et 1900, a Paris, ont élé remportés par la Fanfare des
Mines de Lens et par I'Harmonie des Mines de Liévin.,

Le mineur se marie trés jeune dans tous les pays: & partir de
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19 ans en Amérique, de 20 2 23 ans en France et en Belgique; de
23 4 25 ans en Angleterre et en Allemagne.

Le mariage, chez I'Anglais, est précédé de 3 & & années de fian-
cailles. Chez le Frangais, il est précédé de 3 a 4 années de mariage
anticipé ; cetle siluation, qui ameéne souvent I'enfant un peu trop tot
dans la vie, a été expliquée de bien jolie fagon, en palois du pays,
par le poéle mineur Mousseron.

L’7Zinfants du Nord n’détestent pas I’jonne fille

Et d’sus Pamour i n’d’a point un d’dormar

Y-in a dins nous qu'ont déja dé I'famille. ....

Faut point s’in plaindr’ : ch’est des bras pou pus tard
L'pus imbétant, ch’est pon I'seul” qu’elle est mére
Ch’est point trop gai d’falloir sogner ’marmol. . ..
Mais qu’all’ s’console’ : quand all’ mariera 1’pére,

All s’ra contint d’avoir un galibot.

Les enfants sont loujours nombreux chez les mineurs, la moyenne
est de & 4 5, les familles de 10 enfants, surlout en France, ne sont
pas rares.

L'éducation des enfants par les parents est trés relative, sauf en
en Amérique.

L'enfant est tenu proprement, mais il n’obéit guére qu’a son pére.
Dans notre région, les Sociétés miniéres ont fondé des écoles et des
asiles aménageés avec toutes les condilions désirables d’hygiene.

En Europe, comme en Amérique, la grande majorilé des garcons
vont travailler & la mine: ils débutent entre 12 et 14 ans. En prin-
cipe, le pere fail travailler son filsle plus tot possible.

En France, la loi ne permel pas de pn:endre I'enfant au-dessous
de 13 ans.

Le gamin commence par étre galibot ou suiveur de porion, puis
il roule des berlines, charge le charbon, devient aide 4 I'abattage
vers 18 ans, et ouvrier 4 la veine vers 21 ans.

La fille est occupée au criblage du charbon & la surface, le travail
souterrain lui est interdit dans tous les pays depuis plusieurs
années, -
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Le mineur de toule nationalité, le Francais parliculierement,
possede au plus haut degré 'esprit de famille. Le mineur aime bien
ses enlanls, il aime bien ses parents. Jamais un membre de la famille
n'estlaissé sans ressources ou dans I'embarras. On parlage sa nour-
rilure, on parlage sa maison.

Les vieux ouvriers, lorsqu'ils ne travaillent plus, habitent chez
leurs enfants, aidant a faire la soupe, 4 soigner les pelils, ou & entre-
tenir le jardin, s'ils sonl encore assez solides.

~On peut voir le dimanche, les trains de nos régions, souvent
bondés de mineurs, allant avec leur femme et leurs enfants, dire
bonjour au pére qui travaille encore dans une autre mine, au
grand’pere qui vient d'étre retrailé el qui sera bientot invité & venir
habiter avec ses pelits enfanls, si grand’'mére devient impotente.

On voit fréquemment des mineurs francais, belges et anglais,
expatriés, élablis en Amérique, faire venir leurs vieux parents, a
leurs [rais, pour les avoir auprés d'eux,l el leur procurer un bien
étre qu’ils ne trouvent plus dans leur Palrie, faule de soins ou
d’argent.

LLe mineur peut heureusement satisfaire le souci de bien-étre
qu'il a pour ses parents et ses enfants, grice & un logemenl souvent
bien compris, et & un intérieur convenable.

La question « Confortable » a él¢ résolue pour I'ouvrier mineur
de nos régions d'une fagon supérieure i loules celles des autres
contrées de France et de I'Etranger.

Les Compagnies de notre bassin metlent, en effet, a la disposition
de leurs ouvriers des maisons saines el ¢légantes, de lous Lypes, et
de loutes grandeurs, dont le prix de location varie de 5 & 12 francs
par mois, y compris un jardin de 10 ares environ.

(Ce prix est modique, si onle compare aux frais de premier élablis-
sement et d'entrelien qui sont trés élevés. On reconnalt que les
Compagnies se sont imposé une charge dans le but d'améliorer I’ exis-
tence de leurs ouvriers, etde leur faire aimer leur inlérieur.

Le mineur est propre, et I'intérieur de son ménage s'en ressent ;

#
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il est particulierement bien tenu dans le Nord de la France et en
Ecosse.

La maison est meublée simplement, mais avec gout : fleurs aux
fenétres, tableaux, photographies, un grand luxe de rideaux el une
place d’honneur réservée pour l'instrument de musique.

Ajoutons que le mineur [rangais recoit mensuellement de sa
(Compagnie une allocation gratuite de charbon pour le chauffage de
son habitation, avantage appréciable que n’ont aucun des mineurs
étrangers.

Dans ces maisons respirant la propreté el ’aisance, vivent presque
loujours des ménages parfailement unis, sous des apparences un peu
rudes.

Lafemme du mineur ne travaille pas, elle ne s'occupe que de son
meénage el de ses enfants. Le salaire du pére suffita la famille,
aidé quelquelois par des ouvriers célibataires qu'il prend en logement,
el qui paient leur do tous les quinze jours.

.— Nous venonsde voir le mineur chez lui, Quelle exisience y
mene-L-il ?

Il vit bien, ne se prive de rien, mais aussi économise trés peu.
Un changement semble loutelois s'opérer chez l'ouvrier de nos
régions qui, instruit par les précédentes gréeves, commence &
connailre le chemin de la Caisse d’Epargne.

En général, sa paie regue, le mineur en relienl un cinquiéme, et
donne les qualre autres & sa femme qui va payer le boucher, le bou-
langer, I'épicier. S'il reste de I'argent, on le dépense de suite, il
semble que ce soit [a une nécessité ; ¢’est ainsi que |'on voit, dans les
marchés, des meéres achelant, sur une simple demande de leurs
enfants, des objets hors de proportion, comme prix, avec les res-
sources de la famille. _

Le cinquieme que s'est réservé I'ouvrier va disparaitre promple-
menl chezle débitant de tabac et chez le cabaretier. De quelque race
que soil le mineur, il boil de la biére en grande quantité, et il [ume
encore plus. On reconnallra toujours un mineur frangais ou belge a
la pipe en lerre, I'allemand & la longue pipe en porcelaine, 'anglais
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el 'américain & la courle pipe en bruyére. Ce dernier fumera quel-
quefois le cigare que le mineur denos pays considere comme un
objet de luxe, qu’il ne fume méme pas volontiers pour se dislinguer
du bourgeois.

Si la quantité de biere absorbée est grande, I'alcool n'est malheu-
reusement pas laissé de cotc. Sous forme d'eau-de-vie, en Belgique,
et de whisky en Angleterre, il fail de grands ravages. En France,
Ialcool préféré est le geniévre qui n'est heureusement bu qu'en
faible quantité ; toutefois, que ce soit biére ou alcool, le mineur
francais est fréquemment rencontré pris de boisson les jours de paie
ou de féte. Souvent, I'on voit la femme partir le soir d’estaminet en
estaminel, a la recherche de son mari qu’elle raméne au logis.

Nous conslatons toulefois, avec plaisir, que ce besoin de boire
diminue dans nos régions. Si la progression reste la méme que
depuis 5 ou 6 ans, dans autant d’années, les mineurs vus dans la
rue en élal d’ivresse seront montrés au doigt.

Le mineur anglais, buveur de whisky, de djin et de biéres fortes,
s'énivre plus que toute autre corporation; un quart environ des
ouvriers sonl ivres tous les samedis soir, d'une ivresse calme el
[legmatique qui contraste avec Iivresse bruyante du mineur francais
ou belge.

Par contre, un quart du personnel des houilléres anglaises fail
partie des sociélés de tempérance el, des lors, ne boivent ni vin, ni
biere, ni alcool. C'est I'exces contraire.

" Le mineur américain, de méme race que I'anglais, se laisserail
bien aller aux mémes penchants, mais, si, en Anglelerre on a un
saint respect pour 'ivrogne, en Amérique, on le mel au cachot avec
obligalion de payer 25 [rancs s'il veul recouvrer sa liberté. Le résultat
de ce procédé a élé immédial el concluant.

Le mineur travaille du lundi au samedi, el serepose le dimanche.
Ce jour la, levé vers 7 heures, il va se faire raser, mange un beefs-
teak vers 9 heures, se proméne en négligé jusqu'a 2 heures, heure
du diner, composé toujours du bouillon et du beeuf, un morceau de
[romage et, quelquefois, un verre de vin.
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Aprés le repas, il shabille, tenue toujours correcte el rés propre,
pour aller jusques 7 heures faire baltre son coq, lirer a I'arc, jlouer i
la balle, ou faire une promenade & bicyclette, car loul mineur qui
se respecle possede cet instrument de sport.

A 7 heures, il rentre chez lui, mange quelques pommes de lerre
avec les restes du diner el se couche.

Les dimanches ol 'on regoit de la famille, une poule ou un lapin
figurent au repas principal.

Quand on doil aller voir un parent au loin, on prend le (rain avec
femme el enfants, le matin vers 9 heures, pour rentrer vers 10 heures
du soir.

Les deux grandes [étes du mineur sont : Sainte-Barbe, sa patronne,
et la féte du pays.

Pendant les 15 jours qui précedent la Ste-Barbe, le mineur
s'efforce d'élever son salaire en faisant des longues coupes el en
produisant le plus possible. Deux motifs le guident : il désire d’abord.
selon la coutume, renouveler la garde-robe de toute la famille ;
ensuile, il veul, par amour-propre, avoir a toucher, le jour de la
paie, une plus grosse somme (que son voisin.

La féte du pays, qui dure trois jours, met lout le monde en effer-
vescence ; on remet la demeure & neuf, on pose de nouveaux rideaux,
on fait de la tarte. Pour ces jours-la, la maison est ouverle a toute la
famille el & tous les amis du dehors ; le Pas-de-Calais se rend dans
le Nord, et le Nord dans le Pas-de-Calais: on met les chapeaux
« hauts de forme», vieux parfois de quelque dix ans, et I'on va cher-
cher les parents & lagare ; puis, c'est le grand diner suivi de prome-
nade a la ducasse, promenade qui se termine bien tard dans les bals
ou les eslaminels ouverts indéfiniment , pour la circonstance. Le méme
bouleversement régne pendant les trois jours. Aussi, comme il est
pénible de reprendre le travail le quatrieme jour !

Auparavant, le mineur francais se déplagail peu, maintenant il
fait des économies pour profiler des trains de plaisir se rendant i
Paris, & la mer ou & une Exposilion.

- Il ne fait ainsi que suivre la route que lui montre son ainé, le
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mineur anglais qui part en vacances de 8 4 15 joursdeux fois par an,
sans sa femme, allant en excursion & Paris, aux bains de mer, &
I'autre bout de I'Anglelerre, et dépensant tout ce qu'il a économisé,
pour ce voyage. Sa tenue est absolument celle d'un gentleman,
chapeau dur, complel veston bon genre, souvent des gants. Il devient
ainsi le type que ’Agence Cook promene partout, en particulier
a Paris.

En dehors de ces vacances qu'il s'oclroie, le mineur anglais est
libre tous les samedis & partir d'une heure, les dimanches et jours
de féte. Les jours de chomage, autres que le dimanche, il joue au
foot-ball, au cricket, au billard ; les exercices physiques tiennent
la premiére place avec le djin. Le dimanche, tout est fermé, bars et
bouliques, c’est le repos dominical rigoureusement observé, quelle
que soit la religion, pour toul Anglais, Américain ou Allemand. Si
les mineurs Francais et Belges sonl peu praliquants, les mineurs
étrangers le sont beaucoup.

On voit [réquemment, en Amérique, plusieurs amis se réunissanl
chez I'un d'eux possesseur d'un harmonium, pour chanter les
cantiques de la Bible pendant toute aprés-midi d'un dimanche.

On voit donc que, si le dimanche est jour de repos et de calme
pour les mineurs étrangers, il n’en est pas de méme pour les mineurs
Francais ou Belges.

Mais le lundi, lout reprend son allure normale, c’est jour de
travail.

Dans nos régions, la descente des ouvriers dans la mine a lieu a
5 heures du matin. Le mineur se léve, réveillé par sa femme, &
k h.1/2, plus fréquemment & 4 heures, car il aime 4 fumer douce-
ment sa pipe en se rendant au puits. Aussilot le lever, c’est un
« grand genievre » destiné & réveiller et a tuer le ver, puis, il
s'habille, costume uniforme pour tous les mineurs du Nord : maillot
et culle (chemise de travail) pantalon et jupon (long veston) de toile
blanche, ceinture de cuir, munie d’une poche contenant la montre
et la clel de la maison, sabots, béguin (serre-téte en loile) et barrette
(chapeau de cuir). Il prend ensuite le léger déjeuner que luia préparé
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sa ménagere, café au lait avec pain et beurre, un ceuf en plus, s'il y
a de I'aisance dans la maison. Le mineur arrive 4 la mine 4 & h. 3/k,
prend sa lampe a la lampisterie et I'examine soigneusemenl, én
attendant la cage qui doit le descendre.

Le mineur sait ce qu’est pour lui un bon éclairage, il tient beau-
coup a sa lampe, & ce qu'elle soit propre et bien entretenue, il
s'assure pour cela le concours des lampistes en leur donnant, le jour
de la paie, quelques piéces de monnaie.

Le mineur emporte avec lui au fond de la mine, sous le jupon
maintenu par la ceinture, un petit sac en foile, ou mulette. Ce sac
contient son « briquet » ou second déjeuner, qu'il prendra sur le
lieu de son travail, vers 9 heures, s’il a eu soin de le pendre assez
haut & un bois de souténement, pour que les souris qui guettent cel
appal avec avidité, ne puissent y arriver.

(e déjeuner se compose de pain, beurre, avec ail ou orange sui-
vanl les saisons ; comme boisson, du café ou de I'eau, quelquefois de
la biére, Jamais d’alcool. Si la mine n’est pas grisouteuse, le mineur
fume un fond de pipe, puis, il se remet au travail jusqu'a 1 h. 1/2,
heure de la remonte.

A moitié chemin entre lamine et la maison, il entre i | esltaminel,
allume sa pipe a la chaufferette, boit un ou deux verres de biére et
se remet en roule. Les verres de biére sont toujours de la contenance
d'un demi-litre. Le mineur n'ira pas a I'estaminel qui lui servira une
« pelite chope » ou n’aura pas de chaufferette.

Larrivée du mineura la maison est toujours louchante : les enfants,
si pelils soient-ils, guettent I'arrivée du pére. Dés qu'ils I'apergoivent,
¢'est une course, quel est celui qui lui dira bonjour le premier ? Le
pere les accueille avec joie, les embrasse, en leur barbouillant la
figure de charbon, el prend en genéral le plus pelit sur ses épaules ou
dans les bras, pour le ramener jusqu’au logis.

Le mineur est arrivé chez lui, ¢’est un bonjour a sa femme, puis le
« grand genievre » préparé sur la table, et destiné & faire descendre
les poussieres. Ensuite, il se lave, s’habille el prend le principal
repas de la journée : soupe, beeuf ou lard avec légumes. Restauré, il
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lit Ie journal, s’occupe de son jardin, visite son coq, voil ses pigeons
voyageurs, joue un peu de son instrument de musique, puis, va faire
son « eslaminel » ol il se rencontre avec ses camarades pour causer
ou faire une partie de cartes. Il rentre chez lui vers 7 heures, mange
deux ou (rois pommes de ferre cuiles au four, puis, se couche, pour
avoir ses 8 heures de sommeil qui lui permettront, le' lendemain, de
reprendre son travail, frais et dispos.

En dehors du poste du matin, un deuxiéme poste travaille dans les
mines, de 3 heures de I'aprés-midi & 14 heures du soir; ce poste
s'occupe du coupage des voies, du remblayage, de l'entretien ; il abat
rarement du charbon.

Si la femme a son mari (ravaillant & ce poste, elle I'attend jusqu’a
11 heures du soir, avec un repas chaud, qui le réconfortera avant de
se coucher.

Quelques (rails caracléristiques sur le costume de (ravail du
mineur : le vétement est de toile bleue pour le mineur de la nouvelle
génération, el de toile blanche pour les mineurs de la vieille souche.
Ces vélemenls sonl lavés une fois par semaine, et c'est un point
d’honneur pour le vrai mineur que d’arriver a la mine le lundi
malin avec un vélemenl immaculé.

Le mineur américain a, lui aussi, un costume de loile, mais il ne
le lave jamais, il le porte jusqu’a usure compléle, puis en achéle un
neul.

Le mineur anglais n'a pas de costume spécial, il vient a la mine
avec de vieux veslons et pantalons de toutes formes : s'il pleul ou
sile tlemps est menagant, il n’oublie jamais son parapluie.

En général, les mineurs travaillent dans un chantier par groupes.
de & ou 5, souvenl de la méme famille. Si un des leurs fait fonclions
de chel de poste, ils lui obéissent et écoutent volonliers ses
conseils. Les mineurs sont payés presque loujours au melre carré de
surface déhouillée ou & la tonne.

Au fond de la mine, le mineur est aussi poli avec ses chefs qu'il
I'est peu & la surlace, il lui semble que sa taille soit sa propriété, il
est 1a chez lui et tient & ce que le visiteur emporte une bonne
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opinion de son passage, il aime beaucoup son travail qu'il prend a
ceur eb suil, sans qu’on Iy contraigne, tous les réglements mis en
vigueur par Iexploitant.

Habitué 4 surmonter de grosses dilficultés, souvent en présence
du danger, il est trés franc et trés brave en toules circonslances ; il
ne craint pas le grisou qu'il connait bien, et qu'il sait combaltre.

Remarquons, en passant, que les accidenls mortels sonl moins
[réquents dans les mines que dans beaucoup d'autres industries. Les
houilléres francaises arrivent dans les statistiques des accidents, en
queue de toutes les houilleres du monde, avec une proportion de
1,3 accidents mortels sur 1000 ouvriers.

Les mineurs obéissent volonliers i leurs chels qui, dans tous les
pays, les commandent poliment, presque en amis, excepté en
Allemagne, ot 'ordre est sec, brel el sans réplique.

in France, les répressions sonl rares, elles se composent de
réprimandes. d’amendes plus ou moins fortes, puis de renvoi avee
ou sans avertissement de 8 jours, selon la gravilé des faules
COMMISES,

Le mineur francais, comme le belge, ne refuse aucun travail, que
le terrain soit mauvais ou dangereux, qu'il y ait de I'eau ou que la
température soit élevée.

Celle qualite, alliée a sa connaissance du grisou, fait que le recru-
tement des mines américaines grisouteuses el difficiles esl presque
exclusivement fail parmi les mineurs francais el belges.

Les mineurs appliquent volontiers les mesures de sécurité pres-
criles contre leur grand ennemi, le grisou.

La moyenne des salaires journaliers est de 5 [r. 30 en Belgique,
6lr. 10 en Allemagne, de 6,25 en France, 10 fr. en Angleterre,
12 4 15 fr. en Amérique.

La diflérence est notable entre ces deux derniers pays et les trois
premiers, mais, en Angleterre, la vie est chére, encore plus chére
en Amérique. Ce dernier point n'a pas été sullisamment envisagé
par les mineurs de notre région qui, depuis quelque lemps, quittent
femme et enfants pour s’expatrier. lls espérent avec ce gain de 12
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a 15 fr. faire fortune en peu de temps. 1y a déja eu beaucoup de
désillusions. ;

Le mineur regoit sa paie, selon les pays, tous les 8 jours, lous les
15 jours comme dans notre bassin houiller, quelquelois tous les
mois. La paie se fait toujours par bons individuels. En Pensylvanie,
le montant du salaire est donné sous enveloppe & I'ouvrier.

On voit, d’aprés ce qui précede, que le mineur est un ouvrier
privilégié. Sison Iravail est parfois pénible, il faul remarquer que
pour 8 h. 1/2 de présence, el pour 7 h. 1/2 de travail effectif, il regoit
un salaire élevé, de moyenne tres conslante, qui miroite aux yeux
des ouvriers des autres industries et les aménent peu a peu & la
mine ; et cependant, les gréves sont fréquentes. celles de ce payssont
encore présentes a la mémoire, et bien peu de lemps s'esl passé
depuis la reprise du travail en Belgique et en Westphalie.

En France, il existe un « Syndical des Mineurs » qui a des
comilés dans chacun des bassins houillers. La section du Nord de la
France fat assez puissante, ayant su rallier un grand nombre de
membres. Sa situation est maintenant beaucoup moins florissanle,
surtout depuis la gréve de 1902 qui fut une rude épreuve pour les
chefs du parti ouvrier. Les membres de ce syndical paient 0 fr. 50
par mois, pergus a domicile par les marchands de journaux, avec
visa sur un carnel, comme regu. Beaucoup d’ouvriers onl encore
ce carnet, mais forl peu paient les cotisalions. L'argent recueilli doit
servir a aider les ouvriers pendant la gréve, mais peu de secours onl
éle accordes.

Toutefois, ce syndicat, par son intervention aupres du Gouver-
nement, ou aupres des Compagnies, a pu oblenir pour le mineur
certains avanlages appréciables qui font que, si I'ouvrier n'est pas
membre actif du syndical, il écoute les conseils que celui-ci lui
donne, et, en particulier, la mise en greve. Le syndicat a, dans ce
cas, une tdche singulicrement [acilitée, d'abord, parce que. souvent
le commergant pousse 'ouvrier a se mellre en greve. sachant (res
bien que, s'il a gain de cause, l'augmentation de salaire lui
reviendra avec la rapidité avec laquelle le -ménage dépense son
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turbulent et aime de temps @ autre un changement dans son
exislence.

Si le mineur se syndique pour lutter contre le capital, il se groupe
pour lutter contre les commergants au détail, en fondant des coopeé-
ralives, qui lui permeltent d'oblenir desdenrées de premiere qualité.
sans dtre exploité. Ces sociélés font non seulement profiter 'ouvrier
de forles réductions de prix, mais lui rendent un grand service, en
le faisant acheter, au comptant, el, par suile, a régler les dépenses
* d’apres ses gains. :

(les associalions se gerent elles-mémes dans les bassins du Nord
et du Pas-de-Calais, sans que les Sociélés minicres interviennenl
dans leur administration. Elles leur concedent simplement, pour un
prix modique, dans un butd’encouragement, de vastes locaux qu’elles
ont fait spécialement construire.

Voyons maintenant ce qu'il advient du mineur quand il es
malade, quand il est blessé, ou quand il est trop vieux pour pouvoir
travailler.

Lorsqu'un mineur est blessé dans une mine, I'exploitant lui paic
pendant la durée du chomage une indemnité journalicre plus ou
moins élevée. S'il y a incapacité partielle permanente, les Com-
pagnies frangaises paient une rente annuelle dont la valeur a éle
[ixée. par une loi, pour chaque genre d'accident.

Si le mineur se trouve dans I'impossibilité de pouvoir travailler du
fait de maladie ou de vieillesse, il est particulierement favorisé en
France, si on le compare aux aulres corps de métiers.

Dans le bassin du Nord de la France, les mineurs forment, dans
chaque Compagnie, une caisse de secours mutuels, alimentée par
une relenue faite sur le salaire de I'ouvrier, et par un versement des
Compagnies, ¢gal a la moitié de celte retenue.

(e dernier appoint fait que les caisses de secours, tout en payant,
en cas de maladie, une indemnité allant jusqu'da 2 [rancs par jour,
peuvenl secourir dans une large mesure les veuves et les orphelins,
les familles des mineurs appelés sous les drapeaux comme réservisles,



=Nl

ils peuvent accorder des secours supplémenlaires en nature ou en
especes, el avoir encore un fonds disponible souvent tres imporlant
qui permel de parer a toute éventualité.

L.e mineur francais est rarement malade et il n'aime pas a I'élre ;
il considere que cela Pabaisse aux yeux de ses camarades.

Espérons que « l'ankylostomasie » qui sévit en Belgique et en
Allemagne, mais qui, heureusement, n’existe pas encore dans le
Nord de la France, ne viendra pas troubler une corporation vaillante,
dans laquelle la statistique a conslaté une vieillesse plus longue que
dans beaucoup d'autres corps de métiers. ' '

Le mineur francais vigoureux. fortifié par un travail régulier, se
croit invincible aux atleintes de la vieillesse ; il vit au jour le jour
jusqu'au moment ou I'age se faisant sentir, il rapporte a la maison
un gain moins élevé. Bienldt, ne pouvant plus travailler, il se voil a
la charge de 'un de ses enfants, faute de n’avoir passu épargner
pour P’avenir.

Aussi, c'estavec joie qu'il a vu depuis quelques années les Compa-
gnies houilléres assurer ses vieux jours, en élablissant des relrailes
variant de 550 a 730 [rancs par an, pour tous les ouvriers ayant
55 ans d’age el 30 ans de services.

Le Gouvernement vient tout récemment de favoriser les mineurs
en volant un crédit annuel d’un million, dont un tiers est destiné a
I'amélioration des retraites, el, les deux aulres tiers, a étre réparlis
sous [orme d’allocation aux ouvriers retraités, ou travaillanl encore,
ayant plus de 55 ans d’age.

Dans notre pays houiller, tout le monde gagne largement sa vie,
le bien-étre y régne, le vieux mineur peul, grace a sa pension, conli-
nuer a faire sa partie de carles dans son eslaminel ; on y renconlre
partout la gaité et le bonheur de vivre ; on y voit des ouvriers aimanl
leur métier et vivant bien sans souci du lendemain.

Le visiteur reste surpris devant ces corons immenses, aux maisons
saines el conflortables, contrastant avee les taudis des villes.

I reste étonné devant ces marchés et ces [oires des centres du pays
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houiller, ol s’engloutissent chaque année plus de 100 millions de
[rancs de salaires.

Il n’en revient pas de voir Pexubérance de celte jeunesse floris-
sante de sanlé qui, coquetlement habillée le dimanche el les jours de
paie, parcourt les rues en chantant el danse dans les eslaminels au
son des accordéons.

Aujourd’hui, il verra la cité en joie, félant un mariage, el allen-
dant le marié et la mariée, suivis de nombreux couples, et précédés
de trois musiciens jouant leurs airs les plus entratnants.

Demain, ce sera un défilé de sociélés de tir a I'are, ou a la perche,
se rendant & un concours organisé par la Compagnie.

Ensuile ce sera la cilé revélant son costume de parade, drapeaux,
[ausses portes, maisons pavoisées, pour recevoir avec enthousiasme
la musique ou la chorale de la mine qui revient d’un concours, ol
elle a remporté lous les prix.

Le visiteur partira stupéfait de la prodigieuse aclivité de celle
contrée et du nombre extraordinaire d’enfants qu'il aura vu s'ébattre
dans les cilés ouvrieres. Ces ‘deux choses le réconlorteront, car la
premiere assure la richesse de la France, el la seconde lui promet
des soldals.
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APPLICATIONS DE L'ELEGTRICITE

A IEXPOSITION DE LIEGE

Par M. HENNETON.

Si la Section d'Electricité ne comprena'il pas d’abondantes nou-
veautés, par contre il faul reconnattre qu'elle élait remarquable par
la multiplicité et U'intérét des applications de I'électricité, qui y
étaient présentées lanl en mécanique générale qu'en mécanique
spéciale.

De méme, la galerie des machines était un modéle d organisation,
d’ordre et de méthode, olt les exposants ont trouvé des facilités
d'installations et de manceuvres, qui ont si complétement fait défaut
i Paris en 1900, et ol les visiteurs ont eu la possibilité de travailler
facilement el rapidement.

Je n'insisterai pas sur ce point, autrement que pour admirer ce
qui a été fait a Liege.

On ne doit pas oublier, en effet, que malgré les concours gouver-
nementaux, provinciaux el particuliers, il a fallu une entente, une
confiance et une volonté dignes du résultat grandiose obtenu. pour
oser concevoir et mener 4 bonne fin, une cuvre semblable dans une
ville de 175.000 habitants.

Cet hommage rendu, nous passerons en une rapide revue, les
applications électriques les plus intéressantes que j'ai relevées dans
mon (rop courl séjour a Liege.
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Ma premicre visile a naturellement ¢été pour le Groupe V de la
Section Francaise, ol j'ai eu la bonne fortune de trouver M. Brall,
ingénieur-adjoinl de ce groupe, qui m’a obligeammenl guidé et
explique les choses nouvelles en I'absence & peu pres générale des
exposanls.

N'ayant pu m’attarder aux questions qui n’offrent pas d’intérét
industriel immédiat; les nouveaulés peuvenl se résumer . aux
trés intéressanles permulalrices Hnugé-Fagei exploitées par la
Société Egyptienne d'Electricité ; aux lampes et convertisseurs &
vapeur de mercure Cooper Hewill présenlés par la Société anonyme
Weslinghouse et aux charbons minéralisés dizones, dont le rende-
ment lumincux est considérablement supérieur de ceux ordinaires,
et que 'on voit appliqués aux lampes a arc inlensives & lumiére
colorée.

Les permulatrices Rougé-Fagel sont longuement déerites dans la
Revue Electrique. tome I1I, 30 janvier, 28 février et 15 avril 1905,

La Société Weslinghouse donne des notices sur les appareils
vapeur de mercure, je ne m’'élendrai donc pas sur ces appareils
pas plus que sur les charbons Blondel, dont les différents conces-
sionnaires donnent les particularités et avanlages.

Passons de suite 4 la galerie des machines.

La Section Francaise comprend :

Un groupe éléctrogéne avec moteur Delaunay-Belleville et Cie,
a triple expansion & 4 cylindres a 375 lours avec allernateur de
I’Eclairage Eleclrique de 450 kilovoltamperes, a 3000 volts,
50 périodes. Cest cerlainement le groupe a grande vitesse le mieux
composé qui soit présenté a Liege el I'alternateur de I'Eclairage
Electrique montre les progres considérables que cette Sociélé a
réalisés depuis quelques années.

Un groupe turbo-alternateur de 600 chevaux (riphasé 3000
volts a 3000 tours, 50 périodes, avec lurbine Raleau,. exposé par la
Société Saulter, Harlé el Cie ; ce groupe, dont le fonclionnement a,
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paratl-il, élé trés salisfaisant, aurail mérilé au point de vue ésthé-
lique d’étre micux trailé et mieux présenté.

Un groupe composé d’une machine Weyer et Richemond
: compound tandem, commandant par courroie un alternaleur triphasé
de 135 kilovoltamperes & 3000 volts, 500 lours, 50 périodes, de la
Socicté d'Applications Industrielles, systeme Alioth. Bel alternateur,
bien présente.

Ces unités etaient groupées a un beau lableau haute tension de
la Société Industrielle des Téléphones, auquel élaientreliés les postes
tranformaleurs.

Ces posles comprenaient dans la galerie des machines :

Un ensemble des Lrois permutatrices de 150 kw. de la Société
Kgyplienne d’Electricité, sous-slation convertissant dans un espace
trés petit, £50 kw.. a 3000 volts triphasé, 50 périodes, apros abais-
sement de vollage par transformaleurs slatiques de la Société d’Appli-
cation Industrielle en courant continu 500 volls, qui élail ensuile
ditribué sur & ponls.

Un convertisseur de la Francaise Electrique, bien présenté,
composé d'un moleur asynchrone de 135 chevaux. a 3000 vols,
allelé a une génératrice de 91:) kw. contlinu, 4 500 volls.

Dans la galerie du groupe V, un groupe convertisseur, de la
Soci¢lé Gramme, de méme importance.

Le tableau basse lension a été établi par la Sociélé d'appareil-
lage électrique Grivolas.

Enfin deux postes de (ransformation, silués en dehors des bati-
ments de I'Exposition, et comprenant des transformateurs slatiques
de 50, 75 et 100 kilovoltampéres, établis par la Société d’Ec]airage
Eleclrique et abaissant la lension de 3000 & 140 volts.

En somme, la France dans la section Electricité comme ailleurs
élait largement représentée & Licge, el ses exposanls élaienl en
général a hauteur de I'élranger.
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Il'y a a constater que toule sa production de courant était en
triphasé 3000 volts, 50 périodes, en grande partie ramenée en con-
tinu 500 volts pour distribution sur % ponts, ainsi que je I'ai
expliqué. ;

Au conlraire, si nous passons a la Belgique et a I'Allemagne la
majorité de génération du courant est toute différente.

Nous voyons d’abord un imposant groupe électrogene, composé
d’un moleur 4 pétrole vertical de 500 chevaux de Carels, attelé a
une geénératrice a courant continu de Lahmeyer 480 volts.

Puis un superbe ensemble de trois unités semblables de 600
chevaux de constructeurs différents, mais également bien traitées.

L'une avec moteur a vapeur tandem de Carels, attelé & une
génératrice de la Société Electricité Hydraulique de £00 kw. sous
180 volts confinu a 110 tours.

Une avee machine tandem & pistons valves de Van den Kerckhove
et C*, avec génératrice Cie Internationale d’Electricité de 400 kw.
sous £00 voltscontinu & 110 tours.

Enfin la troisieme avec moteur tandem de Prud’homme Prion
4 Huy, avec dynamo Jaspar de 400 kw. conlinu sous 480 v. a 110
tours,

A coté les ateliers du Thiriau avec dynamo de I'Union Electrique
(A. E. G. Belge) de 225 kw., 480 volts conlinu a 125 tours.

Un peu plus loin :

Un groupe électrogene avec moteurs & 110 tours de la Sociéléla
Meuse & Litge et dynamo Siemens-Schuckert de 50 kw. conlinu
sous 240 volts.

Un groupe de la Société anonyme la Liégeoise avec dynamo
Electricité et Hydraulique commandée par courroie, el ayant comme
capacilé 150 kw. sous 480 v. couranl continu.

Un groupe, moteur Joseph Heinrich de Verviers, comman-
dant par cables une généralrice de Garbe Lahmeyer et Cie, repré-
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senlee par la Société anonyme Force, Eclairage de Bruxelles, de 250
kw. sous 480 volts continda 350 tours.

Un groupe, moteur du Phénix de Gand, commandant par
courroie une tlynunm Pieper de 200 kw. continu sous 480 volls &
375 tours

Un groupe & vapeur Cockerill, 500 chevaux avec génératrice
courant continu 480 volts.

Un groupe, moteur & gaz pauvre Cockerill, génératrice cou-
rant continu Pieper, de 500 kw. 4 480-550 volts a 125 lours.

Un groupe électrogéne de la maison Beer & 150 tours, moleur
vertical compound et génératrice courant continu 175 kw. sous 480
volts.

Puis les petites unités :

Un groupe & commande par courroie, moteur 125 chevaux &
125 tours avec dynamo de la maison Beer, courant continu 480 v.
4 725 tours.

Un groupe, moleur Walschaerls de Bruxelles, 150 chevaux,
175 tours par courroie avec dynamo Jaspar courant continu, 480
volts. Sur ce groupe est appliqué un enrouleur genre Leneveu, cons-
truit par Carton de Tournai.

Un groupe, moteur a vapeur de 120 chevaux, 4 120 tours de
la Société Energie, systeme Hoyois de Marcinelle, avec dynamo
Juspar & couranl continu, 480 volts.

Enfin les groupes & grande vitesse, ceux avec moleurs verlicaux
compound a 3 cylindres, de 150 chevaux, & 470 tours de Vanden-
kerchove, attelés directement et rigidement avec génératrices Pieper
A courant continu, 480 volts.

(ieux avec moteurs verticaux bi-compound, & simple effet de
130 chevaux & £50 tours, attelés & des génératrices Dulail, par
accouplement genre Zodel, courant continu £80 volls.

4
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En dehorsde cesunités uniformes comme voltage dcourant continu,
il y avait :

Un groupe électrogene avec machine compound tandem du
Pheenix de Gand & 125 tours, avec un alternateur de 215 KVA,
50 périodes, 3000 volls Pieper.

Un groupe, moteur & gaz & deux temps double effet Koerling
de 600 chevaux, accouplé & I'alternateur triphasé Garbe, Lahmeyer
et Cie, de 500 KVA 4 2000 volts a 125 tours.

Un groupe, avec moteur Deulz, & double effel & un seul cylindre
4 135 tours (dont, entre parenthése,la mise en roule m’a parue
passablement laborieuse), ce moteur étail aiimenlé par gazogene,
a aspiration bralant des briquettes de lignite de I'Union & Cologpe.
Il était accouplé a une dynamo Garbe Lahmeyer de 115 volls,
1240 amperes, courant conlinu.

La Maschinenbau Actiel Geselschafft Union d'Essen, exposail
une turbine & vapeur verticale de 300 chevaux,a 3000 toursavec
dynamo courant continu.

En somme, & parl 2 groupes (riphasés, lous les groupes belges el
allemands, étaient & courant continu, 24 120 et 240 volts et 18 A
£80 volts.

Les applications alamécanique spéciale se trouvaient aussi répar-
ties dans une proportion analogue.

Depuis la pompe express soulerraine Riedler a 200 (ours.
refoulant & 5850™ de hauleur et absorbant 225 chev. sous 480
volts jusqu’aux métiers ftextiles la préférence parait avoir éLé
donnée au courant continu.

Parmi ces applicalions, il y en avait de trés remarquables aux
machines-outils par de nombreuses maisons el entre autres :

Armstrong, Wihtworth et C**, de Manchester.

Fenwick [réres de Paris avee les machines américaines.

La Société anonymede Constructions mécaniques de Longdoz.
Liege. '

De Mooret C¢ de Bruxelles.
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Fétu Delize et Cie de Litge.
Le Pheenix de Gand.
Le Progrés industriel de Bruxelles.

Jaspar de Liege, avec les moleurs ¢lectriques Couflinhal, a
courant conlinu, dont la vilesse est variable dans le rapport de 1 4 3
el qui peuvent fonclionner & loules les vilesses entre ces limiles.

De De Priés et Cie, Dusseldorf.

Béché et Grohs, Nuckeswagen.

Collet et Engelhard, a Offenbach-sur-Mein, elc. , ele.
Les riveuses ¢lectriques de Piat.

Les polissoirs de Grauer et les meules électriques des Sociélés
de Nados.

Les métiers a tisser & commande électrique par moleur a
courant continu. De la Sociélé anonyme Vve Math. Snoeck.
d'Ensival, Verviers.

De la Société anonyme Verviéloise.

Les machines 4 broder de la Vogtlaendische Maschinenfabrik de
Planen, Saxe.

Les machines 4 imprimer :

De Taesch fils.

De Marinoni, & Paris.

De Voirin, 4 Paris.

Celles de la Schnellpressenfabrik Frankenthal-Albert et Cie (capit
5.500.000 fr.) & Frankenthal-Baviére-Rhénane, avec margeur

3

aulomatique avec prise pneumatique des feuilles (un chez Danel, a
Loos).

Les appareils de levage et de manceuvre, lels le cabestan
Hillairet.
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Le déchargeur automatique de Bleicheirt, de Francfort.

Les forges el fers a souder.

Les machines & broyer.

Les essoreuses, lurbines.

Les hachoirs de bouchers et charcutiers, les pelrins.

Le matériel pour la fabrication des chaussures, elc., elc.

Et combien d’autres applicalions que je n’ai pu voir, ou qui n’ont
pas altiré mon attention.

La multitude de ces applicationsa pu prouver aux visileurs de
tous ordres, que la commande électrique individuelle des métiers
n’est plus un probléme a reésoudre, el que I'économie qu’on en tire,
la meilleure fabrication et le plus haut rendement qui en résultent
pour les métiers de toutes industries sont universellement reconnus.

Toulefois, sien quittant I'Exposition de Liege, les visileurs alten-
lifs ont pu emporter cette impression, ils ont élé généralement
déroutés par la différence de nature des courants ulilisés.

Aucune indication ne précisait la préférence donnée par la section
Frangaise, au courant (riphasé, ni celle accordée par les seclions
Belges et Allemandes au courant continu a 480 volls.

(Vest celte lacune que j'ai voulu combler.

Il me faut dire pour établir la vérité, que les Chemins de fer de
I'Etat-Belge avaient commandé pour leurs services la plupart des
groupes électrogenes a courant continu a 480 volts, a la condition
express qu'ils auraient élé exposés. C'est ainsi que, si ces achals ont
considérablement contribué & rehausser I'importance de la Galerie
des machines, ils ont conduit les organisaleurs & imposer pour les
aulres groupes parlicipant aux services électriques du 480 volts
courant conlinu.

La section Francaise indépendante de ces considérations a de son
colé élé conduite, pour substituer ses groupes 'un  l'autre, a la méme
nécessité d'uniformiser les génératrices entriphasé 3000 volts.

Mais de ces deux opposilions, on peut dégager la méme morale,



les génératrices Belges et Allemandes, courant continu, alimentaient
cerlains convertisseurs, produisant du courant triphasé pour desservir
des moteurs de celte nature.

Les génératrices Francaises en 3000 volls triphasés, alimentaient
au contraire des permutatrices el convertisseurs produisantdu courant
conlinu.

(Vest-h-dire l'utilisation en sens inverse d’éléments semblables,
faisant la méme démonstration et donnant la méme preuve.

On peut donc conclure en disant, qu’il ne faul prendre comme base
invariable ni le systéme de la section francaise, ni celui de la section
belge, et que seule I'élude de I'application a faire doit indiquer le
systeme a adopler.

Il est, en effet,indiscutable que les distributions élendues sont plus
facilement etsurtoutplus économiquement réalisablesaveclescourants
alternatifs, quipermeltentletransport de |'énergie a de hauts voltages,
qu’on peut réduire au moment de l'utilisation ; mais il esl aussi
incontestable que dans I'état actuel des choses, seuls les moteurs a
courant conlinu se prétent réellement bien aux commandes néces-
sitant el des efforls el des vilesses variables.

Les facteurs militant en faveur de I'emploi de I'un ou de 'autre
systeme, ou de la conjugaison des deux, puisqu’on dispose actuelle-
ment de Lous les moyens pratiques de la faire, sont done fixés avant
loule autre considéralionpar la nature des organes 4 commander et
par I'étendue du réseau.

I'usine généralrice n’a plus dés lors qu'une importance secon-
daire dans cetle délerminalion et suivant les cas, elle peut étre exclu-
sivement affeclée au service envisageé, ou enlicrement indépendante.

Une des meilleures preuves quej'en puisse donner est la lendance
quily a a développer les grosses usines centrales d'électricité a
courant triphasé a 5.000 el 10.000 volls, que l'on poursuil
actuellemenl un peu partout, el enparliculier a St-Denis, avec
100.000 chevaux, d'ott le Mélropolitain prendra son courant, &
Sclessin ot les chemins de fer de I'Etal-Belge prennent le courant
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EPURATION BIOLOGIQUE

EAUX RESIDUAIRES DE FEGCULERIE

‘ar M. E. ROLANTS.

Chef de laboratoire & 'Institul Pasteur de Lille.

Pour extraire la fécule contenue dans les tubercules de pommes
de terre, les moyens mécaniques suffisent el sont presque toujours
les seuls employés industriellement.

Les pommes de terre sont lavées pour en séparer la terre. On rape
alors les tubercules dans des appareils perfectionnés de facon a dila-
cérer les cellules et a permettre aux grains de fécule d'en étre
séparés. On lave abondamment la pulpe obtenue, I'eau qui s'écoule
entraine la fécule et des débris végélaux qui sont relenus par une
série de lamis trés fins. On laisse décanter, la fécule se dépose, on
la lave a nouveau et on la seche.

Les eaux résiduaires de féculerie sont done de deux sortes :

10 Les eanz de lavage des tubercules. Ces eaux ne contiennent
que de la terre en suspension. Une bonne décanlation les en débar-
rasse ; il n’est donc pas indispensable de les épurer.

20 Les eaunz de lavage de la pulpe et de la fécule. Ces eaux,
abandonnées i elles-mémes, se colorent de plusen plus parsuite de
I'action des diastases oxydantes du tubercule surla tyrosine qu'il
renferme, puis elles deviennent la proie d’une foule de microorga-
nismes qui les rendenl putrides en dégageanl des odeurs nauséa-
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bondes. De lelles eaux sont trés nocives pour les poissons ; aussi est-
il interdit de les rejeter dans les cours d'eau sans leur avoir fait subir
au préalable une épuration.

(les eaux, contenant tous les principes solubles de la pomme de
terre, sont un milieu d’élection pour les microbes, milieu qui a du
reste él¢é employé en bactériologie (milieu d’Elsner pour Uisolement
des bacilles coli et lyphique). Leur composition moyenne, rapporlée a
200 kgr. de tubercules, est la suivante :

BECCHATase: s T 1 kgr. 2
Matibres azotées............... 1 kgr. 3
—  nonazotées........... 0kgr. 5
—  minérales,....... oo ke g

On admet qu’on emploie environ en eau cing fois le poids de tuber-
cules travaillés ; soit un metre cube d’eau résiduaire pour 200 kgr.
de pommes de terre, eau de lavage des pulpes et de la fécule scule.

La concentration de ces eaux en composés organiques étant relali-
vement tres considérable, jai (rouvé nécessaire, dans les expe-
riences relalées ci-aprés, de les élendre de leur volume d’eau de
dilution. Au surplus, dans une installation industrielle définitive, il
serait toujours facile de réaliser ce coupage avec I'eau de lavage des
tubercules, préalablement décantée.

J'ai opéré comme suit : Un kgr. de pulpe de pomme de terre bien
rdpce étail mélangée avec de l'eau ordinaire de facon a oblenir un
volume tolal de 10 litres. Je laissais macérerle tout pendant 24 heures;
aprés ce lemps la pulpe étail pressée el tout le liquide passé au travers
de lamis semblables a ceux habituellement employés dans l'industrie.
Un repos de 24 heures me permetlait d'en séparer le fécule d’une
part et, d'autre part, le liquide qu'il s'agissait d'épurer.

Ce liquide étant toujours alcalin, il était & prévoir que les méthodes
biologiques donneraient un bon résullal d’aatant qu’il se trouve tres
-apidement envahi par les ferments microbiens lorsqu’on 'abandonne
au libre contact de l'air.

Cette facile décomposition de la matiére organique qu'il renferme
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m'a fait juger qu’il était inutile de faire subir & ces caux une fermen-
tation anaérobic en fosse septique. Cetle fermentation anaérobie ne
présentait aucun avanlage pour |'épuration aérobie subséquente, el
elle avait, en revanche, I'inconvénient grave de dégager des odeurs
déagréables. J'aurai, dailleurs, I'occasion de montrer plus loin que
. la décomposition des maliéres azolées dans les lits baclériens aéro-
bies y esl aussi rapide que la nutrification.

J'ai done ulilisé exclusivement les ferments aérobies comme des-
tructeurs des matiéres organiques. Le liquide préparé comme il a élé
dit plus haul élail déversé sur un lit baclérien. Aprés un premier
contact de 2 heures, il élait reporté sur un 2° lit ot il séjournait
encore 2 heures, puis sur un 3° lit pendant le méme temps. Ces lits
étaient constilués par des tuyaux en polerie de 0™,30 de diameétre el
de 0™,80 de haut, oblurés par le bas el remplis de scoriesde 1 cm.
environ. Leur conlenance utile était un peu plusde 10 litres.

TABLEAU 1 1
EAU RESIDUAIRE DE FECULERIE DILUEE DE SON VOLUME D’EAU

Resultats en melligramomes par litre

OAYGENE .
R ﬂl\lr{ﬂll.!ﬂ. i
PERTE an . CARBONE
en perman- organiqne
an uatre ganate £ organiqne
heurss ) ) en ;
rouge d en sol. = en COS
W perman- Anie £ AzH3
ganite 3
e e e e
- -] ] =
B = Z &
Eaun résiduaire ... ...... 2081 — | 416 — [2036] — | 58| 320 — |57l —
Effluent du (¢t contact...| 1UR0| 27,2) 2068 | 35,6] [180] A2, 1| (16| 220 | 31,3] L428) 445
20— | 1aza] 47,9 470 | 49,2] 770] 62,2] 107) 162 | 04| Go0] 73,2
o — ... 883 67,7 120 71,0 207 805| 100] 8| 35| 60| 82,1
|
|

Nitrates en Az2005

Le lableau ci-dessus donne les résullals oblenus par celle
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méthode avec les coelficients d’épuration qui représentent la quantité
de matiere détruite ou transformée p. 100 de maliére organique
contenue dans I'eau & épurer.

L’épuralion est tres manifesle, mais le travail que les microbes
doivent fournir pour détruire la lotalilé de la matiere organique est
lellement considérable que j’ai pensé a I'allégeren éliminant préala-
blement une parlie de ces substances par un précipitant chi-
mique (1.)

Parmi les composés chimiques employés pour |épuration des
eaux résiduaires. il n'y a guére que la chaux et le sulfale ferrique qui
soient d'un prix assez modique pour ne pas consliluer une trop
lourde charge pour l'industriel. La chaux n’a donné qu'une précipi-
lation trés médiocre el une épuration tres faible. Il n’en est pas de
méme du sulfate ferrique, qui, ajoulé a dose convenable, donne un
précipile qui s'agglomére assez rapidement el laisse un liquide lim-
pide quoique toujours coloré, la décoloration ne se faisant que partiel-
lement.

Le liquide, préparé comme celui qui avait servi aux premicres
expériences, était additionné de sulfale ferrique a ladose de 1 gr. 50
par litre et laissé en repos jusqu'au lendemain. Apres décantation.
le liquide ainsi trailé subissail trois conlacts successifs sur lils bacte-
riens aérobies.

La précipitation préalable élimine 50 p. 100 environ des malieres

(1) Dans un rapport au Gomité consultatif d’hygiene de Franee (28 janvier
1884) M le D" Vallin a exposd les expériences instituées par la Société d'Agri-
culture de Seine-ei-(hse avee le concours de M. Rabot pour 'utilisation agricole
des eaux de féculerie. I1 conclut gne deux solutious peuvent éire imposées
suivant que les usines seront agricoles ou industrielles: 10 I'épandage ; 201'épu-
ration parla sulfate de fer et la chanx. _

L'épandage rationnel des eaux de féculerie donne en effet de bons résultats et
sera toujours & recommander pour les nsines disposant de grandes cultures.

1L n'en est pas de méme du procédé chimique indiqué. J'ai essayé ce procédé
en employant les réactifs aux doses indiguées, soit 200 kgr. de sulfate de fer ot
| metre cube de chanx pour 1000 métres cubes d'ean a épurer; il m'a donné des
résultats trés pen satisfaisants. La précipitation était toujours trés imparfaite
et la décantation, trés difficile, ne donnait qu'un liquide trés opalescent.

s
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organicues ; de plus elle a le grand avantage de donner un liquide ne
contenant aucune maliére en suspension, ce qui esl unsdr garant du
bon fonctionnement des lits bactériens aérobies.

TABLEAU II

EAU RESIDUAIRE DE FECULERIE DILUEE DE SON VOLUME D'EAU
ET PRECIPITEE PAR LE SULFATE FERRIQUE

Résultats en milligrammes par litre

OXYGENE ) !
_ abaoEbe UNYDABILITE ALOTE
PENTE i an ] CARBONE
: Ay organique
an quatre JALmAn - organique
Ealives rangte 5 “n ;
ronge y on sol. - en (02
in parmin- AHle E ammoniagque
ganate ' =
e [ SN R e O N [ B
= = =
= = =
£ £ g
= = =
Eau résiduaire.........| 2047 — | 419 | — [2045] — | B3
Aprés préeipitation . .. . .| 1607] 36,9 220 | 47,7 930) Ha6] 39
Effluent du 1¢" contact. .| LIGL| B4, 128 ] 6G0,6] A8 75,7 65
= 20— | qasl | 78| 81,5| 27| 86,8 56
= T 66| T7.8] 42| 90,0] 183] 90.9] 35

Nitrate en Az205

Le tableau ci-dessus montre les excellents résultats ainsi oblenus.
La quantité de matieres organiques élant moins grande, le résidu final
est trés [aible et nous avons constaté que l'effluent du 3° contact
pouvail étre mis a I'éluve a 30" en flacon bouché pendant plusieurs
jours, sans produire de putréfaction sensible & ['odorat (test d’incu-
bation).

La détermination de la perte au rouge, encore souvent employée
comme évaluation de la matiére organique, donne toujours un résultat
plus faible que les aulres déterminations : on sail en effet que la
calcination volatilise et décompose un certain nombre de composés
mineraux, composés qui se lrouvenl élre les mémes pour chaque
liquide avant ou apres épuration, et que si on déduisail une quantité
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conslanle pour chaque résultat, le coefficient d’épuration se trouve-
rail tres relevé. Ainsi, par exemple supposons que la calcination ail
fait perdre 100 milligr. aux composés minéraux, el cela est cerlaine-
menl un minimum car I'ammoniaque est en majeure parlie a I'élat
de carbonate (ui se volatilise, on obtiendrait :

BT Ty R s e, et sk Wl 2647 — 100 = 2447
Elfluent du 3¢ contact.............. 566 — 100 = 456

Le coelficient d’épuration deviendrait 81 p. 100. Pour une partie
de 200 milligr., il deviendrait de 84,4 p. 100, nombre qui se rap-
procherait de ceux trouvés par les aulres délerminations.

Jai employé aussi la méthode de délermination de I'oxyzéne
absorbé en % heures. du parmanganate de potasse, méthode (ui, dans
un laboraloire industriel, peut donner des résultats suflfisants pour
estimer la perte des matiéres organiques. Le coefficient d'épuration
a élé de 90 p. 100. :

Pour I"'ammoniaque, il semble se produire une anomalie. On voit,
en comparanl les résullals, que la précipitation chimique en entraine
une parlie, mais; aussitol aprés le 1°¥ conlact, il y a une augmenta-
tion, quelquefois méme apres le 2¢ conlact, enfin il s’ensuil une
diminution trés forte apres le 3 conlact. Si Pammoniaque est un
signe de pollution des eaux, il ne s’ensuit pas que ce composé soil
nocif, surlout ensi petite quantité, et, dansle cas présent, cesl le
lerme ultime de la dégradation des composés azotés. 1l n'y a done pas
lieu de s’inquiéter outre mesure si une certaine portion échappea la
nitrification. Du reste, comme ces eaux enlrainent avec elles des
myriades de fermenls nilrificaleurs, ces derniers conlinueront &
jouer un role oxydant dans les cours d’eau ef, & peu de distance
de l'usine, on ne retrouvera plus que des traces d’ammoniaque.

Les composés azotés sonl plus dangereux, car ils sont allaqués par
une foulede ferments de pulréfaction tres nuisibles ; maison voit qu'ils
sontpresquecompletement détruilsetla petile quantile qui en resle esl
formée par des amides (en si importante proportion dans la pomme
de terre) peu nuisibles : presde 90 p. 100 en ont été éliminés.
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Le carbone organique est bralé trés facilement, on n’en retrouve
qu’un peu plus de 5 p. 100. i

En présence de produils ammoniacaux aussi abondants, les fer-
menls nilrificateurs ont été trés actifs el on trouve 134 millier. de
nitrates (en Az°0°) formés. .

La précipitation chimique préalable fournit donc un effluent trés
facile a epurer par les lits bactériens aérobies. Cependant la dépense
incessanle de produits chimiques, la difficulté d’oblenir une bonne
décantation et, enfin, la question de I'évacuation des boues de préci-
pilation, m’ont engagé & rechercher s'il ne serait pas possible
d'obtenir un résultat salisfaisant en augmentant la dilution.

Sur le conseil d’un fabricant de fécule, je me suis rapproché
davantage de la pratique industrielle pour la préparation du liquide &
épurer : 500 gr. de pommes de lerre bien lavées furent rapées el la
pulpe en fut étalée sur un famis de cuivre a mailles trés serrées. On
versail alors avec un arrosoir 10 litres d’eau sur le tamis que I'on
animait d'un mouvement de va-et-vient. Les eaux élaient regues
sur un 2° tamis plus fin et abandonnées & la décanlation pendant
2% heures,

J'ai obtenu ainsi une eau résiduaire de dilution en volume double
de celui de I'eau d’abord expérimentée el quadruple de I'eau indus-
trielle. On pourrail facilement obtenir une eau semblable en mélan-
geanl I'eau industrielle avec 3 fois son volume d’une eau propre quel-
conque, de I'eau de riviere par exemple.

Celte eau, ainsi préparée, s'est épurée biologiquement dans de
tres bonnes conditions. Le tableau III ci-apres établit, comme les
précédents, les moyennes de quinze jours de travail. L'effluent un
peu opalescent peut étre mis 4 I'étuve en flacon bouché sans subir
de putréfaction. L'oxydalion a été trés active comme le montre la
production trés imporlante de nitrales.

Il était intéressant de se rendre comple de la maniére dont s'opé-
rail la destruction des composés azolés. Pour cela il suffisait, sur
chaque échantillon d’eau résiduaire et d’effluents de chaque contact,
de doser : 1° 'ammoniaque libre ou saline par distillation avec la
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TABLEAU III

EAU RESIDUAIRE DE FECULERIE DILUEE DR

Résultats en milligramimes par

3 VOLUMES D’EAU

litre

OATGENE
PERTE absorhé
i en qualre
henres
rouge de permin-
gamile
———

Epuration
aj
o

........ (345

........ 70| 55,8 77| 42,6

........ 15| 70,0 41 | 70,0

i
e F
|

2]
5
|

|

UXYBADBILITE
an
perman-
ranale
en sol.
acide

|
)
/

l".pumlion
“lfli

........ 930{ 30,9| 103 | 23,2| 214 | 28,7| 68

89 | 70,4] 20,5

AMMONIAQUE

orga nique

Epuration 5
e

44,8
74,3

83,4

ANMONIAUUE
libre on saling
* Nitrates en Az205

24 —
22.4| 67,7
16,3] 88,
12,511365,0

magnésie ; 2" 'azote lotal par le procédé Kjeldahl modifié par Ulsch ;
3° l'azote amidé dans le liquide précipité par |'acide phosphotungs-
lique. Ce réaclil précipite 'ammoniaque, les peplones el les malieres
albuminoides. Une petile quantilé d’ammoniaque échappe souvent &
la réaction, mais on lient comple par distillation d'une portion du
liquide avec la magnésie. Voici les résullats oblenus dans celle expé-

rience, un milligr. par litre, exprimés en ammoniaque :

Libre ou

saling
Bau industrielle diluée................. 25
Effitnent du 1% contact......couerrasnnn 25

Effluent du 2° contact ................. 17.5
— B e v 15

Les amides disparaissent d’abord trés rapidement, puis les

AMMONIAQITE
des ubuu:;ﬁfﬁdes- ;
amides ot peplones
52 83
18 a7
11 21,5
8 2

il
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microbes s’attaquent aux matiéres plus complexes, quisont & leur
tour désintégrées.

Un tel effluent contenant si peu de maliéres organiques dissoules,
el surtout non souillé de matieres en suspension peult étre rejeté dans
les cours d’eau sans y causer aucune contamination.

I’épuration des eaux résiduaires de féculerie se présente donc
d'une fagon trés simple. Ces eaux, ne contenant que trés peu de
maliéres en suspension (par suile de la valeur que présentent les
dréches pour le fabricant), peuvent étre traitées directement sur lits
bactériens aérobies. Comme ces eaux sonl trés riches en matieres
organiques putrescibles, il est indispensable de les diluer. Cette
dilution, d'apres les expériences relatées plus haut, devra étre de
I partie d’eau résiduaire pour 3 parties d'eau de riviere ou de
forage. Peul-dtre la pratique industrielle permettra-t-elle de diminuer
le taux de cette dilution, mais il est recommandable de prendre, au
début, ces indications pour base.

On peut admeltre que les 3 contacls que subissaient les eaux au
laboraloire seronl avanlageusement rem |'11a(:és par un traitement sur
lits bactériens percolateurs en employant les appareils distributeurs
connus (Sprinklers, Fiddian, efc.) ou le siphon de chasse quinous
donne de bons résultals & la slation expérimentale de La Madeleine.

Les litsseronl alors établis avee2métres de hauteur de machefer et
leur surface sera calculée de maniére i (raiter un métre cube d’eau
par metre carré de surface.

Des expériences industrielles sur un assez grand volume d’eau
seront entreprises pendant la campagne prochaine, en permettront
de fixer définitivement le taux de dilution le plus convenable.

< f———
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QUATRIEME PARTIE

EXTRAITS DES RAPPORTS SUR LES PRINCIPAUX MEMOTRES
OU APPAREILS PRESENTES AU CONCOURS 1905

CONSTRUCTION DES PRESSES A IMPRIMER DANS LA REGION DU NORD
par M. Alphonse TURBELIN 5

(MEDAILLE D'OR DE GREATION D'INDUSTRIE NOUVELLE DANS LA REGION),

M. Turbelin fonde en 1889 un alelier de construction de presses
a4 imprimer ; mis en marche en 1901, c'estle premier de ce genre
dans notre région. Depuis, il doit étre agrandi d'une fagon continue
etprogressive, lesmachines quien sorlentélantdeplus en plus connues
el appréciées.

M. Turbelin, s’inspirant de la construction étrangere, I'a trés heu-
reusement perfectionnée dansles divers organes et la solidité générale.

Les principaux types qu'il a étudiés sont les machines en blanc,
les presses a platine « Perfecta », les presses lypographiques en

blanc & grande vitesse, etc.
Avec lui nolre région prm‘luitmainlenant des machines & imprimer

d'un prix comparable a4 celui des autres constructeurs et d'une

qualité a certains points supérieure.

PROCEDE DE DEGRAINAGE, ROUISSAGE MECANIQUE, DEPAILLAGE,
TEILLAGE, PEIGNAGE DES LINS

M. Lucien LEGRAND

(MEDAILLE D'OR).

Le rouissage mécanique Legrand semble absolument conforme &

5
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celui de la Lys. mais effectué d'une fagon plus rationnelle et plus
scienlifique. Le mode de séchage a I'avantage de diminuer la dété-
rioration de la fibre, laissant le lin s’égoutter et la gomme durcir
avant toute manutention.

Les lins rouis par le procédé Legrand, d’une force (rés réguliére et
d’une nuance homogéne, paraissent au moins aussi bons que ceux de
la Lys. Leur défaut de maigreur et de dureté au premier abord n’est
qu’apparent. La main-d’eeuvre exigée est trés réduile, ce qui doit
encourager |'inventeur & diriger ses travaux [uturs dans la produc-
tion des lins bon marché, seuls réellement intéressants pour
I'ensemble de la filature du lin en France.

Le procédé applicable & tous les centres de product-ion liniére
conslitue une amélioration incontestable du travail du lin.

PROCEDE NOUVEAU DE FILAGE AU MOUILLE DU LIN, CHANVRE,
JUTE, RAMIE, ETOUPE, ETC.

MM. Paul HEYNDRICKX, Arthur DELERUE, James DANTZER
et Eugéne MONGY

(MEDAILLE D'OR).

La méthode consisle a mellre dans I'eau dubac une certaine quan-
tité de chlorure de zinc, dont la proportion minime varie suivant le
lextile, la température de I'cau ne dépassant pas 25° C. Un levier
4 roulette permet de faire plonger la longueur de meche que I'on veut
afin que la maliere gommo-résineuse ait le lemps de se ramollir suffi-
samment,

Ce procédé, qui est appliqué dans toute la filature de MM. Heyn-
drickx et Delerue et d’autres établissements, supprime I'emploi de la
vapeur pour le chauffage de I'eau dans les bacs de métiers a filer.

I réalise ainsi un progres aux points de vue hygiénique, écono-
mique et technique en évilant les buées, supprimant I"humidité des
murs, des courroies, des machines, réduisant la dépense de charbon,
permettant de filer au sec el au mouillé dans la méme salle, donnant
d’excellents résultats avec tous les textiles.
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ETUDE ECONOMIQUE SUR LA FILATURE DE COTON DANS
LA REGION DU.NORD

M. Gaston DEBUCHY

(RAPPEL DE MEDAILLE D'OR).

La siluation économique de la filature de coton dans la région du
Nord est dans ce mémoire étudiée d’une fagon approfondie avec de
nombreux tableaux (rés instructifs. La parlie lechnique tient aussi
une large part, le choix des emplacements des constructions;, des
machines, etc., y est discuté.

Dans toul le travail, I'auteur ne perd pas de vue le paralléle entre
la petite et la grande usine, qu'il a voulu parliculiérement souligner.
L'ensemble constitue un enseignement précieux au point de vue
¢économique, en donnant des indicalions intéressantes pour I’inslalla-
tion de nouvelles usines.

PROCEDE DE SOUDURE POUR L'ALUMINIUM

M. Fernand HECHT

(MEDAILLE DE VERMEIL ET UNE PRIME DE 100 FRANCS).

Les résullals obtenus par l'inventeur sont comparables & ceux
obtenus avec le fer : méme matériel, mémes précaulions, méme
durée d'exécution, méme facilité d'opération, seuls les alliages
employés different.

La solidité de la soudure pafait la méme qu’il s'agisse de fer et fer
ou d’aluminium et d’un autre métal, comme I'a montré I'inventeur
qui réalise un grand progres sur les moyens connus actuellement.

SOLUTION DES PROBLEMES DE NAVETAGE DANS LE CAS OU L'ON DISPOSE DE N
BOITES DE CHAQUE COTE DU METIER POUR PLUS DE (N + 1) NAVETTES

Le Cerele d'Etudes «U'Industrie Teatile v de Verviers

(MEDAILLE DE VERMEIL).

Le sujel, (rés intéressant par lui-méme, a élé exposé logiquement
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el correclement avec des solutions justes et pratiques. Le mémoire
constitue un travail important et utile, dont le résullat estun progrés
réel pour la technique et I'art du tissage.

LA TABLE A DESSINER « LA PARFAITE »
MM. A. et Ch. DELOFFRE
(MEDAILLE D'ARGENT).

La table & dessin « la Parfaile » est a la fois pratique et hygié-
nique. Sur un chevalet incliné, celte table munie d'une régle équili-
brée, qui se déplace parallélement a elle-méme, permet de travailler
debout ou assis, dans des positions normales, sans salir son dessin
et avec la possibilité d"avoir a tout instant son aspect d’ensemble.

De plus, elle présente I'avantage de tenir peu de place el de se
mouvoir tres aisément.

SOUPAPE DE SURETE INSURCHARGEABLE A LEVEE NORMALE

MM. Camille BONNET et Joanny LOMBARD

(MEDAILLE D'ARGENT).

Dans celte soupape,le poids formant charge est dans une boite que
le chauffeur ne peut ouvrir, ce qui la rend insurchargeable. Au
repos, le clapet est maintenu sur son siége par une pression de vapeur
proportionnelle au diameétre d’échappement et ne se souléve que
quand une soupape pilote de [aible diametre s’est soulevée. Le
diametre du clapet a levée normale est celui de l'orifice capable
d’évacuer la vapeur produite.

L'appareil, d’une originalit¢ qui fail honneur aux invenleurs,
remplit le but pour lequel il est construil ; la pratique de son fone-
tionnement permelira de se rendre comple de son efficacité compléte.
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GRAISSEUR A DEBITS MULTIPLES REGLABLES

M. Désiré CARDON

(MEDAILLE  D'ARGENT).

Le graisseur Cardon évite toule communication directe entre le
réservoir d’huile et les capacilés & graisser, ce qui n’a pas lieu dans
les graisseurs de systémes analogues. De plus, il rend le réglage
du débit possible de Pextérieur.

D’'une conception ingénieuse, le graisseur Cardon est peut-étre
compliqué dans ses organes, mais son applicalion est trés avantageuse,
si le moleur esl soumis a un régime régulier.

LES GRANDES USINES DE PRODUCTION ET DE DISTRIBUTION D'ENERGIE
ELECTRIQUE DANS LA REGION DU NORD

M. René LEBON.

(MEDAILLE D'ARGENT).

Le mémoire rappelle les considérations connues sur la question
technique : emplacement de I'usine, choix des moleurs, desunilés,
du courant, de la tension.

Il présente ensuite un devis discuté d'installation et d’organisation.
Si toul cela n’apprend rien de nouveau a l'ingénieur, il est bon d'en
instruire I'industriel avant de lui montrer, comme le fait 'auleur,
I'avantage pour le consommateur & se rallier a cette nouvelle idée de
la distribution en grand de I'énergie électrique dans la région.

ETUDE SUR LA VENTILATION DES BATTEURS ET OUVREUSES DE COTON

M. Arthur WILSON

(MEDAILLE D'ARGENT).

La solution proposée est d'abord un correctif pour une installation
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mal étudiée. De plus, elle présente cerlains avantages, nolamment
la récupéralion des poussicres dans un espace restreint, supprimant
les chambres & poussieres el les ¢chappements au dehors, les risques
d’incendie, les nettoyages insalubres, etc. Plus encore, le systeme
préconisé parail étre un grand pas fait vers une autre solution extréme-
ment intéressante, cel appareil aspirerait I'air chargé de poussiere
le pm'iﬁﬂl‘;‘:il et le renverrait aux machines & la lempérature de
la salle.

TOILES PEINTES, IMITATION TAPISSERIES

M. René PILATE

(MEDAILLE D'ARGENT).

M. Pilate obtient par son procédé personnel et des couleurs
spéciales des effets de peintures sur toiles imitant 4 s'y méprendre
la vieille tapisserie et n’ayantpas du tout I'aspect pateux et la raideur
désagréable des peintures & 'huile.

La toile n'a subi aucune préparation préalable, qu’elle soit de
laine, de coton, de lin ou de soie, les blancs sont obtenus en réservant
des places, I'éloffe conserve sa souplesse.

TABLEAU COMPARATIF DES PRIX DE LINS, CHANVRES
ETOUPES DE 1890 A 1904 INCLUS. —

DISPOSITIF POUR SUPPRIMER LES MAUVAISES RATTACHES
DANS LES FILATURES

M. Alphonse WILLOQUET

(RAPPEL DE MEDAILLE D'ARGENT).

M. Willoquet a donné la suite d'un tableau précédemment récom-
pensé en 1890. Execulé avec le méme soin, c’est un intéressant
decument slalistique.

L'appareil présenté, d’une grande simplicité et de prix peu éleve,
diminue d'une fagon trés nolable les mauvaises raltaches, en empé-
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chant I’ ouvriere de rallacher par derriére, il est de plus un préventif
contre les accidents en s'opposant & cette mauvaise habilude dos
ouvrieres.

MOYEN SUR ET FACILE DE DETERMINER D’UNE FACON
CONTINUE OU A DES INTERVALLES TRES RAPPROCHES L'EAU ENTRAINEE
PAR LA VAPEUR

M. Georges ROSSET

(MEDAILLE DE BRONZE).

La méthode proposée est basée sur la détermination du poids
spécifique apparent du mélange vapeur et eau enlrainée. L'élude
est intéressante, l'invention originale, I'idée bien préseniée et le
procédé habilement défendu ; mais la mise en ceuvre paratl délicate
et I'auteur ne dit rien de I'emploi pratique.
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CINQUIEME PARTIE

TRAVAIL RECOMPENSE AU CONCOURS DE 1905

SOLUTION

PROBLEMES DE NAVETAGE
dans les cas ou on dispose

de n boites de chaque co6té du métier,
pour plus de (» + 1) navettes.

PAR LE CERGLE D'ETUDES « L'INDUSTRIE TEXTILE » DE VERVIERS

w (esl en forgeant qu'on devient forgeron. »

AVANT-PROPOS

Dans un mémoire publié en 1898 (1), M. F. Dalmais, de Vienne
(Isére), a exposé une méthode pour résoudre les problemes de nave-
tage les plus simples, en se bornant aux cas ot le nombre de navettes
excédait d'une unité seulement le nombre de botles disposées de
chaque cdté du métier.

Nous avons eu pour but, dans ce pelit travail, d’étendre la
méthode aux problémes plus compliqués, dans lesquels interviennent
un nombre de naveltes supérieur de 2, de 3.... unités au nombre de
bottes dont on dispose, jusque (2 7 — 1) naveltes.

Afin de rendre plus aisée la compréhension de nos recherches,
nous avons dd, naturellement, rappeler succinctement la méthode
exposée dans la brochure de M. Dalmais.

(1) Méthode rationnelle pour la solution des problémes de navetage, (Editeurs
Baudry et Cle, Paris).
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(n-+ 1) NAVETTES DANS 7 BOITES

§ 1. Le procédé imaginé par M. Dalmais consisle & comparer
entre eux deux graphiques, faits sur papier de mise en carle, et a
adopter, comme groupement de départ du tramage proposé, I'un des
groupemenls que cette comparaison indique comme seuls possibles.

§ 2. Graphique de navetage. — Toul tramage pourra étre
représenté sur un (uadrillage dont les bandes horizontales figureront
les duites, el les bandes verticales, les navetles, ou nuances diffé-
rentes qu’on doit tisser.

Ainsi, le jeu suivant

9 navette «

Y » b s
10 duites 2 e ] - >
1 i » d .
2 » e -
pourra aussi étre representé comme Fig. 1. —+ ;
v
§ 3. Pourla facilité des recherches, on pourra 3 bFI: dl *

toujours ramener le travail de chaque navetle a 1 ou a
2 coups successifs. Ainsi, une navelle lissanl un coup, pourra en
tisser, sans arrét, 3, 5, 7, 9..... , et une navette tissant 2 coups
pourra en lisser 4, 6,8, 10..... Dans les deux cas, la position finale
de la navelte considérée sera la méme que si le nombre de coups est
plus grand (un ou deux augmenté d'un multiple quelconque de deux).

§ 4. Sionarréle de tisseraprés une duile quelconque du tramage,
par exemple lorsque la £™° duite est tissée, on sera arrivé & un grou-
pement de navetles pouvant différer du groupement adopté au depart.
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(C'est ainsi, qu’apres la 4™° duite, la navelte ¢, ayant tissé 2 coups,
sera du méme coté qu'elle occupait au départ. Il en sera de méme
pour les navetles ¢ et ¢ qui n'ont pas encore tissé. Quant aux
navetles et ¢, elles seront, apres la 4™ duile du tramage, du coté
opposé a celui qu’elles occupaient au départ, parce qu’elles n’auront,
chacune, tissé qu'une duite.

Dans la Fig. 1, on pourra toujours exprimer ce qui précede au
moyen de signes conventionnels. On marquera, par exemple, par un
point en grisaille, les navelles 4 et ¢, a I'inlersection des bandes verti-
cales correspondantes et de la 4™ duile.

Suivant cette convention, on pourra donc lire, dans la Fig. 2, que

- les 5 naveltes seront disposées aux mémes cotés du

> mélier (1) apres la 4™ duite, qu'avant la 1", sauf
- - les navelles 4 el ¢ qui auront changé de coté.
. On pourra, naturellement, raisonner de méme

pour les autres duiles du tramage, et marquer de

points en grisaille les navettes qui, étant donné une
5 position guelcongue au départ, auront changé de
FRL: o acte colé, apres le passage de la duite considérée.

Fie. 2 On obtiendra ainsi un graphique, représenté
Fig. 3, que nous dénommerons graphique de navetage, et qui
montre les modifications apportées au groupemenl de départ, aprés
chacune des duites du tramage.

On remarquera que, pour chaque navelle considérée

isolément, les points en grisaille sont marqués sur les
duites qui figurent les coups impairs de la navette, et

sur les duiles suivantes jusqu’au coup pair. Il vade soi,

en effet, qu’une navette ne revient & son coté de départ

que lorsqu’un coup pair I'y raméne.

abcde Tout graphique de navelage pourra done étre cons-

Kige'3 truit de la maniére suivante :

1° Représentation du tramage en hauteur, sur un quadrillage

(1) Il s’agit seulement ici des mémes cotés (gauche ou droite)et non des mémes
boites.
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(dont les bandes verticales sont affectées respectivement aux diffé-
rentes navetles, le travail de celles-ci étant représenté par des points &
la rencontre des duites que chacune d'elles doit fournir) en ramenant
les divers mouvements i 1 ou & 2 coups.

29 Accentuation des points impairs de chaque bande verticale et
pointage des carrés situés au-dessus de ces poinls impairs el en-
dessous des poinls pairs suivanls.

§ 5. Remarque. — 11 est absolument nécessaire qu'aprés
I'exécution du tramage, les navetles occupenl respectivement les
mémes cotés qu'au départ, afin de pouvoir fonctionner dans les
mémes conditions. Il faut donc toujours que la derniére duite du
graphique Fig. 3 soit enticrement blanche (chaque navetle revenant
au colé de départ), ou bien enlierement pointée en grisaille (chaque
navelle changeant de coté (1). Sinon, le tramage devra étre repré-
senté deux fois en hauteur.

Ainsi, pour le tramage
2 a
5 1 7
abcde 6 duites ¢ 1 ¢
Fic. 4 1 d

1 )e, le graphique
sera la Fig. 5 el non la Fig. &.

a b ¢cde F1g.5

§ 6. Graphique de départs. — Une position quelconque des
navelles pourra toujours étre représentée sur du papier quadrillé, en
marquant d'un signe spécial les cases qui représentent les naveltes

placées d’un méme coté du métier. Ainsi. sion a 5 navelles, dont 2
sontd’un coté et 3 de 'autre, on pourra écrire :
&b gl E

(1) 11 est indifférent que cerlaines navettes soient & droite et les autres a
gauche, ou que les premiéres soient i gauche et les autres A droite, Les résultals
sontles mémes quant a la possibilité du jeu.
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ce qui signifiera que @ el dsont d’un cdté du métier, et e, d, ¢ de
|autre. '
Il est évident qu’on aurait pu écrire

a b cde

ce qui signifiail la méme chose.

§ 7. Dans toul probléme de navelage, le nombre d'arrangements
des navettes est nécessairement limité. Ainsi, on {rouve, au moyen
des formules des arrangements et combinaisons :

3 positions pour 3 navelles fonctionnant dans 2 boites.
T » k ) 3 »
15 » 5 » & nEete]
Tous ces départs peuvent élre représentés graphiquement dans les
figures suivantes, en se servant du procédé expliqué

- X | X
o % Apd x X
au § preécédent. %= - e
Les Fig. 6, 7, 8 sonl appelées X : = X x X
S i X ] B S
graphiques de départs, el [x X X%
on doil y choisir, d'aprés cequi @ b ¢ = X L3 X
i ' r . G, 6 X X
va clre expose, les deparis qui L o ! £
b
donneront de bons résultats. Giufyite, 7R
Fia. 7 X
X
x
x
X &
a b ¢ de
Fig. 8
§ 8. Comparaison. — Reproduisons ci-aprés les deux gra-

phiques a comparer (Fig. 9 et Fig. 10).

La méthode consisle & rejeter lous les départs (Fig. 9) dont I'image
se relrouve dans le graphique de navelage, et 4 adopter I'un de ceux
qui restent, ceux-ci ¢tant seuls praticables.

Un déparl donnera donc de bons résullals si son image n'est pas
reproduile dans la Fig. 10 ; et, par celte reproduction d’image, il
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faut entendre, non seulement la similitude compléte, mais auSsi; la
symétrie (damassé). Ainsi un départ [x[x] ] | | comparé a une
duite de navetage qui serait g [ [ | est lout fail semblable 4 celte
duite et doit dtre rejeté ; mais un départ tel que [ Tx[x][ ]| est tout
fait dans le méme cas par rapport & une duite de navetage dont le gra-

phique serait et doit étre rejeté pour les mémes raisons

(voir, par la suite, des exemples de

151]. X |X|- . 10

4 Lot b L °19  cecas, notamment § 13, Fig. 15,

13 X|x 8 : s e ;

el Ix X = ;  déparl 23 comparé a la duite 9).

11 X X 2 ] L ' ; ) 3

A Y I - : I?Jour.» démontrons au § suivant

9 [x X 4 qu il ne peut en élre autrement.

8 X X 3 Ca x ’ 1z

A=t - . Seront donc rejelés les départs

4 ad b i 1.2, £.10.11.15

5 X a bie die

; - il Ll Fia. 10. dont le graphique se retrouve

Js o) .

5 = L Navetage. Flg 10.

o = S g Pourront étre adoptés tous les
abdcde ;

Fia. 9. Départs. autres départs.

§ 9. Démonstration. — 1° Tout départ dont Pimage est
Fig. 10 est défectueuz. — Supposons admis un départ remplissant
cetle condilion. Le tramage ne pourra étre exécute si, & un moment
donné, I'un des cotés du métier doit recevoir une navetle, en ayant
ses (ualre boites occupécs par les & aulres navelles. La place man-
quera, en effet, pour recevoir la 5™, Cela revienta dire qu'apres
une certaine duite du navetage, il devrait y avoir b navetles dans les
% boites d'un méme coté.

Ce fail devra fatalement se présenter, lorsqu’on aura tissé la duite
dont le graphique est le méme que celui du départ adopté. En effet :

Soit le départ & D;D?:I dont I'image se retrouve & la duite 7
a {4 h

Cette duite indique que, si on parvient & la lisser, la navelte d,
scule, sera changée de place. Ainsi, au lieu du graphique de départ
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[TTIx[]. on aura, comme graphique de la nouvelle position
rE[:E]'_']:[, ce qui est impossible, car les 5 naveltes ne peuvent se
trouver d’'un seul coté.

Lo départ & est donc défectueux parce qu'a un certain moment, ce

i -qui se trouve d'un coté doit passer de ["autre.

De méme le départ 41 [Ix] [x[] comparé a la duile 6

montre qu'aprés la formation de cette derniere, les

navettes § el @ ayant changé de coté, le groupement des cing navelles
serail GCLI=L=], c'est-a-dire qu'elles seraient toutes du méme
edle.
~ Un raisonnement identique ferait rejeter les autres départs qui
_remplissent les mémes conditions.

20 Tout départ dont Uimage ne se trouve pas Fig. 10 peul
dtre adoplé. — Si ce départ devait donner de mauvais résultats, ce
serail parce que, & un cerlain moment du lissage, on aurail élé obligé
de grouper les 5 navetles d'un méme coté du métier : c'est la seule
condition d’impossibilité qui existe.

Ce fait signifierait, qu'étant admis le départ en question, on aurait
da déplacer toules les navelles se trouvant d'un cdlé, pour les meltre
de I"autre, de fagon que celui-ci les contint toutes. Il y aurait donc,
quelque part dans le graphique de navelage, une duite indiquant ce
changement, c'est-a-dire élant pointée comme le départ considéré,
ce qui n'esl pas.

Done; il faut et il suffit, pour qu'un départ puisse étre adoplé,
que son image ne se trouve pas dans le graphique de navetage.

II
(m 4+ 2) NAVETTES DANS 7 BOITES

§ 10. Le procédé que nous venons d'exposer pourra étre
appliqué, moyennant quelques modifications, aux cas, rencontrés
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fréquemment, ol il ya un nombre de navettes supérieur de 2 unités
au nombre de boites dont on dispose de chaque coté du métier.

§ 11. On construira le graphique de navelage d'aprés les
indications données & la fin du § 4.

§ 12. Quantaux graphiques de départs, ils ne seront pas les
mémes que dans les cas de (7 4 1) navettes. En effet, il y a toujours
plus d'une navette d’'un méme c6té du métier, sans quoi il y en
aurait ( + 1) au moins dans les % bottes de I'autre coté, ce qui ne
peut étre. Les graphiques de départs ne contiendront donc jamais de
bande borizontale n’ayant qu’un seul point marqué, ou bien un seul
point blanc.

Le calcul nous a donné :

10 départs différents pour 5 navettes fonctionnant dans 3 bottes.
25  » D BT E) » £ »
56 » i Sy » 5 »
elc.
Cesdépartssontreprésentés dans lesgraphiquesprécédents (Fig. 11,
12, 13).

§ 13. Comparaison des graphiques. — Soit, comme exemple,
le jeu de navetles suivant, qu'il s'agit d’exéculer sur un métier ne
possédant que % bottes de chacun de ses cotés.

Il faut voirsi ce jeu est possible, et quel départ on devra adopter
dans ce cas,

2 fois 2 fois
——— T A
| ARy
2 1 b
30 duites I 1 ¢ 0 naveltes.
2 1 d & botles.
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D’aprés ce qui vient d’étre dit, on pourra construire le graphique
de départs Fig. 1%, et celui de navetage Fig. 15.

X

x

X

®

X|x

X

XIX XXX | XXX ]|X
x
X

X|X|X|X
X

X|x|x|x
x

I
BIXIX|IX|Xx|x
x

25-
24
23
2
21-
20
19-
18-
17-
16-
15
14~
13
12
i1-
10-
9...
8-
-
6~
b1
=
3
o=

BERERRSIEBS

Si, pour six navetles, on
disposait de 5 bottes de
chaque coté au lieu de &,
comme c’esl le cas, on de-
vrait rejeler tous les déparls
donl I'image se retrouve
Fig. 15, et adopter I'un
quelconque des restants.

Les mémes départs de-
vronl élre, ¢ fortiori, re-
jetés pour % bottes, et,
parmi les restants, on devra
[aire une nouvelle sélection.

19 Les départs 1, 3, 5,
123 L5 20N I09NS9 ]
sont rejetés respectivement
par les duites 2, &, 6, 8,
16,18,19, 7, 9, dont les
graphiques sont les mémes
(Voir fin du § 6).

29 Ilresle a comparer les

autres départs & toules les duites du navelage.

On notera les départs dont le graphique ne différera que
par un seul point dume duite du graphique, ainsi que les
départs dont le graphique différera par plus de un point
de chacune des duites. Geux-ci pourront, seuls, étre adoplés.

Le départ 2 différe par un point de la duite 1

n

n

)

k

(3}

7j

n

»

»

] l
» 9
R b

(1) Voir fin du § 6.
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Le départ 8 différe par un point de la duite 7 (1)

» 9 » » 9
» 10 » » 11
» I » » 13
» Ak » » 11
» 16 » » 2
I i » » 2
» 18 » » 2
» 19 » » 9

» 21 différe de toutes les duites par plus d’un point
» 24 differe par un point de la duite 4
» 25 » » 6

[l faut en conclure que le départ 21 est le seul qui puisse étre
adopté. Nous le démontrons au § 15.

§ 1k. Remarque. — On pouvait se dispenser d’éliminer en
premier lieu les départs dont I'image se retrouve dans le navetage :
ces mémes départs auraient él¢ éliminés en méme temps que les
départs 2, &, 6, 7, 8, elc., parce qu'ils différent nécessairement par
un point de certaines duites du navetage.

Ainsi, le départ 22, dont I'image se trouve a la duite 7, aurait été
¢liminé, parce que celte duile, identique au départ, différe nécessai-
rement par un point des duites joignantes, 6 et 8.

On peut done dire, pour généraliser, qu'il faut adopter un départ
dont I'image différe par plus d'un point de toutes les duites du gra-
phique de navelage.

§ 15. Démonstration. -~ 1° Toul départ dont Uimage
differe par un point d'une duwite du navelage Fig. 15, sera
défectuews. — Supposons admis un départ remplissant cetle
condition. Si on parvient & tisser la duite dont ce départ differe par

(1) Voir fin du § 6.
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un point, on aura une certaine position nouvelle des navettes,
position qu'on pourra représenter graphiquement, en apportant, 4
I'image du départ adopté, les modifications désignées par la duite
qu’on vient de tisser.

Pour rendre celle explication plus claire, prenons, comme

exemple, le départ Gg@;;;' (Fig. 1), qui differe par un seu!

de ses points, le dernier, de la duite 9 (B2 (Fig. 15).

a bcdelf
Le dessin donné par celle duite signifie qu'aprés son passage, la
posilion des navelles sera telle, que 4 ¢ el / auront respectivement
changé de cdté, et que les autres ne 'auront pas fait, Le départ élant

a b .¢die f
la nouvelle position sera :

a™h ecid e/

La navelte exprimée par le point différent (le dernier) sera donc
isolée d'un cdté du métier, ce qui est impossible, d’apres ce quia été
dit au § 12. — On ne pourra donc tisser la duite 9, qui conduirait
h une position impossible des naveltes. Un départ tel que 6, qui
differe de cetle duite par I'un de ses poinls devra donc étre rejeté.

Un raisonnement analogue s’appliquerait 3 tout départ remplissant
les mémes conditions. '

2" Toul départ dont Uimage différe par plus de un point
de toules les duites du navelage Fig. 15, pourra étre adopté.
— Si ce départ devait donner de mauvais résultats, ce serail parce
(ue, & un certain moment du lissage, on aurait été obligé de grouper,
d'un méme coté du mélier, plus de navettes qu’il n'y a de botles :
c'esl la seule condition d'impossibilité qui existe. Ce fail signifierait,
qu’élant admis le départ en question, on aurait dd, a un moment
donné, déplacer loutes les navelles se trouvant d’'un colé ou bien
toules ces navelles moins une, pour les mettre de I'autre cote. Il'y
aurail donc, quelque part dans le graphique de navelage, une duite
indiquant ce changement, c¢’est-i-dire étant pointée comme le départ
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considéré, ou bien différant de ce départ par I'un de ses points. Or,
cela n’est pas, puisque, par hypothese, le départ en question differe
de toutes les duites par plus de 2 point.

Dong, il faut et il suffit, pour qu'un départ puisse étre adoplé que
son image différe par plus d'un point de toutes les duites du graphique
de navelage.

§ 16. 2° Eremple. — Soit le tramage suivant, qu'il faut
exéeuler sur un métier ayant 3 bottes de chaque coteé :

1 1 | | @
9 1 2 1 b
20 duites 2 2 ) ¢ b navelles
1 1 d 3 boites
2 2 e
x[x]10- . 20 On procédera comme suil :
X X9 - 19 3 o 5
ol g_ o 18 1° Pointage de la Fig. 16
X x|7- & 17 (départs) ;
x| %l |6 = =16 i i« 3
x|x 5- 5 2° Pointage de la Fig. 17
X X4 - o 14 : J
e =1 13- ;3 (navetage);
[ B3 2= s 12 3? Comparaison :
x| x (= 14
abecde 140 Départ | differe par | point dela duite 1
- o " ]
Fia. 16 : o 5 2 I
15 Died e » |
. 6
K1 » 4 » » 1
= 4 S ) » » b
. 3
2- » 6 » ) 7
1= [ ‘7
abcde » 7 3 ?
Fia. 17 AR » o
» 9 » » H
» 10 » » 2

Conclusion : Navetage impossible.



§ 17. 3™ Hazemple. — Soit le jeu de navettes :

duites

2

— AL

o oS

d 7 naveltes
e b botles

f

g9

qu'il s’agit d’exécuter sur un métier ayant 5 boites de chaque coté.

On procédera comme suit

1Y Pointage de la Fig. 18 (départs) ;

2° Pointage de la Fig. 19 (navetage) ;

3% Comparaison :

Départs 1 a 6 different par 1 point de la duite 1

» i » » 16
» 8 »  par plus de 1 point de toutes les duiles
» 9 »  par 1 point de la duite 8
» 10 » » 6
» LK » » 8
» 12415 » » 16
» 16 » » 14
» 17 »  parplusde 1 point...
» 18 »  par | pointde la duite 21
» 19 »  par plus de 1 point...
» 20 »  par 1 point de la duite 8
» 241 » ) 18
NE 2R JLDE R DA 2
oy 27 2308 » 4
» 31 » » 6
» 32 » » 8
» 33 »  par plus de 1 point...
» 34 » »
» 35 »  par 1 pointdela duite 24
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M XX |X|X|x
x

XIX|X|X|X]|x]|X]xX]|%]|x

XX x| x
x

X x| x
x

X XX x| XIX|X|Xx]|x|X|X|X|X|X|X

X|X|X]|X]|x

x
x

X|x|x|x
>

X |x|x|X|x

XXX X]x

chgilent
Fic. 18

49-
8-
47=
AB-
05
b~
43

42

A=
40

39-
38..
37

36-
95-
3

33

a9
31-
a0-
20~
28-
27-
26-
25
24~
23_
29 -
2=
20 -
19

18-
17

16-
15
14—
13-
2~
11—
10-
g-

7=
G-
5-
&-.
3._
2_
{i=-

g oigrdler g
Fia. 19

Départ 36 differe par

I point de la duite 26
Départ 37 differe par

par plus de 1 point..

Départ 38 differe par
1 point de la duite 9.

Départ 39 dilfere par
1 point de la duite 17.

Départ 40 différe par
plus de point..

Départ 41 differe par
1 point de la duile 9.

Départ 42 differe par
plus de 1 point..

Départ 43 dilfere par
plus de 1 point..

Départ &4 differe par
I point de la duite 9.

Départ 45 différe par 1 point du la duite 9

» 40
Do &7
n k8
» A9
» B0
» bl

» b2

N

»

N

n

)]

2

»

»
» 6
» 8
» 22
» 19
» 22
» 10

» 53 diflere par plus de 1 point......
» Bk differe par 1 point de la duite 20

» - 8b

N k)

n

»

»
» 5

Conclusion : Le navelage proposé esl
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possible, et on pourra adopter I'un ou l'autre des départs 8, 17, 19,
33, 34, 37, 40, £2, 43, 53.

En pralique, il serait naturellement superflu de chercher tous les
départs adoplables, comme nous venons de le faire. On s'arréterail
au premier trouve, départ 8, tous les autres ne peuvant donner un
meilleur résultat.

I11
PLUS DE (» + 2) NAVETTES DANS 7% BOITES

§ 18. Les explications qui ont été développées dans le chapitre
précedent pourraient étre reproduiles ici, i part de légeres modifica-
tions pour (7 - 3) naveltes, elc.

Le graphique de navelage serait construil de la méme maniere.

Quant aux graphiques de départs ils auraient, en moins, les
départs indiquant de grouper 2 navettes d'un cotéet (z 4 1) naveltes
de 'autre.

Pour (2 + &) navettes (par exemple 9 navettes dans 5 bottes) ils
auraient encore en moins les groupements de la forme (24-1) 3, etc.

§ 19. Dans la comparaison, on rechercherait :

Pour (7 + 3) naveltes, les départs différant de plus de 2 points de
toutes les duites.

Pour (7 4 &) navettes, les départs différant de plus de 3 points de
toutes les duites, ele.

Ces départs seraient, seuls, admissibles.

Naturellement, les recherches deviennent d’autant plus difficiles
que la différence est grande entre le nombre des botles et celui des
navetles 4 [aire [onctionner.

Mais elles ont toujours I'avantage d’étre réglées par le raisonne-
ment, et de conduire 4 des résultals cerlains.



§ 20. Nous prendrons, pour terminer ce
de 7 naveltes fonctionnant dans & boites.

MY -y R

mémoire, un exemple

7 navelles,

& boites

19 Déparls Fig. 20 ;

29 Navetage Fig. 21 ;

3Y Comparaison :

Départs 1 a 15 different
par 2 points de la duite 1.

Départs 16 & 25 dillerent

par 2 points de la duite 3.
Départ 26 différe par
plus de 2 points...
Départ 27 differe par 2
points de la duite 10.

Départ 28 differe par 2
points de la duite 15.
Départ 29 differe par 2 points de la duite 14

»
»
»

N
n
b))

)]

»

15
15

k
15
15
15

Conelusion : Le navetage est possible, etil
n’y a qu'un départ satisfaisant : le 26™°.

Il indique de grouper @ & /'y d'un coté, et

Soit donc le duitage :
[ 2 ] 1
1 1
16 ' |
1
duites 1
(]
On procédera comme suit :
X|X|X|35- * |16
X b 34- . 15
X| X 33- P14
XXX 32- 13
X <[] 34- - 12
b B 30- 1
x| [x[x] 120- [o 10-
XX 28- 9
X|x X 27- 8
X|%| X 26 . 7
X X 25- 6
X x 24- 5
X XX 23- &
X X 29- 5~
b X X 21- . 2
x| [x]x 20- 1=
x| % 10- a becdef g
X% X} ]18- Fia. 21
XX > 17-
KX | X 1B-
x x 15-
i X 14- » 30
X »[x] |13
X X {2- » 3
X x| 1X] {14 N
: % == :;1 » 33
x| |x x| |8- NSk
LIRS X - o
S o Dl 3
XX 5=
KX X =
x| % X 3
KX x g=
:::da{ " ¢d edelautre.
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SIXIEME PARTIE

DOCUMENTS DIVERS

CONCOURS DE 1906

PRIX ET MEDAILLES.

Dans sa séance publique de janvier 1907, la Société Industrielle du Nord de
la France décernera des récompenses aux auteurs qui auront répondu d'une
maniére satisfaisante au programme des diverses questions énoncées ci-aprés,

Ces récompenses consisteront en médailles d’or, de vermeil, d’argent ou de
bronze et mentions honorables.

La Société se réserve d'attribuer des sommes d'argent aux travaux qui lui
auront parn dignes de eette fayeur et de récompenser tout progrés industriel
réalisé dans la région du Nord et nom compris dans son programme.

A mérite égal, la préférence cependant sera towjours donnée aux travaus
répondant aux questions mises au Concours par la Société.

Les mémoires présentés devront étre remis an Seerétariat de la Sociéte,
avant le 15 octobre 1906,

Les mémoires eouronnés pourront étre publiés par la Sociéte.

Les mémoires présentés restent acquis & la Société et ne peuvent ére retirés
sans l'autorisation du Conseil d’administration.

Tous les Membres de la Société sont libres de prendre part au Concours, a
I'exception seulement de cenx qui font partie cette année du Conseil d’admi-
nistration.

Les mémoires relatifs aux questions comprises dans le programme et ne
comportant pas d'appareils o expérimenter ne devromt pas étre
signés ; ils seront revétus d'une épigraphe reproduite sur un pli cacheté,
annexé & chaque mémoire, et dans lequel se trouveront, avec umne froisiéme
reproduction de I'épigraphe, les moms, prénoms, qualité et
adresse de Vauteur, qui attestera en ouire que ses (ravaux n'ont pas
encore été récompenséds ni publics.

Quand des expériences seront jugées nécessaires, les frais auxquels elles

ourront donner lieu seront 4 la charge de l'auteur del'appareil i expérimenter ;
les Commissions en évalueront le montant et auront la faculté de faire verser
les fonds 4 I'avance entre les mains du Trésorier. — Le Conseil pourra, dans
certains cas, accorder une subvention,
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I — GENIE CIVIL.

1° Chaudiéres i vapeur. — Des causes el des elfels des explosions
de chaudigres a vapeur el examen des moyens préventils.

20 — Moyen sir et facile de déterminer d'une fagon continue ou a des
intervalles trés rapprochés I'eau enftrainée, par la vapeur.

30 — Ktude sur la circulation de 'eau dans les chaudigres.

40 — Réalisation d'un indicateur de niveau d’eau magnétique ou
mécanique pour chaudiéres a vapeur & trés hautes pressions, permettant
une constatation facile du niveau réel de l'eau dans la chaudiére.

5 Foyers. — Kiude du tirage forcé, soit par aspiration, soit par
refoulement.

6° — Iitude des foyers gazogeénes avec ou sans récupérateur el

+applications diverses.

7° — Ktude des appareils de chargement continu du combustible dans
les foyers. Perfectionnements a apporter a ces appareils.

8° — Ulilisation économique, comme combustible, des déchels de
Pindustrie et emploi des combustibles pauvres.

9 Machines a vapeur. — Iitude générale des progres de la
machine & vapeur. '

10 — Comparaison des différents systémes des machines a vapeur
modernes.

11° — Xitude sur les turbines a vapeur a grande vitesse et leurs
applications a industrie,

120 — Avantages el inconvénients de la surchauffe de la vapeur.
Moyens de réaliser cette surchauffe.

13 Giraissage. — Différents modes de graissage en usage pour les
moleurs et les transmissions en général. Inconvénients, avantages de chacun
d’eux et indication du systéme qui convient le mieux & chaque usage.

14 @arnitures métalliques. — litude comparative sur les
différents systémes de garnitures métalliques pour tiges de pislons, Liroirs
ou autres.

153° Transmissions. — Hiude sur le rendement des transmissions.
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16° — Recherche d’un dynamométre enregistreur d’usine, simple el
pratique, pour déterminer le travail résistant des machines.

17° — Comparaison entre les différents systémes d’embrayages.

18" Moteurs & gaz et gazogenes. — Ktude comparative sur les
différents systemes de moteurs & gaz ou a air chaud, nolamment au poinl
de vue de leur rendement et de la perfection de leur cycle.

19° — Ktude semblable pour les moteurs a4 gaz pauvres y compris les
gaz de hauls-fourneaux et de [ours a coke.

20° — Jitude (es méthodes de fabrication de gaz a 'ean, gazogénes
spéciaux, emplois indusiriels du gaz a I'ean.

219 — Application des moleurs a alcool ; comparaison avec les moleurs
a gaz et an pélrole.

21° bis — Moteurs utilisant divers combustibles fels que benzol,

~naphtaline, etc.

220 — Titude sur le quotient du poids de charbon dépensé annuellement
dans une usine pour la force molrice par le nombre de chevaux-heure
effectifs produits pendant la méme année.

23° Compteurs i gaz ou n eau et compteurs d’éleetri-
cité. — Moyen pralique de conlroler Uexactitude des compleurs a gaz
d’éelairage, a eauel a électricilé ; causes qui peuvent modifier exactitude
des appareils acluellement employés.

N. B. — Chacun des poinls ci-dessus indiqueés peul élre Lrailé seul.
24" Métallurgie. — Htude des derniers perfectionnements apportés

i la fabrication de I'acier moulé et des aciers a outils. Résullats d’essais.
Conséquences de lenr emploi.

25 Verrerie. — Résullals d’essai fournissant les fempératures
relevées aux différents points caractéristiques des divers systémes de fours
chauffés au gaz avec chaleur récupérée (gazogenes, récupérateurs, braleurs
et bassin), calenls de répartilion des calories dans ces divers éléments.
Rendement thermique el rendement réel en verre produil. Rechercher les
regles pratiques a déduire de cette étude pour l'établissement d'un ou
plusieurs systemes de fours déterminés de fagon a obfenir le rendement
réel maximum. Indiquer d’une fagon précise la méthode a suivre pour
établir le rendement d’'un systéme de four déterminé de fagon & pouvoir
faire la comparaison entre différents fours de systemes analogues.

26" Eleetrleité. — Les grandes usines de production et de distri-
bution d’énergie électrique. Réle industriel, économique et social, qu’elles
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pourraient jouer dans la région du Nord. Examiner les conditions de
situation, d’établissement et de fonctionnement les plus favorables. Recher-
cher si la création de ces usines présenterait ou non des avantages pour
I'industrie régionale.

27° — Application de Uélectricité a la commande directe des outils ou
métiers dans les aleliers (Itudier en particulier le cas d’une filature en
établissant le prix de revient comparalif avec les divers modes de”

Iransmission.)
28" — Recherche d'un accumulateur léger.
29> .— Itude des cahiers des charges employés en France et a

Uétranger pour les installations éleciriques indusirielles. Crilique de leurs
éléments. Rédaction de modeles de cahier des charges applicables aux
industries de la région.

300 -— Nouvelles applications industrielles de I'électricité.

310 Kelairage. — Kiude comparative desdifférents modes d’éclairage
et de leur prix de revient, éleciricité, gaz, acétyléne, alcool, pétrole.
Avenir de I’éclairage par 'alcool.

32" Titude comparative entre les différents genres de transports automo-
biles et aulres. Prix d'élablissement et de revient.

33" Automobiles. — Eiude comparative des différents systemes de
moteurs, de mécanismes, de directions, de changemenlts de vilesse, de
freinages, elc., ele. employés dans les antomobiles.

Etude établissant la
comparaison au point de vue pralique et au point de vue économique enlre

34" — Constructions industrielles.

les constructions en ciment armé et celles en fer el briques.

350 Titude de la meilleure installation des toitures des batimenls indus-
triels au point de vue de lenr isolation contre les variations de la tempdra-
lure extérieure.

Nora. — Voir plus loin les prix spéciaux.
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[I. — FILATURE ET TISSAGE.

A. — Culture, rouissage et teillage du lin.

ulture. — Déterminer une formule d’engrais chimigues donnant
1° Cult Dét 1 le d'eng himiques d 3

~dans un centre linier, une récolle plus considérable en filasse, et indiquer

les changements & y apporter suivantla composition des lerres des contrées
voisines.

20 Tdem. — Installer des champs d’expériences de culture de lin a bon
marché, dans le sens d’une grande production en filasse de qualité
ordinaire.

Récompenses en argenl a tous ceux qui, avanl inslallé ces champs d'expériences,
aurent réalisé un progrés sérieux et obtenu des résultals appréciables certifiés par
I'une ou Pautre des Sociétés d'Agriculture du Nord de la France.

3" Rouidssage. — Méthode économique du rouissage sur lerre.

Supprimer le plus de main-d'ceuvre possible et rechercher ce qui pourrail étre fait
pour hiler 'opération, de facon a éviter les conlre-lemps causés par 1'élal atmos-
phérique.

4" Tdem. — Méthode économique de rouissage industriel.

L'auteur devra donner la description des appareils employés, tant pour le rouissage
proprement dit que pour le séehage des pailles rouies, le prix de revient du systéme
employé el toules les données nécessaires a son fonelionnement pratigue.

Les diverses opéralions décrites devront pouvoir élre effectuées en loutes saisons.
Leur coiit, amortissement, intéréls et main-d'auvre comprise ne devra, dans aucun
cas, dépasser celui d'un bon rouissage rural.

5’ Broyage et teillage. — Machine a broyer travaillant bien et
économiquement.

69 Tdem. — Machine a teiller rurale économique.

Bien qu'il parvaisse favorable au point de vue économique d’avoir une seule maching
pour faire successivement le broyage el le teillage, néanmoins loute broyeuse el loute
teilleuse, de création nouvelle, donnant de bons résullats, seraienl récompensées.

Ces machines devront étre simples de construction, faciles d'entretien el d'un prix
assez modeérs afin d'en répandre I'emploi dans les campagnes.

B. — Peignage du lin.

1¢ — Indiguer les imperfections du systéme actuel de peignage du
lin et Pordre d’idées dans lequel devraient se diriger les recherches des
inventeurs.
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20 — Présenter une machine a peigner les lins, évilant les inconvénients
el imperfections des machines actuellement en usage, en donnant un
rendement plus régulier et plus considérable.

C. — Travail des étoupes.

Cardage. — litudier, dans tous ses détails, Vinstallation compléte
d'une carderie d’étoupes (grande, pelite, moyenne). Les principales
condilionsa réaliser seraient : une ventilalion parfaite, la suppression des
causes de propagation d’incendie, la simplification du service de pesage,
d’entrée et de sortie aux cardes, ainsi que de celui de T'enlévement des
duvets.

On peul répondre spécialement & 'une ou Paulre parlie de la question. — Des
plans, coupes el élévations devront, autant que possible, étre joints a I'exposé du ou
des projets.

D. — Filature du lin.

19 — Kinde sur la ventilation compléte de tous les ateliers de filature
de lin et d’étoupe.

Examiner le eas fréquent ou la salle de préparations, de grandes dimensions el
renfermant beaucoup de machines, esl un rez-de-chaussée votilé, surmonté d'élage.

20 Métiers & curseur. Iitude sur lenr emploi dans la filalure

de lin ou d’étoupe.

De nombreux essais onl ¢Lé fails jusqu'ici dans quelques filatures sur les méliers
i curseur, on semble anjourdhui étre arvivé a quelques résullals ; on demande
d'apprécier les inconvénients el les avanlages des différents systémes hasés sur des
observations datant pour 'un d’eux au moins d'une année.

3¢ Litude sur la filature des filaments courts, déchets de peigneuses
d’éloupes et dessous de cardes.

4" — Broches et aileltes de continu a filer, ou ailettes seules, en alliage
trés léger, aluminium ou aulres.

5° Ktude des améliorations au point de vue de I'hygiene a apporter dans
les salles de filalure au mouillé.

E. — Filterie.

Titndes sur les diverses méthodes de glacage et de lustrnge
des fils retors de lin ou de coton.
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F. — Tissage.

1 — Mémoire sur les divers sysiémes de eammetiéres employés
pour le tramage du lin, On devra fournir des indications précises sur la
quantité de fil que peuvent conlenir les cannelles, sur la rapidité d’exécution,
sur les avantages malériels ou les inconvénients que présente chacun des
métiers ainsi que sur la force mécanique qu’ils absorbent.

2" Encolleuses. — Trouver le moyen d’appliquer a la préparation
des chaines de fil de lin, les encolleuses séchant par contact ou par courant
d’air chaud usitées pour le coton.

Cette application procurerait une véritable économie au lissage de
toiles, la production d’une encolleuse étant de huit a dix fois supérieure a
celle de la pareuse écossaise employée actuellement.

30 — Kitude sur les causes auxquelles il faut attribuer pour la France
le défant d’exportation des toiles de lin, méme dans les colonies,
saul Algérie, tandis que les fils de lin, matiéres premiéres de ces loiles,
s'exporlent au contraire en cerlaines quantités.

Lauteur devra indiquer les moyens que devrait employer notre indusivie foilidre
pour développer U'exportation de ses produils,

40 — Ktablissement d’un mélier & tisser mécanique permetlant de
tisser deux toiles étroites avec lisiéres parfaites.

5" — Indiquer quelles peuvent étre les principales applications des
méliers a lisser automatiques Northrop, Hattersley, Schmidt, Seaton el
autres dans la région du Nord.

Etablir un parallele enlre ces méfiers el ceux actuellement employés
pour fabriquer des articles similaires.

60 — Knlovement des poussiéres el ventilation des salles de gazage.

7

0 — Yitablir une mécanique Jacquart électrique fonctionnant avec
autant de précision que celles actuellement en usage mais réduisant le
nombre des carlons el leur poids,

Cette mécanique devra étre simple, indéréglable el a la portée des
tisseurs appelés a s'en servir.

8 — Kitablir une bonne liseuse électrique pour cartons Jacquart.

9" — Faire un guide pratique a I'usage des contremaitres et ouvriers
pour le réglage des métiers a lisser en tous genres: boites simples. boites
revolvers ou boiles monlantes.

10° — Des récompenses seront accordées a toul perfectionnement
pouvant amener soit I'amélioration du travail, soit la diminution du prix
de revient dans 'une des spécialités du tissage.

110 — Ktude des guestions scientifigues concernant le tissage
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G. — Ramie et autres textiles analogues.

1 — Machines rurales a décortiquer la ramie el aufres textiles dans
des conditions économiques.

20 — Xitude compléte surle dégommage et la filature de la ramie de
Loutes les provenances et des autres textiles analogues.

H. — Travail du coton.

1° — Xtude sur les cardes a chapelet de divers systémes et compa-
raison de ces machines avec les aulres systemes de cardes, telles que les
cardes a chapeau, cardes mixtes el cardes a hérisson, tant au point de vue
du cardage, des avantages el des inconvénients, quau point de vue
économique. ]

20 — Comparer les différents systemes de chargeuses automatiques
pour ouvreuses de coton et en faire la critique raisonnée s'il y a lieu.

30 — Titude sur la ventilation des ouvreuses et batteurs.

4> — Guide pratique de la préparation et de la filature de coton a la
portée des contremaitres el ouvriers.

50 — Filature des déchets de coton.

6° — Kitude comparative des différentes peigneuses employées dans
Pindustrie du coton.

70 — Etude sur le retordage du coton. Comparaison des avantages
et des inconvénienls du retordage au sec et au mouillé, envisageant
I’assemblage préalable ou non au point de vue économique.

8 .— Kitude comparative entre la filature sur renvideuret la filature. sur

conlinu.

Le fravail devra envisager les avantages et les inconvénients des deux systémes :
19 Au poinl de vue de la filature des divers numéros, des divers genres de [ilés et de
leur emploi ullériear ; 2° au point de vue économique.

90 — Jxamen comparatif des différents procédés de mereerisage
du coton.

109 Mémoire sur le gazage des fils de coton.

I. — Travail de la laine.

1° Filature de laime. — Ktude sur I'une des opérations que
subit la laine avant la filature, telles que : dégraissage, cardage, échardon-
nage, ensimage, lissage, peignage.
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20 — Comparaison des diverses peigneuses de laine employées
par l'industrie.

3* — Etude sur les différents systemes de métiers a curseur
- employés dans la filature et la retorderie du coton et de la laine.

4° — Travail surle renvidewr appliqué a la laine ou au coton.

Ce travail devra conlenir une étude comparative entre :

1° Les organes destinés a donner le mouvement aux broches, tels que tambours
horizontaux, verticaux, broches a engrenages, ele. ;

20 Les divers sysiémes de construclion de chariols considérés principalement au
point de vue de la légéreté et de la solidite;

3° Les divers genres de contre-baguettes.

L'auteur devra formuler une opinion sur chacun de ces divers poinls.

5¢ — Mémoire sur la fabrication des fils de fantaisie en tous genres
(fils a boutons, fils coupés, fils flammés, ete...)

60 — Mémoire sur le gazage des fils de laine ou autres textiles.
Comparer les principaux appareils en usage et en faire la critique raisonnée,
s'il y a lieu.

7¢ — Examiner les différents procédés el appareils employés pour
utiliser les gaz pauvees au gazage des fils an point de vue du rendement
et de I’économie réalisés sur emploi du gaz d’éclairage.

8° — Appareils a métrer et plier automatiquement les foiles et tissus.

90 — Travail pratique relatif au peignage ou a la filature de la
laine. Ce ftravail pourra envisager une manutenfion du peignage ou
de la filature ou 'ensemble de ces opérations.

10° — Perfectionnement pouvant amener soit 'amélioration du fravail
soit la diminution du prix de revient en peignage ou filature de laine.

11° — Mémoire donnant les moyens praliques et & la portée des
fabricants ou directeurs d’usines. de reconnaitre la présence dans les
peignés el les fils de laine, des substances élrangeres qui pourraient y
éire introduites frauduleusement.

J. — Graissage.

Ktude sur les différents modes de graissage applicables anx machines de
préparation et métiers a filer ou a fisser, en signalant les inconvénients
et les avantages de chacun d’eux.

Nota, — Yoir plus loin les prix spéciaux.



[II. — ARTS CHIMIQUES ET AGRONOMIQUES.

A. — Produits chimiques.

1° — Ktude de I'échantillonnage des maliéres premieres el produits
chimiques. — Titablissemenl d’une méthode rationnelle el unitaire de prise
d’échantillon.

2° Perfectionnements & la fabrication de l'acide sulfurique hydraté et
de Panhydride sulfurique.

3% — Fabrication de 'ammoniaque et de l'acide azotique en partant de
'azote atmosphérique.

4% — Fabrication induslrielle de I'hydrogéne et de oxygene; ean
oxygénée; hioxyde de baryum.

5° — Perlectionnements a la fabrication industrielle de la eéruse.

6° — Kiude des phénomeénes microbiens qui se produisent pendant la
fabrication de la céruse par le procédé hollandais.

7% — Perfectionnements, dans la fabrication des chlorates, des perman-
ganales ol des persulfates,

8¢ — Kmploi des carbures métalliques en métallurgie ou pour éclairage.
90 — Kitude de la fabrication des carbures métalliques.

100 — Emploi du four électrique a la fabrication des produils intéressant
la région.

11* — Nouvelles applications de l'acétylene a la fabrication des produils
chimiques.

12 — Production par un procédé synthétique nouvean d'un produil
industriel important.

13> — Dosage direct de 'oxygene combiné.

14> — Production industrielle du fluor et son application a la
production de 'ozone.

B. — Electrochimie.

19 — Développement des procédés électrochimiques dans la région.
Avenir et conséquences économiques de I'emploi des nouveaux procédés.
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20 — Nouveaux électrolyseurs; indiquer les rendements et prix de
revient ; comparaison avec les procédés et appareils connus.

3¢ — Application nouvelle de I’électricité a la fabrication d’un produit
de la grande industrie chimique.

4° — Application des méthodes électrolytiques a la production des
produits organiques.

5% — Production de la soude et du chlore par yoie électrolylique.

60 — Fabrication induslirielle de la céruse par voie électrolylique.

7° — Ktude économique de Vemploi des procédés électrolytiques et
électrométallurgiques dans la région du Nord par comparaison des régions
possédant des chutes d’ean puissantes.

C. — Photographie.

1 — Ouvrage ou travail traitant de Pindustrie, des produits photogra-
phiques, fabrication des plaques, papiers, révélateurs, produits, etec.

2° — Contribution a P’étude de la photographie des couleurs,

3° — Nouveau procédé de virage ayant les avantages des papiers
pigmentaires (intervention locale de opérateur, inaltérabilité, possibilite
d’obtenir diverses teintes), mais d’un emploi moins délicat que ceux exislant:
jusqu'ici, en permettant le virage a la lumiere artificielle. _

49 — Progres apportés a la pholographie. — Tentatives failes pour en
favoriser I'essor, notamment dans notre région.

5 — Introduction d'un nouveau produit utilisé en pholographie ou
d'un procédé nouveau.
- 6° — Nouvelle application de la photographie aux arts industriels.

7" — Nouveaux procédés de photographie appliqués a la teinture.

8" — Perfectionnements apportés anx procédés de catatypie.

D. — Meétallurgie.

1 — Procédés d’analyse nouveaux simplifiant les méthodes existantes
ou donnant une plus grande précision.

2 — Yitude chimique des divers aciers actuellement employés dans
le commerce.
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E. — Verrerie. — Ciments.

10 — Accidents de la fabrication et défauts du verre dans les fours a
bassin ; moyens d’y porter reméde.

2 — En tenanl comple des ressources locales (Nord, Pas-de-Calais,
Aisne, Somme, Oise) en combustibles el en matieres premieres, quelle est
la composition vitrifiable préférable pour les industries spéciales :

1° fabrication de la bouteille ;
20 de du verre a vitre ;
Sy Tde de la gobeletterie.
N. B. — On peul ne fraiter gu'une seule des (rois questions.
3° — Ciments de laitier, leur fabrication, comparaison avec les ciments
de Portland et de Vassy, prix de revient.
4° — Etude des moyens de déterminer rapidement la qualité des
ciments. '
5" — Kitude et prix de revient des matériaux que I'on pourrait proposer
pour le pavage économique, résistant au moins aussi hien que les malériaux
actuellement en usage et donnant un meilleur roulage.

F. — Blanchiment.

1 — Ktude comparative de Paction blanchissante des divers agents
décolorants sur les diverses fibres industrielles. — Prix de revient.

2° — Influence de la nature de 'ean sur le blanchiment.

Expliquer le fait qu’un fil se charge des sels calcaires lorsqu’il séjourne
longtemps dans I'eaun calcaire. Donner les moyens d’y remédier tout en
lavant sulfisamment les fibres; donner un tablean des diverses eaux de la
région du Nord et les classer sunivant leur valeur au point de vue
blanchiment.

3° — Iitude des meilleurs procédés pour blanchir les fils et tissus de
jute, et les amener a un blanc aussi avancé que sur les fissus de lin.
Produire les types el indiquer le prix de revient.

4° — Ktudier les divers procédés de blanchiment par l'électricité.

5 — Blanchiment de la soie, de la laine et du tussah. — Ktude compa-
rative et prix de revient des divers procédés.

6° — Appareils perfectionnés continus pour le blanchiment des filés
en écheveaux.

an
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. G. — Matiéres colorantes et teintures.

1° — Ktude d'une ou plusieurs malidres colorantes ulilisées on
ulilisables dans les teinlureries du Nord de la France.

20 — Kinde de la teinture mécanique des matidres en vrac, en fils
sur écheveaux ou hobines.

3% — Tableaux comparatils avec échantillons des teinfures: 1°surcolon;
2° sur laine;; 39 sur soie. avec leurs solidités respeclives a la lumiére, au
savon, & l'eau chaude. Indiquer les procédés employés pour la teinture el
ramener toutes les appréciations a un type.

4° — Yitude particulisre des matidres colorantes pouvant remplacer
P'indigo sur foile el sur coton pour la leinture en blen. Donner échantillon
el faire la comparaison des prix de revient et de la solidité au savon i I'ean
chaude et & la lumiere.

5" — Délerminer le role que jouent dans les différents modes de teinture
les matidres qui existent dans I'indigo naturel a coté de I'indigoline.

60 — Déterminer quelles sont les matiéres qu’il faut éliminer avant le
dosage de l'indigo pour arriver a une appréciation de la valeur réelle de
produit. Etude comparative de l'indigo naturel et de lindigo synthétique.

7% — Ktlude d'une matiére colorante noire direcle sur coton ou lin,
aussi solide que le noir d’aniline et se teignant comme les couleurs direcles
colon.

8 — Indiquer les récupérations que ’on peut faire en teinture (fonds
de bain, indigos perdus, savons, ete.).

99 — KEfudier les genres de tissus imprimés que I'on pourrail faire
dans le Nord el les produils de ce genre les plus usités aux colonies.

10° — Indiquer un procédé de teinture sur fil de lin donnant un rouge
aussi solide, aussi beau que le rouge d’Andrinople sur coton. Indiguer le
prix de revient el présenter des échantillons neuls et d’autres exposés a la
lumiére comparativement avec du rouge d’Andrinople. — Méme compa-
raison pour la solidité an savon el i I'ean.

119 — Procédé pour rendre les matigres colorantes plus solides a la
lumiére, sans en lernir 1'éclat.
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H. — Appréts.

19 — Xtude sur les transformations de fibres textiles au point de vue du
toucher, du craquant, du brillant, de la solidité et de Paptitude a fixer les
colorants en visant spécialement le mercerisage ef la similisation.,

20 — Machine permetlant de donner aux éloffes des effels d’appréts
nonveaux.

30 — 'Traité pratique de la fabrication des appréts el de leurs
emplois industriels. Cet ouvrage devra comprendre: 19 une partie traitant
de la fabrication des principaux appréts du commerce et 2°'application
de ces appréts aux diverses fibres.

49 — Procédés pour donner a la laine 'éclat de la soie,

59 — Trouver pour le tulle un apprét aussi parfait que la colle de
poisson et sensiblement meilleur marché.

6° — Iitude comparative des divers procédés d’imperméabilisation :

1° du tissu de laine ;

20 du tissu de coton ;

39 des toiles ;

4° du tissu mixte.
Echantillons comparatifs.

I. — Papeterie.

1° — Matires premicres nouvelles employées ou proposées pour la
fabrication du papier.

2" — Purification des eaux résiduelles de papeleries avec récupération,

possible, de sous-produits.

J. — Houilles et Combustibles.

1° — Etude et essai des combustibles connus, tableaux comparatifs
de la puissance calorifique, des proporlions de cendres, de matieres volatiles,
du coke dans les diverses houilles de France el de U'Iitranger et nature des
cendres dans chaque cas.

2" — Perfectionnement des fours a coke et utilisation des gaz et
sous-produits.
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K. — Sucrerie. — Distillerie.

10 — Fabrication économique de l'acide sulfureux pur et son emploi
en sucrerie.

20 — Nouveaux procédés de décoloration et de purification des jus
sucrés.

30 — Emploi de I'électrolyse pour la purification des jus sucrés.

4* — Etude de procédés nouveaux améliorant le rendement.

59 — Ktude sur les nouveaux ferments de distillerie.
60 — Utilisation des sous-produits.
70 — Iitudier la fermentation des jus de betteraves, des mélasses ot

aulres substances [ermentescibles, dans le bul d’éviter la [ormation des
alcools autres que P'alcool éthylique.

8" — Influence de la densité des motils sur la marche et le rendement
de la fermentation.

90 — Kitude des procédés pratiques pour le dosage des différents alcools
et des huiles essentielles contenus dans les aleools du commerce.

109 — Perlectionnement dans le traitement des vinasses.

11° — Recherche des dénaturants nouveaux susceptibles d’étre acceplés
par la Régie.

120 — Recherche de nouvelles applications industrielles de ’alcool.

L. — Brasserie,

1° Yitude des matibres premiéres utilisées pour la fabrication de’la
biére (eau, orge, malt, levure, houblon, etc.)

20 — Ytude des différentes opérations concernant la brasserie.

3° — Procédés de [abrication de bhisre de conserve, sans 'emploi
d’agents nuisibles ou dilficilement digestifs.

4° — Analyse des biéres.

5% — Utilisation de la levure de biére. — Rechercher les moyens de
donner a la levure de brasserie la couleur blanche el la saveur sucrée qui
caractérisent la levure de distillerie.



— 104 —

M. — Huiles et corps gras.

1° — Méthodes d’essai des huiles et des matiéres grasses en général.

2 — Etude des procédés employés pour l'essai rapide des huiles de
graissage. — Tenir compte dans cetle élude des procédés d’essais par voie
chimique et par voie mécanique et faire ressorlir les différences qu’il doit y
avoir entre les essais a faire et les résultats & obtenir selon que 'huile doit
servir & des organes de machine tournant plus ou moins vite.

3° — Régénération des huiles souillées.
49 — Graisse de suint. — Recherche de nouvelles applications.
5? — Kssai rapide des savons.

6° — Recherche de moyens pratiques et usuels pour constaler et
doser la margarine dans les beurres.

70 — Fabrication de vernis on enduits meltant les locaux industriels
a I'abri des végétations el moisissures.

N. — Industrie alimentaire.

10 — Procédés de conservation sans antisepliques.

20 — Recherche rapide et détermination des subslances antiseptiques
employées pour la conservation des produits alimentaires.

0. — Tannerie.

19 — Traité de tannerie. — Cel ouvrage devrail contenir une partie
s'occupant de la préparalion des peaux et une antre consacrée a la fannerie
proprement dite.

2 — Ktade des procédés nouveaux employés en tannerie, indiquer
les avantages el les inconvénienls de chaque procédé el le prix de revient.

3° — Tannage au chréme, aux sels d’alumine ou de fer. — Itude des
procédés proposés el comparaison des résultats oblenus par ces divers
procédés avec ceux obtenus par les procédés au tannin.

40 — Tannage électrolytique.
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5° — Teinture des peaux. — K tude comparative des divers procédés et
résultats obtenus.

60 — Perfectionnement dans le dosage du ftannin dans les matiéres
lannantes.

P. — Agronomie,

1° — Kpuration et utilisation des eaux vannes industrielles ou
meénageres.
20 — Jitude de I'assainissement des eaux de la Dedle, de I'Espierre, etc.

3° — Ktude des divers engrais naturels oun artificiels au point de vue
de leurs valeurs respeclives el de leur influence sur la végétation des
diverses plantes.

4° — Yitudier, pour un ou plusieurs produils agricoles, les méthodes de
cullure el de fertilisation rationnelle employées a I'étranger, comparati-
vement i celles nsitées en France. Comprendre dans ce travail I'étude des
variélés servant a 'ensemencement, les procédés de sélection, ete. Envi-
sager les rendements comparatils et les débouchés des récoltes oblenues.

5 — Hssais d’acclimatation d’une nouvelle plante industrielle dans le

Nord. )
6° — Ktude surles divers gisements de phosphates.

7° — Etude de perfectionnements, dans les moyens a employer pour
enrichir les phosphates du commerce.

Nora. — Voir plus loin les prix spéciaux.
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IV. — COMMERCE, BANQUE ET UTILITE PUBLIQUE

A. — Commerce el Banque.

1" De Ia distillerie dans la région du Nord. — Influence
de la loi du 29 décembre 1900 sur les boissons, au point de vue de son
développement.

2 Les Ports de commerce. — lilnde des conséquences des
groves au point de vue de la prospérité de ces ports.

3% De I'établissemenl des zones franches dans les porls de commerce

4' Régimes éconmomiques et douaniers, — Itudes des
effets des différents régimes dans les rapporls commerciaux avec les pays
enlretenant le plus de relations avec la région du Nord. Celte élude devra
signaler les conséquences avanlageuses on défavorables qui semblent devoir
résulter du nouvel état de choses.

L'auteur pourra ne considérer qu'un seul pays dans son étude.

5% Ktude particuliere de la répercussion que pourraient avoir dans la
région du Nord la suppression du libre échange en Angleterre et I’établis-
sement des droifs de douane protecteurs.

6° Lettres de ehange. — De la simplification des formalités de
iustice en matiere de recouvrement. — De la prescription.
7. Warrant agricole. — litndier le warrant agricole tel qu’il

résulte des lois actuelles ; voir comment il pent étre utilisé par les agricul-
teurs. Ses avanlages, ses inconvénients.
Modifications désirables : 1° au point de vue des [ormalilés a remplir,
en respeclant les droits du préteur: 2' au point de vue des [rais.
Avantages de 'emploi de magasins communs, analogues aux « elevators »
américains. — Role des coopératives de crédit dans I'établissement de ces
magasins et dans la négociation des warrants.

3¢ Méeanisme du commerce allemand , anglais ou
américain, au point de vue de I'exporlalion.



B. — Utilité Publique.

19 Salaires, — Comparer avec chiffres et documents précis les salaires
payés aux ouvriers d’une industrie importante du Nord el du Pas-de-Calais
pendant les 50 derniéres années.

L'auteur n'envisagera qu'une seule induostrie.

2" Accidents de fabrigues. — Mémoire sur les précautions a
prendre pour éviter les accidents dans les ateliers et établissements indus-
Iriels pour une industrie délerminée.

L'auteur devra indiquer les dangers qu'offrenl les machines et les méliers de
lindustrie qui sera étudiée et ce qu'il faut faire pour empéeher les accidenls :

1° Appareils prévenlifs ;

20 Recommandalions au personnel.

On deyra déerire les appareils préventifs el leur foncelionnement,

Les recommandalions au personnel, contremallres, surveillanls el ouvriers,
devront élre délaillées, puis résumées pour chague genre de machines, sous forme
de réglemenls spéciaux a afficher dans les aleliers, prés desdiles machines.

3 Assurances contre les accidents. — lixposer les systémes
en présence, au poink de vue spécial de la législation actuelle, y proposer
toutes additions ou modifications. — Indiquer la solution qui coneilierait
le mienx les intéréts de la classe laborieuse et ceux de 'industrie,

40 Hygiene industrielle, — Litude sur les maladies habituelles
aux ouyriers du département du Nord suivanl leurs prolessions diverses el
sur les mesures d’hygiene a employer pour chaque catégorie d’ouvriers.

Cette ¢tude pourra ne porter que sur une calégorie d'ouvriers (lissage, teinture,
mécanique, agricullure, filature, houilléres, ete.)

5 Denrées alimentaires. — 4. Iitude sur Uinstitution, dans les
grands cenlres, d'un systéme public de vérification des denrées alimentaires,
au point de vue de leur pureté commerciale et de leur innocuité sanilaire.

B. Eiudes sur les moyens de conservalion des denrées alimentaires,

Les questions A el B pourront étre (raitées ensemble ou séparément,

G Assurance-Maladie, — Sociélé de secours-mutuels, el aulres
institulions similaires lonctionnant acluellement en Franze, — Iiude
comparalive avec un ou plusieurs pays élrangers.

7° Caisses de retraites pour Ia vielllesse et auires
institutions similaires. — Iitudier les amélioralions susceplibles
de favoriser leur développement
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8 Statistique de la petite propriété hitie a Lille
(@’'une contenance inféricure a 50 métres de superficie).
A. Danger d'un morcellement exagéré. — Remades & y apporter.

B. Recensement des cours, impasses, cités de Lille. — Statistique des
habitations et habitants. -— Dangers de la situation actuelle et remédes,

C. Recensement des cabarels; — leurs dangers. — Moyens d’en
diminuer le nombre et de les améliorer.

9 Du réle de Vinitiative individuelle dans Porgani-
sation et le fonctionnement des ccuvres d'assistance et de
préveyance, — Itudier les causes qui paralysent le développement de
Pinitiative individuelle et en diminuent Peffel utile ; rechercher les moyens
d’y remédier.

10° Ktude sur les sociétés coopératives, soit embrassant
P’ensemble de ces institutions, soit limitée a une catégorie : coopérative de
consommation, de production ou de crédit. ;

Indiquer pour la France et, autant que possible, pour un ou plusieurs
pays étrangers les développements successils, le fonctionnement actuel,
les principaux résultats ohtenus. Consacrer, s’il y a lieu, un chapitre spécial
a I’étude de la question au point de vue particulier de la région dn Nord
et a Pexamen de 'opportunité de favoriser on non le développement de
ces institutions.

11Y Les Syndieats professionnels. — Leur origine, leur fone-
tionnement, leur influence, leur avenir, Ktude spéciale de la loi de 1884
el des modifications que le projet de loi actuel propose d’y apporter. —
Effels que produiraient ces modifications.

120 La suppression des Oectrois, — Moyens praliques d’y
parvenir, — Taxes de remplacement. — Concours possible de 'Iitat,
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Prix spéciaux fondés par des Donations ou autres Libéralités.

|. — GRANDES MEDAILLES D'OR DE LA FONDATION KUHLMANN.

Chaque année sont distribuées de grandes médailles en or, d'une valeur
de 500 [r. deslinées a récompenser des services éminents renduos a 'indusltrie
de la région par des savants, des ingénieurs on des industriels.

Il. — PRIX DU LEGS DESCAMPS-CRESPEL.

Avec les revenus de ce legs, une somme de 500 fr. environ sera
consacrée & un prix spécial que le Conseil d’Administralion décernera,
a Pauteur du travail qui Iui parailra mériter le plus celle haute dis-
tinction,

[Il. — FONDATION Leonarp DANEL.

Une somme de 600 framnes prise sur les revenus de la donalion
Léonard Daner, sera donnée par le Conseil d’Administration, fous les
deux ans (1) comme récompense i I’cenyre qu'il en reconnaitra digne.

IV. — FONDATION AGACHE-KUHLMANN.

Avec les revenus de cette fondation, des prix seront distribués tous
les deux ans (2) pour aider et consolider dans la classe ouyriére 'amour du
travail, de économie et de Uinstruction.

Ils consisleront en primes de eent frames chacune, sous
forme de livrets de caisse d’épargne qui seront atiribués conformément
aux conditions signalées par un programme spécial.

N. B. — Demander programme spéecial,

V. — TEINTURE (PRIX ROUSSEL).

Un prix de 500 fr., auquel la Société joindra ume médaille,
sera décerné a l'auteur du meilleur mémoire sur la détermination de la
nature chimique des différents noirs d’aniline.

(1) Années de millésime pair: 1906, 1908...........
(2) Années de millésime impair : 1907, 1900.. .. ..ot
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VI. — PRIX MEUNIER.

M. Meunier, an nom du Conseil d’Administration de la Compagnie
« L'Union Géndrale du Nord », offre mm prix de eent franes i
'auteur d’un {ravail sur les moyens pratiques & employer pour empécher
Ia combustion spontanée des charhons tant sur le carreau de la
fosse que dans les cours des usines a gaz ou autres élablissements industriels,
si elle se produisait, 'arréter et en paralyser les effets de maniére a
restreindre et méme rendre nul le dommage qui pourrait en étre la
conséquence,

VIl. — PRIX POUR LA CREATION D'INDUSTRIES NOUVELLES
DANS LA REGION.

Des médailles d’or d’'une valeur de 300 [rancs, sont réservées aux
créaleurs d’industries nouvelles dans la région,

VIll. — PRIX OFFERT PAR LA SOCIETE INDUSTRIELLE
AUX ELEVES DE L'INSTITUT INDUSTRIEL DU NORD DE LA FRANCE.

Une médaille d’or sera décernée chaque année a I'éleve sorti de
IInstitut Industriel le premier de sa promotion.

IX. -— COURS PUBLICS DE FILATURE ET DE TISSAGE
FONDES PAR LA VILLE DE LILLE ET LA CHAMBRE DE COMMERCE.

Des diplomes et des certificals seronl accordés au concours par la
Sociélé Industrielle, aux personnes qui suivenl les cours de filature et
de Lissage fondés par la Ville el la Chambre de Commerce.

Des primes en argent ou des médailles pourront, en oulre,
étre décernées aux lauréats les plus méritants.

CONDITIONS DU CONCOURS.

Les candidals seront admis a concourir sur la présentation du professeur
titulaire du cours. :

L’examen sera fait par une Commission nommée par le Comilé de
Filature el de Tissage.
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X. — CONTREMAITRES ET OUVRIERS.

La Société récompense par des médailles particuliéres les conlremaitres
ou ouvriers ayant amélioré les proeédés de fabrication ou les méthodes de
travail dans leurs occupations journaliéres.

XI. — COMPTABLES.

La Société offre des médailles d’argent grand module, i des
employés , comptables ou caissiers, pouvant justifier, devant une
Commission nommée par le Comité du Commerce, de longs et loyaux
services chez un des membres de la Société Indusirielle habitant la région
du Nord.

Pour prendre part au eoncours, il faut pouvoir justifier d’au moins 25 années
de service.

CONGOURS DE LANGUES ETRANGERES

(Langue Anglaise et Langue Allemande).

Les candidats seront divisés en trois catégories, savoir:

SECTION A. — EMPLOYES.

Section concernant les jeunes gens ages de 16 &4 24 ans,
justifiant d'un se¢jour d'un an au moins dans une banque,
une maison de commerce ou un établissement industriel
de la region.

SECTION M. — ELEVES DE L'ENSEIGNEMENT SUPERIEUR
(FACULTES, ECOLES DE COMMERCE, TECHNIQUES, ETC. ).

Section concernant les éléves des Facultés, Ecoles
supérieures de Commerce et autres de la région, ages
de 16 &4 24 ans.
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SECTION €. — ELEVES DE L'ENSEIGNEMENT SECONDAIRE
(LYCEES, COLLEGES,
COURS PUBLICS ET DIVERSES T:':COLES DE LA RI.ZGION).

Section réservée aux eéleves de l'enseignement secon-
daire classique ou modermne, des cours publics et des
diverses ecoles de la région autres que celles indiquées
a la section B, ayant au moins 15 ans, se préparant aux
carriéres commerciales ou industrielles.

NOTA. — Dans chaque seclion, plusieurs récompenses ou
prizw seront affecles, s'il y a liew, a chacune des langues anglaise
et allemande.

Conditions du Concours,

1. — Les candidals devront se [aire inscrire pour le concours avant le
1°* novembre et le concours aura lieu en novembre.

2. — Toul candidal devra fournir une déclaration signée de sa main,
allestant qu’il n’est pas né de parents anglais ou allemands, ou originaires
de pays ot sont parlées les langues allemandé ou anglaise, exceplion faite
pour les Alsaciens-Lorrains qui ont opté pour la France.

3. — Il devra produire un bullelin de naissance afin d’établir
authentiquement qu’il est né en France. De plus, il joindra une déclaration
comporlant I'indication de 'établissement dans lequel il est employé ou de
I'école dont il a suivi les cours, ainsi qu'un étal des récompenses oblenues
précédemmenl a ces mémes concours,

4. — Les lawrdals des anndes précédentes ne powrront concourir que pour
des récompenses supérieures & celles déjee obtenues quelle que soit la section
dans laguelle ils se présentent.

5. — Le méme candidal pourra recevoir la méme année un prix pour
g
chacune des deux langues.

6. — Les candidats de la section A recevront des primes en argent.
Les candidats dessections B et C recevront des volumes comme prix.

Bn sus de la somme mise par le Conserl € administration & la disposition
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du gury, des sommes sont offertes, 100 franes par M. Kestner, 50 franecs par

M. Freyberg, directeur de I Heole Berlitz, pour éive décernées aux metllewrs
eandidats.

7. — Une commission de six membres, dont trois pour Panglais et
trois pour l'allemand, sera choisie dans la Société par le Comité du
Commerce.

8. — Les candidats auront & subir un examen écrit.

9. — Les candidats qui présenteront & la Commission les meilleures
compositions dans la premiére série d’épreuves concourront seuls pour les
épreuves définitives. '

10. — Les candidats seront avisés par lettres en temps opportun des
jours et heures fixés pour I'épreuve éliminatoire el aussi des jours el
heures fixés pour les épreuves définitives.

11. — Les maliéres de ce concours seront :

EPREUVES ELIMINATOIRES.

Un théme, une dictée et une version.

EPREUVES DEFINITIVES.

Un examen oral.

N. B. Pour la dictée en allemand, la Commission tiendra compte de
Pécriture.

Pour les employés de commerce, la Commission s’attachera tout particu-
litrement a poser des questions sur les termes de la pratique commerciale.

Le Président du Comilé du Commerce,

G. VANDAME.

Le Secrélaire-Général , Le Présidenl de la Sociélé,

BONNIN. . E. BIGO-DANEL .
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CONGOURS DE DESSIN INDUSTRIEL
DE MECANIQUE.

Le concours comprendra trois sections:

SECTION A (EMPLOYES)

Cette 1™ section concerne les jeunes gens de 16 & 24
ans, pouvant justifier d’un séjour d’au moins une année
dans un etablissement industriel.

SECTION BB (ELEVES)

Cette 2° section est réservée aux éleves des diverses
écoles de la région et des cours publics, se préparant
aux carrviecres industrielles.

SECTION € (OUVRIERS)

Cette 3° section concerne les mécaniciens (ouvriers et
apprentis) pouvant justifier de l'exercice habituel de
cette profession.

Plusieurs prix seront affectés & chaque section.

Conditions du concours.

1. Les candidats devront se faire inscrire pour le concours avant
le 15 Juin, el le concours aura lien le 4 Juillet de 8 h, a 12 h. 30.

2. — Chaque candidat devra établir qu'il est né en France. La méme
déclaration comporlera lindication de P'élablissement dans lequel il est
employé, ou de I'école dont il a suivi les cours.

3. — Chaque candidat devra fournir son adresse exacle en se [aisant
inscrire au Secrétariat.
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4. — Une médaille pourra étre décernée aux lauréats les plus mérilanlts.

5. — Une Commission de trois membres sera choisie dans la Sociélé
par le Comité du Génie civil.

6. — Les candidats seront avisés par leltre, en temps opportun, des jours
et heures fixés pour ces épreuves, ainsi que du local ou elles auront lieu.

7. — Les matiéres de ce concours comprendront :

Searion A. — Projet d’une pidee de machine dessinde wu trait.

Secrion B. — Un eroguis coté & main levée daprés une piéce de
machine et dessin au trait de cette pidce en employant uniquement
les donndes du eroquis.

8. — La Société ne fournissant que le papier, les candidats sont priés
d’apporter tous les oljets nécessaires : planche, crayons, compas, ete., etc.

Le¢ Président
Lo Commeission : du Comité du Génie eivil,
CHARPENTIER, P. COUSIN.
PUGH, Le Président de la Sociéte,
SMITS. X BIGO-DANEL.

GONGOURS DE DESSIN D’ART

APPLIQUE A L'INDUSTRIE

Les candidats seront répartis en deux catégories:

Cariicorie A. (Bwmployés et Quoriers). — Cetle calégorie concerne les
candidats pouvant justifier d’un séjour d’au moins une année dans un
établissement industriel.

Carécorie B, (Blves). — Cetle deuxivme catégorie est réservée aux
éleves des diverses écoles de la région el des cours publics, ayant moins de
2] ans le jour du coneours,

Chacune des catégeries comprendra aulant de sections qu’il y a de
branches d’'industrie d’art (dessin pour tulles, dentelles, guipures el rideaux,
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pour lapisserie, pour linge de table, etc. — Ferronnerie. — Vitraux et
papiers peints. — Céramique et mosaique. — Peinture décorative. —
Gravure et enluminure, elc.). Mais le concours ne portera, chaque année,
que sur trois sections qui seront désignées par la Commission.
Les industries choisies pour 'année 1906, sonl :
1° Peinture décorative.
2" Velours frappés. — Tissus brodés et brochés.
3 Xbénisterie. — Mobilier.
Plusieurs prix seront en argent aflectés a chacune des sections des denx
catégories.

Conditions du Concours.

Art. I. — Les candidats se feront incrire au Secrétariat de la Société
Industrielle avant le 5 Juin 1906.
Le concours aura lieu le Dimanche 17 Juin 1906.

Art. IT. — En se faisant inscrire, chaque candidat devra établir qu'il
habile la région du Nord de la France (Nord, Pas-de-Calais, Somme, Aisne,
Ardennes) depuis une année au moins. En outre, il produira son acte de
naissance (ou pitce juslificative de son fge) et indiquera son adresse, la
catégorie a laquelle il appartient, I’établissement dont il fait partie el la
seclion dans laquelle il désire concourir.

Art, ITT. — Les candidats seront avisés par letire et en temps opportun,
des heures fixées pour les épreuves ainsi que du local ot elles auront lieu.

Art. IV. — Les matiéres du concours comprendront :

) Un dessin de I'ensemble de la composition a une échelle déterminée.

4) S'il y a lieu, un dessin a plus grande échelle d’un fragment de cette
composition.

Art. V. — Dix heures seront accordées pour I'ensemble de ces
épreuves.

Art. VI. — La Sociélé ne fournissant que le papier a dessin ordinaire
et le papier calque, les candidats sont priés d’apporter les autres objets
qui leur seraient nécessaires : planche, toile, papiers spéciaux, crayons,
couleurs, etec... -

Art., VII. — Les copies des candidats porleront une étiquette avec
numéro, qui sera reproduit sur une enveloppe fermée contenant les noms
et prénoms du candidat,

Arl. VIII.— Lejury se composera de sepl membres, nommeés parle Conseil
d’Administration et pouvant étre choisis en dehors des membres de la
Société Industrielle.
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Art. IX. — Oulre les prix affectés a chacune des sections, le Conseil
d’Administration se réserve le droit d’attribuer, sur la proposition du jury,
une médaille d’honneur aux candidats les plus méritants.

Art. X. — En sus de la somme mise par le Conseil d'Administration a
la disposition du jury, une somme de 400 frames est offerte par
MM. Bigo-Danel et Hochsletler pour élre altribuée aux compositions
présentant une supériorité marquée.

Vu et approuvé :
Le Président du Conseil d’'Administration,

BIGO-DANEL.

La Commission du concours de dessin d'art:

VANDENBERGH. SERATZKY.
GUENEZ. Ligviy DANEL.
NEWNHAM. J. SCRIVE-LOYER.

J. HOCHSTETTER.
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RAPPORT DU TRESORIER

Moxsigur LE PRisipENT,

Jai I'honneur de vous exposer notre situation financiére a la
suite de I'exercice qui a pris fin le 31 janvier 1906.
Notre bilan s’établit de la fagon que voici :

Lecture du bilun.

1l se solde par un nouvel excédent de 11.252 fr. 15.
('est ce méme chiffre que fait ressortir le dépouillement de nos
comptes {rais généraux et profils et pertes dont voici le détail :

Lecture du compte profits et pertes.

I est intéressant de comparer nos recetles el dépenses avec les
prévisions que nous en avions failes I'année derniere dans notre
projet de budget. Celui-ci n'encourt pas le reproche rétrospectif
d'avoir été trop optimiste, puisque dans leur ensemble, nos dépenses
sont restées d’environ 3.000 fr. inférieures et nos recetles d’environ
2.000 [r. supérieures a ce que nous avions compleé.

Quant & la comparaison des deux exercices réels, elle fail ressorlir
qu'ils sont restés trés similaires, au moins quant au résultat : notre
dernier exercice comporte en effet un accroissement global de
dépenses d'un millier de francs, compensé par un méme accroisse-
ment de recettes.

Au chapitre des dépenses, la Société a déboursé 600 fr de moins
que I'année précédente pour les frais de bureau, d'éclairage et de
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chauffage ; 1.200 fr. pour entretien général, 700 fr. pour les
jetons et conférences ; 700 fr. pour les intéréls des emprunts.

En revanche elle a eu a payer une augmentation de 320 fr. pour
les contributions ; de 320 fr. pour les dépenses de la bibliothéque ;
de 1.100 fr. pour les [rais d'impression du bulletin ; de 2.400 fr.
pour les prix et récompenses. Il est vrai que celte derniére somme
comporte cette année les 1.500 fr. de primes de la fondation
Edouard Agache qui sont distribués tous les deux ans ; mais méme
en en tenant comple, il est & remarquer que la Société 8’est montrée
beaucoup plus libérale que I'an dernier, par le nombre des récom-
penses accordées.

Du coté des recettes encaissées, aucun changement dans le total
des loyers réguliers ; le chapitre des intéréts en banque marque une
diminution de 600 fr. ; les annonces du bulletin ont produit 125 fr.
de moins; el nous avons recu 500 fr. de moins des donateurs
particuliers.

Par contre, I'encaissement des cotisations a donné 200 f[r. de
plus; et surtout, nous enregisirons avec plaisir au produit des
locations diverses de la grande salle ou de la salle des Assemblées
Générales une intéressante augmentation de 2.000 fr.

Il me reste, Messieurs, & vous présenter un projet de budget pour
I'exercice snivant :

Lecture du projet de budget.

La différence entre nos recelles et dépenses probables nous
laisserait une disponibilité de 8.000 fr. environ, en contre partie de
laquelle je vous propose de prévoir I'amortissement de 8 obligations :
6 de I'emprunt 1897 et 2 de ’'emprunt 1905.

Maxive DESCAMPS



1

6L 900" 65C

6L 900" L&Y

€ 000°FE

— 121 —

« 000706

6L 909°LETF

< 000" G}
« 000 Lee

L

000°<a
¢ 000°CSy
000" 0

=

...u.‘..>-‘|.ﬂ.lﬂx..-_“ hmm?ﬁ—mﬁ-“m‘:.ﬂwﬁﬂcm
: 9auasgy — 111

..... :.: :5:2
*+(spaowe ())°6E 3U0P) L68Y yunaduagy

: spunadug — CT1

......... . .0ﬂ05wdw .—uh.ﬂdcmum o
seooe e cradsean-sdmeosaq €

:..........:.. unemgny uonEpUO
: SUOUBPUGT — ']

Jissugl

! T e e R a e e T
76 8C8T0LS 76 BEBT0LE
T At ‘89110 19 s1yod nup Inelpaa eprog 2 000768 S 00NTEEE s R e ey 2y MU ]
G} &S5 11 1o 10 Bjyold ;D np dnenipado eprog soruows Q] junadugy, | op suone3iqo 9
: aoupjog ¢ 000 ge ccccottttttttertt UPUIAINALIQIUE S9T)

2
5
i
[+ 2]
>

«© (06a"98

61 668701V

-zoure 7@y 1unadwmiy [ op suUoneSIqo ¢8
: Spuntdiud sap JUIMLESSIILOUT — AT

06 CJO°8% °° "X10109(J-AB[I8A 7910 IN2JIPRdo BpP[0]
Ct 0] srertems s OHIOSOLY A «
0L €0F FrteterttalIR]al09g o] ZoY0 9ss1ed U

: sapquuodsip sunapp) — 111

« (OLz'8e I oy e Ipry smoneSiqo 98 «  «

€ QF0°8]Y “JIRH B e £ esd) BIUSL B "IF LY T 2P 1ROD)
Fasanog ap sanapp) — 11

« Axx_.@m I L ,.m.« i [

« (O0C'EF T CUe[@RIS-TmERANON mp end ‘G np  «

o8 9809 ° « ‘0FF 10 ZTF 89p «

« 000y « G« «

VG 2C8°8CE ereIIN-[vdoH T op end ‘GF} np 190D
: sajqnavany — °1
Jnev

‘9061 HIIANVI IE€ NV Nviia



— 122 —

<0

CT

19767

cSa' T

617°6
669" L
80G° 1
L8E" 1

S I

00y G

LG e

10271

168"

807°86

el e B -+ opuBLRE

-+ -squnaduy] sap s19393u]
s onece s sgosuadmoogy 10 X1 ]

00T
« 00e°]
« 000°€

« 2g¥e
1eg
19%°2
aF ey
a3 61S
<6 68

‘9061

R *°t 'SROURIAIUOY) 18 suojef
“totocre e onboylonqig 10 suoneoIqnd
GO AL R unapmyg np uorssasdwy
wreeee e o magueddy, | op «
......... *+ofordumg | op «
TeceescepIIRlRI0eg NP sjuewauioddy
B e e e e s suonnqUIN0Y)
B s S B woreIug
...... R R <..&ﬂ°~.—ﬁw.®~mu»—n

" edugney)
tree e e gERITRIIG]
*NRAIN 8P SR
S UOMASSIOURITY
S P T P NS o S00URINSEY

‘sosuadoqy

G T9%" 6

8 Cte'ea
« 00F°9
« 000°@
G E6¥
6é eol

98 169°8

0F 8GL°S

« L9760

«
L4

LS

001" 1
000°¢

OLY 1

&8 Gy
€0 91L

L}

o
0S L8]

EEl

0<e
000" 1
0c1H'e
{157
00%
00<
008
00L
029

05 990

«

019

— et

HIIANVF IS NV Guowmermmodsa) S3LHAd 13 SLIA0Hd 3LdWOD

MR R A ]y 1 g
Seeeeeeesesie i groay] &

Tt meroney] puowpy C : sIneieuo(]
*90JAUIUIOY) AP AJUIBIY) B[ 9P UOTJUIAYDY
I Viks SO0UOUUE 10 9JUIA @ UIjefing
...... -+ sanbuey ue sjpaeju]

e (9 @) umempynyg «
( « )-ap-sdmwoseq «

{(IPII "190) @YPLSY HONEUO( ¥] 9P £19a93u]

S T T PR 2 * **SOSIBATP SUOTIEIOT]

“SIOIONJ0-SN0S SUIDUE SAP 9J91008 &
*+°-ef[ed 9aIoWIWOY) 9P AdqUIRY])  «
++ - csunoueadpajuy] sAp 1BOIPUAS
srcessseec s gmydeaGoog) op 9391008«
careereescgnbmdeidoloqd uomy  «
“crtcccpION Up SIMBIPANRS
secscresssssgaRERTg XNE SIN0DOS
ceeeveeeeenee s onbmnyn 9191008 «
<+ctc e cegoiauwnmoy) Op sanedudop <
P et G

« « LT « “
..... "2[09IS-TIBDANON NP "I G « «

« « AR AR <
"t eI -TeNdQH.T 0P I OF np 0407
‘sa)po0IN




==

« eLy gy

<« oG

« 0278

€ 00008 « 000°€
< 000°9

“ e 0Y

< 009°07

« 0029

« (CL

<« 009°7

« 00e"T

€« 000°%

« 00%°C

¢« 000°€

« 000'%

€ 0Locc « 0%
« 008
« 00e'eE
« 009
¢ 0
¢ (Le

L S

TrTetigp) suoneSiqo 3 «
s QT SUONRIIQO § JUSASSIOW Y

"B ue eyordy

«
- se .Qﬂvﬂ——m—ﬁmm [}

«

«

«

&«
- swnadmg] sep sppanuy ||«
-+ sosuadwoopy] 10 xug (|«
-pe sownad anod aAzasay]

«

* **S9012I9IUOT) 19 SU0jAf
sreere oo ronbaonquy
‘unaqng np uorssardury
seeeee e cguamayuioddy
“* SUOTINQLIIIOY)
e e -+ mononuy

...-..-.......QGDA——.M@—.U“—..

coedewess g@upmenn)

At s S e o ST
& 16.0.8 8 A ) b A 4L * SIUBUIASSIYON I}

sosuadogg

EERRERREY N s

$e ot BOOURINSSY

GLY " 8Y
000°&&
000°9
000"«
00c

00<
(£ s
¥

009
S 01

"LO61-9061 3

Q10H3X3.T HN

L

00%
(e
000" F
0gr°e
00071
00<
00%
007
008

-M‘_\
008
000" ¥

Sresstrersassesesester s SUOTERIION

TNt a
‘(@unuue *wep) Inayoneyg ‘| suoneuo(
*92J0UINIOY) P DIUIRI[Y) B] 8P WONUIA(NS
s cuUneny np seououny
=+ -+ e gnbueg ua s1pggu]
......... ARINOg 9P SINO[BA SIP S19491U]
s sssaees - o GORIOATD SUOTHIOT

..... s e cGIBIONJ0-SI0S SUADUY  «
e pifey 0dIOWWIOY) 9P AlqUIBEYN)  «
«- o+« semonesdosiug sop wopuly  «
vawale dale s .O_ﬂﬂ_ﬂ.._.m.”u@c 9p 9391008 «
«+ *anbiydraSorond womupy
st .........mv_.—._s@..wﬂ—xm
TEeeeseleees sHDRRON XNBSINOJOS & —

CRCRC IR

=3

=

....... P Dﬂ?-ﬁnﬂu .\vum.:n_ﬁ..m d
........ ‘oolammon) ap sanafedop  «
« « L} ¢«
Tttt tQI09IS-NEIANON TP I G <« « | |
« « a1 « «
**coure AT dQH,T 9p "I O]] Np Jeho’]
LI IBEEEET|

0d 1300n8 30 l3rodd






RAPPORT DE LA CGOMMISSION DES FINANCES.

Mox Crer Prisipent,

('est avec le plus grand plaisir que je véponds a la demande que
vous m’avez faite de vouloir bien examiner les comptes financiers de
la Société Industrielle.

D'abord, il n'est pas de tache plus facile, car vous avez en
M. Maxime Descamps un excellent Trésorier qui tient ses livres avec
une régularité parfaite, et je ne puis que le [éliciter haulement de
sa précision et de sa nelleté.

Les évalualions des dépenses el des recelles sont failes avec un
tel soin qu'il n’y a en réalité que des écarls insignifiants, et encore
lout & I'avantage de la Société.

Notre encaisse au 31 janvier 1904 élait de fr. 2.358 27, il est
un an apres de fr. 11.252 15,

Nos receltes en effet se sonl élevéesen 19054 . . £9.461 05
Etnosidépensesh o - wiui . it e iee a4 98208490
Balanee. o v 110252846

Permetlez-moi, mon cher Président, de profiter de I'occasion pour
remercier la Sociélé Industriclle du grand honneur qu'elle m’a fait
en me donnanlt la médaille d’or de la fondation Khulmann.

Aucune dislinction ne pouvait m’élre plus agréable, elle me
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BIBLIOGRAPHIE

Le Chlorure de Sodium (sel marin, sel gemme). — Les
Potasses et les Soudes commerelales, par H. PrcHEUX,
professeur de physique et de chimie & I'Ecole Nationale d’Arts et
Métiers d’Aix, 1 vol. in-16 de 96 pages, avec 26 figures, cart.
1 fr. 50 (Librairie J.-B. Baillére et fils, 19, rue Hautefeuille, &
Paris). '

Le chlorure de sodium, par ses applications nombreuses : dans
I'économie domestique (alimentation, conservation des aliments)
dans I'industrie chimique (fabrication des sels de sodium, sulfates,
carbonales, chlore, acide chlorhydrique, chlorures de méthyle,
d’éthyle, etc.), est un des produits les plus importants de la chimie
industrielle. \

Les divers procédés employés pour son extraction (de I'eau de
mer, des mines de sel gemme, des sources salées), les méthodes
employées pour le raffiner, pour reconnaitre son degré de pureté,
ses propriétés physiques et chimiques les plus essentielles, ne

' peuvent étre ignorés des commercants et de tous ceux qui utilisent
ce produitsi répandu.

Les giotasses et les soudes commerciales., d’applications si variées
el si nombreuses, constituent des produits chimiques de premier
ordre, dont les laboratoires et l'industrie font un usage fréquent.
L'analyse chimique, la préparation des hydrates, des sels de potas-
sium et de sodium ; I'industrie des savons, des sels industriels colo-
ranls de potassium (manganates, chromates, prussiates) des chlo-
rures décolorants (eau de Javel, liqueur de Labarraque), du borax, des
silicates, du verre et du cristal, placent les potasses et les soudes au
premier rang des produits chimiques industriels.

M. Pécheux décrit, dans ce petit volume de I Zncyclopédie tech-

9
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nologique et commerciale :1'histoire, les modes d’extraction actuels,
les propriétés physiques et chimiques, le raffinage de ces produits, le
litrage des polasses et des soudes de commerce, de fagon & pré-
senter aux lecteurs une véritable encyclopédie ot ils puissenl trouver
tous les renseignements de nature a leur faire connaitre, aussi
complétement que possible, la valeur des produils qu'ils peuvent
étre appelés a utiliser.

Les procédés de commande a distance an moyen de
I'éleetrielté, par FRILLEY, volume in-16 (19 x 12) de vi-190 pages,
avec 94 figures ; 1906, 3 fr. 50.

Les appareils électriques de commande & distance ont pris depuis
quelques années une extension énorme. En dehors dela souplesse
des moleurs électriques qui sonl toujours préls a fonclionner, el qui
obéissent instantanément & 'action d’un transmetleur, lavanlage des
apparciis de commande & dislance lient surtout a la facilité d’instal-
lation et de protection des canalisations électriques, donl les dimen-
sions et l'encombrement sont toujours moindres que ceux d'une
canalisation d’eau, de vapeur, ou d'air comprimé: aussi ont-ils
détroné rapidement tous les appareils hydrauliques, toujours

délicals & entretenir et & protéger et difficiles a réparer en cas

d'avarie.

L’emploi de ces appareils commence & se généraliser pour la
manceuvre des signaux dans les chemins de fer, pour le pointage des
canons & bord des navires, pour le mouvement des tourelles, la
commande A distance de la barre du gouvernail et des projecteurs,
dans 'organisation des apparoils télémélriques, elc.

Nous ne saurions entrer ici dans les détails de toutes ces applica-
tlions si nombreuses el si différentles, et nous nous bornerons i I'étude
des procédés mis en ceuvre, sans nous occuper, sauf dans des cas
speciaux, de leurs applications direcles. On verra, en effet, que ces
precédés sont eux-mémes exirémemenl variés, et en dehors des



appareils servant direclement a la commande a distance des électro-
moleurs, basés presque uniquement sur I'emploi d’électro-aimants
relais judicieusement agencés, nous trouverons l'application originale
des principes les plus différents de I'électrotechnique : emploi des
ponts de Wheatstone, de I'étincelle d'induction, des ondes hert-
ziennes, efe.

Nous donnerons dans chaque cas un schéma des connexions élec-
triques relatives au procédé étudié, sans nous attarder aux détails de
conslruction, presque toujours faciles a imaginer, 4 moins qu'ils ne
forment eux-mémes Poriginalité du procédé, comme dans cerlains
appareils de la Maison Saultler-Harlé qui sont remarquables jusque
dans leurs détails dont nous aurons I'occasion de parler.

Table des matiéres.

Introduction. — Cuar. I. Appareils & commande directe.
Eleclromoteurs & courant continu. Appareils a commande directe a distance.
Controleur de la Compagnie Générale des Constructions Electriques. Appareil
de commande pour ponls roulanis systeme Sautter-Harlé. Contréleur
systeme Carret et Hillairet. Appareil de commande a distance pour machine
a gouverner, systeme Sautler-Harlé el Marit. Jonction télémotrice, systeme
Dunlap Williamson. Appareil de commande systeme Lutz. — Crap. II.
Appareils a relais. Appareil de commande, systeme Edoux. Appareil
de commande, systeme Pifre et Brillé. Appareil de commande, systeme
Sprague. Appareil de commande pour torpilles, systéme Sinus-Kdison.
Appareil de commande, systéme Otis. Appareil de commande avee relais a
mercure el servomoteur systeme Otis. — Cuap. III. Appareils a relais
(suite). Appareils systeme Santter-Harlé. Electro-relais systeme Sautter-
Harlé, Savatier et de Lagabbe. Appareil de commande, systéme Sautter-
Harlé, avec commulaleur-inverseur el relais pour ascenseurs électriques.
Appareil de commande & dislance pour projecteurs électriques systéme
Sautter-Harlé, Appareil de commande pour tourelles systtme Sautler-
Harlé, Savatier et de Lagabbe. Appareil de commande pour machine a
gouverner, systeme Sautter-Harlé, Savatier et de Legabbe. Appareil de
commande a distance de la barre systéme Saulter-Harlé et Brochet. —
Crar. IV. Appareils & champ tournant. Appareils poursignaux de
I'Allgemeine Electricitits Gesellschaft. Appareil électrique systéme Willi
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et Robinson. — Cuav. V. Appareils basés sur I'emploi du pont
de Wheatstone et des résistances. Appareils de commande
systeme Fiske. Pointeur de I'American Range Finder C°. Dispositif de
MM. Cushing Crehore el G.-Owen Squier. Jonction Bourgoin. —
Cuap. VI. Appareils basés surl'emploi del'étincelle d’induc-
tion. Compas enregisirenr systeme Bersier. — Crar. VII. Appareils .
a échappement. Appareil télégraphique de Vail. Appareil télégra-
phique de Whealstone. Appareil télégraphique Bréguet. Télémélrographe
Siemens et Halske. Appareil proposé par MM. Sigaull et Maurice. Jone-
tion Le Goarant de Tromelin, Boussole anto-directrice systéme Peichl. —
Cuap. VIII, Jonction systéme Rivals. Transmetteur. Commufaleur
d’échappement. Récepteur. Conditions de réglage. Mainlien du parallélisme
de la jonction et appareil de sireté. Vitesse de la jonction. Servomoleur.
Fonctionnement complet de la jonction. Précision du mécanisme, Réver-
sibilité de la jonction. Commutateur de manceuvre. — Cuar. IX. Appa-
reils basés sur l'emploi des ondes hertziennes. Appareil
systeme W. Jammeson et J. Troller. Appareil systeme Orling et Brau-
nehjelin, Le télékine. Bibliographie.

Sur les électrons, par Sir OLiver Lobee, F. R. 8., traduit de
I'anglais par E. Nucugs, chef des travaux d'électricité a 1'Ecole
Centrale et J. PErmiER, diplomé de I'Ecole Supérieure d'Elec-
tricité. Préface de P. LangeviN, professeur suppléant au Collége
de France. Volume in-16, (19 x 12) de xu-168 pages, avee 6 fig., ;
1906, 2 fr. 75. '

La doctrine nouvelle des électrons jouit & I'étranger d’un succes
légitime qu’elle ne paratl pas avoir encore obtenu en France. La
cause en est, croyons-nous. dans I'absence presque compléte de
publications sur le sujet. Il serait pourlant a désirer que ces idées si
fécondes fussent, chez nous, plus largement répandues et c’est dans
ce but que nous offrons aux électriciens frangais la présente tra-
duction. .

A cet égard, nous ne pouvions mieux choisir que I'admirable
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exposé fait, il ya trois ans, par Sir Oliver Lodge, devant I'Institwtion
of Electrical Engineers. Il résume en effet, d'une fagon saisigsante,
toute la théorie électronique el permet d'apprécier avec quelle
aisance la notion récente d’électron se plie @ I'interprétation des
divers phénomenes naturels. Aussi peut-il, en quelque sorte, servir
d'introduction & une étude plus compléte sur le sujet et aidera-t-il &
la lecture des mémoires originaux qui approfondissent la question.

Table des matidres.

Préface. Introduction. — Crae. I. Inertie électrique. Une spheére
chargée. Inertie électrique. Note A. Caleul de l'inertie d'une charge
electrique. Note B. Champ électrique di an mouvement d'un aimant
court. — Camap. II. Découverte de I'atome d’électricité. Conduc-
tion dans les gaz. Rayons cathodiques. Nature des rayons cathodiques.
Augmentation de P'inertie due & un mouvement trés rapide. Nate 7. Sur

z : e
électricité et la gravitation. Note D. Dimension du rapport —. —
i

Cumap. IlI. Détermination de la vitesse et de l'équivalent
électrochimique des rayons cathodiques. Nouvelles mesures de

] ¢
la vitesse des rayons cathodiques el déterminalion du rapport — par la
i

déviation électrostalique. Détermination de l'équivalent électrochimique
dans le cas d'une déperdition électrique en lumiere ultra-violette. Note F.
Saturation éleclrique, ele. Cuap. IV. Théorie électronique de la
conduction et de la radiation. Conduction. Radialion. Sur la
théorie électronique de la magnélisation de la lumidre. Note F. Grandeur
de l'orbile d'un électron rayonnant. Note (. Pouvoir rayonnani d’un
électron en mouvemenl stable. Note /7. Nomenclature prophétique de
Faraday. — Crap. V. Détermination de la masse d’'un électron.
Aitken el les vésicules des nuages. J.-J. Thomson et les neyaux électriques.
Wilson et la mesure de la condensation nuageuse. Le Professeur Stokes et
la chute des sphéres. lxpérience de dénombrement de J.-J. Thomson.
Résultats. ~ Cmap. VI. Theéorie électrique de la matiére. Esti-
mation de la grandeur des électrons. Juslification de la théorie électrique
de lamatiére. Sur les forces chimiques et moléculaires. Forces moléculaires.
Cohésion. Note K. Phénomenes présentés par une charge qui se meul avec
une vitesse voisine de celle de la lumiére. Déformalion due & une vilesse
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tres grande a travers l'éther. — Cnar. VII. Résumé des autres
conséquences de la théorie des électrons. Radioaclivité. Cou-
ronnes Solaires, queues de coméles, orages magnétiques et aurores horéales
Validité des idées anciennes. Nombre d’ions dans les conducteurs.
CoNCLUSION.

La grande industrie tinetoriale. par Francis G. BELTZER,
ingénieur-chimiste. 1 vol. gr.in-8 de 1.046 pages, avec 99 fig. et
planches. Broché, 30 fr. ; cartonné, 32 fr. (H. Dunod et E. Pinat,
éditeurs, 49, quai des Grands-Auguslins, Paris VIe).

Ce traité a été rédigé en vue de réunir, dans un cadre aussi res-
treint que possible, les principales méthodes employées dans la
grande industrie tinctoriale pour le (raitement des textiles. Comme
les méthodes rationnelles de teinture découlent des propriétés géné-
rales des matiéres colorantes, I'auteur a pensé qu'il était impossible,
méme dans un ouvrage pralique, de passer sous silence I'élude
chimique des colorants.

M. Bellzer les étudie donc succinclement en téle de chaque cha-
pitre, puis il détaille les principaux procédés d’application, d'apres
les résultats d’une longue pratique de laboratoire et d’atelier.

Faire pour la plupart des matiéres colorantes qui sont employées
une part de leurs qualilés ; ¢ludier la facon dont on peut améliorer
leur emploi; en un mol, permetire aux lecteurs de cel ouvrage
d’appliquer sans difficultés et de découvrir eux-mémes des méthodes
d'applications nouvelles sont les principaux buts vers lesquels ont
tendu les efforts de |'auteur.

Pour y parvenir, il aadopté la marche suivante: Aprés avoir
étudié, dans chaque cas, les principes théoriques sur lesquels
reposent les procédés employés, il prend les maliéres premieres
arrivanl a [atelier et les suit dans les diverses manutentions et
opérations qu’on leur a fait subir pour aboutir au résultat désiré.

Il étudie ensuite brievement les principaux appareils et les prin-



—ARS —

cipales machines perfectionnées, qui permettent la réalisation pra-
tique, rapide et économique des méthodes de teinture.

En résumé, cet ouvrage s'adresse aux chefS d'usines, aux
industriels, directeurs, chimistes, contremailres el aux
éléves des Eeoles Industrielles, qui veulent acquérir, avant leur
entrée dans I'industrie, la somme de connaissances praliques néces-
saires pour pouvoir diriger de suite les fabricalions, établir les prix
de revient et apporter les modifications qu'ils jugeront utiles.

La céramique industrielle (chimie, technologie), par Albert
GRANGER, professeur de chimie el de technologie céramique &
I'Ecole d’Application de la Manufacture Nationale de Sévres.
Volame in-8 (23 x 14) de x-644 pages, avec 179 figures; 1905.
Cartonné 17 franes. '

L'auteur s'esl proposé de réunir en un volume d’une élendue
moyenne toules lesdonnées nécessaires pour permetlre au lecteur de
se faire une idée de ce qu'est acluellement I'industrie de la céra-
mique. I y a dans toutes les opéralions effectuées dans les diverses
[abrications des manceuvres communes; aussi (rouvera-l-on au
débutde 'ouvrage une élude détaillée des malieres premicres el des
généralités. Ce n'est que dans la seconde moitié du livre que
I'auteur, ayant décrit les substances employées dans la composilion
des pates, glagures et colorants, les méthodes & suivre pour cons-
lituer une pate, les appareils servant a la fagonner, les fours deslinés
ala cuire, entre dans 'étude délaillée de la fabrication des terres
cuiles, produits réfractaires, [aiences diverses, gres el porcelaines.
[l a cherché & rester Lrés concis en se bornant A faire connaitre les
procédés suivis le plus généralement. Ce livre peut étre lu non
seulement par les éléves des écoles industrielles, mais aussi par les
ingénieurs el les industriels, car les considéralions scientifiques
modernes ayant une relation avec la céramique n’ont pas été laissées
de coté. Les travaux effectués récemment sur la composition des
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argiles, la dilatation des pates, les méthodes d’essais des matériaux,
elc., sont cilés et analysés, de sorte que le lecteur trouvera, en
méme temps que les détails de la pratique industrielle, le résumé
des tentatives faites par les hommes de science pour améliorer les
fabrications céramiques. Un soin tout particulier a été donné & la
bibliographie et, pour [aciliter la lecture des périodiques étrangers,
'ouvrage a é1é «complété par un lexique en trois langues (anglais,
allemand, francais) donnant la concordance de quelques lermes
techniques dont I'explication est difficile 4 trouver dans les diction-
naires.

TLable des Muaticres

Introduction. Cuab. I. Matiéres plastiques. Argile. Matiéres non
argilenses. — Cnap. II. Matiéres non plastiques. Malieres entrant
dans la composition des pites, Maliéres premiéres des couverles. Emaux et
coulenrs. Cuar. III. Essais des matiéres premieres et analyse
des pétes, couvertes, couleurs. Essai chimique. Essais pratiques.
— Cuar. 1V. Préparation des matiéres premieres. Préparation

des argiles. Préparation des malieres non plastiques. — Caap. V.
Préparation des pites. Dosage des matériaux. Caleul des pates.
Travail préliminaire des pites. — Cuap. VI. Fagonnage, Tcurnage.

Modelage au colombin. Moulage. Calibrage. Coulage. Pressage i la filicre
ou élirage. Moulage i la presse. Pressage o sec. Rachevage. Garnissage et
collage. — Cmar. VII. Séchage et encastage des poteries.
Séchage. Knfournement et encaslage. — Cuap. VIII. Cuisson des
poteries. Combustibles. Fours. Pyroméirie. Appareils deslinés aun
controle de la marche des fours. Construction des fours. — Crap. IX.
Glacures, couvertes, émaux. liude chimique des glagures. Prépa-
ration des émaux el glagures. Pose des glagures. Observations sur les
glagures ; leur accord avec les piles. — Cuar. X, Terres cuites.
Briques. Tuiles. Carreanx. Bleuissage. Tuyaux, Terres cuiles de construc-
tion. Poteries de terre. Poteries poreuses. — Cuar. XI. Produits
réfractaires. Briques. Creusels, Cornues & gaz. Gazellerie. Pipes.
Fourneaux et accessoires de laboratoire. Produits réfractaires basiques
— Crap, XII. Falence. Poleries commune vernissée. Faience
commune émaillée on stannifére et majolique. Faience fine. Faiences



architecturales. — Crap. XIII. Grés. Grés naturels. Grés industriels.
Gres composés. — Crap. XIV. Porcelaines. Porcelaine dure.
Porcelaine tendre. — Crar. XV. Décoration. Généralités. Pro-
cédeés spéeiaux aux diverses poleries. Compositions utilisées dans la déco-
ration. Application de la décoration. — Cmar. XVI. Importance de
I'industrie céramique. — Index alphabétique. — Vocabulaire.

L’année technigque (1905). — Construction et architecture,
technologie générale, locomotion et transports, les
chemins de fer, par A. Da Consa, Ingénieur des Arts el
Manufactures, avec préface de Albert Dastre, Membre de
I'Institut. Un beau volume grand in-8 de vin-232 pages avec
106 fig.; 1905, 3 fr. 50. Librairie Gauthier-Villars, quai des
Grands-Augustins, 45, 4 Paris.

L' Année technigue de 1905 continue U'intéressante série d’éludes
inaugurée, il y a quatre ans, par M. Da Cunha. Ce volume nous
offre le tableau des principales applications de la science au cours
de 'année écoulée. Cest, dans le domaine des arls industriels les plus
importants, une sorte de revue des progres accomplis SOUS NOS yeux.

Le volume actuel nous entretient, en quatre chapilres, des prin-
cipaux événemenls scientifiques el industriels qui ont marqué
I'année 1905,

Le premier est consacré aux nouveaulés en construclion el archi-
teclure. On y lira des renseignements extrémement inléressanls sur
le nouveau pont suspendu de Williamsbourg qui réunit New-York a
Brooklyn & travers I'East-River ; des informations relatives aux grands
barrages de Barossa en Australie et d’lthaca aux Etals-Unis ; des
descriptions de perfeclionnements récemment adoplés pour permellre
le transhordement des voyageurs ou le transport des charges. Et,
plus pres de nous, la description de 'outillage que les Parisiens ont
vu fonctionner sous leurs yeux pour la construction du Métropolitain.
Nos concitoyens y apprendronl aussi avec plaisir les résullats de ces
concours établis récemment entre les architectes pour la construction
- de plus en plus artistique des fagades sur rue.
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Les chapitres suivanls sont consacrés a la technologic générale,
aux moyens de transporl et plus parLicuIiérement aux chemins
de fer.

Table des matiéres.

Préface.— Cuar. I. Construction ed architecture. Coustruction.
Le nouveaun pont suspendu de Williamsbourg @ New-York. Le barrage de
Barossa en Australie. Le barrage d’Ithaca aux Etats-Unis. Elévateur élec-
trique. Passerelle mobile pour I'embarquement des voyageurs & bord des
grands navires. I'explorateur sous-marin Pino. Monte-charge actionné par
I'air comprimé. Le chargeur automatique Park. Le porleur aérien de
Bonahé. Les travaux du Mélropolitain de Paris. Le nonvean Métropolitain
de New-York. Architeeture. Concours de facades pour 1903. Transport
d’une maison sur une riviere, Transformation d'une maison de campagne
ancienne et banale en une villa normande. — Cmap. II. Technologie
geneérale. Ulilisation des rayons X pour la vérification des cables sous-
marins. Chromophotographie des mouvemenls ultra-rapides et des mouve-
meals tres lents. Photographie astronomique. Une nouvelle propriété du
radium. Le rabolage des parquets par I'électricité. La glace naturelle
comestible. — Cuap. IIl. Locomotion et transports. Le nonveau
paquebol Za Provence. Halage électrique sur le canal de Tellow. Les loco-
molives industrielles. Voilure de mesure sur une ligne de tramways. Les
plols Kingsland. Voiture électrique pour le transport des dépéches dans
Paris. Aulomobiles arroseurs. L'indusirie des aulomobiles el du cycle.
Luges el Bobsleighs. Ballon sémaphore de Ch. Julliot. — Cuar. IV. Les
chemins de fer. Chemin de fer électrique de Spindlersfeld & Nieders-
choneweide (Allemagne), Voilures motrices du Novth Fastern Railway. La
nouvelle ligne de Paris & Juvisy. Voilure de sauvelage conlre I'incendie.
Signal électrique Voel pour chemins de fer. Le train-images. Le Simplon.
Le chemin de fer de la Jungfrau. Le chemin de fer du Mont-Blanc. Ligne
de Meiringen a Vieége. Les chemins de fer {ranspyrénéens. Projel de
chemin de fer Pan-américain.

Les acides chlorhydrigque, nzotique, sulfuriques (sulfale de
sodium et eau régale) et les ehlorures décolorants (eau de
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Javel, eau de Labarraque, chlorure de chaux), par H. PEcHEUX,
professeur de chimie & I'Hcole Nationale d’Arts et Métiers d’Aix.
1 vol. in-16 de 96 pages, avec 34 figures, cart. : | fr. 50 (Librairie
J.-B. Bailliére et fils, 19, rue Haulefeuille, & Paris).

L'acide sulfurique est le plus important des acides minéraux dont
I'industrie fait un emploi si [réquent; il sert a fabriquer les deux
autres : acide azolique et acide chlorhydrique, qui viennent apres
lui, dans Pordre des applications industrielles.

M. Pécheux a donné, dans ce petit volume de I'Eucyclopédie
technologique et commerciale, Thisloire industrielle des trois
acides minéraux, indiqué leur fabrication, leurs applications si
imporlantes et les procédés chimiques de leur titrage. Ilest de toute
nécessité, pour le chimiste ou pour le commergant, qui peut étre
appele & manier ces produits, de connaitre les méthodes qui les
livrent au commerce, ainsi que leurs propriétés essenlielles qui déler-
minent leur emploi particulier. II est bon que l'industriel qui se
procure ces produits puisse lui-méme, sans avoir recours a4 un
chimiste, reconnaitre leur degré de pureté, leur titre commercial.

Comme lafabrication des acides : sull'uriqué, azolique, chlorhy-
drique, est corrélative de celle de produits d'importance égale qui
prennent naissance en méme lemps qu'eux el que Pindustrie ulilise,
nous avous cru bon d’insister sur I'industrie chimique et les applica-
lions de ces produils secondaires (sulfale de sodium, cau régale,
colcothar).

L'ouvrage se termine par 'histoire des chlorures décolorants (cau
de Javel, liqueur de Labarraque, chlorure de chaux) dont I'industrie
fait usage dans le blanchiment des étoffes d’origine végétale et du
papier ; nous avons indiqué les divers modes de préparation actuelle
du chlore, matiére premiére de la fabrication de ces chlorures, les
emplois de ces derniers et la méthode & suivre pour connattre Jeur
degré chloroméirique.
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La chlorure de sodium, les potasses et les soudes commerciales, par
H. Pécheux, professeur de physique et de chimie a I'Ecole Nationale d’Arts
et Métiers d’Aix. — J.-B. Bailliere et fils, éditeurs, 19, rue Haulefeuille,
Paris. — Don des éditeurs.

Les procédés de commande & distance an moyen de 'électricité par
Régis Frilley, ancien élave de I'Fcole Polytechnique et capitaine d’artil-
lerie. — Gauthier-Villars, éditeur, 55, quai des Grands-Augustins, Paris.
— Don de I'éditeur.

Sur les électrons, par sir Oliver Lodge, F. R. S. Conférence faite a
I'Institution of Ileclrical Engineers le 5 novembre 1902, lraduile de
Panglais par E. Nugues et J. Péridier, ingénieurs des Arts et Manufac-
tures. Préface de P. Langevin, professeur suppléant au College de
France. — Gauthier-Villars, éditeur, 55, quai des (irands-Augustins,

Paris. — Don de Iéditeur.

La grande industrie linctoriale, par Francis. G. Bellzer, ingénieur-
chimiste, experl-conseil, ancien directeur d’usine.— H. Dunot et 1. Pinat,
édit., 49, quai des.Grands-Augustins, Paris. — Don des éditeurs.

La céramique industrielle (chimie, lechnologie) par Albert Granger,
docteur és-sciences, professeur de chimie el de technologie céramique a
I'Ecole d’Application de la Manufacture Nationale de Sevres. — Gauthier-
Villars, éditeur, quai des Grands-Augustins, 55, Paris. — Don de I'édi-
teur.

L’année technique 1905, par A. Da Cunha, ingénieur des Arts et Manu-

factures. Préface de Albert Dastre, membre de l'Institut, — Gauthier-
Villars, éditeur, 55, quai des Grands-Auguslins, Paris. — Don de
I'éditeur.

Rapport fait au nom de la Commission chargée d’examiner le projet de
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